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n d, D, B,

2 1.128 0 3.68
3 1.693 0 2.67
4 2.059 0 2.33
5 2.326 0 2.14
6 2.534 0 2.02
7 2.704 0.055 1.94
8 2.847 0.119 1.88
9 2.97 0.168 1.83
10 3.078 0.209 1.79
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o
P3N V.1 : Tonic activity coefficient values(f) for various ionic strengths (1) of solution

| 0.001 0.01 0.1
Ion
Fe3+ 0.18
Fe2+ 0.405
fFe3+ 0.44
fFe2+

11 : David M.Allen and L.T. For Regeneration of Spent Ferric

Chloride Etchant Solutions,” The Journal

~

¥

AU ININTNEINS
ARIAATUAMINAE



a d
sz IAdIveuIneninus

wwaliminsel wnasmi fatuil 16 unsay w2515 Hsuneduiiuazain
Jadaswys  dudwinsinunlSygieiimnisumanituda  mainimnssumei aus
Fmnssumaai wninndeida Tuilmsine 2538 wazdhinndelundngasininssy
mansunniada  fignasnssiimineds o w2541 Tipnehaudumnisinons

@ a o d Y o @ ° @ o [
uwunﬂsznuﬂmmmjamsuw IN.D1T.N _ (IMIPU) NA B'llﬂﬂ']wlﬁ’ﬂtl JWHIA

NIZUAIATOYHY

AULINENTNEINS
AR TUAMINYAE



	รายการอ้างอิง
	ภาคผนวก
	ประวัติผู้เขียน

