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12 | 475 389 3.49 3.26 3N 2.43 238 234 230
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516 449 363 324 300 215 211 206 200
bE
217 | aas 359 320 2.9 210 206 201 1.9
=
E" A4 355 336 2.93 206 202 197 1.92
19 | 438 352 333 290 203 1.98 1.93 1.88
20 | 2435 349 330 287 199 195 1.90 1.84
21 | 432 347 307 2.84 268 2.57 2.01 1.96 1.92 1.87 1.8
22 | 430 344 305 282 266 255 2.46 240 234 2.30 223 215 207 198 1.94 1.89 1.84 178
23 | 428 342 303 280 264 253 237 232 2.27 233 205 201 1.96 191 1.86 1.81 1.76
24 | 426 340 300 ¥ x 94.1.89 184 179 V73
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2 | 223 337 298 274 259 247 239 2.32 2.27 222 215 207 *1.99 1.95 1.90 1.85 1.80 1.75 1.9
27 | 421 335 296 273 257 2.46 237 2.3) 220 213 2065197 193 188 184 )79 1.73 147
28 | 420 % w ; am 17 165
l 29 | a8 3. 2. 175] 170 164
1
30 | a7 3.:5 292 269 253 2.33 221 236 209 201 1.93 179 174 1.68 162
w0 | 208 323 284 261 245 232 225 278 212 208 200 192 184 179 174 169 164 138 1.5
o | 400 315 276 253 237 225 217 270 204 199 192 184 175 170 145 1.59 153 1.47 139
120 | 392 307 268 245 229 237 200 202 196 191 183 175 166 161 155 1S5 143 1.35 125
w | 384 300 2460 237 220 230 201 194 188 1.83 175 1.67 157 1.52 146 1.39 132 122 100
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2. FOR ALL TWO CHASES MOLD
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4. FOR MOLD 6 CHASES (12 strips)
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