



























































































	บทที่ 5. แนวทางการปรับปรุงเพื่อเพิ่มผลผลิต
	5.1 แนวทางการปรับปรุงเพื่อลดความสูญเสียที่เกิดจากการขัดข้องของเครื่องจักร
	5.2 การปรับปรุงขั้นตอนการเปลี่ยนขนาดของบรรจุภัณฑ์
	5.3 การปรับปรุงขั้นตอนการล้างถังบรรจุแชมพูของเครื่องบรรจุแชมพู
	5.4 การปรับปรุงเพื่อลดความสูญเสียจากของเสีย
	5.5 ผลการปรับปรุงการเพิ่มผลผลิตระหว่างช่วงการปรับปรุง
	5.6 ผลการปรับปรุงหลังการเพิ่มผลผลิต


