







































































































	บทที่ 4 การวิเคราะห์สภาพปัญหาปัจจุบัน และแนวทางการปรับปรุง
	4.1 การสร้างการรับรู้ให้กับทีมงาน
	4.2 กระบวนการผลิต
	4.3 สภาพปัญหาที่เกิดจากการควบคุมจุดควบคุมคุณภาพเดิม
	4.4 ระบบควบคุมคุณภาพการผลิต จุดควบคุมคุณภาพเพื่อให้เกิดผลิตภัณฑ์อาหารปลอดภัย และสภาพปัญหาที่เกิดจากจุดควบคุมเดิมในโรงงานตัวอย่าง

	4.5 ปรับปรุงจุดควบคุมคุณภาพ
	4.6 จัดทำระบบควบคุมจุดควบคุมคุณภาพ

	4.7 ทดลองใช้ระบบควบคุมจุดควบคุมคุณภาพแบบใหม่


