
 

การศึกษาแนวทางในการจดัการวัสดุที่เกดิจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางในประเทศไทย 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

นาย  ธัชชัย จนัทรรัชชกูล 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

วิทยานิพนธนี้เปนสวนหนึง่ของการศึกษาตามหลกัสูตรปริญญาวิศวกรรมศาสตรมหาบัณฑิต 

สาขาวิชาวิศวกรรมโยธา       ภาควิชาวิศวกรรมโยธา  

คณะวิศวกรรมศาสตร   จุฬาลงกรณมหาวิทยาลัย 

ปการศึกษา  2550 

ลิขสิทธิ์ของจฬุาลงกรณมหาวทิยาลยั 

 



  

GUIDELINES FOR DEMOLITION MATERIALS MANAGEMENT IN THAILAND 
 

 

 

 

 

 

 

 

Mr. Thatchai Chanrachakul 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

A Thesis Submitted in Partial Fulfillment of the Requirements 

for the Degree of Master of Engineering Program in Civil Engineering 

Department of Civil Engineering 

Faculty of Engineering 

Chulalongkorn University 

Academic Year 2007 

Copyright of Chulalongkorn University 

 

 









 ฉ 

กิตติกรรมประกาศ 
  

 วิทยานิพนธฉบับนี้ไดสําเร็จลุลวงไดดวยดี เนื่องจากผูวิจัยไดรับความอนุเคราะห 

คําแนะนํา ความรวมมือ และกําลังใจจากผูที่เกี่ยวของหลายฝาย โดยเฉพาะอยางยิ่ง อาจารย ดร. 

นพดล จอกแกว ผูเปนอาจารยที่ปรึกษาวทิยานิพนธ ซึ่งคอยดูแลการทํางานวิจัยอยางใกลชิด ให

คําปรึกษาและชี้แนะแนวทางแกไขปญหาที่เกิดขึ้น พรอมใหกําลังใจในการทํางาน ตลอดจน

ขอขอบพระคุณอยางสูงตอคณะกรรมการสอบวิทยานิพนธ ไดแก รองศาสตราจารย ดร. วิสุทธิ์ ชอ

วิเชียร  ประธานกรรมการ  ผูชวยศาสตราจารย  ดร .  ปง  คุณะวัฒนสถิตย  กรรมการ  รอง

ศาสตราจารย ดร. ธนิต ธงทอง และ อาจารย ดร. วัชระ เพียรสุภาพ กรรมการ ที่ทําใหวิทยานิพนธ

ฉบับนี้สมบูรณยิ่งขึ้น 

ในการสํารวจและเก็บขอมูลเพื่อทําวิทยานิพนธนั้น ผูวิจัยขอขอบพระคุณหนวยงานตางๆที่

ผูวิจัยเขาสํารวจขอมูลที่อํานวยความสะดวกและใหความอนุเคราะหขอมูลเปนอยางดี 

ผูวิจัยมีความสํานึกในพระคุณของคณาจารยทุกทาน คณะกรรมการสอบวิทยานพินธ และ

จุฬาลงกรณมหาวิทยาลัยที่ประสิทธประสาทวิชาความรูแกผูวิจัย และขอกราบขอบพระคุณอยาง

สูงตอ บิดามารดา ญาติพี่นองของผูทําวิจัย ที่ไดเอาใจใสดูแลและใหความอนุเคราะหแกผูวิจัยจน

สําเร็จการศึกษา 



สารบัญ 
 

           หนา 

 

บทคัดยอภาษาไทย .......................................................................................................... ง 

บทคัดยอภาษาอังกฤษ ………………………………………………………...………………. จ 

กิตติกรรมประกาศ ………………………………………………………………….....………..ฉ 

สารบัญ ........................................................................................................................... ช 

สารบัญตาราง ………………………………………………………………...……………….. ฌ 

สารบัญภาพ ………………………………………………………………….......…………..... ฎ 

 

บทที ่1 บทนาํ ................................................................................................................. 1 

1.1 ความเปนมาและความสาํคญัของปญหา ......................................................... 1 

1.2 วัตถุประสงคของงานวิจัย ............................................................................... 3 

1.3 ขอบเขตของงานวิจัย …………………………………………….…..…………… 3 

1.4 วิธีดําเนินงานวิจัย ………………………………………………….…..…........... 4 

1.5 ประโยชนที่ไดรับจากงานวิจยั ......................................................................... 5 

 

บทที ่2 เอกสารและงานวิจัยที่เกีย่วของ ………………………………………………………. 6 

2.1 นิยามวัสดุที่เกดิจากการรื้อถอนสิ่งกอสราง ...................................................... 6 

2.2 การจําแนกวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสราง ............................................... 6 

2.3 วิธีการจัดการวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิง่กอสราง ........................................... 7 

2.4 แนวทางการจดัการวัสดุที่เกดิจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางที่มีมาในอดีต ……...….. 10 

2.5 การนาํเศษคอนกรีตที่เกิดจากการรื้อถอนสิง่กอสรางมาใชเปนมวลรวมหยาบ 

สําหรับผสมคอนกรีต ……………………………………………………………... 21 

2.6 บทสรุป …….………………………………………………………………....…... 23 

 

บทที ่3 การจัดการวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางในตางประเทศ ……………………... 24 

3.1 วิธีการจัดการวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิง่กอสรางในทวปียุโรป ......................… 24 

3.2 วิธีการจัดการวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิง่กอสรางในทวปีอเมริกาเหนอื .…..…… 28 

3.3 วิธีการจัดการวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิง่กอสรางในทวปีเอเชีย .............…...…. 31 



 ซ 

หนา 

 

3.4 บทสรุป ........................................................................…....………………… 36 

 

บทที ่4 การศึกษาการจัดการวัสดุทีเ่กิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางในประเทศไทย ................. 37 

4.1  การจัดการเศษคอนกรตีที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสราง ……………………….. 37 

4.2  การจัดการเหล็กเสริมคอนกรีตที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสราง ......................... 43 

4.3  การจัดการเหล็กรูปพรรณที่เกิดจากการรื้อถอนสิง่กอสราง .........................…... 47 

4.4  การจัดการไมที่เกิดจากการรื้อถอนสิง่กอสราง ...........................………………. 50 

4.5  การจัดการประตูและหนาตางที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสราง …….......….…... 57 

4.6  การจัดการวัสดุมุงหลังคาที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสราง ................................ 60 

4.7  การเปรียบเทียบวิธีการจัดการวัสดุทีเ่กิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสราง ..….……….. 64 

4.8  บทสรุป …………...……………………………………..……………………….. 77 

 

บทที ่5 การทดลองใชวิธีการจัดการวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิง่กอสรางในประเทศไทย ……. 78 

5.1 การทดลองนาํเศษคอนกรีตจากการรื้อถอนสําหรับใชเปนมวลรวมหยาบสําหรับ 

ผสมคอนกรีตในประเทศไทย ………………..............................................…... 78 

5.2  การศึกษาการนําไมที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางมาใชใหม ….........……..…. 127 

5.3  บทสรุป ……..…………………………………....…………………….….…..… 133 

         

บทที ่6 สรุปผลงานวิจยัและขอเสนอแนะ .......................................................................... 134 

 6.1  สรุปผลงานวิจัย........……………………………………………........................ 134 

6.2  ขอจํากัดของงานวิจยั ...........................……………………………………....... 135 

6.3  ขอเสนอแนะ.........................................……………………………………...... 136 

 

รายการอางองิ ................................................................................................................. 137 

ภาคผนวก ....................................................................................................................... 140 

ภาคผนวก ก ........................................................................................................ 141 

ภาคผนวก ข ........................................................................................................ 146 

ประวัติผูเขียนวิทยานิพนธ ................................................................................................. 153 



 

 

ฌ 

สารบัญตาราง 
 

หนา 

 

ตารางที ่2.1  ชนิดของเศษสิ่งกอสรางและวิธีการจัดการที่ใชกันทั่วไปในประเทศไทย ............. 12 

ตารางที ่2.2  ตัวคูณประกอบเพื่อประมาณคาในแบบจําลอง ............................................... 18 

ตารางที่ 3.1  วิธีการจัดการวัสดุโดยแบงแยกตามประเภทวัสดุ ............................................. 29 

ตารางที่ 4.1  การเปรียบเทียบแนวทางการจัดการวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางใน 

ประเทศไทยและในตางประเทศ ....………………………………………...…….75 

ตารางที่ 5.1  อัตราผลผลิตและคาใชจายในการบดยอยคานคอนกรีตเพื่อใหได 

เหล็กเสริมคอนกรีตโดยใชแรงงานคน …..............………………….……...…… 82 

ตารางที่ 5.2  อัตราผลผลิตและคาใชจายในการทุบยอยเศษคอนกรีตเพื่อทําเปน 

มวลรวมหยาบผสมคอนกรีต ......................................................................... 88 

ตารางที่ 5.3  ขอมูลทั่วไปของเครื่องยอยหินแบบจอว (Jaw Crusher) ................................... 93 

ตารางที่ 5.4  คาซอมบํารุงของเครื่องจักรแตละประเภท ....................................................... 94 

ตารางที่ 5.5  ตารางแสดงตนทนุการจัดซื้อของเครื่องยอยหินแบบจอว (Jaw Crusher) .......... 95 

ตารางที่ 5.6  ตารางแสดงมลูคาซากของเครื่องยอยหนิแบบจอว (Jaw Crusher) ................... 96 

ตารางที่ 5.7  ตารางแสดงตนทนุการจัดซื้อ (Ownership Cost) ของเครื่องยอยหนิแบบจอว  

(Jaw Crusher) ............................................................................................ 96 

ตารางที่ 5.8 ตารางแสดงตนทนุคาดําเนนิการ (Operation Cost) ของเครื่องยอยหนิแบบจอว  

(Jaw Crusher) .............................................................................................97 

ตารางที่ 5.9  ราคาเครื่องยอยหนิแบบจอว (Jaw Crusher) ……………….............................98 

ตารางที่ 5.10 คาใชจายในการบดยอยเศษคอนกรีตโดยใชเครื่องยอยหนิ (Jaw Crusher) …... 103 

ตารางที่ 5.11 ตารางเปรียบเทียบตนทนุวัสดุมวลรวมหยาบสําหรับผสมคอนกรีต ……………. 105 

ตารางที่ 5.12  ขนาดและลักษณะของกอนตัวอยางตอกําลังรับแรงอัด .................................. 110 

ตารางที่ 5.13  อัตราสวนความสูงตอขนาดเสนผานศูนยกลางตอกําลงัรับแรงอัด ................... 110 

ตารางที่ 5.14  อัตราการกดตอกําลังรับแรงอัด .................................................................... 111 

ตารางที่ 5.15 ปริมาณน้าํเพือ่ใหไดคายุบตัวตามตองการ ..................................................... 114 

ตารางที่ 5.16 ปริมาณสวนละเอียดเมื่อใชหินขนาดใหญสุดแตกตางกนั ................................ 116 

 

 



 

 

ญ 

หนา 

 

ตารางที่ 5.17 กําลังอัดของคอนกรีตที่ผสมแบบปกติ และกําลงัอัดของคอนกรีตที่ผสมโดยใช 

 มวลรวมหยาบ (Coarse Aggregate) ที่ไดจากการบดยอยเศษคอนกรีตที่เกิด 

 จากการรื้อถอนสิ่งกอสราง ............................................................................123 

ตารางที่ 5.18 คาใชจายในการยอยเศษคอนกรีตโดยใชแรงงานคนจากแหลงตางๆ ................ 125 

ตารางที่ 5.19 กําลังอัดของคอนกรีตจากการใชเศษคอนกรีตจากหนวยงานอืน่เปน 

มวลรวมหยาบโดยเปรียบเทียบกับการทาํการทดลอง ..................................... 126 

ตารางที่ 5.20  ตารางเปรียบเทียบราคาไมเนื้อแข็งที่ความยาวไมเกนิ 5 เมตร ........................ 130 

ตารางที่ 5.21  ตารางเปรียบเทียบราคาไมเนื้อแข็งที่ความยาวเกนิ 5 เมตร ............................ 131 

ตารางที่ 5.22  ตารางเปรียบเทียบราคาไมเนื้อออนที่ความยาวไมเกนิ 5 เมตร ........................ 132 

ตารางที่ 5.23  ตารางเปรียบเทียบราคาไมเนื้อออนที่ความยาวเกนิ 5 เมตร ........................... 132 

 

ตารางที่ ก.1 ลักษณะทัว่ไปของหนวยงานที่ทาํการเก็บขอมูล ………………………………… 142 

ตารางที่ ก.2 การจัดการวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางของหนวยงานกอสรางที่ไดทํา 

การเกบ็ขอมูล ............................................................................................... 144 

ตารางที่ ข.1  ราคาไมกอสรางที่ผานการใชงานและถูกนํากลับมาใชใหมของรานคาที่ 1 ..........147 

ตารางที่ ข.2  ราคาไมกอสรางที่ผานการใชงานและถูกนํากลับมาใชใหมของรานคาที่ 2 ..........149 

ตารางที่ ข.3  ราคาไมกอสรางที่ผานการใชงานและถูกนํากลับมาใชใหมของรานคาที่ 3 ..........150 

ตารางที่ ข.4  ราคาไมกอสรางที่ผานการใชงานและถูกนํากลับมาใชใหมของรานคาที่ 4 ..........151 

ตารางที่ ข.5  ราคาไมกอสรางที่ผานการใชงานและถูกนํากลับมาใชใหมของรานคาที่ 5 ..........152 

 



 

 

ฎ 

สารบัญภาพ 
 

หนา 

 

รูปที่ 2.1   แนวทางการจัดการวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสราง ……...........................… 10 

รูปที่ 2.2   แนวทางการจัดการวัสดุจากการรื้อถอนสิ่งกอสราง .............................................. 13 

รูปที่ 2.3   แผนภูมิแสดงปริมาณของวัสดุประเภทตางๆของประเทศเยอรมัน .......................... 20 

รูปที่ 2.4   แผนภูมิแสดงปริมาณของวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางที่จัดการดวย 

 วิธีรีไซเคิลและฝงกลบ ....................................................................................... 20 

รูปที่ 2.5   แผนภูมิแสดงการจัดการวัสดุจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางในประเทศอังกฤษ ............ 21 

รูปที่ 2.6   การใชประโยชนจากวัสดุที่ไดจากการรีไซเคิลเศษคอนกรีต ................................... 22 

รูปที่ 2.6   ข้ันตอนการรีไซเคิลเศษคอนกรีต ........................................................................ 23 

รูปที่ 3.1   เครือ่งบดอัดคอนกรีตชนิด “RUBLLE MASTER” RM66 ...................................... 25 

รูปที่ 3.2   เครือ่งคัดแยกขนาดคอนกรีตชนิด “ROLLER SCREEN” ...................................... 25 

รูปที่ 3.3   การนําไมมาเผาใหพลงังาน ……………………………………………………….... 26 

รูปที่ 3.4   แผนไมอัดที่ผลิตจากเศษไม ............................................................................... 27 

รูปที่ 3.5   เครือ่งยอยเศษไมแบบตางๆ …........................................................................... 27 

รูปที่ 3.6   เครือ่งแปรรูปไม ………………………….............…………….....................….... 28 

รูปที่ 3.7   ข้ันตอนการจัดการวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิง่กอสรางในประเทศสหรัฐอเมริกา .... 28 

รูปที่ 3.8   แผนภูมิระหวางมลูคาของวัสดุกบัเวลาวัฏจักรของวัสดุ......................................... 32 

รูปที่ 3.9   แผนภูมิระหวางมลูคาของวัสดุกบัเวลาวัฏจักรของวัสดุที่มกีารนํากลับไปใชใหม และ 

 การนํากลบัไปรีไซเคิล ….................................................................................... 33 

รูปที่ 3.10 มวลรวมหยาบผสมคอนกรีต (Coarse Aggregate) ที่ไดจากคอนกรีต ……... 34 

รูปที่ 4.1   ตัวอยางวัสดุที่ร้ือถอนไดโดยไมกระทบกับโครงสรางของสิ่งกอสราง ....................... 38 

รูปที่ 4.2   โครงสรางคอนกรตีเสริมเหล็ก หรือผนังอิฐบล็อกฉาบคอนกรีตซึ่งถูกร้ือถอน ............38 

รูปที่ 4.3   การรื้อถอนโครงสรางของสิง่กอสรางโดยใชเครื่องจักร…………………………….... 39 

รูปที่ 4.4   การยอยเศษคอนกรีตที่เกิดจากการรื้อถอนสิง่กอสรางเพื่อแยก 

   เหล็กเสริมคอนกรีต …………………………………………………………………. 39 

รูปที่ 4.5   การกองเก็บเศษคอนกรีตจากการรื้อถอนสิง่กอสรางเพื่อรอการขนยาย .................. 40 

รูปที่ 4.6   การขนยายเศษคอนกรีตจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางในเวลากลางคืน ..................… 41 



 

 

ฏ 

หนา 

 

รูปที่ 4.7   การจัดเก็บเศษคอนกรีตจากการรื้อถอนสิ่งกอสราง ณ ลานพักเศษคอนกรีต ……... 41 

รูปที่ 4.8   การนําเศษคอนกรีตที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางมาทาํถนนชัว่คราว ………….. 42 

รูปที่ 4.9   ถนนชั่วคราวในสถานที่กอสรางโดยถมจากเศษคอนกรีตที่เกิดจากการ 

 ร้ือถอนสิง่กอสราง ......................................................................................…... 42 

รูปที่ 4.10   แนวทางในการจัดการเศษคอนกรีตที่เกิดจากการรื้อถอนสิง่กอสราง ................... 43 

รูปที่ 4.11   การแยกเหลก็เสริมคอนกรีตออกจากเศษคอนกรีตที่เกิดจากการรื้อถอน 

     ส่ิงกอสราง ..................................................................................................... 44 

รูปที่ 4.12   การกองเหล็กเสริมคอนกรีตที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางเพื่อรอการขนยาย ..... 44 

รูปที่ 4.13   การบีบอัดกองเหล็กเสริมคอนกรีตเพื่องายตอการขนยาย ................................... 45 

รูปที่ 4.14   การขนยายเหลก็เสริมคอนกรตีที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสราง .......................... 45 

รูปที่ 4.15   การใชแผนวัสดุคลุมรถบรรทุกกอนขนยายเหล็กเสริมคอนกรีตที่เกิดจาก 

 การรื้อถอน .................................................................................................... 46 

รูปที่ 4.16   การชั่งน้าํหนกัรถบรรทุกกอนสงโรงงานหลอมเหล็ก ........................................... 46 

รูปที่ 4.17   การนําเหล็กเขาเตาหลอมและการหลอมเหลก็ ...................................................47 

รูปที่ 4.18   เหล็กที่ไดจากการหลอมเพื่อนํากลับมาใชใหม ................................................... 47 

รูปที่ 4.19   การกองเหล็กรูปพรรณที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสราง ...................................... 48 

รูปที่ 4.20   การขนยายเหลก็รูปพรรณที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสราง ................................. 49 

รูปที่ 4.21   การกองเก็บเหล็กรูปพรรณทีเ่กิดจากการรือ้ถอนสิ่งกอสรางเพื่อรอ 

 การนํากลบัมาใชใหม ..................................................................................... 49 

รูปที่ 4.22   แนวทางในการจัดการวัสดุประเภทเหล็กที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสราง............. 50 

รูปที่ 4.23   กองไมที่เกิดจากการรื้อถอนสิง่กอสรางโดยที่ยงัมีตะปูติดอยู ............................... 51 

รูปที่ 4.24   การรื้อถอนโครงสรางของสิ่งกอสรางสวนทีเ่ปนไม .............................................. 51 

รูปที่ 4.25   การกองไมที่เกดิจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางเพื่อเตรียมการขนยาย ....................... 52 

รูปที่ 4.26   การขนยายไมทีเ่กิดจากการรือ้ถอนสิ่งกอสรางขึ้นรถเพื่อนาํไปที่โรงไม ................. 52 

รูปที่ 4.27   การขนยายไมทีเ่กิดจากการรือ้ถอนสิ่งกอสรางเพื่อจัดเก็บในโกดัง …...……..…… 53 

รูปที่ 4.28   การกองเก็บไมที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางเพื่อรอการตกแตง ....................... 53 

รูปที่ 4.29   การตกแตงไมทีเ่กิดจากการรือ้ถอนสิ่งกอสรางโดยการตัดปลายไม ...................... 54 

รูปที่ 4.30   การตกแตงไมทีเ่กิดจากการรือ้ถอนสิ่งกอสรางโดยการไสไม ................................ 54 

รูปที่ 4.31   การกองเก็บไมที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางเพื่อรอการจําหนาย ……………… 55 



 

 

ฐ 

หนา 

 

รูปที่ 4.32   ไมที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางกอนนาํมาแปรรูปเปนวสัดุใชสอย ................... 56 

รูปที่ 4.33   เครื่องมือที่ใชในการแปรรูปไมที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสราง ............................ 56 

รูปที่ 4.34   หนาตางที่ไดจากการแปรรูปไมที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสราง .......................... 57 

รูปที่ 4.35   เฟอรนิเจอรที่ไดจากการแปรรูปไมที่เกิดจากการรื้อถอนสิง่กอสราง ...................... 57 

รูปที่ 4.36   การกองเก็บประตูที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางเพื่อเตรยีมการขนยาย ……….. 58 

รูปที่ 4.37   การขนประตูทีท่าํจากไมที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางขึน้รถเพื่อนําไปจัดเก็บ ... 59 

รูปที่ 4.38   การกองเก็บประตูที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางเพื่อรอการจําหนาย ……......... 59 

รูปที่ 4.39   การกองเก็บหนาตางที่เกิดจากการรื้อถอนสิง่กอสรางเพื่อรอการจําหนาย ............ 60 

รูปที่ 4.40   แนวทางในการจัดการวัสดุประเภทไมที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสราง ................ 61 

รูปที่ 4.41   การขนยายวัสดุมุงหลงัคาที่เกดิจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางลงมากองไวดานลาง ... 62 

รูปที่ 4.42   การกองวัสดุมุงหลังคาที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางเพือ่รอการขนยาย ............ 62 

รูปที่ 4.43   การขนยายวัสดุมุงหลงัคาที่เกดิจากการรื้อถอนสิ่งกอสราง ................................. 63 

รูปที่ 4.44   การกองเก็บวัสดุมุงหลงัคาที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางเพื่อรอการจาํหนาย .... 63 

รูปที่ 4.45   แนวทางในการจัดการวัสดุมงุหลังคาที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสราง .................. 64 

รูปที่ 4.46   ขัน้ตอนการจัดการเศษคอนกรีตที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางในประเทศ 

เยอรมันและในประเทศไทย ............................................................................. 66 

รูปที่ 4.47   ขัน้ตอนการจัดการเศษคอนกรีตที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางในประเทศ 

สหรัฐอเมริกาและในประเทศไทย ..................................................................... 67 

รูปที่ 4.48   ขัน้ตอนการจัดการเศษคอนกรีตที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางในประเทศ 

ญี่ปุนและในประเทศไทย ................................................................................. 68 

รูปที่ 4.49   ขัน้ตอนการจัดการเหลก็ที่เกดิจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางในประเทศองักฤษ 

และในประเทศไทย ......................................................................................... 69 

รูปที่ 4.50   ขัน้ตอนการจัดการเหลก็ที่เกดิจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางในประเทศสหรัฐอเมริกา 

และในประเทศไทย ......................................................................................... 70 

รูปที่ 4.51   ขัน้ตอนการจัดการเหลก็ที่เกดิจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางในประเทศญีปุ่น 

และในประเทศไทย ......................................................................................... 71 

รูปที่ 4.52   ขัน้ตอนการจัดการไมที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางในประเทศเยอรมัน 

และในประเทศไทย ......................................................................................... 72 

 



 

 

ฑ 

หนา 

 

รูปที่ 4.53   ขัน้ตอนการจัดการไมที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางในประเทศสหรัฐอเมริกา 

และในประเทศไทย ......................................................................................... 73 

รูปที่ 4.54   ขัน้ตอนการจัดการไมที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางในประเทศญี่ปุน 

และในประเทศไทย ......................................................................................... 74 

รูปที่ 5.1   ขัน้ตอนในการทดลองเพื่อใชเศษคอนกรีตจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางเปน 

มวลรวมหยาบสําหรับผสมคอนกรีต ................................................................... 80 

รูปที่ 5.2   การทุบยอยคานคอนกรีตโดยใชคนงาน 1 คน ...................................................... 83 

รูปที่ 5.3   การทุบยอยคานคอนกรีตโดยใชคนงาน 2 คน ...................................................... 83 

รูปที่ 5.4   การทุบยอยคานคอนกรีตโดยใชคนงาน 3 คน ...................................................... 84 

รูปที่ 5.5   การทุบยอยคานคอนกรีตโดยใชคนงาน 4 คน ...................................................... 84 

รูปที่ 5.6   เหล็กเสริมคอนกรีตที่ไดจากการทุบยอยคานคอนกรีต .......................................... 85 

รูปที่ 5.7   การชั่งน้ําหนักเศษคานคอนกรตีที่เกิดจากการทุบยอย ......................................... 85 

รูปที่ 5.8   การทุบยอยเศษคอนกรีตทําโดยใชคอนขนาดใหญ …………….…...……….......... 86 

รูปที่ 5.9   เศษคอนกรีตที่ไดจากการทุบยอยในขั้นตอนที ่1 ………....................................... 86 

รูปที่ 5.10   การทุบยอยเศษคอนกรีตในชวงแรกโดยใชคอนขนาดเลก็ ................................... 87 

รูปที่ 5.11   เศษคอนกรีตที่สามารถใชเปนมวลรวมหยาบสําหรับผสมคอนกรีต …...................87 

รูปที่ 5.12   ตะแกรงคัดดิน (Grizzly Bar) ........................................................................... 89 

รูปที่ 5.13   เครื่องบดหินประเภท Jaw Crusher ................................................................. 90 

รูปที่ 5.14   เครื่องบดหินประเภท Impact Crusher.............................................................. 90 

รูปที่ 5.15   เครื่องบดหินประเภท Cone Crusher ............................................................... 91 

รูปที่ 5.16   กระบวนการยอย และผสมหิน ......................................................................... 92 

รูปที่ 5.17   ขัน้ตอนการบดยอยหนิโดยใชเครื่องจักรชวยในการปอนเศษคอนกรีต …………… 100 

รูปที่ 5.18   แผนภูมิแสดงคาใชจายในการบดยอยเศษคอนกรีตโดยใชเครื่องบดยอย 

     ขนาดเล็ก ………………………………………………………………………….. 104 

รูปที่ 5.19   แผนภูมิแสดงการเปรียบเทยีบตนทนุการใชมวลรวมหยาบผสมคอนกรตีจากหนิ 

กอสรางและเศษคอนกรีตจากการรื้อถอน ………………………………………… 106 

รูปที่ 5.20   ปจจัยที่มีผลตอกําลังของคอนกรีต .................................................................... 112 

รูปที่ 5.21   ขัน้ตอนในการออกแบบสวนผสมคอนกรีต .........................……...…………....... 113 

 



 

 

ฒ 

หนา 

 

รูปที่ 5.22   ความสัมพนัธระหวางอัตราสวนน้ําตอซีเมนต และคากําลงัรับแรงอัด 

     ของคอนกรีต .................................................................................................. 114 

รูปที่ 5.23   มวลรวมหยาบ (Coarse Aggregate) ที่ไดจากการบดยอยเศษคอนกรตีที่เกิด 

 จากการรื้อถอนสิ่งกอสรางผานตะแกรงขนาด 1” ……....................................... 116 

รูปที่ 5.24   การนํามวลรวมหยาบ (Coarse Aggregate) แชน้ําตามขั้นตอนที่กําหนด............. 116 

รูปที่ 5.25   อัตราสวนผสมที่ไดจากการออกแบบ ................................................................ 117 

รูปที่ 5.26   การทําความสะอาดเครื่องผสมคอนกรีตกอนทาํการผสมคอนกรีต ....................... 117 

รูปที่ 5.27   คอนกรีตที่ไดจากการผสม ............................................................................... 118 

รูปที่ 5.28   การเตรียมแบบหลอที่ใชสาํหรบัหลอกอนตัวอยางคอนกรีต ................................. 118 

รูปที่ 5.29   การใชเครื่องจี้คอนกรีต (Vibrator) เพื่อทาํใหกอนตัวอยางแนนปราศจากชองวาง . 119 

รูปที่ 5.30   การปาดเรียบผวิหนากอนตัวอยาง ................................................................... 119 

รูปที่ 5.31   การถอดแบบหลอกอนตัวอยางคอนกรีต ..………………………………….......... 120 

รูปที่ 5.32   การทําสัญลกัษณกอนตัวอยางในแตละอัตราสวนผสม (Mix Design) ................. 120 

รูปที่ 5.33   การบมคอนกรตี ..………………….................................................................. 121 

รูปที่ 5.34   กอนตัวอยางรูปทรงกระบอกทีหุ่มหวั และไมหุมหวั ............................................ 121 

รูปที่ 5.35   การหุมหัว (Cap) หัวกอนตัวอยางเพื่อใหผวิหนาเรียบกอนการทดสอบ ................ 122 

รูปที่ 5.36   การนํากอนตวัอยางเขาเครื่องทดสอบเพื่อทดสอบกําลังอดัของคอนกรีต .............. 122 

รูปที่ 5.37   แผนภูมิเปรียบเทียบกาํลังอัดของคอนกรีตทั้งสองอัตราสวนผสม (Mix Design) ... 124 

รูปที่ 5.38   แผนภูมิแสดงกาํลังอัดของคอนกรีตที่อายุ 14 วันจากหนวยงานอืน่เปรียบเทียบกับ 

การทดลอง ……………………………………………….....…………………….. 127 

รูปที่ 5.39   ข้ันตอนในการศึกษาเปรียบเทียบคาใชจาย และคุณภาพของไมใหม และ 

ไมที่ไดจากการรื้อถอน …………………..………………………………………... 129 



บทที่ 1 
 

บทนํา 
 

1.1 ความเปนมาและความสําคัญของปญหา 
 

 การรื้อถอนสิ่งกอสรางเปนสวนหนึ่งที่กอใหเกิดปริมาณของเสียขึ้น ซึ่งสงผลกระทบตอ

ชุมชน จากการศึกษาและการประมาณปริมาณของของเสียที่เกิดจากการกอสรางและการรื้อถอน

สิ่งกอสราง (Construction and Demolition) ในตางประเทศมีปริมาณของเสีย ดังนี้ 

- 15-30% ของปริมาณของเสียทั้งหมดในประเทศคูเวต (Kartam, 2004) 

- 20-30% ของปริมาณของเสียทั้งหมดในประเทศอียิปต (Al-Anasary, 2004) 

- 20-35% ของปริมาณของเสียทั้งหมดในประเทศสหรัฐอเมริกา (CDM, 2004) 

- 38% ของปริมาณของเสียทั้งหมดในประเทศอเมริกา (Dolan, 1999) 

 ซึ่งสามารถบอกไดวาปริมาณของเสียจากการกอสราง และร้ือถอนสิ่งกอสรางนั้นมีปริมาณ

ประมาณ 1 ใน 3 ของปริมาณของเสียทั้งหมดที่เกิดขึ้น ซึ่งในประเทศไทยนั้นอาจมีปริมาณที่

ใกลเคียงกับที่ไดกลาวมาขางตน ดังนั้นการเพิ่มข้ึนของปริมาณของเสียอาจกลาวไดวาสวนหนึ่งมา

จากปริมาณของเสียจากการรื้อถอนสิ่งกอสราง ดังนั้นถามีแนวทางในการจัดการวัสดุที่เกิดจากการ

ร้ือถอนสิ่งกอสรางที่ดีอาจทําใหปริมาณของเสียจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางลดลง 

 ในปจจุบันมีการรื้อถอนสิ่งกอสรางมากขึ้นเนื่องมาจากสิ่งกอสรางในอดีตมีการเสื่อมสภาพ 

ซึ่งอาจกอใหเกิดอันตรายตอชีวิตและทรัพยสินเมื่อส่ิงกอสรางหมดอายุการใชงาน ซึ่งตองเขาสู

กระบวนการรื้อถอน โดยในเมืองใหญมีลักษณะสําคัญประการหนึ่ง คือ ตองการสิ่งกอสรางเพื่อให

ไดผลตอบแทนจากที่ดินใหสูงขึ้น เชน สรางอาคารที่อยูในบริเวณเขตชุมชนหรือในยานธุรกิจ ดังนั้น

เพื่อความคุมคาสําหรับลงทุนในที่ดิน จึงจําเปนตองร้ืออาคารเกาเพื่อสรางอาคารใหมทดแทน หรือ

อาจมีเหตุผลจากการวิบัติของอาคารอันเนื่องมาจากอัคคีภัย วาตะภัย แผนดินไหว ดินถลม ทําให

โครงสรางเกิดความเสียหายเปนเหตุใหมีการร้ือถอน นอกจากนี้อาจเกิดจากความตองการในการ

ดัดแปลงหรือเปลี่ยนวัตถุประสงคการใชงานของอาคารทําใหมีการรื้อถอนบางสวนของอาคาร 

ดังนั้นอาจกลาวไดวา งานรื้อถอนอาคารอาจเปนงานเบ้ืองตนของการกอสรางอาคารในเขตชุมชน

เมืองในอนาคต (สุนทร ลัภกิตโร, 2531) อยางไรก็ตามการรื้อถอนสิ่งกอสรางแตละคร้ังอาจเปน

สาเหตุหนึ่งซึ่งกอใหเกิดผลกระทบทางดานตางๆ  หลายดาน  เชน  ดานสิ่งแวดลอม ดาน

เศรษฐศาสตร ดานสังคม เปนตน 

 สําหรับแนวทางในการจัดการวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางในประเทศไทยนั้นยังไม

มีมาตรฐานที่ชัดเจน โดยอาจใชมาตรฐานการจัดการวัสดุที่เกิดจากการกอสรางของกรมควบคุม
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มลพิษซ่ึงเปนเพียงแนวทางในการจัดการวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางโดยมองในภาพรวม

ของการจัดการโดยทั่วไป และเนนความสําคัญไปที่ปญหาในมุมมองสาธารณะเปนหลัก ซึ่งมีสอง

แนวทางในการจัดการ คือ การขายวัสดุ และการฝงกลบ แตยังขาดมุมมองของการจัดการวัสดุที่

เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางในมุมมองของเจาของงาน และมุมมองของผูรับเหมางานรื้อถอน 

ดังนั้นจึงควรมีการศึกษาเพื่อเปนแนวทางที่ใชในการตัดสินใจเลือกวิธีการจัดการวัสดุที่เกิดจากการ

ร้ือถอนสิ่งกอสรางที่มีความคุมคา และมีผลประโยชนมากที่สุด 

 ในกระบวนการรื้อถอนสิ่งกอสรางในประเทศไทยนั้น ผูรับเหมางานรื้อถอนทําการประมูล

งานจากเจาของงานแลวทําการรื้อถอนสิ่งกอสรางที่ประมูลได โดยที่วัสดุทั้งหมดที่เกิดจากการรื้อ

ถอนตกเปนกรรมสิทธิ์ของผูรับเหมายกเวนในบางกรณีอาจเปนของเจาของงาน และในการจัดการ

วัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางนั้นผูรับเหมาอาจนําไปขายตอ โดยในการขายวัสดุนั้นถาเปน

วัสดุที่สามารถขายไดทันที และมีผูรับซื้อจํานวนมาก เชน เศษคอนกรีต เหล็ก ไม เปนตน ผูรับเหมา

อาจทําการเปดประมูลใหผูรับซ้ือทําการประมูลวัสดุ โดยการประมูลเหมารวมทั้งอาคาร เชน งาน

เหล็กรูปพรรณทําการประมูลโดยคิดปริมาณจากเหล็กรูปพรรณที่มีอยูทั้งหมดของอาคาร เปนตน 

 จากที่ไดกลาวมาขางตนพบวาแนวทางในการจัดการวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสราง

ในประเทศไทยนั้นมีแนวทางไมมากนัก คือ อาจทําการขายวัสดุ หรือทําการฝงกลบ โดยที่ในการ

ขายวัสดุนั้นวัสดุที่ทําการขายไดในทันทีอาจมีเพียง เหล็ก ไม และเศษคอนกรีต เทานั้น ในขณะที่

วัสดุอ่ืนอาจตองใชเวลาในการขายจึงทําใหตองมีพื้นที่หรือโกดังเพื่อใชในการเก็บรักษาวัสดุกอนทํา

การขาย ซึ่งถาสามารถมีแนวทางในการจัดการวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางที่มากกวาการ

ขายอาจชวยใหมีทางเลือกในการจัดการวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนโดยไมตองใชพื้นที่ในการเก็บ

วัสดุ อีกทั้งการมีแนวทางเลือกในการจัดการวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางยังสามารถชวย

ใหผูรับเหมามีทางเลือกในการจัดการวัสดุแตละชนิดได โดยอาจใหประโยชน หรือเสียผลประโยชน

แตกตางกันในแตละแนวทางของการจัดการ ดังนั้นการมีแนวทางในการจัดการวัสดุที่เกิดจากการ

ร้ือถอนสิ่งกอสรางเพิ่มข้ึนสามารถชวยใหผูรับเหมางานรื้อถอนไดประโยชนมากขึ้น  

ในขณะที่การฝงกลบ เปนการกําจัดวัสดุโดยการนําไปฝงกลบในพื้นที่ที่ไดจัดเตรียมไวซึ่ง

เปนพื้นที่ที่ไดรับการคัดเลือกตามหลักวิชาการทั้งทางดานเศรษฐกิจ สังคม ส่ิงแวดลอม วิศวกรรม 

สถาปตยกรรม และการยินยอมจากประชาชน จากนั้นจึงทําการออกแบบและกอสราง โดยมีการ

วางมาตรการปองกันผลกระทบที่จะเกิดขึ้น นอกจากนี้ยังตองมีรูปแบบการฝงกลบอยางถูกหลัก

สุขาภิบาล อาจใชวิธีขุดใหลึกลงไปในชั้นดินหรือการถมใหสูงขึ้นจากระดับพื้นดิน หรืออาจจะใช

ผสมสองวิธี ขึ้นอยูกันสภาพภูมิประเทศ (กรมควบคุมมลพิษ, 2547) โดยการฝงกลบเปนวธิกีารทีใ่ช

เทคโนโลยีคอนขางต่ําดังนั้นเจาหนาที่ควบคุมจึงไมจําเปนตองมีความชํานาญมาก แตสามารถ
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กําจัดวัสดุไดทั้งหมด ซึ่งขอดีของวิธีนี้ คือ มีการลงทุน และคาใชจายในการดําเนินการต่ํา แตมี

ขอเสีย คือ มีผลกระทบตอน้ําใตดิน น้ําผิวดิน และอากาศ และยังใชที่ดินมาก 

 สําหรับแนวทางในการจัดการวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนในตางประเทศนั้น อาจเปน

แนวทางในการจัดการที่แตกตางกับในประเทศไทยในหลายดาน เนื่องจากความแตกตางในดาน 

ประเภทของวัสดุกอสราง โครงสรางคาใชจายในการขนสงวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอน การให

ความสําคัญกับส่ิงแวดลอม ขอกําหนดและกฎหมายเกี่ยวกับการจัดการของเสีย หรือแมกระทั่ง

ทางดานสังคม เปนตน 

 ดังนั้นความเปนมาและเหตุผลขางตนจึงเปนมูลเหตุที่นําไปสูความตองการในการศึกษา

แนวทางการจัดการวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางที่เหมาะสมสําหรับประเทศไทย 
 

1.2 วัตถุประสงคของงานวิจัย 
 

1) เพื่อศึกษาวิธีการจัดการวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางสําหรับประเทศไทย 

2) เพื่อศึกษา และเปรียบเทียบวิธีการจัดการวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางที่มีใน

ประเทศไทย และตางประเทศ 

3) นําวิธีการจัดการวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางที่ยังไมมีในประเทศไทยมาทํา
การทดลองเพื่อนําเสนอเปนแนวทางในการจัดการวัสดุที่ เกิดจากการรื้อถอน

สิ่งกอสรางสําหรับผูรับเหมางานรื้อถอนในประเทศไทย 
 

1.3 ขอบเขตของงานวิจัย 
 

 การวิจัยนี้เปนการศึกษาถึงปญหาในการจัดการวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสราง 

ไดแก งานอาคาร โดยทําการศึกษาโครงการรื้อถอนสิ่งกอสรางในเขตกรุงเทพมหานคร และเขต

ปริมณฑล เนื่องจากการจัดการวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางในเขตกรุงเทพมหานคร และ

เขตปริมณฑลมีปจจัยที่มีผลตอการตัดสินใจในการเลือกแนวทางหลายปจจัย เชน การขนสงวัสดุ

เพื่อนําไปจัดการ เปนตน 

 วัสดุที่ทําการศึกษาเปนวัสดุที่เปนสวนประกอบของสิ่งกอสรางที่ทําการรื้อถอน ไดแก งาน

โครงสราง เชน คอนกรีต เหล็กเสริมคอนกรีต เหล็กรูปพรรณ ไมโครงสรางอาคาร และงาน

สถาปตยกรรม เชน ประตูและหนาตาง วัสดุมุงหลังคา เปนตน โดยในการศึกษาวัสดุที่เปน

สวนประกอบของงานอาคารวัสดุที่ทําการศึกษาไมรวมเครื่องใชที่มิไดเปนสวนประกอบของ

โครงสรางอาคาร เชน เฟอรนิเจอร วัสดุลอยตัว เปนตน  
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 การศึกษาแนวทางการจัดการวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางศึกษาวิธีการจัดการใน

มุมมองของผูที่ทําการรื้อถอนเปนหลัก โดยพิจารณาการจัดการวัสดุที่เกิดขึ้นภายหลังจากทําการ

ร้ือถอนจนทราบผลลัพธสุดทายของการจัดการวัสดุในแตละประเภท 
 

1.4 วิธีการดําเนินงานวิจัย 
 

1) ศึกษาเอกสาร และงานวิจัยที่ผานมาเกี่ยวกับปริมาณของวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอน
สิ่งกอสราง การจําแนกประเภทของวัสดุ และแนวทางในการจัดการวัสดุที่เกิดจากการ

ร้ือถอนสิ่งกอสรางในตางประเทศ รวมถึงทําการสัมภาษณเบื้องตนจากผูรับเหมางาน

ร้ือถอนจํานวน 20 หนวยงาน เกี่ยวกับวิธีการจัดการวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอน

สิ่งกอสรางในประเทศไทย 

2) ศึกษาวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางในตางประเทศ ไดแก เศษคอนกรีต วัสดุ

ประเภทเหล็ก วัสดุประเภทไม และวิธีการจัดการวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสราง

แตละประเภทที่มีในตางประเทศ โดยพิจารณาตามลักษณะที่ตั้งของแตละประเทศ 

ไดแก ทวีปอเมริกา ทวีปยุโรป และทวีปเอเชีย โดยทําการศึกษาขอมูลจากเอกสาร 

และงานวิจัยที่ผานมา 

3) ศึกษารายละเอียดของวิธีการจัดการวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางในแตละ
ประเภทของวัสดุจากการสัมภาษณผูที่รับซ้ือวัสดุจากสถานที่ร้ือถอนสิ่งกอสราง โดย

เร่ิมตั้งแตภายหลังการรื้อถอนจนทราบผลลัพธสุดทายของการจัดการวัสดุนั้น ซึ่งแบง

ประเภทวัสดุออกเปน 2 สวน คือ 

3.1) งานโครงสราง ไดแก เศษคอนกรีต เหล็กเสริมคอนกรีต เหล็กรูปพรรณ และ

ไมโครงสรางอาคาร 

3.2) งานสถาปตยกรรม ไดแก ประตูและหนาตาง และวัสดุมุงหลังคา  

4) เปรียบเทียบวิธีการจัดการวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางที่เกิดขึ้นในประเทศ
ไทย กับวิธีการจัดการวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางที่มีในตางประเทศ โดยทํา

การเปรียบเทียบแยกตามประเภทของวัสดุ และแยกตามประเทศที่ทําการศึกษา เพื่อ

ศึกษาวาสามารถใชวิธีการจัดการวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางในแนวทาง

เดียวกับที่ตางประเทศใชไดหรือไม 

5) นําวิธีการจัดการวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางที่มีในตางประเทศแตยังไมมีใน
ประเทศไทยมาทําการทดลองเพื่อศึกษาความเปนไปไดในการนําวิธีการจัดการวัสดุที่

เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางนั้นมาใชในประเทศไทย ไดแก การนําเศษคอนกรีตที่
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เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางมารีไซเคิลใชเปนมวลรวมหยาบสําหรับผสมคอนกรีต 

โดยแบงการศึกษาออกเปน 2 สวน คือ 

5.1) คาใชจาย (Cost) ในการบดยอยเศษคอนกรีตเปนมวลรวมหยาบสําหรับ

ผสมคอนกรีต โดยแบงออกเปน 3 วิธี คือ 

- ใชแรงงานคนในการบดยอย ซึ่งศึกษาโดยทําการทดลองบดยอยเศษ

คอนกรีตโดยใชแรงงานจํานวน 4 คน 

- นําเศษคอนกรีตสงโรงโมหิน โดยศึกษาจากการสัมภาษณผูจัดการ

โรงโมหิน 

- ใชเครื่องยอยหินขนาดเล็กในการบดยอย ซึ่งศึกษาจากการวิเคราะห

ตนทุนของเครื่องจักรที่นํามาใชในการบดยอยเศษคอนกรีต 

5.2) คุณสมบัติ (Properties) ไดแก การศึกษากําลังรับแรงอัดของคอนกรีตที่

ผสมโดยมวลรวมหยาบที่ไดจากการบดยอยเศษคอนกรีตเปรียบเทียบกับ

กําลังรับแรงอัดของคอนกรีตที่ไดจากการใชมวลรวมหยาบโดยทั่วไป 

6) ทําการศึกษาการนําไมโครงสรางอาคารที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางกลับมาใช
ใหม โดยแบงการศึกษาออกเปน 2 สวน คือ 

6.1) คาใชจาย (Cost) ในการนําไมที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางกลับมาใช

ใหม โดยทําการเปรียบเทียบราคาของไมที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสราง

จากตัวแทนจําหนายจํานวน 5 รานคากับราคากลางของไมกอสรางทั่วไป 

6.2) คุณภาพ (Quality) ของไมที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางที่นํากลับมาใช

ใหม โดยศึกษาจากการสัมภาษณตัวแทนจําหนายไมที่เกิดจากการรื้อถอน

ส่ิงกอสราง และผูที่มีความตองการใชไมที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสราง 

7) สรุปผลการศึกษาและการวิจัยและใหขอเสนอแนะเพื่อใชเปนแนวทางในการจัดการ
วัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางในประเทศไทยในปจจุบัน 

8) จัดทํารายงานการวิจัย และนําเสนอผลงานการศึกษาและวิจัย 
 

1.5 ประโยชนที่ไดรับจากงานวิจัย 
 

1) ทราบถึงวิธีการจัดการวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางในประเทศไทย 

2) ทราบถึงความแตกตางของวิธีการจัดการวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางใน
ประเทศไทย และตางประเทศ 

3) ใชเปนแนวทางใหผูรับเหมางานรื้อถอนสิ่งกอสรางในประเทศไทยนําไปประยุกตเปน
เครื่องมือในการจัดการวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนตอไป 



บทที่ 2 
 

เอกสารและงานวิจัยที่เกี่ยวของ 
 

2.1 นิยามของวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสราง 
 

 จากการศึกษาของ Manitoba Conservation  )  2002   ( ซึ่งเปนหนวยงานที่ใหคําแนะนําใน

การจัดการวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางไดใหคํานิยามของวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอน

หมายถึง วัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนของ ตึก  สะพาน  ถนน  และสิ่งกอสรางอื่นๆ  โดยที่วัสดุที่เกิดจาก

การรื้อถอนสวนใหญของสิ่งกอสรางประกอบดวย ไม คอนกรีต โลหะ ผนังไม ยางมะตอย และอืน่ๆ 

สวนประกอบรองลงมาไดแก  แผนไม  เศษหิน  อิฐ กระเบื้อง แกว  พลาสติก ดิน  และวัสดุที่เกิดจาก

การปรับพื้นที่สถานที่ร้ือถอนสิ่งกอสราง 

 Dolan (1999) ไดใหคําจํากัดความของวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางวาเปนวัสดุที่

เปนสวนประกอบของสิ่งกอสราง ที่เปนผลมาจากการรื้อถอนของ ถนน บาน อาคารพาณิชย และ

ส่ิงกอสรางอื่นๆ 

 ในขณะที่ CDM (2004) ซึ่งเปนบริษัทผูรับทําการรื้อถอนสิ่งกอสรางที่มีการจัดทํา

ขอกําหนด (Specification) ในขั้นตอนการเตรียมสัญญาร้ือถอนสิ่งกอสรางเพื่อเปนแนวทาง

สําหรับวิศวกรในการจัดการวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางไดใหนิยามวัสดุที่เกิดจากการรื้อ

ถอนสิ่งกอสรางวา เปนวัสดุที่เปนสวนประกอบของสิ่งกอสราง หรือวัสดุจากการปรับปรุงสถานที่

กอสราง ที่เปนผลมาจากกระบวนการรื้อถอน 
 

2.2 การจําแนกวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสราง 
 

 Vanderley (2004) ไดทําการจําแนกวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางในประเทศ

บราซิลออกเปน 4 ประเภท คือ 

1) วัสดุที่สามารถนํากลับไปรีไซเคิลเปนมวลรวมหยาบในการผสมคอนกรีต 

(Coarse Aggregate) เชน เศษคอนกรีต เปนตน 

2) วัสดุที่สามารถนํากลับไปรีไซเคิลได เชน เหล็กเสริมคอนกรีต เหล็กรูปพรรณ 

แกว พลาสติก และไม เปนตน 

3) วัสดุที่ไมสามารถนํากลับไปรีไซเคิลในประเทศบราซิลไดเนื่องจากขอจํากัด
ทางดานเทคโนโลยี เชน แผนยิปซัม เปนตน 

4) วัสดุที่มี อันตราย  เชนวัสดุที่มีสารประกอบไฮโดรคารบอเนต   หรือมี

สวนประกอบที่มีสารซัลเฟต เปนตน 
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 Kartam (2004)  และ  Fatta (2003) ไดจําแนกวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางใน

ประเทศคูเวตออกเปน 3 ประเภท คือ 

1) วัสดุที่เกิดจากการขุดเพื่อร้ือถอนสิ่งกอสรางรวมถึง ดิน ทราย กรวด ดิน

เหนียว และวัสดุอ่ืน ๆ ที่เกิดจากการขุด 

2) วัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนถนนซึ่งวสัดุเหลานี้อาจเปนวัสดุประเภท  แอสฟลท 

หรือวัสดุที่เปนสวนประกอบของถนน เชน ทราย กรวด และเหล็กเสริม 

3) วัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนอาคาร ไดแก เศษคอนกรีต  เศษอิฐ เหล็กเสริม

คอนกรีต ยิปซัม  เปนตน  ซึ่งวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนอาคารนั้นจะแตกตาง

กันไปขึ้นอยูกับ  อายุ  ชนิด  รูปราง  และการใชงานและขนาดของอาคารที่ทํา

การรื้อถอน 

 จากการศึกษาของ CDM (2004) ไดทําการจําแนกวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสราง 

โดยแบงตามประเภทของวัสดุไวดังนี้ 

1) เศษแอสฟลท จากการรื้อถอนถนน 

2) เศษคอนกรีตจากการรื้อถอนอาคาร คิดเปนประมาณ 20-30% ของปริมาตร

เศษวัสดุทั้งหมดที่เกดิจากการรื้อถอนสิ่งกอสราง 

3) วัสดุประเภทเหล็ก จัดเปนวัสดุที่งายตอการรีไซเคิล โดยสามารถนําไปหลอม

ใหมเปนเหล็กเสริมคอนกรีต หรือเหล็กรูปพรรณ เปนตน ซึ่งคิดเปนประมาณ 

10-30% ของปริมาตรเศษวัสดุทั้งหมดที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสราง 

4) ไมจากโครงสรางอาคาร ในการนําไมที่เกิดจากการร้ือถอนสิ่งกอสรางกลับมา
ใชใหมนั้นหากเปนไมขนาดเล็ก จะนําไปใชสําหรับทําไมแบบ  ทําค้ํายัน  แตถา

เปนไมที่มีขนาดใหญจะนําไปใชในการทําเสาเข็มและโครงหลังคา  เปนตน ซึ่ง

คิดเปนประมาณ 10-30% ของปริมาตรเศษวัสดุทั้งหมดที่เกิดจากการรื้อถอน

สิ่งกอสราง 

5) ยิปซัมบอรด เปนวัสดุที่ยากตอการนําไปรีไซเคิล โดยที่สวนใหญไดมาจากการ

ร้ือถอนหลังคา และผนังกั้นบางชนิด 

6) อุปกรณตกแตงภายในอาคาร เชน ประตู หนาตาง นิยมนําไป รีไซเคิล 
 

2.3 วิธีการจัดการวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสราง 
 

 จากการศึกษาพบวา Al-Ansary (2001) ไดแบงวิธีการจัดการวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอน

สิ่งกอสรางที่นิยมใชโดยทั่วไปออกเปน 5 วิธี ดังนี้ 
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 2.3.1 การลดปริมาณวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสราง (Reduce Technique) 
 

  เปนเทคนิคที่มุงที่ลดปริมาณวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางกอนการเกิด

เปนปญหาในภายหลัง  โดยที่การลดวัสดุที่เกิดขึ้นนั้นสามารถทําไดทั้งในขั้นตอนการวางแผนงาน

ร้ือถอนโดยเจาของงานและวิศวกร  ในขั้นตอนการยื่นประมูลงาน  และในขั้นตอนการรื้อถอน  ซึ่งใน

สองข้ันตอนสุดทายนั้นสามารถทําดวยกันทั้งสองฝาย คือ ทั้งเจาของงานและผูรับเหมางานรื้อถอน 

การลดปริมาณวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางสามารถแบงออกเปน   3  สวน 

คือ 

1) สวนของการวางแผน ทําโดยการใหเจาของงานเลือกวัสดุที่ตองการรื้อถอน 

หรืออาจยังใชงานไดออกกอน (Selective Demolition) 

2) สวนการประมูลและรางสัญญารื้อถอนสิ่งกอสรางซึ่งสามารถแบงเปน 2 สวน 

ไดแก 

สวนของเจาของงาน  ซึ่งเปนแนวทางการทํางานที่เจาของงานตอง

รับผิดชอบในระหวางการประมูลและการเตรียมการรื้อถอน ดังนี้ 

(ก) แตงตั้งวิศวกรเพื่อเปนที่ปรึกษาในการจัดการวัสดุที่เกิดจากการ
ร้ือถอนสิ่งกอสราง 

(ข) เลือกผูรับเหมาที่มีประสบการณดานความปลอดภัยสูงและมี
อัตราการนําวัสดุกลับมาใชประโยชนสูงแทนที่ เลือกจาก

ผูรับเหมาที่มีราคาต่ําสุด 

(ค) วางแผนการจัดการวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางรวมอยู
ในสัญญา 

สวนของผูรับเหมา เปนแนวทางการทํางานที่ผูรับเหมางานรื้อถอนตอง

รับผิดชอบในระหวางการประมูลและการเตรียมการรื้อถอน ดังนี้ 

(ก) ทําการประมาณระยะเวลาที่ใชในการจัดการวัสดุที่เกิดจากการ
ร้ือถอนสิ่งกอสราง 

(ข) จัดลําดับการทํางานในการรื้อถอนสิ่งกอสราง 
(ค) สํารวจและแยกประเภทของวัสดุที่สามารถ  ลด  นํากลับมาใช

ใหม หรือรีไซเคิล ตามชนิดและปริมาณ 

(ง) ประมาณปริมาณวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางที่อาจตอง
นําไปทิ้ง 

3) สวนของการดําเนินการ 
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สวนของเจาของงาน   เปนแนวทางการทํางานที่ เจาของงานตอง

รับผิดชอบในระหวางการดําเนินการรื้อถอน ดังนี้ 

(ก) ตรวจสอบใหผูรับเหมาทําตามแผนการจัดการวัสดุที่เกิดขึ้น
ตามที่ไดทําตามที่ตั้งแผนงานไว 

(ข) ติดตามแผนการจัดการวัสดุที่เกิดขึ้นของผูรับเหมา 

(ค) ประเมินคุณสมบัติของผูรับเหมา 

สวนของผูรับเหมา เปนแนวทางการทํางานที่ผูรับเหมางานรื้อถอนตอง

รับผิดชอบในระหวางการดําเนินการรื้อถอน ดังนี้ 

(ก) หลังจากไดรับหนังสือใหเร่ิมทํางานจากเจาของงาน ผูรับเหมา

ตองสงรายละเอียดของแผนการจัดการวัสดุใหกับเจาของงาน 

(ข) วางแผนการลําดับการทํางานเพื่อใหเกิดของเสียนอยที่สุด 
 

 2.3.2 การนํากลับมาใชใหม (Reuse Technique) 
 

  การนํากลับมาใชใหม  คือ  เทคนิคที่นําวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางไปใช

ใหมกับงานประเภทเดิม  หรืองานที่มีคุณภาพต่ํากวา ซึ่งผูรับเหมางานรื้อถอนสามารถทําไดใน

ขั้นตอนการรื้อถอน  โดยการเก็บรวบรวมและแยกประเภทวัสดุอยางมีระเบียบ  และมีการจัดทํา

เอกสารเก็บรวบรวมขอมูลเพื่อนําไปพิจารณาวาการจัดการวัสดุที่ใชอยูมีประสิทธิภาพมากเพียงไร 
 

 2.3.3 การรีไซเคิล (Recycle Technique) 
 

  การรีไซเคิล  คือ  การนําวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางไปใชเปนวัตถุดิบใน

การผลิตวัสดุที่ใชในงานประเภทอื่น ซึ่งที่ผูรับเหมางานรื้อถอนสามารถทําไดในขั้นตอนการรื้อถอน 

โดยจัดตั้งทีมข้ึนมาเพื่อทําการจัดการวัสดุที่ตองการรีไซเคิล  โดยที่วัสดุนั้นเปนวัสดุที่ไมสามารถลด

ปริมาณ  หรือนํากลับมาใชใหมได  โดยที่ตองมีคุณภาพเพียงพอที่ใชรีไซเคิลไดตามมาตรฐานของ

ประเทศนั้น และมีการแยกประเภทวัสดุรีไซเคิล และเก็บรักษาเพื่อปองกันการเสื่อมสภาพ  
 

 2.3.4 การผลิตพลังงานทดแทน (Recover Technique) 
 

  เปนเทคนิคที่ผลิตพลังงานจากวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางที่ไมสามารถ 

ลด  นํากลับมาใชใหม  หรือรีไซเคิลได  ซึ่งเปนขั้นตอนที่สามารถทําไดในระหวางการรื้อถอน

สิ่งกอสรางโดยที่ผูรับเหมาสามารถใชเทคนิคที่หลากหลายในการผลิตพลังงาน  เชน  การเผาวัสดุ

เพื่อนําพลังงานความรอนที่เกิดขึ้นไปใชเปนพลังงานสําหรับทํางานประเภทอื่น 
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 2.3.5 การฝงกลบ (Disposal) 
 

  การฝงกลบ คือ การนําวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางไปฝงกลบในสถานทีท่ี่

มีการควบคุมปองกัน  โดยที่ผูรับเหมางานรื้อถอนตองเปนผูรับผิดชอบในการจัดการวัสดุที่ไม

สามารถนําไปใชประโยชนไดไปฝงกลบ 
 

2.4 แนวทางการจัดการวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางที่มีมาในอดีต 
 

 แนวทางในการจัดการวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางที่มีอยูในปจจุบันมีหลากหลาย

แนวทาง ดังนี้ 

 Al-Anasary (2004) จัดทําแนวทางในการจัดการวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางโดย

ทําการแบงออกเปน   5  ระดับโดยเรียงลําดับตามความสําคัญจากมากไปหานอย  คือ การลด

ปริมาณ  การนํากลับมาใชใหม  การรีไซเคิล  การชดเชยพลังงาน  และการกําจัดทิ้ง  โดยทําการ

พิจารณาเพื่อลดปริมาณวัสดุกอน  ซึ่งหากไมสามารถทําไดจึงพิจารณาการนํากลับมาใชใหมใน

ลําดับตอมา  ซึ่งหากยังไมสามารถทําไดอีกก็จะพิจารณาแนวทางถัดไปตามลําดับความสําคัญ ดัง

แสดงในรูปที่ 2.1 
 

 
 

 รูปที่ 2.1 แนวทางการจัดการวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิง่กอสรางของ Al-Anasary (2004) 
 

 ปจจุบันกรุงเทพมหานครประสบปญหาการนําเศษวัสดุกอสราง และวัสดุจากการรื้อถอน

สิ่งกอสรางไปทิ้งตามที่สาธารณะ หรือพื้นที่วางของเอกชน ซึ่งเปนอุปสรรคตอการรักษาความ

สะอาด และความเปนระเบียบเรียบรอยของเมือง  ดังนั้นเพื่อเปนการแกปญหาดังกลาว

กรุงเทพมหานครจึงไดกําหนดมาตรการตางๆ ทั้งในระยะสั้นและระยะยาวในการจัดการเศษ

ส่ิงกอสรางและวัสดุจากการรื้อถอนสิ่งกอสราง ดังตอไปนี้ (จิรานุวัฒน จันทรจร, 2545) 

1) มาตรการระยะสั้น ไดแก 

REDUCE REUSE RECYCLE RECOVER DISPOSAL 

HIGH LOW 
Sustainability Preference 
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ก. ใหผูรับเหมากอสรางที่รับจางงานกอสรางของกรุงเทพมหานครจัดทํา
แผนกําจัดเศษวัสดุจากการกอสรางหรือการรื้อถอนอาคาร ใหแก

กรุงเทพมหานครทราบ โดยถือเปนเงื่อนไขสัญญาจาง 

ข. ใหเอกชนที่มาขออนุญาติปลูกสรางอาคาร ตองสงแผนกําจัดเศษ
วัสดุจากการกอสรางหรือการรื้อถอนอาคาร ใหแกกรุงเทพมหานคร

ทราบ กอนลงมือกอสราง 

ค. ใชพระราชบัญญัติการรักษาความสะอาดและความเปนระเบียบ
เรียบรอยของบานเมือง พ.ศ. 2535 ลงโทษตามกฏหมาย 

2) มาตรการระยะยาว ไดแก 

ก. ผลักดันใหมีกฏหมายกําหนดใหวัสดุกอสรางเปนมูลฝอย หรือขยะ

พิเศษที่ผูประกอบการจะตองรับผิดชอบในการกําจัด 

ข. ศึกษาเตรียมการจัดตั้งศูนยกําจัดเศษวัสดุกอสราง หรือมูลฝอยจาก
การกอสราง และร้ือถอนสิ่งกอสราง 

ค. พิจารณาจัดหาสถานที่เพื่อใชฝงเศษวัสดุประเภทนี้ หรือมีระบบ
กําจัดที่เหมาะสมที่สุด โดยที่ทองถิ่นไมตองมีคาใชจาย เพียงแตเปน

ผูตรวจสอบและควบคุมไมใหเกิดปญหาตอส่ิงแวดลอม และผลเสีย

ตอชุมชน 

และจากการศึกษาของจิรานุวัฒน จันทรจร (2545) พบวาการจัดการเศษสิ่งกอสรางใน

ประเทศไทยสามารถแสดงไดดังตารางที่ 2.1 

กรมควบคุมมลพิษ ) 2547 ( กลาววาองคประกอบของวัสดุที่เกิดจากการรือ้ถอนสิง่กอสราง 

ประกอบดวย เศษอิฐ หิน ดิน ทราย คอนกรีต เศษไม โลหะตางๆ  เหล็ก  กระปอง  ตลอดจนกระดาษ

และพลาสติก  โดยแนวทางการจัดการวัสดุเหลานี้  ควรมีการคัดแยกวัสดุที่ยังสามารถนํากลับไป

ใชได โดยกอนการคัดแยกวัสดุอาจจําเปนตองใชเครื่องมือในการคัดแยก เชน  อุปกรณบดวัสดุที่มี

ขนาดใหญ  และวัสดุที่แข็ง  เชน  เศษคานคอนกรีต  เศษหัวเสาเข็ม  เปนตน  และสวนที่เหลือจึงนําไป

กําจัดดวยวิธีการที่เหมาะสม  อาทิ  ฝงกลบ ดังแสดงในรูปที่ 2.2 ซึ่งกรมควบคุมมลพิษไดมีการ

จัดทําแนวทางในการจัดการวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางดังนี้ 
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ตารางที่ 2.1 ชนิดของเศษสิ่งกอสรางและวิธีการจัดการที่ใชกันทั่วไปในประเทศไทย (ที่มา: จิรา

นุวัฒน จันทรจร, 2545) 
 

ชนิดของเศษสิ่งกอสราง วิธีการจัดการ ผลกระทบจากการจัดการ 

1. เศษไม - ขายใหแก อุตสาหกรรมที่

ตองการใชไมไปทําฟน 

 

- กําจัดเศษไมเองดวยการเผา

เ พื่ อ ล ดป ริ ม าณขย ะ ใ น

สํานักงานสนาม 

- นําไปรวมกับเศษอิฐ หิน ดิน 

ทราย แลวจางเอกชนขนไป

ทิ้งในที่รกราง 

- ใหคนงานและชาวบานนําไป

ทําฟนใชในครัวเรือน 

- ขาดโอกาสในการใช ไมที่

สามารถนําไปใชในงานอื่น

ไดอีก 

- ปริมาณควันจากการเผาเศษ

ไมจะมีมากทําใหอากาศ

เปนพิษ 

- การนําไปทิ้ ง โดยไมมีการ

จั ด ก า ร ที่ ดี อ า จ ทํ า ใ ห มี

ผลเสียตอส่ิงแวดลอม 

2. เศษเหล็ก และอลูมิเนียม - ขายใหรานรับซื้อของเกาโดย

มีอัตราราคาดังนี้ 

เหล็กรูปตัวC  2-3 บาท/กก. 

เหล็กกลม      2-3 บาท/กก. 

เหล็กขอออย      4 บาท/กก. 

อลูมิเนียม  20-25 บาท/กก. 

- ขาดโอกาสในการใช เศษ

โลหะที่สามารถนําไปใชงาน

อ่ืนไดอีก 

3. เศษอิฐ หิน ดิน กรวด ทราย 

กระเบื้อง และคอนกรีต 

- กองรวมกันไวเมื่อมีปริมาณ

มากพอจางเอกชนนําไปทิ้ง 

- นําไปปรับพื้นที่ 

- การนําไปทิ้ ง โดยไมมีการ

จั ด ก า ร ที่ ดี อ า จ ทํ า ใ ห มี

ผลเสียตอส่ิงแวดลอม 
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รูปที่ 2.2 แนวทางการจัดการวัสดุจากการรื้อถอนสิ่งกอสราง (ที่มา: กรมควบคุมมลพษิ, 2547) 
 

1) กําหนดใหผูรับเหมางานรื้อถอนสิ่งกอสรางตางๆ ทําแผนการจัดการกับวัสดุที่

เกิดขึ้นและแจงใหทองถิ่นทราบ  พรอมกับการขออนุญาตปลูกสรางและรื้อ

ถอนสิ่งกอสรางซึ่งจะตองไมกอใหเกิดความเดือดรอนแกประชาชนทั่วไป  หรือ

ผลกระทบตอสิ่งแวดลอม  หรือขัดตอกฎหมาย  โดยตองกําหนดประเภท 

ปริมาณ ข้ันตอนวิธีการดําเนินการ ระยะเวลา วิธีการกําจัด และสถานที่กําจัด 

2)  ทองถิ่นจัดใหมีระบบการจัดการวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางโดย

พิจารณาจัดหาสถานที่  และคัดเลือกวิธีการที่เหมาะสม  โดยไมตองเพิ่มภาระ

คาใชจาย พรอมทั้งกําหนดอัตราคาบริการในการจัดการวัสดุที่เกิดจากการรื้อ

ถอนสิ่งกอสราง  

3) ในการขนยายวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางไปทิ้งหรือกําจัดตอง
ดําเนินการอยางมีประสิทธิภาพ ไมกอใหเกิดเหตุรําคาญ ตกหลน ปลิวหรอืฟุง

กระจาย และไมกอใหเกิดผลกระทบตอส่ิงแวดลอม  

4) การใชมาตรการทางดานกฎหมายในการลงโทษผูที่ลักลอบทิ้งเศษวัสดุที่เกิด
จากการรื้อถอนสิ่งกอสรางในบริเวณที่วางของเอกชนหรือที่สาธารณะ  
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5) สนับสนุนใหเอกชนเปนผูบริการเก็บขนและกําจัดวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอน
สิ่งกอสราง 

 Manitoba Conservation (2002) ไดจัดทําแนวทางในการจัดการวัสดุที่เกิดจากการรื้อ

ถอนสิ่งกอสราง คือ 

1) วัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางที่ตองการจัดการดวยการนําไปถม
สถานที่ สามารถนําไปถมที่ไดเฉพาะวัสดุที่ไดรับอนุญาต 

2) การกําจัดวัสดุที่เหลืออยูตองไดรับการอนุมัติกอนถึงจะทําการกําจัดทิ้งได 
(ออกโดยหนวยงานภายใตขอกําหนดของการกําจัดของเสียที่มีผลตอดิน 

(Waste Disposal Grounds Regulation)) 

3) แยกสวนที่เปนวัสดุอันตรายออก 

4) วัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางที่นําไปกําจัดอาจไมไดรับการอนุญาตให
ทิ้งนอกจากสามารถแสดงไดวาไมสงผลตอสถานที่ที่กําจัดวัสดุนั้น 

5) ไมอนุญาตใหเผา  นอกจากวัสดุที่นํามากําจัดมีลักษณะตรงตามขอกําหนด

ของการกําจัดของเสียที่มีผลตอดิน 

6) ยื่นขอเสนอที่  Manitoba Conservation เพื่อขอใหออกใบอนุมัติใหทําการ

กําจัดวัสดุได 

7) ตองมีใบอนุญาตสิ่งแวดลอมในการทํางาน 

8) หากตองการเก็บวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางไวชั่วคราวตองระบุ
ระยะเวลาที่เก็บได 

 CDM (2004)  ไดทําการแบงประเภทของวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางที่ตองการ

นํามาจัดทําแนวทางในการจัดการออกเปน   4  ประเภท  คือ  ไม  โลหะ  คอนกรีต  และวัสดุอ่ืน  แลว

ประมาณปริมาณของวัสดุแตละชนิดโดยคิดเปนเปอรเซ็นตของทั้งหมด  จากนั้นแยกวาในแตละ

ชนิดสามารถนําไปจัดการอยางไร มีวิธีควบคุมอยางไร  และรายละเอียดของสถานที่ที่นําไปจัดการ 

จากนั้นคิดราคาเปรียบเทียบระหวางมีการจัดการวัสดุกับนําไปทิ้งอยางเดียววามีกําไรหรือขาดทุน

เทาไร 

 ในระหวางการรื้อถอนนั้นก็จะมีการทําการรายงานความคืบหนาของการรื้อถอนโดยดูวา

ปริมาณของวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางที่มีจริงมีเทาไร แลวร้ือถอนออกมาเทาไรแลว 

 Petesen (2004) ซึ่งเปนเจาหนาที่ของ  Golder Associates และเปนทีมงานที่ทําการ

พัฒนาเครื่องมือในการวางแผนจัดการวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางเพื่อชวยในการบอกวิธี

ในการจัดการวัสดุที่เกิดขึ้น ซึ่งเครื่องมือนี้สรางจากโปรแกรมฐานขอมูล  (Microsoft Access)  โดยที่
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โปรแกรมนี้มีตัวชี้วัดเชิงปริมาณของพลังงานที่ใช  ระยะทางที่ใชรถบรรทุก  ปริมาณของวัสดุ  และ

คาใชจาย 

 โปรแกรมดังกลาวนี้สามารถแยกประเภทของวัสดุออกเปน   4  ประเภท  คือ  คอนกรีต

คุณภาพสูง คอนกรีตคุณภาพต่ํา อิฐ และสวนผสมระหวางคอนกรีตและอิฐ 

 โดยการใชงานของโปรแกรมเริ่มจากการประมาณปริมาณของวัสดุที่เกิดขึ้นจากนั้นใส

ขอมูลตอไปนี้ คือ 

1) สถานที่ตางๆ  ที่มีอยูในแผนงานวามีที่ใดบางและแตละที่ทําอะไรบางรวมถึง

ปริมาณของเสียโดยที่กระบวนการัดการสามารถแบงไดดังนี้ 

(ก) การรื้อถอน คือ  การกอใหเกิดวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสราง 

หรือวัตถุดิบในการรีไซเคิล 

(ข) การรีไซเคิล คือ กรรมวิธีในการผลิตวัสดุ 

(ค) การใชวัสดุ คือ การนําวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางไปใชใน

งานกอสรางอื่น 

(ง) การควบคุม 

(จ) การจัดเก็บ คือ การจัดเก็บวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสราง 

(ฉ) การนําไปทิ้ง 
2) วิธีที่ใชในการรื้อถอนสิ่งกอสราง 
3) เครื่องมือที่ใช แบงเปน  4 ประเภท คือ 

(ก) เครื่องมือที่ใชในการรื้อถอนสิ่งกอสราง 
(ข) เครื่องมือที่ใชในการยอยวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสราง 
(ค) เครื่องมือที่ใชในการควบคุมวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสราง 
(ง) เครื่องมือที่ใชในการขนสงวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสราง 

 เมื่อใสขอมูลที่มีแลวโปรแกรมจะทําการรวบรวมขอมูลและแบงออกเปนหลายเหตุการณ

เพื่อที่จะนํามาแสดงเปนแผนภูมิของแตละตัวชี้วัดของแตละเหตุการณเพื่อนํามาเปรียบเทียบกัน 

 Klang (2003) ไดทําการจัดทําแบบจําลองที่แสดงใหเห็นถึงผลกระทบโดยรวมของวิธีที่ใช

ในการจัดการวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางโดยเนนที่การรีไซเคิลและการนํากลับมาใชใหม 

ซึ่งแบบจําลองนี้สามารถแสดงใหเห็นถึงผลกระทบในดานดีและเสียของการจัดการวัสดุนั้นๆ โดย

ศึกษาในผลกระทบดานที่สําคัญ   3  ดาน  และมีตัวชี้วัดเพื่อสรางความสัมพันธระหวางขอมูล  โดย

ผลกระทบที่ศึกษาแบงออกเปน 3 ดาน ไดแก 

1) ดานสิ่งแวดลอม  ซึ่งทําการศึกษาถึงการใชพลังงานในการจัดการวัสดุที่

เกิดขึ้นและการแพรกระจายของสารที่เกิดจากการจัดการวัสดุ  ซึ่งขอมูล
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เหลานี้  ไดมาจากกรมทางหลวงประเทศสวีเดน  (Swedish National Road 

Administration) 

2) ดานสังคม  ไดจากการทําแบบสอบถามของคนงานที่เกี่ยวของในกรณีศึกษา 

โดยในแบบสอบถามประกอบดวย  ความคิดเห็นของผูตอบแบบสอบถาม   8 

ขอ  ซึ่งตอบในรูปแบบของการใหคะแนน  ระหวาง   1-5    นอกจากนี้ผูตอบ

แบบสอบถามตองตอบคําถามที่ตองการประเมินการทํางาน  โดยแบงคําตอบ

เปน  4 ระดบั  ตามความพอใจ  โดยคําตอบที่ไดถูกประเมินออกมาเปน   3  กลุม 

ตามสีดังนี้ 

(ก) สีแดง  หมายถึง  ไมเหมาะสมที่จะทําการจัดการวัสดุที่เกิดจากการรื้อ
ถอนสิ่งกอสรางในแนวทางนั้น 

(ข) สีเหลือง  หมายถึง  สามารถทําไดแตตองมีการติดตามการทํางาน

อยางใกลชิด 

(ค) สีเขียว หมายถึง ยอมรับได 

3) ดานเศรษฐศาสตร เปนการศึกษาเพื่อเปรียบเทียบคาใชจายในการรีไซเคิลกับ
การใชผลิตภัณฑใหม  โดยศึกษาวา  ในการรีไซเคิลมีวิธีการอยางไร  และเกิด

คาใชจายเทาไร 

 Vanderley (2004) ไดจัดทําแนวทางในการจัดการวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางใน

ประเทศบราซิลไว ดังนี้ 

1) ปองกันการทิ้งวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางอยางผิดกฎหมายโดยการ
จัดการใหมีระบบสถานีรองรับวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางอยาง

ถูกตองโดยมีสถานียอยสองประเภทแบงตามขนาดของรถที่นําวัสดุที่เกิดจาก

การรื้อถอนสิ่งกอสรางมาทิ้งที่รับเศษวัสดุ  คือ  รถขนาดเล็กเทานั้น  และท้ังรถ

ขนาดเล็กและขนาดใหญ  โดยถาเปนของเอกชนมีการเก็บคาบริการ  แตถา

ใหบริการโดยรัฐบาล  ไมมีการเรียกเก็บคาบริการ  อยางไรก็ตามคาใชจายใน

การขนยายวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางจากสถานที่ร้ือถอนสิ่งปลูก

สรางประหยัดกวาการขนวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางที่ถูกทิ้งอยาง

ผิดกฎหมาย 

2) ทําการแยกชนิดของวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางที่ตองการนําไปรี
ไซเคิล  โดยแยกออกเปนวัสดุรีไซเคิลประเภท  A หรือประเภทอื่นๆ  โดยที่วัสดุ

ประเภท  A คือ  วัสดุที่ตองการนําไปรีไซเคิลเปนมวลรวมผสมคอนกรีต 

(Aggregate) เทานั้น 
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3) มีการจัดการวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสราง  เชน  เลือกทําการรื้อถอน

โดยการเลือกวัส ดุที่ต องการ   หรือยั ง ใช งานไดออกกอน   (Selective 

Demolition) เพื่อนําวัสดุที่ยังใชงานไดกลับมาใชใหม 

4) มีการจัดการในการลดปริมาณวัสดุในสถานที่ทําการกอสราง เชน มีการทําถัง

เก็บวัสดุแบบแยกประเภทของวัสดุ 

5) มีการเตรียมการใหมีการใชมวลรวมผสมคอนกรีต (Aggregate) ที่มาจาก

วัสดุรีไซเคิลประเภท A  

6) มีการจัดการวัสดุประเภทยิปซัม  เนื่องจากในวัสดุประเภทนี้มีปริมาณซัลเฟต

ที่สูง ซึ่งอาจเปนอันตรายในการรีไซเคิลได 

7) นําวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางไปทิ้ง ในกรณีที่มวลรวมผสมคอนกรตี 

(Aggregate) จากธรรมชาติมีราคาถูก เพราะในประเทศบราซิลสามารถทิ้งได

เฉพาะวัสดุในประเภท A เทานั้น 

8) มีการเรียกเก็บภาษีในการนําวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางไปทิ้งใน
ที่วาง 

9) มีการจัดมาตรฐานในการจัดการวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสราง  เชน 

การนําวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางไปถมที่  สถานีเก็บวัสดุท่ีเกิดจาก

การรื้อถอนสิ่งกอสรางและการนําวัสดุรีไซเคิลไปใชเปนมวลรวมผสมคอนกรีต 

(Aggregate) เปนตน 

10) มีการทําวิจัยในเรื่องวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางใหมากกวานี้ 
 Wang (2004)  ไดทําการจัดทําแบบจําลอง  ซึ่งแบบจําลองนี้สรางขึ้นมาโดยใชโปรแกรม

ตารางคํานวณ (Microsoft Excel) ซึ่งโปรแกรมนี้พัฒนาขึ้นมาเพื่อชวยในการตัดสินใจในการ

จัดการวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางโดยแบงออกเปน 3 สวน คือ 

1) การประมาณปริมาณของวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางโดยทําการ
ประมาณจากขอมูลในอดีต  ดังตารางที่   2.1  ซึ่งในการรื้อถอนสามารถคิดเต็ม

อัตราสวน แตในการกอสรางคิดเพียง 10% 

2) การประมาณคาใชจายในการจัดการวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสราง  ซึ่ง
จะมีการคํานวณคาใชจายและรายรับที่ไดรวมถึงคาแรงงานและคาเครื่องจักร

ที่ใชโดยแบงออกเปน 2 สวน คือ 

2.1) กระบวนการในการเก็บรวบรวมวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสราง 

(ก) คาใชจาย  เชน  คาขนสง  คาเก็บรวบรวม  และคาเครื่องจักร 

เปนตน 
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(ข) รายรับ เชน สวนลดจากคาขนสงในการทิ้งขยะ 

2.2) กระบวนการในการจัดการวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสราง 

(ก) คาใชจาย  เชน  คาขนสง  คาแรงงาน  และคาเครื่องจักร  เปน

ตน 

(ข) รายรับ  เชน  คาขายวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางที่

ผานการรีไซเคิล 
 

ตารางที่ 2.2 ตัวคูณประกอบเพื่อประมาณคาในแบบจําลอง (ที่มา: Wang, 2004) 
 

 อาคารทีพ่ักอาศัย  1 

ชั้น 

(1,600  ต.ร. ฟุต) 

อาคารทีพ่ักอาศัย  2 

ชั้น 

(2,000  ต.ร. ฟุต) 

อาคารทีพ่ักอาศัย  3 

ชั้น 

(20,000  ต.ร. ฟุต) 

ไม (ชิ้น/ต.ร. ฟตุ) 3.21 3.18 0.63 

ไมอัด (ต.ร. ฟุต/ต.ร. ฟุต) 3.27 3.01 N/A 

ไมผนัง (ต.ร. ฟุต/ต.ร. ฟุต) 3.29 5.57 1.52 

พรม (ต.ร. ฟุต/ต.ร. ฟุต) 0.80 0.80 0.60 
 

 Kartam (2004) ไดกลาวถึงแนวทางที่ใชในการจัดการวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอน

สิ่งกอสราง โดยการแบงแยกแนวทางในการจัดการวัสดุ โดยแบงตามความสําคัญได ดังนี้ 

1) การลดปริมาณวัสดุ 

2) การนํากลับมาใชใหม 
3) การรีไซเคิล 

4) การเผาเพื่อใหพลังงาน 

5) การทิ้งอยางปลอดภัย 

โดยที่หลักการทั่ว ๆ ไปของการจัดการวัสดุทีเ่กดิจากการรือ้ถอนสิง่กอสรางสามารถสรปุได 

ดังนี้ 

1) ทําการลดปริมาณวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสราง  และการชดเชย

พลังงานจากวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางใหมากที่สุด 

2) เปนความรับผิดชอบของผูที่ทําการรื้อถอนสิ่งกอสรางในการกําจัดวัสดุที่
เกิดขึ้นอยางปลอดภัย และถูกกฎหมาย 

3) จําเปนตองรูสวนประกอบของวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางที่อยูใน
การควบคุม 
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4) ใหความระวังอยางมากกับวัสดุอันตราย 

5) มีการกําหนดวิธีการจัดการวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางอยางละเอยีด 

 ประเทศตางๆในทวีปยุโรปไดรวมกลุมกันเปนสหภาพยุโรปและไดกําหนดนโยบายรวมกัน

ทั้งดานเศรษฐกิจ การเมือง สังคม และสิ่งแวดลอม ในสวนของการจัดการวัสดุที่เกิดจากการรื้อ

ถอนสิ่งกอสรางน้ันประเทศที่เปนสมาชิกของสหภาพยุโรปไดรวมกันออกกฎระเบียบเพื่อควบคุม

ปริมาณของวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางมาตั้งแตป ค.ศ.1970 โดยใหแตละประเทศที่เปน

สมาชิกของสหภาพยุโรปดําเนินการตาม โดยมีองคกรดานสิ่งแวดลอม (European Environment 

Agency) ทําหนาที่ตรวจสอบและรายงานผลตอคณะกรรมการของสหภาพยุโรป (The European 

Commission) 

 ในประเทศเยอรมันซึ่งเปนสมาชิกของสหภาพยุโรป รัฐบาลไดแบงหนาที่ในการจัดการวัสดุ

ที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางใหเปนของผูปกครองทองถิ่นของรัฐแตละรัฐโดยทําหนาที่ออก

กฎหมายควบคุม กําหนดแผนการดําเนินงานตางๆในดานการจัดการวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอน

สิ่งกอสรางเพื่อใหเปนไปตามเปาหมายที่กําหนดโดยรัฐบาลและสหภาพยุโรป สําหรับประเทศ

เยอรมันมีหนวยงานที่ทําหนาที่ตรวจสอบคุณภาพของวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางเพื่อ

นําไปเทียบกับมาตรฐานที่กําหนด เพื่อใหรูวาวัสดุชนิดใดมีคุณภาพเพียงพอที่สามารถนําไปใช

ประโยชน ซึ่งหนวยงานที่เกี่ยวของนั้นคือ  

1)  หนวยงานที่ทําหนาที่กําหนดมาตรฐานของวัสดุที่ เกิดจากการรื้อถอน

ส่ิ งก อสร า ง เมื่ อนํ า ไป เที ยบกับวั ส ดุ ใหม  โดยหน วยงานนี้ มี ชื่ อ ว า 

Laendersarbeitgminscnaft Abfall (LAGA)  

2)  หนวยงานที่ทําหนาที่ตรวจสอบคุณภาพของวัสดุ วาวัสดุที่เกิดจากการรื้อ

ถอนสิ่งกอสรางประเภทนี้อยูในมาตรฐานไหนของ LAGA ซึ่งมีชื่อวา The 

German institute for Quality Assurance and Labelling 

 จากการเก็บขอมูลของป 2002 พบวาประเทศเยอรมันมีปริมาณวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอน

ส่ิงกอสรางประมาณ 381.3 ลานตัน คิดเปน 63.2% ของปริมาณทั้งหมด ดังแสดงในรูปที่ 2.3 
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รูปที่ 2.3 แผนภูมิแสดงปริมาณของวัสดุประเภทตางๆของประเทศเยอรมัน  

(ที่มา: Weisleder, 2006) 
 

 โดยที่ 85.6% ของปริมาณวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสราง ไดถูกนํากลับมาใชใหม 

(Reuse) หรือนําไปรีไซเคิล (Recycle) ดังแสดงในรูปที่ 2.4 
 

 
 

รูปที่ 2.4 แผนภูมิแสดงปริมาณของวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางที่จัดการดวยวิธีรีไซเคิล 

และฝงกลบ (ที่มา: Weisleder, 2006) 
 

 สําหรับประเทศอังกฤษซึ่งเปนสมาชิกของสหภาพยุโรปเชนเดียวกับประเทศเยอรมัน ไดมี

การจัดการวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางเหมือนกับประเทศอื่นๆ ในสหภาพยุโรปแตจะมี

ปริมาณของวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางที่แตกตางกัน คือ ในป ค.ศ.2003 ประเทศอังกฤษ
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มีปริมาณวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางทั้งหมด 90.93 ลานตัน หรือ 50% ของปริมาณ

ทั้งหมด ซึ่งถูกนํากลับไปรีไซเคิล (Recycle) ในขณะที่ 18% นําไปทิ้งไวบริเวณวางเปลาทั่วไป สวน

ที่เหลือนําไปใชในการถมที่ ดังแสดงในรูปที่ 2.5 โดยที่จากแผนภูมิพบวาปริมาณวัสดุที่เกิดจากการ

ร้ือถอนสิ่งกอสรางที่ถูกนํามารีไซเคิล (Recycle) มีปริมาณเพิ่มขึ้นทุกป จาก 35% ในป ค.ศ.1999 

เปน 50% ในป ค.ศ.2003 ในขณะที่ปริมาณของวัสดุที่นําไปทิ้งนอยลง คือจาก 37% ลดลงเปน 

32% 

 
 

 
 

รูปที่ 2.5 แผนภูมิแสดงการจดัการวัสดุจากการรื้อถอนสิง่กอสรางในประเทศอังกฤษ  

(ที่มา: Weisleder, 2006) 
 

2.5 การนําเศษคอนกรีตที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางมาใชเปนมวลรวมหยาบสําหรับ     
ผสมคอนกรีต 

 

 จากการศึกษาของธัชวีย ลีละวัฒน (2546) พบวาในประเทศเดนมารกมีการนําคอนกรีตที่

เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางกลับมาใชใหมเปนมวลรวมหยาบสําหรับผสมคอนกรีต โดย

ทําการศึกษากระบวนการทํางานในเมืองโคเปนเฮเกน และเมืองอัลบอรก ซึ่งมีขั้นตอนการทํางาน 

ดังนี้ 

เมืองโคเปนเฮเกน เร่ิมจากการชั่งน้ําหนักรถบรรทุกที่ขนยายเศษคอนกรีตเพื่อบันทึก

ปริมาณของวัสดุที่ขนยายเขามาจากนั้นเศษคอนกรีตที่มีขนาดใหญตองนํามายอยใหมีขนาดเล็ก

ลงจนสามารถผานเขาเครื่องบดยอยไดจากนั้นเริ่มเขาสูกระบวนการผลิตมวลรวมที่นํากลับมาใช

ใหม ซึ่งกระบวนการผลิตมวลรวมที่นํากลับมาใชใหมประกอบดวยการบดยอย และคัดแยกขนาด
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ซึ่งคลายกับกระบวนการผลิตมวลรวมทั่วไป แตมีการติดตั้งสายพานแยกเหล็กเพิ่มเติม สวนเศษ

คอนกรีตที่มีการปนเปอนกระบวนการผลิตมวลรวมที่นํากลับมาใชใหมตองใชแรงงานคนเพื่อคัด

แยกสวนที่ปนเปอนออกไป และเนื่องจากเปนการผลิตปริมาณมากดังนั้นราคาของผลิตภัณทมวล

รวมที่นํากลับมาใชใหมจึงอยูที่ประมาณครึ่งหนึ่งของราคามวลรวมปกติ 

ที่เมืองอัลบอรก กระบวนการผลิตมวลรวมที่นํากลับมาใชใหมมีกระบวนการคลายกับที่

เมืองโคเปนเฮเกนแตเครื่องบดยอย และเครื่องคัดแยกขนาดมีขนาดเล็กกวา เนื่องจากเปนการผลิต

ปริมาณไมมากดังนั้นราคาของผลิตภัณฑมวลรวมที่นํากลับมาใชใหมจึงขึ้นอยูกับการตอรองกับผู

ซื้อ 

Shima (2005) ไดทําการศึกษาการนําเศษคอนกรีตจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางกลับมาใช

ใหมเปนมวลรวมหยาบสําหรับผสมคอนกรีตโดยใชกระบวนการ “Heating and Rubbing Method 

(HRM)” ในการรีไซเคิลเศษคอนกรีต ซึ่งภายใตกระบวนการนี้มวลรวมที่ไดสามารถนําไปใชงานเปน

มวลรวมสําหรับคอนกรีตผสมเสร็จ (Ready Mixed Concrete) ในขณะที่สวนที่เปนผงจากสวนที่

เปนซีเมนตเพสตสามารถนําไปใชเปนสวนผสมเพิ่มของคอนกรีต (Concrete Admixture) หรือใช

ในการปรับปรุงสภาพดิน (Soil Stabilizer) 

จากการศึกษาพบวากระบวนการ HRM มีขั้นตอนเริ่มตนจากการนําเศษคอนกรีตที่เกิด

จากการรื้อถอนสิ่งกอสรางมาใหความรอนที่อุณหภูมิประมาณ 300๐C จากนั้นนํามาบดยอยเพื่อ

แยกออกเปนสวนตางๆ ไดแก สวนที่เปนซีเมนตเพสต สวนที่เปนมวลรวมหยาบ สวนที่เปนมวลรวม

ละเอียด ซึ่งขั้นตอนการทํางานสามารถแสดงไดดังรูปที่ 2.6 และรูปที่ 2.7 
 

 
 

รูปที่ 2.6 การใชประโยชนจากวัสดุที่ไดจากการรีไซเคิลเศษคอนกรีต (ทีม่า: Shima, 2005) 
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รูปที่ 2.7 ขั้นตอนการรีไซเคิลเศษคอนกรีต (ที่มา: Shima, 2005) 
 

2.6 บทสรุป 
 

 จากการศึกษาเอกสารและงานวิจัยที่เกี่ยวของพบวาสามารถจําแนกวิธีการจัดการวัสดุ

จากการรื้อถอนสิ่งกอสรางไวโดยสรุปแลวแบงไดเปน 5 วิธีคือ 

1. การลดปริมาณวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสราง (Reduce Technique) 

2. การนํากลับมาใชใหม (Reuse Technique) 

3. การรีไซเคิล (Recycle Technique) 

4. การนํามาผลิตพลังงานทดแทน (Recover Technique) 

5. การฝงกลบ (Disposal) 

  

ซึ่งปจจุบันนี้พบวาประเทศไทยก็มีการนํามาใชในกระบวนการจัดการวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอน

สิ่งกอสราง  โดยใชวิธีการฝงกลบและการลดปริมาณวัสดุจากการกอสราง  แตยังไมเปนที่ไดรับ

ความนิยมมากเทาใดนัก  โดยเฉพาะในวิธีการรีไซเคิล  การนํากลับไปใชใหม  และการผลิตพลังงาน

ทดแทน สาเหตุหนึ่งที่วิธีการเหลานี้ไมเปนที่นิยม  เพราะหากนํากระบวนการเหลานั้นมาปฏิบัติอาจ

ไมคุมคากับการลงทุน  สวนหนึ่งเนื่องมาจากความไมพรอมของโรงงานหรือแหลงรองรับวัสดุ 

รวมทั้งเครื่องมือและอุปกรณสําหรับกระบวนการวิธีการจัดการวัสดุที่ เกิดจากการรื้อถอน

สิ่งกอสราง ยังไมมีความพรอมเทาที่ควร  ซึ่งในอนาคตหากมีการนํากระบวนการเหลานี้มาพัฒนา

ใชในประเทศไทยอาจเปนวิธีการที่ชวยทําใหการจัดการวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางมี

ประสิทธิภาพเพิ่มมากขึ้น 

 



บทที่ 3 
 

การจัดการวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางในตางประเทศ 
 

 ในงานวิจัยนี้ไดทําการศึกษาวิธี และขั้นตอนในการจัดการกับวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอน

สิ่งกอสรางในตางประเทศนั้นทําการศึกษาจากเอกสาร และงานวิจัยตางๆ ที่เกี่ยวของ  โดย

การศึกษาคลอบคลุมบางประเทศใน  3 ทวีป  คือ ทวีปยุโรป ทวีปอเมริกาเหนือ และทวีปเอเชีย โดย

สาเหตุที่ทําการศึกษาการจัดการวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางบางประเทศในทวีปยุโรปและ

อเมริกาเหนือเนื่องจากเปนประเทศที่มีเทคโนโลยีในการจัดการวัสดุที่กาวหนาทําใหมีความนาจะ

เปนในการนําวิธีการจัดการของประเทศตางๆ มาประยุกตใชไดกับการจัดการวัสดุที่เกิดจากการรื้อ

ถอนสิ่งกอสรางในประเทศไทย 

 ในขณะที่การจัดการวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางในทวีปเอเชียนั้นในดาน

ความกาวหนาของเทคโนโลยีอาจไมกาวหนามากเทาในทวีปยุโรป หรือทวีปอเมริกาเหนือ แต

ในทางกลับกันวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางมีความใกลเคียงกับในประเทศไทย ดังนั้นจึง

เปนสาเหตุใหทําการศึกษาการจัดการวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางในบางประเทศของทวีป

เอเชีย 
 

3.1 การจัดการวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางในทวีปยุโรป 
 

 3.1.1 การจัดการวัสดุประเภทคอนกรีต 
 

ในขั้นตอนแรกพิจารณาวามีเศษคอนกรีตชนิดใดที่สามารถนํากลับไปใชใหม 

(Reuse) เชน บล็อกคอนกรีต ซึ่งตองใหความระมัดระวังไมใหบล็อกเสียหายในระหวางการรือ้ถอน 

เพื่อสามารถนําไปใชกอใหมไดทันที ในขณะที่ข้ันตอนตอไปอาจนําเศษคอนกรีตที่เหลือมาผาน

ขั้นตอนการบดใหมีขนาดเล็กลงเพื่อนําไปรีไซเคิล (Recycle) เปนมวลรวมหยาบผสมคอนกรีต 

(Coarse Aggregate) โดยที่ขั้นตอน และเครื่องจักรที่ใชในการบดยอยเศษคอนกรีตที่เกิดจากการ

ร้ือถอนสิ่งกอสรางนั้นอาจแตกตางกันได ดังนี้ 

1) กรณีนําเศษคอนกรีตที่บดแลวถมเปนถนนหรือถมสถานที่โดยเศษคอนกรีตที่

บดยอยสามารถนําไปบดอัดเพื่อทําเปน  base หรือ  sub-base ของถนนไดโดยมีอุปกรณในการบด

ยอยดังแสดงในรูปที่ 3.1 และรูปที่ 3.2 

2) กรณีเศษคอนกรีตทําเปนสวนผสมของคอนกรตีโดยเศษของคอนกรีตที่บดยอย

สามารถใชทดแทนมวลรวมหยาบในการผสมคอนกรีต (Coarse Aggregate) ไดแตคุณภาพของ

คอนกรีตที่ผสมนั้นอาจต่ํากวาการผสมคอนกรีตดวยมวลรวมผสมคอนกรีตโดยทั่วไป  
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รูปที่ 3.1 เครื่องบดอัดคอนกรีตชนิด “RUBLLE MASTER” RM66 (ที่มา: Weisleder, 2006) 
 

3) กรณีใชเปนวัสดุระบายน้ําโดยเศษคอนกรีตที่ผานการคัดขนาดมาอยางดีโดย

เครื่องคัดแยกขนาด  สามารถใชเปนวัสดุระบายน้ําไดเชนเดียวกับการใช  หิน  ทราย  แตมีขอควร

ระวังคือ คอนกรีตเมื่อสัมผัสกับน้ําจะทําใหน้ํามีความเปนเบสเพิ่มข้ึน  
 

 
 

รูปที่ 3.2 เครื่องคัดแยกขนาดคอนกรีตชนดิ ROLLER SCREEN (ที่มา: Weisleder, 2006) 
 

4) กรณีใชเสริมกําลังรับแรงเฉือนของดิน โดยการทดลองในประเทศอังกฤษเพื่อ

ทดสอบกําลังรับแรงเฉือนของดินปกติ และดินที่มีการเสริมกําลังดวยเศษวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอน

ส่ิงกอสราง  การทดสอบแบงเปน 3 สถานะ  คือ  สถานะแหง  เปยก  และผสมกับดินเหนียว  จากการ

เปรียบเทียบผลทดสอบระหวางดินที่เสริมกําลังดวยเศษวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสราง  กับ

ดินที่เสริมดวยหินยอย  ปรากฏวาดินที่เสริมกําลังดวยเศษวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางมี

กําลังรับแรงเฉือนที่ต่ํากวาดินที่เสริมดวยหินยอย  แตกําลังรับแรงเฉือนยังมีคาสูงกวาดินปกติ 

(Touahamia, 2002) 
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 3.1.2 การจัดการวัสดุประเภทเหล็ก 
 

การจัดการเหล็กเสริมคอนกรีตที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางนั้น The Steel 

Construction Institute (2003) ไดกลาวถึงการจัดการเหล็กที่เกิดจากการรื้อถอนอาคารวาเหล็ก

เสริมคอนกรีตถูกนํากลับมาใชประโยชนได  94% โดย  10% นํากลับมาใชใหม (Reuse)  และ  84% 

นํากลับไปรีไซเคิล (Recycle) ทั้งนี้เปนเพราะเหล็กเปนวัสดุท่ีเหมาะสําหรับการรีไซเคิล เนื่องจาก

คุณสมบัติของเหล็กยังคงไมเปลี่ยนแปลงเมื่อผานกระบวนการรีไซเคิล  โดยที่ขั้นตอนการรีไซเคิล

เร่ิมจากการแยกเหล็กออกจากโครงสรางสวนอื่น ซึ่งอาจแยกโดยใชเครื่องแยกที่เปนแมเหล็ก  หรือ

ใชแรงงานคนในการแยก  หลังจากนั้นทําการตัดภายในบริเวณรื้อถอน  เพื่อใหงายตอการขนยาย 

จากนั้นจะนําไปสงเขาโรงหลอมเพื่อเขาสูกระบวนการรีไซเคิลตอไป 
 

 3.1.3 การจัดการวัสดุประเภทไม 
 

ในขั้นตอนแรกของการจัดการวัสดุจากการรื้อถอนประเภทไม คือ ทําการพิจารณา

วาสามารถนําไมกลับไปใชใหม (Reuse) โดยตรงหรือไม ซึ่งโดยสวนมากในอาคารไมเกาอาจมีไมที่

มีมูลคาสูง สวนไมที่มีขนาดใหญสามารถดัดแปลงทําเปนเฟอรนิเจอรได หลังจากนั้นนําเศษไมที่ไม

สามารถนํากลับไปใชใหมไดเลย ไปผานขบวนการตางๆเพื่อใชประโยชนตอไปดังนี้ 

1) การนํามาใชเปนเชื้อเพลิง ดงัแสดงในรูปที่ 3.3 ซึ่งไมเกือบทุกชนดิมคีณุสมบตัิ

ใหความรอนสูงเมื่อนํามาใชเปนเชื้อเพลิงได  แตไมที่ทําเปนเชื้อเพลิงไดดีตอง

มีดิน และวัสดุอ่ืนๆ ผสมในอัตราสวนที่นอย และมีความชื้นต่ํา 
 

 
รูปที่ 3.3 การนําไมมาเผาเพื่อใหพลังงาน (ที่มา: Weisleder, 2006) 

 

2) การยอยเศษไมใหมีขนาดเล็ก  เพื่อผสมกับตัวประสานสําหรับทําเปนไมอัด 

หรือบอรดชนิดตาง ดังแสดงในรูปที่ 3.4 โดยใชเครื่องจักรดังแสดงในรูปที่ 3.5

และรูปที่ 3.6 
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รูปที่ 3.4 แผนไมอัดที่ผลิตจากเศษไม (ที่มา: Weisleder, 2006) 
 

3) การยอยเศษไมเพื่อใชเปนวัสดุปูรองเปนที่นอนสําหรับเลี้ยงสัตว  เนื่องจากไม
มีคุณสมบัติในการดูดความชื้น และรองรับแรงกระแทกไดดี 

 

 
 

รูปที่ 3.5 เครื่องยอยเศษไมแบบตางๆ (ที่มา: Weisleder, 2006) 
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รูปที่ 3.6 เครื่องแปรรูปไม (ทีม่า: Weisleder, 2006) 
 

3.2 การจัดการวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางในทวีปอเมริกาเหนือ 
 

ประเทศสหรัฐอเมริกามีปริมาณของเศษวัสดุจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางประมาณ 

20%-35% ของปริมาณของเสียที่เปนของแข็งทั้งหมด  โดยมีแนวทางในการจัดการ คือ ลดปริมาณ

วัสดุที่ตองนําไปทําลายใหเหลือนอยที่สุดเพื่อเปนการชวยลดคาใชจาย  และลดผลกระทบตอ

ส่ิงแวดลอม  ในขั้นตอนของการจัดการนั้นใหความสําคัญตอการลดปริมาณวัสดุที่เกิดจากการรื้อ

ถอนเปนอันดับแรก  หลังจากนั้นจึงพิจารณาถึงการนํากลับไปใชใหม  การรีไซเคิล  การผสมใชกับ

วัสดุอ่ืน ข้ันสุดทายจึงพิจารณาถึงการฝงกลบ และการเผาทําลาย ดังแสดงในรูปที่ 3.7 
 

 
รูปที่ 3.7 ขั้นตอนการจัดการวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิง่กอสรางในประเทศสหรัฐอเมริกา 

ลดปริมาณวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสราง 

นํากลบัมาใชใหม  

นําไปรีไซเคิล  

ฝงกลบ 

นําไปผสมใชกบัวัสดุอ่ืน 

กําจัดโดยการเผา 
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ในขณะที่องคกรสิ่งแวดลอมของประเทศแคนาดา (Saskatchewan Environment, 

2003) ไดนําเสนอวิธกีารจัดการวัสดุทีเ่กิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางโดยแบงตามประเภทของงาน

และประเภทของวัสดุทีเ่กิดขึ้นสําหรับงานรือ้ถอนประเภทตางๆ ดังตารางที ่3.1 
 

ตารางที่ 3.1 วิธีการจัดการวัสดุโดยแบงแยกตามประเภทวัสดุ (ที่มา: Saskatchewan 

Environment, 2003) 
 

ประเภทของงาน ประเภทของวัสดุ วิธีการจัดการวัสดุ 

แอสฟลส - บดและผสมเปนแอสฟลส

ใหม 

- ทําเปนชัน้รองผิวถนน 

- นําไปถมสถานที ่

คอนกรีต (ไมมีเหล็กเสริม) - ทําเปนชัน้รองผิวถนน 

- ทําเปนมวลรวมผสมคอนกรีต 

- ทําเปนบล็อกคอนกรีต 

- นําไปถมสถานที ่

คอนกรีต (มีเหล็กเสริม) - นําไปถมสถานที ่

เหล็กเสริม โลหะ - นํากลับไปใชใหม 

- ขนสงไปยงัโรงหลอมเหล็ก 

งานรื้อถอนถนน 

วัสดุถม (กรวด ทราย) - นําไปถมสถานที ่

- นําไปถมปดหนาดิน 

อิฐ กระเบื้อง และบล็อกตางๆ - นํากลับไปใชใหม 

ประตู หนาตาง - ขายเพื่อนาํกลับไปใชใหม 

เศษอิฐ คอนกรีตบล็อก - ทําเปนชัน้รองผิวถนน 

กระจกหนาตางที่แตก  และเศษ

แกว 

- นําไปรีไซเคิล 

คานไมที่แตกหักไมสมบูรณ - ขายเพื่อนาํไปใชใหม 

- หมักเปนปุย 

- ทําเชื้อเพลงิ 

งานรื้อถอนอาคาร 

เหล็กเสริม  หรือสวนคานเหล็ก

ที่ไมสมบูรณ 

- ขนสงไปยงัโรงหลอมเหล็ก 
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ตารางที่ 3.1 วิธีการจัดการวัสดุโดยแบงแยกตามประเภทวัสดุ (ที่มา: Saskatchewan    

Environment, 2003) (ตอ) 
 

ประเภทของงาน ประเภทของวัสดุ วิธีการจัดการวัสดุ 

กรอบประตู ประตูอลูมิเนียม -  ขาย 

-  นาํไปรีไซเคิล 

เศษวัสดุที่ไมสามารถคัดแยก

ได 

-  นาํไปฝงกลบ 

งานรื้อถอนอาคาร 

วั ส ดุที่ มี ส วนผสมของวั ส ดุ

อันตราย 

-  นาํไปฝงกลบยังสถานทีท่ีม่ี

การปองกนัเทานัน้ 
 

ในการแบงประเภทของวัสดุเหลือใชจากการรื้อถอนของประเทศสหรัฐอเมริกา 

และแคนาดามีการแบงลักษณะคลายกับประเทศไทย โดยมีการแบงลักษณะดังนี้ 
 

 3.2.1 การจัดการวัสดุประเภทคอนกรีต 
 

รัฐบาลของประเทศสหรัฐอเมริกาใหการสนับสนุนการนําคอนกรีตกลับไปใช

ประโยชนใหม  โดยการออกกฎขอบังคับสําหรับผูรับเหมาที่ตองการกอสรางโครงการของรัฐผาน

ทางโครงการขนาดใหญที่รัฐเปนผูดําเนินการ  เชน เมืองลอสแองเจิลลิส (Los Angeles) กําหนดไว

วาฐานรากของถนนที่กอสรางในเขตเมืองตองใชเศษคอนกรีตทําทั้งหมด เมืองเปาโล อัลโต (Paolo 

Alto) กําหนดไววาเศษคอนกรีตที่เกิดขึ้นตองผานการรีไซเคิลทั้งหมด 

ในการนําคอนกรีตไปรีไซเคิลสามารถนําไปใชประโยชนไดดังนี้ 

1) การถมทําชั้นรองพื้นทางของถนน  หรือใชเปนไหลทางสําหรับถนน ซึ่งในบาง

รัฐของประเทศสหรัฐอเมริกากําหนดใหเศษคอนกรีตนั้นตองผานการ

ตรวจสอบคุณภาพกอนนําไปใชงาน เชน  ในรัฐแคลิฟอรเนีย  หนาที่ในการ

ตรวจสอบคุณภาพเปนของกรมการขนสงแหงรัฐแคลิฟอรเนีย (California 

Department of Transportation) เปนตน 

2) คอนกรีตที่ผานการบดยอยใหมีขนาดที่สามารถใชเปนผิวทางสําหรับถนน
ชั่วคราว 

3) การถมเปนฐานรากของตัวอาคาร 
4) การถมเพื่อปรับระดับของพื้นที่ 
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3.2.2 การจัดการวัสดุประเภทเหล็ก 
 

เหล็กเปนวัสดุที่งายตอการนําไปรีไซเคิล  ในสหรัฐอเมริกามีวิธีการรีไซเคิลรูปแบบ

เดียวซึ่งเหมือนกับประเทศไทยแตอาจมีความแตกตางในเรื่องความทันสมัยของเครื่องมือ  และ

คุณภาพของเหล็กที่ไดมีคุณภาพดีกวา เปนตน 
 

 3.2.3 การจัดการวัสดุประเภทไม 
 

ในรัฐแคลิฟอรเนีย  มีปริมาณวัสดุจากการรื้อถอนทั้งหมด  3.8 ลานตัน โดย 3.35 

ลานตันผานกระบวนการเพื่อนํากลับไปใชใหม  สวนที่เหลือนําไปใชถมพื้นที่ ซึ่งการนํากลับไปใช

ประโยชนใหมมีดังนี้ 

1) กรณีไมขนาดใหญสามารถนํากลับมาใชใหมโดยผานการตกแตงผิวเพียง
เล็กนอย  แลวตัดใหมีขนาดตามความตองการ  แตการนําไมกลับมาใชเปน

สวนประกอบของโครงสราง  ไมตองได รับการตรวจสอบคุณภาพจาก  

American Lumber Standards (ALS) เสียกอน 

2) การนําเศษไมยอยใหมีขนาดเล็กและผสมกับตัวประสานเพื่อทําเปนไมอัด 

3) การใชเปนเชื้อเพลิง โดยวิธีนี้เปนวิธีที่นิยมใชกันมากที่สุด 

โดยที่ไมที่นํามาใชทั้ง  3 วิธีนั้นตองเปนไมที่ไมมีสารพิษเจือปน  สําหรับประเทศ

สหรัฐอเมริกานั้นมีหนวยงานที่ชื่อวา  Department of Toxic Substance Control (DTSC) ทํา

หนาที่ดูแลสําหรับไมที่มีสารพิษเจือปนนั้นรวมไปถึงไมที่ถูกทาสีกอนป  ค.ศ. 1960  เพราะสีที่ใชทา

นั้นมีสารตะกั่วเจือปนอยู 
 

3.3 การจัดการวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางในทวีปเอเชีย 
 

จากการศึกษาของ Ling et al. (2000) พบวาประเทศญี่ปุนถือวาอุตสาหกรรมการ

กอสรางเปนสิ่งที่สงผลกระทบตอสภาพแวดลอมมากที่สุด ทั้งจากสิ่งที่เกิดขึ้นจากการกอสราง เชน 

ฝุนละออง  วัสดุเหลือใชจากการกอสราง  และวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสราง ซึ่งไดมี

การศึกษาเพื่อชวยลดปริมาณของเสียที่เกิดขึ้นจากอุตสาหกรรมการกอสราง  

Mills et al. (1999) ไดแบงวิธีในการจัดการกับวัสดุที่เกิดการกอสราง  และวัสดุที่

เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสราง  รวมถึงวัสดุอ่ืนๆที่จัดเปนสิ่งที่สงผลกระทบตอสิ่งแวดลอม (Waste) 

อันเนื่องจากงานกอสรางของประเทศญี่ปุนไวเปน 3 วิธีหลักๆ ดังนี้ คือ 

- การลดปริมาณของวัสดุร้ือถอน (Waste Minimization) 
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- การนําวัสดุร้ือถอนกลับไปใชใหมและการนํากลับไปรีไซเคิล (Waste 

Reuse and Recycle or R&R) 

- การกําจัดวัสดุร้ือถอนดวยเทคนิคตางๆ (Waste Disposal 

Techniques) 

ในการจัดการวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสราง  วิธีการที่ไดรับความนิยมมาก

ที่สุดคือการนําวัสดุกลับไปใชใหมและการนํากลับไปรีไซเคิล (R&R) เน่ืองจากเปนวิธีการที่สามารถ

ทําไดโดยงายในสถานที่ทําการรื้อถอน  เพียงทําการคัดเลือกวัสดุ  แยกประเภทและชนิดของวัสดุ 

โดยเลือกวัสดุที่สามารถนํากลับไปใชใหม กับวัสดุที่ตองนํากลับไปทําการรีไซเคิลกอน โดยวิธี R&R  

Itoh and Liu (2006) ไดแบงลําดับของวัสดุเปน  3  ชวง  คือ  ชวงกอนการกอสราง 

(Pre-construction)  ชวงกอสราง (Construction)  และชวงหลังการกอสราง (Post-construction) 

โดยเรียกวาวัฏจักรของวัสดุ (Life Cycle of Material) และไดทําการเปรียบเทียบมูลคาของวัสดุ 

(Values) กับเวลาวัฏจักรของวัสดุ (Life Cycle of Material) ดังแสดงในรูปที่ 3.8 
 

 
 

รูปที่ 3.8 แผนภูมิระหวางมูลคาของวัสดุกบัเวลาวัฏจักรของวัสดุ (ที่มา: Itoh and Liu, 2006) 
 

จากแผนภูมิพบวามูลคาของวัสดุ เพิ่ม ข้ึนในชวงกอนการกอสราง  (Pre-

construction) เปนชวงกอสราง (Construction) โดยมูลคาของวัสดุลดลงหลังจากที่มีการกอสราง

แลว  และมูลคาของวัสดุสามารถหมดไปเมื่อกลายไปเปนเศษวัสดุซึ่ง Itoh and Liu (2006)  ได

ทําการศึกษาเปรียบเทียบกับงานกอสรางและงานรื้อถอนท่ีมีการนําวิธีการ  R&R เขามาใชในงาน

กอสรางดวย  ซึ่งสามารถแสดงการเปรียบเทียบมูลคาของวัสดุ (Values) กับเวลาวัฏจักรของวัสดุ 

(Life Cycle of Material) ไดดังแสดงในรูปที่ 3.9 
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รูปที่ 3.9 แผนภูมิระหวางมูลคาของวัสดุกบัเวลาวัฏจักรของวัสดุที่มกีารนํากลับไปใชใหม และการ

นํากลบัไปรีไซเคิล (ที่มา: Itoh and Liu, 2006) 
 

จากแผนภูมิพบวามูลคาของวัสดุมีมูลคาเพิ่มข้ึนจากเดิมถึงแมกลายเปนเศษวัสดุ

ไปแลว การนําวัสดุกลับไปใชใหม และการนํากลับไปรีไซเคิล (R&R) จึงเปนวิธีการที่ชวยเพิ่มมูลคา

ใหกับวัสดุกอสราง เนื่องจากเมื่อใชวิธีการนํากลับมาใชใหมหรือรีไซเคิลกับวัสดุกอสรางสามารถ

ชวยใหวัสดุที่เกิดจากการกอสรางหรือการรื้อถอนสิ่งกอสรางมีมูลคาเพิ่มมากขึ้น  รวมถึงเปนการ

เพิ่มระยะเวลาของวัฏจักรของวัสดุ  ใหมีอายุการใชงานที่ยาวนานขึ้น หรือมีอายุอยูในวัฏจักรของ

วัสดุยาวนานขึ้น  

Poon et al. (2001) ไดสรุปถึงวิธีการรีไซเคิลและการนํากลับมาใชใหม (Recycle 

and Reuse) ที่ใชในประเทศญี่ปุนวาเปนการชวยลดปริมาณวัสดุที่ถูกนําไปถมสถานที่  เนื่องจาก

ประเทศญี่ปุนมีพื้นที่ในการใชสอยนอย ซึ่งการเสียพื้นที่เพื่อใชในการถมวัสดุท่ีเหลือใชจากการ

กอสรางจึงเปนการสิ้นเปลืองพื้นที่ไปโดยเปลาประโยชน  ดังนั้นวิธีการจัดการกับวัสดุที่เกิดจากการ

ร้ือถอนดวยวิธี R&R จึงเปนวิธีการที่ไดรับความนิยมมากที่สุดในการจัดการกับวัสดุจากการรื้อถอน

ส่ิงกอสราง 
 

 3.3.1 การจัดการวัสดุประเภทคอนกรีต 
 

จากการศึกษาพบวา  การจัดการกับคอนกรีตที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางมี

วิธีการจัดการที่ใชเปนวิธีการหลัก คือ  การนําไปใชในการถมสถานที่  โดยใชในการถมเพื่อเตรียม

พื้นที่กอสรางอาคาร  ถมเพื่อเปนการปรับสภาพพื้นที่  และใชเศษคอนกรีตที่เกิดจากการรื้อถอน

ส่ิงกอสรางใชในการถมเพื่อเตรียมการกอสรางถนน  โดยคอนกรีตที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสราง

ในบางแหงอาจมีการทําการคัดแยกขนาดกอน  โดยเฉพาะการคัดแยกเศษคอนกรีตที่มีขนาดใหญ
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เพื่อทําการบดยอยใหเศษคอนกรีตเหลานั้นมีขนาดเล็กลงโดยเฉพาะกรณีที่ตองการใชในการถมที่

ตองการความแนนของพื้นมาก  

นอกจากการใชเศษคอนกรีตที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางไปใชในการถม

สถานที่แลว  มหาวิทยาลัยโอซากา  ประเทศญี่ปุนไดมีการทําการศึกษาเพื่อนําเศษคอนกรีตที่เกิด

จากการรื้อถอนสิ่งกอสรางไปใชในการทําเปนวัสดุผสมคอนกรีตใหม โดยใชเปนมวลรวมหยาบ

ผสมคอนกรีต (Coarse Aggregate)  โดยกระบวนการเริ่มจากการบดยอยและคัดกรองเศษ

คอนกรีตเพื่อใหไดมวลรวมหยาบสําหรับผสมคอนกรีตดังรูปที่  3.10 ซึ่งการที่มีการนําเศษคอนกรีต

ที่เกิดจากการรื้อถอนมาบดยอยเปนมวลรวมหยาบผสมคอนกรีตเนื่องจากในประเทศญี่ปุนมวล

รวมหยาบผสมคอนกรีตมีราคาสูง และหาไดยาก  จึงมีความจําเปนในการศึกษาเพื่อใชประโยชน

เศษคอนกรีตที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสราง  
 

 
 

รูปที่ 3.10 มวลรวมหยาบสาํหรับผสมคอนกรีต (Coarse Aggregate) ที่ไดจากคอนกรีต (ที่มา: 

Itoh and Liu, 2006) 
 

จากการศึกษาของ  Haung et al. (2003) พบวาการจัดการวัสดุคอนกรีตที่เกิด

จากการรื้อถอนสิ่งกอสรางในประเทศไตหวัน  มีการใชเครื่องจักรในการชวยแบงแยกความละเอียด

ของวัสดุคอนกรีตที่เกิดจากการกอสราง  และไดแบงวัสดุประเภทคอนกรีตที่เกิดจากการรื้อถอน

ส่ิงกอสรางออกเปน   3  ขนาด  คือ  คอนกรีตที่มีความละเอียดมาก สามารถนําไปใชเปนมวลรวม

หยาบ (Coarse Aggregate)  หรือ ชั้นรองผิวถนน (Subbase) ในการกอสรางครั้งใหม สวนวัสดุ

คอนกรีตที่มีความละเอียดปานกลาง สามารถนําไปใชเปนวัสดุในการกอสรางถนนโดยกอนการใช

งานตองแยกสวนประกอบที่ไมบริสุทธิ์ออกกอนโดยที่หากมีความละเอียดสูงกวาปกติแตไมละเอยีด



 35 

เทาชนิดแรก สามารถนําไปถมสถานที่เพื่อเตรียมการกอสราง  สําหรับวัสดุคอนกรีตที่มีขนาด

คอนขางใหญอาจนําไปทําการฝงกลบได 
 

 3.3.2 การจัดการวัสดุประเภทเหล็ก 
 

จากการศึกษาของ Itoh and Liu (2006) พบวา  การจัดการกับวัสดุประเภทเหล็ก

ที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสราง  สามารถจัดแยกเหล็กที่ไดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางออกเปน  2 

ประเภท ไดแก  

-  เหล็กรูปพรรณ และ 

-  เหล็กเสริมคอนกรีต รวมถึงเหล็กอื่นๆที่ไดจากการรื้อถอนสิ่งกอสราง 

โดยวิธีการจัดการวัสดุประเภทเหล็กที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางทั้งเหล็ก

รูปพรรณ  เหล็กเสริมคอนกรีต  รวมถึงเหล็กอ่ืนๆที่ไดจากการรื้อถอนสิ่งกอสราง  พบวา  มีวิธีการ

จัดการอยู 3 วิธี คือ  

1) การนํากลับมาใชใหมทําโดยคัดเลือกเหล็กที่สามารถนํากลับไปใชใหมได 
และคัดแยกเพื่อรอการจําหนายใหกับผูที่ตองการนํากลับไปใชใหม  โดยเหล็ก

ที่มีการนํากลับไปใชใหมมักเปนเหล็กรูปพรรณ  

2) การรีไซเคิลโดยการนําเหล็กที่ไมสามาถนํากลับไปใชใหมไดจําหนายใหกับ
โรงหลอมเหล็กเพื่อหลอมแปรรูปเปนเหล็กที่สามารถนํากลับมาใชงานใหมได 

3) การฝงกลบ วิธีการนี้มักใชเปนวิธีการจัดการกับเหล็กเสริมคอนกรีต  เนื่องจาก

ไมสามารถคัดแยกเหล็กออกมาจากโครงสรางในคอนกรีตได  ซึ่งหากทําการ

คัดแยกเหล็กเหลานี้ออกมาจากโครงสรางอาจไมคุมคากับคาแรงในการคัด

แยก จึงนําไปฝงกลบพรอมกับเศษคอนกรีตที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสราง 
 

 3.3.3 การจัดการวัสดุประเภทไม 
 

จากการศึกษาของ  Horie (2002) พบวา  ไมที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางใน

ประเทศญี่ปุนมีมากถึง  110,000 ตันในป ค.ศ. 2000 โดยที่ 35% ของไมที่เกิดจากการรื้อถอน

ส่ิงกอสรางนี้เปนไมที่เกิดจากงานรื้อถอนสิ่งกอสรางในเมืองฮอกไกโด  โดยวิธีการจัดการกับไม

โดยทั่วไปมีวิธีการหลัก คือ  นําไมที่ไดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางกลับไปใชใหม  หรือมีการนําไมไป

ทําการแปรสภาพกอนนํากลับไปใชใหม  เชน นําไปแตงผิวหรือประกอบใหมเปนเครื่องเรือนหรือ

เฟอรนิเจอร เชน  เกาอี้  โตะ  เปนตน โดยทําการคัดแยกไมที่ยังมีคุณภาพพอใชไดกลับไปใชใหม 

สวนไมที่ไมสามารถนํากลับไปใชในงานกอสรางได มีวิธีการจัดการที่แตกตางกัน ดังนี้ 
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การนําไมที่ไดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางแปรรูปเปนกระดาษสมุดหรือหนังสือ การ

นําไมที่ไดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางแปรรูปเปนกระดานไมอัด การนําไมที่ไดจากการรื้อถอน

ส่ิงกอสรางสงโรงงานทํากระดาษแข็ง  กระดาษสี การนําไมที่ไดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางไปบด

ยอยใชในการทําปุย หรือใชทําเปนวัสดุรองสําหรับเลี้ยงสัตว 
 

3.4 บทสรุป 
 

จากการศึกษางานวิจัยที่เกี่ยวกับการจัดการศึกษาวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางใน

ตางประเทศพบวามีข้ันตอนและวิธีการจัดการวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางโดยแบงวัสดุได

เปน 3 ประเภท สรุปไดดังตอไปนี ้
วิธีการจัดการกับคอนกรีตที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางไดหลายวิธี  คือ  การนําไปฝง

กลบ การนําไปใชในการทําถนนเปนชั้นผิวรองถนน (Subbase) นอกจากนี้ยังมีการนาํเศษคอนกรตี

ไปทําการคัดแยกขนาด  เพื่อนําคอนกรีตไปใชในการทําเปนมวลรวมหยาบผสมคอนกรีต (Coarse 

Aggregate) รวมถึงการนําคอนกรีตที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางผสมเพื่อเพิ่มความแข็งแรงให

ดินดวย 

วิธีการจัดการกับเหล็กที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสราง โดยการนําเหล็กกลับไปใชงานใหม

ซึ่งโดยสวนมากเปนเหล็กรูปพรรณ การนําไปรีไซเคิลโดยการหลอมใหม  สวนเหล็กเสริมที่อยูกับ

คอนกรีตสามารถนําไปถมที่พรอมกับคอนกรีต  เนื่องจากตนทุนคาแรงในการคัดแยกเหล็กใน

ตางประเทศมีสูง  จึงนําเหล็กเสริมคอนกรีตทาํการฝงกลบหรือถมสถานที่  โดยไมจําเปนตองทําการ

คัดแยกเหล็กออก 

วิธีการจัดการกับวัสดุประเภทไมที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางโดยแบงไมเปน  2 

ประเภทคือ ไมที่สามารถนํากลับไปใชใหมไดและเศษไม ในสวนของเศษไมมีวิธีการจัดการ คือ  การ

นําไปใชในการผลิตปุย  นําไปผลิตกระดาษ หรือไมอัด ใชทําเชื้อเพลิง เชน  เผาทําเปนถาน  และ

นําไปใชเปนที่ปูรองพื้นสําหรับสัตว เนื่องจากมีความสามารถในการดูดความชื้นและรับแรง

กระแทก 



บทที่ 4 
 

การศึกษาการจัดการวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางในประเทศไทย 
 

 ในการทําวิจัยนี้ทําการศึกษาเพื่อเสนอแนะแนวทางในการจัดการวัสดุที่เกิดจากการรื้อ

ถอนสิ่งกอสรางในประเทศไทย  ซึ่งจําเปนตองทําการศึกษาถึงวิธีการจัดการวัสดุที่เกิดจากการรื้อ

ถอนสิ่งกอสรางในปจจุบันทั้งในประเทศไทย  และวิธีการจัดการวัสดุที่ เกิดจากการรื้อถอน

ส่ิงกอสรางที่มีในตางประเทศ  โดยการสัมภาษณผูรับเหมางานรื้อถอนเพื่อใหทราบวิธีการจัดการ

วัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสราง  รวมถึงศึกษาบทความ  และเอกสารทางวิชาการเพื่อใหทราบ

วิธีการจัดการวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางในตางประเทศ  และปจจัยที่มีผลในการตัดสินใจ

เลือกวิธีการ  ในการจัดการวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสราง จากนั้นนําขอมูลที่ไดมาจาก

การศึกษามาทําการวิเคราะหเพื่อหาขอเสนอแนะในการจัดการวัสดุที่ เกิดจากการรื้อถอน

สิ่งกอสรางตอไป 

ในสวนของวิธีการจัดการวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางในปจจุบันนั้นไดทําการ

สัมภาษณผูรับเหมางานรื้อถอนเพื่อใหทราบถึงวิธีการจัดการวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสราง 

ในกรณีที่ผูรับเหมางานรื้อถอนมีวิธีการจัดการวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางโดยการขาย

วัสดุนั้น  ไดทําการสัมภาษณผูรับซ้ือวัสดุดังกลาวเพื่อใหทราบถึงขั้นตอน และกระบวนการจัดการ

รวมถึงผลลัพธสุดทายของการจัดการวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางในทุกขั้นตอน โดยทํา

การรวบรวมขอมูลจัดการวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางจากหนวยงานที่ทําการรื้อถอน

ทั้งหมด 20 หนวยงาน 
 

4.1 การจัดการเศษคอนกรีตที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสราง 
 

 จากการสัมภาษณผูรับซื้อ และสํารวจกระบวนการรื้อถอนจากจํานวน 20 หนวยงานพบวา

การจัดการกับเศษคอนกรีตที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางมีความคลายคลึงกัน คือ  นําเศษ

คอนกรีตไปถมรองพื้นทางเพื่อทําถนนหรือนําไปถมรองสถานที่เพื่อเตรียมทําการกอสรางโดยเศษ

คอนกรีตอยูชั้นลางและนําดิน หรือลูกรังถมทับอีกชั้นหนึ่ง ซึ่งกระบวนการการจัดการเศษคอนกรีต

ที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางสามารถสรุปได ดังนี้ 
 

 4.1.1 ขั้นตอนการรื้อถอน 
 

ในขั้นตอนการรื้อถอนสิ่งกอสรางนั้นโดยสวนมากเริ่มจากการรื้อถอนวัสดุที่

สามารถรื้อถอนไดโดยไมกระทบกับโครงสรางของอาคารออกกอน  เชน งานระบบไฟดังแสดงในรูป
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ที่  4.1 โดยเหลือเฉพาะโครงสรางของสิ่งกอสรางที่เปนคอนกรีตเสริมเหล็ก  หรือผนังอิฐบล็อกฉาบ

คอนกรีตดังแสดงในรูปที่ 4.2  จากนั้นจึงทําการรื้อสิ่งกอสรางดวยการใชรถตักดินติดหัวเจาะ 

(Excavator) ในการรื้อทําลายโครงสรางของสิ่งกอสราง ซึ่งในขั้นตอนนี้เศษคอนกรีตที่ไดยังมีขนาด

ใหญ  และมีเหล็กเสริมคอนกรีตติดอยู  ดังนั้นจึงตองใชแรงงานคนเขามาชวยในการนําเหล็กเสริม

คอนกรีตออกจากเศษคอนกรีตที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสราง  เมื่อแยกเหล็กเสริมคอนกรีตออก

จากเศษคอนกรีตที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางเรียบรอยจึงรวบรวมเศษคอนกรีตที่ไดเพื่อ

เตรียมการขนยายออกจากสถานที่ร้ือถอนสิ่งกอสรางตอไป ดังแสดงในรูปที่ 4.3 ถึงรูปที่ 4.5 
 

 
 

รูปที่ 4.1 ตัวอยางวัสดุที่ร้ือถอนไดโดยไมกระทบกับโครงสรางของสิง่กอสราง 
 

 
 

รูปที่ 4.2 โครงสรางคอนกรีตเสริมเหล็ก หรือผนังอิฐบล็อกฉาบคอนกรีตซึ่งถูกร้ือถอน 
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รูปที่ 4.3 การรือ้ถอนโครงสรางของสิง่กอสรางโดยใชเครือ่งจักร 
 

 
 

รูปที่ 4.4 การยอยเศษคอนกรีตที่เกิดจากการรื้อถอนสิง่กอสรางเพื่อแยกเหล็กเสริมคอนกรีต 
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รูปที่  4.5 การกองเก็บเศษคอนกรีตที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางเพือ่รอการขนยาย 
 

 4.1.2 ขั้นตอนการขนยายและการนําไปใช 
 

ในขั้นตอนการขนยายเศษคอนกรีตที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางออกจาก

สถานที่ร้ือถอนสิ่งกอสรางนั้น โดยสวนมากตองทําการขนยายใหเสร็จภายใน  1-2  วันโดยรถบรรทุก

ซึ่งสามารถขนยายไดในชวงเวลา  9.00 น.-15.00 น. ในชวงกลางวัน  สวนในเวลากลางคืนสามารถ

ขนยายไดตั้งแต 20.00 น. เปนตนไป ดังแสดงในรูปที่ 4.6  ซึ่งโดยสวนใหญมักมีการขนยายในชวง

กลางคืนเนื่องจากในชวงกลางคืนมีชวงเวลาในการขนยายนานกวาการจราจรมีความหนาแนน

นอยกวาสามารถกําหนดเวลาในการเดินทางไดแนนอนกวาทําใหสามารถวางแผนและควบคุม

งบประมาณในการขนยายไดถูกตองมากขึ้น  หลังจากนั้นรถบรรทุกจะนําไปสงยังสถานที่ที่กําหนด

โดยสามารถแบงออกไดดังนี้ 

1) การจัดเก็บ ณ ลานพักเศษคอนกรีต  

โดยผูรับเหมาที่ทําการรื้อถอนนั้น  อาจเปนเจาของสถานที่พักเศษคอนกรีตและ

เปนผูทําการขนยายเศษคอนกรีตไปยังสถานที่พักเศษคอนกรีตดังแสดงในรูปที่ 4.7 เพื่อรอผูมาซื้อ

เศษคอนกรีตไปใชประโยชนตอไป  แตหากผูรับเหมาที่ทําการรื้อถอนไมมีสถานที่พักคอนกรีตเปน

ของตัวเอง  ผูรับเหมาที่ทําการรื้อถอนอาจติดตอผูรับเหมารายอื่นที่มีสถานที่พักเศษคอนกรีตเปน

ของตัวเองมาทําการขนออกไปไวยังสถานที่พักเศษคอนกรีตของผูรับเหมาถมที่นั้น  

ซึ่งไมวาผู รับเหมางานรื้อถอนอาจเก็บเศษคอนกรีตที่ เกิดจากการรื้อถอน

ส่ิงกอสรางไวในสถานที่พักคอนกรีต  หรือติดตอผูรับเหมารายอื่นที่มีสถานที่พักเศษคอนกรีตใหมา
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รับซ้ือ  ข้ันตอนตอไปในการจัดการเศษคอนกรีตที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสราง  คือ  เมื่อมีผูมา

ติดตอขอซ้ือเศษคอนกรีตที่ทําการกองเก็บไว  ผูรับเหมางานรื้อถอน  หรือผูรับเหมางานถมสถานที่ 

(ผูที่ทําการกองเก็บเศษคอนกรีตที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางไว) ตองทําการขนยายเศษ

คอนกรีตที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางออกจากลานกองเก็บเศษคอนกรีตเพื่อนําไปถมสถานที่

ตามที่ผูติดตอขอซื้อตองการ 
 

 
 

รูปที่ 4.6 การขนยายเศษคอนกรีตจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางในเวลากลางคืน 
 

 
 

รูปที่ 4.7 การจัดเก็บเศษคอนกรีตจากการรื้อถอนสิ่งกอสราง ณ ลานพกัเศษคอนกรตี 
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2) การใชประโยชนเศษคอนกรีตโดยตรง 

กรณีไมมีลานพักเศษคอนกรตี เศษคอนกรตีตองจดัเกบ็อยูบริเวณทีท่าํการรือ้ถอน 

หลังจากผูรับเหมาหาสถานที่ที่ตองการเศษคอนกรีตไปถมที่ดินหรือทําเปนชั้นรองผิวถนนได 

สามารถขนเศษคอนกรีตไปใชไดโดยตรง ดังแสดงในรูปที่ 4.8 และรูปที่ 4.9 
 

 
 

รูปที่ 4.8 การนําเศษคอนกรตีที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางมาทาํถนนชั่วคราว 
 

 
 

รูปที่ 4.9 ถนนชั่วคราวในสถานที่กอสรางโดยถมจากเศษคอนกรีตที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสราง 
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 จากที่กลาวมาขางตนสามารถสรุปแนวทางการจัดการเศษคอนกรีตที่เกิดจากการรื้อถอน

สิ่งกอสรางในปจจุบัน คือ การใชเศษคอนกรีตที่ไดเพื่อถมสถานที่เตรียมการกอสราง (การถม

สถานที่ดวยเศษคอนกรีตที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางนั้นเปนการถมสถานที่โดยการใชเศษ

คอนกรีตที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางถมไวดานลางและนําดิน หรือดินลูกรังมาถมกลบทับ

ดานบน)  หรือนําไปถมเปนชั้นรองผิวถนน  (Road Subbase) โดยมีรายละเอียดของการรื้อถอน

สิ่งกอสรางดังที่ไดกลาวมา ซึ่งสามารถสรุปเปนแผนภาพเสนทางของการจัดการเศษคอนกรีตที่เกิด

จากการรื้อถอนสิ่งกอสรางที่ไมคํานึงถึงความเปนเจาของเศษคอนกรีตไดดังรูปที่ 4.10  
 

 
 

รูปที่ 4.10 แนวทางในการจดัการเศษคอนกรีตที่เกิดจากการรื้อถอนสิง่กอสราง (จากการสํารวจ) 
 

4.2 การจัดการเหล็กเสริมคอนกรีตที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสราง 
 

 จากการศึกษาสถานที่ร้ือถอนสิ่งกอสรางจํานวน 20 หนวยงาน พบวาแนวทางการจัดการ

เหล็กเสริมคอนกรีตที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางในปจจุบันนั้น ผูรับเหมางานรื้อถอนมีแนวทาง

ในการจัดการที่เหมือนกัน  คือ  การนําเหล็กเสริมคอนกรีตที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางสง

โรงงานหลอมเหล็กเพื่อหลอมเปนเหล็กใหม หรือการรีไซเคิล เชน  เหล็กรูปพรรณ  และเหล็กเสริม

คอนกรีต เปนตน  และพบวาขั้นตอนในการจัดการเหล็กเสริมคอนกรีตที่เกิดจากการรื้อถอน

ส่ิงกอสรางเริ่มต้ังแตจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางจนถึงขั้นตอนในการสงโรงงานหลอมเหล็กมีดังนี้ 

 ในขั้นตอนแรกภายหลังจากแยกเหล็กเสริมคอนกรีตออกจากเศษคอนกรีตที่เกิดจากการรือ้

ถอนส่ิงกอสรางเรียบรอยแลวนําเหล็กเสริมคอนกรีตที่ไดมาทําการกองรวมกันเพื่อเตรียมการขน

ยาย  จากนั้นผูรับเหมางานรื้อถอนทําการติดตอผูที่มารับซ้ือเหล็กจากสถานที่ร้ือถอนสิ่งกอสรางให

เศษคอนกรีตขนาดใหญ 

บดยอย 

ขนยายไปยังสถานที่ใชงาน เก็บที่ลานกองเก็บเศษคอนกรีต 

ฝงกลบ 

เศษคอนกรีต 

เหล็กเสริม 
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ทําการขนยายออกจากสถานที่ร้ือถอนสิ่งกอสรางโดยระหวางการขนยายเหล็กเสริมคอนกรีตที่เกิด

จากการรื้อถอนสิ่งกอสรางขึ้นรถบรรทุกตองใชรถตักดิน (Excavator) กดอัดกองเหล็กเสริม

คอนกรีตที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางเพื่อใหเหล็กเสริมคอนกรีตที่ไดมายึดติดกัน  และงายตอ

การขนยาย ดังแสดงในรูปที่ 4.11 ถึงรูปที่ 4.14 
 

 
 

รูปที่ 4.11 การแยกเหล็กเสรมิคอนกรีตออกจากเศษคอนกรีตที่เกิดจากการรื้อถอนสิง่กอสราง 
 

 
 

รูปที่  4.12 การกองเหลก็เสรมิคอนกรีตที่เกดิจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางเพื่อรอการขนยาย 
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รูปที่ 4.13 การบีบอัดกองเหล็กเสริมคอนกรีตเพื่องายตอการขนยาย 
 

 
 

รูปที่ 4.14 การขนยายเหล็กเสริมคอนกรีตที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสราง 
 

โดยทั่วไปเหล็กเสริมคอนกรีตที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางสามารถขนยายไดเพียงหนึ่ง

เที่ยวตอวันเทานั้นเนื่องจากผู รับเหมาที่มารับซื้อเหล็กเสริมคอนกรีตที่เกิดจากการรื้อถอน

สิ่งกอสรางนั้นนําเหล็กเสริมคอนกรีตที่ไดไปสงที่โรงงานหลอมเหล็กทันทีโดยไมมีการกองเก็บ ซึ่ง

โรงงานหลอมเหล็กโดยสวนมากอยูรอบนอกของกรุงเทพมหานครทําใหใชเวลานานในการขนสง 
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รวมถึงการที่รถบรรทุกที่ใชทําการขนยายสามารถวิ่งไดในชวงเวลา 9.00น.-15.00 น. ในตอน

กลางวันเทานั้นทําใหสามารถขนสงเหล็กเสริมคอนกรีตที่ไดมาไดแคเที่ยวเดียวเทานั้น 

ในการจําหนายเหล็กเสริมคอนกรีตที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางตองทําการชั่งน้ําหนัก

กอนเพื่อใหทราบน้ําหนักของเหล็กเสริมคอนกรีตที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางจากนั้นจึงนําไป

สงที่โรงงานหลอมเหล็กเพื่อหลอมเหล็กเสริมคอนกรีตตอไป 

 ข้ันตอนในการจัดการเหล็กเสริมคอนกรีตที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางสามารถแสดงได

ดังรูปที่  4.15 ถึง รูปที่ 4.18 
 

 
 

รูปที่ 4.15 การใชแผนวัสดุคลุมรถบรรทุกกอนขนยายเหลก็เสริมคอนกรตีที่เกิดจากการรื้อถอน 
 

 
 

รูปที่ 4.16 การชั่งน้ําหนักเหล็กเสริมคอนกรีตกอนสงโรงงานหลอมเหลก็ 



 47 

 

 
 

รูปที่ 4.17 การนําเหล็กเขาเตาหลอมและการหลอมเหลก็ 
 

 
 

รูปที่ 4.18 เหล็กที่ไดจากการหลอมเพื่อนํากลับมาใชใหม 
 

4.3 การจัดการเหล็กรูปพรรณที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสราง 
 

จากการศึกษาสถานที่ร้ือถอนสิ่งกอสรางจํานวน 20 หนวยงาน สามารถสรุปแนวทางการ

จัดการเหล็กรูปพรรณที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางโดยในปจจุบันพบวาแนวทางในการจัดการมี

ความคลายคลึงกัน  คือ การนําเหล็กรูปพรรณที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางในสวนที่ไมสมบูรณ 
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หรือมีขนาดเล็กสงเขาโรงงานหลอมเหล็กเพื่อรีไซเคิล ในขณะที่เหล็กรูปพรรณที่มีความสมบูรณสูง

ถูกนํากลับมาใชใหม  โดยจากการสํารวจสถานที่ร้ือถอนสิ่งกอสรางพบวาขั้นตอนในการจัดการ

เหล็กรูปพรรณที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางเริ่มตั้งแตจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางจนถึงขั้นตอน

ในการกองเก็บเหล็กรูปพรรณที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางได โดยทําการรื้อถอนสวนของ

โครงสรางสิ่งกอสรางที่เปนเหล็กรูปพรรณออกจากสิ่งกอสรางโดยการใชเครื่องมือตัดบริเวณรอยตอ

ของโครงสรางสวนที่เปนเหล็กรูปพรรณ  และนําเหล็กรูปพรรณที่ไดมาทําการกองรวมกันไวเพื่อ

เตรียมการขนยาย  จากนั้นผูรับเหมางานรื้อถอนทําการติดตอผูรับซื้อเหล็กใหทําการขนยายออก

จากสถานที่ร้ือถอนสิ่งกอสราง  ซึ่งผูที่มารับซื้อเหล็กรูปพรรณที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางทํา

การขนยายเหล็กรูปพรรณดังกลาวนําไปกองเก็บไวที่โกดังเพื่อรอใหมีผูมาติดตอขอซื้อเหล็ก

รูปพรรณดังกลาวไปใชงานตอไป โดยในสวนของเหล็กรูปพรรณสวนที่ไมสามารถจําหนายได หรือ

สวนที่มีขนาดเล็กสามารถสงเขาโรงงานหลอมเหล็กโดยเปนวิธีการเดียวกับเหล็กเสริมคอนกรีตที่

เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสราง 

 ซึ่งขั้นตอนในการจัดการเหล็กรูปพรรณที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางสามารถแสดงได

ดังรูปที่ 4.19 ถึง รูปที่ 4.21 
 

 
 

รูปที่ 4.19 การกองเก็บเหล็กรูปพรรณที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสราง 
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รูปที่ 4.20 การขนยายเหล็กรูปพรรณที่เกดิจากการรื้อถอนสิ่งกอสราง 
 

 
 

รูปที่ 4.21 การกองเก็บเหล็กรูปพรรณที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางเพื่อรอการนาํไปใชใหม 
 

จากที่กลาวมาขางตนสามารถสรุปไดวาวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสราง

ประเภทเหล็กปจจุบันมีแนวทางในการจัดการโดยแบงเปนเหล็กเสริมคอนกรีต และเหล็กรูปพรรณ 

คือ เหล็กเสริมคอนกรีตสามารถนํามารีไซเคิลโดยการสงโรงงานหลอมเหล็ก ในขณะที่เหล็ก

รูปพรรณบางสวนสามารถนํากลับมาใชใหมไดทันที ซึ่งบางสวนอาจนําไปรีไซเคิลโดยการสง
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โรงงานหลอมเหล็ก โดยที่สามารถสรุปเปนแผนภาพเสนทางของการจัดการเหล็กที่เกิดจากการรื้อ

ถอนสิ่งกอสรางไดดังรูปที่  4.22 
 

 
 

รูปที่ 4.22 แนวทางในการจดัการวัสดุประเภทเหลก็ที่เกดิจากการรื้อถอนสิ่งกอสราง  

(จากการสํารวจ) 
 

4.4 การจัดการไมที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสราง 
 

 จากการสํารวจสถานที่ร้ือถอนสิ่งกอสรางจํานวน 20 หนวยงาน พบวาผูรับเหมางานรื้อ

ถอนมีแนวทางในการจัดการไมที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางหลายแนวทาง  แตทุกแนวทางมี

ขั้นตอนในการนําไมออกจากโครงสรางของสิ่งกอสรางที่เหมือนกัน  คือ  การใชแรงงานคนในการรื้อ

ถอนไมออกมาจากสิ่งกอสราง  โดยไมมีการถอนตะปูออกจากไม  จากนั้นนํามากองรวมกันเพื่อรอ

การขนยายออกจากสถานที่ร้ือถอนสิ่งกอสรางดังแสดงในรูปที่ 4.23 ถึงรูปที่ 4.25 หลังจากขนยาย

ไมที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางออกจากสถานที่ร้ือถอนแลวสามารถแบงวิธีการจัดการได ดังนี้ 
 

 4.4.1 การนํากลับมาใชใหม 
 

การจัดการไมที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางดวยวิธีนี้  คือ  การนําไมที่เกิดจาก

การรื้อถอนสิ่งกอสรางกลับมาใชใหมอาจใชในสภาพเดิม  หรือนํามาตกแตงใหม  ซึ่งสามารถแบง

ความเปนเจาของของไมที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางได ดังนี้ 
 

วัสดุจากการรื้อถอนประเภทเหล็ก 

รีไซเคิล 

นํากลับมาใชใหม 

เหล็กเสริมคอนกรีต เหล็กรูปพรรณ 

สภาพสมบูรณ 

สภาพไมสมบูรณ 
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รูปที่ 4.23 กองไมที่เกิดจากการรื้อถอนสิง่กอสรางโดยทีย่ังมีตะปูติดอยู 
 

1) ผูรับเหมางานรื้อถอนทําการรื้อไมออกมาจากสิ่งกอสรางและสงคืนใหเปน
กรรมสิทธิ์ของเจาของสิ่งกอสรางนั้นเพื่อเตรียมนําไปใชในงานกอสรางใหม

ตอไป 
 

 
 

รูปที่ 4.24 การรื้อถอนโครงสรางของสิง่กอสรางสวนทีเ่ปนไม 
 



 52 

 
 

รูปที่ 4.25 การกองไมที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางเพื่อเตรียมการขนยาย 
 

2) ในกรณีที่ผูรับเหมางานรื้อถอนมีโรงจําหนายไมเปนของตนเอง  ผูรับเหมางาน
ร้ือถอนสามารถทําการขนยายไมที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางออกจาก

สถานที่ร้ือถอนสิ่งกอสรางไปเก็บไวที่โกดังเพื่อรอการจําหนายดังแสดงในรูปที่ 

4.26 ถึงรูปที่ 4.28 
 

 
 

รูปที่ 4.26 การขนยายไมที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางขึ้นรถเพื่อรอการจําหนาย 
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รูปที่ 4.27 การขนยายไมที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางเพื่อจัดเก็บในโกดงั 
 

 
 

รูปที่ 4.28 การกองเก็บไมที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางเพื่อรอการตกแตง 
 

3) หลังจากผูรับเหมางานรื้อถอนทําการรื้อไมออกมาจากสิ่งกอสราง ผูรับซื้อไม
ทําการขนยายไมที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางออกจากสถานที่ร้ือถอนไป

เก็บไวที่โกดังไมเพื่อรอการจําหนายตอ 

จากที่กลาวมาขางตนในกรณีที่ผูรับเหมางานรื้อถอนสงคืนไมที่เกิดจากการรื้อ

ถอนส่ิงกอสรางใหกับเจาของสิ่งกอสรางนั้นการนําไมที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางกลับมาใช



 54 

ใหมมักนํากลับมาใชในสภาพเดิมโดยไมมีการตกแตง  สวนในกรณีที่มีการขนยายไมที่เกิดจากการ

ร้ือถอนสิ่งกอสรางไปเก็บไวที่โกดังเก็บไม  สวนใหญตองมีการตกแตงไม  โดยการถอนตะปูออกจาก

ไม  ตัดปลายไมเพื่อตกแตง  และไสผิวนอกของไมออกดังแสดงในรูปที่ 4.29 และรูปท่ี 4.30 ซึ่งจาก

กระบวนการตกแตงไมนี้เจาของโรงไมสามารถนําตะปูไปจําหนายเพื่อหลอมเปนเหล็กรีไซเคิล  สวน

เศษไมที่ไดจากการตดัปลาย และขีเ้ลือ่ยจากการไสไม สามารถจาํหนายเพือ่ทาํฟนหรอืเผาเปนถาน 

และทําปุย 
 

 
 

รูปที่ 4.29 การตกแตงไมที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางโดยการตัดปลายไม 
 

 
 

รูปที่ 4.30 การตกแตงไมที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางโดยการไสไม 
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โดยมูลคาของไมที่ไดจากการรื้อถอนขึ้นอยูกับสภาพและความยาวของไม และ

จําหนายเชนเดียวกับไมใหม  สําหรับไมที่มีความยาวไมเกิน   1  เมตรอาจถูกขายเพื่อนําไปใชเปนไม

แบบในงานกอสราง  สวนไมที่มีความยาวเกินกวา   1  เมตร  โดยสวนมากมักนําไปใชในการกอสราง

อาคารทั่วไป ซึ่งขอดีของไมที่ไดจากการรื้อถอน  คือ  เปนไมเกามีสภาพคงตัวเมื่อนําไปใชในงาน

กอสรางไมเกิดการบิดงอ หรือแตก 
 

 
 

รูปที่ 4.31 การกองเก็บไมที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางภายหลังการตกแตงเพื่อรอการจําหนาย 
 

 4.4.2 การรีไซเคิล 
 

วิธีการจัดการไมที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางโดยการรีไซเคิล ทําโดยการนําไม

ที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางแปรรูปเปนวัสดุประเภทอื่นที่ใชในงานกอสราง เชน ประต ูหนาตาง 

หรืองานอื่น เชน เฟอรนิเจอร โดยที่ขั้นตอนและอุปกรณที่ใชในการแปรรูปไมนั้นอาจเปลี่ยนแปลง

ตามประเภทของวัสดุที่ตองการแปรรูป ดังแสดงในรูปที่ 4.32 ถึงรูปที่ 4.36 
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รูปที่ 4.32 ไมที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางกอนนาํมาแปรรูปเปนวัสดุใชสอย 
 

 
 

รูปที่ 4.33 เครือ่งมือที่ใชในการแปรรูปไมที่เกิดจากการรือ้ถอนสิ่งกอสราง 
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รูปที่ 4.34 หนาตางที่ไดจากการแปรรูปไมที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสราง 
 

 
 

รูปที่ 4.35 เฟอรนิเจอรที่ไดจากการแปรรูปไมที่เกิดจากการรื้อถอนสิง่กอสราง (บางสวน) 
 

4.5 การจัดการประตูและหนาตางที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสราง 
 

 ในการจัดการวัสดุประเภทประตู และหนาตางที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางนั้นจากการ

สํารวจสถานที่ ร้ือถอนสิ่งกอสรางจํานวน 20 หนวยงาน พบวามีแนวทางในการจัดการเพียง

แนวทางเดียว  คือ  นํากลับไปใชใหมในสภาพเดิม โดยเริ่มจากการรื้อถอนประตู และหนาตางออก
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จากสิ่งกอสรางโดยใชแรงงานคนในการรื้อถอนแลวนํามากองรวมไวเพื่อรอขนยายออกจากสถานที่

ร้ือถอนสิ่งกอสรางพรอมกันกับไมดังแสดงในรูปที่ 4.37 ซึ่งในขั้นตอนการขนยายนี้สามารถแบง

ความเปนเจาของของประตู และหนาตางที่ไดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางได ดังนี้ 

1) ผูรับเหมางานรื้อถอนทําการรื้อประตู และหนาตางที่ไดจากการรื้อถอน
ส่ิงกอสรางออกจากสิ่งกอสรางและสงคืนใหเปนกรรมสิทธิ์ของเจาของ

ส่ิงกอสรางนั้นเพื่อเตรียมนําไปใชในงานกอสรางใหมตอไป  
 

 
 

รูปที่ 4.36 การกองเก็บประตูที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางเพื่อเตรียมการขนยาย 
 

2) ในกรณีที่ผูรับเหมางานรื้อถอนมีโกดังจัดเก็บไมเปนของตนเอง  ผูรับเหมางาน
ร้ือถอนสามารถทําการขนยายประตูและหนาตางที่ไดจากการรื้อถอน

สิ่งกอสรางออกจากสถานที่ร้ือถอนสิ่งกอสรางเพื่อจัดเก็บไวที่โกดังเพื่อรอการ

จําหนาย ดังแสดงในรูปที่ 4.37 และรูปที่ 4.38 
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รูปที่ 4.37 การขนยายประตแูละหนาตางไมที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางเพื่อนาํไปจัดเก็บ 
 

3) หลังจากผูรับเหมางานรื้อถอนทําการรื้อประตูและหนาตางไมออกมาจาก
สิ่งกอสราง ผูรับซ้ือไมทําการขนยายประตูและหนาตางไมที่เกิดจากการรื้อ

ถอนสิ่งกอสรางออกจากสถานที่ ร้ือถอนไปเก็บไวที่โกดังไมเพื่อรอการ

จําหนายตอไป 
 

 
 

รูปที่ 4.38 การกองเก็บประตูที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางเพื่อรอการจําหนาย 
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รูปที่ 4.39 การกองเก็บหนาตางทีเ่กิดจากการรื้อถอนสิง่กอสรางเพื่อรอการจําหนาย 
 

ในการจําหนายประตูและหนาตางที่ไดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางนั้นผูที่ตองการนําไปใช

ตองพิจารณาขนาดตามความตองการ เนื่องจากประตูและหนาตางที่ไดจากการรื้อถอนสิ่งกอสราง

ถูกจําหนายในสภาพเดิมโดยไมมีการตกแตง 

จากที่กลาวมาขางตนสามารถสรุปไดวาประตูและหนาตางที่ เกิดจากการรื้อถอน

สิ่งกอสรางปจจุบันมีแนวทางในการจัดการเพียงแนวทางเดียว  คือ  การนํากลับมาใชใหมในสภาพ

เดิมดังแสดงในรูปที่ 4.40 
 

4.6 การจัดการวัสดุมุงหลังคาที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสราง 
 

 จากการสํารวจพบวาแนวทางการจัดการวัสดุมุงหลังคาที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสราง

นั้นสามารถแบงออกไดตามสภาพของวัสดุมุงหลังคาที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสราง  คือ  ในกรณี

เปนวัสดุมุงหลังคาที่มีสภาพสมบูรณสามารถนํากลับมาใชใหมได  สวนวัสดุมุงหลงัคาชิ้นที่แตกหัก

หรือมีสภาพไมสมบูรณนั้นผู รับเหมางานรื้อถอนทําการทุบทําลายพรอมกับโครงสรางของ

ส่ิงกอสราง  และกองรวมไวกับเศษคอนกรีตที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางเพื่อเตรียมขนยายออก

จากสถานที่ร้ือถอนสิ่งกอสราง เพื่อนําไปถมสถานที่เตรียมการกอสรางตอไป 
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รูปที่ 4.40 แนวทางในการจดัการวัสดุประเภทไมที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสราง  

(จากการสํารวจ) 
 

 สําหรับข้ันตอนในการรื้อถอนวัสดุมุงหลังคานั้นใชเพียงแตแรงงานคนเทานั้น โดยทาํการรือ้

ถอนทีละแผนอยางระมัดระวังสําหรับการนํากลับไปใชใหม  ซึ่งการนําวัสดุมุงหลังคาที่เกิดจากการ

ร้ือถอนสิ่งกอสรางกลับมาใชใหมสวนมากใชในสภาพเดิม และหลังจากรื้อถอนเสร็จแลวจึงวางซอน

กันจํานวนหนึ่งแลวผูกเชือกหยอนลงจากหลังคาและกองรวมกันไวเตรียมขนยายออกจากสถานที่

ร้ือถอนสิ่งกอสราง  

 การขนยายวัสดุมุงหลังคาที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางสามารถแบงความเปนเจาของ

ของวัสดุมุงหลังคาที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางได ดังนี้ 

1) ผู รับเหมางานรื้อถอนทําการรื้อวัสดุมุงหลังคาที่ เกิดจากการรื้อถอน
สิ่งกอสรางออกมาและสงคืนใหเปนกรรมสิทธ์ิของเจาของสิ่งกอสรางนั้นเพื่อ

เตรียมนํากลับไปใชในงานกอสรางใหม 

2) ในกรณีที่ผูรับเหมางานรื้อถอนมีโกดังจัดเก็บเปนของตนเอง  ผูรับเหมางานรื้อ
ถอนสามารถทําการขนยายวัสดุมุงหลังคาที่ไดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางออก

จากสถานที่ร้ือถอนสิ่งกอสรางเพื่อจัดเก็บไวที่โกดังเพื่อรอการจําหนาย 

วัสดุประเภทไมจากการรื้อถอน 

รีไซเคิล 

นํากลับมาใชใหม ขนยายออกจากสถานที่ร้ือถอน 

ตกแตงปลายไม และ

ผิวหนาไม 

ไมสวนโครงสราง ประตู-หนาตาง 

นํากลับมาใชใหม 
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3) หลังจากผูรับเหมางานรื้อถอนทําการรื้อวัสดุมุงหลังคาออกมาจากสิ่งกอสราง 
ผูรับซื้อทําการขนยายวัสดุมุงหลังคาที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางออกจาก

สถานที่ร้ือถอนไปเก็บไวที่โกดังเพื่อรอการจําหนายตอไป 

 ขั้นตอนในการนําไมที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางกลับมาใชใหมสามารถแสดงไดดังรูป

ที่ 4.41 ถึง รูปที่ 4.44 
 

 
 

รูปที่ 4.41 การขนยายวัสดุมุงหลงัคาที่เกดิจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางลงมากองไวดานลาง 
 

 
 

รูปที่ 4.42 การกองวัสดุมงุหลังคาทีเ่กิดจากการรื้อถอนสิง่กอสรางเพื่อรอการขนยาย 
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รูปที่ 4.43 การขนยายวัสดุมุงหลงัคาที่เกดิจากการรื้อถอนสิ่งกอสราง 
 

 
 

รูปที่ 4.44 การกองเก็บวัสดุมุงหลงัคาที่เกดิจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางเพื่อรอการจาํหนาย 
 

 จากที่กลาวมาขางตนสามารถสรุปไดวาวัสดุมุงหลังคาที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสราง

ปจจุบันมีแนวทางในการจัดการอยู  2 แนวทางแบงตามสภาพของวัสดุมุงหลังคาที่เกิดจากการรื้อ

ถอนส่ิงกอสราง  คือ  วัสดุมุงหลังคาที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางที่มีสภาพไมสมบูรณอาจถูก

นําไปถมสถานที่เตรียมการกอสรางพรอมเศษคอนกรีตที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสราง  สวนวัสดุ
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มุงหลังคาที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางที่มีสภาพสมบูรณสามารถนํากลับมาใชใหมในสภาพ

เดิมดังแสดงในรูปที่ 4.45 
 

 
 

รูปที่ 4.45 แนวทางในการจดัการวัสดุมุงหลังคาทีเ่กิดจากการรื้อถอนสิง่กอสราง (จากการสํารวจ) 
 

4.7 การเปรียบเทียบวิธีการจัดการวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสราง 
 

 จากการศึกษาโดยทําการเปรียบเทียบการจัดการวัสดุจากการรื้อถอนของประเทศไทยซึ่ง

ไดจากการสํารวจจากสภาพความเปนจริง และของตางประเทศโดยการศึกษาจากเอกสารและ

แหลงขอมูลตางๆ สามารถแสดงผลการเปรียบเทียบได ดังนี้ 
 

 4.7.1 การจัดการวัสดุประเภทคอนกรีต 
 

จากการศึกษาพบวาในตางประเทศมีวิธีการจัดการกับคอนกรีตที่เกิดจากการรื้อ

ถอนส่ิงกอสรางไดหลายวิธี  คือ  การนําไปฝงกลบ  การนําไปใชในการทําถนนเปนชั้นผิวรองถนน 

(Road Subbase) นอกจากนี้ยังมีการนําเศษคอนกรีตไปทําการคัดแยกขนาด  เพื่อนําคอนกรีตไป

ใชในการทําเปนมวลรวมหยาบสําหรับผสมคอนกรีต (Coarse Aggregate) รวมถึงการนําคอนกรีต

ท่ีเกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางไปถมที่เพิ่มความแข็งแรงใหดินดวย ในขณะที่วิธีการจัดการเศษ

คอนกรีตที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางในประเทศไทย มีแนวทางในการจัดการสวนใหญ คือ การ

นําเศษคอนกรีตที่ไดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางนี้ไปใชในการถมสถานที่  หรือใชในการทําถนนเปน

ชั้นผิวรองถนน (Road Subbase) โดยคอนกรีตที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางสวนใหญยังมีเหล็ก

เสริม ซึ่งใชเปนสวนหนึ่งของโครงสรางของสิ่งกอสรางติดอยู โดยตองทําการคัดแยกเหล็กเสริมออก

จากคอนกรีตกอนทําการขนยายเศษคอนกรีตออกจากสถานที่ร้ือถอนสิ่งกอสราง  โดยในการขน

นํากลับมาใชใหม 

วัสดุมุงหลังคา 

สมบูรณ ไมสมบูรณ 

กองเก็บเพื่อรอการจําหนาย ฝงกลบ 
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ยายเศษคอนกรีตที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางออกจากบริเวณที่มีการรื้อถอน  สามารถแยกได

เปน  2 ทาง  คือ  การนําเศษคอนกรีตที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางไปถมสถานที่ที่ตองการถม

โดยตรง  หรือพักไวที่ลานกองเก็บเศษคอนกรีต ซึ่งปจจัยที่สงผลตอการเลือกวิธีการนั้นขึ้นอยูกับ

ความตองการใชเศษคอนกรีต ดังแสดงในรูปที่ 4.46 ถึงรูปที่ 4.48 
 

4.7.2 เหล็กเสริมคอนกรีต 
 

จากการศึกษาพบวาตางประเทศมีวิธีการจัดการกับเหล็กเสริมคอนกรีตที่เกิดจาก

การรื้อถอนสิ่งกอสรางเชนเดียวกับการจัดการในประเทศไทย คือ การรีไซเคิลกลับมาใช  แตอาจมี

ขอแตกตาง เนื่องจากในตางประเทศนั้นสวนของเหล็กเสริมคอนกรีตที่ติดอยูกับคอนกรีตอาจนําไป

ถมที่พรอมกับคอนกรีต เน่ืองจากคาแรงงานในการคัดแยกเหล็กออกจากคอนกรีตมีราคาสูง จึงนํา

เหล็กที่ติดกับคอนกรีตไปทําการฝงกลบหรือถมสถานที่  โดยไมทําการคัดแยกเหล็กออก ในขณะที่

ประเทศไทยมีความตองการแยกเหล็กเสริมออกจากคอนกรีตมาใหหมดเนื่องจากคาแรงงานในการ

คัดแยกต่ํากวา ดังแสดงในรูปที่ 4.49 ถึงรูปที่ 4.51 

 
 

4.7.3 เหล็กรูปพรรณ 
 

จากการศึกษาพบวาในตางประเทศมีวิธีการจัดการกับเหล็กรูปพรรณที่เกิดจาก

การรื้อถอนสิ่งกอสรางเชนเดียวกับการจัดการในประเทศไทย คือ การนําเหล็กรูปพรรณไปรีไซเคิล 

(Recycle) และการนําเหล็กรูปพรรณกลับไปใชใหมโดยตรง (Reuse) ในกรณีที่เหล็กรูปพรรณยังมี

สภาพที่พอนํากลับไปใชใหมได 
 

4.7.4 วัสดุประเภทไม 
 

จากการศึกษาพบวาในตางประเทศมีวิธีการจัดการไมที่เกิดจากการรื้อถอน

ส่ิงกอสรางโดยแบงไมเปน  2 ประเภทคือ  ไมที่สามารถนํากลับไปใชใหมไดและเศษไม  ในสวนของ

เศษไมมีวิธีการจัดการที่หลากหลาย  คือ  การนําไปใชทําปุย  นําไปสงโรงงานผลิตกระดาษ  นําไปใช

ทําเชื้อเพลิงใหพลังงาน นําไปเผาทําถาน นําไปผสมทําเปนไมอัด นําไปใชเปนที่ปูรองที่นอนสําหรับ

สัตวเลี้ยงเพราะไมมีคุณสมบัติในการดูดความชื้นและรองรับแรงกระแทกไดดี  เปนตน ซึ่งใน

ประเทศไทยนั้นก็มีวิธีการจัดการที่คลายคลึงกันเพียงแตวาไมที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางใน

ประเทศไทยนั้นสามารถนํามาแปรรูปเปนวัสดุตกแตงได เชน ตูเก็บของ วงกบประตูและหนาตาง 

ฯลฯ ดังแสดงในรูปที่ 4.52 ถึงรูปที่ 4.54 
 



 

 
 

รูปที่ 4.46 ขั้นตอนการจัดการเศษคอนกรีตที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางในประเทศเยอรมันและในประเทศไทย 

อาคารหรือสิ่งกอสรางที่

ตองการทําการรื้อถอน 

เศษคอนกรีต

ขนาดใหญ 

บดยอย  และ

คัดแยกเหล็ก

ขนยายคอนกรีตไปยังลาน

กองคอนกรีต 

นําไปถมเปนชั้น

รองผิวถนน 

ขนสงไปยังสถานที่ถมทํา

ชั้นรองผิวถนน 

ข น ส ง ค อ น ก รี ต ไ ป ยั ง

สถานที่ตองการถม 

ประเทศไทย 

อาคารหรือสิ่งกอสรางที่

ตองการทําการรื้อถอน 

บดยอย  และ

คัดแยกเหล็ก

เสริม 

ขนยายไปโรงงานยอยเศษ

คอนกรีต 

นํ า ไปถมปรับระดับ

สถานที่ 

นําไปถมเปนชั้นรองผิว

ถนน 

ขนสงไปยังสถานที่ถมทํา

ชั้นรองผิวถนน 

ข น ส ง ค อ น ก รี ต ไ ป ยั ง

สถานที่ตองการถม 

มวลรวมหยาบผสม

คอนกรีต ประเทศเยอรมัน 
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นํ า ไปถมปรับ

ระดับสถานที่ 



 

 

 
 

รูปที่ 4.47 ขั้นตอนการจัดการเศษคอนกรีตที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางในประเทศสหรัฐอเมริกาและในประเทศไทย 

อาคารหรือสิ่งกอสรางที่

ตองการทําการรื้อถอน 

เศษคอนกรีต

ขนาดใหญ 

บดยอย  และ

คัดแยกเหล็ก

ขนยายคอนกรีตไปยังลาน

กองคอนกรีต 

นําไปถมเปนชั้น

รองผิวถนน 

ขนสงไปยังสถานที่ถมทํา

ชั้นรองผิวถนน 

ข น ส ง ค อ น ก รี ต ไ ป ยั ง

สถานที่ตองการถม 

ประเทศไทย 

อาคารหรือสิ่งกอสรางที่

ตองการทําการรื้อถอน 

บดยอย  และ

คัดแยกเหล็ก

เสริม 

ขนยายไปโรงงานยอยเศษ

คอนกรีต 

นําไปถมปรับระดับสถานที ่

หรือถมเปนฐานรากของอาคาร 

นําไปถมเปนชั้นรองผิวถนน 

หรือผิวทางชั่วคราว 

ขนสงไปยังสถานที่ถมทํา

ชั้นรองผิวถนน 

ข น ส ง ค อ น ก รี ต ไ ป ยั ง

สถานที่ตองการถม 

มวลรวมหยาบผสม

คอนกรีต ประเทศสหรัฐอเมริกา 

นํ า ไปถมปรับ

ระดับสถานที่ 
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รูปที่ 4.48 ขั้นตอนการจัดการเศษคอนกรีตที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางในประเทศญี่ปุนและในประเทศไทย 

อาคารหรือสิ่งกอสรางที่

ตองการทําการรื้อถอน 

เศษคอนกรีต

ขนาดใหญ 

บดยอย  และ

คัดแยกเหล็ก

ขนยายคอนกรีตไปยังลาน

กองคอนกรีต 

นําไปถมเปนชั้น

รองผิวถนน 

ขนสงไปยังสถานที่ถมทํา

ชั้นรองผิวถนน 

ข น ส ง ค อ น ก รี ต ไ ป ยั ง

สถานที่ตองการถม 

ประเทศไทย 

อาคารหรือสิ่งกอสรางที่

ตองการทําการรื้อถอน 

บดยอย  และ

คัดแยกเหล็ก

เสริม 

ขนยายไปโรงงานยอยเศษ

คอนกรีต 

นํ า ไปถมปรับระดับ

สถานที่ 

นําไปถมเปนชั้นรองผิว

ถนน 

ขนสงไปยังสถานที่ถมทํา

ชั้นรองผิวถนน 

ข น ส ง ค อ น ก รี ต ไ ป ยั ง

สถานที่ตองการถม 

มวลรวมหยาบผสม

คอนกรีต ประเทศญี่ปุน 

นํ า ไปถมปรับ

ระดับสถานที่ 
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รูปที่ 4.49 ขั้นตอนการจัดการเหล็กทีเ่กิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางในประเทศอังกฤษและในประเทศไทย 

 

อาคารหรือสิ่งกอสรางที่

ตองการทําการรื้อถอน 
เ ห ล็ ก เ ส ริ ม

คอนกรีต 

บดยอย  และ

คัดแยกเหล็ก

ผ ลิ ต ภั ณ ฑ

ใหม 

นํ า ก ลั บ ม า ใ ช

ใหม 

ขนสงไปยังโรงงานหลอม

เหล็ก 

เหล็กรูปพรรณ 

อาคารหรือสิ่งกอสรางที่

ตองการทําการรื้อถอน 
เ ห ล็ ก เ ส ริ ม

คอนกรีต 

นํากลับมาใชใหม 

ขนสงไปยังโรงงาน

หลอมเหล็ก 

เหล็กรูปพรรณ 

ประเทศอังกฤษ 

ผ ลิ ต ภั ณ ฑ

ใหม 

ประเทศไทย 
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รูปที่ 4.50 ขั้นตอนการจัดการเหล็กทีเ่กิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางในประเทศสหรัฐอเมริกาและในประเทศไทย 

 

อาคารหรือสิ่งกอสรางที่

ตองการทําการรื้อถอน 
เ ห ล็ ก เ ส ริ ม

คอนกรีต 

บดยอย  และ

คัดแยกเหล็ก

ผ ลิ ต ภั ณ ฑ

ใหม 

นํ า ก ลั บ ม า ใ ช

ใหม 

ขนสงไปยังโรงงานหลอม

เหล็ก 

เหล็กรูปพรรณ 

อาคารหรือสิ่งกอสรางที่

ตองการทําการรื้อถอน 
เ ห ล็ ก เ ส ริ ม

คอนกรีต 

นํากลับมาใชใหม 

ขนสงไปยังโรงงาน

หลอมเหล็ก 

เหล็กรูปพรรณ 

ประเทศสหรัฐอเมริกา 

ผ ลิ ต ภั ณ ฑ

ใหม 

ประเทศไทย 

70 



 

 

 
 

รูปที่ 4.51 ขั้นตอนการจัดการเหล็กทีเ่กิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางในประเทศญี่ปุนและในประเทศไทย 

 

อาคารหรือสิ่งกอสรางที่

ตองการทําการรื้อถอน 
เ ห ล็ ก เ ส ริ ม

คอนกรีต 

บดยอย  และ

คัดแยกเหล็ก

ผ ลิ ต ภั ณ ฑ

ใหม 

นํ า ก ลั บ ม า ใ ช

ใหม 

ขนสงไปยังโรงงานหลอม

เหล็ก 

เหล็กรูปพรรณ 

อาคารหรือสิ่งกอสรางที่

ตองการทําการรื้อถอน 
เ ห ล็ ก เ ส ริ ม

คอนกรีต 

นํากลับมาใชใหม 

ขนสงไปยังโรงงาน

หลอมเหล็ก 

เหล็กรูปพรรณ 

ประเทศญี่ปุน 

ผ ลิ ต ภั ณ ฑ

ใหม 

ประเทศไทย 
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รูปที่ 4.52 ขั้นตอนการจัดการไมที่เกิดจากการรื้อถอนสิง่กอสรางในประเทศเยอรมนัและในประเทศไทย 

อาคารหรือสิ่งกอสรางที่

ตองการทําการรื้อถอน 
ไม ส ว น โ ค ร งส ร า ง

อาคาร 

ผ ลิ ต ภั ณ ฑ

ใหม 

นํ า ก ลั บ ม า ใ ช

ใหม 

นําไปแปรรูป 

ประตูและหนาตางที่

ทําจากไม 
ประเทศไทย 

อาคารหรือสิ่งกอสรางที่

ตองการทําการรื้อถอน 

ไม ส ว น โ ค ร งส ร า ง

อาคาร 

ฝงกลบ ทําเปนไมอัด หรือผลิต

พลังงานทดแทน  

นํากลับมาใชใหม 

เศษไมขนาดเล็ก 

ประตูและหนาตางที่

ทําจากไม 
ประเทศเยอรมัน 
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รูปที่ 4.53 ขั้นตอนการจัดการไมที่เกิดจากการรื้อถอนสิง่กอสรางในประเทศสหรัฐอเมริกาและในประเทศไทย 

อาคารหรือสิ่งกอสรางที่

ตองการทําการรื้อถอน 
ไม ส ว น โ ค ร งส ร า ง

อาคาร 

ผ ลิ ต ภั ณ ฑ

ใหม 

นํ า ก ลั บ ม า ใ ช

ใหม 

นําไปแปรรูป 

ประตูและหนาตางที่

ทําจากไม 
ประเทศไทย 

อาคารหรือสิ่งกอสรางที่

ตองการทําการรื้อถอน 

ไม ส ว น โ ค ร งส ร า ง

อาคาร 

ทําเปนไมอัด ปูรองคอกสัตว หรือ

ผลิตพลังงานทดแทน 

นํากลับมาใชใหม 

เศษไมขนาดเล็ก 

ประตูและหนาตางที่

ทําจากไม 
ประเทศสหรัฐอเมริกา 
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รูปที่ 4.54 ขั้นตอนการจัดการไมที่เกิดจากการรื้อถอนสิง่กอสรางในประเทศญี่ปุนและในประเทศไทย 

อาคารหรือสิ่งกอสรางที่

ตองการทําการรื้อถอน 
ไม ส ว น โ ค ร งส ร า ง

อาคาร 

ผ ลิ ต ภั ณ ฑ

ใหม 

นํ า ก ลั บ ม า ใ ช

ใหม 

นําไปแปรรูป 

ประตูและหนาตางที่

ทําจากไม 
ประเทศไทย 

อาคารหรือสิ่งกอสรางที่

ตองการทําการรื้อถอน 

ไม ส ว น โ ค ร งส ร า ง

อาคาร 

ปูรองคอกสัตว หรือผลิตพลังงาน

ทดแทน 

นํากลับมาใชใหม 

เศษไมขนาดเล็ก 

ประตูและหนาตางที่

ทําจากไม 
ประเทศญี่ปุน 
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ตารางที่ 4.1 การเปรียบเทียบแนวทางการจัดการวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางในประเทศไทยและในตางประเทศ 
 

แนวทางการจัดการวัสดุทีเ่กิดจากการรื้อถอนแตละประเภท 
ประเทศ 

เศษคอนกรีต เหล็กเสริมคอนกรีต เหล็กรูปพรรณ ไม 

ประเทศไทย - ถมปรับระดับสถานที่ 

- ถมเปนชั้นรองผิวถนน 

- รี ไซ เคิลโดยการนํากลับมา

หลอมใหม 

- รี ไซ เคิลโดยการนํากลับมา

หลอมใหม 

- นํากลับมาใชใหม 

- นํากลับมาใชใหม 

- แปรรูปเปนวัสดุใชสอย 

ประเทศเยอรมัน - รีไซเคิลเปนผลิตภัณฑมวลรวม 

- ถมเปนชั้นรองผิวถนน 

- ใชเปนวัสดุระบายน้ํา 

- - - นํากลับมาใชใหม 

ประเทศอังกฤษ - ใชเสริมกําลังรับแรงเฉือนของดิน - รี ไซ เคิลโดยการนํากลับมา

หลอมใหม (84%) 

- นํากลับมาใชใหม (10%) 

- รี ไซ เคิลโดยการนํากลับมา

หลอมใหม 

- นํากลับมาใชใหม 

- 

ประเทศอเมริกา - รีไซเคิลเปนผลิตภัณฑมวลรวม 

- ถมปรับระดับสถานที่ 

- ถมเปนชั้นรองผิวถนน 

- รี ไซ เคิลโดยการนํากลับมา

หลอมใหม 

- รี ไซ เคิลโดยการนํากลับมา

หลอมใหม 

- นํากลับมาใชใหม 

- นํากลับมาใชใหม 

ประเทศแคนาดา - ถมปรับระดับสถานที่ 

- ถมเปนชั้นรองผิวถนน 

- รี ไซ เคิลโดยการนํากลับมา

หลอมใหม 

- รี ไซ เคิลโดยการนํากลับมา

หลอมใหม 

- นํากลับมาใชใหม 

- นํากลับมาใชใหม 
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ตารางที่ 4.1 การเปรียบเทียบแนวทางการจัดการวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางในประเทศไทยและในตางประเทศ (ตอ) 
 

แนวทางการจัดการวัสดุทีเ่กิดจากการรื้อถอนแตละประเภท 
ประเทศ 

เศษคอนกรีต เหล็กเสริมคอนกรีต เหล็กรูปพรรณ ไม 

ประเทศญี่ปุน - รีไซเคิลเปนผลิตภัณฑมวลรวม 

- ถมเปนชั้นรองผิวถนน 

- รี ไซ เคิลโดยการนํากลับมา

หลอมใหม 

- รี ไซ เคิลโดยการนํากลับมา

หลอมใหม 

- นํากลับมาใชใหม 

- นํากลับมาใชใหม 

ประเทศไตหวัน - รีไซเคิลเปนผลิตภัณฑมวลรวม 

- ถมปรับระดับสถานที่ 

- ถมเปนชั้นรองผิวถนน 

- - - 
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4.7.5 วัสดุประเภทประตูและหนาตางที่ทําจากไม 
 

จากการศึกษาพบวาตางประเทศมีวิธีการจัดการกับวัสดุประเภทประตูและ

หนาตางที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางเชนเดียวกับการจัดการในประเทศไทย คือ การนําประตู

และหนาตางที่ยังมีสภาพที่สามารถใชงานไดอยูนํากลับไปใชใหม  
 

จากการศึกษาโดยการเปรียบเทียบวิธีการจัดการวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสราง

สามารถสรุปผลการเปรียบเทียบวิธีการจัดการวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางระหวางประเทศ

ไทยและตางประเทศดังแสดงในตารางที่ 4.1 
 

4.8 บทสรุป 
 

จากการศึกษาโดยการสัมภาษณ และสํารวจวิธีการจัดการวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอน

สิ่งกอสรางพบวาประเทศไทยมีขั้นตอนและวิธีการจัดการวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางโดย

แบงตามประเภทวัสดุ คือ วิธีการจัดการเศษคอนกรีตที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางในประเทศ

ไทย มีแนวทางในการจัดการสวนใหญ  คือ  การนําเศษคอนกรีตที่ไดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางนี้ไป

ใชในการถมสถานที่  หรือใชในการกอสรางถนนโดยเปนชั้นผิวรองถนน (Subbase)  โดยคอนกรีตที่

เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางสวนใหญมีเหล็กเสริมซ่ึงตองทําการคัดแยกเหล็กออกจากคอนกรีต

กอนทําการขนยายเศษคอนกรีตออกจากสถานที่ร้ือถอน โดยการนําเศษคอนกรตีที่เกิดจากการรื้อ

ถอนสิ่งกอสรางไปถมสถานที่โดยตรง หรือพักไวที่ลานกองเก็บเศษคอนกรีตขึ้นอยูกับความตองการ

ของผูใช 

สําหรับเหล็กเสริมคอนกรีตจากการสํารวจสถานที่ร้ือถอนสิ่งกอสรางในปจจุบันพบวามี

แนวทางในการจัดการแนวทางเดียว คือ การนําเหล็กเสริมคอนกรีตที่เกิดจากการรื้อถอนหลอมเปน

เหล็กใหม (Recycle) ในสวนของเหล็กรูปพรรณพบวามีแนวทางในการจัดการ  โดยการหลอมเพื่อ

ทําเปนเหล็กใหม (Recycle)  และการนําเหล็กรูปพรรณกลับไปใชใหม (Reuse) ในกรณีที่เหล็ก

รูปพรรณยังมีสภาพที่สามารถนํากลับไปใชใหมได 

กรณีของไมที่เกิดจากการรื้อถอนโครงสรางของสิ่งกอสรางมีแนวทางการจัดการ  คือ  นําไม

ที่ไดมาใชใหม (Reuse) โดยอาจนํามาใชในสภาพเดิมหรือนํามาตกแตงกอนนํามาใชใหม ซึ่งขึ้นอยู

กับสภาพของไม สําหรับแนวทางที่สอง  คือ  การรีไซเคิล (Recycle) ไมโดยแปรรูปเปนสวนประกอบ

ในการทําเปนวัสดุใชสอย 

สําหรับประตูและหนาตางที่ทําจากไมที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางมีแนวทางการ

จัดการ  คือ  การนําประตูและหนาตางที่ยังสามารถใชงานไดอยูนํากลับไปใชใหม (Reuse) และใน

การจัดการวัสดุมุงหลังคาที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางมีแนวทางการจัดการ  คือ  การนําวัสดุมุง
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หลังคาดังกลาวที่ยังสามารถใชงานไดอยูนํากลับไปใชใหม (Reuse) สวนที่ไมสามารถนํากลบัมาใช

ใหมไดทําการบดยอยเพื่อใชถมสถานที่ 

ซึ่งจากการเปรียบเทียบแนวทางการจัดการวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางระหวาง

ประเทศไทย และตางประเทศพบวา แนวทางการจัดการเหล็กเสริมคอนกรีต เหล็กรูปพรรณ ไม 

และประตูและหนาตางมีแนวทางการจัดการที่คลายคลึงกัน ในขณะที่แนวทางการจัดการเศษ

คอนกรีตที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางมีแนวทางแตกตางกันโดยในตางประเทศมีการนําเศษ

คอนกรีตที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางกลับมาใชใหมเปนมวลรวมหยาบผสมคอนกรีต ซึ่งควรมี

การศึกษาลงในรายละเอียดในกรณีที่ตองการนําวัสดุประเภทคอนกรีตเพื่อใชเปนมวลรวมหยาบ

สําหรับผสมคอนกรีตเพื่อใหทราบถึงความเปนไปไดในการนํามาใชสําหรบัประเทศไทย 



บทที่ 5 
 

การทดลองใชวิธีการจัดการวัสดุจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางในประเทศไทย 
 

 จากการศึกษาเปรียบเทียบวิธีการจัดการวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางระหวาง

ประเทศไทย และตางประเทศพบวา วัสดุประเภทคอนกรีตมีแนวทางการจัดการบางแนวทางที่

แตกตางกัน ไดแก การนําคอนกรีตกลับมาใชเปนมวลรวมสําหรับผสมคอนกรีตซึ่งในประเทศไทย

ยังไมมีการจัดการตามแนวทางดังกลาว นอกจากนี้วัสดุประเภทไมอาจมีวิธีการจัดการที่เหมือนกับ

ตางประเทศแตเนื่องจากอาจมีประเภทของไมซึ่งแตกตางกัน ดังนั้นจึงควรทําการศึกษาใน

รายละเอียดของวิธีการจัดการวัสดุทั้งสองประเภทดังกลาว 
 

5.1 การทดลองนําเศษคอนกรีตจากการรื้อถอนสําหรับใชเปนมวลรวมหยาบสําหรับผสม
คอนกรีตในประเทศไทย 

 

 ในการวิจัยนี้ไดทําการทดลองนําเศษคอนกรีตที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางมาทําการ

ทดลองบดยอยโดยพิจารณาความเปนไปไดในการนํามาใชงานจาก 2 สวนหลัก คือ คาใชจายที่

เกิดขึ้นและคุณสมบัติของกําลังรับแรงอัดโดยการเปรียบเทียบระหวางคอนกรีตที่ผสมโดยใชเศษ

คอนกรีตที่บดยอยและมวลรวมหยาบทั่วไป ซึ่งในการทดลองมีขั้นตอน คือ การบดยอยเศษ

คอนกรีต และการทดสอบกําลังรับแรงอัดของคอนกรีต ซึ่งแนวทางการบดยอยคอนกรีตสามารถ

แบงออกเปน 3 กรณี คือ การบดยอยโดยใชแรงงานคน การบดยอยโดยสงโรงงานผลิตหินกอสราง 

และการบดยอยโดยเครื่องยอยหินขนาดเล็ก โดยที่การบดยอยโดยใชแรงงานคนนั้นเปนขอมูลท่ีได

จากการทดลองบดยอยเศษคอนกรีต ในขณะที่การบดยอยโดยการสงโรงงานผลิตหินกอสรางเปน

ขอมูลที่ไดจากการสัมภาษณผูจัดการโรงงานและการสํารวจกระบวนการทํางาน และการบดยอย

โดยใชเครื่องยอยหินขนาดเล็กเปนขอมูลจากการวิเคราะหความเปนไปไดของคาใชจายในการ

ทํางานจากขอมูลที่มีอยู  ดังแสดงในรูปที่ 5.1 



 
 

รูปที่ 5.1 ขัน้ตอนในการทดลองเพื่อใชเศษคอนกรีตจากการรื้อถอนสิง่กอสรางเปนมวลรวมหยาบสําหรับผสมคอนกรีต 

ขนยายเศษคอนกรีตจากสถานที่รื้อถอนสิ่งกอสราง 

บดยอยเศษคอนกรีต 

ใชแรงงานคน ใชเครื่องจักร 

ศึกษาหนวยงานรื้อถอน 5 หนวยงาน ใชเครื่องยอยหินขนาดเล็ก สงโรงงานผลติหินกอสราง 

คาใชจาย (Cost) คาใชจาย (Cost) คุณสมบัติ (Properties) คาใชจาย (Cost) 

วิเคราะหคาใชจาย สัมภาษณผูจดัการ ทดสอบกําลงัรับแรงอัด 
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 5.1.1 การบดยอยเศษคอนกรีต 
 

กรณีที่ 1 การบดยอยโดยใชแรงงานคน 
 

การทดลองเพื่อบดยอยเศษคอนกรีตที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางนั้นผูวิจัยได

ทําการทดลองโดยใชแรงงานคนในการบดยอยคานคอนกรีตเสริมเหล็กที่เกิดจากการรื้อถอน

ส่ิงกอสรางจํานวน 8 คาน จากอาคารเดียวกันโดยเริ่มพิจารณาตั้งแตข้ันตอนการบดยอยคาน

คอนกรีตเพื่อนําเหล็กเสริมคอนกรีตออกจนถึงการบดยอยเศษคอนกรีตที่ไดเปนมวลรวมหยาบ

สําหรับผสมคอนกรีตเพื่อใหไดอัตราผลผลิต (Productivity Rate) ซึ่งสามารถนํามาคํานวณเปน

คาใชจายในการบดยอยเศษคอนกรีตที่ไดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางเพื่อนํามาทํามวลรวมหยาบ

สําหรับผสมคอนกรีต โดยเปนคาใชจายตอน้ําหนักของเศษคอนกรีตที่บดยอยออกมาได (บาท/ตัน) 

ซึ่งผูวิจัยไดมีการชั่งน้ําหนักในทุกขั้นตอนของการทดลอง โดยขั้นตอนในการทดลองแบงออกเปน 2 

ขั้นตอน คือ  

1) การบดยอยเพื่อแยกเหล็กเสริมคอนกรีตออกจากคานคอนกรีต  

ซึ่งขั้นตอนนี้เปนการทุบคานคอนกรีตเพื่อแยกเหล็กเสริมคอนกรีตออก 

โดยอัตราผลผลิตที่ไดมาในขั้นตอนนี้สามารถนํามาคํานวณคาใชจายที่เกิดขึ้นได แตคาใชจายใน

สวนนี้อาจไมนํามาคํานวณเปนคาใชจายในการบดยอยเศษคอนกรีตเปนมวลรวมหยาบสําหรับ

ผสมคอนกรีต (Coarse Aggregate) เนื่องจากในการรื้อถอนสิ่งกอสรางนั้นผูรับเหมางานรื้อถอนมี

การทุบยอยคอนกรีตเพื่อแยกเหล็กเสริมออกมาตั้งแตสถานที่ร้ือถอน โดยที่ในขั้นตอนนี้มีการ

ทดลองเปลี่ยนแปลงจํานวนคนงานที่ใชในการทุบยอยคานคอนกรีตเพื่อเปรียบเทียบอัตราผลผลิต 

โดยใชคนงาน 1 คน 2 คน 3 คน และ 4 คน จากคนงานกลุมเดียวกันซึ่งการวัดอัตราผลผลิตวัดเปน

อัตราสวนน้ําหนักของคอนกรีตที่ทําการทุบยอยตอเวลา โดยน้ําหนักของคานคอนกรีตสามารถทํา

โดยการชั่งน้ําหนักเศษคอนกรีตที่ทุบ ดังแสดงในรูปที่ 5.2 ถึงรูปที่ 5.7 โดยที่ผลการทดลองสามารถ

แสดงไดดังตารางที่ 5.1 
 



ตารางที่ 5.1 อัตราผลผลิตและคาใชจายในการบดยอยคานคอนกรีตเพื่อใหไดเหล็กเสริมคอนกรีตโดยใชแรงงานคน 
 

หมายเลขคานคอนกรีตทีท่ําการบดยอย 
 

1 2 3 4 5 6 7 8 

จํานวนคนงานที่ใช (คน) 1 1 2 2 3 3 4 4 

หนาตัดของคาน (ซม.xซม.)  20x40 20x40  20x40  20x40  20x40  20x40  20x40  20x40 

ความยาวของคาน (ซม.) 77 78 164 77 162 157 184 165 

เวลาที่ใชในการทุบยอย (นาที) 6 9 17 8 12 12 5 8 

น้ําหนักของคอนกรีต (กิโลกรัม) จากการคํานวณ 148 150 315 148 311 301 353 317 

น้ําหนักของคอนกรีต (กิโลกรัม) ที่ไดจริง 67 96 225.5 128 261 238 286 184 

น้ําหนักของเหล็กเสริม (กิโลกรัม) 3 3 18 15 12 15 20.5 11 

อัตราผลผลิต (กิโลกรัม/นาที) 11.2 10.7 13.3 16.0 21.8 19.8 35.8 36.8 

คาเฉลี่ย (กิโลกรัม/นาที) 11.0 14.7 20.8 36.3 

คาใชจาย (บาท/ตัน) 37 39 63 52 57 63 47 45 

คาเฉลี่ย (บาท/ตัน) 38 58 60 46 
 

หมายเหต:ุ  อัตราคาจางแรงงาน 200 บาท/คน/วัน (คาแรงขั้นต่ําในพื้นที่กรุงเทพมหานคร) 

  1 วันทํางาน 8 ชั่วโมง
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รูปที่ 5.2 การทุบยอยคานคอนกรีตโดยใชคนงาน 1 คน 
 

 
 

รูปที่ 5.3 การทุบยอยคานคอนกรีตโดยใชคนงาน 2 คน 
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รูปที่ 5.4 การทุบยอยคานคอนกรีตโดยใชคนงาน 3 คน 
 

 
 

รูปที่ 5.5 การทุบยอยคานคอนกรีตโดยใชคนงาน 4 คน 
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รูปที่ 5.6 เหลก็เสริมคอนกรตีที่ไดจากการทุบยอยคานคอนกรีต 
 

 
 

รูปที่ 5.7 การชั่งน้าํหนักเศษคานคอนกรีตที่เกิดจากการทุบยอย 
 

2) หลังจากทุบยอยแยกเหล็กเสริมคอนกรีตออกจากคานคอนกรีตจํานวน 8 

คาน ในขั้นตอนตอไปผูวิจัยไดทําการแยกเศษคอนกรีตที่ไดออกเปน 2 สวน

เพื่อทําการทุบยอยเศษคอนกรีตตอเพื่อใหไดขนาดที่เล็กพอที่สามารถนาํไปใช

งานเปนมวลรวมหยาบผสมคอนกรีตได ซึ่งขั้นตอนในการทุบยอยสามารถ

แบงออกเปน 2 ชวง คือ ชวงแรกใชคนงานจาํนวน 4 คน โดยใชคอนขนาด
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ใหญในการทุบยอยจากนั้นตองใชคอนขนาดเล็กในการทุบเพื่อใหไดขนาดที่

ตองการ คือ ไมเกิน 1 นิ้ว เนื่องจากการบดยอยเศษคอนกรีตใหไดขนาดไม

เกิน 1 นิ้วนั้น ซึ่งหากใชคอนขนาดใหญอาจทําใหเศษคอนกรตีทีน่าํมาบดยอย

มีการกระจายออกดานขางทําใหไมสามารถควบคุมการทดลองได โดยการ

ทดลองในขั้นตอนนี้สามารถแสดงในรูปที่ 5.8 ถึงรูปที่ 5.11 โดยที่ผลการ

ทดลองแสดงในตารางที่ 5.2 
 

 
 

รูปที่ 5.8 การทุบยอยเศษคอนกรีตทาํโดยใชคอนขนาดใหญ 
 

 
 

รูปที่ 5.9 เศษคอนกรีตที่ไดจากการทุบยอยในขั้นตอนที่ 1 
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รูปที่ 5.10 การทุบยอยเศษคอนกรีตโดยใชคอนขนาดเลก็ 
 

 
 

รูปที่ 5.11 เศษคอนกรีตที่สามารถใชเปนมวลรวมหยาบสําหรับผสมคอนกรีต  
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ตารางที่ 5.2 อัตราผลผลิตและคาใชจายในการทุบยอยเศษคอนกรีตเพื่อทําเปนมวลรวมหยาบผสม

คอนกรีต  
 

 ตัวอยางที ่1 ตัวอยางที ่2 

คานหมายเลข 1,3,5,7 2,4,6,8 

จํานวนคนงานที่ใช (คน) 4 4 

น้ําหนกัของเศษคอนกรีต 

(กิโลกรัม) 
646 839.5 

เวลาที่ใชทุบยอยชวงแรก 

(นาที) 
40 53 

อั ต ราผลผลิ ตช ว งแ รก 

(กิโลกรัม/นาที) 
16.2 15.8 

คาเฉลี่ย (กิโลกรัม/นาที) 16.0 

คาใชจาย (บาท/ตัน) 103 105 

คาใชจายเฉลี่ย (บาท/ตัน) 104 

เวลาที่ ใชทุบยอยชวงที่

สอง (นาที) 
605 900 

อัตราผลผลิตชวงที่สอง

(กิโลกรัม/นาที) 
1.1 0.9 

อั ต ร า ผ ล ผ ลิ ต เ ฉ ลี่ ย 

(กิโลกรัม/นาที) 
1.0 

คาใชจาย (บาท/ตัน) 1,515 1,852 

คาใชจายเฉลี่ย (บาท/ตัน) 1,684 

คาใชจายรวมในการบด

ยอย (บาท/ตัน) 
1,788 

 

หมายเหตุ:  อัตราคาแรงคนงาน 200 บาท/คน/วัน (คาแรงขั้นต่ําในพื้นที่กรุงเทพมหานคร) 

  1 วันทํางาน 8 ชั่วโมง 
 

จากตารางที่ 5.2 พบวาคาใชจายในการใชแรงงานคนในการบดยอยเศษคอนกรีต

ที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางเพื่อนํามาทําเปนมวลรวมหยาบสําหรับผสมคอนกรีต (Coarse 

Aggregate) นั้นมีคาสูงมาก คือ ประมาณ 1,788 บาท/ตัน ในขณะที่ราคามวลรวมหยาบผสม
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คอนกรีต (Coarse Aggregate) หรือหินที่ใชในการผสมคอนกรีตนั้นมีราคาประมาณ 160 บาท/ตัน 

ซึ่งถาไดมีการนําเศษคอนกรีตที่ไดจากการรื้อถอนใชเปนวัสดุมวลรวมหยาบสําหรับผสมคอนกรีต

โดยการบดยอยดวยแรงงานคน พบวายังไมคุมคาในการจัดการดวยวิธีดังกลาว 

ดังนั้นควรมีการใชเครื่องจักรเขามาชวยในการบดยอยเศษคอนกรีต ซึ่งอาจมี

ตนทุนที่ต่ําลงในการวิจยันี้จึงมีการวิเคราะหความเปนไปไดในการนําเศษคอนกรีตที่เกิดจากการรื้อ

ถอนสิ่งกอสรางมาบดยอยโดยการใชกระบวนการบดยอยหินโดยแยกออกเปน 2 กรณี คือ การนํา

เศษคอนกรีตที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางสงโรงงานผลิตหินกอสราง ซึ่งเหมาะสําหรับเศษ

คอนกรีตในปริมาณมาก และในกรณีที่ใชเครื่องยอยหินขนาดเล็กเพื่อทําการบดยอย 
 

กรณีที่ 2 การบดยอยโดยโรงงานผลิตหินกอสราง 
 

ขั้นตอนในการผลิตหินสามารถแบงออกเปน 2 ข้ันตอน คือ การผลิตหินใหญ และ

การบดยอยหิน ซึ่งในปจจุบันการผลิตหินใหญตองไดรับประทานบัตรเหมืองแรชนิดหินกอสรางจาก

กรมทรัพยากรธรณี โดยการยอยหินเพื่อคัดขนาด  และสวนคละตามมาตรฐานที่กําหนด

ประกอบดวยขั้นตอนตาง ๆ ดังนี้ 

1) การคัดแยกดิน โดยหินใหญที่ขนยายมาจากเหมืองหินอาจมีเศษดิน

ปะปนคอนขางมากจําเปนตองนํามาคัดแยกโดยรอนผานตะแกรงคัดดิน 

(Grizzly Bar) เพื่อกําจัดสิ่งสกปรกออก ตะแกรงคัดดินมีชองเปดกวาง

ประมาณ 4”-6” เพื่อใหเศษดินหลุดออกดังแสดงในรูปที่ 5.12 
 

 
 

รูปที่ 5.12 ตะแกรงคัดดิน (Grizzly Bar) (ที่มา: ชัชวาล เศรษฐบุตร, 2543) 
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2) การยอยหินขั้นที่ 1 (Primary Stage) เปนการยอยหินกอนใหญใหเหลือ

ขนาดประมาณ 600-900 มม. เพื่อความสะดวกในการยอยข้ันตอไป 

เครื่องยอยหินขั้นที่ 1 (Primary Crusher) โดยทั่วไปใชเครื่องแบบ Jaw 

Crusher ดังแสดงในรูปที่ 5.13 หรือ Impact Crusher ดังแสดงในรูปที่ 

5.14 แต Impact Crusher อาจทําใหเกิดฝุนในการยอยคอนขางมาก 
 

 
 

รูปที่ 5.13 เครื่องบดหนิประเภท Jaw Crusher (ทีม่า: ชัชวาล เศรษฐบตุร, 2543) 
 

 
 

รูปที่ 5.14 เครื่องบดหนิประเภท Impact Crusher (ที่มา: ชัชวาล เศรษฐบุตร, 2543) 
 

3) การยอยหินขั้นที่ 2 (Secondary Stage) เปนการยอยหินลําดับถัดไปโดย

การยอยหินจากการยอยหินขั้นที่ 1 ใหมีขนาดเล็กลง โดยมีขนาดใหญได

ไมเกินขนาดใหญที่สุดที่ตองการ โดยปกติหินที่ไดจากการยอยขั้นนี้มี

ขนาดลดหลั่นกันไป จาก 50 มม. จนถึงหินฝุน เคร่ืองยอยหินขั้นที่ 2 
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(Secondary Crusher) มีใชกันหลายแบบ เชน Jaw Crusher ,Impact 

Crusher หรือ Cone Crusher โดยที่ Cone Crusher มีประสิทธิภาพใน

การผลิตดีกวาแบบอื่น 
 

 
 

รูปที่ 5.15 แสดงเครื่องบดหนิประเภท Cone Crusher (ที่มา: ชัชวาล เศรษฐบุตร, 2543) 
 

4) การยอยหินขั้นที่ 3 (Tertiary Stage) โดยปกติการยอยหินขั้นที่ 2 

สามารถลดขนาดหินลงไดตามความตองการ แตสําหรับโรงงานที่

ตองการกําลังผลิตมากจําเปนตองมีการยอยหินขั้นที่ 3 เนื่องจากการยอย

หินขั้นที่ 2 มีหินที่มีขนาดใหญเกินความตองการอยูประมาณ 20-30% 

หากไมมีการยอยหินขั้นที่ 3 ตองนําหินสวนเกินกลับเขาเครื่องยอยขั้นที่ 2 

อีกครั้งซึ่งทําใหกําลังการผลิตลดลง เครื่องยอยหินขั้นที่ 3 (Tertiary 

Crusher) มีแบบที่ใชกันอยูเหมือนเครื่องยอยหินขั้นที่ 2 แตมีขนาดเล็ก

กวา 

5) การคัดแยกหิน (Screening) เนื่องจากหินจากเครื่องยอยมีขนาดไม

เทากันอยู ดังนั้นตองทําการคัดแยกดวยตะแกรงรอนหิน (Vibrating 

Screen) ซึ่งเปนชุดตะแกรงวางเรียงซอนกัน 3-4 ชั้นโดยทั่วไปตะแกรงที่มี

ขนาดชองเปด 1” 3/4” 1/2” 3/8” และ 3/16” เรียงลําดับจากบนมาลาง 

6) การคัดแยกหินออกจากตะแกรงทําโดยใชสายพานลําเลียงหินแยกเปน
กองตามขนาดตะแกรงชั้นตาง ๆ เนื่องจากหินแตละกองมีขนาดตายตัว

ไมมีขนาดอื่นปนดังนั้นในการผสมคอนกรีตจําเปนตองนําหินมาผสมกัน

ใหไดขนาดคละตามมาตรฐาน ASTM C 33 ดวยวิธีการตาง ๆ ซึ่งวิธีการ

ผสมหินที่ดีที่สุด คือ การใชอุโมงคผสมหิน โดยการนําหินที่ไดจาก
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ตะแกรงรอนมากองแยกบนอุโมงคที่มีสายพานลําเลียงอยูขางใตแลวใช

คอมพิวเตอรคํานวณการเปดประตูระบายหินใตกองแตละกองลงสู

สายพานดานลาง ตามสัดสวนที่เหมาะสม ซึ่งขั้นตอนทั้งหมดสามารถ

แสดงไดดังรูปที่ 5.16 

จากการเก็บขอมูลที่โรงงานบดยอยหินสามารถสรุปคาใชจายในการบดยอยหิน

ตั้งแตเร่ิมตน พบวาคาใชจายในการบดยอยหินใหไดขนาดที่ตองการ ประมาณ 43 บาท/ตัน 
 

 
 

รูปที่ 5.16 กระบวนการยอย และผสมหนิ (ที่มา: ชัชวาล เศรษฐบุตร, 2543) 
 

จากคาใชจายขางตนพบวาหากสามารถนําเศษคอนกรีตที่เกิดจากการรื้อถอน

ส่ิงกอสรางมาบดยอยที่โรงงานบดยอยหินนั้นสามารถลดคาใชจายในการบดยอยเศษคอนกรีตได

เปนอยางมากทั้งนี้คาใชจายที่เกิดขึ้นขึ้นอยูกับระยะทางในการขนยายเศษคอนกรีตที่เกิดจากการ

ร้ือถอนสิ่งกอสรางมายังโรงงานบดยอยหินเปนสวนสําคัญ โดยคาใชจายในการบดยอยเศษ

คอนกรีตมีคาประมาณ 43 บาท/ตัน (ไมรวมคาขนสง) ซึ่งในกรณีนี้พบวาหากสถานที่ร้ือถอน
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สิ่งกอสรางอยูไกลจากโรงงานผลิตหินนั้นอาจไมคุมคาในการทํา เนื่องจากในการขนยายเศษ

คอนกรีตไปยังโรงงานผลิตหินมีคาใชจายคอนขางสูง 
 

กรณีที่ 3 การบดยอยคอนกรีตโดยเครื่องยอยหินขนาดเล็ก 
 

ในกรณีศึกษานี้ผูวิจัยพิจารณาจากการบดยอยเศษคอนกรีตโดยใชเครื่องยอยหิน

แบบจอว (Jaw Crusher) และพิจารณาเฉพาะรุนที่สามารถบดยอยหินไดในขนาด 1 นิ้ว (25 มม.) 

ดังแสดงในตารางที่ 5.3 
 

ตารางที่ 5.3 ขอมูลทั่วไปของเครื่องยอยหินแบบจอว (Jaw Crusher) 
 

รุนของเครื่องจักร 
ขนาดปาก

โม 
(มม.xมม.) 

ขนาดใหญ
สุดที่บด
ยอยได 
(มม.) 

ขนาดของ
หินที่ได 
(มม.) 

กําลงัไฟฟา
ที่ใช 

(กิโลวัตต) 

อัตรา
ผลผลิต 

(กิโลกรัม/
ชั่วโมง) 

PE 150x250 150x250 125 10-40 5.5 0.6-3 

PE 250x400 250x400 210 20-60 15 3-13 

PEX 150x750 150x750 120 18-48 15 5-16 

PEX 250x400 250x400 225 10-40 15 6-30 

PEX 250x1000 250x1000 210 25-60 30 10-32 

PEX 250x1200 250x1200 210 25-60 37 13-38 
 

ที่มา: www.huwashi.com 
 

ในการคิดคาใชจายสําหรับการบดยอยเศษคอนกรีตเปนมวลรวมหยาบผสม

คอนกรีตในกรณีตนทุนคาใชจายประกอบดวยตนทุนการจัดซื้อ (Ownership Cost) และตนทุนคา

ดําเนินการ (Operation Cost) ซึ่งตนทุนการจัดซื้อเครื่องจักรประกอบดวย คาเครื่องจักร คาระวาง

สินคา คาภาษีนําเขาเครื่องจักร และคาภาษีมูลคาเพิ่ม 7% สวนคาใชจายในการดําเนินการ

ประกอบดวย คาพลังงานไฟฟา คาแรงงานปอนคอนกรีต และคาแรงงานคัดแยกคอนกรีต 

เนื่องจากเครื่องยอยหินแบบจอว (Jaw Crusher) นั้นจําเปนตองนําเขามาจากตางประเทศดังนั้น

ตนทุนของเครื่องจักรจึงดังแสดงในตารางที่ 5.4 และตารางที่ 5.5 และจากตารางที่ 5.3 พบวา

เครื่องยอยหินแบบจอว (Jaw Crusher) รุน PE 150x250 และรุน PE 250x400 มีอัตราผลผลิตและ

น้ําหนักที่ไมมากนักดังนั้นเครื่องยอยหินแบบจอว (Jaw Crusher) ทั้ง 2 รุนนี้สามารถขนยายเพื่อ

นําไปใชงานไดสะดวก 
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โดยขอมูลเบื้องตนของเครื่องจักรที่ใชในการประมาณคาใชจายของเครื่องยอยหิน

แบบจอว (Jaw Crusher) รุน PE 150x250 และรุน PE 250x400 มีดังนี้ 

- อายุการใชงาน 5 ป (โดยไมตองทําการเปลี่ยนอะไหล) 

- ประมาณคาเสื่อมราคาโดยคิดคาเสื่อมราคาแบบเสนตรง (Straight Line) 

- การใชงานประมาณ 1,000 ชั่วโมงตอป (จากการตั้งสมมติฐาน) 

- คาไฟฟาคิดตามอัตราโรงงานขนาดกลางของการไฟฟานครหลวง 
- เนื่องจากเมื่อพิจารณาจากตารางที่ 5.4 พบวาคาซอมบํารุงเคร่ืองจักรขนาด

ใหญต่ําที่สุดประมาณ 50% ของคาเสื่อมราคา และเนื่องจากเครื่องยอยหิน

เปนเครื่องจักรที่มีกลไกการทํางานไมซับซอนอีกทั้งอะไหลยังมีราคาต่ํากวา

เครื่องจักรขนาดใหญดังนั้นจึงประมาณคาบํารุงรักษา 30% ของราคา

เครื่องจักร ตอป 

- จากตารางที่ 5.6 จากการประมาณราคาเมื่อนําเครื่องจักรไปจําหนายพบวามี

มูลคาซาก (Salvage Value) 26% ของตนทุนเครื่องจักร ดังนั้นจึงประมาณ

มูลคาซาก (Salvage Value) 30% ของราคาเครื่องจักร 

- ใชแรงงาน 2 คนในการปอนเศษคอนกรีตเขาเครื่องยอย และ 2 คนสําหรับ

การแยกมวลรวมที่ไดสําหรับเครื่องยอยหินรุน PE 150x250 และใชแรงงาน 4 

คนในการปอนเศษคอนกรีตเขาเครื่องยอย และ 2 คนสําหรับการแยก

ผลิตภัณฑมวลรวมที่ไดสําหรับเครื่องยอยหินรุน PE 250x400 
  

ตารางที่ 5.4 คาซอมบํารุงขอเครื่องจักรแตละประเภท (ที่มา: Peurifoy, 2002) 
 

เครื่องจักร คาซอมบํารุง (%ของคาเสือ่มราคา) 

Crawler-mounted Excavator 80-95% 

Wheel-mounted Excavator 80-85% 

Crawler Crane 55% 

Wheel-mounted Crane 50% 
 

 

 

 

 

 



 

ตารางที่ 5.5 ตารางแสดงตนทุนการจัดซื้อของเครื่องยอยหินแบบจอว (Jaw Crusher) 
 

เครื่องยอยหนิแบบจอว (Jaw Crusher) 
ตนทุน 

PE 150x250 PE 250x400 PEX 150x750 PEX 250x1000 PEX 250x1200 PEX 250x400 

คาเครื่องจักร (บาท) 24,167 125,000 96,833 290,000 591,667 132,500 

คาระวางสินคา (บาท) * 3,450 3,450 3,450 3,450 3,450 3,450 

คาขนสงจากทาเรือ (บาท) * 2,000 2,000 2,000 2,000 2,000 2,000 

รวม (บาท) 29,617 130,450 102,283 295,450 597,117 137,950 

คาภาษีนาํเขา 5% (บาท) ** 1,481 6,523 5,114 14,773 29,856 6,898 

รวม (บาท) 31,098 136,973 107,397 310,223 626,973 144,848 

คาภาษีมูลคาเพิ่ม 7% (บาท) ** 2,177 9,588 7,518 21,716 43,888 10,139 

รวม (บาท) 33,275 146,561 114,915 331,939 670,861 154,987 

มูลคาซาก 30% (บาท) 9,983 43,968 34,475 99,582 201,258 46,496 

คงเหลือตนทนุเครื่องจักร (บาท) 23,742 102,593 80,440 232,357 469,603 108,491 
 

หมายเหตุ: * ที่มาบริษัทไทยเดินเรือทะเล จํากัด 

  ** ที่มากรมศุลกากร 
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ตารางที่ 5.6 ตารางแสดงมูลคาซากของเครื่องยอยหินแบบจอว (Jaw Crusher) 
 

เครื่องยอยหนิแบบจอว (Jaw Crusher) 
ตนทุน 

PE 150x250 PE 250x400 PEX 150x750 PEX 250x1000 PEX 250x1200 PEX 250x400 

ตนทุนเครื่องจักร (บาท) 23,742 102,593 80,440 232,357 469,603 108,491 

น้ําหนกัของเครื่องจักร (กิโลกรัม) 810 2,800 3,500 6,500 7,700 2,800 

ราคาจําหนายเหล็กรูปพรรณ (บาท/กิโลกรัม) 9 9 9 9 9 9 

มูลคาซากของเครื่องจักร (บาท) 7,290 25,200 31,500 58,500 69,300 25,200 

มูลคาซากของเครื่องจักร (%ของตนทนุ) 31 25 39 25 15 23 

เฉลี่ยมูลคาซากของเครื่องจกัร (%ของตนทุน) 26 
 

ตารางที่ 5.7 ตารางแสดงตนทุนการจัดซื้อ (Ownership Cost) ของเครื่องยอยหินแบบจอว (Jaw Crusher) 
 

เครื่องยอยหนิแบบจอว (Jaw Crusher) 
ตนทุน 

PE 150x250 PE 250x400 PEX 150x750 PEX 250x1000 PEX 250x1200 PEX 250x400 

ตนทุนเครื่องจักรจากคาเสื่อมราคา (บาท/ป) 4,749 20,519 16,088 46,471 93,921 21,698 

ตนทนุกระบะใสเศษคอนกรตี (บาท/ป) - - 7,339 7,339 7,339 7,339 

คาโครงเหลก็ (บาท/ป) - - 33,134 33,134 33,134 33,134 

รวม (บาท/ป) 4,749 20,519 56,561 86,944 134,394 62,171 
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ตารางที่ 5.8 ตารางแสดงตนทุนคาดําเนินการ (Operation Cost) ของเครื่องยอยหินแบบจอว (Jaw Crusher) 
 

เครื่องยอยหนิแบบจอว (Jaw Crusher) 
ตนทุน 

PE 150x250 PE 250x400 PEX 150x750 PEX 250x1000 PEX 250x1200 PEX 250x400 

คาเชารถตักดนิ (Excavator) (บาท/ป) - - 1,000,000 1,000,000 1,000,000 1,000,000 

คาบํารุงรักษา (บาท/ป) 1,425 6,156 4,826 13,941 28,176 6,509 

คาพลังงาน (บาท/ป) 24,061 65,622 65,622 161,865 131,244 65,622 

คาแรงคนงาน (บาท/ป) 100,000 150,000 - - - - 

รวม (บาท/ป) 125,486 221,778 1,070,448 1,145,185 1,190,041 1,072,131 
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ตารางที่ 5.9 ราคาเครื่องยอยหินแบบจอว (Jaw Crusher) 
 

ราคา 
รุนของเครื่องจักร แหลงจาํหนาย

ที่ 1 * (บาท) 
แหลงจาํหนาย
ที่ 2 ** (บาท) 

แหลงจาํหนาย
ที่ 3 *** (บาท) 

เฉลี่ย (บาท) 

PE 150x250 22,500 22,500 27,500 24,167 

PE 250x400 130,000 130,000 115,000 125,000 

PEX 150x750 99,000 99,000 92,500 96,833 

PEX 250x400 140,000 140,000 127,500 132,500 

PEX 250x1000 290,000 290,000 290,000 290,000 

PEX 250x1200 600,000 600,000 575,000 591,667 
ที่มา:  * www.ltyq.com,  ** www.hndfsy.com,  *** www.bangmoji.com 
 

จากที่กลาวมาขางตนสามารถแสดงตัวอยางการคิดคาใชจายในการบดยอยเศษ

คอนกรีตที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางเปนมวลรวมหยาบสําหรับผสมคอนกรีตโดยใชเครื่องยอย

หินแบบจอว (Jaw Crusher) รุน PEX 150x750 ได ดังนี้ 
 

1) คาใชจายในการจัดซื้อ (ดังแสดงในตารางที่ 5.7) 

คาเครื่องจักร (ดังแสดงในตารางที่ 5.9) 125,000 บาท 

คาระวางสินคา        3,450 บาท 

คาขนสงจากทาเรือ       2,000 บาท 

รวม     130,450 บาท 

คาอากรนําเขา 5%       6,523 บาท 

รวม     136,973 บาท 

ภาษีมูลคาเพิ่ม 7%       9,588 บาท 

รวม     146,561 บาท 

หักคาซาก 30%      43,968 บาท 

รวมตนทุนในการจัดซื้อ   102,593 บาท 
 

1.1) คาเสื่อมราคา 

คิดคาเสื่อมราคาแบบเสนตรงดังนั้นตนทุนของเครื่องจักร คือ 102,593/5 

         20,519 บาท/ป 
รวม       25,519 บาท/ป 
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2) คาใชจายในการดําเนินการ (ดังแสดงในตารางที่ 5.8) 

2.1) คาพลังงานของการไฟฟานครหลวง 

 คาความตองการไฟฟา (196.26 บาท/กิโลวัตต) 

เครื่องจักรใชไฟฟา 15 กิโลวัตต      2,944 บาท/เดือน 

       35,328 บาท/ป 

คาพลังงานไฟฟา (1.7034 บาท/หนวย) 

1 ปเครื่องจักรใชงาน 1,000 ชั่วโมง ดังนั้นใชพลังงานไฟฟา 15x1,000 เทากับ 

15,000 หนวย      25,551 บาท/ป 

คาไฟฟาผันแปร 15,000x0.03         450 บาท/ป 

รวม       61,329 บาท/ป 

ภาษีมูลคาเพิ่ม 7%       4,293 บาท/ป 
รวม       65,622 บาท/ป 
 

2.2) คาบํารุงรักษา 

คาบํารุงรักษา 30% ของมูลคาเครื่องจักร     6,156 บาท/ป 
 

2.3) คาแรงในการทํางาน 

แรงงานคาแรง           200 บาท/วัน/คน 

              25 บาท/ชั่วโมง/คน 

       25,000 บาท/ป/คน 

ใชคนงาน 6 คน ดังนั้นคาแรง คือ  150,000 บาท/ป 
รวม     150,000 บาท/ป 
 

ดังนั้นตนทุนคาใชจายในการบดยอยเศษคอนกรีต คือ 242,297 บาท/ป 

อัตราผลผลิตที่ไดจากเครื่องยอยหินรุน PE 250x400 คือ 4.0 ตัน/ชั่วโมง หรือ 4,000 ตัน/ป 

(ชั่วโมงการทํางานของเครื่องจักร 1,000 ชั่วโมง/ป) 

ดังนั้นสามารถคํานวณคาใชจายในการบดยอยเศษคอนกรีตที่ เกิดจากการรื้อถอน

สิ่งกอสรางเปนมวลรวมหยาบสําหรับผสมคอนกรีตไดเทากับ 61 บาท/ตัน 
 

จากตารางที่ 5.3 พบวาเครื่องยอยหินแบบจอว (Jaw Crusher) รุน PEX 

150x750, PEX 250x400, PEX 250x1000 และ PEX 250x1200 นั้นมีอัตราผลผลิต 
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(Productivity) ที่คอนขางสูงจึงไมสามารถใชแรงงานคนในการปอนเศษคอนกรีตเขาเครื่องยอยหิน

ได ดังนั้นตองมีการนําเครื่องจักรเขามาชวยโดยมีข้ันตอนการทํางานดังแสดงในรูปที่ 5.17 

 
 

รูปที่ 5.17 ข้ันตอนการบดยอยหนิโดยใชเครื่องจักรชวยในการปอนเศษคอนกรีต 
 

จากรูปที่ 5.17 ในการบดยอยเศษคอนกรีตนั้นเริ่มโดยใชรถตักในการตักเศษ

คอนกรีตใสในกระบะที่เตรียมไวในชั้นบนของโครงเหล็ก โดยที่กระบะมีพื้นลาดลงเพื่อใหเศษ

คอนกรีตสามารถไหลลงเครื่องยอยหินได ซึ่งกระบวนการนี้สามารถทําใหเครื่องยอยหินสามารถใช

งานไดอยางเต็มประสิทธิภาพ และสามารถแสดงตัวอยางการคิดคาใชจายของเครื่องยอยหินแบบ

จอว (Jaw Crusher) รุน PEX 250x1000 ไดดังนี้ 
 

1) คาใชจายในการจัดซื้อ (ดังแสดงในตารางที่ 5.7) 

คาเครื่องจักร (ดังแสดงในตารางที่ 5.9) 290,000 บาท 

คาระวางสินคา        3,450 บาท 

คาขนสงจากทาเรือ       2,000 บาท 

รวม     295,450 บาท 

คาอากรนําเขา 5%       14,773 บาท 

รวม     310,223 บาท 

ภาษีมูลคาเพิ่ม 7%     21,716 บาท 

รวม     331,939 บาท 

หักคาซาก 30%      99,582 บาท 

รวมตนทุนของเครื่องจักร   232,357 บาท 
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1.1) คาเสื่อมราคา 

คิดคาเสื่อมราคาแบบเสนตรงดังนั้นตนทุนของเครื่องจักร คือ 232,357/5 

         46,471 บาท/ป 

1.2) ตนทุนกระบะใสคอนกรีต 

น้ําหนักเหล็ก 895 กิโลกรัม 

คาเหล็ก 26 บาท/กิโลกรัม     23,270 บาท 

คาขึ้นรูปเหล็ก 15 บาท/กิโลกรัม     13,425 บาท 

รวม        36,695 บาท 
รวม         7,339 บาท/ป 
 

1.3) ตนทุนโครงสรางเหล็ก 

เหล็กหนาตัด 400x400x12x12 มิลลิเมตร ยาว 24 เมตร น้ําหนักเหล็กรวม 6,372 

กิโลกรัม 

คาเหล็ก 26 บาท/กิโลกรัม  165,672 บาท 
รวม       33,134 บาท/ป 

 

2) คาใชจายในการดําเนินการ (ดังแสดงในตารางที่ 5.8) 
 

2.1) คาเชารถตักดิน (จากการสัมภาษณผูทําการรื้อถอนสิ่งกอสราง) 

คาเชา         1,000 บาท/ชั่วโมง 
รวม            1,000,000 บาท/ป 
 

2.2) คาบํารุงรักษา 

คาบํารุงรักษา 30% ของมูลคาเครื่องจักร   13,941 บาท/ป 
 

2.3) คาพลังงานของการไฟฟานครหลวง (ตารางที่ ผ.2) 

 คาความตองการไฟฟา (196.26 บาท/กิโลวัตต) 

เครื่องจักรใชไฟฟา 30 กิโลวัตต      5,888 บาท/เดือน 

       70,656 บาท/ป 

คาพลังงานไฟฟา (1.7034 บาท/หนวย) 

1 ปเครื่องจักรใชงาน 1,000 ชั่วโมง ดังนั้นใชพลังงานไฟฟา 30x1,000 เทากับ 

30,000 หนวย      51,102 บาท/ป 

คาไฟฟาผันแปร 30,000x0.03         900 บาท/ป 
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รวม     122,658 บาท/ป 

ภาษีมูลคาเพิ่ม 7%       8,586 บาท/ป 
รวม     131,244 บาท/ป 

 

ดังนั้นตนทุนคาใชจายในการบดยอยเศษคอนกรีต คือ 1,232,129 บาท/ป 

อัตราผลผลิตที่ไดจากเครื่องยอยหินรุน PEX 250x1000 คือ 10.0 ตัน/ชั่วโมง หรือ 10,000 

ตัน/ป (ชั่วโมงการทํางานของเครื่องจักร 1,000 ชั่วโมง/ป) 

ดังนั้นสามารถคํานวณคาใชจายในการบดยอยเศษคอนกรีตที่ เกิดจากการรื้อถอน

สิ่งกอสรางเปนมวลรวมหยาบสําหรับผสมคอนกรีตไดเทากับ 123 บาท/ตัน 

ซึ่งจากการศึกษาสามารถเปรียบเทียบตนทุนในการบดยอยคอนกรีตโดยใชเครื่องบดยอย

แบบตางๆ ไดดังแสดงในรูปที่ 5.18 
 

จากตารางที่ 5.10 และรูปที่ 5.18 พบวาในการบดยอยเศษคอนกรีตหากตองการ

นําเครื่องยอยหินไปใชที่สถานที่ทํางานควรใชเครื่องยอยหินจอว (Jaw Crusher) รุน PE 250x400 

เนื่องจากสามารถทําใหตนทุนในการผลิตต่ําที่สุดในการใชเครื่องยอยหิน ในขณะที่หากตองการ

ผลิตในปริมาณมากและไมขนยายไปที่อ่ืนควรใชเครื่องยอยหินจอว (Jaw Crusher) รุน PEX 

250x400 เนื่องจากเครื่องยอยหินรุนนี้มีอัตราผลผลิต (Productivity Rate) ที่สูงและยังมีคาใชจาย

ต่ํา โดยปากโมของเครื่องยอยหินจอว (Jaw Crusher) ทั้ง 6 รุนที่นํามาพิจารณาสามารถบดยอย

หินไดขนาดใหญที่สุดเพียงแค 225 มม. เทานั้น ดังนั้นในขั้นตอนการร้ือถอนสิ่งกอสรางจําเปนตอง

ทําการบดยอยในเบื้องตนใหไดเศษคอนกรีตที่มีขนาดไมใหญมากกอน และเมื่อเปรียบเทียบกับ

ราคาหินกอสรางพบวาการบดยอยเศษคอนกรีตเปนมวลรวมหยาบสําหรับผสมคอนกรีต (Coarse 

Aggregate) มีราคาต่ํากวาราคาขายของหินกอสรางทั่วไปคอนขางมาก 

เมื่อทําการเปรียบเทียบตนทุนการบดยอยคอนกรีตเพื่อพิจารณาใชเปนวัสดุมวล

รวมหยาบสําหรับผสมคอนกรีตในประเทศไทยพบวาการใชแรงงานคนในการบดยอยมีตนทุนที่

คอนขางสูงมาก การบดยอยโดยสงโรงโมหินอาจไมคุมซึ่งขึ้นอยูกับคาขนสง สําหรับในกรณีของ

การใชเครื่องบดยอยหินขนาดเล็กนาจะมีความเปนไปไดในการนํามาใชงาน เนื่องจากตนทุนต่ํา

กวา ดังแสดงในตารางที่ 5.11 และรูปที่ 5.19 

 

 

 



 

ตารางที่ 5.10 คาใชจายในการบดยอยเศษคอนกรีตโดยใชเครื่องยอยหิน (Jaw Crusher) 
 

เครื่องยอยหนิแบบจอว (Jaw Crusher) 
ตนทุน 

PE 150x250 PE 250x400 PEX 150x750 PEX 250x1000 PEX 250x1200 PEX 250x400 

ตนทุนเครื่องจักร (บาท/ป) 4,749 20,519 16,088 46,471 93,921 21,698 

ตนทนุกระบะใสเศษคอนกรตี (บาท/ป) - - 7,339 7,339 7,339 7,339 

คาโครงเหลก็ (บาท/ป) - - 33,134 33,134 33,134 33,134 

คาเชารถตักดนิ (Backhoe) (บาท/ป) - - 1,000,000 1,000,000 1,000,000 1,000,000 

คาบํารุงรักษาเครื่องจักร (บาท/ป) 1,425 6,156 4,826 13,941 28,176 6,509 

คาไฟฟา (บาท/ป) 24,061 65,622 65,622 131,244 161,865 65,622 

คาแรงคนงาน (บาท/ป) 100,000 150,000 - - - - 

รวม (บาท/ป) 130,235 242,297 1,127,009 1,232,129 1,324,435 1,134,302 

อัตราผลผลติ (ตัน/ชั่วโมง) 1.0 4.0 7.5 10.0 13.0 18.0 
คาใชจายในการบดยอย (บาท/ตัน) 130 61 150 123 102 63 
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รูปที่ 5.18 แผนภูมิแสดงคาใชจายในการบดยอยเศษคอนกรีตโดยใชเครื่องบดยอยขนาดเล็ก 
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ตารางที่ 5.11 ตารางเปรียบเทียบตนทุนวัสดุมวลรวมหยาบสําหรับผสมคอนกรีต 
 

บดยอยโดยเครื่องยอยหนิขนาดเล็ก 
 หินกอสราง 

บดยอยโดย
แรงงานคน 

บดยอยโดย
สงโรงโมหิน PE 150x250 PE 250x400 

PEX 
150x750 

PEX 
250x400 

PEX 
250x1000 

PEX 
250x1200 

ตนทุน (บาท) 160 1,614 43 * 130 61 150 63 123 102 
 

หมายเหตุ : * ไมรวมคาขนสง 6 บาท/กิโลเมตร 
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หมายเหตุ:  * เปนคาใชจายที่ยังไมรวมคาใชจายในการขนยายเศษคอนกรีตเพื่อนําไปบดยอย 

 

รูปที่ 5.19 แผนภูมิแสดงการเปรียบเทียบตนทนุการใชมวลรวมหยาบผสมคอนกรตีจากหนิกอสรางและเศษคอนกรีตจากการรื้อถอน 

การใชหินกอสรางเปนมวลรวมหยาบ เศษคอนกรีตที่บดยอยโดยแรงงานคน เศษคอนกรีตที่บดยอยโดยสงโรงโมหิน เศษคอนกรีตที่บดยอยโดยเครื่อง

ยอยหินรุน PE 150x250
เศษคอนกรีตที่บดยอยโดยเครื่อง

ยอยหินรุน PE 250x400
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5.1.2 การทดสอบกําลังรับแรงอัดของคอนกรีต 
 

กําลังอัดของคอนกรีตขึ้นอยูกับปจจัยสําคัญ 3 ประการ คือ (ที่มา: ชัชวาล เศรษฐ

บุตร, 2543) 

1) กําลังของมอรตามีบทบาทอยางมากตอกําลังอัดของคอนกรีต โดยกําลัง

ของมอรตานี้ขึ้นอยูกับความพรุนภายในเนื้อมอรตา อัตราสวนน้ําตอ

ซีเมนต และ Degree of Hydration แตความสัมพันธระหวางกําลังและ

ความพรุนถูกควบคุมดวยอัตราสวนน้ําตอซีเมนต ดังนั้นสรุปไดวากําลัง

ของมอรตาขึ้นอยูอยางมากกับอัตราสวนน้ําตอซีเมนต การเปลี่ยนแปลง

ในคุณสมบัติมวลรวม เชน การเปลี่ยนแปลงขนาดคละ ปริมาณ กําลัง 

ลักษณะผิว ขนาดใหญสุด การดูดซึม และแรธาตุตาง ๆ สงผลตอกําลัง

คอนกรีตไมมากนัก การเปลี่ยนแปลงอัตราสวนน้ําตอซีเมนต มีผลตอการ

เปลี่ยนแปลงกําลังดึงนอยกวากําลังอัดโดยอัตราสวนของกําลังดึงตอ

กําลังอัดของคอนกรีตเพิ่มข้ึนเมื่ออัตราสวนน้ําตอซีเมนตเพิ่มข้ึน 

2) กําลัง และโมดูลัสยืดหยุนของมวลรวม ซึ่งกําลังของมอรตาที่กําหนดให

ความสามารถตานแรงของคอนกรีตซึ่งขึ้นอยูกับกําลังของหิน และแรงยึด

เหนี่ยวของมวลรวมกับมอรตา แตโดยทั่วไปกําลังของมวลรวมสูงเปน

หลายเทาของกําลังมอรตา ดังนั้นแรงยึดเหนี่ยวจะเปนตัวควบคุมการ

แตกของคอนกรีต สําหรับอัตราสวนน้ําตอซีเมนตที่กําหนดให กําลังอัด

ของคอนกรีตจะลดลงเมื่อใชหินขนาดใหญข้ึน เพราะหินขนาดใหญ

กอใหเกิดน้ําใตหินมากขึ้นทําใหแรงยึดเหนี่ยวของมวลรวมกับมอรตา

ลดลง ขนาดของมวลรวมมีผลตอกําลังของคอนกรีตที่มีสัดสวนน้ําตอ

ซีเมนตต่ําหรือปานกลางมากกวาที่อัตราสวนน้ําตอซีเมนตสูง การเพิ่ม

ปริมาณมวลรวมในสวนผสมเปนการเพิ่มกําลังอัดรวมทั้งถาใชหินที่มี

โมดูลัสยืดหยุนสูงจะทําใหกําลังของคอนกรีตดีขึ้น 

3) แรงยึดเหนี่ยวระหวางมวลรวมกับมอรตา ซึ่งแรงยึดเหนี่ยวขึ้นอยูกับ

ลักษณะทางกายภาพ เชน รูปราง ลักษณะผิวของมวลรวม และลักษณะ

ทางเคมี คือ ปฏิกิริยาเคมีระหวางปูนซีเมนตกับแรธาตุตาง ๆ ในเนื้อมวล

รวม นอกจากนี้ทิศทางในการหลอ และทิศทางในการใหน้ําหนักจะมีผล

ตอกําลังเชนกัน โดยมีผลตอกําลังดึงมากกวากําลังอัดเนื่องจากเกิด

ชองวางทําใหแรงยึดเหนี่ยวระหวางมวลรวมหยาบกับมอรตาต่ําลง 
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ปจจัยที่มีผลตอกําลังของคอนกรีตนั้นสามารถแบงออกไดเปน 4 ปจจัยดวยกัน 

คือ คุณสมบัติของวัสดุผสม การผสมคอนกรีต การบมคอนกรีต และการทดสอบ ดังแสดงในรูปที่ 

5.20 
คุณสมบัติของวัสดุผสม 

1) ปูนซีเมนตเปนปจจัยที่มีอิทธิพลที่สําคัญมากทั้งนี้เพราะวาปูนซีเมนตแต
ละประเภทกอใหเกิดกําลังของคอนกรีตที่ตางกันขึ้นอยูกับองคประกอบ

ทางเคมีของปูนซีเมนต นอกจากนี้แมวาเปนปูนซีเมนตประเภทเดียวกัน

แตมีความละเอียดตางกันแลวอัตราการเพิ่มกําลังของคอนกรีตก็ตางกัน

ดวย คือ ปูนซีเมนตที่มีความละเอียดมากทําใหกําลังสูงโดยเฉพาะ

หลังจากที่แข็งตัวแลวไมนาน 

2) มวลรวม มวลรวมมีผลตอกําลังของคอนกรีตเพียงเล็กนอย เพราะมวล

รวมที่ใชอยูทั่วไปมักมีความแข็งแรงมากกวาซีเมนตเพสต อยางไรก็ดีมวล

รวมหยาบที่เปนหินยอยซึ่งมีรูปรางเปนเหลี่ยมมุมหรือผิวหยาบอาจทําให

กําลังอัดของคอนกรีตดีกวากรวดที่มีผิวเรียบ ขนาดใหญสุดของมวลรวม

ก็มีผลตอกําลังของคอนกรีตเชนกันเพราะคอนกรีตที่ใชมวลรวมที่มีขนาด

ใหญจะตองการปริมาณน้ํานอยกวามวลรวมขนาดเล็กสําหรับคอนกรีตที่

มีความสามารถในการเทเทากัน ดังนั้นคอนกรีตที่ใชมวลรวมขนาดใหญ

จึงมักใหกําลังดีกวา สวนขนาดคละของมวลรวมจะมีผลตอกําลังของ

คอนกรีต คือ การมีสวนละเอียดมากเกินไปทําใหตองการน้ํามากกวามวล

รวมที่มีสวนคละที่ดีเพื่อใหคอนกรีตมีความสามารถในการเทเทากันอีก

ทั้งยังกอใหเกิดฟองอากาศแทรกตัวอยูในเนื้อคอนกรีตเปนจํานวน

มากกวาสงผลใหกําลังอัดของคอนกรีตมีคาต่ําลงได 

3) น้ํามีผลตอกําลังอัดของคอนกรีตตามความใส และปริมาณของสารเคมี

หรือเกลือแรที่ผสมอยู น้ําที่มีเกลือคลอไรดผสมอยูอาจทําใหอัตราการ

เพิ่มกําลังของคอนกรีตในระยะแรกสูง น้ําขุนหรือน้ําที่มีสารแขวนลอย

ปะปนอยูอาจทําใหกําลังของคอนกรีตต่ําลง 
การผสมคอนกรีต 

1) การชั่งตวงสวนผสม หากใชการตวงโดยปริมาตรอาจมีโอกาสผิดพลาด

มากกวาการชั่งตวงสวนผสมโดยน้ําหนัก ซึ่งหากอัตราสวนผสมผิดไปทํา

ใหคุณสมบัติของคอนกรีตเปลี่ยนแปลงได โดยเฉพาะอัตราสวนน้ําตอ

ซีเมนต 
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2) การผสมคอนกรีตตองผสมวัสดุทําคอนกรีตใหรวมเปนเนื้อเดียวกันให
มากที่สุด เพื่อใหน้ํามีโอกาสทําปฏิกิริยากับปูนซีเมนตไดอยางทั่วถึง และ

เพื่อใหซีเมนตเพสตกระจายแทรกตัวอยูในชองวางระหวางมวลรวมได

เต็มที่ ดังนั้นการผสมคอนกรีตหากกระทําไดอยางไมทั่วถึงจะมีผลทําให

กําลังของคอนกรีตมีคาไมคงที่ได 

3) การเทคอนกรีตเขาแบบหลอ และการอัดแนน มีผลตอกําลังของคอนกรีต 

เนื่องจากหากคอนกรีตเกิดแยกตัวในขณะลําเลียงหรือเทจะมีผลทําให

กําลังของคอนกรีตมีคาไมสม่ําเสมอ นอกจากนี้การทําใหคอนกรีตแนน

ตัวหากทําไดไมเต็มที่ทําใหเกิดรูโพรงขึ้นในเนื้อคอนกรีตมีผลทําใหกําลัง

ของคอนกรีตมีคาลดลง หรือหากใชวิธีทําใหคอนกรีตแนนตัวที่ไม

เหมาะสมก็สามารถทําใหเกิดการแยกตัวขึ้นในเนื้อคอนกรีตไดสงผลให

กําลังของคอนกรีตมีคาไมสม่ําเสมอ 
การบมคอนกรีต 

1) ความชื้น มีอิทธิพลตอกําลังของคอนกรีต เนื่องจากปฏิกิริยาเคมีที่เกิดขึ้น

ระหวางการรวมกันระหวางปูนซีเมนตและน้ํานั้นคอยเปนคอยไป 

นับต้ังแตปูนซีเมนตเร่ิมผสมกับน้ําเปนซีเมนตเพสต และซีเมนตเพสตมี

กําลังเพิ่มมากขึ้นเรื่อย ๆ ถามีความชื้นอยูตลอดเวลา ถาซีเมนตเพสตใน

คอนกรีตไมมีความชื้นอยูคอนกรีตไมมีการเพิ่มกําลังอีกตอไป ดังนั้นจึง

มักบมคอนกรีตจนถึงอายุ 28 วัน 

2) ถาอุณหภูมิสูงในขณะบมทําใหอัตราการเพิ่มกําลังของคอนกรีตถูกเรงให
เร็วข้ึนทําใหคอนกรีตมีกําลังสูงกวาคอนกรีตที่ไดรับการบมที่อุณหภูมิต่ํา

กวา 

การทดสอบ การควบคุมคุณภาพคอนกรีตสําหรับโครงสรางคอนกรีตเสริมเหล็ก

จะทําโดยการนํากอนตัวอยางมาทดสอบกําลัง ดังนั้นจึงพิจารณาปจจัยที่มีผลตอการทดสอบ

ตัวอยาง ดังนี้ 

1) ขนาดและลักษณะของกอนตัวอยางทดสอบ การใชกอนตัวอยางทดสอบ

ที่ตางขนาดและตางลักษณะกันจะมีผลทําใหคากําลังของคอนกรีตเกิด

ความแตกตาง นอกจากนี้ความสูงของกอนตัวอยางมีผลตอกําลังของ

คอนกรีตเชนกัน ดังแสดงในตารางที่ 5.12 และตารางที่ 5.13 
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ตารางที่ 5.12 ขนาดและลักษณะกอนตัวอยางตอกําลังรับแรงอัด (ที่มา: ชัชวาล เศรษฐบุตร, 

2543) 
 

ขนาดตัวอยางรูปทรงกระบอก 
(ซม.) 

ขนาดตัวอยาง
รูปทรงลูกบาศก 

(ซม.) 

กําลงัอัด
สัมพัทธ เสนผาน

ศูนยกลาง 
สวนสูง 

กําลงัอัด
สัมพัทธ 

7.5 106 5 10 109 

10 104 7.5 15 106 

15 100 15 30 100 

20 95 20 40 97 

25 92 30 60 91 

  45 90 87 

  60 120 84 
 

2) วิธีการทํากอนตัวอยาง โดยการทําคอนกรีตใหแนนโดยการกระทุงเหล็ก
ทําใหคากําลังที่ต่ํากวาคอนกรีตที่ไดรับการทําใหแนนดวยเครื่องเขยา 

3) ในขณะที่ทําการทดสอบหากกอนตัวอยางทดสอบมีความชื้นก็ใหคาที่ต่ํา
กวากอนตัวอยางทดสอบที่แหงกวา เพราะการขยายตัวของซีเมนตเพสต

อันเนื่องมาจากการดูดซึมน้ําอาจสงผลใหแรงยึดเหนี่ยวระหวางซีเมนต

เพสตกับมวลรวมลดลง 
 

ตารางที่ 5.13 อัตราสวนความสูงตอขนาดเสนผานศูนยกลางตอกําลังรับแรงอัด (ที่มา: ชัชวาล 

เศรษฐบุตร, 2543) 
 

สัดสวนความสูงตอขนาด
เสนผานศูนยกลาง (L/D) 

คาปรับแกของกําลงั 

2.00 1.00 

1.75 0.98 

1.50 0.97 

1.25 0.94 

1.00 0.91 
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ตารางที่ 5.14 อัตราการกดตอกําลังรับแรงอัด (ที่มา: ชัชวาล เศรษฐบุตร, 2543) 
 

อัตราการกด 
นาท ี ชั่วโมง วัน ป 

เปอรเซ็นตของกําลงัเทียบกับ
อัตราการทดสอบมาตรฐาน 

2    100 

10    95 

30    92 

60 1   90 

 4 0.17  88 

  100  78 

  365 1 77 

   3 73 

   30 69 
 

4) ในการทดสอบกําลังอัดถาใชอัตราการกดสูงอาจทําใหกําลังของคอนกรีต
สูงตามไปดวยจึงควรใชอัตราการกดที่มาตรฐานกําหนดดังแสดงใน

ตารางที่ 5.14 

5) น้ําหนักที่กดอยางสม่ําเสมอตลอดพื้นที่หนาตัดของกอนตัวอยางสามารถ
ทําใหเกิดกําลังอัดที่ถูกตองโดย  

- กอนตัวอยางตองอยูตรงจุดกึ่งกลาง และแกนของกอนตัวอยางตอง
อยูในแนวดิ่ง 

- แผนรองกดตองอยูในแนวตั้งฉากกับแกนของกอนตัวอยาง 
- แผนรองกดตองเคลื่อนตัวไดเล็กนอย 

- แผนรองกดตองเรียบเปนระนาบ 

- วัสดุที่นํามาหุมหัว (Cap) กอนตัวอยางควรเลือกวัสดุที่มีกําลังและ

โมดูลัสยืดหยุนใกลเคียงกับของคอนกรีต 
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รูปที่ 5.20 ปจจัยที่มีผลตอกาํลังของคอนกรีต (ที่มา: ชัชวาล เศรษฐบุตร, 2543) 
 

การออกแบบสวนผสมคอนกรีต 
 

การออกแบบสวนผสมคอนกรีตที่เหมาะสําหรับประเทศไทยเปนการออกแบบทีน่าํ

มาตรฐานการออกแบบของประเทศสหรัฐอเมริกา และของประเทศอังกฤษมาประยุกตใหเขากับ

สภาพของวัตถุดิบที่มีในประเทศไทย โดยข้ันตอนในการออกแบบมีรายละเอียดดังแสดงในรูปที่ 

5.21 
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รูปที่ 5.21 ขั้นตอนในการออกแบบสวนผสมคอนกรีต (ทีม่า: ชัชวาล เศรษฐบุตร, 2543) 
 

ในการทดลองครั้งนี้ผูวิจัยไดออกแบบคุณสมบัติของคอนกรีต ดังนี้ 

- กําลังอัดคอนกรีตทรงกระบอกที่ 240 กก./ตร.ซม.  

- คายุบตัว10 ± 2.5 ซม.  

- ใชหินขนาด 1” - #4  

- ไมใสน้ํายาผสมคอนกรีต 
  

 

กําหนดคาที่ตองการ ไดแก 

- กําลังอัด 

- คายุบตัว 

- ขนาดใหญสุดของหินที่จะใช 

- ใสน้ํายาผสมคอนกรีตหรือไม 

- หาปริมาณน้าํที่ตองการ 

- หาคาอัตราสวนน้าํตอซีเมนต จาก

รูปที่ 5.22 

- หาคาน้าํหนักซีเมนต 

ปริมาตรซีเมนต = น้ําหนักปนูซีเมนต  / 

ความถวงจําเพาะของ

ซีเมนต 

ปริมาตรทราย = 380 - ปริมาตรซีเมนต 

น้ําหนกัทราย = ปริมาตรทราย * ความถวงจําเพาะ 

ปริมาตรหิน = 1000 – ปริมาตรทราย – 

ปริมาตรน้ํา - ปริมาตรซีเมนต 

น้ําหนกัหนิ = ปริมาตรหิน * ความถวงจําเพาะ 
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ตารางที่ 5.15 ปริมาณน้ําเพื่อใหไดคายุบตัวตามตองการ (ที่มา: ชัชวาล เศรษฐบุตร, 2543) 
 

ปริมาณน้ําตอ 1 ลบ.ม. คอนกรีต 
คายุบตัว (ซม.) 

หินยอยขนาด 1” - #4 หินยอยขนาด 3/4” - #4 

7.5 ± 2.5 180 190 

10 ± 2.5 190 200 

12.5 ± 2.5 200 210 
 

ปริมาณน้ําที่ใช และน้ําหนักซีเมนต โดยหาจากตารางที่ 5.15 คายุบตัว10 ± 2.5 

ซม. ใชหินขนาด 1” - #4 ดังนั้นไดปริมาณน้ําที่ใช 190 ลิตร/ลบ.ม. 
 

 
 

รูปที่ 5.22 ความสัมพันธระหวางอัตราสวนน้าํตอซีเมนต และคากําลงัรับแรงอัดของคอนกรีต  

(ที่มา: ชัชวาล เศรษฐบุตร, 2543) 
 

อัตราสวนน้ําตอซีเมนตจากรูปที่ 5.22 ไดคา W/C 0.63 ดังนั้นน้ําหนักซีเมนต คือ 

190/0.63 = 302 กก. หรือ 96 ลิตร 
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ตารางที่ 5.16 ปริมาณสวนละเอียดเมื่อใชหินขนาดใหญสุดแตกตางกัน (ที่มา: ชัชวาล เศรษฐบุตร, 

2543) 
 

ขนาดหิน ปริมาตรซีเมนต + ปริมาตรทราย 

1” - #4 38% โดยปริมาตร หรือ 380 ลิตร 

3/4” - #4 40% โดยปริมาตร หรือ 400 ลิตร 
 

จากตารางที่ 5.16 ใชหินขนาด 1” - #4 ปริมาตรซีเมนต + ปริมาตรทราย = 38% 

หรือ 380 ลิตร ดังนั้นปริมาตรทราย = 380 – 96 = 284 ลิตร 

น้ําหนักทราย = ปริมาตรทราย * ความถวงจําเพาะ = 284*2.65 = 753 กก. 

ปริมาตรหิน = 1000 – ปริมาตรทราย – ปริมาตรน้ํา – ปริมาตรซีเมนต = 1000-

96-190-284 = 430 ลิตร 

น้ําหนักหิน = ปริมาตรหิน * ความถวงจําเพาะ = 430*2.70 = 1,161 กก. 

ดังนั้นไดอัตราสวนผสมของคอนกรีต 1 ลบ.ม. ดังนี้ 

ซีเมนต  302 กก. 

น้ํา  190 ลิตร 

หิน  753 กก. 

ทราย  1,161 กก. 
 

 การผสมคอนกรีต 
 

ในการทดลองผสมคอนกรีตเพื่อทําการเปรียบเทียบระหวางกําลังอัดของคอนกรีต

ที่ผสมแบบปกติโดยใชมวลรวมหยาบที่มีขนาดไมเกิน 1” และกําลังอัดของคอนกรีตที่ผสมโดยใช

มวลรวมหยาบที่ไดจากการบดยอยเศษคอนกรีตที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางที่มีขนาดไมเกิน 

1” เชนเดียวกับมวลรวมหยาบที่ไดจากการบดยอยเศษคอนกรีตที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสราง

นั้นตองนํามาทําการรอนผานตะแกรงขนาด 1” ในขณะที่อัตราสวนผสมอื่น ๆ เหมือนกันทุก

ประการ และทําการหลอกอนตัวอยางทั้งหมด 12 กอน/อัตราสวนผสม (Mix Design) เพื่อทําการ

ทดสอบกําลังอัดคอนกรีตที่ 7 วัน 14 วัน 28 วัน และ 56 วัน โดยทําการทดสอบครั้งละ 3 ตัวอยาง 

โดยใชแบบหลอตัวอยางทรงกระบอกขนาดเสนผานศูนยกลาง 10 ซม. สูง 20 ซม. ดังแสดงในรูปที่ 

5.23 ถึงรูปที่ 5.36 
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รูปที่ 5.23 มวลรวมหยาบ (Coarse Aggregate) ที่ไดจากการบดยอยเศษคอนกรตีที่เกิดจากการ

ร้ือถอนสิ่งกอสรางผานตะแกรงขนาด 1” 
 

 
 

รูปที่ 5.24 การนํามวลรวมหยาบ (Coarse Aggregate) แชน้ําตามขั้นตอนที่กาํหนด 
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รูปที่ 5.25 อัตราสวนผสมที่ไดจากการออกแบบ 
 

 
 

รูปที่ 5.26 การทําความสะอาดเครื่องผสมคอนกรีตกอนทําการผสมคอนกรีต 
 

ในขั้นตอนการผสมนั้นกอนทําการผสมคอนกรีตผูวิจัยไดทําการแชมวลรวมหยาบ

ที่ใชผสมคอนกรีตทั้งแบบปกติ และที่ไดจากการบดยอยเศษคอนกรีตประมาณ 1-2 ชั่วโมง กอนทิ้ง

ไวใหผิวดานนอกแหงเพื่อใหมวลรวมหยาบที่ใชผสมคอนกรีตเกิดสภาพอิ่มน้ําจากนัน้จงึนาํมวลรวม

หยาบ ทราย ปูนซีเมนต และน้ํามาชั่งน้ําหนักเพื่อใหไดตามที่ออกแบบสวนผสมไว 

ในขั้นตอนการหลอกอนตัวอยางนั้นสามารถสรุปได ดังนี้ 



 118 

1) ทําความสะอาดแบบหลอตัวอยางแลวทาน้ํามันที่ผิวภายในของแบบหลอ 

2) ตักคอนกรีตใสแบบ โดยแบงเปน 3 ชั้นเทา ๆ กันและแตละชั้นมีการใช

เครื่องจี้คอนกรีต (Vibrator) เพื่อทําใหกอนตัวอยางเกิดการอัดแนน 

3) ปาดผิวหนากอนตัวอยางใหเรียบ 
 

 
 

รูปที่ 5.27 คอนกรีตที่ไดจากการผสม 
 

 
 

รูปที่ 5.28 การเตรียมแบบหลอที่ใชสําหรับหลอกอนตวัอยางคอนกรีต 
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รูปที่ 5.29 การใชเครื่องจี้คอนกรีต (Vibrator) เพื่อทาํใหกอนตัวอยางแนนปราศจากชองวาง 
 

 
 

รูปที่ 5.30 การปาดเรียบผิวหนากอนตัวอยาง 
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รูปที่ 5.31 การถอดแบบหลอกอนตัวอยางคอนกรีต 
 

 
 

รูปที่ 5.32 การทําสัญลักษณกอนตัวอยางในแตละอัตราสวนผสม (Mix Design) 
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รูปที่ 5.33 การบมคอนกรีต 
 

ในการทดสอบกอนตัวอยางนั้นผิวดานบนของกอนตัวอยางรูปทรงกระบอกมักไม

เรียบทําใหผลการทดสอบผิดพลาดได ดังนั้นกอนการทดสอบตองทําการหุมหัว (Cap) กอน

ตัวอยางทั้งสองดานดวยกํามะถันเสียกอน  
 

 
 

รูปที่ 5.34 กอนตัวอยางรูปทรงกระบอกที่หุมหัว และไมหุมหัว (ที่มา: ชัชวาล เศรษฐบุตร, 2543) 
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รูปที่ 5.35 การหุมหวั (Cap) กอนตวัอยางเพื่อใหผิวหนาเรียบกอนการทดสอบ 
 

 
 

รูปที่ 5.36 การนํากอนตัวอยางเขาเครื่องทดสอบเพื่อทดสอบกําลังอดัของคอนกรีต 
 

ผลที่ไดจากการทดสอบกําลังอัดของคอนกรีตที่ผสมโดยใชมวลรวมหยาบ 

(Coarse Aggregate) แบบปกติ และกําลังอัดของคอนกรีตที่ผสมโดยใชมวลรวมหยาบ (Coarse 

Aggregate) ที่ไดจากการบดยอยเศษคอนกรีตที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสราง พบวากําลังอัดของ

คอนกรีตที่ผสมโดยใชมวลรวมหยาบ (Coarse Aggregate) แบบปกติมีคาสูงกวากําลังอัดของ
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คอนกรีตที่ผสมโดยใชมวลรวมหยาบ (Coarse Aggregate) ที่ไดจากการบดยอยเศษคอนกรีตที่

เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางดังแสดงในตารางที่ 5.17 
 

ตารางที่ 5.17 กําลังอัดของคอนกรีตที่ผสมแบบปกติ และกําลังอัดของคอนกรีตที่ผสมโดยใชมวล

รวมหยาบ (Coarse Aggregate) ที่ไดจากการบดยอยเศษคอนกรีตที่เกิดจากการ

ร้ือถอนสิ่งกอสราง 
 

กําลงัอัดของกอนตัวอยาง 

เวลา กอนตัวอยางที่ อัตราสวนผสม 
D1 

(กก./ตร.ซม.) 

อัตราสวนผสม 
N1 

(กก./ตร.ซม.) 

1 169 195 

2 182 195 

3 156 182 
7 วัน 

 169* 191* 

1 182 221 

2 182 234 

3 195 234 
14 วัน 

 186* 230* 

1 240 260 

2 234 266 

3 240 260 
28 วัน 

 238* 262* 

1 266 286 

2 253 286 

3 260 292 
56 วัน 

 260* 288* 
 

หมายเหตุ: D1 คือ คอนกรีตที่ผสมโดยใชมวลรวมหยาบจากการบดยอยเศษคอนกรีต 

  N1 คือ คอนกรีตที่ผสมโดยใชมวลรวมหยาบทั่วไป 

  * คือ คาเฉลี่ยของกําลังรับแรงอัดของคอนกรีต 



 124 

0

50

100

150

200

250

300

350

0 7 14 21 28 35 42 49 56
วัน

กําลังอัด (กก./ตร.ซม.)

ใชหินเปน
มวลรวม
หยาบ

ใชเศษ
คอนกรีต
เปนมวล
รวมหยาบ

รูปที่ 5.37 แผนภูมิเปรียบเทยีบกําลงัอัดของคอนกรีตทัง้สองอัตราสวนผสม (Mix Design) 
 

จากตารางที่ 5.17 และรูปที่ 5.37 พบวาในดานของกําลังรับแรงอัดของคอนกรีตที่

ผสมโดยใชมวลรวมหยาบจากการบดยอยเศษคอนกรีตนั้นมีกําลังรับแรงอัดที่ผานเกณฑที่

ออกแบบไวโดยมีกําลังรับแรงอัดต่ํากวาคอนกรีตที่ผสมโดยใชมวลรวมหยาบแบบปกติเล็กนอย 

เนื่องจากการทํากรณีศึกษาในสวนนี้ของงานวิจัยเปนการทําโดยใชเศษคอนกรีต

จากสถานที่ร้ือถอนสิ่งกอสรางเพียงแหงเดียว ดังนั้นผูวิจัยจึงทําการเก็บขอมูลเพิ่มเติมโดยการนํา

เศษคอนกรีตจากแหลงตางๆ โดยสถานที่ร้ือถอนสิ่งกอสรางเพิ่ม 4 หนวยงาน และเปรียบเทียบ

คาใชจายในการบดยอยเศษคอนกรีตเปนมวลรวมหยาบสําหรับผสมคอนกรีต และกําลังอัดของ

คอนกรีตที่ผสมจากมวลรวมหยาบที่ไดจากการบดยอยเศษคอนกรีต  
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ตารางที่ 5.18 คาใชจายในการยอยเศษคอนกรีตโดยใชแรงงานคนจากแหลงตางๆ 
 

 

กรณศีึกษา 

คอนกรีต
จาก

หนวยงาน
ที่ 1 

คอนกรีต
จาก

หนวยงาน
ที่ 2 

คอนกรีต
จาก

หนวยงาน
ที่ 3 

คอนกรีต
จาก

หนวยงาน
ที่ 4 

จํานวนคนงานที่ใช (คน) 4 4 4 4 4 

น้ําหนกัของเศษคอนกรีต 

(กิโลกรัม) 
 127 110 102 104 

เวลาที่ใชทุบยอยชวงแรก 

(นาที) 

 6 5 4 5 

อั ต ร า ผ ล ผ ลิ ต ช ว ง แ ร ก 

(กิโลกรัม/นาที) 
16.0 21.2 22.0 25.5 20.8 

คาใชจาย (บาท/ตัน)  79 76 65 80 

เฉลี่ย (บาท/ตัน) 104 75 

เวลาที่ใชทุบยอยชวงที่สอง 

(นาที) 
 112 90 93 88 

อัตราผลผลิตช วงที่ สอง

(กิโลกรัม/นาที) 
1.0 1.1 1.2 1.1 1.2 

คาใชจาย (บาท/ตัน)  1,515 1,389 1,515 1,389 

คาใชจายเฉลี่ย (บาท/ตัน) 1,684 1,452 

คาใชจายรวมในการบด

ยอย (บาท/ตัน) 
1,788 1,527 

 

หมายเหตุ:  อัตราคาแรงคนงาน 200 บาท/คน/วัน (คาแรงขั้นต่ําในพื้นที่กรุงเทพมหานคร) 

  1 วันทํางาน 8 ชั่วโมง 
 

จากตารางที่ 5.18 พบวาอัตราผลผลิตที่ไดทั้งในการบดยอยชวงแรก และการบด

ยอยชวงที่สองมีคามากกวาที่ไดจากการทํากรณีศึกษาทําใหคาใชจายในการบดยอยเศษคอนกรีต

ที่ไดจากการทดลองมีคามากกวาที่ไดจากการทํากรณีศึกษา และพบวาสาเหตุที่ทําใหอัตราผลผลิต 

(Productivity Rate) ในการบดยอยเศษคอนกรีตโดยใชแรงงานคนในการบดยอยมีความไม

แนนอนสูงถึงแมวาใชแรงงานชุดเดียวกันในการบดยอยก็ตามอาจมีสาเหตุมาจากการที่แรงงานมี
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การเรียนรูถึงวิธีการทํางานของแรงงานที่มาทําการทดลอง อีกทั้งกําลังของเศษคอนกรีตที่นํามา

ทดลองก็เปนปจจัยหนึ่งที่มีผลตอการทดลอง 
 

ตารางที่ 5.19 กําลังอัดของคอนกรีตจากการใชเศษคอนกรีตจากหนวยงานอื่นเปนมวลรวมหยาบ

โดยเปรียบเทียบกับการทําการทดลอง 
 

กําลงัอัดของคอนกรีตที่ 14 วัน (กก./ตร.ซม.) 
จากการทดลองโดย
ใชมวลรวมหยาบ
ผสมคอนกรตี 

กอนตัวอยาง 

หิน
กอสราง 

เศษ
คอนกรีต 

ใชเศษ
คอนกรีต
จาก

หนวยงาน
ที่ 1 

ใชเศษ
คอนกรีต
จาก

หนวยงาน
ที่ 2 

ใชเศษ
คอนกรีต
จาก

หนวยงาน
ที่ 3 

ใชเศษ
คอนกรีต
จาก

หนวยงาน
ที่ 4 

กอนตัวอยางที่ 1 253 182 143 208 

กอนตัวอยางที่ 2 234 175 182 214 

กอนตัวอยางที่ 3 

 

 

227 201 188 208 

คาเฉลี่ย 230 186 238 186 171 210 
 

หมายเหตุ: จากการออกแบบสวนผสมที่ 240 กก./ตร.ซม. ที่ 28 วัน 
 

จากตารางที่ 5.19 และรูปที่ 5.38 พบวากําลังรับแรงอัดของคอนกรีตที่อายุ 14 วัน

ของคอนกรีตที่ไดจากการใชคอนกรีตที่เกิดจากการรื้อถอนจากทั้ง 4 หนวยงาน และจากการทํา

กรณีศึกษามีคาใกลเคียงกัน ซึ่งมีคาใกลเคียงกับที่ออกแบบไว 

เนื่องจากการทดลองนี้ไมไดมีการทดสอบกําลังของเศษคอนกรีตที่ไดจากการรื้อ

ถอนซึ่งอาจมีผลตอกําลังของคอนกรีต ดังนั้นในการนําคอนกรีตซึ่งมีสวนผสมจากคอนกรีตทีไ่ดจาก

การรื้อถอนสิ่งกอสรางควรทําการทดสอบกําลังของคอนกรีตกอนนําไปบดยอยเพื่อผสมคอนกรีต

นอกจากนี้ในการนําคอนกรีตที่มีสวนผสมของมวลรวมหยาบจากเศษคอนกรีตที่ไดจากการรื้อถอน

ไปใชงานในเบื้องตนอาจนําไปใชในงานที่ตองการกําลังของคอนกรีตไมสูงโดยเฉพาะงานโครงสราง

ชั่วคราว เชน ใชเปนคอนกรีตหยาบ (Lean Concrete) ลานคอนกรีตสําหรับเก็บวัสดุกอสราง เปน

ตน 
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รูปที่ 5.38 แผนภูมิแสดงกําลังอัดของคอนกรีตที่อายุ 14 วัน  

จากหนวยงานอื่นเปรียบเทียบกับการทดลอง 
 

5.2 การศึกษาการนําไมที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางมาใชใหม 
 

 เนื่องจากคุณสมบัติของไมที่นํามาใชในงานกอสรางนั้นเปล่ียนแปลงตามสภาพภูมิ

ประเทศที่ตนไมเติบโต ดังนั้นคุณสมบัติของไมในประเทศไทย และในตางประเทศจึงมีความ

แตกตางกัน ซึ่งเปนเหตุผลที่งานวิจัยนี้ไดมีการทํากรณีศึกษาเพื่อเปรียบเทียบการใชไมกอสราง

ทั่วไป และไมที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสราง โดยทําการเปรียบเทียบกันทั้งในดานของคาใชจาย 

และดานคุณภาพของไมที่นํามาใชงาน ดังแสดงในรูปที่ 5.39 ซึ่งทางดานคาใชจายของไมเปนการ

เปรียบเทียบนั้นสามารถแบงออกเปนไมเนื้อแข็ง และไมเน้ือออนที่มีความยาวไมเกิน 5 เมตร และ

ไมที่มีความยาวเกินกวา 5 เมตร 
 

 5.2.1 ดานตนทุนคาใชจาย 
 

ในสวนนี้ผูวิจัยไดทําการเปรียบเทียบราคาของไมกอสรางทั่วไปโดยเปรียบเทียบ

จากราคาจําหนายของไมเนื่องจากในการเปรียบเทียบคาใชจายของไมที่ไดจากการรื้อถอน

หิน เศษคอนกรีต

จากหนวยงานที่ 

1 

เศษคอนกรีต

จากหนวยงานที่ 

2 

เศษคอนกรีต

จากหนวยงานที่ 

3 

เศษคอนกรีต

จากหนวยงานที่ 

4 

เศษคอนกรีต

จากการทดลอง 



 128 

สิ่งกอสรางนั้นมีขอจํากัดในการวิเคราะหของตนทุนเนื่องจากมีความไมแนนอนที่สูง ดังนั้นผูวิจัยจึง

ใชราคาจําหนายของไม โดยใชราคากลางของกระทรวงพาณิชยเปรียบเทียบกับ ราคาจําหนายไมที่

เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางจํานวน 5 รานคา เพื่อทําการเปรียบเทียบคาใชจายในสวนของวัสดุ

สําหรับการกอสราง โดยในการเปรียบเทียบนั้นแบงออกเปนไมเนื้อแข็ง และไมเนื้อออน ซึ่งในการ

เปรียบเทียบนั้นไมกอสรางความหนา 1 นิ้ว สามารถเปรียบเทียบกับไมเกาไดที่ขนาด 1 นิ้ว และ 1 

1/2 นิ้ว เนื่องจากในการจําหนายไมเกานั้นผูจําหนายอาจมีความจําเปนตองจําหนายไม 1 1/2 นิ้ว

ในราคาไม 1 นิ้ว เนื่องจากไมที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางนั้นในการนํากลับมาใชใหมตองทํา

การไสเพื่อแตงไมอีกครั้งหนึ่งทําใหความหนาของไมลดลงจากที่เปนอยู โดยผลการเปรียบเทียบไม

สามารถแสดงไดดังตารางที่ 5.20 ถึงตารางที่ 5.23 

จากตารางที่ 5.20 และตารางที่ 5.21 พบวาไมเนื้อแข็ง เชน ไมสักที่นํากลับมาใช

ใหมมีราคาถูกกวาไมสักทั่วไป เชนเดียวกันกับไมมะคาที่ไมที่นํากลับมาใชใหมมีราคาถูกกวาไม

มะคาทั่วไป เนื่องจากโดยทั่วไปไมมะคามีราคาสูงกวาไมแดงคอนขางมาก แตรานคาไมเกานั้น

จําหนายไมมะคาในราคาเดียวกันกับไมแดง และในสวนของไมเต็ง และไมแดงพบวาไมที่มีความ

หนา 1 นิ้ว ไมเกามีราคาเทากันหรือสูงกวาในขณะที่ไมที่มีความหนา 2 นิ้วมีราคาถูกกวา 

เนื่องมาจากไมที่มีความหนา 2 นิ้วนั้นสําหรับรานคาไมเกาเปนไมที่ขายไดคอนขางยากดังนั้น

เจาของมีความตองการใชงานนอยกวา 

จากตารางที่ 5.22 และตารางที่ 5.23 พบวาไมเนื้อออน เชน ไมยางที่นํากลับมาใช

ใหมมีราคาสูงกวาไมยางทั่วไปเนื่องจากไมยางซึ่งทั่วไปเปนไมยางจากประเทศมาเลเซีย เนื่องจาก

ไมยางไทยในปจจุบันมีนอย ในขณะที่ไมที่รานคาไมเกาจําหนายนั้นเปนไมยางไทยที่ไดจากการรื้อ

ถอนส่ิงกอสราง เนื่องจากอาคารที่ทําการรื้อถอนนั้นเปนอาคารที่กอสรางมานานซึ่งเปนการ

กอสรางในชวงเวลาที่ไมยางไทยยังมีอยูมาก 
 

5.2.2 ดานคุณภาพไมที่นํามาใชงาน 
 

จากการศึกษาเปรียบเทียบดานคุณภาพของไมที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางที่

นํากลับมาใชใหมนั้นเมื่อเปรียบเทียบกับไมกอสรางทั่วไปพบวามีขอดี และขอเสีย ดังนี้ 
ขอดี 
มีความอยูตัวไมแตกงาย เนื่องจากผานการรับน้ําหนักมาแลว ในขณะที่ความ

แข็งแรงก็ไมตางจากไมใหมมาก และโดยสวนมากมีราคาต่ํากวาไมใหม 
ขอเสยี 
อาจมีตําหนิ ขนาดความหนาของไมที่ลดลงจากขนาดปกติเนื่องจากไมที่นํา

กลับมาใชใหมนั้นตองผานการแตงผิวหนา ขาดการบํารุงรักษา 



 

 
 

รูปที่ 5.39 ขั้นตอนในการศึกษาเปรียบเทียบคาใชจาย และคุณภาพของไมใหม และไมที่ไดจากการรื้อถอน 

การนาํไมกลับมาใชใหม 

เปรียบเทยีบคุณภาพกับไมใหม เปรียบเทยีบคาใชจาย 

ไมใหม ไมจากการรื้อถอน ขอดี ขอเสีย 

ไมเนื้อแข็ง ไมเนื้อออน 
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ตารางที่ 5.20 ตารางเปรียบเทียบราคาไมเนื้อแข็งที่ความยาวไมเกิน 5 เมตร 
 

ราคาไมทีไ่ดจากการรื้อถอน (บาท/ลบ.ฟุต)* 
ประเภทไม ขนาดไม 

ราคาไมใหม 
(บาท/ลบ.ฟุต) รานคาที่ 1 รานคาที่ 2 รานคาที่ 3 รานคาที่ 4 รานคาที่ 5 

ขนาด 1 นิ้ว x 6 นิ้ว 1,455 1,155 79% - - - - - - - - 

ขนาด 2 นิ้ว x 10 นิ้ว 1,850 1,300 70% - - - - - - - - 

ไมสัก 

ขนาด 2 นิ้ว x 12 นิ้ว 2,000 1,800 90% - - - - - - - - 

ขนาด 1 นิ้ว x 6 นิ้ว 720 720 100% - - 790 110% 720 100% - - 

ขนาด 2 นิ้ว x 4 นิ้ว 775 650 84% - - 705 91% - - - - 

ขนาด 2 นิ้ว x 6 นิ้ว 775 650 84% - - 650 84% - - - - 

ไมเต็ง 

ขนาด 2 นิ้ว x 8 นิ้ว 775 675 87% - - 705 91% - - - - 

ขนาด 1 นิ้ว x 6 นิ้ว 975 - - 650 67% - - - - - - 

ขนาด 2 นิ้ว x 4 นิ้ว 850 650 76% - - - - - - - - 

ไมแดง 

ขนาด 2 นิ้ว x 6 นิ้ว 975 720 74% - - - - - - - - 

ขนาด 1 นิ้ว x 4 นิ้ว 1,615 865 54% - - - - - - - - 

ขนาด 1 นิ้ว x 6 นิ้ว 1,615 1,010 63% 650 40% - - - - - - 

ขนาด 2 นิ้ว x 4 นิ้ว 1,810 650 36% - - - - - - - - 

ไมมะคา 

ขนาด 2 นิ้ว x 6 นิ้ว 1,810 720 40% - - - - - - - - 
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หมายเหตุ:  * % หมายถึง % ของราคาจําหนายของไมที่ไดจากการรื้อถอนเปรียบเทียบกับราคาจําหนายของไมกอสรางทั่วไป 



 

ตารางที่ 5.21 ตารางเปรียบเทียบราคาไมเนื้อแข็งที่ความยาวเกินกวา 5 เมตร 
 

ราคาไมทีไ่ดจากการรื้อถอน (บาท/ลบ.ฟุต)* 
ประเภทไม ขนาดไม 

ราคาไมใหม 
(บาท/ลบ.ฟุต) รานคาที่ 1 รานคาที่ 2 รานคาที่ 3 รานคาที่ 4 รานคาที่ 5 

ขนาด 1 นิ้ว x 6 นิ้ว - 1,875 - - - - - - - - - 

ขนาด 2 นิ้ว x 10 นิ้ว - 1,515 - - - - - - - - - 

ไมสัก 

ขนาด 2 นิ้ว x 12 นิ้ว - 3,600 - - - - - - - - - 

ขนาด 1 นิ้ว x 6 นิ้ว 800 865 108% - - 940 118% - - - - 

ขนาด 2 นิ้ว x 4 นิ้ว 885 760 86% - - 710 80% - - - - 

ขนาด 2 นิ้ว x 6 นิ้ว 885 720 81% - - 720 81% - - - - 

ไมเต็ง 

ขนาด 2 นิ้ว x 8 นิ้ว 885 730 82% - - 760 86% - - - - 

ขนาด 1 นิ้ว x 6 นิ้ว 1,120 - - 795 71% - - - - - - 

ขนาด 2 นิ้ว x 4 นิ้ว 1,060 760 72% - - - - - - - - 

ไมแดง 

ขนาด 2 นิ้ว x 6 นิ้ว 1,060 790 75% - - - - - - - - 

ไมมะคา ขนาด 2 นิ้ว x 6 นิ้ว 2,485 790 32% - - - - - - - - 
หมายเหตุ:  * % หมายถึง % ของราคาจําหนายของไมที่ไดจากการรื้อถอนเปรียบเทียบกับราคาจําหนายของไมกอสรางทั่วไป 
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ตารางที่ 5.22 ตารางเปรียบเทียบราคาไมเนื้อออนที่ความยาวไมเกิน 5 เมตร 
 

ราคาไมทีไ่ดจากการรื้อถอน (บาท/ลบ.ฟุต)* 
ประเภทไม ขนาดไม 

ราคาไมใหม 
(บาท/ลบ.ฟุต) รานคาที่ 1 รานคาที่ 2 รานคาที่ 3 รานคาที่ 4 รานคาที่ 5 

ขนาด 1 นิ้ว x 6 นิ้ว 385 580 151% - - 650 169% 625 162% 720 187% 

ขนาด 1 นิ้ว x 8 นิ้ว 385 540 140% - - 540 140% - - 685 178% 

ขนาด 1 1/2 นิว้ x 3 นิ้ว 320 480 150% - - 480 150% 480 150% 480 150% 

ไมยาง 

ขนาด 2 นิ้ว x 4 นิ้ว 355 540 152% - - - - - - - - 
หมายเหตุ:  * % หมายถึง % ของราคาจําหนายของไมที่ไดจากการรื้อถอนเปรียบเทียบกับราคาจําหนายของไมกอสรางทั่วไป 
 

ตารางที่ 5.23 ตารางเปรียบเทียบราคาไมเนื้อออนที่ความยาวเกินกวา 5 เมตร 
 

ราคาไมทีไ่ดจากการรื้อถอน (บาท/ลบ.ฟุต)* 
ประเภทไม ขนาดไม 

ราคาไมใหม 
(บาท/ลบ.ฟุต) รานคาที่ 1 รานคาที่ 2 รานคาที่ 3 รานคาที่ 4 รานคาที่ 5 

ขนาด 1 นิ้ว x 6 นิ้ว 425 720 169% - - 795 187% - - 820 193% 

ขนาด 1 นิ้ว x 8 นิ้ว 425 650 153% - - 650 153% - - 760 179% 

ขนาด 1 1/2 นิว้ x 3 นิ้ว 350 670 191% - - 675 193% 675 193% 670 191% 

ไมยาง 

ขนาด 2 นิ้ว x 4 นิ้ว 390 650 167% - - - - - - - - 
หมายเหตุ:  * % หมายถึง % ของราคาจําหนายของไมที่ไดจากการรื้อถอนเปรียบเทียบกับราคาจําหนายของไมกอสรางทั่วไป 
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5.3 บทสรุป 
 

จากการทดลองนําเศษคอนกรีตที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางมาทําเปนมวลรวมหยาบ

สําหรับผสมคอนกรีตนั้นพบวาหากใชแรงงานคนในการบดยอยอาจทําใหมีคาใชจายที่สูงกวาการ

ใชมวลรวมหยาบสําหรับผสมคอนกรีตแบบปกติคอนขางมาก ดังนั้นหากมีการใชเครื่องจักรเขามา

ชวยในการบดยอยอาจทําใหคาใชจายในการบดยอยเศษคอนกรีตต่ํากวาตนทุนของหินที่นํามาใช

เปนมวลรวมหยาบสําหรับผสมคอนกรีต และผลจากการทดสอบกําลังรับแรงอัดของคอนกรตีพบวา

กําลังรับแรงอัดของคอนกรีตที่ผสมจากมวลรวมหยาบจากการบดยอยเศษคอนกรีตมีกําลังรับ

แรงอัดที่ต่ํากวาคอนกรีตที่ผสมโดยใชมวลรวมหยาบสําหรับผสมคอนกรีตแบบปกติเล็กนอยแต

ใกลเคียงกับที่ออกแบบไว และเนื่องจากการทดลองนี้ไมไดมีการทดสอบกําลังของเศษคอนกรีตที่

ไดจากการรื้อถอนซึ่งอาจมีผลตอกําลังของคอนกรีต ดังนั้นในการนําคอนกรีตซึ่งมีสวนผสมจาก

คอนกรีตที่ไดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางควรทําการทดสอบกําลังของคอนกรีตกอนนําไปบดยอย

เพื่อผสมคอนกรีตนอกจากนี้ในการนําคอนกรีตที่มีสวนผสมของมวลรวมหยาบเปนคอนกรีตที่ได

จากการรื้อถอนไปใชงานในเบื้องตนอาจนําไปใชในงานที่ตองการกําลังของคอนกรีตไมสูงโดย

เฉพาะงานโครงสรางชั่วคราว เชน ใชเปนคอนกรีตหยาบ (Lean Concrete) ลานคอนกรีตสําหรับ

เก็บวัสดุกอสราง ในขณะที่การทํากรณีศึกษาการนําไมที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางมาใชใหม

นั้นพบวาคาใชจายมีความไมแนนอนขึ้นอยูกับประเภทไม ขนาดไม และความตองการไมที่มีอยู ซึ่ง

โดยทั่วไปราคาไมที่ไดจากการรื้อถอนที่นํากลับมาใชใหมอยูที่ประมาณ 80% ของไมกอสราง โดยที่

คุณภาพของไมเกาสามารถนํากลับมาใชงานใหมได 



บทที่ 6 
 

สรุปผลงานวิจัยและขอเสนอแนะ 
 
6.1 สรุปผลงานวิจัย 
 

 งานวิจัยนี้มีจุดประสงคเพื่อศึกษาแนวทางการจัดการวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสราง

ในประเทศไทย โดยเปรียบเทียบกับแนวทางการจัดการวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางของ

ตางประเทศ เพื่อเสนอแนะแนวทางการจัดการวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางในประเทศไทย

โดยทดลองใชวัสดุที่มีความเปนไปไดในการใชวิธีการจัดการวัสดุจากตางประเทศ ซึ่งผูรับเหมางาน

ร้ือถอนสิ่งกอสรางสามารถนําไปประยุกตใชในการจัดการวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางใน

ประเทศไทยใหมีประสิทธิภาพมากยิ่งขึ้น ทั้งนี้เนื่องมาจากในประเทศไทยนั้นแนวทางการจัดการ

วัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางนั้นมีอยูนอยเมื่อเปรียบเทียบกับในตางประเทศ 

 งานวิจัยนี้มีขั้นตอนในการดําเนินงานวิจัยเริ่มจากศึกษาเอกสาร และงานวิจัยที่เกี่ยวของ 

โดยมีเนื้อหาเกี่ยวของกับการจําแนกประเภทของวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสราง วิธีการ

จัดการวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสราง และแนวทางในการจัดการวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอน

สิ่งกอสรางในตางประเทศ จากนั้นทาํการศึกษาวิธีการจัดการวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสราง

ที่มีในประเทศไทยในปจจุบันโดยการสํารวจวิธีการจัดการ โดยแบงเปนวัสดุประเภทตางๆ อันไดแก 

คอนกรีต เหล็กเสริมคอนกรีต เหล็กรูปพรรณ ไม เปนตน จากนั้นนําแนวทางการจัดการวัสดุที่เกิด

จากการรื้อถอนสิ่งกอสรางที่มีในประเทศไทยมาเปรียบเทียบกับแนวทางที่มีในตางประเทศเพื่อให

ไดแนวทางการจัดการวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางที่แตกตางกัน จากนั้นนําแนวทางการ

จัดการวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางในตางประเทศเปนแนวทางเพื่อทดลองใชสําหรับ

ประเทศไทย  

โดยผลจากการศึกษาแนวทางการจัดการวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางในประเทศ

ไทยเปรียบเทียบกับในตางประเทศพบวาแนวทางการจัดการเหล็กเสริมคอนกรีต เหล็กรูปพรรณ ไม 

และประตูและหนาตางมีแนวทางการจัดการที่คลายคลึงกัน ในขณะที่แนวทางการจัดการเศษ

คอนกรีตที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางมีแนวทางแตกตางกันโดยในตางประเทศมีการนําเศษ

คอนกรีตที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางกลับมาใชใหมเปนมวลรวมหยาบผสมคอนกรีต ซึ่งใน

ประเทศไทยยังไมมีการใชอยางแพรหลาย ดังนั้นจึงจัดทําการทดลองการนําเศษคอนกรีตที่เกิดจาก

การร้ือถอนสิ่งกอสรางบดยอยเปนมวลรวมหยาบผสมคอนกรีตเพื่อศึกษาดานตนทุนคาใชจายใน

การนํามาใชงานเมื่อใชวิธีการบดยอยแบบตางๆ ไดแก ใชแรงงานคน การบดยอยโดยสงโรงโมหิน 

และการบดยอยโดยเครื่องบดยอยขนาดเล็ก และศึกษากําลังของคอนกรีตเมื่อใชคอนกรีตที่เกิด
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จากการรื้อถอนเปนมวลรวมหยาบ นอกจากนี้ยังไดทํากรณีศึกษาการนําไมที่เกิดจากการรื้อถอน

สิ่งกอสรางกลับมาใชใหมโดยทําการเปรียบเทียบทางดานคาใชจาย และคุณภาพกับการใชไม

กอสรางปกติ โดยในการเปรียบเทียบทางดานคาใชจายนั้นเปรียบเทียบแยกประเภทระหวางไมเนื้อ

แข็ง และไมเนื้อออน อีกทั้งยังแบงตามขนาดความยาวของไม คือ ไมที่มีความยาวไมเกิน 5 เมตร 

และไมที่มีความยาวเกินกวา 5 เมตร 

 ผลจากการทดลองในการนําเศษคอนกรีตที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางกลับมาใชงาน

เปนมวลรวมหยาบผสมคอนกรีตนั้นในดานของคุณสมบัติทางดานกําลังรับแรงอัดพบวากําลังรับ

แรงอัดของคอนกรีตที่ผสมโดยใชมวลรวมหยาบแบบปกติมีคาสูงกวากําลังรับแรงอัดของคอนกรตีที่

ผสมโดยใชมวลรวมหยาบที่ไดจากการบดยอยเศษคอนกรีตที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสราง

เล็กนอย โดยที่กําลังรับแรงอัดของคอนกรีตที่ผสมโดยใชมวลรวมหยาบทั้งสองประเภทสามารถ

บรรลุถึงคากําลังรับแรงอัดที่ออกแบบไวดังแสดงในตารางที่ 5.19 ในขณะที่การวิเคราะหทางดาน

คาใชจายมวลรวมหยาบที่ไดจากการบดยอยเศษคอนกรีตนั้นพบวามีคาใชจายสูงกวามวลรวม

หยาบแบบปกติในกรณีที่ใชแรงงานคนในการบดยอย แตเมื่อใชเครื่องยอยหินขนาดเล็กในการบด

ยอยสามารถทําใหคาใชจายลงต่ํากวาราคาจําหนายของมวลรวมหยาบแบบปกติ และในกรณีทีบ่ด

ยอยโดยการสงโรงโมหินพบวาในสวนของคาใชจายในการบดยอยเพียงอยางเดียวนั้นต่ํากวาราคา

จําหนายของมวลรวมหยาบแบบปกติแตการบดยอยโดยการสงโรงโมหินอาจมีคาใชจายในสวน

ของการขนยายเศษคอนกรีตเพื่อนําไปบดยอยซึ่งอาจไมคุมคาในการบดยอย 

 จากการทํากรณีศึกษาของการนําไมที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางนํากลับมาใชใหม

พบวาเมื่อทําการเปรียบเทียบราคาจําหนายของไมที่ไดจากการรื้อถอนที่นํากลับมาใชใหมและ

ราคาจําหนายของไมกอสรางทั่วไปของกระทรวงพาณชิย พบวาราคาของไมเนื้อแข็งที่นํากลับมาใช

ใหมมีราคาต่ํากวาไมกอสรางทั่วไปดังแสดงในตารางที่ 5.20 และตารางที่ 5.21 ซึ่งเฉลี่ยประมาณ 

70 – 80% ในขณะที่ไมเนื้อออน คือ ไมยางที่นํากลับมาใชใหมนั้นมีราคาสูงกวาไมกอสรางทั่วไป

เนื่องจากไมยางที่จําหนายในปจจุบันเปนไมยางจากประเทศมาเลเซีย ซึ่งมีความแข็งแรงนอยกวา

ไมที่ไดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางจึงเปนเหตุผลใหไมยางที่นํากลับมาใชใหมมีราคาสูงกวาไมยาง

ทั่วไปดังแสดงในตารางที่ 5.22 และตารางที่ 5.23 ในขณะที่ทางดานคุณภาพของไมที่ไดจากการรือ้

ถอนที่นํากลับมาใชใหมนั้นพบวามีขอดี คือ มีความคงตัวไมบิดงอ แตมีขอเสีย คือ ขนาดไมคงที่ 

ขาดการบํารุงรักษา และอาจมีตําหนิ 
 

6.2 ขอจํากัดงานวิจัย 
 

 ในการทดลองนําเศษคอนกรีตมาใชเปนมวลรวมหยาบสําหรับผสมคอนกรีต มีขอจํากัดใน

ดานคาใชจายในการทดลอง ดังนั้นในสวนของการคํานวณคาใชจายในการบดยอยเศษคอนกรีต 
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การบดยอยเศษคอนกรีตโดยใชเครื่องยอยหินขนาดเล็กเปนการวิเคราะหขอมูลจากตนทุนเบื้องตน

ของเครื่องจักรเทานั้น ดังนั้นอาจจําเปนตองวิเคราะหขอมูลจากการทดลองใชงานเครื่องจักรจริง 

นอกจากนี้การทดสอบคุณสมบัติของคอนกรีตที่ผสมโดยใชมวลรวมหยาบจากการบดยอยเศษ

คอนกรีตมีการทดสอบเพียงกําลังรับแรงอัดของคอนกรีตจากจํานวนตัวอยางจํานวนนอย ดังนั้น

ผลงานวิจัยนี้จึงเปนเพียงแนวทางเบื้องตนในการชวยผูรับเหมางานรื้อถอนสิ่งกอสรางตัดสินใจ

เลือกวิธีการจัดการวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางเทานั้น ซึ่งในการประยุกตใชงานจริงใน

เบื้องตนควรใชกับงานที่ไมตองการกําลังของคอนกรีตมาก เชน ใชสําหรับคอนกรีตหยาบ หรืองาน

กอสรางงานชั่วคราว เชน ถนนชั่วคราวในหนวยงานกอสราง นอกจากนี้กอนใชงานเศษคอนกรีต

เพื่อใชเปนมวลรวมหยาบควรมีการทดสอบกําลังของเศษคอนกรีตกอนซึ่งควรสูงกวาคอนกรีตที่ได

ออกแบบกําลังไว 
 

6.3 ขอเสนอแนะของงานวิจัย 
 

 จากขอจํากัดตางๆ ของงานวิจัยดังที่ไดกลาวมาพบวาควรมีการวิจัยเพิ่มเติมเกี่ยวกับ

คาใชจายในการบดยอยเศษคอนกรีตเพื่อใชเปนมวลรวมหยาบสําหรับผสมคอนกรีตโดยใช

เครื่องจักรเขามาชวยโดยทดลองใชงานจริง และควรทําการวิจัยคุณสมบัติของคอนกรีตที่ผสมโดย

ใชมวลรวมหยาบจากการบดยอยเศษคอนกรีตในดานอื่นๆ นอกจากกําลังรับแรงอัด เพื่อนําไป

ประกอบการพิจารณาการจัดการวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางตอไป นอกจากนี้ควรมี

การศึกษาเพิ่มเติมในการจัดการวัสดุจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางประเภทอื่นเพื่อใหไดวิธีการจัดการ

ที่หลากหลายมากขึ้น 



รายการอางอิง 
 
ภาษาไทย 
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ภาคผนวก 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
ภาคผนวก ก. 

 

ขอมูลจากสถานที่รื้อถอนสิ่งกอสราง 
 

 



ตารางที่ ก.1 ลักษณะทั่วไปของหนวยงานที่ทําการเก็บขอมูล 
 

หนวยงาน ประเภทของอาคาร ขนาดของอาคาร ลักษณะของอาคาร วิธีการรื้อถอน ระยะเวลาในการรื้อถอน 

1 อาคารพาณิชย 4 ชั้น อาคารคอนกรตีเสริมเหล็ก แรงงานคนและเครื่องจักร 1 เดือน 

2 โรงภาพยนตร 2 ชั้น อาคารคอนกรตีเสริมเหล็ก แรงงานคนและเครื่องจักร 3 เดือน 

3 อาคารเรียน 5 ชั้น อาคารคอนกรตีเสริมเหล็ก แรงงานคนและเครื่องจักร 1 เดือน 

4 รานอาหาร 3 ชั้น อาคารคอนกรตีเสริมเหล็ก แรงงานคนและเครื่องจักร 3 เดือน 

5 อาคารเรียน 4 ชั้น อาคารคอนกรตีเสริมเหล็ก แรงงานคนและเครื่องจักร 1 เดือน 

6 อาคารพาณิชย 2 ชั้น อาคารคอนกรตีเสริมเหล็ก แรงงานคนและเครื่องจักร 1 เดือน 

7 อาคารเรียน 5 ชั้น อาคารคอนกรตีเสริมเหล็ก แรงงานคนและเครื่องจักร 3 เดือน 

8 อาคารสํานักงาน 2 ชั้น อาคารคอนกรตีเสริมเหล็ก แรงงานคนและเครื่องจักร 1 เดือน 

9 อาคารเรียน 2 ชั้น อาคารคอนกรตีเสริมเหล็ก แรงงานคน 3 เดือน 

10 อาคารเรียน 4 ชั้น อาคารคอนกรตีเสริมเหล็ก แรงงานคนและเครื่องจักร 3 เดือน 

11 โรงภาพยนตร 3 ชั้น อาคารคอนกรตีเสริมเหล็ก แรงงานคนและเครื่องจักร 1 เดือน 

12 อาคารสํานักงาน ชั้นเดียว อาคารคอนกรตีเสริมเหล็ก แรงงานคนและเครื่องจักร 3 เดือน 

13 อาคารเรียน ชั้นเดียว อาคารคอนกรตีเสริมเหล็ก แรงงานคนและเครื่องจักร 1 เดือน 

14 อุโบสถ ชั้นเดียว อาคารคอนกรตีเสริมเหล็ก แรงงานคนและเครื่องจักร 2 เดือน 

15 บานพักอาศยั ชั้นเดียว อาคารไม แรงงานคน 14 วัน 
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ตารางที่ ก.1 ลักษณะทั่วไปของหนวยงานที่ทําการเก็บขอมูล (ตอ) 
 

หนวยงาน ประเภทของอาคาร ขนาดของอาคาร ลักษณะของอาคาร วิธีการรื้อถอน ระยะเวลาในการรื้อถอน 

16 อาคารเรียน 5 ชั้น อาคารคอนกรตีเสริมเหล็ก แรงงานคนและเครื่องจักร 3 เดือน 

17 อาคารพาณิชย 2 ชั้น อาคารคอนกรตีเสริมเหล็ก แรงงานคนและเครื่องจักร 1 เดือน 

18 อาคารพาณิชย 4 ชั้น อาคารคอนกรตีเสริมเหล็ก แรงงานคนและเครื่องจักร 3 เดือน 

19 โรงแรม ชั้นเดียว อาคารคอนกรตีเสริมเหล็ก แรงงานคนและเครื่องจักร 1 เดือน 

20 อาคารพาณิชย 2 ชั้น อาคารคอนกรตีเสริมเหล็ก แรงงานคน 1 เดือน 
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ตารางที่ ก.2 การจัดการวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางของหนวยงานกอสรางที่ไดทําการเกบ็ขอมูล 
 

ประเภทของวัสดุ 
หนวยงาน 

เศษคอนกรีต 
เหล็กเสริม
คอนกรีต 

เหล็กรูปพรรณ 
ไมโครงสราง

อาคาร 
ประตูและ
หนาตาง 

วัสดุมุงหลังคา 

1 ฝงกลบ รีไซเคิล - - นํากลับมาใชใหม - 

2 ฝงกลบ รีไซเคิล นํากลับมาใชใหม นํากลับมาใชใหม - - 

3 ฝงกลบ รีไซเคิล - - นํากลับมาใชใหม - 

4 ฝงกลบ รีไซเคิล นํากลับมาใชใหม นํากลับมาใชใหม นํากลับมาใชใหม - 

5 ฝงกลบ รีไซเคิล - - นํากลับมาใชใหม - 

6 ฝงกลบ รีไซเคิล - นํากลับมาใชใหม นํากลับมาใชใหม นํากลับมาใชใหม 

7 ฝงกลบ รีไซเคิล - - นํากลับมาใชใหม - 

8 ฝงกลบ รีไซเคิล - - นํากลับมาใชใหม - 

9 ฝงกลบ รีไซเคิล - - นํากลับมาใชใหม - 

10 ฝงกลบ รีไซเคิล - - นํากลับมาใชใหม - 

11 ฝงกลบ รีไซเคิล นํากลับมาใชใหม รีไซเคิล นํากลับมาใชใหม - 

12 ฝงกลบ รีไซเคิล - - นํากลับมาใชใหม - 

13 ฝงกลบ รีไซเคิล - นํากลับมาใชใหม นํากลับมาใชใหม นํากลับมาใชใหม 
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ตารางที่ ก.2 การจัดการวัสดุที่เกิดจากการรื้อถอนสิ่งกอสรางของหนวยงานกอสรางที่ไดทําการเกบ็ขอมูล (ตอ) 
 

ประเภทของวัสดุ 
หนวยงาน 

เศษคอนกรีต 
เหล็กเสริม
คอนกรีต 

เหล็กรูปพรรณ 
ไมโครงสราง

อาคาร 
ประตูและ
หนาตาง 

วัสดุมุงหลังคา 

14 ฝงกลบ รีไซเคิล - นํากลับมาใชใหม นํากลับมาใชใหม นํากลับมาใชใหม 

15 - - - นํากลับมาใชใหม นํากลับมาใชใหม นํากลับมาใชใหม 

16 ฝงกลบ รีไซเคิล นํากลับมาใชใหม - นํากลับมาใชใหม - 

17 ฝงกลบ รีไซเคิล - - นํากลับมาใชใหม - 

18 ฝงกลบ รีไซเคิล - - นํากลับมาใชใหม - 

19 ฝงกลบ รีไซเคิล - - นํากลับมาใชใหม - 

20 ฝงกลบ รีไซเคิล - - นํากลับมาใชใหม นํากลับมาใชใหม 
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ภาคผนวก ข. 

 

ขอมูลจากการสํารวจรานจําหนายไมจากการรื้อถอนสิ่งกอสราง 
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ตารางที่ ข.1 ราคาไมกอสรางที่ผานการใชงานและถูกนํากลับมาใชใหมของรานคาที่ 1 
 

ประเภทไม ขนาดไม ราคา (บาท/
เมตร) 

ราคา (บาท/
ลบ.ฟ.) 

ขนาด 1 นิ้ว x 6 นิ้ว 160 1,155 

ขนาด 2 นิ้ว x 10 นิ้ว 600 1,300 

ไมสัก 

ขนาด 2 นิ้ว x 12 นิ้ว 1,000 1,800 

ขนาด 1 นิ้ว x 6 นิ้ว 100 720 

ขนาด 1 นิ้ว x 8 นิ้ว 160 865 

ขนาด 1 นิ้ว x 10 นิ้ว 300 1,300 

ขนาด 1 นิ้ว x 12 นิ้ว 400 1,440 

ขนาด 1 1/2 นิว้ x 3 นิ้ว 70 675 

ขนาด 1 1/2 นิว้ x 4 นิ้ว 100 720 

ขนาด 1 1/2 นิว้ x 6 นิ้ว 160 770 

ขนาด 1 1/2 นิว้ x 8 นิ้ว 240 865 

ขนาด 2 นิ้ว x 4 นิ้ว 120 650 

ขนาด 2 นิ้ว x 6 นิ้ว 180 650 

ไมตะเคียน 

ไมเต็ง 

ขนาด 2 นิ้ว x 8 นิ้ว 250 675 

ขนาด 1 นิ้ว x 6 นิ้ว 140 1,010 

ขนาด 1 นิ้ว x 8 นิ้ว 260 1,405 

ขนาด 1 นิ้ว x 10 นิ้ว 360 1,560 

ขนาด 1 นิ้ว x 12 นิ้ว 400 1,440 

ขนาด 1 1/2 นิว้ x 3 นิ้ว 80 770 

ขนาด 1 1/2 นิว้ x 4 นิ้ว 120 865 

ขนาด 1 1/2 นิว้ x 6 นิ้ว 200 960 

ขนาด 1 1/2 นิว้ x 8 นิ้ว 300 1,080 

ขนาด 2 นิ้ว x 4 นิ้ว 120 650 

ขนาด 2 นิ้ว x 6 นิ้ว 200 720 

ไมแดง 

ไมมะคา 

ขนาด 2 นิ้ว x 8 นิ้ว 300 810 

ขนาด 1 นิ้ว x 6 นิ้ว 80 580 ไมยาง 

ขนาด 1 นิ้ว x 8 นิ้ว 100 540 
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ตารางที่ ข.1 ราคาไมกอสรางที่ผานการใชงานและถูกนํากลับมาใชใหมของรานคาที่ 1 (ตอ) 
 

ประเภทไม ขนาดไม ราคา (บาท/
เมตร) 

ราคา (บาท/
ลบ.ฟ.) 

ขนาด 1 นิ้ว x 10 นิ้ว 140 605 

ขนาด 1 นิ้ว x 12 นิ้ว 160 580 

ขนาด 1 1/2 นิว้ x 3 นิ้ว 50 480 

ขนาด 1 1/2 นิว้ x 4 นิ้ว 80 575 

ขนาด 1 1/2 นิว้ x 6 นิ้ว 120 575 

ไมยาง 

ขนาด 2 นิ้ว x 4 นิ้ว 100 540 
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ตารางที่ ข.2 ราคาไมกอสรางที่ผานการใชงานและถูกนํากลับมาใชใหมของรานคาที่ 2 
 

ประเภทไม ขนาดไม ราคา (บาท/
เมตร) 

ราคา (บาท/
ลบ.ฟ.) 

ขนาด 1 นิ้ว x 6 นิ้ว 70 505 

ขนาด 1 นิ้ว x 8 นิ้ว 100 540 

ขนาด 1 นิ้ว x 10 นิ้ว 120 520 

ขนาด 1 นิ้ว x 12 นิ้ว 140 505 

ขนาด 1 1/2 นิว้ x 3 นิ้ว 40 385 

ขนาด 1 1/2 นิว้ x 4 นิ้ว 60 430 

ขนาด 1 1/2 นิว้ x 6 นิ้ว 100 480 

ขนาด 1 1/2 นิว้ x 8 นิ้ว 140 505 

ขนาด 2 นิ้ว x 4 นิ้ว 90 490 

ขนาด 2 นิ้ว x 6 นิ้ว 120 430 

ไมตะเคียน 

ไมเต็ง 

ขนาด 2 นิ้ว x 8 นิ้ว 160 430 

ขนาด 1 นิ้ว x 6 นิ้ว 90 650 ไมแดง 

ไมมะคา ขนาด 1 นิ้ว x 8 นิ้ว 160 865 

ขนาด 1 นิ้ว x 6 นิ้ว 60 430 

ขนาด 1 นิ้ว x 8 นิ้ว 80 430 

ขนาด 1 นิ้ว x 10 นิ้ว 100 430 

ขนาด 1 นิ้ว x 12 นิ้ว 120 430 

ขนาด 1 1/2 นิว้ x 3 นิ้ว 30 290 

ขนาด 1 1/2 นิว้ x 4 นิ้ว 60 430 

ขนาด 1 1/2 นิว้ x 6 นิ้ว 80 385 

ขนาด 1 1/2 นิว้ x 8 นิ้ว 110 400 

ขนาด 2 นิ้ว x 4 นิ้ว 70 380 

ขนาด 2 นิ้ว x 6 นิ้ว 90 325 

ไมยาง 

ขนาด 2 นิ้ว x 8 นิ้ว 120 325 
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ตารางที่ ข.3 ราคาไมกอสรางที่ผานการใชงานและถูกนํากลับมาใชใหมของรานคาที่ 3 
 

ประเภทไม ขนาดไม ราคา (บาท/
เมตร) 

ราคา (บาท/
ลบ.ฟ.) 

ขนาด 1 นิ้ว x 6 นิ้ว 110 790 

ขนาด 1 นิ้ว x 8 นิ้ว 130 700 

ขนาด 1 นิ้ว x 10 นิ้ว 160 695 

ขนาด 1 1/2 นิว้ x 6 นิ้ว 150 720 

ขนาด 2 นิ้ว x 4 นิ้ว 130 705 

ขนาด 2 นิ้ว x 6 นิ้ว 180 650 

ไมตะเคียน 

ไมเต็ง 

ขนาด 2 นิ้ว x 8 นิ้ว 260 705 

ไมแดง ขนาด 1 นิ้ว x 6 นิ้ว 180 1,300 

ขนาด 1 นิ้ว x 6 นิ้ว 90 650 

ขนาด 1 นิ้ว x 8 นิ้ว 100 540 

ขนาด 1 นิ้ว x 10 นิ้ว 130 565 

ขนาด 1 1/2 นิว้ x 3 นิ้ว 50 480 

ขนาด 1 1/2 นิว้ x 4 นิ้ว 90 650 

ไมยาง 

ขนาด 1 1/2 นิว้ x 6 นิ้ว 130 625 
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ตารางที่ ข.4 ราคาไมกอสรางที่ผานการใชงานและถูกนํากลับมาใชใหมของรานคาที่ 4 
 

ประเภทไม ขนาดไม ราคา (บาท/
เมตร) 

ราคา (บาท/
ลบ.ฟ.) 

ขนาด 1 นิ้ว x 5 นิ้ว 120 690 

ขนาด 1 นิ้ว x 6 นิ้ว 150 720 

ขนาด 1 นิ้ว x 7 นิ้ว 170 700 

ขนาด 1 นิ้ว x 8 นิ้ว 240 865 

ขนาด 1 1/2 นิว้ x 3 นิ้ว 70 670 

ไมเต็ง 

ขนาด 1 1/2 นิว้ x 4 นิ้ว 90 650 

ขนาด 1 นิ้ว x 5 นิ้ว 100 580 

ขนาด 1 นิ้ว x 6 นิ้ว 130 625 

ขนาด 1 นิ้ว x 7 นิ้ว 150 620 

ขนาด 1 นิ้ว x 8 นิ้ว 220 795 

ขนาด 1 1/2 นิว้ x 3 นิ้ว 50 480 

ไมยาง 

ขนาด 1 1/2 นิว้ x 4 นิ้ว 70 505 
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ตารางที่ ข.5 ราคาไมกอสรางที่ผานการใชงานและถูกนํากลับมาใชใหมของรานคาที่ 5 
 

ประเภทไม ขนาดไม ราคา (บาท/
เมตร) 

ราคา (บาท/
ลบ.ฟ.) 

ขนาด 1 1/2 นิว้ x 3 นิ้ว ยาว 3- 5 เมตร 50 480 

ขนาด 1 1/2 นิว้ x 3 นิ้ว ยาว 5 เมตรขึ้นไป 70 670 

ขนาด 1 1/2 นิว้ x 4 นิ้ว ยาว 3- 5 เมตร 90 650 

ขนาด 1 1/2 นิว้ x 4 นิ้ว ยาว 5 เมตรขึ้นไป 110 790 

ขนาด 1 1/2 นิว้ x 6 นิ้ว ยาว 3- 5 เมตร 150 720 

ขนาด 1 1/2 นิว้ x 6 นิ้ว ยาว 5 เมตรขึ้นไป 170 820 

ขนาด 1 1/2 นิว้ x 8 นิ้ว ยาว 3- 5 เมตร 190 685 

ไมยาง 

ขนาด 1 1/2 นิว้ x 8 นิ้ว ยาว 5 เมตรขึ้นไป 210 760 
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ประวัติผูเขียนวิทยานิพนธ 
 

 นายธัชชัย จันทรรัชชกูล เกิดเมื่อวันที่ 27 พฤษภาคม พ.ศ. 2525 ที่กรุงเทพมหานคร 

สําเร็จการศึกษาปริญญาวิศวกรรมศาสตรบัณฑิต สาขาวิศวกรรมโยธา จากภาควิชาวิศวกรรม

โยธา คณะวิศวกรรมศาสตร จุฬาลงกรณมหาวิทยาลัย ในปการศึกษา 2545 ศึกษาตอในหลักสูตร

วิศวกรรมศาสตรมหาบัณฑิต สาขาวิศวกรรมกอสรางและการบริหาร ภาควิชาวิศวกรรมโยธา คณะ

วิศวกรรมศาสตร จุฬาลงกรณมหาวิทยาลัย ในปการศึกษา 2547 
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