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. A.  NISUIAIAINS OM (heating value) wosniufu  (ASTM D2015) (26)
1. mw'mFfﬂﬂ"mzt‘i’uﬁﬂszqauog"ludwﬂu'luzuﬁ'n q A nwziusan
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- Jawvn  (sulfate sulfur) (ASTM D2492) uasrwedudunsy (organic sulfur) (27, 28)



	บทที่ 3 เครื่องมือและวิธีการทดลอง
	3.1 เครื่องมือที่ใช้ในการทดลอง
	3.2 ตัวอย่างถ่านหินและสารเคมีที่ใช้ในการทดลอง
	3.3 การดำเนินงานวิจัย
	3.4 ขั้นตอนการทดลอง
	3.5 การวิเคราะห์ถ่านหิน


