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ตารางที ่ผ1. แสดงการหาเวลาทีใ่ชท้ีส่ภาวะสมดลุของการดดูตดิผวิของตะกัว่และชเีลเนยีม 
บนการตะกรนจากการหลอมเหลก็

เวลา'ท่ีใช้,1นการทดลอง 1นีมาณตะก่ัวท่ีเหลือ ร้อยละของตะก่ัว ปเมาณซีเลเนียมท่ีเหลือ ร้อยละของซีเลเนียม
ท่ีถูกดูดติดผิว ท่ีถูกดูดติดผิว

0 10.6 0.0 10.03 0.0
1 5.9 44.3 6.84 31.8
2 5.68 46.4 6.72 33.0
3 5.1 51.9 7.2 28.2
4 5.05 52.4 6.41 36.1
5 4.96 53.2 6.38 36.4
6 4.94 53.4 6.4 36.2
12 4.91 53.7 6.34 36.8
18 4.97 53.1 6.15 38.7
24 4.91 53.7 6.2 38.2
36 4.94 53.4 6.4 36.2
42 4.89 53.9 6.02 40.0
48 4.97 53.1 6.1 39.2
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ตารางท่ี ผ2. แสดงผลของพีเอชที่มีต่อการกำจัดตะกั่วและซีเลเนียมบนการตะกรันจาก
การหลอมเหลก็ 

ผลของพเีอชต่อตะก่ัว
พีเอซ ปริมาณตะก่ัวท่ีเหลอื ร้อยละของตะก่ัวท่ีถูกดูดติดผิว

3.0 0.5 95.0
4.0 1.2 88.0
5.0 4.52 54.8
5.6 4.16 58.4
6.0 3.1 69.0
6.5 2.02 79.8
7.0 0.6 94.0
8.0 0.24 97.6

ผลของพเีอซตอ่ชเีลเนยีม
พีเอซ ปริมาณซี เล เนียมท่ี เหลือ ร้อยละของซีเลเนียมที่ถูกดูดติดผิว

2.3 0.0017 100.0
3.5 0.0037 100.0
4.2 0.0956 99.2
5.25 0.4858 95.9

6 9.4 20.9
7.6 10.99 7.6
9 11.57 2.7



ตารางท่ี ผ3.1 ปริมาณกากตะกร้น 1 % นํ้าหนักต่อปริมาตร

ตารางท่ี ผ3. แสดงผลของปริมาณกากตะกรนต่อการกำจัดตะก่ัวท่ีความเข้มข้น
เร่ิมต้นประมาณ 10 พีพีเอ็ม

ปริมาณกากตะกรัน 0.5 กรัม
ปริมาณความเข้มข้นตะกั่วเริ่มต้น 9.8 พีพีเอ็ม
ปริมาณนํ้าตัวอย่าง 50 มิลลิลิตร

พีเอช ปริมาณ ตะกั่วที่เหลือ ประสิทธิภาพ
5.17 6.8 30.6

6 5.4 44.9
7.06 3.6 63.3
7.76 1.6 83.7

ตารางท่ี ผ3.2 ปริมาณกากตะกรัน 2 % นํ้าหนักต่อปริมาตร 
ปริมาณกากตะกรัน 
ปริมาณความเข้ม1ข้นตะกั่วเริ่มต้น 
ปริมาณน้ําต้'วอย่าง

1 กรัม
9.4 พีพีเอ็ม
50 มิลลิลิตร

พีเอซ ปริมาณ ตะกั่วที่เหลือ ประสิทธิภาพ
5 5.3 43.6
6 3.9 58.5
7 2.3 75.5
8 0.3 96.8



ตารางท่ี ผร.3 ปริมาณกากตะกรัน 3 % น้ําหนักต่อปริมาตร
ปริมาณกากตะกรัน 1.5 กรัม
ปริมาณความเข้มข้นตะกั่วเริ่มต้น 9.5 พีพีเอ็ม
ปริมาณนํ้าตัวอย่าง 50 มิลลิลิตร

พีเอซ ปริมาณ ตะก่ัวที่เหลือ ประสิทธิภาพ
5.0 4.52 52.4
6.0 3.2 66.3
7.0 1.9 80.0
8 0.24 97.5

ตารางท่ี ผ 3.4 ปริมาณกากตะกรัน 4 % นํ้าหนักต่อปริมาตร
ปริมาณกากตะกรัน 2.0 กรัม
ปริมาณความเข้มข้นตะกั่วเริ่มต้น 11.3 พีพีเอ็ม
ปริมาณนํ้าตัวอย่าง 50 มิลลิลิตร

พีเอซ ปริมาณ ตะก่ัวที่เหลือ ประสิทธิภาพ
5.1 4.5 60.2
6.3 3.1 72.6
7.0 1.7 85.0
8.3 0.22 98.1



ตารางท่ี ผ 4. แลดงผลของปริมาณกากตะกร้นต่อการกำจัดตะก่ัวท่ีความเข้มข้น
เริ่มต้นประมาณ 7 พีพีเอ็ม

ตารางท่ี ผ 4.1 ปริมาณกากตะกร้น 1 % น้ําหนักต่อปริมาตร
ปริมาณกากตะกร้น 0.5 กรัม
ปริมาณความเข้มข้นตะก่ัวเร่ิมต้น 6.9 พีพีเอ็ม
ปริมาณน้ําตัวอย่าง 50 มิลลิลิตร

pH ปริมาณ ตะก่ัวท่ีเหลือ ประลิทธิภาพ
5.03 4.98 27.8
5.81 3.91 43.3
7.05 3.13 54.6
7.92 0.88 87.2

ตารางท่ี ผ 4.2 ปริมาณกากตะกร้น 2 % น้ําห'นักต่อปริมาตร
ปริมาณกากตะกรัน 1 กรัม
ปริมาณความเข้มข้นตะก่ัวเร่ิมต้น 7.1 พีพีเอ็ม
ปริมาณน้ําต้วอย่าง 50 มิลลลิตร

pH ปริมาณ ตะก่ัวท่ีเหลือ ประลิทธิภาพ
5.11 3.9 43.6
5.88 2.61 58.5

7 1.52 68.1
8.11 0.34 96.8
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ตารางท่ี ผ 4.3 ปริมาณกากตะกร้น 3 % 'นาห'นักต่อปริมาตร
ปริมาณกากตะกร้น 1.5 กรัม
ปริมาณความเข้มข้นตะก่ัวเร่ิมต้น 7.05 พีพีเอ็ม
ปริมาณน้ําตัวอย่าง 50 มิลลิลิตร

pH ปริมาณ ตะก่ัวท่ีเหลือ ประสิทธิภาพ
5.25 2.99 57.6
5.7 2 71.6
7.08 0.7 90.1
8.1 0.15 97.9

ตารางท่ี ผ 4.4 ปริมาณกากตะกร้น 4 % น้ําห'นักต่อปริมาตร
ปริมาณกากตะกรัน 2.0 กรัม
ปริมาณความเข้มข้นตะก่ัวเร่ิมต้น 6.88 พีพีเอ็ม
ปริมาณน้ําตัวอย่าง 50 มิลลิลิตร

พีเอช ปริมาณ ตะก่ัวท่ีเหลือ ประสิทธิภาพ
4.8 2.5 63.7
5.6 1.55 77.5
7.2 0.45 93.5
7.9 0.1 98.5



ตารางท่ี ผ 5.1 ปริมาณกากตะกร้น 1 % 'นาห'นักต่อปริมาตร

ตารางท่ี ผ 5. แสดงผลของปริมาณกากตะกรนต่อการกำจัดตะก่ัวท่ีความเข้มข้น
เริ่มต้นประมาณ 5 พีพืเอ็ม

ปริมาณกากตะกรัน 0.5 กรัม
นัรมาณความเข้มข้นตะก่ัวเร่ิมต้น 5.3 พีพีเอ็ม
ปริมาณน้ําตัวอย่าง 50 มิลลิลิตร

pH ปริมาณ ตะก่ัวท่ีเหลือ ประสิทธิภาพ
5.2 2.3 56.4
6.0 2.0 61.7
7.2 1.4 74.0
8.1 0.5 89.8
9.0 0.1 98.1

ตารางท่ี ผ 5.2 ปริมาณกากตะกรัน 2 % น้ําหนักต่อปริมาตร 
ปริมาณกากตะกรัน 
ปริมาณความเข้มข้นตะก่ัวร่ิมต้น 
ปริมาณน้ําตัวอย่าง

1 กรัม
5.8 พีพีเอ็ม
50 มิลลิลิตร

pH ปริมาณ ตะก่ัวท่ีเหลือ ประสิทธิภาพ
5.1 1.49 74.3
5.9 1.3 77.6
7.1 0.73 87.4
7.9 0.33 94.3



ตารางท่ี ผ 5.3 ปริมาณกากตะกรัน 3 % น้ําหนักต่อปริมาตร
ปริมาณกากตะกรัน 1.5 กรัม
ปริมาณความเข้มข้นตะก่ัวเร่ิมต้น 5.9 พีพีเอ็ม
ปริมาณน้ําตัวอย่าง 50 มิลลิลิตร

pH ปริมาณ ตะก่ัวท่ีเหลือ ประสิทธิภาพ
5.2 1.08 81.7
5.9 0.89 84.9
7.2 0.54 90.8
8.1 0.21 96.4

ตารางที ผ 5.4 ปริมาณกากตะกรัน 4 % นำหนักต่อปริมาตร 
ปริมาณกากตะกรัน 2.0 กรัม
ปริมาณความเข้มข้นตะก่ัวเร่ิมต้น 6.07 พีพีเอม
ปริมาณน้ําตัวอย่าง 50 มิลลิลิตร

พีเอซ ปริมาณ ตะก่ัวท่ีเหลือ ประสิทธิภาพ
5.2 0.88 85.5
5.9 0.67 89.0
7.1 0.40 93.4
7.9 0.16 97.4



ตารางท่ี ผ 6.1 ปริมาณกากตะกรัน 1 % น้ําหนักต่อปริมาตร

ตารางท่ี ผ 6. แสดงผลของปริมาณกากตะกรันต่อการกำจัดตะก่ัวท่ีความเข้มข้น
เริ่มต้นประมาณ 2 พีพีเอ็ม

ปริมาณกากตะกรัน 0.5 กรัม
ปริมาณความเข้มข้นตะก่ัวเร่ิมต้น 2.5 พีพีเอ็ม
ปริมาณน้ําต่โวอย่าง 50 มิลลิลิตร

pH ปริมาณ ตะก่ัวท่ีเหลือ ประสิทธิภาพ
5.1 0.6 77.2
5.9 0.3 88.0
7.3 0.6 78.0
8.2 0.3 88.0

ตารางท่ี ผ 6.2 ปริมาณกากตะกรัน 2 % 'นานนักต่อปริมาตร
ปริมาณกากตะกรัน 1 กรัม
ปริมาณความเข้มข้นตะก่ัวเร่ิมต้น 2.5 พีพีเอ็ม
ปริมาณน้ําตัวอย่าง 50 มิลลิลิตร

pH ปริมาณ ตะก่ัวท่ีเหลือ ประสิทธิภาพ
5.1 0.4 84.0
5.9 0.67 73.2
7.2 0.3 88.0
8.1 0.21 91.6



ตารางท่ี ผ 6.3 ปริมาณกากตะกร้น 3 % น้ําหนักต่อปริมาตร 
ปริมาณกากตะกร้น 1.5 กรัม
ปริมาณความเข้ม1ข้นตะก่ัวเร่ิมต้น 2.7 พีพีเอ็ม
ปริมาณน้ําตัวอย่าง 50 มิลลิลิตร

pH ปริมาณ ตะก่ัวท่ีเหลือ ประสิทธิภาพ
5.3 0.36 86.7
5.9 0.25 90.7
7.0 0.21 92.2
8.1 0.07 97.4

ตารางท่ี ผ 6.4 ปริมาณกากตะกรัน 4 % น้ําหนักต่อปริมาตร
ปริมาณกากตะกรัน 2.0 กรัม
ปริมาณความเข้มข้นตะก่ัวเร่ิมต้น 2.5 พีพีเอ็ม
ปริมาณน้ําตัวอย่าง 50 มลลลตร

พีเอซ ปริมาณ ตะก่ัวท่ีเหลือ ประสิทธิภาพ
5.3 0.20 92.0
5.8 0.30 88.0
6.9 0.10 96.0
8.0 0.05 98.0
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ตารางท่ี ผ 7.1 ปริมาณกากตะกร้น 1 % น้ําหนักต่อปริมาตร

ตารางท่ี น ไ . แลดงผลของปริมาณกากตะกร้นต่อการกำจัดซีเลเนียมท่ีความเข้มข้น
เริ่มต้นประมาณ 10 พีพีเอ็ม

ปริมาณกากตะกรัน 0.5 กรัม
ปริมาณความเข้มข้นซีเลเนียมเร่ิมต้น 12.4 พีพีเอ็ม
ปริมาณ,นาตัวอย่าง 50 มลลิลิตร

พีเอช ปริมาณซีเลเนียมท่ีเหลือ ประสิทธิภาพ
2.9 0.0057 100.0
4.2 1.2842 89.6
4.8 4.3000 65.3
5.7 8.3767 32.4
6.9 12.0000 3.2
7.9 12.1000 2.4

ตารางท่ี ผ 7.2 ปริมาณกากตะกร้น 2 % น้ําหนักต่อปริมาตร 
ปริมาณกากตะกร้น 
ปริมาณความ เข้มข้นซี เล เนียม เร่ิมต้น 
ปริมาณน้ําตัวอย่าง

1 กรัม
9.4 พีพีเอ็ม
50 มิลสิลิตร

พีเอซ ปริมาณ ซีเลเนียมท่ีเหลือ ประสิทธิภาพ
2.9 0.0020 100.0
3.9 0.1250 98.7
4.9 1.7800 81.1
6.2 5.4855 41.6
7.1 8.8625 5.7
8.3 8.8865 5.5



ตารางท่ี ผ 7.3 ปริมาณกากตะกรัน 3 % น้ําห'นักต่อไ-โรมาตร
ปริมาณกากตะกรัน 1.5 กรัม
ปริมาณความเข้มข้นซีเลเนียมเร่ิมต้น 11.89 พีพีเอ็ม
ปริมาณน้ําตัวอย่าง 50 มิลลิลิตร

พีเอซ ปริมาณ ซีเลเนียมท่ีเหลือ ประสิทธิภาพ
2.8 0.0017 100.0
3.9 0.0637 99.5
4.7 0.9956 91.6
5.6 3.9000 67.2
7.1 10.6000 10.8
8.1 11.0700 6.9

ตารางท่ี ผ 7.4 ปรมาณกากตะกรัน 4 % น้ําหนักต่อปริมาตร
ปริมาณกากตะกรัน 2.0 กรัม
ปริมาณความเข้มข้นซีเลเนียมร่ิมต้น 9.3 พีพีเอ็ม
ปริมาณน้ําตัวอย่าง 50 มิลลิลิตร

พีเอช ปริมาณซีเลเนียมท่ีเหลือ ประสิทธิภาพ
2.9 0.0010 100.0
3.7 0.0332 99.6
4.7 0.5000 94.6
5.6 2.4112 74.1
7.2 8.3438 10.3
8.1 8.4967 8.6



ตารางท่ี ผ 8. แลดงผลของปริมาณกากตะกรันต่อการกำจัดซีเลเนียมท่ีความเข้มข้น
เร่ิมต้นประมาณ 7 พีพีเอ็ม

ตารางท่ี ผ 8.1 ปริมาณกากตะกรัน 1 % น้ําหนักต่อปริมาตร
ปริมาณกากตะกรัน 0.5 กริม
ปริมาณความเข้มข้นชีเลเนียมเร่ิมต้น 7.74 พีพีเอ็ม
ปริมาณน้ําตัวอย่าง 50 มลลลตร

พีเอซ ปริมาณ ชีเลเนียมท่ีเหลือ ประสิทธิภาพ
3.1 0.0039 99.9
4.2 0.2350 97.0
4.9 3.4000 56.1
6.1 6.2400 19.4
6.8 7.4017 4.4
8.3 7.4995 3.1

ตารางท่ี ผ 8.2 ปริมาณกากตะกรัน 2 % น้ําหนักต่อปริมาตร 
ปริมาณกากตะกรัน 
ปริมาณความ เข้มข้นชี เล เนียม เร่ิมต้น 
ปริมาณน้ําตัวอย่าง

1 กริม
7.9 a i  a i  CSพีพเอม
50 มลลิลิตร

พีเอช ปริมาณ ชีเลเนียมท่ีเหลือ ประสิทธิภาพ
3.4 0.0015 100.0
4.2 0.0370 99.5
5 2.0000 74.7

6.6 5.1287 35.1
7.1 7.2882 7.7
8.3 7.4150 6.1



ตารางท่ี ผ 8.3 ปริมาณกากตะกรัน 3 % น้ําห'นักต่อปริมาตร 
ปริม'าณก'ากตะกรัน 1.5 กรัม
ปริมาณความIข้มข้นซีเลเนียมIร่ิมต้น 6.5 พีพีเอ็ม
ปริมาณน้ําตัวอย่าง 50 มิลลิลิตร

พีเอช ปริมาณ ชีเลเนียมท่ีเหลือ ประสิทธิภาพ
3.1 0.00 100.0
4.0 0.02 99.6
5.0 1.00 84.6
6.1 3.24 50.1
7.1 5.72 12.0
8.1 5.92 8.9

ตารางท่ี ผ 8.4 ปริมาณกากตะกรัน 4 % น้ําหน้กต่อปริมาตร
ปริมาณกากตะกรัน 2.0 กรัม
ปริมาณความเข้มข้นชีเลเนียมเร่ิมต้น 7.3 พีพีเอ็ม
ปริมาณน้ําต้วอย่าง 50 มิลลิลิตร

พีเอซ ปริมาณ ชีเลเนียมท่ีเหลือ ประสิทธิภาพ
3.3 0.0004 100.0
3.9 0.0115 99.8
4.9 0.8000 89.0
5.9 2.5178 65.5
7.3 6.1174 16.2
8.2 6.5333 10.5



ตารางท่ี ผ 9.1 ปริมาณกากตะกรัน 1 % น้ําหนักต่อปริมาตร

ตารางท่ี ผ 9. แสดงผลของปริมาณกากตะกรันต่อการกำจัดชีIลเนียมท่ีความเข้มข้น
เริ่มต้นประมาณ 5 พีพีเอ็ม

ปริมาณกากตะกรัน 0.5 กรัม
ปริมาณความเข้มข้นชีเลเนียมเร่ิมต้น 5.3 พีพีเอ็ม
ปริมาณน้ําตัวอย่าง 50 มลลิลิตร

พีเอซ ปรม'าณชีเลเนียมท่ีเหลอ ประสิทธิภาพ
3.2 0.0010 100.0
4.2 0.0596 98.9
5 2.4000 54.7

6.1 4.1145 22.4
7.2 5.0800 4.2
8.4 5.2500 0.9

ตารางท่ี ผ 9.2 ปริมาณกากตะกรัน 2 % น้ําหนักต่อปริมาตร
ปริมาณกากตะกรัน 1 กรัม
ปริมาณความเข้มข้นชีเลเนียมเร่ิมต้น 5.5 พีพีเอ็ม
ปริมาณน้ําตัวอย่าง 50 มิลลิลิตร

พีเอข ปริมาณชีเลเนียมท่ีเหลือ ประสิทธิภาพ
3.1 0.0006 100.0
4.05 0.0134 99.8

5 1.8000 67.3
6.2 3.7547 31.7
7.1 4.9820 9.4
8 5.2381 4.8



1.5
ตารางท่ี ผ 9.3 ไ-โรมาณกากตะกรัน 3 % ‘นานนักต่อไ-โรมาตร 
ปริมาณกากตะกรัน 
ปริมาณความ เข้มข้นซีเล เนียม เร่ิมต้น 
ปริมาณน้ําตัวอย่าง

5.9
50

กรัม 
พีพีเอ็ม 
มลลลิตร

พีเอซ ปริมาณ ซีเลเนียมท่ีเหลือ ประสิทธิภาพ
3.1 0.00 100.0
4.0 0.01 99.8
5.0 1.20 79.7
6.1 3.47 41.1
7.2 4.55 22.9
8.2 5.13 13.0

ตารางท่ี ผ 9.4 ปรัมาณกากตะกรัน 4 % น้ําหนักต่อปริมาตร
ปริมาณกากตะกรัน 2.0 กรัม
ปริมาณความเข้มข้นชีเลเนียมเร่ิมต้น 6.07 พีพีเอ็ม
ปริมาณน้ําตัวอย่าง 50 มลสิลิตร

พีเอซ ปริมาณ ชีเลเนียมท่ีเหลือ ประสิทธิภาพ
3.0 0.0004 100.0
3.8 0.0064 99.9
5.3 0.8000 86.8
6.4 3.5136 42.1
7.1 4.6534 23.3
8.3 5.0137 17.4
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ตารางท่ี ผ 10. แสดงผลของปริมาณกากตะกรันต่อการกำจัดชีเลเนียมท่ีความเข้มข้น
เร่ิมต้นประมาณ 2 พีพีเอ็ม

ตารางท่ี ผ 10.1 ปริมาณกากตะกรัน 1 % น้ําหนักต่อปริมาตร
ปริมาณกากตะกรัน 0.5 กรัม
ปริมาณความเข้มข้นชีเลเนียมเร่ิมต้น 2.48 พีพีเอ็ม
ปริมาณน้ําตัวอย่าง 50 มลลลิตร

พเอ'ซ ปริมาณ ชีเลเนียมท่ีเหลือ ประสิทธิภาพ
3.1 0.0012 100.0
4.1 0.0209 99.2
5.4 1.7000 31.5
6.3 2.1238 14.4
7.3 2.4161 2.6
8.1 2.4160 2.6

ตารางท่ี ผ 10.2 ปริมาณกากตะกรัน 2 % น้ําหนักต่อปริมาตร
ปริมาณกากตะกรัน 1 กรัม
ปริมาณความเข้มข้นชีเลเนียมเร่ิมต้น 2.5 พีพีเอ็ม
ปริมาณน้ําตัวอย่าง 50 มิลลิลิตร

พีเอช ปริมาณ ชีเลเนียมท่ีเหลือ ประสิทธิภาพ
3.0 0.00 100.0
4.1 0.01 99.7
5.0 1.30 48.0
6.3 1.77 29.1
7.2 2.32 7.1
8.0 2.46 1.7
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ตารางท่ี ผ 10.3 ปริมาณกากตะกร้น 3 % น้ําหนักต่อปริมาตร
ปริมาณกากตะกรัน 1.5 กรัม
ปริมาณความ1ข้มข้น'ชี1ลเนียมเร่ิมต้น 2.7 พีพีเอ็ม
ปริมาณน้ําต้'วอย่าง 50 มิลลิลิตร

พีเอช ปริมาณ ชีเลเนียมท่ีเหลือ ประสิทธิภาพ
3.2 0.00 100.0
4.2 0.01 99.8
5.4 1.20 56.2
6.3 1.70 38.0
7.3 2.10 23.4
8.2 2.35 14.3

ตารางท่ี ผ 10.4 ปริมาณกากตะกรัน 4 % น้ําหนักต่อปริมาตร
ปริมาณกากตะกรัน 2.0 กรัม
ปริมาณความเข้มข้นชีเลเนียมเร่ิมต้น 2.5 พีพีเอ็ม
ปริมาณน้ําตัวอย่าง 50 มิลลิลิตร

พีเอซ ปริมาณ ชีเลเนียมท่ีเหลือ ประสิทธิภาพ
3.4 0.0002 100.0
4.1 0.0024 99.9
5.2 0.1008 96.0
6.3 0.7600 69.6
7.2 1.3508 46.0
8.4 1.9000 24.0
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ตารางท่ี ผ 11. แสดงผลการกำจัดตะก่ัวในคอลัมน์การดูดติดผิวท่ีพีเอช 5

เวลาที่ใซ้ บรมาตรนาทไร้ ประมาณตะกั่วที่เหลอ Ce/Co ประสิทธิภาพการกำจัด

0 0 9.5 0.00 0%

1 459 0.14 0.01 99%

2 918 3.9 0.41 59%

4 1836 7.31 0.77 23%

6 2754 8.3 0.87 13%

8 3672 8.25 0.87 13%

10 4590 8.14 0.86 14%

12 5508 8.1 0.85 15%

16 7344 8.25 0.87 13%

20 918C 8.25 0.87 13%

24 11016 7.87 0.83 17%

28 12852 8.07 0.85 15%

32 14688 8.6 0.91 9%

36 16524 8.56 0.90 10%
40 18360 8.53 0.90 10%
44 20196 8.45 0.89 11%
48 22032 8.36 0.88 12%
52 23868 8.92 0.94 6%
56 25704 9.2 0.97 3%
60 27540 9.1 0.96 4%



ตารางท่ี ผ 12. แสดงผลการกำจัดตะก่ัวในคอลัมน์การดูดติดผิวท่ีพีเ.อช 7
96

เวลา'ที่ใช้ ปริมาตรนํ้าที่ใช้ ประมาณตะกั่วทีเหลือ Ce/Co ประสิทธิภาพการกำจัด

0 0 10.2 0 0%

2 918 0.1 0.01 99%

4 1836 0.08 0.01 99%

6 2754 0.2 0.02 98%

8 3672 0.04 0.00 100%

10 4590 0.08 0.01 99%

12 5508 0.17 0.02 98%

16 7344 2.8 0.27 73%

20 9180 7.74 0.76 24%

24 11016 8.85 0.87 13%

28 12852 8.37 0.82 18%

32 14688 8.7 0.85 15%

36 16524 8.87 0.87 13%

40 18360 8.66 0.85 15%

44 20196 9.14 0.90 10%

48 22032 9.55 0.94 6%

52 23868 9.9 0.97 3%

56 25704 9.06 0.89 11%

60 27540 9.27 0.91 9%



97
ตารางท่ี ผ 13. แสดงผลการกำจัดชีเลเนียมในคอลัมน์การดูดติดผิวท่ีพีเอช 5

เวลาที่ใซ้ ปริมาตรนํ้าที่ใช้ ประมาณฃีเลเนียมที่เหลือ Ce/Co ประสิทธิภาพการกำจัด

0 0 10.400 0.00 0%

2 918 0.007 0.00 100%

4 1836 0.002 0.00 100%

6 2754 0.009 0.00 100%

8 3672 0.003 0.00 100%

10 4590 0.004 0.00 100%

12 5508 0.003 0.00 100%

16 7344 0.250 0.02 98%

20 9180 2.110 0.20 80%

24 11016 5.280 0.51 49%

28 12852 9.460 0.91 9%

32 14688 10.400 1.00 0%

36 16524 10.100 0.97 3%

40 18360 9.800 0.94 6%

44 20196 10.040 0.97 3%

48 22032 10.200 0.98 2%

52 23868 9.900 0.95 5%

56 25704 9.060 0.87 13%

60 27540 9.270 0.89 11%



ตารางท่ี ผ 14. แสดงผลการกำจัดชเลเนียมในคอลัมน์การดูดติดผวท่ีพีเอช 7

เวลาทีใช้ ปรมาตรนาทีใช้ ประมาณช้เลเนยมทีเหลอ Ce/Co ประสิทธิภาพการกำจัด
0 0 10.450 0.00 0%
1 459 3.800 0.36 64%
2 918 7.620 0.73 27%
4 1836 9.570 0.92 8%
6 2754 9.750 0.93 7%
8 3672 10.080 0.96 4%
10 4590 10.100 0.97 3%
12 5508 10.340 0.99 1%
16 7344 9.860 0.94 6%
20 9180 9.440 0.90 10%
24 11016 10.170 0.97 3%
28 12852 10.050 0.96 4%
32 14688 9.960 0.95 5%
36 16524 10.120 0.97 3%
40 18360 10.080 0.96 4%
44 20196 10.230 0.98 2%
48 22032 9.890 0.95 5%
52 23868 9.900 0.95 5%
56 25704 10.140 0.97 3%
60 27540 10.300 0.99 1%
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ประว้ติผู้เขีฮนรทฮานิพนธ์

นายป?ญญา บุญส่งแท้ เกิด'วันท่ี 16 ธันวาคม พ.ศ. 2517 สำเร็จการศึกษา 
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