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พอ«สักด กังวาลยศดักด้ี : อิทธพลของกระบวนการชุบแข็งโดยกระแลไฟฟ้าต่อคุณลมบัตเชิงกลของ 
เพลารบน้ําม้น (INFLUENCES OF INDUCTION SURFACE HARDENING PROCESS ON 
MECHANICAL PROPERTIES OF THE OIL-PUMP SHAFT). อ. ท่ีปรกษา ะ นค. ดร. สมราย พัว 
จันดาเนตร.

การวิรัยน้ีจะทำการคืกษาเก่ียวกับป๋จรัยท่ีเก่ียวข็องในกระบวนภารชุบแข็งโดยกระแสไฟฟ้าม่ืมีอท!เพล 
ต่อคุณลมบัตัเชิงกลทางด้านความแข็งท่ีผิวและความแข็งในเชิงลิกฃองเพลาขับน้ํามัน  โดยจะทำการพิจารณา 
เก่ียวกับการเปล่ียนแปลงทางด้านคุณสมบ้ตเชิงกลก่อนและหลังกา?ปรบปรุง และจะทำการหาค่าท่ีเหมาะลม 
เพ่ือปรับปรุงคุณภาพของเพลาขับน้ําม้นให้ได้ตามท่ีลูกด้าด้องการ

ในการวิรัยน้ีจะทำการทดลองโดยนำช้ินงานต้วอย่างผ่านกระบวนการ โดยไนตอนแรกจะทำการ 
เปล่ียนค่ากระแสท่ีให้แก่ตัวอย่างโดยจะคงค่าความเร็วในการเคล่ือนท่ีซองตัวอย่าง หลังจากน้ันจะทำการเปล่ียน 
แปลงค่าความเร็วในการเคล่ีอนท่ีลงโดยให้ค่ากระแลคงท่ี และนำผลท่ีได้จากการทดลองมาวิเคราะหโดยใข็หลัก 
การทางสลิติ

เม่ือผลการทดลองมาวิเคราะห์ปรากฏว่า เม่ือค่ากระแลเพ่ืมมากช้ินความแข็งผิวท่ีวัดได้จะมีค่าเพ่ืม 
มากช้ินด้วย และเม่ือทำการเปล่ียนแปลงค่าความเร็วในการเคล่ีอนท่ีของช้ินงานตัวอย่างปรากฎว่า เม่ือความเร็ว 
ในการเคล่ือนท่ีลดลงจะทำให้ความแข็งในเชิงลิกท่ีได้มีค่ามากช้ิน และเม่ือนำค่าท่ีได้มาตรวจลอบ โดย'ได้การ 
วิเคราะห์ความแปรปรวนผลปรากฎว่า ล่ืงท่ีมีผลต่อ«วามแข็งในเชิงลกมากท่ีชุดคือ กระแลไฟฟ้า และรองลงมา 
คือ ความเร็วในการเคล่ีอนท่ีลง ต่วนความลัมพันธ์ระหว่างกระแลไฟฟ้ากับความเร็วในการเคล่ีอนท่ีจะมีผคต่อ 
ความแข็งในเชิงลกเท่าน้ัน แต่จะไม่มีผลต่อความแข็งท่ีผิว จากผลการทดลองท้ังหมดลามารถสรุปได้ว่า เม่ือท้ัง 
ค่ากระแลไว้ท่ี 110 แอมแปร์ และความเร็วในการเคล่ือนท่ีของวัตธุไว้ท่ี 1.7 มีลลิเมตรต่อ'วินาท จะทำให้เพลาขับ 
น้ํามันมีค่าความแข็งท่ีผิวและความแข็งในเชิงลิกตามท่ีธุกคากำหนด
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This study concerned with the effects of induction hardening process factors on the 
mechanical properties which were surface hardness and hardness in depth, of oil pump shafts. 
Considering the change of mechanical properties before and after induction hardening and the 
appropriated condition were investigated เท order to improve the mechanical properties of oil pump 
shafts required.

Primarily, the influence of induction hardening, the hardness distribution, the case depth 
and their relations to the changes of microstructure were studied by considering the variations, which 
were the electrical current of coil, and the down speed of specimen. After that the specimens were 
tested by Rockwell c  hardness tester and Vicker hardness tester to measure the surface hardness 
and the hardness in depth respectively.

The results of study showed that (1) the current had the most influence on the surface 
hardness and hardness in depth, (2) the down speed also had the influence on the surface hardness 
and hardness in depth, but less than the current applied, and the interaction between current and 
down speed effected only to the hardness in depth, and (3) suitable condition of this experiment to 
achieve the customer specification was 110 Amp of current and 1.7 mm/sec of down speed.
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