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6.1 เมื่อเพิ่มอุณหภูมิและเวลาในการอัดชื้นรูปร้อนพบว่า คา True Density และ Bulk 
Density จะเพิ่มชื้น

6.2 เม่ือผานการทำ SHT จะพบวา คาความแข็งยองชื้นงานที่ผ่านกระบวนการอัดชื้นรูปร้อนมี 
คาเพิ่มชื้น และเมื่ออุณหภูมิที่ใฮไนการทำอัดชื้นรูปร้อนเพิ่มชื้น (ความหนาแน่นเพิ่มชื้น] จะพบวา 
ค่าความแข็งยองชื้นงานทั้งก่อนและหลังจากทำ SHT จะมีค่าเพิ่มชื้นเอนกัน

6.3 โครงลร้างจ ุลภาคยองชื้นงานท ี,ผานกระบวนการอัดชื้นรูปร้อนจะมีเกรนที่ละเอียดกวา 
ชื้นงานจากบริษัท การบินไทย จำกัด (มหาฮน] และโครงลร้างจุลภาคจะต่างกันในส่วนยองการ 
กระจายตัวยองคารไบดในโครงสร้างพื้นชื้งจะพบวาในชื้นงานที'ผลิตจากผงโลหะจะมีมากกวา

6.4 ในการชื้นรูปชื้นงานด้วยกระบวนการอัดชื้นรูปร้อนพบวา ชื้นงานที่มีความหนาแน่นดรจะมิ
รูพรุนที,มีความแตกตางกันคือ บริเวณใกล้แรงกดจะพบรูพรุนดร โดยที'บริเวณยอบจะมีรูพรุนน้อย 
กว่าบริเวณกึ่งกลาง และเมื่อพิจารณาบริเวณที'หางจากแรงกดมากชื้นพบวา จะมีรูพรุนมากยิ่งชื้น 
โดยที'บริเวณยอบและกึ่งกลางจะมีรูพรุนใกล้เคียงกัน สำหรับชื้นงานที่มีความหนาแน่นสูง การ
กระจายตัวยองรูพรุนตลอดชื้นงานจะค่อนอ้างสมรเสมอ

6.5 การทดสอบคุณสมบัติด้านแรงดึงที'อุณหภูมิสูงพบว่าชื้นงานที่ใด้จากการชื้นรูปด้วยกระบวน 
การอัดชื้นรูปร้อนมีคา UTS และ Ü.2 % Proof Stress สูงกว่าชื้นงานจากบริษัท การบินไทย 
จำกัด (มหาฮน) แดเมื่อเทียบกับ SAE AMS 5662E จะมีคา DTS และ Q.2 % Proof Stress 
ดรกว่า ในฃณะเดียวกันค่า Elongation และ Reduction of Area ยองชื้นงานที่ชื้นรูปด้วย 
กระบวนการอัดชื้นรูปร้อนจะมีคาดรกว่ายองชื้นงานจากบริษัท การบินไทย จำทlife(มหายน) และ 
SEA AMS 5662E มาก

6.6 การชื้นรูปชื้นงานเพ่ีอนำมาทำชื้นงานในการทดสอบแรงดึงที่อุณหภูมิสูง จะด้องทำการอัด 
ชื้นรูปร้อนที่อุณหภูมิ 1,250 ๐C เป็นเวลา 1 ยม. ชื้นไป จึงจะมิความหนาแน่นเพียงพอท่ีจะนำ 
มาทำชื้นงานทดสอบ หากทำการอัดชื้นรูปร้อนที่อุณหภูมิดรกว่านี้ จะพบรูพรุนบริเวณกึ่งกลางชื้น 
งานจำนวนมาก เนื่องจากเกิดการ Sintering ที่ใม่สมบูรณ์

6.7 จากการสังเกตการแตกหักยองชื้นงานที่ผ่านการทดสอบแรงดึงที่อุณหภูมิสูงพบวา การ
แตกหักยองชื้นงานจากบริษัท การบินไทย จำกัด (มหาฮน) จะเป็นแบบเหนียวและชื้นงานที่ชื้นรูป 
โดยกระบวนการอัดชื้นรูปร้อนจะเป็นแบบเปราะ
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