
การประยุกต์ใช ้'เทคโนโลยีต ีมานดํโฟลวในระ!(‘ขการผลิ?? 

: กรณ ีต ีกษาโรงงานผลิตซ ิ้นศ ่วนพราสตีก

นางสาวโนรี อรุณธีรพจน์

วิทยานิพนย์นเป็นส่วนทน๋ึงชองการตีกษาตามทลักสูตรปริญญาวิศวกรรมศาสตรมทา'บัณทิต 
สาชาวิชาวิศวกรรมรุตสาหการ ภาควิชาวิศวกรรมรุตสาทการ 

คณะวิศวกรรมศาสตร์ จุฬาลงกรณ์มVทวิทยาลัย 
ปีการตีกษา 2542 

ISBN 974-334-241-9  
ลิชสิทธ้ีชองจุฬาลงกรณ์มทาวิทยาลัย

ไ .'\Q C cb ^ t c๖?)



AN APPLICATION OF THE DEMAND FLOW TECHNOLOGY ON A PRODUCTION SYSTEM
ะ A CASE STUDY OF A PLASTIC PARTS MANUFACTURING PLANT

Ms. Noree AruntheerapoJ

A Thesis Submitted เท Partial Fulfillment of the Requirements 
for the Degree of Master of Engineering เท Industrial Engineering 

Department of Industrial Engineering 
Faculty of Engineering 

Chulalongkom University 
Academic Year 1 999

ISBN 974 -334 -241 -9



ห ัวจ ้อว ิทยาน ิพนธ ์ 

โดย

ภาควิชา

อาจารย ์ท ี่ปร ึกษา

การประย ุกต ์ใจ ้เทศโนโลย ีต ีมานด ์โฟลร ์ในระบบการผล ิต  

: กรณ ีศ ึกษาโรงงานผล ิตร ้นส ่วนพลาสต ิก  

นางสาวโนรี อร ุณ ธ ีรพจน ์ 

ว ิศวกรรมย ุตสาหการ

ผ ู้ช ่วยศาสตราจารย ์ประเสร ิฐ  อ ัครประถมพ งศ ์

คณ ะว ิศวกรรมศาสตร ์ จ ุฬาลงกรณ ์มหาว ิทยาล ัย อน ุม ัต ิให ้น ับว ิท ยาน ิพ น ธ ์ฉ บ ับน ี้เป ็น ส ่วน  

ห น ึ่งจองการศ ึกษ าตามห ล ักส ูตรปร ิญ ญ ามห าบ ัณ ท ิต

(ศ าส ต รา จ ารย ด รโส ม ศ ก ด  ป ิญ ญ าแกว)

คณ บด ีคณ ะว ิศวกรรมศาสตร ์

คณ ะกรรมการศอบว ิท ยาน ิพ น ธ ์

< *n r\ v w v > ^ *  1*JP  ^  ป ระธาน กรรมการ

( ‘̂ รงศาสตราจารย ์ จร ูญ :ม!»ทธาฟองก ุล)

i t r : . .
(ผ ู้ช ่วยศาสตราจารย ์ ประเสร ิฐ  อ ัครประถมพ งศ ์)

กรรมการและอาจารย ์ท ี่ป ร ึกษ า

(ผ ู้ช ่วยศาสตราจารย ์ ตร. ปารเมศ  ช ุต ิมา)

กรรมการ

กรรมการ



โนรี อรุณธรพจน์ : การประยุกต์ใช้เทคโนโลยีดีมานด"โฟลว'ในระบบการผลิต : กรณีศึกษา 

โรงงานผลิตช้ินส่วนพลาสติก (AN APPLICATION OF THE DEMAND FLOW 

TECHNOLOGY ON A PRODUCTION SYSTEM : A CASE STUDY OF PLASTIC 

PARTS MANUFECTURING PLANT) อ. ท่ีปรกษา : ผศ. ประเสรีฐ อัครประถมพงศ์,

188 หน้า
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ใน ระด ับท ี่เห มาะลม โดยใช ้แนวทางของเทคโนโลย ีด ีมานด ํโฟลว์ (Demand Flow Technology) เร ิ่มต ้นจากการ 
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และจากการนำระบบศัมบังไปประยุกต์ใช้งาน ลามารถเพิมอัตราการหมุนเวิยนของสินค้า
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Appropriate process design and inventory were studied by based on
methodology of Demand flow technology. This study started from analysis of many 
subjects such as process system, process information , inventory management together 
with market product demand. All of results from the deep analysis were calculated for 
new process design that base on flow of material concept. For practical application, not 
only essential works, work stations and appropriate resources were defined but also 
method sheets were made.

Kanban is a tool for inventory management. The past records of market product 
demand were analyzed for optimal level of raw materials and works in process 
determination. Many types of Kanban such as Single Card Kanban, Multiple Card 
Kanban and Non-Replenishable Card Kanban were well selected with regard to kinds of 
materials and products.

When comparing to the conventional process, under the assumption that all the 
production operator have the standard workmanship skill and can perform multifunction 
task, the expected result of the new designed process reduce 30-50% non value added 
movement, 20% labor cost, 30-50% machine time and 50% production lead time

Moreover, the Kanban application not only increase turn of inventory from 4.9-
8.5 to more than 15 turns but also improve percent of on time delivery continuously.
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