
ก าร จ ัด ต าร าง ก าร ผ ล ิต ภ าย ใต ้เง ื่อ น ไข ท ี่ป ร าศ จ าก ค ว าม ไม ่แ น ่น อ น

จากทฤษฎีการจัดตารางการผลิตที่กล่าวมาแล้วในบฑที่ 2 จะเห็นได้ว่าปัจจัยที่มีผลต่อ 

ประสิทธิภาพในการจัดตารางการผลิตมีอยู่ 2 ปัจจัยด้วยกันคือ กฎที่ใช้ในการจัดตารางการผลิตและ 

วิธ ีการจัดตารางการผลิต ด้งนั้นผู้ว ิจ ัยจึงได้ทำการทดลองหากฎและวิธีการจัดตารางการผลิตที่ 

เหมาะสมในแต่ละวัตถุประสงค์ของการจัดดารางการผลิต โดยพิจารณาจากด้ววัดผลต่างๆ เพื่อเป็น 

แนวทางในการจัดตารางการผลิตที่สามารถตอบสนองต่อวัตถุประสงคืในอนาคตได้อย่างเหมาะสม

เนื้อหาในบทนี้จะกล่าวถึงรายละเอียดของ วัตถุประสงค์ สมมติฐานการทดลอง วิธีการทดลอง 

ผลการทดลอง การวิเคราะห์ผล และสรุปผลการทดลอง ดามลำดับ

4.1 ว้ตถุประสงค์

เพื่อค้นหากฎและวิธีการจัดตารางการผลิตที่ดีสำหรับวัตถุประสงค์การจัดดารางการผลิต โดย 

พิจารณาจากตัววัดผลต่าง ๆ

4.2 สมมติฐานการทดลอง

4.2.1 กฎที่ใช้ในการจ้ดตารางการผลิต

กฎที่ใช้ในการจัดตารางการผลิตนั้นมีทั้งหมด 20 กฎ โดยมีรายละเอียดและวิธีการใช้ 

กฎ ตังที่กล่าวไวิในบฑที่ 3 และภาคผนวก ก ดามลำตับ

4.2.2 วิธีการจ้ดตารางการผลิต

วิธีการในการจัดตารางการผลิตนั้นมี 2 ว ิธ ี ได้แก่ วิธีการแอคทีฟ และวิธีการนอนดีเลย์
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4.2.3 วัตถุประสงค6โนการจัดตารางการผลิต

วัตถุประสงค์ของการจัดตารางการผลิตในการทดลองนี้ มีทั้งหมด 5 วัตถุประสงค์ด้วย 

กันด้งต่อไปนี้

1. ) เวลาการไหลของงานโดยเฉลี่ยตํ่าสุด

2. ) เวลาสายของงานโดยเฉลี่ยดํ่าสุด

3. ) เวลาล่าช้าของงานโดยเฉลี่ยตํ่าสุด

4. ) จำนวนงานล่าช้าน้อยสุด

5. ) อัตราการใช้งานเครื่องจักรสูงสุด

4.2.4 ลักษณะของข้อมูลท่ีใชในการทดลอง

ข ้อม ูลท ี่ใช ้ในการทดลองม ีล ักษ ณ ะของข ้อม ูลด ้งต ่อ ไปน ี้

1 . ) จำน วนงาน ท ี่ใช ้ในการท ดลองเท ่าก ับ  1 0 งาน

2 . ) จำน วน การท ำงาน ท ี่ใช ้ใน การท ดลองเท ่าก ับ  5 การทำงาน

3 . ) จำนวน เคร ื่อ งจ ักรท ี่ใช ้ในการทดลองเท ่าก ับ  5 เครื่อง

4 .  ) เวลาการทำงานและเคร ื่อ งจ ักรท ี่ใช ้ในแต ่ละการทำงานได ้จากการส ุ่ม

5 . ) ระยะเวลาส ่งมอบ งาน เท ่าก ับ  4 เท ่าของเวลาท ี่ใช ้ในการทำงาน

4 .2 .5  ส ัญ ล ัก ษ ณ ์ข อ ง ก ฎ แ ล ะ ว ิธ ีก าร จ ัด ต าร าง ก าร ผ ล ิต ท ี่ใช ใน ก า ร ท ด ล อ ง

ใน การจ ัด ต ารางการผล ิต  ได ้ทำการจ ัดตารางการผล ิตแบบแอคท ีฟ และแบบนอนด ีเล ย ์ 
ซ ึ่ง ไต ่ใช ้ส ัญ ล ักษ ณ ์ต ัว เลขแท น กฎ ต ่าง  ๆ ด ้งต ่อ ไปน ี้

4,24 = LOPNR 

8,28 = MOPNR 

12,32 = SLACK 

16,36 = SMT 

20,40 = STPT

เลข 1 ถึง 20 เป็นการจัดตารางการผลิตแบบแอคทีฟ 

เลข 21 ถึง 40 เป็นการจัดตารางการผลิตแบบนอนดีเลย์

1,21 = EDD 

5,25 = LPT 

9,29 = MWKR 

13,33 = SLACKPRO 

17,37 = SPT

2,22= LDT 

6,26 = LTPT 

10,30 = RANDOM 

14,34 = SLACKPRP 

18,38 = SSLACK

3,23 = LMT 

7,27 = LWKR 

11,31 = SDT 

15,35 = SLACKPTP 

19,39 = SSLACKPRO
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4.3 ว ิธ ีการทดลอง

ว ิธ ีก ารท ด ลองใน งาน ว ิจ ัยน ี้ สามารถสร ุป เป ีนข ั้นตอนได ้ด ังต ่อ ไปน ี้

4.3.1 สร้างข้อมูลด้านเวลาการทำงานในแต่ละขั้นตอนของแต่ละงาน และเครื่องจักรที่ใช้ใน 

แต่ละการทำงานขึ้นมาแบบสุ่ม โดยทำการสร้างขึ้นมา 10 ชุดข้อมูล

4.3.2 สร้างข้อมูลของการกำหนดส่งมอบงานขึ้นมา โดยกำหนดให้มีค่าเท่ากับ 4 เท่าของ 

เวลาที่ด้องการใช้ในการผลิตงานนั้นๆ

4.3.3 สร้างฐานข้อมูลเพื่อรองรับตารางการผลิตที่ได้

4.3.4 ทดลองจัดตารางการผลิตด้วยกฎการจัดดารางการผลิตทั้ง 20 กฎ ด้วยวิธีการจัด 

ตารางการผลิตแบบแอคทีฟและแบบนอนดีเลย์ โดยใช้โปรแกรมจัดตารางการผลิตที่ 

ได้สร้างขึ้น

4.3.5 คำนวณหาค่าตัวจัดผล

4.3.6 นำผลที่ไดีไปวิเคราะห์ตามกระบวนการทางสถิติ เพื่อวิเคราะห์หาความแตกต่างของ

กฎและวิธีการจัดตารางการผลิตแบบต่างๆ โดยใช้วิธีการวิเคราะห์ความแปรปรวน

และวิเคราะห์เปรียบเทียบเซิงซ้อนด้วยว ิธ ีการ Duncan Multiple R ange Test โดย 

ใช้ค่า a  = 0.05

4.4 ผลการทดลอง

จากผลการทดลองที่ได้ เมื่อนำไปวิเคราะห์ด้วยวิธีทางสถิติได้ผลด้งต่อนี้

ต า ร า ง ท ี่ 4.1 ตารางแสดงผลการว ิเคราะห ์ความแป?ปรานของกฎและว ิธ ีการจ ัดตารางการผล ิต
ท ี่ม ีต ่อ เวลาการไห ลของงาน โดยเฉล ี่ย

แหล ่งความแปรผ ัน ด ีกร ีของ 
ความอ ิสระ

ผลบวกกำล ังสอง ค ่า เฉล ี่ยผลบวก  
กำล ังสอง

F
'ร■ "รี- - โ ท ั้

ว ิธ ีก ารจ ัด ด ารางการผล ิต 1 14 93 8 2 70 .00 1 4938270 .00 18 .60

กฏ 19 71 1 6 8 3 5 0 .0 0 3745 7 0 2 .6 0 4 .67

กฎและว ิธ ีก ารจ ัดตารางการผล ิต 19 2 3 6 0 9 2 3 .7 0 124259 .1 4 0 .16

ความผ ิดพ ลาดแบ บ ส ุ่ม 360 2 8 8 3 2 9 8 2 8 .4 0 8009 1 6 .1 9

รวม 399 3 7 6 7 9 7 3 7 2 .1 0
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จากตารางที่ 4.1 พบว่าวิธีการจัดตารางการผลิตและกฎการจัดตารางการผลิตเปีนปัจจัยที่มี
ผลต่อเวลาการไหลของงานโดยเฉลี่ย ปัจจัยร่วมระหว่างกฎและวิธีการจัดตารางการผลิตไม่มีผลต่อ
เวลาการไหลของงานโดยเฉลี่ยอย่างมีน้ยสำคัญที่ระด้บความเชื่อมั่น 95%

ตารางท ี่ 4.2 ตารางแสดงผลการวิเคราะห์เปรียบเทียบเชิงซ้อนของกฎและวิธีการจัดตารางการผลิต 

เมื่อพิจารณาจากเวลาการไหลของงานโดยเฉลี่ยด้วยวิธีการ Duncan’s Multiple Range Test

กฎและ จำนวน กลุ่ม '"ห์,

วิธีการจัด ข้อมูล 1 2 3 4 5

36 10 5252.72

27 10 5294.96

40 10 5303.81

37 10 5322.71 5322.71

21 10 5348.18 5348.18

38 10 5526.96 5526.96 5526.96

1 10 5601.26 5601.26 5601.26 5601.26

20 10 5605.49 5605.49 5605.49 5605.49

7 10 5609.52 5609.53 5609.53 5609.53

32 10 5620.19 5620.19 5620.19 5620.19

24 10 5709.26 5709.27 5709.27 5709.27 5709.27

31 10 5727.07 5727.07 5727.07 5727.07 5727.07

16 10 5783.46 5783.46 5783.46 5783.46 5783.46

18 10 5798.88 5798.89 5798.89 5798.89 5798.89

35 10 5821.43 5821.43 5821.43 5821.43 5821.43

34 10 5865.19 5865.19 5865.19 5865.19 5865.19

33 10 5900.34 5900.34 5900.34 5900.34 5900.34

4 10 6056.01 6056.01 6056.01 6056.01 6056.01

17 10 6091.18 6091.18 6091.18 6091.18 6091.18

39 10 6122.88 6122.88 6122.88 6122.88 6122.88

30 10 6124.33 6124.33 6124.33 6124.33 6124.33

15 10 6189.90 6189.90 6189.90 6189.90 6189.90

13 10 6214.51 6214.51 6214.51 6214.51 6214.51

12 10 6219.21 6219.21 6219.21 6219.21 6219.21
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ตารางท ี่ 4.2 ตารางแสดงผลการวิเคราะห์เปรียบเทียบเชิงซ้อนของกฎและวิธีการจัดตารางการผลิต
เมื่อพิจารณาจากเวลาการไหลของงานโดยเฉลี่ยด้วยวิธีการ Duncan’s Multiple Range Test (ต่อ)

กฎและ 

วิธีการจัด

จำนวน

ข้อมูล

r1 1 กลุม

1 2 3 4 5

22 10 6298.30 6298.30 6298.30 6298.30

14 10 6298.90 6298.90 6298.90 6298.90

28 10 6346.87 6346.87 6346.87

23 10 6379.51 6379.51 6379.51

11 10 6398.65 6398.65 6398.65

26 10 6400.15 6400.15 6400.15

19 10 6427.34 6427.34 6427.34

25 10 6490.71 6490.71 6490.71

10 10 6527.64 6527.64 6527.64

2 10 6557.67 6557.67

5 10 6630.32

6 10 6631.20

29 10 6647.92

23 10 6692.60

จาก ต ารางท ี่ 4 .2  พ บ ว ่ากฎและว ิธ ีก ารจ ัดตารางการผล ิตท ี่ให ้เวลาการไหลของงาน โด ยเฉล ี่ยต ํ่า  
ส ุดอย ่างม ีน ัยสำค ัญ ท ี่ระด ับ ความ เช ื่อม ั่น  95%  3 อ ้นค ับแรกค ือ

1 . ) กฎ S M T  โดยใชว ิธ ีก ารจ ัดตารางการผล ิตแบ บ นอน ด ีเลย ์

2 . ) กฎ LW K R  โดยใซว ิธ ีก ารจ ัดดารางการผล ิตแบ บน อนด ีเลย ์

3 . ) กฎ S T P T  โดย 'ใช ้ว ิธ ีการ 'จ ัดตารางการผล ิตแบบนอนด ีเลย ์
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ตารางท ี่ 4.3 ตารางแสดงผลการวิเคราะห์ความแปรปรานของกฎและวิธีการจัดตารางการผลิต ที่มี
ต่อเวลาสายของงานโดยเฉลี่ย

แหล่งความแปรผัน ดีกรีของ 

ความอิสระ

ผลบวกกำลังสอง
: 1 น

ค่าเฉลี่ยผลบวก 
กำลังสอง

F

วิธีการจัดดารางการผลิต 1 71168350.00 3745702.60 17.79

กฎ 19 14938267.00 14938267.00 70.94

กฎและวิธีการจัดตารางการผลิต 19 2360924.10 124259.16 0.59

ความผิดพลาดแบบสุ่ม 360 75807502.00 210576.39 10.77

รวม 399 164275043.10

ต า ร า ง ท ี่ 4.4 ตารางแสดงผลการว ิเคราะห ์เปร ียบ เท ียบ เช ิงซ ้อน ของกฎ และว ิธ ีการจ ัดดารางการผล ิต  
เม ื่อพ ิจารณ าจาก เวลาส ายข องงาน โด ยเฉ ล ี่ย  ด ้วยว ิธ ีการ D uncan’s  Multiple R a n g e  T est

กฎและ จำนวน . โ';:!;:;:.:::; :ipipy กลุ่ม ;

วิธีการจัด ข้อมูล 1

C\1

:โ•โ-โโ:!' 3 4 5

36 10 -1179.28

27 10 -1137.04

40 10 -1128.19 -1128.19

37 10 -1109.30 -1109.30 -1109.30

21 10 -1083.82 -1083.82 -1083.82 -1083.82

38 10 -905.04 -905.04 -905.04 -905.04 -905.04

1 10 -830.74 -830.74 -830.74 -830.74 -830.74

20 10 -826.51 -826.51 -826.51 -826.51 -826.51

7 10 -822.47 -822.47 -822.47 -822.47 -822.47

32 10 -811.82 -811.82 -811.82 -811.82 -811.82

24 10 -722.73 -722.73 -722.73 -722.73 -722.73

31 10 -704.93 -704.93 -704.93 -704.93 -704.93

16 10 -648.54 -648.54 -648.54 -648.54

18 10 -633.11 -633.11 -633.11

35 10 610.57 610.57

34 10 -566.81

33 10 -531.66
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จากตารางที่ 4.4 พบว่ากฎและวิธีการจัดตารางการผลิตที่ให้เวลาสายของงานโดยเฉล่ียตํ่าสุด 
อย่างมีนัยสำคัญท่ีระดับความเช่ือม่ัน 95% 3 อันคับแรกคือ

1. ) กฎ SMT โดยใช้วิธีการจัดตารางการผลิตแบบนอนดีเลย์
2. ) กฎ LWKR โดยใช้วิธีการจัดตารางการผลิตแบบนอนดีเลย์
3. ) กฎ STPT โดยใช้วิธีการจัดตารางการผลิตแบบนอนดีเลย์

จากดารางที 4.3 พบว่าวิธีการจ้ดตารางการผลิต กฎการจัดตารางการผลิตเป็นปัจจัยที่มีผลต่อ
เวลาสายของงานโดยเฉลี่ยอย่างมีนัยสำคัญที่ระคับควๆมเชื่อมั่น 95%

ต า ร า ง ท ี่ 4 .5  ผลการวิเคราะห์ความแปรปรวนของกฎและวิธีการจ้ดตารางการผลิต ที่มีต่อเวลา
ล่าข้าของงานโดยเฉลี่ย

แหล ่งความแปรผ ัน ดีกรีของ 
ความอิสระ

ผลบวกกำล ังสอง ค ่าเฉ ล ี่ยผลบ วก  
กำล ังสอง

F

ว ิธ ีการจ ัดดารางการผล ิต 1 48644035.00 25 60 21 2 .4 0 15.02
กร 19 6291431.20 62 91431 .20 36.91
กฎ และว ิธ ีการจ ัดตารางการผล ิต 19 1206467.80 63498 .30 0 .37
ความผ ิดพ ลาดแบบส ุ่ม 360 61359659.00 170443 .50 8 .45
รวม 399 117501593.00

จากต ารางท ี่ 4 .5  พ บว ่าว ิธ ีการจัดตารางการผล ิต  กฎการจ ัดดารางการผล ิตเป ็น ป ัจจ ัยท ี่ม ีผลต ่อ  
เวลาล ่าช ้าของงาน โดยเฉ ล ี่ยอย ่างม ีน ัยสำค ัญ ท ี่ระด ับ ความ เช ื่อม ั่น  95%

จ ากต ารางท ี่ 4 .6  พ บ ว ่ากฎ และว ิธ ีการจ ัดตารางการผล ิตท ี่ให ้เวลาล ่าช ้าของงาน โดยเฉล ี่ยด ํ่า  
ส ุดอย ่างม ีน ัยสำค ัญ ท ี่ระด ับความเช ื่อม ั่น  95% 3 อ ันค ับแรกคือ

1. ) กฎ SPT  โดยใช ้ว ิธ ีการจ ัดตารางการผล ิตแบบ น อน ด ีเลย ์
2 . ) กฎ SMT โดยใช ้ว ิธ ีการจ ัดตารางการผล ิตแบบ น อน ด ีเลย ์
3 . ) กฎ EDD โดยใช ้ว ิธ ีการจ ัดดารางการผล ิตแบ บ น อน ด ีเลย ์
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ตารางท ี 4.6 ตารางแสดงผลการวิเคราะห์เปรียบเทียบเชิงซ้อนของกฎและวิธีการจัดดารางการผลิต
เมื่อพิจารณาจากเวลาล่าช้าของงานโดยเฉลี่ยด้วยวิธีการ Duncan’s Multiple Range Test

กฎ และ จำน วน กลุ่ม
ว ิธ ีการจ ัด ข ้อม ูล 1 2 3 4 5

37 10 143.01
36 10 148.06
21 10 182.05 182.05
35 10 182.49 182.49
40 10 194.25 194.25
32 10 224.05 224.05 224.05
33 10 224.83 224.83 224.83
27 10 278.92 278.92 278.92 278 .92
34 10 287.76 287.76 287.76 287 .76
1 10 323.34 323.34 323.34 323 .34

15 10 351.97 351.97 351.97 351 .97
38 10 358.94 358.94 358.94 358 .94
20 10 386.36 386.36 386.36 386 .36 386.36
13 10 422.47 422.47 422.47 422 .47 42 2 .4 7
39 10 440.19 440.19 440.19 440 .19 440 .19
16 10 446.37 446.37 446.37 446 .37 44 6 .3 7
14 10 512.57 512.57 512.57 512 .57 512 .57
7 10 513.10 513.10 513.10 513 .10 513 .10

31 10 533.76 533.76 533.76 533.76 533 .76
18 10 554.64 554.64 554.64 554 .64 554 .64
12 10 618.42 618.42 618 .42 618 .42
24 10 630.67 630.67 630 .67 630 .67
28 10 631.59 631.59 631 .59 631 .59
19 10 632.07 632.07 632 .07 632 .07
17 10 672.55 672 .55 672 .55
30 10 705 .70 705 .70
4 10 829.96



ตารางท ี่ 4.7 ตารางแสดงผลการวิเคราะห์ความแปรปรวนของกฎและวิธีการจัดตารางการผลิต
ที่ปีต่อจำนวนงานล่าช้า
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แหล ่งความแปรผ ัน ด ีกรีของ ผลบวกกำล ังสอง ค ่าเฉ ล ี่ยผลบ วก F
ความอิสระ กำล ังสอง ’ v

ว ิธ ีการจ ัดตารางการผล ิต 1 493.65 25 .98 16.28
กฎ 19 103.02 103.02 64 .56
กฎและว ิธ ีการจ ัดตารางการผล ิต 19 33.73 1.78 1.11
ความผ ิดพ ลาดแบบส ุ่ม 360 574.50 1.60
รวม 399 1204.90

ต า ร า ง ท ี่ 4 .8  ตารางแสดงผลการวิเคราะห์เปรียบเทียบเชิงซ้อนของกฎและวิธีการจัดตารางการผลิต 
เมื่อพิจารณาจากจำนวนงานล่าช้า ด้วยวิธีการ Duncan’s Multiple Range Test

กฎและ 
วิธ ีการจ ัด

จำนวน
ข้อมูล

กล่ม
1 2 3 5

36 10 1.60
40 10 1.70 1.70
21 10 1.80 1.80 1.80
27 10 1.90 1.90 1.90 1.90
37 10 1.90 1.90 1.90 1.90
32 10 2.30 2.30 2.30 2.30 2.30
38 10 2.30 2.30 2.30 2.30 2.30
20 10 2.90 2.90 2.90 2.90 2.90
33 10 2.90 2.90 2.90 2.90 2.90
1 10 3.00 3.00 3.00 3.00
7 10 3.00 3.00 3.00 3.00

34 10 3.10 3.10 3.10
18 10 3.20 3.20
31 10 3.30
35 10 3.30
24 10 3.60
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จากตารางที่ 4.8 พบว่ากฎและวิธีการจัดตารางการผลิตท่ีให้จำนวนงานล่าช้าตํ่าสุดอย่างม ี
นัยสำคัญที่ระดับความเชื่อมั่น 95% 3 อันดับแรกคือ

1. ) กฎ SMT โดยใช้วิธีการจัดตารางการผลิตแบบนอนดีเลย์
2. ) กฎ STPT โดยใช้วิธีการจัดตารางการผลิตแบบนอนดีเลย์
3. ) กฎ EDD โดยใช้วิธีการจัดตารางการผลิตแบบนอนดีเลย์

จากตารางที่ 4.7 พบว่าวิธีการจัดดารางการผลิต กฎการจัดตารางการผลิตIป็นปัจจัยที่มีผลต่อ
จำนวนงานล่าช้าอย่างมีนัยสำคัญที่ระดับความเชื่อมั่น 95%

ต า ร า ง ท ี่ 4 .9  ต ารางแส ดงผลการว ิเคราะห ์ความแปรปรวนของกฎและว ิธ ีการจ ัดตารางการผล ิต  ที'มี
ต่ออ ัตราการใช ้งานเครื่องจ ักร

แหล่งความแปรผัน ดีกรีของ 
ความอิสระ

ผลบวกกำลังสอง ค่าเฉลี่ยผลบวก 
กำลังสอง

F

ว ิธ ีการจ ัดต ารางการผ ล ิต 1 0.6630 0 .6630 154.77
กฎ 19 0.7560 0 .0398 9.29
กฎ และว ิธ ีการจ ัดตารางการผล ิต 19 0.1410 0 .007 4 1.73
ความ ผ ิดพ ลาดแบ บส ุ่ม 360 1.5430 0 .004 3
รวม 399 3.1040

จากต ารางท ี่ 4 .9  พ บว ่าว ิธ ีการจ ัดตารางการผล ิต  กฎการจ ัดตารางการผล ิตเป ็น ป ัจจ ัยท ี่ม ีผลต ่อ  
อ ัต ราการใช ้งาน เคร ื่องจ ักรอย ่างม ีน ัยสำคัญที่ระด ับความเช ื่อม ั่น 95%

จ าก ต ารางท ี่ 4 .10  พบว ่ากฎและว ิธ ีการจ ัดตารางการผล ิตท ี่ให ้อ ัตราการใช ้งานเคร ื่องจ ักรส ูงส ุด  
อย ่างม ีน ัยสำค ัญ ท ี่ระด ับ ความ เช ื่อม ั่น  95% 3 อันดับแรกคือ

1. ) กฎ MOPNR โดยใช ้ว ิธ ีการจ ัดตารางการผล ิตแบบน อน ด ีเลย ์
2 .  ) กฎ SSLACKPRO โดยใช ้ว ิธ ีการจ ัดตารางการผล ิตแบบ น อน ด ีเลย ์
3 . ) กฎ SLACKPRO โดยใช ้ว ิธ ีการจ ัดตารางการผล ิตแบบ น อน ด ีเลย ์
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ต า ร า ง ท ี่ 4 .10  ตารางแสดงผลการว ิเคราะห ์เปร ียบ เท ียบ เช ิงช ้อน ของกฎ และว ิธ ีการจ ัดตารางการ  
ผล ิต เม ื่อพ ิจารณ าจากอ ัตราการใช ้งาน เคร ื่องจ ักร ด ้วยว ิธ ีการ D u n can ’s  Multiple R an ge Test

กฎ และ จำน วน ๅ! il . Il กลุ่ม
ว ิธ ีการจ ัด ข ้อม ูล 1 2 3 4 5

28 10 0.8392
39 10 0.8144 0.8144
33 10 0.7942 0.7942 0 .7942
29 10 0.7891 0.7891 0.7891 0.7891
8 10 0.7882 0.7882 0 .7882 0 .7882 0 .7882

35 10 0.7805 0.7805 0 .7805 0 .7805 0.7805
34 10 0.7699 0.7699 0 .7699 0.7699
30 10 0.7680 0.7680 0 .7680 0 .7680
19 10 0.7677 0 .7677 0 .7677 0 .7677
31 10 0.7635 0.7635 0 .7635 0.7635
32 10 0.7602 0.7602 0 .7602 0.7602
37 10 0.7553 0 .7553 0 .7553 0 .7553
36 10 0.7552 0.7552 0 .7552 0.7552
9 10 0.7487 0 .7487 0 .7487 0 .7487

38 10 0.7387 0 .7387 0 .7387
40 10 0.7362 0 .7362 0 .7362
13 10 0.7362 0 .7362 0.7362
21 10 0.7342 0 .7342 0.7342
10 10 0.7277 0 .7277 0 .7277
23 10 0.7215 0.7215
25 10 0.7198 0.7198
27 10 0.7175
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4.5  ก าร ว ิเค ร าะ ห ์ผ ล ท างส ถ ิต ิ

จ ากต ารางท ี่ 4 .1- ตารางท ี่ 4 .10 สามารถสร ุปผลการว ิเคราะห ์ทางสถ ิต ิได ้ด ังต ่อไปน ี้

4 .5 .1  ป ัจจ ัยด ้านว ิธ ีการจ ัดตารางการผล ิตม ีผลต ่อค ่าด ้วว ้ดผลท ั้ง  5 ตัว อย ่างม ีน ัยสำต ัญ ท ี่ 
ระต ับความเช ื่อม ั่น  95%

4 .5 .2  ป ัจจ ัยด ้าน กฎในการจ ัดตารางการผล ิตม ีผลต ่อค ่าต ัวว ัดผลท ั้ง  5 ตัว อย ่างม ีน ัยสำค ัญ  
สำค ้ญ ท ี่ระต ับความเช ื่อม ั่น  95%

4 .5 .3  จากการใช ้ว ิธ ีการว ิเคราะห ์ Duncan’s  Multiple R ange Test โด ย ใช ้ a  = 0.05  
สามารถสร ุปผลโดยแบ ่งดามว ัตถ ุประสงค ์ของการจ ัดตารางการผล ิตได ้ต ังต ่อไปน ี้

1 . ) เวลาการไห ลของงาน โดยเฉล ี่ยต ํ่าส ุด
กฎและว ิธ ีการจ ัดดารางการผล ิตท ี่ด ีสามอ ้นต ับแรกได ้แก ่

•  กฎ SMT โดยม ีว ิธ ีการจ ัดตารางการผล ิตแบบ น อน ด ีเลย ์
•  กฎ เ_พ ^โดยม ว ิธ ีการ'จ ัดต ารางการผ ล ิต แบ บ น อน ด ีเลย ์
•  กฎ STPT โดยม ี'ว ิธ ีการ'จ ัดตารางการผล ิตแบบนอนดีเลย ์

2 .  ) เวลาสายของงาน โดยเฉล ี่ยต ํ่าส ุด
กฎและว ิธ ีการจ ัดตารางการผล ิดท ี่ด ีสามอ ันด ับแรกได ้แก ่

•  กฎ SMT โดยม ีว ิธ ีการจ ัดตารางการผล ิตแบบ น อน ด ีเลย ์
•  กฎ LWKR โดยม ีว ิธ ีการจ ัดดารางการผล ิตแบบ น อน ด ีเลย ์
•  กฎ STPT โดยม ีว ิธ ีการจ ัดตารางการผล ิตแบบ น อน ด ีเลย ์

3 . ) เวลาล ่าช ้าของงาน โดยเฉ ล ี่ยต ํ่าส ุด
กฎและว ิธ ีการจ ัดตารางการผล ิตท ี่ด ีได ้สามอ ้นต ับแรกได ้แก ่

•  กฎ SPT โดยม ีว ิธ ีการจ ัดตารางการผล ิตแบบ น อน ด ีเลย ์
•  กฎ SMT โดยม ีว ิธ ีการจ ัดตารางการผล ิตแบบ น อน ด ีเลย ์
•  กฎ EDD โดยม ีว ิธ ีการจ ัดดารางการผล ิตแบบ น อน ด ีเลย ์

4 .  ) จำนวนงานล ่าช ้าน ้อยท ี่ส ุด
กฎและว ิธ ีการจ ัดดารางการผล ิตท ี่ด ีได ้สามอ ้นด ับแรกได ้แก ่

•  กฎ SMT โดยม ีว ิธ ีการจ ัดตารางการผล ิตแบบ น อน ด ีเลย ์
•  กฎ STPT โดยม ีว ิธ ีการจ ัดตารางการผล ิตแบ บ น อน ด ีเลย ์
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•  กฎ EDD โดยม ีว ิธ ีการจ ัดตารางการผล ิตแบบ น อน ด ีเลย ์

5.) อ ัตราการใช ้งานเครื่องจ ักรส ูงส ุด
กฎและว ิธ ีการจ ัดตารางการผล ิตท ี่ด ีได ้สามอันดับแรกได้แก่

•  กฎ MOPNR โดยม ีว ิธ ีการจ ัดตารางการผล ิตแบบ น อน ด ีเลย ์
•  กฎ SSLACKPRO โดยม ีว ิธ ีการจ ัดตารางการผล ิตแบบ น อน ด ีเลย ์
•  กฎ SLACKPRO โดยม ีว ิธ ีการจ ัดตารางการผล ิตแบบ น อน ด ีเลย ์

4.6 ส ร ุป ผ ล ก าร ท ด ล อ ง

ป ัจจ ัยท ี่ม ีผลต ่อป ระส ิทธ ิภ าพ ของตารางการผล ิตค ือ  ว ิธ ีการจ ัด ด ารางการผ ล ิต และกฎ ท ี่ใช ้ใน  
ก ารจ ัด ต ารางก ารผ ล ิต  กฎ และว ิธ ีการจ ัดตารางการผล ิตท ี่ตอบสนองต ่อว ัตถ ุประสงค ์ส ่วน ใหญ ่ได ้
อย ่างด ีค ือ กฎ  SMT โดยจ ัดตารางการผล ิตแบ บ น อน ด ีเลย ์ กฎ และว ิธ ีการจ ัดดารางการผล ิตท ี่ให ้ค ่า  
เหมาะสมในแต ่ละว ัตถ ุประสงค ์สามารถสรุปได ้ด ้งตารางท ี่ 4.11



ตารางท ี่ 4 . 1 1  ตารางแสดงกฎและวิธีการจัดตารางการผลิตที่เหมาะสมจำแนกตามวัตถุประสงค์ของการผลิต

วัตถ ุประสงค ์ของการผลิต
-  ' '  ป ' -  จ ัป ุป ุ'

'ป '.  ' "1 ÿ . ปุ '

กฎและว ิธ ีการจ ัดตารางการผล ิต
แอคทีฟ น อน ด ีเลย ์

1 2 20 1 7 8 13 16 17 18 19 20
เวลาการไห ลของงาน โดยเฉล ี่ยต ํ่าส ุด y y y
เวลาการสายของงาน โดยเฉ ล ี่ยต ํ่าส ุด y y y
เวลาล ่าข ้าของงาน โดยเฉล ี่ยต ํ่าส ุด y y y
จำนวนงานล ่าข ้าต ํ่าส ุด y y y
อ ัตราการใช ้งานเครื่องจ ักรส ูงส ุด y y y

หมายเหต ุ y  หมายถ ึงว ิธ ีการท ี่ให ้ค ่าท ี่ด ีสามอ ัน ด ับ แรก ในแต ่ละว ัตถ ุประสงค ์ของการจ ัดตารางการผล ิต

ส ัญ ล ักษ ณ ์ 1 = EDD 2 = LDT 3 = LMT 4 = LOPNR 5 = LPT
6 = LTPT 7 = LWKR 8 = MOPNR 9 = MWKR 10 = RANDOM
11 = SDT 12 = SLACK 13 = SLACKPRO 14 = SLACKPRP 15 = SLACKPTP
16 = SMT 17 = SPT 18 = SSLACK 19 = SSLACKPRO 20 = STPT
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