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สารบัญสัญลักษณ์

สัญลักษณ์
a พื้นที่ผิวภายนอกต่อปริมาตรช้ันตัวเร่งปฏิกิริยา (พ 1)
CP.E ค่าความจุความร้อนต่อโมลของก๊าซ (J/mol.K)
CP.S ค่าความจุความร้อนต่อพื้าหนักของตัวเร่งปฏิกิริยา (J/kg.K)
c ความเข้มข้นเชิงโมลรวมของกาช (mol/m3)
dp ขนาดตัวเร่งปฏิกิริยา (m)
êff, S02 การแพร่ของก๊าซ SOj ภายในช่องว่างตัวเร่งปฏิกิริยา (ทใ2/ร)

h สัมประสิทธิการถ่ายเทความร้อน(J/m2.s.K)
hs ค่าโมดูลัสธีล (Thiele modulus) (dimensionless)
jH Colburn j-factor สำหรับการถ่ายเทความร้อน(dimensionless)
jm Colburn j-factor สำหรับการถ่ายเทมวล(dimensionless)
kc สัมประสิทธิการถ่ายเทมวล(ทใ/ร)
K n ค่าคงที่ของอัตราการเกิดปฏิกิริยา (mol/kgcat.h)

KP ค่าคงที่สมดุลปฏิกิริยา (kPa1/2)
Nu Nusselt Number(dimensionless)
p ความตันรวม (kPa)
Pr Prandlt Number(dimensionless)
Q heat flux(J/m2.s)
rici„ อัตราการเกิดปฏิกิริยา (mol/kg.h)
Rgas ค่าคงที่ก๊าซ (J/mol.K)
Re Reynolds NumbeKdimensionless)
Sc Schmidt Number(dimensionless)
Sh Sheerwood Number(dimensionless)
St Stanton Number(dimensionless)
t เวลา (ร)
T อุณหภูมิ (K)
uร Superficial velocity (m/s)
VE อัตราส่วนช่องว่างต่อนํ้าหนักของตัวเร่งปฏิกิริยา (mVkg)



Vo ปริมาตรต่อโมลที่สภาวะมาตรฐาน (mVmol)
พ  mass flux(mol/m2.s)
y. อัตราส่วนโมลของสาร i (dimensionless)
Z ระยะทางตามแนวแกนเครื่องปฏิกรณ์ (m)

สัญลักษณ์ภาษากรีก
ÀH ค่าความร้อนแฝงของการเกิดปฏิกิริยา (J/mol)
eb อัตราส่วนปริมาตรช่องว่างของชันตัวเร่งปฏิกิริยา (dimensionless)
รp อัตราส่วนปริมาตรช่องว่างของตัวเร่งปฏิกิริยา (dimensionless)
ฦ effectiveness factor (dimensionless)
V1 stoichiometric coefficient (dimensionless)
pg ความหนาแน่นของก๊าซ (kg/m3)
ps ความหนาแน่นของตัวเร่งปฏิกิริยา (kg/m3)
Vj/ pellet shape factor(dimensionless)
X conductivity(J/cm.s.K)
(J. ความหนด(kg/m.s)

สัญลักษณ์ตัวห้อย 
b bulk
f สภาวะ ณ จุดป้อน
P สภาวะที่ตัวเร่งปฏิกิริยา
ร สภาวะที่ผิวตัวเร่งปฏิกิริยา


	ปกภาษาไทย 

	ปกภาษาอังกฤษ


	หน้าอนุมัติ


	บทคัดย่อภาษาไทย


	บทคัดย่อภาษาอังกฤษ


	กิตติกรรมประกาศ


	สารบัญ



