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ภาคผนวก ก.
รายการเอกสารจากการสืกษาปัจจัยด้านต่างๆ

1. ตัวอย่างเอกสารจากการสืกษากระบวนการทำงานสำคัญของในโรงงานตัวอย่าง

2. ตัวอย่างแบบสอบถามเพี่อการวิเคราะห์ความเหมาะสมและคุณค่าตัวสัวัด

ร-วัตถุประสงค์และเป้าหมายขององค์กร
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O R IG IN A L mHOLLB
ORDER FORM

Attn ะ MR.PIPPO
Ref.no ะ 207/2003R1

Page 1 ๙ 2  
Date ะ 14 /10/03

C ustom er MCG DISTRIBUTION SRL 
Brand nam e: ELECTROLUX

Delivery schedule: 20 /11 /03

Pro forma no: 245/2003 
Date: 30 /09/03

Custom er o rder no: LETTER 
Date: 27/09/03

Paym ent term : L/C AT 45 DAYS AFTER B/L DATE

Item
Descriptions

Quantity Size ( BTU /  Hr )
Specification

Uawithya model 
( Actual model )

Custom er model 
( Serial plate ) Com pressor m odel / * ^

1 1WFN-07R/LCU-07R ECCH-7/VECCH-M7/E /  50  Sets 7,000 ROTARY J VM36A \
2 1WFN-O9R/LCU-09R ECCH-9/I/ECCH-M9/E (  250 Sets 9,000 ROTARY /  VM36A
3 W FN-12R/LQM 2R ECCH-12/I/ECCH-M12/E 425 Sets 12 ,0 0 0 ROTARY VM36A
4 \ 2XWFN-09R/LCU-0909R 2XECCH-9/I/ECCH-D18/9-9/ 140 Sets 18 ,0๓ ROTARY VM36A 1
5 j WFN-O9R+WFN-12R/LCU-0912R ECCH-9/I+ECCH-12/I/ECCH- 115 Sets 2 1 ,0๓ ROTARY VM36A /
6 j 2XWFN-09R+WFN-12R/LCU 090912 2XECCH-9T/I+ECCH-12T/I/E 50 Sets 3 0 ,0 ๓ ROTARY \  VM36A /

Specification detail ะ 0)r
A) Indoor Units $ £ £  A f r / I c i t ' i £ ( v r . Item no. B) Outdoor Units Item no.

1) Power supply voltage 220-240 V 5?, 50 Hz 1T06 1) Pow er supply : 0  50 Hz 1T06 fH  60 Hz a  ๓  Hz 1
a  5 0 /๓  Hz 0 220-240 v / l  Ph 

ฒ  220-240 V/3 Ph
1T06 -  tv /

2) Control Voltage 0 220-240 V 1T06

2) Voltage ะ ๙ 'y
■J*a  24V Transform er a  380-415 V/3 Ph

3) Expansion Device ร  No 1T06 3) Control Voltage : ร  220-240 V 1T06

B  24V Contactor
3.1) Installed J i  Capillary tube ทa  Restrictor 4) Expansion Device : a  No
3.2) Not Installed iM! Capillary tube 4 .1 ) Installed 3  Capillary tube 1T06

a  Restrictor a  Restrictor
4) T em perature control a No 4 .2 ) Not Installed a  Capillary tube

'รปึ W ireless Remote 1T06 a  Restrictor
■  Wired 5) Com pressor Type ะ a  Rotary (Thacom)

a  Credit card a  Rotary (sa)
JË' Built in 0  Rotary (Hitachi) 1T06

5) Special control Features ะ

5) Others : ^  1 ป.พ?  ชท'''*-0 tMj/lr̂v-5 IK-OJ %  ร่ํน้I
าาท L p u  h  L >JUS\_ นิ)/^-พ c

6) Refrigerant :

7) Special equipm ents :

a R eap  (Bristal)
ร  Recip (Tecumseh) 
H  Recip (Copeland) 
d )  Scroll (Copeland) 
H  o th e r  0 R-22 
(H R-407C

1T06

รูปท่ี ก-1 ต้วอย่างเอกสารใบคำส์งผลด หรึอ ORDER FORM
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ORDER FORM
Attn ะ MR.PIPPO

Ref.no ะ 207/20G3R1
P a g e 2 o f 2

Date : 14 /10/03

Customer: MCG DISTRIBUTION SRL 
Brand nam e: ELECTROLUX

Delivery schedule: 20 /11/03

Pro form a no: .245/2003 
Date: 30 /09/03

Custom er order no: LETTER 
Date: 27 /09/03

Paym ent term : L/C AT 45 DAYS AFTER B/L DATE

Shlped by :

H  Land
0  Sea ะ 5X40HC 
ร )  A irfreight 
ร  Air pande post 
H  Courier

Partial shipment :

0  Allowed 

HI Not Allowed

Shipping mark :

Destination :

Extra paddng :

0  Not required 

ฒ  Crate

H I o th e r  for AIR FREIGHT

Agent/Forward Agent ะ

1) Term : H  Ex-factory 0  C&F H  F.O.B H I C I.F  2) A gent's Name : ANY

Document :

1 ) H  Certificate o f Origin
2 ) H  Legalized

3 ) 0  Form "A"
4 ) H  Fum igate Declaration

5) 0  Declaration o f Conformity (CE)
6) HI Preship Inspection 7) H  o th e rs

Martdng :

1 ) Œ  mark
2) ’ Made inThailand*
3) Serial plate
4) Carton Box

0  Unit
0  Unit 
HI Standard 
H  Standard

0  Box 
0  Box

5) Logo/Brantfs locate 0  s tan d ard  1T 06

6) U aw .nam e(units.partm anual) 0  Not show HI Show
7) Manual ( Language) o  English (ริ) Italia

0  Special Design 1T 06  Q  Arabic o  o th e r
0  Custom er design 1T 06
B  Custom er design

o  Spanish

Others:
1) %  Free of charge Spart parts o  Yes (ริ) No

Note: 1. 'ELECTROLUX- LOGO AND CARTONS SAME FORMAT LIKE BEFORE
2. DESTINATION: TRIESTE OR OTHER ITALIAN PORT

( il/ๅไบ cu*7( c 'A T t y  rnOiixl 1 แ ก nA^AIlJ J

s p e c  จ  -  $rl /TV II ท K 'î H

I çpnh

Prepared by ะ EKACHAI Approved by : Export Manager

Managing Director

C°PY to : คุณชุรซ้ย 1 คุณซาญ 1 คุณสิต^เท»ม 1 คุณnîญn r . คุณilยา»ณ์, คุณ1งนภา . คุณสน«ง», คุณtninn  . คุณรงiti . คุณฟ้รนสิต»

รูปท่ี ก-2 ตวอฟางเอกสารใบคำส่ํงผสิต หรีอ ORDER FORM (ต่อ)
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/  ~ ประจำเต์'au ( Month ).... AUGUST ... วันที ( พฬ T '1Wพ MS»น.
Preparead by : Approved by น ุ. ^ . ...... OUPUTY MANAGING DIRECTOR' [ ENGINEER ] •'

Copy to : «ร. กฤษท!, Mr. PIPPO. DR PIT̂ NI. Vni ชุรทท, คุณ วัยรัตน์. คุณ จิตต์๓ษ«1 คุณไชยวัฒน์1
คุณ «คัต์ทด, คุณ เอกวัย. คุณ รุ่งUrท, คุณ ชฺธิวัย, คุณ เทญคุรี คุณ ชาญ

ITEM CONDENSING Q- TY รไ ART FINISHED ITEM FANCOIL Q ' TY -START FINISH/
1 165/03 PANSIAM 50  Hz 16/8/46 18/8/46 1 152/03  50  Hz

W FG - 1 2 / L C U -  12 50 FONDERIE SIME SPA a N i 'R I 111 -:
2 157/03  R.1 A C S O N S  5 0  Hz 19/8/46 2 0 /8 /46 CONT » 5 18/8/46 i8 /e /4 f

IC U  - 12R 15 GFU - 44R 77
LCD - 2 4 R 1 2 C O N " </ 6 19/8/46 19/8/4.'
LCU - 24R 6 GFU 44 p 1 1

i C u  - 24  R 2 GFU - 6 0 p 60
L C u - 24  R 2 ccN T ท 7 2 0 /8 /46 2 0 /6 '4  f
L C u - 1 8 R 15 GFU - 60R 70
LCU - 18R 4 CONT น 8 21/8 /46 21 /8 /4  f.
uCU - 30R 7 GFU - 44R 1 1

1 c u  - 3CR 5 GFU - 60R 60
. c u  - 36R 10 2 157/03  A C S O N S R 1 50 Hz 22 /8 /4 6 23 /8 /4 /
L C u - 35R 4 * C F U - 12R 15
L C u - 5CR 13 CFU - 24R 1 2

LCU - 6 0 R 13 GFU -2 4 R 6

3 155/03 c F .E  E 50  Hz 21/8/46 21/8/46 G F o  - 24P 2

S k D AIR-CONDITIONERS GFU - 2 4 R 2

LCU - 6CR 10 CFU - 18R 15
.C U  - 5C.R 10 GFU - 18R 4
LCU - 36R 10 CFU - 30R 7
,cu - 44R 10 GFU 30 R 5
LCU - 60 R 5 AHU - 3 6 R 10

4 152/03 50  Hz CFU - 3 6 R 4
r FCNDERIE SIM ESPA AHU - 50R  ! 13

CONT ท 5 22 /8/46 23/8 /46 AHU - 60R 13
i_Cu - 4ziR 77 3 155/03 C F E E  50 Hz 25 /8 /4 6 2 5 ''ร/4 f

CON T น 6 23/8/46 25/8 /46 SKD A IR -C C \E  ■ ■  CNERS
■ _CU - 44R 1 1 DFU 60R 10

LCU - 60R 60 AHU - 60R 10

CON T # 7 25 /8/46 26/8 /46 LFS - 3 6 R 10

LCU - 60R 70 L F S -4 4 R 10

CONT # 8 26/8/45 27/8 /46 LFS - 60R 5
LCU - 4 4 R 1 1 4 158/03 C F E E  50 Hz 25 /8 /4 6 26/8/4'.
LCU - 6 0 R 60 C C U  - 3 0 R 2

5 158/03 C F E E  5 0  Hz 28/8/46 28/8 /46 CCU  - 50R 3
'..CU - 3 0 R 2 -■ DFU - 36R 1
LCU - 50R 3 AHU - 36R 1
LCU - 36R 1 DFU ■ - 6 0 R 3
LCU - 36R 1 AHU 60R 15
LCU - 6 0 R 3
LCU - 60R ฯร

รปท่ี ก-ร ต้วออ่างเอกสารแผนกกรผลิตหลn หรอ MASTER PRODUCTION PLAN
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CONDENSING q -T Y START FINISHED ITEM FANCOIL a *  TT START FINtSKI

ร - 1 64 /03  DOLPHIN 50  Hz 30/8 /48 1/9/46 5 114/03 NIKKO 5 0  Hz 26/8 /46 26/8 /4 '

SK D O U TD O O R UNIT GFU - 24 8

LCU - 24 15 c r u  30 17 .
L C U -3 6 26 G F U -4 4 8

LCU - 5 0 58 6 163/03 DOLPHIN 50 Hz 27/8/46 2 8 /e/z

LCU - 6 0 24 AHU - 60 10

7 167/03 PANSIAM 50 Hz 2 /9 /46 3/9/46 [FU  36 38

LCU - 12 150 l FU - 50 58

8 168/03 C .F .E  E 6 0  Hz 3/9/46 3 /8/46 1. / บ 60 24

LCU - 36 47 CCU - 24 c
9 169/03  C  F E E 4/9/46 5/9/46 OC J  - 36 4

LCU - 12 3 C C U - 5 0 ะ c

LCU - 18 5 WF R - 24 1C

LCU 24 2 7 7 167/03 PANSIAM 50  Hz 29/8/46 29/8/41

r LCU - 30 17 W FG - 12 150

LCU - 36 8 8 168/03 C .F .E  E 60  Hz 20/8/4 6 30''ท'<t.
LCU - 36 8 WF N - 36 47

LCU - 44 • 8 9 169/03 C .F  E E 1/9/46 2/9/46

LCU - 50 8 GFU - 12 3
LCU - 60 15 G rU  - 18

GF U - 24 27
GFU - 30 1 7

G - 'J  - 36 8
GFU - 36 8

4 GFU - 44 8
GFU - 50 8
GFU - 60 15

1 10 17Q/03 SE G T R O N
CON T ท 1 2/9/46 4 /9 /41

LFU - 24 2 0

LFU - 36 130
LFU - 36R 40
LFU - 48 35
LFU - 48R 15

CONT fl 2 5/9/46 7/9/4(>
' LFU - 60 140

LFU - 6 0 R 45

รปท่ี ก-4 ต้วอย่างเอกสารแผนการผลต,พลn ‘พรอ MASTER PRODUCTION PLAN (ตอ)
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รูปท่ี ก-ธ ตัวอย่างใบนำส่งร์โนงานเหล็ก
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บริบั'ท เฉฉวํทอาอุตสาหกรรม จำก้ต
ใบเบิกพ'«ตุบ่รบ UNCONTROLLED

เสขทีใบเบิก/จ่าอ
หน่วองาน เสๆ !ทีใบบัง«รด วันที
รห้'«หบ่วองาน ทีรÎกดำ วันทีดัรงการพัสดุ เวรา
รำดับ รหัสพัสดุ ราบการ จำนวน หมาบเหตุ บันทีทการ ร้บ / จ่าบ

ที STOCK จ่าบจริง รันจริง หมาบเหตุ
1 366-012-038 ท่อรางค้านอรไรเฟร็กข 1/2—3/8’ •
2 366-038-038 ฑ่รรางค้านอร็โรเข1รท'4 3/8"3/8"
3 366-058-038 ท่อรางค้านอรํโรเฟรกข 5/8—3/8"
4 366-078*038 ฑ่รรางค้านอรไรเฟรกรํ 7/8—3/8" 11
5 462-000-000 ข้อด่อราอไฟ รนดง
6 463-197-201 นจ้คดรง รเงิน # 1972 ด้ว์ใหญ่
7 471-040-000 CABLE TIE 4" '
8 471-060-000 CABLE TIE 6" 1
9 474-000-000 ป«อกรมควัน รฟ้า ST-25CW5
10 724-000-000 คารไกค้ CARLO !11 725-000-000 กาวร้อน
12 729-000-000 ชุงมอ ผ้า ..
13 733-000-003 ร็เอิโคบ 3ค้า i
14 744-200-010 เทปใส r 1
15 746-600-010 เทปกาว 2 หน้า 1" รทว
16 746-600-012 เทปกาว 2 หน้า 1/2" รขาว (น้วบ20m
17 752-000-000 นปันกาว
18 755-000-000 กาว1หออง HP BOND SR-10
19 766-0๓-000 ผ้นชีดเครอง

-
จ่านวนทีเบิกรวม ราอการ จำบวบทจำอรวม ราอการ
ผ้เบก วัน ที /  / กรรมการผจดการ ...... ....วับที / /
«ทบทวน วัน ที /  / ผูอบุมตจำอ .......................วัน ที ......^ ......
ผ้อบมตเบก ผ้จำอ .......................... วันที / /
วันที /  / ผู้รบ /

เรา!ทีเรทรารรากฟ้าอ UAW-FM-PA-01/rev. 1
(ค้นฉบับ - บัญร«ค้อก / ค้าเนา - บัรนรค้นหน,ครงพั*เ).หปวองานส์เปิก)

รูปท๋ึ ก-6 ตัวอย่างเอกสารใบเบิกพัสดุย่อย
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เล ่มท ํ่ 364

หนวยงาน 
รห ัสหน่วยงาน

บรษท เออวทยาอุตสาหกรรม จำกด
ใบเบก'พ้สิดุ / วัตถุดิบ

18175

เลขที่ใบสั่งผลิต . 
ช ื่อลกคา

เลขที่!บก/จ่าย

วัน ที่ .
ว ันที่ตองการห ัสคุ . ../.........../ ...........เวลา..

ลำหับ 
ท่ี

รห ัสพ ัสดุ /  
ว ัดถดิบ

รายการ จำนว^ หมายเหตุ บ ันทึกการ รับ /  ร่าย
STOCK จ่ายจ?ง รับจริง หมายเหตุ

จำนวนที่เบ ิกรวม ......................  รายการ

นุ'เบิก

วันที่

จำนวนทิจ ่ายรวม ....................... รายการ

ผ ูยนบ ัดจาย .............................................. วันท ............ / ........... !..

หัวหน้าคลังพัสดุ .............................................. วันที่ ............ / .........../ ..

วันที่

พู,จาย 

ผ้รับ

..วนท 

..วันที่

(ตนฉบบ - บัญชีสดอก - สำเนา«ขมพ - บัญชีตนทน - สำเนา«เหลีอง - คลังVโสด - สำเนาสีน่าตา« - หน่วยงานผู้เบก)

UAW-FM-PA-0 ใ /rev.o

รูปท่ี ก-7 ตัวอย่างเอกสารใบเบกาวัสดุ/วัตถุดบ
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รูปท ก-ร ตวอย่างเอกสารใบส์'งผลิต?นส่วนโลหะแผ่น
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vru ว»งาน 
รารส!ทท่อ'งาบ

บรษฺท lâfQllinqflปึาหกรรน TากเR
\viv\j กาท» M อ«พ

wmjvi vu»งผ»R 
ทอ«กคำ

W fl-บที่ใบ kîi ท/จำย 
วนาไ

วัใJV!ด'องการทสคุ

UNCONTROLLED

ล ่าด,ม 
ที่ รที่ล ่พสคุ ร าย ก '•ร กำมวน I ใ!พา!'m ดุ

ป ันท ิกการ วัน / ว ่าB
STOCK

------------- — 1—  ______{
ว ่า«จร ิง  ร้บจริ ! ! ใใพาc m คุ

__4—

- 4

~ rI
r
i- -i-

— f -

r

4  - ! i . 4

T “

■ ฯ--
i

-------

-T

I

— ฯ

-- i

จำบา « >yj‘ vin‘ะา JJ
Htนก 

พ์หใJ ทวน

ราอการ

วนท 

วนท / /
ยู่«บ ุม ้ค1น ๊ก

......................................................:.......... ...........................................1

ทุ้จ ่'1** ..................................วันที /  /
วันที /  / ...................................... ว ับ ท .ี.................. j

จำ นว น*ไโโจำรรว Ü 

กรรผการผํจํโดทาร 

ผ ัอบม ้ดจำอ

ราชการ 
วนที่ ... / ... /..

/  /

(ล ่นรปน - ป!ญฐ*ล่1 ท / ล ่าน ท  - v c y ? iT v iiv (f iâ a n s i i .v û iB n u B i3 n i 4
U A W -FM -PA -0 1 /rev  1

รูปท่ี ก-9 ตัวอย่างเอกสารใบเบิกพัสดุย่อย
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เ* ข ท ีใ บ เบ ก  

ว ับ ท ี/ เว * า ร ้บ ใ บ เบ ก

เ* ข ท ีเอ ก * า ร จ า ก ฟ ้า ร  U A W -F M -T U -0 1 /rev .2

รูปท่ี ก-10 ตัวอย่างเอกสารใบเบกรโนงานเหล็กโมเดล

ใ บ เป ็ก ท ีบ ง า น เห * ก โ ม เด *

ห น ่ว อ ง า น  -  ข น า ด  B tu /h

เ* ข ท ีใ บ ส ง ผ ร ต  ร ำ น ว น  เค ร ีอ ง

ท ีอ * ก ค ้า
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Emerald
Uavwthya Jndrusiry  Co..L เฮ- B a n g ch an  เกชท/*ท») E slake. 10/8.MOO 14.Ser.m ai Road.M m Dun.Bangkok 10510 Tharfaoo 
Tef: (66-02) 517-9415-6  Fax : (66-02) 5 17 .1 45 7

บTBYI เอ«วิหบาอุคสาหกทม จำก้ค น/(นอุคทาหกmเบางรัน If*™ 10/e. Vï:r. 14 ทนนin'jlviti un Jมน'บุ่5. เาคโ.นบ่J. r.i ะ.-, ท*- ะา Te) : (66-02) 517-9415 6 Fax (66-0?)517-1457
P u r c h a s e  O r d e r

Purchase Order No. ะ
UNCONTROLLED

Purchase Order Date :
To. .
Address :

Tel.
Attn:
P/R No 
PO Code : 
Payment Term

Post Code : 
Fax

P/R Date : 
Reference :

Delivery Address : Uawtthya Industry Co _:d 
Banychan Industrial Estate.
10/8. Moo 14 Senlhai Road. M.ntjur 
Bangkok Post Code
Tel 02 517-94’Ô-6 -ax ■ .โ--1."'
Contact Person 
Delivery Date 
Delivery Method :
Currency

Item No Code. Description Unit Quantity Item Price Amount Delivery

Total amount excluding VAT 
VAT 7Ç

T o ta l a m o u n t  includ ing  VAT

Note Please indicate P/O number on your invoice and 
enclose a copy of P/O together with your delivery

Uawithya industry Co.. Ltd.

MO : 0 1 3 / 0 3  
UAW'

uu/uo
-FM-PU-Ol Rrrv.2 A '  ... Authorized Signature

รูปท่ี ก-11 ตัวอย่างเอกสารใบท่ีงท่ีอ หรึอ PURCHASE ORDER



318

[ ®  I Emerald
UNCONTROLLED

ใบร้องขอเปล่ียนแปลร PR / PO
Requested for Revise or Cancelled PR / PO

Requested from Dept ะ
( นนนกท็?องขอ !

Date ะ

' ข่นทิ•อ-!ขอ •

Q  Revise  

i_ J  C an ce lled

For reasons : 
( เหตุนทเนองจาก )

PR / Po Number ะ 
( เอขฑ๒ ร้องขอ/ใบสังขอ )

No. 

ล่าตับฑ

Code

รพลสํนล่า

Description

( รายละเรยค )

Quantity

( จิานวน )

Requested Date

( ว้นฑตัองการเปล่ํขนแปลง )

'

Requester Authorizer

FOR PURCHASING DEPT. USE ONLY

Result Q  Agree Date of change :
D i s a g r e e Cuinmetit .

Approved By : M aterial Adm in.M anager 

Managing Director

Acknowledge by ะ Requester

UAW-FM-PU-03 R ev .o

รูปท่ี ก-12 ตัวอย่างเอกสารใบร้องขอเปลี่ยนแป«ง PR/PO





3 2 0

รูปท่ี ก-น ตัวอย่างเอกสาร Vender List
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ใบ รายงานการผ ล ิต  ( P R O D U C T i o r

** Fan coil unit ( Assembly Line ) **

Date : [̂ ] Standard Working Time [̂

si II )

Overtime

Item No. M/O No. Customer Model Q’ty
Production plan Actual work
Start Finish Start Finish, s’

1 '
2
3
4
5

Totalep,™» (บท. A ♦ บท# ร) = Persons.

Totaler k̂Ktivrty (บท., , .1M, B) = (kBWhr.)/(Person X hr.)

(Ref.Itemynme ' Line A ' / V Une B f i  -ppp ip\
( _ ) S/N S/N
( _ ) S/N S/N
(_ ) S/N S/N
(_ ) S/N S/N
( _ ) S/N S/N
(_ ) S/N S/N
( _ ) S/N S/N
(_ ) S/N S/N

** Condensing unit ( Assembly Une ) **

Date ะ Q] Standard Working Time [̂ Overtime

Item No. M/O No. Customer Model Q'ty Production, plan Actual work p RemarkStart Finish Start Finish
1
2
3
4
5

TotalePlr,0ท3 (บ,1.  A * Une B) = Persons.

TotaleProduofivity.tUn. A * Line B) = (kBtu./hr.)/(Person * hr.)

(Ref.Item)/Time Une A Totales Une B Totals,,
( _ ) S/N S/N
( _ ) S/N S/N
( _ ) S/N S/N
( _ ) S/N S/N
( _ ) S/N S/N
( _ ) S/N S/N
(__) S/N S/N
( _ ) S/N S/N

QA Production Qi«îlity Report Productivity >

รูปที่ ก-15 ตัวอย่างเอกสาร ใบราองานการผลิต
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DATE ะ 25/03/2003 
MJ O  No. ะ 029/2003 

CUSTOMER : COMET SPA 
BRAND ะ IATU

PRODUCT MODEL : LCU-07R/(WFG-07R)

UNCONTROLLED
POWER SYSTEM 220-240 V. 1 ph :

WIRING DIAGRAM Spcccification ะ 41  Standard 
Function : (3 Cool only

o Customer ะ _ 
^  Heat pump

2 CONDENSING co n Supplier name Size ะ 20" X 25" X 1R y
Tube Diameter •  3/8- ก  Others : y

Tube Type 4^ Plain o  Inner Grooved ว y
Fin Density o  ะ4 FPI •  16 FPI o  18 FPI y
Fin Surface ( 3  Pre - Coated (3  Uncoated ^ ท,นส y

Fin Type o  Louvered ^  Corrugated o  Straight y
Fin Edge o  Rippled 41 Straight ว y

Quality mark 44 None y
3 FAN MOTOR Power Supply 220 VAC. 1 Ph. 50/60 Hz. Quontity: 1 Pcs. y

Supplier name ** Model USO-02C Running Capacitor 3.0 pF/450 V. y
Quality mark Q.c PASS (3  None y

Manufacture name'1 o Yes ^  No Uaw. Name (3  Show Not show y
4 PROPELLER Diameter 0  15๙ ( 3 Blades ) o  16" ( 3 Blades ) o  18" ( 5 Blades ) y

Quantity ะ 1 Pcs. o  20- ( 6 Blades ) o  others :
5 COMPRESSOR ^  Standard specification M/O Specification y

*" Frequency ’* ^  Standcrd o  Dual comp. o  Trial comp. o  Four comp. y
f 0  50 Hz. 0 6 0  Hz Type •  Rotary o  Reciprocating o  Scroll y

Quality mark None y
vrr ;.:Marwfacture/Brand : HITACHI •1 y

. ; Power £wce(V/Ph/H 2 ) ะ220-240 v/l PH/50 Hz y
- SG333DB 3-C y

Input Watt (maxL-*7%) kw ะ 1
Rated Lood Amp (maicMQY») A :

Running Càpaotpr(ÙF/V) • 30 jiF/400 VAC 11 y
- - ■ .̂̂ v̂ vJ:QÎiKintity.-ะ1 Pcs, 11 y

Jacket comp. (Dwgî Nov? art No.) : 134-203-410 ilote : O.V.L "COMP." » 6.3C67 A 2 y
6 TERMINAL BLOCK Model O  KF-6-4P 0  KF-6-6P ว y
7 ACCUMULATOR Model o  QFQ-1.2-24-00 o  QFQ-2.0-2F-00 o  QFQ-3.5-2B-00
8 4 - WAY valve Model 0  DHF-5 O  OHF-9 CD DHF-1I y

O  STF-C408Z o  Others :
9 LIQUID LINE SIZE •  1/4- o  3/8" o  1/2“ y
10 SUCTION LINE SIZE 0  3/8" o  1/2" o  5/8" o  3/4" y
11 strainer size •  3/8” X 1/8" •  3/8" X 3/8" •  Others : Km : \น y
12 MAGNETIC CONTACTOR O  3010C 42AF35AL (~) Others :

Quality mark A  None y
13 PRESSURE CONTROL O  LTB-0611 O hTB-2971 . o  0  None y
14 . START KITS (3  Starting Capacitor o  Timer Relay 4  None y

Page 1/2 UAW-FM-QC-16/REV.7

รปท่ี ก-16 ต้วออ่างเอกสาร Product Specification Approval for Final Inspection
(Condensing Unit)
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TTcM‘ &rrs:
15 thermostat CONTROL Elec. Thermostat control Model ะWFN 09/12 AP y

“* Matching model *" Socket ^  2 way o  4 way 9  Others. y
VJFC> 07P * Thermistor matai cap * Length . 820 mm. สต่ณกกรท)น y

Installed Material (TC.) : COPPER Wire size : AW6#22 กานา ITALIAN y
( 3  Not Installed Components : •  Yes o  No y

16 FLOW CONTROL TYPE Type : 3 )  Restrictor Capillary tube 3 )  Others •• y
^  Installed Cool : Size 0.051 inch Length 60 cm. Q’ty : 1 Pcs. y
3  Not Installed Heat : Size 0.051 inch. Length 40 cm. Q'ty: I Pcs, y

17 BYPASS O  YES • Size inch Length cm. 9  None y
18 CHECK VALVE •  yes. o  NO. y
19 FAN SPEED CONTROL O yes. •  NO. y
20 LABELLXN6/MARKIN& (UNIT) y  FOP OK . •  Mode เท Thailand ^  Wiring Diagram 9  Liquid - Suction y

*■ " Senol plate ** 4 )  Pre - Charge Danger ะ High Voltage 9  Warning -ะะ* y
^  Uaw. name Not show ^  CE mark ^  Danger : Rotation Part 3 ) Others, y

Customer name CD Show Serial plate ^  Standard CD Special design y
Logo/Brand ®  Standard o  Customer design y

21 optional ACCESSORIES see M/O ะ 3 )  ลุกยางรอง*«niครอง 3 )  Installation Manual
Others. ■■

22 MANUAL **■  Manual ( Longuage ) ** o  English ^ Italian o  Spanish y
o  Arabic p o th e r  : CONDIZIONATORE D'ARIA SPLIT MANUALE D'INSTALLAZIONE y

Uaw Name (Manual) Not show 3 )  Show y
Customer. Name (Manual) 3 )  Not show 3 )  Show

Operation : o  Model ( 3  Part No. ะ
Installation ะ o  Model 3 )  Port No. ะ

23 MARKINS ON CARTON Uaw. Nome (Carton) o  Not show 3 )  Show y
Customer. Name (Carton) IATU (3  Not show Show y

Carton Box ( 3  Standard Customer design y
^  CE mark ^  Others . มท่ิเคร่ืองและท่ีกล่CN 3  None y

Customer model ะI470M •  Power system : JZ0-Z40 v/l Ph/50 Hz 3 )  None y
24 OTHERS DOCUMENTS ( 3  Warranty card ^  Declaration of conformity ( CE ) y

Others Specified Documents
Q MvO__________
O  MATPa-rt IL CHAMSE FOR PRODUCT

NUMBER __________ detail
-DUMBER_______________DETAIL

3 ’ 1’IJTUPc/EXAMP'l - _________

REVIEWED av
ร. THONGCHAI

L -
V ‘

For nan-conformina product approval

Page 2/2 UAW-FM-QC-16/REV 7

รปที่ ก-17 ต้วออ่างเอกสาร Product Specification Approval for Final Inspection
(Condensing Unit) (ต่อ)

Spec. standard/Standard part 3  T.-4 T' P̂roductrwî  p o r t .
1; Winnq diagram fer LCU/WRS 1) Non - spec. ะ Wiring diagram for LCU/WFÔ
2) Serial ciore M/0 Spec Uaw Name Y» Not show 2) Serial plate ะ Uaw. Name » Show ( ตามราขลทกขคฑเกขน$4โปแล'))
3j 3)
4l" 4)
5! 5)

!AW>Ü7£ù รy • / [J ,

( quality ASSURANCE division '1
approved by . ^
I < h j c i  3  i( ENGINEERING DIVISION )

APPROVED BY 1 
( EXPOOTMVISION )
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ช*TE ะ 18/03/2003 
M/O No ะ 029/2003 

CUSTOMER ะ COMET SPA 
BRAND ะ IATU

PRODUCT MODEL : WFG-07R (LCU-07R)

UNCONTROLLED
POWE 1 ph : #  "50 to .

o  *0 Hi.

1 WIRING DIAGRAM Specification ะ o  Standard f l )  Customer
J ••ข!ไม่น๊ช้กกำพน? การใช้งานขอ! •• Function for ะ o  Cool only ^  Heat pump ( 3  _ X
1 Wiring code Wiring code No. ะ WD-H-ID001G

2 ELEC. TH6RMOSTATCONTROL Model ะ WFN 09/12AP •  220 - 240 V. o  24 V. Transformer y
Electrical specs. ะ - Power supply 230 VAC. /  Frequency 50 Hz. y

• SUPPLIER NAME * - Power input 10 VA MAXIMUM ( 8VATYPICAL ) y
( 3  Intronic - Relay A) Compressor relay (LF RELAY) y
#  OYL B) Auxiliary relays CJS/JW RELAYS) y
o  Others. - Tranformer 230/10V ะ Fuse 3.15 A. 250 VAC. y

General specs. : - Marking TESTED O.K. Lot no. y
— - QC Mark #  OK. o  NO. y

- Active LED color 1. POWER : GREEN y
2. HEAT : RED า y

2 1 COOL : GREEN 7------------ y๐๐

RAFF./RISC. ALIM.
Components ะ Ref. To attached drawing (OYL) y es o  No y  -

'  3 CASING TYPE : #  Plastic Model : ___ O Steel4 EVAPORATOR Supplier name ะ PSA PASS Size: 6.92x25.8x2R y
ฒ & !§M M i®§ฒ Tube Diameter ะ 4) 7 mm. o  5/16“ 0 3 / 8 - yLTQCjl̂ Tube Type : Plain o  Inner Grooved ๐ y

# 1 /4 " ; # 3 / 8 ' Fin Density ะ o  12 FPI o  14 FPI O 18 FPI
0 3 / 8 " ] ๐ 1 / 2 ' o  18 FPI #  20 FPI ๐ . . y
๐ 1 /2 " j O 5/8- Fin Surface ะ 4) Pre - Coated o  Uncoated ๐ yI O 3/4" Fin Type : ( 3  Louvered o  Corrugated 9  Straight y

Fin Edge : o  Rippled ^  Straight ๐ y
Quality mark : D None y

5 FLOW CONTROL r/PE Type : o  Restrictor C3 Capillary tube • Z ๐ y
Cool ะ Size...........inch. Length............. cm. Q 'ty:CD Installed Heat : Size...........inch. Length............. cm. Q'ty :^  Not Installed Quality mark ะ None y

6 FAN MOTOR Power Supply: 220 VAC. 1 Ph. 50 Hz. Q’ty : 1 Pcs. y
'*  Supplier name ** Model : URH-21A Running Capacitor 1.0 mF /  450 V. y

— Quality mark : Q.c. PASS o  None y '
Manufacture name o  Yes f l )  No Uaw. Name o  Show f l )  Not show y

รูปที่ ก-18 ต้วอฟางเอกสาร Product Specification Approval for Final Inspection
(Fan coil Unit)
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7 BLOWER /  CROSS FLOW FAN Diameter ะ 96 mm./inch. X Length : 644 mm./inch..Quantities 1 Pieces y8 BLOWER HOUSING Type : o  Plastic O Steel None y  1
9 STEPPING MOTOR Model : o  28 Byj O 35 BVJ O MP3519B

** Supplier name *“ o  None O MP2415A O MP2808E 0  MP24J-A X
Note : Non - substitute part Quality mark : ^  None

10 SYNCHRONOUS MOTOR Model: O s « 0 2 3 ๐ 4P None y
Quality mark : ^  None y

11 TERMINAL BLOCK Model: o  KF-6-4P O KF-6-6P 0  JXB-5P yo  T-4dbl2 O KF-5 o12 LABELLING/MARKING (UNIT) * / FOR OK. ะ 9  Wiring diagram 4) CE mark o  Display Panel y
*" Serial plate ** ^  Made in Thailand CD Automatic Louver Do not adjust. y

4̂  Uaw. name Not show o  Danger ะ High Voltage o  Warning : Must be Earthed
9  Customer name Show Logo/Brand 4) standard ( 3  Customer design ๐ y

IATU Serial plate ^  standard ( 3  Special design y
13 REMOTE CONTROL 4) Wireless ( 3  Wired Model : 64AAP B/LESS สิแฆทุ y

Quality mark ะ TESTED O.K o  None 1 y
14 MANUAL ** Manual ( Language ) ** (3  English 4 ) Italian (3  Spanish I y

o  Arabic o  Other :
Uaw. Name (Manual) ^  Not show CD Show y

Customer. Name (Manual) IATU ( 3  Not show Show y
Operation : A  Model #  Part No. : 804136202 y

Installation : (3  Model (3  Part No. :
15 MARKING ON CARTON Uaw. Name (Carton)" Not show (3  Show y

Customer. Name (Carton) IATU o  Not show Show y
Carton Box. CD Standard 4^ Customer design y

^  CE mark (0  Others : มีท่ีเคร่ือtilละกส่en ( 3  None y
Customer model : IA120M 0  Power System : 220-240/1 PH/50 Hz o  None y

16 OTHERS documents O  Warranty card Declaration of conformity ( CE ) y

. ‘. ■ ■ พ ่^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ £ < ; § .  4 '
1) Specification for Wiring code (WFG) ขังไม่บีข้อกำหนดรองรับ 1) Wiring code (WFG-12R) ะ WD-H-ID-001G
2) Stepping motor : MP2415A 2) Stepping motor ะ MP24J-A ( Non - substitute part )

NOTE : เหิมสาย Thermostat control 8 m.
ปกคิจะอข่ท่ี Condensing ทุกร่น สำบรับ M/O No. 029/2003

Others Specified Documents
O  M /O :_______________________  #  MEMO: นเ&ง S/N หิมหิ' U A WITH Y A ซง M/O แข้ง NOT-SHOW UAW1THYA
O  MATERAIL change for product 2.แข้งเปล่ีขน Shipping Mark คามเอกสารแนบ MEMO

NUMBER :_ 
NUMBER : .

. detail : _

.DETAIL:. ร. THONGCHAI
o  picture/ example : _

APPROVED BV ะ / Yi APPROVED By : /

ร ^( QUALITY ASSURANCE DIVISION ) W l Y 1( ENGINEERING DIVISION )

For non-conforming product approval
APPROVED BY :

น ) / ' ' \ ^  C W 1
I พทา( EXPOftT DIVISION )

รูปที่ ก-19 ต้วอย่างเอกสาร Product Specification Approval for Final Inspection
(Fan coil Unit) (ต,อ)
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แบบสำรวจความคิดเห็นเกี่ยวกับความเหมาะสมและคุณค่าตัวชี้ว ัด
ต ่อไป น ี้เป ็น ต ารางส ำรวจค วาม เห ็น เก ี่ยวก ับ ค วาม เห ม าะส ม และคุณค่าต ัวช ี้ว ัดสมรรถนะ  

การดำเน ินงานตามว ัตถ ุประสงค ์รององค ์กรในแต ่ละด ้าน จ ึงใคร ่รอความร ่วมม ือจากพน ักงานท ุก  
ท ่าน ใด ้ให ้ความ กร ุณ าท ำความ เข ้าใจใน ต ัวแบ บ ส ำรวจและให ้ข ้อม ูลท ี่ตรงก ับ ค วาม ค ิดความ เข ้าใจ  
ของท ่านมากท ี่ส ุด โดยการทำเคร ื่องหมาย > /  ในช ่องใดช่องหน ึ่งซ ่องเด ียวต ่อต ัวว ัดแต ่ละต ัวเท ่าน ั้น  
ท ั้งน ี้ข ้อม ูล ท ี่ได ้ท ั้งห ม ด จะถ ูก น ำใป รวบ รวม แล ะป ระม วล ผ ล เพ ื่อ พ ัฒ น าก ารท ำงาน โด ย รวม รอ ง  
องค ์กรจนส ่งผลดีต ่อพน ักงานท ุกท ่านในท ี่สุด

ค ุณ ค ่าข องต ัวช ี้'ว ัด

ด ัช น ีช ี้ว ัดจะเป ็น ต ัวท ี่ช ่วยพ ัฒ น าการท ำงาน ใน ห น ่วยงาน ต ่างๆให ้ด ีข ึ้น จน เก ิดการพ ัฒ น า  
อย ่างต ่อเน ื่องและส ่งผลด ีต ่อบร ิษ ัทให ้ม ีการเจร ิญ เต ิบโตมากข ึ้น  ผลจากการเต ิบโตรองบร ิษ ัทจะ
สะท ้อนกลับมาท ี่พน ักงานท ุกคนในรูปแบบรองผลตอบแทนต่างๆ รายใด ้ท ี่เพ ิ่มข ึ้นในลัดส ่วนที่ต ่าง 
ก ันตามต ักยภาพของแต ่ละกล ุ่มแต ่ละคน ดังนั้น ด ัชน ีว ัดจ ึงช ่วยแยกแยะระด ับการทำงานของ
พ น ักงานออกจากก ัน  เป ็นการสร ้างระบบการตอบแทนผลงานให ้ก ับคนท ี่ม ืความลามารถ และ
กระต ุ้นให ้คนท ี่ย ังทำงานผ ิดพลาดให ้ม ีการปร ับปร ุงและต ื่นต ัวอย ู่เสมอพร้อมท ี่จะพ ัฒ นาต ัวเองให ้ด  ี
ข ึ้นจนส ่งผลดีต ่อบริษ ัทและส ุดท ้ายก ็สะท ้อนกลับในรูปแบบผลประโยชน์ท ี่จะได ้ร ับเช ่นเด ียวก ัน
ร า ย ก า ร ต ัว ช ี้ว ัด เ พ ี่อ ก า ร ท ด ส อ บ ค ุณ ภ า พ

ต ัว ช ี้ว ด ส ม ร ร ถ น ะ ก า ร ด ำ เ น ิน ง า น ผ ู้ป ร ะ เ ม ิน

1. อัตราของเสียจากกระบวนการต่อปริมาณการผลิต ฝ่ายผลิต 2

2. อัตราการทำชํ้าจากกระบวนการต่อปริมาณการผลิต ••

3. อัตรากำลังการผลิตต่อชั่วโมงแรงงานการผลิต ฝ่ายผลิต 1 และฝ่ายผลิต 2

4. อัตราของเสียต่อปริมาณวัตอุดบเหล็กแผ่นต่อใบลังผลิต ฝ่ายผลิต 1

5. อัตราของเสียขึ้นงานเหล็กแผ่นต่อรอบการผลิต

6. อัตราเฉลี่ยค่าความล่าช้าต่อเวลานำของวัตอุดิบจากคลังวัตอุดิบ ฝ่ายคลังสินค้า

7. อัตราเวลาน่าเฉลิยของวัตอุดิบจากคลังวัตถุดิบ

8. อัตราการล่งทันเวลาของวัตอุดิบจากคลังวัตถุดิบ ••

9. อัตราเฉลี่ยของระยะเวลาการออกใบชั่งซื้อ ฝ่ายจัดซื้อ

10. อัตราการออกใบชั่งซื้อล่าช้า -

11. ช่วงเวลาน่าเฉลี่ยจากทำเรือกึงคลังวัตถุดิบ ฝ่ายพิธีการต่างประเทศฯ

12. เวลาช้าสุดของการตรวจริบวัตถุดิบจนสามารทเบิกจ่ายได้

13. จำนวน CAR ของการออกแบบต่อเดือน ฝ่ายพัฒนาผลิตภัณฑ์ และ 

วิศวกรรม
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รายการตัวผู้วัดเพี่อการทดสอบคุณภาพ
ต ัว ผ ู้ว ัด ส ม ร รถ น ะ ก า รด ำ เน ิน ง า น ผ ู้ป ร ะ เม ิน

14. จำนวนผลิตภัณฑ์ใหม่ต่อปี ฝ่ายพัฒนาผลิตภัณฑ์ และ

15. Emergency break down

วิศวกรรม

16. Average Time Between Failure(ATBF) “

17. Machine utilization

18. Machine downtime percentage "

19. Loss due to machine failure

20. Overall Equipment Efficiency ••

21. เปอร์เซ็นต์ความผิดพลาดของการใช้ระบบบริหารคุณภาพ ฝ่ายตรวจสอบและประกันคุณภาพ

22. เปอร์เซ็นต์การร้บคืนเอกสารแบบงานและเอกสารทางเทคนิค

23. เปอร์เซ็นต์ความเบี่ยงเบนจากมาตรฐานคุณภาพ

24. จำนวนครั้งของการเบี่ยงเบนจากมาตรฐานคุณภาพ »

25. อัตราของคืนจากลูกค้าต่อปริมาณการจัดส่ง ฝ่ายพิธีการต่างประเทศฯ

26. Customer satisfaction index ฝ่ายพิธีการต่างประเทศฯ และฝ่าย

27. อัตราเฉลี่ยของช่วงเวลานำของการจัดส่ง

ขายต่างประเทศ 

ฝ่ายขายต่างประเทศ

28. จำนวนวันล่าช้าของการจัดส่งต่อรอบการจัดส่ง "

29. อัตราส่วนจำนวนครั้งของการจัดส่งที'ล่าช้า "

30. อัตราส่วนการเจริญเติบโตของยอดขาย ”

31. อัตราส่วนมูลค่าคำร้องเริยนความเสียหายต่อมูลค่าการส่งออก »

32. จำนวนคำร้องเริยนต่อเดือน Customer complaints

33. จำนวนชั่วโมงการปีกอบรมต่อพนักงาน ฝ่ายบุคคลและธุระการ

34 .ระดับความสามารถของบุคลากร «

35. จำนวนอุบ้ติเหตุจนถึงหยุดงานเกิน 3 วันทำการ “
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การวิเคราะห์ความเหมาะสมและคุณคู่ๆ

1. เมื่อพิจารณาจาก SWOT และ แผนกลยุทธ์แล้วหัวข้อนี้มีความสอดคล้องกันอย่างไร

2. วิเคราะห์ความพร้อมของข้อมูล ความถูกต้อง ความทันลมัย และต้นทุนในการจัดหาข้อมูล

3. การวิเคราะห์ความชัดเจนของตัวซี้วัด ความสามารถในการเปรียบเทียบ และความสัมพันธ์ในเซิงเหตุและผลกับตัวซ้ีวัดอื่นๆ

MEASUREMENT ความส-อดคล้องตามแผนกลยุทธ์(conformance) เหตุผลสนับสบุน
น้อย ปานกลาง มาก ไม่มีเลย

1. อัตราของเลียจากกระบวนการต่อปริมาณการผลิต

2. อัตราการทำชํ้าจากกระบวนการต่อปริมาณการผลิต

3. อัตรากำลังการผลิตต่อช่ัวโมงการผลิต

4. อัตราของเลียต่อปริมาณวัตถุดิบเหล็กแผ่นต่อใบลังผลิต

5. อัตราของเลียช้ินงานเหล็กแผ่นต่อรอบการผลิต

6. อัตราเฉลี่ยค่าความล่าข้าต่อเวลานำของวัตถุดิบ 

จากคลังวัตถุดิบ

7. อัตราเวลานำเฉลี่ยของวัตถุดิบจากคลังวัตถุดิบ

8. อัตราการล่งทันเวลาของวัตถุดิบจากคลังวัตถุดิบ

9. อัตราเฉลี่ยของระยะเวลาการออกใบลังซื้อ

10. อัตราการลังซ้ือล่าข้า

11. ช่วงเวลานำเฉลี่ยจากท่าเรือถึงคลังวัตถุดิบ

12. เวลาข้าสุดของการตรวจรับวัตถุดิบจน 

ลามารถเบิกจ่ายได้

13. จำนวน CAR ของการออกแบบต่อเดือน

14. จำนวนผลิตภัณฑ์ใหม่ต่อปี
15. Emergency break down

16. Average Time Between Failure(ATBF)

17. Machine utilization

18. Machine downtime percentage

19. Loss due to machine failure

20. Overall Equipment Efficiency

21. เปอร์เซ็นต์ความผิดพลาดของการใข้ระบบ 

บริหารคุณภาพ

22. เปอร์เซ็นต์การรับคืนเอกสารแบบงานและเอกสาร 

ทางเทคนิค

23. เปอร์เซ็นต์ความเบี่ยงเบนจากมาตรฐานคุณภาพ

24. จำนวนครั้งของการเบี่ยงเบนจากมาตรฐานคุณภาพ

25. อัตราของคืนจากลูกค้าต่อปริมาณการจัดล่ง

26. Customer satisfaction index
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การวิเคราะห ์ความเหมาะสมแสะคุณค่า

1. เมื่อพิจารณาจาก SWOT และ แผนกลยุทธ์แล้วหัวข้อนี้มีความสอดคล้องกันอย่างไร

2. วิเคราะห์ความพร้อมของข้อมูล ความถูกต้อง ความทันสมัย และต้นทุนในการจัดหาข้อมูล

3. การวิเคราะห์ความชัดเจนของตัวขี้วัด ความลามารถในการเปรียบเทียบ และความล้มพันธ์ในเซิงเหตุและผลกับตัวฃี้วัดอื่นๆ

M EASU REM EN T ความสอดคล้องตามแผนกลยุทธ์(conformance) เห ต ุผ ลสน ้บ สน ุน

น้อย ปานกลาง มาก ไม่มีเลย

27. อัตราเฉลี่ยซิวงเวลานำของการจัดส่ง

28. จำนวนวันล่าข้าของการจัดส่งต่อรอบการจัดส่ง

29. อัตราส่วนจำนวนครั้งของการจัดส่งที่ล่าข้า

30. อัตราส่วนการเจริญเติบโตของยอดขาย

31. อัตราส่วนมูลค่าคำร้องเรียนความเสียหายต่อมูลค่า 

การส่งออก

32. จำนวนคำร้องเรียนต่อเดือน

33. จำนวนชั่วโมงการปีกอบรมต่อพนักงาน

34. ระดับความลามารถของบุคลากร

35. จำนวนอุบัติเหตุถึงขนหยุดงานเกิน 3 วันทำงาน
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ตารางที่ ก-1 ตารางแสดงวัตถุประสงค์และเป้าหมายขององค์กร(Objective & Goal)

ข้อที่ ว ัตถุประสงค์และเป้าหมาย หน่วยงาน
1 ส่งมอบสินค้าได้ตรงตามระยะเวลาที่กำหนด 100% ต่อเดือน

ผ่ายขายต่างประเทศ

2 มูลค่าการส่งออกของแต่ละเดือนเพิ่มขึ้น 10% จากมูลค่าการส่งออกในเดือนเดียว 

กันของปีที่ผ่านมา

3 มูลค่าการร้องเรียนความเสียหายไม่เกิน 0.25% ของมูลค่าการส่งออก

4 จำนวนข้อร้องเรียนไม่เกิน 1 คร้ัง ต่อเดือน

5 ลดการสูญเสียของวัตกุดืบ อันเนื่องจากกระบวนการผลิต ไม่เกิน 0.17% ในแต่ละ 

ใบสั่งผลิต

ฝ่ายผลิต 2 (Fan Coil Unit)

6 ลดงานทำซํ้าอันเนื่องมาจากกระบวนการผลิต ไม่เกิน 2.5% ในแต่ละใบสั่งผลิต

7 กำหนดอัตรากำลังการผลิตเครื่องปรับอากาศ 6,500 BTU /คน/ช.ม.

8 ลดการสูญเสียของวัตธุดืบ อันเนื่องจากกระบวนการผลิต ไม่เกิน 0.0% ในแต่ละ 

ใบสั่งผลิต

ฝ่ายผลิต 2 Condensing 

Unit)

9 ลดงานทำซํ้าอันเนื่องมาจากกระบวนการผลิต ไม่เกิน 0.0% ในแต่ละใบสั่งผลิต

10 กำหนดอัตรากำลังการผลิตเครื่องปรับอากาศ 6,500 BTU /คน/ช.ม.

11 พนักงานต้องได้รับการปีกอบรมไมตากว่า 80% ของจำนวนพนักงานทั้งหมด

ฝ่ายบุคคลและธุระการ

12 พนักงานที่ได้รับการปีกอบรมต้องผ่านเกณฑ์การประเมินผล 80%

13 อุบ้ติเหตุที่เกิดจากการปฎิบ้ติงานสืงขั้นหยุดงานเกิน 3 วันต้องเป็น 0 ราย

14 จำนวน NC และ CAR เนื่องจากการออกแบบ ไม่เกิน 5 ใบต่อเดือน

ฝ่ายพ ัฒนาผลิตกัณฑ์และ 

วิศวกรรม

15 ความสำเร็จของงานออกแบบผลิตกัณฑ์ใหม่ไม่น้อยกว่า 80% จากแผน

16 Emergency Break Down ไม่เกิน 0.35% ของชั่วโมงการทำงานของเครื่องจักรทั้ง 

หมดต่อเดือน

17 ลดค่าใช้จ่ายการใช้ไฟฟ้าของโรงงาน 1 ลง 10% เทียบกับค่าไฟฟ้าในเดือนนั้นเมื่อ 

เปรียบเทียนกับปีที่ผ่านมา
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ตารางที่ ก-1 ตารางแสดงวัตถุประสงค์และเป้าหมายขององค์กร(Objective & Goal) (ต่อ)

18 ระบบบริหารคุณภาพ ISO 9001:2000 มีการนำไปปฎิบ้ติโดยต่อเนื่องร้อยละ 90 
ของการตรวจทุก 3 เดือน

ผ่ายตรวจสอบและประกัน 
คุณภาพ

19 ป๋องกันความผิดพลาดเนื่องจากการใช้แบบงานน,ละเอกสารทางเทคนิค โดย 
ประเนินจากเปอร์เซ็นต์เอกสารที่ได้ริบคืนจากแต่ละหน่วยงานเป็น 100 
เปอร์เซ็นต์

20 ควบคุมปริมาณวัตถุดิบบกพร่องที่ส่งคืนจากสายการประกอบ เพื่อลดปริมาณการ 
ทำซํ้าของผลิตภัณฑ์(Rework) จันเนื่องมาจากปัญหาควบคุมคุณภาพของวัตถุ 
ดิบต้องไม่เกิน 3% (เอพาะวัตถุดิบที่เป็นงานสั่งจ้าง ยกเว้นวัตถุดิบท่ีเป็นชิ้นส่วน 
มาตรฐาน)

21 คลังสินค้าต้องเตรียมวัตถุดิบให้พร้อมสำหริปการเบิกทุก M/0 ยกเว้นวัตถุดิบวาง 
แผนได้แก่ Coil, Casing, Compressor, Controller, Motor และ เหล็ก ผ่ายคลังสินค้า

22 ดำเนินการลังชื้อวัตถุดิบหลัก ได้แก่ Coil, Casing, Compressor, Controller, 
Motor ให้แล้วเสร็จภายใน 3 วันหลังจากได้ริบ M/0 ฝ่ายลัดชื้อ

23 การสูญเสียของเหล็กแผ่นเรียบที่เช้าในกระบวนการผลิตต้องไม่เกิน 20% ของใบ 
สั่งผลิตในแต่ละเดือน

ฝ่ายผลิต 124 ลดการสูญเสียของชิ้นงานท่ีสั่งผลิตทั้งหมดต้องไม่เกิน 0.2% ของจำนวนช้ินงานท่ี 
ผลิตทั้งหมดในแต่ละเดือน

25 คุณภาพนํ้าทั้งของโรงงานต้องได้มาตรฐานตามกฎเกณฑ์ พรบ. โรงงาน 2535 
100%

26 ลัดส่งสินค้าให้ถูกต้องตามข้อตกลง 100%
ฝ่ายพิธีการต่างประเทศ 

และสิทธิประโยชน์
27 เคล ียร ์ว ัตถ ุด ิบนำเข ้าส ่งถ ึงโรงงานภายใน 3 ว ันทำการหลังจากของถ ึง 

ท่าเร ือ 80%  ของทั้งหมด
28 จ ัดทำเอกสารขายต ั๋วไม ่ให ้ม ี DISCREPANCY 80% ชองทั้งหมด



ภาคผนวก ข.
การคำนวณเพี่อกำหนด KPI โดยการพ ิจารณาจากค ่า MAD



ค่ากลางข้อ}5)ลมค่า 6,500 BTบ/คน/ช.ม.
จำนวน เดือน อัตรากำถังการ ค่าเบี่ยงเบน %ค่ใความเบี่ยงเบน ค่าความเบี่ยงเบน ค่าเบี่ยงเบนสับใJรอเโดย %  O F MAD

ผสิฅ สับยูรฌ ์ ส ับยูรณ์ สับยูรณ์สะสม เฉลี่ย (MAD)
1 Jan-46 5,616 884.00 13.60% 884.00 884.00 13.60%

2 Feb-46 6,354 146.00 2.25% 1030.00 515.00 7.92%

3 Mar-46 5,988 512.00 7.88% 1542.00 514.00 7.91%

4 Apr-46 8,440 1940.00 29.85% 3482.00 870.50 13.39%

5 May-46 9,951 3451.00 53.09% 6933.00 1386.60 21.33%

6 Jul-46 9,085 2585.00 39.77% 9518.00 1586.33 24.41%

7 Aug-46 6,985 485.00 7.46% 10003.00 1429.00 21.98%

8 Sep-46 7,210 710.00 10.92% 10713.00 1339.13 20.60%

9 Oct-46 8,279 1779.00 27.37% 12492.00 1388.00 21.35%

7,491 BASE LINE BETWEEN AUG-46 -OCT-16

หมายเหตุ : ข้อผูลมิการปรับโดยตัดข้จผูลเดือนมิ.ย. ออกเนื่องจากมิค่าสูงกว่าความเป็นจริงมาก คือ มิค่าสูงถึง 16,163 BTU/คน/ช.ม.

ตารางทึ๋ ข-! อัตรากำลังการผลตต่อร่!วโมงแรงงานการผลต(FAN COIL UNIT)
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ค่ากลางข้อ};เลมึค่า 6,500 BTU/คน/ซ.ม.
จำนาน เดือน อัตรากำลังการ 

ผลด
ค่าเบี่ยงเบน 

ส้มบรฌ์
%ค่1กวามเบี่ยงเบน 

ส้มบรณ์
ค่าความเบี่ยงเบน 

ส้มยูรฌ์สะสม
ค่าเบี่ยงเบนส้มยูร€ป้โดย 

เนถี่ย(MAD)
%  O F MAD

1 Jan-46 4,537 1963.00 30.20% 1963.00 1963.00 30.20%
2 Feb-46 6,841 341.00 5.25% 2304.00 1152.00 17.72%
3 Mar-46 6,503 3.00 0.05% 2307.00 769.00 11.83%
4 Apr-46 5,930 570.00 8.77% 2877.00 719.25 11.07%
5 May-46 6,741 241.00 3.71% 3118.00 623.60 9.59%
6 Jun-46 8,362 1862.00 28.65% 4980.00 830.00 12.77%
7 Jul-46 6,807 307.00 4.72% 5287.00 755.29 11.62%
8 Aug-46 6,852 352.00 5.42% 5639.00 704.88 10.84%
9 Sep-46 7,169 669.00 10.29% 6308.00 700.89 10.78%

10 Oct-46 7,695 1195.00 18.38% 7503.00 750.30 11.54%
7,239 BASE LINE BETWEEN AUG-46 -OCT-16

ตารางท่ี ข-2 อัดรากำลังการผลตต่อลัวโมงแรงงานการผลต(CONDENSING UNIT)
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ค่ากลางข้อ3;(ลมค่า 25%
จำนวน เดือน ค ่า เด เว น ค ว าม # ,าช ้าต,#  

เว#าน ำข #งว ัต ถ ุค บ
ค่าเบี่ยงเบน 
สัมใJรณ(%)

%ค่ใความเบี่ยงเบน 
ส ้มยูรณ ์

ค่าความเบี่ยงเบน 
ส้มยูรณ์สะสม

ค่าเบี่ยงเบนส้มยูรณ์ใดย 
เฉลี่ย(MAD)(%)

%  O F MAD

1 Jan-46 18.92% 6.08% 24.32% 6.08% 6.08% 24.32%
2 Feb-46 20.41% 4.59% 18.36% 10.67% 5.34% 21.34%
3 Mar-46 25.00% 0.00% 0.00% 10.67% 3.56% 14.23%
4 Apr-46 36.54% 11.54% 46.16% 22.21% 5.55% 22.21%
5 May-46 31.07% 6.07% 24.28% 28.28% 5.66% 22.62%
6 Jun-46 22.85% 2.15% 8.60% 30.43% 5.07% 20.29%
7 Jul-46 23.68% 1.32% 5.28% 31.75% 4.54% 18.14%
8 Aug-46 22.51% 2.49% 9.96% 34.24% 4.28% 17.12%
9 Sep-46 19.45% 5.55% 22.20% 39.79% 4.42% 17.68%

10 Oct-46 13.17% 11.83% 47.32% 51.62% 5.16% 20.65%
18.38% BASE LINE BETWEEN AUG-46 -OCT-16

ต า ร า ง ท ึ๋ ข - 3  อ ัต ร า เ ฉ ล ี่ย ค ่า ค ว า ม ล ่า ช ้า ต ่อ เ ว ล า น ำ ข อ ง ว ัต ถ ุด ิบ จ า ก ค ล ัง ว ัต ถ ุด ิบ
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ค่ากลางข้อ};เลมค่า 85%
จำนาน «ดือน % ทันเว®า ค่าเบี่ยงเบน 

ส ้มยูรณ ์(%)
%ค่าความเบี่ยงเบน 

ส้มยูรณ์
ค่าความเบี่ยงเบน 

ส้มยูรฌ์สะสม
ค่าเบี่ยงเบนส้มยูรณใดย 

เฉอี๋ย(MAD)(%)
%  O F MAD

1 Jan-46 78% 7.00% 8.24% 7.00% 7.00% 8.24%
2 Feb-46 93% 8.00% 9.41% 15.00% 7.50% 8.82%
3 Mar-46 75% 10.00% 11.76% 25.00% 8.33% 9.80%
4 Apr-46 81% 4.00% 4.71% 29.00% 7.25% 8.53%
5 May-46 82% 3.00% 3.53% 32.00% 6.40% 7.53%
6 Jun-46 86% 1.00% 1.18% 33.00% 5.50% 6.47%
7 Jul-46 94% 9.00% 10.59% 42.00% 6.00% 7.06%
8 Aug-46 79% 6.00% 7.06% 48.00% 6.00% 7.06%
9 Sep-46 94% 9.00% 10.59% 57.00% 6.33% 7.45%

10 Oct-46 85% 0.00% 0.00% 57.00% 5.70% 6.71%
86% BASE LINE BETWEEN AUG-46 -OCT-16

ตารางที่ ข-4 อัตราการส่งท ันเวลาของวัตชุดบจากคลังวัตถุด ิบ
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0.18%ค่ากลางข้อ};)ลมีค่า
จำนวน เดือน Emergency break  

down
ค่าเบี่ยงเบน 

ส ้มยูรฌ ์
%ค่าความเบี่ยง 

เบนส้มยูรฌ ์
ค่าความเบี่ยงเบน 

ส้มยูรณสะสม
ค่าเบ ี่ยงเบนส้มยูรฌ ์ 

โดยเฉลี่ย(MAD)
%  O F MAD

1 Jul-46 0.13% 0.05% 30.23% 0.05% 0.05% 30.23%
2 Au g-46 0.21% 0.03% 14.99% 0.08% 0.04% 22.61%
3 Sep-46 0.18% 0.00% 2.71% 0.09% 0.03% 15.97%
4 Oct-46 0.20% 0.02% 12.53% 0.11% 0.03% 15.11%

0.20%  BASE LINE BETWEEN AUG-46 -OCT-16

หมายเหตุ : มีการปร้บค่าข้อผูลโดยเสือกใช้เฉพาะข้อผูลที่ได้หลังจากมีการแยกประเภทของเครึ่องจักรแล้วเท่านั้น 

และใช้ค่าเฉลี่ยเปีนค่ากลางข้อผูลในการคำนวณ

ตารางท ข-ธ Eergency Break Down
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ค่ากลางข้อรุเลฝ็ค่า 45 วัน
ฉํในวน เดือน อัตราเวลานำการ จัด 

ส่งเฉลี๋ย(วัน)
ก่นปี«งเบน 

สัมy รณ
%ก่ไความเบี่ยง 

เบนส้มบรฌ์
ก่ไความเบี่ยงเบน 

ส้ม'yรฌ์สะสม
ค่าเบี่ยงเบนส้ม,y รณ์ 

โดยเฉรอ(MAD)
%  O F MAD

า Jan-46 44 1.00 2.22% 1.00 1.000 2.22%
2 Feb-46 46 1.00 2.22% 2.00 1.000 2.22%
3 Mar-46 49 4.00 8.89% 6.00 2.000 4.44%
4 Apr-46 48 3.00 6.67% 9.00 2.250 5.00%
5 May-46 45 0.00 0.00% 9.00 1.800 4.00%
6 Jun-46 41 4.00 8.89% 13.00 2.167 4.81%
7 Jul-46 49 4.00 8.89% 17.00 2.429 5.40%
8 Aug-46 48 3.00 6.67% 20.00 2.500 5.56%
9 Sep-46 45 0.00 0.00% 20.00 2.222 4.94%

10 Oct-46 47 2.00 4.44% 22.00 2.200 4.89%
47 BASE LINE BETWEEN AUG-46 -OCT-16

ต ารางท ึ๋ ข -6 อ ัต รา เฉ ล ี่ย ข อ งร{วง เวล า•ป ้าข องการจ ัด ส ่ง



ค่ากลางข้อรุเลมีค่า 75%
จำนวน เดือน การจ ัด ส ่งส ิน ค ้าภ าร 

ในกำห นด
ค่าเป ียงฌน 
ส้ม\เรณ ์(%)

%ค่ใความเบี่ยง 
เบนส้มผูรณ์

ค่าความเบี่ยงเบน 
ส้มยูรณ์สะสม(%)

ค่าเบ ี่ยงเบนส้มยูรณ์ 
โดยเฉลี่ย(MAD)

%  OF MAD

1 Jul-46 80.00% 5.00% 6.67% 5.00% 5.00% 6.67%
2 Aug-46 70.65% 4.35% 5.80% 9.35% 4.68% 6.23%
3 Sep-46 73.30% 1.70% 2.27% 11.05% 3.68% 4.91%
4 Oct-46 89.95% 14.95% 19.93% 26.00% 6.50% 8.67%

77.97%  BASE LINE BETWEEN AUG-46 -OCT-16

หมายเหตุ : มีการปรับค่าข้อรุเลเนื่องจากข้อรุเลอัตราส่วนจำนวนครั้งการจัดส่งที่ส่าข้าไมีมีจํงใข้ข้อรุ)ลการจัดส่งสินค้าภายในกำหนดแทน 

และใช้ข้อรุ)ลที่ยอมรับได้ย้อนหลัง 4 เด้อน

ต ารางท ี ข -? เป อ ร ์เซ ็น ต ์ก า รจ ัด ส ่ง ส ิน ค ้า ภ า ย ใน ก ำ ห น ด



ค่ากลางข้อผูลมค่า 1 คร้ัง
จำนวน เสือน จำนวนครงการรอง 

เรทนความเสิ®หาร
ค'นบี่องเบน 

ส้มย ูรณ ์
%ค่าความเบี่ยง 

เบนส้มยูรถ!
ค่าความเบี่ยงเบน 

ส้มยูรถ!สะสม
ค่าเบี่ยงเบนส้มยูรถ! 

ใดยเฉลี่ย(MAD)
%  O F MAD

1 Jan-46 0 1.00 100.00% 1.00 1.000 100.00%
2 Feb-46 1 0.00 0.00% 1.00 0.500 50.00%
3 Mar-46 0 1.00 100.00% 2.00 0.667 66.67%
4 Apr-46 0 1.00 100.00% 3.00 0.750 75.00%
5 May-46 1 0.00 0.00% 3.00 0.600 60.00%
6 ปบก-46 0 1.00 100.00% 4.00 0.667 66.67%
7 Jul-46 2 1.00 100.00% 5.00 0.714 71.43%
8 Aug-46 1 0.00 0.00% 5.00 0.625 62.50%
9 Sep-46 0 1.00 100.00% 6.00 0.667 66.67%

10 Oct-46 2 1.00 100.00% 7.00 0.700 70.00%
1 BASE LINE BETWEEN AUG-46-OCT-16

ตารางที่ ข-ร Customer Complains
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ค่ากลางข้อผูลฝ ็ค ่า 0.17%
จำนวน เดือน อัตราการถูญเสัยของ 

วัตลุดืบ(%)
ค่าเบี่ยงเบน 
สัมถูรณ์(%)

%ค่ใความเบี่ยง 
เบนสัพยูรณ

ค่าความเบี่ยงเบน 
สัพยูรณ์สะสม(%)

ค่าเบี่ยง!บนสัมถูรณโดย 
เฉลย(MAD)(%)

%  O F MAD

1 Jan-46 0.03% 0.14% 82.35% 0.14% 0.14% 82.35%
2 Feb-46 0.13% 0.04% 23.53% 0.18% 0.09% 52.94%
3 Mar-46 0.14% 0.03% 17.65% 0.21% 0.07% 41.18%
4 Apr-46 0.01% 0.16% 94.12% 0.37% 0.09% 54.41%
5 May-46 0.03% 0.14% 82.35% 0.51% 0.10% 60.00%
6 Jun-46 0.00% 0.17% 100.00% 0.68% 0.11% 66.67%
7 Aug-46 0.16% 0.01% 5.88% 0.69% 0.10% 57.98%
8 Sep-46 0.12% 0.05% 29.41% 0.74% 0.09% 54.41%
9 Oct-46 0.09% 0.08% 47.06% 0.82% 0.09% 53.59%

0.12% BASE LINE BETWEEN AUG-46 -OCT-16

ตารางที่ ข-9 อ ัตราของเส ิยจากกระบวนการต่อปริมาณการผลิต



ค่ากลางข้อ^ลมค่า 2.50%
จำนวน เดืรน รัตราการทำซา

(%)
ค่าเบี่ยง!บน 

ส ้มยูรฌ ์
%ค่าความเบี่ยงเบน 

สัมยูรณ ์
ค่าความเบี่ยงเบน 

สัมยูรถเสะสม
ค่าเบี่ยงเบนส้มยูรณ์ใดย 

เฉลี่ย (MAD)
%  O F MAD

1 Sep-45 2.25% 0.25% 10,0% 0.25% 0.25% 10.0%
2 Oct-45 2.82% 0.32% 12.8% 0.57% 0.29% 11.4%
3 Nov-45 3.08% 0.58% 23.2% 1.15% 0.38% 15.3%
4 Dec-45 2.46% 0.04% 1.6% 1.19% 0.30% 11.9%
5 Jan-46 1.34% 1.16% 46.4% 2.35% 0.47% 18.8%
6 Feb-46 3.00% 0.50% 20.0% 2.85% 0.48% 19.0%
7 Mar-46 2.06% 0.44% 17.6% 3.29% 0.47% 18.8%
8 Apr-46 2.45% 0.05% 2.0% 3.34% 0.42% 16.7%
9 May-46 3.14% 0.64% 25.6% 3.98% 0.44% 17.7%

10 Jun-46 1.89% 0.61% 24.4% 4.59% 0.46% 18.4%
11 Aug-46 2.43% 0.07% 2.8% 4.66% 0.42% 16.9%
12 Sep-46 2.36% 0.14% 5.6% 4.80% 0.40% 16.0%
13 Oct-46 2.08% 0.42% 16.8% 5.22% 0.40% 16.1%

2.29% BASE LINE BETWEEN AUG-46 -OCT-16

ต ารางท ี่ ข -10 อ ัต ร า ก า รท ำ ฟ ้า จ า ก ก ร ะบ ว น ก า รต ่อ ป ร ิม า ณ ก า รผ ส ิต
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ค่ากลาง#อผูลมค ่า 4 วัน
จำนรน เดือน ระBะเว«ทเฉรอ 

การฉซกใบท่ี'ง
ค่าเบี่ยงเบน 
ส้มบรณ์(%)

%ค่ใความเบี่ยงเบน 
ส้ม'ยูรณ์

ค่าความเบี่ยงเบน 
ส้ม y  รณ์สะสม

ค่าเบ ี่ยงเบนส้มยูรณ์ 
โดยเฉบี่ย (MAD)

%  O F MAD

1 Apr-46 4.63 0.63 15.75% 0.63 0.63 15.75%
2 May-46 5.20 1.20 30.00% 1.83 0.92 22.88%
3 Jun-46 3.50 0.50 12.50% 2.33 0.78 19.42%
4 Jul-46 3.73 0.27 6.75% 2.60 0.65 16.25%
5 Aug-46 4.34 0.34 8.50% 2.94 0.59 14.70%
6 Sep-46 4.05 0.05 1.25% 2.99 0.50 12.46%
7 Oct-46 3.85 0.15 3.75% 3.14 0.45 11.21%

4.08 BASE LINE BETWEEN AUG-46 -OCT-16

ต ารางท ี่ ข -11 อ ัต รา เฉ ล ี่ย ร ะย ะ เวล าก า รอ อ ก ใบ ท ี่'ง ส ัอ
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ค่ากลางข้อ มุ(ลมค่า 10%
จํในวน เดือน เปอร์เจ็เนติใบฟ้งช้'อ 

ร ่าช ้า
ค่าเบี่ยงเบน 
สัมใJรณ(%)

%ค่ใความเบี่ยงเบน 
สัมยูรถเ

ค่าความเบี่ยงเบน 
สัมยูรณ์สะสม

ค่าเบี่ยงเบนสัมยูรณ์ 
โดยเฉลี่ย(MAD)

%  O F MAD

1 Jul-46 13.82% 3.82% 38.20% 3.82% 3.82% 38.20%

2 Aug-46 11.81% 1.81% 18.10% 5.63% 2.82% 28.15%

3 Sep-46 8.57% 1.43% 14.30% 7.06% 2.35% 23.53%

4 Oct-46 9.00% 1.00% 10.00% 8.06% 2.02% 20.1500%

9.79%  BASE LINE BETWEEN AUG-46 -OCT-16

หมายเหตุ : มการปรับค่าข้อมุ)ลใดยใข้ข้อมุ)ลที่มความเบี่ยงเบนน้อยย้อนหลัง 4 เดอน

ต ารางท ี่ ข -12 อ ัต รา เฉ ล ียก ารออก ใบ ส ์งฃ ึ่เอ ล ่า 'ช ้า



ค่ากลางข้อผูลฝ็ค ่า 10%
จำนวน เดื®น ll 2545 จ  2546 อ ัต ราก าร  

เติบโต
ค่ใฒี่องเบน 

ส ้มย ูรฌ ์
%ค่ใควใ«เบ ี่ยง 

เบนส้ม'บรณ์
ค่าความเบี่ยงเบน 

ส้ม)ารณ์สะสม
ค่าเบ ี่ยงเบนส้ม^รณ์ 

โตยเฉลี่ย(MAD)
%  O F MAD

1 Jan 655,624.95 458,809.80 -30.02% 40.02% 400.19% 40.02% 40.02% 400.19%
2 Feb 529,373.07 532,351.60 0.56% 9.44% 94.37% 49.46% 24.73% 247.28%
3 Mar 870,663.05 933,090.73 7.17% 2.83% 28.30% 52.29% 17.43% 174.29%
4 Apr 918,020.74 718,364.00 -21.75% 31.75% 317.49% 84.04% 21.01% 210.09%
5 May 1,134,220.68 833,346.90 -26.53% 36.53% 365.27% 120.56% 24.11% 241.12%
6 Jun 897,615.80 872,917.80 -2.75% 12.75% 127.52% 133.31% 22.22% 222.19%
7 Jul 565,742.58 593,422.00 4.89% 5.11% 51.07% 138.42% 19.77% 197.74%
8 Aug 344,897.00 393,299.84 14.03% 4.03% 40.34% 142.46% 17.81% 178.07%
9 Sep 496,267.75 498,725.27 0.50% 9.50% 95.05% 151.96% 16.88% 168.84%

10 Oct 353,075.60 381,142.00 7.95% 2.05% 20.51% 154.01% 15.40% 154.01%
7.49% BASE LINE BETWEEN AUG-46 -OCT-16

ต า ร า ง ท ี่ ข - 1 3  อ ัต ร า ก า ร เ จ ร ิญ เ ต ิบ โ ต ข อ ง ย อ ด ข า ย
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นายธวัชชัย แซ่มช่ึน เกิดเมื่อวันที่ 27 มิถุนายน 2518 ท่ีจังหวัดสุโขชัย หลังจาก 
สำเร็จการศึกษาระดับมัธยมปลายจากโรงเรียนประจำจังหวัดแล้วได้เข้าศึกษาต่อที่ภาควิชา 
วิศวกรรมธุตลาหการ คณะวิศวกรรมศาสตร์ มหาวิทยาลัยเชียงใหม่ จนจบการศึกษาในปีการ 
ศึกษา 2540 และได้ศึกษาต่อในระดับปริญญามหาบัณฑิต ในสาขาวิชาเดียวกันนี้ ที่คณะ 
วิศวกรรมศาสตร์จุฬาลงกรมหาวิทยาลัย ในปี 2543
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