
การประยกุตใืชร้ะบบสารสนเทศการปา้รงูรกัษา

จากบทท่ี 4 ซ่ึงเป็นการสร้างระบบการเก็บข้อมูล , การสร้างแผนการบำรุงรักษา , การสร้างแผน 
อะไหล่คงคลัง และการประมวลผลข้อมูลเพ่ือการบำรุงรักษา จากนั้นในบทนี้จะเป็นการนำระบบ 
สารสนเทศไปประยุกต์ใช้ในโรงงานตัวอย่าง ซ่ึงมีข้ันตอนการปฏิบัติ ตังนี้

1. การเก็บข้อมูลเครื่องจักร
2. การวิเคราะห์เหตุขัดข้องของเคร่ืองจักร
3. การหาค่าระยะเวลาเฉล่ียของเหตุขัดข้อง
4. การกำหนดกิจกรรมการบำรุงรักษาและความลี่ในการปฏิบัติ
5. การสร้างแผนการบำรุงรักษารายปี , รายเดือน
6. การสร้างแผนอะไหล่
7. การประเมินผลการบำรุงรักษา

5.1 การเก็บข้อมูสเคร่ืองจักร

ในการเก็บข้อมูลเครื่องจักรจะใช้เอกสารบันทึกรายละเอียดเครื่องจักรโดยหัวหน้างานของฝ่าย 
วิศวกรรมจะเป็นผู้ลงบันทึกเอกสารน้ีและส่งใหัผู้จัดการฝ่ายวิศวกรรมเป็นผู้อนุมัติ ซ่ึงตัวอย่างของ 
การลงบันทึกเอกสารรายละเอียดของเครื่องจักรเป็นตังรูปท่ี 5.1 และจากการศึกษารายละเอียดของ 
เครื่องจักรในโรงงานตัวอย่าง สามารถสรุปรายละเอียดของเครื่องจักรได้ตังนี้
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รูปท่ี 5.1 ตัวอย่างการลงบันทึกเอกสารรายละเอียดเครื่องจักร

เครื่องจักรในแผนกผลิตชิ้นงานและสาย มีเคร่ืองจักร 3 ประเภท คือ เครื่องฉีดชิ้นงานพลาสติก 
(Injection) 5 เครื่องผลิตท่อพีวีซีชนิดอ่อน (Extruder) และเครื่องทำน้ําหล่อเย็นจำนวน 20 เคร่ือง 
โดยเครื่องจักรต่าง ๆ ประกอบด้วย ช้ินส่วนอุปกรณ์ต่าง ๆ และหน้าที่การทำงานของช้ินส่วน 
อุปกรณ์ต่าง ๆ ตังตารางท่ี 5.1
ตารางท่ี 5.1 ตารางแสดงรายการชิ้นส่วนของเคร่ืองจักรในแผนกผลิตช้ินงานและสาย

ช่ือเคร่ืองจักร รายการช่ืนส่วนและอุปกรณ์ หน้าท่ีการทำงาน
เคร่ืองฉีดช้ินงาน 1.เฟืองตัวหนอน (Screw) ทำหน้าที่หลอมเม็ดพลาสติกและตันเม็ด
พลาสติก ที่หลอมละลายแล่วเขาพิมพ์

2.1ตเตอร์ ทำหน้าที่ให้ความร้อนแก่เม็ดพลาสติก
ทำหน้าที่วัดอุณหภูมิและส่งสัญญาณไป

3.เทอร์โมคัปเปิล ยังแผงควบคุม
4.ชุดไฮดรอลิก ทำหน้าที่เคลื่อนแม่พิมพ์ให้ปิด เปิด
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ช่ือเคร่ืองจักร รายการช่ืนส่วนและอุปกรณ์ หน้าท่ีการทำงาน

5.มอเตอร์และเกียร์ ทำหน้าที่ขับเคลื่อนให้เฟืองตัวหนอน
หมุน

6.ป้มท้ัา หน้าท่ีหมุนเวียนนาไปหล่อเย็นนํ,ามัน่ 
ไฮดรอลิกและแม่พิมพ์

เคร่ืองเป่าท่อพีวีซี 1.เฟืองตัวหนอน (Screw) ทำหน้าท่ีหลอมเม็ดพลาสติกและตันเม็ด
ชนิดอ่อน

2.ฮีตเตอร์
ท่ีหลอมละลายแล้วเข้าชุดปรับขนาด 
ทำหน้าท่ีให้ความร้อนแก'เม็ดพลาสติก
ทำหน้าที่วัดอุณหภูมิและส่งสัญญาณไป

3. เทอร์โมคัปเปิล ยังแผงควบคุม
4. ป้มนา ทำหน้าท่ีหมุนเวียนนารางนา
5. ชุดปรับขนาด ทำหน้าที่ขึ้นรูปท่อพีวีชีชนิดอ่อนให้มี

ขนาดตามท่ีต้องการ
6. มอเตอร์และเกียร์ ทำหน้าที่ขับเคลื่อนให้เฟืองตัวหนอน

หมุน

เครื่องจักรในแผนกประกอบ มีเคร่ืองจักร 6 ประเภท จำนวนท้ังหมด 40 เคร่ือง โดยเครื่องจักร 
ต่าง ๆ ประกอบด้วยช้ินส่วนอุปกรณ์ต่าง ๆ และหน้าท่ีการทำงานดังตารางท่ี 5.2

ตารางท่ี 5.2 ตารางแสดงรายการชิ้นส่วนของเคร่ืองจักรในแผนกประกอบ
ช่ือเคร่ืองจักร รายการช่ืนส่วนและอุปกรณ์ หน้าท่ีการทำงาน

เครื่องเชื่อมพลาสติก 1. หลอดความถ่ี ทำหน้าที่สร้างกระแสไฟฟ้าความถี่สูง
ด้วยความถ่ีสูง 2. ฮีตเตอร์ (Heater) ทำหน้าที่ทำให้แม่พิมพ์ร้อน

3. เคร่ืองนับเวลา (Timer) นับเวลาการทำงานของหลอดความถ่ี
สามารถตั้งค่าได้ละเอียด 0.5 วินาที

4. ตัวเกบประจุ (Condensor) ทำหน้าที่เก็บประจุไฟฟ้า
5.แม่พิมพ์ (Mold) ทำหน้าท่ีขึ้นรูปท่อพีวีชีชนิดอ่อน 

ทำหน้าท่ีนำไฟฟ้ามายังแม่พิมพ์
6. แผ่นทองแดงนำไฟฟ้า

เคร่ืองตัดท่อพีวีซีชนิด 1.มอเตอร์ ทำหน้าที่ขับลูกกล้ิงดึงท่อพีวีชีจากม้วน
อ่อน เข้าเคร่ือง
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ช่ือเคร่ืองจักร รายการช้ินส่วนและคุปกรฌ์ หน้าท่ีการทำงาน

2. ลูกกล้ิง (Roller)

3. กระบอกสูบ (Cylinder)

4..ใบมีด 
5. แท่นรับใบมีด

ทำหน้าที่จับท่อพีวีซีชนิดอ่อนและเมื่อ 
ลูกกลิ้งหมุนจะทำให้ท่อพีวีชีถูกดึงเข้า 
เคร่ือง
ทำหน้าที่ขับเคลื่อนใบมีดให้เคลื่อนท่ี 
ขึ้นและลงเพื่อดัดท่อพีวีซี 
ทำหน้าที่ดัดท่อพีวีซีชนิดอ่อน 
ทำหน้าที่รองรับใบมีดขณะดัดท่อพีวีซี

เครื่องประกอบ 
ชิ้นงานแบบอัตโนมัติ

1. มอเตอร์

2. ลูกกล้ิง (Roller)

3. กระบอกสูบ (Cylinder)

4. ใบมีด
5. เคร่ืองส่ันและเรียงช้ินงาน

6. มือจับสาย (Air Hand)

7. เข็มดันช้ินงาน

8. ตัวกรองลม
9. แผงควบคุม

ทำหน้าที่ขับลูกกลิ้งดึงท่อพีวีซีจากม้วน 
เข้าเคร่ือง
ทำหน้าที่จับท่อพีวีซีชนิดอ่อนและเมื่อ 
ลูกกล้ิงหมุนจะทำให้ท่อพีวีชีถูกดึงเข้า 
เคร่ือง
ทำหน้าที่ขับเคลื่อนใบมีดให้เคลื่อนท่ี 
ขึ้นและลงเพื่อดัดท่อพีวีซี 
ทำหน้าท่ีดัดท่อพีวีชีชนิดอ่อน 
ทำหน้าที่สั่นและจัดเรียงช้ินงานเข้าไป 
ประกอบคร้ังละ 1 ตัวและบังคับทิศทาง 
ช้ินงาน
ทำหน้าท่ีจับท่อพีวีชีชนิดอ่อนให้อยู่กับ 
ท่ีขณะประกอบเข้ากับช้ินงาน 
ทำหน้าที่ดันชิ้นงานเข้ามาประกอบกับ 
ท่อพีวีซี
ทำหน้าที่กรองนำและนำมันออกจากลม 
ทำหน้าท่ีควบคุมการทำงานของเครื่อง

สายพานถาด 1. ถาดสแตนเลส ใช้วางชิ้นงาน
2.มอเตอร์และเกียร์ ทำหน้าที่ขับสายพานให้เคลื่อนท่ี
3. โซ่ ทำหน้าที่ขับสายพานให้เคลื่อนท่ี
4. เคร่ืองปรับความเร็วรอบ ใช้ปรับความเร็วรอบของมอเตอร์เพื่อ
5.มอเตอร์ เพ่ิมและลดความเร็วของสายพาน
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ช่ือเคร่ืองจักร รายการช้ินส่วนและอุปกรณ์ หน้าท่ีการทำงาน

เคร่ืองตรวจร่ัว 1. ตัวกรองลม (AirFilter) ทำหน้าที่กรองทั้าและทั้ามันออกจากลม 
ทำหน้าท่ีวัดแรงตันลมในผลิตภัณฑแ์ละ

2. ตัววัดแรงดันลม เปรียบเทียบกับข้อกำหนดว่าผ่าน
(Differential Pressure Sensor) หรือไม,
3. โชลินอยด์วาล์ว ใช้เปิด ปิดลมให้จ่ายเข้าไปในตัว 

ผลิตภัณฑ์
4. แผงควบคุม ใช้ควบคุมการทำงานของ

4 ๘ 1. แผงควบคุม O i> à  o  < ร ่เครองเยบซอง ทำหนาทควบคุมการทำงานของเครอง
2. ฮีตเตอร์ ทำหน้าที่ให้ความร้อนแก่ชิ้นงาน
3. แผ่นยางรองความร้อน เป็นแผ่นยาง!)องกันไม่ให้ 

ฮีตเตอร์โดนชิ้นงานโดยตรง
4. ไมโครสวิตช์ เป็นสวิตช์จ่ายไฟฟ้าเข้าฮีตเตอร์
5. โซลินอยด์ ทำหน้าท่ีกดและยกชุดตัวทำความร้อน

เครื่องจักรในแผนกในกระบวนการสุดท้าย มีเคร่ืองจักร 4 ประเภท จำนวนท้ังหมด 7 เคร่ือง 
โดยเคร่ืองจักรต่าง ๆ ประกอบด้วยช้ินส่วนอุปกรณ์ต่าง ๆ และหน้าท่ีการทำงานดังตารางท่ี 5.3

ตารางท่ี 5.3 ตารางแสดงรายการชิ้นส่วนของเคร่ืองจักรในแผนกกระบวนการสุดท้าย
ช่ือเคร่ืองจักร รายการช้ินส่วนและอุปกรณ์ หน้าท่ีการทำงาน

เคร่ืองฆ่าเช้ือ 1. ยางรองประตู (Door ทำหน้าท่ีรองประตูขณะท่ีปิดประตูเพ่ือ
Packing) ป้องกันร่ัว
2.วาลว (Actuator Valve) ทำหน้าท่ีเปิด ปิด ไอทั้า
3. เซนเชอร์วัดอุณหภูมิ ทำหน้าที่วัดอุณหภูมิและส่งสัญญาณไป

ยังเครื่องควบคุมอุณหภูมิและเครื่อง
บันทึกอุณหภูมิ

4. เซนเชอร์วัดแรงตัน ทำหน้าที่วัดอุแรงตันและส่งสัญญาณไป
ยังเครื่องควบคุมแรงตันและเครื่อง
บันทึกอุณหภูมิ

5.วาล์วระบายน้ํา (Steam Trap) ทำหน้าที่ระบายนํ้าที่ควบแน่นและตก
ลงมาอยู่พ้ืนตู้
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ช่ือเคร่ืองจักร รายการช่ืนส่วนและอุปกรณ์ หน้าท่ีการทำงาน

6. ป๊มสุญญากาศ ใช้ตูดอากาศภายในตู้เพื่อทำให้เป็น
สุญญากาศ

7. ตู้ควบคุม ใช้ควบคุมการทำงานของอุปกรณ์
8. วาล์วลดแรงดัน ใช้ปรับแรงดันไอทั้า

เครื่องอบแห้ง 1. ยางรองประตู (Door ทำหน้าท่ีรองประตูขณะท่ีปิดประตูเพ่ือ
Packing) ป้องกันร่ัว
2.วาลว (Moterize Valve) ทำหน้าท่ีเปิด ปิด ไอนํ้า
3. เซนเซอร์วัดอุณหภูมิ ทำหน้าที่วัดอุณหภูมิและส่งสัญญาณไป

ยังเครื่องควบคุมอุณหภูมิและเครื่อง
บันทึกอุณหภูมิ

4.วาล์วระบายท้ัา (Steam Trap) ทำหน้าที่ระบายทั้าที่ควบแน่นและตก
5. ตู้ควบคุม ลงมาอยู่พ้ืนตู้

ใช้ควบคุมการทำงานของอุปกรณ์
6. วาล์วลดแรงดัน ใช้ปรับแรงดันไอทั้า

เครื่องดัดกระดาษกาว 1. แปรง ใช้ป้ายนำที่กระดาษกาว
2 ถัง ท้ัา ใช้เก็บทั้าสำหรับทากระดาษกาว 

ใช้ควบคุมการทำงานของใบมีดให้ดัด
3. โซลินอยด์ กระดาษกาว
4. เชนเซอร์ ใช้วัดรอบการหมุนของลูกกลิ้งดึง

กระดาษเพ่ือวัดความยาวกระดาษ
5. ลูกกล้ิง ใช้ดึงกระดาษกาว
6. ใบมีด ใช้ดัดกระดาษ

เคร่ืองรัดกล่อง 1.ฮีตเตอร์ ทำหน้าที่หลอมเชือกให้ติดกัน
2. เคร่ืองนับเวลา ใช้นับเวลาควบคุมการทำงานของฮีต

เตอร์

เครื่องจักรสำหรับอำนวยความสะดวก มีเคร่ืองจักร 4 ประเภท จำนวนท้ังหมด 8 เคร่ือง โดย 
เคร่ืองจักรต่าง ๆ ประกอบด้วยช้ินส่วนอุปกรณ์ต่าง ๆ และหน้าท่ีการทำงานดังตารางที่ 5.4



J ^ 1 4 1  115ตารางที่ 5.4 ตารางแสดงรายการชินส่วนของเครื่องจักรในระบบสนับสนุน
ช่ือเคร่ืองจักร รายการช่ืนส่วนแสะอุปกรฌ หน้าท่ีการทำงาน

หม้อไอนํ้า (Boiler) 1. ป้มน้ิามัน ทำหน้าที่ลูดนํไมันเข้าไปเป็นเช้ือเพลิง
ของ Boiler

2. ป็มน้ํา ทำหน้าที่ดูดนํหข้าหม้อไอนํ้า
3. หัวฉีดนามัน ทำหน้าที่พ่นนํ้ามันให้เป็นละออง 

ทำหน้าท่ีวัดระตับนํ้าเม่ือน้ําขาดจะส่ง
4. อิเล็กโตรดวัดระดับใเา สัญญาณให้ปี!มน้ําทำงาน
5. พัดลม ทำหน้าที่ดูดไอเสียจากหม้อไอนา

เคร่ืองผลิตน้ํา RO 1.ปิมน้ําแรงตันสูง ทำหน้าท่ีอัดน้ําผ่านตัวกรอง
2. ตัวกรอง (Membrane) ทำหน้าท่ีกรองนํ้า
3. ท่อนา เป็นท่อทางเดินของน้ํา
4. สวิตช์ลูกลอย เป็นตัวตัดต่อการทำงานของเครื่องเม่ือ 

นา'ไตัระดับปีมน,'ไจะหยุดทำงาน
เคร่ืองทำนาหล่อเย็น 1. สารทำความเย็น เป็นตัวทำให้น้ําเย็น
(Chiller) 2. มอเตอร์ ทำหน้าท่ีหมุนใบพัดระบายความร้อน 

ของสารทำความเย็น
3.ใบพัด เป็นตัวพัดระบายความร้อนของสารทำ

ความเย็น
4. Expansion วาลว เป็นตัวพ่นสารทำความเย็น
5. แผงระบายความร้อน เป็นตัวแลกเปลี่ยนความร้อนของสารทำ

ความเย็นกับอากาศ
6. ปี!มนา ทำหน้าที่ขับนํ้าให้ไหล
7. เทอร์โมคัปเปิล ใช้วัดอุณหภูมิและส่งสัญญาณไปยังตัว

ควบคุมอุณหภูมิ
8. เคร่ืองควบคุมอุณหภูมิ: ทำหน้าท่ีควบคุมอุณหภูมิ

ปีมลม 1.. มอเตอร์ ทำหน้าท่ีขับเป็อง
2. ตัวกรองลม ทำหน้าท่ีกรองลม
3. ตัวกรองน้ํามัน ทำหน้าท่ีกรองลม
4.สารทำความเย็น ทำหน้าท่ีระบายความร้อนของเครื่อง
5. น้ํามันหล่อล่ืน ทำหน้าที่หล่อลื่นเป็อง
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5.2 การวิ!คราะหเหตุขัด,•องของเครืองจักร

สาเหตุท่ีต้องมีการวิเคราะห์เหตุขัดข้องของเครื่องจักร เพื่อให้ทราบว่าเครื่องจักรมีเหตุขัดข้อง 
อะไรเกิดขึ้นบ้าง เหตุขัดข้องแต่ละอย่างเกิดจากสาเหตุอะไร และเม่ือทราบสาเหตุของเหตุขัดข้อง 
แล้วจะต้องทำการป้องกันไม่ให้เหตุขัดข้องนั้นเกิดขึ้นไต้อีก

ในการวิเคราะห์เหตุขัดข้องจะต้องทำการจำแนกรูปแบบของเหตุขัดข้องน้ังหมดที่อาจเป็นไปไต ้
ของช้ินส่วนของเครื่องจักรน้ัน ซ่ึงสามารถหาไต้จากการรวบรวมจากข้อมูลในอดีตของรายงานการ 
ทำงานของเคร่ืองจักร หรือหาไต้จากการวิเคราะห์ความเป็นไปไต้ หลังจากนั้นทำการแบ่งชนิดของ 
เหตุขัดข้อง ซ่ึงแบ่งออกเป็น 2 ชนิด คือ

1. เหตุขัดข้องชนิดแตกหักชำรุดเสียหาย ซึ่งเป็นเหตุขัดข้องท่ีทำให้อุปกรณ์หรือเครื่องจักรไม ่
สามารถทำงานไต้และต้องหยุดเครื่อง

2. เหตุขัดข้องชนิดเส่ือม ซึ่งเป็นแบบที่ทำให้ความสามารถในการทำงานลดลง ทำให้
ความสามารถหรือคุณสมบัติของเครื่องจักรและอุปกรณ์ค่อย ๆ ลดลง ซ่ึงอาจทำให้เคร่ืองจักรทำงาน 
ช้าลง หรือมีของเสียมากข้ึน แบ้เครื่องจักรจะยังคงทำงานต่อไปไต้

เมื่อทำการวิเคราะห์เหตุขัดข้องของเคร่ืองจักรแล้วจะลงบันทึกในเอกสารรูปแบบ สาเหตุและ 
ชนิดของเหตุขัดข้องเป็น ดังรูปท่ี 5.2 โดยหัวหน้างานฝ่ายวิศวกรรมจะเป็นผู้บันทึกและจัดส่งให้ 
ผู้จัดการฝ่ายวิศวกรรมตรวจสอบ

ในการวิเคราะห์เหตุขัดข้องของเครื่องจักรในโรงงานตัวอย่างของแต่ละแผนก สามารถแสดง 
ข้อมูลไต้ดังตารางท่ี 5.5 ถึงตารางท่ี 5.8 ตามลำดับ
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รูปท่ี 5.2 ตัวอย่างเอกสารรูปแบบ สาเหตุและชนิดของเหตุขัคข้อง



ตารางที่5.5 แสดงรูปแบบสาเหตุและชนิดของเหตุขัดข้องของแผนกผลิตชิ้นงานและสาย

เคร่ืองจักร รายการร้นส่วนอุปกรฌ์ รูปแบบของเหตุขัคข้อง สาเหตุของเหตุขัคข้อง ขฟ้คของเหตุขัคข้อง
เส่ือม แตกหัก

เครื่องฉีดชิ้นงาน 1.เฟืองตัวหนอน แตกร้าว เสียดสืกับโลหะ X
พลาสติก (Screw)

2.ฮีตเตอร์ ไม่ร้อน ขาด X
3.เทอร์โมคัปเปิล อ่านค่าไม่ได้ สายขาด X

อ่านค่าไม่ตรง ใช้งานนานคุณสมบัติของสายเปลี่ยนไป X
4.ชุดไอดรอลิก -น้ํ'ไมัน รั่ว ซีลขาด X

นำมันหนืด นํ๋ามันหมดอายุ X
5.มอเตอร์และเกียร์ ไม่หมุน มอเตอร์ไหม้ X
6.ป๊มนํ้า นํ้ารั่ว ซีลขาด X

ไม่ทำงาน มอเตอร์ไหม้ X
เครื่องเป่าท่อพีวีซี 1.เฟืองตัวหนอน แตกร้าว เสียดสีกับโลหะ X
ชนิดอ่อน (Screw)

2.ฮีตเตอร์ ไม่ร้อน ขาด X
3.เทอร์โมคัปเปิล อ่านค่าไม,ได ้ สายขาด X

อ่านค่าไม่ตรง ใช้งานนานคุณสมบัติของสายเปลี่ยนไป X



เคร่ืองจักร รายการร้นส่วนถูปกรณ ฐปแบบของเหตุขัดข้อง สาเหตุของเหตุขัดข้อง ชนิดของเหตุขัดข้อง
เส่ือม แดกหัก

4.ป็มนํ้า นารั่ว ซีลขาด X
5.ชุดปรับขนาด สึกหรอ อายุการใช้งานนาน X
6.มอเตอร์และเกียร์ ไม่ทำงาน มอเตอร์ไหม้ X

ตารางที่5.6 แสดงรูปแบบสาเหตุและชนิดของเหตุขัดข้องของแผนกประกอบ

เคร่ืองจักร รายการร้นส่วนธุปกรฌ์ ฐปแบบของเหตุขัดข้อง สาเหตุของเหตุขัดข้อง ชนิดของเหตุขัคข้อง
เส่ือม แตกหัก

เครื่องเชื่อม 1. หลอดความถี่ ไม่ทำงาน ไฟฟ้าลัดวงจร X
พลาสติกด้วย 2. ฮีตเตอร์ (Heater) ไม่ร ้อน ขาด X
ความถี่สูง 3. เครื่องนับเวลา (Timer) ไม่ทำงาน ไฟฟ้าลัดวงจร X

นับเวลาค้าง อายุการใช้งาน X
หน้าสัมผัสสกปรก X

4. ตัวเก็บประจุ แตก ไฟฟ้าลัดวงจร X
(Condensor) สกปรก คราบไหม้จากไฟฟ้าลัดวงจร X
5.แม่พิมพ์ (Mold) สกปรก คราบไหม้จากไฟฟ้าลัดวงจร X

คราบพีวีซีจากการทำงาน X



เคร่ืองจักร รายการช้ินส,วนธุปกรณ์ 2ปแบบของเหตุขัดข้อง สาเหตุของเหตุขัดข้อง ชนิดของเหตุขัดข้อง
เส่ือม แตกหัก

6. แผ่นทองแดงนำไฟฟ้า สกปรก คราบไหม้จากไฟฟ้าลัดวงจร X
เครื่องตัดท่อพีวีซี ไ-มอเตอร์ ไม่ทำงาน มอเตอร์ไหม้ X
ชนิดอ่อน 2. ลูกกลิ้ง (Roller) สืกหรอ อายุการใช้งานนาน X

3-กระบอกสูบ (Cylinder) กระบอกสูบคลอน อายุการใช้งานนาน X
4..ใบมีด ไม่คม อายุการใช้งานนาน X
5. แท่นรับใบมีด เป็นร่องลึก อายุการใช้งานนาน X

เครื่องประกอบ ไ-มอเตอร์ ไม,ทำงาน มอเตอร์ไหม้ X
ชิ้นงานแบบ 2. ลูกกลิ้ง (Roller) สืกหรอ อายุการใช้งานนาน X
อัตโนมัติ 3.กระบอกสูบ (Cylinder) กระบอกสูบคลอน อายุการใช้งานนาน X

4. ใบมีด ไม่คม อายุการใช้งานนาน X
5 มือจับสาย (A ir Hand) จับท่อทีวีซี'ไม,แน่น สืกหรอ X
6. ตัวกรองลม ลมรั่ว เสือม X
7. แผงควบคุม ควบคุมเครื่องไม่ได้ ไฟฟ้าลัดวงจร X

สายพานถาด 1. ถาดสแตนเลส สกปรก อายุการใช้งาน X
2-มอเตอร์และเกียร์ ไม่ทำงาน มอเตอร์ไหม้ X
3. โซ ่ หย่อน อายุการใช้งาน X

สกปรก



เคร่ืองจักร รายการร้นส่วนอุปกรณ์ ฐปแบบของเหตุขัคข้อง สาเหลุของเหตุขัดข้อง ชนิดของเหตุขัดข้อง
เส่ือม แตกหัก

เครื่องเย็บซอง 1. แผงควบคุม ซองไม่ละลายบางครั้ง ใช้งานมาก X
2. ฮีตเตอร์ ไม่ร ้อน ขาด X
3. แผ่นยางรองความร้อน ผิวหน้าสืกและขาด ขาดจากการใช้งานบ่อย ๆ X
4. ไมโครสว ิตซ ์ แตก อายุการใช้งาน X
5. โซลินอยด์ ไม่จ่ายไฟ อายุการใช้งาน X

ตารางที่ร.? แสดงรูปแบบสาเหตุและชนิดของเหตุขัดข้องของแผนกกระบวนการสุดท้าย

เคร่ืองจักร รายการร้นส่วนอุปกรณ์ ฐปแบบของเหตุขัดข้อง สาเหตุของเหตุขัดข้อง ชนิดของเหตุขัดข้อง
เส่ือม แตกหัก

เครื่องฆ่าเชื้อ 1. ยางรองประตู (Door สกปรกและมีรอยข้ดข่วน ใช้งานมาก X
Packing)
2.วาลว (Actuator Valve) วาล์วรั่ว ใช้งานมาก X
3. เซนเซอร์วัดอุณหภูมิ สายขาด ภูกกระแทก X
4. เซนเซอร์วัดแรงดัน สายขาด ถูกกระแทก X
5.วาล์วระบายนํ้า (Steam ระบายนํ้าไม่ดี สกปรก ใช้งานมาก X
Trap)



เคร่ืองจักร รายการร้นส่วนธุปกรฌ์ 5ปแบบของเหตุขัคข้อง สาเหตุของเหตุขัคข้อง ชมิดของเหตุขัดข้อง
เส่ือม แตกหัก

6. ป้มสุญญากาศ ทำสุญญากาศไม,ได้ระดับ นํ้าหล่อเย็นไม่เย็น X
ซีลรั่ว

มอเตอร์ไม่หมุน มอเตอร์ไหม้ X
7. ตู้ควบคุม ควบคุมการทำงานของวาล์วไม่ เสือมจากการใช้งาน X

ถูกต้อง
8. วาล์วลดแรงตัน คุมแรงดัน'ไอนาไม,'ได้ ใช้งานมาก X

เครื่องอบแห้ง 1. ยางรองประตู (Door ขาด ถูกกระแทก X
Packing)
2.วาลว (Moterize Valve) วาล์วไม่เปิด ใช้งานมาก X
3. เซนเซอร์วัดอุณหภูมิ วัดอุณหภูมิไม่ได้ สายขาด X
4.วาล์วระบายนํ๋า (Steam ระบายนำออกไม่ดี สกปรก X
Trap)
5. ตู้ควบคุม ควบคุมการทำงานของวาล์วไม่ 

ถูกต้อง
เสือมจากการใช้งาน X

6. วาล์วลดแรงตัน คุมแรงตันไอนํ้าไม่ได้ เสือมจากการใช้งาน X
เครื่องตัดกระดาษ 1. แปรง สกปรก เลอะกาว ใช้งานมาก X
กาว 2. ถังน้ิา นํ้าแห้ง ใช้งานมาก X



เคร่ืองจักร รายการร่ืนส่วนรุปกรณ ฐปแบบของเหตุขัดข้อง สาเหตุของเหตุขัดข้อง ชนิดของเหตุขัคข้อง
เส่ือม แตกหัก

3. โซสินอยด์ เครื่องไม่ดึงกระดาษ แตกหัก X
4. เซนเซอร์ ความยาวกระดาษไม่เท่ากัน ตำแหน่งเซนเซอร์เคลื่อน X
5. ลูกกลิ้ง ความยาวกระดาษไม่เท่ากัน ลูกกลิ้งสืก X
6. ใบมีด ตัดกระดาษไม่ขาด ใบมีดทื่อ X

เครื่องรัดกล่อง 1. ฮีตเตอร์ ไม่ร ้อน ขาด X
2. เครื่องนับเวลา ไม่นับเวลา ใช้งานมาก X

ตารางที่5.8 แสดงรูปแบบสาเหตุและชนิดของเหตุขัดข้องของระบบสนับสมุน

เคร่ืองจักร รายการร่ืนส่วนอุปกรณ์ 3ปแบบของเหตุขัดข้อง สาเหตุของเหตุขัคข้อง ชนิดของเหตุขัดข้อง
เส่ือม แดกหัก

หม้อไอนํ้า (Boiler) 1.ปีมนํ้ามัน ไม่ดูดนํ่ามัน ใช้งานมาก X
2.ป้มนํ้า ไม่ดูดนํ้ามัน ใช้งานมาก X
3.หัวฉีดนํ๋ามัน ตัน สกปรก X
4.พัดลม ไม่หมุน มอเตอร์ไหม้ X

ใบแตก X
เครื่องผลิตนํ่า RO 1.ป็มนํ้าแรงตันสูง ป็มไม่ทำงาน มอเตอร์ไหม้ X



เคร่ืองจักร รายการร้นส่วนธุปกรณ ฐปแบบของเหตุขัดข้อง สาเหตุของเหตุขัดข้อง ขมิดของเหตุขัคข้อง
เส่ือม แดกหัก

2. ตัวกรอง (Membrane) นํ้าไม่สะอาด ตัวกรองสกปรก X
แตกร้าว ใช้งานมาก X

3. ท่อนํ้า แตก โดนกระแทก X
เครื่องทำนาหล่อ 1.สารทำความเย็น แรงตันสารทำความเย็นตํ่า ไม่มีสารทำความเย็น X
เยน (Chiller) 2.มอเตอร์ ไม,ทำงาน มอเตอร์ไหม้ X

3.ในพัด ไม่หมุน มอเตอร์ไหม้ X
4. Expansion วาลว นาแข็งเกาะ วาล์วตัน X
5.แผงระบายความร้อน ร้อน สกปรก - X
6. ปีม'นา นํ้ารั่ว ซีลไมด X
7.เทอร์โมคัปเปิล อ่านอุณหภูมิไม่ได้ สายขาด X
ร-เครื่องควบคุม อุณหภูมิไม่ได้ตามที่ตั้ง ใช้งานนาน X
อุณหภูมิ

ป็มลม 1- มอเตอร์ ไม่หมุน มอเตอร์ไหม้ X
2. ตัวกรองลม มีนํ้าในลม ตัน ใช้งานนาน X
3. ตัวกรองนามัน มีนํ้ามันปนไปในลม ตัน ใช้งานนาน X
4-สารทำความเย็น แรงตันตํ่า ไม่มีสารทำความเย็น X
5. นาม'นหล่อลน นํ้ามันน้อย ใช้งานนาน X
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5 J  การหาค่าระยะทอาเฉอียของเหตุขัดข้อง (Mean Time Between Failure หรือ MTBF)

เมื่อทำการวิเคราะห์เหตุขัดข้องของเครื่องจักรเสร็จแล้ว ให้ทำการหาค่าระยะเวลาเฉลี่ยของ 
เหตุขัดข้องของเครื่องจักร

ในการหาค่าระยะเวลาเฉลี่ยของเหตุขัดข้องของเครื่องจักรนั้นจะทำให้ทราบว่าโดยเฉลี่ยแล้ว 
เครื่องจักรมีเหตุขัดข้องต่อหนึ่งครั้งเป็นเวลาประมาณเท่าไร ซึ่งจะทำให้สามารถวางแผนว่าจะต้อง 
ปฏิบัติกิจกรรมบำรุงรักษาด้วยความถี่เท่าไร โดยนิยามของเวลาเฉลี่ยของเหตุขัดข้องมีดังนี้

ระยะเวลาเฉลี่ยของเหตุขัดข้อง (Mean Time Between Failure หรือ MTBF) เป็นระยะเวลาที่ 
ชิ้นส่วนอุปกรณ์จะเกิดเหตุขัดข้องขึ้น

สมการการหาค่าระยะเวลาเฉลี่ยของเหตุขัดข้อง เป็นดังนี้

MTBF = 1  
r

โดย MTBF = ระยะเวลาเฉลี่ยของเหตุขัดข้อง 
T = ระยะเวลาปฏิบัติงานทั้งหมด 
r = จำนวนครั้งที่เกิดเหตุขัดข้อง

ซึ่งเมื่อไต้ระยะเวลาเฉลี่ยของเหตุขัดข้องแล้ว จะต้องนำมากำหนดอายุการใช้งานของเครื่องจักร 
หรือชิ้นส่วนอุปกรณ์ของเครื่องจักร ซึ่งจะใช้สัญลักษณ์ดังนี้

D แทน Day ะ ระยะเวลาเฉลี่ยของเหตุขัดข้องที่เกิดขึ้นทุกวันเช่น D1 แ ท น ท ุก ๆ ว ัน , D10 
แท น ท ุกๆ  10วัน

พ  แทน Week ะ ระยะเวลาเฉลี่ยของเหตุขัดข้องที่เกิดขึ้นทุกสัปดาห์เช่นพ2 แ ท น ท ุก ๆ 2 
สัปดาห์

M แทน Month ะ ระยะเวลาเฉลี่ยของเหตุขัดข้องที่เกิดขึ้นทุกเดือนเช่น M3 แ ท น ท ุ ก ๆ 3 
เดือน

Y  แทน Year ะ ระยะเวลาเฉลี่ยของเหตุขัดข้องที่เกิดขึ้นทุกปีเช่น Y1 แ ท น ท ุ ก ๆ 1ปี

การหาเวลาทำงานของเครื่องและจำนวนครั้งการหยุดเครื่องจะดูไต้จากเอกสารบันทึกเวลาการ 
ทำงาน ซึ่งพนักงานที่ใช้เครื่องจะเป็นผู้ลงบันทึกทุกวัน ตัวอย่างการลงเอกสารเป็นดังรูปที่ 5.3 
หลังจากนั้นหัวหน้างานฝ่ายวิศวกรรมจะนำข้อมูลมาคำนวณและลงบันทึกในเอกสารระยะเวลา
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เฉลยเหตุขัดข้องของเครองจักรและส่งให้ผู้จัดการฝ่ายวิศวกรรมตรวจสอบ ตัวอย่างการลง
เอกสารระยะเวลาเฉลี่ยเหตุขัดข้องเป็นตังรูปที่ 5.4

จากการเก็บข้อมูลในโรงงานตัวอย่างสามารถคำนวณหาด่าระยะเวลาเฉลี่ยของขัดข้องของแด,ละ
แผนกได้ตังตารางที่ 5.9 ถึงตารางที่ 5.12
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รูปที่ 5.3 ตัวอย่างการลงบันทึกเอกสารบันทึกเวลาการทำงานของเครื่องจักร
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รูปที่ 5.4 ตัวอย่างการลงบันทึกเอกสารระยะเวลาเฉลี่ยเหตุขัดข้องของเครื่องจักร
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ตารางที่ 5.9 ตารางแสดงระยะเวลาเฉลี่ยเหตุขัคข้องของเครื่องจักรแผนกผลิตชิ้นงานและสาย
ช่ือเคร่ืองจักร รายการช่ืนส่วนแอะธุปกรฌ์ MTBF

เครื่องฉีดชิ้นงานพลาสติก 1.ฮีตเตอร์ Y3
2.เทอร์โมคัปเปิล Y2
3.ชุดไอดรอลิก Y2
4 .ป็มนา Y1

เครื่องเป่าท่อพีวีซีชนิดอ่อน 1.ฮีตเตอร์ Y1
2.เทอร์โมคัปเปิล Y1
3.ป็มนํ้า Y1
4 .ชุดปรับขนาด Y5
5.มอเตอร์และเกียร์ Y2

ตารางที่ 5.10 ตารางแสดงระยะเวลาเฉลี่ยของเหตุขัดข้องของเครื่องจักรในแผนกประกอบ
ช่ือเคร่ืองจักร รายกฺารช่ืนส่วนแอะดูปกรฌ์ MTBF

เครื่องเชื่อมพลาสติกด้วยความลี่ 1. เครื่องนับเวลา (Timer) M6
สูง 2. ตัวเกบประคุ (Condensor) Y5

3.แม่พิมพ์ (Mold). Y3
4. แผ่นทองแดงนำไฟฟ้า M6

เครื่องตัดท่อพีวีซีชนิดอ่อน 1.มอเตอร์ Y7
2. ลูกกลิ้ง (Roller) Y3
3.กระบอกสูบ (Cylinder) Y3
4..ใบมีด Ml
5. แท่นรับใบมีด M6

เครื่องประกอบชิ้นงานแบบ 1. ลูกกลิ้ง (Roller) Y5
อัตโนมัติ 2. ใบมีด M2

3. มือจับสาย (Air Hand) Y3
4. เข็มตันชิ้นงาน M6
5. ตัวกรองลม Y2
6. แผงควบคุม Y10
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ช่ือเคร่ืองจักร รายการช่ืนส่วนแอะถูปกรฌ์ MTBF

สายพานถาด 1. ถาดสแตนเลส Ml
2.มอเตอร์และเกียร์ Y3
3. โซ่ Ml

เครื่องตรวจรั่ว 1. ตัวกรองลม (Air Filter) Y2
2. ตัววัดแรงตันลม (Differential Pressure Y8
Sensor)
3. โซลินอยด์วาล์ว Y3
4. แผงควบคุม Y5

เครื่องเย็บชอง 1. แผงควบคุม Y2
2. ฮีตเตอร์ M2.5
3. แผ่นยางรองความร้อน M2.5
4. ไมโครสวิตซ์ M3
5. โซลินอยด์ Y5

ตารางที่ 5.11 ตารางแสดงระยะเวลาเฉลี่ยของเหตุข,คข้องของเครื่องจักรแผนกกระบวนการสุดท้าย
ช่ือเคร่ืองจักร รายการช่ืนส่วนแอะธุปกรฌ์ MTBF

เครื่องฆ่าเชื้อ 1. ยางรองประตู (Door Packing) M2
2.วาลว (Actuator Valve) M6
3. เซนเซอร์วัดอุณหภูมิ M6
4. เชนเชอร์วัดแรงตัน Y5
ร-วาล์วระบายนํ้า (Steam Trap) M2
6. ilมสุญญากาศ Y3
7. ตู้ควบคุม Y5
8. วาล์วลดแรงตัน Y3

เครื่องอบแห้ง 1. ยางรองประตู (Door Packing) Y1
2.วาล์ว (Moterize Valve) Y7
3. เซนเชอร์วัดอุณหภูมิ Y5
4.วาล์วระบายนํ้า (Steam Trap) M2
5. ตู้ควบคุม Y5
6. วาล์วลดแรงตัน Y3
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ช่ือเคร่ืองจักร รายการช่ืนส่วนแอะรุปกรฌ์ MTBF

เครื่องตัดกระดาษกาว 1. แปรง Ml
2 ถังนา Ml
3. โซสินอยด์ M6
4. เชนเชอร์ Y2
5. ลูกกลิ้ง Y3
6. ใบมีด Y3

เครื่องรัดกล่อง 1 .ฮีตเตอร์ Y3
2. เครื่องนับเวลา Y5

ตารางที่ 5.12 ตารางแสดงแสดงระ ยะเวลาเฉลี่ยของเหตุขัดข้องของเครื่องจักรในรร;บบสนับสนุน
ช่ือเคร่ืองจักร รายการช่ืนส่วนแอะอุปกรฌ์ MTBF

หม้อไอนา (Boiler) 1. ป็มนํ้ามัน Y3
2. ป็มนํ่า Y2
3. หัวฉีดนํ้ามัน M3
4. อิเล็กโตรดวัดระดับนํ้า Y5
5. พัดลม Y2

เครื่องผลิตนา RO 1.ป้มนาแรงตันสูง Y5
2. ตัวกรอง (Membrane) M2

เครื่องทำนํ่าหล่อเย็น (Chiller) 1. สารทำความเย็น M6
2. มอเตอร์และใบพัด Y2
3. Expansion วาลว Y1
4. แผงระบายความร้อน M2
5. ซ๊มนา Y1
6. เทอร์โมคัปเปิล Y2
7. เครื่องควบคุมอุณหภูมิ Y5

ปิมลม 1.. มอเตอร์ Y1
2. ตัวกรองลม M3
3. ตัวกรองนํ้ามัน M4
4.สารทำความเย็น Y5
5. นามันหล่อลื่น Ml



เมื่อทราบสาเหตุของเหตุขัดข้องและระยะเวลาเฉลี่ยของเหตุขัคข้อง (MTBF) แล้ว ต่อจากนั้น 
จะทำการกำหนดกิจกรรมการบำรุงรักษาให้กับชิ้นส่วนของเครื่องจักร เพื่อแก้ปีญหาหรือป้องกัน
เหตุขัดข้องนั้นไมไห้เกิดขึ้นอีกหรือเกิดขึ้นน้อยที่สุด โดยในการกำหนดกิจกรรมการบำรุงรักษานั้น 
จะกำหนดทั้งกิจกรรมที่ต้องปฏิบัติสำหรับชินส่วนนั้น  ๆ พร้อมด้วยช่วงระยะเวลาห่างที่ต้องทำการ 
ปฏิบัติกิจกรรมการบำรุงรักษาในครังต่อไป จะต้องมีระยะเวลาที่น้อยกว่าค่าเฉลี่ยของเหตุขัดข้อง 

กิจกรรมการบำรุงรักษาทั้งหมดมีดังนี้ 
C ะ Cleaning = การทำความสะอาด 
L ะ Lubrication = การเปลี่ยนสารหล่อลื่น 
I ะ Inspection = การตรวจสอบสภาพ 
F ะ Function check = การตรวจสอบโดยใช้เครื่องมือ 
M ะ Modified = การปรับปรุงเครื่องหรืออุปกรณ  ์
A ะ Adjustment = การปรับแต่งหรือซ่อม 
R : Replacement = การเปลี่ยนชินส่วนอุปกรณ์
จากค่า MTBF ที่เก็บไต้จากโรงงานตัวอย่างสามารถกำหนดกิจกรรมและความลี่ในการ 

บำรุงรักษาไต้ดังตารางที่ 5.13 ถึงตารางที่ 5.16 ตามลำดับ

, 131
5.4 การกำหนดกิจกรรมการบำรุงรักษาแอะความถในการปฎิบ้ติ



ตารางที่ 5.13 แสดงกิจกรรมการบำรุงรักษาและความถี่ในการปฏิบัติในแผนกผลิตชิ้นงานและสาย

เครือ่งจกัร รายการชิน้สว่นอปุกรฌ กจิกรรมการบำรงุรกัษา ความถีใ่นการปฏบิตัิ คำอธบิายการปฏบิตังิาน
เครื่องฉีดชิ้นงาน 1. เฟืองตัวหนอน (Screw) I,c ทุกครั้งที่เปลี่ยนแม่พิมพ์ ทำความสะอาด ถอดขัดและตรวจสอบด้วยตาเปล่า
พลาสติก 2 .1ตเตอร์ F M3 วัดค่าไฟฟ้า

3 .เทอร์โมคัปเปิล I,F Y1 สอบเทียบและตรวจสอบสายด้วยตาเปล่า
4 .ชุดไอดรอลิก L Y2 เปลี่ยนนํ้ามัน
5.มอเตอร์และเกียร์ I M3 พิงเสียง
6.ป๊มนํ่า I M3 พิงเสียงและดูด้วยตาเปล่า

เครื่องเป่าท,อพีวี'ชี 1.เฟืองตัวหนอน (Screw) I,c ทุกครั้งที่เปลี่ยนขนาด ทำความสะอาด ถอดขัดและตรวจสอบด้วยตาเปล่า
ชนิดอ่อน 2.ฮีตเตอร์ F M6 วัดค่าไฟฟ้า

3.เทอร์โมคัปเปิล I,F Y1 สอบเทียบและตรวจสอบสายด้วยตาเปล่า
4.ซ๊มนํ้า I M6 พิงเสียง
ร-ชุดปรับขนาด I Y3 ดูด้วยตาเปล่า
6.มอเตอร์และเกียร์ I M6 พิงเสียงและดูด้วยตาเปล่า



ตารางที่ 5.14 แสดงกิจกรรมการบำรุงรักษาและความถี่ในการปฏิบัติในแผนกประกอบ

เคร่ืองจักร รายการช้ินส่วนสูปกรณ์ กิจกรรมการบำรุงรักษา ความถ่ีในการปฏิบัติ กำอธิบายการปฏิบัติงาน
เคร ื่องเช ื่อม 1. ฮ ีตเตอร ์ (Heater) F M 3 ว ัดค ่าไฟฟ ้า

พลาสต ิกด ้วย 2. เคร ื่องน ับเวลา (T im e r) I,F,C M 3 ด ูการทำงานและทำความสะอาดด ้วยนำยาทำความ

ความถ ี่ส ูง

3. ต ัวเก ็บประจ ุ c M 3

สะอาดอ ุปกรณ ์ไฟฟ ้า

ทำความสะอาดด ้วยน ํ้ายาทำความสะอาดอ ุปกรณ ์

(Condensor) ไฟฟ ้า

4.แม ่พ ิมพ ์ (M o ld ) c D1 เช ็ดและข ัดให ้เงา

5. แผ ่นทองแดงนำไฟฟ ้า C M 3 ดูด ้วยตาและพ ัน เทปพ ันสายไฟถ ้าฉนวนขาด

เคร ื่อ งต ัดท ่อพ ีว ีซ ี 1.มอเตอร์ I M 3 พ ิงเส ียง

ชน ิดอ ่อน 2. ล ูกกล ิ้ง (R o lle r)  ' I,c . • . . M 6 ดูด ้วยตาเปล ่าและเช ็ดด ้วยผ ้า

3.กระบอกส ูบ  (C y lin de r) I M 6 ดูด้วยตาเปล่า

4..ใบม ีด R M l เปล ี่ยนใบม ีดใหม ่

5. แท ่นร ับใบม ีด R M 6 เปล ี่ยนใหม ่

เคร ื่องประกอบ 1.มอเตอร์ I M 3 พ ิงเส ียง

ช ิ้น งานแบบ 2. ล ูกกล ิ้ง (R o lle r) I,c M 6 ดูด้วยตาเปล ่าและเช ็ดด ้วยผ ้า

อ ัต โนม ัต ิ 3 .กระบอกส ูบ  (C y lin de r) I M 6 ดูด้วยตาเปล่า

4. ใบม ีด R M 2 เปล ี่ยนใบม ีดใหม ่

น )Gj



เคร่ืองจักร รายการร่ืนส่วนธุปกรฌ์ กิจกรรมการบำรุงรักษา ความถ่ีในการปฏิบ้ติ คำอธิบายการปฏิบัติงาน
5. ม ือจ ับสาย (A ir  Hand) I M 6 ตรวจสอบการจ ับสายด ้วยตา

6. เข ็มด ันช ิ้นงาน I ,A M 3 ด ูด ้วยตาและต ัดให ้ตรงถ ้าเข ็มคด

7. ต ัวกรองลม C D1 ระบายน ํ้าออก

8. แผงควบค ุม I M 6 ด ูการทำงานของเคร ื่อง

สายพานถาด 1. ถาดสแตนเลส C M l เช ็ดด ้วยแอลกอร ์ฮอล ์

2.มอเตอร ์และเก ียร ์ I M l ฟ ้งเส ียง

3 . โซ ่ C ,L M 2 ล ้างและใส ่น ํ้าม ันหล ่อล ื่น

4. เคร ื่องปร ับความเร ็วรอบ  

มอเตอร์

I M l ด ูการทำงาน

เคร ื่องตรวจร ั่ว 1. ต ัวกรองลม ( A i r  F ilte r) C , D I ระบายน ํ้าออก

2. ต ัวว ัดแรงต ันลม  

(D if fe re n tia l Pressure 

Sensor)

F Y1 สอบเทยบ

3. โซล ินอยด ์วาล ์ว C Y1 ถอดมาทำความสะอาด

4. แผงควบค ุม I Y1 ด ูการทำงาน



เคร่ืองจักร รายการร้นส่วนคูปกรฌ์ กิจกรรมการบำรุงรักษา ความถ่ีในการปฏิบัติ คำอธิบายการปฏิบัติงาน
เคร ื่องเย ็บซอง 1. แผงควบค ุม

2. ฮ ีต เตอร ์

3. แผ ่นยางรองความร ้อน

4. ไม โค รส ว ิต ซ ์

5. โซส ิน อยด ์

I

R

R

R

I

M 2

M 2

M 2

M 2

M 2

ด ูการทำงาน  

เปลี่ยน  

เปลี่ยน  

เปลี่ยน  

ด ูการทำงาน

ตารางท ี่ 5.15 แสดงก ิจกรรมการบำร ุงร ักษาและความถ ี่ในการปฏ ิบ ัต ิในแผนกกระบวนการส ุดท ้าย

เคร่ืองจักร รายการร้นส่วนคูปกรณ กิจกรรมการบำรุงรักษา ความถ่ีในการปฏิบัติ คำอธิบายการปฏิบัติงาน
เคร ื่องฆ ่าเช ื้อ 1. ยางรองประต ู C ,I M 2 ตรวจสอบด ้วยตาและทำความสะอาด

2.วาลว (A c tu a to r V a lve ) C ,I M 2 ตรวจสอบด ้วยตาและทำความสะอาด

3. เซนเซอร ์ว ัดอ ุณ หภ ูม ิ I M 2 ตรวจสอบด ้วยตาเปล ่า

F Y1 สอบเท ียบ

4. เซน เซอร ์ว ัดแรงด ัน F Y1 สอบเท ียบ

5.วาล ์วระบายน ํ้า (S team c M 2 ถอดล ้าง

T rap) R Y 2 เปลี่ยน

6. ชมส ุญญากาศ I M 6 ด ูการทำงาน

7. ต ู้ควบค ุม I Y1 ด ูการทำงานของร ะบบเคร ื่อง

8. วาล ์วลดแรงด ัน c M 3 ทำความสะอาด



เคร่ืองจักร รายการ?นส่วนธุปกรณ กิจกรรมการบำรุงรักษา ความถี่ในการปฎบ้ติ คำอธิบายการปฎบ้ฅิงาน
เคร ื่องอบแห ้ง 1. ยางรองประต ู (D oo r I , c M 3 ต ูด ้วยตาเปล ่าและทำความสะอาด

Packing)

2.วาลว (M o te rize  V a lve ) I M 3 ตูด ้วยตาเปล่า

3 . 'เซนเซอร ์ว ัดอ ุณ หภ ูม ิ F Y1 สอบเท ียบ

4.วาล ์วระบายน ํ้า (Steam c M 3 ล ้างทำความสะอาด

Trap)

5. ต ู้ควบค ุม I M 3 ต ูการทำงานของระบบ

6. วาล ์วลดแรงต ัน I M 3 ด ูการควบค ุมแรงต ันคงท ี่ห ร ือ ไม ่

เคร ื่องต ัดกระดาษ 1. แปรง c D1 ล ้างทำความสะอาด

กาว 2 ถ ังนา C ,R D1 ล ้างและเต ิมน ํ้า .

3. โซล ิน อยด ์ c M 3 ทำความสะอาด

4. เซน เซอร ์ C ,A M 6 ทำความสะอาดและปร ับตำแหน ่ง

5. ล ูกกล ิ้ง I , c M 6 ตรวจสอบด ้วยตาและทำความสะอาด

6. ใบม ีด I ,A M 6 ตรวจสอบด ้วยตาและปร ับแต ่ง

คร ื่องร ัดกล ่อง 1 .ฮ ีตเตอร ์ I M 6 ว ัดค ่าไฟฟ ้า

2. เคร ื่องน ับเวลา c M 6 ทำความสะอาด -

น)
G \



ตารางท ี่ 5 .16 แสดงก ิจกรรมการบำร ุงร ักษาและความถ ี่ในการปฏ ิบ ัต ิใน ระบบสน ับสน ุน

เคร่ืองจักร รายการร้นส่วนธุปกรณ กิจกรรมการบำรุงรักษา ความถ๋ึในการปฏิบัติ คำอธิบายการปฏิบัติงาน
ห ม ้อ ไอน ํ้า 1.ป ีมน,'ใมัน I Y1 ตรวจสอบด ้วยตาเปล ่า

(B o ile r) 2. ปมนำ I Y1 ตรวจสอบด ้วยตาเปล ่า

3. ห ัวฉ ีดนาม ัน C M 3 ทำความสะอาด

4. พ ัดลม I M 3 ตรวจสอบด ้วยตาเปล ่า

เคร ื่องผล ิตน ํ่า RO 1.ป ิมนาแรงด ันส ูง I M 2 ตรวจสอบแรงต ันน ํ้า

2. ต ัวกรอง (M em brane) I,F ,C M 2 ส ่งให ้บร ิษ ัทภายนอกล ้างและตรวจสอบค ุณ ภาพน ํ้า

เคร ื่องทำน ํ้าหล ่อ 1. สารทำความเย ็น I.F M 3 ตรวจสอบแรงด ัน

เย็น (C h ille r ) 2. มอเตอร ์และใบพ ัด I M 3 ด ูการทำงานและปงเส ียง

3. แผงระบายความร ้อน •C M 2 ล ้างทำความสะอาด

4. ป ็มน ํ้า I M 3 ล ูว ่าน ํ้าร ั่วหร ือไม ,และพัเงเสียง

5. เทอร ์โมค ัปเป ิล F Y1 สคบเท ียบ

ปมลม 1. มอเตอร์ I M l ด ูการทำงานและฟ ิงเส ียง

2. ต ัวกรองลม R M 3 เปลี่ยน

3. ต ัวกรองน ํ้าม ัน R M 3 เปลี่ยน

4.สารทำความเย ็น I M l ตรวจสอบแรงด ัน

5. น ํ้าม ันหล ่อล ื่น R M l เปลี่ยน

น)



5.5 การสร้างแผนการป้า-Jงรักษารายป,ี รายเดือน

เม ื่อทราบข ้อม ูลก ิจกรรมการบำร ุงร ักษาและช ่วงเวลาในการบำร ุงร ักษาแล ้ว แต ่พน ักงานย ังคง  

ไม ่สามารถทราบว ่าจะต ้องทำการบำร ุงร ักษาเคร ื่อ งจ ักรส ่วนไหน เม ื่อไร และด ้วยก ิจกรรมการ

บำร ุงร ักษาอะไร จ ึงต ้องสร ้างแผนการบำร ุงร ักษาข ึ้นมา

แผนการบำร ุงร ักษาประจำป ี

แผนการบำร ุงร ักษาประจำป ีเป ็นการกำหนดก ิจกรรมการบำร ุงร ักษาอย ่างกว ้าง  ๆ ว่า ในแต ล่ ะ  

เด ือนจะต ้องม ีการทำก ิจกรรมการบำร ุงร ักษาอะไรบ ้าง ซ ึ่งแผนการบำร ุงร ักษาสามารถพ ิมพ ์ไต ้จาก  

โปรแกรมคอมพ ิวเตอร ์ โดยต ัวอย ่างแผนการบำร ุงร ักษารายป ีจะม ีร ูปแบบด ังร ูปท ี่ 5.5

แผนการบำร ุงร ักษาประจำเด ือน

แผนการบำร ุงร ักษาประจำเด ือนเป ็นการกำหนดก ิจกรรมการบำร ุงร ักษาท ี่บอกรายละเอ ียด  

ของการปฏ ิบ ัต ิก ิจกรรมการบำร ุงร ักษาของแต ่ละว ันในรอบ 1 เด ือนซ ึ่งแผนการบำร ุงร ักษาสามารถ  

พ ิมพ ์ไต ้จากโปรแกรมคอมพ ิวเตอร ์ โดยต ัวอย ่างแผนการบำร ุงร ักษารายเด ือนจะม ีร ูปแบบต ังร ูปท ี่

5.6

138

ร ูปท ี่ 5.5 แผนการบำร ุงร ักษารายป ี



139

รปท ี่ 5.6 แผนการบำรุงร ักษารายเด ือน



5.6 การสร้างแผนอะไหล่
140

ในก ิจกรรมการปา3งร ักษา อาจจะต ้องม ีการเปล ี่ยนช ิ้นส ่วนอ ุปกรณ ์บางช ิ้น  การเปล ี่ยนสาร  

หล ่อล ื่น  ด ังน ั้น เม ื่อถ ึงช ่วงท ี่ต ้องทำการเปล ี่ยนอ ุปกรณ ์ตามแผนการบำร ุงร ักษา ถ้าไม,ม ีช ิ้น ส ่วน

อะไหล ่สำรองไว ้ก ็จะทำให ้ไม ่สามารถปฏ ิบ ัต ิต ามแผนการบำร ุงร ักษาไต ้ ด ังใท ั้เทางโรงงานจ ึงต ้อ ง  

ท ำการสร ้างแผน อะไห ล ่ไว ้ เพ ื่อ ให ้ม ีความพร ้อมท ี่จะใช ้อะไหล ่สำรองไต ้ท ั้งในกรณ ีท ี่เปล ี่ยนตาม

แผนหรือเปล ี่ยนเม ื่อเก ิดกรณ ีฉ ุกเน ิน

แผนอะไหล ่จะบอกให ้ทราบว ่าจำนวนอะไหล ่คงคล ังหร ือจำนวนสารหล ่อล ื่นท ี่เหมะสมควร  

เป ็นเท ่าใด และจะบอกถ ึงเวลาท ี่ควรทำการส ั่งช ื้ออะไหล ่หร ือสารหล ่อล ื่น เพ ิ่ม เต ิม  โดยพ ิจารณา  

ข ้อม ูลต ่าง ๆ ด ังน ี้

1. รายละเอ ียดของอะไหล ่หร ือสารหล ่อล ื่น

2. จำนวนของอะไหล ่หร ือสารหล ่อล ื่น ในป ็จจ ุบ ัน

3. ความล ี่ในการใช ้อะไหล ่และจำนวนท ี่ใช ้ใน  1 ครั้ง

4. ท ี่ม าของอะไหล ่หร ือสารหล ่อล ื่น  (ทำข ึ้น ใช ้เองในกรณ ีของอะไหล ่หร ือช ื้อมาจากท ี่อ ื่น )

5. ร ้านค ้าท ี่ขายอะไหล ่หร ือสารหลอล ื่น ให ้

6. ราคาของอะไหล ่หร ือสารหล ่อล ื่น

7. ระยะเวลาในการส ่งของจากร ้านค ้าขายอะไหล ่หร ือสารหล ่อล ื่นมาย ังโรงงาน

ในการจ ัด เก ็บข ้อม ูลข ้างต ้นจะลงบ ันท ึกในเอกสารรายละเอ ียดอะไหล ่ โดยพน ักงานควบคล ุม

คล ังอะไหล ่ม ีหน ้าท ี่ในการลงบ ันท ึก เอกสารรายละเอ ียดอะไหล ่ ซ ึ่งม ีต ัวอย ่างการลงบ ันท ึกด ัง

ร ูปท ี่ 5.7 และจะใช ้เอกสารการเบ ิก -  ร ับอะไหล ่ในการนำข ้อม ูลมาใช ้ในการคำนวณ อะไหล ่

ค งคล ังและความ ล ี่ใน การใช ้งาน อะไห ล ่น ั้น ต ัวอย ่าง เอ กสารการเบ ิก -ร ับ อะไห ล ่เป ็น ด ังร ูป ท ี่

5.8
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รูปท ี่ 5.7 ต ัวอย ่างการลงป ักท ึกเอกสารรายละเอ ียดอะไหล ่
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รูปท ี่ 5.8 ต ัวอย ่างเอกสารการเบ ิก รับ อะไห ล ่

ใน โรงงานต ัวอย ่างได ้ทำการสร ้างแผนอะไหล ่ต ังตารางท ี่ 5.17



ตารางท ี่ 5 .17 แสดงแผนอะไหล ่

รหัสอะไหล่ ช่ืออะไหล่ รายละเอึยคของอะไหล่ ช่ือเคร่ืองจักร Safety stock จำนวนส่ังซ้ือ/คร้ัง
1IJHT01 ฮ ีตเตอร ์ Tosh iba เคร ื่องฉ ีดช ิ้นงาน 1 ชุด 1 ชุด

1IJTC01 เทอร ์โมค ัปเป ิล T y p e K เคร ื่องฉ ีดช ิ้นงาน 2 เส ัน 3 เส ัน

1 IJM C01 ปะเก ็น Low ara เคร ื่องฉ ีดช ิ้นงาน 1 ชุด 3 ชุด

1ETHT01 ฮ ีตเตอร ์ B e te l,B C 60 ,1000พ ; 240V เคร ื่องเป ่าท ่อพ ีว ีซ ี 1ช ุด 1 ชุด

1ETTC01 เทอร ์โมค ัปเป ิล T y p e K เคร ื่องเป ่าท ่อพ ีว ีซ ี 2 เส ัน 3 เส ัน

1ETM C 01 ปะเก ็น Low ara เคร ื่องเป ่าท ่อพ ีว ีซ ี 1 ชุด 1 ชุด

1ETTC 02 เคร ื่องควบค ุมอ ุณหภ ูม ิ E u ro the rm ,807 /R l/E JJC 130 เคร ื่องเป ่าท ่อพ ีว ีซ ี 1 ต ัว 1 ต ัว

1E TM T01 แปรงถ ่าน . M o rgan ite เคร ื่องเป ่าท ่อพ ีว ีซ ี 8 แท ่ง 8 แท ่ง

1E TM T02 เกียร์ Pava lux เครื่องเป ่า'ท ่อพ ีว ีซ ี 1 ตัว 1 ต ัว

2H FO T01 หลอดความถ ี่ โต ช ิบ า ,7T84R เคร ื่องเช ื่อมความถ ี่ส ูง 1 หลอด 1 หลอด

2H FVC 01 ต ัวเก ็บประจ ุ Pearl K og yo เคร ื่องเช ื่อมความถ ี่ส ู 1 ตัว 1 ต ัว

2H FM O 01 ยาข ัดแม ่พ ิมพ ์ V eno l เคร ื่องเช ื่อมความถ ี่ส ูง 2 หลอด 1 0 หลอด

2H FLW 01 แผ ่นทองแดง ทองแดงหนา 0.1 ม ิลล ิเมตร เคร ื่องเช ื่อมความถ ี่ส ูง 0.5 เมตร 2 เมตร

2C TB L01 ใบม ีด G o rills  C itte r , ร - 1 เคร ื่อ งต ัดท ่อพ ีว ีซ ีชน ิดอ ่อน 5 ใบ 1 0 ใบ

2C T B L0 2 แท ่นรองใบม ีด แผ ่นเทฟลอน เคร ื่อ งต ัดท ่อพ ีว ีซ ีชน ิดอ ่อน 3 แผ ่น 5 แผ ่น

2C TR L01 ล ูกกล ิ้ง G o rills  C itte r ,ร - 1 เคร ื่อ งต ัดท ่อพ ีว ีซ ีชน ิดอ ่อน 1 ชุด 1 ชุด



รหัสอะไหล่ ช่ืออะไหล่ รายละ{อึยดของอะไหล่ ช่ือเคร๋ึองจักร Safety Stock จำนวนส่ังซ้ือ/คร้ัง
2U B B L01 ใบม ีด U B E เคร ื่อ งประกอบช ิ้น งานอ ัต โนม ัต ิ 5 ใบ 40 ใบ

2U B G U 01 เหล ็กด ันช ิ้นงาน U B E เคร ื่อ งป ระกอบ ช ิ้น งานอ ัต โนม ัต ิ 1 ช ิ้น 3 ช ิ้น

2U B A H 01 ม ือจ ับช ิ้นงาน Keyence เคร ื่อ งป ระกอบ ช ิ้น งานอ ัต โนม ัต ิ 1 ช ิ้น 1 ช ิ้น

2TC M O 01 มอเตอร์ O re in ta l M o to r สายพานถาด 1 ต ัว 1 ตัว

2LTS L01 โซล ิน อยด ์ Cosmo เคร ื่องตรวจร ั่ว 1 ตัว 2 ตัว

2BSH T01 ฮ ีต เตอร ์ F u ji Im pu lse เคร ื่องเย ็บซอง 1 0 ช ิ้น 40 ช ิ้น

2BSRB01 แผ ่นยางรองความร ้อน F u ji Im pu lse เคร ื่องเย ็บซอง 5 ช ิ้น 1 0 ช ิ้น

2BSM S ไม โค รส ว ิต ซ ์ F u ji Im pu lse เคร ื่องเย ็บซอง 2 ช ิ้น 5 ช ิ้น

2BSCB01 แผงควบค ุม F u ji Im pu lse เคร ื่องเย ็บซอง 1 ช ิ้น 1 ช ิ้น

3S T D S 0 i ยางรองประต ู Sakura เครื่องฆ ่าเช ื้อ 4 เส ้น 4 เส ้น

3STTC01 เซนเซอร ์ R TD เครื่องฆ ่าเช ื้อ 1. เส ้น 1 เส ้น

3STST01 วาล ์วระบายน ํ้า T L V เครื่องฆ ่าเช ื้อ 2 ตัว 1 0 ตัว

3DRDS01 ยางรองประต ู Sakura เคร ื่องอบแห ้ง 1 เมตร 7 เมตร

3STTC01 เซนเซอร ์ R T D เคร ื่องอบแห ้ง 1 เส ัน 1 เส ้น

3TCSL01 โซล ิน อยด ์ M arsh เคร ื่องต ัดกระดาษกาว 1 ชุด 1 ชุด

3W R H T01 ฮ ีตเตอร ์ P ow e ll เคร ื่องร ัตกล ่อง 1 ชุด 1 ชุด

4CHRF01 สารทำความเย ็น R -22 เคร ื่องทำน ํ้าหล ่อเย ็น 2 ก ิโลกร ัม 15 ก ิโลกร ัม
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1IJHT01 St m a l 1 1 3000

1IJTC01 maslitml 3a 2 0 0
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1E TH T 01 was 1 1 3000
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ร ูปท ี่ 5.9 รายงานยอดอะไหล ่คงคล ัง

5.7 การประเมินผอการบำรุงรักษา

ในการประเม ินผลการบำร ุงร ักษาสามารถด ูการประเม ินผลได ้หลายว ิธ ี ซ ึ่งการประเม ินผลแต ่ 

ละว ิธ ีไม ่ม ีค ่าคงท ี่ในการเปร ียบเท ียบท ี่แน ่นอนผ ู้บร ิหารจะด ูผลโดยรวมหร ืออาจจะด ูข ้อม ูลต ัวใดต ัว  

หน ึ่งเจาะจงลงไปแล ้วทำการพ ิจารณ าผลการปฏ ิบ ัต ินอกจากน ั้นย ังต ้องเข ียนกราฟเพ ื่อแสดง 

แนวโน ้มว ่าการปฏ ิบ ัต ิก ิจกรรมการบำร ุงร ักษาน ั้น เหมาะสมแล ้วหร ือ ไม ่ควรจะต ้องม ีการปร ับปร ุง  

เพ ิ่มเต ิมหร ือไม ่ ก ิจกรรมการบำร ุงร ักษาในโรงงานต ัวอย ่างเล ือกว ิธ ีในการด ูผลการประเม ินการ

บ ำร ุงร ัก ษ าไว ้ต ังน ี้

1. อ ัตราการข ัดข ้องของเคร ื่องจ ักร = •เวลาท ี่เคร ื่องจ ักรข ัดข ้อง X 100

เวลาท ี่เคร ื่องจ ักรทำงานทงหมด



2. อ ัตราการใช ้ประโยชน ์เคร ื่องจ ักร =  เวลาท ี่เคร ื่องจ ักรทำงาน X 100 /  เวลาท ี่ท ั้งหมดท ี่ม  ี

ซ ึ่งในโปรแกรมคอมพ ิวเตอร ์สามารถท ี่จะคำนวณ ค ่าการประเม ินผลการซ ่อมบำร ุงได ้แต ่ละ

เครื่อง

ในว ิทยาน ิพนธ ์ได ้นำระบบสารสนเทศทางด ้านการบำร ุงร ักษาเข ้าไปปฏ ิบ ัต ิใน ช่วงเวลา 2 

เดือน คือ ม ิถ ุนายน -  กรกฎาคม 2547 และม ีค ่าด ังตารางต ่อไปน ี้

ตารางท ี่ 5.18 แสดงค ่าประเม ินผลการบำร ุงร ักษาในช ่วงเด ือนม ิถ ุนายน -  กรกฎาคม 2547 ของ 

เคร ื่องฉ ีดช ิ้นงานพลาสต ิก

เดือน อัตราขัดของ (%) อัตราการใช้ประโยชน์เคร่ืองจักร(%)
มิถุนายน 0.52 98.05

กรกฎาคม 0.54 98.21

เฉอ่ีย 0.53 98.13

ต ารางท ี่5.19 แสดงค ่าป ระเม ิน ผลการบ ำร ุงร ักษ าใน ช ่วงเด ือน ม ิถ ุน ายน -กรกฎ าคม2547 ของ 

เคร ื่องเป ่าท ่อพ ีว ีช ีชน ิดอ ่อน

เดือน อัตราขัคข้อง(%) อัตราการใช้ประโยชน์เคร่ืองจักร(“/0)
มิถุนายน 0.34 98.09

กรกฎาคม 0 98.12

เฉส่ีย 0.17 98.11

ตารางท ี่ 5.20 แสดงค ่าประเม ินผลการบำร ุงร ักษาในช ่วงเด ือนม ิถ ุนายน -  กรกฎาคม 2547 ของ

เคร ื่องเช ื่อมด ้วยความถ ี่ส ูง

เดือน อัตราขัคข้อง (%) อัตราการใช้ประโยชน์เคร่ืองจักร(%)
มิถุนายน 0 100
กรกฎาคม 0 100

เฉส่ีย 0 100



ตารางที 5.21 แสดงค่าประเมินผลการบำรุงรักษาในช่วงเดือนมิถุนายน -  กรกฎาคม 2547 ของ
เคร่ืองตัดท่อพีวีซีชนิดอ่อน

เดือน อัตราขัดข้อง (%) อัตราการใช้ประโยชน์เคร่ืองจักร(%)
มิถุนายน 0 100
กรกฎาคม 0 100

เฉล่ีย 0 100

ต ารางท ี่5.22 แสดงค ่าป ระเม ิน ผลการบ ำร ุงร ักษ าใน ช ่วงเด ือน ม ิถ ุน ายน -กรกฎ าคม2547 ของ 

เคร ื่องตรวจร ั่ว

เดือน อัตราขัคข้อง (%) อัตราการใช้ประโยชน์เคร่ืองจักร(«/0)
มิถุนายน 0 100
กรกฎาคม 0 100

เฉล่ีย 0 100

ตารางท ี่ 5.23 แสดงค ่าประเม ินผลการบำร ุงร ักษาในช ่วงเด ือนม ิถ ุนายน -  กรกฎาคม 2547 ของ 

เคร ื่อ งประกอบช ิ้น งานอ ัต โนม ัต ิ

เดือน อัตราขัคขัอง (%) อัตราการใช้ประโยชน์เคร่ืองจักร(%)
มิถุนายน 0.5 99.5

กรกฎาคม 0 100

เฉล่ีย 99.75

ตารางท ี่ 5.24 แสดงค ่าประเม ินผลการบำร ุงร ักษาในช ่วงเด ือนม ิถ ุนายน -  กรกฎาคม 2547 ของ

สายพานถาด

เดือน อัตราขัดช้อง (%) อัตราการใช้ประโยชน์เคร่ืองจักร (%)
มิถุนายน 0 100
กรกฎาคม 0 100

เฉล่ีย 0 100



ตารางที 5.25 แสดงค่าประเมินผลการบำรุงรักษาในช่วงเดือนมิถุนายน -  กรกฎาคม 2547 ของ
เคร่ืองเย็บชอง

เดือน อัตราขัคข้อง (%) อัตราการใข้ประโยชนเคร่ืองจักร(%)
มิถุนายน 0 100
กรกฎาคม 0 100

เฉล่ีย 0 100

ตารางท ี่ 5.26 แสดงค ่าประเม ินผลการบำร ุงร ักษาในช ่วงเด ือนม ิถ ุนายน -  กรกฎาคม 2547 ของ 

เครื่องฆ ่าเช ื้อ

เดือน อัตราขัดข้อง(%) อัตราการใข้ประโยชนเคร่ืองจักร(%)
มิถุนายน 0 100
กรกฎาคม 0 100

เฉล่ีย 0 100

ตารางท ี่ 5.27 แสดงค ่าประเม ินผลการบำร ุงร ักษาในช ่วงเด ือนม ิถ ุนายน -  กรกฎาคม 2547 ของ 

เคร ื่องอบแห ้ง

เดือน อัตราขัคข้อง(%) อัตราการใข้ประโยชนเคร่ืองจักร(%)
มิถุนายน 0 100
กรกฎาคม 0 100

เฉล่ีย 0 100

ตารางท ี่ 5.28 แสดงค ่าประเม ินผลการบำร ุงร ักษาในช ่วงเด ือนม ิถ ุนายน -  กรกฎาคม 2547 ของ 

เคร ื่องต ัดกระดาษกาว

เดือน อัตราขัดข้อง (%) อัตราการใข้ประโยชนเคร่ืองจักร (%)
มิถุนายน 0.53 99.48

กรกฎาคม 0 100

เฉล่ีย 0.26 99.74
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ตารางที 5.29 แสดงค่าประเมินผลการบำรุงรักษาในช่วงเดือนมิถุนายน -  กรกฎาคม 2547 ของ

เคร่ืองรัดกล่อง
เดือน อัตราขัดข้อง (%) อัตราการใข้ประโยชนเคร่ืองจักร(%)

มิถุนายน 0 66.67
ครกฎาคม 0 66.67

เฉล่ีย 0 66.67

ตารางท ี่ 5 .30  แส ด งค ่าป ระเม ิน ผ ลก ารบ ำร ุงร ักษ าใน ช ่วง เด ือน ม ิถ ุน ายน  -  กรกฎ าคม  2547  ของห ม ้อ

เดือน อัตราขัคข้อง (%) อัตราการไข้ประโยชน์เคร่ืองจักร(“/0)
มิถุนายน 0 100
กรกฎาคม 0 100

เฉล่ีย 0 100

ตารางท ี่ 5.31 แส ด งค ่าป ระเม ิน ผ ลก ารบ ำร ุงร ักษ าใน ช ่วง เด ือน ม ิถ ุน ายน  -  กรกฎ าคม  2547  ของ 

เคร ื่องท ำน ํ้า  RO
เดือน อัตราขัคข้อง (%) อัตราการไข้ประโยชน์เคร่ืองจักร (%)

มิถุนายน 0 100
กรกฎาคม 0 100

เฉล่ีย 0 100

ตารางท ี่ 5 .32 แส ด งค ่าป ระเม ิน ผ ลก ารบ ำร ุงร ักษ าใน ช ่วง เด ือน ม ิถ ุน ายน  -  กรกฎ าคม  2547  ของ 

เคร ื่องท ำน ํ้าเย ็น
เดือน อัตราขัคข้อง (%) อัตราการไข้ประโยชน์เคร่ืองจักร (%)

มิถุนายน 0 100
กรกฎาคม 0 100

เฉล่ีย 0 100
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ตารางท ี 5.33 แส ด งค ่าป ระเม ิน ผ ลก ารบ ำร ุงร ักษ าใน ช ่วง เด ือน ม ิถ ุน ายน  -  กรกฎ าคม  2547  ของ 

ป ็มลม
เดือน อัตราขัดข้อง (%) อัตราการใข้ประโยชน์เคร่ืองจักร (%)

มิถุนายน 0 99.86
กรกฎาคม 0 99.86

เฉล่ีย 0 99.86
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