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ตัวอยำงการคำนวณหาค่าระยะเวลาเฉลี่ยเหตุขัดข้องของเคร่ืองจักร
«

1. สูตรการคำนวณหาค่าระยะทสาเฉล่ียเหตุขัดข้องของเคร่ืองจักร

สมการหาค่าระยะเลาเฉล่ียของเหตุขัดข้องเป็น ดังน,

MTBF = _1 

r

โดย MTBF = ระยะเวลาเฉล่ียเหตุขัดข้องของเคร่ืองจักร 

T = ระยะเวลาการปฏิบัติงานท้ังหมด 

r = จำนวนคร้ังท่ีเกิดเหตุขัดข้อง

2. ตัวอย่างการคำนวณ

2.1 ยางขอบประดูของเคร่ืองฆ่าเช้ือ

จากการเก็บข้อมูลจากประวัติเคร่ืองจักรในอดีตพบว่ามีเหตุขัดข้องท่ีเกิดข้ึนกับเคร่ืองฆ่าเช้ือ 
เน่ืองจากยางขอบประตูชำรุดหรือเส่ือมดังรายการต่อไปน้ี

เร่ิมทำความสะอาดยางขอบประตู วันท่ี. 2 มกราคม 2547

พบป็ญหาไอนำร่ัวเน่ืองจากผิวยางสกปรก 
สะอาด วันท่ี 26 กุมภาพันธ์ 2547

พบปีญหาไอน้ีาร่ัวเน่ืองจากผิวยางสกปรก

แก้ไขโดยการถอดยางออกมาล้างทำความ

แก้ไขโดยการถอดยางออกมาล้างทำความ
สะอาด วันท่ี 4 พฤษภาคม 2547

เดือนมกราคม เคร่ืองฆ่าเช้ือทำงาน 26 วัน วันละ 24 ชั่วโมง

เดือนกุมภาพันธ์ เคร่ืองฆ่าเช้ือทำงาน 24 วัน วันละ 24 ชั่วโมง

เดือนมีนาคม เคร่ืองฆ่าเช้ือทำงาน 26 วัน วันละ 24 ชั่วโมง

เดือนเมษายน เคร่ืองฆ่าเช้ือทำงาน 23 วัน วันละ 24 ชั่วโมง

เดือนพฤษภาคม วันท่ี 1 ถึงวันท่ี 4 เคร่ือง่1ฆ่าเช้ือทำงาน 2 วัน วันละ 24 ช่ัวโมง

รวมเวลาการทำงานของเคร่ืองฆ่าเช้ือท้ังหมดเป็น 101 วันทำงาน 2,424 ชั่วโมง



163

พบป็ญหาเคร่ืองจักรต้องหยุดแก้ไข 2 คร้ัง 

เพราะฉะน้ันค่า MTBF = 2,424/2

= 1,212 V ช่ัวโมง

= 50.5 วันทำงาน

คิดกลับมาเป็นเดือนตามปฏิทิน = 2 เดือน

เพราะฉะน้ันค่า MTBF ของยางขอบประตูของเคร่ืองฆ่าเช้ือ = 2 เดือนตามปฏิทิน 

12 วาล์วระบายน้ําเคร่ืองฝาเช้ือ

จากการเก็บข้อมูลจากประวัติเคร่ืองจักรในอดีตพบว่ามีเหตุขัดข้องท่ีเกิดช้ืนกับเคร่ืองฆ่าเช้ือ 
เน่ืองจากวาล์วระบายน้ัาชำรุดหรือเสือมดังรายการต่อไปน้ั

เร่ิมทำความสะอาดวาล์วระบายน้ัา วันท่ี 2 มกราคม 2547

พบป็ญหาอุณหภูมิในท่อระบายน้ัาตก แก้ไขโดยการถอดวาล์วออกมาล้างทำความสะอาด 
วันท่ี 2 มีนาคม 2547

พบปิญหาอุณหภูมิในท่อระบายนำตก แก้ไขโดยการถอดวาล์วออกมาล้างทำความสะอาด 
วันท่ี 6 พฤษภาคม 2547

เดือนมกราคม เคร่ืองฆ่าเช้ือทำงาน 26 วัน วันละ 24 ชั่วโมง

เดือนกุมภาพันธ์ เคร่ืองฆ่าเช้ือทำงาน 24 วัน วันละ 24 ช่ัวโมง

เดือนมีนาคม เคร่ืองฆ่าเช้ือทำงาน 26 วัน วันละ 24 ชั่วโมง

เดือนเมษายน เคร่ืองฆ่าเช้ือทำงาน 23 วัน วันละ 24 ชั่วโมง

เดือนพฤษภาคม วันท่ี 1 ถึงวันท่ี 6 เคร่ืองฆ่าเช้ือทำงาน 3 วัน วันละ 24 ชั่วโมง

รวมเวลาการทำงานของเคร่ืองฆ่าเช้ือท้ังหมดเป็น 102 วันทำงาน 2,448 ชั่วโมง

พบปิญหาเคร่ืองจักรต้องหยุดแก้ไข 2 คร้ัง

เพราะฉะน้ันค่า MTBF = 2,448 /2

= 1,224 ช่ัวโมง

= 51 วันทำงาน

คิดกลับมาเป็นเดือนตามปฏิทิน = 2 เดือน

เพราะฉะน้ันค่า MTBF ของยางขอบประตูของเคร่ืองฆ่าเช้ือ = 2 เดือนตามปฏิทิน
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23  ใบมืดของเคร่ืองตัดท่อพีวืซึชนิดอ่อน
จากก ารเก ็บ ข ้อ ม ูลจาก ป ระว ัต ิเค ร ื่อ งจ ักรใน อ ด ีต พ บ ว ่าม ีเห ต ุข ัด ข ้องท ี่เก ิด ข ึ้น ก ับ เค ร ื่อ งต ัด  

ท ่ อ พ ีว ีช ี ช น ิด อ ่อน  เน ื่อ งจ าก ใบ ม ีด ช ำร ุด ห ร ือ เส ื่อ ม ต ังราย ก ารต ่อ ไป น ี้

เร ิ่ม เป ล ี่ย น ใบ ม ีด  ว ันท ี่ 19 เมษายน 2547

พ บ รอยต ัดไม ่เร ียบ เน ื่อ งจ าก ใบ ม ีด ไม ่ค ม  แ ก ัใข โด ย ก าร เป ล ี่ย น ใบม ีดใหม่ ว ันท ี่ 26
พ ฤษภาคม 2547

เด ือน เม ษ ายน ต ั้งแต ่ว ัน ท ี่ 1 ถึง 19 เคร ื่องจ ักรท ำงาน  11 วัน ว ันละ 14 ช ั่ว โม ง  

เด ือน พ ฤษ ภ าคม  ต ั้งแต ่ว ันท ี่ 1 ถ ึง26 เคร ื่องจ ักรท ำงาน  20 วัน ว ัน ละ 14 ช ั่ว โม ง  

รวม เวลาการท ำงาน ข องเค ร ื่องจ ักร  ท ั้งห มดเป ็น  31 ว ัน ท ำง าน ห ร ือ  434  ช ั่ว โม ง  

พ บ ป ีญ ห าเค ร ื่องจ ักรต ้องห ย ุด แก ้ไข  1 ครั้ง 

เพ ราะฉ ะน ั้น ค ่า M TBF =  4 3 4 /1

= 434 ช ั่ว โม ง

= 31 ว ันทำงาน

ค ิด กล ับ ม าเป ็น เด ือน ต าม ป ฏ ิท ิน  =  1 เด ือน

เพ ราะฉ ะน ั้น ค ่า M TBF ข องใบ ม ีด ข องเคร ื่องต ัด ท ่อพ ีว ีซ ีชน ิด อ ่อน  =  1 เด ือน ต าม ป ฏ ิท ิน

2.4 แผ่นยางรองความร้อนของเคร่ืองเย็บชอง
จากก ารเก ็บ ข ้อ ม ูลจาก ป ระว ัต ิเค ร ื่อ งจ ักรใน อ ด ีต พ บ ว ่าม ีเห ต ุข ัด ข ้องท ี่เก ิด ข ึ้น ก ับ เค ร ื่อ งต ัด  

ท ่อพ ีว ีซ ี ช น ิด อ ่อน  เน ื่อ งจาก ใบ ม ีด ช ำร ุด ห ร ือ เส ื่อ ม ต ังราย ก ารต ่อ ไป น ั้

เร ิ่ม เป ล ี่ยน แผ ่น ยางรองความ ร ้อน  ว ันท ี่ 12 มกราคม 2547

พ บ พ บ ป ีญ ห าฟ องอากาศ เน ื่องจากผ ิวยางไม ่เร ียบ  แ ก ้ไข โด ย ก าร เป ล ี่ย น แ ผ ่น ย างรอ งค ว าม
ร ้อ น ให ม ่ ว ันท ี่ 5 เมษายน 2547

เด ือน ม กราคม ต ั้งแต ่ว ัน ท ี่ 1 ถ ึงว ันท ี่ 12 เคร ื่องจ ักรท ำงาน  18 วัน ว ัน ละ 12 ช ั่ว โม ง

เด ือน ก ุม ภ าพ ัน ธ ์ เคร ื่องจ ักรท ำงาน  24 วัน ว ันละ 12 ช ั่ว โม ง

เด ือน ม ีน าคม  เคร ื่องจ ักรท ำงาน  26 วัน ว ันละ 12 ช ั่ว โม ง

เด ือน เมษายน  ว ันท ี่ 1 ถ ึงว ัน ท ี่ 5 เคร ื่องจ ักรท ำงาน  4  วัน ว ันละ 12 ช ั่ว โม ง

รวม เวลาการท ำงาน ข องเคร ื่องจ ักร ท ั้งห มดเป ็น  72 ว ัน ท ำงาน  ห ร ือ  864 ช ั่ว โม ง
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พ บ ป ้ญ ห าเค ร ื่องจ ักรต ้องห ย ุด แก ้ไข  1 ครั้ง

เพ ราะฉ ะน ั้น ค ่า M TBF =  8 6 4 /1

=  864 ชั่วโมง'

72 ว ันทำงาน

ค ิด กล ับ ม าเป ็น เด ือน ต าม ป ฏ ิท ิน  =  2.5 เด ือน

เพ ราะฉ ะน ั้น ค ่า M TBF ของแผ ่น ยางรองความ ร ้อน ของเคร ื่อง เย ็บ ซ อง =  2.5 เด ือนตาม
ปฏ ิท ิน
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ประวตัผิูเ้ขยีนวทิยานพินธ์

น างส าวม น ิส ส า ร ัตน พ ลแส น  เก ิดว ัน ท ี่ 28 ก ุม ภ าพ ัน ธ ์ 2517  ท ี่จ ังห ว ัด ชลบ ุร ี สำเร ็จ  

ก ารศ ึกษ าระด ับ ช ั้น ป ร ิญ ญ าต ร ี ห ล ักส ูต รว ิศ วกรรม ศ าส ต รบ ัณ ฑ ิต  ภ าค ว ิช าว ิศ วก รรม อ ุต ส าห ก าร  คณะ 
ว ิศ วกรรม ศ าส ต ร ์ ม ห าว ิท ยาล ัยบ ูรพ า ใน ป ีก ารศ ึก ษ า 2540 แ ล ะ ได ้เข ้าร ับ ก ารศ ึก ษ าต ่อ ใน ระด ับ ป ร ิญ ญ า  
โท  ห ล ักส ูต รว ิศ วกรรม ศ าส ต รม ห าบ ัณ ฑ ิต  ภ าค ว ิช าว ิศ วก รรม อ ุต ส าห ก าร  ค ณ ะว ิศ วกรรม ศ าส ต ร  ์

จ ุฬ าลงกรณ ์มห าว ิท ยาล ัย  เม ื่อป ี 2543
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