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APPENDIX A
The Cumulative Plot by Product by Month
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APPENDIX B 
The Scheduling Plan
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Pan Name QTY Tolal 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 16 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31
HUB P-CAR 02 3 Ian 8500 15๓ 1500 20๓ 2๓0 1500

Actual 8360 6๓ 16๓ 050 ๓0 3๓ 15๓ 10๓ 10๓
Developed 0500 1500 1500 20๓ 2๓0 1508
Johnson 8500 4500 2๓0 2000

Protom 40 วเ8ท 12000 B00 16๓ 1600 2500 30๓ 25๓
11800 4๓ 10๓ 14๓ 5๓ 15๓ 1500 am 1๓0 25๓

Developed 12800 Qtffl 1600 1600 25๓ 30๓ 2500
13HH OBO ISM 1680 2500 2500 3800

HUB KD =lan 11000 10๓ 15๓ 30๓ 30๓ 2500
11450 2300 2900 22๓ 1050 23๓

Developed 11000 1000 1500 30๓ 3000 2500
Johnson 11QQQ 1000 1500 2580 3000 3800

HUB NOK 3lan 6300 1200 12๓ 12๓ 500 12๓ 5๓ 5๓
Actual 6260 12๓ 1200 12๓ 6๓ 10๓ 550 6๓
Java loped 5800 1200 12๓ 12๓ 508 1208 500
Johnson 6300 3600 1200 500 1000

Ring NOK ว1รท 6400 10๓ 18๓ 11๓ 700 10๓ 8๓
Actud 6300 10๓ 15๓ 4๓ 2๓ 1100 3)0 10๓ 6D0
Developed 5400 1008 18๓ 1100 700 1๓8 ft®

6400 1BB0 2100 1008
Ring Plan 5400 500 RTI 7๓ 10๓ 16๓ 9๓

Actual 4800 6๓ 500 5๓ 5๓ 6๓ 500 an 5๓ 5๓ 3๓
Developed 4500 500 800 7๓ 1000 1500
Johnson 4900 15๓ 1308 1500

FIy wheel ZED 3 Ian 15600 24๓ 24๓ 12๓ 3600 2000 42๓
Actual 13400 14๓ 26 OQ 22๓ 26๓ 46๓
Developed 15800 2400 2400 12๓ 36๓ 20๓ 4200
Johnson 15800 42๓ 38๓ 24๓ 4400 1200

Fly wheal ZE7 ว1รท 17300 24๓ 24๓ 2๓ว 1500 48๓ 42๓
Actual 14000 24๓ I'm 11๓ 29๓ 2๓0 23๓
Developed 13100 2400 24๓ 20๓ 150) 4๓0
Johnson 173)0 4®8 4208 24๓ 44๓ 1500

FIy wheel ZE1 Plan 25200 20๓ 3201 40๓ 40๓ 64๓ 5600
Actu ฟ 21700 ax 26๓ 23๓ 23๓ 2๓0 26๓ 52๓ 2๓0 9๓
Developed 25200 2000 32๓ 40๓ 4000 6400 5608
Johnson 25218) 2000 6400 56๓ 40๓ 4000 32๓

Part Name QTY Tolal 1 2 3 4 5 6 7 0 9 10 11 12 13 น 16 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 20 29 30 31
HUB P-CAR 02 Plan 6400 18๓ 10๓ 3๓0 16๓

Actual 0200 1100 600 10๓ 10๓ 20๓ 20๓ 5๓
Developed 8488 1800 1800 3000 1๓0
Johnson 8408 3600 18๓ 3) เพ

Protort! 4G Plan 10000 15๓ 30๓ 2๓0 3500
Actual 9500 16๓ 3000 15๓ 5๓ 30๓
Developed 10Ü00 15๓ 3008 28(H) 35๓
Johnson 10000 1500 28๓ 3008 35๓

HUB KD Plan 9600 12๓ 1200 30๓ 3๓0 12๓
Actual 9600 24๓ 26๓ 18๓ 2600 2๓
Developed 9880 2400 30๓ 3๓0 12๓
Johnson 9800 2400 1200 3G08 3000

HUB NOK Plan 7600 10๓ 12๓ 10๓ 12๓ 12๓ 1200
Actual 7300 10๓ 10๓ 15๓ 2๓0 1๓0
Developed 7688 1000 12๓ 1BÜÜ 12๓ 12๓ 1200
Johnson 7608 1๓0 12๓ 36๓ 10๓

Ring NOK Plan 6700 7๓ 10๓ 6๓ ๓0 23๓ 12๓
6300 an 10๓ an an 12๓ 1500 1๓0

Developed 6708 7๓ 1008 6๓ 908 2๓0 1200
Johnson 6708 2๓0 22๓ 9๓ 1308

4100 5๓ 700 8๓ 9๓ 7๓ 500
Actual 3600 5๓ 7๓ 8๓ 9๓ 7๓
Dovoloped 4108 500 708 800 9๓ 7๓ 5๓
Johnson 4108 2400 1700

Fly wheal ZEO Plan 14100 24๓ 24๓ 16๓ 3200 4500
Actual 14000 20๓ 25๓ 1500 25๓ 20๓ 3500
Developed U100 2400 24๓ 1600 32๓ 4500
Johnson 14100 45๓ 56๓ 24๓ 1๓0

FIy wheel ZE7 Plan *27๓ 15๓ 1500 3๓0 1500 40๓ 12๓
113๓ 32๓ 21 ๓ 2500 35๓
12700 1500 1500 38๓ 1508 4๓0 1208
12700 40๓ 3008 3000 1๓0 12๓
235๓ 10๓ 15๓ 30๓ 1500 3๓0 6๓0 30๓ 4an
222๓ 30๓ 43๓ 56๓ 3200 18๓ 43๓

Dovelopod 20500 1000 3008 3000 ๓00 3๓0 4508
Johnson 20500 6BG0 4500 3000 3000 3๓0 10๓

00



QTY Toni 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 16 16 17 18 19 20 21 22 23 24 26 26 27 28 29 30 31
Plan 74๓ 12๓ 1500 15๓ 1200

76๓ 10๓ 6๓ 10๓
74๓ 1200 1500 15๓ 12๓

Johnson 7400 1200 27๓ 35๓
125๓ 25๓ 2500

2500
1250» 25๓

25๓
150๓ 6๓ 12๓

660 12๓ 22๓
Developed 8400 600 12๓ 30๓

6๓ 12๓ 3๓0 66๓
Plan 110๓ 12๓ 1500 1BD0 15๓

83๓ 1500 15๓ 16๓ 13๓
11๓0 12๓ 1500 10๓

Ptan 1000 1๓0 12๓ 1000
5๓ 9๓ 5๓

7000 1000 1๓0 12๓
700 1500 9๓ 15๓

500 15๓ 6๓ 12๓
6600 700 1500 2๓0 ๓0 1๓0
167๓ 26๓ 3๓0
130๓ 47๓ 15๓
13700 2G00 3๓0 56๓
16700

Fly*heilZE7 159๓ xm 22TÏ1 42๓ 4๓0
18๓. 19๓
20๓ 22๓ 42๓ 4๓0

14900 4๓0 42๓
35๓

126๓ 33๓ 4000
3500 7๓070๓ 56๓ 35011 2๓0 28๓

QTY Total 1 2 3 4 ร 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31
HUB P-CAR 02 56๓ 10๓ 8๓ 15๓ 1500

10๓ 5๓ 15๓ 10๓ 10๓
1๓0 0๓ 15๓ 1500 7๓

15๓
125๓ 25๓

24๓ 23๓ 15๓ 15๓
25๓ 2500 25๓ 2๓0 25๓

12500 25๓ 25๓ 5๓0 2500
18๓ 1000 50๓ 1800 15๓

122๓ 15๓ 1700 24๓ 48๓ 18๓
107๓ 18๓ 1๓0 18๓ 15๓
157๓ 15๓ 36๓ 10๓ 2๓0 GOOD

HUBNOK Plan 125๓" 15๓ 1๓0 10๓ 30๓ 40๓
1๓๓ 10๓ 1000 15๓

15๓ 12๓ 1๓0 1๓0
40๓ 10๓

Rina NOK Plan 10๓ 10๓
11๓ 10๓

5000 10๓ 1๓0 10๓ 10๓ 10๓
50๓ 40๓ 1KM
64๓ 700 1800 9๓ 9๓ 13๓ 8๓
64๓ 500 1500 7๓ 12๓ 6๓
64 00 700 1๓0 900 9๓ 8๓
6400 18๓ 7๓

10๓ 2600
10๓ 2500 25๓ 15๓ 10๓

107๓ 1000 2๓0 26๓ 25๓
107๓ 5100

3๓0 24๓ 10๓ 18๓
42๓ 10๓

146๓ ๓๓ 24๓ 3๓0 10๓
24๓ 1000

10๓ 2๓0 70๓ 2700 27๓ 42๓
24๓ 1050 3160 10๓ 15๓

154๓ 1๓0 2๓0 27๓
Johnson 196๓ 70๓ 42๓ 20๓ 10๓

0000
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