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P N T  D I V . L I N E  S T O P  T I M E  O N  M A Y  '  1 9 9 9

W O RK IN G  DAY 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 2 0 21 2 2 23
DATE 3 4 e 7 8 9 10 น 12 13 14 15 17 18 19 2 0 21 22 24 25 26 27 28 TOTAL HLINH STOP AVG. L/STOP

BODY BO DY (MIN) 2 0 3 0 7 0 88 8 0 76 93 102 113 129 97 164 69 96 100 153 0 58 121 1479 12.34% 12.34%
F CO NV (MIN) 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 15 0 0 0 10 0 0 0 25 0.21%
A M /C (MIN) 25 46 19 39 23 ข 34 XX II 81 23 5 17 24 0 4 3 5 5 19 0 13 19 503 4.2% 5.58%
c O VEN (MIN) 0 0 25 0 0 0 0 ü 0 0 0 0 0 0 0 0 0 65 18 0 0 33 0 141 1.2%
P PT! (MIN) 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0.0%
A PT2 (MTN) 9 0 4 0 3 9 0 0 0 0 0 3 5 7 II 0 18 14 27 0 4 0 0 114 1.0%
I PT3 (MIN) 49 73 18 73 83 30 39 36 55 41 38 17 30 20 20 17 22 - 4 36 12 51 26 0 7 9 0 . 6.6% 8.60%
N PT4 (MIN) 19 42 58 53 47 36 30 55 41 39 53 36 54 61 62 30 39 27 52 50 43 39 65 1031 8.60%
T PT5 (MTN) 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0.00%

PT6 (MIN) 56 87 68 74 44 33 72 73 40 57 94 50 27 58 10 20 11 11 26 3 33 32 41 1020 8.51%
ASS'Y A S S Y (MIN) 0 0 0 5 0 0 0 0 0 0 0 9 12 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 26 0.22% 0.22%

OTHER O THER (MIN) 29 0 0 26 20 0 0 0 0 9 0 40 0 5 4 0 0 0 0 0 5 0 0 138 1.15% 1.15%
TOTAL TOTAL IVOVI 189 248 195 270 227 108 263 260 147 303 301 262 258 304 204 250 162 222 264 247 136 201 246 5267

W /TIM E (MIN) 555 450 555 615 450 450 555 555 555 555 555 450 555 555 555 555 555 450 450 555 450 450 555 11985
%  STOP 34.1 55.1 35.1 43.9 50.4 24.0 47.4 46.8 26.5 54.6 54.2 58.2 46.5 54.8 36.8 45.0 29.2 49.3 58.7 44.5 30.2 44.7 44.3 43.95%
PLAN (น,) (บ") 211 171 211 234 171 171 211 211 211 211 211 171 211 211 211 211 211 171 171 210.9 171 171 210.9 4554
A C TU A L a n 105 123 164 144 104 74 136 145 155 177 193 125 130 162 194 176 179 83 122 159 138 140 152 3280
DIFP ( i n -106 -4X -46.9 -89.7 -67 -97 -74.9 -65.9 -55.9 -33.9 -17.9 -46 -80.9 -4X.9 -16.9 -34.9 -31.9 -HH -49 -51.9 -33 -31 -58.9 -1274

REMARK LINE STOP PT4 = 8.60% 1031 MINS.

ITEM CASE COUNTTER MEASURE APPROVED REPORTED DATE

<5 ;ON
ตารางท ี่ ก - 1 แ สด งเวล าห ย ุด ไล น ์แ ต ัไข ป ิญ ห าท ี่เท ิด ข ึ้น ใน ก ระบ วน ก ารท ำส ืข อ งโรงงาน ต ัวอ ย ่าง



WORKLNC DAY 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 II 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25
DATE 1 2 3 4 7 8 9 10 11 12 14 15 16 17 18 19 21 22 23 24 25 26 28 29 30 TOTAL •/.UNE STOP A VG. LOTO P

BODY BODY (MIN) 71 89 98 168 17 33 51 112 18 II 68 49 95 132 15 31 66 13 162 24 88 20 33 51 172 1687 12.75% 12.75%
F
A
c

CONV (MIN) 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 12 0 0 0 12 0.09%
3.87%M/c  (MIN) 30 20 40 15 60 3 33 8 44 0 14 34 33 40 II 0 K) 16 10 16 2 5 27 11 0 482 3.6%

OVEN (MIN) a 3 0 0 0 0 0 0 ü 5 0 5 0 5 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 18 0.1%

P
A
I

N
T

PT1 (MIN) 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0.0% T O T A L
46%PT2 (MIN) 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 6 0 0 0 0 0 3 5 0 0 5 0 11 7 37 03%

PT3 -ED SAND (MIN) 32 27 51 47 H 6 46 42 20 30 35 153 45 40 15 20 30 32 38 20 8 30 53 37 36 901 6.8%
-SURFACER (MIN) 5 12 0 0 33 7 7 21 0 0 3 0 0 14 0 0 5 0 39 0 0 0 16 0 0 162 132% MAX. 1 

20.76%
(INS. 2746 MIN)

- S/SAND (MIN) 18 89 11 36 15 0 40 42 35 4 7 47 25 22 22 11 53 54 61 น 10 8 43 136 83 883 6.67%
PT4 -T/C I (MIN) 13 0 0 6 35 32 29 16 55 0 36 28 13 17 20 35 48 26 19 24 4 25 13 21 33 548 4.14%
- INSPECTION (MIN) 71 85 85 65 86 63 85 80 120 0 121 148 88 94 174 86 135 155 201 122 126 130 145 119 162 2746 20.76%
PT6 - WAX (MIN) 17 19 17 15 23 31 28 17 37 0 52 33 16 7 21 12 40 30 16 48 69 54 79 44 71 796 6.02%

ASS'Y ASS'Y (MIN) 0 0 10 28 20 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 58 0.44% 0.44%
OTHER O TH ER (MIN) 29 105 0 11 9 59 0 0 12 14 0 25 13 0 2 11 0 0 0 0 14 0 0 0 0 304 230% 2.30%
TOTAL TOTAL (MIN) 286 449 312 391 306 234 319 338 341 64 336 528 328 371 280 206 387 329 551 265 321 289 409 430 564 8634

W/TIME (MIN’) 450 450 450 555 450 450 450 450 555 450 555 555 675 555 555 450 555 555 615 615 555 555 555 615 555 13230
% STO P 63.6 99.8 69.3 70.5 68.0 52.0 70.9 75.1 61.4 14.2 60.5 95.1 48.6 66.8 50.5 45.8 69.7 59.3 89.6 43.1 57.8 52.1 73.7 69.9 101.6 65.26%
PLAN <๙) r in 171 171 171 211 171 171 171 171 211 171 211 211 257 211 211 171 211 211 234 234 211 211 211 234 211 5027
A CTU A L a n 121 118 131 163 166 159 150 139 150 112 140 153 196 163 160 133 181 183 167 132 163 180 142 172 168 3842
DIFF a n -50 -53 -40 -47.9 -5 -12 -21 -32 -60.9 -59 -70.9 -57.9 -60.5 -47.9 -50.9 -38 -29.9 -27.9 -66.7 -102 47.9 -30.9 -68.9 -61.7 -42.9 -1185

REMARK LINE STOP INSPECTION ”  20.76% 2746 MINS.
ITEM CASE COUNT TER MEASURE A P P R O V E D R E P O R T E D D A T E

ต า ร า ง !  ก -2 แสดงเวล าห ช ุดไลน ่แต ัไข า)ญ ห าท เกด ข ี่น ใน กระาท น การท ำส ีข อง '!รงงาน ต ัวอย ่าง



P N T  D I V . L I N E  S T O P  T I M E  O N  J U L Y '  1 9 9 9

W ORKING DAY 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 น» 17 18 19 2 0 21 22 23 2 4 2 5 2 6
D A T E 1 2 3 5 6 7 8 9 10 12 13 14 1 5 16 17 19 20 21 22 2 3 2 4 2 6 i l 2 8 29 3 0 TOTAL %UNE STOP A v a . IVSTOÎ*

B O D Y BO D Y  (MtN) 29 49 16 26 69 46 53 45 24 94 60 85 19 73 118 44 72 22 144 116 51 90 67 121 81 98 1712 12.29% 1 2 .2 9 %
F
A
c

C O W  (MTN) 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 29 0 0 0 0 0 0 0 0 29 0 .21%
4 .2 6 %M /C (MIN) 9 7 24 12 8 17 5 5 5 22 15 16 49 38 18 22 9 26 45 12 10 68 10 9 13 487 3.5%

O V EN  (MIN) ü 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 21 0 20 10 0 3 3 8 12 0 0 77 0 .6%

P
A
I
N
T

PT1 (MTN) 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 .0% T O T A L
4 3 %

MAX. 1
1 5 .9 5 %

(INS. 2223 MIN)

PT2 (MTN) 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 5 0 5 0 5 14 13 2 5 20 84 6 10 8 177 1.3%
PT3 -ED SAND (MIN) 23 25 35 45 55 25 18 23 10 55 35 23 10 15 8 6l 7 26 10 25 10 19 20 30 18 30 661 4.7%
-SURFACER (MTN) 0 10 3 0 0 0 0 0 0 0 0 3 3 12 16 0 41 18 0 29 3 9 0 0 11 13 171 1.23%
- S/SAND (MIN) 98 44 IK 19 30 9 18 II 55 153 114 63 12 60 46 54 41 4 40 35 55 10 11 14 8 34 1076 7.72%
PT4 -T/C 1 (MTN) 6 47 19 24 13 48 16 17 34 15 23 29 15 63 20 22 31 16 4 25 29 33 62 3 20 12 646 4.64%
- INSPECTION (MIN) 153 157 76 83 47 53 129 122 47 92 215 110 74 101 61 64 68 i l 87 86 63 95 67 49 41 56 2223 15.95%
PT6 - WAX (MTN) 45 77 23 28 32 47 27 69 47 53 109 50 70 38 43 92 45 11 40 38 16 15 13 13 24 8 1073 7.70%

ASS'Y A SS'Y  (MIN) 0 0 10 28 20 0 0 0 0 0 0 0 0 0 ü 0 5 25 0 15 0 0 0 0 0 0 103 0.74% 0 .7 4 %
OTHER O TH ER  (MIN) 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 .00% 0 . 0 0 %
TOTAL TOTAL (MIN) 363 416 224 265 274 245 266 292 222 484 571 379 257 400 335 371 337 221 374 416 247 304 420 258 222 272 8 4 3 5

W7TIME (MTN) 555 555 450 555 450 555 555 555 450 555 555 555 450 555 450 615 615 555 555 555 450 615 555 450 555 615 1 3 9 3 5
%  STOP 65.4 75.0 49.8 47.7 60.9 44.1 47.9 52.6 49.3 87.2 103 68.3 57.1 72.1 74.4 60.3 54.8 39.8 67.4 75.0 54.9 49.4 75.7 57.3 40.0 44.2 6 0 .5 3 %
PLAN (น') (บ-') 21! 211 171 211 171 211 211 211 171 211 211 211 171 211 171 234 234 211 211 211 171 234 211 171 211 234 5 2 9 5
A C TU A L (บ") 162 167 146 145 146 159 188 203 136 191 125 157 157 147 162 201 162 185 165 176 139 205 189 165 190 208 4 3 7 6
D IFF (บ-! -48.9 -43.9 -25 -65.9 -25 -51.9 -22.9 -8 -35 -19.9 -85.9 -53.9 -14 -63.9 -9 -32.7 -71.7 -25.9 -45.9 -34.9 -32 -29 -22 -6 -21 -26 - 9 1 9

REMARK LINE STOP IN S P E C T IO N - 15.95% 2223 MINS.
ITEM CASE COUNTTER MEASURE A P P R O V E D R E P O R T E D D A T E

3% วิo
ต าราง '! ก -3 แสดงเวล าห ย ุด ไล น ์แ ต ัไข า ]ญ ห าท ี่เท ิด ข ึ้น ใน ก ระห วน ก ารท ำส ีข อ งโรงงาน ต ัวอ ย ่าง



P N T  D I V . L I N E  S T O P  T I M E  O N  A U G U S T '  1 9 9 9

BODY FAC PAINT ASS'Y o t h e r
W O RK IN G  DAY 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 2? 24 25

DATE 2 3 4 5 6 8 9 10 11 13 14 16 17 18 19 20 21 23 24 2? 26 27 2} 30 31 TOTAL SL1N ESTOP A VG. L/STOP
BODY BO DY (MtN) 71 106 89 104 45 56 57 63 15 27 27 48 100 40 46 17 30 28 aI 37 0 70 4 13 7 1149 9.03% 9.03%

F
A
c

CO N V  (MIN) 17 5 10 3 0 0 0 0 12 3 3 0 6 0 0 4 0 0 0 0 0 32 ปี 3 0 98 0.77%
5.50%M /C (MTN) 76 15 31 27 13 31 18 34 2 |6 5 6 5 35 29 37 3 13 1 28 27 7 4 119 14 601 4.7%

OVEN (MIN) 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0.0%

P
A
I
N
T

PT1 (MTN) 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0.0% TOTAL
28%PT2 (MTN) 5 0 3 15 18 3 4 1 0 3 9 8 6 7 4 6 5 0 0 10 0 0 4 28 6 150 1.2%

PT3 -ED SAND (MTN) 8 25 8 11 5 13 17 13 3 il 9 5 42 8 0 10 3 5 5 8 0 39 20 47 21 336 2.6%
-SURFACER (MIN) 11 8 5 4 4 13 17 0 0 4 0 3 21 3 6 6 6 8 18 3 23 22 5 0 0 190 1.49% MAX.

10.I l  %
(TNS.1286MIN)

- ร/รAND (MIN) 44 19 39 60 61 20 56 22 13 61 6 37 26 2 0 48 20 8 5 6 13 21 15 37 59 698 5.49%
PT4 -T/C 1 (MTN) 23 26 10 15 7 5 11 8 7 21 13 20 45 10 19 26 8 5 10 3 6 5 30 26 11 370 2.91%
-INSPECTION (MIN) 96 74 42 35 18 21 21 33 49 34 48 81 76 50 38 49 58 63 69 55 67 61 47 58 43 1286 10.11%
PT6 - WAX (MTN) 10 18 10 23 5 10 20 24 22 34 24 8 19 31 22 29 14 28 16 35 27 23 16 10 32 510 4.01%

ASS'Y A SS'Y  (MIN) 0 0 0 5 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 10 0 5 0 0 0 0 0 20 0.16% 0.16%
OTHER O TH ER  (MIN) 0 0 0 0 23 17 0 12 0 0 33 0 0 0 7 0 0 8 6 0 0 5 0 5 8 124 0.97% 0.97%
T O T A L T O T A L  (MTN) 361 296 247 302 199 189 221 210 123 214 177 216 346 186 171 232 147 176 174 190 163 285 160 346 201 5532

W/TIME (MIN) 555 555 450 555 450 450 450 450 450 555 450 555 555 555 555 450 450 555 555 450 555 555 450 555 555 12720
%  STOP 65.0 53.3 54.9 54.4 44.2 42.0 49.1 46.7 27.3 38.6 39.3 38.9 62.3 33.5 30.8 51.6 32.7 31.7 31.4 42.2 29.4 51.4 35.6 62.3 36.2 43.49%
PLAN (น') (tri 211 211 171 211 171 171 171 171 171 211 171 211 211 211 211 171 171 211 211 171 211 211 171 211 211 4834
A C TU A L (บ") 190 205 156 203 144 171 147 155 157 185 154 184 205 194 195 152 144 182 190 160 180 191 159 169 203 4375
D IFF (บ") -21 -6 -15 -8 -27 0 -24 -16 -14 -26 -17 -27 -6 -17 -16 -19 -27 -29 -21 -11 -31 -20 -12 -42 -8 -459

R EM AR K LINE STOP INSPECTION -  10.11% 1286 MINS.
ITEM CASE C O U NTTER  MEASURE APPROVED REPORTED DATE

o>VC
ต า ร า ง !  ก -4 แ สคงเวลาห ย ุคไลน แ เ3เไข !เญ ห าท ี่เก ดข ึ้น ใน ก ระ!เวน ท ารฟ ้าส ีข องโรงงาน ต ัวอย ่าง



P N T  D I V . L I N E  S T O P  T I M E  O N  O C T O B E R ’  1 9 9 9

B O D Y F A C P A I N T A S S 'Y O T H E R
W O RK IN G  DAY 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 I ft 19 20 ,21 22 23 24 25 26

DATE 1 2 4 5 6 7 8 9 11 12 13 14 15 16 18 19 20 21 22 23 25 26 27 28 29 30 TOTAL %LINE STOP
BODY BO DY  (MIN) 20 67 16 11 0 29 31 8 58 95 249 46 146 12 35 21 17 17 29 15 8 30 39 62 62 42 1065 7.54%

F CO N V  (MIN) 0 4 0 K 0 0 0 9 2 0 0 0 0 0 0 0 5 ปี 10 0 0 0 0 0 15 0 53 0 . 3 8 %

A M /C  (MIN) 5 13 20 0 2 0 47 55 20 19 0 38 10 4 107 7 1 54 0 0 33 6 0 13 14 7 475 3 . 4 %

C O VEN  (MIN) 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 ปี 0 0 0 0 ปี 0 0 0 0 5 0 0 ป ี1 5 0.0%
P T 1 (MIN) 0 0 0 4 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 ü 5 0 0 0 0 0 9 0.1%

P PT2  (MIN) 0 0 0 3 0 0 4 0 0 11 0 10 3 0 0 30 21 9 7 25 37 28 19 1 54 37 33 331 2.3%
A PT3 -ED SAND (MIN) 37 31 0 11 4 11 20 18 80 20 5 20 58 29 5 13 48 27 0 25 15 18 32 35 32 10 6 0 4 4.3%
I -SURFACER (MIN) 5 19 0 10 72 K 5 0 4 8 0 0 13 0 18 0 0 7 0 5 20 5 5 9 5 15 2 3 3 1.65%
N - S/SAND (MIN) 39 29 32 11 0 32 49 15 32 29 86 40 34 0 3 12 20 16 8 89 102 12 16 8 15 13 742 5.25%
T PT4 -T/C 1 (MIN) 13 8 0 12 12 3 17 15 35 5 26 18 12 5 16 10 ,3 8 73 47 22 0 8 0 43 2 4 1 3 2 . 9 2 %

- INSPECTION (MIN) 40 79 82 108 62 16 100 104 102 110 81 90 29 34 53 93 81 38 7 20 81 77 42 64 33 37 166 3 11.77%
PT6 - W AX (MIN) 46 52 29 59 50 52 51 90 36 18 18 33 30 10 27 48 23 54 54 36 36 53 45 41 19 5 l0 l5 7.18%

ASS'Y A S S T (MIN) 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 15 0 25 15 25 29 44 0 0 ô 0 0 0 0 31 184 1.30%
OTHER O TH ER (MIN) 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 17 26 0 0 5 0 7 0 0 0 0 0 0 7 0 62 0.44%
TOTAL TOTAL (MIN) 205 302 179 237 202 151 324 314 369 315 465 327 261 119 279 264 248 281 188 262 359 229 211 286 :282 195 6854

W /TIM E (MIN) 450 450 555 450 4 5 0 450 555 555 555 555 555 555 555 4 5 0 555 675 675 625 510 510 510 îlo 510 675 675 510 14130
% STOP 45 .6 67.1 32.3 52 .7 44 .9 33 .6 58.4 56 .6 66.5 56.8 83.8 58.9 4 7 .0 26 .4 50.3 39.1 36.7 41 .6 36 .9 51.4 70 .4 44 .9 41 .4 42 .4 41 .8 38.2 48.51%
PLAN  ( น, ) (บ’ฯ 171 171 211 171 171 171 211 211 211 211 211 211 211 171 211 257 257 257 194 194 194 194 194 257 257 194 5 3 6 9
A CTU A L an 140 146 179 92 68 120 147 160 142 175 195 190 172 141 185 214 225 213 168 162 179 159 168 263 238 188 4 4 2 9
DIFF an -31 -25 -32 -79 -103 -51 -64 -51 -69 -36 -1 6 -21 -39 -30 -26 -43 -32 -44 -26 -32 -Is -35 -26 7 -19 -6 - 9 4 0

AVG. L/STOP
7 .5 4 %

3 . 7 7 %

T O T A L
3 5 %

MAX.
1 1 .7 7 %

(INS. 1663 MIN)

1 .3 0 %
0 .4 4 %

R E M A R K L I N E  S T O P  I N S P E C T I O N  =  1 1 .7 7 %  1 6 6 3  M IN S .
I T E M C A S E C O U N T T E R  M E A S U R E A P P R O V E ! ! R e p o r t e d D A T E

-~ao
ตาราง'Î Î  ก -6 แศคงเวลาหย ูดไล 'น แเ1าไขา]ญ ห าท ี่เก ิด ข ึ้น ใน กระห วน การท ำส ีข องโรงงาน ต ัวอย ่าง



P N T  D I V . L I N E  S T O P  T I M E  O N  N O V E M B E R '  1 9 9 9

BODY F A C P A I N T A S S 'Y O t h e r
WORKLNG DAY 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 2 0 21 2 2 2 3 2 4 2 5 2 6

D A T E 1 2 3 4 5 6 8 9 1 0 11 12 13 15 1 6 17 18 19 2 0 2 2 2 3 2 4 2 5 2 6 2 7 2 9 3 0 TOTAL SEINE STOP
B O D Y BODY (MIN) 7 38 31 26 25 25 43 71 44 57 12 54 42 48 57 33 23 13 55 27 45 50 48 14 26 45 959 6.12%

F CO N V  (MIN) 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 5 0 0 0 0 0 0 0 0 d 5 0.03%
A M /C (MIN) 25 0 5 0 169 0 45 19 27 5 0 0 14 30 5 0 0 8 12 0 15 0 5 5 8 1 ช 397 2.5%
c OVEN (MrN) 0 5 0 0 0 0 0 0 0 5 0 0 7 0 0 0 6 0 0 5 0 0 0 0 0 25 53 0.3%

PT1 (MIN) 5 0 0 0 0 5 0 0 0 0 0 ข 0 0 ง 0 20 38 8 0 0 0 0 0 72 0 148 0.9%
P PT2 (MTN) 12 31 18 39 33 20 24 11 50 39 16 13 12 20 43 17 22 12 22 29 23 33 20 16 21 8 604 3.9%
A  . PT3 -ED SAND (MfN) 35 8 10 5 13 88 21 25 18 22 16 21 19 25 18 15 10 10 15 21 32 15 86 18 35 9 610 3.9%
I -SURFACER (MrN) 0 5 5 12 0 4 6 3 10 0 0 22 10 0 0 5 5 0 15 23 10 5 0 5 10 17 172 1.10%
N - ร.'S AND (MTN) 10 17 3 61 3 35 51 38 9 5 3 44 44 25 67 73 57 81 65 39 57 30 58 0 26 26 927 5.91%
T PT4 -T/C 1 (MIN) 3 8 0 0 14 2 14 7 0 7 3 0 33 25 20 35 0 10 17 15 9 36 20 7 16 8 309 1.97%

- INSPECTION (MTN) 108 52 37 41 65 41 77 64 64 32 39 36 93 83 66 55 75 31 84 58 49 35 68 52 42 46 1493 9.52%
PT6 - WAX (MTN) 37 20 22 26 13 36 26 28 45 55 50 45 40 34 24 10 39 29 30 24 29 30 16 36 43 18 805 5.14%

ASS'Y A SS’Y (MTN) 38 31 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 5 10 10 0 0 0 0 0 0 0 0 d 94 0.60%
O T H E R O TH ER (MrN) 0 12 18 0 0 0 21 0 3 53 7 0 3 0 23 26 0 0 8 0 12 18 0 6 7 0 217 1.38%
T O T A L T O T A L (MIN) 280 227 149 210 335 256 328 266 270 280 146 235 317 290 32K 279 272 232 331 241 281 252 321 159 306 2Ü2 6 7 9 3

W /TIM E (MTN) 510 510 510 510 510 510 675 675 675 675 510 510 675 675 675 615 675 510 675 675 675 675 675 510 675 510 1 5 6 7 5
%  STOP 54.9 44.5 29.2 41.2 65.7 50.2 48.6 39.4 40.0 41.5 28.6 46.1 47.0 43.0 48.6 45.4 40.3 45.5 49.0 35.7 41.6 37.3 47.6 31.2 45.3 39.6 4 3 .3 4 %
PLA N  (น') (บ,ฯ 194 194 194 194 194 194 257 257 257 257 194 194 257 257 257 234 257 194 257 257 257 257 257 194 257 194 5 9 5 7
A CTU A L (บ") 161 179 198 182 173 182 237 254 241 239 180 179 240 242 246 210 265 183 213 265 245 247 249 192 247 186 5 6 3 5
D IFF (บ,ฯ -33 -15 4 -12 -21 -12 -20 -3 -16 -18 -14 -15 -17 -15 -11 -24 9 -11 -44 9 -12 -1Ù -8 -2 -10 -8 -3 2 2

AVG. USTOP6.12%
2 .9 0 %

T O T A L
3 2 %

MAX. !
9 .5 2 %

(INS. 1493 MIN)

0.60%
1 .3 8 %

R E M A R K L I N E  S T O P  I N S P E C T I O N  =  9 .5 2 % 1493 MINS.
ITEM C A S E C O U N T T E R  M E A S U R E A P P R O V E D R E P O R T E D D A T E

ตารางท ี่ ก-? แสด งเวล าห ย ุด ไล น ่’แ เท ข ป ิญ ห าท ี่เก ด ข ึ้น ใน ก ระบ วน ก ารท ำส ีข องโรงงาน ต ัวอ ย ่า ง



•,‘V

P N ' I lD I V . L I N E  S T O P  T I M E  O N  D E C E M B E R ’ 1 9 9 9

B O D Y F A C P A IN A S S ’Y O T H E R
W ORKING DAY 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 1 4 15 16 17 18 19 2 0 21 2 2 2 3 2 4 2 5

D A T E 1 2 3 4 7 8 9 10 11 13 14 15 16 17 18 2 0 21 2 2 2 3 2 4 2 5 2 7 2 8 TOTAL %L1NE STOP
B O D Y B O D Y '.'.(MIN) 36 33 50 0 78 105 59 เ9 7 29 10 33 28 37 72 22 13 63 58 46 24 0 0 822 5.79%

I
A
C

C O N V : '; ,(MIN) 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0.00%
M7C .(MIN') 5 13 8 37 14 4 45 0 11 13 0 5 4 8 5 24 16 4 5 0 14 38 17 290 2.0%
O V F .N ‘-.;.(MIN) 0 0 0 0 0 8 12 0 0 0 7 0 0 0 0 18 6 0 1 13 1 5 1 72 0.5%

P
A
I

N
T

PT1 •.•.1’’ «MINI 0 0 8 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 5 0 0 0 0 13 0.1%
PT2 "•.'.•(MIN) 16 17 11 10 5 18 13 2 7 6 20 15 6 25 14 21 9 24 59 13 6 4 2 323 2.3%
PT3 -F.D,SÀND (MIN) IS 8 15 55 21 3 7 24 14 19 5 28 32 33 19 48 23 25 16 42 17 6 27 5 0 5 3.6%
-SlJRFACliR (MIN) ü 10 10 5 9 5 0 0 0 7 6 3 5 0 33 0 10 3 21 16 10 0 5 158 1.11%
- S /S A k jÿ . '• (MIN) 27 16 23 24 26 8 34 0 13 35 6 0 3 14 22 58 21 10 9 30 78 3 6 466 3.28%
PT4 -TÆ 1 (MIN) 7 46 27 12 12 35 7 9 23 15 26 11 10 18 13 9 28 6 24 0 0 6 3 347 2.44%
-INSPECTION (MIN) 23 59 91 47 118 57 68 42 42 62 37 53 54 73 80 103 64 49 89 74 50 63 14 1412 9.94%
PI'6 - WAX- (MIN) 20 29 7 29 11 10 18 35 37 29 37 36 8 28 14 30 59 38 21 43 30 50 18 637 4.48%

A S S ’Y A S S 'y .'V  (MIN) 0 0 0 0 0 0 10 31 0 0 0 0 28 0 0 0 0 0 0 0 0 21 0 90 0.63%
O T H E R O T IIK R ': ' (MIN) 0 0 0 5 15 0 0 0 0 0 0 0 20 0 2 0 0 0 0 0 0 0 5 47 0 3 3 %
T O T A L T O T A L  (MIN) 152 231 250 224 309 253 273 162 154 215 154 184 198 236 274 333 249 222 308 277 230 196 98 5 1 8 2

W/TINÏÉ (MIN) 510 510 675 510 675 510 675 510 510 675 675 675 675 675 675 675 675 675 675 675 510 675 510 1 4 2 0 5
"/o'STOK'v 29. ร 45.3 37.0 43.9 45.8 49.6 40.4 31.8 30.2 31.9 22.8 27.3 29.3 35.0 40.6 49.3 36.9 32.9 45.6 41.0 45.1 29.0 19.2 3 6 .4 8 %
P L A N  iàv) (บ") 194 194 257 194 257 194 257 194 194 257 257 257 257 257 257 257 257 257 257 257 194 257 194 5 3 9 8
A C T U A t (บ") 176 176 248 194 250 166 243 179 187 251 258 223 234 254 254 224 247 255 210 262 254 222 191 5 1 5 8
D IF F  > .พ ุ่ - (น") -18 -18 -9 0 -7 -28 -14 -15 -7 -6 2 -34 -23 -3 -3 -33 -10 -2 -47 6 60 -35 -3 - 2 4 0

AVG. L/STOP
5 .7 9 %

2 .5 5 %

T O T A L
2 7 %

MAX. 1
9 .9 4 %

(INS.1412 MIN)

0 .6 3 %
0 .3 3 %

I1KMAUK L I N E  S T O P  I N S P E C T I O N  =  9 .9 4 % 1 4 1 2  M IN S .
I T E M •••',:' C A S E C O U N T T E R  M E A S U R E A P P R O V E D R E P O R T E D D A T E

>1t o

ตารางท ี่ ก -8 แสดงเวลาหย ุดไลน ',แต ัไข ป ิญ ห าท ี่เก ิด ข ึ้น ใน กระบ วน การท ำส ีข องโรงงาน ต ัวอย ่าง



- BODY F A C P A I N T A S S 'Y O T H E R
WORKING DAY 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 I I 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25

D A T E 5 6 7 10 11 12 13 14 15 17 18 19 2 0 21 2 4 2 5 2 6 2 7 2 8 31 TOTAL y.LINË STOP
BODY BODŸ -'--(MIN) 0 48 16 29 12 34 27 19 32 5 19 23 42 20 35 24 39 45 27 58 554 5.37%

F
A
c

c o n y /.'.imin) 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0.00%
M/c Ÿ(MIN) 0 II 73 3 5 ü 3 32 3 41 15 34 17 3 4 0 0 0 8 18 270 2.6%
OVERTIMIN') 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0.0%

P
A
I
N
r

PT1 fMIN) 0 ü 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0.0%
PT2 :.'''ไ'(MIN) 0 5 0 12 5 3 4 5 8 19 17 7 22 2 9 15 10 13 10 1 167 1.6%
PT3 -ÉnSAND (MIN) 0 61 30 54 41 17 19 8 21 23 15 7 3 11 35 20 16 19 29 16 445 4.3%
-SURFAÇER (MIN) ü 0 4 9 10 3 14 5 7 4 3 5 14 0 5 0 5 3 13 3 107 1.04%
- S/SANO's. (MFN) 0 14 20 25 50 5 20 9 26 3 43 3 22 4 38 9 11 10 5 8 325 3.15%
PT4 -t/C : î;. (MIN) 0 36 7 0 16 24 18 9 8 5 16 0 2 11 6 12 12 6 7 25 220 2.13%
- INSPECTION (MIN) 0 14 13 94 71 22 56 29 18 50 53 37 58 42 67 56 48 47 42 53 870 8.43%
PT6» พAX (MIN) 0 6 30 10 27 82 18 20 13 51 7 8 10 24 84 12 66 24 60 26 578 5.60%

ASS'Y ASS'Y'- ? - (MIN) 0 80 0 14 0 0 0 0 10 0 11 0 0 0 0 24 0 0 0 0 139 1.35%
OTHER OTHER'.' (MIN) 0 22 II 12 6 0 4 2 7 3 29 0 0 8 0 0 0 8 17 0 129 1.25%
T O T A L T O T A L  (MIN) 0 297 204 262 243 190 183 138 153 204 228 124 190 125 283 172 207 175 218 208 3 8 0 4

W/TIMJ£ 4 (MIN) 450 450 555 615 615 510 510 450 450 510 510 510 510 510 510 510 615 510 510 510 1 0 3 2 0
%STÔrr.- 0.0 66.0 36.8 42.6 39.5 37.3 35.9 30.7 34.0 40.0 44.7 24.3 37.3 24.5 55.5 33.7 33.7 34.3 42.7 40.8 3 6 .8 6 %
PL AN-.tu') (บ») 199 199 245 272 272 225 225 199 199 225 225 225 225 225 225 225 272 225 225 225 4 5 6 0
ACTUAL (บ») 0 85 194 208 227 169 191 169 190 166 188 191 187 191 145 178 230 191 196 183 3 4 7 9
DUT i -v» (บ») -199 -114 -51 -64 -45 -56 -34 -30 -9 -59 -37 -34 -38 -34 -80 -47 -42 -34 -29 -42 -1 0 8 1

AVG. L/STOP
5 .3 7 %

2 .6 2 %

T O T A L
2 6 %

8 .4 3 %
(INS.X70MINS)

1 .3 5 %
1 .2 5 %

11 KM A R K L I N E  S T O P  I N S P E C T I O N  =  8 .4 3 % 8 7 0  M IN S .
I l KM . ;  C A S E C O U N T T E R  M E A S U R E

V V.
ะ.

A P P R O V E D R E P O R T E D D A T E

>1OJ
ตารางท ก-9 แ ส ด ง เว ล าห ย ุด พ แ ก ้ไ ข ใ ]ญ ห าท ี่เก ิด ข ึ้น ใ น ก ร ะบ ว น ก ารท ำส ืข อ งโรงงาน ต ัว อ ย ่า ง



P N T  p i v . L i n e  s t o p  t i m e  o n  F E B U A R Y '  2 0 0 0

B O D Y F A C P A I N T A S S 'Y O T H E
WORKING DAY 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25

DATE 1 2 3 4 7 8 9 10 11 12 14 15 16 17 18 19 21 22 23 24 25 26 28 29 TOTAL %LINE STOP AVG. L/STOP
BODY BODY'S'-’ (MIN) 47 40 12 27 35 13 25 33 25 0 32 48 25 26 36 24 50 33 24 29 20 18 29 27 678 4.66% 4.66%

F
A
c

CO NV : . (MIN) 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 6 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 6 0.04%
2.03%M /C Y'-. "(MIN) 23 6 18 17 0 12 5 19 12 0 7 7 5 15 12 4 33 0 0 0 10 0 1 5 211 1.4%

O V É N -. (MIN) 10 8 0 3 2 8 2 10 14 0 2 10 0 0 8 0 0 0 0 2 0 0 0 0 79 0.5%

P
A
l
N
T

l’TI ร'.: (MIN) 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0.0% TOTAL
23%PT2 vV 'tM IN ) IS) 13 107 3 2 9 4 27 16 0 11 4 8 18 3 3 3 11 6 13 2 1 10 4 297 2.0%

PT3 -Bp SAND (MIN) 19 32 4 25 53 21 13 38 15 24 29 27 43 11 21 10 30 28 13 19 2 26 8 48 559 3.8%
-SURfAOER '(MIN) 0 5 0 10 4 0 5 4 0 0 0 8 4 11 0 13 0 13 0 10 0 11 9 6 113 0.78% MAX. 1

6.75%
983 MINS)

- S/SANJD • (MIN) 16 50 10 21 39 16 14 26 6 5 41 6 30 13 19 6 32 26 6 22 3 10 25 55 497 3.41%
P'1'4 -T/G 1 (MIN) H 20 10 0 27 7 9 11 0 9 0 24 14 9 0 22 16 20 18 33 73 18 15 12 378 2.60%
- inspection (MIN) 43 63 66 55 49 44 55 52 25 4 43 38 16 24 21 33 74 76 46 43 26 15 35 37 983 6.75%
PTlS r WAX (MIN) 23 22 41 11 18 12 55 40 5 4 8 15 25 5 16 14 17 33 10 15 23 8 23 48 491 3.37 %

A S S 'Y ASS'Y:.-- (MIN) 0 0 23 48 0 0 0 0 10 297 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 26 0 0 404 2.77% 2.77%
OTHER OTHER'.. - (MIN) 13 4 0 3 5 0 0 0 0 10 30 0 0 7 0 0 0 0 5 0 22 0 8 0 107 0.73 % 0.73%
T O TA L T O T A L  (MIN) 224 263 291 223 234 142 187 260 128 353 203 187 176 139 136 129 255 240 128 186 181 133 163 242 4803

'พ/TIME (MIN) 675 675 615 510 555 675 565 675 450 450 675 675 615 675 615 450 675 675 510 675 675 450 675 675 14560
%  STOP: 33.2 30.0 47.3 43.7 42.2 21.0 33.1 38.5 28.4 78.4 30.1 27.7 28.6 20.6 22.1 28.7 37.8 35.6 25.1 27.6 26.8 29.6 24.1 35.9 32.99%
I’I.a S ïù') (บ") 298 298 272 225 245 298 250 298 199 199 298 298 272 298 272 199 298 298 225 298 298 199 298 298 6433
a c t u a l  (บ") 270 257 201 201 225 274 192 284 189 78 253 264 278 283 252 182 268 273 207 265 242 191 239 275 5643
D iH Ç 'i'.’ . (บ») -28 -41 -71 -24 -20 -24 -58 -14 I ' l() -121 -45 -34 6 -15 -20 -17 -30 -25 -18 -33 -56 -8 -59 -23 -790

R E M A R K L I N E  S T O P  I N S P E C T I O N 6.75% 983 MINS.

I T E M V ./ -  C A S E C O U N T T E R  M E A S U R E• * '
v .; .y

■ . *.v ■ * .......................................

A P P R O V E D R E P O R T E D D A T E

>1
ตารา.งi ก -10แสค งเวลาห ย ูค ไลาท เก ้ไข ป ีญ ห าท ี่เก ิค ข ึ้น ใน กระน วน ก ารท ำส ีข องโรงงาน ต ัวอย ่าง
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DEFECT OF PAINT NG 5 
TOR AUG ■ ] 999

PAGE. 2 /1 1

APPROVED CHECKED REPORTER-

DudsadeC •;

5 71
h - i"
ไ 1

jrOTAL DEFECT_OF A1LL̂ COLOR__________

10 21

C.7Î

1 า

0.7จ

ก
0J1
HFi

0.39
p—ไ

0.Î9
r-m

OJf
FT- '

0.34
f—B

0.1» 0.1« 0.17 0.1* 0.|4 0.10 O.JO o.w o.cz 0.C2 oro OCX)*.

3 ใ 8 9 23 19 22 7 A 12 13 5 16 11 18 2 17 20

' 7 

15- "DEFECT

TOTAL DEFECT OF ALL COLOR

COLOR 1NSP.VNTT NG.UNIT
DENT รร'ELL

J
NICK 4 
HOLE

4
SAKDtKO

5
ED.

OUTER
é

ED.
STRAIN

ED.
SAKDtNO

6
SEALING

NG.
»

saooino
10

MOTTLE
11

THIN
12

DROP
13

OTHER
PAINT

14
DC ST

13
PERFORAT

16
OUTER

17
FLY

IS
ORANGE

rm .
19

PIN
HOLE

20
Hazy

21
REPAIR
DEFECT

SCRATCH
ะ*,1'.-

OTHER
1 IRIS BLUE 

r?T - 0251
151 25 ะ ะ 1 9 น 4
DEFECT « If 36 1.32 132 1 5.96 9.27 ะ.652 EBONY BLACK 

(FT . 0371
101 6 ะ 1 1 1 2 1 • •i
DEFECT ‘ร«.«w 1.91 1 ! 0.99 1 >4 099 1

3 FROSTY WHITE 
(7T . 0381

332 20 ; 2 2 1 4 i t 1 1 I \DEFECT**6 02 0.60 0 60 0.60 i 1.30 1 2.41 0.30 1 O.JO 030
4 GLACER SILVER MET. <77 . 0471

106! 242 2 14 4 16 ะ 1 Î 5 ! ะ! 4 1 121 1 1 1 ?? i 4 3v - .DEFECT- * 0.1? 1 1.30 0.37 1 4* 0.19 1 046 0.46 5.09 0.37 0.09 11.19 0.09 0.09 0.09 J-K 1 0.J1 0.26-*-
3 NAUTICAL BLUE MET. 

(FT . 05(51
NSJ โ! 6 1 î 1 3 1 1 l 2 3 1DEFECT * £.52 1.05 1 0.27 0.27 C.t2 G27 1 027 035 440 032 0.27 • ‘ : *:

6 CLARET RED MET. <77 • 0571
31C 26 j  1 3 1 1 1 l 1 f 1 13 4 2 “ *•
DEFECT ̂ 9.03 0.97 i 0.97 032 0.32 1 co: 0.32 0.32 0.32 4.19 129 0.65-•

7 SAHARA COLD MET. 
(FT - 0591

97» 162 3 1 5 2 ะ 10 ? 1 5 4 33 1 79 2 10 3 7f.-
DEFECT •ร 1733 0.53 1 0.53 0.21 o il 1.06 0.33 ! 033 0.43 3.41 o.n ร.41 o.:i ] .06 1 0.3: O.T<,

ร HEATHER GREEN MET. 
(FT.0511

ร90 159 : 1 1 7 1 1 11 ะ 1 7 ? ะ? ะ 5 7S 1 1 r .< 3 •DEFECT * 0.72 1 o.u 1.01 OU 0.14 1.59 0.:? 1 1.01 0.29 3.91 CJ9 0.72 1130 o.u o.u ะ46 C.72 0.’4?
9 JUNGLE GREEN MET. 

(FT . 0681
166 16 ะ 1 1 1 i 1 4DEFECT*9.64 1.20 1 0.6C- 0.60 1 At: 2 41 1

10 ALPINE w hite so l  
.TT-S77I

0 0 i 1 , ■
DEFECT *1 0.00 1 I Y

11 ASTRAL SILVER MET. 
|'PT-718)

0 r. i 1
DEFECT ^ 0 00 1 i12 SAFFIRE 3 lue  MET. 

ÎPT-067» 1 0.00 i 1
DEFECT **0 00 I 11 ว IGM OOTT* 5 COLOR < 0 00 1 1
DEFECT- *<0.00 ! 1 ■

! 11 1
TOTAL 4 4|40 689 »  1 1 31 8 6 44 F i 21 16 1 115 4 7 6 33-1 0 4 1 2 15 0 80 14 10 •-KG ร- 1 0.70 1 o.o: 0.75 0.19 0.14 1.06 0.19 1 0 51 0.39 1 2.78 0.10 0.17 0.14 1 £07 0 0 ะ/ 0.10 0.02 0.05 0.36 000 1.93 0.54 0.39KG ร- »*** I 0.70 I น.บ: น..’ > U.JV น.]4 LÜO D. IV I CM 0,3V I 2.7B |บ.1น l&.w |ÿj.l* I > .07 นูน.; 0.10 1 UCOR * tj)«|

ตารางท่ี ข-4 ใบสรุปปิณหาของสีที่เกิดขึ้นในเดือน สิงหาคม 2542 (Total Defect of All Color) -^1VO



^ ' . : ค E C T  O f  F A I N T  N O  5 
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o APPROVED c h e c k s :. FJEFORTt k

Dudsadcr’ *

5
4 — I

0 -H=

___TOTAL DEFECT OF ALL COLOR

10

1 :-0 

E71

1.2a โ. 01 015 0.:? 0» 0J9 0 JO
1 1 [ j i l 1 i 1 พ \ 1 mu ! rcn 1 m

16

H  ■■■' 

22

1 i

9 23

1 1 

3

1

12

r

11

1

19

t!4  0.1! o u
i * ‘ I ■ ฑ* 0 0) 0 00 OVj o x  0 CO C-0O-*

DErECT 1? 21 IS 20 lJ-!
TOTAL d e fe c t  o f  all  c o l o r

BCD'.- ■ '■ ■ i

COLOR iNsr.
VMfT

NO.
UNTT

1 1 : 
DtNT jSV£LL

\
NICK 4 
HOLE

J
Sanding

3
ED

CR. A TE R strain

? 1 1 £?. SEaLINC 
Sanding! NO.

9
sagging MOTTLE

โะ
DROP

13
OTHER
PAINT

14
ovrr

13
.•PRIT e l k

โ:
FLY

IS
grange

PEEL
iy

PIN
HOLE

ะ0
HaZY

ะ!
STAIN*

■ น
REPAIR
DEFECT

OTHER

1 LUS BLUE 
'PT - 0ะ5ไ

131 ะ: ะ. t 5 0 3 5 ปDEFECT * 16.79 1 1.53 1 น:- j ะ 29 1 3 ระ 6 r ะ.ะ9 3 ระ.2 EE ONT BLACK 
(PT - 057)

1ะ0 19 1 ? 1 4 ! 9 1 7 2 3 3DEFECT (! ไร.83 1 ะ.?'ว 1 3.3? 1 -50 1 M3 1 t*7 ะ.50 ะ.50
3 FROSTY WHITE- 

• PT . 0 8 )
28* 3? 1 ? ! ะ. 3 ะ 1 ร 3 ! 1 1 5 2 รุ ร 4
DEFSCT * ใ:.น I 105 1 0*0 1.05 0. -0 1 ะ. so 1.05 1 0 35 0.35 3 75 0 ?•• 1.05 ะ 80 1.40 .

4 OLACIER SILVER MET. 
•'PT - 0*7)

710 308 1 4ะ 1 r. : 34 1 1 63 14 1 6s ô 7 ะ MS 20 3 1 14 •ร. ■DEFSCT A43.3! 1 5.9* 1 0 55 0.14 4.79 C.14 ! % ร? 3.9? 1 8.59 0S5 0.99 0.2$ ะ:* M 1 43 0.4 : c- ไ 4 1 97 น.* '
5 NAUTICAL BLUE MET. 

(PT - 056)
180 ะ? 1 3 1 ะ 1 ะ , 5  I I 1 9 2 *.DEFSCT * ใ:.?! 1 1.67 1 1 11 1 1 11 ะ.75 1 0.50 0 56 >00 1.๙

วํ CLARET RED MET. 
(PT - 0571

130. 5 6 I i r . i l ? 3 1 31 1 1 1 25 2 ะ : ■ •DEFSCT * 3ร *4 1 7.5? ! 0 *‘3 ? 16 C.t/.J i ft 9(5 (ไ-.6? 1 0 63 โ.,' «: 1.27 T n7 SAHARA GC'LD MET. 
'PT . 059)

73? ??5 1 10 1 ? 7 30 ? 1 ะ.? 4 J 70 รุ ะ ะ 79 1*. 7 - 4 ■
DEFSCT พ444* 1 1.33 1 0 40 0 93 3.9* 0.40 ! ? 59 0.5? ! 9.30 0 40 0.*.? 3? 05 5» 0.93 0.53.

8 HEATHER GREEN MET. 
( PT . 0611

529 158 1 ? 1 รุ IS ะ 1 43 6 1 ะ.กุ รุ 71 2 1 3 : -DEFSCT * 1 1 70 1 0 5' 3 40 O.?4- 1 ร 13 M? 1 3?8 0.5? 1>4ะ 0 •$ 0.19 0.57.*.
$ JUNGLE GREEN MET. 

«'PT - 0-68)
n : 5.3 1 .* 1 1 3 ะ 4 1 17 1 1 1 '.ฯ 1 1 4 ะ ' 'DEFECT * ไ' 95 1 ะ 56 1 0 .ะ: o:-: 0 ..4 3.ะ!> 1 5 45 0.3ะ 1 0.3 ะ $ 09 0 •ะ 0.5 : 1.28 0.64.

10 QUARTZ SILVER MET.- 
(PT-0Ô6)

30 ะ 1 1 i 1
DEFSCT * 0 00 1 1 1 1

11 SAFE]RE BLUE MET. 
fpr-00?)

Î0 3? 1 1 1 1
DEFSCT * b 00 1 1 1 1

12 ASTRAL SILVER MET. 
rpr.7i.si

34 000 1 1 i 1
DEFSCT A000 1 1 1 1

13 .ALPINE WHITE SOL.rPT-877)
101 0 «X 1 ร i 1
DEFSCT ร o x  1 1 ! 1

1 i 1 i
i 1

TOTAL ft .•'โ?.» 1«าะ' 1 * ; 1 5 ะ'' 4 0 5 1 183 34 1 155 12 I? 2 58R- 0 44 , f> 0 10 1) 1 42 3เ> •
NO 'c พ**12.73 10.15 0 ” 0 1? "00 ไ" i 7 0.?4 1 M2 101 1 4  5 3 0.35 0.3* V Of. r  4รุ "0* 1."* ■ วพ ' 0.0" n .y- r*00 0 ก3 ].?4 Ii.sy

ตารางท่ี ข-ร ใบ สรุปปีญหาของสีที่เกดขนในเดือน กันยายน 2542 (Total Defect of All Color) Opo



S E C T  OF PAINT NG % > * v APPROVED l CHECKED REPORTER
FOR O C T ' 1990 

PAGE. 2 / 11 /ไร น ^ r H '^' DxiAas Art

TOTAL DEFECT OP ALL COLOR
BODY 1*. ,’•••'1.

1 ร 1 * » • 1 • • 10 น 18 4 It 14 1» 16 17 14 14 30 ท RR-' • ท
COLOR N5T. NG. DENT r m u KICK. A SANDING KD. ED. SD. SEALING SAGGING MOTTLE THIN DROP OTHER DUST PERFORAT CRATER PLY ORANGE PIN MA2Y REPAIR SCRATCto OTHERUNIT UNIT H01X CKATEK STRAIN SANDING NG. PaWT PEEL BOLE DEJECT • *' ■

1 IRIS BLUE «ใ IS 4 4 7 4 3
ITT . 025) DEFECT V.1971 4.40 4.40 7.69 4.40 220.\ • 3.30

2 EBONY BLACK 10 10 1 2 ไ 21 4 .■ะ '7
(FT . 037) DEFECT r. 100.00 10.00 20.00 10.00 ะ'. 0.00 40.00 ■ ■ ใ.--.

ร FROSTY WHITE 235 22 2 ; 2 1 ใ 3 ใ 3 1 5 •. •- 3rPT . 038) DEFECT r.7.72 0.70 1.05 0.70 0.35 0J5 โ.o: 0.35 1.05 025 1.73 v' ไ.05'4 CLARET RED MET. 139 7 2 1 2 1 1 ■ .**:. 1(FT . 057) DEFECT r. 3.04 ใ.*4 0.72 ใ.44 0.72 6.72" • .0.725 SAHARA COLD MET. 7 A4 123 12 2 2 17 1 12 6 23 1 71 ไ 1 2 eV- A• 6(FT . 058) DEFECT r. 1649 1.61 027 027 ะ 23 0.13 1.61 0.B0 3.08 0.13 132 0.13 0.13 027 0 JO *P 0.806HEATHER GREEN MET. 637 137 17 1 4 3 15 15 9 35 4 T9 5 1 . 17>- .- ; 17
(PT - 001) DEFEC 9-.27 22 2 47 0.13 0 At 0 44 ะ.น 2 IS ไ.»โ 5.09 0.31 14 41 0.73 0.15 2 .47 'i . '2.477 OU ART! SILVER MET. 1316 317 22 2 ร 4 ใ 31 2 42 10 88 15 7 142 2 1 3 ไ 41 r 23(PT . 000) DEFEC.' * 24.09 ใ.67 0.13 0.61 0.30 0.08 ะ.36 0.15 3.19 0.76 6.69 1.14 0.53 10.79 0.15 0.08 023 0.08 3.12 •. - 1.908 SAPPHIRE BLUE MET. 437 69 17 y 3 ไ 1 3 3 2 36 1 5 r\ 3(FT . 007) DEFECT r. 3.19 0.69 0.69 023 023 ใ.!4 0.69 0.46 124 023 itrr 0.698 JUNGLE GREEN MET. 372 49 6 ไ 2 1 4 4 28 2 6 •- .''ะ
(PT . 008) DEFEC.* r. ท 17 1.61 027 0.34 027 1 OB 1.08 7JJ 0.34 ใ .fiV*.* * ■ : ใ.6110 ALPINE w h it e  so l . 17 0
(FT *877) DEFECT V. 0.00 . * ะ

11 ASTRAL SILVER MET. 5 0 --"■ไ'* X-(FT-718) DEFECT r. 0.00
12 NAUTICAL BLUE MET. 12 2.00 . „ •

(FT *050) DEFECT r. 0.00
13 IGM 00TF 5 COLOR 10 1.00

DEFECT r. 0.00 ร...'}
• • ;*

TOTAL % 4117 805 83 9 13 ท 1 70 4 ร? 33 1<7 10 16 0 408 0 19 0 2 5 3 4 ร?; .* (XKG * 19 A3 2.C2 0.22 0.36 0.27 0.02 1.70 0.10 2.02 0.85 3.57 0.39 0.?9 0.00 9.91 0.00 0.46 0.00 0.03 0.12 0.07 0.10 2 02.- ... 1.35KG » >9.33 2.02 0,:: 0.36 0.27 0.02 1.70 0,10 3.02 0.8} 3.37 I 0.39 I 0.39 0-00 Ml 0,00 0.41OK* 10 <3
ต ๅ ร า ง ท่ี ข-fi ใหสรุปาไฌหฑเคงสืท่ี*กดขนในเดือน ต ุ ล า ค ม  2542 (Total Delect of All Color)



• \

D E F E C T  O F  P A I N T  N G  % 
FOR  N O V  '  1999

PAGE, z / 11
I APPROVED .CHECKED REPORTER

OuL-1 Dvdudrt

TOTAL DEFECT OF ALL COLOR

14 10 23 16 19 21
DETECT

20 11 18

TOTAL DEFECT OF ALL COLOR BODY
COLOR INST.

UNTT
" H T 7 "NG. B ysss  SWELL

WIT GSigS1
1

KICK
HOLE

4
SANDING

6
ED.

CRATER
e
ED.

STRAIN
T

ED.
SANDING

1
SEALINC

NG.
•

SAGGING
10

MOTTUT
น

THIN
IS

DROr
11

OTHER
Paint

14
DUST

น
PERFORAT

le
CRATER

17
FEY

11
ORANGE
PEEL

It
PIN
Hour.

10
HAZY

SI
REPAIR
DEFECT

11
SCRATCH

น
OTHER

1 IRIS BLUE 
(PT . 025)

220 21 3 1 14 : 4
DEFECT %9.55 1.36 0.45 6.36 0.91 1.82

2 EBONY BLACK 
(PT . 037)

361 77 9 1 3 6 3 31 14 II 9 4
DEFECT ^ 21J3 2.49 0.28 0.83 1.66 0.83 8-39 3.81 4.99 2.49 1.11

3 FROSTY WHITE 
(PT . 038)

354 ะ* 3 2 2 9 4 ะ 1 _.. 1 ะ 1 1 3
DEFECT « 6.711 0.85 0.56 0.56 2-54 1.13 0.56 0.2» 0.56 0.2» 0.2» 0.85

4 CLARET RED MET. 
(PT . 057)

267 21 3 1 1 12 6 3 3
DEFECT «7.87 1.12 0.37 0.37 4.49 ะ-ะ.5 1.12 1.12

5 SAHARA GOLD MET. 
(PT . 059)

1243 225 18 3 2 9 17 1 6 39 3 90 6 2 6 7 17 6
DEFECT ‘พ18.10 1.45 0.24 0.16 0.72 1.37 0.08 0.48 3.14 0.24 7.24 0.48 0.16 0.41 0.54 1.37 0.48

8h e a t h e r  GREEN MET 
(PT . 001)

771 94 17 3 2 ! 4 1 18 3 3 2 25 4 1 3 1 7
DEFECT * 12.19 2.20 0.39 0.26 1.04 0.52 0.13 2.33 0-39 0.39 0.26 3.24 0.52 0.13 0.39 1.04 0.91

? QUARTZ SILVER MET. 
(PT . 000)

1468 288 30 1 3 8 1 31 3 17 67 3 130 3 1 3 9 น 18
DEFECT li 19.62 2.04 0.07 0.20 0.54 0.07 2.11 0.20 1.16 4.56 0.20 8.X6 0.20 0.07 0.20 0.61 2.32 1.23

8 SAPPHIRE BLUE MET. 
(PT . 007)

435 41 6 2 3 1 1 1 29 1 4 2
DEFECT Ij 1.38 0.46 0.69 0.23 0.23 0.23 6.67 0.23 0.92 0.*6

9 JUNGLE GREEN MET. 
(PT - 008)

365 28 6 1 1 2 1 2 3 9 1 2 4
DEFECT ̂ 7.67 1.64 0.27 0.27 0.55 0.27 0.55 0.R2 2.47 0.27 0.55 1.10

10 ALPINE WHITE SOL. 
IGM(PT-877)

72 0
DEFECT ‘ข000

11 ASTRAL SILVER MET. 
IGM(PT-718)

ท SESDEFECT ̂ 9.09
12 IGM 00TF 5 COLOR 7 0.00

DEFECT •*0.00
\

TOTAL % 5574 820 95 10 8 34 3 60 3 5 49 125 5 12 3 338 0 30 0 4 21 9 21 80 51
NG % 14.71 1.70 0,18 0.1 4 0.61 o 1.08 0.05 0,09 0.88 ะ-ะ4 0.09 0.22 รุc 6.06 0.00 0.34 0.00 0.07 0.38 0.16 0.38 1.44 0.91
S5U 820 93 1(1 8 34 3 60 3 5 <9 125 3 11 3 338 0 30 0 ‘
NG % ~ioT 1.70 I 0.1» 1 n.M 0.61 0.05 1 .OR o.o.s 0.09 0.8» 1Z< I 0.09 10.22 1 0,0} |-6.06 0.90 0J4 10.1)0 I n.lOK A K.'D9

ตารางท่ี ข-?ใบสรปาไญหาของสืที่เกิดขึ้นในเตือน พฤศจิกายน 2542 (Total Defect of All Color) 9 °NJ





■ iCT OF PAINT NG % 
ท ํO R  JAN • 2000

I'AGIC. 2/11

APPROVED REPORTER

ท ’! พ -
Dud 1A dec

14 10 22 3 1 19 6 16 20 21 23 12 9 4 2 13 17 15 7 5 8 11 18DEFECT

TOTAL DEPECT OP ALL COLOR
BODY1 2 1 « 1 • T 6 « 10 น 12 11 1« 11 1# 17 1« 1* 20 ท 22 21COLOR IN5P. NG. DENT ÎWIU. N1CX * SANDING EX). ED. ED. sealing SAGGINGMOTTLE TTUN DEOP OTKEI DL5T PEXPOIaTCUTES FLY O Lange PIN HAZY EXP A a SClATCHOTHERUNTT UNrr BO LX ClATE* STTLAIN SANDING NG. PAINT rxxL MOLE DETECT

1 IRIS BLUE (SO ร 2 2 ใ 2fPT . 025) DEFECT * 13 .ท 3.33 3.33 1.67 3332 EBONY black 104 7 1 1 1 6 2fPT . 037') DEFECT <r. 6.73 0.96 0.96 0 96 5.77 122
3 PROSTY WHITE 149 20 2 2 - 2 2 4 16 4 1fPT . 038า DEFECT r. 1342 1.34 1.34 1.34 1.34 2.68 10.74 2.68 0.67i CLARET RED MET. 105 6 1 2 3(TT . 057) DEFECT V. 3.71 0.95 โ.#'! 2.865 SAHARA GOLD MET. 1045 13» 10 4 1 9 1 21 2 1 48 1 12 9 24 2fPT . 059) DEFECT <r. 1331 0.96 0.38 0.10 0.86 0.10 220 0.19 0.10 439 0.10 1.15 0.86 2.30 0.19c HEATHER GREEN MET. 689 116 6 1 36 2 5 1 1 14 3 ใ 36 2 4 1 2 1 11 2(PT . 061) DEFECT r. 16.M 0.87 0.15 5 22 029 0.73 0.15 0.15 ะ.03 0.44 0.15 522 029 0.58 0 15 029 0.15 1.60 0297 QUARTZ SILVER MET. 192 148 16 3 4 3 9 l 2 33 7 1 45 4 24 3 16 3(PT . 000) DEFECT <r. 16 39 1.79 0.34 0.45 034 1.01 o.tl 022 . 3.70 0.71 0.11 5.04 043 2.69 034 1.79 0.348 SAPPHIRE BLUE MET. 195 18 3 ใ 3 โ 3 2 3 2fPT . 067) DEFECT * 1.55 0.52 133 0.52 1.55 1.04 1.35 1.049 JUNGLE GREEN MET. 130 9 3 1 ไ รrpr . 068) DEFECT r. 6.00 2.00 0.67 0.67 3.3.110 ALPINE WHITE SOL ’.05 0(PT-877) DEFECT <r. 1 01
11 ASTRAL SILVER MET. 7 0rPT.718) DEFECT <r. 33 33
12 IGM 00TP 5 COLOR 10 1.00DEFECT <r. 0.00

TOTAL % 3507 471 43 4 44 5 1 25 1 1 7 73 0 13 3 144 2 20 2 0 40 17 15 62 13NC * 1 5 4 J 1.23 0.11 1.25 0.14 0.03 0.71 0.03 0.03 0.20 ะ.08 0.00 0.37 0.09 0 06 0.57 0.0(5 0.00 1.14 048 0.43 1.77 0.37OK % I0J7

yin m i 11-0  ในสTllHiiru ทเดงสีท่ีกใดขนในเดกน มก71คม 2543 (Tolal Pc led of All Color) 004̂
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^ s z c T OF PAINT NG ฯO 
■ FOR MAY 5 ' £000

-r -
PAGE. 2 / น

APPROVED tçHpCOCER REPORTER

/ ไ น ฺร ^
V v l v :

Dudi»<w

5
4 - -
3 2 1 0

TOTAL  D EFEC T  OF  ALL  CO LO R

0J1 412 4,37 431 024 on 0.12 o.ot 0.07 0.07 0,03 O.M o.o: OK OK 0 00 0 00 0.00 1.00 0.00 0.00 0.00 0 00.m  . r~) • !—I. • I—I I I—I 1 .—■ I ____ :-------1-------1____1-------1____ :-------1-------1-------1-------:-------เ .

1 22 10 12 9
DEFECT

16 20 19 18 11

TOTAL DEFECT OF ALL COLOR
BODY

COLOR MSP.UNIT NaUNTT
1DENT srwEU. 1NICK Sc HOLE

4SaNDNC tED.CRATER ED.STEAM
7ED.SANDING

0
sealingNa

ftSAGGING 10MOTTLE นTHM นะDROP ISOTHERPANT
14DUST ISPERFORAT laCRATER ITFLY 1*ORANGEPKXL

1ftPINHOLE
soHAZY ะ!REPAIRDEFECT

S3SCRATCH SIOTHER
1 IRIS BLUE (PT . 025) 155 3 1 1* * ใDEFECT r. 1 34 0.51 0.31 0.512 EBONY BLACK (PT . 027) 2M 7 1 1 4 1DEFECT r. 2.7* 0.3? 0.39 1.57 0.3?
3 FROSTY WHITE (PT . OJS) ะะ 5 14 3 1 6 3DEFECT r. 6 22 ไ.33 0.44 ะ.67 222
4 CLaRET RED MET. (PT . 057) ÎSO ร 2 1 1 1 3DEFECT *. 2.11 0.53 026 026 0 26 0.7?
5 SAHARA COLD MET. (PT . 059) 1062 18 Î l 1 3 4 1 ะ 3 2DEFECT r. 1.6» 023 0.0? 0.0? 028 0.38 0.09 0.19 021 0.1?
0 HEATHER GREEN MET. (PT • 061) 456 17 ใ 3 1 4 ไ ะ 1 โ 4DEFECT r. ? 41 020 0 00 0 20 0.J1 0 20 046 020 020 OS โ? QUARTZ SILVER MET. (PT . 066) 1331 54 15 ใ 3 2 1 3 7 4 « • 3'DEFECT r. 4.21 ไ.13 0.08 023 0.15 0.53 023 0.33 0.30 0.6C 0.38
ร SAPPHIRE BLUE MET. (PT . 067) 42? 12 1 ใ 2 ไ 3 . .4DEFECT r. 023 023 0.47 023 0 70 0.53
9 JUNGLE GREEN MET. (PT . 068) 554 ร 2 1 1 ะDEFECT r. ไ 41 0.36 0.11 0.11 0.3410 ALPINE WHITE SOL (PT-877) 263 0DEFECT r. 0 00
11 ASTRAL silver met. (PT-718) 132 ไ --- — >■DEFECT r. 0.75 DOOR RH NOT HAVE
1ะ IGM OOTP 5 COLOR 200 0DEFECT -r. 0 0*ท TRU CED COLOR 188 5 —"DEFECT r. 2 43ท 01 TFR COLOR 2 0DEFECT r. 0 0»

TOTAL ร- 5713 149 29 1 4 5 2 7 0 0 ว 15 0 4 1 18 0 1 0 0 0 0 10 24 21NC- * 1*1 0 51 0 02 c 07 0.09 0.04 0.1 ะ 0.00 0 00 1 0.05 0.26 0.00 0.07 o.o: 0.J2 0 00 o.c: 0 00 0.00 0.00 0.00 0.11 0 42 0 37OK % 9735
ตารางท่ี ข-13 ใบสรใ]ใ1ญหาขลงสีท่ีเกิด'ขา,Iใในดือน.'พฤษภาคม 2543 (Total Defect of All Color) 00oo



DEFECT OF PAINT NG % FOR JUNE 6 ' 2000
PAGE. 2 / ท____

APPROVED CHECKED REPORTER .

r f o ĵOfiSPS Dud Mid ft

TOTAL DEFECT OF ALL COLOR

04i c 0.J7 0.15 0.15 0.15 0.15 0.10 o.w 0.09 0.05 0.05 0.05 0.05 0.02 0.00 0.00 0.M
BH  I Bgt ' I I —  I ----------------; ' . 1..  ; I — L_1--------------------- !-----------------------!----------------------!--------------------- !--------------------- !_____________ I----------------------1---------------------- !----------------------!------------------

14 22 1 23 10 6 12 16 3 9 2 13 21 4 7 15 19 5 8 20 17 18 นDEITCT

TOTAL DEFECT OF ALL COLOR BODY
COLOR INST.

UNIT
NC.
UNIT

1
DENT

1
SWELL

1
KICK 4 
HOLE

4
SANDING

»
ED.

CRATER
• •ED.

STRAIN
7

ED.
SANDING

•
SEALING

NC.
•

SAGGING
10

MOTTLE
11

THIN
It

DROT
18

OTHER
TAINT

14
DUST

11
TERFORAT

It
CRATER

17
FLY

11
ORANCE
TEEL

It
TIN
HOLE

toHazy
ti

RETAIN
DEFECT

ttSCRATCH น
OTHER

1 IRIS BLUE (PT . 025) 149 16 5 1 5 9
DEFECT *110.74 3.36 0.67 3.36 6.04

2 EBONY BLACK (PT - 037) 296 51 6 4 61 2 3
DEFECT %17.2? 2.03 1.35 20.61 0.68 1.013 FROSTY WHITE (PT - 036) 242 12 1 4 2 4 .3
DEFECT %4.96 0.41 1.65 0.83 1.65 1.244 CLARET RED MET. (PT . 057) 302 29 3 1 1 3 5 1 1 10 4
DEFECT พ9.60 0.99 0.3.3 0.33 0.99 1.66 0.3.3 0.3.3 3.31 1.325 SAHARA GOLD MET. (PT . 059) 1136 71 10 4 1 1 7 1 1 4 7 3 3 18 1 2 2 1.3
DEFECT %6JJ5 0.88 0.35 0.09 0.09 0.62 0.09 0.09 0.35 0.62 0.26 0.26 1.58 0.09 o.lt 0.18 1.140 -IEaTHER GREEN MET (PT - 061) 668 45 5 1 1 4 1 1 5 1 9 1 1 9 11
DEFECT « 6.74 0.75 0.15 0.15 0.60 0.15 0.15 •0.75 0.15 1..33 0.15 0.15 1.35 1.657 QUARTZ SILVER MET. (PT . 066) 1233 115 16 1 5 ' 3 1 4 3 1 12 6 1 25 1 4 1 2 29 8
DEFECT 9.33 1.30 0.08 0.41 0J4 0.08 0.32 0.24 0.08 0.97 0.49 0.08 2.03 0.08 0.32 0.08 0.16 ะ.35 0.656 SAPPHIRE BLUE MET. (PT - 067) 267 ท 7 1 1 2 1
DEFECT * ะ.62 0.37 0.37 0.75 0..379 JUNGLE GREEN MET. (PT . 068) 601 41 10 1 2 2 1 3 16 1 1 ะ 7
DEFECT ฯเ 6.83 1.66 0.17 0.3.3 0.33 0.17 0.50 2.66 0.17 0.17 0.3.3 1.1610 ALPINE WHITE SOL. (PT-877) 368 3 L- 'ๆRR DOOR LH DENT 1 บDEFECT * 0.81 J

11 ASTRAL SILVER MET. (PT.718) 153 2 A DUST 1 บ,DEFECT » 1.3012 IGM 00TF t> COLOR 268 2 EC WHEEL HOUSE BROKEN IN ENGINE ROOM ) ข'DEFECT *0.74 S a , DOOR FRAME RH CAN NOT SEALER ( GAP OVER ) 1la TRU CED COLOR 85 0 m l . 1DEFECT *JO.OO A I 1 ไ,
14 01 TFR COLOR 2 0 T / r. NOT HAVE It)' 1 T / G INNER NOT HAVE î บ,

DEFECT *J0.00 I 1 1
TOTAL 5t 5770 398 63 า 7 5 2 23 5 2 ? 26 0 13 7 145 3 10 (1 0 3 1 6 80 33

NG %6.80 1.09 0.12 0.12 0.09 0.03 0.40 0.09 0.03 0.12 0.45 0.00 0.23 0.12 2.51 0.05 0.17 0.00 0.00 0.05 0.02 0.10 1J 9 0.57OK St 9.3.10
ตารางท่ี ข-! 4 ใแสรุi l l1ญหา,ของสีท่ี),กด'ข้ึน'ใน).ดือน มิลุนายน 2543 (Total Defect of All Color) 00\o
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ภาคผนวก ค.



ร —---------------------— -------_7-~r
กำหนดการอาง TANK ไน ห ้องผ ส ม ส ี^

ไ■ «ไนห้64พ่น

แ■«ไ’งท
1 1.2 1 1.2 น 1 l 2 2 2 2 2 1 1.2 1.2 1 2 2 2 1.2.3 1.2 1.2 วันท!ร

ob<i cé/ (พ 7 056 042 059 057 (76? 1)39 057 <?(*£ 047 038 025 037 039 038 l'K 1* NKP N8 N5

1 £ l 3 4 5 6 A 9 10 12 13 £ ¥ 16 17 18 19 RI Cl C2 C3 SI ร2 S3 ค ั/ 3เ&0
1 * 3 A 5 A 7 8 A 10 12 13 A A 16 17 18 19 RI Cl C2 C3 ร] S2 S3 v / f / o o
1 3 A 5 ๏ 7 8 £> 10 ท 12 13 14 15 16 17 18 19 RI Cl C2 C3 SI ร2 S3  ๆ/ร Joe

๏ 2 3 A 5 è A ๏ ๏ เ A (£> 12 13 1.4 15 16 17 18 19 RI Cl C2 C3 SI ร2 ร3 (o/s/pc
A & 3 A 5 G 7 8 9 10 A 12 13 M 15 16 17 18 19 RI Cl C2 C3 SI ร2 ร3 11 te เ00
<D 2 3 A 5 7 8 ๏ 10 © 12 ๑ 14 15 16 © 18 19 Cl ๏ @> © © fA/a/oo
A ๏ 3 A 5 A- 7 8 A 10 A 12 A d 15 Î6 A 18 19 RI Cl C2 C3 SI « ไ โ /3 fi fùc
* A 3 4 5 7 10 ๏ 12 13 A 15 16 17 18 19 RI C! C2 C3 SI ร 2 S3 tete/co-
1 A 3 A 5 é 8 é A 12 A 14 15 16 A 18 19 RI Cl C2 C3 SI S2 ร3 1 3 -/3, /te
1 2 3 4 5 A A 8 A Â 11 12 13 ® 15 16 17 18 19 RI Cl C2 C3 SI- S2 S3 แ, / 5 /oo

© 3 A 5 À 7 A A 10 ๏ 12 13 14 15 16 17 18 19 .RI. Cl C2 A SI ร2 S3 ต/ร (พ
A A 3 A 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 RI Cl C2 C3 SI ร2 S3 fi te เน>
1 3 A 5 ๏ ๏ 8 ๏ © 11 12 © 14 15 16 © 18 19 RI Cl %) © (g ) ( g © tqfe/ce
1 A 3 A 5 A A 8 A Â d 12 A 14 15 16 A 18 19 RI O j -C2.. A SI ร2 ร3 /c te lce>
1 2 3 A . 5 A A & 9 10 © 12 13 1 0

15 Jé 17 18 19 A Cl C2 C3 SI ร2 S3 A4 te lu  .
1 2 3 4 5 6 7 A 9 10 11 12 A A 15 16 17 18 ' 19 RI Cl C2 C3 SI - ร2 ร? 9Sh ho
1 © 3 4 J 6 7 0 9 10 A 12 A à 15 16 17 18 19 RI Cl C2 C3. SI ร2 syAï h  le#

๏ é 3 - _4 5 6 7 A 9 10 g .12 13 14 15 16 17 18 19 RI Cl C2 C3 SI ร2 S3- Ah'te/oe
1 A 3 4 J & 7 8 <# 10 น’ ทุ 13 14 15 16 17 18 19 RI Cl C2 C3 SI ระ ร? /te / 2 /oo
1 3 < 5 6 7 8. 9 10 Q. 12' © © 15 16 ๏ 18 19 E Cl (& ® (§5 @ /L te/Ut
1 Â 3 4 5 A © 8 A © A 12 13 A 15 16 17 18 19 R. Cl C2 C3 SI ร2 S3 <1 te, lu
1 A 3 • 4 5 A A 8 A Â A 12 13 14 15 16 17 18 19 RI Cl C2 C3 SI S2 ร3 4-J te lu

© 2 3 4 5 Â> A ë A A 12 13 ■ 14 15 16 17 18 19 Ri et- ci C3 SI ร2 S3 cJt/te/ôo
A 2 3 4 '• A 7 8 A 10 A 12 A 14 ๑ 16 A 18 19 RI ci C2 C3 SI ร2 S3 }0 1๕ (û3 .

ตารางท่ี ค-ไ คัวอย่างตารางกำหนดการล้าง TANK ในห้องผสมสี NOto



ภาคผนวก 4.



M A N A G I N G  S H E E T  2 (JF DATE 11 JANUARY JtHW TEAM : PAINT

PRQJ. MAMIE
BASICAL CONCEPT TINE OFF OK % > 80% •COVE DPU < 5.5 •LOCAL PART < 50 PPM ะ:ะ::!:;:::::!! TOP PRIORITY 

JPN ADITOR
I

COO* HWCMl Ilf 4* axin TOOL TAMcr» »o-»ï
J** HI MAM - API AA. 44JC UP OCT NO* arc

PL " AJ PL At AJ PL AT AJ PL AT AJ PL AT 4M PL AT 4M PL Al AJ PL AT AJ PL AT. AJ PL AT Al PL - MJ TL AT AJ
141 TO C**J TWO* œno ATTtM » wo* BGO» 12 SLA*"» 1 7 0 71๐ 1) ๐ 1 I on* ๐ 11 on ๐ 12 0 Ml ๐ 1 I 04)1c 1» es ๐ 1 2 0 OSA๐ Vi 0004๐ 17 0B ๐ I 2 oou ๐ 12 ๐
- toiotA P»4L »P«MI1 to TO 3L7*nl »0 1 » ๐ 4 ร ๐ 40 I 40๐ )> 047๐ )0 017) ๐ 30 oou ๐ )0 oou ๐ )0 on ๐ 30 0 004๐ 30 0094๐ 30 001»๐ )0 - ๐
7-U

๐»* V*OMQ
on Pn*L
(0*1 OE HI 1 »MfU

worn».* • I» *๐»**>̂ 
■WOW

0» 041J X on 0»4 X 0 70 0 17๐ 0 100 001๐ ou» ๐ •1 oan ๐ I» 0 an๐ •4 SOI ๐ 14 0014๐ 14 0 034๐ I» 003) ๐ 14 00)4๐

f 44 WltPV •ooTunei 
APTfM «PHACCP

X นพ' 10 *0 » V X • 7» Il I X 1 t no X 10 1)0 X 70 II» X 70 ท»' X 1» Bit X 70 71 *7 t X 70 *741 X 70 3» SOX 70 17 7X 70 น ร}X
14» or» 0 11 wot* 0» 0 ชร 0 0» 0 104๐ 0)4 004๐ ox on ๐ 11 0 031๐ •1 0 071 ๐ 1» 000 ๐ 1» oou๐ M0011๐ .10 on ๐ Tl 000»๐ U 001) ๐
T4» 1 ft OPM 4TM 1/C OH» *VW' 7) SLM-1! ■' II ๐ 00 III X • 0 111 X 7» » 7» X »l 1)1» X T) 14 0 X 71 1117 X 71 ion X >* 12 นุ X 71 Il T»X 7» «ouX »l 11»X
141 WPM« *44

1 St 04๐» ๐1» P*P«L t P44IT» MO*TX* • ) ■พ»'! 0/ 0 4) ๐ 0» 0 4MX 04 00»๐ 0) 0 01* ๐ 0) on* 0 03 0017 ๐ 0) 00» ๐ 0) on ๐ 03 0ท3๐ 0» BED๐ 0» 0029๐ 0) 00*1o

- MCA TV» «(*•* w<or» P***1 » P*M13 MOMTVA.* IO — 1 7 0 01๐ 1» OBI ๐ 10 14 X 1*7 - X 01 on X 04) Oil X 04) 07 X ou on X OU 07» X OU 07» X OU - X ou 1 102X

MMQ» !VM «H« VOf* P«*«L 1 P4M1S »o*nc* 70 **/n*c>M •0 • 1 o X *» 10*4X «0 10)4A ■ 1 104 X 7» Il 7X 70 1! X 70 เ X 70 04 X 70 10 X 70 • • X 70 II o 70 07 ๐

... Ol\ ไ PAPlTCn ntr วPI WUWT ms 19W> 04 ♦47*1* O» - '•ไ» X « 7»i X ท Tin X or- ท»* X *1- ;iทุ»»:;.;:;: ท «•) X -JO P* fl X 34 03» X ไท 4P >X ท- 1*14X 1 40 AไX 'ไท . *1» X

>» rnnwH. on MML »PPM 19 •«»' •• oc •• 0 ท๐ 01 0 1»o 01 07»๐ .. on o 01 on ๐ 01 O n ๐ o 7»๐ 04 0 74๐ 04 0 71๐ 04 • 7* ๐ 0» 0141๐ 04 074๐
BEFORE wr*4 U.MÎ 0 « 04 0» ๐ 04 04»๐ 04 04»๐ 04 0*1 ๐ 04 0*7๐ 04 040๐ • * 0*4 ๐ V 0 4»๐ 04 04»๐ 04 04»๐ 04 04»7๐ 04 047๐

IXJKHX 4 - * - ^  ไ:: PTCCMD ไ: ท«0ท« ง. ; • ; : PAC • ; : > :iv X >• ไ-4 ร่: A ไ)»': 10»; X ไร่j»: ไ»*- X ไพฺไ 4 0 X ไน: its'X : »': 4 ». X ไ;»; ไ*»ไ X ไ;»: ไ»»: X ไ:»: 37« X 2. }ท X 2 2XX
Ml O-tOUA Pp-M > rono** » X ท 170) X เ» *.»! X ไ*»: 10 BA เท A - ท*. X .1 : Ht* X ไ»:- ไ*.:•ไ»X ไ»: :»1:2»Xไ:»: ไพ-ทํ X ) 1» X ) «ท X
M» :::ะ:::ะ*::P*V: viv »\K.MOCHT 1 นพ' Tl HA1KM ’ 7 • ov* ๐ 1» OBo iv 010๐ ไ'*'. ox ๐ ไ'*! OM๐ ไ"»:*; 0)7) ๐ H 0B4 ๐ ไ;'.*. or» ๐ ไ **■oiro๐ ไ»* oi»n๐ 11 oit) ๐ «ไ»ไ»0ทo

ไCOVE AUDJJ^ >00»-' : 2 Is .* ji; ๐ lo ill A M 3» X ไ.!ไ tl X ไไ»;; 1.) ๐ ■•พุ-' ,*»1 X .» ไ*:*#; X ไ»» ไ;เร่; o ไ*». :เ» X ไ*»' ไ:เร่: o 1» ร่»»๐ ร่พ ๐
M4 ■Ml»* fff \ STOP LINE »«•ท̂ * MJ7TJC.M* X •on ๐ B an ๐ I» IS ๐ 11 ร) ๐ 10 07 ๐ 11 » ๐ 1# • ๐ 10 *01 ๐ 10 014 ๐ 10 71» ๐ 10 114๐ ท 4» ๐

,.,1 MC*44Hr 0๐0* oruci *47»-* nnnCTIP ■O*»* mooM'i r-•<>.*. II •••I ๐ ไ»» 14 ว '7 เพ ๐ 10 ไ'*ไ ๐ ไ;!;". 14 A ไ»: II X r ไ» X 7 'ไ»’» X ไ7 00ไX 'ไ, :. on X ไ;»:; IB ๐ ไ;»:; *7 ๐

ตารางที ง-! แสดงใบสรุปรายงานทางคุณภาพ (Managing Sheet) 4̂



MANAGING SHEET 2 t;r date V SKI’TKMHKR 2000 TEAM ะ paint division.
l'HOJ. NAMEBasical CONCEr "LINE OFF OK % > 80V. •COVE DPU < 53 •LOCAL PART < 50 PPM ะ:;:;:::::;:::;; TOP PRIORITY il JPN.ADITOR

T
CODEMANAGING Il'CM CONCEPT TOOL TARGET INCIlAlGE

;ปุปุ: :3 an:ปุ: ปุ: ใ;::ใMARใ:::ป ใ::::;ÀPR:::;::: xvMAY. : • :v:■พ;::::' :xxJULx;x: ใใ:::A ฃร:ใใใ OCT . NQV ใ;:ใ,dec;;;.:'
TL AT AJ PL AT AJ PL AT AJ PL AT AJ PL AT AJ PL AT AJ PL AT AJ PL AT AJ PL AT AJ PL AT AJ PL AT AJ PL AT AJ

T-01
T-02

to orv MOOT DETECr A ITEM 39 บ'/นA V mouy น ร ÜUTT น #3 ๐ น •.2 ๐ น 8 J ๐ น •3 ๐ น 0.14๐ 1.2 0.14๐ 13 •.08๐ 13 IJ 13 13 13
EOlOtM PM. • FAM ก ED JJ รบพTT JJ •412 ๐ 3.* •.83 ๐ 3.8 8.09๐ 3.» 0.02๐ JJ •.•1 ๐ 3.» i.«3 ๐ 3.0 0.07๐ 3.0 3.1 JJ 3.0 3J

T-03 KL FAIM mm

OMY Sanding
on PANtL 

ExciprutN rA SWELL
MONTHLY •.น PORNCIUI 1.14•.เบะ๐ •.14•.03 O •.14 8.83 O 0.14 0.03๐ 0.14 0.02๐ •.14 0.02๐ 8.14 0.02๐ 0.14 •34 834 034 •34

T-04 PHIMLK
oru

«out DLIICI
AT ILK MJKKACL'K

M U'/UAV  ๆM PORNCHAl 7.1 }ม X 7.9 33.1 X 7.8 313A .ๆ» 23.1A 7.0 29.9 X 7.» 24.4 X 7.0 22.2 X 7.0 7.« 7.8 7.0 7.0

T-05 ML'FAIMMH rrs OlM PANEL MON THEY •.Il POHNOlAl •.la •.«1 ๐ •.la 8.01 ô 8.ia 8.82 O น.1»0.02 ๐ 0.IM0.01 ๐ u.ia บ.o; O U.IK OUI ๐ •38 •38 838 •38 038
T-06 1M oru A»'ltM 1/COVEN >* U'/UAV บ SIAVTT 73 10.9 X 73 10.9 X 73 7.a O 73 7.1 ๐ 73 4JI ๐ 73 ..น ๐ 73 4.22 X 73 73 73 73 73
T-07 ML'FAIM MM 

1 ST CHECK
Ol M PANEL» PAM IN MON 1 HL Y •J sinvrr 03 8.82 ๐ 03 8.01 O UJ บ.81 ü 83 0.01๐ UJ 0.08๐ 03 0.02๐ 03 0.02๐ 03 03 UJ 03 03

T-08 SltUKtrAIK M • 
M OlM PANEE » PAM IN MONTHLY t.4J NUTTaCIUI 0.431.11 X 0.4J 1.23 X 8.43 1.29X 0.43 0.72A 0.43 0.15A 0.43 032A 0.43 03 A 8.43 0.43 0.43 0.43 0.43

wo r KLPAIM r. Ol M PANEL « PAM I'S MON I HLY 7 J NUTTACUAI 7.* *ๆ9๐ 7.* 4.94 ๐ 7.8 737A 7.0 12 X 7.0 9.4 X 7.0 83 X 7.0 834 X 7.0 7.0 7.0 7J 7 J

T-9 OKT.
FAINT บ*>• MLtOMLULlIVLAV ms IMB% M nutta

CIUI 99 9UJ X 99 *5.7 X 99 94 À' À 99 98.VA M 97.4A •9 933A 99 *■4.4A 99 99 99 ;**: t»

T-IO KÎO VAC OIM PANEL * PAM IN lU'/LO T MOMI «A PN1 *.4 •.74 ๐ •.4 •.73 ๐ ê.i •.74 ๐ 0.4 •.7 ๐ •.4 0.74 ๐ •.4 8.75 ๐ •.4 M.74 ๐ 0.4 0.4 0.4 •.4 •J
■ LIT)ML MLPAIM VEM r i.4 •.4 •.47 ๐ •.4 8.43 ๐ a.4 •.4S ๐ •.4 0.4 ๐ 0.4 0.44 ๐ 0.4 0.45 ๐ 0.4 0.44 ๐ 0.4 •.4 •.4 0.4 •.4

T-Il X VINE'SIpP*.4. : - MACHINE A FAINT; ■•1' 

ใ:; ;:; UOWN.IIML* ใ ;

MEÇOMU MACnna J. PAC ; ; 2 2.42 X 1>4 ๐ '■X' 1.97 ๐ ปุ;2ปุ2J7A ปุ:; 2.48A ปุ2ปุ2.98X 2 1.54 ๐ 2 xT 2 '2 ปุ ปุ!ปุ:
T-12 D-r DATA TAIN / J POKNClül •>ปุ8.43 X :> 4.75 X ปุ? iu A ■'y' 8.47A ■■y 4.92A ปุ ;>:• 4.44X 3 4.83X > 5 •ปุ?ใ 'y ?
T-13 ปุ:ปุพฺนุ;: V IN LINE PMOCtSS JD IT/IEaV 13 WUTTACIIAI 13 8.os ๐ 13 • M ๐ 13 ÜJ>J ๐ :เ3 0 ๐ 13 ปุ» :๐ :i3 0 ๐ 13 0 ๐ 13 13 33 13 ปุ iii;

f«Vl,*UUIf~^ JU’/DNV ปุ*:. FQC 13 1.92 X 13 1.93 X 13 137A 13 13 ๐ 13 J .44๐ ใน: 1.9 X 1.5 1.89 X 13 13 13 13 13

T-14
Wax line
STOP % MOP LINE MON 1 Ml. Y ll%UOH NNUTTACUAI I* ร.4 ๐ 10 3J7 ๐ 18 2.73๐ 10 3.9 ๐ 10 4.92 ๐ 10 4.51 ๐ 10 4.83๐ 10 18 10 10 10

T-15 ใ mËpÀiny'v» ใ: •out OEIVCl AKIEM ' 
. INNPTXIEM ;4tfL\ i HLY ■7V.IH»’NN NUTTACUAI ร 5.41 ๐ ปุร; :7.42 iA : ร'ใ 9.02X ปุ:? 834A ใ:?ปุ' 7J. A ร 10.1 X ปุ:?': 9.53 X 'ปุร,: ปุร' 7 ใ?' ร

ดารางท่ี ง-2 แสดงใบสรุปรายงานทางคุtนภาท (Managing Sheet)



ประว ัต ิผ ู้เข ียน

นาย ช ุว ิทย ์ กลํ่าเพ ็ง เก ิดว ันท ี่ 12 ม ิถ ุนายน 2515 ท ี่อำเภอพยหะค ีร ี จ ังห ว ัด น ค รสวรรค ์ 

สำเร ็จการศ ึกษาปร ิญ ญ าตร ีอ ุตสาหกรรมศาสตรบ ัณ ฑ ิต คณ ะว ิศวกรรมศาสตร ์ ภาคว ิชาเทคโนโลย ี 

การผลิต สถาบ ัน เทคโน โลย ีพ ระจอมเกล ้าพ ระนครเห น ือ  ในป ีการศ ึกษา 2538 แล ้วเล ้าศ ึกษาต ่อใน 

ห ล ักส ูตรว ิศวกรรมศาสตรมหาบ ัณ ฑ ิต  สาขาว ิศวกรรมอ ุตสาหการ ท ี่จ ุฬาลงกรณ ์มหาว ิทยาล ัยเม ื่อป ี 

การศึกษา 2541 ป ัจจ ุบ ันทำงานอย ู่ท ี่ บร ิษ ัท  อ ีช ุช ุมอเตอร ์ (ประเทศไทย) จำก ัด จ ังหว ัดสบ ุทรปราการ
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