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Approved Reviewed Planner

PAGE 1 OF 3 YEAR
ITEM
NO.

MAINTENANCE ITEM PERIOD
MONTH

MONTH M/H REMARK
JAN FEB MAR APR MAY JUN JUL ADC SEP OCT NOY DEC

E2001 PINHOLE DETECTOR 1 M ๐ ๐ ๐ o ๐ ๐ o ๐ o o o ๐ 2/4
E2002 y  - RAY THICKNESS GAUGE 1 M o ๐ o o ๐ ๐ ๐ o o o ๐ ๐ 1/1
E2003 RIGAKU COATING WEIGHT GAUGE 1 M o o ๐ ๐ o o ๐ ๐ o o o o 2/2
E2004 TEMPERATURE CONTROL VALVE (INCLUDE ESO.) PLASTIC COVER CHANGE 1 M ๐ o ๐ ๐ o o o o ๐ o ๐ ๐ 2/3

E2004-1 TEMPERATURE RECORDER & 6-CH RECORDER AND CLEANING 4 M o ๐ ๐ 1/1
E2005 DC. MOTOR AIR FILTER CLEANING (ON - LINE) 1 พ 1/2

E2006-1 DC. MOTOR INSULATION CHECK ( FIELD 4 M) 1 M ๐ o o O(F) ๐ o o O(F) o ๐ ๐ O(F) 2/4
E2006-2 DC. MOTOR CLEANING 1 Y ๐ 4/8 (นปงเปิน 3 ค?ง)
E2007 DC. MOTOR MAGNET BREAK CHECK 6 M ๐ ๐ 1/2
E2008 AC. MOTOR CHECK (WEEKLY INSPECTION CHECK) 1 พ 2/4
E2009 CONDUCTOR ROLL AND GROUND ROLL CHECK 1 M ๐ ๐ o o ๐ ๐ ๐ ๐ ๐ o o ๐ 2/2
E2010

E2010-Ï
SEAM WELDER PERIODIC CHECK AND SOLENOID VALVE CLEANING 1 M ๐ o ๐ ๐ ๐ ๐ ๐ ๐ o o ๐ ๐ 2/4 ฟลี่ยนล้อ / ฟ้อน
SEAM WELDER HEAD CHECK (INSIDE CHECK) 1 Y ๐ 2/8

E2011 ENTRY DESK, MAIN DESK AND TR. DESK (CD01, CS20, CA31 - 32) 3 M ๐ ๐ o o 2/4
E2012 DC. MOTOR HELPER PANEL (ENTRY AND PLATER) [CS52 - 54] 3 M ๐ ๐ o ๐ 3/4
E2013 CURRENT CONTROL PANEL FOR CL, PL, REF AND CHEM (CS21 - 24] 3 M ๐ o o ๐ 2/4
E2014 ESO. FIELD AND CONTROL PANEL PERIODIC CHECK 3 M ๐ o o o 2/2

E2014-1 ESO. AIR FILTER AND BLOWER CLEANING 1 M o o o o o ๐ ๐ o ๐ o ๐ o 1/1
E2015 BOX STAND AND CONTROL BOX CHECK 1 M o o ๐ ๐ ๐ o o o ๐ o ๐ ๐ 2/3
E2016 EE. EQUIPMENT CHECK (LS. AND PH. & PROX.) 2 M o o ๐ ๐ o ๐ 2/2
E2017 LIGHT SOURCE AND DETECTOR SURFACE CLEANING 1 M c r ๐ o o A ๐ o c r ๐ ๐ c r o ๐ 2/2 A เปล่ียนนลอด
E2018 TRACKING รพ. CHECK AT LOOPER, NO 2 BR, PICKLING, NO.1 & 2 DRYER 4 M ๐ o ๐ 2/1
E2019 ELECTRODE CHECK AND CLEANING 3 M o ๐ ๐ o 2/2
E2020 MOTOR GREASE UP 3 M ๐ ๐ ๐ o 2/3
E2021 TOP AND BOT. PLATER RECTIFIER PANEL CHECK 3 M o ๐ ๐ ๐ 2/2

REVISED

COโรงงานตัวธย่าง
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E2021-1 POWER DIODE RECTIFIER CHECK 4M ๐ ๐ O 2/4
E2021-2 PLATER RECTIFIER PRINT CIRCUIT BOARD CLEANING 1 Y ๐ 2/4
E2021-3 RECTIFIER TRIGGER SIGNAL CHECK (CL 1, PL, CHEM, CL 2, PKL) 6 M ๐ O 2/6
E2022 NO.7, 7 - 8 CHEMICAL RECTIFIER 4M ๐ ๐ O 2/3

E2022-1 POWER DIODE RECTIFIER CHECK 4M O ๐ O 1/1
E2022-2 CHEMICAL RECTIFIER PRINTED CIRCUIT BOARD CLEANING 1 Y ๐ 2/1
E2023 CLEANING RECTIFIER PANEL PERIODIC CHECK 4 M ๐ O O 1/2

E2023-1 POWER DIODE RECTIFIER CHECK (CLEANING 1, 2) 4 M O ๐ O 2/2
E2023-2 CLEANING RECTIFIER PRINTED CIRCUIT BOARD CLEANING NO.1, 2 1 Y ๐ 2/1
E2024 CHANGE OVER รพ. FOR RECTIFIER CHECK AND COVER CLEANING (8 UNITS) 4 M ๐ ๐ O 2/4
E2025 RECTIFIER TRANSFORMER CLEANING 4 M O O O 4/6
E2027 THYRISTOR LEONARD PANEL PERIODIC CHECK (WL11 -WL30) 6 M ๐ O 2/4
E2028 DC. CONTROL SOURCE PANEL (CP32) 6 M O ๐ 1/1
E2029 SOLENOID VALVE CONTROL PANEL (MV57 A-C) AND TENSION REEL (LT01) 6 M ๐ ๐ 1/2

E2029-1 SOLENOID VALVE INSULATION CHECK 6 M O ๐ 2/2
E2030 SEQUENCE CONTROL PANEL PERIODIC CHECK (RY58 A-E) 6 M O ๐ 2/2
E2031 MICREX - E AIR FILTER 8, CONTROL PANEL 3 M ๐ ๐ ๐ O 2/2
E2032 POWER CAPACITOR PANEL (VA20 B-C) 1 Y O 2/2

E2032-1 OCB. CHECK 1 Y ๐ 2/1
E2033 380 V. INCOMING FOR THYRISTOR LEONARD PANEL PERIODIC CHECK (MS05 A-C) 4 M O ๐ O 2/1
E2034 380 V. INCOMING FOR THYRISTOR CONVERTER PANEL PERIODIC CHECK (MS06 A-C) 4 M O ๐ O 2/1
E2035 380 V. INCOMING FOR AC. MOTOR PANEL PERIODIC CHECK (MS07 A-F) 4 M O O O 2/2
E2036 BATTERY CHARGER PANEL (CP18) 3 M ๐ ๐ O O 2/3

E2036-1 BATTERY CHARGER PRINTED CIRCUIT BOARD CLEANING 1 Y ๐ 2/3
E2037 AC. MOTOR CONTROL PANEL PERIODIC CHECK (CC26 - 28) 3 M ๐ ๐ ๐ ๐ 2/4

REVISED

CDโ ร ง ง า น ฅ ้ว ธ ย ่า ง



M A I N T E N A N C E  S C H E D U L E  P L A N N I N G
E L E C T R I C A L  D I V I S I O N

N O .2  E T L

Approved Reviewed Planner

PAGE 3 OF 3 YEAR
ITEM
NO.

MAINTENANCE ITEM PERIOD
MONTH

MONTH M/H REMARK
JAN FEB MAR APR MAY JUN JUL AUC SEP OCT NOV DEC

E2038 DISTRIBUTION PANEL FOR CONTROL SOURCE (DS17 A-B) 4M O O ๐ 1/1
E2039 FAULT INDICATING PANEL CHECK (SP59) 6 M O O 2/3
E2040 FAN ROOM PERIODIC CHECK AND CLEANING 3 M ๐ ๐ O ๐ 2/2
E2041 POWER TRANSFORMER ROOM AND CAPACITOR ROOM CLEANING 3 M ๐ O O ๐ 4/4
E2042 NO.1 - 2 - 3  COOLING WATER TRANSFER PUMP CONTROL PANEL CHECK 1 Y O 2/1
E2043 MICREX-E U1, บ2 CARD AND PANEL CLEANING (MX01 A-C) 2 Y ๐ 3/8 2002
E2045 DEEP WELL PUMP PERIODIC (3 UNITS) 4 M ๐ ๐ ๐ 2/2
E2046 LINE AMP. 6 M ๐ ๐ 2/1
E2047 FLEXIBLE BUS BAR TANK NO.1, 2, 3, 7, 7 - 8 CHECK AND CLEANING 1 M O O ๐ ๐ ๐ ๐ ๐ O O O ๐ ๐ 2/3
E2048 THYRISTOR STACK OF WL CLEANING (3 UNITS / MAINT.) 2 Y ๐ 2/8 2002
E2049 COIL TRANSFER CAR COIL YARD (2 UNITS) 1 M ๐ ๐ O O ๐ O O O O ๐ O ๐ 2/1
E2051 CARBON BRUSH AND BRUSH HOLDER OF TFS CHECK 4 M ๐ O O 4/10
E2053 VENTILATION FAN OF MOTOR ROOM 6 M O ๐ 2/3
E2054 OIL TRANSFORMER CHECK 1 Y ๐
E2055 PROTECT DEVICE HIGH TENSION PANEL CALIBRATE 3 Y 2003
E2056 CONVERTER & INVERTER CHECK 3 M O ๐ ๐ ๐

REVISED
โรงงานตัวอย่าง ÎOO



ลัญญลักษณ์
o  ต ำ แ ห น ่ง ท ี่ว า ง แ ผ น ใ น แ ต ่ล ะ เด อ น  

•  ต ำ แ ห น ่ง ท ี่ไ ด ้ท ำ ก า ร แ ล ้ว  

X  ๓ ม เต ิม จ า ก ก า ร ว า ง แ ผ น  

▲  เป ล ีย น  D o w n t im e

LU B R IC A TE  SC H ED U LE  P L A N N IN G

ช ิ้น ส ่ว น ต ำ แ ห น ่ง ช น ิด ค ว า ม ถ ี่ Jan Feb Mar Apr May Jun Jul Aug Sep Oct N o v Dec Remark
Coil car ท0.1, 2 H y d ra u lic  u n it N o .3 2 12 O คุ,รวจสอบคุณภาพ 

นามัน ก่อนฟ ล ี่ขน
ต ร ว จ ส อ บ ร ะ ด ับ น ํ้า ม ัน  H y d ra u lic N o .3 2 1 O O O O ๐ O ๐ O O O O ๐

Coil holder no.1, 2 O il lu b . g e a r  re d u c e r N o .3 2 0 12 O
ตรวจล'อบคุณภาพ 
นำมัน ก่อนเปล่ีปีน

H e a d  e x p a n d จ า ร ะ บ 2 O ๐ O O ๐ O
ข า ร า ง เล ื่อ น จ า ร ะ บ 12 O

Feed up pinch ro ll A ir  lu b r ic a t io n N o .6 8 4 O O O
Double pinch ro ll A ir  lu b r ic a t io n N o .6 8 4 O ๐ ๐

Double cut shear A ir  lu b r ic a t io n N o .6 8 4 ๐ ๐ O
จ ุด ห ม ุน ต ่า ง  ๆ  (ข ้อ ต ่อ ) จ า ร ะ บ ี 4 O O ๐

Welder A ir  lu b r ic a t io n N o .6 8 4 O ๐ O
จ ุด ห ม ุน ต ่า ง  ๆ  (ข ้อ ต ่อ ) จ า ร ะ บ 4 O O O

Bridle no.1 W o rm  ja c k จ า ระ บ ีJ 6 O ๐

C o u p lin g  g e a r จ า ร ะ บ ี 3 O O ๐ ๐ หรอมตรวจสอบ 
ฟ้นเรีเอง

A ir  lu b r ic a t io n N o .6 8 3 O O O O
O il lu b . g e a r  re d u c e r N o .3 2 0 12 O ต,รํวจล(อ,บคุณ๊ภาพ 

นำมัน ก่อนเปล่ีปีน
ส ล ัก จ ุด ห ม ุน  S N /R จ า ร ะ บ ี 3 ๐ O O O

IV)โรงงานตัวอย่าง



Position Lubricate Point Type Month Jan Feb Mar Apr May Jun Jul Aug Sep Oct Nov Dec Remark
Main looper Block bearing จาระบี 2 o o o o ๐ o

Coupling gear จาระบี 12 ๐
Oil lub. gear reducer No.320 12 ๐ คุรวจสอบคุณภาพ ...............นามัน ก่อนเปถ่ีขน
Guide roller จาระบี 3 o ๐ ๐ o

Bridle no.2 Worm jack จาระบี 6 o o
Coupling gear จาระบี 3 o o o o พร้อมตรวจสอบ................ฟืนเรืเอง..............
Air lubrication No.68 3 o o o o
Gear reducer No.320 12 o คุ,รวจสอบคุณภาพ

พาพ้พ.ถ่อ!!ฟร่ีอ!!
สลักชุดหบุน SN/R จาระบี 3 o o ๐ o

Cleaning (1, 2) Air lubrication No.68 4 o ๐ o
Plater Air lubrication No.68 4 o o ๐
Pickling (old) Air lubrication No.68 4 o o o
Main air (new pickL Air lubrication No.68 4 ๐ o o
TFS, chemical)
TFS plating chemica Air lubrication No.68 4 ๐ ๐ ๐

ชุดหบุนแขน SN/R จาระบี 3 ๐ ๐ ๐ o
ESO. Primary air lubrication No.68 6 ๐ o
Dryer เสือเพลา Blower No.320 12 o คุรวจสอบคุณภาพ 

พาพัพ ถ่อ!!ฟท่ีอ!!
(เปลี่ยนถ่ายนามันหล่อลึ๋น)

Bridle no.3 Worm jack จาระบี 6 o o
Coupling gear จาระบี 3 ๐ o ๐ ๐ พร้อมตรวจสอบ 

............  .ฟืแท1เอง..............
Air lubrication No.68 3 o o o o
Gear reducer No.320 12 ๐ คุรวจสอบคุณภาพ
สลักชุดหบุน SN/R จาระบี 3 ๐ ๐ o o

โรงงานตัวอย่าง K5



Position Lubricate Point Type Month Jan Feb Mar Apr May J un Jul Aug Sep Oct Nov Dec Remark
No. 2 looper Block bearing จาระบี 2 O O ๐ O ๐ O

Coupling gear จาระบี 12 O
Gear reducer No.320 12 O คุ,รวจสอบคุณภาพ 

นำมัน ก่อนเปล่ียน
Guide roller จาระบี 3 ๐ O O O

Steering Guide wheel จาระบี 3 O O O ๐
Plummer block จาระบี 3 O ๐ O ๐
Hydraulic unit No.32 12 O คุรวจสอบคุณภาพ 

นำมัน ก่อนเปล่ียน
Bridle no.4 Worm jack จาระบี 6 O ๐

Coupling gear จาระบี 4 O O O พร้อมตรวจสอบ ปนเรืเอง
Air lubrication No.68 3 ๐ O O O
Gear reducer No.320 12 O คุรวจสอบคุณภาพ 

นำมัน ก่อนเปล่ียน
สลักชุดหบุน SN/R จาระบี 3 ๐ O ๐ ๐

Delivery pinch roll Air lubrication No.68 4 O O O
Snip shear ชุดหบุนต่าง ๆ จาระบี 3 O O O ๐

Gear reducer No.320 12 O คุรวจสอบคุณภาพ 
นำมัน ก่อนเปล่ียน

Threading Air lubrication No.68 4 O O ๐
Device &  EPC ข้อต่อชุดหบุนแขนกระบอกลม จาระบี 3 O O O O
N o.l tension reel, Main air lubrication No.68 3 O ๐ ๐ O
Belt wrapper no .l อัดจาระบ Tension reel no.l จาระบีดำ 1 O O O O O ๐ O O O O O O

Hydraulic unit No.32 12 O คุรวจสอบคุณภาพ 
นามัน ก่อนเปล่ียน

Oil lub. gear reducer No.320 12 O ตรวจสอบคุณภาพ 
น้ํามัน ก่อนเปล่ียน

รางเลื่อน จาระบี 6 ๐ O
ข้อต่อชุดหบุน จาระบี 4 O O ๐

โรงงานตัวอย่าง
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Position Lubricate Point Type Month Jan Feb Mar Apr May Jun Jul Aug Sep Oct Nov Dec Remark
No.2 tension reel, Main air lubrication No.68 3 ๐ O O O
Belt wrapper no.2 อัดจาระบ Tension reel no.2 จาระบีคำ 1 ๐ O O O ๐ O ๐ O O ๐ ๐ ๐

Hydraulic unit No.32 12 ๐ ตุ(รวจสอบคุณภาพ 
นำมัน ก่อนเปล่ีชน

Oil lub. gear reducer No.320 12 ๐ ตรวจสอบคุณภาพ 
น่ํามัน ก่อนเปล่ีชน

รางเล่ือน จาระบี 6 O O
ฟ้อต่อชุดหบุน จาระบี 4 O O ๐

Coil car no.l Hydraulic unit No.32 12 ๐
- 1(Tension reel) ตรวจสอบระดับนํ้ามัน Hydraulic No.32 1 O O ๐ ๐ O O ๐ O ๐ O O O

............................ตรวจสอบคุณภาพ
” น้ํามัน ก่อนเปถ่ีชน

Coil car no.2 Hydraulic unit No.32 12 ๐
(Tension reel) ตรวจสอบระดับนํ้ามัน Hydraulic No.32 1 O O O ๐ O ๐ O O ๐ O O O J

Other หล่อลื่นแกนพวงมาลัย Valve จาระบี + 3 O ๐ O O
ป ิด-เป ิด All line Spray 

กัดสนม
อัดจาระบี Block bearing roll จาระบี 1 O O O O ๐ O O O ๐ ๐ O O
all line
อัดจาระบี Blower จาระบี 3 O ๐ O O

โรงงานตัวอยาง ro



ลัญญลักV(U

o  ตำแหน่งท่ีวางแผนในแต่ละเดือน 
•  ตำแหน่งท่ีปฏิบัติ

MAINTENANCE SCHEDULE PLANNING  

PRODUCTION DIVISION 

ETL NO.......?......

A p p ro v e d  ะ

R ev iew ed

P la n ne r

D iv .

Sect.
ประจำปี ..

แกไขครั้งที่

I te m Code N o . Section P a rts M o n th Jan Feb M a r A p r M a y J u n J u l A u g Sep O c t N o v Dec R e m a rk

1 E2-001 No. 1 , 2  Cleaning a R o ll 1 ๐ ๐ ๐ ๐ ๐ ๐ ๐ ๐ ๐ ๐ ๐ o

Section O G r id  c lean ing 1 ๐ ๐ ๐ ๐ ๐ ๐ ๐ ๐ ๐ ๐ ๐ ๐
o  L in e  tank 1 ๐ ๐ ๐ ๐ ๐ ๐ ๐ ๐ ๐ ๐ ๐ o
o  C ir . tank 1 ๐ ๐ ๐ ๐ ๐ ๐ ๐ o ๐ ๐ ๐ ๐

2 E2-002 Pickling Section □  R o ll 1 ๐ ๐ o ๐ ๐ ๐ ๐ ๐ ๐ ๐ ๐ ๐
□  G r id  c lean ing 1 ๐ ๐ ๐ ๐ ๐ ๐ ๐ ๐ ๐ ๐ ๐ ๐
o  L in e  tank 1 ๐ ๐ ๐ ๐ ๐ ๐ ๐ ๐ ๐ ๐ ๐ ๐
o  C ir . tank 1 ๐ o ๐ ๐ ๐ ๐ ๐ ๐ ๐ ๐ ๐ ๐

3 E2-003 N o .l , 2 , 3  Scrubber a R o ll 1 ๐ ๐ ๐ ๐ ๐ ๐ ๐ o o o ๐ ๐
Section O Spray 1 ๐ ๐ ๐ ๐ ๐ ๐ ๐ ๐ ๐ o ๐ ๐

n  L in e  tank 1 ๐ ๐ ๐ ๐ ๐ ๐ ๐ ๐ ๐ ๐ ๐ ๐

4 E2-004 N ew  pickling a R o ll 1 o ๐ ๐ ๐ ๐ ๐ ๐ ๐ ๐ ๐ o ๐
o  Spray 1 ๐ o ๐ o ๐ ๐ ๐ ๐ ๐ o ๐ ๐
o  Tank 1 ๐ ๐ ๐ ๐ ๐ ๐ o ๐ ๐ ๐ ๐ ๐
o  C ir . tank 3 ๐ ๐ ๐ ๐

5 E2-005 TP Pass L ine □  Roll 1 o ๐ ๐ ๐ ๐ ๐ ๐ ๐ o ๐ ๐ ๐
โรงงานต ัวธย ่าง roen



Item Code No. Section Parts Month Jan Feb Mar Apr May Jun Jul Aug Sep Oct Nov Dec Remark
6 E2-006 T F S  P l a t e r อ Roll 1 o o ๐ ๐ o o o o o o o o

□  Anode 1 ๐ ๐ ๐ o o o ๐ o ๐ ๐ ๐ o
o  Line tank 1 ๐ ๐ ๐ o ๐ ๐ o ๐ ๐ o o ๐
□  Cir. tank 6 o ๐
□  Mixing tank 1 ๐ o ๐ ๐ o o o ๐ ๐ o ๐ o
a Filter 1 ๐ ๐ ๐ ๐ ๐ o ๐ o o ๐ o o

7 E2-007 T F S  D r a g  O u t □  Roll 1 o o ๐ ๐ ๐ o o ๐ o 0 o o
( T a n k  4 ) a Spray 1 o ๐ o o o o ๐ o ๐ ๐ ๐ o

□  Line tank 1 ๐ ๐ o o o ๐ o ๐ o o o o
o  Cir. tank 6 o o
□  Filter 1 o ๐ o o o ๐ ๐ o ๐ ๐ ๐ ๐

8 E2-008 T F S  T a n k  5 o Roll 1 ๐ o ๐ o o ๐ ๐ o o ๐ o o
a Spray I ๐ o ๐ o o ๐ o ๐ ๐ o o o
□  Line tank 1 o o o ๐ o o ๐ ๐ o o o o

9 E2-009 T F S  T a n k  6 □  Roll 1 o ๐ o ๐ ๐ ๐ o ๐ o o o o
o Spray 1 o ๐ ๐ ๐ o ๐ o ๐ o o ๐ o
o Line tank 1 o o ๐ ๐ o ๐ o o ๐ ๐ ๐ ๐
□  Cir. tank 3 ๐ o o o

1 0 E2-010 T F S  C h e m i c a l □  Roll 1 ๐ o o o ๐ o ๐ ๐ o o o o
a Anode 1 o ๐ o o o ๐ o o o ๐ o ๐
o  Line tank 1 o o ๐ ๐ o o ๐ o o o ๐ o
□  Cir. tank 6 ๐ o
□  Mixing tank 1 o o o ๐ ๐ ๐ o ๐ o o o o

โรงงานตัวอย่าง M๐5



Item Code No. Section Parts Month Jan Feb Mar Apr May Jun Jul Aug Sep Oct Nov Dec Remark
11 E2-011 TFS Tank 8 อ Roll 1 o o ๐ o ๐ o o o o o ๐ o

o  Spray 1 ๐ o o o ๐ ๐ o o o ๐ o o

□  Line tank 1 o ๐ ๐ ๐ o ๐ o ๐ ๐ ๐ o o

12 E2-012 TFS Tank 9 /  Final □  Roll 1 o ๐ o o o ๐ ๐ o o o ๐ o

Washer o  Spray 1 o o o o ๐ o o ๐ ๐ ๐ ๐ ๐

□  Line tank 1 ๐ ๐ o o o o ๐ ๐ o o o o

13 E2-013 No.2 Dryer o  Structure 1 o ๐ ๐ ๐ o o o o o o o o

□  Filter of blower 1 o o o o o o ๐ ๐ o ๐ o o

14 E2-014 ESO a Atomzing Nozzle 1 o o ๐ o ๐ o o ๐ o o ๐ o

o Oil strainer 1 ๐ ๐ o o o o o o o o ๐ ๐

□  Ionizer , Wire 1 o o o o o ๐ ๐ o ๐ ๐ ๐ ๐

□  Field plate 1 ๐ o o o o ๐ o ๐ ๐ ๐ ๐ o

o Oil tank 1 ๐ o o o ๐ o o o ๐ ๐ ๐ o

15 E2-015 No.1,2,3,4 Bridle Roll 1 ๐ o ๐ ๐ o o o o o ๐ o o

16 E2-016 Entry - N o .l Looper 1 ๐ ๐ o o ๐ o o o o ๐ o o

17 E2-017 Delivery Roll 1 o o ๐ o o o o o ๐ o ๐ ๐

18 E2-018 N o .l,2 Tension Reel 1 o o o o o ๐ o o o o o o

โรงงานตัวอย่าง ro
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L IN E  ะ

NO. 2 ETL
M A I N T E N A N C E  C H E C K  L I S T

D A T E  ะ

PAG E 1 OF 2

IT E M  N O . ะ M A C H IN E  ะ P E R IO D

E2001 P IN H O L E  D E T E C T O R 1 M

W O R K IN G  I T E M  L IS T S W O R K

1. ตัวเครื่อง
1.1 C L E A N IN G  โดยใช ้ผ ้าเช ็ดและ A IR  B LO W E R

1.2 ตรวจสอบ R U B  R O LLE R  หม ุนคล ่องต ัวหร ือไม ่, สภาพผ ิว R O L L  ปกต ิหร ือไม  ่

Ï.3  icH E C K  ระบบ M E C H A N IS M  D R IV E

1.4 ตรวจสอบ L IG H T  SO URC E (FLU O R ESC EN T  LA M P S  ดำ, แตก)

1.5 C H E C K  สภาพของต ัว SH U TTER

1.6 C H E C K  C O N N E C TO R  แน ่น , การจัดสาย

2. P A N E L  C H E C K

2.1 ทำความสะอาดต ู, ทำความสะอาด A IR  F ILTE R

2.2 C H E C K  POW ER SUPPLY

3. C A L IB R A T IO N  P H O T O M U L T IP L IE R  G A IN  โดยใช ชุ้ด C A L IB R A T IO N  T E S T  U N IT

C H I C H 2 CH3 CH4 CH5 CH6 CH7 CH8 CH9 CH10

Hole Result

โรงงานตัวอย่าง



L IN E  ะ

N O . 2 E T L

D A T E  ะ

129

PAGE 2 OF 2
ITEM NO. ะ 

E 2 0 0 1

M ACHINE ะ
P I N H O L E  D E T E C T O R

PERIOD 
1  M

W O R K IN G  I T E M  L IS T S WORK

4. SERVO DRIVE
4.1 CHECK ระบบการทำงานของชุด SHUTTER โดยการ CHECK EDGE FOLLOWER

ท[เด 100% 75% 50% 25% 0 STD 100%
#1 PHD OP -1.3 ± 0 .2
#1 PHD DR 1!

4.2 CHECK OVER LAP ท)องระบบ SHUTTER ให้ได' 3 mm.
4.3 CHECK แปรงถ่านของ MOTOR

SAFETY STD.

ACTUAL

2  M 3  H

M H

RESULT WORKING TEAM ะ

APPROVED BY ะ
โรงง!นฅ ัวอย'!ง



L IN E  ะ 130

N O .  2  E T L

M A I N T E N A N C E  C H E C K L I S TDATE ะ

ITEM NO. ะ MACHINE ะ PERIOD
E 2 0 0 2  ( R I ) y -R A  Y  T H IC K N E S S  G A U G E 1  M

W O R K I N G  I T E M  L IS T S WORK

1. ตัวเครื่อง 1.1 CLEANING AND AIR BLOW เป่าป่น, ทำความสะอาด
1.2 CHECK CONNECTOR OF CABLE ตรวจสอบสภาพ, ความแน่นของ

CONNECTOR CABLE
1.3 CHECK AIR PURGING OF MEASURING (0.5 Kg/Cm2) ตรวจสอบลม

ทำความสะอาดหัววัด
1.4 SIGNAL LAMP (RED, GREEN)

2. PANEL 2.1 CLEANING AND AIR BLOW เป่าป่น, ทำความสะอาด
2.2 RECORDER & OFF GAUGE SET ตรวจสอบ RECORDER (สภาพ, นาหมึก,

กระดาษ) และการทำงานของ OFF GAUGE SET
3. CALIBRATE 3.1 ON รพ . POWER ประมาณ 30 นาทีก่อน

3.2 ZERO 1 ADJ. VR =
ZERO 2 ADJ. VR =
SLOPE ADJ. VR =
COMP. ADJ. VR =

* COMP. ADJ. ใช้ SAMPLE ขนาด 0.096 จำนวน 4 แผ่น
4. TEST หลังจาก CALIBRATE แล้ว ให้อ่านค่าเหล็กขนาด 0.096

SET 0.384 4 แผ่น อ่านได้ |Tm ± 11  (Ira
SET 0.288 3 แผ่น อ่านได้ |Tm ± 8 !เท1
SET 0.192 2 แผ่น อ่านได้ |im  ± 5 |Tm
SET 0.096 1 แผ่น อ่านได้ (Im ± 3 (Im

SAFETY ก ่ ล พ ข ้ า ไ ป ป ฏ ิ บ ั ต ิ ง า น ท ี ่  D E T E C T O R  H E A D  ต ิ' อ ง  " O F F " STD. 2  M 2  H
S H U T T E R  ท ุก ค ร ั้ง  ( G R E E N  L A M P  O N )

ACTUAL M H

RESULT WORKING TEAM ะ

APPROVED BY ะ

โรงง!นต ัวอย'!ง
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L IN E :
N O .  2  E T L

M A I N T E N A N C E  C H E C K  L I S T

PAGE 1 OF 2
DATE ะ

ITEM  NO. ะ
E 2 0 0 2

M ACHINE ะ
y - R A Y  T H IC K N E S S  G A U G E

PERIOD 
1  M

W O R K IN G  I T E M  L IS T S WORK

o  ตรวจ CHECK สภาพทั่วไปภายในตู้
<> กด MODE มาที่ LOCAL
-0  CHECK VOLTAGE REGULATOR โดย

1. กด KEYBOARD TST —X) —>RET
2. TST —Ml —MtET DISPLAY SHOW + 5 V + 0 .5 V
3. TST —M2 —MŒT DISPLAY SHOW + 1 5 V ± 0 .5 V
4. TST —>3 —>RET DISPLAY SHOW -15 V ±0.5  V
5. TST —M —MRET DISPLAY SHOW + 1 2 V ± 0 .5 V
6. TST —>5 —>RET DISPLAY SHOW -155 V  ± 5  V

■ 0 ทำการ OFF SHUTTER จากนนกด TST —>7 —MlET , DISPLAY จะโชว์ด่า VOLTAGE
ที่รับจาก DETECTOR UNIT ปกติควรน้อยกว่า 5 mV

*0* บันทึกด่าด่าง  ๆ ลงในดาราง
<> SET ด่า CS = 0.00 โดยจดด่าเดิมไว้ก่อน CS =

1. กด SET —* ะร — > . —X).00 -ARET
2. กด SET -ATS - A  —>0.20 —>RET

นำแผ่น SAMPLE 1 แผ่น ทำการวัค พร้อมบันทึกผล
กด OF - A l  ะ KEY 8 -A R E T
กด OF —>4 ะ KEY 8 —>RET
กด TS ะ 0.218 —ARET พร้อม CHECK ALARM
กด TS ะ 0.182 —HIET พร้อม CHECK ALARM

3. กด SET -ATS - A  —>0.4 -A Œ T
นำแผ่น SAMPLE 2 แผ่น ทำการวัด พร้อมบันทึกผล

4. กด SET -ATS - A  -A0.6 -ARET
นำแผ่น SAMPLE 3 แผ่น ทำการวัค พร้อมบันทึกผล

5. กด SET -ATS —>0.8 —MUET
นำแผ่น SAMPLE 4 แผ่น ทำการวัด พร้อมบันทึกผล

โรงงานตัวอย่าง
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L IN E  ะ

N O .2 E T L

D A T E  ะ

ITEM  NO. ะ 
E 2 0 0 2

P AG E  2 OF 2

M ACHINE :
/ -R A Y  T H IC K N E S S  G A U G E

PERIOD 
1  M

W O R K IN G  I T E M  L IS T S WORK

ITEM DISPLAY (V)
TEST 1
TEST 2
TEST 3
TEST 4
TEST 5
TEST 7

ITEM STD. ACTUAL
SAMPLE 1 แผ่น 0.0 ±  6 |im
SAMPLE 2 แผ่น 0.0 ±  12 |4m
SAMPLE 3 แผ่น 0.0 ±  18 |4m
SAMPLE 4 แผ่น 0.0 ±  24 (4m

ALARM HIGH / LOW

<> ทำการ SET ค่า cs เท่ากับค่าเดิม
❖ กด MODE กลับไปที่ REMOTE พร้อมกับ OFF SHUTTER
❖ เป่าฝ่นทำความสะอาดที่หัว DETECTOR และภายในคู้

SAFETY STD. 2  M 2 H

ACTUAL M H

RESULT WORKING TEAM ะ

APPROVED BY ะ

โรงงานตัว0ย'เง



133
LINE ะ

N O .  2  E T L

M A I N T E N A N C E  C H E C K  L I S TDATE ะ

ITEM N O .: 
E 2 0 0 4

M ACHINE ะ
T E M P E R A T U R E  C O N T R O L L E R  &  C O N T R O L  V A L V E  P L A S T I C  C O V E R  C H A N G E

PERIOD 
1  M

W O R K IN G  I T E M  L IS T S WORK

1. CONTROL PANEL <> CLEANING
<c> CHECK VALUE SETTING
o  CHECK VALUE SETTING FOR RECORDER

2. CONTROL VALVE -0  CHECK AIR SETTING
<> CHECK STEP การทำงานของ VALVE เทียบกับ PRESSURE OUTPUT
o  CLEANING, คลม PLASTIC

3. SENSOR -0  CHECK CONNECTOR
CHECK สภาพของ RTD.

o  CLEANING

4. IP01 PANEL -0  CLEANING
❖  CHECK VALUE SETTING
-0  AUX. RELAY
O  NFB
<> FUSE POWER SUPPLY
<> ป้ายชื่อ RELAY, อุปกรณ์

SAFETY STD.

ACTUAL

2  M 3  H

M

RESULT WORKING TEAM ะ

APPROVED BY ะ
โรงง 1 นตัวอย่เง



L IN E  ะ
134

N O . 2 E T L

D A T E  ะ
M A I N T E N A N C E  C H E C K  L I S T

ITEM NO. ะ 
E 2 0 0 5

M ACHINE ะ
D C . M O TO R  &  A C . M O TO R  A IR  F IL T E R  C L E A N IN G

PERIOD 
1  พ

W O R K IN G  I T E M  L IS T S WORK

DC. M OTOR เปลี่ยนและทำความสะอาดของเก่า โดยทำการล้างด้วยนำ โดยใช้สายยางฉีดนำล้าง
(ไม ่ด ้องพ ี้ เพราะอาจทำให้ FILTER ชำรุด)

ะ N 0 .1 & 2  CH. (2)
ะ NO.l BR. (2)
ะ NO.2 BR. (2)
: NO.l LOOPER (1)
ะ NO.3 BR. (2)
: SNIP SHEAR (1)

SAFETY STD. 1  M 2  H

ACTUAL M H

RESULT W ORKING TEAM ะ

APPROVED BY ะ

โรงง !น ฅ ัว8ย'!ง



LINE ะ
N O .  2  E T L

135

M A I N T E N A N C E  C H E C K  L I S T

PAGE 1 OF 2
DATE ะ

ITEM NO. ะ 
E 2 0 0 6 - 1

MACHINE ะ
D C . M O TO R  IN S U L A T IO N  C H E C K

PERIOD 
A R M .  1  M  

F I E L D  4  M

W O R K IN G  I T E M  L IS T S WORK

<> สำหรับตู้ c s -  ให้ใช้วิธีการ OFF NFB แล้ววัด INSULATION
<> สำหรับตู้ WL- ให้ใช้การถอดสาย ARMATURE แล้วจึงวัค INSULATION

สำหรับการวัด FIELD ให้ถอดสายวัด INSULATION
- V -  เมื่อบันทึกค่าเสร็จแล้ว ให้ผู้รับผิดชอบทำการตรวจสอบนีอฅทุกตัวที่ทำการถอดว่าขันแน่นดีหรือยัง
- 0  การวัด INSULATION ให้ใช้ m Q  m e t e r  ขนาด 500 V
- 0  ล้าห้อยกว่า 5 m Q  ให้ทำการแก้ไข หรือหากเวลาไม่พอให้แก้ไขใน MAINT. ครังต่อไป

หมายเหตุ หน่วยการวัคเป็น m Q

โรงงานตัว฿ย่าง



NO-2 ETL M A I N T E N A N C E  C H E C K  L I S T

DATE ะ

L IN E  ะ

PAG E  2 OF 2

ITEM NO. MACHINE ะ PERIOD
E2006 D C . M O TO R  IN S U L A T IO N  C H E C K ARM.

FIELD
1 M  
4 M

W O R K IN G  I T E M  L IS T S WORK
(ใช้ M Ü  ที๋ 500 V.)

NO. M Ü  (> 5 M O ) NO. M Ü  (> 5 M O ) NO. M O  (> 5 M O )
ARMATURE FIELD ARMATURE FIELD ARMATURE FIELD
ก่อน หลัง ก่อน หอัง ก่อน หอัง ก่อน หอัง ก่อน หลัง ก่อน หลัง

CHI (CS 51D) REFLOW, NEW P ICKL ING  (CS 54E)
CH2 DM 12D01 DM 22C01
BRI ENTRY DM 12D02 DM 22C02
BRI EXIT DM 14B01 DM 22C03
BR2 ENTRY DM 14B02 DM 22C04
BR2 EXIT DM 14B03 DM 22C05
LOOPER SN/R Cleaning DM 22C06
BR3 ENTRY TFS, CHEM. 1 WASHER (es 54B) DM 22C07
BR3 EXIT DM 19A01 DM 22C08

CLEANING P ICKLE  & DM 20A01 DM 22C09
SCRUBBER (CS 51B) DM 37E01 P IC KL IN G  TANK  (CS 53B)

DM 12C01 DM 20F01 DM 17A01
DM 12C02 DM 20G01 DM 17A02
DM 13A01 TFS, CHEM. 1 WASHER (es 54C) DM 17B01
DM 13A02 DM 20M01 DM 17C01
DM 13D01 DM 20M02 DM 17C02
DM 13D02 DM 22B01 DM 17D01
DM 13D03 DM 22B02 DM 17D02
DM 22A01 DM 22K01 DM 17E01

CLEANING P ICKLE  & DM 16C03 DM 17C02
SCRUBBER (CS 51C) TFS, CHEM. 1 WASHER (e s  54D) P IC KL IN G  TANK  (CS 53C)

DM 14A01 DM 22A01 DM 17F01
DM 14A02 DM 22A02 DM I7F02
DM 14A03 DM 22A03
DM 15A01 DM 22D01
DM 15A02 DM 22D02
DM 15D01 DM 22D03
DM 15D02 DM 22E01
DM 15D03 DM 22E02
DM 15D04 DM 22E03

DM 22E04
DM 22E05
DM 22E06

SAFETY STD. 2 M 4 H

ACTUAL M H
RESULT WORKING TEAM ะ

APPROVED BY ะ

โรงงานตัวอย่าง



137

โรงงานติ'วอย่าง เอกสาร : มาตรฐานการปฎิบ้ติ รหัสเอกสาร :

ฝ่าย : ห ัวข้อ : การ Reset Micrex ICS - 2500 แก้ไขครั้งที่ หน ้า : 1/3

แผนก : และ Micrex - SX ว ันท ี่ประกาศใช ้

อนุมัติโดย ทวนสอบโดย j I จ ัดทำโดย

การ Operate ICS - 2500 Panel
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J&rî î'Âî: ft.>: iôo>•ะ:KK:KÇÿ (•^ ). '

O  การ stop MPU 
ไ*โ กด I I 1ลอกหา Display

"System Operate"
ไ * โก ด  RET

ไ*โ กด I ^  1 เสือกหา Display 
"Stop Command"
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หัว ข้อ : การ Reset Micrex ICS - 2500 และ Micrex - SX รหัสเอกสาร :
แก้ไขคร้ังท่ี หน้า : 2/3

ไ*r กด RET หลังจากกดแล้ว Display จะโชว์ข้อความดังนี้ตามลำดับ
"Stop MST"

"H/S Error"

"ALH"

หลังจากนี้นดัว MPU จะ Fault แบบ Heavy Fault

©  การ Reset MPU

H กด I ^  I เลือกหา Display 
"System Operate"

H กด I RET I
H กด I ^  1 เลือกหา Display 

"Reset Command"

H กด RET หลังจากกดแล้ว Display จะโชว์ข้อความดังนี้ตามลำดับ

"Under Initial"

"Initial End"

©  การ Start MPU

H กด I ^  I เล ือกหา Display 
"System Operate"

H กด I RET I
H กด I ^  I เลือกหา Display 

"Start Command"

H กด RET หลังจากกดแล้ว Display จะโชว์ข้อความดังน้ีตามลำดับ

"Under Initial" 
"Initial End"

"Running MST"
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หัวข้อ : การ Reset Micrex ICS - 2500 และ Micrex - SX รหัสเอกสาร :
แก้ไขคร้ังท่ี หน้า : 3/3

o  Status D isplay o f M icrex - SX

(1) H igh-Performance CPU NP1 PS-32
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★  Status ๒dication LED

Sym bo l

O N L

E R R

R U N

A L M

B A T

C o lo r

Green
Red

Green
Red

Orange

D e s c r ip t io n

ONL ERR RUN ALM D e ta il

X X X X Power OFF
O X X X System ปกติดี ด้องทำการ Run CPU
๐ X 0 X CPU Run ปกติดี
๐ X o ๐ CPU Run ได้แต่ม Light Fault
0 X X O CPU ปกติ มี Fault แต่ไม่สามารถ Run ได้
X O X ๐ CPU ไ ม ่ปกติ ไม่สามารถ Run ได้

o  :  O N  X  : O F F

Data back up battery low

★  Key Switch
สามารถใช้ไขควงปากแบนเล็ก  ๆ ไขได้ โดยเสือกที่ Run หรือ Stop ได้เลย ในกรณีที่ Fault ไม่สามารถ 

Reset ได้ ให้ลอง ON / OFF Power Supply
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ประวิติผู้เขียนวิทยานิพนธ์

นาย มนตรี จิรถิรวัฒน้ ( บุญนำ ) เกิดเมื่อวันที่ 14 เมษายน พ. ศ 2513 ที่ กรุงเทพมหานคร เป็นบุตร 
คนที่ 3 ของนาย สุมิตร บุญนำ และ นางละเอียด บุญนำ โดยมีพี่น้องทังหมด 4 คน สำเร็จการศึกษา 
ปริญญาวิศวกรรมบัณฑิต สาขา วิศวกรรมอุตสาหการ จากมหาวิทยาลัย เทคโนโลยีพระจอมเกล้า ธนบุรี 
ในปีการศึกษา 2537 เข้าศึกษาต่อในหลักสูตรวิศวกรรมมหาบัณฑิต สาขาวิชา วิศวกรรมอุตสาหการ ท่ี 
จุฬาลงกรณ์มหาวิทยาลัยในปีการศึกษา 2541 เริ่มเข้าทำงานที่ บริษัท เรดิคอน จำกัด ในตำแหน่ง วิศวกร 
การผลิต ปิจจุบันทำงาน ที่บริษัท แผ่นเหล็กวิลาสไทย จำกัด ในตำแหน่งวิศวกรหัวหน้าแผนกผลิต
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