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ABSTRACT

## 952005 : POLYMER SCIENCE PROGRAM
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AT ACID GAS REMOVAL UNIT IN AN ETHYLENE PLANT. 
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41 pp. ISBN 974-636-175-9

In the acid gas removal unit, a serious problem that reduces 
ethylene plant efficiency is fouling. Acid gas removal system is a unit of an 
ethylene plant that olefin producers use to carry out caustic scrubbing to 
remove acid gases from the cracked gas stream. This process produces carbonyl 
polymers commonly called yellow oil. An olefin producer in Thailand also 
encounters this problem. In this thesis we investigated the conditions leading to 
the formation of yellow oil and attempted to characterize it chemically. Finally 
hydroxylamine hydrochloride is employed to prevent the formation of the 
yellow oil.
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บทคัดย่อ

ห ท ัย ก า น ต ์ ช ูส ุว ร ร ณ  : ก า ร เ ก ิด น ำ ม ัน เห ล ือ ง ท ี่ห น ่ว ย ข จ ัด แ ก ๊ซ ก ร ด ใ น ก ร ะ บ ว น ก า ร  

ผ ล ิต เอ ท ธ ิล ีน  (  Y e l l o w  O i l  F o r m a t io n  a t A c id  G a s  R e m o v a l  U n it  in  a n  E th y le n e  

P la n t  ) อ . ท ี่ป ร ึก ษ า  : ศ า ส ต ร า จ า ร ย ์ เ อ อ โ ด แ ก น  ก ูล า ร ี่ ด ร .  น ัน ท ย า  ย า น ุเม ศ  แ ล ะ  

ด ร . ป ร า โ ม ท ย ์ ไ ช ย เว ช  4 1  ห น ้า  I S B N  9 7 4 - 6 3 6 - 1 7 5 - 9

ใ น ห น ่ว ย ข จ ัด แ ก ๊ซ ก ร ด  ป ิญ ห า ส ำ ค ัญ ท ี่ล ด ป ร ะ ส ิท ธ ิภ า พ ก า ร ท ำ ง า น ค ือ  ก า ร เก ิด ส ิ่ง อ ุด  

ตัน ห น ่ว ย ข จ ัด แ ก ๊ซ ก ร ด เป ็น ห น ่ว ย ห น ึ่ง ใ น ก ร ะ บ ว น ก า ร ผ ล ิต เอ ท ธ ิส ิน  ม ีห น ้า ท ี่ข จ ัด แ ก ๊ซ ก ร ด อ อ ก จ า ก  

แ ก ิซ เอ ท ธ ิส ิน  ซ ึ่ง ก ร ะ บ ว น ก า ร น ี้ไ ด ้เก ิด พ อ ส ีเม อ ร ์ค า ร ์บ อ น ิล เร ีย ก ว ่า น ํ้า ม ัน เห ล ือ ง  ผ ู้ผ ล ิต เอ ท ธ ิส ิน ใ น  

ป ร ะ เ ท ศ ไ ท ย ไ ด ้ป ร ะ ส บ ป ิญ ห า น ี้เ ช ่น ก ัน  ใ น ง า น ว ิจ ัย น ี้ไ ด ้ค ้น ค ว ้า ถ ึง ส ภ า ว ะ ท ี่ท ำ ใ ห ้เก ิด ก า ร ก ่อ ต ัว ข อ ง  

น ี้า ม ัน เ ห ล ือ ง แ ล ะ ไ ด ้น ่า น ่า ม ัน เ ห ล ือ ง ม า ว ิเค ร า ะ ห ์ท า ง เ ค ม ี ใ น ท ี่ส ุด ไ ด ้ม ีก า ร น ่า ส า ร ไ ฮ ด ร อ ก ซ ิล ล า ม ีน  

ไ ฮ โ ด ร ค ล อ ไ ร ต ์ม า ท ด ล อ ง เป ็น ต ัว ย ับ ย ั้ง ป ฏ ิก ิร ิย า ก า ร เก ิด น ี้า ม ัน เห ล ือ ง
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