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บทคัดย่อ

ณัฐจิรา สายมงคล ะ การศึกษาอิทธิพลของลิเธียมที่เติมลงไปในตัวเร่งปฏิกิริยาที่มี 
แพลท ิน ัมและด ีบ ุก เป็นองค์ประกอบหลัก ต่อความว่องไวและการเกิดโค้ก 
สำหรับปฏิกิริยาการดึงไฮโดรเจนออกจากไพรเพน (Propane Dehydrogenation over 
Lithium Promoted Platinum-Tin Catalysts ะ Influence of Promoters on Activity 
and Coking) อ.ท ี่ปรึกษา:รศ.ดร.ร ิชาร์ดจ ี มาลลินสัน ศ.ดร.สมชายโอสุวรรณ 
และ ดร. ปราโมทย์ ไชยเวช 47 หน้า ISBN 974-636-039-6

การศึกษาผลกระทบของโลหะลิเธียมและดีบุกที่มีต่อปฏิกิริยาการดึงไฮโดรเจนออก 
จากโพร!พนที่อุณหภูมิ 600 องศาเซลเซียส โดยโลหะลิเธียมและดีบุกจะถูกเติมลงบนตัวเร่ง
ปฏิกิริยาที่มีแพลทินัมและดีบุกเป็นองค์ประกอบหลัก

ผลการทดลองแสดงให้เห็นว่า การเติมดีบุกช่วยเพิ่มความว่องไวในการเกิดปฏิกิริยา 
รวมทั้งทำให้การผลิตโพรพิลีนมากขึ้น เนื่องจากดีบุกมีส่วนช่วยลดขนาดของตำแหน่งที่ว่องไวต่อ 
ปฏิกิริยาของแพลทินัม ชึ๋งเปีนที่ต้องการอย่างมากสำหรับการเกิดปฏิกิริยาข้างเคียง เช่น ปฏิกิริยา 
แคร้กกิ้ง และการเกิดโค้ก อย่างไรก็ตามการเติมลิเธียมเพียงอย่างเดียวให้ผลที่แตกต่างกับการเติม 
ดีบุกเพียงอย่างเดียว เพราะว่าลิเธียมมีผลในการลดความเป็นกรดของตัวพยุงคืออลูมินา ทำให้การ 
ผลิตโพรพิลีน มีมากข้ึน และส่งผลให้การเกิดปฏิกิริยาข้างเคียงจากความเป็นกรดของตัวพยุงลดลง 
แต่โลหะลิเธียมไม่มีผลต่อตำแหน่งที่ว่องไวต่อปฏิกิริยาของแพลทินัม ตังนั้นความว่องไวในการ 
เกิดปฏิกิริยาจึงไม่เพิ่มขึ้น สำหรับการเติมท้ังโลหะลิเธียมและดีบุกจะให้ผลดีที่สุด เพราะความ 
ว่องไวในการเกิดปฏิกิริยาและการผลิตโพรพิลีนสูงที่สุด และพบว่าอัตราส่วนของลิเธียมต่อ 
แพลทินัมที่เท่ากันเป็นอัตราส่วนที่ดีท่ีสุด นอกจากนั้นยังพบว่าการเติมโลหะลิเธียมมากเกินพอมี 
ผลให้ความว่องไวในการเกิดปฏิกิริยาและการเกิดโพรพิลีนลดลง
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ABSTRACT

##951006 : PETROCHEMICAL TECHNOLOGY PROGRAM
KEY WORD : PROMOTER,DEHYDROGENATION,COKE DEPOSITION

N A T C H IR A  SA IM O N G K O L  : PR O PA N E D E H Y D R O G E N A T IO N  
OVER LITH IU M  PROM OTED PLATINUM  - TIN CATA LY STS: 
INFLUENCE OF PROMOTERS ON ACTIVITY AND COKING. THESIS 
ADVISORS : ASSOC. PROF. RICHARD G. MALLINSON, PROF. SOMCHAI 
OSUWAN AND DR. PRAMOTE CHAIYAVECH 47 pp. ISBN 974-636-039-6

The influence of lithium and tin on the activity and selectivity of 
propane dehydrogenation was studied over an alumina-supported catalyst at 
600°c. Addition of catalytically inactive lithium and tin to active platinum 
can improve the performance of the catalyst. Tin helps to increase the activity 
and selectivity of the monometallic Pt/Al203 catalyst by reducing the 
ensemble sites of platinum and then leading to the reduction of the rate of 
cracking and coke formation. Lithium only has an effect on the selectivity of 
the catalyst by neutralizing the acidity of the support which promotes the 
undesired cracking reaction. However, the higher activity and selectivity of 
Pt-Sn supported on alumina are promoted by the added lithium. Adding too 
much lithium results in the lower dispersion of Pt and the activity of the 
Pt-Sn-Li/Al203  catalyst. The Li/Pt ratio of unity exhibits the greatest 
conversion and selectivity of the propane dehydrogenation reaction.
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