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ABSTRACT

## 95 10 04  ะ PETROCHEM ICAL TECHNOLOGY PROGRAM
K EY W O RD ะ SU R FA C TA N T / RECOVERY /  FOAM  FRA CTIO N ATIO N

KRIT K U M P A B O O T H  ะ S U R F A C T A N T  R E C O V E R Y  FROM  
W ATER USING  FOAM FRACTIO NATIO N TH ESIS A D V ISO R S ะ 
PROF. JONH F. SCAM EH O RN A N D  PROF. SO M CH AI O SU W A N  
46 pp. ISBN 974-635-956-8

The purpose of this study was to investigate the use of foam 
fractionation to recover surfactant present at low concentrations in aqueous 
streams. A simple continuous mode foam fractionation was used and three 
surfactants were chosen for this study ะ sodium dodecyl sulfate, 
cetylpyridinium chloride, and sodium n-hexadecyl diphenyloxide disulfonate. 
In a previous study, the effect of surfactant concentration, air flow rate, liquid 
and vapor phase heights, and sparger type were investigated for these 
surfactants. Here, the effect of temperature and added salt were studied. It was 
found that the foam flowrate and enrichment ratio increase whereas the foam 
wetness and the rate of surfactant recovery decrease with increasing 
temperature. Increasing the concentration of added salt decreases the CMC of 
the surfactants. The foam flowrate, foam wetness and the rate of surfactant 
recovery increase while the enrichment ratio decreases with increasing 
concentration of salt.
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บทคัดย่อ

กฤษณ์ คำภาบุตร : การดึงสารลดแรงตึงผิวจากนำทิงกลับมาใช้ใหม่ โดยวิธีการทำให้เกิด 
โฟม (Surfactant Recovery from Water Using Foan Fractionation) อ. ท่ี 
ปรึกษา : ศ. ดร. จอห์น เอฟ สเกมาฮอร์น (Prof. John F. Scamehom) และ 
ศ.ดร. สมชายโอสุวรรณ,4 6 หน้า ISBN 974-635-956-8

งานวิจัยฉบับนี้ ต้องการศึกษาการดึงสารลดแรงตึงผิวจากนี้าเสียกลับมาใช้ใหม่ โดยการ 
ทำให้เกิดโฟมแล้วแยกออก (Foam Fractionation) สารลดแรงดึงผิวท่ีเลือกใช้ในงานวิจัยน้ีมี 
3 ชนิด ได้แก่ โซเดียมโคเดคซิลซัลเฟต เซตตริลไพริดินัมคลอไรด์ และ โซเดียมเอ็นเฮกสะเดคซิล 
ไดเฟนนิลออกไซด์ไดซัลโฟเนต การทดลองก่อนหน้าน้ีศึกษาผลกระทบของ ความเข้มข้นของ 
สารลดแรงตึงผิว อัตราการไหลของอากาศ อัตราการไหลของสารละลายต้ังต้น ความสูงของสาร 
ละลายตังต้นในคอลัมน์ ความสูงของโฟมในคอลัมน์ และขนาดของฟองอากาศ ส่วนงานวิจัยนี 
ศึกษาผลกระทบของอุณหภูมิและผลกระทบของความเข้มข้นของเกลือในสารละลายตังต้นที่มีต่อ 
ประสิทธิภาพของระบบ จากการทดลองพบว่า เม่ือเพ่ิมความเข้มข้นของเกลือในสารละลายต้ังต้น 
จุด CM C ของสารลดแรงดึงผิวแต่ละชนิดจะลดลง ส่งผลให ้ค่า อัตราการผลิตโฟม ปริมาณน้ีาใน 
โฟมและอัตราการแยกสารลดแรงดึงผิวเพิ่มขึน ในขณะท่ี ค่าอัตราส่วนระหว่างความเข้มข้นของ 
สารลดแรงตึงผิวในโฟมต่อความเข้มข้นของสารลดแรงตึงผิวในสารละลายตังต้นลดลง ส่วนผล 
กระทบของอุณหภูมิพบว่า เมื่อเพิ่มอุณหภูมิของระบบ อัตราการผลิตโฟม และค่าอัตราส่วน 
ระหว่างความเข้มข้นของสารลดแรงดึงผิวในโฟมต่อความเข้มข้น ของสารลดแรงตึงผิวในสาร 
ละลายตังต้นเพ่ิมขึน ส่วนปริมาณนำในโฟมและอัตราการแยกสารลดแรงตึงผิวจะลดลง
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