
บทท่ี 5
ผลของการศึกษา

5.1 ผลการประเมินระบบผลิตพลังงานร่วมกับโรงงานฟอกย้อมผ้า

จากการเก็บข้อมูล พบว่า ในอุตสาหกรรมฟอกย้อมผ้ามีจำนวนโรงงานที่ดำเนินกิจการ 

ฟอกย้อมผ้ารวมทังสิน 2 1 9  โรงงาน ในปี พ.ศ. 2 5 3 7  เป็นโรงงานที่มีทุนจดทะเบียนตั้งแต่ 1 0  ล้าน 

บาทขึ้นไปหรือมีจำนวนคนงานจดทะเบียนตั้งแต่ 5 0  คนขึ้นไป จำนวน 1 4 3  โรงงาน คิดเป็น

6 5 . 3 0  % ของโรงงานท ั้งหมด ส่วนที่เหลือมีจำนวนทั้งสิ้น 5 4  โรงงานคิดเป็น 2 4 . 6 6 %  ของโรงงาน 

ทั้งหมด โรงงานที่ไม่ได้ระบุทุนจดทะเบียนหรือคนงาน และโรงงานที่ไม่สามารถสืบด้นหาข้อมูล 

ได้มีจำนวน 2 1  โรงงาน คิดเป็น 9 . 5 9  % ของโรงงานทั้งหมด ในอุตสาหกรรมฟอกย้อมผ้านี้มีโรง 

งานที่มีการติดตั้งระบบผลิตพลังงานร่วมแล้ว 1 โรงงาน คิดเป็น 0 . 4 6  % ของโรงงานทั้งหมด โดย 

ติดตั้งระบบผลิตพลังงานร่วมแบบกังหันไอนา ชนิด Back pressure steam turbine ขนาดกำลังผลิต

0 . 4  เมกกะวัตต์ โดยในการศึกษาวิจัยนี้จะไม่นำมาพิจารณา ฉะนั้นโรงงานที่ม ีท ุนจดทะเบียน ต้ัง 

แ ต ่ 1 0  ล้านบาทข ึ้น ไป หรือมีจำนวนคนงานจดทะเบียน ตั้งแต่ 5 0  คนขึ้นไป จะเหลือจำนวนโรง 

งานทั้งสิน 1 4 2  โรงงาน

5.1.1 ผลการวิเคราะห์สภาพการใช้พลังงานของโรงงานฟอกย้อมผ้า

ในการศึกษาวิจัยนี้ ในเบื้องด้นได้ทำการกัดเลือกโรงงานที่มีทุนจดทะเบียน ตั้งแต่ 

10 ล้านบาทขึ้นไป หรือ มีจำนวนคนงานจดทะเบียน ตั้งแต่ 50 คน ขึ้นไป เพื่อจัดส่งแบบสอบถาม 

ข้อมูลการใช้พลังงานไปยังโรงงาน โรงงานเหล่านี้ม ีทั้งสิ้น 86 โรงงาน (ส่วนโรงงานที่ไม่ได้จัดส่ง 

57 โรงงาน เนื่องจากที่อยู่ของโรงงานไม่ชัดเจน และบางโรงงานได้รับรายชื่อและที่อยู่มาภายหลัง) 

จากการส่งแบบสอบถามและสำรวจด้วยตนเอง พบว่าแบบสอบถามได้รับการตอบรับคืนมาทั้งสิ้น 

19 โรงงาน คิดเป็น 22.1 % ของจำนวนแบบสอบถามที่จ ัดส่งกลับคืน มีจำนวน 1 โรงงานทีเ่ลิก 

กิจการไปแล้ว ด้งตารางที่ 5.1 แสดงถึง รายชื่อของโรงงานที่ตอบกลับแบบสอบถามข้อมูลการใช้ 

พลังงานของโรงงาน

ในการศึกษาวิจัยนี้ ข้อมูลการใช้พลังงานที่ได้จากแบบสอบถาม ไม่ได้ทำการขอ 

อนุญาตจากทางโรงงานใหัเปิดเผย ด้งน ั้น  ผ้วิจัยจำเป็นที่จะต้องรักษาความลับของทางโรงงานให้
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เปิดเผย ฉะนัน ข้อมูลและการวิเคราะห์พลังงานต่างๆ หลังจากนี้ไปจะใช้ชื่อโรงงานเป็นอันดับที่ 

แทนรายชื่อโรงงานในตารางที่ 5.1 (แต่ไม่ใด้จัดเรียงตามรายชื่อในตารางที่ 5.1)

จากการศึกษาข้อมูลการใช้พลังงานของโรงงานฟอกย้อมผ้าต่างๆ พบว่าโรงงาน

เหล่านี นอกจากจะดำเนินกิจการฟอกย้อมผ้าแล้ว บางโรงงานจะมีกระบวนการผลิตอื่นๆ อีก เช่น 

ปิน ทอผ้า ฟอกย้อมดัาย และพิมพ์ผ้า เป็นต้น ฉะนั้นสภาพการใช้พลังงานต่างๆ เหล่านี้จึงมี

ความแตกต่างกันไปต้วยตามจำนวนกิจการที่ประกอบการของโรงงาน

ตารางที่ 5.1 รายชื่อของโรงงานที่ตอบกลับแบบสอบถามข้อมูลการใช้พลังงานของโรงงาน

รายชื่อโรงงาน ประเภทกิจการ

1. บริษัท โรงงานทอผ้าไทย จำกัด ฟอกย้อมผ้า/ต้าย, ทอผ้า

2. บริษัท ทอผ้าเพชรเกษม (1983) จำกัด ฟอกย้อมผ้า/ด้าย, ทอผ้า

3. บริษัท สหไทยพิมพ์ย้อม จำกัด ฟอกย้อมผ้า/ด้าย, ทอผ้า

4. บริษัท นิวพลัสนิตติ้ง จำกัด ฟอกย้อมผ้า/ด้าย, ทอผ้า

5. บริษัท ไทยโทเรเท็กซ์ไทล์ จำกัด ฟอกย้อมผ้า/ด้าย, ทอผ้า

6. บริษัท ราชบุรีพัฒนาสิ่งทอ จำกัด ฟอกย้อมผ้า, ทอผ้า, พิมพ์ผ้า

7. บริษัท พัทยาพิมพ์ย้อม จำกัด ฟอกย้อมผ้า,พิมพ์ผ้า

8. บริษัท ศรีเล้าการทออุตสาหกรรม จำกัด ฟอกย้อมผ้า/ด้าย

9. บริษัท สยามโปลีเท็กซ์อุตสาหกรรม จำกัด ฟอกย้อมผ้า, ทอผ้า

10. บริษัท ไทยว๊าปนิตติ้ง จำกัด ฟอกย้อมผ้า, ทอผ้า

11. บริษัท พิพัฒน์ฟอกย้อม จำกัด ฟอกย้อมผ้า/ด้าย

12. บริษัท อะแมนต้าฟอกย้อม จำกัด ฟอกย้อมผ้า

13. บริษัท ยูไนเด็ดเท็กไทล์มิลล์ จำกัด ฟอกย้อมผ้า

14. บริษัทไทยเอ็กซ์เพรสเท็กซ์ไทล์ จำกัด ฟอกย้อมผ้า

15. บริษัท ฟาร์อีสการทออุตสาหกรรม จำกัด (เฉพาะโรงย้อม) ฟอกย้อมผ้า

16. บริษัท ลีวิวัฒน์ฟอกย้อม จำกัด ฟอกย้อมผ้า

17. บริษัท ไพศาลฟอกย้อม จำกัด ฟอกย้อมผ้า

18. บริษัท ศิลปเสนีพานิชย์ จำกัด ฟอกย้อมผ้า

19. บริษัท เค เอ็น เท็กซ์ไทล์ (ประเทศไทย) จำกัด เลิกกิจการแล้ว
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จากผลการวิเคราะห์ทางเทคนิคของโรงงาน ดังในตารางที่ 5.2 พบว่าโรงงานที่มีกิจ 
การฟอกย้อมผ้าอย่างเดียวจะมีอัตราส่วนพลังงานความร้อนต่อไฟฟ้า (H/P) มากกว่า โรงงานที่ 
ดำเนินกิจการฟอกย้อมผ้าและมีกิจการอื่นประกอบในกระบวนการผลิตด้วย ทั้งนี้เนื่องจากใน
กระบวนการผลิตของอุตสาหกรรมฟอกย้อมผ้านี้ จะมีการใช้พลังงานความร้อนในรูปของไอนี้า
จำนวนมากในกระบวนการฟอกย้อมผ้าเท่านั้น ส่วนกระบวนการผลิตอื่นๆ จะมีใช้บ้างเพียงเล็ก 
น้อยประกอบอยู่ในกระบวนการผลิต เช่น ใช้ความร้อนจากไอนี้าในการดึงหน้าผ้า อบผ้า หรือรีด 
ผ้า เป็นด้น ส่วนพลังงานไฟฟ้าจะมีการใช้เป็นจำนวนมากอยู่ในทุกกระบวนการผลิต เช่น ใช้ไฟฟ้า 
ในการขับมอเตอร์ปีมนี้า และเพลาขับต่างๆ เครื่องปรับอากาศ และแสงสว่างในโรงงาน เป็นด้น 
ดังนั้น จะสามารถแบ่งสภาพการใช้พลังงานของโรงงานได้ 3 ประเภทตามกิจการของโรงงาน ดังนี้

1. โรงงานที่ดำเนินกิจการฟอกย้อมผ้าเพียงอย่างเดียว จะมีค่าอัตราส่วนการใช้พลัง 
งานความร้อนต่อไฟฟ้าเฉลี่ย เท่ากับ 7.67

2. โรงงานที่ดำเนินกิจการสองกิจการในโรงงาน คือ นอกจากโรงงานจะมีกระบวน 
การฟอกย้อมผ้าในโรงงานแด้ว ยังมีกระบวนการผลิตอื่นๆ อีกเช่น การทอผ้า ฟอกย้อมด้าย และ 
พิมพ์ผ้า เป็นด้น โรงงานประเภทนี้ จะมีค่าอัตราส่วนการใช้พลังงานความร้อนต่อไฟฟ้าเฉลี่ย เท่า 
กับ 3.61

3. โรงงานที่ดำเนินกิจการตั้งแต่สามกิจการขึ้นไปในโรงงาน คือ นอกจากโรงงาน 
จะมีกระบวนการฟอกย้อมผ้าแลัว ยังมีกิจการอื่นๆ อีกสองกระบวนการขึนไป เช่นปีน ทอผ้า 
ฟอกย้อมด้าย และพิมพ์ผ้า เป็นด้น โรงงานประเภทนี้จะมีค่าอัตราส่วนการใช้พลังงานความร้อนต่อ 
ไฟฟ้าเฉลี่ย เท่ากับ 1.12

5.1.2 ผลการประเมินศักยภาพทางเทคนิคของระบบผลิตพลังงานร่วมกับ 
โรงงานฟอกย้อมผ้า

ระบบผลิตพลังงานร่วมที่ทำการศึกษาวิจัยนี้ ได้แก่ ระบบผลิตพลังงานร่วมแบบ 
เครื่องยนต์ดีเซล ซึ่งผลิตไอนี้าที่ความดัน 7 kgp/cm2(g) และแบบกังหันไอนำ ประเภท Back 
pressure steam turbine ณ ความดันไอนี้าขาเช้ากังหันไอนี้า 3 สภาวะ คือ 42 kgp/cm2(g) (หรือ 
600 Psig), 32 kgj7cm2(g) (หรือ 450 Psig) และ 18 kgp/cm2(g) (หรือ 250 Psig) อุณหภูมิ 316 ๐C 
(หรือ 600 ๐F) และทั้ง 3 สภาวะ มีความดันขาออกจากกังหันไอนี้า เท่ากับ 7 kgp/cm2(g) (หรือ 
100 Psig) ซึ่งเป็นความตนไอนี้าเพียงพอในการนำไปใช้ในกระบวนการผลิตเช่นเดียวกับแบบ 
เครื่องยนต์ดีเซล



ต ารางท ี่ 5 .2  ข ้อ ม ูล ก าร ไ ข ้พ ล ังงาน แ ล ะ อ ัต ร าส ่ว น พ ล ังงาน ค ว าม !อ น แ ล ะ ไ ฟ ฟ ้าข อ งโ ร งงาน ฟ อ ก ข ้อ ม ผ ้า

อันดับท่ี ประเภท ประเภท $านวนเช้ือเพลิง ฟ้านวนพลังงานไฟฟ้า พลังไฟฟ้า ระขะเวลาฟางาน H/P ratio
อุตสาหกรรม เช้ือเพลิง ลิตร/ปี kWh/ปี kW ชม ./ป ี process

1 ฟอกข้อมผ้า/ดัาข,ทอผ้า ป้ามันเดา C 1680500 23764200 4,000 7176 0.69
2 ฟอกข้อมผ้า/ดัาข,ทอผ้า ป้ามันเตา C 1800000 20691588 3,726 8400 0.85
3 ฟอกข้อมผ้า/ดัาข,ทอผ้า ป้ามันเตา A 516800 4828284 960 7296 1.04
4 ฟ่อกข้อมผ้า/ผ้าย,ทอผ้า ป้ามันเตา A 600000 4752000 787 7200 1.23
5 ฟอกข้อมผ้า,ทอผ้า,พิมพ์ผ้า ป้ามันเตา C 4428976 29966340 4,300 8352 1.44
6 ฟอกอัอมผ้า/ดัาข,ทอผ้า ป้ามันเตา A 1330000 8569092 1,380 8400 1.51
7 ฟอกข้อมผ้า,พิมพ์ผ้า ป้ามันเตา A 1080000 4044000 880 7200 2.60
8 ฟอกข้อมผ้า/'ดัาย ป้ามันเตา C 2231177 5671668 900 7920 3.82
9 ฟอกข้อมผ้า,ทอผ้า ป้ามันเตา C 1680000 4561920 1,020 4480 3.58
10 ฟอกข้อมผ้า,ทอผ้า ป้ามันเตา C 2376520 6426000 995 7560 3.59
11 ฟอกข้อมผ้า/ดัาข ป้ามันเตา C 3000000 6528480 1,252 7200 4.47
12 ฟอกข้อมผ้า ป้ามันเตา A 2550000 4485984 950 7200 5.52
13 ฟอกข้อมผ้า ป้ามันเตา C 1401000 2400000 500 4992 5.67
14 ฟอกข้อมผ้า ป้ามันเตา C 3000000 4455360 820 6000 6.54
15 ฟอกข้อมผ้า ป้ามันเตา C 10281600 13800000 2,800 8160 7.24
16 ฟอกข้อมผ้า ป้ามันเตา C 3600000 4560000 830 7200 7.67
17 ฟอกข้อมผ้า ป้ามันเตา C 1440000 1440000 350 7200 9.72
18 ฟอกข้อมผ้า ป้ามันเตา C 846000 727488 348 3000 11.30



จากตารางที่ 5.3 แสดงถึงผลการประเมินทางเทคนิคของระบบผลิตพลังงานร่วมกับ 
โรงงานฟอกย้อมผ้า พบว่า ระบบผลิตพลังงานร่วมที่ทำการติดตั้งในโรงงานมีขนาดการผลิตที่แตก 
ต่างกันขึ้นอยู่กับจำนวนพลังงานของโรงงานที่ใช้ รูปแบบของระบบผลิตพลังงานร่วมและกรณีของ 
ระบบที่ทำการพิจารณา คือ กรณี Heat match และ Power match โรงงานที่ติดตั้งระบบผลิตพลัง 
งานร่วมแบบเครื่องยนต์ดีเซล จะมีขนาดตั้งแต่ 1277 - 21,899 kW ในกรณี Heat match และ 348 
- 4,000 kW ในกรณี Power match ส่วนระบบผลิตพลังงานร่วมแบบกังหันไอนา ที่ความดันขาเช้า 
กังหันไอนา 42, 32 และ 18 kgp/cm2(g) ในกรณี Heat match มีขนาดกำลังการผลิต ตั้งแต่ 62 - 
1,093 kW, 53 - 954 kW และ 37 - 649 kW ตามลำดับ ส่วนกรณี Power match ทั้งสามระดับ 
ความดันขาเช้ากังหันไอนำ มีกำลังการผลิตไฟฟ้า ตั้งแต่ 348 - 4,000 kW จะเห็นได้ว่า โรงงานมี 
ขนาดกำลังการผลิตที่แตกต่างกัน ในแต่ละรูปแบบของระบบ

5.1.3 ผลการประเมินศักยภาพทางเศรษฐศาสตร์ของระบบผลิตพลังงานร่วมกับโรงงาน 
ฟอกย้อมผ้า

การประเมินทางเศรษฐศาสตร์ของระบบผลิตพลังงานร่วม เป็นการประเมินผลเพื่อ 
พิจารณาดูว่า การใช้ระบบผลิตพลังงานร่วมแทนระบบเติมจะให้ผลคุ้มค่ากับการลงทุนหรือไม่ โดย 
การวิเคราะห์ทางเศรษฐศาสตร์จะแบ่งการพิจารณาออกเป็น 2 กรณี ตามความต้องการพลังงานเช่น 
เดียวกับการวิเคราะห์ทางเทคนิค คือแบ่งการพิจารณาระบบผลิตพลังงานร่วมแบบเครื่องยนต์ดีเซล 
และแบบกังหันไอทั้า เป็นกรณี Heat match และกรณี Power match การวิเคราะห์ทางเศรษฐ 
ศาสตร์นี้จะนำผลต่อจากการวิเคราะห์ทางเทคนิคมาประเมินทางเศรษฐศาสตร์ ชึ๋งผลที่ได้จากการวิ 
เคราะห์ทางเศรษฐศาสตร์ ได้แก่ ค่าลงทุนระบบ ผลตอบแทนที่ได้รับ (รายได้สุทธิประจำปี) ระยะ 
เวลาการคืนทุนและอัตราผลตอบแทนการลงทุนระบบ ดังแสดงในตารางที่ 5.4-5.7

จากตารางที่ 5.4 (a) แสดงถึง ผลการวิเคราะห์ทางเศรษฐศาสตร์ของระบบผลิตพลัง 
งานร่วมแบบเครื่องยนต์ดีเซล กรณี Heat match ถ้าจะพิจารณาให้โรงงานที่ผ่านการประเมินผลทาง 
เศรษฐศาสตร์ควรมีระยะเวลาการคืนทุน ไม่เกิน 7 ปี และมีอัตราผลตอบแทนการลงทุนระบบ ไม่ 
น้อยกว่า 25 % จากตารางช้างด้น พบว่า ในจำนวนโรงงาน 18 โรงงาน ผ่านการประเมินทาง 
เศรษฐศาสตร์ 17 โรงงาน และมีเพียง 1 โรงงานเท่าทั้นที่ไม,ผ่านการประเมินทางเศรษฐศาสตร์ 
โรงงานที่ให้อัตราผลตอบแทนสูงส ุด  คือโรงงานอันดับที่ 2 มีค่า H /P  เท่ากับ 0.85 โรงงานนีมีระยะ 
เวลาการคืนทุน เท่ากับ 3.45 ปี อัตราผลตอบแทนการลงทุน เท่ากับ 39.20 % และค่าลงทุนระบบ 
ประมาณ 50 ล้านบาท ส่วนโรงงานที่ให้อัตราผลตอบแทนตํ่าส ุด  คือ โรงงานอันดับที่ 7 มีค่า H /P
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ต าร าง ท ี่ 5.3 ผ ล ก า ร ป ร ะ เม ิน ศ ัก ย ภ า พ ท า ง เท ค น ิค ข อ ง ร ะ บ บ ผ ล ิต พ ล ัง ง า น ร ่ว ม ก ับ โ ร ง ง า น ฟ อ ก ย ้อ ม ผ ้า

ประเภท ขนาดระบบ (kW)
อันดับท่ี ธุตสาหกรรม Diesel engine Steam turbine

Heat match Power match Heat match Power match Heat match Power match Heat match Power match
1 ฟอกย้อมผ้า/ดัาย,ทอผ้า 4,121 4,000 204 4,000 178 4,0๓ 121 4,0๓
2 ฟ่อกยอมผ้า/สัาย,ทอผ้า 3,754 3,726 186 3,726 162 3,726 110 3,726
3 ฟอกย้อมผ้า/ดัาย,ทอผ้า 1,277 960 62 960 54 960 37 960
4 ฟอกย้อมผ้า/ดัาย,ทอผ้า 1,427 787 69 787 60 787 41 787
5 ฟ่อกย้อมผ้า,ทอผ้า,พิมพ์ผ้า 9,018 4,300 449 4,300 392 4,3๓ 266 4,300
6 ฟ่อกย้อมผ้า/ดัาย,ทอผ้า 2,632 1,380 129 1,380 113 1,380 77 1,380
7 ฟ่อกย้อมผ้า,พิมพ์ผ้า 2,421 880 119 880 104 880 71 880
8 ฟอกย้อมผ้า/'ดัาย 4,844 900 240 900 210 9๓ 143 900
9 ฟอกย้อมผ้า,ทอผ้า 5,987 1,020 297 1,020 259 1,020 176 1,020
10 ฟอกย้อมผ้า,ทอผ้า 5,332 995 265 995 231 995 157 995
11 ฟอกย้อมผ้า/ดัาย 7,408 1,252 368 1,252 321 1,252 219 1,252
12 ฟอกย้อมผ้า 6,211 950 308 950 269 950 183 950
13 ฟอกย้อมผ้า 4,954 500 246 5๓ 214 5๓ 146 500
14 ฟอกย้อมผ้า 8,009 820 398 820 348 820 237 820
15 ฟอกย้อมผ้า 21,899 2,800 1,093 2,8๓ 954 2,8๓ 649 2,8๓
16 ฟอกย้อมผ้า 8,726 830 434 830 379 830 258 830
17 ฟอกย้อมผ้า 3,247 350 160 350 140 350 95 350
18 ฟอกย้อมผ้า 4,519 348 224 348 195 348 133 348



ต ารางท ี่ 5 .4  (a) ผ ล ก าร ป ร ะ เม ิน ศ ัก ย ภ าพ ท าง เศ ร ษ ฐ ศ าส ต ร ์ข อ งร ะ บ บ ผ ล ิต พ ล ังงาน ร ่ว ม  แ บ บ เค ร ื่อ งย น ต ์ด ีเซ ล

ก ับ โรงงาน ฟ อ ก ผ ้อ ม ผ ้า  ที่ d isco u n t ra te  15 %  ใน ก รณ ี H e a t m a tch

ประเภท ขนาดระบบ รายไคัชุทธํ อ่าลงทุน ระยะเวลา อัดราผลตอบแทน
อันคับท่ี ธุตสาหกรรม การคืนทุน การลงทุน

kW บาท/ปี ลัานบาท (ปี) (%)
1 ฟอกอัอมผ้า/คัาย,ทอผ้า 4,121 21,264,815 55.18 3.53 38.49
2 ฟอกอัอมผ้า/คัาย,ทอผ้า 3,754 19,727,735 50.26 3.45 39.20
3 ฟ่อกอัอมผ้า/คัาย,ทอผ้า 1,277 6,049,231 17.09 3.94 35.32
4 ฟ่อกอัอมผ้า/คัาย,ทอผ้า 1,427 6,556,700 19.10 4.11 34.24
5 ฟ่อกอัอมผ้า,ทอผ้า,พิมพ์ผ้า 9,018 41,692,723 120.73 4.08 34.45
6 ฟอกอัอมผ้า/คัาย,ทอผ้า 2,632 12,529,445 35.23 3.92 35.48
7 ฟอกอัอมผ้า,พิมพ์ผ้า 2,421 7,186,165 32.41 8.07 21.75
8 ฟ่อกอัอมผ้า/คัาย 4,844 19,367,599 64.85 4.99 29.70
9 ฟอกอัอมผ้า,ทอผ้า 5,987 21,416,909 80.16 5.90 26.48
10 ฟอกอัอมผ้า,ทอผ้า 5,332 21,259,105 71.38 5.01 29.62
11 ฟอกอัอมผ้า/คัาย 7,408 28,092,840 99.17 6.18 28.13
12 ฟอกอัอมผ้า 6,211 23,406,649 83.15 5.45 27.95
13 ฟอกอัอมผ้า 4,954 15,290,326 66.32 7.50 22.70
14 ฟอกอัอมผ้า 8,009 29,553,616 107.22 5.62 27.35
15 ฟอกอัอมผ้า 21,899 84,005,599 293.17 5.30 28.47
16 ฟอกอัอมผ้า 8,726 32,289,282 116.82 5.60 27.43
17 ฟ่อกอัอมผ้า 3,247 11,135,552 43.47 6.30 25.34
18 ฟ่อกอัอมผ้า 4,519 13,236,338 60.49 8.28 21.44
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เท่ากับ 2.60 โรงงานนี้มีระยะเวลาการคืนทุน เท่ากับ 8.02 ปี อัตราผลตอบแทนการลงทุน เท่ากับ 
21.83 % และค่าลงทุนระบบประมาณ 32 กัานบาท

จากตารางที่ 5.4 (๖) แสดงถึง ผลการวิเคราะห์ทางเศรษฐศาสตร์ของระบบผลิตพลังงาน 
ร่วมแบบเครื่องยนต์ดีเซล ในกรณี Power match พบว่า ในจำนวนโรงงาน 18 โรงงาน ผ่านการ 
ประเมินทางเศรษฐศาสตร์ 11 โรงงาน และมีโรงงาน 7 โรงงานที่ไม่ผ่านการประเมิน โรงงานที่
ให้อัตราผลตอบแทนสูงสุด คือโรงงานอันดับที่ 9 มีค่า H/P ratio เท่ากับ 3.58 โรงงานนี้มีระยะ 
เวลาการคืนทุน เท่ากับ 3.86 ปี อัตราผลตอบแทนการลงทุน เท่ากับ 35.88 % และค่าลงทุนระบบ 
ประมาณ 14 ลัานบาท ส่วนโรงงานที่ให้อัตราผลตอบแทนตํ่าสุด คือ โรงงานอันดับที่ 18 มีค่า 
H/P ratio เท่ากับ 11.30 โรงงานนี้ไม่มีระยะเวลาการคืนทุน เนื่องจากการใช้ระบบผลิตพลังงาน 
ร่วมแทนระบบเดิม จะประสบปีญหาการขาดทุนเมื่อเปรียบเทียบกับระบบเดิม

จากตารางที่ 5.5 (a) แสดงถึง ผลการวิเคราะห์ทางเศรษฐศาสตร์ของระบบผลิตพลังงาน 
ร่วมแบบกังหันไอนี้า ระดับความดันขาเช้ากังหันไอนี้า 42 kgp/cm2(g) ในกรณี Heat match พบว่า 
ในจำนวนโรงงาน 18 โรงงาน ไม่มีโรงงานใดผ่านการประเมินทางเศรษฐศาสตร์ โรงงานที่ให ้
อัตราผลตอบแทนสุงสุด คือโรงงานอันดับที่ 15 มีค่า H/P ratio เท่ากับ 7.24 โรงงานนี้มีระยะเวลา 
การคืนทุน เท่ากับ 9.52 ป ี อัตราผลตอบแทนการลงทุน เท่ากับ 19.84 % และค่าลงทุนระบบ
ประมาณ 46 ลัานบาท ส่วนโรงงานที่ให้อัตราผลตอบแทนตํ่าสุด คือ โรงงานอันดับที่ 7 มีค่า H/P 
ratio เท่ากับ 2.60 โรงงานนี้ไม,มีระยะเวลาการคืนทุน เนื่องจากการใช้ระบบผลิตพลังงานร่วมแทน 
ระบบเดิม จะไม่อัมค่ากับการลงทุนเมื่อเปรียบเทียบกับระบบเดิม

จากตารางที่ 5.5 (๖) แสดงถึงผลการวิเคราะห์ทางเศรษฐศาสตร์ของระบบผลิตพลังงาน 
ร่วมแบบกังหันไอนี้า ระดับความดันขาเช้ากังหันไอนี้า 42 kgpfcm2(g) ในกรณี Power match พบ 
ว่า ในจำนวนโรงงาน 18 โรงงาน ไม,มีโรงงานใดให้ผลคุ้มค่าในการลงทุนเมื่อเปรียบเทียบกับ 
ระบบเดิม เนื่องจาก ค่าใช้จ่ายในการดำเนินการของระบบใหม่นี้จะประสบปิญหาการขาดทุน ทำ 
ให้ไม่มีระยะเวลาการคืนทุน

จากตารางที่ 5.6 (a) แสดงถึงผลการวิเคราะห์ทางเศรษฐศาสตร์ของระบบผลิตพลังงาน 
ร่วมแบบกังหันไอนี้า ระดับความดันขาเข้ากังหันไอนี้า 32 kgp/cm2(g) ในกรณี Heat match พบว่า 
ในจำนวนโรงงาน 18 โรงงาน ไม่มีโรงงานใดผ่านการประเมินทางเศรษฐศาสตร์ โรงงานที่ให ้
อัตราผลตอบแทนสูงสุด คือโรงงานอันดับที่ 15 มีค่า H/P ratio เท่ากับ 7.24 โรงงานนีมีระยะเวลา 
การคืนทุน เท่ากับ 12.49 ปี อัตราผลตอบแทนการลงทุน เท่ากับ 17.44 % และค่าลงทุนระบบ
ประมาณ 40 อัานบาท ส่วนโรงงานที่ให้อัตราผลตอบแทนตํ่าสุด คือ โรงงานอันดับที่ 7 มีค่า H/P
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ต ารางท ี่ 5 .4  (b) ผ ล ก าร ป ร ะ เม ิน ศ ัก ย ภ าพ ท าง เศ ร ษ ฐ ศ าส ต ร ์ข อ งร ะ บ บ ผ ล ิต พ ล ังงาน ร ่ว ม แ บ บ เค ร ื่อ งย น ต ์ด ีเซ ล
ก ับ โรงงาน ฟ อ ก ก ัอ ม ผ ้า  ที่ d isco u n t ra te  15 %  ใน ก รณ ี P o w er m atch

อันดับท่ี
ประเภท 

ธุตสาหกรรม
ขนาดระบบ 

kW

รายไดัชุทธํ 

บาท/ปี

ค่าลงทุน 

ลัานบาท

ระยะเวลา 
การคืนทุน

(ปี)

อัดราผลตอบแทน 
การลงทุน

(%)
1 ฟอกอัอมผ้า/ดัาย,ทอผ้า 4,000 16,655,082 53.55 4.71 30.97
2 ฟอกอัอมผ้า/ดัาย,ทอผ้า 3,726 10,676,818 49.88 8.63 20.93
3 ฟอกอัอมผ้า/ดัาย,ทอผ้า 960 3,080,897 12.85 7.03 23.63
4 ฟอกอัอมผ้า/ดัาย,ทอผ้า 787 3,467,745 10.53 4.35 32.82
5 ฟอกอัอมผ้า,ทอผ้า,พิมพ์ผ้า 4,300 19,099,009 57.57 4.31 33.07
6 ฟอกอัอมผ้า/ดัาย,ทอผ้า 1,380 5,222,242 18.47 5.41 28.07
7 ฟอกอัอมผ้า,พิมพ์ผ้า 880 -441,818 11.78 - -
8 ฟอกอัอมผ้า/ดัาย 900 3,726,102 12.05 4.75 30.79
9 ฟ่อกอัอมผ้า,,ทอผ้า 1,020 4,904,328 13.66 3.87 35.84
10 ฟอกอัอมผ้า,,ทอผ้า 995 4,560,794 13.32 4.12 34.15
11 ฟอกอัอมผ้า/1ดัาย 1,252 4,346,755 16.76 6.18 25.67
12 ฟอกอัอมผ้า 950 2,803,740 12.72 8.16 21.61
13 ฟอกอัอมผ้า 500 588,425 6.69 - 6.10
14 ฟอกอัอมผ้า 820 3,856,887 10.98 3.98 35.05
15 ฟอกอัอมผ้า 2,800 6,562,635 37.49 13.91 16.72
16 ฟอกอัอมผ้า 830 3,125,428 11.11 5.45 27.93
17 ฟอกอัอมผ้า 350 -409,852 4.69 - -
18 ฟอกอัอมผ้า 348 -62,334 4.66 - -



ต ารางท ี่ 5.5 (a) ผ ล ก าร ป ร ะ เม ิน ศ ัก ย ภ าพ ท าง เศ ร ษ ฐ ศ าส ต ร ์ข อ ง ร ะ บ บ ผ ล ิต พ ล ัง ง าน ร ่ว ม แ บ บ ก ัง ห ัน ไ อ ,นา

ก ับ โรงงาน ฟ อ ก ก ัอ ม ก ัา  ณ ร ะ ด ับ ค ว าม ด ัน ไ อ น ํ้าข า เก ัาก ัง ห ัน ไ อ น า  4 2  kgp/cm 2 (g) ที่

d iscoun t ra te  15 %  ใน ก รณ ี H ea t m a tc h

ประเภท ขนาดระบบ รายไผ้ชุทธ อ่าลงทุน ระยะเวลา อัตราผลดอบแทน
อันดับท่ี ธุดสาหกรรม การคนทุน การลงทุน

kW บาท/ปี ผ้านบาท (ปี) (%)
1 ฟ่อกผ้อมผ้า/ผ้าย,ทอผ้า 204 1,606,746 38.54 - 0.00
2 ฟ่อกอัอมผ้า/ดัาย,ทอผ้า 186 1,557,761 38.38 - 0.00
3 ฟ่อกอัอมผ้า/ผ้าย,ทอผ้า 62 490,733 37.29 - 0.00
4 ฟอกผ้อมผ้า/ผ้าย,ทอผ้า 69 1,374,916 37.35 - 0.00
5 ฟ่อกร,อมผ้า,ทอผ้า,พมพ์ผ้า 449 3,917,994 40.69 - 7.26
6 ฟอกผ้อมผ้า/ผ้าย,ทอผ้า 129 1,128,102 37.88 - 0.๓
7 ฟอกรอมผ้า,พมพ์ผ้า 119 -1,219,691 37.79 - -
8 ฟอกผ้อมผ้า/ผ้าย 240 2,723,138 38.86 - 3.46
9 ฟ่อกอัอมผ้า,ทอผ้า 297 2,668,201 39.36 - 3.09
10 ฟอกผ้อมผ้า,ทอผ้า 265 2,223,616 39.07 - 1.27
11 ฟอกผ้อมผ้า/ผ้าย 368 3,945,785 39.98 - 7.58
12 ฟอกผ้อมผ้า 308 3,166,049 39.46 - 5.๓
13 ฟอกอัอมผ้า 246 176,938 38.90 - 0.๓
14 ฟอกผ้อมผ้า 398 3,379,025 40.25 - 5.54
15 ฟอกผ้อมผ้า 1,093 9,449,781 46.35 9.52 19.84
16 ฟอกผ้อมผ้า 434 3,915,609 40.56 - 7.29
17 ฟอกผ้อมผ้า 160 273,520 38.15 - 0.๓
18 ฟอกผ้อมผ้า 224 109,731 38.71 - 0.00



กับโรงงานฟอกกัอมผ้า ณ ระดับความดันไอนํ๋าขาเข้ากังหันไอนา 42 kgp/cm2 (g) ท่ี 
discount rate 15 % ในกรณี Power match

ตารางท ี่ 5.5 (๖) ผลการประเม ิน ศ ักยภาพ ท างเศรษฐศาส ตร ์ของระบ บ ผล ิตพ ล ังงาน ร ่วมแบ บ ก ังห ัน ไอน ํ้า

ประเภท ขนาดระบบ รายไผ้ทุทธิ ค่าลงทุน ระยะเวลา อัดราผลตอบแทน
อันดับท่ี ชุดสาทกรรม การคนทุน การลงทุน

kW บาท/ปี ผ้านบาท (ปี) <*)
1 ฟอกรเอมผ้า/ผ้าย,ทอผ้า 4,000 -89,399,224 71.74 - -

2 ฟอกผ้อมผ้า/ผ้าย,ทอผ้า 3,726 -1๓,893,277 69.36 - -
3 ฟอกร'อมผ้า/ผ้าย,ทอผ้า 960 -22,346,570 45.18 - -
4 ฟอกร'อมผ้า/ผ้าย,ทอผ้า 787 -17,503,832 43.๓ - -
5 ฟอกร'อมผ้า,ทอผ้า,พิมพ์ผ้า 4,300 -109,218,173 74.35 - -
6 ฟอกผ้อมผ้า/ผ้าย,ทอผ้า 1,380 -38,419,636 48.87 - -
7 ฟ่อกร'อมผ้า,พิมพ์ผ้า 880 -23,870,563 44.48 - -
8 ฟ่อกร'อมผ้า/ผ้าข 900 -16,704,681 44.๓ - -
9 ฟ่อกร’อมผ้า,ทอผ้า 1,020 -8,689,454 45.71 - -
10 ฟอกผ้อมผ้า,ทอผ้า 995 -16,927,872 45.49 - -
11 ฟอกร'อมผ้า/ผ้าย 1,252 -19,122,661 47.74 - -
12 ฟ่อกผ้อมผ้า 950 -14,510,450 45.10 - -
13 ฟอกร'อมผ้า 5๓ -3,879,184 41.14 - -
14 ฟอกร'อมผ้า 820 -6,198,981 43.95 - -
15 ฟอกร'อมผ้า 2,8๓ -44,9๓,152 61.29 - -
16 ฟ่อกรเอมผ้า 830 -6,949,551 44.04 - -
17 ฟอกร'อมผ้า 350 -5,868,234 39.82 - -
18 ฟอกผ้อมผ้า 348 -1,446,827 39.81 - -



ต ารางท ี่ 5 .6  (a) ผ ล ก าร ป ร ะ เม ิน ศ ัก ย ภ าพ ท าง เศ ร ษ ฐ ศ าส ต ร ์ข อ งร ะ บ บ ผ ล ิต พ ล ังงาน ร ่ว ม แ บ บ ก ังห ัน ไ อ ,นา

ก ับ โรงงาน ฟ อ ก ก ัอ ม ก ัา  ณ ร ะ ด ับ ค ว าม ด ัน ไ อ น ํ้าข า เศ ัาก ังห ัน ไ อ น ํ้า  32  kgp/cm 2 (g) ที่

d iscoun t ra te  15 % ใน ก รณ  H ea t m atch

ประเภท ขนาดระบบ รายไผ้ฤ[ทธิ ค่าลงทุน ระยะเวลา อัดราผลดอบแทน
อันดับท่ี ธุตสาหกรรม การคืนทุน การลงทุน

kW บาท/ปี ผ้านบาท (ปี) (%)
1 ฟอกรอมผ้า/ผ้าย,ทอผ้า 178 1,244,796 24.57 - 0.12
2 ฟอกรอมผ้า/ผ้าย,ทอผ้า 162 1,185,427 24.25 - 0.00
3 ฟอกรอมผ้า/ผ้าย,ทอผ้า 54 379,854 22.07 - 0.00
4 ฟอกรอมผ้า/ผ้าย,ทอผ้า 60 433,882 22.20 - 0.00
5 ฟ่อกรอมผ้า,ทอผ้า,พมพํ'ผ้า 392 3,021,671 28.88 - 8.36
6 ฟอกรอมผ้า/ผ้าย,ทอผ้า 113 868,378 23.26 - 0.00
7 ฟ่อกรอมผ้า,พํมฟ่’ผ้า 104 -1,414,004 23.08 - -
8 ฟอกรอมผ้า/ผ้าย 210 2,298,079 25.21 - 6.56
9 ฟอกรอมผ้า,ทอผ้า 259 2,335,324 26.22 - 6.27
10 ฟอกรอมผ้า,ทอผ้า 231 1,735,013 25.64 - 3.07
11 ฟอกรอมผ้า/ผ้าย 321 3,343,924 27.47 - 10.53
12 ฟอกรอมผ้า 269 2,662,002 26.41 - 7.86
13 ฟอกรอมผ้า 214 -121,844 25.31 - -
14 ฟอกรอมผ้า 348 2,818,435 28.00 - 7.84
15 ฟอกรอมผ้า 954 7,306,718 40.21 12.49 17.44
16 ฟอกรอมผ้า 379 3,205,993 28.63 - 9.31
17, ฟอกรอมผ้า 140 11,698 23.80 - 0.00
18 ฟอกรอมผ้า 195 -78,256 24.92 - -
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เท่ากับ 2.60 โรงงานนี้ไม่มีระยะเวลาการคืนทุน เนื่องจากการใช้ระบบผลิตพลังงานร่วมแทน
ระบบเดิม จะไม,คุ้มค่ากับการลงทุนเมื่อเปรียบเทียบกับระบบเดิม

จากตารางที่ 5.6 (b) แสดงถึงผลการวิเคราะห์ทางเศรษฐศาสตร์ของระบบผลิตพลัง 
งานร่วมแบบกังหันไอนี้า ระดับความดันขาเข้ากังหันไอนี้า 32 kgp/cm2(g) ในกรณี Power match 
พบว่า ในจำนวนโรงงาน 18 โรงงาน ไม่มีโรงงานใดให้ผลคุ้มค่าในการลงทุนเมื่อเปรียบเทียบกับ 
ระบบเดิม เนื่องจาก ค่าใช้จ่ายในการดำเนินการของระบบใหม่นี้จะประสบปีญหาการขาดทุน ทำ 
ให้ไม่มีระยะเวลาการคืนทุน

จากตารางที่ 5.7 (a) แสดงถึงผลการวิเคราะห์ทางเศรษฐศาสตร์ของระบบผลิตพลัง 
งานร่วมแบบกังหันไอนี้า ระดับความดันขาเช้ากังหันไอนี้า 18 kgp/cm2(g) ในกรณี Heat match 
พบว่า ในจำนวนโรงงาน 18 โรงงาน ไม่มีโรงงานใดผ่านการประเมินทางเศรษฐศาสตร์ โรงงาน 
ที่ให้อัตราผลตอบแทนสูงสุด คือ โรงงานอันดับที่ 15 มีค่า H/P เท่ากับ 7.24 อัตราผลตอบแทน 
การลงทุน เท่ากับ 7.79 % โรงงานนี้มีระยะเวลาการคืนทุนที่ยาวนานมาก และค่าลงทุนระบบ 
ประมาณ 24 ลัานบาท ส่วนโรงงานที่ให้อัตราผลตอบแทนตํ่าสุด คือ โรงงานอันดับที่ 7 มีค่า H/P 
เท่ากับ 2.60 โรงงานนี้ไม่มีระยะเวลาการคืนทุน เนื่องจากการใช้ระบบผลิตพลังงานร่วมแทน
ระบบเดิม จะไม่อัมค่ากับการลงทุนเมื่อเปรียบเทียบกับระบบเดิม

จากตารางที่ 5.7 (๖) แสดงถึงผลการวิเคราะห์ทางเศรษฐศาสตร์ของระบบผลิตพลัง 
งานร่วมแบบกังหันไอนี้า ระดับความดันขาเข้ากังหันไอนี้า 18 kgp/cm^g) ในกรณี Power match 
พบว่า ในจำนวนโรงงาน 18 โรงงาน ไม่มีโรงงานใดให้ผลคุ้มค่าในการลงทุนเมื่อเปรียบเทียบกับ 
ระบบเดิม เนื่องจาก ค่าใช้จ่ายในการดำเนินการของระบบใหม่นี้จะประสบปีญหาการขาดทุน ทำ 
ให้ไม่มีระยะเวลาการคืนทุน

จากตารางที่ 5.4 ถึง 5.7 จะเห็นได้ว่า ระบบผลิตพลังงานร่วมแบบเครื่องยนต์ดีเซลมี 
ความเป็นไปได้มากที่สุดในการติดตั้งในโรงงานฟอกย้อมผ้า ตั้งนี้เนื่องจากระบบดังกล่าวให้อัตรา 
ผลตอบแทนการลงทุน เฉล่ีย 29.65 % และระยะเวลาการคืนทุน เฉล่ีย 5.40 ปี ในจำนวนโรงงาน 
ตั้งสิ้น 18 โรงงานของกรณี Heat match ส่วนกรณี Power match ให้อัตราผลตอบแทนการลงทุน 
เฉล่ีย 26.93 % และระยะเวลาการคืนทุน เฉล่ีย 5.65 ปี ในจำนวนโรงงาน 15 โรงงาน ส่วนอีก 3 

โรงงานให้ผลไม่คุ้มค่าในการลงทุนเมื่อเปรียบเทียบกับระบบเดิม เนื่องจากค่าใช้จ่ายในการดำเนิน 
งานสูงกว่าระบบเดิม

ส่วนระบบผลิตพลังงานร่วมแบบกังหันไอนี้า แม้ว่าจะให้อัตราผลตอบแทนในการลง 
ทุนที่ไม่คุ้มค่ากับโรงงานฟอกย้อมผ้า แต่ก็มีแนวโน้มที่จะให้ความเป็นไปได้ในการนำระบบดัง
กล่าวมาติดต้ัง โดยสังเกตเห็นได้จากมีโรงงานฟอกย้อมผ้าบางโรงงานมีอัตราผลตอบแทนการลง



กับโรงงานฟอกข้อมผา ณ ระดับความดันไอนํ้าขาเข้ากังหันไอนํ้า 32 kgp/cm2 (g) ท่ี 

discount rate 15 % ในกรณี Power match

ต ารางท ี่ 5 .6  (b) ผ ล ก าร ป ร ะ เม ิน ศ ัก ย ภ าพ ท าง เศ ร ษ ฐ ศ าส ต ร ์ข อ งร ะ บ บ ผ ล ิต พ ล ังงาน ร ่ว ม แ บ บ ก ังห ัน ไ อ น า

อันดับท่ี
ประเภท 

ธุตส!หกรรม
บนาคระบบ 

kW

รายไผ้ทุทÎ  

บาท/ปี

ค่าลงทุน 

สัานบาท

ระยะเวลา 
การคนทุน

(ปี)

อัตราผลตอบแทน 
การลงทุน

(%)
1 ฟ่อกร'อมผ้า/ดัาย,ทอผ้า 4,000 -110,597,441 101.28 - -
2 ฟ่อกร'อมผ้า/ผ้าย,ทอผ้า 3,726 -130,259,960 95.81 - -
3 ฟอกผ้อมผ้า/ผ้าย,ทอผ้า 960 -27,519,218 40.33 - -
4 ฟอกร'อมผ้า/ผ้าย,ทอผ้า 787 -21,838,837 36.84 - -
5 ฟอกผ้อมผ้า,ทอผ้า,พิมพ์ผ้า 4,300 -136,319,794 107.27 - -
6 ฟ่อกร'อมผ้า/ผ้าย,ทอผ้า 1,380 -47,434,422 48.78 - -
7 ฟ่อกร'อมผ้า,พิมพ์ผ้า 880 -28,923,369 38.72 - -
8 ฟอกร'อมผ้า/ดัาย 900 -22,083,711 39.12 - -
9 ฟอกร'อมผ้า,ทอผ้า 1,020 -12,333,599 41.54 - -
10 ฟอกร'อมผ้า,ทอผ้า 995 -22,604,379 41.03 - -
11 ฟอกอัอมผ้า/ดัาข 1,252 -25,682,739 46.21 - -
12 ฟอกอัอมผ้า 950 -19,561,865 40.13 - -
13 ฟอกอัอมผ้า 500 -5,709,063 31.07 - -
14 ฟอกผ้อมผ้า 820 -10,096,225 37.51 - -

15 ฟ่อกร'อมผ้า 2,800 -61,833,649 77.28 - -

16 ฟอกร'อมผ้า 830 -11,362,892 37.71 - -

17 ฟอกผ้อมผ้า 350 -7,864,383 28.04 - -

18 ฟอกอัอมผ้า 348 -2,279,392 28.00 - -



ต ารางท ี่ 5.7 (a) ผ ล ก าร ป ร ะ เม ิน ศ ัก ย ภ าพ ท าง เศ ร ษ ฐ ศ าส ต ร ์ข อ ง ร ะ บ บ ผ ล ิต พ ล ัง ง าน ร ่ว ม แ บ บ ก ัง ห ัน ไ อ ,นา

ก ับ โรงงาน ฟ อ ก ส ัอ ม ผ ้า  ณ ร ะ ด ับ ค วาม ด ัน ไ อ น ํ้าข าเศ ัาก ังห ัน ไ อ น ำ 18 kgp/cm 2 (g) ที่

d iscoun t ra te  15 % ใน ก รณ ี H ea t m atch

ประ๓ ท ขนาดระบบ รายไผ้?(ทธิ ค่าสงทุน ระยะทคา อัคราผสคอบแทน
อันดับท่ี ธุคสา'แกรรม การกนทุน การสงทุน

kW บาท/ปี ผ้านบาท (ปี) (%)
1 ฟอก?อมผ้า/ดัาย,ทอผ้า 121 526,701 22.86 - 0.00
2 ฟอก?อมผ้า/ดัาย,ทอผ้า 110 449,497 22.70 - 0.00
3 ฟอก?อมผ้า/ผ้าย,ทอผ้า 37 159,965 21.64 - 0.00
4 ฟอก?อมผ้า/ผ้าย,ทอผ้า 41 189,629 21.71 - 0.00
5 ฟอก?อมผ้า,ทอผ้า,พมพ์ผ้า 266 1,249,829 24.96 - 0.01
6 ฟอก?อมผ้า/ดัาย,ทอผ้า 77 355,025 22.22 - 0.00

7 ฟอก?อมผ้า,ฟ้มพ์ผ้า 71 -1,795,871 22.13 - -
8 ฟอก?อมผ้า/ดัาย 143 600,752 23.17 - 0.00

9 ฟอก?อมผ้า,ทอผ้า 176 1,674,175 23.66 - 3.57
10 ฟอก?อมผ้า,ทอผ้า 157 766,882 23.37 - 0.00

11 ฟอก?อมผ้า/ผ้าช 219 983,139 24.27 - 0.00

12 ฟอก?อมผ้า 183 1,671,442 23.75 - 3.50

13 ฟอก?อมผ้า 146 -713,693 23.21 - *
14 ฟอก?อมผ้า 237 1,712,633 24.52 - 3.42

15 ฟอก?อมผ้า 649 3,068,064 30.61 - :ๆา9

16 ฟอก?อมผ้า 258 1,811,448 24.83 - 3.90

17 ฟอก?อมผ้า 95 -502,839 22.48 - -

18 ฟอก?อมผ้า 133 -455,798 23.03 - -



ต ารางท ี่ 5 .7  (๖) ผ ล ก าร ป ร ะ เม ิน ศ ัก ย ภ าพ ท าง เศ ร ษ ฐ ศ าส ต ร ์ข อ งร ะ บ บ ผ ล ิต พ ล ังงาน ร ่ว ม แ บ บ ก ังห ัน ไ อ น า

ก ับ โรงงาน ฟ อ ก ส ัอ ม ผ ้า  ณ ร ะ ด ับ ค ว าม ด ัน ไ อ น ํ้าข า เผ ้าก ัง ห ัน ไ อ น า 18 kgp/cm 2 (g) ที่

d iscount rate 15 % ในกรณ ี Pow er match

ป:ะเภท ขนาดระบบ รายไผ้ชุทธ ค่าลงทุน ระยะเวลา อัตราผลตอบแทน
อันคับท๋ี อุตสาหกรรม การคืนทุน การลงทุน

kW บาท/ปี บาท (ปี) (%)
1 ฟอก?อมผ้า/ผ้าย,ทอผ้า 4,000 -186,404,582 87.03 - -
2 ฟอก?อมผ้า/ผ้าย,ทอผ้า 3,726 -213,851,549 81.95 - -
3 ฟอก?อมผ้า/ผ้าย,ทอผ้า 960 -46,017,175 35.32 - -
4 ฟอก?อมผ้า/ผ้าย,ทอผ้า 787 -37,359,225 32.68 - -
5 ฟอก?อมผ้า,ทอผ้า,ฟ้มฟ่’ผ้า 4,300 -233,306,449 92.69 - -
6 ฟอก?อมผ้า/ผ้าย,ทอผ้า 1,380 -79,725,826 41.85 - -
7 ฟอก?อมผ้า,ฟ้มพ์ผ้า 880 -47,036,822 34.10 - -
8 ฟอก?อมผ้า/ผ้าย 900 -41,333,268 34.40 - -
9 ฟอก?อมผ้า,ทอผ้า 1,020 -25,397,241 36.24 - -
10 ฟอก?อมผ้า,ทอผ้า 995 -42,918,494 35.86 - -
11 ฟอก?อมผ้า/ผ้าย 1,252 -49,130,836 39.84 - -
12 ฟอก?อมผ้า 950 -37,626,276 35.17 - -
13 ฟอก?อมผ้า 500 -12,251,325 28.39 - -
14 ฟอก?อมผ้า 820 -24,064,307 33.19 - -
15 ฟอก?อมผ้า 2,800 -122,175,119 65.39 - -

16 ฟอก?อมผ้า 830 -27,145,483 33.34 - -

17 ฟอก?อมผ้า 350 -15,018,766 26.18 - -

18 ฟอก?อมผ้า 348 -5,263,995 26.15 - -



7 0

แทนการลงทุนที่ส ูงพอสมควร ฉะนั้นถ้าโรงงานใดมีความต้องการปริมาณไอนำมากฟ และค่า

H /P  ra tio  สุงๆ การนำระบบผลิตพลังงานร่วมแบบนี้มาใช้จึงมีความเป็นไปไต้มาก

5.2 ผลการวิเคราะห์ระบบผลิตพลังงานร่วมกับโรงงานตัวอย่าง

จากผลการศึกษาในหัวข้อที่ 5.1 จะเห็นไต้ว่าโรงงานฟอกย้อมผ้าตัวอย่างเป็นโรงงาน 

หนึ่งชึ๋งมีการใช้พลังงานความร้อนและไฟฟ้ามากเพียงพอที่จะติดตั้งระบบผลิตพลังงานร่วม ซึ่งโรง 

งานตังกล่าวดำเนินกิจการฟอกย้อมผ้าและด้าย อายุของโรงงาน ประมาณ 17 ป ี ปิจจุบันนี้โรงงาน 

เปิดดำเนินกิจการ 24 ชั่วโมงต่อวัน และประมาณ 300 ว ัน / ป ี รายละเอียดการใช้พลังงานตังใน 

ภาคผนวกที่ ช

จากแบบสำรวจข้อมูลการใช้พลังงานพบว่า โรงงานแห่งนี้มีการใช้พลังงานความร้อน 

ในรูปของไอนี้า โดยผลิตจากหม้อไอนี้าจำนวน 2 ตัว ใช้นี้ามันเตา เกรด C เป็นเชื้อเพลิงปริมาณ 

การใช้ เท่ากับ 2231177 ลิตร/ปี ไอนี้าที่ได้จะป็อนเข้าสู่กระบวนการผลิตเพื่อนำไปใช้ลับเครื่อง 

ย้อมผ้า, เครื่องอบและเป่าแห้ง เป็นต้น ส่วนพลังงานไฟฟ้ามีการรับชื้อไฟฟ้าจากการไฟฟ้าเพื่อจ่าย 

กระแสไฟฟ้าให้ลับอุปกรณ์ต่าง ๆ ในการะบวนการผลิตและในสำนักงานซึ่งมีจำนวนพลังงานไฟ 

ฟ้าที่ใช้เท่ากับ 5671668 kWh/ปี พลังไฟฟ้าสุงสุด 1287 kw  และพลังไฟฟ้าเฉลี่ย 900 kW

5.2.1 ผลการวิเคราะห์ทางเทคนิคของโรงงานตัวอย่าง

การวิเคราะห์ทางเทคนิคของโรงงานตัวอย่าง มุ่งเน้นไปที่ระบบผลิตพลังงานความร้อน 

คือ หม้อไอนี้า ซึ่งมีจำนวนทั้งสิ้น 2 ตัว กำลังการผลิตออกแบบ เท่าลับ 3.5 ตัน/ชั่วโมง และ 4.5 

ตัน/ชั่วโมง จากผลการวิเคราะห์ในภาคผนวก ฌ พบว่า หม้อไอนี้าตัวที่ 1 และ 2 มีประสิทธิภาพ 

ตามกฎเทอร์โมไดนามิกส์ ข้อที่ 1 เท่ากับ 77.48 %  และ 77.17 % ตามลำดับ และมีประสิทธิภาพ 

ตามกฎเทอร์โมไดนามิกส์ ข้อที่ 2 เท่าลับ 20.39 %  และ 20.76 % ตามลำดับ

จากข้างต้น จะเห็นไต้ว่า หม้อไอนี้ามีประสิทธิภาพตํ่า ทังนีเนึ่องจาก หม้อไอนำมีกำลัง 

การผลิตจริงในขณะวัดตํ่ากว่ากำลังการผลิตออกแบบมาก และอุณหภูมิไอเสียที่ปล่อยทิ้งไปมี

อุณหภูมิสูงทำให้เกิดการสูญเสียความร้อนไปกับไอเสียมาก
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5.2.2 ผลการวิเคราะห์ทางเทคนิคของระบบผลิตพลังงานร่วมกับโรงงานตัวลย่าง

ระบบผลิตพลังงานร่วมที่ทำการศึกษาวิจัยกับโรงงานตัวอย่าง ได้แก่ ระบบผลิตพลัง 

งานร่วมแบบเครื่องยนต์ดีเซล และแบบกังหันไอนี้า โดยพิจารณาให้ไอนี้าที่ผลิตจากระบบผลิตพลัง 

งานร่วมและฟ้อนเข้าเข้าสู่กระบวนการผลิตเป็นไอนี้าอิ่มตัว มีระดับความดันไอนี้า 7 kgp/ciïUg) 

(หรือ 100 Psi (g)) ซึ่งเป็นระดับความดันไอนี้ไที่เพียงพอกับความต้องการในกระบวนการผลิต 

และพิจารณาให้ระบบผลิตพลังงานร่วมผลิตไอนาและไฟฟ้าให้เพียงพอกับความต้องการของทาง 

โรงงาน โดยแบ่งการพิจารณาออกเป็น 2 กรณีตามความต้องการพลังงานของทางโรงงาน คือ กรณี 

Heat match และ Power match

จากการนำข้อม ูลการใช้พลังงานของโรงงานตัวอย่างมาพ ิจารณาร่วมกับข ้อมูลทาง 

เทคนิคของระบบผลิตพลังงานร่วม และข้อสมมุติทางการศึกษาในหัวข้อที่ 4.7 คำนวณหาขนาด 

หรือกำลังการผลิตติดตั้งของระบบ อัตราการผลิตไอนี้) อัตราการฟ้อนเชื้อเพลิง และพลังงานไฟฟ้า 

ที่ผลิตไต้จากระบบ ซึ่งผลของการวิเคราะห์ตังในตารางที่ 5.8

5.2.3 ผลการวิเคราะห์ทางเศรษฐศาสตร์ของระบบผลิตพลังงานร่วมกับโรงงานตัวอย่าง

การประเมินศักยภาพทางเศรษฐศาสตร์เป็นการประเมินผล เพื่อพิจารณาว่า การใช้

ระบบผลิตพลังงานร่วมแทนระบบเดิม จะให้ผลตอบแทนเหมาะสมที่จะลงทุนหรือไม่ โดยการ 

พิจารณาตั้งระบบผลิตพลังงานร่วมแบบเครื่องยนต์ดีเซลและกังหันไอนา ซึ่งตั้ง 2 ระบบแบ่งการวิ 

เคราะห์ตามความต้องการพลังงานออกเป็น 2 กรณีเช่นเดียวกับการวิเคราะห์ทางเทคนิคของระบบ 

ผลิตพลังงานร่วม คือ กรณี Heat match และ Power match การวิเคราะห์ทางเศรษฐศาสตร์นี้จะ 

เป็นการวิเคราะห์ผลต่อจากการวิเคราะห์ทางเทคนิค ซึ่งผลที่ไต้จากการวิเคราะห์ทางเศรษฐศาสตร์ 

ได้แก่ ค่าลงทุนระบบ ผลตอบแหนที่ไต้รับ (รายไต้สุทธิประจำปี) ระยะเวลาการคืนทุน และอัตรา 

ผลตอบแทนการลงทุน ผลการวิเคราะห์แสดงในตารางที่ 5.9

จากตารางที่ 5.9 จะเห็นไต้ว่า ระบบผลิตพลังงานร่วมแบบเครื่องยนต์ดีเซลให้อัตรา 

ผลตอบแทนการลงทุนที่ดีที่ส ุด เท่ากับ 32.10%  และระยะเวลาการคืนทุน4.48ป ี ท่ี discount rate 

15 %  ในกรณี Power match และอัตราผลตอบแทนการลงทุน เท่ากับ 31.32 %  และระยะเวลาการ 

คืนทุน 4.64 ป ี ในกรณี Heat match ซึ่งระบบตังกล่าวจะให้อัตราผลตอบแทนการลงทุนสูงกว่า 

ระบบผลิตพลังงานร่วมแบบกังหันไอนี้า ระดับความดันไอนี้าขาเข้ากังหันไอนี้า 42, 32 และ 18 

kgp/cm2(g) เท่ากับ 5.78, 10.04 และ 1.11 %  ตามลำดับ ในกรณี Heat match ส่วนกรณี Power 

match พบว่า การใช้ระบบผลิตพลังงงานร่วมแทนระบบเดิมจะให้ผลไม,คุ้มค่ากับการลงทุน เนื่อง



ตารางท ี่ 5.8 ผลการว ิเคราะห ์ท างเท คน ิคของโรงงาน ฟ อกผ ้อม ผ ้าต ัวอย ่าง

2ปแบบ'ของระบบ ระบบเดิมของโรงงาน ระบบผลิตพถังงานร่วม

ผลิตพถังงานร่วม กรณี ฟ้านวนเชอเพลิง พถังงานไฟฟ้า ขนาดระบบ พถังงานไฟฟ้า อัตราการผลิตไอน๋ํา อัตราการฟ้อนเชอเพลิง ฟ้านวนเชอเพลิงท่ีใอั
ลิตร/ปี kWh/ปี kW kWh/ปี kg/h ลิตร/ชม. ลิตร/ปี

Diesel engine Heat match 2,231,177 5,671,668 4,411 34,931,179 3,655 1,138 9,015,547
Power match 2,231,177 5,671,668 900 7,128,000 3,655 459 3,632,526

Steam turbine (42 kgF /cm ) Heat match 2,231,177 5,671,668 218 1,729,920 3,655 283 2,240,568
Power match 2,231,177 5,671,668 900 7,128,000 15,059 1,166 9,231,552

Steam turbine (32 kgp /cm ) Heat match 2,231,177 5,671,668 191 1,509,785 3,655 286 2,265,120

Power match 2,231,177 5,671,668 900 7,128,000 17,255 1,350 10,695,168

Steam turbine (18 kgp/cm ) Heat match 2,231,177 5,671,668 130 1,027,224 3,655 290 2,296,008

Power match 2,231,177 5,671,668 900 7,128,000 25,366 2,012 15,933,456



ตารางท ี่ 5.9 ผ ลก ารว ิเค ราะห ์ท างเศ รษ ฐศ าส ต ร ์ข อ งโรงงาน ฟ อ ก ย ่อ ม ห ์าต ัวอ ย ่าง

2ปแบบ’ของระบบ รายไสัธุ'ทธิ ค่าลงทุนระบบ ระยะเวลาการคืนทุน ระยะเวถาการคืนทุน อัตราผลตอบแทน ค่าลงทุนระบบ

ผลิตพลังงานร่วม กรณี ขนาดระบบ ประ!!าปี ผลิตพลังงานร่วม discount rate 0 % discount rate 15 % การลงทุน ผลิตพลังงานร่วม
ลัานบาท ปี ปี % ลัานบาท

Diesel engine Heat match 4,411 18,523,119 59.05 3.19 4.65 31.24 59,045,694.92
Power match 900 3,872,527 11.48 3.11 4.50 32.02 11,475,070

Steam turbine (42 kgp /cm ) Heat match 218 3,310,652 36.82 11.68 - 5.78 36,824,640

Power match 900 -16,704,681 42.53 - - - 42,529,655

Steam turbine (32 kgp /cm ) Heat match 191 2,923,999 24.83 8.49 - 10.04 24,828,637

Power match 900 -22,083,711 39.12 - - - 39,122,309

Steam turbine (18 kgp /cm ) Heat match 130 1,287,328 22.98 17.85 - 1.11 22,979,922

Power match 900 -41,333,286 34.40 - - - 34,402,808
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เนื่องจากจะเสียค่าใช้จ่ายในการดำเนินงานเพิ่มขึ้นเมื่อเปรียบเทียบกับระบบเดิม ดังนั้น จะเห็นได้ว่า 

การใช้ระบบผลิตพลังงานร่วมกับโรงงานตัวอย่างควรใช้ระบบผลิตพลังงานร่วมแบบเครื่องยนต์ 

ดีเซล กรณี Power match จะให้ผลคุ้มค่าในการลงทุนที่ดีกว่าแบบอื่นๆ

5.3 การวิเคราะห้ความอ่อนไหวของตัวแปร

การวิเคราะห์ความอ่อนไหวของตัวแปรเป็นการวิเคราะห์ และประเมินผลทางเศรษฐ

ศาสตร์ของโรงงานตัวอย่าง เพื่อพิจารณาดูว่า เมื่อมีการเปลี่ยนแปลงของตัวแปรที่สำคัญจะส่งผล 

การลงทุนระบบตังกล่าวหรือไม่อย่างไร เพื่อใช้พิจารณาถึงความเสี่ยงในการลงทุนระบบ และเพื่อ 

ใช้เป็นแนวทางในการประเมินศักยภาพของโรงงานอื่นๆ ที่มีลักษณะการใช้พลังงานใกล้เคียงกับ

โรงงานตัวอย่าง เมื่อมีตัวแปรบางตัวแตกต่างกัน

การวิเคราะห์ความอ่อนไหวของตัวแปรในการศึกษาวิจัยนี้ จะพิจารณาถึงการเปลี่ยน 

แปลงของตัวแปรที่มีผลต่ออัตราผลตอบแทนการลงทุน และระยะเวลาการคืนทุนในการลงทุน

ระบบผลิตพลังงานร่วมแทนระบบเดิม ในการศึกษานี้จะศึกษาถึงตัวแปรที่สำคัญ 2 ตัวแปรคือ 

อัตราค่าพลังงานไฟฟ้าที่ซื้อจากการไฟฟ้า และราคานำมันเชือเพลิง

1. ราคานำมันเชือเพลิง เป็นตัวแปรที่สำคัญตัวหนึ่งของการวิเคราะห์ที่ส่งผลต่อการลง 

ท ุนระบบ ในปีจจุมันนีราคานำมันเป็นสิ่งที่ไม,แน่นอน มีการขืนและลงของราคานำมันอย่ตลอด 

เวลา เนื่องจากรัฐบาลได้ปล่อยให้ราคานี้ามันมีการลอยตัว โดยให้เป็นไปตามกลไกของตลาด ส่ง 

ผลดีให้ราคานั้ามันมีราคาใกล้เคียงกับความเป็นจริงของภาวะตลาดโลก อย่างไรก็ตามในอนาคต

ราคานี้ามันมีแนวโห้มที่จะเพิ่มขืนเรื่อยๆ โดยราคานำมันที่ใช้เป็นฐานในการพิจารณา คือ 3.50 

บาทต่อลิตร การวิเคราะห์ความอ่อนไหวต่อการเปลี่ยนแปลงราคานั้ามัน ในการศึกษาจะให้ราคานำ 

ม ันเป็นตัวแปรอิสระ ระยะเวลาการคืนทุน(ไม่คิด discount rate) และอัตราผลตอบแทนการลงทุน 

เป็นตัวแปรตาม ซึ่งได้ผลตังรูปที่ 5.1 และ 5.2 ตามลำดับ
" น้ั 4 น้ี  , 1 „  X „  X

จากรูปที่ 5.1 ชงแสดงถึงความสั มพันธ์ระหว่างระยะเวลาการคืนทุนกับราคานำมันเชือ 

เพลิงของระบบผลิตพลังงานร่วมแบบเครื่องยนต์ดีเซลและแบบกังหันไอนำในโรงงานตัวอย่าง พบ 

ว่า เมื่อราคาห้อมันเชื้อเพลิงมีราคาสูงขึ้น จะส่งผลให้ระบบแบบเครื่องยนต์ดีเซลมีระยะเวลาการคืน 

ทุนยาวนานขึ้น และในกรณี Power match จะมีระยะเวลาการคืนทุนสันกว่ากรณี Heat match เล็ก 

ห้อย และระบบแบบเครื่องยนต์ดีเซลนี้จะมีแนวโน้มของการเปลี่ยนแปลงระยะเวลาการคืนทุนอย่าง 

รวดเร็วในช่วงระดับราคานำมันเชือเพลิง มากกว่า 4.50 บาทขืนไป ส่วนระบบแบบกังหันไอนำ 

เมื่อราคานั้ามันเชื้อเพลิงมีราคาสูงขึ้น ระยะเวลาการคืนทุนจะเพิ่มเพียงเล็กห้อยทุกระดับความตัน
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2 2.5 3 3.5 4 4.5 5 5.5 6
ราคาเช้ือเพลิง (บาท/ลิตร)

- B -  H_M  (DS.) —t— P_M (DS.) - 0 -  H_M (TB. 42)

- A -  H _ M  (TB. 32) H_M  (TB. 18)

H_M (DS.) = Heat Match (Diesel Engine)
P_M (DS.) = Power Match (Diesel Engine)

H_M (TB. 42) = Heat Match (Steam Turbine 42 kgp/cm (g))

H_M (TB. 32) = Heat Match (Steam Turbine 32 kgf/cm2(g))

H_M (TB. 18) = Heat Match (Steam Turbine 18 kgj/cm (g))

ร ูปท ี 5.1 กราฟแสดงความส ัมพ ันธ ์ระหว ่างระยะเวลาการค ืนท ุนก ับราคานาม ัน เช ื้อ เพล ิง

ไอนาขาเข ้าก ังห ัน ไอน ํ้า  และท ี่ระด ับความด ันไอน ิ้าขาเข ้า 32 kgp /cnU g ) จะม ีระยะเวลาการค ืนท ุน  

ส ั้นกว ่าท ี่ระด ับความด ัน ไอน ํ้าขาเข ้า 42 และ 18 kgp/cm2(g ) ตามลำดับ

อย ่างไรก ็ด ี เม ื่อ เปร ียบเท ียบระยะเวลาการค ืนท ุนระหว ่างระบบผล ิตพล ังงานร ่วมแบบ  

เค ร ื่อ งยน ต ์ด ีเซ ลแล ะแบ บ ก ังห ัน ไอ น ำแล ้วพ บ ว ่าระยะ เวลาการค ืน ท ุน ข อ งระบ บ แบ บ เค ร ื่อ งยน ต ์ 

ด ีเซลจะส ั้นกว ่าแบบก ังห ัน ไอน ิ้า  ต ั้งแต ่ราคานาม ันเช ื้อ เพล ิง 2.00 บาทถ ึง 5.20 บาท ส ่วนท ี่ราคาส ูง  

กว่า 5.20 บาท ระบ บแบ บ ก ังห ัน ไอนาท ี่ระด ับ ความด ัน ไอนา 32 kgp/cm2(g ) จะม ีระยะเวลาการค ืน  

ท ุนส ั้นกว ่าเคร ื่องยนต ์ด ีเซล จากข ้างต ้นจะเห ็น ได ้ว ่า เม ื่อราคาน ํ้าม ันเช ื้อเพล ิงม ีราคาส ูงข ึน จะส ่งผล  

ให ้ระยะเวลาการค ืนท ุน ในการใช ้ระบบผล ิตพล ังงานร ่วมม ีระยะเวลานานข ึ้น

จากร ูปท ี่ 5.2 ซ ึ่งแสดงถ ึงความส ัมพ ันธ ์ระหว ่างอ ัตราผลตอบแทนการลงท ุนก ับราคานำ  

ม ัน เช ื้อ เพ ล ิงข อ งระบ บ ผ ล ิต พ ล ัง งาน ร ่วม แ บ บ เค ร ื่อ งย น ต ์ด ีเซ ล แ ล ะแ บ บ ก ังห ัน ไอ น ํ้า ใน โร งงาน  

ตัวอย่าง พบว ่าเม ื่อราคานาม ัน เช ือเพล ิงม ีราคาส ูงข ึน  จะส ่งผลให ้ระบบแบบเคร ื่องยนต ์ด ีเซลม ีอ ัตรา
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- B -  H_M (DS.) — P_M (DS.) —0 -  H_M (TB. 42)

- A  H_M (TB. 32) - X -  H_M (TP.. 18)

H _M  (DS.) = Heat Match (Diesel Engine)

P_M (DS.) = Power Match (Diesel Engine)

H _M  (TB. 42) = Heat Match (Steam Turbine 42 kgj2cm2(g))

H _M  (TB. 32) = Heat Match (Steam Turbine 32 kg^cm2(g))

H _M  (TB. 18) = Heat Match (Steam Turbine 18 kg[/cm2(g))

ร ูปท ี่ 5.2 กราฟแสดงความส ัมพ ันธ ์ระหว ่างอ ัตราผลตอบแทนการลงท ุนก ับราคานาม ัน เช ื้อ เพล ิง

ผลตอบแทนการลงท ุนลดลงอย ่างรวดเร ็วแบบเส ้นตรง และม ีแนวโน ้มของการเปล ีขนแปลงอ ัตรา  

ผลตอบแทนการลงท ุนอย ่างรวดเร ็วในระด ับราคานำม ัน เช ือ เพล ิงด ังแต ่ 4 .50 บ าทข ึน ไป  ซ ึงใน

กรณ ี Power m atch จะม ีอ ัตราผลตอบแทนการลงท ุนส ูงกว ่ากรณ ี Heat m atch เล ็กน ้อย ส ่วนระบบ  

ผล ิตพ ล ังงานร ่วมแบบก ังห ัน ไอนา เม ื่อราคานำม ันเช ือเพล ิงม ีราคาส ูงข ึน  ระยะเวลาการค ืนท ุนจะลด  

ลงเพ ียงเล ็กน ้อย ท ี่ท ุกระด ับความด ัน  และท ี่ความด ันไอนำขาเข ้าก ังห ันไอนำ 32 kgp/cm  (g ) จะมี 

อ ัตราผลตอบแทนการลงท ุนส ูงกว ่าระด ับ ไอนำขาเข ้า 42 และ 18 kgp/cm2(g ) ตามลำด ับ

อย ่างไรก ็ด ี เม ื่อ เปร ียบเท ียบอ ัตราผลตอบแทนการลงท ุนระหว ่างระบบแบบเคร ืองยนต 

ด ีเซลก ับก ังห ัน ไอน ํ้าแล ้ว  พบว ่าอ ัตราผลตอบแทนการลงท ุนของระบบแบบเคร ื่อ งยนต ์ด ีเซลจะส ูง  

กว ่าแบบก ังห ัน ไอน ํ้า  ต ั้งแต ่ราคาเช ื้อเพล ิง 5.20 บาทลงมา ส ่วนท ี่ราคา 5.20 บาทข ึ้น ไปอ ัตราผล  

ตอบแทนการลงท ุนของระบบแบบเคร ื่องยนต ์ด ีเซลจะเร ิ่มน ้อยกว ่าระบบแบนก ังห ัน ไอนำ จากข้าง
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ต ้นจะเห ็นได ้ว ่า เม ื่อราคาน ํ้าม ่'นเช ื้อเพล ิงม ีราคาส ูงข ึ้น  จะส ่งผลให ้อ ัตราผลตอบแทนการลงท ุนใน  

การใช ้ระบบผล ิตพล ังงานร ่วมลดน ้อยลง

2. อ ัตราค ่าพล ังงานไฟห ้า ท ี่ช ื้อจากการไฟห ้า เป ็นอ ัตราท ี่ทางการไฟห ้าเป ็นผ ู้กำหนด  

ในป ็จจ ุบ ันอ ัตราค ่าพ ล ังงานไฟห ้าท ี่การไฟห ้าขายให ้ก ับผ ู้ประกอบการ เท ่าก ับ 1.07 บาท และคาด  

ว ่าในอนาคตอ ัตราค ่าพ ล ังงานไฟ ห ้าน ี้ม ีแนวโน ้มแพงข ึ้น  เน ื่องจากผ ู้บร ิโภคม ีการใช ้มากข ึ้น  ท ำให ้ 

ทางการไฟห ้าต ้องลงท ุนสร ้างโรงไฟห ้าเพ ื่อผล ิตกระแสไฟห ้าให ้เพ ียงพอก ับความต ้องการ การว ิ

เคราะห ์ความอ ่อนไหวของการเปล ี่ยนแปลงอ ัตราค ่าพล ังงานไฟห ้า ในการศ ึกษาจะให ้อ ัตราค ่าพล ัง  

งานไฟห ้าเป ็นต ัวแปรอ ิสระ ระยะเวลาการค ืนท ุนและอ ัตราผลตอบแทนการลงท ุน เป ็นต ัวแปรตาม  

ซ ึ่งไต ้ผลการว ิเคราะห ์ต ังร ูปท ี่ ต ังร ูปท ี่ 5.3 และ 5.4

0.86 1.06 1.26 1.46 1.66

อัตราค่าพลังงานไฟฟ้า (บาท/kWh)

- X -  H_M (DS.) —t— P_M (DS.) —0 — H_M (TB. 42)

—A— H_M (TB. 32) - O -  H_M (TB. 18)

H_M (DS.) = Heat Match (Diesel Engine)
P_M (DS.) = Power Match (Diesel Engine)

H_M (TB. 42) = Heat Match (Steam Turbine 42 kgp/cm (g))

H_M (TB. 32) = Heat Match (Steam Turbine 32 kgpfan (g))

H_M (TB. 18) = Heat Match (Steam Turbine 18 kgp/cm (g))

ร ูปท ี่ 5.3 กราฟแสดงความส ัมพ ันธ ์ระหว ่างระยะเวลาการค ืนท ุนก ับอ ัตราค ่าพล ังงานไฟห ้า
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จากรูปที่ 5.3 ซึ่งแสดงถึงความสัมพันธ์ระหว่างระยะเวลาการคืนทุนกับอัตราค่าพลัง 
งานไฟฟ้าของระบบผลิตพลังงานร่วมแบบเครื่องยนต์ดีเซลและแบบกังหันไอนาในโรงงานตัวอย่าง 
พบว่า เมื่ออัตราค่าพลังงานไฟฟ้ามีราคาสูงขึ้น จะส่งผลให้ระบบแบบเครื่องยนต์ดีเซล มีระยะเวลา 
การคืนทุนน้อยลง และในกรณี Power match จะมีระยะเวลาการคืนทุนน้อยกว่าในกรณี Heat 
match ตั้งแต่ราคาน้อยกว่า 1.07 บาท/kWh ลงมา ส่วนที่ราคาตั้งแต่ 1.07 บาท/kWh จะมีระยะ 
เวลาการคืนทุนนานกว่ากรณี Power match ส่วนระบบแบบกังหันไอนํ้า เมื่ออัตราค่าพลังงานไฟ 
ฟ้ามีราคาสูงขึน จะส่งผลให้ระยะเวลาการคืนทุนน้อยลง และที่ระตับความตันไอตั้าขาเข้ากังหันไอ 
นา 32 kgp/cm2(g) จะมีระยะเวลาการคืนทุนน้อยกว่าที่ระดับความตัน 42 และ 18 kgp/cm2(g) ตาม 
ลำดับ ในกรณี Heat match ส่วนกรณี Power match ทัง 3 ระดับความตัน ไม่มีระยะเวลาการคืน 
ทุน เนื่องจากค่าใช้จ่ายในการดำเนินงานของระบบผลิตพลังงานร่วมสูงกว่าระบบเดิม ทำให้ส่งผล 
ต่อการขาดทุน หากติดตั้งระบบผลิตพลังงานร่วมแทนระบบเดิม

อย่างไรก็ดี เมื่อเปรียบเทียบระยะเวลาการคืนทุนระหว่างระบบแบบเครื่องยนต์ดีเซล
-  ต ั้ *  „  1 4  2  ต ั้ "  V ,และแบบกังหันไอนำแล้ว พบว่า ระบบแบบเครืองยนต์ดีเซลจะมีระยะเวลาการคืนทุนสนกว่าแบบ 

กังหันไอนา จากข้างต้นจะเห็นได้ว่า เมื่ออัตราค่าพลังงานไฟฟ้ามีราคาสูงขึ้น จะส่งผลให้ระยะเวลา 
การคืนทุนในการใช้ระบบผลิตพลังงานร่วมมีระยะเวลาน้อยลง

จากรูปที่ 5.4 ซึ่งแสดงถึงความสัมพันธ์ระหว่างอัตราผลตอบแทนการลงทุนกับอัตราค่า 
พลังงานไฟฟ้าของระบบผลิตพลังงานร่วมแบบเครื่องยนต์ด ีเซลและแบบกังห ันไอนํ้าในโรงงาน 
ตัวอย่าง พบว่า เมื่ออัตราค่าพลังงานไฟฟ้ามีราคาสูงขึ้นจะส่งผลให้ระบบแบบเครื่องยนต์ดีเซลมี 
อัตราผลตอบแทนการลงทุนมากขึ้นและเพิ่มขึ้นแบบเสันตรง และในกรณี Power match จะให้ 
อัตราผลตอบแทนการลงทุนสูงกว่ากรณี Heat match ตั้งแต่ราคา 1.07 บาท/kWh ขึ้นไป ส่วนที่ 
ระดับราคาน้อยกว่า 1.07 บาท/kWh ลงมา กรณี Heat match จะให้อัตราผลตอบแทนการลงทุนสูง 
กว่ากรณี Power match ส่วนระบบแบบกังหันไอนา เมื่ออัตราค่าไฟฟ้ามีราคาสูงขึ้น จะส่งผลให้ 
อัตราผลตอบแทนการลงทุนสูงขึ้น และที่ระดับความดันไอนํ้าขาเข้า 32 kgp/cnUg) จะมีอัตราผล 
ตอบแทนการลงทุนสูงกว่าที่ระดับความดันไอนา 42 และ 18 kgp/cm2(g) ตามลำดับ ในกรณี Heat 
match ส่วนกรณี Power match ตั้ง 3 ระดับความดันไม่มีระยะเวลาการคืนทุน เนื่องจากค่าใช้จ่าย 
ในการดำเนินงานของระบบผลิตพกังงานร่วมสูงกว่าระบบเดิม ทำให้ส่งผลต่อการขาดทุน หากติด 
ตั้งระบบผลิตพลังงานร่วมแทนระบบเดิม

อย่างไรก็ดี เมื่อเปรียบเทียบอัตราผลตอบแทนการลงทุนระหว่างระบบแบบเครื่องยนต์ 
ดีเซลกับแบบกังหันไอนำ พบว่า ระบบแบบเครื่องยนต์ดีเซลจะมีอัตราผลตอบแทนการลงทุนสูง
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กว ่าแบบก ังห ันไอนำ จาก ข ้างต ้น จ ะ เห ็น ได ้ว ่า  เม ื่อ อ ัต ราค ่าพ ล ังงาน ไฟ ฟ ้าม ีราค าส ูงข ึ้น  จะส ่งผ ล ให ้

อ ัต ราผ ล ต อ บ แ ท น ก ารล งท ุน ใน ก ารใช ้ระบ บ ผ ล ิต พ ล ังงาน ร ่วม ม ีอ ัต ราผ ล ต อ บ แ ท น ส ูงข ึ้น

0.86 1.06 1.26 1.46 1.66

อัตราค่าพลังงานไฟฟ้า (บาท/kWh)

-»« - H_M (DS.) —I— P_M (DS.) —o— H_M (TB. 42)
—A— H_M (TB. 32) —Q— h I m  (TB. 18)

H_M (DS.) = Heat Match (Diesel Engine)
P_M (DS.) = Power Match (Diesel Engine)

H_M (TB. 42) = Heat Match (Steam Turbine 42 kgp/cm (g))

H_M (TB. 32) = Heat Match (Steam Turbine 32 kgp/cm (g))

H_M (TB. 18) = Heat Match (Steam Turbine 18 kgp/cm (g))

รูปที 5.4 กราฟแสดงความสัมพันธ์ระหว่างอัตราผลตอบแทนการลงทุนกับอัตราค่าพลังงานไฟฟ้า

5.4 ผลการประเมินศักยภาพของระบบผลิตพลังงานร่วมกับอุตสาหกรรมฟอกย้อมผ้า

การประเมินศักยภาพในการติดตั้งระบบผลิตพลังงานร่วมกับอุตสาหกรรมฟอกย้อมผ้า 
จำเปีนที่จะต้องทราบข้อมูลการใช้พลังงานของทางโรงงาน แต่เนื่องจากความไม่สะดวกข้อจำกัด
ต่างๆ ในต้านเวลา และเงิน ดังนั้นการประมาณการการใช้พลังงานต้านความร้อนและไฟฟ้าของ 
โรงงานฟอกย้อมผ้า จึงเปีนสิ่งจำเป็นในการวิเคราะหัเพื่อประเมินหาศักยภาพของระบบผลิตพลัง
งานร่วม
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ตารางท ี่ 5 .10 อ ัตราส ่วนพ ล ังไฟ ฟ ้าต ่อแรงม ้าต ิดต ั้งรวม  (P /H p ) ของโรงงานฟอกย ้อมม ้า  

ท ี่ไม ้จากแบบสอบถาม

อ ันด ับท ี่ ป ระ๓ ท พล ังไฟฟ ้า แรงม ้า P /HP

อุตสาหกรรม kW HP. kW /HP

1 ฟอกย้อมม้า/ด้าย,ทอม้า 4000 - -

2 ฟอกย้อมม้า/ด้าย,ทอม้า 3726 7853 0.47

3 ฟอกย้อมม้า/ด้าย,ทอม้า 960 3142 0.31

4 ฟอกย้อมม้า/ด้าย,ทอม้า 787 - -

5 ย้อมม้า,ทอม้า,พิมพ์ม้า 4300 34420 0.12

6 ฟอกย้อมม้า/ด้าย,ทอม้า 1380 - -

7 ฟอกย้อมม้า,พิมพ์ม้า 880 - -

8 ฟอกย้อมม้า/ด้าย 900 8855 0.10

9 ฟอกย้อมม้า,ทอม้า 1020 - -

10 ฟอกย้อมม้า,ทอม้า 995 10845 0.09

11 ฟอกย้อมม้า/ด้าย 1252 12107 0.10

12 ฟอกย้อมม้า 950 12024 0.08

13 ฟอกย้อมม้า 500 12967 0.04

14 ฟอกย้อมม้า 820 5164 0.16

15 ฟอกย้อมม้า 2800 - -

16 ฟอกย้อมม้า 830 - -

17 ฟอกย้อมม้า 350 1446 0.24

18 ฟอกย้อมม้า 348 1716 0.20
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การประมาณการการใช้พลังงานของโรงงานฟอกย้อมผ้า จะประมาณการจากข้อมูลแรง 
ม้าติดตั้งรวมของโรงงาน ซึ่งทางกองควบคุมโรงงาน กระทรวงอุตสาหกรรมได้สำรวจ และเก็บ 
รวบรวมไว ้ จากข้อมูลแรงม้าติดตั้งรวมเหล่านี้ นำมาหาอัตราส่วนพลังไฟฟ้าต่อแรงม้าติดตั้งรวม 
ของโรงงานที่ได้จากแบบสอบถามได้ดังตารางที่ 5.10

จากข้อมูลในตารางที่ 5.10 สามารถแบ่งอัตราส่วนพลังไฟฟ้าต่อแรงม้าติดตั้งรวม ได ้ 
เป็น 3 ประ๓ ทตามการดำเนินกิจการของโรงงานเช่นเดียวกับหัวข้อที่ 5.1.1 จะได้ด ังต ่อไปนี้

1. โรงงานที่ดำเนินกิจการฟอกย้อมผ้าอย่างเดียว พบว่า อัตราส่วนพลังไฟฟ้าต่อ 
แรงม้าติดตั้งรวมเฉลี่ย เท่ากับ 0.14 kW/Hp

2. โรงงานที่ดำเนินกิจการของโรงงานสองกิจการ พบว่า อัตราส่วนพลังไฟฟ้าต่อ 
แรงม้าติดตั้งรวม เท่ากับ 0.1 kW/Hp

3. โรงงานที่ดำเนินกิจการของโรงงานตั้งแต่สามกิจการขึ้นไป พบว่า อัตราส่วนพลัง 
ไฟฟ้าต่อแรงม้าติดตั้งรวม เท่ากับ 0.30 kW/Hp

จากผลการวิเคราะห์หาอัตราส่วนพลังงานความร้อนต่อไฟฟ้า (ในหัวข้อที่ 5.1.1) และ 
อัตราส่วนพลังไฟฟ้าต่อแรงม้าติดตั้งรวม ประกอบกับข้อสมมุติในการศึกษาวิจัย จะสามารถหา 
จำนวนของพลังงานไฟฟ้าและเชื้อเพลิงที่ใช้ของโรงงานได้ดังตารางที่ 5.11

จากตารางที่ 5.11 แสดงถึงผลการประมาณการการใช้พลังงานไฟฟ้า ความต้องการพลัง 
ไฟฟ้า และจำนวนเชื้อเพลิงของโรงงานที่มีทุนจดทะเบียน ตั้งแต่ 10 ล้านบาทขึ้นไป หเอมีจำนวน 
คนงานจดทะเบียน ตั้งแต่ 5 0 ล้านคนขึ้นไป โดยมีจำนวนโรงงานทั้งสิ้น 115 โรงงาน จากโรงงาน 
ทั้งหมด 143 โรงงาน คิดเป็น 80.4 % ของจำนวนโรงงานทั้งหมด ส่วนโรงงานที่เหลือ 28 โรงงาน 
ไม่สามารถจะประมาณการการใช้พลังงานของโรงงานเหล่านั้นได้ เนื่องจากไม,ทราบข้อมูลแรงม้า 
ติดตั้งรวมของโรงงาน ซึ่งมีสาเหตุจากการไม่ทราบเลขจดทะเบียนของโรงงานเหล่านันที่ทำการจด 
ทะเบียนไว้ คิดเป็น 19.6 % ของโรงงานทั้งหมด ฉะนั้น ในการประเมินศักยภาพของระบบผลิต 
พลังงานร่วมกับอุตสาหกรรมฟอกย้อมผ้าจะกันข้อมูลเหล่านี้ออกไป

จากผลการวิเคราะห์ระบบผลิตพลังงานร่วมกับโรงงานฟอกย้อมผ้า ในหัวข้อที่ 5.1 จะ 
เห็นได้ว่ารูปแบบของระบบผลิตพลังงานร่วมที่เหมาะสมในการติดตั้งในโรงงานฟอกย้อมผ้า ควร 
เป็นระบบผลิตพลังงานร่วมแบบเครื่องยนต์ดีเซล เนื่องจากระบบดังกล่าวใหัอัคราผลตอบแทนที่สูง 
และระยะเวลาการคืนทุนน้อย ฉะนั้นการประเมินศักยภาพของระบบผลิตพลังงานร่วมกับ
อุตสาหกรรมฟอกย้อมผ้า ในการศึกษานี้จะใช้ระบบผลิตพลังงานร่วมแบบเครื่องยนต์ดีเซล โดย 
แบ่งการพิจารณาออกเป็น 2 กรณีตามความต้องการพลังงานของทางโรงงานเป็นหลัก ดังนี กรณี
Heat match และ Power match



ต ารางท ี่ 5.11 ผ ล ก ารป ระม าณ ก ารก ารใช ้น าม ัน เช ื้อ เพ ล ิงแ ล ะพ ล ังงาน ไฟ ฟ ้าใน อ ุต ส าห ก รรม ฟ อ ก ยอ ม ผ ้า

(โรงงานที่มีทุนจคทะเบียน ต้ังแต่ 10 ตัานบาทขึ้นไป ห !10บีจำนวนคนงานจดทะเบียน ตังแต่ 50 คนขึ้นไป)

ลันลัน 

ที่

ร ่อโรงงาน น ่ระบเทท»ทา! นร*ทrm *  ดั้ง 

HP

ราบวนท801รง

ร#!/D

พลัพานไฟฟ้า 

kWh/Y

พลังไฟฟ้า 

kW

1 บ ร ิษ ัท  ไท ซ โท ท เท (พ (ไท [น !ท 0 รากิ# ฟ อก?อมผ ้า ,ท อผ ้า ,ท ินท ิผ ้า 34.420 5.997208 52043227 10226
2 บ ร ิษ ัท  ม ํ่'นร ่ง ราก ิ# ฟอก?อมผ ้า/ผ ้า# ,ท#ผ ้า 30,807 5267635 46579.942 9242
3 บ ร ิษ ัท  ป ัน 8 » ก 'เวท 8 ช ุ# ส า » ก ร !น  ราก ิ# ฟอก?อมผ ้า/ผ ้า# .ทอผ ้า 30,493 5212,937 46.105280 9.148
4 บร ิษ ัท  ไ ท # เก !# งจ ํน ท # ฟ ่อ ก ? อ ม  ราก ิ# ฟอก?อมผ ้า/ผ ้า# ,ทอผ ้า 27/504 4209558 41.736.991 8281
5 บ ร ิษ ัท  m. อ ํท ท ํ'ม  แ อ น #  ก อ ส  ราก ิ# ฟ อก?อมผ ้า/ผ ้า#,ทอผ ้า 18,104 3.154248 27273203 5,431
6 บ ร ิษ ัท  ช ุ1 น ิ0 น ช ุ# ส า « ก ร !บ ร ่งท อ  รากิฟ่ ฟ อก?อมผ ้า /ผ ้า# ,ท ิมท ผ ้า 14/325 2,495,919 21659.400 4,298
7 i n ป ัท  »ง ส ô#0 ราก ิ# ฟ อก?อมผ ้า/ผ ้า# 40284 7641.184 20203287 4,02*
8 บ ร ิษ ัท  ไทomôu ราก ิ# ฟ อก?อ มผ ้า ,ท #ผ ้า ,ท ิมท ผ ้า 12,767 2224273 19202,948 3230
9 บร ิษ ัท  ไท#ท ิทาณ น 'ท 'ท ิน ิ™ ง รากิ# ฟ อก?อมผ ้า /ผ ้า# ,ท ิมท ิผ ้า 11261 1.979.468 17,177681 3,408
10 บ ร ิษ ัท  ไ ท # ท ิส ข ม น # เท ิก ผ ้ไ ท #  ราก ิ# ฟ อก?อ มผ ้า .ท อ ผ ้า .ท ิมท ิผ ้า 11.182 1,948217 16,907250 3255
11 บ ร ิษ ัท  เจซมท ิแ(นาน ิ#คง ราก ิ# ฟ อก?อมผ ้า/ผ ้า# ,ทอผ ้า 11,049 1,925,140 16.706224 3215
12 บ ร ิษ ัท  Î .  ที. ช ุ# ส า « ก !!น  รากิ# ฟ อก?อมผ ้า/ผ ้า# 30291 5689,155 15217029 3039
13 บ ร ิษ ัท  โ !ง ง า น ท อ ผ ้า เห ว !เก ษ ม  (1983) ราก ิ# ฟ อก?อมผ ้า /ผ ้า# ,ท ิน ท ิผ ้า 9655 1682214 14598,995 2297
น บ ร ิษ ัท  ก ิจ ไ ท ส า ส ช ุ# ส า « ก !!ม ร ่ง ท อ  ราก ิ# ฟอก?#นผ ้า/ผ ้า# ,ทอผ ้า 8.724 1520624 13,190658 2617
15 บ ร ิษ ัท  ฟ า !ร ส ก า !ท # ช ุ# ส า « ก ร !ม  รากิ# ฟ ่อก?#นผ ้า .ท อผ ้า ,ท ิน ท ิผ ้า 8,711 1517227 13.171591 2613
16 บ ร ิษ ัท  ส า ม ท !า น ก า !ท อ  ราก ิ# ฟอก?อบผ ้า,ท ักผ ้า 24/509 4606.775 12,402.916 2,461
17 บร ิษ ัท  เ อ ฟ ท ีท ็ ราก ิ# ฟ อก?อมผ ้า,'ท ินท ิผ ้า 24.121 4515245 12.156,757 2,412
18 บ ร ิษ ัท  โ !ท า น ท อ « จ ท า ท เก ษ ม  (1983) ราก ิ# ฟ อก?อมผ ้า /ผ ้า# .ท ิมท ิผ ้า 7253 1268204 11273,177 2256
19 บ ร ิษ ัท  เ ท !# ง บ ุ่ง « ม ่ท ัจ !ท ุป  ราก ิ# ฟ อก?อมผ ้า 16264 9056216 11.475264 2277
20 บ ร ิษ ัท  วาอ อ า ! 4  เทกา(ไทท ราก้# ฟ อก?อมผ ้า /ผ ้า# ,ท ิมท ผ ้า 21.108 3,951,481 10638654 2.111

21 บ ร ิษ ัท  ไท# วา# เท เทก*»ไทท ราก ิ# ฟ อก?อมผ ้า/ผ ้า# .ทอผ ้า 6,820 1.188284 10211240 2,046
22 บ ร ิษ ัท  ช ุไน !##เทก*»ไท ?น ิสล  ราก# ฟ อก?อมผ ้า 12,967 7220543 9,149,734 1215
23 บ ร ิษ ัท  ท ักกั๋เท ิก*» (ไท # ) ราก ิ# ฟ อก?อมผ ้า ,ทอผ ้า 18,040 3277.100 9092236 1,804
24 บ ร ิษ ัท  น ่า ร น ก า !? อ ม  ราก ิ# ฟอก?อมผ ้า/ผ ้า# 17235 3238.771 8.989042 1.784
25 บ ร ิษ ัท  1 /ญ ว ่ว # ช ุ# ส า « ก !!น  ราก ิ# ฟ อ ก ?อ ม ฺผ ้า ,ท ิม ท ิผ ้า 17668 3207514 8.904289 1.767
26 บ ร ิษ ัท  ไ ท # น ่ารร ิ'ท ิม ท ? อ ม  รากิ# ฟ อ ก ? อ มผ ้า ,ท ิม « ผ ้า 17242 3265.172 1,790289 1,744
27 บ ร ิษ ัท  ส เ(ท !ส า ท !เท ิเท » ไ ท ส  ราก ิ# ฟอก?อมผ ้า/ผ ้า# 17,153 3211043 8645,157 1,715
28 บ ร ิษ ัท  1 /ญ เสร ิมฟ อก ?อม  รากิ# ฟ อก?อมผ ้า 12,183 6,783.779 8596275 1,706
29 น า# ส วส #  เ« ร อ ง ท อ ง ฟ อก?อมผ ้า 12,161 6,771267 8580548 1,702
30 บ ร ิษ ัท  อ ะน บ น # า  ก า !เน ้น ท ิ ราก ิ# ฟ อก?อบผ ้า 12,024 6,695,004 8,483.782 1,683
31 บร ิษ ัท  โ !ง ง า น ช ุ# ส า « ก !!บ ผ ้-พ น บ ุ่ร ิ ราก ิ# ฟ อ ก?อ มผ ้า ,ท อ ผ ้า ,ท ิมท ิผ ้า 5670 970,403 8.421.0S4 1.671
32 นายเทสช้ย « ร ญ อ า ภ ร « 7 ฒนา ฟ อ ก?อมผ ้า /ผ ้า# ,ท ิมท ิผ ้า 5,456 950,707 8250,168 1,637
33 บ ร ิษ ัท  โ !งงาน ท อ ผ ้า ไท #  รากิ# ฟอก?อมผ ้า/ผ ้า# ,ทอผ ้า 5236 929693 8,067,805 1.601
34 บร ิษ ัท  ท ิ.5 .5 . # า 0 ร ่ง  ราก ิ# ฟ ่อก?อ มผ ้า ,«บ ท ผ ้า ,ท ัก ผ ้า 5250 914,663 7.937280 1575
35 บร ิษ ัท  «อาม5 ก ิ!บ  #า0อง รากิ# ฟอก?อมผ ้า/ผ ้า# 15214 2,866,840 7,718,453 1531
36 บร ิษ ัท  1». แอ#. เอน . ร ิเน ิแ ร ่ง  รากิ# ฟ อก?อมผ ้า 10,726 5.972,661 7568,442 1502

37 บร ิษ ัท  เท n o #  เทก*»ไท# ราก ิ# ฟ อก?อมผ ้า/ผ ้า# 14281 2,673,409 7,197674 1,42*
38 บร ิษ ัท  เจร ิญ ไท ท า#ฟ อก?อบ  รากิ# ฟ อก?อมผ ้า 9,837 5,477503 6,940,987 1277
39 H «ก. ท ี่วส ัมช ุฑ ธ ฟ อก?อมผ ้า /ผ ้า# ,ท อผ ้า ,ท ิมท ผ ้า 4,471 779,072 6,760,727 1241
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ท่ึ

ท ัรโางงาน ปง ะ ๓  ททิ» กา3 นรงนา«ดดง ริานวนเ»(แ«ทัง «ทังง-ท!ไฟฟ้า «ทังไฟฟ้า

Hp ริกา/ปี kWh/Y kW

40 บ ร ิษ ัท  โ รงง-เน ท ิม '« ร ิo u H t'ไท0 (1980) ทัากํ« ฟ ่อ ก ร ิอ มท ้า ,ท ัน «ท ้า 13241 2,478,655 667 3 3 3 3 1324

41 บ ร ิษ ัท  » น « ท ุ่ง |ร ิอ ง โ « บ ไ « อ ง  4 แ พ ้ ฟ อ ก ร ิอ ม ท ้า /ต ิพ 13,154 2.462.426 662 9 6 4 1 1315

42 บ ร ิษ ัท  ท ิท ัเน น ฟ ่อ ก ร ิอ บ  ทัาก้« ฟ อ ก ร ิอ ม ท ้า /ต ิพ 12,107 2266,419 6,101,928 1211

43 นายทTM ธ ุดมากญ ฟ อกร ิอนท ้า ,ทอท ้า ,ท ัน«ท ้า 3285 676,944 5274,468 1,166

44 โ7 งงพ ท ิษ « (โ« ก อ ง« ก -ท ท อ ท ้า ฟ ่อกร ิอมท ้า ,ท อท ้า 11/123 2663.496 5 3 5 5 3 9 2 1.102

45 น าย ท ศ ดท งษ ์ ธวาผากด ฟ อ ก ร ิอ มท ้า ,ท ัมท ัท ้า 10273 2635.491 5.480,194 1687

46 บร ิษ ัท  ไ ท รว ีา ป น ิ« « ง  4าก ้« ฟ ่อกร ิอมท ้า ,ท อท ้า 10,845 2.030,150 ร,465214 1,084

47 น พ ร ่โ !ร ษ !)  ว ิร ิขะ!บ ้า ฟ ่อ กร ิอ มท ้า 7,698 4286,462 5,431.723 1,078

48 นาย!«รญ !0 ย ม ม งค 0 ส ภ ูล ฟ อกร ิอมท ้า 7/597 4286,117 5.431285 1678

49 บ ร ิษ ัท  อ ุ« « พ ก ™ ม 7 า ม า !ท ัก ,»ไทท ร ิบบ ้า ฟ อ ก ร ิอ ม ท ้า /ต ิพ 10,485 1.962.779 5284.430 1,048

50 บร ิษ ัท  ร ิา ะท ัพ น ก า า ร ิอ ม  4าก ้« ฟอกร ิอนท ้า ,ร ิกท ้า 10375 1.942207 5229.045 1638

51 บร ิษ ัท  « ท อ ง บ ุ่ง « ม 'ร -น า » !ป  ริบบ ้า ฟ อ ก ร ิอ ม ท ้า /ต ิพ 9,788 1,832030 4.932,950 979

52 บ ร ิษ ัท  ไ ท « « « น « ร ิ« น  ริบบ ้า ฟ อ ก ร ิอ มท ้า ,,ท ัมท ัท ้า 9,754 1225.929 4,915,986 975

53 บร ิษ ัท  « « ไ ท ร อ ุ« « พ ก า า บ  ร ิบบ ้า ฟ อ ก ร ิอ ม ท ้า /ต ิพ ,ท อ ท ้า 3,142 547374 4,750,069 942

54 น พ « ม า ก ร  ร ิา ะว ้ฌ น ท ัร ฟ อ กร ิอ มท ้า 6,713 3.738.082 4,736,827 940

55 บร ิษ ัท  }'งก ้«ท ิม ท ัร ิ'อม  ริบ ่บ ้ๆ ฟ อ ก ร ิอ มท ้า ,ท ับท ัท ้า 9,049 1/594,039 4360,898 905

56 บ ร ิษ ัท  า ก !น ! 'Vน ฟ ่อ ก ร ิอ ม  ริบ ่บ ้า ฟ อกร ิอ มท ้า ,ท ัน ท ัท ้า 8,970 1,679,157 4 3 2 0 2 3 0 897

57 บ ร ิษ ัท  ส ่ร ิเต ิา ก า า ท อ อ ุ« « พ ก า า ม  ริบ ่บ ้า ฟ อ ก ร ิอ ม ท ้า /ต ิพ 8255 1657659 4,462,950 886

58 บ ร ิษ ัท  ร ีว ิว ํพ น ฟ อ ก ร ิอ ม  ร ิาก« ฟ อ ก ร ิอ ม ท ้า /ต ิพ 8,782 1,643,945 4,426,027 878

59 บ ร ิษ ัท  อ ุ« « พ ก า า ม (ท ุง เฑ « •ฯ  ท ัม ท ัร ิอ น  4าก ้« ฟ อ ก ร ิอ มท ้า ,ท ิม« ท ้า 8,174 1330.105 4.119335 817

60 บ ร ิษ ัท  ไท อ ท ร ิ«อ ท  ร ิบ ่บ ้า ฟ อ ก ร ิอ มท ้า ,ท ิม« ท ้า 7248 1.469228 3.955634 785

61 บ ร ิษ ัท  ไท รเอก ,» เท า« เท ัก ,» ไ ท ร  ร ิบบ ้า ฟ อ ก ร ิอ มท ้า 5.164 2,875302 3,643,782 723

62 บ ร ิษ ัท  นออท ัา  โ ป า เ,»« » ง ริบบ้า ฟ อ ก ร ิอ ม ท ้า /ต ิพ 7211 1349293 3 6 3 4 3 4 4 721

63 บ ร ิษ ัท  ไ ท รอ ุน ิ« (ท ัก ,» ไ ท ร ิ ริาเบ้า ฟ อ ก ร ิอ น ท ้า /ต ิพ 7,121 1333.034 3388,954 712

64 บ ร ิษ ัท  747 ( (« « พ ก า า ม  ร ิบบ ้า ฟ อกร ิอ น ท ้า ,ท ัมท ัท ้า 6374 1,193,155 321 2 3 5 5 637

65 โ า ง ง า น ไ ท ร ร ร ป ึฟ อ ก ร ิอ ม  2 ฟ อ ก ร ิอ มท ้า 4,490 2,499.906 3,167234 629

66 บร ิษ ัท  เทก,» ไ ท ร ิ!ท า « ท ี»  ร ิบบ ้า ฟ อ ก ร ิอ มท ้า 4.483 2,496,476 3,163,487 628

67 บ ร ิษ ัท  ก ง « า เท « ร ิไ ท ร ิน ิร ร ิ ร ิบบ ้า ฟ อ ก ร ิอ ม ท ้า /ต ิพ 6225 1,165369 3,137346 623

68 บ ร ิษ ัท  ร น ท ว ีก า า ท อ  ริ-บ่บ้า ฟ อกร ิอ นท ้า ,ท อ ท ้า ,ท ิม«ท ้า 1,976 344289 2,987,712 593

69 บร ิษ ัท  ท อ ง เร ร ง  ร ิบบ ้า ฟ อ ก ร ิอ มท ้า /ต ิพ ,ท อ ท ้า 1,932 336,619 2,921,154 580

70 บร ิษ ัท  น « า ป !ม ท ับ « ร ิอ ม  ร ิาบ ้า  ' ฟ อ ก ร ิอ ม ท ้า /ต ิพ 5302 1.029276 2,772,756 550

71 บร ิษ ัท  อง«ก าาท อ ท ้า  ร ิา บ ้ ฟ อกร ิอบท ้า ,ท อท ้า 5397 1610312 2,720,083 540

72 ท»ก. ท ี.ท ี. เท ก ร ิไ ท ร ิ ฟ อ ก ร ิอ บท ้า 3,695 2,057,469 2,607,185 517

73 บร ิษ ัท  รรป («น ิท าน ิ-ๆ (ร ิ ร ิา บ ้ ฟ อ ก ร ิอ มท ้า 3605 2 6 0 7 2 8 2 2 3 4 3 3 8 9 505

74 บร ิษ ัท  ไ ท ร พ ิอ ุ!ฟ ่อ ก ร ิอ ม ท ิม « ท ้า  ร ิา บ ้ ฟ อ ก ร ิอ บ ท ้า ,ท ิม « ท ้า 4,755 890,158 239 6391 476

75 บร ิษ ัท  ไ ท ร«1 « เฟ ่ร ก ร ิ 4าก ้« ฟ อ กร ิอ มท ้า 3373 1,878,148 2379,954 472

76 บร ิษ ัท  ท ัน น ํ่ก า า ร ิอ ม  4าก ้« ฟ อ กร ิอ มท ้า 3355 1,868270 2367,436 470

77 บร ิษ ัท  « ว ง« « เท ก ,» ไ ท ร ิ ร ิา บ ้ ฟ อ ก ร ิอมท ้า ,ท อท ้า 4,564 854397 230 0 3 1 1 456

78 นส. สารา01กอร ์ Q Î ฟ อ ก ร ิอ มท ้า ,ท ิม« ท ้า 433 2 810,946 2,183328 433

79 บร ิษ ัท  บ า ต ิ» -ไ ท ร ท ัน !ท « « เท ก « ไ ท ร ิ 4าก ั« ฟ อ กร ิอนท ้า 3,028 1,685.959 2,136,416

80 บร ิษ ัท  อาวาร ิอมท ้า  4าก้« ฟ อ กร ิอ มท ้า 3,008 1,674,934 2,122,445 421

81 บรษท ท อ งส ถ ด  จำกด ฟ อ ก ร ิอ บ ท ้า /ต ิพ 4,092 766,019 2,062368 409
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อํนฅํโฆ 

*

ริยโรงงาน ประเททกิ»ทาร นร«ทคํคคิ้ง 4ทกน«0(ทก ิง ทกิงงานไฟฟ้า ทยังไฟฟ้า

Hp ร«ร/ปี kWh/Y kW

82 บ ร ิษ ัท  โ « โ ม  แฟ v u  งำ(โค ฟ อ ก ท ้อมท ้า ,ท ิมท ้ท ้า 3,953 739,99* 1,992612 395

83 บายช ุบ»น  รอ น โ ก ร ิท ฟอกท ้อมท ้า/ท ้าย 3.953 739,99* 1,992612 395

84 บ ร ิษ ัท  0 วท ั«(นา งำก้ค ฟ อกท ้อมท ้า 2,797 1657.444 1,973663 392

85 นาOU?ญ f j /าราการตน ฟ อกท ้อมท ้า 2,790 1653646 1.96*624 391

86 น า ช « ค ศ ก *  กลซาวน0 ฟ อกท ้อนท ้า ,ท ินท ิท ้า 3.745 701/73* 16*7,420 374

87 บ ร ิษ ัท  ไทยกริเทก*»ไท(ร งำก ้อ ฟอกท ้อนท ้า ,ท ิมบ ิ'ท ้า 3,439 643,703 1.733/754 344

88 บร ิษ ัท  ช ุน ิเวอร ิแV ทค ีไv u  งำก ้อ ฟ อกท ้อน ท ้า ,ท ินบ ิท ้า 3,096 579,492 1660,177 310

89 บ ร ิษ ัท  โ ร งงา น ฟ ร ีก ;งธ น ฟ อ ก ท ้อ บ  งำก ้อ ฟอกท ้อนท ้า 2,1*5 1216/566 1641.736 306

90 บ ร ิบ ท  ไ ท ย แ ส อ น อ า อ ส ธ ุ« ส า บ ก ร ร ม  งำก ้อ ฟอกท ้อนท ้า/ท ้าย 3,04* 570,654 163 66*4 305

91 นายงำ!?ญ ท ้น ท ร ี'«ยก ุย ฟ อกท ้อน ท ้า ,ท ิบบ ิท ้า 2,99* 561.1*9 1610,901 300

92 บ ร ิบ ์ท  ช ุญ พ ้เธ ร ิญ ป ่น ท อ งช ุ« ส า บ ก ร ร ม  งำก ้ค ฟอกท ้อบท ้า 2.063 1,148,733 1,455(653 289

93 บรพ ํฑ  Tfน ห ล  1ากค ฟอกท ้อนท ้า/ท ้าย 2,*57 534,790 1,439,827 2*6

94 บ ร ิบ ํท  ไ ท ย ส ก ร ีน ท ิม บ ิท ้อ ม  งำก ้อ ฟ อกท ้อบท ้า .ท ิน บ ิท ้า 2,605 4*7/505 1612.7*9 260

95 บ ร ิบ ท  โ อ เร ีย น บ ิป ร ํ่ม « ง  £  ไ « อ ิง  งำก ้อ ฟอกท ้อน ท ้า ,ท ินบ ิท ้า 2,467 .461639 1243,41* 247

96 บ ร ิบ ้ท  ก ิ» («ร ิญ การทอ งำก ้อ ฟอกท ้อมท ้า.ท®ท ้า 2,416 452221 1217623 242

97 บร ิษ ัท  เอ เพ ็ธ ุ« ส า บ ก ร ร ม ท ิม บ ิท ้อ ม  งำก ้อ ฟ อกท ้อมท ้า ,ท ิมบ ิท ้า 2622 434/546 1,170207 232

98 น ายมาน ะ เอ อ ธารท ิอ ิฐ ฟอกท ้อมท ้า /ท ้าย 2,18* 409607 1,102625 219

99 บ ร ิบ ท  แ ฟ น V ช ุ« ส าบ ก รร มก าร ท อ  งำก ้อ ฟ อ กท ้อมท ้า ,ท ิน บ ิท ้า 2,1*3 408,731 1,100,434 218

100 บ ร ิบ ้ท  ไท สา0 ฟอกท ้อน  งำก ้อ ฟ อกท ้อมท ้า 1.446 *05,03* 1,020,128 202

101 บ ร ิษ ัท  ท ิ« ราก รณ ไท ย ก บ ท ้อ ม  งำก ้อ ฟ อกท ้อน ท ้า ,ท ิมบ ิท ้า 1.926 3606*3 970605 193

102 บ ร ิบ ํท  โกอเท ้น ไท ย  อ ิน « ส ท ร ิย ส  งำก ้อ ฟอกท ้อบท ้า/ท ้าย 1.7*1 333,439 *97,725 178

103 บ ร ิษ ัท  วาย. เอม . บ ิ ท ิม บ ิท ้อ ม  งำก ้อ ฟ อกท ้อมท ้า ,ท ิมบ ิท ้า 1/595 317276 *54209 169

104 บ ร ิบ ท  เบ ส ท เท ิก **ไท ออ !*»น อ ิบ ปอ ร ิอ  (อก*»ปอร ิอ งำก ้♦ (ฟ อกท ้อบท ้า ,ท ิมท ้ผ ้า 1/595 317276 *54209 169

105 บ ร ิษ ัท  ธ งส ร« ย  งำก ้อ ฟอกท ้อมท ้า/ท ้าย 1607 300.735 809.676 161

106 บ ร ิบ ์ท  ร ่งทอ*»าท ิน  งำก ้อ ฟอกท ้อนท ้า/ท ้าย 1/506 300671 809.232 161

107 บ ร ิษ ัท  ยงยงการท อ งำก ้อ ฟ อกท ้อมท ้า ,ท อท ้า 16*4 296640 798381 158

108 บ ร ิบ ้ท  le v . วาย. อ ี. อายอง งำก ้อ ฟ อกท ้อมท ้า 1/J95 609,747 772,660 153

109 บ ร ิบ ํท  ช ุวรรณ ีฟ อกท ้อม  งำก ้อ ฟอกท ้อมท ้า /ท ้าย 1,472 275(609 742/729 147

110 บร ิษ ัท  พร ิยงป ่นท ้าย  งำก ้อ ฟอกท ้อนท ้า/ท ้าย 1,453 272,000 732612 145

เ ท โรงงาน ท อท ้าแสงไท ย ฟ อกท ้อมท ้า ,ท อท ้า 1,423 2666*4 717,192 142

112 บร ิษ ัท  บ ิ U00 « อ บ น  อาออ ิง งำก ้อ ฟอกท ้อมท ้า/ท ้าย น * ! 258659 <596,125 13*

113 M ia  ศ .ท111รญ ก ารท บ พ ์ ฟ อกท ้อน ท ้า ,ท ิมบ ิท ้า น 5 8 254276 6*4693 136

114 บร ิษ ัท  ท ้ท ย าท ิม ท ้ท ้อ ม  งำก ้อ ฟ อกท ้อมท ้า ,ท ิน บ ิท ้า 1,110 207600 559,465 111

115 บร ิษ ัท  น ิวไท ย ;'ง เร ิอ งก ารท อ  งำก ้อ ฟ อกท ้อมท ้า ,ท อท ้า 1,029 192653 518.414 103

/
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การประเมินหาศักยภาพของระบบผลิตพลังงานร่วมกับอุตสาหกรรมฟอกย้อมผ้า จะ
ประเมินจากโรงงานท่ีมีศักยภาพหรือความเป็นไปไดไนการติดต้ังระบบ ซ่ึงโรงงานเหล่าน้ี ควรจะ 
เป็นโรงงานขนาดกลางจนถึงขนาดใหญ่ คือมีความต้องการพลังไฟฟ้าต้ังแต่ 1000 kw ข้ึนไป ท้ังน้ี 
เน่ืองจากระบบผลิตพลังงานร่วมเป็นระบบท่ีมีราคาแพง ความพร้อมในต้านเงินลงทุนของโรงงาน 
ขนาดดังกล่าวย่อมมีมากกว่าโรงงานขนาดเล็ก ประกอบกับโรงงานเหล่าน้ีมีการใช้พลังงาน
ความร้อนและไฟฟ้ามาก ในการศึกษาวิจัยน้ี จะขอไม่พิจารณาโรงงานขนาดเล็ก คือมีความ 
ต้องการพลังไฟฟ้า น้อยกว่า 1000 kw จากการคัดเลือกโรงงานในอุตสาหกรรมฟอกย้อมผ้า โรง 
งานท่ีเป็นไปตามเง่ือนไขช้างต้น มีอย่ด้วยกันท้ังส้ิน 50 โรงงาน จากโรงงานท้ังหมด 221 โรงงาน 
คิดเป็น 22.6 % แล้วนำโรงงานเหล่าน้ีมาวิเคราะห์หาศักยภาพในการติดต้ังระบบผลิตพลังงานร่วม 
แบบดังกล่าว จะไต้ผลการวิเคราะห์ดังในตารางท่ี 5.12

จากตารางท่ี 5.12 แสดงถึงผลในการประเมินศักยภาพของระบบผลิตพลังงานร่วมแบบ 
เคร่ืองยนต์ดีเซลกับอุตสาหกรรมฟอกย้อมผ้า โดยแบ่งการพิจารณาออกเป็น 2 กรณีดังกล่าวช้างต้น 
จากผลการวิเคราะห์ พบว่า กรณี Heat match จะให้ระยะเวลาการคืนทุนส้ินกว่า หรืออัตราผลตอบ 
แทนการลงทุนดีกว่า กรณี Power match ซ่ึงในกรณี Heat match มีจำนวนโรงงานท่ีผ่านการ 
ประเมินทางเศรษฐศาสตร์ท้ังส้ิน 50 โรงงาน มีกำลังการติดต้ังของระบบผลิตพลังงานร่วมรวม เท่า 
กับ 376 MW พลังงานไฟฟ้าท่ีผลิตไต้จากระบบรวมท้ังส้ิน 2,708 Gwh/ปี และรายไต้สุทธิท่ี 
ประหยัดไต้เม่ือเทียบกับระบบเติม เท่ากับ 1,586 ล้านบาท/ปี หรือเทียบเท่าน้ีามันเตา เท่ากับ 453 
ล้านลิตร/ปี หรือเทียบเท่าน้ีามันเตาท่ีประหยัดไต้ เท่ากับ 933.8 % ของน้ีามันเตาท่ีใช้กับระบบเติม 
ขณะท่ีค่าลงทุนของระบบรวมท้ังส้ิน เท่ากับ 5,035 ล้านบาท



ต ารางท ี่ 5 .12  ผ ล ก าร ป ร ะ เม ิน ศ ัก ย ภ าพ ข อ งร ะ บ บ ผ ล ิต พ ล ังงาน ร ่ว ม แ บ บ เค ร ื่อ งย น ต ์ด ีเซ ล ก ับ อ ุต ส าห ก ร ร ม ฟ อ ก ล ัอ ม ผ ้า

(โรงงานทีมีทุนจดทะเบียน ตังแต่ 10 ลัานบาทที่นไป หรือมีร่านวนคนงานจดทะเบียน ตังแต่ 50 กนที่'นไป หรือมีควานตัองการพลังไฟฟ้า ตังแต่ 1,000 kW )

กรร Ha« match กรร Power match

No. ท่ี®โรงงาน ประเภทลิรการ นรงปัากํกผ้ง ร่านวนเท่ี®เพลิง พกังงานไฟฟา พกังไฟฟ้า รนากระบบ พกังงานไฟฟ้า กักราการกลิก ราชไผ้ทุท? ส่า®งทุนระบบ ระชะเว®า กักราก® รนากระบบ พกังงานไฟฟ้า กักราการ«ลิส ราชไผ้ทุท? ส่า®งทุนระบบ ระชะเว๓ กักรา«ท

ที่«ลิกไผ้ ไ®ป้า การกนทุน ก®บนทน ที่«ลิกไผ้ ไ๗ า การกันทุน ก®บนหน

Hp VY kWh/Y kW kW k W Y k*rti บาห/จ' บาท จ * kW k W Y k*/h บาท/จ บาท จ *

1 บ?ปัท ไทชโทเรเร่เกฟไทต์มิทกั ร่ากัก ฟ®กต์®มผ้า,ท®ผ้า.ฟ้ม»ร่ผ้า 34.420 3,997,20* 52.043327 10326 13347 95.375.953 11,049 64,197.173 177339.735 383 36.13 10,326 74347,610 8,607 34,475.354 138.240,162 6.5* 24.64

2 บ?ปัท ปัน«ง ร่ากัก ฟ®กต์®มผ้า/ผ้า®.ท®ผ้า 30,*07 3367,633 46379,942 9,242 11,861 *5,396,121 9,819 57,465,856 158,7*3,4*6 3.83 36.12 9,242 66342.774 7,700 30,847321 123,728,045 639 24.63

3 บ?ปัท ปันชไงการท®อุกสาหกรรม ร่ากัค ฟ®กต์®มผ้า/ผ้า®.ท®ผ้า 30.493 3312.937 46,1053*0 9,14* 11,740 *4329.06* 9,78* 56,8*1,035 157.171.30* 3*3 36.12 9,148 65,864,6*6 7,621 30332332 122,467,223 639 24.63

4 บ?ปัท ไทซเก?®งปินท®ฟ®กต์®ม ร่ากัก ฟ®กต์®มผ้า/ผ้า®.ท®ผ้า 27,604 4,80933* 41,736,991 *3*1 10,632 76,549,622 8,861 51,498,963 142334326 3*3 36.11 8,2*1 59,624373 6,895 27,631,672 110,863,956 639 24.62

5 บ?ปัท เก. กัทปัน น®นผ้ ก®ส ร่ากัก ฟ®กต์®มผ้า/ผ้า®.ท®ผ้า 11.104 3.15434* 27373303 5,431 6,9*8 50311.643 5,811 33,801,655 93348.2*4 3.84 36.06 5,431 39,104375 4310 18,093,732 72,710.143 6.61 243*

6 บ?ปัท อุเปีชนอุกสาหกรรมส่งท® ร่ากัก ฟ®กต์®มผ้า/ผ้าช,ฟ้มฟผ้า 14323 2,493,919 21.659.400 439* 533* 39,8743*0 4,59* 26,761,805 74.141,49* 3.84 36.02 4,29* 30,942.000 3,561 14399,615 57332,855 6.62 2435

7 บ?ปัท รงสลิสต์ ร่ากัก ฟ®กต์®มผ้า/ผ้า® 40,2*4 7341,1*4 20303.2*7 4,02* 16,646 119,850,696 13,894 67,308,712 222.847,462 4.91 30.05 4,02* ■ 29,004,696 3336 13399,120 53,930,680 6.62 2434

ร บรืปัท ไห®เท?น ร่ากัก ฟ®กต์®มผ้า,ท®ผ้า,ฟ้มรนา 12,767 2.224373 19302.94* 3,*30 4,940 35369,907 4,09* 23,858,472 66.137.869 3.85 36.00 3,830 27375.640 3,170 12,734,868 51.273329 6.63 2433

9 บรืปัท ไทชฟ้®าเมนต์»พาเท่ีง ร่ากัก ฟ®กต์®มผ้า/ผ้า®,ฟ้มรนา 11361 1,979,46* 17,177,6*1 3,40* 4,401 31,6*7,734 3,647 21,239,977 58,919,453 3.85 35.9* 3,408 24339344 2,817 11323.633 45,628,288 6.64 2431

10 บ?ปัท ไหชฟ้®าเมนผ้เท่ีกต์ไทต์ ร่ากัก ฟ®กต์®มผ้า.ท®ผ้า,ฟ้นฟผ้า 11.112 1.94*317 16,907350 3355 4332 31,193,927 3390 20,906,909 58,001,2*2 3.85 35.97 3355 24,15333* 2,772 11,144,127 44,910.223 6.64 2431

11 บ?ปัท เ?ชมฟ้พนพ กกง ร่ากัก ฟ®กต์®มผ้า/ผ้า®.ท®ผ้า 11,049 1,923,140 16,706324 3315 43*1 30,826335 3347 20,659,106 57318.162 3.85 35.97 3315 23,866,034 2,73* 11.010374 44375.981 6.64 2431

12 บ?ปัท 5 .กั. อุ«สาพกรรม รา่กัก ฟ®กต์®มผ้า/ผ้า® 30391 3,6*9,155 15317,029 3,039 1236* 90,492.772 10,4*2 50,797,051 168,260,071 4.91 30.04 3,039 21,8*1,470 2308 10,088,111 40,685,931 6.65 24.49

13 บ?ปัท โรงงานท®ผ้าเพวเรเกมม (19*3) ร่ากัก ฟ®กต์®มผ้า/ผ้า®.ฟ้มร(ผ้า 9,633 1,6*2314 14398,995 2,897 3,747 26,977312 3,099 18,062.835 50,161,012 3.86 35.94 2,897 20,855,707 2388 9,611,317 38,778,654 6.65 24.48

14 บ?ปัท ลิรไรพททอุ«สาหกรรมส่งท® ร่ากัก ฟ®กต์®มผ้า/ผ้า®,ท®ผ้า *,724 1320.024 13,190,63* 2.617 3390 24,404,737 2,100 16327.654 45377,631 3.86 35.91 2.617 18,843,797 2,155 ร,676,144 35,037,75* 6.66 24.46

13 บ?ปัท ฟาต์ลิสการท®อุกส■เหกรรม ร่ากัก ฟ®กต์®มผ้า.ท®ผ้า.ฟนานา *,711 1317.827 13,171391 2.613 33*5 24369.909 2,796 16304,163 45312,872 336 35.91 2,613 18,816359 2.151 8,663,483 34,987,113 6.66 24.46

16 บ?ปัท สาม«ราน๓ รท® ร่ากัก ฟ®กต์®มผ้า.กักผ้า 24,609 4,606,775 12.402,916 2,461 10,1*5 73335.156 *.4*7 41,147.161 136357,629 4.92 30.02 2,461 17,718,451 2.024 8,153,062 32,945319 6.67 24.44

17 บ?ปัทเ®ฟกัฟ ้ร ่าก ัก ฟ®กต์®บผ้า,ฟมานา 24,121 4315345 12,136,737 2,412 9,9*4 71,8*5,832 *319 40332,023 133,662.791 4.92 30.02 2,412 17366,796 1,983 7,989,606 32.291,460 6.67 24.43

18 บ?ปัท โรงงานท®ผ้าเพาเรเกนม (19*3) ร่ากัก ฟ®กต์®มผ้า/ผ้า®,ฟมานา 7,*33 136*304 11373,177 2356 3,055 21.998,126 2.521 14,704,414 40,902,839 3.86 35.8* 2,356 16,961,681 1,936 7,801301 31,538,199 6.67 24.43

19 บ?ปัท เกรื่®งาเงหปฟาเ?แป ร่ากัก ฟ®กต์®มผ้า 16,264 9,056316 11,475,864 2377 19,9*1 143,866,605 16,6*5 76,9*5,45* 267302,042 5.27 28.60 2.277 16394,092 1,870 7337.475 30.482,838 6.68 24.42

20 บ?ปัท วา® 0าต์ Î  เร่(กฟไหต์ ร่ากัก ฟ®กต์®มผ้า/ผ้า®,ฟมานา 21,10* 3,931,4*1 10,638,634 2.111 8,743 62,947393 73*0 35304.925 117.043355 4.92 30.01 2.111 15,198,077 1,731 6,981345 28,258,997 6.69 24.40

21 บ?ปัท ไท® วา® เก เที่กซไทต์ ร่ากัก ฟ®กต์®บผ้า/ผ้า®,ท®ผ้า 6320 1,18*3*4 10311.840 2.046 2.659 19.146.071 2.1*9 12,7*0.726 35399.799 3.87 35.83 2,046 14,731,200 1,677 6.764332 27390.89* 6.69 2439

22 บ?ปัท อุไนเลิกเร่(กต์ไทต์ม®ต์ ร่ากัก ฟ®กต์®มผ้า 12,967 7320343 9,149,734 1315 15,940 114,767,960 13303 61,706.477 213396,748 5.23 2*.74 1,*15 13,071,048 1,4*4 6,303300 24304.054 6.18 25.67

23 บ?ปัท กักร่(เร่เกท่ี (ไท®) ร่ากัก ฟ®กต์®บผ้า,ท®ผ้า 18,040 3377.100 9,092336 1304 7,47* 53,842,645 6,222 30.492352 100,113,741 4.85 30.31 1,804 12,988,908 1,474 6,263,168 24,151324 6.18 25.67

24 บ?ปัทป้■เฟ้นการต์®ม ร่ากัก ฟ®กต์®มผ้า/ผ้า® 17333 3338,771 *,919,042 1,7*4 7394 53335,062 6,151 30.147330 98,9*4,01* 4.85 30.31 1.7*4 12.841.4U 1,457 6.191,144 23,877.215 6.1* 25.67

23 บ?ปัท บุญทีว่®อุกสาหกรรม ร่ากัก ฟ®กต์®มผ้า.ฟ้มานา 17,66* 3307314 8,904,น 9 1,767 7325 52.739390 6,094 29,865,809 98,062,748 4.85 3031 1,767 12.721370 1,443 6,132,409 23.653,684 6.18 25.66

26 บ?ปัท ไท®ป้าเร่?ฟ้ม»ร่ต์®บ ร่ากัก ฟ®กต์®มผ้า.ฟ้มานา 17.442 3.263,172 8,790,8*9 1.744 7332 52,06*3*6 6,016 29,4*4,438 96314,729 435 3031 1,744 12358.413 1.424 6,052,842 23350,872 6.18 25.66

27 บ?ปัท สบุทรสาทรเรเ่กที่ไทต์ ร่ากัก ฟ®กต์®มผ้า/ผ้า® 17,133 3311,043 8,645.137 1,715 7,113 51,210352 5,916 28,996,913 95,219322 435 3030 1,715 12350325 1,400 5,951,12* 22,963,773 6.19 25.65

2* บ?ปัท บุญเส?มฟ®กต์®ม ร่ากัก ฟ®กต์®บผ้า 12,1*3 6,7*3,779 *396.275 1,706 14,97* 107,844,490 12,49* 57,978,494 200323,422 5.23 28.73 1,706 12,2*0393 1392 5,917,010 22,(33,930 6.19 25.65

29 นา®ส-?สส่ เหลิชงท®ง ฟ®กต์®มผ้า 12,161 6,771367 *3*034* 1.702 14,951 107,647.743 12.475 57,872354 200.157396 5.23 28.73 1,702 12.257.923 1389 5,906,033 22,792,153 6.19 25.65

30 บ?ปัท 0®นมนกา กา?เป้นต์ ร่ากัก ฟ®กต์®มผ้า 12.024 6,695,004 M*3,7*2 1,6*3 14,7*3 106.437332 12335 57,220,75* 197.906,840 533 2*73 1,6*3 12,119,688 1373 5.838,495 22335,11* 6.19 25.64

31 บ?ปัท โรงงานอุกสาหกรรมผ้ารนบุ? ร่ากัก ฟ®กต์®บผ้า,ท®ผ้า,ฟ้มพผ้า 3370 970,403 *,421,0*4 1.671 2,179 15,692373 1,7** 10.736.U3 29,177,894 3.75 36.73 1,671 12,030,120 1363 5,794,735 22.368378 6.19 25.64
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