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บท ท่ี 2
การกึกพาทั้าไชท ี่เก่ํยวกับอุดสาพกรรมแพอวน

ไนชทน้ัมุ่งท่ีจะพูดกึงความสาตัเไ!ของอุตสาหกรรมแหอวน แสะทห้ผู้ท่ีจะกึกพาได้เห็น
ภาทพจน์กว้าง ๆ เท่ียวกับอุตสาหกรรมน้็ รดยเร่ํมจากชระวัดแหอวน อุตสาหกรรมnrIอวน และ 
ลักษ{พ:ท่ีวไชของแหอวนและชระ เภทของอาน เป็นด้น นอกจากนั้นยังกึกพาเท่ียวกับใครงสร้าง 
การบริหารงานของรรงงาแตัวอย่าง และกระบานการผลิตฮวนของใรงงานที่ผู้วิจัยได้ทาการ
ตักพาด้วย เพ่ือไห้ผู้ที่สนไจสามารถเข้าไจและตักพาติดตามไต้ไนบทต่อไช

2 .1  ชระวัติแหแสะอาน
แห กึอ เคร๋ึองจับชลาชนิดหน่ํงลักเป็นตาข่ายไร้ทอดแผ่ลงไนน้าไห้คลุมปลาแล้วดงขน 
อวน ตัอ เคร่ืองจับบลาขนาดไหญ่มีหลายชนิด เป็นตาข่ายตันยาวไข้ขึงหรือกาง เนินวง

ล้อมปลา
เป็นท่ีทราบกันติอยู่แล้วว่า การดาเนินข้วิตของคนไทยต้ังแต่อติตจนกึงบัจจุบันจะผูกพันอยู่ 

กับข้าวและชลา ขึงกึอว่าเป็นอาหารหลักของคนไทย านข่วงระยะเวลาที่ว่างจากการทาไร่
ทานา ประชากรเหล่านั้นจะมีการจัดสร้างเครื่องมอชนิดต่าง ๆ เพ่ือไข้จับลัตวน้า แหและอวนก็ 
เป็นเครึ๋องมือท่ีสาตัญ'ไนการจับบลาน้าจืด สมัยก่อนไร้แหกักด้ายมือ ขึงทามาจากด้าย ด้ายท่ีนา 
มาไร้กักแห จะมีขนาดเล็กไหผุ่แตกด่างกันออกไช ท้ังน้ีขนอยู่กับชนิดชองแหท่ีกักขน หลังจาก 
ถักแหเสร็จเรียบร้อยแล้วก่อนที่จะนาไชไข้ทอดปลาจะต้องทาการย้อมสิเสืยก่อน เพ่ือไห้แหมีอายุ 
การไข้งานยึนยาวยิ่งขน ยิ่งที่นามาไข้ย้อมแหได้แก่ ลูกพลับ มะเกลือ หรือ ยางไม้พาด
หลังจากย้อมเสร็จเรียบร้อยแล้วจะต้องนาไชผึ่งแดด ท้ิงไว้ไห้แห้ง ต่อมาเม่ืออุตสาหกรรมเจรีก) 
ก้าวหน้าได้มีการดั้งใรงงานทอแหอวนขึ๊น ชาวชนบทจึงหันมานิยมท้ิอแหและอวนสาเร็จรูยแทน
Iนื่องจากไม่ต้อง Iลืย เวลานามาย้อมเหมีอนแต่ก่อน

2 .2  อุตสาหกรรมแหและอวน
อุตสาหกรรมแหอวนไนชระ เทศไทย มีขนดร้ังแรกไน?) 2495 ใดยบริ«ทดายและอไน 

ไทย จากัด ได้ต้ังขนท่ีกรุงเทพฯ เป็นผู้ผลัดแหและอวนรายแรก ขึงลงทุนและดาเนินการใดยคน 
ไทยผลิตาดยไร้เล้นด้ายไนลอนชนิด M uti-filam ent เป็นส่วนไหผุ่ ขึง เหมาะสมแก่การ
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ปาะพงทะเล ต่อมาการพั«เนาอุตสาหกรรมแหอวนมีมากเน วนสามารท»ยายการผลิตนหอวนไป 
'ไนภาคตะวันออกเนียงเหนือ น่ึงมี»นครั้งแรกไนปี 2519 ทดยทรงงานทอแหอวนเตชาพาณิชย์ 
ได้ตั้งารงงานยั้นทํ่อ'’าเภอเมือง จังหวัด»อนนก่น หลังจากาด้ทฯการผลิตอยู่ระยะหน้ีง ทาง
ทรงงาน'ไดทฯการส'ร้าง เครื่องทอ»นาจัเองด้วย นึ่งแต่Iดมต้องลิงเอ ต่อมาไนปี 2521 บริพัท 
ฃอนแก่นแหอวน จฯกัค ได้จัดต้ังทรงงานทอแหอวน»นนี้อฯเกอเมือง จังหวัด»อนแก่ฟ)กแห่งหน้ีง 
หสงจากได้ทาการผสตอยู่ระยะหนึ่ง ทางทรงงานได้ทาการสร้าง เครึ่องทอ»นไสัเอง

บัจจุบันประเทศไทยมีทรงงานทอแหแสะอวนประมาเพ 30 ราย ทคยแบ่งIปีนภาคกสาง 
26 ราย แสะภาคตะวันออกเนียง เหนือ 4 ราย

2 .3  สักพเพะทาไป»องแหแสะฮวน
ประเภท»องแหแสะฮานท่ีผสิต แบ่งออกเปีน 3 ประเภท คอ
1. อวนประ เภททยาก สักษเพะท่ีเห็นไค้สัต คือ การผ่าน»ซวนการร้อยหู การอบอวน 

ตามคาามคึก อานทยทกแบ่งตามสัก«เพะชอง เล้นไยได้ 2 ชนัด
1 .1  Mono Filam ent ชนาล»องไยมีหลาย«นัด มีตั้งเงึ๋ฮนเดี๋ยว (SK .) แสะ 

เงื่อนคู่ (DK.)
1 .2  M ulti Filam ent ชนาด»องไยจะมีมาก มีท้ัง เงื่อนเดํ่ยว (SK .) และ 

เงื่อนคู่ (DK.)
2. อวนตาเต จะไม่ผ่าน»บวนการร้อยหู อบตามความยาว

2 .1  Mono Filam ent แบ่งเปีนเงื่อนเดี่ยว และเงื่อนคู่
2 .2  Muti Filam ent แบ่งเปีนเงื่อนเดี่ยว และเงื่อนคู่

นอกจากน้ันอวนปีผจะจัดอยู่ไนประ เภทน้ี
3. แห มี»บวนการผสิตท่ีมีท้ังการอบคามความยาว แสะอบตามความสึกแสะจะตอง 

มีการตัดต่อ น่ึงสสับจับจัอแ
แหและอวนผฟ้ตจากเสันไย จะ Iปีนไยประเกทามใน (Monofilament) มีสติ

(muti f ila m en t) หรือทปสี (P oly) สัก«เพะ»องอวนทดยท้ัวไปแล้วจะประกอบด้ายตาเปีน 
จฯนวนมาก ดาหนึ่งมี»อยดระหว่างตาสอง»อาตยที่»อจะมัคเปีนเงื่อน มีความกวาง ความยาา 
แล'ไแต่จะผลิต กากางอวนออกเปีนรูปดี่เหลํ่ยมฝ็นผัา ทดยมีสานประกอบด้งน

1. เสัน,ไย 5. ตา
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2. ข้อ (N  อน, ทัก,ทอ) 6. H
3. ลี 7. ด้ายร้อย»(กรผีอวนใยใก)
4. ตัวอวน

จากองค์ประกอบท'!»มด 7 ส่วนตังรูป 2 .1  และแต่ละส่วนมีรายละเลียดตังน้ิ 

1. t สัน1ใย
เสันใยทึ๋ผลิตอวนมีใยประเภท เสัแเดี๋ยว (monofilament) และหลายIสัน (m ulti 

f ila m en t)

ใยประ I mu สันเดี๋ยว มีลี?ทาใส มันวาว ชนาดชองเสันใยท่ํผลิตเนินอวนออกมามีชนาด 
ตั้งแต่เสืนผ่าศูนย์กลาง 0 .10  มม.กึง 1 .10  มม. ส่วนใยประเภทหลายเลันจะมืลิชาวเหมือน 
แฟ้งทฯเกลียวกัน นิยมเรียกกันว่าไนลอน ใยทนฯมาผลิตเนินอวนมีเฆอร์ต้ังแต่ 110/2 , 210/2 
กึง 210/24

2. ข้อ ( l î อน ทัก,ทอ)
ข้อเนินจุดทํ่ยึดเสันใยแต่ละเสันชองอวนเอาไว้ ชีนอยู่กับลัก«ผะการถัก»'รีอทอ ข้อท่ํทอ 

มีการท'ๆเนินเงึ๋อนอยู่ 2 ลักพ«ะ คือ
เงอนเดี๋ยว (S in g le  Knot) ลักษแ(ะจะมัดไชว้กัน 1 คร้ัง ดังรูป 2 .2  
เ^อนคู่ (Double Knot) ลักษทเะ I'เอนจะมัดเรียงตัวกันอยู่ 2 คร้ังในข้อน้ัน ดังรูป

2 .3
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3. I
สีของอวนจะชวากฎกับตัวอวนท๋ีผืนข้นอยู่กับอูกด้าหรีอทางบร้บัทจะอังาหทปีกออกมา I ป็มส่ 

อะไร สีส่วนาหญ่จะเป็นสีจางอ่อนแอะมีความเงาานตัว

4. ตัวอวน
ตัวอวนเ ป็นส่วนชระ กอบท่ํสา«ญของ อวนผืนน้ัน ภายทนบริ เาเนตัวอานจะมี เ ตันไยมาทๆ

เป็นข้ออานแอะทฯเป็นดาอาน หอาย ๆ ตารวมกัน เป็นผืนรูนอ๋ีเหอ๋ียมผืนผ้า

5. ตา
เป็นส่วนประกอบของอวนรดยจะมีข้อยึดท้ังอ๋ีมุมของเตันาย ก้าดึงายไหกางออกทห้ได'

มุมฉากท้ังสิมุม ลักพนะของตาจะ เป็นรูปอ่ีเหอ่ียมจตุรัส ทยท้ังอ่ีด้านเท่ากัน

6.  ห
หูเป็นส่วนท่ือยู่บริเวญริมผืนผ้า 2 ด้านของตัวอวน มืระยะความกว้างเท่ากับ 2 ข้อหรือ 

1 ดา มีความยาว เท่ากับความผืน

7. ด้ายร้อยหู
ด้ายร้อยหูเป็นส่วนทื่อยู่านส์างหูอวนทั้งอองด้านทาด้วยแอกไนล่อน ด้ายร้อยหูจะมี

เ ฉพาะอวนใยรก 1 ท่าน้ัน

2 .4  ชระเกทของอวน
อวนท๋ึผลิตอยู่กัจจุบันมีอยู่ 2 ชระเภท แต่อะชระเภทแยกออกได้เป็นหอายชนิดขนอยู่กับ 

อักบทเะการทข้งานฃองผ้าข้รดยมีประ เภทตังน้ั
1. ชระเภทเงื้อนทอ เป็นชระ เภทท๋ีเงื้อนเกัดการทอต่อกัน เป็นตาอ๋ีเหอ๋ียมขนมา
2. ชระเภทเงื่อนกัก เป็นชระเภทที่เงื่อนแอะเสีนาย เกิดจากการกักติดต่อกันเป็นดา 

ขนมาท้ัง 2 ชระเภท14 มีการแยกออกเป็นลักษ[«ะต่าง ๆ ตามกรรมวธืการแอดตามดาราง 2.1
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ดารางทื่ 2 .1  แสด')ซระเภทอวนแยกสัก«ผะการผลิต

ชระ สัก«ณะ สัก«ผะ สัก«ผะ สี ขนาด ขนาด จาพวน ความ
เภท การยึดอบ เ สัน,ใย เงื่อน เ สันใย ตา ตา ยาว

เสันเดยา เงื่อนเดียา ส่วน‘ใหญ่ ต้ังแต่ 0.10
( mono (s in g ie สีฟ้าอม กึง 0.30มม.
f i l a Knot ) ม่วง '
ment)

เง่ือนคู่ ส่วน'ใหญ่ ด้ัง แด่
1
1

อบตาม (double ลีฟ้าค'ราม 0.15 กึง
เง๋ึปีน

ความสึก
knot ) 1.10 มม.

หสาย เงื่อนเดี่ยว ส่วนใหญ่
( yoke) เสัแ (s in g le จะ เ รพสิ ต้ัง แต่ ต้ัง แต่ ต้ังแต่ ต้ังแต่

(m ulti knot ) ข าา 110/2 1 ซม. 5 ดา 10 ม.
ทอ f i l a เหมือน กึง ขนไช ซนไช ขนไช

ment ) เง่ือนคู่ แป็ง 210/24
ทาเกลียว (doudle
กัน knot )
เสันเดี๋ยว เงื่อน ส่วนใหญ่ ต้ังแต่ 0.12
( monofi เดี่ยว จะ เก็น ก ึง1.10 มม.

อบตาม lam ent) (s in g le ลีขาว ลฯหรับอวน
knot) เหมือน 1สันเด๋ียว

1 ความยาว มลายเสัน แปัง หรือ ส่วนอาน
(m u lti 1 เง่ือนคู่ ไม่ก็เกึน หลายเสัน i 11

; {t a t e ) 1 f i l a j(doudle สีขาว ต้ังแต่ 110/2 i\ 1
1:1 1 *!

:
! 1

[ment)
i________

1 k n o t)
ii

ธรรมชาติ กึง 210/24 I
'1

1 !1
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ต า ร า ง ท ี่ 2 . 1  ( ต ่อ )

ป ร ะ อ ัก  ษ  แ ะ อ ัก « ท !ะ อ ัก « ท !ะ ส ื ข น า ด « น า ด จ ำ น ว น ค ว า ม
เ ภ ท ก า ร ย ึด อ บ 1 ต ้น า ย เ ง ื่อ น เ ต ้น ไ ย ต า ต า ย า ว

อ บ ห ต า ย เ อ ัน ต ่ว น 'ใ ห ญ ่ ด ั้ง แ ต ่ 5  ข ้อ ด ั้ง แ ต ่ -ระ
ะ>5ร

( m u l t i ว ะ  เ ร น ต ่อ ค ว า ม 2 0 0 ต า 3 0
เ ง ื่อ น ต า ม f  i l a ส ีย า ว ต ั้ง แ ต ่ ย า ว ก ึง เ ม ต ร

m e n t  ) ห ร ือ ส ี 1 1 / 2 5 0  ซ ม . 1 3 0 0 ก ึง
ก ัก ค ว า ม ก ัก เ ย ีย ว ก ึง า ป ก ึง ด า 1 0 0

เ ม ีน แ ก ่ 1 0 / 8 2 0 0  ย อ  ต ่อ เ ม ต ร
ย า ว บ ่ว ง ค ว า ม ย า ว

5 0  ช ม .

_
( t a t e )

L

2 . 5  ‘ใ ค ร ง ฝ ึร า ง ก า ร บ ร ิพ า ร  ( O r g a n i z a t i o n  s t r u c t u r e )  ย อ ง ' โ ร ง ง า น ต ัว อ ย ่า ง
ค ฯ แ ห น ่ง ผ ู้ซ ัง ค ับ พ ั] ! « า ท ี่ส ูง ส ุด า น ก า ร บ ร ิห า ร ง า น  ค ือ  ผ ู้จ ัด ก า ร า ร ง ง า น  ม ีร อ ง ผ ู้จ ัด ก า ร  

‘โ ร ง ง า น ต ่ว น ผ ล ิต อ ว น เ ม ีน ผ ู้ย ีว ย ท ฯ ห น ้า ท ี่ด ูเ แ ว า น น ่า ย ผ ล ิต อ ว น  แ ต ้ว แ บ ่ง ย ่อ ย ห น ้า ท ี่I ม ีน  7  น ่า ย  ม ี 
ผ ู้จ ัด ก า ร น ่า ย ร ับ ผ ด « อ บ  แ ต ่น ่า ย ผ ล ิต อ ว น น ั้น ม ีผ ู้ข ้ว ย ผ ู้จ ัด ก า ร น ่า ย ผ ล ิต ต ่ว น ส ฯ เ ร ็จ ร ูป ด อ ย ด ูแ อ  ต ่ว น  
ฃ อ ง ก อ ง ส ฯ เ ร ็จ ร ูบ  1 , 2 , 3  ด ัง ร ูป  2 . 4  ท ี่ง า น น ต ่อ ะ น ่า ย ม ีต ะ 1 อ ย ด « อ ง ห น ้า ท ี่'ร ับ ผ ิด « อ บ ด ัง น ี้



รูปท่ี 2 .4  ผง!ครงสร้างองดกรของ!รงงานตวอย่าง
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1 .  ฝ า ย ธ ุร ก า ร  แ ล ะ บ ุค ค ล  ม ีห น ้า ท ี่' ใ น ง า น ธ ุร ก า ร ท ั้ง ห ผ ด ย อ ง บ 'ร ิm i  เ อ ก ล า ร บ ร ะ 'ไ ต  
พ น ัก ง า น  ง า น พ ิม พ ์ด ีด  ก ่า ย เ อ ก ล า ร  ร ัก ษ า ค า า ม บ ล อ ด ภ ัย  พ ย า บ า ล  ใ ภ « น า ก า ร  บ ร ะ « า ส ัม พ ัน ธ ์ 
S A F E T Y  จ ัด ก า ร ห า พ น ัก ง า น  ก า ร เ ช ้า - อ อ ก พ น ัก ง า น  ส า ส ด ีก า ร  ก ิจ ก ร ร ม  ด ิล ย ์ แ ร ง ง า น ส ัม พ ัน ธ ์ 
ก ฎ ห ม า ย แ ร ง ง า น  ห ้อ ง ส ม ุด  ย า น ย น ต ์แ ล ะ ท ฯ ค ว า ม ล ะ อ า ด

2 .  ฝ ่า ย พ ัน ส ิ แ ล ะ ก า ร เ ง ิน ท า ห น ้า ท ี่จ ัด ท า บ ัอ ุ! ส ิท ั้ง ห ม ด  ร ับ จ ่า ย เ ง ิน ซ อ ง บ ร ิษ ัท  ต ร ว จ ล อ บ  
บ ัญ ส ืซ อ ง บ 'ร ิษ ัท

3 .  ฝ ่า ย จ ัด ! ป ี แ ล ะ พ ัส ด ุท า ห น ้า ท ี๋ ต ด ต ่อ จ ัด เ อ ว ัต ถ ุด ิบ  อ ะ ไ ห ล ่ ท ั้ง ไ น  แ ล ะ น อ ก บ ร ะ เ ท ศ  

เ ก ็บ  s t o c k  พ ัส ด ุ ท ี่‘ใ ช ้บ 'ร ะ จ ฯ  เ บ ิก - จ ่า ย พ ัส ด ุ
4 .  ฝ ่า ย ผ ล ิต อ ว น  แ บ ่ง เ ก ิน

-  ก อ ง ผ ล ิต ว ัต ถ ุด ิบ ท า ห น ้า ท ี่ผ ล ิต ว ัต ถ ุด ิบ ไ ด ้แ ก ่ ท อ  เ ส ัน ‘ใ ย  ต ีเ ก ล ีย ว เ ส ัน 'ใ ย 'ไ น ล ่อ น เ ส ัน  
เ ส ิอ ก ท ฯ อ 'ว น น ้ม

-  ก อ ง ผ ล ิต อ ว น  แ บ ่ง เ ก ิน ใ ร ง ท อ  A ๆ ร ง ท อ  B  ใ ร ง ท อ  C  ท า ห น ้า ท ี่ท อ อ า น  จ า ก
เ สันไย

-  กองผลิตลาเร็จรูบ แบ่งเกินกองผลิดลฯเร็จรูบ 1 ,2 ,3  ทาการผลิตช้ันสุดท้าย 
ได้แก่ การพอก ซบลิ อบ ดิดนัาย และหีบห่อ จะ เกินสินค้าสาIร็จรุช

-  ก อ ง ค ว บ ค ุม ค ุณ ภ า พ  ท า ห น ้า ท ี่ ต ร ว จ ล อ บ แ ล ะ ค ว บ ค ุม ผ ล ิต ภ ัณ ต ์ซ อ ง ใ ร ง ง า น ต ัว อ ย ่า ง
-  ก อ ง ว า ง แ ผ น  ท า ห น ้า ท ี่ว า ง แ ผ น ห ล ัง จ า ก ฝ ่า ย ต ล า ด ร ับ  o r d e r  ม า จ า ก ล ูก ค ้า

5 .  ฝ ่า ย ผ ล ิต เ ค ร ึ่อ ง จ ัก ร แ ล ะ ว ิศ ว ก ร ร ม  ท า ห น ้า ท ี่ ผ ล ิต เ ค ร ือ ง จ ัก ร  ท า อ ะ ไ ห ล ่ช ั้น ส ่ว น  
อ ุป ก ร ผ ์ต ิด ต ่อ ห า  T e c h n o l o g y  ส น ับ ส น ุน ฝ ่า ย อ ึ๋น  ๆ  ค ัด ส ัน ไ จ ว ่า จ ะ ผ ล ิต เ ค ร ึ๋อ ง จ ัก ร  เ ฮ ง ห ร ืป ีด ิด ต ่อ  
จ ัด เ อ ภ า ย น อ ก ไ ห ้บ ร ิก า ร เ ร ึ๋อ ง  บ ร ะ บ า  ไ ท ร ส ัพ ท  เ ค ร ึ๋อ ง ไ ท ้ไ พ ท ้า ก า ร เ ด ิน ส า ย ไ พ พ ัา  ท ่อ น ้า  ย ่อ ม  
แ ซ ม บ ุบ ก ร ณ ์ไ ม ั พ ัฒ น า แ ล ะ ผ ล ิต เ ค ร ื่อ ง จ ัก ร อ บ ก ร ณ ์บ ,ร ะ ก อ บ ก า ร ผ ล ิต  พ ัฒ น า ผ ล ิต ก ฟ ใ  แ ล ะ ว ิธ ีก า ร  
ท า ง า น ไ ห ้ไ ด ้ม า ต ร ฐ า น

6 .  ฝ ่า ย ต ล า ต  ท า ห น ้า ท ี่น า ต ล า ด แ ล ะ ร ัช  o r d e r  จ า ก ล ูก ด ้า  ร ว ม ท ั้ง เ ก ็บ  s t o c k  ส ิน ค ้า  
ส า เ ร ็จ ร ูบ

7 .  ฝ ่า ย ศ ูน ย ์ช ้อ ม ูล  ท า ห น ้า ท ี่บ ร ิก า ร ข ้อ ม ูล  ไ น ด ้า น ก า ร ผ ล ิต ไ ห ้แ ก ่ฝ ่า ย ผ ล ิต อ า น

2 .6  กระบวนการผล ิตอวนซองไรงงานต ัวอย ่าง

กระบวนการผลิตอวนเร ิ่มด ้นจากเม ็ดพลาสดิก ท ี่ผ ่านกระบานการทาไห้เก ินเส ันกลม
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( ก ร ะ บ า น ก า ร ? ) ก ,• ใ ย )  ห ร ือ ก ร ะ บ ว น ก า ร ท 0า ท ห ้เ ป ็น เ ก ส ืย ว  ( ก ร ะ ซ ว น ก า ร ต ีด ้า ย )  ว า ก น ั้น  ร ุ่ง เ ย ้า  

ฝ ูก ร ะ บ ว น ก า ร ท อ อ ว น  แ ก ้ว จ ึง เ ย ้า ส ่ก ร ะ บ ว น ก า ร ผ ต ีต เ ท เ ร ็ว ร ูบ ค ั, ) ร ุบ  2 . 5  ช ง ผ ี' ร า ย ล ะ เ อ ย ด ด ้ง น ี้

รูบทื่ 2 .5  กระบวนการผสิตอวนยอง■ โรงงานด้าปีย่าว
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ไ น ก า ร ผ ล ิต 'ว ัต ท ุด ิน  ค ือ  I ล ้น ไ ย ส า ห ร ับ ก า ร ผ ส ิต อ ว น จ ะ ล ้ง เ อ ว ัด ถ ูด ิบ ม า ผ ส ิต  ค ือ  R E S I N  

N Y L O N  ไ จ ้า น ก า ร ผ ส ิต เ ส ้น ไ ย พ า ก ไ ม ไ น  (M O N O )  แ ส ะ  P O L Y P R O P Y L E N E  ไ จ ้า น ก า ร ผ ส ิด เ ส ้น  
ไ ย พ ว ก ไ พ ส ิน  ( P o l e n e ) า ด ย ม ีฃ ั้น ต อ น ก า ร ผ ล ิต ด ัง ต ่อ ไ ป น ี๊

1 )  ก า ร ผ ล ิต ส ้เ ม ็ด พ ส า ส ต ิค  ๗ น  เ ย ีย า  แ ด ง  เ ป ็น ต ัน เ ม ึ๋อ น า เ ม ็ด พ ล า ส ต ิก ผ ส ม ก ับ ส ิต า ม  

อ ัต ร า ส ัว น ค ือ ส ูต ร ผ ส ม  ล ง ผ ส ม ไ น ก ัง ผ ส ม เ พ ื่อ ไ ห ้เ ป ็น เ น อ เ ด ีย ว ก ัน  ( H o m o g e n i o u s )  แ ส ้ว บ ร ร จ ุ 
ถ ุง ร อ เ จ ้า ล ้ฃ ั้น ด อ น ต ่อ ไ ป

2 )  เ น ต อ น ห ล อ ม เ ม ็ด พ ส า ส ต ิก  น า เ ม ็ด พ ล า ส ต ิก เ ช ้า เ ค ร ื่อ ง ห ล อ ม ท า ง  H o p p e r  เ ม ็ด  
พ ล า ส ต ิก จ ะ ถ ูก ห ล อ ม ด ้า ย ค ว า ม ร ้อ น จ า ก  h e a t e r  แ ส ะ ถ ูก ข ับ ไ ด ย แ ร ง จ า ก เ ค ือ ง ข ับ ส ก ร ูท ี่ป ีย ่ภ า ย า น  
ห ัว เ ค ร ื่อ ง

3 )  ขั้นต อ น ฉ ีด ข ัก า ย  เ ม ึ๋อ พ ล า ส ต ิก ห ล อ ม เ ห ล ว  จ ะ ถ ูก ข ับ ด ้ว ย ส ก ร ูจ า ก ห ัว เ ค ร ื่อ ง ไ ป ย ัง ห ัว  
ฉ ีด เ ก ย ร ์ป ัม  จ ะ ไ ด ้พ ล า ส ต ิก อ อ ก ม า เ ป ็น เ ส ัน 'ไ ย  ส ง ไ ซ ท ึ่อ ่า ง น ้า ท า ไ ห ้เ ส ้น ไ ย อ ย ู่ต ัว ท ี่อ ุเ ฒ ภ ูม ิ 5 ° c

4) ปรับขนาดของเส้นไย เส้นไยท่ีออกมายังไม่ได้ตามกาหนด คือ ยังมีขนาดใดกว่า 
ต้องการ เ ส ัน'ใยจึงถูกผ่าน'ไปยังตู้ล้อดึง เสัน'ไยเงมี 5 หรือ 7 ล้อ จะ มีหน้าท่ีต ิง  เ ล ้นายไห้ติง 
ทาให้ยืด แสะมีขนาดเล็กล ง  แ ต ่ยังไม่ไต้ขนาด จะถูกผ่านไปยังอ่างน้าร้อนท่ีควบคุมอุผหภูมิผ่านตู้ 
ล้อด่าง ๆ และผ่านลมร้อนจนไต้ขนาดตามกาหนดต้องการ

5 )  ข ั้น ต อ น ซ ุบ น ุ่ม  ข ั้น ด อ น น ิ้จ ะ ม ีเ ฉ พ า ะ  เ ส ้น ใ ย ไ ม ไ น  ( M o n o )  เ พ ร า ะ ถ า ไ ม ่ซ ุบ น ุ่ม จ ะ  
ท า ใ ห ้เ ส ้น ไ ย แ ข ็ง  ข า ด ง ่า ย  เ ป ร า ะ  น า ไ ป ท อ ไ ม ่ไ ด ้ ข ั้น ต อ น น ื้จ ะ ผ ่า น เ ส ้น ไ ย เ จ ้า ไ ป พ ัน ไ น เ พ ล า ส ้อ  

ท ี่จ ุ่ม ล ง  ใ น น ้า ย า ท า ไ ห ้ เ ส ้น ใ ย ผ ่า น น ้า ย า ไ ด ้
6 )  ข น ต อ น ก ร อ เ ล ้น า ย  ข ั้น ต อ น น ํ้จ ะ ร ับ เ ล ้น า ย ท ี่ต ิง อ อ ก ม า จ า ก เ ค ร ื่อ ง ข ัก า ย แ ล ้ว พ ัน เ ช ้า  

ใ น ส ม อ ห ร ือ ก ร ะ ส ว ย  ใ ด ย ใ จ ้เ ค ร ื่อ ง ม อ เ ต อ ร ์พ ัน เ ส ้น ไ ย เ จ ้า เ ค ร ื่อ ง ก ร อ  1 เ ค ร ื่อ ง  จ ะ ส า ม า ร ถ พ ัน  
เ ล ้น า ย  เ ช ้า ส ม อ พ ร ้อ ม ก ัน  8 0  อ ัน  ห ร ือ ห ล า ย อ ัน แ ล ้ว น ต ่ข น า ค ข อ ง เ ค ร ื่อ ง ก ร อ

ห ล ัง จ า ก ก ร อ ด ้า ย แ ล ้ว จ ะ  แ บ ่ง ด ้ว ย ย อ ก เ ป ็น  2  ส ่ว น  ค ือ  ส ่ว น ห น ื๋ง จ ะ ถ ูก น า ไ ป ท อ  แ ล ะ อ ึก
ล ้า น ห น ึ่ง  จ ะ  ถ ูก น ,า ไ บ ท ี่ต ด ้า ย  1 พ ื่ย ต  เ ก ล ีย า

2 .  ก ร ะ บ ว น ก า ร ผ ส ิต ด ีด ้า ย
แผนกท ี่ต ีด ้า ย  จ ะ ร ับ เ ล ้’น า ย ม า จ า ก แ ผ น ก ข ัก า ย ท ี่ง ม ี 2  ป ร ะ เ ภ ท  ค ือ  m o n o l l ล ะ p o l e n e  

ช ง ม ี p r o c e s s  ด ัง พ
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1) ดีเกลียว ■ โคยการดีเกลียวจะนบ่ง เป็น 2 ช้ันตอนคือ
1.1  ชั้นตอนเกลียวไน ช้ันตอนน้ีเป็นช้ันดอนแรกหลังจากรับเล้นไยเร้ามา 

เมื่อตีเกลียวไนเรียบร้อยเกลียวยังไร้งานไม่ได้ จะกุกนาไปเก็บไร้ไน stock  ย่อย
1 .2  ช้ันตอนเกลียวนอก คอ การนาเอาเกลียวไนทํ่าด้มาตีเกลียวimfl ผสท่ํ 

ได้จะเป็นด้ายกึ่งสาเร็จรูป แสะ จะกุกลังาปเก็ขทื่ stock  ย่อยรอขบวนการผลิตต่อไป
2 ) ชั้นตอนสาเร็จรูป คือการนาเอาด้าย/ไงสาเร็จรูปไปผ่านกระชวนการต่อาบนี้

2 .1  ปันไจ เนึ๋องจากด้ายท่ํอยู่ไนรูปกึ่งสาเร็จรูปจะอยู่ไนนกนหลอด ดังน้ัน
จะนาเอาด้ายเหส่านี้ผ่านกระบวนการปันไจเพื่อไห้ได้ความยาวตามต้องการ แสะอยู่ไนรูปไจ
ด้าย สามารทมัดเป็นมัดได้

2 .2  มัดและบรรจุ คือการนาเอาด้ายทํ่ปันไจแล้ใมามัดเข้ากันเป็นชุด ๆ ตาม 
กาหนด แสะบรรจุสงเางพสาสตีกพร้อมกับเคร่ืองหมายการค้า แล้วนาไปเก็บไน stock  รอการ 
ขายต่อไป

2 .3  กรอ เป็นกระบวนการผลิตอันหน้ีงทื่รับด้ายจากด้ายสาเร็จรูปมากรอเข้า 
หลอดด้ายเพื่อจะนาไปทอแสะลังขายต่อไป

3. กระบวนการVIออวน
ฝายผลิตอวนจะรับเด้แไยจากฝายผลิตวัตถุดิบ น้ีงจะเป็น mono และ nylon จาก 

นั้นจะมาเร้าชั้นตอนต่าง ๆ ดังต่อไปน้ี
1) กรอ จะมีการนาเอาเล้นไยทื่ได้จากฝ่ายผลิตวัตถุดิบมากรอเข้ากับหลอด น้ีง 

เรียกว ่า  "กรออีแปะ " อีแปะที่ได้นี้จะประกอบการทอาดยไนเคกึ่องทอจะไร้ทั้งอีแบะและด้าย 
หสอดเพ่ือทอออกมาเป็นอวน

2) ทอ เครึ๋องทอจะทอเส์,นายออกมาเป็นอาน าดยอวนท่ืออกมาเป็นผืนไหชุ่ ยัง
ไม่มีการแบ่งVนาด อวนที่ออกจากเครองทอจะมีIทสาม้วนเก็บไร้เรียกว่า "อวนไนเพสา"
ขนาดและจานวนของอวนทื่ทอนํ้จะยึดตามรายการทื่แจ้งจากฝ่ายตลาด

3) ปัมป้าย เม่ือได้อานออกมาจะมีการแจ้งคุญสมบัติของอวนท่ีทอออกมาได้าดยจะ 
นาเอา "ปัายแจ้งรายการ" มาดิดไจ้ท่ือวน

4) ปันอวน จะนาเอาอานไนเพสามาปันแยกออกเป็นผืน ๆ เพ่ือไห้สะดวกไนการ 
ทางานของกองผลิตสาเร็จรูปจากนี้นก็จะลังไปไห้กองผลิตสาเร็จรูปดาเน้นงานไนชั้นต่อไป
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4. กระบวนการผลิตสาIร็จรุป
1) ร้อยหู อวนท ี่โรงงานผล ิตสามารกแบ ่งาด ้เ1)น 2 พวก'ไหก่เ  ๆ ดือ อวนโย‘ไก 

ท ี่งจะอบตามความสึกแสะมีด ้ายร ้อยพ ู กับอวนตา1ต ท ี่งอบดามความยาวและไม่มีด ้ายร้อยพู เมึ๋อ 

อวนที่ทอจากโรงทอถูกส่ง เข ้าม าท ี่ก อ งผ ล ิต ส าเร ็จ รูป อานตาเตจะถ ูกส ่งไบท ี่จ ุดจ ่ายปะอวนดา 

(อวนท ี่ย ังไม ่ผ ่านการอบ) ส่วนอวนโยโกจะถูกส่งมาที่จ ุดจ่ายร้อยพู ท ี่งกองผล ิตสาเร ืจร ูปไข ้ว ิธ ี 

ร้อยพู 2 วิธีคือ
1 .1  สมาสิกประจา คือ ชาวบ้าน หรือลูกจ้างท่ีมาร,ชจ้างเป็นประจา มีบัตร 

สมาสิกแต่ไม่ได,สิทธิ หรือสวัสดิการเหมีอนพนักงานบระจาได้รับค่าตอบแทนตามผสงาน
1 .2  บ,รษท เป็นผู้ทนอวนออกไปส่ง จ้างซาวบ้านท่ีไม่ได้ทาประจาทาหน้าท่ี 

ร้อยพูแส้วรับกลับมาเอง
เมึ๋ออวนโยโกถูกร้อยพูเรียบร้อย ก็จะส่งกลับมาท่ีกองสาเร็จรูบท่ํจุดรับร้อยพูเพอดรวจ 

นับจานวนแสะส่งไปท่ีจุดจ่ายปะอวนคาต่อไป
2) ปะอวนดา อวนท่ีทอออกมาผืนยาว ๆ ชนาดต่าง ๆ ย่อมมีข้อบกพร่องเกิดแน 

เสมอ เช่น ขาด ตาปีวนไม่แน่นหรืออ่ืน ๆ อ่ืงมืผสต่อณุนภาพชองอวนอวนท้ังซนิล'โย'โกแสะตาเต 
จึงต้องมาผ่านการงะอวนดาก่อน โดยเริ่มจากจุดจ่ายปะอวนดา จะจ่ายอวนไปปะอวนดาเช่นกัน 
คอ

2.1  สมาสิกปะภายไน คือ ชาวบ้านหรือสกจ้างที่เข้ามารับจ้างปะอานภายไน 
บรืเว)«โรงงาน มีฐานะ เหนือนสมาสิกบระจาร้อยพู

2 .2  พนักงานปะ อาน มีพนักงวนส่วนหแงรับหน้าท่ีประอวนด้วย
2 .3  สมาสิทงะภายแอก เช่นเดียวกับข้อ 1 .2  บรืยัทส่งฮวนออกไปไห้สมาสิก 

ท่ีอยู่นอกบริษัทปะอานแส้วไบรับกลบเช้ามาผลิตต่อไป
3) พอก เมออ•ไนได้รับการบะเรียบร้อยจะถูกส่งมาท่ีจุดรับพอกท่ีงจรทาหน้าท่ีรับ 

อานจากภายนอกแสะภายไนบรีบัทแล้วตรวจนับแยกประ เภท แล้วทะยอยส่ง เข้าหาการพอก เพอ 
ไห้อวนนุ่มเป็นมันวาวแสะมีสืดามความต้องการของลูกค้าและจุดรับพอกน้ิจะ เป็นจุดแรกท่ีทางกอง 
ผลตสาเร็จรูปเริ่มคาบคุมการผสิตได้

4) ร้อยเหล็ก สาหรับอานโยโกท่ีงอบตามความสกและไช้อบด้วยราวอบ พร้อมกัน 
หลาย ๆ ผืน ที่งอบจึงต้องมีการร้อยเหล็กท่ีพูอวนเพ่ํอสามารถวางและยึดอวนบนแท่นอบได้ ก่อน
ไ ง ท า ก า ร อ บ
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5) อบ เม๋ึออวนรับการพอกเรียบร้อยก็จะเากส่งมาอบ เงจะแยกอบตาม«นัดยอง 
อวนตามท่ีกอ่าวฃัางตัน เพ๋ึอไหัอวนมีคุฒมบ้ติคุพภาพตามความต้องการไสังาน เส์นIหนียา ไม่
หดหรี่อยึ๋ดเกินไซ

6) วัดยนาดตา อานท้ัง 2 ซวะเภท เมึ๋ออm สร็จก็จะ{ไกส่งมาห่ํหน่วยวัดขนาดตา 
เพึ๋อตรวจอีกครั้งว่ามีฃนาดตาอวนตามต้องการ (พลังอบอวนจะหดตัวเล็กน้อย) แสวหร่ีอาม่ กัา 
ยังไม่ได้ขนาดก็จะส่งอวนกลับไปยังจุดอบเพออซนก้ายไหม่อีกครํ้งฟพ

7) ซะอวนขาว เมออวนท้ังหมดมียนาดดาดามต้องการแลัว ก็จะส่งผ่านไชท่ํจุดซะ 
อวนขาว รี่เงยังคงมีท้ังพนักงานของโรงปะ เองแสะสมา!!กภายนอกไรงงานซะอวนขาวตัวยเพ๋ึอ 
เป็นการดรวจแสะแก้ไขจุดบกพร่องด่าง ๆ 1งอาจจะ เกิดระหว่างการผลิต $งอานท่ิได้มาตร 
ฐานแล้วต้องไม่มีรอยขาด หร่ีอจุดบกพร่องเสย

8) ยุบนุ่ม อวนบางราย ได้แก่ อวนดาเตแสะอานส่งออกต่างซระเหศหส้งผสิต 
เรียบร้อยจะนๆไซชุบนุ่มเพ๋ึอไห้อานนุ่มขนอีกครงก่อนจะหีบหอต่อไซ

9) สังนฯ้หนัก ต ิดน ้ายแสะหบห่อ เม ึ๋อผ่านก าร ยุบนุ่ม แสะซะอวนขาวเร ียบร ้อยก ็ 

จะทๆก าร ผลิตขั้นสุดท้ายคึ่อ ก าร สังน้ฯหนัก ( i เงจะบอกไนน้ายซอกคุท!สมบัติอาน) ติดน้ายรี่!งจะมี 

ระบุก ึงขน าด เล ัแไย ขนาดดา จาแวนตาไนหางลึก ความยาว และนๆหนัก ต่อจากนั้นกจ็ะหีบห่อ 

พร้อมส่งจฯหน่ายต่อไซ
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