
การทคลอง สำหรับวิทยานิพนธ์ฉบับนํ๋ กระ;ทำไดย'ไซ้เครืองจักรอีดีเอ็ม

พร้อมท้ัง เครื ่องมือกลต่าง ๆ ลำหรับเตรียมชั ้นงาน ท่ีมีอยู่ (น ใรงปฏิบัติงานช่างกล 

ใรงงาน ของวิทยาเฃฅเทคนิคตาก ส่วนการวัคความหยาบของผิวงาน กระVIา ru 

ห้องปฏิบัติการงานวัดละ เอียดและควบคุมคุทเภาพ ของภาควิชาวิศวกรรมการผลิต

คยะวิศวกรรมศาสตร์ สกาบันเทคทนใลยีพระจอมเกล้า พระนครเหนือ

3.1 อุปกรธ์และวัสดุ ประกอบด้วย

1. เครื ่องจักร

เป็นเครื ่องจักรอีดีเอ็มแบบวงจรสร้างพัลส์ ผลิตทคย บริษัท

AGIE I n d u s t r i a l  E le c t ro n ic s ,  Switzer land ชงประกอบดายชุดอุปกรPi 

ต่าง ๆ คือ

Machine Tool รุ่น EMT 1.10 

Power Supply U n i t  รุ่น 30L/DDL 

C on tro l  U n i t  รุ่น CME 

D i e le c t r i c  U n i t  รุ่น DA 1.20 

ส่วนประกอบและการติดตังอุปกรย์ที ่สำคัญตังที่แสดงในรูปที 3.1

2. เครืองนือประกอบ ด้งภาพที่แสดงทนภาคผนวก ชึ๋งประกอบด้วย

-  MITUTOYO P r o f i l e  P ro je c to r  รุ่น PH 350 ความ 

ละเอยด 0.005 mm
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-  Iครืองวัดความหยาบผิว HOMMEL Tester รุ่น T 20 A

- เครืองชั่งนำหนักไฬฟ้า LECO รุ่น LB-60 ความละเอียด

0.001 g

-  นาฬิกาจับเวลา

3. สารไดอเล็คตริก 

ESSO M e n t o r  28  
คุผลักษโ;ะ จำ I บาะ

F l a s h  p o i n t  ะ 1 2 6  ๐ C 
V i s c o s i t y  ะ 6 . 8  c S t /  1 2 0  ° c  
A r o m a t i c  c o n t e n t  ะ 5 %
S o l i d i f y i n g  p o i n t  ะ - 1  ๐ c  
S p e c i f i c  g r a v i t y  ะ 0.79 g / c m  3 
B o i l i n g  p o i n t  ะ 2 8 1  ๐ c

4. § นงาน

เหลักเกล้า Tool s te e l  AISI 4140 (ASSAB 709) ดังรูป 

ท่ี 3.2 ผ่านการแปรรูปบนเครืองกลึง ผิวหน้าเรียบทังสองด้านผ่านการเจียระไน

ด้วยเครองเจียระไนราบ

5. อีเล็คใตรด

ทองแดงและอลูมิเนียม ดังรูปท่ี 3.3 ผ่านการแปรรูปบนเครืองกลึง
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1. ส่วนควบคุมเจอร์ใว

2. ส่วนนรัฆการไหร?เองไตอีเลืคตริก

3. จดควบดุมพัลส์

4. กังทำงาน

5. Iนงานและพักเจอร์

6. จุดเลือนกังทำงาน

7. ลวิทชํ เชิด-นิด

8. ฐาน

9. กังพัก'!ดอีเร็คดริก

.3ร  ูÎJJ1 การตดตังอุบก-;ผการทต;!อง
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3.2 นบนแผนการทคลอง

-  ศภาวะคงที ่

ความลึกของการกัด 5 mm

แรง เคลึอนขผะวงจรเปิด (noload vo i la g e )  100 V 

การกำจัดเศษแบบคุด (suc t ion  f l u s h in g )

-  การแบรค่า

การแปรค่าลำหรับตัวแปรแต่ละดัวมี 5 ระดับ คือ

ระดับ

การแปรค่า

ระยะทัลล์ (jus) กระแส (A)

ต่ําสุด 50 9.85

ตา 100 14.8

บานกลาง 200 20.2

สง 500 24.7
ช

สงลด 1000 30.5
ซ 1

การทดลองลำหรับอีเ ล็ดใดรด แต่ละ ชนิดจึง มีทัง หมด 25 การทดลอง 

และแต่ละการทดลองจะกระทำชำ 3 ครังดังนั ้นจำนวนครังของการทดลองทังหมดจึง 

เท่ากับ 2x25x3 =150 ครัง
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3 . 3  ซนดงนการทดลอง
แค่ละการทตลองฟ้าหรับซนงานและอีเลึค■ ใดรดหนึงค่มีฃันตอนตั')นีคืย 
1 . วัตฃนาคเฟ้นผ่าคนข์กลางซองอีIลึคไดรตด้วยเดรยง P r o f i l é

P r o j e c t o r
2 .  ซั ่งนำหนักซองซนงานและยีเลึฅทตรต
3. จับอี เล็คาดรดและซนงานบนเครี ๋องอีคื  เอีม
4 .  บรับค่าระยะพัลส์และกระแล ตามที ่ทำหนตานแบบแผนทารทตลอง
5.  บร ่อยลาราตอี เล ็คดรกเข้าล ู ่ถ ังทำงาน จนกระทั ่งมีระตับท่วมซนงาน 

ใ]ระมาแเ lü  nuu
ย . เใใตลวัทซ เครึองจักร เพอทำการกัต»นงๆน พร้อมทั ่งจันเวลาจน

กระทั ่งไค้ความลึก»องการกัตเบน 5 mill
7 . บลฬ«นงานและอีIลึคาตรตออกจากเครอง จักร
8.  ซ่ัง นํ ้าหนักซองซนง านและอี เล ็คาตวต เพอหาบรึมาผการกัดซองใลหะ 

ซนงานและอี เล ึคาดรด
9.  วัตค่าเฟ้นผ่าคนยกลางชองรอยทัตบนซนงาน เพอค้านวผหาค่าระยะ

ตัลซาร์จ
10. นำซนงานาบวัคความหยามซองผ่วงานจากการกัด

3 .4  การหาค่าจากผลการทคลอง
1. การ วัตอัตราการกัดเนอาลหะ าดยการหานำหนักซอง เ นอาลหะที ่หาย 

ไบหลังจากการกัด หารด้วยเวลาที ่าซ้
2 .  การว ัตอัตราการลึกหรอซองอี เล ึฅไดรด าคยการหานำหนัก»อง 

อี Iฟ่คาดรดที ่หใยไบหลังจากการกัด หารด ้วยเวลาที ่ ,เซ
3.  ระยะตัลซารัจ คือครึ ๋งหนํ ่งซองผลค่างซอง เฟ้นผ่าศนยกลางยองร 

จากการกัด ก ับชนาด»องอี เลดาดรตก่อนการกัดงาน
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4 .  ความหยาบชองผ ิวงาน วัคค่า Ra ดามมาตรฐาน ISO 4 6 8 ,
1 8 7 9 , 4 2 8 7 / 1 - 2 ,  4 2 8 8
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