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3 . 1  ส ์ า ร เ ค ม ี

^ อ ส ์ า ร เ ค ม ส์อฮ่อ ขริษัท ส ิ ง เ จ อ ป น

F e r r i c  o x i d e F e . O a T D K ( J a p a n ) S i 0 2 0 . 0 1 4  

CaO 0 . 0 0 7  

MnO 0 . 2 3 0  

C l "  0 . 1 6 0

M a g n e s iu m  h y d r o x i d e M g ( O H ) 2 T D K ( J a p a n ) S i 0 2 0 . 4 1  

S i 0 2 2 . 1 0  

CaO 0 . 7 3  

A 1 20 30 . 1 1  

F e 20 30 . 1 3

Z i n c  o x i d e ZnO T D K ( J a p a n ) Pb 0 . 0 0 2

M a n g a n e s e  o x i d e Mn30 4 T D K ( J a p a n ) ร  0 . 1 6  

Co 0 . 1 5

CaO 250 

MgO 620  

N aaO 190 

K eO

%

%

%

%

%

%

%

%

%

%

%

%

ppm

ppm

ppm

60 ppm



อ อ ส า ร เ ค ม ออฮ ่อ บรษัท ส ิ ง เ จ อ ป น

C a l c i u m  o x i d e CaO F l u l c a  c h e m i k a A n a l y s i s

No 2 9 5 2 4 5 / 1 290

Sea S a nd S i O a F l u k a  C h e m i k a A n a l y s i s

No 3 0 8 7 1 9 / 1 791

P o l y e t h y l e n e PEG F l u k a  C h e m i c a l A n a l y s i s

g l y c o l  6000 8 1 2 6 0 No 3 0 9 7 0 7 / 1 1091

D i s p e r s a n t s D i s p l e x A l l i e d

A 40 C o l l o i d s



เ ด ร อ ง  มอ แล ะฮ ป กร ณ บริษัท รุ ่น

เ « ร อ ง บ ด fl ว า ม เ ร ็ ว ร อ บ ส ์ ง - -

เ ต ร อ ง บ ด แ บ บ แ อ ท ท ร ิ ï iน U n i o n  P r o c e s s 01 HDT

เ ต า เ ผ า ด ้ ว ฮ ไ ฟ ป ็ า N a b e r t h e n n N 6 0 / H

เ ต า เ ผ า อ ุท ! ห ภ ุม ส ์ ง แ บ บ ท ร ง ก ร ะ บ อ ก CM F u r n a c e s  I n c . SC 5 - 2 4

4» 4 นว กาว  48 นํ้ว

เ ต ร อ ง อ ัด ไ tfดรอล ิก T o y o P = 20 TON

เต ร อ ง ว ัด ด ว า ม ห น า แ น ่น บ ร ร จ ุ E n g e l s m a n n J o l t i n g

V o l u m e m e t e r

เ ต ร อ ง ว ัด ก า ร ก ร ะ จ า ก ป ีอ ง s h i m a d z u SA-CP2

ป ีนาดอนภาต
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เด ร อ ง ม อ แ ล ะ อ ป ก ร { น บริษัท รุ ่น

เด ร อ ง ฑ ร า น ส ํม ท ส ัน JOEL J E M - 200  CX

ฮ ิ เ ล ็ ด ต ร อ น ไ ม โ ด ร ฟ ้ โ ด ป

เ ค ร ิ อ ง ส ์ แ ก น น ง อ เ ล ิด ต ร อ น ไ ม โ ค ร ส ์ โ ค ป

<4 É» 4  ̂  4

JOEL J S M - T 2 2 0  A

เ ด ร อ ง เ อ ก ช เ ร ร ด ฟ แ ฟ ่ ร ค โ ต ม เ ต อ ร

4 d  / 1 ร

P h i l i p s PW 1 7 3 0 / 1 0  

No DY 1023

เ ด ร อ ง เ อ ก ช เ ร อ  VJ ล อ อ เ ร ล ' เ ช น ต  

4 d

EDXRF X R - 2 0 0

เ ด ร ่ อ ง ท ด ล อ บ ค ว า ม แ จ ง แ ร ง S h i m a d z u D SS -1 0T

ห ม า a เ ห ตุ ร ุ ป ภ า พ เ ด ร อ ง ม อ น ล ะ อ ุป ก ร ผ  แฟ ้ดงในภาคผนวกท ี ่  1
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3 . 3  ส ินส ่วน 'ท ึ ๋ ส ํ ร ้ างป ีนใร ้ ในการว ิ จ ัฮ

1 .  อุปกรท!ร่ฑใร้าบสิดติ๗ ล็คธ้โนโฮต ว ั ส ์ ล ุฑ ใส ิฑ ำ เ โ ]น ทอ ง เ ห ลอ ง  « ช น า « แ ล »  

ง รปที ่  13
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2. แซบนิมนอัดชํ้นรปสินฑดฟ้อบ เป็นแท่งซารธนาดหนา 4.0 ม .ม .  กว้าง 4.0  ม .ม . 

ราว 40 ม .ม .  ดังแฟ้ดงในรุปที ่ 14

รปที่ 14 แมนมนอัดaนรปสินทดฟ้อบ

3. แบบนิมนอัดปีนรปด้เฟล็ดสิน'โรด เป็นแบบนิมใ๗ ดแรกที ่ฟ้ร้างปีน แต่ใสิงานไม่ได้ 

เนราะว่าอัดสินงานแล้วไม่ฟ้ามารถแรกแบบนิมนิต ัวบนและตัวร่างได้ ลักษณะแบบนมพแฟ้ดงไว้ใน 

รปท่ี 15 (ภานประกอบธองแบบนมน ดภาดผนวกที ่ 2)

รปฑ 15 ลักษณะแบบนิมพอัดธนรูปด้น(เล็ดสินโรด (I fดแรก)
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4. แบบติมพอัดปีนรุปติเฟล็ดสันโฮด ๗ ดท่ี 2) เป็นแบบติมนที ่ใสังาน'โล้ สำมารถ 

ใสัทำติเฟล็ดสันโฮคปีนาดเสํนผ่าสํนฮกลางภาอนอกปิางใหญ่ 85.45 ม .ม .  ปีนาดเสํนผ่าสํนฮกลาง 

ภาฮนอกปีางเล็ก 55.62 ม .ม .  ดวามสํง 36 ม.พ. แบบติมพนํ ้ต่างจากสํดแรกด้อผ่านการสํบแปีง 

เจฮระไน มติกัดดวามเพี ่อ 0 .02 ม .ม .  และสำมารทปลดสันงานออกจากแบบติผพี ่ได้ ดังรุปที่ 16 

และ 17 (ภาพประกอบ และแฮกสัน ดุภาดผนวกที ่ 3)

ร ุ ปที ่  1 6  ล ั ก ษ ณ ะ ก า ร ป ร ะ ก อ บ แ บ บ ต ิ ม พ อ ั ด ป ี น ร ุ ป ต ิ เ ฟ ่ ล ็ ค ส ั น ' โ ฮ ด

รปท ี ่  1 7  ล ั ก ษ ท ! ะ แ ฮ ก ส ั น แ บ บ ต ิ ม พ อ ั ด ป ี น ร ุ ป ต ิ เ ฟ ล ็ ด ส ั น โ ฮ ด
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