
ผลการศึกษา โครงสร้างและพฤติกรรม ของอุตสาหกรรมแป้งมันสำปะหลัง

4.1 โครงสร้างตลาด

ในการวิเคราะห์โครงสร้างตลาดสามารถที่จะพิจารณาได้จากหลายแง่มุม โดยการวิเคราะห์ในที่ 
นีจะใช้ทฤษฎีการกระจุกตัว (Concentration Theory) และการพิจารณาจากอุปสรรคในการเข้าสู่ตลาด 
(Barrier to Entry) เป็นเครื่องมือในการวิเคราะห์ ซึ่งผลการศึกษาทีไ่ด ้คือ

4.1.1 ผลการศึกษาการกระจุกตัวในอุตสาหกรรมแป้งมันสำปะหลัง

การวิเคราะห์โครงสร้างตลาดของอุตสาหกรรมในส่วนนี จะใช้ทฤษฎีการกระจุกตัวเป็นเครื่อง 
ม ือในการว ิเคราะห ์ โดยจะคำนวนเปรียบเทียบระหว่างวิธ ีอ ัตราส่วนการกระจุกตัว (Concentration 
Ratio:Cr) วิธตัชนCCI (Comprehensive Concentration Index:CCI) และวิธีดัชนี Entropy (Entropy 
Index) โดยข้อมูลที่ใช้ในการวัดการกระจุกตัวนี้จะใช้ข้อมูลทางด้านกำลังการผลิต (Capacity) ท ั้ง,น่ี!เน่ือง 
จากมีข้อจำกัดในการหาข้อมูลทางด้านปริมาณการผลิตของผู้ผลิตแต่ละราย

ผลจากการคำนวณ ค ่าการกระจ ุกต ัวของอ ุตสาหกรรมแป ้งม ันสำปะหล ัง ในช ่วงต ั้งแต ่ป ีพ.ศ. 

2520-2540 โดยวิธี Cr ดัชนี CCI และด ัชน ี Entropy พบว่าในอ ุตสาหกรรมน ี้ม ีอ ัตราการกระจ ุกต ัวท ี่ต ํ่า 

และลดลงในช ่วง 2 ทศวรรษที่ผ ่านมา (แผนภาพที่ 4.1) เน ื่องจากมีผ ู้ผล ิตรายใหม่ซ ึ่งส ่วนใหญ ่จะเป ็น 

หน่วยผลิตขนาดกลาง (มีคำลังการผลิตระหว่าง 20,000-50,000 ตัน/ปี) และขนาดเล็ก (มีกำลังการผลิต 

น ้อยกว ่า 20,000 ตัน/ปี) เข ้ามาในอุตสาหกรรมตลอดเวลา โดยค่าการกระจ ุกต ัวในป ีพ.ศ.2540 เมื่อ 

พ ิจารณาจากวิธ ีอ ัตราส ่วนการกระจุกตัวท ี่พ ิจารณาจากขนาดกำลังการผลิตของ 4 หน่วยผลิตรายใหญ่ชุด 

(Cr4) พบว่าขนาดกำลังการผลิตของ 4 หน่วยผลิตรายใหญ่ชุดมีขนาดเพ ียงร้อยละ 24.65 หเอประมาณ  1 

ใน 4 ของกำลังการผลิตท ั้งหมดในอุตสาหกรรม ซึ่งลดลงจากปีพ.ศ.2520 ที่ขนาดกำลังการผลิตของ 4 
หน ่วยผล ิตรายใหญ ่ช ุดม ีอ ัตราส ่วนร้อยละ 31.53 ดังน ั้นค ่าท ี่ได ้จ ึงแสดงให ้เห ็นถ ึงว ่าอ ุตสาหกรรมน ี้ม ีแนว 

โน ้มไปในทางแข ่งข ันมากข ึ้น  (Compettitive Industry) ซึ่งหากเม ื่อพ ิจารณาระดับการกระจุกต ัวของ 

อ ุตสาหกรรมโดยใช ้ด ัชน ี CCI จะพบว ่าค ่าระด ับการกระจ ุกต ัวท ี่ได ้ก ็จะม ีการเคล ื่อนไหวไปในทิศทาง 

เด ียวก ันก ับค ่าท ี่ได ้จากวิธ ีอ ัตราส ่วนการกระจ ุกต ัว (Cr4) เช ่นก ัน ยกเวันเพียงช่วงปีพ.ศ.2524 ที่ค่าการ

บ ท ท ี ่  4
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กระจุกตัวที่วัดจากวิธี CCI ลดลงในขณะที่ค่าที่ไตัจากวิธี CR4 สูงขึ้น (เล็กน้อย) ทั้งนี้ก็เนื่องจากในปีนั้น 
หน่วยผลิตรายใหญ่คือ บริษัทไทยวา จำกัด (มหาชน) ไตัทำการเปิดโรงงานแห่งที่ 3 ที่มีกำลังการผลิต 
21,600 ตัน/ปี ชึ่งล็คิดเป็นสัดส่วนเพียงเล็กน้อยของขนาดกำลังการผลิตทั้งหมด แต่หากนำกำลังการผลิต 
ส่วนนีมารวมกับอีก 2 โรงงานแรกก็ทำให้โรงงานของบริษัทไทยวา จำกัด (มหาชน) มีกำลังการผลิตมาก 
ขึ้นเป็นอันดับ 2 (ในปีพ.ศ.2524) จากเดิมที่จัดอยู่ในอันดับ 5 ซึ่งก็ส่งผลให้ค่า CR, สูงขึ้น เนื่องจากดัชนี 
วิธีนี (Cr) นำเอาเพียง 4 หน่วยผลิตรายใหญ่ชุดมาคำนวณเท่านั้น ในขณะที่ค่าที่คำนวณไดัจากดัชนี CCI 
กลับลดลงก็เนื่องจากในวิธีดัชนี CCI จะนำทุกหน่วยผลิตในอุตสาหกรรมมาคำนวณ ดังนั้นเมื่อกำลังการ 
ผลิตของหน่วยผลิตหนึ่งๆเพิ่มขึ้นก็จะส่งผลให้สัดส่วนกำลังการผลิตของหน่วยผลิตอื่นๆ ลดลง มีผลทำ 
ให้ดัชนี CCI ม ีค่าลดลง ส่วนในปีอื่นๆที่คำนวณก็จะมีระดับค่าการกระจุกตัวไปในทิศทางเดียวกัน 
(ระหว่างวิธ ีCR4และดัชน ีCCI) คือระดับการกระจุกตัวในช่วงตั้งแต่ปีพ.ศ.2520-2540 มีค่าลดลงเกือบ 
ตลอดเวลาเช่นกัน โดยในปีพ.ศ.2520 ดัชนี CCI มีค่าเท่ากับ 0.18215 ถึงปีพ.ศ2540 ค่าดัชนี CCI ลดลง 
เหลือ 0.12333 หรือลดลงร้อยละ 32.30 ซึ่งแสดงให้เห็นว่าในช่วง 2 ทศวรรษที่ผ่านมาหน่วยผลิตขนาด 
ใหญ่ได้มีอิทธิพลในตลาดที่ลดลง ส่วนทางด้านวิธีดัชนี Entropy จะพบว่าค่าการกระจุกดัวที่คำนวณได้ก็ 
จะมีทิศทางไปในทางเดียวกันกับวิธีดัชนี CCI เช่นกัน โดยในปีพ.ศ.2520 ค่าการกระจุกดัวที่ได้จากวิธี 
ดัชนี Entropy มีค่าเท่ากับ 1.30889 ถึงปีพ.ศ.2540 ค่าดัชนี Entropy เพิ่มเป็น 1.58655 ซึ่งจะพบว่าค่าที่ได้ 
จะ ใก ล ้เด ียงก ับ ล ัก ษ ณ ะ ข อ งต ล าด แ ข ่งข ัน ส ม บ ูรณ ์ซ ึ่งก ล ่าว ไ ด ้ใน อ ีก น ัยค ือ ม ีก ารแ ข ่งข ัน ก ัน ใน  
อุตสาหกรรมมากขึ้น เนื่องจากค่าดัชนี Entropy จะมีค่าสูงชุดที่แสดงถึงความเป็นตลาดแข่งขันสมบูรณ์ 
เท่ากับ log ท (โดย ท = จำนวนหน่วยธุรกิจในอุตสาหกรรมค่าซึ่งในอุตสาหกรรมนี้มี 50 โรงงานและ 
log50 = 1.69897) เมื่อทุกหน่วยธุรกิจในอุตสาหกรรมมีส่วนแบ่งตลาดเท่ากันหมด และค่าที่เพิ่มขึ้นนี้จะมี 
ความหมายถึงระดับการกระจุกตัวในอุตสาหกรรมที่ลดลง เนื่องจากสูตรวัคค่าการกระจุกตัวแบบวิธีดัชนี 
Entropy มลักษณะเป็นแบบ Inverse Method o f Concentration กล่าวคือเมือขนาดคำลังการผลิตหรอ 
จำนวนหน่วยธุรกิจเพ ิ่มขึ้น ค่าที่คำนวนได้ก็จะเพิ่มขึ้นแต่จะมีความหมายถึงระดับการกระจุกตัวที่ลดลง 
ดังนั้นค่าคำนวนดัชนี Entropy ในช่วง 2 ทศวรรษที่เพิ่มขึ้นนี้จึงให้ความหมายไปในทางทิศทางเดียวกัน 
กับวิธีที่คำนวนได้จากวิธี CR4 และดัชนี CCI ที่กล่าวมาในข้างด้นคืออุตสาหกรรมมีระดับการกระจุกตัว 
ที่ลดลงและมีการแข่งขันกันมากขึ้น

การที่อุตสาหกรรมมีระดับการกระจุกตัวลดลงนั้นมีสาเหตุเนื่องจากมีหน่วยผลิตรายใหม่เข้ามา 
ในอุตสาหกรรม จึงทำให ้การลดลงของระดับการกระจุกด ัวม ีอ ีกน ัยยะว่าอ ุปสรรคที่ก ีดก ันการเข ้าส ู่ 
อุตสาหกรรมแป้งมันสำปะหลังอยู่ในระดับตํ่าหน่วยผลิตรายใหม่ทังที่มีขนาดกลางและเล็กจึงสามารถเข้า 
สู่อุตสาหกรรมได้อย่างสะดวก
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ในช่วงระยะเวลาดังกล่าวถึงแม้ว ่าระดับการกระชุกตัวของอุตสาหกรรมมีแนวโน้มที่ลดลงมา 
ตลอดแต่ก็จะมีการเพิ่มขึ้นของระดับการกระชุกตัวอยู่ 3 ปี ตัวยกัน (รูปที่ 10) คือปีพ.ศ.2531 5 2533 และ 
พ.ศ2540 โดยการเพิ่มระดับการกระชุกตัวในแต่ละช่วงจะมีสาเหตุที่ต่างกันคือ การเพิ่มขึ้นของระดับการ 
กระชุกตัว ในปีพ.ศ.2531 และ 2533 นั้น เพิ่มเนื่องมาจากสาเหตุเดียวกันคือ เป็น'ปีที่มีหน่วยผลิตใหม่ราย 
ใหญ่ (มีกำลังการผลิตที่มากกว่า 50,000 ดัน/ปี) เข้ามาในอุตสาหกรรมและหน่วยผลิตเก่าที่เป็นหน่วยผลิต 
รายใหญ่เช่นกันไตัทำการขยายกำลังการผลิตขึ้น ซึ่งการเพิ่มขึ้นของโรงงานที่มีกำลังการผลิตจำนวนมาก 
เช่นนี้ม ีผลทำให้ค่าดัชนีการกระชุกตัวเพิ่มขึ้นเมื่อใช้กำลังการผลิตพิจารณาขนาดโรงงาน เนื่องจากค่อน 
หน้านี้โรงงานส่วนใหญ่จะเป็นโรงงานขนาดกลางและขนาดเล็กที่มีเพียงไม,กี่โรง การเพิ่มโรงงานขนาด 
ใหญ่มาหนึ่งโรงงานจึงมีผลคือ เป็นการเพิ่มสัดส่วนกำลังการผลิตในอุตสาหกรรม โดยในปีพ.ศ2531 ได้ 
มีหน่วยผลิตใหม่รายใหญ่เข้ามาในอุตสาหกรรมคือ โรงงานของบริษัทแก่นเจริญ จำกัด ซึ่งมีกำลังการ 
ผลิตถึง 60,000 ดัน/ปี และหน่วยผลิตเก่าที่เป็นรายใหญ่ในอุตสาหกรรมได้ทำการขยายการผลิตเพิ่ม (ภาค 
ผนวก ก.) คือโรงงานของ บริษัทสงวนวงศ์ จำกัด ซึ่งได้ขยายกำลังการผลิตเพิ่มจากเดิมที่ผลิตได้ 50,000 
ดัน/ปี เป็น 80,000 ดัน/ปี ซึ่งหน่วยผลิตรายนี้ก็ได้กลายเป็นหน่วยผลิตที่มีกำลังการผลิตมากเป็นอันดับ 
หนึ่งในขณะนั้น ถึงในปีพ.ศ2533 ระดับการกระจุกดัวก็ได้เพิ่มสูงขึ้นจากปีพ.ศ.2531 อีกโดยในปีนี้เปีนปี 
ที่มีระดับค่าการกระจุกตัวสูงสุดในรอบ 2 ทศวรรษ เนื่องจากบริษัทไทยวา จำกัด (มหาชน) ได้ทำการ 
ขยายกำลังการผลิตโดยการเปิดโรงงานแห่งที่ 4 ขึ้น ซึ่งเป็นโรงงานขนาดใหญ่ที่มีกำลังการผลิตถึง 50,000 
ดัน/ปี และเมื่อรวมกำลังการผลิตทั้ง 4 โรง แล้วบริษัทไทยวาได้เป็นบริษัทที่มีกำลังการผลิตมากที่สุดใน 
ประเทศโดยมีกำลังการผลิตสูงถึง 120,000 ดัน/ปี หรือคิดเป็นร้อยละ 11.46 ของกำลังการผลิตทังหมดใน 
ปีพ.ศ. 2533 หรือร้อยละ 7.04 ในปีพ.ศ. 2540

สำหรับการเพิ่มขึ้นของระดับการกระชุกตัวในอีกช่วงคือในปีพ.ศ . 2 5 4 0  นันเป็นการเพิ่มขึ้นที่เล็ก 
น ้อยและเป็นการเพิ่มท ี่มาจากสาเหตุท ี่ต ่างจากช่วงแรก คือได้มีหน่วยผลิตที่ปิดกิจการลงไปเนื่องจากมี 
ป ัญหาด้านการผลิตและการเงิน ซึ่งการที่หน่วยผลิตได้ปิดกิจการลงไปนีก็มีผลทำให้ค่าดัชนีการกระชุก 
ตัวเพิ่มขึ้นเช่นกัน เนื่องจากกำลังการผลิตส่วนหนึ่งจะหายไปจากอุตสาหกรรมส่งผลให้หน่วยผลิตทีเหลือ 
มีสัดส่วนในกำลังการผลิตที่เพิ่มขึ้น ซึ่งถึงแม้ว่าในปีพ.ศ.2 5 3 9  ก็ได้มีหน่วยผลิตที่ออกจากอุตสาหกรรม 
ไปเช่นกัน โดยเป็นหน่วยผลิตขนาดเล็ก 3  รายที่มีกำลังการผลิตโรงงานละ 9 , 0 0 0 ,  7 , 2 0 0  และ 2 1 , 6 0 0  

ดัน/ปีตามลำดับส่งผลให้มีกำลังการผลิตหายไปจากอุตสาหกรรม 3 7 , 8 0 0 ด ันหร ือร ้อยละ 2 . 2 1  ของกำลัง 
การผลิตทั้งหมดในปีพ.ศ2 5 3 9  แตกไม่ได้ทำให้ระดับค่าการกระชุกตัวเพิ่มขึ้น เนื่องจากว่าในปีนันได้มี 
หน่วยผลิตรายใหม่เข้ามาถึง 2  ราย เช่นกันโดยเป็นหน่วยผลิตขนาดกลาง 1 รายมีกำลังการผลิต 4 0 , 0 0 0  

ดัน/ปี และหน่วยผลิตขนาดเล็ก 1 ราย มีกำลังการผลิต 7 , 3 0 0  ดัน/ปี ซึ่งรวมแล้วทำให้มีกำลังการผลิตเพิม
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มากกว่าส่วนที่หายไปจึงส่งผลให้ค่าการกระจุกตัวลดลง ในขณะที่ในปีพ.ศ.2540 ไตัมีหน่วยผลิตขนาด 
เล็กอีก 1 รายออกจากอุตสาหกรรมไปชึ่งมีกำลังการผลิต 7,300 ตัน/ปี โดยไมมหน่วยผลิตรายใหม่เข้ามา 
ซึ่งจากการที่หน่วยผลิตไตัออกจากอุตสาหกรรมไปจึงส่งผลให้กำลังการผลิตหายไปจากอุตสาหกรรม 
เป็นสัดส่วนร้อยละ 0.428 ของปริมาณการผลิตทั้งหมดในปีพ.ศ2540 จากสัดส่วนของปริมาณการผลิตที่ 
ลดลงในอัตราส่วนที่เล็กห้อยนี้จึงส่งผลให้ระดับการกระจุกตัวมีค่าที่เพิ่มขึ้นเล็กน้อยเช่นกัน

ส ร ุป ผลท ี่ไต ัจากการศ ึกษ าการกระจ ุกต ัวใน อ ุตส าห กรรม แป ็งม ัน ส ำป ะห ล ัง พ บว ่าเป ็น  
อุตสาหกรรมที่ม ีระดับการกระจุกตัวตํ่าและในอดีตที่ผ่านมาแนวโน้มการกระจุกตัวก็ลดลง ซึ่งถึงแม้จะ 
เพิ่มขึ้นเล็กน้อยในช่วงปีสุดท้ายของการศึกษาก็ตาม แตกเพิ่มเนื่องจากหน่วยผลิตที่มีฃนาดเล็กไท้ปิดตัว 
ลงไป (ตารางที่ 4.1) อย่างไรก็ตามอุตสาหกรรมนี้ก็ยังมีแนวโน้มที่จะไปในทางแข่งขันกันมากขึ้น โดย 
นอกจากจะมีหน่วยผลิตเป ็นจำนวนมากแล้ว หน่วยผลิตขนาดใหญ่ยังมีอำนาจในการผูกขาด (Market 
Power) ที่ตํ๋าอีกนั่นย่อมหมายความว่าการกีดกันการเข้าสู่อุตสาหกรรมแป้งมันสำปะหลังของหน่วยผลิต 
รายใหม่ จะอยู่ในระดับที่ค่อนข้างตํ่า

4.1.2 อุปสรรคที่กีดขวางในการเข้ามาของหน่วยผลิตใหม่ (B arrier to Entry)

จากผลการศ ึกษาการกระอ ุกต ัวของอ ุตสาหกรรม พบว่าอุตสาหกรรมแป้งมันสำปะหลังใน 
ประเทศไทยมีระดับการกระจุกตัวที่ตํ่า ซึ่งค่าที่ไท้สะท้อนให้เห็นถึงอุปสรรคกีดกันการเข้ามาของหน่วย 
ผลิตรายใหม่ว่าอยู่ในระดับที่ต ํ่า ส่งผลให้มีการแข่งขันกันภายในอุตสาหกรรมกันมากขึ้น และเพื่อที่จะ 
ตรวจสอบยืนยันแนวโน้มการแข่งขันภายในอุตสาหกรรม จึงมีการพิจารณาในส่วนของอุปสรรคกีดกัน 
การเข้ามาของหน่วยผลิตใหม่ในอุตสาหกรรม ซึ่งจะเป็นการมองปัจจัยที่ส่งผลต่อโครงสร้างการแข่งขัน 
ในอุตสาหกรรมอีกปัจจัยหนื่งเพื่อความชัดเจนยิ่งขึ้น

(ก) ความแตกต่างกันในตัวผลิตภัณฑ์ (Product Differentiate)
ถ ึงแม้ว่าแป้งมันสำปะหลังจะเป ็นผลิตภัณฑ์ท ี่ไม,ไท้มีการกำหนดมาตรฐานการส่งออก และ 

ประเทศที่นำเข้าก็ไม,ไท้มีการกำหนดเกณฑ์มาตรฐานที่มาควบคุมคุณภาพการนำเข้าเช่นกัน แต่ภาครัฐไท้ 
มีการกำหนดมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม (ม.อ.ก) ภายในประเทศขึ้น เพื่อเป็นแบบอย่างมาตรฐาน 
ในการผลิต ซึ่งไท้กำหนดว่าแป้งมันสำปะหลังแบบ Native Starch เป็นแป้งที่มีคุณภาพชันหนื่ง (Super 
High Grade หรือ Grade A) ตามพระราชบัญญัติผลิตภัณฑ์มาตรฐานอุตสาหกรรมแป้งมันสำปะหลังปี 
พ.ศ.2511 (ภาคผนวก ช.) โดยคุณภาพขันตํ๋าของแป้งมันสำปะหลัง (Native Starch) ทีไท้กำหนดพิจารณา 
ในเกณฑ์หลักคือ กำหนดเกณฑ์ความขึ้น เล้า (ที่ละลายและไม่ละลายในกรด) ส่วนประกอบเยื่อ โปรตีน
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ตารางที่4.1 ะ ค่าการกระชุกตัวของอุตสาหกรรมระหว่าง!) พ.ศ.2520-2540

จทุทธศักราช ดัชนี CR, ดัชนี CCI ดัชนี Entropy ผู้ประกอบการ
ท้ังหมด

ผู้ประกอบการ
รายใหม่

ผู้ประกอบการ
ท่ีออกไป

2520 0.31534 0.18216 1.308897 27 27 0
2521 0.35134 0.18216 1.308897 27 0 0
2522 0.31225 0.18051 1.322023 28 1 0
2523 0.29744 0.16929 1.356696 30 2 0
2524 0.29960 0.16451 1.377100- 32 2 0
2525 0.29734 0.16126 1.390477 33 1 0
2526 0.29235 0.15635 1.399672 34 1 0
2527 0.29235 0.15635 1.399672 34 0 0
2528 0.29235 0.15635 1.399672 34 0 0
2529 0.27539 0.15614 1.424784 36 2 0
2530 0.25537 0.13968 1.453640 38 2 0
2531 0.28100 0.15953 1.450105 39 1 0
2532 0.28100 0.15953 1,450105 39 0 0
2533 0.33426 0.19739 1.415718 39 0 0
2534 0.30973 0.18678 1.468210 43 4 0
2535 0.30421 0.17530 1.473529 44 1 0
2536 0.27060 0.133480 1.562605 47 3 0
2537 0.25440 0.126141 1.584830 51 4 0
2538 0.24690 0.123087 1.596352 52 1 0
2539 0.24510 0.122554 1.598105 51 2 3
2540 0.24650 0.123386 1.5865560 50 0 1

ที่มา ะ จากการคำนวณ
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ค่าความเป็นกรด-ด่าง (ค่าPh) และความละเอียดของเม็ดแป้ง (ตารางที่ 4.2) ชึ๋งทั้งหมดที่กล่าวในข้างต้นนี้ 
ก็เป็นเกณฑ์หลักในการที่ผู้ประกอบการในอุตสาหกรรมต่อเนื่องให้ความสนใจเช่นกัน เพื่อที่จะพิจารณา 
ถึงความแตกต่างและคุณค่าการในการใช้งานของตัวผลิตกัณฑ์

จากการศึกษาพบว่าถึงแม้ว่าแป้งมันสำปะหลังแบบ Native Starch จะเป็นแป้งที่มีคุณกาพชั้นหนึ่ง 
ด ังไต ้กล ่าวไปแลัวในข้างต ้น แด่ในทางปฏิบัติจริงๆแม้วผู้ประกอบการผลิตแป้งมันสำปะหลังภายใน 
ประเทศจะมีความแตกด่างกันในตัวผลิตกัณฑ์ อันเนื่องจากความแตกด่างกันในระบบเครื่องจักรการผลิต 
ในกรรมวิธีการผลิตบางส่วน และส่วนประกอบสารเคมีที่ใช้ในการผลิตแป้งของแต่ละโรงงาน โดยโรง 
งานใดท ี่ม ีการต ิดต ั้งเคร ื่องจ ักรท ี่ม ีระบบท ันสม ัย มีข ั้นตอนการแยกแป้งมากกว่า หรือมีการใช้ส่วน 
ประกอบสารเคมีท ี่ม ีค ุณภาพกว่า (มักจะเป็นในโรงงานที่ก่อตั้งใหม่ ซึ่งในปิจจุบันจะมีโรงงานที่มีการ 
ผลิตในลักษณะดังกล่าวอยู่ประมาณ 35 โรง) ก็จะมีคุณภาพของผลิตภัณฑ์ที่ดีกว่าโรงงานที่มีการติดตั้ง 
ระบบเครื่องจักรการผลิตแบบเก่า* ใช้สารเคมีที่มีคุณภาพต้อยกว่าอันมีผลทำให้มีความเหมาะสมในการ 
นำไปใช้ในอุตสาหกรรมต่อเนื่องไต้ต่างกัน** เช่นความแตกต่างอันเนื่องมาจากอัตราส่วนของเม้าที่พบใน 
แป้งในแต่ละโรงงานต่างกันก็เนื่องมาจากความแตกต่างกันในระบบอบแป้งของโรงงาน โดยโรงงานใดที่ 
ใช้ระบบอบแป้งแบบ Thermo Oil ซึ่งเป็นระบบที่ทันสมัยกว่าก็จะทำให้ส่วนผสมของเม้าที่พบในแป้งมี 
ห ้อยกว่าโรงงานที่ใช้ระบบอบแป้งแบบเตาเผาธรรมดา ส่วนความแตกต่างกันในอัตราส่วนกำมะถันใน 
แป้งนั้นก็จะเกิดจากสารเคมีที่ใช้เป็นส่วนประกอบในการผลิต โดยในการฟอกแป้งบันจะสามารถใช้สาร 
เคมีในการฟอกไต้ถึงสามชนิดคือชัลเฟอร์ไดออกไซด์ (ร 0 2) กำมะถัน (SulfenS) และคลอรีน (C1) ซึ่งใน 
แ ต ่ล ะ ช น ิด ก ็จ ะ ม ีข ้อ ด ี-เส ีย ต ่างก ัน ค ือ  หากโรงงานใดใช ้ว ิธ ีการผล ิตท ี่ใช ้ระบบไอน ี้าเผาช ัลเฟอร ์ 
ไดออกไซด์เพื่อฟอกแป้ง (มักจะเป็นในโรงงานที่มีระบบเครื่องจักรการผลิตที่ทันสมัย) ก็จะทำให้อัตรา 
ส่วนกำมะถันที่พบในแป้งมีค่าตํ่าที่สุด แป้งมีความขาวมาก และสามารถเก็บแป้งไม้ไต้นาน แต่จะมีข้อเสีย 
คือสารเคมีตัวนี้จะมีราคาที่สูงที่สุดในบรรดาสารฟอกทั้งสามชนิด ในขณะที่หากใช้กำมะถัน (SulfenS) 
เพื่อฟอกแป้งให้ขาวนั้นก็จะทำให้อัตราส่วนกำมะถันที่พบในแป้งมีค่าที่สูงที่สุด (แต่ก็จะไม,สูงมากจนถึง

'ท้ังน้ีมได'หมายความว่าโรงงไนท่ีคิดต้ังเคร๋ึองจักรระบบเดิมจะ!ปีนโรงงานท่ีมีอายู!ก่าหร ีอม ีขนาดเล็กทุกโรงเน๋ึอง 
จากไดิมีโรงงานท่ีเพ่ิงจะก่อท้ังใหม่บางโรงแต่มีเงินลงทุนน้อย จึงใช่ระบบการผลิตแบบเดิมอยุ ในขณะท่ีมีโรงงานเก่าบางโรง 
งานไดทำการลงทุนเปล่ียนและเพ่ิมเคร๋ึองจักรบางส่วนท่ีสำคัญเป็นระบบใหม่แลิ’ว โดยเคร๋ึองจักรท่ีมีระบบการทำงานแบบเดิม 
และแบบใหม่จะมีรุปแบบคัก'พณะการทำงานท่ีคคัายคัน

” หน่วยผลิตขนาดเล็กท่ีมีคุณภาพผลิตคัณฑน้อย (แฟ้งมีความบริสุทธิต่ํา) นีจะส่งออกไปต่างประเทศในปริมาณท่ี 
ค่อนช่างน้อยเน๋ึองจากผลิตภ้ณฑไม่เป็นท่ีน้องการของต่างประเทศ
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ตารางที่4.2 ะ คุณลักษณะที่มัองการสำหรับแเ]งมันสำปะหลัง

คุณลักษณะ,ข฿งแป้ง ช้ันคุณรทพ 1 
(Native Starch)

ช้ันคุณรทท 2 ช้ันคุณรทพ3

ความช้ีน ร'อยละ ไม่เกิน 13.0 14.0 14.0
แป้ง รอยละ (ของนำหนักเม่ืออบแห้ง) 
ไม่ห้อยกว่า

97.5 96.0 94.0

เห้า ร'อยละ (ของนำหนักเม่ืออบแห้ง) ไม่เกิน 0.2 0.3 0.5
เห้าไม่ละลายในกรด (Acid Insoluble Ash) 
รอยละ (ของนำหนักเม่ืออบแห้ง) ไม่เกิน 0.1 0.1 0.2
โปรตีน ร'อยละ (ของนำหนักเม่ืออบแห้ง) 
ไม่เกิน

0.3 0.3 0.3

เย่ือ ล.บ.ข.ม. ต่อนำหนักแป้ง 50 กรัม 
ก่อนอบแห้งไม่เกิน 0.2 0.5 1.0
ค่าความเป็นกรด-ต่าง 4.5 ถึง 7 3.5 ถึง 7 3.0ถงึ7
ความละเอียด แป้งท่ีค้างบนตะแกรง 
ขนาด 150 ไมโครเมตร รัอยละ ไม่เกิน 1.0 3.0 5.0

ที่มา ะ กระทรวงอุตสาหกรรม
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(แต่ก็จะไม่สูงมากจนถึงขัน!ปีนอันตรายต่อชีวิต) ทั้งนี้วิธีที่ใช้กรดกำมะถันนี้จะมีข้อดีคือมีต้นทุนการผลิต 
ท ี่ต ํ๋าท ี่ส ุด แป้งจะมีความขาวมาก ความเหนียวตํ่า และทำให้สามารถเก็บแปีงไต้นานเช่นถัน เนื่องจาก 
กำมะถันสามารถระงับเชือที่จะเกิดในแป็งไต้ ในขณะที่หากใช้กรดคลอรีนในการฟอกแปีงแต้วสารเคมีตัว 
นี้จะทำให้อัตราส่วนกำมะถันที่พบในแปีงมีค่าตากว่าการใช้กำมะถัน ซึ่งดูเหมาะแก’การนำไปผลิตต่อใน 
อุตสาหกรรมเพ ื่อการบริโภคหรือบริโภคในครัวเรือน แต่จะมีข้อต้อยกว่าตรงที่มีราคาที่สูงกว่ากำมะถัน 
ความขาวจะต้การฟอกต้วยกำมะถันไม่ไต้และแป้งก็จะไม,สามารถเก็บไต้นาน

ส ่วนต ้านความแตกต ่างของส ่วนประกอบ โปรต ีน เย่ือ (ไฟเบอร์) เมือก และไขม ันท ี่พบในแป ้ง ก็จะ 

ข ึ้นอย ู่ก ับระด ับการแยกแป ้งในแต ่ละโรงงาน (ซ ึ่งการผล ิตในส ่วนน ี้ถ ือเป ็นส ่วนท ี่ม ีความสำค ัญอ ันทำให ้ 

ค ุณภาพแป้งในแต่ละโรงต ่างก ัน เน ื่องจากเครื่องจ ักรในส ่วนน ี้ไม ่ไต ้ม ีในท ุกโรงงานในขณะท ี่สารเคม ีท ี่ใช ้ 

ในการผล ิตน ั้นท ุกโรงงานสามารถเล ือกใช ้'ใต ้เหม ือนก ันหมด) ค ือหากโรงงานใดมีการนำแป้งผ ่านเครื่อง 

แยกท ั้งตามแนวต ั้งและแนวนอน (ผ่านทั้งเครื่อง Separator และ Decanter) ก ็จะทำให ้ค ่าส ่วนประกอบด ัง

กล ่าวท ี่พบในแป ้งม ีค ,าต ี๋ากว ่าและแป ้งท ี่ไต ้ก ็จะม ีความบร ิส ุทธ ์มากกว่าโรงงานท ี่นำแป ้งผ ่านเคร ื่องแยก
1 £  [ . ร ํ  

เพียงตามแนวดัง (Separated เท่า•มัน

จากการที่ในแต่ละหน่วยผลิตไต้มีความแตกต่างกันในตัวผลิตภัณฑ์จากระบบเครื่องจักรและส่วน 
ประกอบสารเคม ีท ี่ต ่างก ันน ั้น  จ ึงส ่งผลให ้ม ีการแบ ่งแยกตลาดในอุตสาหกรรมต่อเน ื่องท ี่ใช ้แป ้งม ัน 
สำปะหลังเป ็นวัตถุด ิบตามความแตกต่างก ันในตัวของผลิตภัณฑ์ โดยการที่อุตสาหกรรมต่อเนื่อง (ใน 
ฐานะผู้ใช ้ท ังภายในและภายนอกประเทศ) ที่ใช้แป้งมันสำปะหลังเป็นวัตถุดิบในการผลิตต่อจะให้ความ 
สำค ัญก ับความแตกต ่างก ันมากน ้อยหรือความแตกต ่างก ันต ้านใดในต ัวผล ิตภ ัณ ฑ ์ม ันก ็จะข ึ้นอย ู่ก ับ  
ลักษณะการนำเอาไปใช้ต่อในอุตสาหกรรมต่อเนื่องนั้นๆ เช่นหากว่าจะนำเอาแป้งมันสำปะหลังไปบริโภค 
หรือผลิตต่อในอุตสาหกรรมเพื่อการบริโภค (Eatable Product) เช่น อุตสาหกรรมผลิตกลูโคสเหลว (ซีรัป) 
อุตสาหกรรมผลิตบะหมี่สำเร็จรูป วันเต้น ก๋วยเตี๋ยว ผงชูรส เบเกอรี่ ผลิตขนมอบกรอบ หรืออุตสาหกรรม 
อื่นๆที่ไม,ต้องการแป้งที่มีความบริสุทธิมากมัก ผู้ผลิตในอุตสาหกรรมต่อเนื่องเหล่านี้ก็มักจะพิจารณาเพียง 
อัตราส่วนเต้าและกำมะถันหรือบางแห่งอาจพิจารณาความเหนียวประกอบเป็นหลักในผลิตกัอเฑ์แป้งมัน 
สำปะหลังจากโรงงานที่สามารถผลิตไต้ตามความต้องการ ซึ่งก็มักจะเป็นโรงงานที่ไม,ต้องการระบบเครือง 
จักรที่ทันสมัยมากมัก เช่นไม่ต้องมีเครื่องแยกตามแนวนอน (Decanter) เครื่องอบ Thermo Oil หรือบาง 
แห่งอาจไม่มีการใช้สารเคมี (ชัลเฟอร์ไดออกไซด์ กำมะถัน หรือคลอรีน) ในการฟอกแป้งก็ไต้เนืองจาก 
ลูกต้าไม'ต้องการ ในขณะที่หากผู้ผล ิตในอุตสาหกรรมต่อเน ื่องจะนำแป้งมันสำปะหลังไปผลิตต่อใน 
อุตสาหกรรมที่มีมาตรฐานอุตสาหกรรม (Industrial Specification) ที่สูงและชัดเจน เช่นในอุตสาหกรรม
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แป้งแปรI ป สารความหวาน (ไฮฟรักโตส ซอนิทอล) หรืออุตสาหกรรมอื่นๆที่ต้องการแป้งที่มีความ 
บริสุทธิ*สูง ต้ผลิตในอุตสาหกรรมต่อเนื่องเหล่านี้ก็จะต้องพิจารณาในคุณลักษณะของแป้งหลายต้านต้วย 
กันคือ ความขาว ความเหนียว สัดส่วนโปรตีน ไขมัน เยื่อ (ไฟเบอร์) อัตราส่วนเต้า และค่าความเป็น 
กรด-ต่าง (ค ่าPh) ในแป้งเนื่องจากค่าเหล่านี้จะมีผลต่อคุณภาพของผลิตภัณฑ์ที่จะนำไปผลิตต่อ ดังนั้น 
อุตสาหกรรมต่อเนื่องเหล่านี้ก ็จะต้องพิจารณาผลิตภัณฑ์จากหน่วยผลิตที่สามารถผลิตสินต้าไต้ตามความ 
ต้องการ ซึ่งก็จะเป็นในหน่วยผลิตที่มีระบบเครื่องจักรที่ทันสมัยและมีการใช้สารเคมีที่มีคุณภาพเท่านั้น ดัง 
นั้นจึงสามารถกล่าวไต้ว่าความแตกต่างกันในตัวผลิตภัณฑ์ในอุตสาหกรรมนี้เก ิดจากขนาดการลงทุนใน 
เครื่องจักรของแต่ละหน่วยผลิตเป็นหลัก ซึ่งมีผลทำให้ความสามารถในการทดแทนกันของตัวผลิตภัณฑ์ 
ขึ้นอยู่ก ับระดับเทคโนโลยีการผลิตของโรงงาน โดยผลิตภัณฑ์แป้งที่ออกมาจากหน่วยผลิตที่มีระบบการ 
ผลิตในระดับเดียวกันหรือใกต้เคียง ย่อมสามารถที่จะใช้ทดแทนกันไต้อย่างค่อนข้างสมบูรณ์ และทดแทน 
กันไต้ตีกว่าผลิตกันฑ์ที่ออกมาจากโรงงานที่มีระดับเทคโนโลยีต่างกัน หรือกล่าวไดไนอีกนัยหนึ่งคือการ 
ที่หน่วยผลิตในอุตสาหกรรมต่อเนื่องจะใช้แป้งมันสำปะหลังแบบ Native Starch จากโรงงานแบบใดนั้นก็ 
จะขึ้นอยู่กับลักษณะการนำไปใช้ต่อในอุตสาหกรรมต่อเนื่องนั้นๆ เช่นหากต้องการใช้แป้งที่มีคุณภาพและ 
ความบริสุทธิสูงก็จะต้องเลือกใช้แป็งจากโรงงานที่มีระบบเครื่องจักรผลิตที่ทันสมัยเท่านั้น แต่ทั้งนี้ไม่ไต้ 
หมายความว่าแป้งมันสำปะหลังแบบ Native Starch ที่ผลิตจากระบบการผลิตที่ต่างกันไม่สามารถทดแทน 
กันไต้เลย เนื่องจากหน่วยผลิตในอุตสาหกรรมต่อเนื่องที่ไม่ต้องการแปงที่มีคุณภาพสูงและความบริสุทธิ,, 
มากนักก็สามารถใช้แปงจากโรงงานทั้ง 2 ประเภทไต้ (โรงงานที่มีระบบเครื่องจักรการผลิตแบบเดิมและ 
แบบใหม่) แต ่ส ่วนใหญ ่ก ็ม ักจะเล ือกใช ้แป ้งจากโรงงานท ี่ม ีระบบการผลิตแบบเด ิมเน ื่องจากแปงใน 
ล ักษณะดังกล ่าวจะม ีราคาท ี่ต ํ่ากว ่าอ ันจะส ่งผลให ้ม ีต ้นท ุนการผล ิตท ี่ตำกว ่า กล่าวสรุปไต้คือแป้งมัน 
สำปะหลังแบบ Native Starch อันมีคุณลักษณะตามที่ ม.อ.ก กำหนดที่ผลิตจากโรงงานแป้งมันสำปะหลัง 
ทั้ง 55 โรงในประเทศนั้นสามารถใช้ทดแทนกันไต้ เพียงแต่จะ ใช้ทดแทนกันไต้ตีหรือไม,ก็จะขึ้นอยู่กับ 
คุณภาพ ความบริสูทธิ,ของแป้ง และลักษณะการนำไปใช้ต่อเท่านั้น

จากการท ี่ความแตกต ่างก ันในระบบการผล ิตแป ้งของแต ่ละโรงงาน ไต้ม ีผลต่อความแตกต่างกัน 

ในต ัวผล ิตกัณฑ์ อันม ีผลทำให ้ผล ิตภ ัณฑ ์แป ้งท ี่ผล ิตจากโรงงานท ี่ม ีระบบการทำงานอยู่ในระด ับเด ียวก ัน 

สามารถใช ้ทดแทนก ันไต้อย่างค ่อนข้างสมบ ูรณ ์น ั้น จ ึงส ่งผลให ้หน่วยผลิตท ี่ม ีผลิตกัณฑ์อยู่ในระด ับเด ียว 

กัน (โดยเฉพาะในหน่วยผลิตขนาดกลางและใหญ ่ท ี่ม ีระบบเครื่องจ ักรการผล ิตแบบใหม่) จึงพยายามที่จะ 

สรัางความแตกต่างให้แก,ผลิตกัณฑ์ของตนคือ ไต้มีการพยายามสร้างความแตกต่างให้แก'ภาพลักษณ์สินต้า 

(Image) ของตนเองโดยน ิจช ุบ ันไต ้ม ีบางโรงงานท ี่ไต ้เร ิ่มย ื่นขอรับใบประกาศรับรองมาตรฐานส ิ่งแวดต ้อม
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ISO โดยจากการที่โรงงานใดไห้รับใบประกาศรับรองดังกล่าวไห้นั้นก็จะทำให้โรงงาน' สามารถที่จะขยาย 
ตลาดได ัท ังภายในประเทศและส ่งออกไปยังต ่างประเทศโดยเฉพาะประเทศในแถบยูโรปนละสหรัฐ 
อเมริกาได ัง ่ายข ึ้น เนื่องจากสินห้าจะมีภาพลักษณ์ที่ดีและลูกดัาจะมีความมั่นใจและความศรัทธาภักดีต่อ 
ผลิตภัณฑ์ (Brand Royality) มากขึ้น ทังที่ในอุตสาหกรรมต่อเนื่องที่ใช้แปงมันสำปะหลังเป็นวัตถุดิบใน 
การผลิตไม่มีความจำเป็นต้องใช้แป็งที่มีลักษณะดังกล่าวก็ไห้

(ข)ขนาดการลงทุน
ขนาดการลงทุนในอุตสาหกรรมแป็งมันสำปะหลัง มีการลงทุนเฉลี่ยประมาณโรงงานละ 150 ห้าน 

บาท แต่หากจะพิจารณาขนาดการลงทุนตามขนาดกำลังการผลิตและระบบการผลิตของแต่ละโรงงานใน 
อุตสาหกรรมนี้จะพบว่า โรงงานขนาดเล็กที่มีกำลังการระหว่าง 10,000-20,000 ดัน/ปี ซึ่งมีเครื่องจักรการ 
ผลิตแบบระบบเก่าจะมีขนาดการลงทุนตั้งแต่ 100-120 ห้านบาท/โรง ในขณะที่หากมีเครื่องจักรการผลิต 
แบบระบบใหม่ที่ทันสมัยแห้วก็จะมีขนาดการลงทุนตั้งแต่ 120-160 ห้านบาท/โรง โรงงานขนาดกลางที่มี 
กำลังการผลิตระหว่าง 20,000-50,000 ตัน/ปี ซึ่งมีเครื่องจักรการผลิตแบบระบบเก่าจะมีขนาดการลงทุน 
ตั้งแต่ 120-180 ลานบาท/โรง ในขณะที่หากมีเครื่องจักรการผลิตแบบระบบใหม่แห้วก็จะมีขนาดการลงทุน 
ตั้งแต่ 160-240 ห้านบาท/โรง ส่วนโรงงานขนาดใหญ่ซึ่งมกีำลังการผลิตมากกว่า 50,000 ดัน/ปี จะมีขนาด 
การลงทุนที่มากกว่า 200 ล้านบาท/โรง (ราคานี้เป็นราคาประมาณ ณ. ปีพ.ศ 2539)’* ขึ้นอยู่กับอัตรากำลัง 
การผลิตของและระบบการผลิตในแต่ละโรง ซึ่งจะถือไต้ว่าขนาดการลงทุนในอุตสาหกรรมนีถือเป็นการ 
ลงทุนที่ส ูงมาก เนื่องจากในกระบวนการผลิตแป้งมันสำปะหลังจะต้องใช้เครื่องจักรบางส่วนที่ทันสมัย 
และป ัจจ ุบ ัน ย ังไม , สามารถผลิตไต้ในประเทศ โดยเฉพาะเคร ื่องแยกแป ้งตามแนวต ั้งและแนวนอน 
(Separator , Decantor) เครื่องอบแป้ง และเครื่องสลัดแห้ง (Centrifuge) ที่ต้องนำเช้าจากต่างประเทศซึ่งมี 
ราคาที่ส ูงมาก ประกอบกับในการลงทุนสรัางโรงงานแป้งมันสำปะหลังนั้น จะต้องใช้เนื้อที่เป็นจำนวน 
มากเพื่อทิ้งนั้าเสียที่เกิดจากกระบวนการผลิตแป้ง เพราะนำเสียจากการผลิตแป้งมันสำปะหลังมีปริมาณที่ 
มากและเป็นนั้าเสียที่มีความสกปรกสูง*’* อีกทังระบบบำบัดนำเสียที่เหมาะสมในปัจจุบันยังเป็นระบบทีมี

’ ปีจชุบันมีโรงงานแป้งมันสำปะหลังอยู่เพียงโรงงในเสียวในประเทศไทยหรืออาจจะเปีนโรงง!นเดียวในโลกก็ไห้'ท่ีไต่, 
รับการรับรองมาต!ร5านส์งแวดลัอม ISO ระดับ 9000คือโรงงานแป้งมันกาฬสิน'ร แต่คาดว่าภ!ยในไม่เกิน2 ปี จะมีโรงงานแป้ง 
มันสำปะหลังไทยท่ีไดัรับการรับรองเพ่ิมอีกแน่นอน เน๋ึองจากปีจ^บันไต่’มีโรงงานแต่,งขอการรับรองเพ่ิมขน

’'สัมภาษณ์ ธำรงกิเดช อินทรันิเวศน์ เลขาธิการสมาคมการคาลุตสาหกรรมแป้งมันสำปะหลังไทย , 7 ธันวาคม ห.ศ 2540 
ในการผลิตแป้งมันสำปะหลัง 1 ดันจะเกิดนาเสิยท่ีมีาเริมาณ 10-20 ลุกบาศกิเมตร และเม๋ึอเทียบปริมาณความ 

สกปรกของนาจากการผลิตแป้ง 1 ดัน และจากความสกปรกท่ีเกิดจากประชากรแลัวพบว่าเท่ากับปริมาณความสกปรกจาก 
ประชากร 920-3,400คน



101

การใช้พ ินท ี่มาก (ว ิธ ีบำบ ัดโดยธรรมชาต ิ) ป ัญหานี้จ ึงเป ็นอ ีกปัจจัยหนึ่งท ี่ทำให ้ขนาดการลงทุนใน 
อ ุตสาหกรรมน ี้ม ีม ูลค ่าส ูง ซ ึ่งอาจเป ็นอุปสรรคระดับหนึ่งต ่อหน่วยผลิตรายใหม่ท ี่จะเช ้ามาลงท ุนใน
อุตสาหกรรมนี้

(ค) ทำเลที่ตั้ง
จากการศึกษาพบว่าหากจะพิจารณาทางดัานจำนวนโรงงานในแต่ละจังหวัดแห้ว โรงงานแปังมัน 

สำปะหลัง (Native starch) ทั้งประเทศ 55 โรง (จากผู้ประกอบการทั้งหมด 50 ราย) จะตั้งกระจายอยู่ใน 
19 จังหวัดทั้งประเทศ โดยจังหวัดนครราชสีมา และระยอง เป็นจังหวัดที่มีโรงงานตั้งมากที่สฺดเท่ากัน รอง 
ลงมาคือ จังหวัดกาฬสินธ และชลบุรี ชงมีโรงงานดังอยู่จังหวัดละ 12 12 8 และ 4 โรงตามลำดับ รวม 
แห้วใน 4 จังหวัดดังกล่าวมีโรงงานตั้งอยู่ถึง 36 โรง และมีกำลังการผลิตถึง 1,068,000 ตัน/ปี หรือคิดเป็น 
ร้อยละ 62.71 ของกำลังการผลิตทั้งหมด ส่วนอีก 19 โรงงานที่เหลอจะตั้งกระจายอยู่ใน 15 จังหวัด ซึ่งจะ 
มีโรงงานตั้งอยู่จ ังหวัดละ 2 โรง และ 1 โรง เนื่องจากอุตสาหกรรมนี้มีลักษณะเป็นแบบเกษตรนำ 
อุตสาหกรรมทำเลที่ตั้งโรงงานส่วนใหญ่จึงตั้งอยู่ในบริเวณที่ใกล้เคียงกับแหล่งวัตถุดิบ (หัวมันสด) เพื่อที่ 
สามารถมีวัตถุดิบป้อนโรงงานได้ตลอดและได้วัตถุดิบในราคาที่ตํ่าอันจะส่งผลไปยังต้นทุนการผลิตที่ตํ๋า 
ด ังน ั้นจึงพบว่าโรงงานส่วนใหญ่จะตั้งอยู่ในบริเวณจังหวัดที่ม ีการปลูกมันสำปะหลังมาก เช่นจังหวัด 
นครราชสีมา ชัยภูมิ ขอนแก่น แต่จะพบว่ามีอยู่บางโรงงานเช่นกันที่ตั้งอยู่ในเขตจังหวัดที่มีปริมาณหัวมัน 
สดไม่เพียงพอกับความต้องการ คือโรงงานในเขตจังหวัดระยอง อุตรดิตถ์ ร้อยเอ็ด มหาสารคามและ 
กาฬสินธุ โดยเฉพาะโรงงานที่ตั้งในเขตจังหวัดระยองและกาฬสินธ์จะพบว่ามีปริมาณความต้องการใช้ 
หัวมันสดสูงถึง 920,000 และ1,900,000 ล้านดัน/ปี ตามลำดับ ในขณะที่ในบริเวณพื้นที่ดังกล่าวมีปริมาณ 
หัวมันสดรวมกันเพียง 171,808 และ 551,038 ดัน เท่านั้น (ตารางที่ 4.3) เนื่องจากโรงงานในเขตจังหวัด 
ระยองนั้นเริ่มก่อตั้งมาตั้งแต่ก่อนปีพ.ศ.2520 ซึ่งเป็นช่วงที่ยังมีการเพาะปลูกมันสำปะหลังในบริเวณทาง 
ภาคตะวันออกอยู่มาก แต่ในปิจอุบันปริมาณการเพาะปลูกในบริเวณดังกล่าวไต้ลดลงไป ในขณะที่โรง 
งานในเขตจังหวัดกาฬสินธ์แต’เดิมนั้นยังมีปริมาณหัวมันสดเพียงพอกับความต้องการอยู่ แต่ต่อมาโรงงาน 
ต่างๆไต้ขยายกำลังการผลิตเพิ่มจึงเป ็นเหตุให้ห ัวมันสดไม่เพ ียงพอกับความต้องการ ดังหันโรงงานใน 
บริเวณดังกล ่าวจะต ้องม ีการช ือห ัวม ันสดข้ามไปในจังหวัดใกล ้เค ียงเช ่น จังหวัดฉะเชิงเทรา ชลบุรี 
สระแล้ว หรือ ขอนแก่น หนองบัวลำภู เป็นต้น ซึ่งยังมีปริมาณหัวมันสดเพียงพอกับความต้องการ
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ตารางที่4.3 ะ จำนวนโรงงาน กำลังการผลิต ปริมาณความ{ก้องการหัวมันสดของโรงงาน 
และปริมาณหัวมันสดทีปสูกแยกตามรายจังหวัด

จังหวัต จำนวนโรงงาน กำลังการผสิต(ดัน/ปี)1 ปริมาณหัวมันสดท่ีใช้ 
(ตัน/ปี)2

ปริมาณหัวมันสดท่ีปสูก 
ในปีเพาะปสูก พ.ค. 25393

นครรไชสีมา 12 450,000 2,250,0๓ 4,597,281
ชัยฎมิ 3 108,000 540,0๓ 1,215,702

กพสนีธ์ 8 380,000 1,9๓,0๓ 551,038
ขธนแกน 2 65,0๓ 325,0๓ 438,777
ร้ธอเธด 1 1๓,0๓ 5๓,0๓ 242,293
รุดรธไนี 2 60,0๓ 3๓,0๓ 410,063

มหไสารคไม 2 90,0๓ 450,0๓ 213,775
ชลบุรี 4 54,0๓ 270,0๓ 563,758
ระยธง 12 184,0๓ 920,0๓ 171,808

จันทบุรี 1 20,๓อ 1๓,0๓ 732,575
สระแก้ว 1 30,๓0 150,0๓ 865,445

ฉะเชิงเทรา 1 50,000 250,0๓ 887,226
ราชบุรี 1 30,0๓ 150,0๓ 262,701

กาญจนบุรี 1 10,0๓ 50,0๓ 593,141
กำแพงเพ็ชร 2 32,0๓ 160,0๓ 880,253

รุตรติตอ 1 10,0๓ 50,0๓ 14,175
รุทัขธานี 1 30,0๓ 150,0๓ 509,843

รวม 55 1,703,000 8,515,000 11,922,646

ที่มา ะ 1. สมาคมการอัาอุตสาหกรรมแฟ้งมันสำปะหลังไทย
2. จากการคำนวณหัวมันสดณ.เชื้อแป้ง2 0 % (อัตราส่วน!:ร)
3. สำนักสถิติการเกษตร
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ดังกล่าวอยู่ (ตารางที่ 4.4) แต่ทั้งนี้ก็ไม่ไดัหมายความว่า โรงงานที่ตั้งอยู่ในเขตจังหวัดที่มีการปลูกหัวมัน 
สดมากจะไม่มีการชื้อหัวมันสดข้ามจังหวัด เนื่องจากโรงงานแป้งมันสำปะหลังยังต้องมีการแย่งชื้อหัวมัน 
สดจากโรงงานมันอัดเม็ด ลานมัน และระหว่างโรงแป้งต้วยกันเองอยู่ ประกอบกับหัวมันสดในเขตบาง 
จังหวัดอาจจะมีเปอร์เซ็นต์แป้ง* ที่สูงกว่าในเขตของตนซึ่งคิดแต้วคุ้มค่าที่จะชื้อข้ามจังหวัดอันจะมีผลทำ 
ให้ต้นทุนการผลิตตํ่าลง ดังน ั้นจึงม ีการชื้อห ัวม ันสดข้ามเขตหรือจังหวัด เช่นโรงงานบางแห่งในเขต 
จังหวัดนครราชสีมาอาจจะมีการข้ามไปชื้อไกลถึงจังหวัดชัยภูมิ ขอนแก่น หรือบุรีรัมย์ก็ไต้เป็นต้น โดยที่ 
โรงงานอาจจะมีรถไปรับชื้อเองถึงที่หรืออาจจะติดต่อผ่านลานมันที่อยู่ในเขตห้องที่นั้นก็ไต้* 1

(ง.) ประสบการณ์ในการประกอบธุรกิจ
ผู้ประกอบการโรงงานแป้งมันสำปะหลังส่วนใหญ่จะมีการดำเนินธุรกิจมาประมาณ 21-25 ปี ซ่ึง 

มีจำนวนด้วยกัน!9 โรง (โดยอยู่ในจังหวัดทางภาคตะวันออกมากสุดถึง 9 โรง รองลงมาคือจังหวัดทาง 
ภาคอีสาน 7 โรง ภาคกลาง ภาคตะวันตก และอื่น  ๆ อีกอย่างละ 1 โรง) ลำดับรองลงมาก็คือโรงงานที่เพิ่ง 
เปิดใหม่มีอายุระหว่าง 1-5 ปี จำนวน 10 โรงต้วยกัน (ตารางที่ 4.5) โดยจะพบว่าโรงเปิดใหม่เหล่านี้จะตั้ง 
อยู่ทางภาคอีสานถึง 8 โรง ด้วยกัน เนื่องจากเป็นภาคที่มีวัตถุดิบอยู่เป็นจำนวนมากจึงเป็นแรงจูงใจให้ตั้ง 
อยู่ในภาคดังกล่าว จากข้อมูลที่กล่าวมาทั้งหมดจะพบว่าประสบการณ์ในการประกอบธุรกิจไม่ไต้เป็น 
อ ุปสรรคก ีดขวางการเข ้ามาของหน ่วยธ ุรก ิจใหม ่ เน ื่องจากการลงทุนในอุตสาหกรรมนี้ไม ่ต ้องการ 
เท ค โน โลย ีท ี่ซ ับ ช ้อ น  และตลาดก็ ม ีอย ู่เป ็นจำนวนมากจ ึงเป ็น เหต ุให ้ม ีหน ่วยธ ุรก ิจใหม ่เข ้ามาใน 
อุตสาหกรรมตลอดเวลา

จากการศึกษาถึงโครงสรัางตลาดของอุตสาหกรรมแป้งมันสำปะหลังทั้งในต้านอัตราการกระจุก 
ต ัวและอุปสรรคกีดขวางในการเข ้าส ู่ตลาดจะสามารถสรุปไต ้ว ่าอ ุตสาหกรรมแป้งม ันสำปะหลังแบบ 
N ative S tarch ม ีล ักษ ณ ะโครงส ร ัางอ ุตส าห ก รรม เป ็น ก ึ่งแ ข ่งข ัน ก ึ่งผ ูกขาดแบบผ ู้ขายมากราย 
(Monopolistic Compettion) เนื่องจากในอุตสาหกรรมนี้ไต้มีหน่วยผลิตเป็นจำนวนมากและมีหน่วยผลิตที่ 
เป็นรายใหม่เข้ามาอยู่ในอุตสาหกรรมตลอดเวลาอันส่งผลให้ค่าการกระจุกตัวที่คำนวนไต้มีค,าตํ่าและลด 
ลงในช่วง2 ทศวรรษที่ผ่านมาและการที่หน่วยผลิตแต่ละรายสามารถเข้าออกอุตสาหกรรมนีไต้อย่างเสรี

‘ท]อรเซ็นแป้ง คีอ ปริมาณแป้งท่ีมีอยู่ในหัวมันสดช่ีงโรงงานจะสามารถทราบถึงเปอร์เซ็นแป้งไกัโดยการช่ังนำหนักท่ีใช่ั 
หลักการแทนท่ีโดยน่าก็จะทราบถึงปริมาณเปอร์เซ็นต์แป้งในหัวมันสด เข่น ถึาหัวมันสดมีเปอร์เซ็นแป้งท่ีวัดไดเท่ากับ 20 หมาย 
ความว่าหัวมันสด 1 กันสามารถท่ีจะผลิตแป้งมันสำปะหลังไกั0.2 กัน (หรือ 200 กิโลกรัม) เป็นกัน

1 สัมภาษณ์ กัประกอบการ โรงงานแป้งมันสำปะหลัง , 22 พฤศจิกายน ห.ศ 2540



ต ารางท ี่4 .4  ะ ป ร ิม าณ ค วาม ต ้อ งก าร ห ัวม ัน ส ด ข อ งโร งงาน  แล ะผ ล ผ ล ิต ห ัว ม ัน ส ด แย ก ต าม ราย ภ าค

กาค ปริมาณคว!มด้8งการหัวมันสด
ข0งโรงงาน (ดัน/ปี)1

Manลิตหัวมันสด (ดัน/ปี) 
พ.ศ 25392

ตะวัน80กเฉีฮงเหนี฿ 6,265,000 10,169,974
ตะวัน88ก 1,690,000 3,486,836

ตะวันดก ก01ง(ค0นบน) uaะ!หน0 500,0๓ 3,544,261
หมายเหตุ ะ 1. พื้นที่ปลูกหัวมันสดในภาคตะวันออกเฉียงเหนือประกอบไปด้วย จังหวัดนครราชสีมา ชัยภูมิ 
กาฬสินธ์, บุรีรัมย์ 5 ขอนแก่น , อุดราธานี , เลย , บุกดาหาร , รัอยเอ็ด , มหาสารคาม , หนองคาย 
อุบลราชธานี , สกลนคร , ศรีษะเกษ , หนองบัวลำภู , ยโสธร , บ ุร ีนทร์,อำนาจเจริญ 5นคนพนม

2. พื้นที่ปลูกหัวมันสดในภาคตะวันออกประกอบไปด้วย จังหวัด ชลบุรี , สระแก้ว ฉะเชิงเทรา 
จันทบุรี , ปราจีนบุรี , ระยอง , ตราด

3 .  พื้นที่ปลูกหัวมันสดในภาคตะวันตกกลางตอนบนและเหนือประกอบไปด้วยจังหวัด 
กำแพงเพชร, กาญจนบุรี 5พิษณุโลก , อุทัยธานี , ราชบุรี , นครสวรรค์, ชัยนาท , เพชรบูรณ ์, ลพบุรี , พิจิตร

ที่มา ะ 1. จากตารางที่ 4.3
2 . สำนักสถิติการเกษตร

ตารางที่4.5 ะ ระยะเวลาที่หน่วยธุรกิจอยู่ในอุตสาหกรรม

ปีท่ีทำธุรกิจ จำนวนหน,วกธุรกิจใน 
ธุตสาหกรรม

ตะวัน88ก ตะวัน88กเฉีกงเหนึ8 คสาง ตะวันตก 0นๆ

1-5จ 9 1 8 0 0 0
6-10ปี 7 1 5 1 0 0
11-1รปี 4 2 2 0 0 0
16-20ปี 8 2 4 2 0 0
21-25ปี 19 9 7 1 1 1

มากกว่า 25ปี 2 2 0 0 0 0
รวม 55 17 26 4 1 2

ที่มา : กรมโรงงาน กระทรวงอุตสาหกรรม
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หรือไม่ม ีอ ุปสรรคในการเช้าส ู่ตลาด ก็เนื่องจากว่าในอุตสาหกรรมนี้ไม่ต้องการเทคโนโลยีที่อุ่งยากซับ 
ซัอนมาก และทางต้านวัตอุดิบ (หัวมันสด) ก็มีอยู่เป็นจำนวนมากยกเวันแต่เพียงต้านขนาดการลงทุนอันมี 
ม ูลค ่าส ูงท ี่เป ็นอ ุปสรรคระด ับหน ึ่งเท ่าน ั้น  ส ่วนทางต้านความแตกต่างกันในตัวผลิตภัณฑ์ (Product 
Differentiated) พบว่าในอุตสหกรรมนี้มีความแตกต่างกันในตัวผลิตภัณฑ์ อันเนื่องมาจากความแตกต่าง 
กันที่แท้จริงในตัวสินต้าที่มาจากความแตกต่างกันในระบบเครื่องจักรและการผลิตของโรงงานแต่ละโรง 
และความแตกต่างกันในภาพลักษณ์ของตัวสินท้าที่หน่วยผลิตแต่ละราย (โดยเฉพาะในหน่วยผลิตขนาด 
กลางและใหญ่) พยายามส!'างขึ้นมาจึงส่งผลใหัมีการแบ่งแยกตลาดกันในอุตสาหกรรมต่อเนื่องตามความ 
ต ้องการแป้งท ี่ม ีล ักษณะทางกายภาพแตกต่างก ันในแต่ละหน่วยผลิต แต่อย่างไรก็ตามผลิตภัณฑ์ใน 
อ ุตสาหกรรมน ี้ก ็สามารถท ี่จะใช ้ทดแทนก ันไต ้ในอ ุตสาหกรรมต ่อเน ื่องต ่างๆท ี่ต ้องการใช ้แป ็งม ัน  
สำปะหลังแบบ Native Starch เป็นวัตถุดิบ เพียงแต่จะสามารถใช้ทดแทนกันไต้มากน้อยแค’ไหนนั้น ก็จะ 
ข ึ้นอยู่ก ับคุณภาพความบริช ุทธิของแป้งที่ข ึ้นอยู่ก ับระดับการใช้เครื่องจักรผลิตในแต่ละโรงงาน และ 
ลักษณะการนำไปใช้ต่อ

4.2 พฤติกรรมฅลาด

พฤติกรรมตลาดคือ แบบแผนการวางนโยบายของหน่วยธุรกิจที่เปลี่ยนแปลงไปตามลักษณะ 
ตลาดโดยในการวิเคราะห์พฤติกรรมตลาดนี้จะทำการพิจารณาพฤติกรรมใน 2 ต้านคือพฤติกรรมการแข่ง 
ขันต้านราคา และพฤติกรรมต้านการแข่งขันที่ไม,ใช้ราคาซึ๋งไต้ผลการศึกษาเป็นตังนีคือ

4.2.1 พฤติกรรมการแข่งขันต้านราคา (Price Compettion)

ในการวิเคราะห์พฤติกรรมการแข่งขันต้านราคา จะทำการพิจารณาถึงการกำหนดราคาขายแป้ง 
ม ันสำปะหลังของโรงงาน โดยการกำหนดราคาแป้งมันสำปะหลังในแต่ละโรงงานที่นอกเหนือจากการ 
กำหนดโดยความต้องการใช้ (อุปสงค์) และปริมาณการผลิตแป้งมันสำปะหลัง (อุปทาน) ในตลาดนัน 
ราคาจะถูกกำหนดมาจากราคาหัวมันสดที่โรงงานรับชือมาเป็นตัวหลัก เนื่องจากในต้นทุนการผลิตแป้ง 
มันสำปะหลังนั้นค่าใช้จ่ายของหัวมันสด (วัตถุดิบ) จะมีสัดส่วนถึงร้อยละ 70 ของโครงสร้างต้นทุนการ 
ผลิตทั้งหมด และเป็นต้นทุนส่วนที่มีการเคลื่อนไหวเปลี่ยนแปลงราคาที่รวดเร็วและบ่อยที่ชุด คือจะมีการ 
เปลี่ยนแปลงแบบวันต่อวัน อาทิตย์ต่ออาทิตย์ หรือในบางช่วงอาจจะมีการเปลี่ยนแปลงวันละหลายครัง 
ขึ้นอยู่กับช่วงเวลา และอุปสงค์ อุปทานของหัวมันสดในพื้นที่แต่ละแห่ง ในขณะที่ต้นทุนต้านอื่นๆ เช่น 
ค่าใช้จ่ายต้านไฟฟ้าพลังงาน ค่าเสื่อมราคา ค่าแรง จะมีสัดส่วนเพียงเล็กน้อยในต้นทุนการผลิตแป้งคือ
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เอยละ 9.14 3.21 และ 2.72 ตามลำดับ และเป็นต้นทุนส่วนที่ไม่ค่อยมีการเปลี่ยนแปลงและเคลื่อนไหว 
มากนัก (เฉลี่ยประมาณ 1.79 บาทต่อการผลิตแป้ง 1 กิโลกรัม) จึงไม่ค่อยมีอิทธิพลต่อการเคลื่อนไหวและ 
การกำหนดราคาแป้งมันสำปะหลังของโรงงาน (ตารางที่ 4.6)

จากการที่ราคาของหัวมันสดเป็นป้จจัยหลักในการกำหนดราคาแป้งของโรงงาน จึงเป็นเหตุให้
ไ ไ J  1 ” นี้ น ี้น ี้ น ี้'  J

ราคาแป้งมีการเปลียนแปลงและเคลือนไหวตามราคาเฉลีอของหัวมันสด (วัตถุดิบ) ทีโรงงานรับชือในแต่ 
ละอาทิตย์ (หรือเดือน) และยังเป็นเหตุให้ต้นทุนการผลิตแป้งมันสำปะหลังมีความแตกต่างกันในแต่ละ 
พืนที่ที่โรงงานดังอยู่ ทั้งนี้ก็มาจากปริมาณและความต้องการหัวมันสด (อุปทานและอุปสงค์) ของทังลาน 
มัน โรงงานมันอัดเม็ด และโรงงานแป้งมันสำปะหลัง ในพื้นที่นั้นๆเอง

โดยทั่วไปโรงงานแป้งมันสำปะหลังจะมีการรับซือหัวมันสด โดยทังจากการที่มีรถไปรับชือถึงที่ 
หรือติดต่อผ่านลานมันในเขตท้องที่ที่ต้องการจะชื้อ (มักจะเป็นแหล่งที่ห่างไกลจากโรงงาน) และมีการ 
รับชื้อเองจากเกษตรกรหน้าโรงงาน โดยโรงงานจะตั้งค่าเปอร์เซ็นต์แป้งในหัวมันสดที่โรงงานจะรับชื้อ 
ณ. ระดับราคาต่างๆ (ระดับราคาหัวมันสดหน้าโรงงานจะมีการเปลี่ยนแปลงจากราคาที่ตั้งไว้ 3 สตางค์ 
ในทุกระดับเปอร์เซ ็นต์ท ี่เพ ิ่มขึ้นหรือลดลง)’ ซื่งการที่โรงงานจะรับชื้อหัวมันสดจากโดยวิธีใดหรือจาก 
แหล่งใดมากเป็นพิเศษนั้นจะขึ้นอยู่กับเปอร์เซ็นต์หัวมันสดและราคาหัวมันสดในพื้นที่เป็นสำคัญ เนื่อง 
จากสิ่งเหล่านี้จะมีผลต่อต้นทุนการผลิตแป้งของโรงงานโดยตรง ยกตัวอย่างเช่นในวันที่ 20 มกราคม พ.ศ 
2539 ราคาหัวมันสดในเขตอำเภอเมือง จังหวัดนครราชสีมา จะอยู่ที่ 1.45 บาท/ก.ก ณ.ที่เปอร์เซ็นต์แป้ง 
2 6 ราคาในเขตอำเภอสีคิ้ว(จังหวัดนครราชสีมา)จะอยู่ท ี่ 1.50 บาท/ก.ก.ณ.ที่เปอร์เซ็นต์แป้ง 2 5 และราคา 
หัวมันสดในเขตจังหวัดชัยถูมิ จะอยู่ที่ 1.35 บาท/ก.ก. ณ.ที่เปอร์เซ็นต์แป้ง 25 เช่นกัน (ตารางที่ 4.7)

จากตัวอย่างข้างต้นจะเห็นไต้ว่าหัวมันสดในพื้นที่ทั้ง 3 แหล่งมีราคาและเปอร์เซ็นต์แป้งที่ต่างกัน 
จ ึงส ่งผลให ้โรงงานในแต่ละพ ื้นท ี่ม ีค ่าใช ้จ ่ายของต ้นท ุนห ัวม ันสดท ี่แตกต ่างก ัน โดยโรงงานในเขต 
จังหวัดชัยภูมิ นครราชสีมา และอำเภอสีคิ้วจะมีต้นทุนวัตถุดิบ (เฉพาะหัวมันสด) 5.40 5.50 และ6.00 บาท 
ต่อการผลิตแป้งมันสำปะหลัง 1 กิโลกรัม (ดูวิธีการคำนวนต้นทุนหัวมันสดที่ ภาคผนวก ช.) และเม่ือนำ 
ต้นทุนส่วนนี้มารวมกับต้นทุนค่าใช้จ่ายส่วนอื่นๆ (ที่ต้นทุนส่วนนี้ในแต่ละโรงงานจะใกล้เคียงกันเนื่อง

* การเพ่ีม-ลดราคามัวมันสด 3 สตางค์/ก.ก ต่อการเปล่ียนแปลง!ปอร!ช็นค์แป้งในมัวมันสดน่ี,ถือเป็นราคามาตรฐานท่ี!ปีน 
ยอมรับกันโดยท่ี'วไป ฌ๋ึองจากเป็นอัตราท่ีถูกปาหนดร่วมกันระหว่าง กระทรวงพาณิชย์ สมาคมการค์าอุตสาหกรรมแป้งมันสำปะหลัง 
ไทย มุลนิธิสถามันมัฒนามันสำปะหลังแห่งประ!ทศไทย
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ตารางที่4.6 ะ ค่าใช้จ่ายตันทุนการผลิตแป้งมันสำปะหลังต่อตัน

รายการ ค่าใช้จ่าย พ.ศ 2539 รัอยละ ค่าใช้จ่าย พ.ศ 2536 ร้อยละ
(บาท/ตัน) (บาท/ตัน)

ค่าวัตถุดิบ 4,434 71.27 3,505 83.20
ค่าเชื้อเพลิงและพลังงาน 570 9.14 412 9.77
ค่าแรงงาน 170 2.72 100 2.37
ค่าเสือมเครื่องจักร 200 3.21 86 2.04
ค่าซ่อมแซมบำรุงรักษา 50 0.80 n.a -
ค่าบำบัดนาเสีย 30 0.48 n. a -
ค่าขนส่ง 300 4.81 n.a -
ค่าบรรจุภัณฑ์ 150 2.40 n.a -
ค่าใช้จ่ายอื่นๆ 326 5.23 110 2.61

รวม (บาท/ตัน) 6,230 100 4,213 100
(ต้นทุนเมื่อหักวัตลุดิบ) (1,796) (708)

ที่มา ะ สมาคมการค่าอุตสาหกรรมแป้งมันสำปะหลังไทย



ต า ร า ง ท ี่4 .7  ะ ร า ค า แ ล ะ เป อ ร ์เซ ็น ต ์เฉ ล ี่ย ห ัว ม ัน ส ด ร า ย ภ า ค  เม ื่อ ว ัน ท ี่ 2 0  ม ก ร า ค ม  พ .ศ .2 5 3 9

พ้ืนท่ี ราคาหัวมันสด เปอร์เซ็นต์ ด้นทุนหัวมันสด
ภาคตะวันออก (บาท/กก.)

ระยอง 1.40 25 5.60
ทัทยา 1.35 24 5.63
ชลบุรี 1.40 25 5.60
จันทบุรี 
สระแลัว 1.40 25 5.60
ฉะเชิงเทรา 

ภาคอีสานตอนบน
ขอนแก่น 
กระนวน 1.40 22 6.37
ร้อยเอ็ด 1.35 25 5.90
กาฬสืนธ์ 1.54 26 5.92
มหาสารคาม 1.50 25 6.00

ภาคอีสานตอนล่าง
นครราชสีมา 1.43 26 5.50
สีคว 1.50 25 6.00
หนองบุนนาค 1.30 25 5.20
ชัยภูมิ 1.35 25 5.40
ศรีษะเกษ

ภาคเหนีอ
กำแหงเหีชร 1.30 23 5.65
อุครติตถ์

ภาคตะวันตก
ราชบุรี 1.35 21 6.43
อุทัยธานี 1.30 22 5.91
กาญจนบุรี

ที่มา ะ สมาคมการลัาอุตสาหกรรมแปึงมันสำปะหลังไทย
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จากเป็นต้นทุนแปรผันเกือบทั้งหมด) อีกประมาณ 1.79 บาทต่อการผลิตแฟ้ง 1 กิโลกรัม แต้วจะทำให้ต้น 
ทุนการผลิตแป้งของโรงงานในเขตจังหวัดชัยภูมิตํ่าชุดคือ 7.19 บาท/กิโลกรัม รองลงมาคือโรงงานในเขต 
พื้นที่อำเภอเมืองจังหวัดนครราชสีมา และอำเภอสีคิ้ว ที่มีต้นทุนการผลิตแป้งกิโลกรัมละ 7.29 และ 7.79 
บาท/กิโลกรัม ตามลำดับ แต่ทั้งนี้โรงงานที่อยู่ในเขตอำเภอสีคิ้ว รวมถึงเขตอื่นที่ชื้อหัวมันสดในเขตอำเภอ 
สีคิ้วหรือในเขตอื่นๆที่มีเปอร์เซ็นต์แป้งและราคาหัวมันสดใกล้เคียงหรือแพงกว่าในเขตอำเภอสีคิ้ว ก็อาจ 
จะมีการข้ามไปชื้อห ัวม ันสดในเขตจังหวัดชัยภูม ิ หรือในเขตอำเภออื่นๆที่มีหัวมันสดราคาตํ่ากว่าและมี 
เปอร์เซ็นต์แป้งสูงกว่าในเขตของตนก็ไต้โดยทั้งนี้เมื่อรวมกับต้นทุนค่าขนส่งหัวมันสด* แล้วจะต้องต้มค่า 
ต้วยเพื่อเฉลี่ยให้มีต้นทุนการผลิตที่ตํ่าลง* 2

จ ึงกล ่าวไต ้ว ่าการท ี่ต ้น ท ุน การผล ิตแป ้งของแต ่ละโรงงาน จะต ํ่าเท ่าใด นอกจากจะขึ้นอยู่ก ับ 
เปอร์เซ็นต์แป้งและราคาหัวมันสดแล้วยังจะต้องขึ้นอยู่กับข้อมูลข่าวสารความเคลื่อนไหวของราคาหัวมัน 
สดที่แต่ละโรงงานไต้รับอีกดังเช่นในตัวอย่างข้างต้น ส่วนการที่หน่วยผลิตแต่ละรายจะสามารถทราบถึง 
ความเคลื่อนไหวของราคาหัวมันสดไต้นั้น ก็มาจากการที่โรงงานไต้มีการสอบถามกันเอง สอบถามจาก 
ลานมัน หรืออาจมีการส่งคนของตนเองไปประจำและรับชื้อหัวมันสดในแหล่งพื้นที่ต่างๆ และนอกจากนี้ 
ทางผู้ประกอบการเองก็ไต้มีการรวมตัวกันในรูปสมาคมโดยใช้ชื่อว่า สมาคมการค้าอุตสาหกรรมแป้งมัน 
สำปะหลังไทย ชึ๋งทางสมาคมไต้มีการแจ้งข่าวสารต้านราคาเฉลี่ยและเปอร์เซ็นต์หัวมันสดเฉลี่ยในแต่ละ 
พ ื้น ท ี่ให ้ทางสมาช ิกทราบอาท ิตย ์ละคร ั้ง เป ็นการแสดงถ ึงการม ีข ้อม ูลข ่าวสารท ี่สมบ ูรณ ์ (Perfect 
Information) ของหน่วยผลิตในอุตสาหกรรมนี้ท ี่ส ่งผลดีแก'ทั้งหน่วยผลิตเอง และเกษตรกรผู้ปลูกมัน 
สำปะหลัง เนื่องจากหน่วยผลิตจะสามารถทราบถึงปริมาณและแหล่งวัตถุดิบที่มีราคาตํ่าไต้ตลอดเวลา ทำ 
ให ้ม ีต ้นท ุนการผลิตแป้งในแต่ละแหล่งม ีราคาท ี่ใกล ้เค ียงก ัน ในขณะที่เกษตรกรในแหล่งที่หัวมันสดมี 
ราคาตํ่าก็จะสามารถขายหัวมันสดไต้ในราคาที่สูงไต้ใกล้เคียงกัน (จากอุปสงค์ที่เพิ่มขึ้น) อีกต้วยและจาก 
การที่ทางสมาคมฯไต้ประกาศราคาหัวมันสดในแด'ละพื้นที่และราคาเฉลี่ยหัวมันสดซึ่งเป็นต้นทุนตัวหลัก 
ท ี่ม ีอ ิทธิพลต่อแป ้งแล้ว ทางสมาคมฯไต้มีการประกาศราคาเฉลี่ยแป้งในแต่ละสัปดาห์ควบคู'กันไปต้วย 
เพื่อเป็นแนวทางในการกำหนดราคาให้แก'หน่วยผลิตต่างๆในอุตสาหกรรม โดยราคาแป้งทังราคาภายใน 
ประเทศและราคาสำหรับจำหน่ายต่างประเทศ (F.O.B กรุงเทพ) จะมีการเคลื่อนไหวในแต่ละสัปดาห์ไป 
ตามราคาหัวมันสด (ตารางที่ 4.8) ดังที่ไต้กล่าวไปแล้วข้างต้น โดยราคาแป้ง F.O.B กรุงเทพที่สมาคม 
ประกาศออกไปในแต่ละอาทิตย์ก็คือราคาเฉลี่ยแป้งที่เสนอขายในตลาดโลกนั่นเอง ซึ่งราคาที่เสนอขายใน

‘ค่าขนส่งหัวมันสดเฉล่ียกิโลกรัมละ7 สตางค์ ณ.ท่ีปริมาณขนส่งหัวมันสด 13ตัน/เท่ียวต่อระยะทางการขนส่ง100กม.
2 สัมภานณ รำรงค์เดช อินทรันิเว?m เลขาธิการสมาคมการค์าถูตสาหกรรมแป้งมันสำปะหลังไทย , 7 ธันวาคม พ.ศ 2540
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ตลาดโลกนี้เปึนไปตามราคาต้นทุนการผลิตในประเทศ และเป็นราคาที่เสนอขายในขณะที่ตลาดโลกอยู่ใน 
สภาวะปรกติ เนื่องจากราคา F.OB กรุงเทพ อาจจะมีการเปลี่ยนแปลงไปจากราคาต้นทุนการการผลิตใน 
ประเทศก็ไต้ ซึ่งก็จะขึ้นอยู่กับสภาวะอุปสงค์ อุปทาน ในตลาดโลกในขณะนั้นอีกทีเช่นกัน ยกตัวอย่างเช่น 
ในปีพ.ศ.2538 ไต้เกิดภาวะขาดแคลนแป็งมันสำปะหลัง (แบบ Native Starch) ในตลาดโลก เนื่องจาก 
ประเทศอินโดนิเช ียซ ึ่งเป ็นผู้ผล ิตรายใหญ่และคู่แข่งรายสำคัญของประเทศไทย ไต้ประสบสภาวะแห้ง 
แลังอย่างหนักในปีการผลิตนั้น ส่งผลให้ราคาแป็งมันสำปะหลัง F.O.B กรุงเทพ มีราคาสูงถึง 357 เหรียญ 
สหรัฐ/ตัน จากอุปสงค์ (Demand) ที่เพิ่มขึ้นในขณะที่ต้นทุนการผลิตแปึงในปีนั้นอยู่ที่ประมาณ 8,220 
บาท/ตัน หรือเพียง 328 เหรียญสหรัฐ/ตัน (คิดตามอัตราแลกเปลี่ยนท่ี 25 บาท ต่อ 1 เหรียญสหรัฐ)

ส่วนการที่หน่วยผลิตแด่ละรายจะตั้งราคาจำหน่ายแป้งมันสำปะหลังตามราคาที่สมาคมกำหนด 
หรือไม,นั้นก็จะเป็นไปอย่างเสรีขึ้นอยู่กับแต่ละหน่วยผลิตเอง (แต่ราคาก็มักจะใกลัเคียงกับราคาที่สมาคมฯ 
กำหนดและใกลัเคียงกันเองตามระดับคุณภาพ) เนื่องจากดังที่ได้กล่าวไปแลัวในข้างต้นว่าโรงงานในแต่ 
ละแหล่งพ ื้นท ี่ม ีต ้นท ุนการผลิตท ี่ต ่างก ัน และนอกจากนี้ในอุตสาหกรรมนี้ยังมีความแตกต่างกันในตัว 
ผลิตภัณฑ์ (ทั้งในต้านความแตกต่างที่แท้จริงและความแตกต่างในต้านความรู้สึก) ซึ่งถึงแม้จะเพียงเพียง 
เล็กน้อยก็ตาม แต่หน่วยผลิตก็มีความสามารถในการผูกขาดผลิตภัณฑ์ของตนไต้ตามความแตกต่างกันใน 
ตัวผลิตภัณฑ์ของตนเองโดยเฉพาะในหน่ายผลิตที่มีระบบการผลิตที่ต่างกัน ส่งผลให้หน่วยผลิตที่มีระบบ 
การผลิตที่ต่างกันสามารถตั้งราคาได้ต่างกัน (มักจะห่างกันไม,เกิน 50-70 สตางค์ต่อแป้ง 1 ก.ก) ส่วนหน่วย 
ผลิตที่มีระบบการผลิตอยู่ในระดับเดียวกันแม้ว จะสามารถตั้งราคาไต้ต่างกันเองเพียงเล็กน้อย (มักจะห่าง 
กันสูงสุดไม่เกิน 20 สตางค์ต่อแป้ง 1 ก.ก) ตามต้นทุนการผลิตและความสามารถในการผูกขาดของตน ตัง 
นั้นหากหน่วยผลิตรายใดรายหนึ่งที่อยู่ในระดับเดียวกันทำการเพิ่มราคาสินค้ามากเกินกว่าความสามารถ 
ในการผูกขาดของตนก็จะทำให้สูญเสียลูกค้าไป เนื่องจากผลิตภัณฑ์ที่มีคุณภาพและคุณสมบัติใกม้เคียงกัน 
(มีระบบการผลิตอยู่ในระดับเดียวกัน) ในอุตสาหกรรมนีมีความสามารถในการทดแทนกันไต้อย่างค่อน 
ข ้างสมบูรณ ์ ในขณะที่หากหน่วยผลิตรายใดรายหนื่งทำการลดราคาสินค้าลงมาก็จะไม่ทำให้เขาสามารถ 
ขายผลผลิตไต้เพิ่มมากขึ้นตังที่ต้องการ เพราะหน่วยผลิตรายอื่นๆที่อยู่ในอุตสาหกรรมก็จะลดราคาตามลง 
มาเพ ื่อแย ่งช ิงส ่วนแบ ่งตลาดค ืนอ ันเน ื่องมาจากความสามารถในการทดแทนกันไต ้ของผลิตก ัณฑ ์ใน 
อุตสาหกรรมและในแต่ละหน่วยผลิตต่างก็เผชิญสถาณการณ์เดียวกันนั่นเอง



ต ไ ร า ง ท ี่4 .8  ะ ค ว า ม เค ล ื่อ น ไ ห ว ข อ ง ร า ค า ห ัว ม ัน ส ด แ ล ะ แ ป ้ง ม ัน ส ำ ป ะ ห ล ัง ใ น ป ีพ .ค  2 5 3 9

เดีอน/ร!คาดสาด สัปดาห์ 1 สัปดาห์ 2 สัปดาห์ 3 สัปดาห์ 4 สัปดาห์ 5 ราคาเฉล่ีย
มกราคม 2539
กายในประเทศ 7 7 6.8 6.8 6.9
ด่างประเทศ 300 300 280 280 290

ราคาหัวมันสด 1.36/26 1.32/25 1.30/26 1.24/25 1.30/26
อุมกาพันธ์ 2539
กายในประเทศ 6.8 6.8 7 6.87
ด่างประเทศ 280 280 280 280

ราคาหัวมันสด 1.25/25 1.28/25 1.28/26 1.27/25
มีนาคม

กายในประเทศ 7 7 7 7 7
ด่างประเทศ 280 280 280 280 280

ราคาหัวมันสด 1.25/25 1.22/24 1.26/24 1.25/23 1.25/24
เมษายน

กายในประเทศ 6.8 6.8 6.8 6.8 6.8
ด่างประเทศ 275 280 280 280 279

ราคาหัวมันสด 1.15/22 1.13/21 1.01/19 1.04/18 1.08/20
ทอุกชกาคม

กายในประเทศ 7 7 7 7
ด่างประเทศ 280 280 280 280

ราคาหัวมันสด 1.07/19 1.07/19 1.00/18 1.05/19
มีอุนายน

กายในประเทศ 7 7 7 7 7
ด่างประเทศ 280 280 280 280 280

ราคาหัวมันสด 0.99/18 1.05/19 1.05/19 0.99/23 1.02/20
กรกฎาคม

กายในประเทศ 7 6.5 6 6 6 6.3
ด่างประเทศ 280 260 250 250 250 258

ราคาหัวมันสด 0.91/20 0.92/21 0,93/21 .090/21 0.91/22 0.91/21
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สิงหาคม
ฟ้าอในประเทค 5.5 5.5 5.3 5.43
ต่างประเทค 240 240 230 237

ราคาหัวมันสด 0.79/22 0.84/22 0.86/23 0.83/22
กันยายน

ฟ้ายในประเทศ 5.4 5.4 5.5 5.5 5.45
ต่างประเทศ 230 230 230 230 260

ราคาหัวมันสด 0.84/22 0.58/22 0.87/23 0.86/23 0.86/23
ตุสาคม

ฟ้ายในประเทศ 5.5 5.5 5.5 5.5 5.3 5.46
ต่างประเทค 230 230 230 230 225 229

ราคาหัวมันสด 0.88/23 0.86/23 0.85/23 0.85/21 0.81/25 0.85/23
พอุจิกายน

ฟ้ายในประเทค 5.3 5 5 5.1 5.1 5.1
ต่างประเทศ 225 220 220 220 221 221

ราคาหัวมันสด 0.81/23 0.85/23 0.83/22 0.88/23 0.84/23 0.84/23
ธันวาคม

ฟ้ายในประเทศ 5.3 5.5 5.5 5.5 5.45
ต่างประเทศ 220 225 225 225 224

ราคาหัวมันสด 0.91/21 0.97/24 0.97/24 0.99/25 0.96/24
สรุป ราคาเฉส่ียท้ํงปี
ราคาแป้งมันฯฟ้ายใน 6.23
ราคาส่ง08ก (F.O.B) 257

ราคาหัวมันสด 1.02/23
หมายเหตุ ะ ราคาส่งออกต่างประเทศคือ ราคา F.O.B กรุงทพ (เหรียญสหรัฐ/ตัน)

ที่มา : สมาคมการคืาอุตสาหกรรมแป้งมนสำปะหลังไทย
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4.2.2 พฤติกรรมการแข่งขันด้านท่ีไม'ใช่ราคา (Non-Price Compettion)

เนื่องจากผลิตภัณฑ์แป้งมันสำปะหลังเป็นสินท้าอุตสาหกรรม การโฆษณาจึงไม่มีอิทธิพลต่อความ 
แตกต่างกันในตัวผลิตภัณฑ์ ตังนั้นหน่วยผลิตในอุตสาหกรรมจึงนิยมที่จะใช้พฤติกรรมการแข่งขันที่ไม่ใช่ 
ราคา (Non-Price Compettion) ตัานอื่นที่นอกเหนือจากการส!'างความแตกต่างกันในตัวผลิตภัณฑ์ (ทั้งใน 
ด้านความแตกต่างที่แท้จริงและความแตกต่างในตัานความรู้สึก) ที่ได้กล่าวแลัวในข้างด้นคือ การส่งมอบ 
สินด้าให้ตรงเวลา การควบคุมคุณภาพแป้งมันระหว่างการขนส่ง* หรือการให้ส่วนลดแก'ลูกด้ารายเก่าแก, 
หรืลูกท้ารายใหญ่เป ็นด้น ส่วนการให้เครดิตแก,ลูกค้าโดยเฉพาะในรายใหม่นั้นในปิจจุบันหน่วยผลิตราย 
ใหม่มักจะไม่ให้เครดิต หรือบางหน่วยผลิตหากให้ก็มักจะสูงชุดไม่เกิน 15-30 วัน ขึ้นอยู่กับจำนวนและ 
มูลค่าของผลิตภัณฑ์ที่สั่ง ส่วนในลูกค้ารายที่เก่าแก'จริงๆนั้นบางโรงงานก็มักจะให้เครดิตสูงชุดไม่เกิน 45 
วัน ทั้งนี้เนื่องจากทางโรงงานต้องซื้อวัตถุดิบ (หัวมันสด) ส่วนใหญ่ที่ซื้อจากเกษตรกรด้วยเงินสดและจะ 
ต ้องม ีการซ ื้อท ุกว ัน ดังนั้นหากโรงงานให้เครดิตแก'ลูกค้าเป็นระยะเวลานานก็อาจจะทำให้โรงงานแป้ง 
ขาดสภาพคล่องได้

‘ เน๋ึองจากระหว่างทางการขนส่งแป็งนน หากทางโรงงานปีคบรรคุภัณฑ์ไม่ดีหรือควบคุมการเคล่ือนย้ายไม่ดี จะฑ์าให้ 
นป็งเกิดความช้ืนระหว่างการขนส่งไห้
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