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ABSTRACT

4871029063 : Petrochemical Technology Program
Weerawat Kongkowit: Motor Oil Removal from Wastewater by 
Continuous Froth Flotation.
Thesis Advisors: Assoc. Prof. Sumaeth Chavadej, Prof. John F. 
Scamehorn, and Assoc. Prof. Promoch Rirksomboon 95 pp. 

Keywords: Forth flotation/ Motor oil removal/ Microemulsion diagram/ Ultra-
low interfacial tension/ Foam stability/ Bubble size distribution

Froth flotation is a surfactant-based separation process which is suitable for 
treating a dilute oily wastewater. The objective of this study was to investigate the 
effects of certain operational parameters on the separation performance of continuous 
froth flotation to remove motor oil from water. A branched alcohol propoxylate 
sulphate, sodium salt (Alfoterra 145-5PO), was used in both the phase behavior and 
froth flotation studies. The effects of surfactant concentration and NaCl 
concentration, where the minimum surfactant concentration can form the middle 
phase in microemulsion systems, or critical microemulsion concentration, were 
studied. From the microemulsion diagram, the critical microemulsion concentration 
(C|JC) was found to be 0.5 wt.% Alfoterra. After that, the continuous froth flotation 
experiments were performed to investigate the efficiency of motor oil removal from 
water using Alfoterra 145-5PO. The effects of surfactant concentration, hydraulic 
retention time and air bubble size distribution on foam characteristic and froth 
flotation performance were also investigated. The results showed that the system 
with 0.5 wt.% Alfoterra, 5 wt.% NaCl, and 30 min HRT gave the maximum oil 
removal (61.5%).
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บทคัดย ่อ

วีระวัฒน์ ก้องโกวิท : กระบวนการแยกน้ํามันเคร่ืองออกจากน้ําเสียโดยระบบทำให้
ลอยแบบต่อเน่ือง (Motor Oil Removal from Wastewater by Continuous Froth 
Flotation) อ. ท่ีปรึกษา : รศ. ดร. สุเมธ ชว!ดช ศ. จอห์น เอฟ ส!คม์มีฮอร์น และ รศ. ดร. ปราโมช 
รังสรรค์วิจิตร 95 หน้า

ก ร ะ บ ว น ก า ร ท ำ ใ ห ้ล อ ย  (froth flotation) เป ็น ห น ึ่ง ใ น ร ะ บ ว น ก า ร แ ย ก ส า ร โ ด ย ส า ร ล ด  

แ ร ง ต ึง ผ ิว ซ ึ่ง เห ม า ะ ส ำ ห ร ับ บ ำ บ ัด น ํ้า เส ีย ท ี่ม ีก า ร ป น !ป ีอ น ข อ ง น ํ้า ม ัน ท ี่เจ ือ จ า ง  ง า น ว ิจ ัย น ีม ี

ว ัต ล ุป ร ะ ส ง ค ์เพ ื่อ ศ ึก ษ า ต ัว แ ป ร ท ี่ม ีผ ล ต อ ป ร ะ ส ิท ธ ิภ า พ ข อ ง ก า ร ก ำ จ ัด น ื่า ม ัน เค ร ื่อ ง อ อ ก จ า ก น ื่า โ ด ย ว ิธ ี 

ก ร ะ บ ว น ก า ร ท ำ ใ ห ้ล อ ย แ บ บ ต ่อ เน ื่อ ง  ส า ร ล ด แ ร ง ต ึง ผ ิว แ บ บ  บ ร า น ช ์ อ ัล ก ฮ อ ค ์ โ พ ร พ ร อ ก ช ีเล ต  

ซ ัล เฟ ต  โ ซ เด ีย ม  ซ อ ล ท ์ (Alfoterra 145-5PO) ถ ูก น ำ ม า ใ ช ้ใ น ก า ร ศ ึก ษ า ท ด ล อ ง ก า ร เก ิด ไ ม  

โ ค ร อ ิม ัล ช ั่น แ ล ะ ก ร ะ บ ว น ก า ร ท ำ ใ ห ้ล อ ย  ป ีจ จ ัย ข อ ง ค ว า ม เข ้ม ข ้น ส า ร ล ด แ ร ง ต ึง ผ ิว  แ ล ะ ค ว า ม ข ้น ข อ ง  

เก ล ือ ไ ด ้ถ ูก น ำ ม า ศ ึก ษ า เพ ื่อ ห า ค ว า ม เข ้ม ข ้น ส า ร ล ด แ ร ง ต ึง ผ ิว น ้อ ย ท ี่ส ุด ซ ึ่ง ส า ม า ร ถ เก ิด ไ ม โ ค ร อ ิม ัล ช ั่น  

จ า ก แ ผ น ภ า พ ข อ ง ไ ม โ ค ร อ ิม ัล ช ั่น  ค ว า ม เข ้ม ข ้น ส า ร ล ด แ ร ง ต ึง ผ ิว น ้อ ย ท ี่ส ุด ถ ูก พ บ ท ี่ค ว า ม เข ้ม ข ้น ข อ ง  

บ ร า น ช ์ อ ัล ก ฮ อ ค ์ โ พ ร พ ร อ ก ช ีเล ต  ซ ัล เฟ ต  โ ซ เด ีย ม  ซ อ ล ท ์ 0.5 เป อ ร ์เซ ็น ต ์ ใ น ก ร ะ บ ว น ก า ร ท ำ ใ ห ้ 

ล อ ย ไ ด ้ท ำ ก า ร ศ ึก ษ า ป ัจ จ ัย ข อ ง ค ว า ม เข ้ม ข ้น ส า ร ล ด แ ร ง ต ึง ผ ิว  เว ล า เก ็บ ก ัก  แ ล ะ ก า ร ก ร ะ จ า ย ต ัว ข อ ง  

ข น า ด ฟ ่อ ง อ า ก า ศ ต ่อ ค ว า ม เส ถ ีย ร ข อ ง ฟ อ ง  แ ล ะ ป ร ะ ส ิท ธ ิภ า พ ข อ ง ก า ร ก ำ จ ัด น ํ้า ม ัน  จ าก ผ ล ก าร

ท ด ล อ ง พ บ ว ่า  ร ะ บ บ ท ี่ค ว า ม เข ้ม ข ้น ข อ ง  บ ร า น ช ์ อ ัล ก ฮ อ ค ์ โ พ ร พ ร อ ก ช ีเล ต  ช ัล เฟ ่ต  โ ซ เด ีย ม  ซ อ ล ท ์ 

0.5 เป อ ร ์เซ ็น ต ์,  ค ว า ม เข ้ม ข ้น ข อ ง เก ล ือ  5 เป อ ร ์เซ ็น ต ์ แ ล ะ เว ล า ก ัก เก ็บ  30 น าท ี ใ ห ้ป ร ะ ส ิท ธ ิภ า พ ก า ร  

ก ำ จ ัด น ํ้า ม ัน ท ี่ส ูง ท ี่ส ุด เท ่า ก ับ  61.5 เป อ ร ์เซ ็น ต ์
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