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บทที่ 1  
บทนํา 

 
1.  ความเปนมาและความสําคัญของปญหา 

แมวาสุขภาพของคนไทยโดยรวมจะดีขึ้นตามลําดับ อายุคาดเฉลี่ยยืนยาวขึ้น โรคติดตอ โรคติดเชื้อ

และปญหาสาธารณสุขเดิม ๆ ลดลงไปมาก ระบบบริการสุขภาพมีพัฒนาการและการกระจายตัวอยาง

กวางขวาง งบประมาณดานสาธารณสุขเพ่ิมขึ้น แตพบวาในภาพรวมไดเกิดปญหาวิกฤตขึ้นในระบบสุขภาพ 

เน่ืองจากสภาพสิ่งแวดลอมและปจจัยตาง ๆ เปลี่ยนแปลงไปอยางมากและรวดเร็ว การทํางานในระบบบริการ

สุขภาพยังคงมีปญหาเรื่องคุณภาพและมาตรฐาน  ที่แตกตางกันท้ังในเรื่องวชิาการและจริยธรรม  อัน

เปนแรงผลักดันท่ีสําคัญยิ่งอยางหนึ่ง ที่ทําใหกระทรวงสาธารณสขุ ตองคิดถึงเรื่องการปรับบทบาท ภารกิจ 

และโครงสรางอยางจริงจงั เกิดขึ้นจากหลายปจจัย ไดแก 
 1.เจตนารมณของรัฐธรรมนูญฉบับปจจุบัน กําหนดใหรัฐตองกระจาย ถายโอนงาน และอํานาจจาก

สวนกลางไปสูทองถิ่น และตองปฏิรูประบบราชการเพื่อเพ่ิมประสิทธิภาพ ทําใหเกิดธรรมาภิบาล ทํางานอยางมี

คุณภาพ โปรงใสและตรวจสอบไดจริง 
 2.ภาวะวิกฤตเศรษฐกจิป 2540 เปนแรงคุกคามที่ทําใหระบบราชการตองทบทวนบทบาทและปรับตัว
อยางหลีกเลีย่งไมได 
 3.โครงการ “ 30 บาท รักษาทุกโรค” ที่จะมีการปฏิรูประบบงบประมาณใหมทั้งหมด และมีการปฏิรูป

ระบบบริการอยางมาก มีผลกระทบตอหนวยงานในสวนกลางและสวนภูมิภาคโดยตรงอีกเชนกนั 
 4.การปฏิรูประบบสุขภาพ ที่มีการวาดภาพระบบสุขภาพใหมทั้งระบบ ก็มีผลกระทบโดยตรงกับระบบ

และโครงสรางเดิมของหนวยงานในกระทรวงสาธารณสุขดวยเชนกัน 
  

หลักประกันสขุภาพถวนหนา ถือเปนกลไกหนึ่งที่สําคัญของการปฏิรูประบบสุขภาพ ที่ทําหนาท่ีรองรับ

สิทธิในดานสุขภาพของคนไทยตามบทบัญญัติของรัฐธรรมนูญ เปนยุทธศาสตรหลักในการปรับเปลี่ยนระบบ

บริการสุขภาพในระดับบุคคลและครอบครัวใหครอบคลุมท่ัวถึง มีประสิทธิภาพ ดวยมาตรฐานและคุณภาพ

เดียวกัน ตลอดจนเปนเครื่องมือทางการเงินการคลังที่จะจูงใจใหเกิดการจัดสรรทรัพยากรเพื่อสุขภาพ  
 รัฐบาลยุคปจจุบัน ไดแถลงนโยบายหลักประกนัสุขภาพถวนหนา หรือนโยบาย 30 บาท รักษาทุกโรค 

เปนนโยบายเรงดวนที่สําคัญ เพ่ือการพัฒนาระบบสุขภาพของประเทศ ลดรายจายโดยรวมของประเทศและ

ประชาชนในการดูแลรักษาสขุภาพ และสรางโอกาสในการเขาถึงบริการสาธารณสุขท่ีไดมาตรฐานอยางทั่วถงึ

และเทาเทียมกัน โดยการบริการผานเครือขายสถานีบริการปฐมภูมิ เนนการสรางใหมีสุขภาพดี

นอกเหนือไปจากการซอมสขุภาพของประชาชน นโยบายนี้จึงถอืวามีความสอดคลองกับเน้ือหาหลักของการ

ปฏิรูประบบสุขภาพ ( 1 ) 
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 การบริการทันตสุขภาพในระดับอําเภอ หรือโรงพยาบาล แมวาทันตแพทยและทันตาภิบาลมี

ศักยภาพในการใหบริการไดทั้งงานดานสงเสริมสุขภาพและปองกันโรค แตดวยปริมาณผูปวยตอวันมาก การ

รักษาทางทันตกรรมสวนมากจึงเปนการรักษาเฉพาะหนา ซึ่งเปนสาเหตุหน่ึงที่สงผลถึงขอมูลทางระบาดวิทยา

ของโรคในชองปากและแนวโนมปญหาทันตสาธารณสุขในประเทศไทย ที่พบวาประชากรไทยในทุกกลุมอายุ มี

ประสบการณการเปนโรคในชองปากที่สมควรไดรับการแกไข ไมวาจะเปนโรคฟนผุหรือสภาวะเหงือกอักเสบ

และโรคปริทันต ( 2 ) 
 
  การสํารวจทันตสุขภาพแหงชาติครั้งที่ 5 ( 3 )  พบวาการสูญเสยีฟนในเด็กมีสาเหตุมาจากโรคฟนผุ 
ในผูใหญและผูสูงอายุมีสาเหตุมาจากท้ังโรคฟนผุ และโรคปริทันต การสูญเสียฟนจะเห็นชัดเจนเมื่ออายุมาก

ขึ้น จากการสํารวจพบวา ผูสงูอายุมีฟนเหลือในชองปาก เฉลี่ย 19.6 ซี่ ผูไมมีฟนพบรอยละ 8.2 การสูญเสีย
ฟนจะเพิ่มตามอายุที่เพ่ิมขึ้น ในเด็กอายุ 12 ป พบการสูญเสยีฟน  0.07 ซี่ เพ่ิมเปน 0.13 ซี่ ในอายุ 15 ป และ
เพ่ิมมากเปน 3.55 และ 12.20 ในกลุมอายุ 35 – 44 ป และ 60 – 74 ป ตามลําดับ  กลุมผูสูงอายุมีฟนเหลือ

ในชองปากเฉลีย่ 19.57 ซี่  พบผูไมมีฟนเหลือในชองปากรอยละ 8.2  ผูมีฟนเพียงพอสําหรบัการบดเคี้ยว
อาหาร คือมีฟนใชงานไมนอยกวา 20 ซี่ มีจํานวนรอยละ 92.3  และ 49.0 ในกลุมอายุ 35 – 44 ป และ 60 – 
74 ป ตามลําดับ 
 
 การสูญเสียฟนในกลุมอายุ 60 – 74 ป มีแนวโนมลดลง อาจเปนผลจากการทีป่ระชากร กลุมผูใหญ 
ไดรับบริการมุงเนนเก็บรักษาฟนไวมากขึ้น และการลดลงของผูมีรองลึกปริทนัต สงผลใหจํานวนผูมีฟนใชงาน

ไมนอยกวา 20 ซี่เพิ่มสูงขึ้น ผูไมมีฟนทั้งปากลดลง จากรอยละ 16.2 เปน รอยละ 8.2  อยางไรก็ตามยังคงพบ
กลุมผูสงูอายุ มีความจําเปนตองใสฟนปลอมสูงถึงรอยละ 70.9 การสูญเสียฟนนอกจากสงผลกระทบตอระบบ

การบดเคี้ยว ระบบทางเดินอาหาร ซึ่งสงผลตอสุขภาพรางกายโดยตรงแลว ยังสงผลกระทบตอสุขภาพจิตใจ

ของผูสูงอายุอกีดวย และเมื่อคาดประมาณจากจํานวนประชากรผูสูงอายุ พบวามีผูสูงอายุที่คาดวาตองฟนฟู

สมรรถภาพในการบดเคี้ยว ตามตารางดังตอไปนี้ 
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ตารางที่ 1 แสดงจํานวนผูสูงอายุที่คาดการณวาตองฟนฟูสมรรถภาพในการบดเคี้ยว 
 

รอยละของ จํานวนผูสูงอายคุาดประมาณที่ ปงบ 
ประมาณ 

จํานวนผูสูงอายจุาก

การคาดประมาณ 
(สนง.คณะกรรมการ
พัฒนาเศรษฐกิจฯ) 

ผูสูงอายุที่มี

ฟนใชงาน 

< 20ซี่ 

ผูสูงอายุทีไ่ม

มีฟนเหลือใน

ชองปาก 

ใสฟนปลอม

บางสวน 
(คน) 

ใสฟนปลอม

ทั้งปาก 
(คน) 

2545 5,869,000 49.5 8.1 2,905,155 475,389 
2546 6,045,000 49.5 8.1 2,992,275 489,645 
2547 6,246,000 49.5 8.1 3,091,770 505,926 
2548 6,478,000 49.5 8.1 3,206,610 524,718 
2549 6,599,000 49.5 8.1 3,266,505 534,519 

  
กลุมอายุ 60 – 74 ป มีผูใสฟนปลอมอยูแลวรอยละ 18.3 ฟนปลอมที่ใสสวนใหญ เปนฟนปลอมทั้ง

ปากบนและลาง จากการตรวจพบผูที่มีความจําเปนตองใสฟนปลอมรอยละ 70.9 สวนใหญของฟนปลอมที่
ตองการเปนฟนปลอมบางสวนทั้งบนและลาง ผูที่มีความจําเปนตองใสฟนปลอมทั้งปากบนและลาง มีรอยละ 

5.3 
  

ผลการประชุมเชิงปฏิบัติการ เรื่อง แนวทางการจัดบริการใสฟนปลอมในผูสูงอายุ ระหวางวันท่ี 7 – 8 
สิงหาคม 2544 จัดโดยกระทรวงสาธารณสุข ผูเขารวมประชุมอนัไดแก ทันตบุคลากร, ผูสูงอายุ และ
ผูเกี่ยวของ พบหน่ึงในสาเหตุของปญหาทางทันตกรรม คือ ลักษณะงานฟนปลอม โดยเฉพาะฟนปลอมทั้งปาก 

ใชเวลานานและขั้นตอนในการทํางานมาก ดังน้ันเพื่อใหเกิดการบริการที่มีคุณภาพและครอบคลุม เพ่ือสุขภาพ

รางกายและจิตใจ ตลอดจนคุณภาพชีวิตที่ดีของผูสูงอายุ กระทรวงสาธารณสุข จึงเห็นควรจัดทําโครงการเพื่อ

พัฒนาระบบบริการฟนปลอมในกลุมผูสูงอายุ ที่มีความจําเปนตองใสฟนปลอม โดยหนึ่งในโครงการ คือ 

พัฒนาปรับปรุงการใหบริการ ในสถานพยาบาลภาครัฐใหชัดเจน และใหองคกรวิชาชพีมีสวนรวมในดาน

วิชาการ เพ่ือพฒันาทักษะในการจัดบริการ ( 4 ) 

 
 จากขอมูลท่ีกลาวมาขางตนอาจพอสรุปไดวา แมจํานวนผูสูงอายุคาดประมาณใสฟนปลอมบางสวน

และใสฟนปลอมทั้งปากมีจํานวนเพิ่มขึ้น แตยังคงมีผูสูงอายุอกีจํานวนมากที่ไมไดรับการใสฟนปลอมใดๆ 

เน่ืองจากทันตบุคลากรมีจํานวนนอย การไหลเวยีนของทันตแพทยสูง และงานฟนปลอมตองใชเวลาในการ

ทํางานมาก โดยเฉพาะฟนปลอมทั้งปากที่ตองใชเวลาในคลินิกหลายครั้ง และในแตละครั้งตองใชเวลาที่

คอนขางมากเม่ือเปรียบเทียบกับงานทันตกรรมประเภทอื่น  
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อัลจิเนต เปนหนึ่งในวัสดุพิมพปากประเภทอีลาสติก นิยมใชพมิพปากเพื่อสรางชิ้นหลอวินิจฉัยใน

งานทันตกรรมประดิษฐ, ทันตกรรมหัตถการ, ทันตกรรมจัดฟน, ศัลยศาสตรชองปาก เปนตน  นอกเหนือจาก

จุดเดนที่ ใชงานงาย, ผูปวยรูสึกสบาย และราคาถูกแลว แบบหลอที่ไดยังมีคาความเที่ยงยอมรับไดทางคลินิก 
สามารถนําแบบหลอไปใชงานตางๆดังที่กลาวแลวไดเปนอยางดี 

 
ถาดพิมพปากเปนหน่ึงในปจจัยที่สําคัญยิ่งตอการพิมพปาก เพ่ือไมใหเกิดการเปลี่ยนแปลง

เสถียรภาพเชิงมิติของรอยพิมพ  ถาดพิมพปากท่ีดีตองมีคุณสมบัติที่ไมกอใหเกิดการเปลี่ยนแปลงเสถียรภาพ

เชิงมิติ, ไมกอใหเกิดการเปลี่ยนแปลงรูปรางขณะพิมพปากหรือขณะนํารอยพมิพออกจากชองปาก นอกจากน้ัน
คุณสมบัติที่สําคัญอีกประการหนึ่งของถาดพิมพปากท่ีดีคือ ควรมีขนาดและรปูรางใกลเคียงกบัขนาดและ

รูปรางของสันเหงือกผูปวย เพ่ือใหรอยพิมพปากท่ีไดมีความหนาของวสัดุพิมพปากเทาๆกันในทุกตําแหนงรอย

พิมพ อันจะทําใหแบบหลอที่ไดมีความเที่ยงมากยิ่งขึ้น 
 
ในการวิจัยครัง้น้ี เปนการนําขอมูลจากการศึกษาหารูปรางและขนาดของสันเหงือกไรฟนบนและลาง

ในผูปวยไทยกลุมหน่ึง ที่ไดจากงานวิจัยเรื่อง การจําแนกสันเหงือกไรฟนในประชากรไทยกลุมหน่ึง( 5 )  มา
เปนขอมูลในการสรางถาดพิมพปากไรฟนตนแบบ ที่สามารถใชพิมพปากผูปวยแลวไดแบบหลอหลักตั้งแตครั้ง

แรกที่ผูปวยติดตอขอรับบริการ นอกจากจะเปนการประหยัดคาใชจายในการสรางถาดพิมพปากเฉพาะบุคคล 

และวสัดุพิมพปากเพื่อสรางรอยพิมพขั้นสุดทายแลว  ยงัเปนการลดขั้นตอนในการใสฟนปลอมทั้งปากใหสั้นลง 

โดยคาดหวังไววาผลจากการวจิัยในครั้งน้ี จะเปนแนวทางวิธีในการสรางถาดพิมพปากไรฟนสําหรับผูปวยไร

ฟนท่ัวประเทศไทยตอไปในอนาคต 

 
2. คําถามการวิจัย 
 2.1 สรางแบบจาํลองสันเหงือกไรฟนตนแบบบน และลางอยางไรใหมีขนาดเทากับขอมูลการจําแนกสัน

เหงือกไรฟน จากงานวิจัยเรื่อง การจําแนกสันเหงือกไรฟนในประชากรไทยกลุมหน่ึง 
 2.2 ทดสอบถาดพิมพปากไรฟนตนแบบที่สรางจากแบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบ โดยเม่ือใชถาด

พิมพปากพิมพแบบหลอหลักจาํลองดวยวัสดุพมิพปากอัลจิเนต จะใหรอยพิมพที่มีลักษณะความหนาของวัสดุ

พิมพปากอัลจิเนตอยางไร 
 
3. วัตถุประสงคการวิจัย 
 3.1 ศึกษาวิธีการสรางถาดพิมพปากไรฟนตนแบบได 
 3.2 ศึกษาลักษณะความหนาของวสัดุพิมพปากอัลจิเนตที่ไดจากรอยพิมพเม่ือทดสอบถาดพิมพปากไรฟน

ตนแบบที่สรางขึ้น กับแบบหลอหลักจําลอง 
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4. สมมติฐานการวิจัย 
 สรางถาดพิมพปากไรฟนตนแบบจากแบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบ บนและลาง 4 ขนาด ที่ใหความ

หนาอัลจิเนต 3 - 5 มิลลิเมตรได 
 
5. ขอบเขตของการวิจัย

 5.1 ขอบเขตประชากร 
 กลุมตัวอยางในการศึกษาวิจัยครั้งน้ีคือ แบบหลอหลักจําลองสันเหงือกไรฟนบน และ/หรือลาง ซึ่งได
จากผูปวยที่ผานการกลั่นกรองวาสามารถทําฟนปลอมทั้งปากได โดยแบบหลอน้ีจําลองจากแบบหลอหลักของ

งานฟนปลอมทั้งปาก ที่ไดมาจากการปนขอบและพิมพปากขั้นสุดทายโดยนิสติทันตแพทยระดับปริญญาและ

หลังปริญญา ภายใตการควบคุมของอาจารยทนัตแพทย ภาควิชาทันตกรรมประดิษฐ คณะทันตแพทยศาสตร 

จุฬาลงกรณมหาวิทยาลัย 
 
 5.2 ขอบเขตพื้นท่ี 
 ในการวิจัยน้ี ศึกษาจากสวนหนึ่งของผูปวยที่เขามารับการบริการใสฟนปลอมทัง้ปาก ที่คณะทันต

แพทยศาสตร จุฬาลงกรณมหาวิทยาลัย ประจําปการศึกษา 2545 โดยผูใหการรักษาคือ นิสิตทันตแพทยระดับ
ปริญญาตรี และระดับหลังปริญญา  
 
 5.3 ขอบเขตเนื้อหา 
            การวิจยัครั้งน้ี มุงหาวิธีการสรางแบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบและสรางถาดพมิพปากไรฟนบน

และลางตนแบบจากขนาดสันเหงือกที่จําแนกไดจากการศึกษาเรื่อง การจําแนกขนาดสันเหงือกไรฟนใน

ประชากรไทยกลุมหน่ึง และสามารถตรวจสอบผลการใชงานของถาดพิมพปากตนแบบได   
 

6.  คําจํากัดความที่ใชในงานวิจัย

 แบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบบน หรือลาง หมายถึง แบบหลอที่สรางจากขอมูลขนาดสันเหงือก

ไรฟนบน และลาง ที่ไดจากงานวิจัยเรื่องการจําแนกขนาดสันเหงือกไรฟนในประชากรไทยกลุมหน่ึง 
 

แบบหลอหลักจาํลอง หมายถึง แบบหลอสันเหงือกไรฟนบน และ/หรือ ลาง ซึ่งไดจากผูปวยที่ผาน
การกลั่นกรองวาสามารถทําฟนปลอมทั้งปากได โดยแบบหลอน้ีจําลองจากแบบหลอหลักของงานฟนปลอมทั้ง

ปาก ที่ไดมาจากการปนขอบและพิมพปากขั้นสุดทายโดยนิสติทันตแพทยระดับปริญญาและหลังปริญญา 

ภายใตการควบคุมของอาจารยทันตแพทย ภาควิชาทันตกรรมประดิษฐ คณะทันตแพทยศาสตร จุฬาลงกรณ

มหาวิทยาลัย 
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สันเหงือกไรฟน หมายถึง สันเหงือกบนไรฟน และ/หรือ สันเหงือกลางไรฟน 

 
ถาดพิมพปากไรฟนตนแบบ หมายถึง ถาดพิมพปากไรฟนบน และ/หรือ ถาดพิมพปากไรฟนลาง ที่

สรางจากแบบจาํลองสันเหงือกไรฟนตนแบบแตละขนาดที่ไดจําแนกไว 
 

7.  รูปแบบการวิจัย

การวิจัยเชงิทดลอง 
 
8. วิธีดําเนินการวิจัย 
 8.1 การเลือกพืน้ท่ีทําการศึกษา 
 ไดคัดเลือกพื้นท่ีในการวิจัยแบบเฉพาะเจาะจง โดยเลือกคณะทันตแพทยศาสตร จุฬาลงกรณ

มหาวิทยาลัย เน่ืองจากเปนสถาบันการศึกษาระดับอุดมศึกษาที่ประกอบดวยอาจารยทันตแพทย ที่เปยมดวย

ความรูและความสามารถ โดยเฉพาะอยางยิ่งในงานทันตกรรมประดิษฐ  ไดรับการยอมรับ ความเชื่อถือ และ

ความเชื่อม่ันจากสังคม มีผูปวยเขามารับบริการทันตกรรมใสฟนจํานวนมาก ทั้งผูปวยในเขตกรุงเทพและ

ปริมณฑล รวมถึงผูปวยบางสวนจากภูมิภาคของประเทศไทย 
 
 8.2 การเลือกกลุมตัวอยาง 
  โดยการสุมตัวอยางจากแบบหลอหลักสันเหงือกไรฟนบนและลางของผูปวย ที่เขามารับบริการใสฟน
ปลอมทั้งปากบน และ/หรือลาง ที่คณะทันตแพทยศาสตร จุฬาลงกรณมหาวิทยาลัย ในเดือนมิถุนายน พ.ศ. 
2545 ถึง เดือนมีนาคม พ.ศ. 2546  ที่ไดจําแนกเปนกลุมขนาดตางๆ จากงานวจิัยเรื่อง การจําแนกสันเหงือก

ไรฟนในประชากรไทยกลุมหน่ึง 

 
 8.3 ขนาดของกลุมตัวอยาง 
  กําหนดขนาดของกลุมตัวอยาง แบบหลอหลักจาํลองสันเหงือกไรฟนบน เทากับ 43 ชิ้น และแบบ

หลอหลักจําลองสันเหงือกไรฟนลาง เทากับ 36 ชิ้น  แบงเปน 4 กลุม ตามขนาด ดังน้ี สันเหงือกบน  ขนาดเล็ก  

11 ชิ้น,  ขนาดกลาง 11 ชิ้น , ขนาดใหญ 11 ชิน้ และขนาดใหญมาก 10 ชิ้น  สันเหงือกลาง  ขนาดเล็ก  11 
ชิ้น,  ขนาดกลาง 11 ชิ้น , ขนาดใหญ 11 ชิ้น และขนาดใหญมาก 3 ชิ้น การจัดกลุมไดมาจากการศึกษาเรื่อง

การจําแนกขนาดสันเหงือกไรฟนในประชากรไทยกลุมหน่ึง 
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 8.4 ขั้นตอนการวิจัย 
  8.4.1 สรางแบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบบน และลาง 
          8.4.2 สรางถาดพิมพปากไรฟนตนแบบบนและลาง 
      8.4.3 ตรวจสอบผลการใชงานถาดพิมพปากไรฟนตนแบบบน และลาง 
 

9. ประโยชนที่คาดวาจะไดรับ

  รูปแบบของการวิจัยน้ี อาจเปนรูปแบบตัวอยางในการศึกษาการสรางแบบจําลองสันเหงือกไรฟนบน

และลาง , การสรางถาดพิมพปากไรฟนบน และลาง และการทดสอบความเหมาะสมของขนาดถาดพิมพปากไร

ฟนบน และลาง  สําหรับการศึกษาในประชากรกลุมอื่นๆตอไป โดยอาจจะตองมีการเพิ่มจํานวนตัวอยางใน

งานวิจัย เพ่ิมจํานวนนักวิจัย และระยะเวลาในการวิจัย เพ่ือใหไดขอมูลท่ีสามารถเปนตัวแทนของประชากร

ไดมากขึ้น 

 



บทที่ 2  
เอกสารและงานวิจัยที่เกี่ยวของ 

 
 สวนที่ 1 วัสดุพมิพปากอัลจิเนต 

1.1 สวนประกอบ 
1.2 การเกิดปฏิกิริยาของอัลจิเนต 
1.3 โครงสรางวุนอัลจิเนต 
1.4 ขอดี ขอเสีย 
1.5 คุณสมบัติของอัลจิเนต 
1.6 ความเที่ยงตรงของอลัจิเนต 

  
 สวนที่ 2 ถาดพิมพปาก 
   2.1 ถาดพิมพปากเฉพาะบุคคล 
   2.2 ถาดพิมพปากสําเร็จรูป 
   2.3 ถาดพิมพปาก และปญหาในการพิมพปาก 
   2.4 การออกแบบถาดพิมพปากเฉพาะบุคคล 
   2.5 แรงยึดของอัลจิเนตกับถาดพิมพปากสําเร็จรูป 
 
 สวนที่ 3 การพมิพปากผูปวยสนัเหงือกไรฟน 

3.1 วัตถุประสงคการพิมพปาก 
3.2 หลักการ 
3.3 ปจจัยที่มีผลกระทบตอการไดรอยพิมพที่สมบูรณ 
3.4 เทคนิคการพิมพปากสันเหงือกไรฟน 

 
 สวนที่ 4 งานวิจยัเรื่อง การจําแนกขนาดสันเหงือกไรฟนในประชากรไทยกลุมหน่ึง 

4.1 วัตถุประสงค 
4.2 วิธีการวิจยั 
4.3 ผลการวจิัย 
4.4 การกําหนดตําแหนงอางอิงและเสนอางอิงในการวัดสันเหงือกไรฟน 
4.5 ตัวแปรในงานวจิัยที่นํามาสรางแบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบ 
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วัสดุพิมพปากชนิดอัลจิเนต

  
 อัลจิเนตหรือวัสดุพิมพปากชนิดไฮโดรคอลลอยด ชนิดผันกลับไมได ไดถูกพัฒนาขึ้นในชวง

สงครามโลกครัง้ที่ 2 เน่ืองจากขาดแคลนอการ ซึ่งตองนําเขาจากประเทศญี่ปุน ( 6 ) 

 
 1. สวนประกอบ( 7 ) 

  
 อัลจิเนต เปนวัสดุพิมพปากประเภทไฮโดรคอลลอยดชนิดผันกลับไมได  มีสวนประกอบหลกัคือ อัลจิ

เนตชนิดละลาย เชน โซเดียม, โพแทสเซียม , หรือ ไตรเอทานอลามายด อัลจิเนต ซึ่งสวนประกอบเหลาน้ี อยู

ในรูปของโซล. 
 แคลเซียม ซัลเฟต อยูในรูปไดไฮเดรท สวนมากพบในรูปของเฮมิไฮเดรท เพราะสวนผงมี อายุในการ

ใชงาน (shelf life) เพ่ิมขึ้น และวุนอัลจิเนตที่ไดมีเสถียรภาพเชงิมิติดีกวา 
 ซิงค ออกไซด ทําหนาท่ีเปนฟลเลอร (fillers) มีผลตอคุณสมบัติทางกายภาพและเวลาในการกอตัว 
 ฟลูออไรด เชน โพแทสเซียม ไททาเนียม ฟลูออไรด ทําหนาท่ีเปนตัวเรงปฏิกิริยาการกอตัวของ

ปลาสเตอรหิน 
 ไดโตมาเชียส เอิรท เปนฟลเลอร ทําใหวุนอัลจิเนตมีความแข็งแรงและความแขง็ทื่อเพ่ิมขึ้น ไดผิววสัดุ
พิมพปากเรียบ.  ถาไมมีสวนประกอบนี้จะเกิดผิวหนาลักษณะเหนียวคลายยาง และเกิดการขับของเหลวออก  

  
ตารางที่  2  แสดงสวนประกอบ การทําหนาท่ี และสัดสวนของสวนประกอบของอัลจิเนต ( 7 )

 

สวนประกอบ หนาท่ี นํ้าหนัก (%) 
โพแทสเซียม อลัจิเนต อัลจิเนตชนิดละลาย 15 
แคลเซียม ซัลเฟต ตัวทําปฏิกิริยา 16 
ซิงค ออกไซด ฟลเลอร พารทิเคิล  

(filler particle) 
4 

โพแทสเซียมไททาเนียม ฟลูออไรด ตัวเรงปฏิกิริยา 3 
ไดโตมาเชียส เอิรท ฟลเลอร พารทิเคิล 60 
โซเดียม ฟอสเฟต ตัวถวงปฏิกิริยา 2 
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 2. การเกิดปฏิกริิยาของอัลจิเนต 

 
ขบวนการเกิดวุน(6)  

เปนปฏิกิริยาท่ีมีรูปแบบจําเพาะ แคลเซียม ซัลเฟต เกิดปฏิกิริยาเปน แคลเซียม 

อัลจิเนต ชนิดไมละลายอยางรวดเร็ว จึงใสเกลอืชนิดละลายน้ํา เชน ไตรโซเดียม ฟอสเฟต เพ่ือเพ่ิมเวลา

ทํางานของวุนอลัจิเนต สวนอุณหภูมิ และ การปนเปอนความชื้นของอัลจิเนต มีผลตออายุการใชงานของอลัจิ

เนต 
อัลจิเนตชนิดละลาย เกิดจาก แคลเซียม ซัลเฟต ทําปฏิกิริยากับเกลือ. สวน ไตรโซเดียม ฟอสเฟต ที่

ไมไดเขาทําปฏิกิริยา จะทําหนาท่ีปองกันการเกิดปฏิกิริยาของ แคลเซียม ซัลเฟต  กับ   อัลจิเนตชนิดละลาย  

เพ่ือเพ่ิมเวลาในการกอตัวของวุนอัลจิเนต 
 ขั้นแรก เม่ือมีปริมาณเหมาะสมของแคลเซยีม ซัลเฟต, โพแทสเซียม อัลจิเนต และ ไตรโซเดียม 

ฟอสเฟต   จะเกิดปฏิกิริยาดังน้ี 
 

 2Na3PO4  +   3CaSO4         →         Ca3(PO4)2   +   3Na2SO4

 
 เม่ือไตรโซเดียม ฟอสเฟต ถูกใชในปฏิกิริยาจนหมดไป สวนของแคลเซียม ไอออน จะเริ่มเขาทํา

ปฏิกิริยากับโพแทสเซียม อัลจิเนต เกิดเปน แคลเซียม อัลจิเนต ดังน้ี 
 

 K2nAlg   +   nCaSO4            →           nK2SO4   +   CanAlg 
 
 ตัวถวงปฏิกิริยา คือ เกลือชนิดละลายน้ํา ไดแก โซเดียม หรือโพแทสเซียม   ฟอสเฟต, โพแทสเซียม 

ออกซาเลท, หรือโพแทสเซียม คารบอเนต. หรือ ไตรโซเดียม ฟอสเฟต  ชนิดท่ีไดรับความนิยมในปจจุบัน คือ 

โซเดียม ฟอสเฟต และ เตตระโซเดียม ไพโรฟอสเฟต 
 
 3. โครงสรางวุนอัลจิเนต 

 

  
โซเดียม หรือ โพแทสเซียม อัลจิเนต มีประจุบวก ที่กลุมคารบอกซิลในรูปของเอสเทอร หรือเกลือ 

เม่ือมีเกลือชนิดไมละลาย ซึง่เกดิจากปฏิกิริยาของโซเดียม อัลจเินต มาทําปฏิกิริยากับเกลือแคลเซียม จะได

แคลเซียม อิออน ไปแทนที่โซเดียม อิออน ในโมเลกุลขางเคียง 2 โมเลกุล เกดิเชื่อมโยงขามระหวางโมเลกุลท้ัง 
2 เกิดเปนโมเลกุลวกวนหรอืรางแหโพลิเมอร และเมื่อปฏิกิริยาดําเนินอยางตอเน่ือง จะเกิดเปนรางแหชนิดกอง
แปรง (the brush-heap network) ของวุนอลัจิเนต 
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 4. ขอดี ขอเสีย (5 , 7) 
 ขอดี  

1. ราคาถูก 
2. ใชงานงาย เครื่องมือไมยุงยาก 
3. รสดี 
4. สามารถไลเลือดและของเหลวในรางกายได 
5. เทแบบหลอดวยปูนพลาสเตอรหิน ( stone ) ไดงาย 
6. ใชกับถาดพิมพปากสําเร็จรูปได 
7. ยึดติดกับพื้นผิวเรียบ 
8. มีความเปนของเหลวเพียงพอกอนที่จะเกิดวุนอัลจิเนต 
9. โอกาสอัดแทรกของฟองอากาศลดลง 
10. การควบคุมอุณหภูมิของน้ําและสัดสวนของผงตอนํ้าไดอยางถกูตอง 
11. รอยพิมพมีมิติเชิงเสถยีรภาพเทียบเทากับวัสดุพิมพปากชนิดยืดหยุนชนิดผันกลับได 
12. ขณะผสมไมเกดิความรอนท่ีจะทําอันตรายตอชองปากผูปวยได 
ขอเสีย 
1. ฉีกขาดงาย 
2. ตองเทแบบหลอทันที หลังจากเอาออกจากปากผูปวย 
3. มีขอจํากัดในการลอกเลียนรายละเอียด 
4. เสถียรภาพเชิงมิติไมคงที่ 
5. เทแบบหลอไดเพียงครั้งเดียว 
6. ความเขากันไดกับยิปซัมแตกตางกันไป แลวแตยี่หอของอลัจิเนตและปูนพลาสเตอร 
7. ไมเขากันกับวัสดุแบบหลออีพอกซี่เรซิน ( epoxy resin ) 
 

 5. คุณสมบัติของอัลจิเนต 
 5.1 เวลาในการผสมและเวลากอตัว ( mixing and setting time ) ( 8 ) 

เม่ือผสมดวยมือควรมีลักษณะเรียบ ขนเปนครีม ไมมีเม็ดหยาบ ผสมในเวลานอยกวา 1 นาทีสําหรับ
แบบกอตัวเวลาปกติ 
 อัลจิเนตแบงเปน 2 ประเภท ตามระยะเวลาเกิดวุนอัลจิเนต คือ ใชเวลาเกิดวุนอัลจิเนตปกติ และใช

เวลาเกิดวุนอัลจเินตสั้น โดยขึ้นกับสวนประกอบที่ทางผูผลิตเปนผูกําหนด ระยะเวลาเกิดวุนอัลจิเนตแบบปกติ

ไมควรนอยกวา 2 นาที หรือมากกกวา 4 นาทีครึ่งหลังจากเริ่มผสม และมีชวงเวลาที่สามารถทํางานได 2 นาที
ขึ้นไป สวนระยะเวลาเกิดวุนอัลจิเนตแบบใชเวลาสั้น มีคาอยูระหวาง 1 – 2 นาที และมีชวงเวลาที่สามารถ
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ทํางานไดอยางนอย 1 ¼  นาที  ใชชวงเวลาในการผสม 30 – 45 วินาที โดยทั่วไประยะเวลาเกดิวุนอัลจิเนต

ไมควรนอยกวาท่ีทางบริษัทผูผลิตกําหนด  อยางนอยควรมีเวลาชวงทํางาน 15 วินาที 
 เน่ืองจากการเกิดวุนอัลจิเนตเปนผลของปฏิกิรยิาทางเคมี การเพิ่มขึ้นของอุณหภูมิของน้ําท่ีใชผสมจะมี

ผลลดเวลาในการทํางาน และเวลาเกิดวุนอัลจิเนต 
 อัตราสวนผงตอนํ้า มีผลกระทบกับเวลาการเกิดวุนอัลจิเนต คือถาผงนอยจะเพิม่เวลาในการกอตัว

ทั่วไป ชวงเวลาของการเกิดวุนอัลจิเนตแบบใชเวลาปกติของวสัดุที่มีในทองตลาดอยูในชวง   2 ½ - 5 นาที  
 ป ค.ศ. 2002 Inoue ( 9 ) ทําการทดสอบผลกระทบของวิธกีารผสมอัลจิเนตตอคุณสมบัติ      รีโอโร
จิคอล( rheological )ของอัลจิเนต พบวา การใชเครื่องผสมอัลจิเนตทําใหระยะเวลาทํางานและระยะเวลาเกิด

วุนอัลจิเนตลดลง 4.4 – 31.5 % เม่ือเทียบกับการผสมดวยมือ และการผสมดวยเครื่องรวมกับมือ อยางมี
นัยสําคัญทางสถิติ เน่ืองจากการผสมดวยเครื่องทําใหอุณหภูมิเพิ่มขึ้น นอกจากน้ีพบวาการผสมดวยเครื่องทํา

ใหอัลจิเนตที่ได มีความแข็งแรงสูงกวาอัลจิเนตที่ผสมดวยมือ เน่ืองจากอัลจิเนตท่ีผสมดวยเครื่องมีฟองอากาศ

นอยกวา มีความหนืดนอยกวา เน้ือเนียน และมีลักษณะเหลว 
 5.2  การเสียรูปอยางถาวร ( Permanent deformation ) ( 8 ) 

ขอกําหนดของ ANSI-ADA กําหนดใหอัลจิเนตมีความสามารถคืนตัวกลับ  ( recovery ) 
 97 % ( เสียรูปอยางถาวร 3 % ) เม่ืออัลจิเนตถูกกด 10 % เปนเวลา 30 วินาที ดังน้ันอัลจิเนตมีคุณสมบัติ
สามารถคืนตัวกลับ ( flexible ) แตไมเปนอีลาสติกอยางสมบูรณ 
 การเสียรูปอยางถาวรจะเกิดไดเพิ่มขึ้นเม่ือใหเวลาในการเกิดวุนอัลจิเนตสั้น หรือมีแรงกดมาก หรือ

เวลาในการกดนาน และ/หรืออัตราสวนผงตอนํ้ามีผงนอย ( thinner mixes ) 
 5.3  ความสามารถในการคืนตัว ( Flexibility )( 8 ) 

อัตราสวนผงตอนํ้ามีผลตอความยืดหยุนของอลัจิเนต โดยผงมาก นํ้านอยจะลดความสามารถในการ

ยืดหยุน ซึ่ง ANSI-ADA กําหนดวาควรมีคาระหวาง 10 – 20 %  อัลจิเนตที่มีขายทั่วไปสวนใหญมีคาระหวาง 
11 – 15 % 
 5.4  กําลังความแข็งแรง ( Strength )( 8 ) 

 
ความแข็งตอแรงกดและการตานทานตอการฉีกขาดเปนคุณสมบัติที่สําคัญของอัลจิเนต ANSI-ADA 

กําหนดใหอัลจิเนตมีกําลังความแข็งแรงหนวยแรงเคนอัดอยางนอย 3500 กรัมตอตารางเซนติเมตร เม่ือเวลาที่
นําวัสดุออกจากปาก แตวัสดุในทองตลาดมักมีคาของกําลงัความแข็งแรงหนวยแรงเคนอัดอยูในชวง 5000 – 
7000 กรัมตอตารางเซนติเมตร  
 ความตานทานตอการฉีกขาดของอัลจิเนตผันแปรตั้งแต 358 – 716 กรัมตอเซนติเมตร เพราะบาง
ตําแหนงของวสัดุพิมพปากบาง จึงฉีกขาดงายดวยแรงนอย ๆ  กําลังความแข็งแรงของอัลจิเนตเพิ่มขึ้นเม่ือ

อัตราสวนผงตอนํ้ามีปริมาณผงมาก 
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 5.5 การเปลี่ยนแปลงมิติ( 8 ) 
 อัลจิเนตใหความเที่ยงตรงนอยกวาอการ และโพลีซัลไฟด ( Polysulfide ) เล็กนอย 
ปญหาของอัลจิเนตในการสูญเสียความเที่ยงตรงเมื่อเพ่ิมเวลาในการเก็บวัสดุพมิพปากท่ีได เน่ืองจากอัลจิเนต

เปนวุนไฮโดรคอลลอยด ซึง่มีนํ้าเปนสวนประกอบปริมาณมาก นํ้าจะระเหยออกไปเมื่อเก็บในอากาศ และวัสดุ

พิมพปากเกิดการหดตัว ถาวัสดุพิมพปากแชในน้ําจะดูดนํ้าและบวมตัว ดังน้ันการเก็บรอยพิมพที่ไดคือ เก็บใน

อากาศที่มีความชื้นสัมพัทธ 100 % ใหผลการเปลี่ยนแปลงมิตินอยที่สุด แตก็ยังสามารถเกิดการหดตัวไดจาก

การเกิดขบวนการ syneresis คือขบวนการขับของเหลวบนผิวของเจล ดังน้ันควรเทแบบหลอใหเร็วที่สุด 
หลังจากนําออกจากปากผูปวย 

 ป ค.ศ. 1979 Rober M.( 10 ) ทําการศึกษา พบวาการเทแบบหลอทันทีหลังจากไดรอยพิมพ จะได
แบบหลอที่มีความเที่ยงมากที่สุด และมากกวาแบบหลอที่ไดจากการเก็บรอยพมิพในชวงเวลาหนึ่งกอนการเท

แบบหลอ แตไมมีความแตกตางของความเที่ยงอยางมีนัยสําคัญทางสถิติของแบบหลอที่ไดจาก การเทรอย

พิมพหลังจากเกบ็รอยพิมพในผาหรือกระดาษชุมนํ้า เปนเวลา 10 นาที, 1 ชั่วโมง และในภาชนะฝาปดเปนเวลา 
30 นาที แตมีความแตกตางอยางมีนัยสําคัญกับแบบหลอที่ไดจากการเก็บรอยพิมพในผาหรือกระดาษชุมนํ้าใน
ตูเย็นเปนเวลา 24 ชั่วโมง 

 5.6 การลอกเลยีนรายละเอียด( 8 ) 

  ADA กําหนดวาอัลจิเนตตองสามารถลอกเลียนรายละเอียด  เสนท่ีมีความกวาง 0.075 มิลลิเมตรได 
 5.7 การทําใหปราศจากเชื้อ( 7 ) 

 นํ้ายาฆาเชื้อ ไดแก ไอโอโดฟอร, นํ้ายาขัดพ้ืน หรือ กลูตารัลดีไฮด เม่ือปฏิบัติตามคําแนะนําของ

บริษัทผูผลิตอยางเครงครัด การบิดเบี้ยวของรอยพิมพจะเกิดนอยมาก แตนํ้ายาฆาเชื้อ อาจทําใหรายละเอียด

ของพื้นผวิแบบหลอหายไป 
  

จากขอกําหนดของ the Centers for Disease Control and Prevention ไดใหหลักการของการทํา
ปราศจากเชื้อกอนเทปูนไววา ใชนํ้ายาขัดพ้ืนหน่ึงสวนตอนํ้าธรรมดาสิบสวน, หรือไอโอโดฟอร, หรือ ฟนอล
ชนิดสังเคราะห เปนนํ้ายาฆาเชื้อ โดยมีขั้นตอนดังน้ี ลางรอยพิมพดวยนํ้าเพ่ือกําจัดเมือกนํ้าลาย, พนนํ้ายาฆา
เชื้อ แลวหอดวยผาหรือกระดาษชุบนํ้ายาฆาเชื้อทันที และนําใสซองพลาสติกปดสนิทเปนเวลา 10 นาที จากน้ัน
นํารอยพิมพปากออกจากซองพลาสติก, แกะผาหอ, ลางนํ้าสะอาด, เขยารอยพิมพเพ่ือกําจัดนํ้าสวนเกิน แลวเท

รอยพิมพดวยปลาสเตอรหินทันที 
 
ประสิทธิภาพของการฆาเชื้อ ขึ้นกับ ระยะเวลาและประสิทธิภาพของน้ํายาฆาเชื้อน้ัน แตเสถียรภาพเชิง

มิติของอัลจิเนตเปนตัวจํากัดระยะเวลา และชนดิของยาฆาเชื้อ ดังน้ัน ADA แนะนําวาควรใชยาฆาเชื้อชนิด
สเปรย และเก็บไวในซองปดสนิทตามเวลาที่บริษัทกําหนด การฆาเชื้อโดยการแชรอยพิมพในนํ้ายาฆาเชื้อไม
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เหมาะสําหรับอัลจิเนต ยาฆาเชื้อชนิดสเปรย (สปอรริซิดิน, โซเดียม ไฮโปคลอไรด และ ไอโอโดฟรอด) 
ระยะเวลาในการฆาเชื้อโรค โดยไมทําลายพื้นผวิแบบหลอ คือ 10 – 30 นาที ถาใชเวลาในการฆาเชื้อ 60 นาที 
พบวา รอยพิมพเกิดการหดตัวทําใหแบบหลอที่ไดเกิดการเปลี่ยนแปลงเสถยีรภาพเชิงมิติอยางนัยสําคัญจนไม

สามารถยอมรับไดทางคลินิกแมวายาฆาเชื้อชนิดไอโอโดฟรอดไมทําลายพื้นผิวแบบหลอ แตสปอรริซิดินและ

โซเดียม ไฮโปคลอไรด  จะทําลายพื้นผิวแบบหลอ
 
(11,12)   เม่ือแชรอยพิมพชนิดอัลจิเนต, อการ และโพลิ (ไว

นิล)ไซลอกเซน ในนํ้ายาฆาเชื้อไอโอโดฟรอรเปนเวลา 30 นาที  การเปลี่ยนแปลงเสถยีรภาพเชิงมิติที่เกิดขึ้น ไม

มีนัยสําคัญทางคลินิกแตอยางใด , และแบบหลอที่ไดจากโพลิ (ไวนิล)ไซลอกเซน มีความเท่ียงมากที่สุด( 13 ) 
 
 5.8 วิซโคอีลาสติกซิตี (viscoelasticity) ( 7 ) 
 ไฮโดรคอลลอยด เปนวัสดุที่ขึ้นกับอตัราการเกิดความเครียด ของตัววัสดุเอง ดังน้ันการนํารอยพิมพ
ออกจากชองปาก ควรใชวิธีการกระตุก เพ่ือเพ่ิมกําลังความแขง็แรงตานการฉีกขาดของรอยพมิพ 

 
 6  ความเที่ยงตรง ( Accuracy ) ของอัลจิเนต
  ในป ค.ศ. 1956 Skinner และ Hoblit( 14 ) ทําการศึกษาความเที่ยงตรงของวัสดุพิมพปาก 
ไฮโดรคอลลอยด ชนิดผันกลับไดและชนิดผันกลับไมได พบวา วัสดุพิมพปากไฮโดรคอลลอยด ชนิดผันกลับ

ไมได ใหรอยพมิพและแบบหลอที่มีความเที่ยงไมแตกตางจากวัสดุพิมพปากไฮโดรคอลลอยด ชนิดผันกลับได 

และมีขอแนะนําวาการพิมพในบริเวณที่มีสวนคอดมาก ๆ เพ่ือใหมีรอยพิมพที่มีความเที่ยง ไมเกิดการบดิเบี้ยว 

ควรมีความหนาของวัสดุมากขึ้น 
 ป ค.ศ. 1969 Harris W.T. ( 15 ) พบวาอุณหภูมิของน้ําท่ีนํามาผสมที่แตกตางกันไมมีผลตอความ
เท่ียงตรงของแบบหลอที่ได แตอุณหภูมิที่สูงมากกวา 30 องศาเซลเซียส อาจทําใหอัลจิเนตบางยี่หอแข็งเรว็
มาก ๆ ทํางานไมทัน 
  ป ค.ศ. 1961 Hosada และ Fusayama( 16 ) ไดเปรียบเทียบอัลจิเนตกับวัสดุพิมพปากเมอรเคป
แทน รับเบอรเบส ( mercaptan rubber base ) พบวาเม่ือใชในกรณีที่ไมมีสวนคอดหรือมีสวนคอดเล็กนอย 
อัลจิเนตมีการบิดเบี้ยว ( distortion ) นอยกวา รับเบอรเบส เม่ือใชที่อุณหภูมิชองปากและเทปนูท่ี
อุณหภูมิหอง 
  ป ค.ศ. 1962 Bergman ( 17 ) ทําการศึกษาเปรียบเทียบความเที่ยงตรงของอัลจิเนตกับขนาดของ
ถาดพิมพปาก โดยออกแบบการทดลองใหถาดพิมพปากมีความหนาของอัลจิเนต 3 มิลลิเมตร และ 6 
มิลลิเมตร พบวาถาดพิมพปากท่ีมีขนาดใหญกวามีความเที่ยงตรงดีกวา โดยเฉพาะในกรณีที่มีสวนคอดมาก ๆ  
  ป ค.ศ.1970 Mitchell และ Damele( 18 ) ทําการศึกษาอิทธิพลของรูปแบบของถาดพิมพปากตอ
วัสดุพิมพปากอลีาสติก พบวา ถาดพิมพปากแบบมีรูพรุน ( perforated tray ) ใหการบิดเบี้ยวมากที่สุดในทุก 
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ๆ ชนิดของวสัดุพิมพปาก รองลงมาเปนถาดพิมพปากแบบยึดขอบ ( rimlock tray ) ที่ทาดวยสารหลอลื่นที่
ถาดพิมพปาก สวนถาดพิมพปากแบบมีสวนคอดรวมกับการทาสารหลอลื่นใหการบิดเบี้ยวนอยที่สุด 
 ป ค.ศ. 1985 Mendez( 19 ) ทําการศึกษาผลของถาดพิมพปากตอความเที่ยงของแบบหลอปูนท่ีได
จากรอยพิมพของวสัดุพิมพปากไฮโดรคอลลอยด ชนิดผันกลับไมได โดยเปรียบเทียบถาดพิมพปากสําเร็จรูป

แบบเจาะรู, ไมมีรู, ถาดพิมพปากเฉพาะบุคคลแบบเจาะรู, ไมเจาะรู พบวาถาดพิมพปากสําเร็จรูปแบบเจาะรูให
ความเที่ยงมากที่สุด และถาดพมิพปากชนิดเจาะรูใหรอยพิมพที่ถูกตองมากกวาแบบไมเจาะรู แตจากการ

ทดลองน้ีไมพบความแตกตางทางคลินิกของการใชถาดพิมพปากท้ัง 4 แบบนี้ 
 ป ค.ศ. 1989 Burton และคณะ( 20 )  ทําการศึกษาผลกระทบของถาดพิมพปากพลาสติกแบบใชแลว
ทิ้ง และถาดพิมพปากเฉพาะบุคคลตอความเที่ยงของวัสดุพิมพปากชนิดตาง ๆ พบวา เม่ือนําถาดพิมพปากท้ัง 

2 ชนิดไปใชกับวัสดุอีลาสโตเมอร ( elastomer ) แบบ medium bodies ใหผลที่เชื่อถือไมได แตเม่ือนํามาใช
กับวัสดุพิมพปากไฮโดรคอลลอยด ชนิดผันกลับไดรวมกับชนิด ผันกลับไมได ใหผลที่ยอมรับได เพราะวัสดุมี

ความหนืดตํ่า ( low viscosity ) จึงมีผลนอยตอการเกิดการบิดเบี้ยวของถาดพิมพปาก 
 ป ค.ศ. 2002 Frank และคณะ( 21 ) ทําการศึกษาอิทธิพลของชนิดของถาดพิมพปากและตัวแปรอื่น 

ๆ ตอความลึกของเพดานในแบบหลอที่พมิพปากดวยวสัดุไฮโดรคอลลอยดชนิดผันกลับไมได พบวา ความ

เท่ียงที่ไดจากการใชถาดพิมพปากสําเร็จรูป หรือถาดพิมพปากเฉพาะบุคคล ใหรูปรางของเพดานที่ถูกตองไม

แตกตางทางคลนิิก การใชปูนท่ีมีการขยายตัวต่าํใหแบบหลอที่มีความลึกเพดานใกลเคียงกับแบบหลอหลักมาก

ที่สุด  
 ป ค.ศ. 1991 Steas ( 22 ) 

รายงานถึงเทคนิคใหมในการเทแบบหลอจากวสัดุพิมพปากไฮโดร

คอลลอยด ชนิดผันกลับไมได ในการพิมพสันเหงือกไรฟน โดยการผสมปูนทางทันตกรรมกับตัวเรงปฏิกิริยา 

แลวนําไปทาบนผิวดานเน้ือเยื่อของรอยพิมพใหทั่ว เม่ือสวนแรกแขง็ตัวจึงเตมิฐานใหหนาขึ้น วิธีการน้ีปองกนั

การเกิดการเปลี่ยนแปลงปริมาตรของอลัจิเนตและกันการบิดเบี้ยวของวสัดุพมิพปากบริเวณที่ไมมีสวนรองรบั

จากนํ้าหนักของปูน 
 
 
 

ถาดพิมพปากในงานทันตกรรม

 
 1. ถาดพิมพปากเฉพาะบุคคล

จุดประสงคแรกของการสรางถาดพิมพปากเฉพาะบุคคล คือ เพื่อใหความหนาของวัสดุพิมพปากใน

แตละตําแหนงมีความเทากัน อันจะทําใหรอยพมิพเกิดการเปลี่ยนแปลงมิตินอยที่สุด 
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( 23 ) ขอดี คือ ไดแบบหลอที่มีความเที่ยงดีกวาการใชถาดพมิพปากสําเร็จรูป, ไมเปลืองวัสดุ, ชิ้นงานมี
ความแนบกวา  ขอเสีย คือ มีคาใชจายในการสรางถาดพิมพปาก, และใชเวลาในการเตรียมงานมากขึ้น  ถาด

พิมพปากเฉพาะบุคคลเหมาะสมในการบูรณะฟนท่ีมีความซับซอน( 24 ) 
 

 2. ถาดพิมพปากสําเร็จรูป

ถาดพิมพปากสําเร็จรูปมีขอดี คือ สะดวก, ราคาถูก, ไมตองสรางถาดพิมพปากเฉพาะบุคคล แต
ขอเสีย คือ เปลืองวสัดุ, ตองลองถาดพิมพปากใหพอดีกับชองปาก  เหมาะสมในการพิมพปากเพื่อการบูรณะ
ฟนท่ีไมซับซอน 
 
 3. ถาดพิมพปากและปญหาในการพิมพปาก
  3.1 ปญหาที่มักเกิดในการพิมพปาก คือ การใสถาดพิมพปากไมตรงตําแหนง ทําใหความหนาของวัสดุ
พิมพปากในแตละตําแหนงไมเทากัน พบวา ถาดพิมพปากเฉพาะบุคคลมักมีความหนาของวัสดุพิมพปากบน

ดานสบฟนมากเกินไป ขณะที่ถาดพิมพปากสําเร็จรูปมักมีความหนาของวัสดุพมิพปากบนดานสบฟนนอย

เกินไป ในงานฟนปลอมติดแนน พบวา ความหนาของวสัดุพิมพปากท่ีดานสบฟน มีความแตกตางกัน 1 
มิลลิเมตร ระหวางถาดพิมพปากสําเร็จรูปและถาดพิมพปากเฉพาะบุคคล แตไมรายงานวาความแตกตาง

ดังกลาวมีนัยสําคัญทางคลินิกหรือไม ดังน้ันแมวาถาดพิมพปากสําเร็จรูปมีขอดี คือ ประหยัด และสะดวก แต

ถาเลือกใชถาดพิมพปากเฉพาะบุคคล จะตองสรางใหมีขนาดและรูปรางถูกตอง และการใสในชองปากตองตรง

ตําแหนง เพ่ือใหการพิมพปากน้ันไดผลดีที่สุด( 23 ) 
 3.2 ปญหาที่พบจากการใชถาดพิมพปากสําเรจ็รูป 
 การบันทึกรอยพิมพสันเหงือกไรฟน มีวัตถุประสงคไมเพียงตองการความถูกตองของสวนรองรับฐาน

ฟนปลอม แตตองการบันทึกรูปรางขณะใชงาน , ความกวางความสูงของรองชองปาก เพ่ือใหเกิดการผนึกขอบ 

และเสริมกลามเนื้อรูปรางโครงหนา  จึงตองมีขนาดและรูปรางของถาดพิมพปากท่ีถูกตองเพื่อใหไดตาม
วัตถุประสงค  ถาถาดพิมพปากมีขนาดเล็กเกินไปจะไมสามารถครอบคลุมสันเหงือกสวนรองรับฐานฟนปลอม

ได  ในขณะที่ถาดพิมพปากท่ีมีขนาดใหญเกินไป จะเปนสาเหตุให ริมฝปากและแกมไมอยูในตาํแหนง

ธรรมชาติ และมีผลตอเน้ือเยื่อรองชองปาก(25) 
 Ogden, A. R., Siddiqui , A. A., และ Basker , R. M. (25)  ทําการศึกษาเกี่ยวกับถาดพิมพปากไร
ฟนชนิดใชครั้งเดียวทิ้ง ในประเทศอังกฤษ เพ่ือดูถึงความเหมาะสมกับขนาดสนัเหงือกไรฟนในประชากร ใน

การศึกษาน้ีใชถาดพิมพปากสําเร็จรูปชนิดใชครัง้เดียวทิ้ง ( SOLO tray, J. & S. Davis Ltd, Potters Bar, 
Herts. ) ซึ่งมีขนาดใหเลือกเพียง 2 ขนาดบน และ 2 ขนาดลาง  ผลการศึกษาสรุปวา รอยพิมพสันเหงือกบน

จะบันทึกรองชองปากดานแกมท่ีกวางกวาความเปนจริง  และวสัดุพิมพปากท่ีไมมีขอบถาดพิมพปากรองรับ 

มักทําใหแบบจําลองเกิดลักษณะผายออกดานนอก ทําใหไดฟนปลอมที่ไมพอดีกับสันเหงือกดานขางแกม  
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ความหนาของอัลจิเนตที่มากเกินไปในบริเวณเพดานของถาดพิมพปากถาไมไดเทแบบหลอในทันที มี

แนวโนมท่ีจะขยายขนาดจากการหดตัวของวัสดุพิมพปากได ทําใหฟนปลอมมีการยึดอยูไมดี  ในสันเหงือกลาง

การบันทึกรองชองปากดานหนา และดานแกมเกิดลักษณะกวาง เปนเพราะความหนาดานแกม และความยาว

ของถาดพิมพปากไมพอดี   ลักษณะความยาวดานลิ้นของถาดพิมพปากท่ีมากเกินไปทําใหเกิดการยื่น และบาง

ของรอยพิมพบริเวณรองชองปากดานลิ้นซึ่งยากตองการขัดแตงบางครั้งชางทันตกรรมอาจขัดแตงจนสั้นกวาท่ี

ควรจะเปนทําใหเสียการครอบคลุมสวนที่ตองการ 

 4. การออกแบบถาดพิมพปากเฉพาะบุคคล( 26 ) 
 4.1 ปจจัยที่ตองคํานึงถึงในการออกแบบถาดพิมพปากเฉพาะบุคคล ไดแก 

 4.1.1 วัสดุที่ใชสรางถาดพิมพปาก( 26 ) 
 มีวัสดุหลายชนิดท่ีนํามาใชสรางถาดพิมพปากเฉพาะบุคคล เชน Thermoplastic material, อะคริลิก 
เรซินชนิดบมตัวดวยความรอน หรือบมตัวดวยปฏิกิริยาเคมี และปจจุบันมีชนิดบมตัวดวยแสง ไดเมทธิลเม

ทาคีเลต เรซิน 
        Thermoplastic material ใหคาความแข็งแรงและคาโมดูลัสความยืดหยุน(elastic modulus) ต่ํากวา
วัสดุตัวอื่น ๆ   วัสดุเรซิน ชนิดบมตัวดวยแสง พบวามีคุณสมบัติเชิงกลไดเปรียบกวาวสัดุตัวอื่น ๆ คือใหการ

คงที่ของมิติเชิงเสถียรภาพดีมาก แชในนํ้ายาฆาเชื้อมีการเปลี่ยนแปลงคุณสมบัติทางกายภาพ และคุณสมบัติ

เชิงกลที่มีนัยสําคัญ ใชงานสะดวก แตราคาสูงเม่ือเทียบกับวัสดุตัวอื่น และตองใชเครื่องบมดวยแสงเฉพาะ 

และการใชถาดพิมพปากเฉพาะบุคคลชนิดน้ีกับวัสดุพิมพปากท่ีมีคาโมดูลัสความยืดหยุน สูง ๆ เชน ซิลิโคน 

โพลีอีเธอร อาจเปนสาเหตุใหเกิดการบิดเบี้ยวหรือแตกหักของถาดพิมพปาก ขณะนํารอยพิมพออกจากปาก 

โดยเฉพาะในกรณีที่มีสวนคอดมาก ดังน้ันวัสดุพิมพปากดังกลาวจึงเหมาะสมที่จะใชกับถาดพิมพปากสําเร็จรูป

ที่ทําจากโลหะ  
 
 4.1.2  ความครอบคลุมของถาดพิมพปาก( 26 )   มีความสําคัญ 2 ประการคือ  
 4.1.2.1 ขอบเขตของถาดพิมพปากตองไมทําใหเน้ือเยื่อชองปากโดยรอบเกิดการบิด
เบ้ียว จนเกิดการยื่นเกิน ( overextension ) 
 4.1.2.2  ลดเวลาในการปรับแตงถาดพิมพปากในขณะทํางานขางเกาอ้ี 
 
 4.1.3 ชองวางสาํหรับความหนาของวัสดุพิมพปาก ( spacer thickness ) (26) 
 ถูกกําหนดโดยวสัดุที่จะใชในการพิมพปาก วาตองมีความหนาพอเหมาะ เพ่ือใหเกิดความเที่ยงของมิติ

เชิงเสถียรภาพ ขณะที่ตองระวงัไมใหถาดพิมพปากท่ีใสวสัดุพมิพปากแลวไมหนาเกินไปซึ่งจะขัดขวางการวาง

ถาดพิมพปากใหเขาท่ีได 
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 4.1.4 สวนยันเน้ือเยื่อ ( tissue stop ) ( 26 )     
 เพ่ือทําใหถาดพิมพปากเขาตําแหนงที่ถูกตองในปาก ทําใหวัสดุพิมพปากมีความหนาตามตองการ แต

อาจไมมีความสําคัญในกรณีพิมพปากผูปวยสันเหงือกไรฟน เพราะเนื้อเยื่อสามารถถูกกดจนยบุตัวลงได แต

จะมีประโยชนกบังานใสฟนชนิดติดแนน 
 4.1.5 ดามจับถาดพิมพปาก( 26) 

 มีประโยชนชวยขณะออกแรงกด วางถาดเขาในตําแหนงและขณะขยับถาดพิมพปากในชองปาก แตใน

กรณีผูปวยสันเหงือกไรฟนดามจับอาจขัดขวางรมิฝปาก จึงแนะนําใหทําดามจับ 1 อัน บริเวณกึ่งกลางถาด

พิมพปากบน และควรมีขั้นหรือมุม เพ่ือเลี่ยงการรบกวนตอริมฝปากบนสวนในสันเหงือกลางแนะนําใหทําดาม

จับ 3 ตําแหนง คือบริเวณกึ่งกลางถาดพิมพปากลางบริเวณดานหนา และที่บริเวณฟนกรามนอยอีกขางละ 1 
ตําแหนง เพ่ือปองกันน้ิวมือของทันตแพทยดันวัสดุพิมพปาก เกิดการบิดเบี้ยวของรอยพิมพบริเวณขอบ 
 นอกจากปจจัยขางตน การออกแบบถาดพิมพปากเฉพาะบุคคลในการบันทึกเน้ือเยื่อออนของชองปาก

ยังมีปจจัยเกี่ยวกับการเลือกเทคนิคการพิมพปาก คือ  
  1 . ทําการบันทึกลักษณะของเนื้อเยื่อขณะรับแรงนอยที่สุด ( mucostatic ) 
 2 . บันทึกลักษณะของเนื้อเยื่อในลักษณะไดรับแรงกดจากฟนปลอม ( mucodisplacive หรือ 
mucocompressive )  
 ซึ่งจะมีผลตอการออกแบบใหเวนชองวางของถาดพิมพปากมากนอย รวมกับการเจาะรูหรือไมเจาะรู 
 Smith และคณะ( 26 ) 

สรุปการออกแบบถาดพิมพปากเฉพาะบุคคลในผูปวยสนัเหงือกไรฟน เม่ือใช

วัสดุพิมพปากอลัจิเนตวาควรมีชองวางของถาดพิมพปาก 3 มิลลิเมตร มีสวนยันเน้ือเยื่อและใชรวมกับสารยึด
ติด ( adhesive ) 
 Mervyn ( 27 ) 

แนะนําการสรางถาดพิมพปากเฉพาะบุคคล เพ่ือพิมพปากดวยวสัดุอัลจิเนตมีชองวาง

ระหวางถาดพิมพปากและเนื้อเยื่อชองปาก 3 มิลลิเมตร เพ่ือใหไดรอยพิมพที่มีความเที่ยงมากที่สุด 
 
 5. แรงยึดของอลัจิเนตกับถาดพิมพปากสําเร็จรูป
 Jordan ( 28 ) แนะนําถาดพิมพปากโลหะแบบไมเจาะรูและเคลือบดวยขีผ้ึ้ง ในการพิมพปากดวยอัลจิ
เนต เพราะเขาคิดวาถาดพิมพปากแบบเจาะรูทําใหวัสดุพิมพปากไหลผานรูออกมาทําใหลดแรงดันในถาดพิมพ

ปากท่ีตองการใหรอยพิมพลอกรายละเอียด 
 Atkinson, Gill และ Shepherd( 29 )    รายงานวาแรงยึดของอัลจิเนตกับถาดพิมพปากแบบไมเจาะรู
ที่เคลือบดวยขีผ้ึ้งเหนียว ใหแรงยึดมากกวาถาดพิมพปากแบบเจาะรู 2 – 3 เทา 
 Wilson และ Smith( 30 ) 

แนะนําใหใชสารยึดติดเรซินทาถาดพิมพปาก 
 Skinner และ Phillips( 31 ) แนะนําวา แรงยึดของวัสดุพิมพปากขึ้นกับขนาด จํานวนรู ตําแหนงและ

การกระจายของรูบนถาดพิมพปาก 
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 Fusayama, Nakazata ( 32 )  ทําการศึกษาแบบถาดพิมพปากสําเร็จรูปกับแรงยึดของอลัจิเนต 

พบวา  
1. เพ่ิมแรงยึดโดยเพิ่มพ้ืนท่ีในการเจาะรู, จํานวนรู, ลดระยะหางระหวางรู โดยไมเปลี่ยนแปลง

ขนาด
         

2. เพ่ิมแรงยึดจากการลดขนาดรู แตเพิ่มจํานวนรูโดยใหพื้นท่ีในการเจาะรูเทาเดิม  ในทางคลินิก

ขนาดของรูเสนผานศูนยกลาง 2 มิลลิเมตร และระยะหางระหวางรู 2 มิลลิเมตร  
3. แรงยึดท่ีไดจากถาดพิมพปากแบบไมเจาะรูใหแรงดึงสงู แตแรงเฉือนตํ่า 
จากการทดลองนี้แนะนําใหสรางถาดพิมพปากท่ีใชกับอัลจิเนตโดยมีรูขนาดเสนผานศูนยกลาง 2 

มิลลิเมตร ระยะหางระหวางรู 2 มิลลิเมตร และมีลวดกลมยึดบริเวณขอบถาดพิมพปากดานใน 
 
 
การพิมพปากผูปวยสันเหงอืกไรฟน 
 
 1. วัตถุประสงคของการพิมพปากผูปวยสนัเหงือกไรฟน ( 33 )   

คือ เพ่ือใหไดการรองรับ(support), แรง
ยึด ( retention ) และเสถียรภาพ ( stability ) ของฟนปลอม  
 2. หลักของการพิมพปากสันเหงือกไรฟน เพ่ือใหไดรอยพิมพที่สมบูรณ( 33 ) 
 2.1 เน้ือเยื่อในชองปากอยูในสภาพปกติ 
 2.2 รอยพิมพควรครอบคลุมพ้ืนท่ีที่รองรับฟนปลอมทั้งหมดโดยอยูภายใตขอจํากัดของการทาํงานของ

อวัยวะที่รองรับและเนื้อเยื่อโดยรอบ 
 2.3 ขอบเขตสัมพันธกับลักษณะทางกายวิภาคและสรีระวิทยาของอวัยวะชองปาก 
 2.4 การปนขอบโดยวิธีทางสรีระวิทยา ควรทําโดยทันตแพทยหรือโดยผูปวยภายใตการควบคุมของ

ทันตแพทย 
 2.5 ควรมีชองวางของถาดพิมพปากท่ีเหมาะสม สําหรับชนิดวัสดุพิมพปากแตละชนิด 
 2.6 ควรเลือกการกระจายแรงกดลงบริเวณรองรับแรง ขณะทําการพิมพปาก 
 2.7 ควรนํารอยพิมพออกจากปากโดยไมทําอันตรายตอเยื่อเมือกและสันกระดกู 
 2.8 ควรมีตัวนําแนวทาง เพ่ือใหวางถาดพิมพปากลงในปากใหถกูตําแหนง 
 2.9 ถาดพิมพปากและวสัดุพิมพปากควรทําจากวัสดุที่มีมิติเชิงเสถียรภาพคงที่ 
 2.10 รูปรางดานนอกของรอยพิมพตองเหมือนรูปรางดานนอกของฟนปลอมทั้งปาก 
 3. ปจจัยท่ีมีผลกระทบตอการไดรอยพิมพที่สมบูรณ ( 33 )   คือ 
 รูปรางที่เหมาะสม, ความพอดีของถาดพิมพปาก และตําแหนงที่เหมาะสมของถาดพิมพปากเม่ืออยูใน
ปาก 



 20 
 
 4. เทคนิคการพมิพปากสันเหงอืกไรฟน ( 34 )   

แบงเปน 3 ทฤษฎี คือ 
 4.1 วิธีใชแรงกดนอย ( the low pressure technique )  
 เทียบเทากับ mucostatic technique ตองการบันทึกรูปรางของเนื้อเยื่อในขณะพัก ตองการใหมีแรง
กดตอเน้ือเยื่อนอยที่สุด ขณะวางถาดพิมพปากเขาท่ี และขณะวสัดุพิมพปากแขง็ตัว ซึ่งตองการวัสดุพิมพปาก

ที่มีการไหลแผสงู 
 4.2  วิธีการพิมพปากขณะใชงาน ( the functional impression technique )  
 ใชฟนปลอมทั้งปากที่สงมอบใหผูปวย กรอผวิดานในฟนปลอมออก ใสวัสดุพิมพปากท่ีมีการแขง็ตัวชา 

( วัสดุปรับสภาพเน้ือเยื่อ ) ใหผูปวยใสฟนปลอมเปนเวลาหลายวัน เพ่ือใหเน้ือเยื่อถูกบันทึกในลักษณะขณะใช

งาน แลวจงึเปลี่ยนรอยพิมพที่สมบูรณเปนวัสดุเสริมฐานฟนปลอมแบบแข็งที่ทําในหองปฏิบัติการ 
 4.3  วิธีการเลือกบริเวณกด ( the selected-pressure technique ) 
 ใชถาดพิมพปากเฉพาะบุคคลที่สรางขึ้นมาโดยเวนชองวางในถาดพิมพปากนอยบริเวณที่จะเลือกให

เปนบริเวณรองรับฟนปลอมหลัก และใหมีชองวางในถาดพิมพปากมากบริเวณที่ไมเปนบริเวณที่ใชรองรับฟน

ปลอมหลัก เพ่ือใหเกิดแรงกดเนื้อเยื่อขนาดตาง ๆ กัน 
 
 บริเวณของสันเหงือกไรฟนท่ีตองการแรงกดนอยขณะพิมพปาก ( 35 )   

คือ เพดาน, 
 สันเหงือก และบริเวณเหงือกที่งายตอการขยับ สวนบริเวณที่ตองการแรงกดมาก คือ ขอบโดยรอบ , หิ้งสัน
เหงือก และ แองขางลิ้นดานหลังของสันเหงือกลาง  
 ถาดพิมพปากท่ีเวนชองวาง เจาะรู และปนขอบดานทายดวยวัสดุปนขอบ พบวาตรงจุดมุงหมายของ

การใชวิธีการพมิพปากแบบเลือกบริเวณกด วัสดุพิมพปากท่ีเหมาะสมคือ ซิงค ออกไซด ( 35 ) 
 ป ค.ศ. 1969 Frank ( 36 )   ทําการศึกษาแรงกดที่เกิดขึ้นขณะทําการพิมพสันเหงือกไรฟนบน พบวา 

ความแตกตางของแรงกดที่เปนผลของชนิดวัสดุพิมพ คือ อัลจิเนตที่มีอัตราสวนตามบริษัทกําหนดใหแรงกด

สูงสุด ในขณะที่อัลจิเนตที่ผสมอัตราสวนผงตอนํ้า เพ่ิมปริมาณนํ้าจากที่บริษัทกําหนด 20 % ใหแรงกดไม
แตกตางจากรับเบอรเบส และซิงค ออกไซด ใหแรงกดต่ําสุด 
 ความแตกตางของแรงกดที่เกิดจากชนิดของถาดพิมพปาก พบวาถาดพิมพปากท่ีไมเวนชองวางและไม

เจาะรูใหแรงกดสูงสุด การเวนชองวางหรือการเจาะรูอยางใดอยางหนึ่งแรงกดลดลงเหลือ 16 % ขณะที่ถาด
พิมพปากท่ีเวนชองวางรวมกับเจาะรูจะใหแรงกดนอยที่สุด คือ 5 %  
 เม่ือใชถาดพิมพปากท่ีเวนชองวาง เจาะรู หรือทําท้ังสองอยาง ไมพบความแตกตางของแรงกดที่

เปรียบเทียบระหวางชนิดของวสัดุพิมพปาก  
ป ค.ศ. 1977 Koran, A., Power, J.M. และ Craig, R.G. ( 37 )   

ทําการศึกษาความหนืดของวสัดุ

พิมพปากทีใชพมิพสันเหงือกไรฟน โดยจําแนกวัสดุพิมพปากออกเปน 3 กลุม คือ 
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1. mucostatic impression material คาความหนืดอยูระหวาง 23,800 – 57,200 cp 
2. semi-functional group คาความหนืดอยูระหวาง 92,200 – 107,000 cp 
3. The functional impression material คาความหนืดอยูระหวาง 239,000 – 257,000 cp  

พบวา Jeltrate ซึ่งเปนตัวแทนของอัลจิเนตตกอยูในกลุมท่ี 3  
           นอกเหนือไปจากทฤษฎีการพิมพปากสันเหงือกไรฟนขางตน ทันตแพทยตองสามารถประเมินลักษณะ

ทางกายภาพที่เปนตัวกําหนดขอบเขตฐานฟนปลอมทั้งปาก ซึ่งจะไดจากการสงัเกต ซึ่งตองทําการสังเกต

ลักษณะนี้กับการใชงานถาดพิมพปากสําเร็จรูปและถาดพิมพปากเฉพาะบุคคล ไมวาจะเปนถาดพิมพปากชนิด

ไหน เม่ือใชไมเหมาะสมก็สามารถทําใหเกิดการเสียรูปของอวัยวะในสันเหงือกไรฟนขณะทําการพิมพปากได 
( 33,34 ) 

 

งานวิจัยเรื่อง การจําแนกขนาดสันเหงือกไรฟนในประชากรไทยกลุมหนึ่ง( 5) 
 
 1. วัตถุประสงค   
  เพ่ือจําแนกขนาดสันเหงือกไรฟนของผูปวยจํานวนหนึ่งที่เขามารับบริการใสฟนปลอมทั้งปาก ที่คณะ

ทันตแพทยศาสตร จุฬาลงกรณมหาวิทยาลัย ประจําปการศึกษา 2545 ออกเปน 4 กลุม คือ ขนาดใหญมาก  

ขนาดใหญ ขนาดกลาง และขนาดเล็ก และหาคาเฉลี่ยของตําแหนงตางๆบนสันเหงือกไรฟนบนและลางที่

จําแนกขนาดได 

 2. วิธีการวิจัย   
  วัดความกวาง ความยาว และความสูงของสันเหงือกไรฟนของแบบจําลองบนและลางอยางละ 100 อัน 

ดวยเครื่องมือเวอรเนียร คาลิปเปอร และแผนตรวจระนาบสบ เพ่ือหาคาตัวแปร 39 ตัวจากแบบจําลองบนและ
ตัวแปร 22 ตัวจากแบบจําลองลาง  จําแนกแบบจําลองบนและลางออกเปน 4 ขนาด ดวยเทคนิคการวิเคราะห

ตัวแปรหลายตัวชนิดการวิเคราะหจําแนกกลุม การวิเคราะหปจจัย และการวิเคราะหจัดกลุม ซึ่งผลการจําแนก

ขนาดแบบจําลองที่ไดจากการวิเคราะหจัดกลุมท่ีมีความสัมพันธมากท่ีสุดกับผลการจําแนกขนาดโดย

ผูชํานาญการจะถูกนํามาเปนผลการจําแนกสันเหงือกไรฟนบนและลางทั้ง 4 ขนาดในที่สุด จากน้ันหาคาเฉลี่ย

ของตําแหนงตางๆบนสันเหงือกไรฟนบนและลางทั้ง 4 ขนาดท่ีจําแนกได  
 3. ผลการวิจัย    
  สามารถจําแนกขนาดแบบจําลองบนและลาง ออกเปนสันเหงือกไรฟนบนและลางจํานวน  4 ขนาด 

ดังน้ี ขนาดใหญมาก ขนาดใหญ ขนาดกลางและขนาดเล็ก และสามารถหาคาเฉลี่ยของตําแหนงตางๆบนสัน
เหงือกไรฟนบนและลางทั้ง 4 ขนาดที่จําแนกได แสดงในตารางที่ 22 ถึง 27 ในภาคผนวก 
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 4. การกาํหนดตาํแหนงอางอิงและเสนอางอิงในการวัดสันเหงอืกไรฟน

 4.1 แบบจําลองบน 
     4.1.1 การกําหนดตําแหนงอางอิงการวัด  (ภาพท่ี  1 ) 

I  อินซิซีบ แพพิลลาร 
F  โฟเวียร พาลาทีน 
LF  จุดลึกสุดของชองปากบริเวณเนื้อยึดริมฝปากในแนวเดียวกับเสนตรง I – M3  
M1 จุดบนเสนตรงแนวหนาหลังที่กึ่งกลางแบบจําลอง หลังตอจุดกึง่กลางอินซิซีบ แพพิลลาร 

เปนระยะเทากับหนึ่งในสามของระยะ LF- M3 
M2 จุดบนเสนตรงแนวหนาหลังที่กึ่งกลางแบบจําลอง หนาตอจุด M3 เปนระยะเทากับหนึ่งใน

สามของระยะ LF- M3 
M3 จุดหลังสุดของเสนตรงแนวหนาหลังที่กึ่งกลางแบบจําลอง อยูกึ่งกลางเสนตรงที่ลากเชื่อม

จุดทายสุดของรองหนาสวนยื่นรปูขอดานขวาและซาย  
HR  จุดทายสุดของรองหนาสวนยื่นรปูขอดานขวา 
HL  จุดทายสุดของรองหนาสวนยื่นรปูขอดานซาย 
LR จุดสูงสุดของสันเหงือกไรฟนใหเปนตําแหนงฟนตัดขางขวา เกิดจากลากเสนตรงจากจดุ 

M1 ทํามุม 45 องศากับเสน LF - M3 มายังจุดสูงสุดของสันเหงือกดานขวา 
LRB จุดลึกสุดของชองปากดานริมฝปากขวา อยูแนวเดียวกับเสนตรงที่ลากจากจุด M1 มายังจุด 

LR 
LRB’ จุดสัมผัสสันเหงอืกดานแกม ในตําแหนงหนาตอจุด LR เปนระยะทาง 5 มิลลิเมตร และอยู

บนเสนตรง M1-LRB 
LRP จุดสัมผัสสันเหงอืกดานเพดาน ในตําแหนงหลังตอจุด LR ระยะทาง 5 มิลลิเมตร และอยู

บนเสนตรง M1-LRB 
LL จุดสูงสุดของสันเหงือกไรฟนใหเปนตําแหนงฟนตัดขางซาย เกิดจากลากเสนตรงจากจดุ 

M1ทํามุม 45 องศากับเสน LF - M3 มายังจุดสูงสุดของสันเหงือกดานซาย 
LLB จุดลึกสุดของชองปากดานริมฝปากซาย อยูแนวเดียวกับเสนตรงที่ลากจากจุด M1 มายังจุด 

LL 
LLB’       จุดสัมผัสสันเหงือกดานแกม ในตําแหนงหนาตอจุด LL เปนระยะทาง 5 มิลลิเมตร  และอยู

บนเสนตรง M1-LLB 
LLP จุดสัมผัสสันเหงอืกดานเพดาน ในตําแหนงหลังตอจุด LL เปนระยะทาง 5    

  มิลลิเมตร และอยูบนเสนตรง M1-LLB 
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CR จุดสูงสุดของสันเหงือกไรฟนใหเปนตําแหนงฟนเขี้ยวขวา เกิดจากลากเสนตรงจากจุด 

M1 ทํามุมฉากกับเสน LF – M3 มายังจุดสงูสุดของสันเหงือกดานขวา 
CRB จุดลึกสุดของชองปากดานแกมขวา อยูแนวเดียวกับเสนตรงที่ลากจากจุด M1 มายังจุด CR 
CRB’ จุดกึ่งกลางความสูงดานแกมของสันเหงือกไรฟนที่ตําแหนงฟนเขี้ยวขวา และเปนจุดบน

เสนตรง M1 - CRB 
CRP จุดสัมผัสสันเหงอืกดานเพดานที่ตําแหนงฟนเขี้ยวขวา มีความสงูในแนวดิ่งเทากบัระยะจาก

จุด CR  มายังจดุ CRB’  และเปนจุดบนเสนตรง M1 - CRB 
CL จุดสูงสุดของสันเหงือกไรฟนใหเปนตําแหนงฟนเขี้ยวซาย เกิดจากลากเสนตรงจากจุด M1 

ทํามุมฉากกับเสน LF – M3  มายังจุดสูงสุดของสันเหงือกดานซาย 
CLB จุดลึกสุดของชองปากดานแกมซาย  อยูแนวเดียวกับเสนตรงที่ลากจากจุด M1 มายังจุด 

CL 
CLB’ จุดกึ่งกลางความสูงดานแกมของสันเหงือกไรฟนที่ตําแหนงฟนเขี้ยวซาย และเปนจุดบน

เสนตรง M1 - CLB 
CLP จุดสัมผัสสันเหงอืกดานเพดานที่ตําแหนงฟนเขี้ยวซาย มีความสงูในแนวดิ่งเทากบัระยะจาก

จุด CL  มายังจุด CLB’  และเปนจุดบนเสนตรง M1 - CLB 
MR จุดสูงสุดของสันเหงือกไรฟนใหเปนตําแหนงฟนกรามซี่ที่ 2 ขวา เกิดจากลากเสนตรงจาก

จุด M2 ทํามุมฉากกับเสน LF – M3 มายังจุดสูงสุดของสันเหงือกดานขวา 
MRB จุดลึกสุดของชองปากดานแกมขวา อยูแนวเดียวกับเสนตรงทีล่ากจากจุด M2 มายังจุด 

MR 
MRB’ จุดกึ่งกลางความสูงดานแกมของสันเหงือกไรฟนที่ตําแหนงฟนกรามซี่ที่ 2 ขวาและ เปนจุด

บนเสนตรง M2 – MRB 
MRP     จุดสัมผัสสันเหงือกดานเพดานที่ตําแหนงฟนกรามซี่ที่ 2 ขวา มีความสูงในแนวดิ่งเทากับระยะ

จากจุด MR มายังจุด MRB’ และเปนจุดบนเสนตรง M2 – MRB 
ML จุดสูงสุดของสันเหงือกไรฟนใหเปนตําแหนงฟนกรามซี่ที่ 2 ซาย เกิดจากลากเสนตรงจาก

จุด M2 ทํามุมฉากกับเสน LF – M3 มายังจุดสูงสุดของสันเหงือกดานซาย 
      MLB จุดลึกสุดของชองปากดานแกมซาย อยูแนวเดียวกับเสนตรงทีล่ากจากจุดM2   

  มายังจุด ML 
 MLB’        จุดกึ่งกลางความสูงดานแกมของสันเหงือกไรฟนท่ีตําแหนงฟนกรามซี่ที่ 2 ซายและ  
          เปนจุดบนเสนตรง M2 - MLB 

MLP       จุดสัมผัสสันเหงือกดานเพดานที่ตําแหนงฟนกรามซี่ที่ 2 ซาย มีความสูงในแนวดิ่ง     

เทากับระยะจากจุด ML มายังจุด MLB’ และเปนจุดบนเสนตรง M2 - MLB 
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ภาพท่ี  1   ตําแหนงอางอิงการวดัแบบจําลองบน  

ก.แนวระนาบบดเคี้ยว;  ข. และ ค. แนวระนาบซายขวา 
 

 4.1.2    การกําหนดเสนอางอิงการวัด    (ภาพท่ี 2 ) 
LF – M3 เสนตรงลากจากจุด LF มายังจดุ M3  โดยผานจุด I  M1   และ M2  
LRB – M1 เสนตรงลากจากจุด M1 มายังจดุ LRB โดยผานจุด  LRB’  LR  และ LRP  
LLB – M1          เสนตรงลากจากจุด M1 มายังจุด LLB  โดยผานจุด LLB’  LL  และ LLP  
CRB – CLB เสนตรงลากจากจุด CRB มายังจุด CLB โดยผานจุด CRB’  CR  CRP  M1  

CLP  CL  และ CLB’ 
MRB – MLB เสนตรงลากจากจุด MRB มายังจุด MLB โดยผานจุด MRB’ MR MRP M2 

MLP ML และ MLB’  
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HR – HL  เสนตรงลากจากจุด HR มายังจดุ HL โดยผานจุด M3  

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

LF       
LRB LL

CRB CLB

MRB MLB

HR 
M3 

HL 

M1 

M2 

ภาพท่ี 2 เสนอางอิงการวัดแบบจําลองบน แนวระนาบบดเคี้ยว 

 
 4.1.3    การวัดแบบจําลอง 

ประกอบดวยการวัดความกวาง  ความยาว และความสูง เพ่ือหาคาตัวแปรจํานวนทั้งสิ้น 39 ตัว ดวย
ขั้นตอนดังตอไปนี้  

การวัดความกวาง ใชสวนปลายของเวอรเนีย คาลิปเปอร วัดระยะจากจุด M1 มายังจุดตางๆ ไดแก 

จุด CR  จุด CRB’  จุด CRB  จุด CRP  จุด CL  จุด CLB’  จุด CLB และจุด  CLP  แลววัดระยะจากจุด  

M2 มายังจุดตางๆ ไดแกจุด MR   จุด MRB’  จุด MRB  จุด MRP  จุด ML   จุด MLB’   จุด MLB 
และ จุด MLP จากน้ันวัดระยะจากจุด HR  มายังจุด HL ดังแสดงในภาพที่ 3 

 
 
 
 

 
 

                                      M1 

                      CRP                                CLP 

                CR                                                      CL 

      CRB’                                                                  CLB’ 

                                        M2 

                        MRP                                    MLP 

            MR                                                                 ML 

 MRB’                                                                                  MLB’  

 

 
ภาพท่ี 3   การวดัความกวางแบบจําลองบน ระนาบซายขวา 
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 การวัดความยาว   ใชสวนปลายของเวอรเนีย คาลิปเปอร วัดระยะจากจุด LF มายังจุด M3  และ
จากจุด M1 มายังจุดตางๆ ไดแก  จุด LRB  จุด LR  จุด LL  และจุด LLB  ดังแสดงในภาพที่4 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

LRB 
LF 

LLB 

M3 

M1 

ภาพท่ี  4  การวดัความยาวแบบจําลองบน แนวระนาบบดเคี้ยว 

 
การวัดความสูง ใชสวนเข็มยืน่ของเวอรเนีย คาลิปเปอร สอดผานรูที่เจาะเตรียมไวบนแผนตรวจ

ระนาบสบ เพ่ือวัดความสูงของระยะตางๆ ไดแก  ระยะจากแผนตรวจระนาบสบมายังจุด M1จุด M2 และจดุ  

M3  ระยะจากจดุ LR มายังจุด LRB จุด LRB’  และจุด LRP  ระยะจากจดุ LL มายังจุด LLB จุด LLB’  
และจุด LLP   ระยะจากจุด CR มายังจุด CRB  ระยะจากจุด CL มายังจุด CLB  ระยะจากจุด MR มายัง
จุด MRB  ระยะจากจุด ML มายังจุด MLB  ระยะจากจุด MR มายังจุด HR   และระยะจากจุด ML มายัง
จุด HL   ดังแสดงในภาพที่5 
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ภาพท่ี  5  การวดัความสูงสวนโคงแบบจําลองบน; 
 ก  ข และ จ แสดงระนาบซายขวา; ค  ง   ฉ และ ช แสดงระนาบหนาหลัง 
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     4.2  แบบจําลองลาง 
 4.2.1  การกําหนดตําแหนงอางอิงการวัด  (ภาพท่ี 6 ) 

RR จุดหลังสุดของแผนนวมทายฟนกรามลางขวา 
RL จุดหลังสุดของแผนนวมทายฟนกรามลางซาย 
R3 จุดกึ่งกลางของเสนตรงที่ลากจากจุด RR มายังจุด RL 
R2 จุดบนเสนตรง AB-R3 ในตําแหนงหนาตอจุด R3 เทากับหนึ่งในสี่ของระยะAB–R3  
R1 จุดบนเสนตรง AB-R3 ในตําแหนงหลังตอจุด A เทากับหนึ่งในหาของระยะAB–R3  
LVR จุดลึกสุดของชองปากดานลิ้น ที่ตําแหนงจุดหลังสุดแผนนวมทายฟนกรามลางขวา 
LVL จุดลึกสุดของชองปากดานลิ้นท่ีตําแหนงจุดหลังสุดแผนนวมทายฟนกรามลางซาย 
A จุดสูงสุดในแนวแกมลิ้นของสันเหงือกไรฟนท่ีตําแหนงเน้ือยึดริมฝปาก และเปนจุดบน

เสนตรง AB – R3 
AB จุดลึกสุดของชองปากดานริมฝปากท่ีตําแหนงสันเหงือกไรฟนดานหนา และเปนจุดสิ้นสุด

ของเสนตรง R3 - AB 
AL จุดลึกสุดของชองปากดานลิ้นท่ีตําแหนงสันเหงือกไรฟนดานหนา และเปนจุดบนเสนตรง    

AB - R3 
CR จุดสูงสุดของสันเหงือกไรฟนใหเปนตําแหนงฟนเขี้ยวขวา เกิดจากลากเสนตรงจากจุด R1 

ทํามุมฉากกับเสน AB – R3 มายังจุดสูงสุดของสันเหงือกดานขวา 
CRB จุดลึกสุดของชองปากดานแกม เกิดจากลากเสนตรงตอจากเสน R1 – CR มายังจุดลึกสุด

ของชองปากดานแกมขวา 

CRL จุดลึกสุดของชองปากดานลิ้น และเปนจุดบนเสนตรง R1 – CRB  
CL จุดสูงสุดของสันเหงือกไรฟนใหเปนตําแหนงฟนเขี้ยวซาย เกิดจากลากเสนตรงจากจุด R1 

ทํามุมฉากกับเสน AB – R3 มายังจุดสูงสุดของสันเหงือกดานซาย 
CLB จุดลึกสุดของชองปากดานแกม เกิดจากลากเสนตรงตอจากเสน R1 – CL มายังจุดลึกสุด

ของชองปากดานแกมซาย 
CLL จุดลึกสุดของชองปากดานลิ้น และเปนจุดบนเสนตรง R1 – CLB 
MR     จุดสูงสุดของสันเหงือกไรฟนใหเปนตําแหนงฟนกรามซี่ที่ 2 ขวา เกิดจากลากเสน  ตรงจาก

จุด R2 ทํามุมฉากกับเสน AB – R3 มายังจุดสูงสุดของสันเหงอืกดานขวา 
 MRB     จุดลึกสุดของชองปากดานแกม เกิดจากลากเสนตรงตอจากเสน R2 – MR มายัง 
            จุดลึกสุดของชองปากดานแกมขวา 

MRL จุดลึกสุดของชองปากดานลิ้น และเปนจุดบนเสนตรง R2 - MRB  
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ML จุดสูงสุดของสันเหงือกไรฟนใหเปนตําแหนงฟนกรามซี่ที่ 2 ซาย เกิดจากลากเสนตรง

จากจุด R2 ทํามุมฉากกับเสน AB – R3 มายังจุดสูงสุดของสนัเหงือกดานซาย 
MLB จุดลึกสุดของชองปากดานแกม เกิดจากลากเสนตรงตอจากเสน R2 – ML มายังจุดลึกสุด

ของชองปากดานแกมซาย 

MLL จุดลึกสุดของชองปากดานลิ้น และเปนจุดบนเสนตรง R2 – MLB 
 

 
 
 
 
 
 

 
 

 
 
 

ก 

AL    A       AB 

R2 

 

R1 

MLB 

ML 

MLL 

CLB 

CL 

CLL 

CRB 

             CR 

 CRL 

          MRB 

MR 

          MRL 

        RR  LVR      R3     LVL    RL 

CR  CRL   R1  CLL CL 

CRB CLB 

ข 
MR  MRL     R2     MLL    ML 

  MRB MLB 

ค 

 
 

ภาพท่ี  6  ตําแหนงอางอิงการวดัแบบจําลองลาง ; 
ก แนวระนาบบดเคี้ยว ; ข และ ค แนวระนาบซายขวา 

 
 4.2.2  การกําหนดเสนอางอิงการวัด  ( ภาพท่ี 7 ) 

AB – R3 เสนตรงลากจากจุด AB มายังจดุ R3 โดยผานจุด A  AL  R1 และ R2  
RR – RL เสนตรงลากจากจุด RR มายังจุด RL โดยผานจุด LVR  R3 และ LVL  
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CRB – CLB เสนตรงลากจากจุด CRB มายังจุด CLB โดยผานจุด CR CRL R1 CLL  

และ  CL  
MRB – MLB เสนตรงลากจากจุด MRB มายังจุด MLB โดยผานจุด MR  MRL R2  MLL  

และ ML  
 
 
 
          

   RR             R3          RL 

AB 

CRB CLB 

MRB MLB 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพท่ี 7 เสนอางอิงการวัดแบบจําลองลาง แนวระนาบบดเคี้ยว 
 
 

 4.2.3  การวัดแบบจําลอง 
ประกอบดวยการวัดความกวาง  ความยาว และความสูง เพ่ือหาคาตัวแปรจํานวนทั้งสิ้น 22  ตัว 

ดวยขั้นตอนดังตอไปนี้  

การวัดความกวาง ใชสวนปลายของเวอรเนีย คาลิปเปอร วัดระยะจากจุด AB มายังจุด AL วัดระยะ
จากจุด CRB  มายังจุด CLB และจุด CRL   ระยะจากจุด CLB มายังจุด CLL  วัดระยะจากจุด MRB  
มายังจุด MLB และจุด MRL  ระยะจากจุด MLB  มายัง จุด MLL  ระยะจากจุด RR มายังจุด RL  และ
ระยะจากจุด LVR มายัง LVL  ดังแสดงในภาพที่ 8 
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RR                               RL 

MRB MLB 
MRL      MLL 

CRB CLB 

AB 

  AL 

CRL     CLL 

LVR              LVL 

ภาพท่ี 8  การวดัความกวางแบบจําลองลาง แนวระนาบบดเคี้ยว 
 

การวัดความยาว  ใชสวนปลายของเวอรเนีย คาลิปเปอร  วัดระยะจากจุด AB มายังจุด R3ดังแสดง
ในภาพที่ 9 

 
 
 
 
 
 

 

     R3 

AB 

ภาพท่ี  9  การวดัความยาวแบบจําลองลาง แนวระนาบบดเคี้ยว 
 
การวัดความสูง ใชสวนเข็มยืน่ของเวอรเนีย คาลิปเปอร สอดผานรูที่เจาะเตรียมไวบนแผนตรวจ

ระนาบสบเพื่อวัดความสูงของระยะตางๆ ไดแก ระยะจากจุด A  มายังจุด AB และจุด AL  ระยะจากจุด CR  
มายังจุด CRB และจุด CRL ระยะจากจุด CL  มายังจุด CLB และจุด CLL  ระยะจากจุด MR  มายังจุด 

MRB และจุด MRL  ระยะจากจุด ML  มายังจุด MLB และจุด MLL ระยะจากจุด RR มายังจุด LVR 
และระยะจากจดุ RL มายังจุด LVL  ดังภาพที่ 10 
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MRB rMLB 
MRL    MLL   

  MR                         ML   ข 
                                                                       ก 

CRB 
CRL      CLL CLB 

      CR                     CL 

 
 
 
 

   RL 

LVL 

   A 

AB AL 

ค ง    RR 

LVR 

จ 

 
 
 
 
 
 
 
 

CR 
(CL) 

MR 
(ML) 

ฉ 

 
 

ภาพท่ี   10   การวัดความสูงแบบจําลองลาง; 
ก  ข  ค และ จ แสดงระนาบซายขวา; ง แสดงระนาบหนาหลัง,ฉ ระยะหางจากระนาบอางอิง 

 
 5. ตัวแปรในการวิจัยท่ีนาํมาสรางแบบจําลองสนัเหงือกไรฟนตนแบบ

จากการวัดความกวาง ความยาว และความสูงของแบบจําลอง สรุปไดวา จํานวนตัวแปรใน

แบบจําลองบนเทากับ 39 ตัวและในแบบจําลองลางเทากับ  26 ตัว  ดังแสดงในตารางที่ 3 และ 4   
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ตารางที่ 3  ตัวแปรในการวัดและสรางแบบจําลองบน 
 

ภาพการวัดแบบจําลอง ตําแหนงที่วัด ตัวแปร 

 
 
 
 
 

ความกวางฟน

เขี้ยว และฟน

กรามซี่ที่ 2 

CRB-CLB   M1-CRB   M1-CRB’   M1-CR 
M1-CRP   M1-CLB   M1-CLB’   M1-CL  
M1-CLP   MRB-MLB    M2-MRB        M2-
MRB’   M2-MR   M2-MRP   M2-MLB 
M2-MLB   M2-ML    M2-MLP 

 
 
 
 

ความยาว LF-M3  LRB-M1  LR-M1   LLB-M1  
LL-M1 

 
 
 

ความสูง    ฟน

เขี้ยว และฟน

กรามซี่ที่ 2 

CR-CRB   CL-CLB   MR-MRB   ML-MLB 
M1’   M2’ 

 
 
 
 

ความสูงฟนตัด

ขาง 

LR-LRB    LL-LLB   LR-LRB’   LR-LLP 
LL-LLB’    LL-LLP 

 
 
 
 
 

ความสูง

ตําแหนง M3 
ความกวางจุด

ทายสุดของรอง

หนาสวนยื่นรูป

ขอ 

M3’   HR-HL 

 
 
 
 

ความสูงจุด

ทายสุดของรอง

หนาสวนยื่นรูป

ขอ 

HR’   HL’ 
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ตารางที่  4  ตัวแปรในการวัดและสรางแบบจําลองลาง 
 

ภาพการวัดแบบจําลอง ตําแหนงที่วัด ตัวแปรที่วัด 

 
 
 

ความกวางฟน

เขี้ยว และฟน

กรามซี่ที่ 2 
 
 

AB-AL   CRB –CLB   CRB-CRL   CLB-CLL  
MRB-MLB    MRB-MRL    MLB-MLL     
RR-RL    LVR-LVL 

 
 
 
 

 

ความยาว AB-R3 

 
 
 

ความสูง    ฟน

เขี้ยว และฟน

กรามซี่ที่ 2 
 

CR-CRL  CL-CLL  CR-CRB  CL-CLB   MR-
MRL   ML-MLL   MR-MRB    ML-MLB 

 
 
 

ความสูง     
สันเหงือก

ดานหนา 
 

A-AL   A-AB 

 
 
 
 

ความสูงจุด

หลังสุดของ

แผนนวมทาย

ฟนกรามลาง 

RR-LVR    RL-LVL 

 
 

 
  
  

  

 



บทที่ 3 
วิธีดําเนินการวิจัย 

วัสดุและอุปกรณในการวิจัย 
 

 1. วัสดุที่ใชในการวิจัย 
 1.1 แผนไมบาลซาสําหรับสรางแบบจําลอง 
 1.2 ดินนํ้ามัน 
   1.3 กาวรอน (สาํหรับติดไม ) 

     1.4 วัสดุพิมพปากชนิดอัลจิเนต ยี่หอโครโมแพน(Kromopan 100 ,Lascod, Italy ) 
   1.5 เครื่องผสมสุญญากาศ  ( J.Morita, Japan  Type VM-112 ) 
   1.6 ปลาสเตอรหินชนิดแข็ง ( Velmix classic die stone, Kerr, U.S.A.) 
 1.7 อะคริลิกชนิดแข็งตัวดวยแสง (LIGHTPLAST - Platten, DREVE - DENTAMID GMBH, 
Germany )  

1.8 กาวยึดอัลจเินตกับถาดพิมพปาก(PD Hold , Produits dentaires, Switzerland) 
1.9 วัสดุพิมพปากซิลิโคน (Reprosil, Dentsply/Caulk, USA) 

 2 อุปกรณทีใ่ชในการวิจัย 
 2.1 เครื่องมือตกแตงขี้ผึง้ทางทนัตกรรม 
         2.2 มีดคัตเตอร, กรรไกรตัดกระดาษ 
         2.3 ดิจิตอล เวอรเนียร คาลิปเปอร 
 2.4 เครื่องมือขยายคลองรากฟน (endodontic  file ) 
 2.5 เครื่องควบคุมแรงกด 
 2.6 เครื่องบมอะคริลิกชนิดแขง็ตัวดวยแสง ( Dentacolor® XS, Kulzer ) 
 2.7 เครื่องกรอมอเตอรไฟฟา ( PIONEER MICRO MOTOR , PIONEER INTER         
SUPPLY CO.,LTD. , Thailand ) 
 2.8 ฐานจับแบบหลอ ของเครื่องตรวจสอบความขนาน ( Surveyor  SDS - 103, Taiwan ) 
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ขั้นเตรียมอุปกรณในการวิจัย

 
 1 การสรางเครือ่งควบคุมแรงกด (ตุมน้ําหนัก 2  กิโลกรัม )(38) 

 เครื่องควบคุมแรงกด  คือ อุปกรณที่ใชควบคุมแรงขณะกดถาดพิมพปากไรฟนตนแบบบน หรือ ลาง

ที่มีวัสดุพิมพปากอัลจิเนตขณะพิมพแบบหลอหลักจําลอง  เพ่ือใหแรงที่ใชเทากันทุกครั้งที่ทําการทดสอบ 
         เครื่องควบคุมแรงกด มีสวนประกอบดังน้ี (ภาพท่ี 11 ) 
 1. ฐานเครื่อง 
 2. แกนหลัก 
 3. แขนรับตุมนํ้าหนัก 
 4. ตุมนํ้าหนัก 2  กิโลกรัม 
 5. แกนตอจากตุมนํ้าหนัก ซึ่งสามารถเลื่อนขึ้นลงได 
 6. เบารับอุปกรณยึดถาดพิมพปาก 
 7. ตัวปรับระดับขึ้นลง 
 8. ตัวหยุดแกนที่ตอจากตุมนํ้าหนัก 
 
 

 

 
  5 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ภาพท่ี 11  แสดงสวนประกอบของเครื่องควบคุมแรงกด 

1  

 2 

 3 
  4 

 6 

 7   8 
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 เบารับอุปกรณยึดถาดพิมพปาก คือสวนที่อยูสวนปลายของแกนตอจากตุมนํ้าหนัก 2  กิโลกรัม  มี

ลักษณะเปนเบาทรงกรวยฐานเรียบ ลึก1.5 เซนติเมตร ฝงแมเหล็กไวที่ฐานกรวย  ขอบดานนอกมีบากวาง 4 
มิลลิเมตรและมีสลักบนบารูปครึ่งทรงกลมเสนผาศูนยกลาง 4 มิลลิเมตรเปนตัวกันหมุน(ภาพท่ี 12 )   
 

ข ก 

1.5 ซ.ม. 

4 ซ.ม. 4 ซ.ม. 

 
 ค 
 

ภาพท่ี 12 ก,ข และ ค แสดงเบารับอุปกรณยึดถาดพิมพปาก 
 2 การสรางอุปกรณยึดถาดพิมพปาก

 อุปกรณยึดถาดพิมพปาก  คืออุปกรณที่ยึดถาดพิมพปากไรฟนตนแบบบนหรือ ลางกับแกนของเครื่อง

ควบคุมแรงกด  มีลักษณะเปนทรงกรวย เสนผานศูนยกลาง 4 เซนติเมตร สูง 2.5 เซนติเมตร ดานบนเปน

ทรงกรวยฐานเรียบ สูง 1.5เซนติเมตร   ขอบดานนอกมีบากวาง 4    มิลลิเมตรและมีรูวงกลมบนบาเสนผาน
ศูนยกลาง  4 มิลลิเมตรเปนตัวกันหมุน ดานลางมีลักษณะผวิเรยีบไดระนาบเพื่อนําไปเชื่อมติดกับถาดพิมพ

ปากไรฟนตนแบบบนและลาง(ภาพท่ี 13 )  สรางจํานวน 8 ชิ้น 
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2.54 ซ.ม. 

2 ซ.ม. 

ก ข 
 
 
 
 
 

 ภาพท่ี 13 ก และ ข แสดงอุปกรณยึดถาดพิมพปาก  
 

 3 การทดสอบเครื่องควบคุมแรงกด 
 3.1 นําเครื่องชั่งนํ้าหนักที่ไดรับการตรวจสอบมาตรฐานแลววางบนฐานเครื่องควบคุมแรงกด โดย

กําหนดใหเม่ือปลอยตุมนํ้าหนักลงมาแลวปลายแกนที่ตอจากตุมนํ้าหนักจะอยูกึ่งกลางเครื่องชัง่พอดี  
 3.2  ปรับคาเริ่มตนของเครื่องชั่งนํ้าหนักที่ ศูนย ปลอยแกนที่ตอจากตุมนํ้าหนักลงมากดบนเครื่องชั่ง
นํ้าหนัก  อานคานํ้าหนักที่วัดได    
 
 4 การพิจารณาขอมูลเพ่ือนาํมาสรางแบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบ 
 4.1 นําขอมูลจากผลการทดลองงานวิจัยเรื่อง การจําแนกขนาดสันเหงือกไรฟนในประชากรไทยกลุม
หน่ึง โดยน.ส. เยาวภา สายใหม  ซึ่งไดแบงขนาดสันเหงือกไรฟนไว 4 ขนาด คือ ขนาดเล็ก , ขนาดกลาง , 

ขนาดใหญ และ ขนาดใหญมาก โดยแยกเปน สันเหงือกไรฟนสนัเหงือกบน และสันเหงือกไรฟนสันเหงือกลาง   
 4.2  นําขอมูลในแตละกลุมมาพิจารณา ตัวแปรในการวัดแบบจําลอง โดยในแบบจาํลองบนมี 39 ตัว 
และในแบบจําลองลางมี 26 ตัว  นําแตละตัวแปรมาคํานวณสถิติเชิงพรรณา ไดแก การวัดแนวโนมสูสวนกลาง 
(คาเฉลี่ย,มัธยฐาน และฐานนิยม ) ,เสนโคงความถี่ , พิสัย ,คาเบ่ียงเบนมาตราฐาน, คาตํ่าสุด และคาสูงสุด 
 4.3 วิธีการพิจารณาขอมูล 
  4.3.1 พิจารณาทีละกลุมขนาดสันเหงือกไรฟน และพิจารณาทีละตัวแปรเริ่มจากเสนโคงความถี่  

วามีลักษณะการแจกแจงขอมูลแบบสมมาตรหรือไมสมมาตรแบบเบซายหรือขวา 
  4.3.2 ถามีการแจกแจงขอมูลแบบสมมาตร  คาการวัดแนวโนมสูสวนกลาง ทัง้3 ตัว ควรจะมี

คาอยูใกลเคียงกันจะเลือกใชคาเฉลี่ยน้ันในการสรางแบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบ 

  4.3.3 ถามีการแจกแจงขอมูลแบบไมสมมาตร  จะพิจารณาคาเฉลี่ย   กับคามัธยฐาน  โดยหา

คาเฉลี่ยใหมจากการตัดขอมูลบางตัวที่ไมปกติออก เปรียบเทียบคาท่ีไดอีกครั้งถาใกลเคียงกนัแลว จึงใช

คาเฉลี่ยใหมน้ีในการสรางแบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบ 
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 5 การสรางแมแบบสําหรับสรางแบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบบนและลาง 
 นําขอมูลท่ีไดจากขั้นตอนกอนหนาน้ี มาสรางแมแบบ ดวยโปรแกรมคอมพิวเตอรออโตแคด 2004  
ดวยขั้นตอนดังตอไปนี้ 
 
 5.1 แมแบบหมายเลข 1 สันเหงือกบนดานบดเค้ียว 
  5.1.1 ลากเสนกึง่กลาง มีความยาวเทากับระยะ  I – M3 สวนปลายดานหน่ึงคือจุด M3 ปลาย
อีกดานคือจุด  I กําหนดจุด M1  และ M2 บนเสนตรงดังกลาว (ภาพท่ี 14 ก) 
 5.1.2 กําหนดจุด CRB, CLB, MRB, MLB, LRB, LLB, HR และ HL ตามคาท่ีหาได  
(ภาพท่ี 14 ข) 
 5.1.3 ลากเสนโคงเชื่อมตอจุดในขอ .1.2 กับจุด I และ M3   ลากเสนโคงรอบนอกหางจากเสน
ใน 1 เซนติเมตร  ตัดกระดาษตามรูปแบบที่สรางได  กํากับดวยหมายเลข 1 (ภาพท่ี14 ) 
 
 

 
                                                      

                  ก                                                 
           M1 
 
 
 
                                                               M2 
 
 
                                    

      ข                                                                    

                     
            LLB   LRB 
 
CLB              CRB 
 
 
 
MLB                    MRB 
 
HL                HR 

I 

M3 

      

 
 
 
 

 

ค 

 

                ภาพท่ี 14 ก,ข และ ค แมแบบหมายเลข 1 สันเหงือกบนดานบดเค้ียว 
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5.2  แมแบบหมายเลข 2 สันเหงือกบนดานหนาหลังตําแหนง CRB-CLB 

 
 5.2.1 ลากเสนแนวนอนมีขนาดเทากับระยะ CRB-CLB บวก 2 เซนติเมตร กําหนดจุด CLB 
และ CRB บนเสนหางจากปลายเสนเขามาเปนระยะ 1 เซนติเมตร  
 

 5.2.2 ลากเสนตรงจากจุด CRB  ตั้งฉากขึ้นไป เปนระยะเทากับความสูงสันเหงอืก CR – CRB 
ที่หาได จุดน้ีคือ CRเบ้ืองตน  จากน้ันหาจุด CLเบ้ืองตน  ที่ดานขวาดวยวิธีการเชนเดียวกัน  แลวลากเสนตรง

เชื่อมจุด CR กับ CLเบ้ืองตน (ภาพท่ี 15 ก ) กําหนดจุดM1, CLP, CL ,CLB’, CRP, CRและ CRB’ บน
เสนจากคาความกวางของสันเหงือกที่วัดได  ลากเสนต้ังฉากจากจุดลงมาขนาดเทาระยะความสูงของแตละจดุ  

แลวจงึลากเสนตรงเชื่อมระหวางจุด CLB’-CLP และ CRB’-CRP  จากน้ันลากเสนตรงออกจากจุด M1 เปน
ระยะเทากับ M1-CLB’ , M1-CLP แลวใชคําสั่งหมุน หมุนใหปลายเสนตรงอยูบนเสน CLB’-CLP พอดี จะ

ไดจุด CLB’และ CLP ที่ถูกตอง เชนเดียวกันลากเสนตรงออกจากจุด M1 เปนระยะเทากับ M1-CRB’ , 
M1-CRP แลวใชคําสั่งหมุน หมุนใหปลายเสนตรงอยูบนเสน CRB’-CRP พอดี จะไดจุด CRB’และ CRP ที่
ถูกตอง  การกําหนดจุด CR และ CL ทําโดยลากเสนตรงออกจากจุด M1 เปนระยะทางเทากับ M1-CR , 
M1-CL แลวใชคําสั่งหมุน หมุนใหปลายเสนตรงอยูบนเสนตรงที่ลากจาก CR-CL พอดี จะไดจุด CRและ 
CL ที่ถูกตอง(ภาพท่ี 15 ข ) ลากเสนโคงเชื่อมจุดตางๆ (ภาพท่ี 15 ค) 
 

 5.2.3 เลือกจุด CRหรือ CL ที่มีความสูงมากกวาลากเสนต้ังฉากขึ้นไป 1 เซนติเมตร ลากเสน

แนวนอนดานบน และเขียนขอบทั้งหมด (ภาพที่ 15 ง ) ตัดกระดาษตามรูปแบบที่ไดนอกบริเวณที่แรเงาเขียน
กํากับดวยหมายเลข 2  ตําแหนงของแมแบบจะตรงกับเสนทึบในภาพที่ 15 จ 
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ภาพท่ี 15 แมแบบหมายเลข 2 สันเหงือกบนดานหนาหลังตําแหนง CRB-CLB 
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 5.3  แมแบบหมายเลข 3 สันเหงือกบนดานหนาหลัง   ตําแหนง MRB - MLB 
 5.3.1 ลากเสนแนวนอนมีขนาดเทากับระยะ MRB-MLB บวก 2 เซนติเมตร กําหนดจุด MLB 
และ MRB บนเสน หางจากปลายเสนเขามาเปนระยะ 1 เซนติเมตร 
 

 5.3.2 ลากเสนตรงจากจุด MRB  ตั้งฉากขึ้นไปเปนระยะเทากับความสูงสันเหงอืก MR – 
MRB ที่หาได จุดน้ีคือ MRเบ้ืองตน จากน้ันหาจุด MLเบ้ืองตน  ที่ดานขวาดวยวิธีการเชนเดียวกัน  แลว

ลากเสนตรงเชื่อมจุด MR กับ MLเบ้ืองตน (ภาพที่ 16 ก)   กําหนดจุดM2, MLP, ML ,MLB’, MRP, MR
และ MRB’บนเสนจากคาความกวางของสันเหงือกที่วัดได  ลากเสนต้ังฉากจากจุดลงมาขนาดเทาระยะความ
สูงของแตละจุด แลวจงึลากเสนตรงเชื่อมระหวางจุด MLB’-MLP และ MRB’-MRP  จากน้ันลากเสนตรง
ออกจากจุด M2 เปนระยะเทากับ M2-MLB’ , M2-MLP แลวใชคําสั่งหมุน หมุนใหปลายเสนตรงอยูบนเสน 

MLB’-MLP พอดี จะไดจุด MLB’และ MLP ที่ถูกตอง เชนเดียวกันลากเสนตรงออกจากจดุ M2 เปนระยะ
เทากับ M2-MRB’ , M2-MRP แลวใชคําสัง่หมุน หมุนใหปลายเสนตรงอยูบนเสน MRB’-MRP พอดี จะได

จุด MRB’และ MRP ที่ถูกตอง   การกําหนดจุด MR และ ML ทําโดยลากเสนตรงออกจากจดุ M2 เปน
ระยะทางเทากับ M2-MR , M2-ML แลวใชคําสั่งหมุน หมุนใหปลายเสนตรงอยูบนเสนตรงที่ลากจาก MR-
ML พอดี จะไดจุด MRและ ML ที่ถูกตอง(ภาพท่ี 16 ข ) ลากเสนโคงเชื่อมจุดตางๆ (ภาพที่ 16 ค) 
 

 5.3.3 เลือกจุด MRหรือ ML ที่มีความสูงมากกวาลากเสนต้ังฉากขึ้นไป 1 เซนติเมตร ลากเสน

แนวนอนดานบน และเขียนขอบทั้งหมด  (ภาพที่ 16 ค ) ตัดกระดาษตามรูปแบบที่ไดนอกบริเวณที่แรเงาเขียน
กํากับดวยหมายเลข 3    ตําแหนงของแมแบบจะตรงกับเสนทึบในภาพที่ 16 ง 
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ภาพท่ี 16 แมแบบหมายเลข 3 สันเหงือกบนดานหนาหลัง   ตําแหนง MRB - MLB 
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 5.4 แมแบบหมายเลข 4  สันเหงือกบน แนวหนาหลัง ตําแหนง HR-HL 
 5.4.1 นํารูป ภาพที่ 16 ก ใน แมแบบหมายเลข  3  มาเปนตนแบบสรางแมแบบหมายเลข 4 
 5.4.2  กําหนดจุด HR เบ้ืองตน ต่ําจากจุด MR ตามคาท่ีหาได และกําหนดจุด HL เบ้ืองตน 

ตามคาท่ีหาไดเชนกัน จากน้ันลากเสนตรงเชื่อมจุดเบื้องตนท้ัง 2 แลวจงึกําหนดจุด HR  และ HL ที่ถูกตองอกี
ครั้ง (ภาพท่ี 17 ก) 
 5.4.3 กําหนดจุด M3 แลวทําการลากเสนโคงเชือ่มจุด HR, M3 และ HL (ภาพท่ี 17 ข)   
จากน้ันลากเสนตรงจากจุด HR และ HL ลงมาตั้งฉากกับเสน MLB-MRB (ภาพท่ี 17 ข) ลากเสนต้ังฉากจาก
HR  หรือHL ที่สูงกวาขึ้นไปเปนระยะ  1 เซนติเมตร ลากเสนแนวนอนและเขยีนขอบทั้งหมด (ภาพท่ี 17ค ) 

ตัดกระดาษตามรูปแบบที่ไดนอกบริเวณที่แรเงาเขียนกํากับดวยหมายเลข 4     ตําแหนงของแมแบบจะตรงกับ
เสนทึบในภาพที่ 17 ง 
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ภาพท่ี  17  แมแบบหมายเลข 4 ดานหนาหลัง ตําแหนง HR-HL 
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 5.5  แมแบบหมายเลข 5 สันเหงือกบนแนวแบงซายขวา ตําแหนง LLB 

 
 5.5.1 ลากเสนแนวนอนระยะเทากับความยาว M1-LLB บวก1 เซนติเมตร   กําหนดจุด LLB
หางจากปลายเสนเขามาเปนระยะ 1 เซนติเมตรและกําหนด M1 เบ้ืองตนท่ีปลายเสนอีกดานหน่ึง  แลว

ลากเสนต้ังฉากจากจุดLLBและ M1เบ้ืองตน ขึ้นไปเปนระยะเทากับLL-LLB  ลากเสนแนวนอนเชื่อมท้ัง2 
เสน (ภาพท่ี 18 ก) 
  5.5.2 กําหนดจุด LL ที่ถูกตองจากระยะ M1-LL และกําหนดจุด M1ที่ถูกตองจากระยะความ
สูง M1   (ภาพท่ี 18 ข) 
 5.5.3 ลากเสนสมมติที่มีความยาวเทากับระยะ LL-LLB’ และ LL-LLPหนาและหลังตอจุด 

LL เปนระยะ 5  มิลลิเมตร ใหตั้งฉากกับเสนแนวนอนแลวกําหนดจุด LLB’ และ LLP ที่ถูกตอง (ภาพท่ี 18 
ข) 
 5.5.4  ลากเสนโคงเชื่อมตอจุด M1, LLP, LL, LLB’ และ LLB   ลากเสนต้ังฉากจากจุดLL 
ขึ้นไปเปนระยะ 1 เซนติเมตร ลากเสนแนวนอนและเขียนขอบทัง้หมด  (ภาพท่ี 18 ค)ตัดกระดาษตามรูปแบบที่

ไดนอกบริเวณที่แรเงาเขียนกํากบัดวยหมายเลข 5  ตําแหนงของแมแบบจะตรงกับเสนทึบในภาพที่ 18 ง 
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     ภาพท่ี 18 แมแบบหมายเลข  5  สันเหงือกบน ดานซายขวา ตําแหนง LLB 
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 5.6   แมแบบหมายเลข 6  สันเหงือกบนแนวแบงซายขวา ตําแหนงLRB 
 5.6.1 ลากเสนแนวนอนระยะเทากับความยาว M1-LRB บวก1 เซนติเมตร   กําหนดจุด LRB
หางจากปลายเสนเขามาเปนระยะ 1 เซนติเมตรและกําหนด M1 เบ้ืองตนท่ีปลายเสนอีกดานหน่ึง  แลว

ลากเสนต้ังฉากจากจุดLRBและ M1เบ้ืองตน ขึ้นไปเปนระยะเทากับLR-LRB  ลากเสนแนวนอนเชื่อมท้ัง2 
เสน (ภาพท่ี 19 ก) 
     5.6.2 กําหนดจุด LR ท่ีถูกตองจากระยะ M1-LR และกําหนดจุด M1ที่ถูกตองจากระยะความ
สูง M1   (ภาพท่ี 19 ข) 
      5.6.3 ลากเสนสมมติที่มีความยาวเทากับระยะ LR-LRB’ และ LR-LRPหนาและหลังตอจุด 

LR เปนระยะ 5 มิลลิเมตร ใหตั้งฉากกับเสนแนวนอนแลวกําหนดจุด LRB’ และ LRP ที่ถูกตอง (ภาพท่ี 19 
ข) 
      5.6.4  ลากเสนโคงเชื่อมตอจุด M1, LRP, LR, LRB’ และ LRB   ลากเสนต้ังฉากจากจุดLR 
ขึ้นไปเปนระยะ 1 เซนติเมตร ลากเสนแนวนอนและเขียนขอบทัง้หมด  (ภาพท่ี 19 ค) ตัดกระดาษตามรูปแบบ

ที่ไดนอกบริเวณที่แรเงาเขียนกํากับดวยหมายเลข 6  ตําแหนงของแมแบบจะตรงกับเสนทึบในภาพที่ 19 ง 
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           ภาพท่ี 19 แมแบบหมายเลข  6 สันเหงือกบนดานซายขวาตําแหนงLRB 
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 5.7  แมแบบหมายเลข  7   สนัเหงือกลางดานบดเคี้ยว 
 
 5.7.1 ลากเสนตรงกึ่งกลางกระดาษแมแบบ มีความยาวเทากับระยะ AB – R3  แลวกําหนดจุด 

AL , A, R1 และ R2 บนเสนตรงดังกลาว (ภาพท่ี 20 ก) 
 5.7.2 กําหนดจุด CRB และ CLB จากตําแหนง R1 ที่ได กําหนดจุด MRB และ MLB จาก
ตําแหนง R2 , และกําหนดจุด RR และ RL จากตําแหนง R3 ที่ได (ภาพท่ี 20 ข) 
 5.7.3 กําหนดจุด CRL จากตําแหนง CRB , กําหนดจุด CLL จากตําแหนง CLB, กําหนดจุด 

MRL จากตําแหนง MRB และจุด MLL จากตําแหนง MLB (ภาพท่ี 20 ข) 
 5.7.4 ลากเสนโคงเชื่อมจุด RR, MRB, CRB, AB, CLB, MLB, RL, MLL, CLL, AL, 
CRL และ MRL  ลากเสนโคงขอบนอกหางจากเสนในเปนระยะ 1 เซนติเมตรโดยรอบ (ภาพท่ี 20 ง)  
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         ภาพท่ี  20  แมแบบหมายเลข 7 สันเหงือกลางดานบดเค้ียว 
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 5.8 แมแบบหมายเลข 8  สันเหงือกลางดานซายขวา ตําแหนง RR-RL 

 
 5.8.1 ลากเสนแนวนอนมีระยะเทากับระยะ RR-RL บวก 2 เซนติเมตร กําหนดจุด RR  และ
RL เบ้ืองตนบนเสนหางจากปลายเสนเขามาเปนระยะ 1 เซนติเมตร 
 5.8.2 กําหนดจุด R3 ตรงจุดกึง่กลางของสวนเสนตรง จากน้ันกําหนดจุด LVR และ LVL  
(ภาพท่ี  21 ก) 
 5.8.3  ลากเสนตรงจากจุด RR ใหตั้งฉากกับเสนแนวนอน มีระยะเทากับ   RR – LVR และ
ลากเสนตรงจากจุด RL ใหตั้งฉากกับเสนแนวนอนมีระยะเทากับ RL – LVL กําหนดเปนจุด RR และ RLที่
ถูกตองตามลําดับ  ลากเสนเชื่อมตอจุดRR-LVR และ RL-LVL(ภาพท่ี 21 ข) 
 5.8.4 ลากเสนตรงตั้งฉากขึ้นไปเปนระยะ 1 เซนติเมตรจากจุด RR หรือ RL โดยเลือกจุดท่ีมีคา
สูงกวา ลากเสนแนวนอนและเขยีนขอบทั้งหมด (ภาพท่ี 21 ค) ตัดกระดาษตามรูปแบบที่ไดนอกบริเวณที่แรเงา
เขียนกํากับดวยหมายเลข 8  ตําแหนงของแมแบบจะตรงกับเสนทึบในภาพที่ 21 ง 

 
 

 
 

        ภาพท่ี 21   แมแบบหมายเลข 8 สันเหงือกลาง ดานซายขวา ตําแหนง RR-RL 
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 5.9  แมแบบหมายเลข 9 สันเหงือกลางดานขาง ตําแหนง A-RR 

 
 5.9.1 ลากเสนแนวนอนมีระยะเทากับระยะ A-R3 กําหนดเปนจุด A เบ้ืองตน และ R3 ลากเสน
ตรงตั้งฉากขึ้นไปจากจุด A เบ้ืองตน และ R3 มีความสูงเทากับระยะ A-AB  และ RR-LVR ตามลําดับ คือ

จุด A และRR ลากเสนเชื่อมท้ัง 2 จุด(ภาพท่ี22 ก) 
 5.9.2 กําหนดจุด CR และMR เบ้ืองตนจากคาความยาวของสนัเหงือก  ลากเสนต้ังฉาก 

กําหนดจุด CR และMR ที่ถูกตอง จากระยะระนาบอางอิง-CR และ ระนาบอางอิง- MR ตามลําดับ ลากเสน

โคงเชื่อมจุด A, CR, MR และ RR ตามลําดับ   (ภาพท่ี22ข) 
 5.9.3 ลากเสนตรงตั้งฉากจากจดุRR ขึ้นไปเปนระยะ 1 เซนติเมตร ลากเสนแนวนอนและเขียน
ขอบทั้งหมด  ลากเสนตรงจากจดุ CRและ MR ไปจดขอบดานบน  วัดระยะจากจดุ A ถึงเสนขอบบน เปนคา 

a   วัดระยะจากจุด CR ถึงเสนขอบบน เปนคา b  วัดระยะจากจุด MR ถึงเสนขอบบน เปนคา c (ภาพท่ี 22ค)  

 
ภาพท่ี 22  แมแบบหมายเลข  9  สันเหงือกลาง ดานขาง ตําแหนง A-RR 
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 5.10  แมแบบหมายเลข 10 สันเหงือกลาง ดานขาง ตําแหนง A-RL 

 
 5.10.1 ลากเสนแนวนอนมีระยะเทากับระยะ A-R3 กําหนดเปนจุด A เบ้ืองตน และ R3 
ลากเสนตรงตั้งฉากขึ้นไปจากจดุ A เบ้ืองตน และ R3 มีความสูงเทากับระยะ A-AB  และ RL-LVL 
ตามลําดับ คือจุด A และRL ลากเสนเชื่อมท้ัง 2 จุด (ภาพท่ี 23 ก ) 
           5.10.2 กําหนดจุด CL และML เบ้ืองตนจากคาความยาวของสันเหงือก  ลากเสนต้ังฉาก 

กําหนดจุด CL และML ที่ถูกตอง จากระยะระนาบอางอิง-CL และ ระนาบอางอิง- ML ตามลําดับ ลากเสน

โคงเชื่อมจุด A, CL, ML และ RL ตามลําดับ   (ภาพท่ี 23 ข ) 
 5.10.3 ลากเสนตรงตั้งฉากจากจุดRL ขึ้นไปเปนระยะ 1 เซนติเมตร ลากเสนแนวนอนและ
เขียนขอบทั้งหมด  ลากเสนตรงจากจุด CLและ ML ไปจดขอบดานบน  วัดระยะจากจุด A ถึงเสนขอบบน 

เปนคา a   วัดระยะจากจุด CL ถึงเสนขอบบน เปนคา d  วัดระยะจากจุด ML ถึงเสนขอบบน เปนคา e (ภาพ
ที่ 23 ค ) 

 

 
ภาพท่ี 23  แมแบบหมายเลข  10 สันเหงือกลาง ดานขาง ตําแหนง A-RL 
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 5.11 แมแบบหมายเลข 11 สันเหงือกลาง แนวหนาหลัง ตําแหนง CRB-CLB 
 5.11.1 ลากเสนแนวนอนมีระยะเทากับระยะ CRB-CLB บวก 2 เซนติเมตร กําหนดจุด CRB 

และ CLB เบ้ืองตนบนเสนหางจากปลายเสนเขามาเปนระยะ 1 เซนติเมตร  
  5.11.2 กําหนดจุด CRLและ CLL เบ้ืองตนจากคาระยะ CRB-CRL และ CLB-CLL 
ตามลําดับ แลวจึงกําหนดจุด CR และ CL เบ้ืองตนท่ีตําแหนงกึ่งกลางระหวาง CRB กบั CRL และ CLB กับ 
CLL ตามลําดับ     (ภาพท่ี 24 ก) 
 5.11.3 ลากเสนต้ังฉากลงมาจากจุด CL ความยาวเทากับระยะ d ในขอ 5.10.3 ลากเสนต้ังฉาก
ลงมาจากจุด CR ความยาวเทากับระยะ b ในขอ 5.9.3  ลากเสนแนวนอนใหตั้งฉากกับเสนแนวตั้งที่ปลายเสน 

(ภาพท่ี 24 ข) กําหนดจุด CLB, CLL, CRB และCRL เบ้ืองตนบนเสนท่ีลากใหมน้ีโดยใหมีแนวตรงกับจุดท่ี

อยูบนเสนดานบน 
 5.11.4 ลากเสนต้ังฉากลงมาจากจุด CLB, CLL, CRB และCRL เบ้ืองตน มีระยะเทากับคา

ความสูงของสันเหงือกตามลําดับดังน้ี CL-CLB, CL-CLL, CR-CRB และCR-CRL กําหนดจุดCLB, CLL, 
CRB และCRL ที่ถูกตอง ลากเสนโคงเชื่อมตอจุดดังกลาวตามรูป (ภาพท่ี 24 ค) และลากเสนตรงแนวนอน

จากจุด CLBและ CRB ไปดานขางเปนระยะ 1 เซนติเมตร เขียนขอบโดยรอบ ตัดกระดาษตามรูปแบบที่ได
เขียนกํากับดวยหมายเลข 11 (ภาพท่ี24 ค) ตําแหนงของแมแบบจะตรงกับเสนทึบในภาพที่ 24 ง 

 

 
   ภาพท่ี  24 แมแบบหมายเลข 11   สันเหงือกลาง แนวหนาหลัง ตําแหนง CRB-CLB 
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 5.12 แมแบบหมายเลข 12   สันเหงือกลางแนวหนาหลัง ตําแหนง MRB-MLB 

 
 5.12.1 ลากเสนแนวนอนมีระยะเทากับระยะ MRB-MLB บวก 2 เซนติเมตร กําหนดจุด 

MRB  และ MLB เบ้ืองตนบนเสนหางจากปลายเสนเขามาเปนระยะ 1 เซนติเมตร 
  5.12.2 กําหนดจุด MRLและ MLL เบ้ืองตนจากคาระยะ MRB-MRL และ  MLB-MLL 
ตามลําดับ  แลวจึงกําหนดจุด MR  และ ML เบ้ืองตนท่ีตําแหนงกึ่งกลางระหวาง MRB กับ MRL และ  
MLB กับ MLL ตามลําดับ     (ภาพท่ี  25 ก) 
 5.12.3 ลากเสนต้ังฉากลงมาจากจุด ML  ความยาวเทากับระยะ e ในขอ5.10.3   ลากเสนต้ัง
ฉากลงมาจากจดุMR  ความยาวเทากับระยะ c ในขอ5.9.3  ลากเสนแนวนอนใหตั้งฉากกับเสนแนวตั้งที่ปลาย
เสน (ภาพท่ี 25 ข) กําหนดจุด MLB, MLL, MRB และMRL เบ้ืองตนบนเสนท่ีลากใหมน้ีโดยใหมีแนวตรง

กับจุดท่ีอยูบนเสนดานบน 
  5.12.4  ลากเสนต้ังฉากลงมาจากจุดMLB, MLL, MRB และMRL เบ้ืองตน มีระยะเทากับคา

ความสูงของสันเหงือกตามลําดับดังน้ี ML-MLB, ML-MLL, MR-MRB และMR-MRL  กาํหนดจุดMLB, 
MLL, MRB และMRL  ที่ถูกตอง ลากเสนโคงเชื่อมตอจุดดังกลาวตามรูป (ภาพท่ี 25 ค) และลากเสนตรง

แนวนอนจากจุด MLBและ MRB ไปดานขางเปนระยะ  1 เซนติเมตร เขียนขอบโดยรอบ ตัดกระดาษตาม
รูปแบบที่ไดเขียนกํากับดวยหมายเลข 12 (ภาพท่ี25 ค) ตําแหนงของแมแบบจะตรงกับเสนทึบในภาพที่ 25 ง 
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                ภาพท่ี 25 แมแบบหมายเลข 12   สันเหงือกลาง แนวหนาหลัง ตําแหนง MRB-MLB 
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 5.13 แมแบบหมายเลข 13 สันเหงือกลางแนวกึ่งกลางตําแหนง AB-AL 
 5.13.1 ลากเสนแนวนอนมีระยะเทากับระยะ AB-AL บวก 2 เซนติเมตร กําหนดจุด AB และ 

AL เบ้ืองตนบนเสนหางจากปลายเสนเขามาเปนระยะ 1 เซนติเมตร กําหนดจุด A เบ้ืองตนอยูระหวาง ABกับ 
AL (ภาพท่ี 26 ก) 
 5.13.2 ลากเสนตรงตั้งฉากลงมาจากจุด A เปนระยะเทากับคา a ในขอ 3.2.9.3 ลากเสนตรง
แนวนอนตั้งฉากกับเสนตรงแนวตั้งที่ปลายเสน  กําหนดจุดAB  และAL เบ้ืองตนบนเสนท่ีลากใหมน้ีโดยใหมี
แนวตรงกับจุดท่ีอยูบนเสนดานบน (ภาพท่ี 26 ค) 

 5.13.3 ลากเสนต้ังฉากจากจุด AB และ AL เบื้องตน มีระยะเทากับคาความสูงของสันเหงือก

ตามลําดับดังน้ี คือ A-AB และA-AL แลวจงึกาํหนดจุดAB, A และAL ที่ถูกตอง ลากเสนโคงเชื่อมจุดท้ัง 3   
และลากเสนตรงแนวนอนจากจดุ ABและ AL ไปดานขางเปนระยะ 1 เซนติเมตร เขียนขอบโดยรอบ ตัด
กระดาษตามรูปแบบที่ไดเขียนกํากับดวยหมายเลข 13 (ภาพท่ี26 ค) ตําแหนงของแมแบบตรงกบัเสนทึบใน

ภาพท่ี 26 ง 
 
 

 
 
            ภาพที่  26 แมแบบหมายเลข 13 สันเหงือกลาง แนวกึ่งกลางตําแหนง AB-AL 
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 6 .  การสรางสนัเหงือกไรฟนตนแบบดวยแผนไมรวมกับดนิน้ํามัน 
 เน่ืองจากมิติตางๆที่ใชในการสรางสันเหงือกไรฟนตนแบบ เปนการวัดขนาดสันเหงือกจากระนาบ

อางอิงมายังจุดตางๆที่กําหนดไว  ดังน้ันในการสรางสันเหงือกตนแบบจึงเปนการสรางยอนกลบัจากจุดท่ี

กําหนดกลับไปหาระนาบอางอิงของสันเหงือกบนและลาง 

 6.1  สันเหงือกไรฟนบน 
6.1.1 ยึดแมแบบหมายเลข 1 บนแผนไมดวยกาว แลวตัดแผนไมตามรูปรางแมแบบ  จนได

แผนไมที่มีรูปรางเทาแมแบบหมายเลข 1 ซึ่งมีเสนอางอิงแนวระนาบบดเคี้ยวอยูดวย (ภาพท่ี 27 ก) 
  6.1.2 ยึดแมแบบหมายเลข 2, 3, 4, 5และ6 บนแผนไมดวยกาว แลวตัดแผนไมตามรูปราง 

และขนาดเทาแมแบบ จํานวนแบบละ 1 ชิ้น  เขียนหมายเลขกํากับตามแมแบบ ( ภาพท่ี 27 ข ,ค, ง,จ และ ฉ) 

  6.1.3 นําสันตรงขอบดานบนของแมแบบแผนไมหมายเลข2, 3, 4, 5 และ 6 มาติดบนแผนไม
หมายเลข1 ตามตําแหนงเสนท่ีกําหนดไวใหตรงกับหมายเลขแผนไม โดยใชกาวรอนรอจนกาวแหง (ภาพท่ี 27 
ช) 

   6.1.4  ทําการแตงรูปรางของสนัเหงือกไรฟนในบริเวณที่อยูระหวางโครงแผนไมดวยดินนํ้ามัน  

ใหมีความสอดคลองและมีความตอเน่ืองกับโครงแผนไม เม่ือเสร็จรูปรางที่ไดจะมีลักษณะเหมือนรอยพิมพของ

สันเหงือกบน 
 
ภาพท่ี  27 ก, ข, ค, ง, จ, ฉ, ช และ ซ  การสรางสันเหงือกไรฟนตนแบบบน จากแผนไมรวมกบัดินนํ้ามัน 
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ภาพท่ี  27 ก, ข, ค, ง, จ, ฉ, ช และ ซ  การสรางสันเหงือกไรฟนตนแบบบน จากแผนไมรวมกบัดินนํ้ามัน 

  
 6.2 สันเหงือกไรฟนลาง 

 
 6.2.1ยึดแมแบบหมายเลข 7 บนแผนไมดวยกาว แลวตัดแผนไมตามรูปรางแมแบบ  จนได

แผนไมที่มีรูปรางเทาแมแบบหมายเลข 7 ซึ่งมีเสนอางอิงแนวระนาบบดเคี้ยวอยูดวย (ภาพท่ี 28 ก) 
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 6.2.2 ยึดแมแบบหมายเลข  8, 11, 12และ 13 บนแผนไมแลว  ตัดแผนไมตามรูปราง และ
ขนาดเทาแมแบบ  จํานวนแบบละ 1 ชิ้น  เขียนหมายเลขกํากับตามแมแบบ  ( ภาพท่ี 28 ข, ค, ง และ จ ) 
 6.2.3 นําสันตรงขอบดานบนของแมแบบแผนไมหมายเลข 8, 11, 12 และ 13 มาติดบนแผนไม
หมายเลข 7 ตามตําแหนงเสนท่ีกําหนดไวใหตรงกับหมายเลขแผนไม โดยใชกาวรอนรอจนกาวแหง (ภาพท่ี 28 
ฉ) 

  6.2.4  ทําการแตงรูปรางของสนัเหงือกในบริเวณที่อยูระหวางโครงแผนไมดวยดินนํ้ามัน  ใหมี

ความสอดคลองและมีความตอเน่ืองกับโครงแผนไม เม่ือเสร็จรูปรางที่ไดจะมีลกัษณะเหมือนรอยพิมพของสัน

เหงือกลาง 
 
ภาพท่ี 28 ก, ข, ค, ง, จ, ฉ และ ช การสรางสนัเหงือกไรฟนตนแบบลาง จากแผนไมรวมกับดินนํ้ามัน 

ก 

ข ค 

LVL LVR 
CLB CRB 

ง 

MLB MRB 

จ 

AL AB 

AB 

CLB 

MLB 

RL RR 
MRB 

CRB 
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ฉ 

 
 
 

ช 

 
 
 
 
 
 
ภาพท่ี 28 ก, ข, ค, ง, จ, ฉ และ ช การสรางสนัเหงือกไรฟนตนแบบลาง จากแผนไมรวมกับดินนํ้ามัน 

 

 7 การสรางสันเหงือกไรฟนตนแบบชนิดปลาสเตอรหินชนิดแข็ง 
 

   7.1 นําสันเหงือกไรฟนตนแบบบนและลางชนิดแผนไมรวมกับดินนํ้ามันมาลอมกรอบดวยขี้ผึง้  แลว
เทดวยปลาสเตอรหินชนิดแข็ง ที่ผสมตามอัตราสวนที่บริษัทผูผลิตกําหนด ดวยเครื่องผสมสญุญากาศ การเท

กระทําบนเครื่องสั่น 
  7.2 เม่ือปลาสเตอรหินชนิดแข็งกอตัวสมบูรณ แกะออก จะไดแบบหลอสันเหงือกไรฟนตนแบบบน
หรือลาง  
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บน ลาง

 

บน ลาง
 

ภาพท่ี 29 เปลี่ยนจากสันเหงือกไรฟนตนแบบบนและลางชนิดแผนไมรวมกับดินนํ้ามัน ใหไดเปนสันเหงือกไร

ฟนตนแบบบนและลางชนิดปลาสเตอรหินชนิดแข็ง 

 

บน - เล็ก บน - กลาง 

บน - ใหญ บน - ใหญมาก 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
ภาพท่ี 30 แบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบบน ขนาดเล็ก ,ขนาดกลาง, ขนาดใหญ และขนาดใหญมาก 
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  ลาง - เล็ก   ลาง - กลาง 

  ลาง - ใหญ   ลาง - ใหญมาก 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
ภาพท่ี 31 แบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบลาง ขนาดเล็ก ,ขนาดกลาง, ขนาดใหญ และขนาดใหญมาก 
 

 8.การตรวจสอบความเที่ยงตรงของแบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบชนิดปลาสเตอรหินชนดิแข็ง 
 8.1  หาความเที่ยงตรงภายในการวัดแบบจําลองของผูวิจยั 
 กําหนดใหผูวิจัยวัดขนาดของแบบจําลองสันเหงอืกไรฟนตนแบบชนิดปลาสเตอรหินชนิดแข็ง 

โดยใชวิธีเดียวกบัการศึกษาเรื่องการจําแนกขนาดสันเหงือกไรฟนในประชากรไทยกลุมหน่ึง  วดัหาคาตัวแปร

จํานวน 39 ตัวในแบบจําลองบน 26 ตัวในแบบจําลองลาง แบงเปน ขนาดเล็ก กลาง ใหญ และใหญมาก      

3 ครั้ง สัปดาหละ 1 ครั้ง รวมระยะเวลาทั้งสิ้น 3 สัปดาห  ผลการวัดท่ีไดมาเปรียบเทียบขอมูลดวยหลักการ
ประมาณคาและการทดสอบสมมติฐานชนิดการทดสอบสมมติฐานเกี่ยวกับผลตางระหวางคาเฉลี่ยของสอง

ประชากรแบบจบัคู  เพ่ือทดสอบผลตางระหวางคาตัวแปร  และ หาคาความผิดพลาดมาตรฐาน (standard 
error ) จากสูตรของดาหลเบิรก(Dahlberg’s formula )(39)   

 Error  variance  =    ∑ d2/2n        d  คือ ความแตกตางในการวัดสองครัง้ 
         n  คือ จํานวนตัวอยาง 
จากสูตรนี้สามารถหาคาผิดพลาดมาตรฐาน ( standard error )  ไดโดย 

Standard error               =  √  error variance 
 

=   √ ( ∑ d2/2n ) 
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เม่ือผลการทดสอบไมมีความแตกตางกันอยางมีนัยสําคัญทางสถิติแลวจึงสรุปไดวาผูวิจยัมีความเที่ยงตรง

ภายในการวัดแบบจําลองบน และลาง 
 
 8.2  ตรวจสอบความเที่ยงตรงของแบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบ 

 วัดขนาดของแบบจําลองสันเหงอืกไรฟนตนแบบชนิดปลาสเตอรหินชนิดแข็ง โดยใชวิธีเดียวกบั

การศึกษาเรื่องการจําแนกขนาดสันเหงือกไรฟนในประชากรไทยกลุมหน่ึง  นําคาท่ีวัดไดมาเปรียบเทียบกับ

ขอมูลขนาดของสันเหงือกไรฟนบนและลางที่ไดจากการศึกษาเรื่องการจําแนกขนาดสนัเหงือกไรฟนใน

ประชากรไทยกลุมหน่ึง  โดยเปรียบเทียบขอมูลดวยหลักการประมาณคาและการทดสอบสมมติฐานชนิดการ

ทดสอบสมมติฐานเกี่ยวกับผลตางระหวางคาเฉลี่ยของสองประชากรแบบจับคู  เพ่ือทดสอบผลตางระหวาง

คาตัวแปร ซึ่งผลที่ไดควรจะไมมีความแตกตางกันอยางมีนัยสําคัญทางสถิติที่ความเชื่อม่ัน 0.05   แตถาพบวา
ผลที่ไดมีความแตกตางกันอยางมีนัยสําคัญ  ใหขูดหรือเติมปลาสเตอรหินใหไดขนาดใกลเคียงกับคาขอมูล

ขนาดสันเหงือกไรฟนบนและลางที่ไดทําการศึกษามาใหมากท่ีสุด 
 

 9. การสรางถาดพิมพปากไรฟนตนแบบชนิดอะคริลิกบมตัวดวยแสง
  9.1 สรางที่อยูของวสัดุพิมพปากอัลจิเนต  โดยวางแผนขีผ้ึ้งสชีมพู 2 แผน ใหครอบคลุมแบบจําลอง

สันเหงือกไรฟนตนแบบ ใหมีความหนาของแผนขี้ผึ้งสชีมพูสมํ่าเสมอท่ัวทั้งแผน เทากับ 3 มิลลิเมตร  ใช
เครื่องมือปลายแหลมแทงผานความหนาขี้ผึ้งแลวนํามาวัดเพื่อตรวจสอบความหนา ใหได 3 มิลลิเมตรที่

ตองการทําหลายๆตําแหนงใหกระจายทั่วแบบจาํลอง และทีส่วนยันเน้ือเยื่อทั้ง 4  ตําแหนงดวย       
 9.2 สรางสวนยนัเน้ือเยื่อ (tissue stop) ของถาดพิมพปากไรฟนตนแบบ ที่ตําแหนงกึ่งกลางสันเหงือก

ไรฟนดานขวาและซาย ตําแหนงใหอยูหลงัตอเสนอางอิงในระนาบบดเคี้ยว CRB – CLB และ MRB- MLB 
เปนระยะ 5 มิลลิเมตรในสันเหงือกบน  สวนสันเหงือกลางใหอยูหลังตอเสนอางอิงในระนาบบดเคี้ยว CRB – 
CLB และ หนาตอเสนอางอิง MRB- MLB เปนระยะ 5 มิลลิเมตรโดยตัดขี้ผึ้งออกเปนรูปรางสี่เหลี่ยมจัตุรสั 
ขนาดกวางยาว เทากับ 2 มิลลิเมตร (ภาพท่ี 32 ) 
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 ก 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพท่ี 32 ก และ ข แสดงตําแหนงสวนยันเน้ือเยื่อของถาดพิมพปากไรฟนตนแบบบนและลาง 
   
 9.3 เปลี่ยนแบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบในที่มีขี้ผึ้งวางอยูขอ 9.2 ใหเปนแบบจําลองสันเหงือกไร
ฟนตนแบบ บวกความหนาขี้ผึ้ง 3 มิลลิเมตร ชนิดปลาสเตอรหินชนิดแข็ง โดยการใชวัสดุพิมพปากอัลจิเนต

พิมพบนแบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบพรอมดวยความหนาขี้ผึ้ง 3 มิลลิเมตร ใชวัสดุพิมพปากซิลิโคนฉีด

รอบบริเวณสวนยันเน้ือเยื่อทั้ง 4 จุด แลวจงึนําไปเทแบบหลอดวยปลาสเตอรหนิชนิดแข็ง  ที่ผสมตาม

อัตราสวนที่บริษัทผูผลิตกําหนด ดวยเครื่องผสมสุญญากาศ การเทกระทําบนเครื่องสั่น 
 
 
 
 
 
 
 

M1 

LF 

CRB CLB 

MRB MLB 

ข 

MRB MLB 

CRB AL CLB 

 AB 

ข 
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ภาพท่ี 33 แสดงแบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบ บวกความหนาขี้ผึ้ง 3 ม.ม. ชนิดปลาสเตอรหินชนิดแข็ง  
 
 9.4 เปรียบเทียบขนาดแบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบ บวกความหนาขี้ผึ้ง 3 มิลลิเมตรชนิด

ปลาสเตอรหินชนิดแข็ง กับ ขอมูลขนาดของสันเหงือกไรฟนบนและลางที่ไดจากการศึกษาเรื่องการจําแนก

ขนาดสันเหงือกไรฟนในประชากรไทยกลุมหน่ึง ซึ่งทําการปรับคาใหสอดคลองเสมือนวามีขี้ผึ้งหนา 3 ม.ม. เปน

ที่อยูของวัสดุพมิพปากอัลจิเนต   โดยเปรียบเทียบขอมูลดวยหลักการประมาณคาและการทดสอบสมมติฐาน

ชนิดการทดสอบสมมติฐานเกี่ยวกับผลตางระหวางคาเฉลี่ยของสองประชากรแบบจับคู  เพ่ือทดสอบผลตาง

ระหวางคาตัวแปร ซึ่งผลที่ไดควรจะไมมีความแตกตางกันอยางมีนัยสําคัญทางสถิติที่ความเชือ่ม่ัน 0.05     
แตถาพบวาผลที่ไดมีความแตกตางกันอยางมีนัยสําคัญ  ใหขูดหรือเติมปลาสเตอรหินใหไดขนาดใกลเคียงกบั

คาขอมูลขนาดสันเหงือกไรฟนบนและลางทีไ่ดทําการศึกษามาใหมากท่ีสุด 
 9.5 นําแผนอะคริลิกชนิดบมตัวดวยแสงมาวางใหแนบบนแบบหลอและใสใหเต็มในสวนที่เปนสวนยัน
เน้ือเยื่อ     จากน้ันนําเขาเครื่องบมอะคริลิกดวยแสงเปนเวลานาน 5 นาที ตามบริษัทผูผลิตกําหนด จะไดถาด

พิมพปากไรฟนตนแบบชนิดอะคริลิกบมตัวดวยแสง 

 
 

ภาพท่ี 34 แสดงการสรางถาดพมิพปากไรฟนตนแบบ ดวยอะคริลิกชนิดบมตัวดวยแสง 
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  ขนาดเล็ก 

  ขนาดใหญ   ขนาดใหญมาก 

  ขนาดกลาง 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
ภาพท่ี  35 แสดงถาดพิมพปากไรฟนตนแบบสันเหงือกบน ขนาดเล็ก, ขนาดกลาง, ขนาดใหญ และขนาดใหญ

มาก 
 
 

ขนาดเล็ก ขนาดกลาง 

ขนาดใหญ ขนาดใหญมาก 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
ภาพท่ี  36 แสดงถาดพิมพปากไรฟนตนแบบสันเหงือกลาง ขนาดเล็ก, ขนาดกลาง, ขนาดใหญ และขนาด

ใหญมาก 
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 9.6  นําถาดพิมพปากท่ีไดไปยดึกับอุปกรณยึดถาดพิมพปาก ดวยอะคริลิกชนิดบมเอง 

 
                                 ถาดพิมพปากบน                                 ถาดพิมพปากลาง 

 
 
 
 
 
 
 

ภาพท่ี 37 การยดึถาดพิมพปากไรฟนตนแบบ กับ อุปกรณยึดถาดพิมพปาก 
 
 การเก็บรวบรวมขอมูล 
 

 1 การประเมนิความเที่ยงของผูทําการทดลอง วัดความหนาวัสดุพิมพปากอัลจิเนต และการเลอืกวิธีการ

วัดความหนาวัสดุพิมพปากอัลจิเนต 

 
 1.1 อุปกรณประเมินความเที่ยงของผูทําการทดลอง 

 1.1.1 วัสดุและอุปกรณ 
 1.1.1.1 แผนอะคริลิกใส ขนาด กวางยาว 5 เซนติเมตร 2 แผน 
 1.1.1.2 ขี้ผึ้งสชีมพู 
 1.1.1.3 ผงอะคริลิกใส และ นํ้าโมโนเมอร (Orthodontic Splint Resin ,Bosworth 
Company , U.S.A. ) 
 
 1.1.2  การสรางอุปกรณประเมินความเที่ยงของผูทําการทดลอง 

 1.1.2.1 นําขี้ผึ้งสีชมพู 2 ชั้น วางทับบนแผนอะคริลิกใสแผนที่ 1   เจาะรูบนขี้ผึ้งขนาด
กวางยาว 2 มิลลิเมตร เพ่ือเปนตัวยัน 5 ตําแหนง (ภาพท่ี34 ) ทาวาสลินใหทั่วบนขี้ผึ้ง และในรู 5 ตําแหนง  
 1.1.2.2 นําแผนอะคริลิกใสแผนที่ 2  มาวางทับบนแผนขี้ผึ้งทําเครื่องหมายดวยดินสอ
ใหตรงกับรูบนขีผ้ึ้ง 5 ตําแหนง  จากน้ันนําอะคริลิกแผนท่ี 2 มากรอผิวดานในบริเวณที่ตรงกับบริเวณที่ทํา

เครื่องหมายออกเล็กนอยดวยหัวขัด ชนิดหินสีเขียว   
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 1.1.2.3 ผสมผงอะคริลิกใส กบันํ้าโมโนเมอรตามที่บริษัทผูผลิตกําหนด  ใสลงในรู

บนขี้ผึ้งทั้ง 5 ตําแหนง ใหเต็มพอดี  นําแผนอะคริลิกแผนท่ี 2 ที่เตรียมไวมาปดทับ โดยใหอะคริลิกใสที่ผสม

สัมผัสกับแผนอะคริลิก ใหเกิดการยึดติด รอจนอะคริลิกใสกอตัวสมบูรณจึงแกะออกจากกัน  โดยแผน

อะคริลิกแผนท่ี 2 จะมีตัวยัน 5 ตําแหนงติดอยูดวย 
 1.1.2.4 ทําเครื่องหมายกําหนดตําแหนงหนาหลังไว  1 ดาน  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
ภาพท่ี 38  การสรางอุปกรณประเมินความเที่ยงการวัดความหนาอัลจิเนต ของผูทําการทดลอง 
 1.2 วิธีการประเมินความเที่ยงของผูทําการทดลองวัดความหนาของวัสดุพิมพปากอัลจิเนต โดยใช 

เวอรเนียร  คาลิปเปอร 
 
 
 
 
 
  ภาพท่ี 39 เวอรเนียร คาลิปเปอร แตงปลายใหแหลมบาง 
 1.2.1 ผสมอัลจเินตตามที่บริษัทผูผลิตกําหนด ดวยเครื่องผสมสุญญากาศ  นําอัลจิเนตปายลง

บนอะคริลิกแผนท่ี 1  แลวนําอะคริลิกแผนท่ี 2 มากดจนสวนยัน 5 ตําแหนง ชนอะคริลิกแผนท่ี 1  เม่ืออัลจิ
เนตแข็งตัว แกะอะคริลิกแผนท่ี 1 ออก 
 1.2.2 กําหนดจุดวัดความหนาดวยดินสอดํา 2 B ลากเสนหางจากตัวยัน เขามาดานใน 1 
เซนติเมตร กําหนดจุดท่ีตองการ รวมทั้งหมด 12  ตาํแหนง (ภาพที่ 35 ข) 
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 1.2.3 ผูทดลองวัดความหนาของอัลจิเนตในตําแหนงตางๆดวย เวอรเนียร คาลิปเปอร ที่ทํา

การแตงปลายใหมีขนาดเล็ก   แทงผานความหนาของอัลจิเนต  จดบันทึกคาท่ีไดพรอมระบุตําแหนง 
 1.2.4 นําอัลจิเนตบนแผนอะคริลิกแผนท่ี 2 เก็บในกลองปดท่ีมีความชื้นสัมพัทธ 100 % เปน 

เวลา 15 นาที 
 1.2.5 นําอัลจิเนตบนแผนอะคริลิกแผนท่ี 2  ออกมาทําการวัดซ้ํา บันทึกคาการวัดครั้งที่ 2 
 1.2.6 นําคาท่ีวัดไดในครั้งที่ 1 และ 2 มาเปรียบเทียบกันโดยใชสถิต ิ
     การทดสอบสมมติฐานเกี่ยวกบัผลตางระหวางคาเฉลี่ยของสองประชากร 
 สมมติฐาน คือ  Ho  = ผลการวดัครั้งที่ 1 = ผลการวัดครั้งที่ 2 
            H1 =  ผลการวัดครั้งที่ 1≠ ผลการวัดครั้งที่ 2 
  ผลการทดสอบ 
  ก. ยอมรับสมมติฐาน แสดงวาผูวัดมีความเที่ยงในการวัดความหนาอัลจิเนตเพียงพอ 

สามารถดําเนินงานวิจัยขั้นตอไปได 
  ข. ปฏิเสธสมมติฐาน แสดงวาผูวัดมีความเที่ยงในการวัดความหนาอัลจิเนตไมเพียงพอ ให

ทําการทดลองซ้าํในขอ 8.2 ทั้งหมด จนกระทั่งผลการทดสอบยอมรับสมมติฐาน 
 

ก ข 

 

ภาพท่ี 40 แสดงตําแหนงสวนยนั( ภาพ ก ) และ ตําแหนงการวดัอัลจิเนต(ภาพ ข) 

 
 1.3 วิธีการประเมินความเที่ยงของผูทําการทดลองวัดความหนาของวัสดุพิมพปากอัลจิเนต โดยใช 

เครื่องมือขยายคลองรากฟน รวมกับ ดิจิตอล  เวอรเนียร คาลิปเปอร 
        ขั้นตอนการประเมินเหมือนในหัวขอ 1.2  ทั้งหมด เพียงแตใช เครื่องมือขยายคลองรากฟน ติด 

รับเบอรสทอพเปนตัวแทงผานความหนาของอัลจิเนต แลวนํามาทาบวัดดวยดิจิตอล เวอรเนียร คาลิปเปอรเพ่ือ

เปนตัวอานคาท่ีได 
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ภาพท่ี  41 ดิจิตอล เวอรเนียร คาลอปเปอร และเครื่องมือขยายคลองรากฟน 

 1.4 การเปรียบเทียบวิธีการวัดความหนาวัสดุพิมพปากอัลจิเนต ระหวางการใช เวอรเนียร คาลิปเปอร

ปลายแหลม กับการใช เครื่องมือขยายคลองรากฟน รวมกับ ดิจิตอล  เวอรเนียร คาลิปเปอร 
 เน่ืองจากในวิธีการทดสอบถาดพิมพปากไรฟนตนแบบ มีการวัดความหนาของอัลจิเนตที่ติดอยู

ดานในของถาดพิมพปาก มีบางตําแหนงคอนขางแคบและมีการหักมุม เชนดานขางแกมหรือดานขางลิ้นของสัน

เหงือกไรฟน ทําใหไมสามารถใชเวอรเนียร คาลิปเปอร ปลายแหลม  แทงผานความหนาของอัลจิเนตใหอยูใน

ลักษณะตั้งฉากได ผูวิจัยจงึไดปรับวิธีการวัดมาใช เครื่องมือขยายคลองรากฟน ติด รับเบอรสทอพเปนตัวแทง

ผานความหนาของอัลจิเนต แลวนํามาทาบวัดดวย ดิจิตอล เวอรเนียร คาลิปเปอร  จึงทําการเปรยีบเทียบวา

วิธีการวัดท้ัง2  แบบ ใหผลที่แตกตางกันหรือไม  ขั้นตอนการประเมินเหมือนในหัวขอ 8.2 ทั้งหมด เพียงแต

การวัดครั้งที1่ ใชเครื่องมือขยายคลองรากฟน ติด รับเบอรสทอพเปนตัวแทงผานความหนาของอัลจิเนต แลว

นํามาทาบวัดดวยดิจิตอล เวอรเนียร คาลิปเปอร  และการวัดครั้งที่ 2 ใชเวอรเนียร คาลิปเปอร ปลายแหลม   

นําคาท่ีไดทั้ง 2 ครั้งมาเปรียบเทียบกนัดวยสถิตกิารทดสอบสมมติฐานเกี่ยวกับผลตางระหวางคาเฉลี่ยของสอง
ประชากร 

 
  สมมติฐาน คือ  Ho = ผลการวดัครั้งที่ 1 = ผลการวัดครั้งที่ 2 
             H1 = ผลการวัดครั้งที่ 1≠ ผลการวัดครั้งที่ 2 
   ผลการทดสอบ 
  ก. ยอมรับสมมติฐาน แสดงวาวธิีการวัดความหนาอัลจิเนตทั้ง 2 วิธีใหผลไมแตกตางกัน 

  ข. ปฏิเสธสมมติฐาน แสดงวาวธิีการวัดความหนาอัลจิเนตทั้ง 2 วิธีใหผลแตกตางกัน 

 เม่ือผลยอมรับสมมติฐานแลวจึงเลือกใช เครื่องมือขยายคลองรากฟน ติด รับเบอรสทอพ

เปนตัวแทงผานความหนาของอัลจิเนต แลวนํามาทาบวัดดวยดิจิตอล เวอรเนียร  
คาลิปเปอร  เปนวิธีการวัดความหนาวัสดุพิมพปากอัลจิเนต ในการทดสอบถาดพิมพปากไรฟนตนแบบ 
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 2 การทดสอบถาดพิมพปากไรฟนตนแบบ 
 2.1  การกําหนดขนาดตัวอยางในการทดสอบ 
  2.1.1  นําแบบหลอหลักจําลองทีใ่ชในงานวิจัยเรือ่ง  การจําแนกขนาดสันเหงือกไรฟนใน
ประชากรไทยกลุมหน่ึง มาจัดกลุมตามขนาดที่ไดจําแนกไว คือ ขนาดเล็ก ขนาดกลาง ขนาดใหญ และขนาด

ใหญมาก ทั้งแบบหลอหลักจําลองสันเหงือกไรฟนบน และแบบหลอหลักจําลองสันเหงือกไรฟนลาง  แสดงอยู

ในตารางที่ 22 และ 23 ในภาคผนวก 

  2.1.2  แตละแบบหลอหลักจําลองจะมีหมายเลขติดอยู ทําฉลากตามหมายเลขน้ัน  แลวทําการ

สุมจับฉลากขึ้นมากลุมละ 11 หมายเลข  เพ่ือนําไปใชเปนตัวแทนของแตละกลุมน้ันๆ 
  2.1.3  เน่ืองจากกลุมแบบจําลองสันเหงือกไรฟนลาง ขนาดใหญมาก  มีแบบหลอหลักจําลองใน
กลุมเพียง 3 ชิ้น จึงใชทัง้หมดเปนตัวแทนกลุม 
 2.2 ขั้นตอนการทดสอบถาดพิมพปากไรฟนตนแบบ 

     ทดสอบถาดพิมพปากไรฟนตนแบบกับแบบหลอหลักจําลองกลุมท่ีมีขนาดตรงกับขนาดถาดพิมพ

ปากไรฟนตนแบบ  
 2.3 วธิีการทดสอบถาดพิมพปากไรฟนตนแบบ 
  2.3.1 การเตรียมแบบหลอหลักจําลอง 
 ใชดินสอกด ขนาดไสดินสอเสนผานศูนยกลาง 0.5 มิลลิเมตร ความดํา 4B  ลากเสนบนแบบหลอ
หลักจําลอง  เพ่ือกําหนดจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนต ตามรูปภาพที่ 40 จากน้ันทา 
วาสลินบนแบบหลอหลักจําลองบน หรือ ลาง  และนําไปแชนํ้าเปนเวลา 5 นาที 
 

   แบบหลอหลักจําลองบน   แบบหลอหลักจําลองลาง 

 
 
 
 
 
 

ภาพท่ี 42  การกําหนดจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนต ในแบบหลอหลักจาํลองบน และลาง 
  2.3.2 การเตรียมถาดพิมพปากไรฟน 
 นําถาดพิมพปากไรฟนตนแบบขนาดที่ตองการทดสอบ มาลองวางบนแบบหลอหลักจําลองชิ้นท่ี

ตองการทดสอบ  โดยตองการใหถาดพิมพปากไรฟนตนแบบนั้นสามารถวางบนแบบหลอหลักจําลองไดโดยมี

สวนยันเน้ือเยื่อในถาดพิมพปากสัมผัสแบบหลอหลักจําลองมากท่ีสุดเพื่อปองกันการกระดก  และขอบของถาด

พิมพปากควรสัน้จากจุดลึกสุดรองชองปากสวนหนาประมาณ 3 มิลลิเมตร  ถาพบวามีบริเวณใดของขอบถาด
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พิมพปากยาวเกนิไป  ทําใหไมสามารถวางถาดพมิพปากเขาท่ีได ใหใชหวักรอไมโครมอเตอร กรอตัดออก 

จนไดระยะขอบตามตองการ  แตถาพบวาถาดพิมพปากท่ีเคยทําการกรอตัดไปแลวเม่ือนํามาทดสอบกับแบบ

หลอหลักจําลองชิ้นตอๆไป  ขอบบางตําแหนงสั้นเกินไป ใหนํากลับไปเติมขอบบริเวณนั้นดวยอะคริลิกชนิดบม

ดวยตัวเอง บนแบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบพรอมดวยความหนาขี้ผึ้ง 3 มิลลิเมตร ชนิดปลาสเตอรหิน
ชนิดแข็ง โดยทาวาสลินท่ีแบบจาํลองกอน 
 การทดสอบใหนําแบบหลอหลักจําลองทั้งหมดที่ตองการทดสอบกับถาดพิมพปากขนาดนั้นๆมาวาง

เรียง เพ่ือจัดลําดับกอนหลัง โดยเริ่มทําการทดสอบกับแบบหลอหลักจําลองที่มีขนาดสันเหงือกสูงมากที่สุด

กอน แลวลดนอยลงตามลําดับ เพ่ือสะดวกในการปรับแตงถาดพิมพปาก  
 
 
 
 
 
 ดานหนา ดานขาง 

ภาพท่ี 43 ถาดพิมพปากไรฟนตนแบบ บน และลาง ที่ถูกปรับแตงขอบ กอนการทดสอบ 

 
 2.3.3  นําถาดพิมพปากไรฟนตนแบบบน หรือ ลาง ตอกับแกนของเครื่องควบคุมแรงกด โดย

ใหสวนของอุปกรณยึดถาดพิมพปาก กับเบารับเขาตําแหนงพอดี 

 2.3.4  วางแบบหลอบน หรือ ลาง บนฐานเครื่องสํารวจความขนานแลวยึดแบบหลอไวบนฐาน 
 2.3.5  เลื่อนแกนเครื่องควบคุมแรงกดที่ตอกับตุมนํ้าหนัก พรอมถาดพิมพปากไรฟนตนแบบ
บน หรือ ลางลงมาให สวนยันเน้ือเยื่อในถาดพิมพปากสัมผัสแบบหลอ พรอมกับทําการปรับระนาบฐานเครื่อง

สํารวจความขนาน  เพ่ือใหสวนยันเน้ือเยื่อในถาดพิมพปากสัมผัสแบบหลอไดตาํแหนง และมีเสถียรภาพมาก

ที่สุด  แลวยึดระนาบฐานเครื่องสํารวจความขนานใหคงที่ 
 2.3.6  นําถาดพิมพปากไรฟนตนแบบบน หรือ ลาง ออกจากเครื่องควบคุมแรงกด  พนสารยึด

ติดอัลจิเนต ทิ้งไวนาน 1-2  นาที 

 2.3.7  ผสมอัลจิเนตตามคําแนะนําของบริษัทผูผลิตอยางเครงครัด  ใสในถาดพิมพปากไรฟน

ตนแบบแลวนํากลับไปยึดติดกบัเครื่องควบคุมแรงกด                               
  2.3.8  ทําการพิมพดานเน้ือเยื่อของแบบหลอหลักจําลอง โดยเลื่อนแกนของเครื่องควบคุมแรง
กดขึ้นในแนวดิ่งแลวปลอยใหเลือ่นลงมาชาๆดวยนํ้าหนักของตุมนํ้าหนัก จนกระทั่งสวนยันเน้ือเยื่อในถาดพิมพ

ปากสัมผัสแบบหลอหมุนยึดตุมนํ้าหนักไวกับแกน รอจนอัลจิเนตกอตัวสมบูรณ(2-5 นาที ) 
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ภาพท่ี 44 ภาพขณะทําการทดสอบถาดพิมพปากไรฟนตนแบบ โดยใชวสัดุพมิพปากอัลจิเนต 
 

  2.3.9  แกะถาดพิมพปากออกจากแบบหลอหลกัจําลองโดยใหอัลจิเนตติดอยูดานในของถาด
พิมพปาก   จะเห็นรอยเสนดินสอสีดําติดอยูที่ผิวอัลจิเนต 

 
 
 
 
 
 

รอยพิมพแบบหลอหลักจําลองบน รอยพิมพแบบหลอหลักจําลองลาง 

ภาพท่ี 45 ภาพรอยพิมพที่ไดจากแบบหลอหลกัจําลองบน และลาง 

 2.3.10 วัดความหนาของอัลจิเนตโดยใช เครื่องมือขยายคลองรากฟน ติด  
รับเบอรสทอพเปนตัวแทงผานความหนาของอัลจิเนต แลวนํามาทาบวัดดวยดิจิตอล เวอรเนียร คาลิปเปอร  
รอยพิมพแบบหลอหลักจําลองสนัเหงือกบน วัดความหนาอัลจิเนต 26 ตําแหนง ตําแหนงละ 1 ครั้ง และรอย
พิมพแบบหลอหลักจําลองสันเหงือกลาง วัดความหนาอัลจิเนต 43 ตําแหนง ตําแหนงละ 1 ครั้ง 
 2.3.11 เม่ือทําการทดลองทุกๆ 10 แบบหลอหลักจําลอง จะทําการประเมินความเที่ยงของผูวัด 

โดยวัดความหนาอัลจิเนตของแบบจําลองที่ 11 ซ้ํา 2 ครั้งและ เปรียบเทียบขอมูลดวยหลกัการประมาณคาและ
การทดสอบสมมติฐานชนิดการทดสอบสมมติฐานเกี่ยวกับผลตางระหวางคาเฉลี่ยของสองประชากรแบบจับคู  

เพ่ือทดสอบผลตางระหวางคาตัวแปร  และ หาคาความผิดพลาดมาตรฐาน จากสูตรของ ดาหลเบิรก(39) 
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 3 จุดอางอิงการวัดความหนาวัสดุพิมพปากอัลจิเนต 
 ในการทดลองกาํหนดใหมีจุดอางอิงการวัดความหนาวัสดุพิมพปากอัลจิเนต ในแบบจําลองสนัเหงือก

ไรฟนบน 26 จุด  และแบบจําลองสันเหงือกไรฟนลาง 43 จุด 
 
 3.1 แบบหลอหลักจําลองสันเหงือกไรฟนบน 
CLB   ระยะหางจากขอบถาดพิมพปาก ถึง จุดลึกสุดของชองปากดานแกมซาย  อยูแนวเดียวกับเสนตรง 
   ที่ลากจากจุด M1 มายังจุดCL 
CLBH    ระยะหางจากขอบถาดพิมพปาก ถึง ดานขางของสันเหงือกไรฟนเขี้ยวซาย ที่อยูแนวเดียวกับ 
   เสนตรงที่ลากจากจุด M1 มายังจุดCL 
CLB’ ระยะหางจากผวิดานในถาดพิมพปาก ถึง จุดกึง่กลางความสูงดานแกมของสนัเหงือกไรฟนท่ี 
 ตําแหนงฟนเขี้ยวซาย และเปนจุดบนเสนตรง M1 - CLB 
CL ระยะหางจากผวิดานในถาดพิมพปาก ถึง จุดสูงสุดของสันเหงือกไรฟนบริเวณฟนเขี้ยวซาย 
 
CLP  ระยะหางจากผวิดานในถาดพิมพปาก ถึง จุดสัมผัสสันเหงือกดานเพดานที่ตําแหนงฟนเขี้ยว 
 ซาย มีความสูงเทากับระยะจากจุด CL มายังจุด CLB’  และเปนจุดบนเสนตรง M1 - CLB 
M1 ระยะหางจากผวิดานในถาดพิมพปาก ถึง จุดบนเสนตรงแนวหนาหลังที่กึ่งกลางแบบจําลอง  
 หลังตอจุดกึ่งกลางอินซิซีบ แพพิลลาร เปนระยะเทากับหนึ่งในสามของระยะ LF- M3 

CRP ระยะหางจากผวิดานในถาดพิมพปาก ถึง จุดสัมผัสสันเหงือกดานเพดานที่ตําแหนงฟนเขี้ยวขวา 
  มีความสูงเทากับระยะจากจุด CR มายังจุด CRB’  และเปนจุดบนเสนตรง M1 - CRB 
CR ระยะหางจากผวิดานในถาดพิมพปาก ถึง จุดสูงสุดของสันเหงือกไรฟนบริเวณฟนเขี้ยวขวา 
CRB’ ระยะหางจากผวิดานในถาดพิมพปาก ถึง จุดกึง่กลางความสูงดานแกมของสนัเหงือกไรฟนท่ี 
 ตําแหนงฟนเขี้ยวขวา และเปนจุดบนเสนตรง M1 - CRB 
CRB ระยะหางจากขอบถาดพิมพปาก ถึง จุดลึกสุดของชองปากดานแกมขวา  อยูแนวเดียวกับเสนตรง 
 ที่ลากจากจุด M1 มายังจุดCR 
CRBH   ระยะหางจากขอบถาดพิมพปาก ถึง ดานขางของสันเหงือกไรฟนเขี้ยวขวา ที่อยูแนวเดียวกับ 
   เสนตรงที่ลากจากจุด M1 มายังจุดCR 
LF  ระยะหางจากขอบถาดพิมพปาก ถึง จุดลึกสุดของชองปากบริเวณเนื้อยึดริมฝปากในแนวเดียวกับ 

  เสนตรง I – M3 
LFH ระยะหางจากขอบถาดพิมพปาก ถึง ดานขางของสันเหงือกไรฟนหนา ที่อยูแนวเดียวกับเสนตรง 
  I - M3 
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LFr’ ระยะหางจากผวิดานในถาดพิมพปาก ถึง จุดกึ่งกลางความสูงดานแกมของสนัเหงือกไรฟนท่ี 
 ตําแหนงฟนหนา  ที่อยูแนวเดียวกับเสนตรง I - M3 
r ระยะหางจากผวิดานในถาดพิมพปาก ถึง จุดสงูสุดของสันเหงอืกไรฟนบริเวณฟนหนาท่ีอยูแนว 
 เดียวกับเสนตรง I - M3 
MLB  ระยะหางจากขอบถาดพิมพปาก ถึง จุดลึกสุดของชองปากดานแกมซาย อยูแนวเดียวกับเสนตรง 
 ที่ลากจากจุด M2  มายังจุดML 
MLBH   ระยะหางจากขอบถาดพิมพปาก ถึง ดานขางของสันเหงือกไรฟนท่ีตําแหนงฟนกรามซี่ที่ 2 ซาย  
   ที่อยูแนวเดียวกบัเสนตรงที่ลากจากจุด M2 มายังจุด ML 
MLB’ ระยะหางจากผวิดานในถาดพิมพปาก ถึง จุดกึง่กลางความสูงดานแกมของสนัเหงือกไรฟนท่ี 
 ตําแหนงฟนกรามซี่ที่ 2 ซาย และเปนจุดบนเสนตรง M2 - MLB 
ML ระยะหางจากผวิดานในถาดพิมพปาก ถึง จุดสูงสุดของสันเหงือกไรฟนบริเวณฟนกรามซี่ที่ 2 ซาย 
MLP ระยะหางจากผวิดานในถาดพิมพปาก ถึง จุดสัมผัสสันเหงือกดานเพดานที่ตําแหนงฟนกรามซี่ที่ 2  
 ซาย มีความสูงเทากับระยะจากจุด ML มายังจุด MLB’  และเปนจุดบนเสนตรง M2 - MLB 
 
M2  ระยะหางจากผวิดานในถาดพิมพปาก ถึง จุดบนเสนตรงแนวหนาหลังที่กึ่งกลางแบบจําลอง  
 หนาตอจุด M3 เปนระยะเทากับหนึ่งในสามของระยะ LF- M3 

MRP ระยะหางจากผวิดานในถาดพิมพปาก ถึง จุดสัมผัสสันเหงือกดานเพดานที่ตําแหนงฟนกรามซี่ที่ 2  

 ขวา มีความสูงเทากับระยะจากจุด MR มายังจุด MRB’  และเปนจุดบนเสนตรง M2 - MRB 
MR ระยะหางจากผวิดานในถาดพิมพปาก ถึง จุดสูงสุดของสันเหงือกไรฟนบริเวณฟนกรามซี่ที่ 2 ขวา 
MRB’ ระยะหางจากผวิดานในถาดพิมพปาก ถงึ จุดกึง่กลางความสูงดานแกมของสนัเหงือกไรฟนท่ี 
 ตําแหนงฟนกรามซี่ที่ 2 ขวา และเปนจุดบนเสนตรง M2 - MRB 
MRB ระยะหางจากขอบถาดพิมพปาก ถึง จุดลึกสุดของชองปากดานแกมขวา อยูแนวเดียวกับเสนตรงที่ 
 ลากจากจุด M2  มายังจุดMR 
MRBH   ระยะหางจากขอบถาดพิมพปาก ถึง ดานขางของสันเหงือกไรฟนท่ีตําแหนงฟนกรามซี่ที่ 2 ขวา ที่ 
   อยูแนวเดียวกับเสนตรงที่ลากจากจุด M2 มายังจุด MR 
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ภาพท่ี 46 แสดงจุดอางอิงการวดัความหนาวัสดุพิมพปากอัลจิเนต ในแบบหลอหลักจําลองสันเหงือกไรฟนบน 
 
 
 3.2 แบบหลอหลักจําลองสันเหงือกไรฟนลาง 
AB ระยะหางจากขอบถาดพิมพปาก ถึง จุดลึกสุดของชองปากดานริมฝปากของตําแหนงสันเหงือกไร 
 ฟนหนา ที่ตรงกับเนื้อยึดริมฝปาก 

ABH ระยะหางจากขอบถาดพิมพปาก ถึง ดานขางของตําแหนงสันเหงือกไรฟนหนาท่ีตรงกับเน้ือยึด 
 ริมฝปาก 

ABA’ ระยะหางจากผวิดานในถาดพิมพปาก ถึง จุดกึง่กลางความสูงเหงือกไรฟนหนาท่ีตรงกับเน้ือยึด 
 ริมฝปาก ดานหนา 
A ระยะหางจากผวิดานในถาดพิมพปาก ถึง จุดสงูสุดของความสงูเหงือกไรฟนดานหนาท่ีตรงกับ 
 เน้ือยึดริมฝปาก 
ALA’ ระยะหางจากผวิดานในถาดพิมพปาก ถึง จุดกึง่กลางความสูงเหงือกไรฟนหนา ดานลิ้น 
ALH ระยะหางจากขอบถาดพิมพปาก ถึง ดานขางของตําแหนงสันเหงือกไรฟนหนา ดานลิ้น 

AL ระยะหางจากขอบถาดพิมพปาก ถึง จุดลึกสุดของชองปากดานลิ้นของตําแหนงสันเหงือกไร 
 ฟนหนา  
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CRB ระยะหางจากขอบถาดพิมพปาก ถึง จุดลึกสุดของชองปากดานแกม และเปนจุดบนเสนตรง 

  R1 - CRB 
CRBH ระยะหางจากขอบถาดพิมพปาก ถึง ดานแกมของสันเหงือกไรฟนที่ตรงกับตําแหนงฟนเขี้ยวขวา  

 ที่ตรงกับเสน R1 – CRB  
CRB’ ระยะหางจากผวิดานในถาดพิมพปาก ถึง จุดกึง่กลางความสูงดานแกมของสนัเหงือกไรฟนท่ี 
 ตําแหนงฟนเขี้ยวขวา 
CR ระยะหางจากผวิดานในถาดพิมพปาก ถึง จุดสูงสุดของสันเหงือกไรฟนบริเวณฟนเขี้ยวขวา 
CRL’ ระยะหางจากผวิดานในถาดพิมพปาก ถึง จุดกึง่กลางความสูงดานลิ้นของสันเหงือกไรฟนท่ี 
 ตําแหนงฟนเขี้ยวขวา 
CRLH ระยะหางจากขอบถาดพิมพปาก ถึง ดานลิ้นของสันเหงือกไรฟนท่ีตรงกับตําแหนงฟนเขี้ยวขวา  

 ที่ตรงกับเสน R1 – CRB 
CRL ระยะหางจากขอบถาดพิมพปาก ถึง จุดลึกสุดของชองปากดานลิ้น และเปนจุดบนเสนตรง  

 R1 - CRB 
CLB ระยะหางจากขอบถาดพิมพปาก ถึง จุดลึกสุดของชองปากดานแกม และเปนจุดบนเสนตรง  

 R1 - CLB 
CLBH ระยะหางจากขอบถาดพิมพปาก ถึง ดานแกมของสันเหงือกไรฟนที่ตรงกับตําแหนงฟนเขี้ยว 

 ซาย ที่ตรงกับเสน R1 – CRB  
CLB’ ระยะหางจากผวิดานในถาดพิมพปาก ถึง จุดกึง่กลางความสูงดานแกมของสนัเหงือกไรฟนท่ี 
 ตําแหนงฟนเขี้ยวซาย 
CL ระยะหางจากผวิดานในถาดพิมพปาก ถึง จุดสูงสุดของสันเหงือกไรฟนบริเวณฟนเขี้ยวขวา 
CLL’ ระยะหางจากผวิดานในถาดพิมพปาก ถึง จุดกึง่กลางความสูงดานลิ้นของสันเหงือกไรฟนท่ี 
 ตําแหนงฟนเขี้ยวซาย 
CLLH ระยะหางจากขอบถาดพิมพปาก ถึง ดานลิ้นของสันเหงือกไรฟนท่ีตรงกับตําแหนงฟนเขี้ยวซาย  

 ที่ตรงกับเสน R1 – CLB 
CLL ระยะหางจากขอบถาดพิมพปาก ถึง จุดลึกสุดของชองปากดานลิ้น และเปนจุดบนเสนตรง  

 R1 - CLB 
MRB ระยะหางจากขอบถาดพิมพปาก ถึง จุดลึกสุดของชองปากดานแกม และเปนจุดบนเสนตรง  

 R2 - MRB 
MRBH ระยะหางจากขอบถาดพิมพปาก ถึง ดานแกมของสันเหงือกไรฟนที่ตรงกับตําแหนงฟนกรามซี่ที่ 2  

 ขวา ที่ตรงกับเสน R2 – MRB 
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MRB’ ระยะหางจากผวิดานในถาดพิมพปาก ถึง จุดกึง่กลางความสูงดานแกมของสนัเหงือกไรฟนท่ี 
 ตําแหนงฟนกรามซี่ที่ 2 ขวา 
MR ระยะหางจากผวิดานในถาดพิมพปาก ถึง จุดสูงสุดของสันเหงือกไรฟนบริเวณฟนกรามซี่ที่ 2 ขวา 
MRL’ ระยะหางจากผวิดานในถาดพิมพปาก ถึง จุดกึง่กลางความสูงดานลิ้นของสันเหงือกไรฟนท่ี 
 ตําแหนงฟนกรามซี่ที่ 2 ขวา 
MRLH ระยะหางจากขอบถาดพิมพปาก ถึง ดานลิ้นของสันเหงือกไรฟนที่ตรงกับตําแหนงฟนกรามซี่ที่ 2  
 ขวา ที่ตรงกับเสน R2 – MRB 
MRL ระยะหางจากขอบถาดพิมพปาก ถึง จุดลึกสุดของชองปากดานลิ้น และเปนจุดบนเสนตรง  

 R2 - MRB 
MLB ระยะหางจากขอบถาดพิมพปาก ถึง จุดลึกสุดของชองปากดานแกม และเปนจุดบนเสนตรง  

 R2 - MLB 
MLBH ระยะหางจากขอบถาดพิมพปาก ถึง ดานแกมของสันเหงือกไรฟนที่ตรงกับตําแหนงฟนกรามซี่ที่ 2 
  ซาย ที่ตรงกับเสน R2 – MLB  
MLB’ ระยะหางจากผวิดานในถาดพิมพปาก ถึง จุดกึง่กลางความสูงดานแกมของสนัเหงือกไรฟนท่ี 
 ตําแหนงฟนกรามซี่ที่ 2 ซาย 
ML ระยะหางจากผวิดานในถาดพิมพปาก ถึง จุดสูงสุดของสันเหงือกไรฟนบริเวณฟนกรามซี่ที่ 2 ขวา 
MLL’ ระยะหางจากผวิดานในถาดพิมพปาก ถึง จุดกึง่กลางความสูงดานลิ้นของสันเหงือกไรฟนท่ี 
 ตําแหนงฟนกรามซี่ที่ 2 ซาย 
MLLH ระยะหางจากขอบถาดพิมพปาก ถึง ดานลิ้นของสันเหงือกไรฟนท่ีตรงกับตําแหนงฟนกรามซี่ที่  

 2 ซาย ที่ตรงกับเสน R2 – MLB 
MLL ระยะหางจากขอบถาดพิมพปาก ถึง จุดลึกสุดของชองปากดานลิ้น และเปนจุดบนเสนตรง  

 R2 - MLB 
RR ระยะหางจากขอบถาดพิมพปาก ถึง จุดหลังสุดของแผนนวมทายฟนกรามลางขวา 
LVR’ ระยะหางจากผวิดานในถาดพิมพปาก ถึง จุดกึง่กลางความสูงดานลิ้นของสันเหงือกไรฟนท่ีตรง 
 กับจุดหลังสุดของแผนนวมทายฟนกรามลางขวา 

LVR ระยะหางจากขอบถาดพิมพปาก ถึง จุดลึกสุดของชองปากดานลิ้นท่ีตรงกับจุดหลังสุดของแผน 
 นวมทายฟนกรามลางขวา 
LVRH ระยะหางจากขอบถาดพิมพปาก ถึง ดานลิ้นของสันเหงือกไรฟนท่ีตรงกับจุดหลังสุดของแผนนวม 
 ทายฟนกรามลางขวา 

RL ระยะหางจากขอบถาดพิมพปาก ถึง จุดหลังสุดของแผนนวมทายฟนกรามลางซาย 
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LVL’ ระยะหางจากผวิดานในถาดพิมพปาก ถึง จุดกึง่กลางความสูงดานลิ้นของสันเหงือกไรฟนท่ีตรง 
 กับจุดหลังสุดของแผนนวมทายฟนกรามลางซาย 
LVL ระยะหางจากขอบถาดพิมพปาก ถึง จุดลึกสุดของชองปากดานลิ้นท่ีตรงกับจุดหลังสุดของแผน 
 นวมทายฟนกรามลางซาย 

LVLH ระยะหางจากขอบถาดพิมพปาก ถึง ดานลิ้นของสันเหงือกไรฟนท่ีตรงกับจุดหลังสุดของแผนนวม 
 ทายฟนกรามลางซาย 
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ภาพท่ี  47 แสดงจุดอางอิงการวัดความหนาวัสดุพิมพปากอัลจิเนต ในแบบหลอหลักจําลองสันเหงือกไรฟน

ลาง 
 4 วิธีการประเมนิผล 
 4.1 การหาเกณฑความหนาที่เหมาะสมของวสัดุพิมพปากอัลจิเนต 
 เน่ืองจากเกณฑประเมินผลการทดสอบความหนาของอัลจิเนตไมสามารถหาเอกสารอางองิได  ทาง

กรรมการสอบโครงรางวิทยานิพนธไดเสนอใหใชวิธขีอความเห็นจากการสอบถามผูชํานาญการเฉพาะทางสาขา

ทันตกรรมประดิษฐ เพ่ือนําขอสรุปที่ไดมาเปนเกณฑประเมินผลการทดสอบความหนาของอัลจิเนตแทน 
 แบบสอบถามเรื่องเกณฑประเมินผลการทดสอบความหนาของอัลจิเนต แสดงอยูในสวนภาคผนวก 

หนาท่ี 168 
4.2 การวิเคราะหขอมูล 
การวิเคราะหผลการทดสอบถาดพิมพปากไรฟนตนแบบ โดยรวบรวมขอมูลคาความหนาที่ตําแหนง

ตางๆ ของวสัดุพิมพปากอัลจิเนตที่พิมพดวยถาดพิมพปากไรฟนตนแบบ แลววิเคราะหขอมูลดวยหลกัการ

สถิติเชิงพรรณนา ชนิดการแจกแจงความถี่ แลวจึงสรุปผลขอมูลออกมาในเชิงพรรณนา 



 

บทที่  4 
ผลการวิจัย 

 
 ภายหลังจากการสรางแบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบบนและลาง ดวยปลาสเตอรหินชนิดแข็งตาม

วิธีการดําเนินการวิจัยในหัวขอที ่3, 4 และ 5 เสร็จเปนท่ีเรียบรอยแลว จึงเริ่มทําการวิจัยในขั้นตอนตอไปซึ่งมี

ผลการวจิัยดังน้ี 

การตรวจสอบความเที่ยงตรงของแบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบชนิดปลาสเตอรหินชนิดแข็ง 
 1. การหาความเที่ยงตรงภายในการวัดแบบจําลองของผูวิจยั
 กําหนดใหผูวิจัยวัดขนาดของแบบจําลองสันเหงอืกไรฟนตนแบบชนิดปลาสเตอรหินชนิดแข็ง โดยใชวิธี

เดียวกับการศึกษาเรื่องการจําแนกขนาดสันเหงือกไรฟนในประชากรไทยกลุมหน่ึง  วัดหาคาตัวแปรจํานวน 39 
ตัวในแบบจําลองบน   26 ตัวในแบบจําลองลาง แบงเปน ขนาดเล็ก กลาง ใหญ และใหญมาก สปัดาหละ 1 
ครั้ง รวมระยะเวลาทั้งสิ้น 3 สัปดาห  ผลการวัดท่ีได พบวาคาตัวแปรที่ไดจากการวัดครั้งที่ 2 และ3 มีคา
ใกลเคียงกันมากกวา ผลการวดัคาตัวแปรในครั้งที่1 กับ 2  โดยผลการวัดแบบจําลองสันเหงอืกไรฟนตนแบบ
บน และลาง ขนาดเล็ก,กลาง , ใหญ และใหญมาก  แสดงในตารางที่ 30 และ 31 ในภาคผนวก  จากน้ัน

วิเคราะหขอมูลดวยหลักการประมาณคาและการทดสอบสมมติฐานชนิดการทดสอบสมมติฐานเกี่ยวกับผลตาง

ระหวางคาเฉลี่ยของสองประชากรแบบจับคู  เพ่ือทดสอบผลตางระหวางคาตัวแปร 39 ตัวในแบบจําลองบนจาก
การวัดครั้งที่ 2 กับ 3 และ ทดสอบผลตางระหวางคาตัวแปร 26 ตัวในแบบจําลองลาง จากการวัดครั้งที่ 2 กับ 

3  จากตารางที่ 32ในภาคผนวก  พบวา ทุกแบบจําลองมีคา t นอยกวาคา t ที่เปดไดจากตาราง หรือ Sig.(2-
tailed ) มากกวาระดับนัยสําคัญที่กําหนด จึงยอมรับสมมติฐานวา ผลตางระหวางคาตัวแปร 39 ตัวจากการวดั
ครั้งที่ 2 กับ 3 ในแบบจําลองบน และผลตางระหวางคาตัวแปร 26 ตัวจากการวัดครั้งที่ 2 กับ 3 ในแบบจําลอง
ลาง  ไมแตกตางกันท่ีระดับนัยสําคัญ 0.05  และ การหาคาความผิดพลาดมาตรฐานจากการคํานวณสูตรของ

ดาหลเบิรก แสดงในตารางที่ 33 ในภาคผนวก พบวาคาผิดพลาดมาตรฐานของการวัดครั้งที่ 1 เทียบกับครั้งที่ 
2  และ การวัดครั้งที่ 2 เทียบกับครั้งที่ 3 มีคาผิดพลาดมาตรฐานสูงสุดไมเกนิ 0.26   ดังนั้นจึงสรุปไดวาผูวิจัย

มีความเที่ยงตรงภายในการวัดแบบจําลองบนและลาง 

 
 2. การตรวจสอบความเที่ยงตรงของ แบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบชนิดปลาสเตอรหินชนิดแข็ง 
 ผูวิจัยทําการวัดขนาดขนาดแบบจําลองสันเหงอืกไรฟนตนแบบชนิดปลาสเตอรหินชนิดแข็ง  นําขอมูลท่ี
ไดมาเปรียบเทียบกับขอมูลขนาดของสันเหงือกไรฟนบนและลางที่ไดจากการศกึษาเรื่องการจําแนกขนาดสัน

เหงือกไรฟนในประชากรไทยกลุมหน่ึงแสดง  ในตารางที่ 34 และ 35 ในภาคผนวก  โดยวิเคราะหขอมูลดวย

หลักการประมาณคาและการทดสอบสมมติฐานชนิดการทดสอบสมมติฐานเกี่ยวกับผลตางระหวางคาเฉลี่ยของ
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สองประชากรแบบจับคู  เพ่ือทดสอบผลตางระหวางคาตัวแปร 39 ตัวแปรในแบบจําลองบน และ 26 ตัวแปร
ในแบบจําลองลาง โดยทําการเปรียบเทียบทีละขนาด คือ ขนาดเล็ก , กลาง ,ใหญ และใหญมาก  จากตารางที่ 
36 ในภาคผนวก  พบวา ทุกขนาดของแบบจําลองมีคา t นอยกวาคา t ที่เปดไดจากตาราง หรือ Sig.(2-tailed ) 
มากกวาระดับนัยสําคัญที่กําหนด จึงยอมรับสมมติฐานวา ผลตางระหวางคาตัวแปร 39 ตวัจากการวัด
แบบจําลองที่ไดจากการสราง กบั ขอมูลต้ังตนในแบบจําลองบน และผลตางระหวางคาตัวแปร 26 ตัวจากการ
วัดแบบจําลองทีไ่ดจากการสราง กับ ขอมูลต้ังตนในแบบจําลองลาง ไมแตกตางกันที่ระดับนัยสําคัญ 0.05 
ดังน้ันจึงสรุปไดวาแบบจําลองสนัเหงือกไรฟนตนแบบ ชนิดปลาสเตอรหินชนิดแข็ง บนและลาง มีขนาดที่

ถูกตองตามตองการ 

 3. การตรวจสอบความเที่ยงตรงของ แบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบที่บวกความหนาขีผ้ึ้ง 3 มิลลิเมตร 
 ผูวิจัยทําการวัดขนาดแบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบพรอมดวยความหนาขี้ผึ้ง 3 มิลลิเมตรชนิด
ปลาสเตอรหินชนิดแข็ง เพ่ือนําไปเปรียบเทียบกับ ขอมูลขนาดของสันเหงือกไรฟนบนและลางที่ไดจากการศึกษา

เรื่องการจําแนกขนาดสันเหงือกไรฟนในประชากรไทยกลุมหน่ึง ซึ่งทําการปรับคาใหสอดคลองเสมือนวามีขี้ผึ้ง

หนา 3  มิลลิเมตร เปนท่ีอยูของวัสดุพิมพปากอัลจิเนต แสดงในตารางที่ 37 และ 38ในภาคผนวก  โดย

วิเคราะหขอมูลดวยหลักการประมาณคาและการทดสอบสมมติฐานชนิดการทดสอบสมมติฐานเกี่ยวกับผลตาง

ระหวางคาเฉลี่ยของสองประชากรแบบจับคู  เพ่ือทดสอบผลตางระหวางคาตัวแปร 39 ตัวแปรในแบบจําลองบน 

และ 26 ตัวแปรในแบบจําลองลาง โดยทําการเปรียบเทียบทีละขนาด คือ ขนาดเล็ก , กลาง ,ใหญ และใหญมาก  

จากตารางที่39 และ 40ในภาคผนวก  พบวา ทุกขนาดของแบบจําลองมีคา t นอยกวาคา t ที่เปดไดจากตาราง 
หรือ Sig.(2-tailed ) มากกวาระดับนัยสําคัญที่กําหนด จึงยอมรับสมมติฐานวา ผลตางระหวางคาตัวแปร 39 
ตัวจากการวัดแบบจําลองที่ไดจากการสราง กับ ขอมูลต้ังตนซึ่งทําการปรับคาใหเสมือนวามีขี้ผึ้งหนา 3  
มิลลิเมตร เปนท่ีอยูของวัสดุพมิพปากอัลจิเนต ในแบบจําลองบน และผลตางระหวางคาตัวแปร 26 ตัวจากการ
วัดแบบจําลองทีไ่ดจากการสราง กับ ขอมูลต้ังตนซึ่งทําการปรับคาใหเสมือนวามีขี้ผึ้งหนา 3  ม.ม.เปนท่ีอยูของ

วัสดุพิมพปากอลัจิเนต ในแบบจําลองลาง ไมแตกตางกันที่ระดบันัยสําคัญ 0.05 ดังนั้นจึงสรุปไดวาแบบจําลอง
สันเหงือกไรฟนตนแบบที่บวกความหนาขี้ผึ้ง 3 ม.ม.ชนิดปลาสเตอรหินชนิดแข็ง บนและลาง มีขนาดท่ีถูกตอง

ตามตองการ เพ่ือนําไปใชสรางถาดพิมพปากไรฟนตนแบบไดตอไป 
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การประเมินความเที่ยงของผูทําการทดลอง วัดความหนาวัสดุพิมพปากอัลจิเนต และการเลือก

วิธีการวัดความหนาวัสดุพิมพปากอัลจิเนต 

 
 1.  การประเมนิความเที่ยงของผูทําการทดลองวัดความหนาของวัสดุพิมพปากอัลจิเนต โดยใช เวอรเนยีร 

คาลิปเปอร 
 ผูวิจัยทําการวัดความหนาของวสัดุพิมพปากอัลจิเนต ที่อยูบนแผนอะคริลิกใส ซึ่งอัลจิเนตมีความหนา

ประมาณ 3 มิลลิเมตร โดยใช เวอรเนียรคาลิปเปอรที่ทําการแตงปลายใหมีขนาดเล็ก แทงผานความหนาของอัล
จิเนต จํานวน 12 ตําแหนง ทําซ้ํา 2  ครั้ง  แตละครั้งหางกัน 15 นาที โดยระหวางน้ันเก็บอัลจิเนตในกลอง
ความชื้นสัมพัทธ 100% แสดงคาการวัดในตารางที่ 41 ในภาคผนวก นําคาท้ัง 2 ครั้งมาวิเคราะหขอมูลดวย
หลักการประมาณคาและการทดสอบสมมติฐานชนิดการทดสอบสมมติฐานเกี่ยวกับผลตางระหวางคาเฉลี่ยของ

สองประชากรแบบจับคู  จากตารางที่  42 ในภาคผนวก  พบวามีคา t นอยกวาคา t ที่เปดไดจากตาราง หรือ 
Sig.(2-tailed ) มากกวาระดับนัยสําคัญที่กําหนด จึงยอมรับสมมติฐานวาการวัดคาความหนาวัสดุพิมพปากอลั

จิเนต 2 ครั้งมีคาไมแตกตางกันท่ีระดับนัยสําคัญ 0.05  จึงสรปุไดวาผูทําการวิจัยมีความเที่ยงตรงภายในการวัด
ความหนาวัสดุพิมพปากอัลจิเนต โดยใช เวอรเนียรคาลิปเปอรที่ทําการแตงปลายใหมีขนาดเล็ก 
 2. การประเมนิความเที่ยงของผูทําการทดลองวัดความหนาของวัสดุพิมพปากอัลจิเนต โดยใช เครื่องมือ
ขยายคลองรากฟน ติด รับเบอรสทอพ รวมกับ ดิจิตอล  เวอรเนียร คาลิปเปอร

 ผูวิจัยทําการวัดความหนาของวสัดุพิมพปากอัลจิเนต ที่อยูบนแผนอะคริลิกใส ซึ่งอัลจิเนตมีความหนา

ประมาณ 3 มิลลิเมตร โดยใช เครื่องมือขยายคลองรากฟน ติด รับเบอรสทอพ รวมกับ ดิจิตอล  เวอรเนียร คา

ลิปเปอร แทงผานความหนาของอัลจิเนต จํานวน 12 ตําแหนง ทําซ้ํา 2  ครั้ง  แตละครั้งหางกนั 15 นาที โดย

ระหวางน้ันเกบ็อัลจิเนตในกลองความชื้นสัมพัทธ 100% แสดงคาการวัดในตารางที่43 ในภาคผนวก นําคาท้ัง 

2  ครั้งมาวิเคราะหขอมูลดวยหลักการประมาณคาและการทดสอบสมมติฐานชนิดการทดสอบสมมติฐาน
เกี่ยวกับผลตางระหวางคาเฉลี่ยของสอง ประชากรแบบจับคู  จากตารางที่  44 ในภาคผนวก  พบวามีคา t นอย
กวาคา t ที่เปดไดจากตาราง หรือ Sig.(2-tailed ) มากกวาระดับนัยสําคัญที่กําหนด จึงยอมรับสมมติฐานวาการ

วัดคาความหนาวัสดุพิมพปากอลัจิเนต 2 ครั้งมีคาไมแตกตางกนัท่ีระดับนัยสําคัญ 0.05  จึงสรุปไดวา
ผูทําการวิจัยมีความเที่ยงตรงภายในการวัดความหนาวัสดุพิมพปากอัลจิเนต โดยใช เครื่องมือขยายคลองราก
ฟน ติด รับเบอรสทอพ รวมกับ ดิจิตอล  เวอรเนียร คาลิปเปอร 
 3. การเปรยีบเทียบวิธีการวัดความหนาวัสดุพิมพปากอัลจิเนต ระหวางการใช เวอรเนียร คาลิปเปอรปลาย

แหลม กับการใช เครื่องมือขยายคลองรากฟน ติด รับเบอรสทอพ รวมกับ ดิจิตอล  เวอรเนียร คาลิปเปอร

 เน่ืองจากผูวิจัยตองการทําการเปรียบเทียบวิธีการวัดความหนาของวัสดุพิมพปากอัลจิเนต 2 วิธี วามี
ความแตกตางกนัหรือไม จึงกําหนดใหผูวิจัยทําการวัดความหนาของวสัดุพิมพปากอัลจิเนต ที่อยูบนแผน

อะคริลิกใส ซึ่งอัลจิเนตมีความหนาประมาณ 3 มิลลิเมตร โดยใช เครื่องมือขยายคลองรากฟน ติด รับเบอรส
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ทอพ รวมกับ ดิจิตอล  เวอรเนียร คาลิปเปอร แทงผานความหนาของอัลจิเนต จํานวน 12 ตําแหนง ในการ
วัดครั้งที่ 1 สวนครั้งที่2  ใช เวอรเนียร คาลิปเปอร ที่ทําการแตงปลายใหแหลมเปนเครื่องมือในการวัด   โดย

แตละครั้งหางกนั 15 นาที และระหวางน้ันเก็บอัลจิเนตในกลองความชื้นสัมพัทธ 100%  แสดงคาการวัดใน
ตารางที่ 45 ในภาคผนวก นําคาท้ัง 2  ครั้งมาวิเคราะหขอมูลดวยหลักการประมาณคาและการทดสอบ
สมมติฐานชนิดการทดสอบสมมติฐานเกี่ยวกับผลตางระหวางคาเฉลี่ยของสองประชากรแบบจับคู  จากตารางที่  

46 ในภาคผนวก  พบวามีคา t นอยกวาคา t ที่เปดไดจากตาราง หรือ Sig.(2-tailed ) มากกวาระดับนัยสําคัญ
ที่กําหนด จึงยอมรับสมมติฐานวาการวัดคาความหนาวัสดุพิมพปากอัลจิเนต 2 ครั้งมีคาไมแตกตางกันท่ีระดับ
นัยสําคัญ 0.05  จึงสรุปไดวา วธิีการวัดความหนาอลัจิเนตทั้ง 2  วิธีใหผลการวัดไมแตกตางกนั จึงเลือกใชวิธ ี
เครื่องมือขยายคลองรากฟน ติด รับเบอรสทอพ รวมกับดิจิตอล เวอรเนียร คาลิปเปอร ในงานวิจัยครั้งน้ี 
 

 4. การประเมนิความเที่ยงของผูทําการทดลอง ระหวางระยะเวลาทําการทดลองวัดความหนาวัสดุพิมพ
ปากอัลจิเนต 
 เม่ือทําการทดลองทุกๆ 10 แบบหลอหลักจําลอง จะทําการประเมินความเที่ยงของผูวัดซ้ํา  โดยวัด

ความหนาอัลจิเนตจากแบบจําลองชิ้นท่ี 11 ซ้ํา 2 ครั้งโดยใช เครื่องมือขยายคลองรากฟน ติด รับเบอรสทอพ 
รวมกับ ดิจิตอล  เวอรเนียร คาลิปเปอร วัดความหนาของอัลจิเนต จํานวน 26 ตําแหนง ในแบบหลอหลัก
จําลองบน และ 43 ตําแหนงในแบบหลอหลักจาํลองลาง  ทําซ้ํา 2  ครั้ง  แตละครั้งหางกัน 15 นาที โดยระหวาง
น้ันเก็บอัลจิเนตในกลองความชืน้สัมพัทธ 100% แสดงคาการวัดในตารางที่47 และ 48ในภาคผนวก นําคาท้ัง 

2  ครั้งมาวิเคราะหขอมูลดวยหลักการประมาณคาและการทดสอบสมมติฐานชนิดการทดสอบสมมติฐาน
เกี่ยวกับผลตางระหวางคาเฉลี่ยของสองประชากรแบบจับคู  จากตารางที่  49 ในภาคผนวก  พบวามีคา t นอย
กวาคา t ที่เปดไดจากตาราง หรือ Sig.(2-tailed ) มากกวาระดับนัยสําคัญที่กําหนด จึงยอมรับสมมติฐานวาการ

วัดคาความหนาวัสดุพิมพปากอลัจิเนต 2 ครั้งมีคาไมแตกตางกนัท่ีระดับนัยสําคัญ 0.05    และ จากการหาคา
ความผิดพลาดมาตรฐานจากการคํานวณสูตรของดาหลเบิรก แสดงในตารางที่ 50 ในภาคผนวก พบวาคา

ผิดพลาดมาตรฐานของการวัดครั้งที่ 1 เทียบกับครั้งที่ 2   มีคาผิดพลาดมาตรฐานสูงสุดไมเกนิ  0.19  จึงสรุป

ไดวา ผูทําการทดลองมีความเที่ยงตรงภายในการวัดความหนาวัสดุพิมพปากอลัจิเนตในระหวางทําการทดลอง 
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ผลการหาเกณฑความหนาที่เหมาะสมของวัสดุพิมพปากอัลจิเนต 
 
 เน่ืองจากเกณฑประเมินผลการทดสอบความหนาของอัลจิเนตไมสามารถหาเอกสารอางองิได  ทาง

กรรมการสอบโครงรางวิทยานิพนธไดเสนอใหใชวิธขีอความเห็นจากการสอบถามผูชํานาญการเฉพาะทางสาขา

ทันตกรรมประดิษฐ เพ่ือนําขอสรุปที่ไดมาเปนเกณฑประเมินผลการทดสอบความหนาของอัลจิเนตแทน 
 แบบสอบถามเรื่องเกณฑประเมินผลการทดสอบความหนาของอัลจิเนต และผลการตอบแบบสอบถาม 

แสดงอยูในสวนภาคผนวก หนาที่168 
 ขอสรุปที่ไดจากแบบสอบถามและนํามาเปนเกณฑประเมินผลการทดสอบความหนาของวัสดุพิมพ

ปากอัลจิเนต คือ 
1. ความหนาของอัลจิเนตที่เหมาะสมบริเวณจุดลึกสุดรองชองปากสวนหนา (vestibule) ถึงขอบถาด

พิมพปากควรอยูในชวง 3 - 5 มิลลิเมตร 
2. ความหนาของอัลจิเนตที่เหมาะสมบริเวณดานในของถาดพิมพปากถึงสันเหงือกควรอยูในชวง  
     3 - 5 มิลลิเมตร 

 
ผลการทดสอบถาดพิมพปากไรฟนตนแบบ 
 
 ตารางที่ 5 แสดงสัดสวนจํานวนแบบหลอหลักจาํลองที่ใชเปนตัวแทนของกลุมในการทดสอบถาดพิมพ

ปาก กับ แบบหลอหลักจําลองทัง้หมดของแตละกลุม 
 

กลุม สัดสวน รอยละ 
บน- ขนาดเล็ก 11/14 78.57 
บน - ขนาดกลาง 11/28 39.28 
บน - ขนาดใหญ 11/47 23.40 
บน - ขนาดใหญมาก 10/11 90.9 
ลาง - ขนาดเล็ก 11/35 31.43 
ลาง - ขนาดกลาง 11/28 39.28 
ลาง - ขนาดใหญ 11/34 32.35 
ลาง - ขนาดใหญมาก 3/3 100 

 กําหนดจํานวนตัวอยางที่ใชทดสอบกลุมละ 11 แบบจําลองเนื่องจากกลุมสันเหงือกบนขนาดใหญมากมี

จํานวนแบบจําลองทั้งหมด 11 แบบจําลอง แตในกลุมน้ีเองตัวอยางถูกตัดออก 1 แบบจําลอง เน่ืองจากขนาด
แบบหลอหลักจาํลองชิ้นน้ันมีขนาดใหญมากไมสามารถนํามาทดสอบได 
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 จากการทดสอบถาดพิมพปากไรฟนตนแบบตามขั้นตอนการวิจัย ทําใหไดขอมูลความหนาอัลจิเนต 

ณ ตําแหนงตางๆ เพ่ือนํามาวิเคราะหความเหมาะสมของถาดพิมพปากไรฟนตนแบบขนาดตางๆ โดยการ

พิจารณาขอมูลจะแบงจุดอางองิการวัดความหนาอัลจิเนตเปน 2 กลุม คือ 
  กลุมท่ี 1 หมายถึง จุดอางองิการวัดความหนาอัลจิเนตที่อยูบริเวณขอบถาดพิมพปากไรฟนตนแบบ ซึ่ง

ในกลุมสันเหงือกบนมี 5 ตําแหนง  ดังน้ี CLB , CRB , LF , MLB และ  MRB  สวนสันเหงือกลางมี 12 
ตําแหนง ดังน้ี  AB , AL , CRB ,CRL , CLB , CLL , MRB , MRL , MLB , MLL , LVR และ LVL 
 กลุมท่ี 2 หมายถึง จุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนตที่อยูดานในถาดพิมพปากไรฟนตนแบบ โดย 

สันเหงือกบนมี 21 ตําแหนง  และ สันเหงือกลางมี 31 ตําแหนง ซึ่งเปนตําแหนงที่นอกเหนือจากกลุมแรกที่ได

กลาวมาแลว 

 
 1. ผลการทดสอบถาดพิมพปากไรฟนตนแบบ 
  1.1 ผลการทดสอบถาดพิมพปากไรฟนตนแบบสันเหงือกไรฟนบน ขนาดเลก็ 

  1.1.1 พิจารณาขอมูลความหนาอัลจิเนต ของทั้งกลุม 
 ขั้นตอนนี้และ ในหัวขอ 1.1.2 จะนําขอมูลความหนาอัลจิเนตที่ไดจากจุดอางอิงการวัดความหนา 
อัลจิเนตเฉพาะในกลุมท่ี 2  มาพิจารณา เพ่ือเปนการแปลผลเฉพาะความหนาของอัลจิเนตที่อยูภายในถาดพิมพ

ปากเทาน้ัน 
ตารางที่  6 แสดงสัดสวน และปริมาณที่วัดไดในแตละชวงความหนาอัลจิเนต    จากการทดสอบถาดพิมพปาก

ไรฟนตนแบบสันเหงือกบน ขนาดเล็ก  (เฉพาะจุดอางอิงการวดัความหนาอัลจิเนตกลุมท่ี 2 ) 

 
ชวงความหนาอัลจิเนต จํานวนครั้งที่วัด

ได 
รอยละ 

0 ม.ม. 7 3.03 
0.01 - 2.00 ม.ม. 29 12.55 
2.01 - 2.99 ม.ม. 40 17.3 
3.00 - 5.00 ม.ม. 103 44.6 
5.01 - 6.00 ม.ม. 24 10.4 
6.01 - 8.00 ม.ม. 23 9.9 
8.01 ม.ม. ขึ้นไป 5 2.1 

รวม 231 100 
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แผนภูมิที่ 1  แสดงสัดสวนของขอมูลความหนาอัลจิเนต  จากการทดสอบถาดพิมพปากไรฟนตนแบบ 
สันเหงือกบน ขนาดเล็ก (เฉพาะจุดอางอิงการวดัความหนาอัลจิเนตกลุมท่ี 2 ) 
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จากขอมูลการวดัความหนาอัลจิเนตของแบบหลอหลักจําลองทั้ง 11แบบจําลอง ซึ่งเปนตัวแทนของ
กลุม วัดจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนตกลุมท่ี 2  มี  21 ตําแหนงตอหน่ึงแบบจําลอง เทากับมีการวัด

ทั้งหมด 231 ครั้ง ในกลุมสันเหงือกบน ขนาดเล็ก   เม่ือพิจารณาตามชวงความหนาอัลจิเนตที่แสดงในตารางที่ 

1 และแผนภูมิที่ 1 พบวา ชวงความหนาอัลจิเนต 3 - 5 ม.ม. ซึ่งเปนชวงความหนาที่ตองการ มีจํานวนการวัดได 

103 ครั้ง หรือ คิดเปน รอยละ 44.6 ของจํานวนการวัดท้ังหมด   ชวงที่มีจํานวนการวัดไดรองลงไปคือ ชวง

ความหนา 2.01 - 2.99 ม.ม. วัดได 40 ครั้ง หรือคิดเปน รอยละ 17.3 ของจํานวนการวัดท้ังหมด   และถานํา

จํานวนการวัดในชวง 2.01 - 2.99, 3.00 - 5.00 และ 5.01 - 6.00 ม.ม. มารวมกันจะไดจํานวนการวัด 167 

ครั้ง หรือคิดเปนรอยละ 72.3 ของจํานวนการวัดท้ังหมด 
 
  1.1.2 พิจารณาขอมูลความหนาอัลจิเนต ทีละแบบหลอหลักจําลอง 
ตารางที่ 7  แสดงสัดสวนและปริมาณขอมูล ที่วัดไดของแตละแบบหลอหลักจําลอง ในชวงความหนาอัลจิเนต

ขนาดตางๆ ของกลุมสันเหงือกบนขนาดเล็ก  (เฉพาะจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนตกลุมท่ี 2 ) 

หมายเลขแบบจําลอง 
สันเหงือกบน ขนาดเล็ก 82 80 5 1 61 31 110 19 101 103 81 

จํานวน - 2 - - - 1 1 - 1 1 1 
0   ม.ม. 

รอยละ - 9.5 - - - 4.8 4.8 - 4.8 4.8 4.8 

จํานวน 1 4 5 1 2 1 5 3 1 2 4 
0.01 - 2.00 ม.ม. 

รอยละ 4.8 19.0 23.8 4.8 9.5 4.8 23.8 14.3 4.8 9.5 19.0 
จํานวน 4 2 5 1 4 5 4 4 3 5 3 

2.01 - 2.99 ม.ม. 
รอยละ 19.0 9.5 23.8 4.8 19.0 23.8 19.0 19.0 14.3 23.8 14.3 
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ตารางที่ 7  แสดงสัดสวนและปริมาณขอมูล ที่วัดไดของแตละแบบหลอหลักจําลอง ในชวงความหนา 
อัลจิเนตขนาดตางๆ ของกลุมสนัเหงือกบนขนาดเล็ก  (เฉพาะจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนตกลุมท่ี 2 ) 

หมายเลขแบบจําลอง 
สันเหงือกบน ขนาดเล็ก 82 80 5 1 61 31 110 19 101 103 81 

จํานวน 10 10 5 15 13 12 4 9 8 7 10 
3.00 - 5.00 ม.ม. 

รอยละ 47.6 47.6 23.8 71.4 61.6 57.1 19.0 42.9 38.1 33.3 47.6 

จํานวน 2 2 3 2 1 1 4 3 1 2 3 
5.01 - 6.00 ม.ม. 

รอยละ 9.5 9.5 14.3 9.5 4.8 4.8 19.0 14.3 4.8 9.5 14.3 

จํานวน 4 1 3 2 1 1 3 1 4 3 - 
6.01 - 8.00 ม.ม. 

รอยละ 19.0 4.8 14.3 9.5 4.8 4.8 14.3 4.8 19.0 14.3 - 

จํานวน - - - - - - - 1 3 1 - 8.01 ม.ม. 
ข้ึนไป รอยละ - - - - - - - 4.8 14.3 4.8 - 

จํานวน 16 14 13 18 18 18 12 16 12 14 16 
2.01 - 6.00 ม.ม. 

รอยละ 76.2 66.6 61.9 85.7 85.7 85.7 57.1 76.2 57.1 66.6 76.2 

 
 
แผนภูมิที่ 2 แสดงสัดสวนขอมูลที่วัดไดของแตละแบบหลอหลกัจําลอง ในชวงความหนาอัลจิเนตขนาดตางๆ  

ของกลุมสันเหงือกบน ขนาดเล็ก(เฉพาะจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนตกลุมท่ี 2 ) 
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 จากตารางที่ 7 และแผนภูมิที่ 2 พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนตของแบบหลอหลักจําลองใน

กลุมสันเหงือกบน ขนาดเล็กที่ใชทดสอบ  สวนใหญ ( 9 จาก 11 แบบจําลอง ) มีชวงความหนาอัลจิเนต 3.00 - 
5.00 ม.ม. เปนชวงที่มีการวัดไดมากท่ีสุด โดยมี 3 แบบจําลองที่มีคาในชวงน้ีมากกวารอยละ 50 และมี 3 

แบบจําลองที่มีคาในชวงนี้อยูประมาณรอยละ 45 - 50    พบวา แบบหลอหลักจําลองหมายเลข 110 มีจํานวน



 85 
การวัดในชวง 0.01 - 2.00  ม.ม. มากกวาชวง 3.00 - 5.00 ม.ม. และแบบหลอหลักจําลองหมายเลข 5 ที่ 

จํานวนการวัดในชวง 0.01 - 2.00 ม.ม. , 2.01 - 2.99 ม.ม. และ 3.00 - 5.00 ม.ม. มีจํานวนเทากัน       
 ชวงความหนาที่มีจํานวนวัดไดรองลงมาในแตละแบบหลอหลักจําลอง มักพบอยูในชวงความหนา 2.01 
- 2.99 ม.ม.  จาก 5 ใน 11 แบบจําลอง 
 ถาพิจารณา ชวงความหนา 2.01 - 6.00 ม.ม. พบวา มีแบบหลอหลักจําลองทีมี่จํานวนการวัดได

มากกวารอยละ 80 มี 3 แบบจําลอง ,รอยละ 70 - 79.9 มี 3 แบบจําลอง, รอยละ 60 - 69.9 มี 3 แบบจําลอง 
และรอยละ 50 - 59.9 มี 2 แบบจําลอง 
 จากขอมูลลักษณะรูปรางแบบหลอหลักจําลอง และผลความหนาอัลจิเนตที่แสดงในภาคผนวก หนาท่ี 

178 - 179  แสดงใหเห็นวา สามารถสรุปลักษณะแบบหลอหลักจําลองบางลักษณะที่มีผลทําให  คาความหนา

ของอลัจิเนตที่ไดมีความหนามาก หรือนอยเกินไปไมอยูในชวงที่ตองการ  คือ 
 - แบบหลอหลักจําลองที่มีความกวางสวนโคงสนัเหงือกบริเวณฟนกรามซี่ที่ 2 แคบกวาคาท่ีนํามาใช

สรางสันเหงือกไรฟนตนแบบมาก พบมี 3 แบบจําลอง ซึง่ทําใหคาความหนาอัลจิเนตบริเวณดานขางแกมของสนั

เหงือกไรฟนกรามมีความหนามากกวา 5 ม.ม. และในบางตําแหนงมีคามากกวา 8 ม.ม. ซึ่งจากการสอบถาม

ผูชำนาญการเฉพาะทางสาขาทนัตกรรมประดิษฐ ใหความเห็นวาไมควรมีความหนาเกิน 8 ม.ม. เพราะจะทําให

ไมสามารถวางถาดพิมพปากในชองปากไดโดยเฉพาะบริเวณดานขางของปุมสันเหงือกบน ( tuberosity of 
maxilla )   แสดงวา แบบหลอหลักจําลอง 3 แบบจําลองน้ี ไมสามารถใชถาดพิมพปากไรฟนตนแบบขนาดเล็ก

ไดเน่ืองจาก แบบจําลองมีขนาดเล็กมาก 
 - แบบหลอหลักจําลองที่มีระดับสันเหงือกไรฟนหนาบริเวณปุมเน้ือเพดานปากหลังฟนตัด อยูสูงกวา

ระดับสันเหงือกไรฟนหลัง พบวา ความหนาอัลจิเนตบริเวณสันเหงือกไรฟนหนาท่ีตรงกับ ปุมเน้ือเพดานหลังฟน

ตัดจะบาง และมี 2 แบบจําลองที่ อัลจิเนตบริเวณนี้ทะลุถึงผวิดานในถาดพิมพปาก 
 - แบบหลอหลักจําลองที่มีเพดานตื้นและอาจรวมกับมีลักษณะสันเหงือกที่แบนราบ พบวา ความหนาอัล

จิเนตบริเวณกลางเพดานมีลักษณะบาง และมีที่อัลจิเนตบริเวณนี้ทะลุถึงผิวดานในถาดพิมพปาก 
 - แบบหลอหลักจําลองที่มีความกวางสวนโคงสนัเหงือกกวาง หรือมีปุมกระดูกนูนดานขาง พบวา ความ
หนาอัลจิเนตบริเวณดานขางแกมของสันเหงือกจะบาง และอาจมีอัลจิเนตบริเวณนี้ทะลุถึงผิวดานในถาดพิมพ

ปาก 
 

 จากขอมูลขางตนพอจะสรุปไดวา  ลักษณะความหนาของอัลจิเนตที่ไดจากการทดสอบถาดพิมพปากไร

ฟนตนแบบ สันเหงือกบน ขนาดเล็ก  จะอยูในชวง 3.00 - 5.00 ม.ม. มากที่สุด สวนมาก ( 7 จาก 11 

แบบจําลอง ) มีคาความหนาอัลจิเนตในชวง 3 - 5 ม.ม.เกินรอยละ 40 ขึ้นไป   และพบวาจํานวนความหนาอัลจิ
เนตที่นอยกวา 3 ม.ม. มีมากกวาจํานวนความหนาอัลจิเนตที่มากกวา 5 ม.ม.    ดังน้ัน ถาดพิมพปากไรฟน

ตนแบบสันเหงือกบน ขนาดเล็ก  ผลมีแนวโนมขนาดถาดพิมพปากใชไดกับกลุมทดสอบ แตยังไมดีนัก เพราะ 
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มีบางแบบหลอหลักจําลองมีขนาดเล็กเกินไปที่จะใชถาดพิมพปากขนาดนี้ได   แตนาจะมีบางตําแหนงที่ยังมี

ขนาดไมเหมาะสม ควรพิจารณาในแตละจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนต วาขอมูลมีแนวโนมอยางไร 
 
 1.1.3 พิจารณาขอมูลความหนาอัลจิเนต ในลักษณะแตละตําแหนงจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนต

 ในหัวขอน้ีจะพิจารณาขอมูลท่ีไดจาก จุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนต ทั้งกลุมท่ี 1 และ กลุมท่ี 2 
แผนภูมิที่ 3  แสดงการกระจายตัวของผลความหนาอัลจิเนต (มิลลิเมตร) ณ จุดอางอิงการวดัความหนา 
อัลจิเนต ของกลุมสันเหงือกบน ขนาดเล็ก 
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 จากแผนภูมิที่ 3  และการพิจารณาขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนตในตารางที่ 52 ในภาคผนวก จะ 
พบวา ขอมูลความหนาอัลจิเนตท่ีไดจากจุดอางอิงในกลุมท่ี 1 มีคาที่เหมาะสมตามตองการแลว คือ มีจํานวน

การวัดท่ีมีคามากกวา 5 ม.ม.มีจํานวนนอย   แสดงถึง ถาดพิมพปากไรฟนตนแบบสันเหงือกบน ขนาดเล็ก มี

ความยาวขอบถาดพิมพปากเหมาะสมกับกลุมท่ีทําการทดลอง   แตขอมูลความหนาอัลจิเนตที่ไดจากจุดอางอิง

ในกลุมท่ี 2  บางตําแหนงมีจํานวนที่อยูในชวงความหนาอัลจิเนต 3 - 5 ม.ม.นอย  และลักษณะขอมูลมี

แนวโนมท่ีสามารถนํามาอธิบายลักษณะของถาดพิมพปากไรฟนตนแบบได โดยถาจุดอางอิงการวัดความหนาอัล

จิเนตที่มีจํานวนขอมูลการวัดตํ่ากวา 3 ม.ม. หลายแบบจําลอง  แสดงวา ระยะหางของถาดพิมพปากบริเวณนั้น

มีแนวโนมนอยเกินไป  และ ถาจุดอางอิงการวดัความหนาอัลจิเนตที่มีจํานวนขอมูลการวัดมากกวา 5 ม.ม. 

หลายแบบจําลอง แสดงวา ระยะหางของถาดพิมพปากบริเวณนั้นมีแนวโนมมากเกินไป  ซึ่งในกลุมสันเหงือกบน

ขนาดเล็กมีตําแหนงที่ควรใหความสนใจ คือ 
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 CLB’  พบวา  ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 6 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนต ต่ํา

กวา 3 ม.ม.  5 จาก 11 แบบจําลองมีคาความหนาอัลจิเนตมากกวา 5 ม.ม.  แตเม่ือพิจารณาขอมูลจะพบวา

คาท่ีต่ํากวา 3 ม.ม. น้ันมีหลายคาท่ีอยูในชวง 2.8 -2.9 ม.ม.  และคาที่อยูหางชวงความหนาที่ตองการมีเพียง 3 

คา คือ 6.05 , 7.33 และ 0.5 
 CLP   พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 6 จาก 11 แบบจําลองมีคาความหนาอัลจิเนตมากกวา 

5 ม.ม. 
 M1 และ M2  พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนตมีลักษณะแยกเปน 2 กลุมชัดเจน คือ กลุมท่ี ต่ํา

กวา 3 ม.ม. กับ กลุมท่ีมากกวา 5 ม.ม. จึงมีขอเสนอวาอาจทําถาดพิมพปากท่ีมีลักษณะความลกึของเพดาน  2 

ขนาด หรือทําใหมีลักษณะตื้นเพียงอยางเดียว แตเม่ือนําไปใชงานจึงเสริมดวยขี้ผึ้งหรือวัสดุอืน่เพื่อปรับความ

หนาของรอยพิมพที่ตองการอีกครั้งหนึ่ง 
 LFH LFr’ และ r พบวา ขอมูลการวดัความหนาอัลจิเนตมีลักษณะต่ํากวา 3 ม.ม. เปนสวนใหญ 
 MRP   พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 5 จาก 11 แบบจําลองมีคาความหนามากกวา 5 ม.ม. 

 MLP   พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 6 ใน 11 แบบจําลองมีคาความหนา มากกวา 5 ม.ม. 

  
 จากขางตนพอจะสรุปไดวา ถาดพิมพปากไรฟนตนแบบสันเหงือกบน ขนาดเล็ก มีตําแหนงที่ควร

ปรับปรุง คือ 
1. ปรับความลึกของเพดานทั้งในบริเวณแนวฟนเขี้ยว และฟนกรามซี่ที่ 2 
2. เพ่ิมความสูง และ ความกวางบริเวณฟนหนา 
 

 1.1.4 การปรับขนาดถาดพิมพปากไรฟนตนแบบสันเหงือกบนขนาดเล็ก 
 จากผลในขอ 1.1.3 เพ่ือทําการปรับขนาดถาดพิมพปากไรฟนตนแบบ สันเหงือกบนขนาดเล็ก ใหมี

ขนาดท่ีเหมาะสมมากขึ้น จึง พิจารณาปรับขอมูลคาความหนาอัลจิเนตที่ได โดยทําการเพิ่มหรือลด ใหไดคาอยู

ในชวงที่ตองการ คือ 3.00 - 5.00 ม.ม. มากท่ีสดุในตําแหนงจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนตที่พิจารณาวา

สมควรแกไขแสดงในตารางที่ 62 ในภาคผนวก แลวจงึนําปริมาณที่เพ่ิมหรือลดน้ันกลับไปปรับขนาดแบบจําลอง

สันเหงือกไรฟนตนแบบในโปรแกรม ออโตแคด 2004  ตารางคาการปรับขนาดถาดพิมพปากไรฟนตนแบบ 

แสดงอยูในตารางที่ 69 ภาคผนวก  และภาพแมแบบของแบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบบน ขนาดเล็กที่ถูก

ปรับขนาดแลว แสดงอยูในภาคผนวกหนาท่ี 210 

 
 
 
 



  88
 1.2 ผลการทดสอบถาดพิมพปากไรฟนตนแบบสันเหงือกไรฟนบน ขนาดกลาง 
 1.2.1 พิจารณาขอมูลความหนาอัลจิเนต ของทั้งกลุม 
  ขั้นตอนนี้และ ในหัวขอ 1.2.2 จะนําขอมูลความหนาอัลจิเนตที่ไดจากจุดอางอิงการวัดความ

หนาอัลจิเนตเฉพาะในกลุมท่ี 2  มาพิจารณา เพื่อเปนการแปลผลเฉพาะความหนาของอัลจิเนตที่อยูภายในถาด

พิมพปากเทาน้ัน 
ตารางที่ 8 แสดงสัดสวน และปริมาณที่วัดไดในแตละชวงความหนาอัลจิเนต ของขอมูลความหนาอัลจิเนตจาก

จุดอางอิงการวดัความหนาอัลจิเนตกลุมท่ี 2  จากการทดสอบถาดพิมพปากไรฟนตนแบบสันเหงือกบน ขนาด

กลาง 
ชวงความหนาอัลจิเนต จํานวนครั้งที่วัด

ได 
รอยละ 

0 ม.ม. 7 3.03 
0.01 - 2.00 ม.ม. 24 10.39 
2.01 - 2.99 ม.ม. 46 19.9 
3.00 - 5.00 ม.ม. 108 46.8 
5.01 - 6.00 ม.ม. 27 11.7 
6.01 - 8.00 ม.ม. 18 7.8 
8.01 ม.ม. ขึ้นไป 1 0.4 

รวม 231 100 
 
 
แผนภูมิที่ 4  แสดงสัดสวนของขอมูลความหนาอัลจิเนตในจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนตกลุมท่ี 2   จาก

การทดสอบถาดพิมพปากไรฟนตนแบบสันเหงือกบน ขนาดกลาง 
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 จากขอมูลการวดัความหนาอัลจิเนตของแบบหลอหลักจําลองทั้ง 11แบบจําลอง ซึ่งเปนตัวแทนของ

กลุม วัดจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนตกลุมท่ี 2  มี  21 ตําแหนงตอหน่ึงแบบจําลอง เทากับมีการวัดความ

หนาอัลจิเนตทั้งหมด 231 ครั้ง ในกลุมสันเหงือกบน ขนาดกลาง   เม่ือพิจารณาตามชวงความหนา 
อัลจิเนตที่แสดงในตารางที่ 8 และแผนภูมิที่ 4 พบวา ชวงความหนา 3 - 5 ม.ม. ซึ่งเปนชวงความหนาที่ตองการ 

มีจํานวนการวัดความหนาอัลจิเนตได 108 ครั้ง หรือ คิดเปน รอยละ 46.8 ของจํานวนการวัดความหนาอัลจิ

เนตทั้งหมด   ชวงที่มีจํานวนการวัดความหนาอัลจิเนตไดรองลงไปคือ ชวงความหนา 2.01 - 2.99 ม.ม. วัดได 

46 ครั้ง หรือคิดเปน รอยละ 19.9 ของจํานวนการวัดความหนาอัลจิเนตทั้งหมด   และถานําจํานวนการวัด

ความหนาอัลจิเนตในชวง 2.01 - 2.99, 3.00 - 5.00 และ 5.01 - 6.00 ม.ม. มารวมกันจะไดจาํนวนการวัด

ความหนาอัลจิเนต 181 ครั้ง หรือคิดเปนรอยละ 78.4 ของจํานวนการวัดความหนาอัลจิเนตทั้งหมด 
 
 1.2.2 พิจารณาขอมูลความหนาอัลจิเนต ทีละแบบหลอหลักจําลอง 
ตารางที่ 9  แสดงสัดสวนและปริมาณขอมูล ที่วัดไดของแตละแบบหลอหลักจําลอง ในชวงความหนาอัลจิเนต

ขนาดตางๆ ของกลุมสันเหงือกบนขนาดกลาง  (เฉพาะจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนตกลุมท่ี 2 ) 
หมายเลขแบบจําลอง 
สันเหงือกบน ขนาดกลาง 53 58 45 51 54 85 87 89 42 90 23 

จํานวน - - - 1 - - - 1 1 2 2 
0   ม.ม. 

รอยละ - - - 4.8 - - - 4.8 4.8 9.5 9.5 

จํานวน 4 1 2 1 1 1 2 1 2 3 6 
0.01 - 2.00 ม.ม. 

รอยละ 19.0 4.8 9.5 4.8 4.8 4.8 9.5 4.8 9.5 14.3 28.6 
จํานวน 5 4 8 5 6 5 1 2 4 5 1 

2.01 - 2.99 ม.ม. 
รอยละ 23.8 19.0 38.1 23.8 28.6 23.8 4.8 9.5 19.0 23.8 4.8 
จํานวน 9 7 9 11 9 9 12 12 12 8 10 

3.00 - 5.00 ม.ม. 
รอยละ 42.9 33.3 42.9 52.4 42.9 42.9 57.1 57.1 57.1 38.1 47.6 
จํานวน 2 4 2 1 3 5 3 3 2 1 1 

5.01 - 6.00 ม.ม. 
รอยละ 9.5 19.0 9.5 4.8 14.3 23.8 14.3 14.3 9.5 4.8 4.8 
จํานวน 1 4 - 2 2 1 3 2 - 2 1 

6.01 - 8.00 ม.ม. 
รอยละ 4.8 19.0 - 9.5 9.5 4.8 14.3 9.5 - 9.5 4.8 
จํานวน - 1 - - - - - - - - - 8.01 ม.ม. 

 ข้ึนไป รอยละ - 4.8 - - - - - - - - - 
จํานวน 16 15 19 17 18 19 16 17 18 14 12 2.01 - 6.00 ม.ม. 
รอยละ 76.2 71.4 90.5 80.6 85.7 90.5 76.2 80.6 85.7 66.6 57.1 
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แผนภูมิที่ 5  แสดงสัดสวนขอมูล ที่วัดไดของแตละแบบหลอหลักจําลอง ในชวงความหนาอัลจิเนตขนาด

ตางๆ  ของกลุมสันเหงือกบนขนาดกลาง ( เฉพาะจุดอางอิงการวดัความหนาอัลจิเนตกลุมท่ี 2 ) 
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 จากตารางที่ 9 และแผนภูมิที่ 5 พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนตของแบบหลอหลักจําลองในกลุม

สันเหงือกบน ขนาดกลางที่ใชทดสอบทุกแบบจําลอง มีชวงความหนาอัลจิเนต 3.00 - 5.00 ม.ม. เปนชวงที่มี

การวัดความหนาอัลจิเนตไดมากท่ีสุด โดยมี 4 แบบจําลองที่มีคาในชวงน้ีมากกวารอยละ 50 และมี 5 
แบบจําลองที่มีคาในชวงนี้อยูประมาณรอยละ 40 - 50 ยกเวนแบบหลอหลักจาํลองหมายเลข 58 และ 90 ที่ม่ี

คาตํ่ากวารอยละ 40 ของการวดัความหนาอัลจิเนตในแตละแบบหลอหลักจําลอง 

 ชวงความหนาที่มีจํานวนวัดไดรองลงมาในแตละแบบหลอหลักจําลอง มักพบอยูในชวงความหนา 2.01 
- 2.99 ม.ม.  จาก 5 ใน 11 แบบจําลอง    
 ถาพิจารณา ชวงความหนา 2.01 - 6.00 ม.ม. พบวา มีแบบหลอหลักจําลองทีมี่จํานวนการวัดความ

หนาอัลจิเนตไดมากกวารอยละ 80 มี  6 แบบจําลอง ,รอยละ 70 - 79.9 มี  3 แบบจําลอง .รอยละ 60 - 69.9 
มี 1 แบบจําลอง และรอยละ 50 - 59.9 มี 1แบบจําลอง 
 จากขอมูลลักษณะรูปรางแบบหลอหลักจําลอง และผลความหนาอัลจิเนตที่แสดงในภาคผนวก หนาท่ี 

179 -180 แสดงใหเห็นวา สามารถสรุปลักษณะแบบหลอหลักจําลองบางลักษณะที่มีผลทําให  คาความหนา

ของอลัจิเนตที่ไดมีความหนามาก หรือนอยเกินไปไมอยูในชวงที่ตองการ  คือ 
 - แบบหลอหลักจําลองที่มีความกวางสวนโคงสนัเหงือกบริเวณฟนกรามซี่ที่ 2 กวางกวาคาท่ีนํามาใช

สรางสันเหงือกไรฟนตนแบบมาก พบวา ความหนาอัลจิเนตบริเวณดานขางแกมของสันเหงือกจะบาง และอาจ

มีอัลจิเนตบริเวณนี้ทะลุถึงผิวดานในถาดพิมพปาก  แสดงวา ถาดพิมพปากไรฟนตนแบบขนาดกลางยงัมีขนาด

เล็กไปสําหรับแบบหลอหลักจําลองน้ี  
 - ในกลุมสันเหงือกบนขนาดกลางไมมีแบบหลอหลักจําลองที่มีความหนาอัลจิเนตบริเวณดานขางแกม
ของสันเหงือกทีห่นากวา 8 ม.ม. 
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 - แบบหลอหลักจําลองที่มีระดับสันเหงือกไรฟนหนาบริเวณปุมเน้ือเพดานปากหลังฟนตัด อยูสูงกวา

ระดับสันเหงือกไรฟนหลังมี 4 แบบจําลอง พบวา ความหนาอัลจิเนตบริเวณสันเหงือกไรฟนหนาท่ีตรงกับ ปุม

เน้ือเพดานหลังฟนตัดจะบาง 1 แบบจําลอง และมี 3 แบบจําลองที่ อัลจิเนตบริเวณนี้ทะลุถึงผิวดานในถาด

พิมพปาก 
 - แบบหลอหลักจําลองที่มีเพดานตื้นและอาจรวมกับมีลักษณะสันเหงือกที่แบน มี 4 แบบจําลอง พบวา 

ความหนาอัลจิเนตบริเวณกลางเพดานมีลักษณะบาง 3 แบบจําลอง และที่มีอัลจิเนตบริเวณนี้ทะลุถึงผวิดานใน

ถาดพิมพปาก 1 แบบจําลอง 
 - แบบหลอหลักจําลองที่มีปุมกระดูกนูนดานขาง มี 2 แบบจําลอง  พบวา มีอัลจเินตบริเวณนี้ทะลุถึงผวิ

ดานในถาดพิมพปาก 2 แบบจําลอง 
 

 จากขอมูลขางตนพอจะสรุปไดวา  ลักษณะความหนาของอัลจิเนตที่ไดจากการทดสอบถาดพิมพปากไร

ฟนตนแบบ สันเหงือกบน ขนาดกลาง  จะอยูในชวง 3.00 - 5.00 ม.ม. มากที่สุด โดย 9 จาก 11 แบบจําลอง  

มีคาความหนาอัลจิเนตในชวงน้ีเกินรอยละ 40 ขึ้นไป   และพบวาจํานวนความหนาอัลจิเนตที่นอยกวา 3 ม.ม. 

มีมากกวาจํานวนความหนาอัลจิเนตที่มากกวา 5 ม.ม.   ดังน้ัน ถาดพิมพปากไรฟนตนแบบสันเหงือกบน ขนาด

กลาง  มีแนวโนมขนาดเหมาะสมกับกลุมท่ีทําการทดสอบ และผลที่ไดดีกวาผลของกลุมสันเหงือกบนขนาดเล็ก   

แตนาจะมีบางตําแหนงที่ยังมีขนาดไมเหมาะสม  ควรพิจารณาในแตละจุดอางองิการวัดความหนาอัลจิเนต วา

ขอมูลมีแนวโนมอยางไร 
 
 1.2.3 พิจารณาขอมูลความหนาอัลจิเนต ในลักษณะแตละตําแหนงจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนต

ความหนาอัลจิเนต 
 ในหัวขอน้ีจะพิจารณาขอมูลท่ีไดจาก จุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนต ทั้งกลุมท่ี 1 และ กลุมท่ี 2 
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แผนภูมิที่ 6 แสดงการกระจายตัวของผลความหนาอัลจิเนต (มิลลิเมตร) ณ จุดอางอิงการวัดความหนา 
อัลจิเนตของกลุมสันเหงือกบน ขนาดกลาง 
 

0
1
2
3
4
5
6
7
8
9

CL
B

CL
BH CL

B' CL CL
P M
1

CR
P CR CR

B'
CR

B
CR

BH LF LF
H

LF
r' r

M
LB

M
LB

H
M

LB
'

M
L

M
LP M

2
M

RP M
R

M
RB

'
M

RB
M

RB
H

จุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนต

ค
าค
ว
าม
ห
น
าอ
ัล
จิ
เน
ต
 /
 ม
ิล
ลิ
เม
ต
ร

หมายเลขแบบหลอหลักจําลอง 53 58
45 57 54
85 87 89
42 90 23

 
 จากแผนภูมิที่ 6 และการพิจารณาขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนตในตารางที่ 53 ในภาคผนวก จะ

พบวา ขอมูลความหนาอัลจิเนตท่ีไดจากจุดอางอิงในกลุมท่ี 1 มีคาที่เหมาะสมตามตองการแลว คือ จํานวนการ

วัดความหนาอัลจิเนตที่มีคามากกวา 5 ม.ม.มีนอย   ซึ่งแสดงถงึ ถาดพิมพปากไรฟนตนแบบสันเหงือกบน 

ขนาดกลาง มีความยาวขอบถาดพิมพปากเหมาะสมกับกลุมท่ีทําการทดลอง   แตขอมูลความหนาอัลจิเนตที่ได

จากจุดอางอิงในกลุมท่ี 2  บางตําแหนงอยูในชวงความหนาอัลจิเนต 3 - 5 ม.ม.นอย และลกัษณะขอมูลมี

แนวโนมท่ีสามารถนํามาอธิบายลักษณะของถาดพิมพปากไรฟนตนแบบได โดยถาจุดอางอิงการวัดความหนาอัล

จิเนตมีจํานวนขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนตต่ํากวา 3 ม.ม. หลายแบบจําลอง แสดงวา ระยะหางของถาด

พิมพปากบริเวณนั้นมีแนวโนมนอยเกินไป  และ ถาจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนตมีจํานวนขอมูลการวัด

ความหนาอัลจิเนตมากกวา 5 ม.ม. หลายแบบจําลอง แสดงวา ระยะหางของถาดพิมพปากบริเวณนั้นมีแนวโนม

มากเกินไป  ซึ่งในกลุมสันเหงือกบนขนาดกลางมีตําแหนงที่ควรใหความสนใจ คือ 
 CLB’ พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 6 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตต่ํากวา  
3  ม.ม. 

 M1      พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 7 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตต่ํากวา 

3 ม.ม.   
 CRP    พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 4 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนต 

มากกวา 5 ม.ม. 
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 CR       พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 7 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจินตต่ํา  

กวา 3 ม.ม. 
 CRB’   พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต  6 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตต่ํากวา 

3  ม.ม. 
 LFH , LFr’ และ r   พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต มีลักษณะต่ํากวา 3 ม.ม. เปนสวนใหญ  
 MLBH พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 5 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตมากกวา 

5 ม.ม. 
 MLP   พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 6 จาก 11 แบบจําลองมีคาความหนาอัลจิเนต มากกวา 

5 ม.ม. 
 M2     พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต  4 จาก 11 แบบจาํลอง มีคาความหนาอัลจิเนตต่ํากวา 

3  ม.ม. 
 MRP   พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 10 จาก 11 แบบจําลองมีคาความหนาอัลจิเนตมากกวา 

5 ม.ม. 

 MRB’ พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 6 ใน 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตต่ํากวา 3 

ม.ม.   
 MRBH พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 5 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตต่ํากวา 

3  ม.ม. 

 จากขางตนพอจะสรุปไดวา ถาดพิมพปากไรฟนตนแบบสันเหงือกบน ขนาดกลาง มีตําแหนงที่ควร

ปรับปรุง คือ 
1. เพ่ิมความสูง และ ความกวางบริเวณฟนหนา 
2. เพ่ิมความสูงบริเวณสันเหงือกไรฟนเขี้ยวขวา 
3. ลดความลึกกลางเพดานทั้งในบริเวณแนวฟนเขี้ยว และฟนกรามซี่ที่ 2 
4. เพ่ิมความลึกเพดานบริเวณที่ตรงกับกึ่งกลางความสูงสันเหงือกไรฟนกรามซี่ที่ 2 ขวา และ

ซาย ดานเพดาน 
5. เพ่ิมความกวางบริเวณแนวฟนเขี้ยวซาย - ขวา และ บริเวณฟนกรามซี่ที่ 2 ดานขวา 

 
 1.2.4 การปรับขนาดถาดพิมพปากไรฟนตนแบบสันเหงือกบนขนาดกลาง 

          จากผลในขอ 1.2.3 เพ่ือทําการปรับขนาดถาดพิมพปากไรฟนตนแบบ สันเหงือกบนขนาดกลาง 

ใหมีขนาดที่เหมาะสมมากขึ้น จึง พิจารณาปรับขอมูลคาความหนาอัลจิเนตที่ได โดยทําการเพิ่มหรือลด ใหไดคา

อยูในชวงที่ตองการ คือ 3.00 - 5.00 ม.ม. มากที่สุดในแตละตําแหนงจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนตที่

พิจารณาวาสมควรแกไข แสดงในตารางที่ 63 ในภาคผนวก แลวจึงนําปริมาณที่เพ่ิมหรือลดน้ันกลับไปปรับ
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ขนาดแบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบในโปรแกรม ออโตแคด 2004  ตารางคาการปรับขนาดถาดพิมพ

ปากไรฟนตนแบบ แสดงอยูในตารางที่ 69 ภาคผนวก และภาพแมแบบของแบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบ

บน ขนาดกลางที่ถูกปรับขนาดแลว แสดงอยูในภาคผนวกหนาท่ี 213 
 

 1.3  ผลการทดสอบถาดพิมพปากไรฟนตนแบบสันเหงือกไรฟนบน ขนาดใหญ 
 1.3.1 พิจารณาขอมูลความหนาอัลจิเนต ของทั้งกลุม 
  ขั้นตอนนี้และ ในหัวขอ 1.3.2 จะนําขอมูลความหนาอัลจิเนตที่ไดจากจุดอางอิงการวัดความหนา 
อัลจิเนตเฉพาะในกลุมท่ี 2  มาพิจารณา เพ่ือเปนการแปลผลเฉพาะความหนาของอัลจิเนตที่อยูภายในถาดพิมพ

ปากเทาน้ัน 

ตารางที่ 10 แสดงสัดสวน และปริมาณที่วัดไดในแตละชวงความหนาอัลจิเนต ของขอมูลความหนาอัลจิเนตจาก

จุดอางอิงการวดัความหนาอัลจิเนตกลุมท่ี 2  จากการทดสอบถาดพิมพปากไรฟนตนแบบสันเหงือกบน ขนาด

ใหญ 
 

ชวงความหนาอัลจิเนต จํานวนครั้งที่วัด

ได 
รอยละ 

0 ม.ม. 9 3.90 
0.01 - 2.00 ม.ม. 23 9.96 
2.01 - 2.99 ม.ม. 46 19.9 
3.00 - 5.00 ม.ม. 125 54.1 
5.01 - 6.00 ม.ม. 18 7.8 
6.01 - 8.00 ม.ม. 10 4.3 
8.01 ม.ม. ขึ้นไป 0 0 

รวม 231 100 
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แผนภูมิที่ 7  แสดงสัดสวนของขอมูลความหนาอัลจิเนตในจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนตกลุมท่ี 2   

จากการทดสอบถาดพิมพปากไรฟนตนแบบสันเหงือกบน ขนาดใหญ 
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 จากขอมูลการวดัความหนาอัลจิเนตของแบบหลอหลักจําลองทั้ง 11แบบจําลอง ซึ่งเปนตัวแทนของ

กลุม วัดจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนตกลุมท่ี 2 มี  21 ตําแหนงตอหน่ึงแบบจําลอง เทากับมีการวัดความ

หนาอัลจิเนตทั้งหมด 231 ครั้ง ในกลุมสันเหงือกบน ขนาดใหญ  เม่ือพิจารณาตามชวงความหนาอัลจิเนตที่

แสดงในตารางที่ 10 และแผนภูมิที่ 7 พบวา ชวงความหนา 3 - 5 ม.ม. ซึ่งเปนชวงความหนาที่ตองการ มีจํานวน

การวัดความหนาอัลจิเนตได 125 ครั้ง หรือ คิดเปน รอยละ 54.1  ของจํานวนการวัดความหนาอัลจิเนต

ทั้งหมด   ชวงที่มีจํานวนการวัดความหนาอัลจิเนตไดรองลงไปคือ ชวงความหนา 2.01 - 2.99 ม.ม. วัดได 46 

ครั้ง หรือคิดเปน รอยละ 19.9 ของจํานวนการวัดความหนาอัลจิเนตทั้งหมด   และถานําจํานวนการวัดความ

หนาอัลจิเนตในชวง 2.01 - 2.99, 3.00 - 5.00 และ 5.01 - 6.00 ม.ม. มารวมกันจะไดจํานวนการวัดความ

หนาอัลจิเนต 189 ครั้ง หรือคิดเปนรอยละ 81.8  ของจํานวนการวัดความหนาอัลจิเนตทั้งหมด 
 1.3.2 พิจารณาขอมูลความหนาอัลจิเนต ทีละแบบหลอหลักจําลอง 
ตารางที่  11 แสดงสัดสวนขอมูล  ที่วัดไดของแตละแบบหลอหลักจําลอง ในชวงความหนาอัลจิเนตขนาดตางๆ 

ของกลุมสันเหงือกบน ขนาดใหญ  (เฉพาะจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนตกลุมท่ี 2 ) 

หมายเลขแบบจําลอง 
สันเหงือกบน ขนาดใหญ 84 70 28 60 49 50 20 63 109 64 13 

จํานวน 1 - - - 1 - 4 - 1 2 - 
0   ม.ม. 

รอยละ 4.8 - - - 4.8 - 19.0 - 4.8 9.5 - 

จํานวน - 2 6 1 2 - 8 2 - 2 - 
0.01 - 2.00 ม.ม. 

รอยละ - 9.5 28.6 4.8 9.5 - 38.1 9.5 - 9.5 - 
จํานวน 2 3 3 7 1 4 1 5 8 8 4 

2.01 - 2.99 ม.ม. 
รอยละ 9.5 14.3 14.3 33.3 4.8 19.0 4.8 23.8 38.1 38.1 19.0 
จํานวน 12 14 11 9 14 16 5 11 12 8 13 

3.00 - 5.00 ม.ม. 
รอยละ 57.1 66.7 52.4 42.9 66.7 76.2 23.8 52.4 57.1 38.1 61.9 
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ตารางที่  11 แสดงสัดสวนขอมูล  ที่วัดไดของแตละแบบหลอหลักจําลอง ในชวงความหนาอัลจิเนตขนาด

ตางๆ ของกลุมสันเหงือกบน ขนาดใหญ  (เฉพาะจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนตกลุมท่ี 2 ) 

หมายเลขแบบจําลอง 
สันเหงือกบน ขนาดใหญ 84 70 28 60 49 50 20 63 109 64 13 

จํานวน 3 1 1 4 1 1 3 2 - 1 1 
5.01 - 6.00 ม.ม. 

รอยละ 14.3 4.8 4.8 19.0 4.8 4.8 14.3 9.5 - 4.8 4.8 
จํานวน 3 1 - - 2 - - 1 - - 3 

6.01 - 8.00 ม.ม. 
รอยละ 14.3 4.8 - - 9.5 - - 4.8 - - 14.3 
จํานวน - - - - - - - - - - - 8.01 ม.ม. 

 ขึ้นไป รอยละ - - - - - - - - - - - 
จํานวน 17 18 15 20 16 21 9 18 20 17 18 2.01 - 6.00 ม.ม. 
รอยละ 80.9 85.7 71.4 95.2 76.2 100 42.9 85.7 95.2 80.9 85.7 

 
 
แผนภูมิที่ 8 แสดงสัดสวนขอมูลที่วัดไดของแตละแบบหลอหลกัจําลอง ในชวงความหนาอัลจิเนตขนาดตางๆ 

ของกลุมสันเหงือกบน ขนาดใหญ  (เฉพาะจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนตกลุมท่ี 2 ) 
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 จากตารางที่ 11 และแผนภูมิที่ 8 พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนตของแตละแบบหลอหลักจําลอง

ในกลุมสันเหงือกบนขนาดใหญ สวนมากอยูในชวงความหนาอัลจิเนต 3.00 - 5.00 ม.ม. โดยสวนใหญ ( 8 จาก 

11 แบบจําลอง )มีคาในชวงน้ีมากกวารอยละ 50 ของการวัดความหนาอัลจิเนตในแตละแบบหลอหลักจําลอง  

แตแบบหลอหลกัจําลองหมายเลข 20 วัดความหนาอัลจิเนตไดมากท่ีสุดอยูในชวงความหนา 
อัลจิเนต 0.01 - 2.00 ม.ม. เม่ือพิจารณาขอมูลท่ีวัดได และรปูรางแบบหลอหลักจําลองแลว เปนไปไดวา แบบ

หลอหลักจําลองหมายเลข 20 มีขนาดใหญกวาคาท่ีนํามาใชสรางถาดพิมพปากไรฟนตนแบบมาก 

 ชวงความหนาที่มีจํานวนวัดไดรองลงมาในแตละแบบหลอหลักจําลอง มักอยูในชวงความหนา 2.01 - 
2.99 ม.ม.  จาก 6 ใน 11 แบบจําลอง    
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 ถาพิจารณา ชวงความหนา 2.01 - 6.00 ม.ม. พบวา มีแบบหลอหลักจําลองทีมี่จํานวนการวัดความ

หนาอัลจิเนตไดมากกวารอยละ 80 มี  8 แบบจําลอง ,รอยละ 70 - 79.9 มี 2 แบบจําลอง และมีแบบหลอหลัก
จําลองหมายเลข 20 มีจํานวนการวัดความหนาอัลจิเนตในชวงนี้ต่ําท่ีสุดของกลุม คือ รอยละ 42.9  
 จากขอมูลลักษณะรูปรางแบบหลอหลักจําลอง และผลความหนาอัลจิเนตที่แสดงในภาคผนวก หนาท่ี 

180 -182 แสดงใหเห็นวา สามารถสรุปลักษณะแบบหลอหลักจําลองบางลักษณะที่มีผลทําให  คาความหนา
ของอลัจิเนตที่ไดมีความหนามาก หรือนอยเกินไปไมอยูในชวงที่ตองการ  คือ 
 - แบบหลอหลักจําลองที่มีความกวางสวนโคงสนัเหงือกบริเวณฟนเขี้ยวและฟนกรามซี่ที่ 2 กวางกวา

คาท่ีนํามาใชสรางสันเหงือกไรฟนตนแบบมาก พบวา ความหนาอัลจิเนตบริเวณดานขางแกมของสันเหงือกจะ

บาง และอาจมีอลัจิเนตบริเวณนี้ทะลุถึงผวิดานในถาดพิมพปาก  แสดงวา ถาดพิมพปากไรฟนตนแบบขนาด

ใหญยังมีขนาดเล็กไปสําหรับแบบหลอหลักจําลองน้ี  
 - ในกลุมสันเหงือกบนขนาดใหญไมมีแบบหลอหลักจําลองที่มีความหนาอัลจิเนตบริเวณดานขางแกม
ของสันเหงือกทีห่นากวา 8 ม.ม. 

 - แบบหลอหลักจําลองที่มีระดับสันเหงือกไรฟนหนาบริเวณปุมเน้ือเพดานปากหลังฟนตัด อยูสูงกวา

ระดับสันเหงือกไรฟนหลังมี 3 แบบจําลอง พบวา ความหนาอัลจิเนตบริเวณสันเหงือกไรฟนหนาท่ีตรงกับ ปุม

เน้ือเพดานหลังฟนตัดจะบาง 1 แบบจําลอง และมี 2 แบบจําลองที่ อัลจิเนตบริเวณนี้ทะลุถึงผิวดานในถาด

พิมพปาก  มีแบบหลอหลักจําลองที่ระดับสันเหงือกไรฟนหนาบริเวณปุมเน้ือเพดานปากหลังฟนตัด อยูระดับ

เดียวกับสันเหงือกไรฟนหลงั แตความหนาอัลจิเนตบริเวณสันเหงือกไรฟนหนาท่ีตรงกับ ปุมเน้ือเพดานหลังฟน

ตัดทะลุถึงผิวดานในถาดพิมพปาก มี 2 แบบจําลอง 

 - แบบหลอหลักจําลองที่มีเพดานตื้นและอาจรวมกับมีลักษณะสันเหงือกที่แบน มี 3แบบจําลอง พบวา 

ความหนาอัลจิเนตบริเวณกลางเพดานมีลักษณะบาง 1 แบบจําลอง และมีที่อัลจิเนตบริเวณนี้ทะลุถึงผวิดานใน

ถาดพิมพปาก 2 แบบจําลอง 
 - แบบหลอหลักจําลองที่มีเพดานลึก มี 2 แบบจําลอง พบวา ความหนาอัลจิเนตบริเวณกลางเพดานมี
ลักษณะหนากวา 6 ม.ม. มี 2 แบบจําลอง 

 - แบบหลอหลักจําลองที่มีสวนโคงสันเหงือกไมสมมาตร มีกระดูกนูนและอาจมีสันเหงือกอีกดานยุบต่ํา
กวามาก มี 2 แบบจําลอง  พบวา ความหนาอัลจิเนตที่ไดจะมีทั้งดานท่ีหนากวา 5 ม.ม. และดานท่ีบางกวา 2 ม.

ม. ตามลักษณะรูปรางสันเหงือกจากแบบหลอหลักจําลอง 
 

 จากขอมูลขางตนพอจะสรุปไดวา  ลักษณะความหนาของอัลจิเนตที่ไดจากการทดสอบถาดพิมพปากไร

ฟนตนแบบ สันเหงือกบน ขนาดใหญ  จะอยูในชวง 3.00 - 5.00 ม.ม. มากที่สุด โดย  8 ใน 11  แบบจําลอง  

มีคาความหนาอัลจิเนตในชวงน้ีเกินรอยละ 50 ขึ้นไป   และพบวาจํานวนความหนาอัลจิเนตที่นอยกวา 3 ม.ม. 

มีมากกวาจํานวนความหนาอัลจิเนตที่มากกวา 5 ม.ม. ดังนั้น ถาดพิมพปากไรฟนตนแบบสันเหงือกบน ขนาด
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ใหญ  มีขนาดคอนขางเหมาะสมกับกลุมท่ีทําการทดสอบ  แตมีบางแบบหลอหลักจําลองที่มีขนาดใหญมาก  

และผลทีไ่ดดีกวาผลของกลุมสนัเหงือกบนขนาดเล็ก และขนาดกลาง   และนาจะมีบางตําแหนงที่ยังมีขนาดไม

เหมาะสม ควรพิจารณาในแตละจุดอางอิงการวดัความหนาอัลจิเนต วาขอมูลมีแนวโนมอยางไร 
 
 1.3.3 พิจารณาขอมูลความหนาอัลจิเนต ในลักษณะแตละตําแหนงจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนต 
 ในหัวขอน้ีจะพิจารณาขอมูลท่ีไดจาก จุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนต ทั้งกลุมท่ี 1 และ กลุมท่ี 2 
แผนภูมิที่ 9  แสดงการกระจายตัวของผลความหนาอัลจิเนต (มิลลิเมตร) ณ จุดอางอิงการวดัความหนา 
อัลจิเนตของกลุมสันเหงือกบน ขนาดใหญ 
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 จากแผนภูมิที่ 9 และการพิจารณาขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนตในตารางที่ 54 ในภาคผนวก จะ

พบวา ขอมูลความหนาอัลจิเนตท่ีไดจากจุดอางอิงในกลุมท่ี 1 มีคาที่เหมาะสมตามตองการแลว คือ จํานวนการ

วัดความหนาอัลจิเนตที่มีคามากกวา 5 ม.ม. มีนอย   ซึ่งแสดงถงึ ถาดพิมพปากไรฟนตนแบบสันเหงือกบน 

ขนาดใหญ มีความยาวขอบถาดพิมพปากเหมาะสมกับกลุมท่ีทําการทดลอง   แตขอมูลความหนาอัลจิเนตที่ได

จากจุดอางอิงในกลุมท่ี 2  บางตําแหนงมีจํานวนที่อยูในชวงความหนาอัลจิเนต 3 - 5 ม.ม.นอย และลักษณะ

ขอมูลมีแนวโนมท่ีสามารถนํามาอธิบายลักษณะของถาดพิมพปากไรฟนตนแบบได โดยถาจุดอางอิงการวัดความ

หนาอัลจิเนตที่มีจํานวนขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนตต่ํากวา 3 ม.ม. หลายแบบจําลอง แสดงวาระยะหางของ

ถาดพิมพปากบริเวณนั้นมีแนวโนมนอยเกินไป  และ ถาจุดอางอิงการวัดความหนาอลัจิเนตที่มีจํานวนขอมูลการ

วัดความหนาอัลจิเนตมากกวา 5 ม.ม. หลายแบบจําลอง แสดงวา ระยะหางของถาดพิมพปากบริเวณนั้นมี

แนวโนมมากเกินไป   ซึ่งในกลุมสันเหงือกบนขนาดใหญ มีตําแหนงที่ควรใหความสนใจ คือ 
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 CLBH พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 5 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตนอย

กวา 3 ม.ม. 
 CLB’  พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 7 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตนอยกวา 

3 ม.ม. 
 CL   พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 6 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตนอยกวา 

3 ม.ม. 
 M1   พบวา  ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 5 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตนอย

กวา 3 ม.ม. 
 CR    พบวา  ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 4 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตนอย

กวา 3 ม.ม. 
 CRB’  พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 5 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตนอยกวา 

3 ม.ม.  
 LFr’ , LFrH  และ r  พบวา ขอมูลมีลักษณะต่าํกวา 3 ม.ม. เปนสวนใหญ 
 MLP  พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 5 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตมากกวา 

5 ม.ม. 
 M2    พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 3 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตมากกวา 

5 ม.ม.  และ ขอมูล 5 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตนอยกวา 3 ม.ม.  ขอมูลมีลักษณะแยกเปน 

2 กลุม 
 MRB’ พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 4 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตนอยกวา 

3 มม 
 จากขางตนพอจะสรุปไดวา ถาดพิมพปากไรฟนตนแบบสันเหงือกบน ขนาดใหญ มีตําแหนงที่ควร

ปรับปรุง คือ 
1. เพ่ิมความสูง และ ความกวางบริเวณฟนหนา 
2. ลดความลึกของเพดานในบริเวณแนวฟนเขี้ยว 
3. เพ่ิมความกวางบริเวณแนวฟนเขี้ยวซาย - ขวา และฟนกรามซีท่ี่ 2 ดานขวา 
4. ปรับความลึกของเพดานในบริเวณแนวฟนกรามซี่ที่ 2 
5. เพ่ิมความสูงบริเวณสันเหงือกฟนเขี้ยวซาย และขวา 
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 1.3.4 การปรับขนาดถาดพิมพปากไรฟนตนแบบสันเหงือกบนขนาดใหญ 

 จากผลในขอ 1.3.3 เพ่ือทําการปรับขนาดถาดพิมพปากไรฟนตนแบบ สันเหงือกบนขนาดใหญ ใหมี

ขนาดท่ีเหมาะสมมากขึ้น จึง พิจารณาปรับขอมูลคาความหนาอัลจิเนตที่ได โดยทําการเพิ่มหรือลด ใหไดคาอยู

ในชวงที่ตองการ คือ 3.00 - 5.00 ม.ม. มากที่สุดในแตละตําแหนงจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนตที่

พิจารณาวาสมควรแกไข แสดงในตารางที่ 64 ภาคผนวก แลวจงึนําปริมาณที่เพ่ิมหรือลดน้ันกลับไปปรับขนาด

แบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบในโปรแกรม ออโตแคด 2004  ตารางคาการปรับขนาดถาดพิมพปากไรฟน

ตนแบบ แสดงอยูในตารางที่ 69  และภาพแมแบบของแบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบบนขนาดใหญที่ถูก
ปรับขนาดแลว แสดงอยูในภาคผนวกหนาท่ี 216 
 
 1.4 ผลการทดสอบถาดพิมพปากไรฟนตนแบบสันเหงือกไรฟนบน ขนาดใหญมาก 
 1.4.1 พิจารณาขอมูลความหนาอัลจิเนต ของทั้งกลุม 
 ขั้นตอนนี้และ ในหัวขอ 1.4.2 จะนําขอมูลความหนาอัลจิเนตที่ไดจากจุดอางอิงการวัดความหนา    อัล

จิเนตเฉพาะในกลุมท่ี 2  มาพิจารณา เพ่ือเปนการแปลผลเฉพาะความหนาของอัลจิเนตที่อยูภายในถาดพิมพ

ปากเทาน้ัน 
 

ตารางที่ 12 แสดงสัดสวน และปริมาณที่วัดไดในแตละชวงความหนาอัลจิเนต ของขอมูลความหนาอัลจิเนตจาก

จุดอางอิงการวดัความหนาอัลจิเนตกลุมท่ี 2  จากการทดสอบถาดพิมพปากไรฟนตนแบบสันเหงือกบน ขนาด

ใหญมาก 
 

ชวงความหนาอัลจิเนต จํานวนครั้งที่วัด

ได 
รอยละ 

0  ม.ม. 2 0.95 
0.01 - 2.00 ม.ม. 29 13.81 
2.01 - 2.99 ม.ม. 38 18.1 
3.00 - 5.00 ม.ม. 112 53.3 
5.01 - 6.00 ม.ม. 21 10 
6.01 - 8.00 ม.ม. 6 2.9 
8.01 ม.ม. ขึ้นไป 2 0.9 

รวม 210 100 
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แผนภูมิที่ 10  แสดงสัดสวนของขอมูลความหนาอัลจิเนตในจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนตกลุมท่ี 2  

จากการทดสอบถาดพิมพปากไรฟนตนแบบสันเหงือกบน ขนาดใหญมาก 
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 จากขอมูลการวดัความหนาอัลจิเนตความหนาอัลจิเนตของแบบหลอหลักจําลองทั้ง 10 แบบจําลอง ซึ่ง

เปนตัวแทนของกลุม วัดจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนตกลุมท่ี 2 มี  21 ตําแหนงตอหน่ึงแบบจําลอง 

เทากับมีการวัดความหนาอัลจิเนตทั้งหมด 210 ครั้ง ในกลุมสนัเหงือกบน ขนาดใหญมาก  เม่ือพิจารณาตาม

ชวงความหนาอัลจิเนตที่แสดงในตารางที่ 12 และแผนภูมิที่ 10 พบวา ชวงความหนา 3 - 5 ม.ม. ซึ่งเปนชวง

ความหนาที่ตองการ มีจํานวนการวัดความหนาอัลจิเนตได 112 ครั้ง หรือ คิดเปน รอยละ 53.3  ของจํานวน
การวัดความหนาอัลจิเนตทั้งหมด   ชวงที่มีจํานวนการวัดความหนาอัลจิเนตไดรองลงไปคือ ชวงความหนา 2.01 
- 2.99 ม.ม. วัดได 38 ครั้ง หรือคิดเปน รอยละ 18.1 ของจํานวนการวัดความหนาอัลจิเนตทั้งหมด   และถา

นําจํานวนการวัดความหนาอัลจิเนตในชวง 2.01 - 2.99, 3.00 - 5.00 และ 5.01 - 6.00 ม.ม. มารวมกันจะได

จํานวนการวัดความหนาอัลจิเนต 171 ครั้ง หรือคิดเปนรอยละ 81.4  ของจํานวนการวัดความหนา 
อัลจิเนตทั้งหมด 
 1.4.2 พิจารณาขอมูลความหนาอัลจิเนต ทีละแบบหลอหลักจําลอง 
ตารางที่ 13  แสดงสัดสวนและปริมาณขอมูล  ที่วัดไดของแตละแบบหลอหลกัจําลอง ในชวงความหนาอัลจิเนต

ขนาดตางๆ  ของกลุมสันเหงือกบน ขนาดใหญมาก ( เฉพาะจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจเินต  กลุมท่ี 2 ) 
 

หมายเลขแบบจําลอง 
สันเหงือกบน ขนาดใหญมาก 4 21 57 75 74 34 88 37 111 105 

จํานวน - - 1 - - - - - 1 - 
 0  ม.ม. 

รอยละ - - 4.8 - - - - - 4.8 - 
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ตารางที่ 13  แสดงสัดสวนและปริมาณขอมูล  ที่วัดไดของแตละแบบหลอหลกัจําลอง ในชวงความหนาอัล

จิเนตขนาดตางๆ  ของกลุมสันเหงือกบน ขนาดใหญมาก ( เฉพาะจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนตกลุมท่ี 2 ) 
 

หมายเลขแบบจําลอง 
สันเหงือกบน ขนาดใหญมาก 4 21 57 75 74 34 88 37 111 105 

จํานวน 2 5 2 3 3 1 3 5 2 3 
0.01 - 2.00 ม.ม. 

รอยละ 9.5 23.8 9.5 14.3 14.3 4.8 14.3 23.8 9.5 14.3 
จํานวน 3 1 4 5 5 2 4 4 3 7 

2.01 - 2.99 ม.ม. 
รอยละ 14.3 4.8 19.0 23.8 23.8 9.5 19.0 19.0 14.3 33.3 
จํานวน 8 7 13 11 12 16 12 10 12 11 

3.00 - 5.00 ม.ม. 
รอยละ 38.1 33.3 61.9 52.4 57.1 76.2 57.1 47.6 57.1 52.4 
จํานวน 6 3 1 2 1 2 2 2 2 - 

5.01 - 6.00 ม.ม. 
รอยละ 28.6 14.3 4.3 9.5 4.8 9.5 9.5 9.5 9.5 - 
จํานวน 1 4 - - - - - - 1 - 

6.01 - 8.00 ม.ม. 
รอยละ 4.8 19.0 - - - - - - 4.8 - 
จํานวน 1 1 - - - - - - - - 8.01 ม.ม. ขึ้นไป 

รอยละ 4.8 4.8 - - - - - - - - 
จํานวน 17 11 18 18 18 20 18 16 17 18 2.01 - 6.00 ม.ม. 

รอยละ 80.9 52.4 85.7 85.7 85.7 95.2 85.7 76.2 80.9 85.7 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



  103
แผนภูมิที่ 11 แสดงสัดสวนขอมูลท่ีวัดไดของแตละแบบหลอหลักจําลอง ในชวงความหนาอัลจิเนตขนาด

ตางๆ  ของกลุมสันเหงือกบน ขนาดใหญมาก (เฉพาะจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนตกลุมท่ี 2 ) 
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จากตารางที่ 13 และแผนภูมิที่ 11 พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนตทุกแบบหลอหลักจําลองในกลุมสัน

เหงือกบนขนาดใหญมาก  ชวงความหนาอัลจิเนต 3.00 - 5.00 ม.ม. เปนชวงที่มีการวัดความหนาอัลจิเนตได

มากท่ีสุด และสวนใหญมีคาในชวงนี้มากกวารอยละ 50 ของการวัดความหนาอัลจิเนตในแตละแบบหลอหลัก
จําลอง   

 ชวงความหนาที่มีจํานวนวัดไดรองลงมาในแตละแบบหลอหลักจําลอง มักอยูในชวงความหนา 2.01 - 
2.99 ม.ม.  จาก 5 ใน 10 แบบจําลอง แตแบบหลอหลักจําลองหมายเลข 4 มีชวงความหนา 5.01 -6.00 ม.ม. 

เปนชวงที่มีจํานวนการวัดความหนาอัลจิเนตไดรองลงมา   

 ถาพิจารณา ชวงความหนา 2.01 - 6.00 ม.ม. พบวา มีแบบหลอหลักจําลองทีมี่จํานวนการวัดความ

หนาอัลจิเนตไดมากกวารอยละ 80 มี  8 แบบจําลอง ,รอยละ 70 - 79.9 มี 1 แบบจําลอง และมีแบบหลอหลัก
จําลองหมายเลข 21 ที่มีจํานวนการวัดความหนาอัลจิเนตในชวงน้ีต่ําท่ีสุดของกลุม คือ รอยละ 52.4 
 จากขอมูลลักษณะรูปรางแบบหลอหลักจําลอง และผลความหนาอัลจิเนตที่แสดงในภาคผนวก หนาท่ี 

182 -183  แสดงใหเห็นวา สามารถสรุปลักษณะแบบหลอหลักจําลองบางลักษณะที่มีผลทําให  คาความหนา

ของอลัจิเนตที่ไดมีความหนามาก หรือนอยเกินไปไมอยูในชวงที่ตองการ  คือ 
 - แบบหลอหลักจําลองที่มีความกวางสวนโคงสนัเหงือกบริเวณฟนกรามซี่ที่ 2 กวางกวาคาท่ีนํามาใช

สรางสันเหงือกไรฟนตนแบบมาก มี 1 แบบจําลอง พบวา ความหนาอัลจิเนตบริเวณดานขางแกมของสันเหงือก

จะบาง และมีอลัจิเนตบริเวณนี้ทะลุถึงผวิดานในถาดพิมพปาก  1 ตําแหนง แสดงวา ถาดพิมพปากไรฟน
ตนแบบขนาดใหญมากยังมีขนาดเล็กไปสําหรับแบบหลอหลักจําลองน้ี  
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 - ในกลุมสันเหงือกบนขนาดใหญมาก มีแบบหลอหลักจําลองทีมี่ความหนาอัลจิเนตบริเวณดานขาง
แกมของสันเหงือกที่หนากวา 8 ม.ม. 1 แบบจําลอง ซึง่ในแบบหลอหลักจําลองนี้มีเพียง 1 ตําแหนงที่มีความ

หนาอัลจิเนตดานขางแกมบริเวณฟนเขี้ยวหนาเกิน 8 ม.ม. 
  - ในกลุมสันเหงือกบนขนาดใหญมากมี 1 แบบจําลองที่มีขนาดความกวางสวนโคงสันเหงือกกวางกวา

ถาดพิมพปากไรฟนตนแบบขนาดใหญมาก จนไมสามารถวางถาดพิมพปากได แสดงวาแบบหลอหลักจําลองน้ี

ไมสามารถใชถาดพิมพปากไรฟนตนแบบได ฉะนั้นในการทํางานในคลินิกลักษณะเชนน้ีจําเปนตองสรางถาด

พิมพปากเฉพาะบุคคล เพราะเปนขนาดใหญพิเศษ 

 - แบบหลอหลักจําลองที่มีระดับสันเหงือกไรฟนหนาบริเวณปุมเน้ือเพดานปากหลังฟนตัด อยูสูงกวา

ระดับสันเหงือกไรฟนหลังมี 5 แบบจําลอง พบวา ความหนาอัลจิเนตบริเวณสันเหงือกไรฟนหนาท่ีตรงกบั ปุม

เน้ือเพดานหลังฟนตัดจะบาง 5 แบบจําลอง   
 - แบบหลอหลักจําลองที่มีเพดานตื้นและอาจรวมกับมีลักษณะสันเหงือกที่แบนราบ มี 7แบบจําลอง 
พบวา ความหนาอัลจิเนตบริเวณกลางเพดานมีลักษณะบาง 3 แบบจําลอง และมีที่อัลจิเนตบริเวณนี้ทะลุถึงผิว

ดานในถาดพิมพปาก 1 แบบจําลอง 
 - แบบหลอหลักจําลองที่มีสวนโคงสันเหงือกไมสมมาตร มีกระดูกนูนและอาจมีสันเหงือกอีกดานยุบต่ํา
กวามาก มี 3 แบบจําลอง  พบวา มี 2 แบบจําลองที่ความหนาอัลจิเนตที่ไดจะมีทั้งดานท่ีหนากวา 5 ม.ม. และ

อีกดานท่ีบางกวา 2 ม.ม. ตามลักษณะรูปรางสนัเหงือกจากแบบหลอหลักจําลอง 
 

 จากขอมูลขางตนพอจะสรุปไดวา  ลักษณะความหนาของอัลจิเนตที่ไดจากการทดสอบถาดพิมพปากไร

ฟนตนแบบ สันเหงือกบน ขนาดใหญมาก  จะอยูในชวง 3.00 - 5.00 ม.ม. มากท่ีสุด โดย  7 ใน 10  

แบบจําลอง  มีคาความหนาอัลจิเนตในชวงน้ีเกินรอยละ 50 ขึน้ไป   และพบวาจํานวนความหนาอัลจิเนตที่นอย
กวา 3 ม.ม. มีมากกวาจํานวนความหนาอัลจิเนตที่มากกวา 5 ม.ม.   ดังน้ัน ถาดพิมพปากไรฟนตนแบบสัน

เหงือกบน ขนาดใหญมาก  มีขนาดคอนขางเหมาะสมกับกลุมท่ีทําการทดสอบ    และผลที่ไดดีกวาผลของกลุม

สันเหงือกบนขนาดเล็ก และขนาดกลาง   แตนาจะมีบางตําแหนงที่ยังมีขนาดไมเหมาะสม    ควรพิจารณาในแต

ละจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนต วาขอมูลมีแนวโนมอยางไร 
 
 1.4.3 พิจารณาขอมูลความหนาอัลจิเนต ในลักษณะแตละตําแหนงจุดอางอิงการวัดความหนา 
อัลจิเนต 
 ในหัวขอน้ีจะพิจารณาขอมูลท่ีไดจาก จุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนต ทั้งกลุมท่ี 1 และ กลุมท่ี 2 
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แผนภูมิที่ 12  แสดงการกระจายตัวของผลความหนาอัลจิเนต (มิลลิเมตร) ณ จุดอางอิงการวดัความหนา 
อัลจิเนตของกลุมสันเหงือกบน ขนาดใหญมาก 
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 จากแผนภูมิที่ 12 และการพิจารณาขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนตในตารางที่ 55 ในภาคผนวก จะ

พบวา ขอมูลความหนาอัลจิเนตท่ีไดจากจุดอางอิงในกลุมท่ี 1 มีคาที่เหมาะสมตามตองการแลว คือ จํานวนการ

วัดความหนาอัลจิเนตที่มีคามากกวา 5 ม.ม. มีนอย   ซึ่งแสดงถงึ ถาดพิมพปากไรฟนตนแบบสันเหงือกบน 

ขนาดใหญมาก มีความยาวขอบถาดพิมพปากเหมาะสมกับกลุมท่ีทําการทดลอง   แตขอมูลความหนาอลัจิเนตที่

ไดจากจุดอางอิงในกลุมท่ี 2  บางตําแหนงมีจํานวนที่อยูในชวงความหนาอัลจิเนต 3 - 5 ม.ม.นอย และลกัษณะ

ขอมูลมีแนวโนมท่ีสามารถนํามาอธิบายลักษณะของถาดพิมพปากไรฟนตนแบบได  โดยถาจุดอางอิงการวัด

ความหนาอัลจิเนตที่มีจํานวนขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนตต่ํากวา 3 ม.ม. หลายแบบจําลอง แสดงวา 

ระยะหางของถาดพิมพปากบริเวณนั้นมีแนวโนมนอยเกินไป  และ ถาจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนตที่มี

จํานวนขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนตมากกวา 5 ม.ม. หลายแบบจําลอง แสดงวา ระยะหางของถาดพิมพปาก

บริเวณนั้นมีแนวโนมมากเกินไป ซึ่งในกลุมสันเหงือกบนขนาดใหญมากมีตําแหนงที่ควรใหความสนใจ คือ 
 CLBH พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 5 จาก 10 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตนอยกวา 

3 ม.ม.  แตมี 3 แบบจําลองที่มีคา 2.91 , 2.92 และ  2.94  ซึ่งถือวาใกลเคียง 3 ม.ม. มาก  

 CLB’  พบวา  ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 9 จาก 10 แบบจําลองมีคาความหนาอัลจิเนตต่ํากวา 3 

ม.ม.   

 M1   พบวา  ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 4 จาก 10 แบบจําลองมีคาความหนาอัลจิเนตต่ํากวา3 

ม.ม.  
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 LFr’ , LFrH  และ r  พบวา ขอมูลมีลักษณะต่าํกวา 3 ม.ม. เปนสวนใหญ  
 MLBH พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 4 จาก 10 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตต่ํากวา 3 

ม.ม. 

 MLB’  พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 5 จาก 10 แบบจําลองมีคาความหนาอัลจิเนตต่ํากวา  3 

ม.ม.     
 จากขางตนพอจะสรุปไดวา ถาดพิมพปากไรฟนตนแบบสันเหงือกบน ขนาดใหญ มีตําแหนงที่ควร

ปรับปรุง คือ 
1. เพ่ิมความสูง และ ความกวางบริเวณฟนหนา 
2. ลดความลึกของเพดานในบริเวณแนวฟนเขี้ยว 
3. เพ่ิมความกวางบริเวณแนวฟนเขี้ยวดานซาย   
4. เพ่ิมความกวางบริเวณแนวฟนกรามซี่ที่ 2 ดานซาย 

 
 1.4.4 การปรับขนาดถาดพิมพปากไรฟนตนแบบสันเหงือกบนขนาดใหญมาก 

 จากผลในขอ 1.4.3 เพ่ือทําการปรับขนาดถาดพิมพปากไรฟนตนแบบ สันเหงือกบนขนาดใหญมาก ให

มีขนาดที่เหมาะสมมากขึ้น จึง พิจารณาปรับขอมูลคาความหนาอัลจิเนตที่ได โดยทําการเพิ่มหรือลด ใหไดคาอยู

ในชวงที่ตองการ คือ 3.00 - 5.00 ม.ม. มากที่สุดในแตละตําแหนงจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนตที่ 

พิจารณาวาสมควรแกไขแสดงในตารางที่ 65 ในภาคผนวก แลวจึงนําปริมาณที่เพ่ิมหรือลดน้ันกลับไปปรับขนาด

แบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบในโปรแกรม ออโตแคด 2004  ตารางคาการปรับขนาดถาดพิมพปากไรฟน

ตนแบบ แสดงอยูในตารางที่ 69 ภาคผนวก และภาพแมแบบของแบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบบนขนาด

ใหญมากท่ีถูกปรับแตงแลว แสดงอยูในภาคผนวกหนาท่ี 219 
 
 
 1.5  ผลการทดสอบถาดพิมพปากไรฟนตนแบบสันเหงือกไรฟนลาง ขนาดเล็ก 
 1.5.1 พิจารณาขอมูลความหนาอัลจิเนต ของทั้งกลุม 
 ขั้นตอนนี้และ ในหัวขอ 1.5.2 จะนําขอมูลความหนาอัลจิเนตที่ไดจากจุดอางอิงการวัดความหนา 
อัลจิเนตเฉพาะในกลุมท่ี 2  มาพิจารณา เพ่ือเปนการแปลผลเฉพาะความหนาของอัลจิเนตที่อยูภายในถาดพิมพ

ปากเทาน้ัน 
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ตารางที่ 14 แสดงสัดสวน และปริมาณที่วัดไดในแตละชวงความหนาอัลจิเนต ของขอมูลความหนา 
อัลจิเนตจากจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนตกลุมท่ี 2  จากการทดสอบถาดพิมพปากไรฟนตนแบบ 
สันเหงือกลางขนาดเล็ก 

 
ชวงความหนาอัลจิเนต จํานวนครั้งที่วัด

ได 
รอยละ 

0 ม.ม. 8 2.35 
0.01 - 2.00 ม.ม. 47 13.78 
2.01 - 2.99 ม.ม. 65 19.1 
3.00 - 5.00 ม.ม. 138 40.5 
5.01 - 6.00 ม.ม. 41 12.0 
6.01 - 8.00 ม.ม. 30 8.8 
8.01 ม.ม. ขึ้นไป 12 3.5 

รวม 341 100 
 
แผนภูมิที่ 13 แสดงสัดสวนของขอมูลความหนาอัลจิเนตในจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนตกลุมท่ี 2   จาก

การทดสอบถาดพิมพปากไรฟนตนแบบสันเหงือกลาง ขนาดเลก็ 
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 จากขอมูลการวดัความหนาอัลจิเนตของแบบหลอหลักจําลองทั้ง 11 แบบจําลอง ซึ่งเปนตัวแทนของ

กลุม วัดจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนตกลุมท่ี 2 มี  31 ตําแหนงตอหน่ึงแบบจําลอง เทากับมีการวัดความ

หนาอัลจิเนตทั้งหมด 341 ครั้ง ในกลุมสันเหงือกลาง ขนาดเล็ก  เม่ือพิจารณาตามชวงความหนาอัลจิเนตที่
แสดงในตารางที่ 14 และแผนภูมิที่ 13 พบวา ชวงความหนา 3 - 5 ม.ม. ซึ่งเปนชวงความหนาที่ตองการ มี

จํานวนการวัดความหนาอัลจิเนตได 138 ครั้ง หรือ คิดเปน รอยละ 40.5  ของจํานวนการวดัความหนา 
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อัลจิเนตทั้งหมด ชวงที่มีจํานวนการวัดความหนาอัลจิเนตไดรองลงไปคือ ชวงความหนา 2.01 - 2.99 ม.ม. 

วัดได 65 ครั้ง หรือคิดเปน รอยละ 19.1 ของจํานวนการวัดความหนาอัลจิเนตทั้งหมด   และถานําจํานวนการ

วัดความหนาอัลจิเนตในชวง 2.01 - 2.99, 3.00 - 5.00 และ 5.01 - 6.00 ม.ม. มารวมกันจะไดจํานวนการวัด

ความหนาอัลจิเนต 244 ครั้ง หรือคิดเปนรอยละ 71.6  ของจํานวนการวัดความหนาอัลจิเนตทั้งหมด 
 
 1.5.2 พิจารณาขอมูลความหนาอัลจิเนต ทีละแบบหลอหลักจําลอง 
ตารางที่ 15 แสดงสัดสวนและปริมาณขอมูล  ที่วัดไดของแตละแบบหลอหลักจําลอง ในชวงความหนา 
อัลจิเนตขนาดตางๆ ของกลุมสนัเหงือกลาง ขนาดเล็ก ( เฉพาะจุดอางอิงการวดัความหนาอัลจิเนตกลุมท่ี 2 ) 
 

หมายเลขแบบจําลอง 
สันเหงือกลาง ขนาดเล็ก 97 6 53 106 65 34 104 86 20 64 21 

จํานวน - 2 2 1 - 1 - - 2 - - 
0  ม.ม. 

รอยละ - 6.5 6.5 3.2 - 3.2 - - 6.5 - - 

จํานวน 3 2 6 1 5 2 6 8 4 3 7 
0.01 - 2.00 ม.ม. 

รอยละ 9.7 6.5 19.4 3.2 16.1 6.5 19.4 25.8 12.9 9.7 22.6 
จํานวน 6 10 4 5 7 5 4 3 7 8 6 

2.01 - 2.99 ม.ม. 
รอยละ 19.4 32.3 12.9 16.1 22.6 16.1 12.9 9.7 22.6 25.8 19.4 
จํานวน 15 6 11 17 7 15 14 10 15 16 12 

3.00 - 5.00 ม.ม. 
รอยละ 48.4 19.4 35.5 54.8 22.6 48.4 45.2 32.3 48.4 51.6 38.7 
จํานวน 4 5 4 5 6 4 1 3 2 4 3 

5.01 - 6.00 ม.ม. 
รอยละ 12.9 16.1 12.9 16.1 19.4 12.9 3.2 9.7 6.5 12.9 9.7 
จํานวน 3 5 3 1 4 4 5 3 1 - 1 

6.01 - 8.00 ม.ม. 
รอยละ 9.7 16.1 9.7 3.2 12.9 12.9 16.1 9.7 3.2 - 3.2 
จํานวน - 1 1 1 2 - 1 4 - - 2 8.01 ม.ม. 

 ขึ้นไป รอยละ - 3.2 3.2 3.2 6.5 - 3.2 12.9 - - 6.5 
จํานวน 25 21 19 27 20 24 19 16 24 28 21 2.01 - 6.00 ม.ม. 
รอยละ 80.6 67.7 61.3 87.1 64.5 77.4 61.3 51.6 77.4 90.3 67.7 
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แผนภูมิที่ 14 แสดงสัดสวนขอมูลท่ีวัดไดของแตละแบบหลอหลักจําลอง ในชวงความหนาอัลจิเนตขนาด
ตางๆ  ของกลุมสันเหงือกลาง ขนาดเล็ก  (เฉพาะจุดอางอิงการวดัความหนาอัลจิเนตกลุมท่ี 2 ) 
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 จากตารางที่ 15 และแผนภูมิที่ 14 พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนตของแบบหลอหลักจาํลองใน

กลุมสันเหงือกลาง ขนาดเล็ก   สวนใหญ ( 9 ใน 11 แบบจําลอง ) มีชวงความหนาอัลจิเนต 3.00 - 5.00 ม.ม. 

เปนชวงที่มีการวัดความหนาอัลจิเนตไดมากท่ีสุด มี 2 แบบหลอหลักจําลองที่มีคาในชวงน้ีมากกวารอยละ 50    

มี 4 แบบหลอหลักจําลองที่มีคาในชวงน้ีอยูประมาณรอยละ 45 - 50   

 ชวงความหนาที่มีจํานวนวัดไดรองลงมาในแตละแบบหลอหลักจําลอง มีอยูในชวงความหนา 2.01 - 
2.99 ม.ม.  จาก 5 ใน 11 แบบจําลอง  และอยูในชวงความหนา  0.01 - 2.00 ม.ม.  4 ใน 11 แบบจําลอง 

 ถาพิจารณา ชวงความหนา 2.01 - 6.00 ม.ม. พบวา มีแบบหลอหลักจําลองทีมี่จํานวนการวัดความ

หนาอัลจิเนตไดมากกวารอยละ 80 มี  3 แบบจําลอง ,รอยละ 70 - 79.9 มี 2 แบบจําลอง , รอยละ 60 - 69.9 
มี 5 แบบจําลอง  และมีแบบหลอหลักจําลองหมายเลข 86 ที่มีจํานวนการวัดความหนาอัลจิเนตในชวงน้ีต่ําท่ีสดุ

ของกลุม คือ รอยละ 51.6 
 จากขอมูลลักษณะรูปรางแบบหลอหลักจําลอง และผลความหนาอัลจิเนตที่แสดงในภาคผนวก หนาท่ี 

183 - 184 แสดงใหเห็นวา สามารถสรุปลักษณะแบบหลอหลักจําลองบางลักษณะที่มีผลทําให  คาความหนา

ของอลัจิเนตที่ไดมีความหนามาก หรือนอยเกินไปไมอยูในชวงที่ตองการ  คือ 
 - กลุมสันเหงือกลางขนาดเล็กมี 2 แบบจําลองทีมี่สันเหงือกไรฟนหนา และสันเหงือกไรฟนหลงัอยูใน
ระดับเดียวกัน พบวา ความหนาอัลจิเนตที่ไดของทั้ง 2 แบบจําลองสวนใหญอยูในชวงที่ตองการ 
 - แบบหลอหลักจําลองที่สันเหงอืกไรฟนหนามีระดับสูงกวาสันเหงือกไรฟนหลงั พบ 6 แบบจําลอง และ

พบวา ความหนาอัลจิเนตบริเวณสันเหงือกไรฟนหนาบางกวา 2 ม.ม. 5 แบบจําลอง 
 - แบบหลอหลักจําลองที่มีแผนนวมทายฟนกรามลาง อยูสงูกวาสันเหงือกไรฟนกรามมาก พบ 6 

แบบจําลอง พบวา 3 แบบจําลองมีความหนาอัลจิเนตบริเวณสันเหงือกไรฟนกรามดานแกม หรือบริเวณยอดสัน

เหงือกหนากวา 6 ม.ม. 
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 - แบบหลอหลักจําลองที่สันเหงอืกไรฟนหนามีระดับสูงกวาสันเหงือกไรฟนหลงั และอาจรวมกบัการ
มีแผนนวมทายฟนกรามลาง อยูสูงกวาสันเหงอืกไรฟนกรามมาก  จะพบวา ความหนาอัลจิเนตบริเวณจุดสูงสดุ

ของแผนนวมทายฟนกรามลาง จะมีลักษณะบาง หรือทะลุถึงผวิดานในถาดพิมพปาก พบ 6 แบบจําลอง 
 จากขอมูลขางตนพอจะสรุปไดวา  ลักษณะความหนาของอัลจิเนตที่ไดจากการทดสอบถาดพิมพปากไร

ฟนตนแบบ สันเหงือกลาง ขนาดเล็ก  จะอยูในชวง 3.00 - 5.00 ม.ม. มากท่ีสุด โดยมี6 ใน 11  แบบจําลอง  

มีคาความหนาอัลจิเนตในชวงน้ีเกินรอยละ 40 ขึ้นไป   และพบวาจํานวนความหนาอัลจิเนตที่นอยกวา 3 ม.ม. 

มีมากกวาจํานวนความหนาอัลจิเนตที่มากกวา 5 ม.ม. ดังนั้น ถาดพิมพปากไรฟนตนแบบสันเหงือกลาง ขนาด

เล็ก  ผลมีแนวโนมขนาดถาดพิมพปากกับกลุมทดสอบ ยังไมดีนักเพราะคาความหนาในชวง 3 - 5 ม.ม. ยังไม

มากและความหนาอัลจิเนตกระจายอยูในชวงกวาง( แสดงอยูในแผนภูมิที่ 15)  อาจจะมีบางตําแหนงที่ยังมี
ขนาดไมเหมาะสม  ควรพิจารณาในแตละจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนต วาขอมูลมีแนวโนมอยางไร 
 
 1.5.3 พิจารณาขอมูลความหนาอัลจิเนต ในลักษณะแตละตําแหนงจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนต 
 ในหัวขอน้ีจะพิจารณาขอมูลท่ีไดจาก จุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนต ทั้งกลุมท่ี1 และ กลุมท่ี 

2 
แผนภูมิที่ 15 แสดงการกระจายตัวของผลความหนาอัลจิเนต (มิลลิเมตร) ณ จุดอางอิงการวดัความหนา 
อัลจิเนตของกลุม สันเหงือกลาง ขนาดเล็ก 
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 จากแผนภูมิที่ 15 และการพิจารณาขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนตในตารางที่ 56 ในภาคผนวก จะ

พบวา ขอมูลความหนาอัลจิเนตท่ีไดจากจุดอางอิงในกลุมท่ี 1 และ กลุมท่ี 2  บางตําแหนงมีจํานวนที่อยูในชวง
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ความหนาอัลจิเนต 3 - 5 ม.ม.นอย และลกัษณะขอมูลมีแนวโนมท่ีสามารถนํามาอธิบายลักษณะของถาด

พิมพปากไรฟนตนแบบได   โดยในจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนตกลุมท่ี 1 ถามีจํานวนการวัดความ

หนาอัลจิเนตที่มากกวา 5 ม.ม. หลายแบบจําลอง แสดงวาขอบถาดพิมพปากบริเวณนั้นสั้นเกินไป  สวน

จุดอางอิงกลุมท่ี 2   ถาจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนตมีจํานวนขอมูลการวดัความหนาอัลจิเนตต่ํากวา 3 ม.

ม. หลายแบบจําลอง แสดงวา ระยะหางของถาดพิมพปากบริเวณนั้นมีแนวโนมนอยเกินไป  และ ถาจุดอางอิง

การวัดความหนาอัลจิเนตมีจํานวนขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนตมากกวา 5 ม.ม. หลายแบบจําลอง แสดงวา 

ระยะหางของถาดพิมพปากบริเวณนั้นมีแนวโนมมากเกินไป  ซึ่งในกลุมสันเหงือกลาง ขนาดเล็ก มีตําแหนงที่

ควรใหความสนใจ คือ 
 CRL  พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 5 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตมากกวา 
5 ม.ม.   
 CLB   พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 3 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตมากกวา 

5 ม.ม.    
 CLL   พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 4 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตมากกวา 

5 ม.ม.   
 MRL   พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต   4 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนต

มากกวา 5 ม.ม.    
 LVR   พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต   3 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนต

มากกวา 5 ม.ม.   
 ABA’  พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต   5 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตนอย

กวา 3 ม.ม.   
 A     พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต  7 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตนอย

กวา 3 ม.ม.   
 ALA’  พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต  6 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตนอย

กวา 3 ม.ม. 
 ALH   พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต  6 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตนอย

กวา 3 ม.ม. 
 MRBH พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 6 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตนอยกวา 

3 ม.ม. 
 MRB’ พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต  6 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตนอย

กวา 3 ม.ม. 
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 MR    พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 4 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนต

นอยกวา 3 ม.ม. 
 MRL’   พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 9 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตมากกวา 

5 ม.ม. 
 MRLH พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 9 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตมากกวา 

5 ม.ม. 
 MLBH พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 8 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตนอยกวา 

3 ม.ม.  
 MLB’   พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 7 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตนอยกวา 

3 ม.ม.  
 ML    พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 6 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตนอยกวา 

3 ม.ม. 
 MLL’  พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 7 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตมากกวา 

5 ม.ม. 
 MLLH พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 7 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตมากกวา 

5 ม.ม. 
 RR    พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 9 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตนอยกวา 

3 ม.ม.   
 LVRH  พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 5 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตมากกวา 

5 ม.ม. 
 RL    พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 9 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตนอยกวา 

3 ม.ม.   
 LVLH  พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 6 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตมากกวา 

5 ม.ม.  
 จากขางตนพอจะสรุปไดวา ถาดพิมพปากไรฟนตนแบบสันเหงือกลาง ขนาดเลก็  มีตําแหนงที่ควร

ปรับปรุง คือ 
1. เพ่ิมความยาวบริเวณขอบถาดพิมพปากหลายตําแหนง 
2. เพ่ิมความกวางและความสูง บริเวณสันเหงือกไรฟนหนา 
3. เพ่ิมความสูงตรงตําแหนงสันเหงือกไรฟนกรามซี่ที่ 2 ซาย และ ขวา 
4. เพ่ิมความสูงตรงตําแหนงจุดหลังสุดของแผนนวมทายฟนกรามลางซาย และ ขวา  
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5. ลดความกวางจากขอบถาดพิมพปากดานลิ้น ถึงดานขางสันเหงือก บริเวณฟนกราม

ซี่ที่ 2 ซาย, ขวา  และบริเวณจุดหลังสุดของแผนนวมทายฟนกรามลางซาย และ ขวา  
 

 1.5.4 การปรับขนาดถาดพิมพปากไรฟนตนแบบสันเหงือกลาง ขนาดเล็ก 

 จากผลในขอ 1.5.3 เพ่ือทําการปรับขนาดถาดพิมพปากไรฟนตนแบบ สันเหงือกลาง ขนาดเลก็ ใหมี

ขนาดท่ีเหมาะสมมากขึ้น จึง พิจารณาปรับขอมูลคาความหนาอัลจิเนตที่ได โดยทําการเพิ่มหรือลด ใหไดคาอยู

ในชวงที่ตองการ คือ 3.00 - 5.00 ม.ม. มากท่ีสุดในแตละตําแหนงจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนตที่

พิจารณาวา สมควรแกไข แสดงในตารางที่ 66 ในภาคผนวก แลวจงึนําปริมาณท่ีเพ่ิมหรือลดน้ัน กลับไปปรับ

ขนาดแบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบในโปรแกรม ออโตแคด 2004  คาการปรับขนาดถาดพิมพปากไรฟน

ตนแบบ แสดงอยูในตารางที่ 70 ภาคผนวก และภาพแมแบบของ แบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบลาง 

ขนาดเล็ก ที่ถูกปรับขนาดแลว แสดงอยูในภาคผนวกหนาท่ี 222 

 
 1.6 ผลการทดสอบถาดพิมพปากไรฟนตนแบบสันเหงือกไรฟนลาง ขนาดกลาง 
 1.6.1 พิจารณาขอมูลความหนาอัลจิเนต ของทั้งกลุม 
 ขั้นตอนนี้และ ในหัวขอ 1.6.2 จะนําขอมูลความหนาอัลจิเนตที่ไดจากจุดอางอิงการวัดความหนา 
อัลจิเนตเฉพาะในกลุมท่ี 2  มาพิจารณา เพ่ือเปนการแปลผลเฉพาะความหนาของอัลจิเนตที่อยูภายในถาดพิมพ

ปากเทาน้ัน 

ตารางที่ 16 แสดงสัดสวน และปริมาณที่วัดไดในแตละชวงความหนาอัลจิเนต ของขอมูลความหนาอัลจิเนตจาก

จุดอางอิงการวดัความหนาอัลจิเนตกลุมท่ี 2  จากการทดสอบถาดพิมพปากไรฟนตนแบบสันเหงือกลางขนาด
กลาง 

ชวงความหนาอัลจิเนต จํานวนครั้งที่วัด

ได 
รอยละ 

0 ม.ม. 5 1.47 
0.01 - 2.00 ม.ม. 20 5.87 
2.01 - 2.99 ม.ม. 63 18.5 
3.00 - 5.00 ม.ม. 140 41.1 
5.01 - 6.00 ม.ม. 54 15.8 
6.01 - 8.00 ม.ม. 47 13.8 
8.01 ม.ม. ขึ้นไป 12 3.5 

รวม 341 100 
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แผนภูมิที่ 16  แสดงสัดสวนของขอมูลความหนาอัลจิเนตในจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนตกลุมท่ี 2   

จากการทดสอบถาดพิมพปากไรฟนตนแบบสันเหงือกลาง ขนาดกลาง 
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 จากขอมูลการวดัความหนาอัลจิเนตของแบบหลอหลักจําลองทั้ง 11 แบบจําลอง ซึ่งเปนตัวแทนของ

กลุม วัดจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนตกลุมท่ี 2  มี  31 ตําแหนงตอหน่ึงแบบจําลอง เทากับมีการวัดความ

หนาอัลจิเนตทั้งหมด 341 ครั้ง ในกลุมสันเหงือกลาง ขนาดกลาง  เม่ือพิจารณาตามชวงความหนา 
อัลจิเนตที่แสดงในตารางที่ 16 และแผนภูมิที่ 16 พบวา ชวงความหนา 3 - 5 ม.ม. ซึ่งเปนชวงความหนาที่

ตองการ มีจํานวนการวัดความหนาอัลจิเนตได 140 ครั้ง หรือ คิดเปน รอยละ 41.1 ของจํานวนการวัดความ

หนาอัลจิเนตทั้งหมด   ชวงที่มีจํานวนการวัดความหนาอัลจิเนตไดรองลงไปคอื ชวงความหนา 2.01 - 2.99   ม.

ม. วัดได 63 ครั้ง หรือคิดเปน รอยละ 18.5 ของจํานวนการวดัความหนาอัลจิเนตทั้งหมด  ชวงการวัดความ

หนาอัลจิเนตที่มีจํานวนการวัดความหนาอัลจิเนตไดเปนลําดับที่ 3 คือ 5.01 - 6.00 ม.ม. วัดได 54 ครั้ง หรือ

คิดเปนรอยละ 15.8 ของจํานวนการวัดความหนาอัลจิเนตทั้งหมด    และถานําจํานวนการวัดความหนา 
อัลจิเนตในชวง 2.01 - 2.99, 3.00 - 5.00 และ 5.01 - 6.00 ม.ม. มารวมกันจะไดจํานวนการวดัความหนา 
อัลจิเนต 257 ครั้ง หรือคิดเปนรอยละ 75.4  ของจํานวนการวดัความหนาอัลจิเนตทั้งหมด 
 
 1.6.2  พิจารณาขอมูลความหนาอัลจิเนต ทีละแบบหลอหลักจาํลอง 
ตารางที่  17  แสดงสัดสวนและปริมาณขอมูล  ที่วัดไดของแตละแบบหลอหลกัจําลอง ในชวงความหนา 
อัลจิเนตขนาดตางๆ ของกลุมสนัเหงือกลาง ขนาดกลาง (เฉพาะจุดอางอิงการวดัความหนาอัลจิเนตกลุมท่ี 2 ) 

หมายเลขแบบจําลอง 
สันเหงือกลาง ขนาดกลาง 3 56 12 93 105 24 40 99 45 50 76 

จํานวน - - 2 - - 1 - 2 - - - 
0   ม.ม. 

รอยละ - - 6.5 - - 3.2 - 6.5 - - - 

จํานวน 2 4 1 - 3 2 1 1 2 2 2 
0.01 - 2.00 ม.ม. 

รอยละ 6.5 12.9 3.2 - 9.7 6.5 3.2 3.2 6.5 6.5 6.5 
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ตารางที่  17  แสดงสัดสวนและปริมาณขอมูล  ที่วัดไดของแตละแบบหลอหลกัจําลอง ในชวงความหนา 
อัลจิเนตขนาดตางๆของกลุมสันเหงือกลาง ขนาดกลาง(เฉพาะจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนตกลุมท่ี 2 ) 

หมายเลขแบบจําลอง 
สันเหงือกลาง ขนาดกลาง 3 56 12 93 105 24 40 99 45 50 76 

จํานวน 4 5 5 6 6 7 2 6 7 7 8 
2.01 - 2.99 ม.ม. 

รอยละ 12.9 16.1 16.1 19.4 19.4 22.6 6.5 19.4 22.6 22.6 25.8 
จํานวน 22 13 9 12 14 11 15 12 12 11 9 

3.00 - 5.00 ม.ม. 
รอยละ 71.0 41.9 29.0 38.7 45.2 35.5 48.4 38.7 38.7 35.5 29.0 
จํานวน 2 5 6 5 6 7 3 5 3 6 6 

5.01 - 6.00 ม.ม. 
รอยละ 6.5 16.1 19.4 16.1 19.4 22.6 9.7 16.1 9.7 19.4 19.4 
จํานวน 1 4 8 8 2 3 6 1 5 4 5 

6.01 - 8.00 ม.ม. 
รอยละ 3.2 12.9 25.8 25.8 6.5 9.7 19.4 3.2 16.1 12.9 16.1 
จํานวน - - - - - - 4 4 2 1 1 8.01 ม.ม. 

ขึ้นไป รอยละ - - - - - - 12.9 12.9 6.5 3.2 3.2 
จํานวน 25 23 20 23 26 25 20 23 22 24 23 2.01 - 6.00 ม.ม. 
รอยละ 80.6 74.2 64.5 74.2 83.9 80.6 64.5 74.2 70.9 77.4 74.2 

 
 
แผนภูมิที่ 17 แสดงสัดสวนขอมูลท่ีวัดไดของแตละแบบหลอหลักจําลอง ในชวงความหนาอัลจิเนตขนาดตางๆ  

ของกลุมสันเหงือกลาง ขนาดกลาง  (เฉพาะจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนตกลุมที่ 2 ) 
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จากตารางที่17 และแผนภูมิที่ 17 พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนตของแบบหลอหลักจาํลองในกลุมสัน

เหงือกลาง ขนาดกลาง ทุกแบบจําลอง มีชวงความหนาอัลจิเนต 3.00 - 5.00 ม.ม. เปนชวงที่มีการวัดความ
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หนาอัลจิเนตไดมากท่ีสุด แตจํานวนไมสูงมากนัก มีเพียง 1 แบบหลอหลักจําลองที่มีคาในชวงนี้มากกวา

รอยละ 50    มี 3  แบบหลอหลักจําลองที่มีคาในชวงน้ีอยูประมาณรอยละ 40 - 50   
 ชวงความหนาที่มีจํานวนวัดไดรองลงมาในแตละแบบหลอหลักจําลอง มีอยูในชวงความหนา 2.01 - 
2.99 ม.ม.  จาก 5 ใน 11 แบบจําลอง  และอยูในชวงความหนา  6.01 - 8.00 ม.ม.  3 ใน 11 แบบจําลอง  

และมี 3 แบบหลอหลักจําลองที ่ชวงความหนาอัลจิเนต 2.01 - 2.99 ม.ม. กับ 5.01 - 6.00 ม.ม. มีจํานวนการ

วัดความหนาอัลจิเนตไดเทากัน 

 ถาพิจารณา ชวงความหนา 2.01 - 6.00 ม.ม. พบวา มีแบบหลอหลักจําลองทีมี่จํานวนการวัดความ

หนาอัลจิเนตไดมากกวารอยละ 80 มี  3 แบบจําลอง ,รอยละ 70 - 79.9 มี 6 แบบจําลอง และ รอยละ 60 - 
69.9 มี 2 แบบจําลอง   
 จากขอมูลลักษณะรูปรางแบบหลอหลักจําลอง และผลความหนาอัลจิเนตที่แสดงในภาคผนวก หนาท่ี 

184 -186 แสดงใหเห็นวา สามารถสรุปลักษณะแบบหลอหลักจําลองบางลักษณะที่มีผลทําให  คาความหนา

ของอลัจิเนตที่ไดมีความหนามาก หรือนอยเกินไปไมอยูในชวงที่ตองการ  คือ 
 - แบบหลอหลักจําลองที่มีสันเหงือกไรฟนหนา และสันเหงือกไรฟนหลังอยูในระดับเดียวกัน กลุมสัน

เหงือกลางขนาดกลางมี  6 แบบจําลอง พบวา ความหนาอัลจิเนตที่ไดของ 4 แบบจําลอง สวนใหญอยูในชวงที่
ตองการ 
 - แบบหลอหลักจําลองที่สันเหงอืกไรฟนหนามีระดับสูงกวาสันเหงือกไรฟนหลงั พบ 4 แบบจําลอง และ

พบวา ความหนาอัลจิเนตบริเวณสันเหงือกไรฟนหนาบางกวา 2 ม.ม. 1 แบบจําลอง 
 - แบบหลอหลักจําลองที่มีแผนนวมทายฟนกรามลาง อยูสงูกวาสันเหงือกไรฟนกรามมาก พบ 3 

แบบจําลอง พบวา 2 แบบจําลองมีความหนาอัลจิเนตบริเวณสันเหงือกไรฟนกรามดานแกม หรือบริเวณยอดสัน

เหงือกหนากวา 6 ม.ม. 
 - แบบหลอหลักจําลองที่สันเหงอืกไรฟนหนามีระดับสูงกวาสันเหงือกไรฟนหลงั และอาจรวมกบัการมี
แผนนวมทายฟนกรามลาง อยูสูงกวาสันเหงือกไรฟนกรามมาก  จะพบวา ความหนาอัลจิเนตบริเวณจุดสูงสุด

ของแผนนวมทายฟนกรามลาง จะมีลักษณะบาง หรือทะลุถึงผวิดานในถาดพิมพปาก พบ 4 แบบจําลอง 
 - แบบหลอหลักจําลองที่ม่ีรูปรางสันเหงือกบางแหลม มี 4 แบบจําลอง พบวา ทั้ง 4 แบบจําลองมีความ

หนาอัลจิเนตบริเวณดานขางสันเหงือกหลายตําแหนงมีคามากกวา 6 ม.ม. 
 - แบบหลอหลักจําลองที่มีความกวางสวนโคงสนัเหงือกกวางกวาขนาดถาดพิมพปากมาก จะทําใหความ
หนาอัลจิเนตดานขางสันเหงือกดานลิ้นมีคามากกวา 8 ม.ม. มี 1 แบบจําลอง 

 

 จากขอมูลขางตนพอจะสรุปไดวา  ลักษณะความหนาของอัลจิเนตที่ไดจากการทดสอบถาดพิมพปากไร

ฟนตนแบบสันเหงือกลาง ขนาดกลาง  จะอยูในชวง 3.00 - 5.00 ม.ม. มากที่สุด โดยมี4 จาก 11  แบบจําลอง  

มีคาความหนาอัลจิเนตในชวงน้ีเกินรอยละ 40 ขึ้นไป   และพบวาจํานวนความหนาอัลจิเนตที่นอยกวา 3 ม.ม. 
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มีนอยกวาจํานวนความหนาอัลจิเนตที่มากกวา 5 ม.ม.  ดังน้ัน ถาดพิมพปากไรฟนตนแบบสันเหงือกลาง 

ขนาดกลาง  ยังมีขนาดไมนาที่จะเหมาะสมกับกลุมท่ีทําการทดสอบ  เพราะคาความหนาในชวง 3 - 5 ม.ม. ยัง

ไมมากและความหนาอัลจิเนตกระจายอยูในชวงกวาง( แสดงอยูในแผนภูมิที่ 18 )    อาจจะมีบางตําแหนงที่ยัง
มีขนาดไมเหมาะสม  ควรพิจารณาในแตละจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนต วาขอมูลมีแนวโนมอยางไร 
 
 1.6.3 พิจารณาขอมูลความหนาอัลจิเนต ในลักษณะแตละตําแหนงจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนต 
 ในหัวขอน้ีจะพิจารณาขอมูลท่ีไดจาก จุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนต ทั้งกลุมท่ี 1 และ กลุมท่ี 2 
แผนภูมิที่ 18  แสดงการกระจายตัวของผลความหนาอัลจิเนต (มิลลิเมตร) ณ จุดอางอิงการวดัความหนา 
อัลจิเนต ของสนัเหงือกลาง ขนาดกลาง 
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 จากแผนภูมิที่ 18 และการพิจารณาขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนตในตารางที่ 57 ในภาคผนวก จะ

พบวา ขอมูลความหนาอัลจิเนตท่ีไดจากจุดอางอิงในกลุมท่ี 1 และ กลุมท่ี 2  บางตําแหนงมีจํานวนที่อยูในชวง

ความหนาอัลจิเนต 3 - 5 ม.ม.นอย และลกัษณะขอมูลมีแนวโนมท่ีสามารถนํามาอธิบายลักษณะของถาดพิมพ

ปากไรฟนตนแบบได   โดยในจุดอางอิงการวดัความหนาอัลจิเนตกลุมท่ี 1 ถามีจาํนวนการวัดความหนา 
อัลจิเนตที่มากกวา 5 ม.ม. หลายแบบจําลอง แสดงวาขอบถาดพิมพปากบริเวณนั้นสั้นเกินไป  สวนจุดอางอิง

กลุมท่ี 2   ถาจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนตมีจํานวนขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนตต่ํากวา 3 ม.ม. หลาย

แบบจําลอง แสดงวา ระยะหางของถาดพิมพปากบริเวณนั้นมีแนวโนมนอยเกินไป  และ ถาจุดอางอิงการวัด

ความหนาอัลจิเนตมีจํานวนขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนตมากกวา 5 ม.ม. หลายแบบจําลอง แสดงวา 
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ระยะหางของถาดพิมพปากบริเวณนั้นมีแนวโนมมากเกินไป  ซึ่งในกลุมสันเหงือกลาง ขนาดกลาง มี

ตําแหนงที่ควรใหความสนใจ คือ 
 LVR   พบวา  ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 3 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนต

มากกวา 5 ม.ม.   
 ALA’   พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต  4 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตนอย

กวา 3 ม.ม.  และ6 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตมากกวา 5 ม.ม. แสดงวา ขอมูลมีลักษณะแยก

เปนสองกลุม 
 ALH   พบวา  ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต  3 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตนอย

กวา 3 ม.ม. และ 5 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตมากกวา 5 ม.ม. แสดงวา ขอมูลมีลักษณะแยก

เปนสองกลุม 

 CRB’   พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต  3 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตนอย

กวา 3 ม.ม. และ  5 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตมากกวา 5 ม.ม. แสดงวา ขอมูลมีลักษณะ

แยกเปนสองกลุม 
 CRL’  พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 5 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตนอยกวา 

3 ม.ม. 
 CLBH พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 9 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตมากกวา 

5 ม.ม. 
 CLB’   พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 7 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตมากกวา 
5 ม.ม.   

 CL    พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 9 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตนอยกวา 

3 ม.ม.   
 CLL’   พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 6 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตนอยกวา 

3 ม.ม.   
 MRLH พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 8 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตมากกวา 

5 ม.ม. 
 MRL  พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 6 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตมากกวา 

5 ม.ม. 
 ML    พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 5 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตนอยกวา 

3 ม.ม.   
 MLLH พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 6 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตมากกวา 

5 ม.ม.   
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 RR  พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 6 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนต

นอยกวา 3 ม.ม. 
 LVL’  พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 5 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตมากกวา 

5 ม.ม. 
 LVLH พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 8 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตมากกวา 

5 ม.ม.   
 
 จากขางตนพอจะสรุปไดวา ถาดพิมพปากไรฟนตนแบบสันเหงือกลาง ขนาดกลาง  มีตําแหนงที่ควร

ปรับปรุง คือ 
1. เพ่ิมความยาวขอบถาดพิมพปากบริเวณตําแหนง LVR 
2. เพ่ิมความสูงตรงตําแหนงสันเหงือกไรฟนเขี้ยวซาย , ฟนกรามซี่ที่ 2 ซาย และ จุด

หลังสุดของแผนนวมทายฟนกรามลางขวา 
3. ลดความกวางถาดพิมพปากดานแกมบริเวณฟนเขี้ยวซาย และ ขวา 
4. เพ่ิมความกวางจากถาดพิมพปากดานลิ้น ถึงดานขางสันเหงือก บริเวณฟนเขี้ยว ซาย 

และ ขวา ดานลิ้น 
5. ลดความกวางจากขอบถาดพิมพปากดานลิ้น ถึงดานขางสันเหงือก บริเวณฟนกรามซี่ที่ 2 

ซาย, ขวา  และบริเวณจุดหลังสดุของแผนนวมทายฟนกรามลางซาย  
 

 1.6.4 การปรับขนาดถาดพิมพปากไรฟนตนแบบสันเหงือกลาง ขนาดกลาง 

 จากผลในขอ 1.6.3 เพ่ือทําการปรับขนาดถาดพิมพปากไรฟนตนแบบ สันเหงือกลาง ขนาดกลาง ใหมี

ขนาดท่ีเหมาะสมมากขึ้น จึง พิจารณาปรับขอมูลคาความหนาอัลจิเนตที่ได โดยทําการเพิ่มหรือลด ใหไดคาอยู

ในชวงที่ตองการ คือ 3.00 - 5.00 ม.ม. มากที่สุดในแตละตําแหนงจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนตที่

พิจารณาวา สมควรแกไข แสดงในตารางที่ 67 ในภาคผนวก แลวจงึนําปริมาณท่ีเพ่ิมหรือลดน้ัน กลับไปปรับ

ขนาดแบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบในโปรแกรม ออโตแคด 2004 คาการปรับขนาดถาดพิมพปากไรฟน

ตนแบบลาง ขนาดกลาง แสดงอยูในตารางที่ 70 ภาคผนวก และแมแบบของแบบจําลองสันเหงือกไรฟน

ตนแบบลาง ขนาดกลางที่ถูกปรบัขนาดแลวแสดงอยูในภาคผนวกหนาท่ี 225 
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 1.7  ผลการทดสอบถาดพิมพปากไรฟนตนแบบสันเหงือกไรฟนลาง ขนาดใหญ 
 1.7.1 พิจารณาขอมูลความหนาอัลจิเนต ของทั้งกลุม 
 ขั้นตอนนี้และ ในหัวขอ 1.7.2 จะนําขอมูลความหนาอัลจิเนตที่ไดจากจุดอางอิงการวัดความหนา 
อัลจิเนตเฉพาะในกลุมท่ี 2  มาพิจารณา เพ่ือเปนการแปลผลเฉพาะความหนาของอัลจิเนตที่อยูภายในถาดพิมพ

ปากเทาน้ัน 

ตารางที่ 18 แสดงสัดสวน และปริมาณที่วัดไดในแตละชวงความหนาอัลจิเนต ของขอมูลความหนาอัลจิเนตจาก

จุดอางอิงการวดัความหนาอัลจิเนตกลุมท่ี 2  จากการทดสอบถาดพิมพปากไรฟนตนแบบสันเหงือกลางขนาด

ใหญ 

 
ชวงความหนาอัลจิเนต จํานวนครั้งที่วัด

ได 
รอยละ 

0 ม.ม. 8 2.35 
0.01 - 2.00 ม.ม. 25 7.33 
2.01 - 2.99 ม.ม. 46 13.5 
3.00 - 5.00 ม.ม. 141 41.3 
5.01 - 6.00 ม.ม. 56 16.4 
6.01 - 8.00 ม.ม. 50 14.7 
8.01 ม.ม. ขึ้นไป 15 4.4 

รวม 341 100 
 
แผนภูมิที่ 19 แสดงสัดสวนของขอมูลความหนาอัลจิเนตในจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนตกลุมท่ี 2   จาก

การทดสอบถาดพิมพปากไรฟนตนแบบสันเหงือกลาง ขนาดใหญ 
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จากขอมูลการวดัความหนาอัลจิเนตของแบบหลอหลักจําลองทั้ง 11 แบบจําลอง ซึ่งเปนตัวแทนของกลุม 

วัดจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนตกลุมท่ี 2 มี  31 ตําแหนงตอหน่ึงแบบจําลอง เทากับมีการวัดความหนา 
อัลจิเนตทั้งหมด 341 ครั้ง ในกลุมสันเหงือกลาง ขนาดใหญ  เม่ือพิจารณาตามชวงความหนาอัลจิเนตที่แสดง

ในตารางที่ 18 และแผนภูมิที่ 17 พบวา ชวงความหนา 3 - 5 ม.ม. ซึ่งเปนชวงความหนาที่ตองการ มีจํานวนการ

วัดความหนาอัลจิเนตได 141 ครั้ง หรือ คิดเปน รอยละ 41.3  ของจํานวนการวัดความหนาอัลจิเนตทั้งหมด   

ชวงที่มีจํานวนการวัดความหนาอัลจิเนตไดรองลงไปคือ ชวงความหนา 5.01 - 6.00 ม.ม. วัดได 56 ครั้ง หรือ
คิดเปน รอยละ 16.4 ของจํานวนการวัดความหนาอัลจิเนตทั้งหมด   ชวงการวัดความหนาอัลจิเนตที่มีจํานวน

การวัดความหนาอัลจิเนตไดเปนลําดับที่ 3 คือ 6.01 -  8.00 ม.ม. วัดได 50 ครั้ง หรือคิดเปนรอยละ 14.7 ของ

จํานวนการวัดความหนาอัลจิเนตทั้งหมด และถานําจํานวนการวัดความหนาอัลจิเนตในชวง 2.01 - 2.99, 3.00 - 
5.00 และ 5.01 - 6.00 ม.ม. มารวมกันจะไดจํานวนการวัดความหนาอัลจิเนต 243  ครั้ง หรือคิดเปนรอยละ 
71.2  ของจํานวนการวัดความหนาอัลจิเนตทั้งหมด 

1.7.2  พิจารณาขอมูลความหนาอัลจิเนต ทีละแบบหลอหลักจาํลอง 
ตารางที่ 19 แสดงสัดสวนและปริมาณขอมูล  ที่วัดไดของแตละแบบหลอหลักจําลอง ในชวงความหนา 
อัลจิเนตขนาดตางๆ ของกลุมสนัเหงือกลาง ขนาดใหญ (เฉพาะจุดอางอิงการวดัความหนาอัลจิเนตกลุมท่ี 2 ) 

หมายเลขแบบจําลอง 
สันเหงือกลาง ขนาดใหญ 78 90 32 7 37 79 87 10 82 72 26 

จํานวน 1 1 - - - 1 - 1 - 4 - 
0  ม.ม. 

รอยละ 3.2 3.2 - - - 3.2 - 3.2 - 12.9 - 
จํานวน 2 3 4 1 2 - 1 3 - 5 4 

0.01 - 2.00 ม.ม. 
รอยละ 6.5 9.7 12.9 3.2 6.5 - 3.2 9.7 - 16.1 12.9 
จํานวน 3 5 4 6 1 - 2 3 7 2 2 

2.01- 2.99 ม.ม. 
รอยละ 9.7 16.1 12.9 19.4 3.2 - 6.5 9.7 22.6 6.5 6.5 
จํานวน 13 12 12 15 11 11 16 18 11 10 12 

3.00- 5.00 ม.ม. 
รอยละ 41.9 38.7 38.7 48.4 35.5 35.5 51.6 58.1 35.5 32.3 38.7 
จํานวน 8 6 1 4 7 11 7 4 5 4 4 

5.01- 6.00 ม.ม. 
รอยละ 25.8 19.4 3.2 12.9 22.6 35.5 22.6 12.9 16.1 12.9 12.9 
จํานวน 3 4 6 5 6 6 5 2 8 5 4 

6.01- 8.00 ม.ม. 
รอยละ 9.7 12.9 19.4 16.1 19.4 19.4 16.1 6.5 25.8 16.1 12.9 
จํานวน 1 - 4 - 4 2 - - - 1 5 8.01 ม.ม. 

ข้ึนไป รอยละ 3.2 - 12.9 - 12.9 6.5 - - - 3.2 16.1 
จํานวน 24 23 17 25 19 28 25 25 26 16 18 

2.01- 6.00 ม.ม. 
รอยละ 77.4 74.2 54.8 80.6 61.3 90.3 80.6 80.6 83.9 51.6 58.1 
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แผนภูมิที่ 20 แสดงสัดสวนขอมูลท่ีวัดไดของแตละแบบหลอหลักจําลอง ในชวงความหนาอัลจิเนตขนาด

ตางๆ  ของกลุมสันเหงือกลาง ขนาดใหญ (เฉพาะจุดอางอิงการวดัความหนาอัลจิเนตกลุมท่ี 2 ) 
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 จากตารางที่ 19 และแผนภูมิที่ 20 พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนตของแบบหลอหลักจาํลองใน

กลุมสันเหงือกลาง ขนาดใหญ ทุกแบบหลอหลกัจําลอง มีชวงความหนาอัลจิเนต 3.00 - 5.00 ม.ม. เปนชวงที่มี

การวัดความหนาอัลจิเนตไดมากท่ีสุด แตจํานวนไมสูงมากนัก มีเพียง 2 แบบหลอหลักจําลองที่มีคาในชวงนี้

มากกวารอยละ 50    และมี 2 แบบหลอหลักจําลองที่มีคาในชวงน้ีอยูรอยละ 40 - 50   

 ชวงความหนาที่มีจํานวนวัดไดรองลงมาในแตละแบบหลอหลักจําลอง มีอยูในชวงความหนา 5.01 - 
6.00 ม.ม.    มี 5 จาก 11 แบบจําลอง   อยูในชวงความหนา 6.01 - 8.00 ม.ม. มี 2 จาก 11 แบบจําลอง 
 ถาพิจารณา ชวงความหนา 2.01 - 6.00 ม.ม. พบวา มีแบบหลอหลักจําลองทีมี่จํานวนการวัดความ

หนาอัลจิเนตไดมากกวารอยละ 80 มี  5 แบบจําลอง , รอยละ 70 - 79.9 มี 2 แบบจําลอง , รอยละ 60 - 69.9 
มี 1 แบบจําลอง  และรอยละ 50 - 59.9 มี 3 แบบจําลอง 
 จากขอมูลลักษณะรูปรางแบบหลอหลักจําลอง และผลความหนาอัลจิเนตที่แสดงในภาคผนวก หนาท่ี 

186 - 187 แสดงใหเห็นวา สามารถสรุปลักษณะแบบหลอหลักจําลองบางลักษณะที่มีผลทําให  คาความหนา
ของอลัจิเนตที่ไดมีความหนามาก หรือนอยเกินไปไมอยูในชวงที่ตองการ  คือ 
 - แบบหลอหลักจําลองที่สันเหงอืกไรฟนหนามีระดับสูงกวาสันเหงือกไรฟนหลงั พบ 6 แบบจําลอง และ

พบวา ความหนาอัลจิเนตบริเวณสันเหงือกไรฟนหนาบางกวา 2 ม.ม. 3 แบบจําลอง 
 - แบบหลอหลักจําลองที่มีแผนนวมทายฟนกรามลาง อยูสงูกวาสันเหงือกไรฟนกรามมาก พบ 8 

แบบจําลอง พบวา 2 แบบจําลองมีความหนาอัลจิเนตบริเวณสันเหงือกไรฟนกรามดานแกม หรือบริเวณยอดสัน

เหงือกหนากวา 6 ม.ม. 
 - แบบหลอหลักจําลองที่สันเหงอืกไรฟนหนามีระดับสูงกวาสันเหงือกไรฟนหลงั และอาจรวมกบัการมี
แผนนวมทายฟนกรามลาง อยูสูงกวาสันเหงือกไรฟนกรามมาก  จะพบวา ความหนาอัลจิเนตบริเวณจุดสูงสุด
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ของแผนนวมทายฟนกรามลาง จะมีลักษณะบาง 3 แบบจําลอง หรือทะลุถึงผวิดานในถาดพิมพปาก พบ 2 

แบบจําลอง 
 - แบบหลอหลักจําลองที่ม่ีรูปรางสันเหงือกบางแหลม มี 4 แบบจําลอง พบวา ทั้ง 4 แบบจําลองมีความ

หนาอัลจิเนตบริเวณดานขางสันเหงือกหลายตําแหนงมีคามากกวา 6 ม.ม. 
 - แบบหลอหลักจําลองที่มีความกวางสวนโคงสนัเหงือกบริเวณฟนเขี้ยวกวางกวาขนาดถาดพิมพ
ปากมาก จะทําใหความหนาอัลจิเนตดานขางสันเหงือกดานแกมมีคานอยกวา 2 ม.ม. และดานลิ้นมากกวา 8 ม.

ม.มี 2 แบบจําลอง 
 

 จากขอมูลขางตนพอจะสรุปไดวา  ลักษณะความหนาของอัลจิเนตที่ไดจากการทดสอบถาดพิมพปากไร

ฟนตนแบบ สันเหงือกลาง ขนาดใหญ  จะอยูในชวง 3.00 - 5.00 ม.ม. มากที่สุดแตพบวาสวนใหญมีปริมาณ

นอยกวารอยละ 50 ของการวัดความหนาอัลจิเนตในแตละแบบจําลอง มี 4 แบบจําลองที่มีคาความหนา 
อัลจิเนตในชวงน้ีเกิน รอยละ 40 ขึ้นไป และพบวาในกลุมน้ีมีลักษณะคาความหนาอัลจิเนตมากกวา 5 ม.ม. 

มากกวาการทดสอบถาดพิมพปากไรฟนตนแบบในกลุมอื่นๆ  ดังน้ัน  ถาดพิมพปากไรฟนตนแบบสันเหงือกลาง 

ขนาดใหญ  ยังมีขนาดไมนาที่จะเหมาะสมกับกลุมท่ีทําการทดสอบ  เพราะคาความหนาในชวง  
3 - 5 ม.ม. ยังมีไมมากและความหนาอัลจิเนตกระจายอยูในชวงกวางและแนวโนมไปในทางลักษณะมีความ

หนาอัลจิเนตมากกวา 5 ม.ม.( แสดงอยูในแผนภูมิที่ 18 )    โดยอาจจะมีบางตําแหนงที่ยังมีขนาดไมเหมาะสม  

ซึ่งจากขอมูลขางตน ควรพิจารณาในแตละจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนตความหนาอัลจิเนต วาขอมูลมี

ลักษณะอยางไร 
 
 1.7.3 พิจารณาขอมูลความหนาอัลจิเนต ในลักษณะแตละตําแหนงจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนต 
ในหัวขอน้ีจะพิจารณาขอมูลท่ีไดจาก จุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนต ทั้งกลุมท่ี 1 และ กลุมท่ี 2 
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แผนภูมิที่ 21  แสดงการกระจายตัวของผลความหนาอัลจิเนต (มิลลิเมตร ) ณ จุดอางอิงการวดัความ

หนาอัลจิเนต ของกลุมสันเหงือกลาง ขนาดใหญ 
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 จากแผนภูมิที่ 21 และการพิจารณาขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนตความหนาอัลจิเนตในตารางที่ 58ใน
ภาคผนวก จะพบวา ขอมูลความหนาอัลจิเนตที่ไดจากจุดอางอิงในกลุมท่ี 1 และ กลุมท่ี 2  บางตําแหนงจํานวน

ที่อยูในชวงความหนาอัลจิเนต 3 - 5 ม.ม.มีนอย และลกัษณะขอมูลมีแนวโนมท่ีสามารถนํามาอธิบายลักษณะ

ของถาดพิมพปากไรฟนตนแบบได   โดยในจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนตกลุมท่ี 1 ถามีจํานวนการวัด

ความหนาอัลจิเนตที่มากกวา 5 ม.ม. หลายแบบจําลอง แสดงวาขอบถาดพิมพปากบริเวณนั้นสั้นเกินไป  สวน

จุดอางอิงกลุมท่ี 2   ถาจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนตมีจํานวนขอมูลการวดัความหนาอัลจิเนตต่ํากวา 3  

ม.ม. หลายแบบจําลอง แสดงวา ระยะหางของถาดพิมพปากบริเวณนั้นมีแนวโนมนอยเกินไป  และ ถา

จุดอางอิงการวดัความหนาอัลจิเนตมีจํานวนขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนตมากกวา 5 ม.ม. หลายแบบจําลอง 

แสดงวา ระยะหางของถาดพิมพปากบริเวณนั้นมีแนวโนมมากเกินไป  ซึ่งในกลุมสันเหงือกลาง ขนาดใหญ  มี

ตําแหนงที่ควรใหความสนใจ คือ 
 AB   พบวา  ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 3 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนต

มากกวา 5 ม.ม.   
 MRB  พบวา  ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 3 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนต

มากกวา 5 ม.ม.   
 ABH   พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 9 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตมากกวา 

5 ม.ม.    
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 ABA’  พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 6 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนต

มากกวา 5 ม.ม.   
 ALA’  พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 6 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตมากกวา 

5 ม.ม.    
 CRL’   พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 6 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตมากกวา 

5 ม.ม.   
 CRLH พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 5 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตมากกวา 

5 ม.ม. 
 CL   พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 7 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตนอยกวา 

3 ม.ม. 
 CLL’   พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 5 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจเินตมากกวา 

5 ม.ม.  
 CLLH พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 5 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตมากกวา 

5 ม.ม. 
 MRL’ พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 11 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนต

มากกวา 5 ม.ม. 
 MRLH พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 11 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนต

มากกวา 5 ม.ม. 
 MLB’  พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 5 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตมากกวา 

5 ม.ม. 
 MLL’  พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 9 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตมากกวา 

5 ม.ม.   
 MLLH พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 10 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนต

มากกวา 5 ม.ม. 
 RR   พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 7 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตนอยกวา 

3  ม.ม. 
 LVLH พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 5 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตมากกวา 

5 ม.ม. 
 จากขางตนสรุปไดวา ถาดพิมพปากไรฟนตนแบบสันเหงือกลาง ขนาดใหญ  มีตําแหนงที่ควรปรับปรุง 

คือ 
1. เพ่ิมความยาวขอบถาดพิมพปากบริเวณตําแหนง AB 
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2. ลดความกวาง บริเวณสันเหงือกไรฟนหนา 
3. เพ่ิมความสูงตรงตําแหนงสันเหงือกไรฟนเขี้ยวซาย  
4. เพ่ิมความสูงตรงตําแหนงจุดหลังสุดของแผนนวมทายฟนกรามลางขวา  
5. ลดความกวางจากผิวดานในถาดพิมพปากดานลิ้น ถึงดานขางสันเหงือก บริเวณฟนเขี้ยว

ซาย , ขวา , ฟนกรามซี่ที่ 2 ซาย และ ขวา  ดานลิ้น 
6. ลดความกวางจากขอบถาดพิมพปากดานลิ้น ถึงดานขางสันเหงือก บริเวณฟนเขี้ยวซาย , 

ขวา , ฟนกรามซี่ที่ 2 ซาย, ขวา  และบริเวณจุดหลังสุดของแผนนวมทายฟนกรามลาง

ซาย  
 

 1.7.4 การปรับขนาดถาดพิมพปากไรฟนตนแบบสันเหงือกลาง ขนาดใหญ 

 จากผลในขอ 1.7.3 เพ่ือทําการปรับขนาดถาดพิมพปากไรฟนตนแบบ สันเหงือกลาง ขนาดใหญ ใหมี

ขนาดท่ีเหมาะสมมากขึ้น  จึงพิจารณาปรับขอมูลคาความหนาอัลจิเนตที่ได โดยทําการเพิ่มหรือลด ใหไดคาอยู

ในชวงที่ตองการ คือ 3.00 - 5.00 ม.ม. มากที่สุดในแตละตําแหนงจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนตที่

พิจารณาวา สมควรแกไข แสดงในตารางที่ 68  แลวจงึนําปริมาณที่เพ่ิมหรือลดน้ัน กลับไปปรับขนาด

แบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบในโปรแกรม ออโตแคด 2004  คาการปรับขนาดถาดพิมพปากไรฟน

ตนแบบ แสดงอยูในตารางที่ 70 ภาคผนวก และแมแบบ ของแบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบลาง ขนาด

ใหญ ที่ถูกปรับขนาดแลวแสดงอยูในภาคผนวกหนาท่ี 228 
 
 
 1.8  ผลการทดสอบถาดพิมพปากไรฟนตนแบบสันเหงือกไรฟนลาง ขนาดใหญมาก 
 1.8.1 พิจารณาขอมูลความหนาอัลจิเนต ของทั้งกลุม 
 ขั้นตอนนี้และ ในหัวขอ 1.8.2 จะนําขอมูลความหนาอัลจิเนตที่ไดจากจุดอางอิงการวัดความหนา 
อัลจิเนตเฉพาะในกลุมท่ี 2  มาพิจารณา เพ่ือเปนการแปลผลเฉพาะความหนาของอัลจิเนตที่อยูภายในถาดพิมพ

ปากเทาน้ัน 
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ตารางที่ 20 แสดงสัดสวน และปริมาณที่วัดไดในแตละชวงความหนาอัลจิเนต ของขอมูลความหนาอัลจิเนต

จากจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนตกลุมท่ี 2  จากการทดสอบถาดพิมพปากไรฟนตนแบบสันเหงือกลาง

ขนาดใหญมาก 
ชวงความหนาอัลจิเนต จํานวนครั้งที่วัด

ได 
รอยละ 

0 ม.ม. 0 0 
0.01 - 2.00 ม.ม. 10 10.8 
2.01 - 2.99 ม.ม. 10 10.8 
3.00 - 5.00 ม.ม. 43 46.2 
5.01 - 6.00 ม.ม. 10 10.8 
6.01 - 8.00 ม.ม. 16 17.2 
8.01 ม.ม. ขึ้นไป 4 4.3 

รวม 93 100 
 
แผนภูมิที่ 22  แสดงสัดสวนของขอมูลความหนาอัลจิเนตในจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนตกลุมท่ี 2   จาก

การทดสอบถาดพิมพปากไรฟนตนแบบสันเหงือกลาง ขนาดใหญมาก 
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 จากขอมูลการวดัความหนาอัลจิเนตของแบบหลอหลักจําลองทั้ง 3 แบบจําลอง ซึ่งเปนตัวแทนของ

กลุม วัดจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนตกลุมท่ี 2 มี  31 ตําแหนงตอหน่ึงแบบจําลอง เทากับมีการวัดความ

หนาอัลจิเนตทั้งหมด 93 ครั้ง ในกลุมสันเหงือกลาง ขนาดใหญมาก  เม่ือพิจารณาตามชวงความหนาอัลจิเนตที่

แสดงในตารางที่ 20 และแผนภูมิที่ 22 พบวา ชวงความหนา 3 - 5 ม.ม. ซึ่งเปนชวงความหนาที่ตองการ มี

จํานวนการวัดความหนาอัลจิเนตได 43 ครั้ง หรือ คิดเปน รอยละ 46.2 ของจํานวนการวัดความหนาอัลจิเนต

ทั้งหมด   ชวงที่มีจํานวนการวัดความหนาอัลจิเนตไดรองลงไปคือ ชวงความหนา 6.01- 8.00 ม.ม. วัดได 16 
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ครั้ง หรือคิดเปน รอยละ 17.2 ของจํานวนการวัดความหนาอัลจิเนตทั้งหมด   และถานําจํานวนการวัด

ความหนาอัลจิเนตในชวง 2.01 - 2.99, 3.00 - 5.00 และ 5.01 - 6.00 ม.ม. มารวมกันจะไดจาํนวนการวัด

ความหนาอัลจิเนต 63 ครั้ง หรือคิดเปนรอยละ 67.7  ของจํานวนการวัดความหนาอัลจิเนตทั้งหมด 
 
 1.8.2  พิจารณาขอมูลความหนาอัลจิเนต ทีละแบบหลอหลักจาํลอง 
ตารางที่ 21 แสดงสัดสวนและปริมาณขอมูล ที่วดัไดของแตละแบบหลอหลักจําลอง ในชวงความหนาอัลจิเนต

ขนาดตางๆ ของกลุมสันเหงือกลางขนาดใหญมาก (เฉพาะจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนตกลุมท่ี 2 ) 
 

หมายเลขแบบจําลอง 
สันเหงือกลาง ขนาดใหญมาก 

74 4 38 

จํานวน - - - 
0  ม.ม. 

รอยละ - - - 

จํานวน 4 2 4 
0.01 - 2.00 ม.ม. 

รอยละ 12.9 6.5 12.9 

จํานวน 2 7 1 
2.01 - 2.99 ม.ม. 

รอยละ 6.5 22.6 3.2 

จํานวน 12 17 14 
3.00 - 5.00 ม.ม. 

รอยละ 38.7 54.8 45.2 

จํานวน 5 2 3 
5.01 - 6.00 ม.ม. 

รอยละ 16.1 6.5 9.7 

จํานวน 6 2 8 
6.01 - 8.00 ม.ม. 

รอยละ 19.4 6.5 25.8 

จํานวน 2 1 1 8.01 ม.ม. 
ข้ึนไป รอยละ 6.5 3.2 3.2 

จํานวน 19 26 18 
2.01 - 6.00 ม.ม. 

รอยละ 61.3 83.9 58.1 
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แผนภูมิที่ 23 แสดงสัดสวนขอมูลท่ีวัดไดของแตละแบบหลอหลักจําลอง ในชวงความหนาอัลจิเนตขนาด

ตางๆ  ของกลุมสันเหงือกลาง ขนาดใหญมาก(เฉพาะจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนตกลุมท่ี 2 ) 
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 จากตารางที่ 21 และแผนภูมิที่ 23 พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนตของแบบหลอหลักจาํลองใน

กลุมสันเหงือกลาง ขนาดใหญมาก  ทั้ง 3 แบบจําลอง มีชวงความหนาอัลจิเนต 3.00 - 5.00 ม.ม. เปนชวงที่มี

การวัดความหนาอัลจิเนตไดมากท่ีสุด ปริมาณตางๆกัน 

 ชวงความหนาที่มีจํานวนวัดไดรองลงมาในแตละแบบหลอหลักจําลอง มีอยูในชวงความหนา 6.01 - 
8.00 ม.ม.  จาก 2 ใน 3 แบบจําลอง  และอยูในชวงความหนา  2.01 - 2.99 ม.ม.  1 ใน 3 แบบจําลอง 

 ถาพิจารณา ชวงความหนา 2.01 - 6.00 ม.ม. พบวา มีแบบหลอหลักจําลองทีมี่จํานวนการวัดความ

หนาอัลจิเนตไดมากกวารอยละ 80 มี  1 แบบจําลอง , รอยละ 60 - 69.9 มี 1 แบบจําลอง  และมีแบบหลอ

หลักจําลองหมายเลข 38 ที่มีจํานวนการวัดความหนาอัลจเินตในชวงน้ีต่ําท่ีสุดของกลุม คือ รอยละ 58.1 
 จากขอมูลขางตน  ลักษณะความหนาของอัลจิเนตที่ไดจากการทดสอบถาดพิมพปากไรฟนตนแบบ สัน

เหงือกลาง ขนาดใหญมาก  จะอยูในชวง 3.00 - 5.00 ม.ม. มากท่ีสุด   และพบวาจํานวนความหนาอัลจิเนตที่
นอยกวา 3 ม.ม. มีนอยกวาจํานวนความหนาอัลจิเนตที่มากกวา 5 ม.ม.      แตเน่ืองจากในกลุมการทดลองนีมี้

จํานวนตวัอยางนอย ดังน้ัน ถาดพิมพปากไรฟนตนแบบสันเหงือกลาง ขนาดใหญมาก  ยังไมสามารถบอกไดวา 

มีขนาดเหมาะสมกับกลุมท่ีทําการทดสอบหรือไม        
 
 1.8.3 พิจารณาขอมูลความหนาอัลจิเนต ในลักษณะแตละตําแหนงจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนต 
 ในหัวขอน้ีจะพิจารณาขอมูลท่ีไดจาก จุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนต ทั้งกลุมท่ี 1 และ กลุมท่ี 2 
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แผนภูมิที่ 24  แสดงการกระจายตัวของผลความหนาอัลจิเนต (มิลลิเมตร) ณ จุดอางอิงการวดัความ

หนาอัลจิเนต ของกลุมสันเหงือกลาง ขนาดใหญมาก 
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 จากแผนภูมิที่ 24 และการพิจารณาขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนตในตารางที่59 ในภาคผนวก จะ

พบวา ขอมูลความหนาอัลจิเนตท่ีไดจากจุดอางอิงในกลุมท่ี 1 และ กลุมท่ี 2  บางตําแหนงมีจํานวนที่ผานเกณฑ

ความหนาที่ตองการนอย แตเน่ืองจากมีตัวอยางในการทดสอบนอย จึงไมสามารถอธิบายผลวามีแนวโนม

อยางไรไดชัดเจน 
 
 จากตารางที่ 60 และ 61 ในภาคผนวก พบวา รอยละ 51.16 ของรอยพิมพแบบหลอหลักจําลองบน
ทั้งหมด มีจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนตอยูในชวง 3 – 5 ม.ม. มากกวารอยละ 50 ของจดุอางอิงการวัด
ทั้งหมด 21 ตําแหนงในแตละแบบหลอหลักจําลอง และ รอยละ 16.67 ของรอยพิมพแบบหลอหลักจําลองลาง
ทั้งหมด มีจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนตอยูในชวง  3 – 5 มม. มากกวารอยละ 50 ของจดุอางอิงการวัด
ทั้งหมด 31 ตําแหนงในแตละแบบหลอหลักจําลอง 
 

 



บทที่ 5 
การวิเคราะห รายงานผล และ อภิปรายผลการวจิัย 

 
การวิเคราะหวัสดุและอุปกรณในการวิจัย

 
 1. โปรแกรมคอมพิวเตอรออโตแคด 2004 
 เน่ืองจากในการสรางแบบจําลองสันเหงือกไรฟนบน และลางมีขอมูลต้ังตนเปนตัวเลขที่มีจุดทศนิยมสอง

ตําแหนงการสรางแมแบบดวยมือทําไดยากและไมสะดวก  ในการศึกษาน้ีจึงนําโปรแกรมออโตแคด ซึ่งสามารถ

กําหนดขนาดเสนท่ีเขียน กําหนดทิศทางของเสนไดตามตองการมาประยุกตใชในการวิจัยครัง้น้ี เพ่ือใหไดความ

เท่ียงตรงในการสรางแมแบบสําหรับสรางแบบจาํลองสันเหงือกไรฟนตนแบบบน หรือลาง และสามารถเก็บขอมูลไว

ใชในโอกาสตอไป 
 2.  อะคริลิกชนดิบมดวยแสง  
  ในงานวิจัยน้ีไดใชอะคริลิกบมดวยแสง สรางถาดพิมพปากไรฟนตนแบบบนและลางเนื่องจาก ตองการกรอ

ปรับแตงความยาวขอบถาดพิมพปากขณะทําการทดสอบ เพ่ือใหงายในการตัดแตงและตอเติมขณะทําการทดลอง 
  3. อุปกรณควบคุมแรงกด และฐานเครือ่งตรวจสอบความขนาน 
   เน่ืองจากในการทดสอบขนาดถาดพิมพปากไรฟนตนแบบตองมีการวางทาบแบบหลอหลักจําลองกับถาด

พิมพปากกอนเพื่อหาตําแหนงที่เหมาะสม  ดังน้ันจึงใชฐานเครื่องตรวจสอบความขนานเปนตัวชวยกําหนดระนาบ

ของแบบหลอหลักจําลองใหเหมาะสมกับแนวของถาดพิมพปากไรฟนตนแบบที่ติดอยูกับเครื่องควบคุมแรงกด  

เพ่ือใหขณะทําการทดสอบไดตําแหนงเติมตามที่เราตองการ  และอุปกรณควบคุมแรงกดยังชวยใหในการทดลอง

ทุกครั้งมีนํ้าหนักกดบนวัสดุพิมพปากอัลจิเนตดวยนํ้าหนักที่เทากันทุกครั้ง  เม่ือถึงตําแหนงที่ตองการแลวจะมตีัว

ยึดแกนตอจากตุมนํ้าหนักไว เพื่อปองกันมิใหมีแรงที่อาจกดไปยังวสัดุพิมพปากอัลจิเนตไดอีก 

 4. อุปกรณทีใ่ชวัดความหนาอัลจิเนต 
  เน่ืองจากเปนการวัดความหนาของอัลจิเนตที่ติดอยูดานในของถาดพิมพปาก บางตําแหนงคอนขางแคบ

และมีการหักมุม เชนดานขางแกม หรือขางลิ้นของสันเหงือกไรฟน การใชเวอรเนียร คาลิปเปอรที่แตงปลายให

แหลมเขาไปวัดในบางตําแหนงทําไมได ดังน้ันในการศึกษาน้ีจึงดัดแปลงมาใชเครือ่งมือขยายคลองรากฟนติด   
รับเบอรสทอพ รวมกับวัดดวยดิจิตอล เวอรเนียร คาลิปเปอร ซึ่งจะเขาไปวัดไดในทุกตําแหนง 
 
การวิเคราะหกลุมตัวอยางที่ทําการวิจัย 
 
 ในการกําหนดกลุมตัวอยางใชวธิีการสุมจับฉลาก จากแตละกลุมท่ีทําการทดสอบ 8 กลุม กลุมละ 11 
แบบจําลอง ยกเวนกลุมสันเหงือกบนขนาดใหญมาก ซึ่งมีแบบหลอหลักจําลอง 11 แบบจําลอง แตมีหนึ่งแบบหลอ
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หลักจําลองไมสามารถนํามาทําการทดสอบไดเน่ืองจากมีขนาดใหญเกินไป ดังน้ันจึงเหลือแบบหลอหลักจําลองที่

ใชทดสอบในกลุมน้ี 10 แบบจําลอง และในกลุมสันเหงือกลางขนาดใหญมาก มีแบบหลอหลักจําลองเพียง 3 
แบบจําลองจึงใชแบบจําลองทัง้หมดของกลุมน้ีเปนตัวอยางในงานวิจัย   เหตุผลที่ไมทําการทดสอบกับแบบหลอ

หลักจําลองทั้งหมด เน่ืองจากขอจํากัดในดานจํานวนผูวิจัย ในทีน้ี่หมายถึง นิสิตทันตแพทยระดับหลังปริญญา 1 
คน  โดยคาดหวังใหงานวิจัยในครั้งน้ีเปนตนแบบในการสรางแบบหลอหลักจําลองสันเหงือกไรฟน , เปนตนแบบใน

การสรางถาดพมิพปากไรฟนตนแบบ และ เปนวิธีตนแบบในการทดสอบถาดพิมพปากไรฟนตนแบบ ซึ่งทั้งหมดนี้

เปนงานตอเน่ืองจาก งานวิจัยเรือ่งการจําแนกสนัเหงือกไรฟนในประชากรไทยกลุมหน่ึง เปนงานวิจัยวิทยานิพนธ ป

การศึกษา 2546  ของ น.ส. เยาวภา  สายใหม  

 
การวิเคราะหผลการหาความเที่ยงตรงภายในการวัดแบบจําลองของผูวิจัย 
 
 ในการสรางแบบหลอหลักจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบ จากขอมูลตัวเลขซึง่ตองการใหสรางออกมาแลวมี

ขนาดท่ีคลาดเคลื่อนนอยที่สุด  จึงมีการทดสอบยอนกลับวาขอมูลท่ีสรางไดกับขอมูลต้ังตนมีคาแตกตางกันหรือไม 

โดยใชการทดสอบสมมติฐานเกี่ยวกับผลตางระหวางคาเฉลี่ยของสองประชากรแบบจับคู  แตเพ่ือใหการวัดขนาด

แบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบมีความคลาดเคลื่อนนอยที่สุด  จึงจําเปนตองทําการหาความเที่ยงตรงภายในการ
วัดแบบจําลองของผูวิจยักอน โดยใชการทดสอบสมมติฐานเกี่ยวกับผลตางระหวางคาเฉลี่ยของสองประชากรแบบ

จับคู  และการคํานวณสูตร ของ ดาหลเบิรก เพื่อหาคาความผิดพลาดมาตรฐาน    ผลการศึกษาพบวา ผูวิจัยมี
ความเที่ยงตรงที่ยอมรับไดทางสถิติ ดังแสดงผลในตารางที3่0,31,32และ 33 ในภาคผนวก จากน้ันจึงเริ่มทําการวัด

แบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบที่สรางไดทัง้สันเหงือกบน และลาง โดยทําการวัดครั้งเดียวในแตละตําแหนง 

เพราะจากการวดัในแตละตําแหนงหลายครั้งแลวนํามาหาคาเฉลี่ย  อาจเปนการสะสมความคลาดเคลื่อนของการวัด

ในแตละครั้งมารวมกัน 
 
การวิเคราะหผลการหาความเที่ยงตรงภายในการวัดความหนาอัลจิเนตของผูวิจัย 
  
 ผูวิจัยจงึถือเปนเครื่องมือชนิดหนึ่งในการวิจยัน้ี  ทําหนาท่ีวัดหาคาความหนาอัลจิเนตที่ไดจากการทดสอบ

ถาดพิมพปากไรฟนตนแบบบน และลาง ดังน้ันผูวิจัยจงึควรมีความเที่ยงตรงในการวัดความหนาอัลจิเนต ผล

การศึกษาพบวา ผูวิจัยมีความเที่ยงตรงในการวัดความหนาอัลจิเนตที่ยอมรับไดทางสถิติ ดังแสดงผลในตารางที่ 43 
และ 44 ในภาคผนวก  ดังน้ันการวัดความหนาอัลจิเนตในงานวิจัยน้ีจึงอยูภายใตเครื่องมือที่มีมาตรฐานเดียวกัน 

และในระหวางทําการวิจัยมีการประเมินความเท่ียงของผูวิจยัเปนระยะๆ คือ ไดทําการวัดความหนาอัลจิเนตซ้ํา 2 

ครั้ง จากการทดสอบถาดพิมพปากไรฟนตนแบบในทุกๆ 10 แบบหลอหลักจําลอง เพ่ือใหผูวจิัยมีมาตรฐานในการ

วัดคงท่ีตลอดการวิจัย ดังแสดงผลในตารางที4่7, 48, 49และ 50 ในภาคผนวก 
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 ในการทดสอบความเที่ยงตรงภายในการวัดความหนาอัลจิเนต ไดใชการทดสอบสมมติฐานเกี่ยวกับ

ผลตางระหวางคาเฉลี่ยของสองประชากรแบบจับคู ถึงแมวาขอมูลจะมีจํานวนตัวอยางเพียง 12 ตําแหนงในการ

วัดอัลจิเนตบนแผนอะคิลิก และการกระจายขอมูลไมเปนในลักษณะปกติ  แตเน่ืองจากในการวจิัยน้ีตองการ

ทดสอบเพียงคาเฉลี่ยของขอมูล สองครั้งมาเปรียบเทียบกัน และตองการใหสถติิคํานวณจากตัวเลขของขอมูลจริง  

ซึ่งถาใชการทดสอบสมมติฐานที่ไมใชพารามิเตอร ในที่น้ีคือ วธิีเครื่องหมายลําดับที่ของวิลคอกซันสําหรับการ

ทดสอบแบบจับคู ( The Wilcoxon Signed Rank Sum Test for the Matched Paired different ) ขอมูลจะถูก
นําไปจัดลําดับกอนแลวจงึนํามาคํานวณซึ่งไมไดใชขอมูลจริง 

 
การวิเคราะหผลการเปรียบเทียบขอมูลตัง้ตนที่ใชสรางแบบจําลองสนัเหงือกไรฟนตนแบบ กับขนาด

แบบจําลองสนัเหงือกไรฟนตนแบบที่สรางไดจริง 
 

 การสรางแบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบจากขอมูลตัวเลขตัง้ตนท่ีไดจากงานวิจัยวิทยานิพนธเรื่อง การ

จําแนกสันเหงือกไรฟนในประชากรไทยกลุมหน่ึง  น้ันเปนวิธีที่ยังไมมีเอกสารอางอิง ผูวจิัยไดประยุกตวิธีการขึน้เอง

เริ่มต้ังแตการสรางแมแบบสันเหงือกไรฟนตนแบบ โดยโปรแกรมคอมพิวเตอร ออโตแคด 2004  นําแมแบบมาติด

การเปนโครงไม  และใชดินนํ้ามันแตงเติมจนไดแบบดินนํามันท่ีมีลักษณะคลายรอยพิมพสันเหงือกไรฟนบน และ

สันเหงือกไรฟนลาง  แลวจึงเทปูนปลาสเตอรหินชนิดแข็งลงไปในแบบดินนํ้ามันน้ัน ไดเปนแบบจําลองสันเหงอืกไร

ฟนตนแบบบน และลาง  จึงจําเปนตองมีการทดสอบยอนกลับวาแบบจําลองทีส่รางไดมีความถูกตอง ตามขอมูล

ตัวเลขตั้งตนหรอืไม โดยทําการวัดแบบจําลองทีไ่ดดวยวิธีการเดียวกับที่ใชในงานวิจัยเรื่อง การจําแนกสันเหงอืกไร

ฟนในประชากรไทยกลุมหน่ึง   นําขอมูลท่ีไดมาเปรียบเทียบกับขอมูลตัวเลขตัง้ตน ดวยการทดสอบสมมติฐาน

เกี่ยวกับผลตางระหวางคาเฉลี่ยของสองประชากรแบบจับคู  ผลการทดสอบแสดงในตารางที่ 34, 35 และ 36 ใน

ภาคผนวก ใหผลการศึกษาวาไมมีความแตกตางกันอยางมีนัยสําคัญทางสถิติ ระหวาง ขอมูลตัวเลขตั้งตนกับ 

ขอมูลการวัดแบบจําลองสันเหงอืกไรฟนตนแบบ  แตถาพิจารณาจากขอมูลตัวเลขจะพบวายังมีความแตกตางกัน

เล็กนอย ซึ่งเปนผลจากขั้นตอนการสรางแมแบบสันเหงือกไรฟนดวยไม และจากการแตงดินนํ้ามัน ที่ทําใหขนาด

แบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบแตกตางจากขอมูลต้ังตนบางสวน แตมีผลนอยมาก  จึงสามารถสรุปไดวาการ

สรางแบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบดวยวิธีการขางตนเปนวิธีที่เหมาะสม และมีความถูกตอง 
 
 
การวิเคราะหจุดอางอิงการวดัความหนาอัลจิเนตจากรอยพิมพแบบหลอหลักจําลองบน และลาง 
 
 จุดอางอิงการวดัความหนาอัลจิเนตจากรอยพิมพแบบหลอหลักจําลองบน และ ลาง น้ันถือเปนตัวแปรใน

การประเมินถาดพิมพปากไรฟนตนแบบแตละขนาด วาเม่ือใชถาดพิมพปากไรฟนตนแบบที่สรางขึ้นมาทําการ 
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ทดสอบกับกลุมแบบหลอหลักจาํลองขนาดเดียวกับถาดพิมพปากไรฟนตนแบบนั้นๆ ดวยการใชวสัดุพิมพปาก 
อัลจิเนตพิมพแบบหลอหลักจําลอง  จะไดความหนาของอัลจิเนตที่มีลักษณะอยางไร จงึกําหนดตําแหนงจุดอางการ

วัดความหนาอัลจิเนตใหครอบคลุมแบบหลอหลกัจําลองทัง้ในแนวหนาไปหลัง ,แนวกวางบริเวณฟนเขี้ยว และฟน

กรามซี่ที่สอง  และในแบบหลอหลักจําลองลางวัดแนวความกวางบริเวณแผนนวมทายฟนกรามลาง เพ่ือแสดงความ

กวาง ,ความยาวของถาดพิมพปาก และความยาวขอบของถาดพิมพปาก   
 
การวิเคราะหผลการทดสอบถาดพิมพปากไรฟนตนแบบบน และลาง  
 
 1. ผลการทดสอบถาดพิมพปากไรฟนตนแบบกลุมสันเหงือกบน 
  จากการวิเคราะหความหนาของอัลจิเนตที่ไดจากรอยพิมพแบบหลอหลักจําลองในกลุมตางๆพบวา ถาด
พิมพปากไรฟนตนแบบบนขนาดที่มีความเหมาะสมกับกลุมแบบหลอหลักจําลองที่ทําการทดสอบมากที่สุด คือ 

ขนาดใหญ และขนาดใหญมาก รองลงมาคือ ขนาดกลาง และสุดทายคือ ขนาดเล็ก  โดยคาความหนาอัลจิเนตที่วัด

ไดในแตละแบบหลอหลักจําลองในทุกๆขนาดสวนใหญจะอยูในชวงความหนาอัลจิเนต 3 - 5 ม.ม.   สวนบาง

ตําแหนงที่บาง หรือ หนากวา 3 - 5 ม.ม. เปนผลมาจากความแตกตางทางกายวิภาคของแตละแบบหลอหลักจาํลอง 

เชน  เพดานตื้น ,เพดานลึก ,มีปุมกระดูกกลางเพดาน , มีกระดูกนูนในบางตําแหนงของสันเหงือก ,รูปรางของสวน

โคงสันเหงือก , ความไมสมมาตรของสวนโคงสนัเหงือก และอืน่ๆ ดังเชนแสดงผลในภาคผนวกหนาท่ี 178 -183  

ซึ่งพบวา ตําแหนงที่ความหนาอัลจิเนตทะลุถึงผวิดานในถาดพิมพปาก จะเปนผลมาจากความแตกตางทางกาย

วิภาคของแตละแบบหลอหลักจาํลองน้ัน  และเมื่อพิจารณาถึงตําแหนงที่มีความหนาอัลจิเนตมากกวา 8 ม.ม. พบวา

ทุกขนาดของถาดพิมพปากไรฟนตนแบบบน จะมีตําแหนงที่มีความหนาอัลจิเนตมากกวา 8 ม.ม. นอยมาก น่ันคือ 

ขนาดเล็กมี 3 แบบจําลอง 5 ตําแหนง , ขนาดกลางมี 1 แบบจําลอง 1 ตําแหนง , ขนากใหญไมมีตําแหนงที่วัด

ความหนาอัลจิเนตมากกวา 8 ม.ม.  และขนาดใหญมาก มี 2 แบบจําลอง 2 ตําแหนง   ซึ่งจุดท่ีควรใหความสําคัญ 

คือ ถาความหนาของอัลจิเนตที่มากกวา 8 ม.ม. เกิดขึ้นท่ีดานขางของสันเหงือก  ผูชํานาญการเฉพาะทางสาขา 
ทันตกรรมประดิษฐใหความเห็นวา ถาดพิมพปากน้ันนาจะมีขนาดที่กวางเกินไปไมเหมาะสมกับแบบหลอหลัก

จําลองน้ัน เพราะเมื่อเปนการทํางานในผูปวยจรงิการที่ถาดพิมพปากมีความกวางมากเกินไปจะไมสามารถวางถาด

พิมพปากใหพอดีในชองปากผูปวยได และยังทําใหเกินการเปลี่ยนแปลงรูปรางของรองชองปากสวนหนา สงผลตอ

การเกิดการผนึกขอบ( peripheral seal ) ในการทําฟนปลอมทั้งปากได  ในการศึกษาน้ีในกลุมขนาดเล็ก ความหนา
ที่มากกวา 8 ม.ม. อยูบริเวณดานสันเหงือกดานแกมบริเวณฟนกรามทั้ง 3 แบบจําลอง แสดงวาขนาดของแบบหลอ

หลักจําลองมีขนาดเล็กมาก ไมสามารถใชถาดพมิพปากไรฟนตนแบบขนาดเล็กได เพราะฉะนั้นในกรณีน้ีในทาง

คลินิกคงตองสรางถาดพิมพปากเฉพาะบุคคล เพื่อใหมีขนาดเหมาะสมมากที่สุด    ในทางตรงกันขามหากพบวา 

ผลความหนาอัลจิเนตบริเวณดานขางสันเหงือกดานแกมมีตําแหนงที่บาง หรือทะลุผิวดานในถาดพิมพปากหลาย

ตําแหนง แสดงวา แบบหลอหลกัจําลองน้ันมีขนาดใหญเกินไปไมสามารถใชถาดพิมพปากขนาดนั้นได  ตัวอยางเชน 
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แบบหลอหลักจาํลองหมายเลข 20 ในกลุมสันเหงือกบนขนาดใหญ พบวา มีตําแหนงที่อัลจิเนตทะลุถึงผวิดาน

ในถาดพิมพปากถึง 4  ตําแหนง ( ตารางที่ 12 ) และ 3 ใน 4 ตําแหนง เปนบริเวณดานขางสนัเหงือกดานแกมใน

บริเวณฟนเขี้ยว และฟนกราม   ตัวอยางที่สองคือ แบบหลอหลักจําลองหมายเลข 93 ในกลุมสันเหงือกบนขนาด

ใหญมาก เปนแบบจําลองที่ไมสามารถวางถาดพมิพปากไรฟนตนแบบขนาดใหญมากใหเขาท่ีได เน่ืองจาก

แบบจําลองมีขนาดใหญกวาถาดพิมพปากมาก ซึ่งก็หมายความวาแบบจําลองน้ีในทางคลินิกตองสรางถาดพิมพปาก

เฉพาะบุคคลขึ้น 
 จากผลความหนาอัลจิเนตในทุกขนาดแบบหลอหลักจําลองพบวา ชวงความหนาอัลจิเนตที่วัดไดเปนท่ีสอง

รองจาก ความหนา 3 - 5 ม.ม. คือ 2.01 - 2.99 ม.ม.   นาจะเปนผลมาจากการสรางแบบจําลองสันเหงือกไรฟน

ตนแบบบน และลาง ซึ่งสรางจากคาเฉลี่ยของขอมูลการวัดท่ีไดจากแบบจําลองในกลุมน้ันๆ  แลวเวนชองวาง

สําหรับวัสดุพิมพปากมีความหนา 3 ม.ม. น้ันแสดงวาแบบหลอหลักจําลองที่จะไดรอยพิมพมีความหนา 3 ม.ม. 

ควรจะมีขนาดแบบจําลองตําแหนงน้ันเทากับขนาดคาเฉลี่ยที่ใชสรางแบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบ  หากวา

แบบหลอหลักจาํลองน้ันมีขนาดใหญกวาขนาดคาเฉลี่ยที่ใชสรางแบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบเพียงเล็กนอย 

แนวโนมความหนาอัลจิเนตก็จะมีลกัษณะบางกวา 3 ม.ม. 
 เน่ืองจากพบวา บางแบบหลอหลักจําลองมีลักษณะเล็กเกินไป หรือใหญเกินไปเมื่อทดสอบกับถาดพิมพ

ปากขนาดที่ตรงกับกลุมของแบบหลอหลักจําลองน้ัน นาจะเปนผลมาจากการจําแนกขนาดสันเหงือกไรฟนใน

งานวิจัย เรื่อง การจําแนกขนาดสันเหงือกไรฟนในประชากรไทยกลุมหน่ึง โดยผลการจําแนกขนาดสันเหงือกจะมี

การซอนกันระหวางกลุมขนาดเล็ก ,กลาง ,ใหญ และใหญมาก คือ คาตํ่าสุดและสงูสุดของระหวางกลุมซอนกันอยู  

ตวัอยางเชน ตําแหนงความกวาง MRB - MLB ของกลุมขนาดเล็ก มีคาต่ําสุดคือ 50.80 ม.ม. คาสูงสุด คือ 

60.55 ม.ม.  กลุมขนาดกลาง มีคาต่ําสุด คือ 58.00 ม.ม. คาสูงสุด คือ 65.55 ม.ม. จะเห็นวาคาสูงสุดในกลุม

ขนาดเล็กมีคามากกวา คาตํ่าสุดในกลุมขนาดกลาง  จึงเปนผลใหแบบหลอหลกัจําลองที่มีขนาดอยูในชวงที่ซอนกัน

น้ีเม่ือทําการทดสอบกับถาดพิมพปากแลวไดผลความหนาอัลจิเนตที่ไมอยูในชวงที่ตองการ 
 จากการพิจารณาผลความหนาอัลจิเนตในแตละตําแหนงจุดอางอิงการวัดในถาดพิมพปากแตละขนาด 

พบวา มีจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนตบางตําแหนงที่ลักษณะความหนาของอัลจิเนตมีแนวโนมไปในทาง

เดียวกัน  เชน บริเวณสันเหงือกฟนหนาบริเวณปุมเน้ือเพดานปากหลังฟนตัด คือ จุดอางอิงการวัด r , LFH และ 
LFr’  ลักษณะอัลจิเนตที่วัดไดของจุดอางองิเหลาน้ีจะบางกวา 3 ม.ม. และหลายๆแบบจําลองที่มีการทะลุถึงผวิ

ดานในถาดพิมพปาก แสดงวาถาดพิมพปากบริเวณนี้ควรไดรับการแกไข เพ่ือใหไดรูปรางถาดพิมพปากท่ีดีขึ้น  

ผูวิจัยไดทําการปรับรูปรางของถาดพิมพปากไรฟนตนแบบจากขอมูลความหนาอัลจิเนตที่ได คือ  ตําแหนง

จุดอางอิงการวดัความหนาอัลจิเนตบริเวณใดที่มีลักษณะอัลจิเนตบางเกินไปในหลายๆ แบบจําลองที่ทําการทดสอบ

จะทําการแกไขโดยเพิ่มขนาดถาดพิมพปากบริเวณนั้นขึ้นเปนระยะเทากับความหนาของอัลจิเนตที่เม่ือปรับแลวจะทํา

ใหคาความหนาอัลจิเนตของแบบหลอหลักกลุมท่ีทําการทดสอบเขามาอยูในชวง  3 - 5 ม.ม. มากแบบจําลองที่สดุ  

และในตําแหนงจุดอางอิงการวดัความหนาอัลจิเนตบริเวณใดที่มีลักษณะอัลจิเนตหนาเกินไปในหลายๆ แบบจําลอง
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ที่ทําการทดสอบ  แกไขโดยลดขนาดถาดพิมพปากบริเวณนั้นลงเปนระยะเทากับความหนาของอัลจิเนตที่เม่ือ

ปรับแลวจะทําใหคาความหนาอัลจิเนตของแบบหลอหลักกลุมท่ีทําการทดสอบเขามาอยูในชวง  3 - 5 ม.ม. มาก

แบบจําลองที่สุดเชนกัน เพ่ือทําใหไดถาดพิมพปากไรฟนตนแบบบน ที่มีรูปรางเหมาะสมมากขึ้น 

  

 2. ผลการทดสอบถาดพิมพปากไรฟนตนแบบกลุมสันเหงือกลาง 
 จากการวิเคราะหความหนาของอัลจิเนตที่ไดจากรอยพิมพแบบหลอหลักจําลองในกลุมตางๆพบวา ถาด

พิมพปากไรฟนตนแบบลางทุกขนาดยังไมนาท่ีจะเหมาะสมกับกลุมแบบหลอหลักจําลองที่ทําการทดสอบ เน่ืองจาก

ผลการวัดความหนาอัลจิเนตที่ไดจากรอยพิมพแบบหลอหลักจาํลองในแตละกลุม   แมวาความหนาในชวง  3 - 5 

ม.ม. จะเปนชวงที่มีมากท่ีสุดเม่ือเทียบกับชวงความหนาอื่นๆ แตปริมาณยังไมเปนท่ีนาพอใจ (ตารางที่15, 17, 19 
และ21)  พบวาความหนาของอัลจเินตที่ไดบางตําแหนงมีลักษณะบาง หรือ หนากวาท่ีตองการ  ซึ่งเปนผลมาจาก

ความแตกตางทางกายวิภาคของแตละแบบหลอหลักจําลอง เชน  สันเหงือกฟนหนามีระดับสูงกวาสันเหงือกฟนหลัง 

, สันเหงือกบริเวณฟนกรามอยูต่ํากวาแผนนวมทายฟนกรามลางมาก , รูปรางสันเหงือกบางแหลม หรือสูงใหญ 

และอื่นๆ 
 ในการพิจารณาแตละจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนตของถาดพิมพปากไรฟนตนแบบลาง  พบวา มี

หลายตําแหนงที่ผลความหนาอัลจเินตมีลักษณะแยกเปน 2 กลุม คือ บางกวา 3 ม.ม.  และหนากวา 5 ม.ม. อยาง

ชัดเจนเมื่อพิจารณาในกลุมท่ีทําการทดสอบ ทําใหชวงความหนาที่ตองการคือ 3 - 5 ม.ม.วัดไดนอย   เม่ือ

ทําการศึกษายอนกลับไปยังขอมูลต้ังตนในการสรางแบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบ สันเหงือกลาง จะพบวา ใน

กลุมแบบหลอหลักจําลองสันเหงือกลางที่ถกูจัดใหมาอยูในขนาดเดียวกัน คือ ขนาดเล็ก , ขนาดกลาง , ขนาดใหญ 

และขนาดใหญมาก   ที่ตําแหนงการวัดตางๆ จะมีความแตกตางของขนาดแบบหลอหลักจําลองในกลุมคอนขางสูง 

โดยเม่ือเปรียบเทียบกับกลุมสันเหงือกบน  กลุมสันเหงือกลางจะมีคาเบี่ยงเบนมาตรฐาน และคาพิสัยขอมูลมากกวา

กลุมสันเหงือกบน แสดงคาอยูในตารางที่  24, 25, 26 และ 27 ในภาคผนวก จากเหตุผลน้ีจึงทําใหในการศึกษาน้ี 

ผลความหนาอัลจิเนต กระจายอยูหลายชวง   แตในบางตําแหนงจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนตก็พบวา คา

ความหนาอัลจิเนตที่ไดมีลักษณะ มีแนวโนมไปในทางเดียวกนั คือ บางเกินไปในหลายๆแบบจําลองที่ทําการ

ทดสอบ  ซึ่งสามารถแกไขโดยเพิ่มขนาดถาดพิมพปากบริเวณนั้นขึ้นเปนระยะเทากับความหนาของอัลจิเนตที่เม่ือ

ปรับแลวจะทําใหคาความหนาอัลจิเนตของแบบหลอหลักกลุมท่ีทําการทดสอบเขามาอยูในชวง  3 - 5 ม.ม. มาก

แบบจําลองที่สุด  และในตําแหนงจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนตบริเวณใดที่มีลักษณะอัลจเินตหนาเกินไปใน

หลายๆ แบบจําลองที่ทําการทดสอบ  แกไขโดยลดขนาดถาดพิมพปากบริเวณนั้นลงเปนระยะเทากับความหนา

ของอลัจิเนตที่เม่ือปรับแลวจะทําใหคาความหนาอัลจิเนตของแบบหลอหลักกลุมท่ีทําการทดสอบเขามาอยูในชวง  3 
- 5 ม.ม. มากแบบจําลองที่สุดเชนกัน  เพ่ือทําใหไดถาดพิมพปากไรฟนตนแบบลางที่มีรูปรางเหมาะสมมากขึ้น 

 และพบวา มีบางแบบหลอหลักจําลองที่มีลักษณะเล็กเกินไป หรือใหญเกินไปเมื่อทดสอบกับถาดพิมพปาก

ขนาดท่ีตรงกับกลุมของแบบหลอหลักจําลองน้ัน นาจะเปนผลมาจากการจําแนกขนาดสันเหงือกไรฟนในงานวิจยั 

เรื่อง การจําแนกขนาดสันเหงือกไรฟนในประชากรไทยกลุมหน่ึง มีการซอนกันระหวางกลุมของขนาดแบบหลอหลัก
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จําลองในกลุมขนาดเล็ก ,กลาง ,ใหญ และใหญมาก โดยมีคาตํ่าสุดและสงูสุดของแตละกลุมซอนกันอยู  

ตัวอยางเชน ตําแหนงความกวาง CRB - CLB ของกลุมขนาดเล็ก มีคาต่ําสุดคือ 36.35 ม.ม. คาสูงสุด คือ 48.90 

ม.ม.  กลุมขนาดกลาง มีคาต่ําสุด คือ 45.85 ม.ม. คาสูงสุด คือ 59.45 ม.ม.  กลุมขนาดใหญ มีคาต่ําสุด คือ 

43.40 ม.ม. คาสูงสุด คือ 58.10 ม.ม. และกลุมขนาดใหญมาก มีคาต่ําสุด คือ 59.45 ม.ม.  คาสูงสุด คือ 67.40 

ม.ม. จะเห็นวาคาสูงสุดในกลุมขนาดเล็กมีคามากกวา คาตํ่าสุดในกลุมขนาดกลาง และขนาดใหญ  จากลักษณะ

ขอมูลการจัดกลุมแบบหลอหลักจําลองลางดังกลาว  จึงเปนผลใหแบบหลอหลกัจําลองที่มีขนาดอยูในชวงที่ซอนกัน

น้ีเม่ือทําการทดสอบกับถาดพิมพปากแลวไดผลความหนาอัลจิเนตไมอยูในชวงที่ตองการ 
 ถาดพิมพปากไรฟนตนแบบลาง ทั้ง 4 ขนาด มีขนาดที่ยังไมสามารถใหผลการทดสอบความหนา 
อัลจิเนตที่เปนท่ีนาพอใจได  ซึ่งนาจะมีเหตุผลมาจาก ขนาดท่ีใชสรางแบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบลางที่

นํามาใชสรางถาดพิมพปากไรฟนตนแบบลางน้ันไดมาจาก  คาเฉลี่ยของขอมูลการจําแนกสันเหงือกไรฟนลาง จาก

การศึกษาเรื่อง การจําแนกสันเหงือกไรฟนในประชากรไทยกลุมหน่ึง ซึ่งจํานวนตัวอยางที่นํามาจําแนกขนาดสัน

เหงือกไรฟนลางยังมีจํานวนนอยเกินไปทําใหการจัดกลุมทําไดยาก  ขอมูลมีลักษณะซอนกันระหวางกลุมมาก  และ

ในกลุมสันเหงือกลางขนาดใหญมาก มีจํานวนตัวอยางเพียง 3 แบบจําลอง ซึ่งถาเพิ่มจํานวนตัวอยางมากขึ้นการ
จําแนกขนาดสันเหงือกไรฟนลางควรจะทําไดเหมาะสมมากขึ้น  แตเน่ืองจากในงานวจิัยดังกลาวมีขอจํากัดในเรือ่ง

เวลาทําการศึกษา และ จํานวนผูวิจัย เพราะเปนงานวิทยานิพนธ ระดับปริญญามหาบัณฑิต  จึงไมสามารถเพิ่ม

จํานวนตัวอยางมากกวาน้ีได    แตโดยภาพรวมคาความหนาอัลจิเนตในชวง 3 - 5 ม.ม. ก็เปนชวงที่มีปริมาณมาก

ที่สุด เม่ือไดมีการปรับขนาดถาดพิมพปากแลวก็ควรที่จะใหผลความหนาอัลจิเนตดีขึ้น  

 

8. ขอเสนอแนะ 
  ในการจําแนกขนาดสันเหงือกไรฟนเพื่อนําขอมูลมาใชในขั้นตอนตอไป ผูวิจัยมีความเห็นวา ควรมีการ

กําหนดเกณฑในการคัดเขาและคัดออกของการเก็บตัวอยางแบบหลอหลักจําลองที่ชัดเจน เชน แบบหลอหลัก

จําลองที่มีลักษณะทางกายวิภาคบางประการไมเหมาะสมกับ เทคนิคการพิมพปากดวยวสัดุพิมพปากอัลจิเนตกับ

ถาดพิมพปากสําเร็จรูป มีอะไรบาง ตัวอยางเชนสันเหงือกลางที่สันกระดูกมีการละลายตัวไปมากจนไมเห็นความสูง
ของสันเหงือก หรอืกรณีที่สันเหงือกมีปุมกระดูกกลางเพดานขนาดใหญ 
 ควรกําหนดเกณฑของการจําแนกขนาดสันเหงือกไรฟน ในการจําแนกขนาดโดยผูชํานาญการเฉพาะทาง

สาขาทันตกรรมประดิษฐ ในงานวิจัยเรื่อง การจําแนกสันเหงือกไรฟนในประชากรไทยกลุมหน่ึง เพ่ือใหเปนไป

ในทางเดี่ยวกัน และเปนแนวทางในการเลือกปจจัยที่นําไปจําแนกขนาดสันเหงือกดวยวิธกีารทางสถิติตอไป 
 เน่ืองจากลักษณะงานวิจัยเรื่อง การจําแนกสันเหงือกไรฟนในประชากรไทยกลุมหน่ึง น้ันตองนําตัวอยาง

แบบหลอหลักจาํลองทั้งหมดมาจําแนกขนาด แลวจัดออกเปน 4 ขนาด ซึ่งการใชแบบหลอหลกัจําลองตวัอยาง 100 

แบบจําลอง จึงนาจะถือวามีขนาดตัวอยางที่นอยเกินไปซึ่งอาจเปนเหตุผลหนึ่งที่ทําให ผลการจําแนกขนาดสันเหงือก

ไรฟนลางจงึมีแนวโนมไมเหมาะสม และประกอบกับมีลักษณะทางกายวิภาคเขามาเปนปจจัยเสริม  การวิจัยใน
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อนาคตควรเพิ่มขนาดตัวอยางใหมากขึ้น ซึ่งนาจะสามารถชวยใหผลการจําแนกขนาดสันเหงือกไรฟนบน และ

ลางมีความถูกตองมากขึ้น 

 เน่ืองจากเปนท่ีทราบดีกันอยูแลววา สันเหงือกไรฟนทั้งบน และลาง ในผูปวยแตละราย มีความแตกตางกัน

ในลักษณะทางกายวิภาค รูปราง และขนาด ทําใหไมสามารถสรางถาดพิมพปากสําเร็จรูปที่มีความเหมาะสมกับสัน
เหงือกของผูปวยในทุกรายได  แตถามีวัสดุที่สามารถปรับแตงรปูรางไดงาย สะดวก  และไมเปนอันตรายตอผูปวย 

การสรางถาดพมิพปากสําเร็จรูปที่สามารถปรับรูปรางไดก็นาจะเปนสิ่งที่ชวยแกปญหาได   วัสดุชนิดหน่ึง ชื่อ  
โพลีคารโปแลกโตน ( polycaprolactones ) เปนเทอรโม พลาสติก โพลีเมอร ที่มีลักษณะเปนของแขง็ในอุณหภูมิ

ปกติ แตเม่ือเพิ่มอุณหภูมิใหสูงขึ้นถึงจุดเปลี่ยนสถานะ คือ 58 องศาเซลเซียล(40) จะมีลักษณะออนตัวลงสามารถ
ปนแตงได และเมื่ออุณหภูมิลดลง จะกลับมามีลักษณะเปนของแขง็อีกครั้งหนึง่   ซึ่งทางผูวจิยัมีความเห็นวาถา

สามารถนําวัสดุชนิดน้ีมาใชสรางถาดพิมพปากไรฟนสําเร็จรูปตามขนาดที่ได  จะทําใหการใชงานถาดพิมพปากท่ีได 

มีความเหมาะสมกับขนาดสันเหงือก ของผูปวยมากขึ้น  ซึ่งวัสดุชนิดน้ีไดมีการนํามาใชทางทันตกรรมแลว คือ  
ลักสซาฟรอม ( LuxaForm )บรษิัท ดารฟ (ประเทศไทย) จํากัด  เปนผูจําหนาย   ลักสซาฟรอม เปนวัสดุพิมพ

ปากชนิด เทอรโมพลาสติก โพลเิมอร     สวนวัตถุดิบตัวโพลีเมอรน้ันจากการสอบถามบริษัทเกี่ยวกับโพลีเมอร ใน

ประเทศไทยหลายราย พบวา ยงัไมมีการนําเขาโพลีเมอรตัวน้ีจากบริษัทผูผลิตจากตางประเทศ ผูวิจัยจงึไมสามารถ

นําวัสดุชนิดน้ีมาทําการทดลองในงานวิจัยครั้งน้ีได  แตนาจะเปนอีกทางเลือกหนึ่งในการปรับปรุงงานวิจยัที่จะทํา

ตอไปในอนาคต 
 

9. สรุปผลการวิจัย 
 9.1สามารถหาวิธีการสรางแบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบบน และลางโดยวิธีการสรางแมแบบจาก

โปรแกรมออโตแคด 2004  เพ่ือเปนแกน รวมกับดินนํ้ามันและทําการเทแบบจําลองดวยปลาสเตอรหินชนิดแข็ง 

9.2 ผลการทดสอบถาดพิมพปากไรฟนตนแบบบน 

 9.2.1 ผลความหนาวัสดุพิมพปากอัลจิเนตในชวง 3 - 5 มิลลิเมตร 

    
 ขนาดเล็ก มีจํานวนการวัดชวงนี้ คิดเปนรอยละ 44.6 ของจํานวนการวัดท้ังหมดจาก 11 

แบบจําลอง 

 ขนาดกลาง มีจํานวนการวัดชวงนี้ คิดเปนรอยละ 46.8 ของจํานวนการวัดท้ังหมดจาก 11 
แบบจําลอง 

 ขนาดใหญ มีจํานวนการวัดชวงนี้ คิดเปนรอยละ 54.1 ของจํานวนการวัดท้ังหมดจาก 11 
แบบจําลอง 
 ขนาดใหญมาก มีจํานวนการวัดชวงน้ี คิดเปนรอยละ 53.3 ของจํานวนการวัดท้ังหมดจาก 10 
แบบจําลอง 
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 9.2.2 รอยละ 51.16 ของรอยพมิพแบบหลอหลักจําลองบนทั้งหมด มีจุดอางอิงการวัดความหนา 
อัลจิเนตอยูในชวง 3 – 5 ม.ม. มากกวารอยละ 50 ของจุดอางอิงการวัดท้ังหมด 21 ตําแหนงในแตละแบบหลอหลัก
จําลอง 
 
 9.3 ผลการทดสอบถาดพิมพปากไรฟนตนแบบลาง 
  9.3.1 ผลความหนาวัสดุพิมพปากอัลจิเนตในชวง 3 - 5 มิลลิเมตร 

  ขนาดเล็ก มีจํานวนการวัดชวงนี้ คิดเปนรอยละ 40.5 ของจํานวนการวัดท้ังหมดจาก 11 

แบบจําลอง 

 ขนาดกลาง มีจํานวนการวัดชวงนี้ คิดเปนรอยละ 41.1 ของจํานวนการวัดท้ังหมดจาก 11 
แบบจําลอง 

 ขนาดใหญ มีจํานวนการวัดชวงนี้ คิดเปนรอยละ 41.3 ของจํานวนการวัดท้ังหมดจาก 11 
แบบจําลอง 

 ขนาดใหญมาก มีจํานวนการวัดชวงน้ี คิดเปนรอยละ 46.2 ของจํานวนการวัดท้ังหมดจาก 3 
แบบจําลอง 

 9.3.2 รอยละ 16.67 ของรอยพมิพแบบหลอหลักจําลองลางทั้งหมด มีจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนต

อยูในชวง  3 – 5 มม. มากกวารอยละ 50 ของจุดอางอิงการวดัท้ังหมด 31 ตําแหนงในแตละแบบหลอหลักจาํลอง 
    
          

รูปแบบการวิจัยน้ี อาจเปนรูปแบบตัวอยางในการศึกษาการสรางแบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบ , การ
สรางและการทดสอบความเหมาะสมของถาดพมิพปากไรฟนตนแบบบน และลาง สําหรับการศึกษาในกลุม

ประชากรอื่นๆตอไป แตตองทําการปรับปรุงในเรื่องการแบงกลุมขนาดสันเหงือกไรฟนตอไป 
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ตารางที่ 22 แสดงจํานวนแบบหลอหลักจําลองบน ตามขนาดที่ไดจากงานวิทยานิพนธ เรื่อง การจําแนกสัน

เหงือกไรฟนในประชากรไทยกลุมหน่ึง 
 

ขนาด จํานวน หมายเลขแบบหลอหลักจําลอง 
เล็ก 14 1, 5, 19, 24, 31, 61, 80, 81, 82, 100, 101, 103, 110, 114 
กลาง 28 3, 10, 23, 27, 32, 35, 38, 39, 42, 44, 45, 46, 48, 51, 53, 54, 56, 58, 66, 

67, 72, 83, 85, 86, 87, 89, 90, 115 
ใหญ 47 2, 6, 8, 9, 12, 13, 14, 16, 17, 20, 22, 25, 26, 28, 29, 30, 33, 36, 40, 41, 

43,  49, 50, 52, 55, 60, 63, 64, 65, 68, 69, 70, 78, 84, 91, 92, 94, 98, 
99, 102, 104, 106, 108, 109, 112, 113, 116 

ใหญมาก 11 4, 21, 34, 37, 57, 74, 75, 88, 93, 105, 111 
 
 
 
 
 
ตารางที่ 23 แสดงจํานวนแบบหลอหลักจําลองลาง ตามขนาดที่ไดจากงานวิทยานิพนธ เรื่อง การจําแนกสัน

เหงือกไรฟนในประชากรไทยกลุมหน่ึง 
 

ขนาด จํานวน หมายเลขแบบหลอหลักจําลอง 
เล็ก 28 1, 6, 17, 20, 21, 22, 25, 27, 30, 34, 35, 39, 43, 49, 52, 53, 54, 64, 65, 

67,  69, 70, 73, 85, 86, 88, 89, 91, 92, 95, 97, 98, 100, 104, 106 
กลาง 35 3, 9, 11, 12, 13, 24, 28, 36, 40, 44, 45, 50, 56, 57, 58, 59, 68, 71, 75, 

76, 77, 80, 83, 93, 94, 99, 105, 107 
ใหญ 34 2, 5, 7, 8, 10, 14, 15, 16, 18, 23, 26, 32, 33, 37, 42, 46, 48, 51, 60, 61, 

62, 66, 72, 78, 79, 81, 82, 84, 87, 90, 96, 101, 102, 103 
ใหญมาก 3 4, 38, 74 
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ตารางที่ 24 คากลางและการกระจายขอมูลของสันเหงือกไรฟนบน   ขนาดกลางและขนาดเล็ก 

ขนาดกลาง  (มม.) ขนาดเล็ก  (มม.)  
mean median mode S.D. range mean median mode S.D. range 

CRB-CLB  48.46 49.35 46.90 2.903 14.30 45.06 45.65 40.40 2.203 8.05 

M1-CRB 24.61 24.70 24.55 1.886 7.15 22.89 23.22 23.50 1.231 4.35 

M1-CRB'  21.72 21.67 22.60 2.186 9.30 20.48 20.70 17.20 1.369 5.00 

M1-CR  19.04 18.85 17.95 2.255 9.70 17.94 17.95 16.00 1.585 4.75 

M1-CRP  11.17 11.57 11.15 2.965 12.35 10.97 11.67 13.40 2.754 8.45 

M1-CLB  24.21 24.45 19.55 1.452 6.85 22.18 22.40 23.35 1.695 6.45 

M1-CLB'  21.58 21.62 20.75 1.651 7.90 20.04 19.95 17.10 2.03 7.40 

M1-CL  18.84 19.07 15.80 2.534 12.40 17.59 17.22 20.05 2.155 7.30 

M1-CLP  11.10 11.85 6.45 3.304 11.00 11.08 11.20 5.60 2.974 9.75 

MRB-MLB  61.54 61.50 60.85 1.912 7.55 56.31 56.62 50.80 3.384 9.75 

M2-MRB  30.91 31.07 30.00 1.269 4.55 28.67 28.95 25.65 1.959 5.50 

M2-MRB'  27.75 27.85 25.00 1.655 6.70 26.66 27.40 27.95 2.414 7.60 

M2-MR  24.51 24.47 22.00 1.788 7.25 23.18 22.92 20.25 1.942 6.45 

M2-MRP  17.70 17.87 16.45 1.848 8.60 17.23 17.10 14.65 2.150 7.25 

M2-MLB  30.99 30.87 29.45 1.366 5.05 27.88 28.65 26.30 2.622 10.25 

M2-MLB'  28.52 28.47 27.70 1.555 6.40 25.95 25.67 25.60 2.348 8.15 

M2-ML 25.05 25.10 25.25 1.474 6.00 23.01 23.35 18.25 1.975 7.75 

M2-MLP  18.32 18.35 18.75 1.883 8.95 16.90 16.67 15.75 1.354 4.45 

HR-HL  45.23 45.30 45.05 2.369 9.55 43.84 42.97 39.00 2.960 9.85 

LF-M3  50.92 51.00 52.30 2.911 12.50 47.03 46.62 47.35 2.744 9.20 

LRB-M1  17.62 17.75 17.70 1.098 3.70 16.72 16.72 16.60 .793 3.15 

LR-M1  15.38 15.27 13.60 1.684 5.65 14.40 13.85 11.45 1.616 6.30 

LLB-M1  17.21 17.40 15.85 1.455 6.15 16.71 16.80 17.20 1.106 3.75 

LL-M1  15.14 15.32 12.25 1.842 7.00 13.70 13.87 7.00 2.608 10.20 

HR'  .31 .12 -.80 2.542 10.30 -1.40 -1.60 -5.70 2.126 7.75 

HL'  .09 .40 .25 2.589 10.15 -2.09 -1.82 -5.85 1.939 7.35 

M1  8.66 8.27 7.65 1.744 6.60 7.40 7.35 6.60 2.295 9.45 

M2  11.22 11.22 11.40 2.397 8.35 9.71 9.95 7.40 3.044 10.20 

M3  9.32 9.45 7.65 2.250 9.55 7.83 7.77 8.15 1.469 5.10 

CR-CRB  7.63 7.90 7.20 2.611 10.55 6.25 6.45 1.10 2.685 9.60 

CL-CLB  8.06 8.02 6.65 2.351 9.85 6.12 6.35 1.90 2.698 9.65 

MR-MRB  7.56 7.22 5.90 2.529 10.85 5.60 5.50 2.00 2.373 7.80 

ML-MLB  6.59 6.65 6.20 1.960 7.20 5.38 4.70 4.70 2.372 7.55 

LR-LRB  10.54 10.42 11.15 1.958 7.05 8.56 9.15 9.15 2.721 8.55 

LR-LRB’  1.03 1.02 1.00 .459 1.85 1.58 1.12 1.50 1.569 6.25 

LR-LRP  2.05 2.00 1.65 .624 2.45 2.19 2.10 .60 1.049 3.65 

LL-LLB  11.01 10.55 10.30 2.270 10.45 7.90 9.02 9.60 3.435 11.90 

LL-LLB'  .92 .87 .85 .531 2.30 .99 .97 .60 .516 1.90 

LL-LLP  2.20 2.30 1.45 .627 2.80 2.13 2.05 2.05 1.072 4.75 
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ตารางที่ 25 คากลางและการกระจายขอมูลของสันเหงือกไรฟนบน ขนาดใหญมากและขนาดใหญ 

ขนาดใหญมาก  (มม.) ขนาดใหญ  (มม.)  

mean median mode S.D. range mean median mode S.D. range 
CRB-CLB  60.10 59.80 54.60 2.715 10.35 52.99 52.85 51.70 2.707 13.35 

M1-CRB 30.59 30.35 29.40 1.751 5.05 26.97 26.95 26.25 1.849 9.70 

M1-CRB'  26.24 26.20 23.25 2.016 6.40 23.61 23.80 24.35 1.943 9.50 

M1-CR  21.36 21.40 18.30 2.118 6.50 20.30 20.30 20.30 1.963 10.05 

M1-CRP  11.26 12.40 12.40 2.716 7.75 11.09 11.05 10.50 2.871 12.80 

M1-CLB  29.57 30.50 23.75 2.872 9.25 26.28 25.90 23.75 1.689 7.00 

M1-CLB'  26.39 26.45 22.60 2.722 7.75 23.24 23.25 21.50 1.566 7.95 

M1-CL  21.80 22.65 22.95 1.964 6.15 20.18 20.00 20.00 1.597 8.70 

M1-CLP  11.67 11.75 9.05 1.874 5.30 10.68 10.85 3.90 3.266 15.10 

MRB-MLB  73.56 72.45 70.80 4.070 13.45 66.62 66.60 63.95 2.210 8.75 

M2-MRB  37.14 36.55 34.70 2.182 7.50 33.33 33.55 33.70 1.255 4.95 

M2-MRB'  34.51 33.85 32.20 2.431 7.30 30.48 30.50 29.50 1.951 7.55 

M2-MR  28.48 29.05 24.95 1.659 6.10 26.04 25.60 24.70 2.29 9.65 

M2-MRP  18.58 18.70 15.35 1.850 6.05 18.02 17.75 14.55 2.435 12.40 

M2-MLB  35.65 35.60 24.90 4.159 17.05 33.32 33.65 31.30 1.788 9.50 

M2-MLB'  34.07 33.65 33.65 2.832 10.30 30.46 30.45 29.80 1.999 9.45 

M2-ML 28.60 28.10 25.05 2.268 6.60 26.58 26.20 25.00 2.437 13.70 

M2-MLP  18.77 18.25 21.55 1.965 5.65 18.34 17.85 17.40 2.566 11.35 

HR-HL  49.23 48.90 52.85 2.714 8.35 46.79 45.70 44.00 5.070 27.00 

LF-M3  54.89 54.85 56.35 3.356 11.55 52.84 52.65 51.10 2.839 16.05 

LRB-M1  20.277 20.050 20.05 2.056 8.30 18.69 18.80 17.55 1.529 7.90 

LR-M1  16.45 15.80 15.65 1.966 6.85 15.85 15.85 13.15 1.737 6.70 

LLB-M1  19.40 19.45 19.80 1.802 6.65 18.39 18.20 18.20 1.645 6.90 

LL-M1  16.69 16.70 13.45 1.884 6.40 15.68 15.50 13.75 1.647 7.50 

HR'  .53 .95 -.85 2.350 8.05 .09 -.30 -4.65 2.608 11.65 

HL'  .15 -.40 -1.65 2.258 8.20 -.02 -.45 -3.45 2.705 11.90 

M1  8.55 9.00 5.40 1.684 5.05 8.50 8.60 7.45 1.437 6.90 

M2  13.05 13.20 9.15 1.95 6.95 11.41 12.00 9.15 2.682 16.15 

M3  9.79 9.85 10.05 2.186 7.10 9.60 9.30 12.25 2.596 11.95 

CR-CRB  9.68 10.30 5.20 3.479 11.50 8.45 8.35 7.00 2.238 10.45 

CL-CLB  9.50 9.50 12.60 2.451 7.90 8.73 9.05 6.80 2.744 10.90 

MR-MRB  9.65 8.35 8.30 2.824 8.25 8.50 8.35 6.10 2.517 10.45 

ML-MLB  9.31 9.95 3.35 2.919 9.80 7.93 8.05 6.50 2.818 15.90 

LR-LRB  12.19 12.60 13.05 2.072 8.00 10.87 10.65 12.60 2.066 7.90 

LR-LRB’  .90 .95 .95 .272 .95 1.10 .90 1.00 1.114 7.85 

LR-LRP  1.18 1.10 1.30 .625 2.40 1.87 1.90 2.05 .779 3.70 

LL-LLB  12.95 13.60 9.00 2.13 6.70 10.87 10.85 8.40 2.827 17.75 

LL-LLB'  .83 .75 .75 .313 1.00 .99 1.10 1.15 .421 1.80 

LL-LLP  1.36 1.35 .20 .653 2.45 1.80 1.80 1.05 .792 3.35 
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ตารางที่ 26 คากลางและการกระจายขอมูลของสันเหงือกไรฟนลางขนาดกลางและขนาดเล็ก  
 

ขนาดกลาง (มม.) ขนาดเล็ก  (มม.)  

mean median mode range S.D. mean median mode range S.D. 

AB-AL 10.42 10.10 11.50 5.85 1.71 9.00 9.10 10.25 7.70 1.93 

CRB-CLB 51.38 51.57 53.70 13.60 3.53 43.14 43.50 39.40 12.55 2.79 

CRB-CRL 16.49 16.82 11.00 11.45 2.66 11.80 11.85 10.85 9.60 2.28 

CLB-CLL 16.57 16.47 14.50 14.45 2.66 12.07 12.20 12.80 9.50 2.57 

MRB-MLB 68.84 69.30 68.85 16.70 4.47 66.12 65.90 63.00 20.75 4.09 

MRB-MRL 16.95 16.02 13.60 11.40 3.01 16.66 16.70 16.75 12.95 3.22 

MLB-MLL 17.96 17.62 15.35 10.15 2.80 16.60 16.20 11.15 12.00 3.06 

LVR-LVL 49.93 49.55 48.20 11.60 2.96 49.95 49.95 47.85 13.10 3.18 

RR-RL 57.34 57.57 49.05 13.90 3.05 57.04 57.20 59.10 14.90 3.75 

AB-R3 54.23 54.32 45.05 17.65 4.39 51.26 51.25 52.45 20.40 4.18 

A-AB 4.94 4.15 -0.85 3.44 3.44 3.11 3.20 0.70 9.50 2.48 

A-AL 5.07 5.05 5.70 2.23 2.23 4.00 3.65 -0.85 11.75 3.00 

CR-CRB 6.20 6.40 1.10 2.57 2.57 3.50 3.45 1.10 11.10 2.91 

CR-CRL 5.69 5.85 2.90 3.02 3.02 3.02 2.90 0.65 10.20 2.90 

CL-CLB 5.88 6.17 4.35 3.06 3.06 3.59 3.60 0.40 7.85 2.32 

CL-CLL 5.86 5.72 4.75 3.25 3.25 3.02 3.35 0.55 11.35 2.98 

MR-MRB 0.29 0.55 -2.00 1.94 1.94 0.10 0.15 -0.85 10.85 2.05 

MR-MRL 9.65 9.60 9.90 3.22 3.22 9.74 10.25 9.70 10.90 2.89 

ML-MLB 0.16 0.37 -0.75 2.28 2.28 0.10 -0.05 0.60 8.55 2.06 

ML-MLL 10.41 9.85 12.05 3.59 3.59 9.61 10.20 12.60 13.45 3.80 

RR-LVR 10.32 10.75 10.15 3.46 3.46 14.16 13.80 10.40 18.40 3.94 

RL-LVL 10.54 10.70 10.70 3.19 3.19 14.84 15.10 10.30 17.10 3.88 

P-CR 3.74 3.49 0.90 7.20 2.22 5.65 5.55 4.65 9.75 2.32 

P-CL 4.30 4.02 3.35 9.00 2.24 6.17 5.50 8.15 8.50 2.23 

P-MR 7.76 7.24 5.85 9.20 2.43 8.17 8.40 6.25 8.15 2.16 

P-ML 7.78 7.33 7.26 10.40 2.67 8.72 8.10 7.80 12.10 2.80 
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ตารางที่ 27 คากลางและการกระจายขอมูลของสันเหงือกไรฟนลางขนาดใหญมากและขนาดใหญ 
 

ขนาดใหญมาก  (มม.) ขนาดใหญ  (มม.)  

mean median mode range S.D. mean median mode range S.D. 

AB-AL 12.15 11.35 10.80 3.50 1.88 11.52 11.52 10.50 8.40 1.94 

CRB-CLB 64.10 65.45 59.45 7.95 4.14 50.93 50.93 48.55 14.70 3.81 

CRB-CRL 23.13 23.30 22.60 0.90 0.47 18.02 18.02 16.20 9.20 2.24 

CLB-CLL 22.65 23.00 21.00 2.95 1.50 18.81 18.81 19.50 8.75 2.26 

MRB-MLB 77.76 78.45 74.85 5.15 2.64 69.80 69.80 67.30 19.90 4.81 

MRB-MRL 25.10 26.00 22.00 5.30 2.76 19.68 19.68 14.30 10.10 2.55 

MLB-MLL 22.58 22.15 21.35 2.90 1.49 19.81 19.81 17.10 9.85 2.34 

LVR-LVL 53.80 52.10 51.75 5.80 3.25 50.11 50.11 48.40 16.00 3.38 

RR-RL 59.85 60.15 56.80 5.80 2.91 57.43 57.43 54.50 13.50 3.02 

AB-R3 53.86 55.35 49.45 7.35 3.89 52.18 52.18 50.60 11.45 2.85 

A-AB 5.60 3.80 1.35 10.30 5.38 5.62 6.22 0.40 11.75 3.04 

A-AL 7.03 3.70 2.85 11.70 6.52 6.60 6.60 5.65 8.50 2.09 

CR-CRB 7.25 4.95 3.30 10.20 5.47 6.45 6.52 9.50 13.35 3.23 

CR-CRL 9.23 7.40 5.55 9.20 4.86 5.99 5.99 -1.45 15.70 3.40 

CL-CLB 8.86 6.35 4.30 11.65 6.21 5.96 5.96 8.40 12.30 2.96 

CL-CLL 10.26 7.80 6.65 9.70 5.29 6.13 6.13 4.35 13.65 3.15 

MR-MRB -2.01 -2.45 -4.15 4.70 2.37 0.68 0.68 0.10 8.35 2.28 

MR-MRL 16.70 16.90 11.75 9.70 4.85 12.41 12.41 13.35 10.90 2.77 

ML-MLB 3.98 0.40 -3.10 17.75 9.40 0.41 0.41 0.45 8.65 1.96 

ML-MLL 15.13 13.90 10.95 9.60 4.91 12.89 12.89 11.50 9.90 2.58 

RR-LVR 20.96 21.10 19.10 3.60 1.80 16.98 16.98 15.30 13.15 3.15 

RL-LVL 18.41 18.70 13.40 9.75 4.88 18.11 18.11 18.20 15.10 3.44 

P-CR 5.68 4.05 3.05 6.90 3.72 4.91 4.97 3.50 7.30 1.81 

P-CL 5.58 5.05 4.85 2.00 1.10 5.43 5.25 5.25 6.55 1.67 

P-MR 9.00 9.10 7.15 3.60 1.80 7.69 7.62 5.95 10.20 2.38 

P-ML 7.86 9.00 4.85 4.90 2.63 8.08 8.30 8.25 7.15 1.96 
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ตารางที่ 28 ขอมูลต้ังตนสําหรับสรางแบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบบน 

ตําแหนงอางอิง

สันเหงือกบน 

ขนาดเล็ก 

( มม. ) 

ขนาดกลาง 

( มม. ) 

ขนาดใหญ 

( มม. ) 

ขนาดใหญมาก 

( มม. ) 

CRB-CLB  45.06 48.46 52.99 60.10 

M1-CRB 22.89 24.61 26.97 30.59 

M1-CRB'  20.48 21.72 23.61 26.24 

M1-CR  17.94 19.04 20.30 21.36 

M1-CRP  10.97 11.17 11.09 11.26 

M1-CLB  22.18 24.21 26.28 29.57 

M1-CLB'  20.04 21.58 23.24 26.39 

M1-CL  17.59 19.18 20.18 21.80 

M1-CLP  11.08 11.10 10.68 11.67 

MRB-MLB  56.31 61.54 66.62 72.53 

M2-MRB  28.67 30.91 33.33 37.14 

M2-MRB'  26.66 27.75 30.48 34.51 

M2-MR  23.18 24.51 26.04 28.84 

M2-MRP  17.23 17.70 18.02 18.58 

M2-MLB  27.88 30.99 33.45 35.65 

M2-MLB'  25.95 28.52 30.46 34.07 

M2-ML 23.01 25.05 26.22 28.60 

M2-MLP  16.90 18.32 18.34 18.77 

HR-HL  43.84 45.23 45.99 49.23 

LF-M3  47.03 50.92 53.04 54.89 

LRB-M1  16.72 17.62 18.69 20.27 

LR-M1  14.40 15.38 15.85 16.45 

LLB-M1  16.71 17.21 18.39 19.40 

LL-M1  13.70 15.14 15.68 16.69 

HR'  -1.40 0.31 0.09 0.53 

HL'  -2.09 0.09 -0.02 0.15 

M1  7.40 8.66 8.50 8.87 

M2  9.71 11.22 11.41 13.05 

M3  7.83 9.32 9.60 9.79 

CR-CRB  6.25 7.63 8.45 9.68 

CL-CLB  6.12 8.06 8.73 9.50 

MR-MRB  5.60 7.56 8.50 9.65 

ML-MLB  5.38 6.59 7.93 9.31 

LR-LRB  8.56 10.54 10.87 12.19 

LR-LRB’  1.58 1.03 1.10 0.90 

LR-LRP  2.19 2.05 1.87 1.18 

LL-LLB  7.90 11.01 10.87 12.95 

LL-LLB'  0.99 0.92 0.99 0.83 

LL-LLP  2.13 2.20 1.80 1.36 



 

 

152
ตารางที่ 29 ขอมูลต้ังตนสําหรับสรางแบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบลาง 
 

ตําแหนงอางอิง

สันเหงือกลาง 

ขนาดเล็ก 

( มม. ) 

ขนาดกลาง 

( มม. ) 

ขนาดใหญ 

( มม. ) 

ขนาดใหญมาก 

( มม. ) 

AB-AL 9.00 10.42 11.52 12.15 

CRB-CLB 43.14 51.38 50.98 64.10 

CRB-CRL 11.80 16.49 18.02 23.13 

CLB-CLL 12.07 16.57 18.81 22.65 

MRB-MLB 66.12 68.84 69.80 77.76 

MRB-MRL 16.66 16.95 19.68 25.10 

MLB-MLL 16.60 17.96 19.81 22.58 

LVR-LVL 49.95 49.93 50.11 53.80 

RR-RL 57.04 57.34 57.43 59.85 

AB-R3 51.26 54.23 52.18 53.86 

A-AB 3.11 4.94 5.62 5.60 

A-AL 4.00 5.07 6.60 7.30 

CR-CRB 3.50 6.20 6.45 7.25 

CR-CRL 3.02 5.69 5.99 9.23 

CL-CLB 3.59 5.88 5.96 8.86 

CL-CLL 3.02 5.86 6.13 10.26 

MR-MRB 0.10 0.29 0.68 -2.01 

MR-MRL 9.74 9.65 12.41 16.70 

ML-MLB 0.10 0.16 0.41 3.98 

ML-MLL 9.61 10.41 12.89 15.13 

RR-LVR 14.61 10.32 16.98 20.96 

RL-LVL 14.84 10.54 18.11 18.14 

P-CR 6.66 3.74 4.91 5.68 

P-CL 6.17 4.31 5.44 5.58 

P-MR 8.17 7.76 7.69 9.00 

P-ML 8.72 7.79 8.09 7.87 
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ตารางที่ 30 ผลการวัดขนาดแบบจําลองสันเหงอืกไรฟนตนแบบบน  เพ่ือหาความเที่ยงตรงภายในการวัด

แบบจําลอง 
ขนาดเล็ก ขนาดกลาง ขนาดใหญ ขนาดใหญมาก  

ครั้งที่ 1 คร้ังที่ 2 ครั้งที่ 3 คร้ังที่ 1 คร้ังที่ 2 คร้ังที่ 3 คร้ังที่ 1 คร้ังที่ 2 คร้ังที่ 3 คร้ังที่ 1 คร้ังที่ 2 คร้ังที่ 3 
CRB-CLB  45.44 45.88 45.08 48.68 48.93 48.79 51.94 52.01 52.33 60.04 59.99 59.97 

M1-CRB 23.14 23 22.78 23.96 24 24.07 26.27 26.62 26.34 29.48 29.85 29.6 

M1-CRB'  20.73 20.64 20.37 21.38 21.49 21.81 23.89 23.98 23.95 26.33 26.29 26.01 

M1-CR  19.29 18.94 18.3 18.46 18.7 18.83 18.59 18.63 18.95 21.16 21.12 21.19 

M1-CRP  10.15 10.14 10.41 10.73 10.47 11.09 11.72 11.34 11.89 11.85 12.11 12.25 

M1-CLB  22.47 22.52 22.4 24.35 24.32 24.07 25.4 25.05 25.63 30.25 30.27 30 

M1-CLB'  20.07 19.93 20.4 21.46 21.76 21.33 22.39 22.68 22.44 26.32 26.11 26.08 

M1-CL  17.88 18.14 18.05 17.86 17.72 18.35 18.53 17.73 18.02 21.02 21.04 20.83 

M1-CLP  11.4 11.88 11.97 11.05 11.17 11.72 10.71 11.02 11.47 11.93 12.25 12.22 

MRB-MLB  56.31 56.34 56.55 60.86 60.57 60.93 66.38 66.42 66.66 73.24 73.28 73.11 

M2-MRB  28.83 28.63 28.8 30.27 30.52 30.62 33.23 33.67 33.36 36.48 36.64 36.64 

M2-MRB'  26.01 25.87 25.72 27.21 27.43 27.19 30.55 30.52 30.78 33.85 34.04 34.21 

M2-MR  23.24 22.72 22.66 22.85 22.87 22.87 26.12 26 26.07 28.06 28.09 28.11 

M2-MRP  17.08 16.78 17.8 13.56 13.71 14.04 19.27 19.35 19.62 18.32 18.86 18.8 

M2-MLB  27.96 28.09 28.37 31.26 30.72 31.26 33.46 33.33 33.36 36.83 36.59 36.78 

M2-MLB'  25.84 25.92 25.9 28.36 28.74 28.52 30.06 29.96 30.25 34.04 33.91 33.97 

M2-ML 23.41 23.82 23.6 24.48 24.77 25.01 25.47 25.33 25.68 28.62 28.74 28.77 

M2-MLP  17.41 17.5 17.81 17.18 16.84 17.48 18.01 18.47 18.31 19 19.05 19.1 

HR-HL  43.14 43.59 43.79 44.01 44.26 44.35 44.18 45.33 45.06 48.62 48.37 49.23 

LF-M3  47 46.88 47.2 50.51 50.57 50.4 53.79 53.97 53.81 55.99 55.89 55.69 

LRB-M1  16.73 16.92 17.07 18.48 18.41 18.47 18.81 18.69 18.95 20.34 20.31 20.29 

LR-M1  14.06 14.41 14.65 16.41 16.6 17.05 15.75 15.83 16.15 17.1 17.6 17.59 

LLB-M1  16.44 16.44 16.94 18.22 18.32 18.43 18.14 18.15 18.41 19.9 20.03 19.76 

LL-M1  13.87 13.8 14.19 17.22 17.52 17.99 15.28 15.52 16.04 18.24 17.97 18.54 

HR'  1.8 1.44 1.53 0.31 0.91 0.48 0.31 0.5 0.31 0.98 0.87 0.86 

HL'  0.88 0.48 0.79 0.03 0.02 0.04 0.42 0.71 0.78 0.13 0.27 0.23 

M1  7.58 7.22 7.43 9.16 9.55 9.59 8.57 8.3 8.61 9.35 9.69 9.26 

M2  9.62 9.49 9.44 11.32 11.54 11.33 11.08 11.16 11.18 12.97 13.08 13.09 

M3  8.61 8.57 8.44 9.81 9.9 9.03 9.65 9.48 9.18 10.11 9.61 10.02 

CR-CRB  5.73 5.76 5.98 7.39 7.96 7.98 8.44 8.52 8.39 9.51 9.49 9.7 

CL-CLB  5.81 5.69 5.24 7.8 8.21 7.7 8.29 8.32 8.46 9.95 9.74 9.71 

MR-MRB  5.38 5.35 5.3 7.35 7.32 7.7 7.93 8.22 8.17 9.71 9.84 9.62 

ML-MLB  5.07 5.32 5.14 5.96 5.95 5.98 7.7 7.36 7.81 9.45 9.07 9.75 

LR-LRB  8.56 8.64 8.58 10.04 10.23 10.03 10.16 10.66 10.43 12.2 12.1 11.85 

LR-LRB’  2.74 2.19 2.12 3.58 3.66 3.39 2.33 2.6 2.71 2.59 2.56 2.13 

LR-LRP  1.95 1.65 1.07 1.11 1.64 1.19 2.07 2.04 1.94 1.32 1.29 1.11 

LL-LLB  7.89 8.14 7.61 10.72 11.05 10.83 11.02 10.75 10.26 12.37 12.52 12.58 

LL-LLB'  3.93 3.66 3.33 4.21 4.23 4.21 2.36 2.27 1.89 3.38 3.44 3.44 

LL-LLP  1.82 1.56 1.57 1.14 1.38 1.18 2.45 2.21 1.79 0.69 0.76 0.82 
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ตารางที่ 31 ผลการวัดขนาดแบบจําลองสันเหงอืกไรฟนตนแบบลาง เพ่ือหาความเที่ยงตรงภายในการวัด

แบบจําลอง 
ขนาดเล็ก ขนาดกลาง ขนาดใหญ ขนาดใหญมาก  

ครั้งที่ 
1 

คร้ังที่ 
2 

ครั้งที่ 
3 

คร้ังที่ 
1 

คร้ังที่ 
2 

คร้ังที่ 
3 

คร้ังที่ 
1 

คร้ังที่ 
2 

คร้ังที่ 
3 

คร้ังที่ 
1 

คร้ังที่ 
2 

คร้ังที่ 
3 

AB-AL 8.64 8.68 8.67 10.22 10.33 10.3 11.55 11.15 11.26 12.32 12.22 12.26 

CRB-CLB 43.08 43.41 43.18 51.6 51.69 51.98 51.51 51.31 51.53 64.08 63.7 64.24 

CRB-CRL 11.57 11.31 11.6 16.01 16.11 15.72 17.46 17.33 17.42 22.65 22.71 22.27 

CLB-CLL 12.25 11.95 12.13 16.7 16.52 16.55 18.33 18.57 18.82 22.93 22.2 22.67 

MRB-MLB 67.64 67.57 67.3 69.52 69.34 69.31 69.19 69.3 69.26 77.7 77.36 77.58 

MRB-MRL 18.23 18.7 18.45 19.22 19.54 19.2 22.82 22.42 22.73 28.57 28.43 28.35 

MLB-MLL 20.09 19.69 19.15 19.69 20.19 20.12 22.37 22.59 22.2 24.58 24.93 24.69 

LVR-LVL 50.45 50.21 50.42 50.3 50.22 50.34 49.61 49.9 50.09 53.53 53.43 53.75 

RR-RL 57.97 57.85 57.04 57.52 57.89 57.89 58.07 58.13 57.96 60.51 60.65 60.12 

AB-R3 52.24 52.31 52.2 54.31 54.05 54.43 53.5 53.88 53.7 51.08 51.48 51.22 

A-AB 3.38 3.37 3.25 5.22 5.06 5.21 5.53 5.19 4.96 6.45 6.05 6.2 

A-AL 2.62 3.37 3.31 4.66 5.18 4.86 6.4 5.95 5.8 6.06 5.63 5.78 

CR-CRB 3.32 3.25 3.2 5.97 5.88 5.77 6.55 6.24 6.36 7.99 7.49 8.1 

CR-CRL 3.27 3.45 3.4 5.98 5.91 5.83 6.35 5.84 5.86 8.63 8.48 8.64 

CL-CLB 3.35 3.45 3.75 6.08 5.8 6.2 6.4 5.73 6.1 8.18 8.65 8.01 

CL-CLL 2.95 3.05 2.9 5.36 5.44 5.71 6.73 5.99 5.96 10.97 10.89 11.36 

MR-MRB -0.06 -0.18 -0.04 0.04 -0.04 0.07 0.47 0.56 0.67 1.83 2.22 2.22 

MR-MRL 9.26 9.28 9.17 9.99 9.54 9.59 12.57 12.38 12.52 16.32 15.58 16.07 

ML-MLB -0.13 -0.15 -0.19 0.02 0.2 0.19 0.72 0.43 0.72 3.31 3.47 3.35 

ML-MLL 9.03 9.1 9 9.86 10.48 10.44 12.76 12.2 12.66 15.97 15.67 15.86 

RR-LVR 14.43 14.38 14.45 10.04 10.41 10.24 17.17 16.61 16.65 20.85 20.74 20.58 

RL-LVL 14.48 14.36 14.38 10.38 10.75 10.89 17.75 17.82 17.82 18.12 18.14 18.12 

P-CL 4.27 4.2 4.12 5.02 5.03 4.8 7.8 8.04 8.01 3.11 3.3 3.4 

P-CR 4.94 4.98 4.92 3.99 3.94 3.76 5.65 5.83 5.89 7.08 6.96 6.98 

P-ML 8.82 8.42 8.92 7.99 7.96 8.02 8 8.08 7.88 6.06 5.8 5.75 

P-MR 8.45 8.92 8.46 7.49 7.76 7.62 6.98 6.76 6.83 10.38 9.86 10.11 
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ตารางที่ 32 ผลการวิเคราะห Paired Samples  Test ในการวดัแบบจําลองสนัเหงือกไรฟนตนแบบบน 

และ ลาง เพ่ือหาความเที่ยงตรงในการวัดแบบจาํลอง 

 
Paired Samples Test 

 

  Paired Differences t df 
Sig. (2-
tailed) 

  Mean 

Std. 
Deviati

on 
Std. Error 

Mean 

95% Confidence 
Interval of the 

Difference       

        Lower Upper       
Pair 1 Us1 - Us2 .03410 .26841 .04298 -.05291 .12111 .793 38 .432
Pair 2 Us2 - Us3 -.01128 .35041 .05611 -.12487 .10231 -.201 38 .842
Pair 3 Um1 - Um2 -.13385 .24286 .03889 -.21257 -.05512 -3.442 38 .001
Pair 4 Um2 - Um3 -.03513 .35593 .05700 -.15051 .08025 -.616 38 .541
Pair 5 Ul1 - Ul2 -.05077 .32159 .05150 -.15502 .05348 -.986 38 .330
Pair 6 Ul2 - Ul3 -.07026 .29551 .04732 -.16605 .02554 -1.485 38 .146
Pair 7 Uxl1 - Uxl2 -.02590 .22063 .03533 -.09742 .04562 -.733 38 .468
Pair 8 Uxl2 - Uxl3 -.00462 .26971 .04319 -.09204 .08281 -.107 38 .915
Pair 9 Ls1 - Ls2 -.01500 .26603 .05217 -.12245 .09245 -.288 25 .776
Pair 10 Ls2 - Ls3 .06885 .27139 .05322 -.04077 .17846 1.294 25 .208
Pair 11 Lm1 - Lm2 -.07692 .27380 .05370 -.18751 .03367 -1.433 25 .164
Pair 12 Lm2 - Lm3 .00538 .20660 .04052 -.07806 .08883 .133 25 .895
Pair 13 Ll1 - Ll2 .15423 .32770 .06427 .02187 .28659 2.400 25 .024
Pair 14 Ll2 - Ll3 -.05500 .20060 .03934 -.13603 .02603 -1.398 25 .174
Pair 15 Lxl1 - Lxl2 .12385 .33469 .06564 -.01134 .25903 1.887 25 .071
Pair 16 Lxl2 - Lxl3 -.06308 .32452 .06364 -.19415 .06800 -.991 25 .331
 

 
 ตารางที่ 33 แสดงคาท่ีคํานวณไดจากสูตรของดาหลเบิรก (Dahlberg’s formula )  ของการวัดแบบจําลองสัน
เหงือกไรฟนตนแบบบน และ ลาง เพ่ือหาคาความผิดพลาดมาตรฐานในการวัดแบบจําลองบน และลาง 

 

  standard errer 
ครั้งที่1 - ครั้งที่ 2 0.1889 

แบบจําลองบนขนาดเล็ก 
ครั้งที่2 - ครั้งที่ 3 0.2447 

ครั้งที่1 - ครั้งที่ 2 0.1941 
แบบจําลองบนขนาดกลาง 

ครั้งที่2 - ครั้งที่ 3 0.2497 

ครั้งที่1 - ครั้งที่ 2 0.2273 
แบบจําลองบนขนาดใหญ 

ครั้งที่2 - ครั้งที่ 3 0.2122 

 



 

 

156
ตารางที่ 33 แสดงคาท่ีคํานวณไดจากสูตรของดาหลเบิรก (Dahlberg’s formula )  ของการวัดแบบจําลอง
สันเหงือกไรฟนตนแบบบน และ ลาง เพ่ือหาคาความผิดพลาดมาตรฐานในการวัดแบบจําลองบน และลาง 

 
  standard errer 

ครั้งที่1 - ครั้งที่ 2 0.1551 
แบบจําลองบนขนาดใหญมาก 

ครั้งที่2 - ครั้งที่ 3 0.1883 

ครั้งที่1 - ครั้งที่ 2 0.1848 
แบบจําลองลางขนาดเล็ก 

ครั้งที่2 - ครั้งที่ 3 0.1944 

ครั้งที่1 - ครั้งที่ 2 0.1975 
แบบจําลองลางขนาดกลาง 

ครั้งที่2 - ครั้งที่ 3 0.1433 

ครั้งที่1 - ครั้งที่ 2 0.2520 
แบบจําลองลางขนาดใหญ 

ครั้งที่2 - ครั้งที่ 3 0.1444 

ครั้งที่1 - ครั้งที่ 2 0.2480 
แบบจําลองลางขนาดใหญมาก 

ครั้งที่2 - ครั้งที่ 3 0.2294 

 
 

ตารางที่ 34  ผลการวัดขนาดแบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบบน ชนิดปลาสเตอรหินชนิดแข็ง เปรียบเทียบกับ ขอมูลตั้งตน

สําหรับสรางแบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบบน 
 

ขนาดเล็ก ขนาดกลาง ขนาดใหญ ขนาดใหญมาก 
 

ขอมูล สรางจริง ขอมูล สรางจริง ขอมูล สรางจริง ขอมูล สรางจริง 
CRB-CLB  45.06 45.08 48.46 48.79 11.52 52.33 60.10 59.97 

M1-CRB 22.89 22.78 24.61 24.07 50.98 26.34 30.59 29.6 

M1-CRB'  20.48 20.37 21.72 21.81 18.02 23.95 26.24 26.01 

M1-CR  17.94 18.3 19.04 18.83 18.81 18.95 21.36 21.19 

M1-CRP  10.97 10.41 11.17 11.09 69.80 11.89 11.26 12.25 

M1-CLB  22.18 22.4 24.21 24.07 19.68 25.63 29.57 30 

M1-CLB'  20.04 20.4 21.58 21.33 19.81 22.44 26.39 26.08 

M1-CL  17.59 18.05 19.18 18.35 50.11 18.02 21.80 20.83 

M1-CLP  11.08 11.97 11.10 11.72 57.43 11.47 11.67 12.22 

MRB-MLB  56.31 56.55 61.54 60.93 52.18 66.66 72.53 73.11 

M2-MRB  28.67 28.8 30.91 30.62 5.62 33.36 37.14 36.64 

M2-MRB'  26.66 25.72 27.75 27.19 6.60 30.78 34.51 34.21 

M2-MR  23.18 22.66 24.51 22.87 6.45 26.07 28.84 28.11 

M2-MRP  17.23 17.8 17.70 14.04 5.99 19.62 18.58 18.8 
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ตารางที่ 34  ผลการวัดขนาดแบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบบน ชนิดปลาสเตอรหินชนิดแข็ง เปรียบเทียบกับ ขอมูล

ตั้งตนสําหรับสรางแบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบบน 

 
 
 

ขนาดเล็ก ขนาดกลาง ขนาดใหญ ขนาดใหญมาก 
 

ขอมูล สรางจริง ขอมูล สรางจริง ขอมูล สรางจริง ขอมูล สรางจริง 
M2-MLB  27.88 28.37 30.99 31.26 5.96 33.36 35.65 36.78 

M2-MLB'  25.95 25.9 28.52 28.52 6.13 30.25 34.07 33.97 

M2-ML 23.01 23.6 25.05 25.01 0.68 25.68 28.60 28.77 

M2-MLP  16.90 17.81 18.32 17.48 12.41 18.31 18.77 19.1 

HR-HL  43.84 43.79 45.23 44.35 0.41 45.06 49.23 49.23 

LF-M3  47.03 47.2 50.92 50.4 12.89 53.81 54.89 55.69 

LRB-M1  16.72 17.07 17.62 18.47 16.98 18.95 20.27 20.29 

LR-M1  14.40 14.65 15.38 17.05 18.11 16.15 16.45 17.59 

LLB-M1  16.71 16.94 17.21 18.43 4.91 18.41 19.40 19.76 

LL-M1  13.70 14.19 15.14 17.99 5.44 16.04 16.69 18.54 

HR'  -1.40 1.53 0.31 0.48 7.69 0.31 0.53 0.86 

HL'  -2.09 0.79 0.09 0.04 8.09 0.78 0.15 0.23 

M1  7.40 7.43 8.66 9.59 11.52 8.61 8.87 9.26 

M2  9.71 9.44 11.22 11.33 50.98 11.18 13.05 13.09 

M3  7.83 8.44 9.32 9.03 18.02 9.18 9.79 10.02 

CR-CRB  6.25 5.98 7.63 7.98 18.81 8.39 9.68 9.7 

CL-CLB  6.12 5.24 8.06 7.7 69.80 8.46 9.50 9.71 

MR-MRB  5.60 5.3 7.56 7.7 19.68 8.17 9.65 9.62 

ML-MLB  5.38 5.14 6.59 5.98 19.81 7.81 9.31 9.75 

LR-LRB  8.56 8.58 10.54 10.03 50.11 10.43 12.19 11.85 

LR-LRB’  1.58 2.12 1.03 3.39 57.43 2.71 0.90 2.13 

LR-LRP  2.19 1.07 2.05 1.19 52.18 1.94 1.18 1.11 

LL-LLB  7.90 7.61 11.01 10.83 5.62 10.26 12.95 12.58 

LL-LLB'  0.99 3.33 0.92 4.21 6.60 1.89 0.83 3.44 

LL-LLP  2.13 1.57 2.20 1.18 6.45 1.79 1.36 0.82 
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ตารางที่ 35  ผลการวัดขนาดแบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบลาง ชนิดปลาสเตอรหินชนิดแข็ง 

เปรียบเทียบกับ ขอมูลต้ังตนสําหรับสรางแบบจาํลองสันเหงือกไรฟนตนแบบลาง 
ขนาดเล็ก ขนาดกลาง ขนาดใหญ ขนาดใหญมาก  

ขอมูล สรางจริง ขอมูล สรางจริง ขอมูล สรางจริง ขอมูล สรางจริง 

AB-AL 9.00 8.67 10.42 10.3 11.52 11.26 12.15 12.26 

CRB-CLB 43.14 43.18 51.38 51.98 50.98 51.53 64.10 64.24 

CRB-CRL 11.80 11.6 16.49 15.72 18.02 17.42 23.13 22.27 

CLB-CLL 12.07 12.13 16.57 16.55 18.81 18.82 22.65 22.67 

MRB-MLB 66.12 67.3 68.84 69.31 69.80 69.26 77.76 77.58 

MRB-MRL 16.66 18.45 16.95 19.2 19.68 22.73 25.10 28.35 

MLB-MLL 16.60 19.15 17.96 20.12 19.81 22.2 22.58 24.69 

LVR-LVL 49.95 50.42 49.93 50.34 50.11 50.09 53.80 53.75 

RR-RL 57.04 57.04 57.34 57.89 57.43 57.96 59.85 60.12 

AB-R3 51.26 52.2 54.23 54.43 52.18 53.7 53.86 51.22 

A-AB 3.11 3.25 4.94 5.21 5.62 4.96 5.60 6.2 

A-AL 4.00 3.31 5.07 4.86 6.60 5.8 7.30 5.78 

CR-CRB 3.50 3.2 6.20 5.77 6.45 6.36 7.25 8.1 

CR-CRL 3.02 3.4 5.69 5.83 5.99 5.86 9.23 8.64 

CL-CLB 3.59 3.75 5.88 6.2 5.96 6.1 8.86 8.01 

CL-CLL 3.02 2.9 5.86 5.71 6.13 5.96 10.26 11.36 

MR-MRB 0.10 -0.04 0.29 0.07 0.68 0.67 -2.01 2.22 

MR-MRL 9.74 9.17 9.65 9.59 12.41 12.52 16.70 16.07 

ML-MLB 0.10 -0.19 0.16 0.19 0.41 0.72 3.98 3.35 

ML-MLL 9.61 9 10.41 10.44 12.89 12.66 15.13 15.86 

RR-LVR 14.61 14.45 10.32 10.24 16.98 16.65 20.96 20.58 

RL-LVL 14.84 14.38 10.54 10.89 18.11 17.82 18.14 18.12 

P-CL 6.66 4.12 3.74 4.8 4.91 8.01 5.68 3.4 

P-CR 6.17 4.92 4.31 3.76 5.44 5.89 5.58 6.98 

P-ML 8.17 8.92 7.76 8.02 7.69 7.88 9.00 5.75 

P-MR 8.72 8.46 7.79 7.62 8.09 6.83 7.87 10.11 
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ตารางที่ 36 ผลการวิเคราะห การทดสอบสมมติฐานเกี่ยวกับผลตางระหวางคาเฉลี่ยของสองประชากร ใน
การวัดแบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบบน และ ลาง เพ่ือตรวจความเที่ยงตรงในการสรางแบบจําลองสัน

เหงือกไรฟนตนแบบบน และลาง ชนิดปลาสเตอรหินชนิดแข็ง  
  

 Paired Differences t df 
Sig. 

 (2-tailed)

  Mean 
Std. 

Deviation 
Std. Error 

Mean 

95% Confidence 
Interval of the 

Difference       

        Lower Upper       
Us1 - Us2 -.25897 .87515 .14014 -.54267 .02472 -1.848 38 .072
Um1 - Um2 -.00718 1.18674 .19003 -.39188 .37752 -.038 38 .970
Ul1 - Ul2 .03077 .71767 .11492 -.20187 .26341 .268 38 .790
Uxl1 - Uxl2 -.21462 .71444 .11440 -.44621 .01698 -1.876 38 .068
Ls1 - Ls2 -.03808 .92824 .18204 -.41300 .33685 -.209 25 .836
Lm1 - Lm2 -.24308 .65828 .12910 -.50896 .02281 -1.883 25 .071
Ll1 - Ll2 -.26962 1.03243 .20248 -.68662 .14739 -1.332 25 .195
Lxl1 - Lxl2 -.12192 1.53649 .30133 -.74252 .49868 -.405 25 .689
     

 
 
  

 
 
 
ตารางที่  37  เปรียบเทียบขอมูลต้ังตนบวกความหนาขี้ผึ้ง 3 ม.ม.ใชสรางแบบจาํลองสันเหงือกไรฟนตนแบบ

บน  กับ ขนาดแบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบบนบวกความหนาขี้ผึ้ง 3 ม.ม.ที่สรางไดจริง 
 
 

ขนาดเล็ก ขนาดกลาง ขนาดใหญ ขนาดใหญมาก  
ขอมูล สรางจริง ขอมูล สรางจริง ขอมูล สรางจริง ขอมูล สรางจริง 

CRB-CLB  51.06 51.46 54.46 54.65 58.99 58.97 66.10 65.93 
M1-CRB 25.68 25.40 27.61 27.67 29.97 29.95 33.59 33.60 
M1-CRB'  23.48 23.31 24.72 24.98 26.00 26.84 29.24 29.53 
M1-CR  17.94 18.01 19.04 18.95 20.13 20.29 21.36 21.45 
M1-CRP  8.66 8.38 8.07 7.04 8.21 8.15 7.76 7.93 
M1-CLB  25.43 25.70 27.21 27.21 29.28 29.25 32.57 32.57 
M1-CLB'  23.04 23.75 23.89 23.81 25.44 25.59 28.83 28.95 
M1-CL  17.59 17.72 19.18 18.90 20.18 20.15 21.80 21.81 
M1-CLP  8.29 8.27 6.80 5.80 7.41 6.77 8.07 8.02 
MRB-MLB  62.31 62.75 67.54 66.95 72.62 72.35 78.53 78.59 
M2-MRB  31.67 31.72 33.53 33.17 36.33 36.30 40.14 40.15 
M2-MRB'  29.04 29.05 29.94 30.45 33.48 33.55 36.95 36.72 
M2-MR  23.18 23.15 24.22 24.51 26.04 26.00 28.64 28.19 
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ตารางที่  37  เปรียบเทียบขอมูลต้ังตนบวกความหนาขี้ผึ้ง 3 ม.ม.ใชสรางแบบจาํลองสันเหงือกไรฟน

ตนแบบบน  กับ ขนาดแบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบบนบวกความหนาขี้ผึ้ง 3 ม.ม.ที่สรางไดจริง 
 
 

ขนาดเล็ก ขนาดกลาง ขนาดใหญ ขนาดใหญมาก  
ขอมูล สรางจริง ขอมูล สรางจริง ขอมูล สรางจริง ขอมูล สรางจริง 

M2-MRP  14.32 14.46 9.83 10.11 15.02 15.20 15.24 15.15 
M2-MLB  30.88 30.97 33.90 32.75 36.32 36.25 38.65 38.33 
M2-MLB'  28.95 29.65 30.51 30.47 33.46 33.33 36.14 35.71 
M2-ML 23.38 23.37 25.05 25.07 26.22 26.23 28.47 28.03 
M2-MLP  13.56 13.74 15.52 15.24 14.98 15.06 15.62 15.25 
HR-HL  43.84 43.84 45.23 45.23 45.99 45.97 49.23 49.26 
LF-M3  50.03 51.42 53.92 54.56 56.04 56.07 57.89 58.20 
LRB-M1  20.45 20.67 21.19 21.58 22.26 22.77 24.11 24.41 
LR-M1  14.40 14.22 15.38 15.35 15.85 16.34 16.45 16.98 
LLB-M1  20.21 20.79 20.80 21.47 22.58 22.95 23.55 24.03 
LL-M1  13.17 15.30 15.14 15.42 15.68 16.02 16.69 16.95 
HR'  -1.40 1.31 .31 .37 .09 .11 .53 .60 
HL'  -2.09 1.09 .09 -.01 -.02 .50 .15 .24 
M1  7.40 7.36 8.66 8.15 8.50 8.76 8.87 9.16 
M2  9.71 9.61 11.22 11.25 11.41 11.19 13.05 13.04 
M3  7.83 8.20 9.32 8.90 9.60 9.40 9.79 9.81 
CR-CRB  9.25 9.13 10.63 10.68 11.45 11.19 12.68 13.10 
CL-CLB  9.12 8.24 11.06 11.59 11.73 11.39 12.50 12.67 
MR-MRB  8.60 8.21 10.56 10.94 11.50 11.91 12.65 13.05 
ML-MLB  8.38 8.01 9.59 9.27 10.93 11.05 12.31 12.86 
LR-LRB  11.56 10.36 13.54 13.28 13.87 14.00 15.19 15.34 
LR-LRB’  1.58 1.73 1.03 1.50 1.10 1.30 .90 1.14 
LR-LRP  2.19 1.77 2.05 1.48 1.87 1.10 1.18 1.19 
LL-LLB  10.90 10.79 14.01 14.17 13.87 13.80 15.95 16.15 
LL-LLB'  .99 2.46 .92 .68 .99 1.01 .83 1.01 
LL-LLP  2.13 1.66 2.20 2.08 1.81 1.43 1.36 1.56 
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ตารางที่ 38  เปรียบเทียบขอมูลต้ังตนบวกความหนาขี้ผึ้ง 3 ม.ม.ใชสรางแบบจาํลองสันเหงือกไรฟน

ตนแบบลาง  กับ ขนาดแบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบลางบวกความหนาขี้ผึ้ง 3 ม.ม.ที่สรางไดจริง 
 

ขนาดเล็ก ขนาดกลาง ขนาดใหญ ขนาดใหญมาก  
ขอมูล สรางจริง ขอมูล สรางจริง ขอมูล สรางจริง ขอมูล สรางจริง 

AB-AL 15.00 15.37 16.42 16.50 17.52 18.18 18.15 18.32 
CRB-CLB 49.14 49.14 57.38 57.62 56.93 56.92 70.10 70.06 
CRB-CRL 17.80 17.81 22.49 22.51 24.02 23.54 29.23 29.18 
CLB-CLL 18.07 18.06 22.57 22.57 24.81 24.81 28.65 28.67 

MRB-MLB 66.18 66.62 68.7 68.90 69.8 70.15 77.33 77.49 
MRB-MRL 23.59 23.69 23.48 23.11 27.13 27.54 32.90 32.48 
MLB-MLL 23.21 23.60 24.65 24.21 27.92 27.46 28.90 29.22 
LVR-LVL 43.95 42.67 43.93 43.84 44.11 44.06 47.80 47.68 

RR-RL 57.04 57.01 57.34 57.26 57.43 58.00 59.85 59.68 
AB-R3 54.26 54.20 57.23 57.26 55.18 55.34 56.86 56.17 
A-AB 6.09 5.73 7.94 7.97 8.62 8.42 8.60 8.18 
A-AL 6.96 6.31 8.07 8.16 9.60 9.60 10.03 9.88 

CR-CRB 6.50 6.54 9.20 9.55 9.45 9.81 10.25 10.31 
CR-CRL 6.02 6.81 8.69 8.71 8.99 8.96 12.23 12.29 
CL-CLB 6.59 6.43 8.88 8.86 8.96 8.69 11.86 11.96 
CL-CLL 6.02 6.06 8.86 9.05 9.13 9.42 13.26 13.56 

MR-MRB 3.10 3.39 3.29 4.57 3.68 3.44 .99 5.89 
MR-MRL 12.74 12.85 12.65 12.90 15.41 15.75 19.70 19.88 
ML-MLB 3.10 3.57 3.16 3.78 3.41 3.62 6.98 7.53 
ML-MLL 12.61 12.73 13.41 12.90 15.89 16.18 18.13 18.54 
RR-LVR 17.16 17.35 13.32 13.56 19.98 19.91 23.96 23.71 
RL-LVL 17.84 17.88 13.54 13.60 21.11 21.52 21.41 21.30 

P-CL 6.17 5.68 4.31 5.40 5.44 7.52 5.58 7.15 
P-CR 6.66 5.08 3.74 3.70 4.91 5.02 5.68 10.45 
P-ML 8.72 8.32 7.79 6.97 8.09 7.04 7.87 7.49 
P-MR 8.17 7.94 7.76 7.50 7.69 6.01 9.00 10.77 

CRL - CLL 13.20 13.48 12.31 12.32 8.19 8.11 12.16 12.10 
MRL- MLL 26.18 27.17 28.12 28.54 23.96 24.44 24.37 24.25 
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ตารางที่ 39 ผลการวิเคราะหการทดสอบสมมติฐานเกี่ยวกับผลตางระหวางคาเฉลี่ยของสองประชากร เพ่ือ

ตรวจความเที่ยงตรงในการสรางแบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบบน บวกความหนาขี้ผึ้ง 3 ม.ม. 
 
 

Paired Samples Test 
 

  Paired Differences t df 
Sig. 

 (2-tailed)

  Mean 
Std. 

Deviation 
Std. Error 

Mean 

95% Confidence 
Interval of the 

Difference       

        Lower Upper       
 us1 - us2 -.26462 .86698 .13883 -.54566 .01643 -1.906 38 .064
 um1 - um2 .05641 .43596 .06981 -.08491 .19773 .808 38 .424
 ul1 - ul2 -.03359 .30833 .04937 -.13354 .06636 -.680 38 .500
 uxl1 - uxl2 -.07949 .25801 .04131 -.16312 .00415 -1.924 38 .062
     

 
 
 
 
 
 
 

ตารางที่ 40 ผลการวิเคราะห การทดสอบสมมติฐานเกี่ยวกับผลตางระหวางคาเฉลี่ยของสองประชากร เพ่ือ

ตรวจความเที่ยงตรงในการสรางแบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบลาง พรอมบวกความหนาขี้ผึ้ง 3 ม.ม. 
Paired Samples Test 

 

  Paired Differences t df 
Sig. 

 (2-tailed) 

  Mean 
Std. 

Deviation 

Std. 
Error 
Mean 

95% Confidence 
Interval of the 

Difference       

        Lower Upper       
 Ls1 - Ls2 .02071 .53423 .10096 -.18644 .22787 .205 27 .839
 Lm1 - Lm2 -.09250 .42566 .08044 -.25755 .07255 -1.150 27 .260
 Ll1 - Ll2 -.07500 .62852 .11878 -.31871 .16871 -.631 27 .533
 Lxl1 - Lxl2 -.44143 1.34451 .25409 -.96277 .07992 -1.737 27 .094
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ตารางที่ 41 คาการวัดความหนาอัลจิเนตเพื่อหาความเที่ยงภายในผูวัดโดยใช เวอรเนียร คาลิปเปอร ที่

แตงปลายใหแหลม 
 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 

1.1 3.2 3.2 3.3 3.4 3.3 3.25 3.1 3.05 3.1 3.05 3.1 3.05 1 
1.2 3.2 3.2 3.3 3.4 3.3 3.25 3.1 3.05 3.1 3.05 3.05 3.00 
2.1 3.05 3.00 3.1 3.05 3.05 3.05 3.00 3.00 2.9 2.9 3.00 3.00 2 
2.2 3.05 3.05 3.05 3.05 3.00 3.05 3.00 3.00 2.9 2.95 3.05 3.05 

 
 
 
 
ตารางที่ 42  ผลการวิเคราะหการทดสอบสมมติฐานเกี่ยวกับผลตางระหวางคาเฉลี่ยของสองประชากร เพ่ือหา

ความเที่ยงตรงในผูวัดโดยใช เวอรเนียร คาลิปเปอร ที่แตงปลายใหแหลม 
Paired Samples Test 

 

  Paired Differences t df 
Sig. (2-
tailed) 

  Mean 
Std. 

Deviation 
Std. Error 

Mean 

95% Confidence 
Interval of the 

Difference       

        Lower Upper       
Pair 

1 
vernia1.1 - 
vernia1.2 .00833 .01946 .00562 -.00403 .02070 1.483 11 .166

Pair 
2 

vernia2.1 - 
vernia2.2 -.00833 .03589 .01036 -.03113 .01447 -.804 11 .438

 
 
 
 
 
 
 
 

ตารางที่ 43 คาการวัดความหนาอัลจิเนตเพื่อหาความเที่ยงภายในผูวัดโดยใช เครื่องมือขยายคลองรากฟนติด

รับเบอรสทอพ กับ ดิจิตอล เวอรเนียร คาลิปเปอร  
 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 

1.1 3.20 3.05 3.05 3.05 2.83 2.89 3.04 3.02 2.96 3.01 3.12 3.16 1 
1.2 3.29 2.97 2.99 2.97 3.17 3.12 3.12 3.06 2.96 2.88 3.20 3.12 
2.1 2.98 3.08 3.09 3.00 3.03 3.11 2.91 2.84 2.91 3.09 3.12 3.00 2 
2.2 3.08 3.04 3.01 3.04 2.80 2.90 3.01 2.92 3.02 2.97 2.90 3.04 
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ตารางที่ 44 ผลการวิเคราะห การทดสอบสมมติฐานเกี่ยวกับผลตางระหวางคาเฉลี่ยของสองประชากร เพ่ือ

หาความเที่ยงภายในผูวัดโดยใช เครื่องมือขยายคลองรากฟนติดรับเบอรสทอพ กับ ดิจิตอล เวอรเนียร คาลิป

เปอร  
 
 

  Paired Differences t df 
Sig. (2-
tailed) 

  Mean 
Std. 

Deviation 

Std. 
Error 
Mean 

95% Confidence 
Interval of the 

Difference       

        Lower Upper       
Pair 

1 
file1.1 - 
file1.2 -.03917 .13734 .03965 -.12643 .04810 -.988 11 .344

Pair 
2 

file2.1 - 
file2.2 .03583 .13283 .03835 -.04856 .12023 .934 11 .370

 

 
 
ตารางที่ 45 คาการวัดความหนาอัลจิเนตเพื่อเปรียบเทียบวิธีการวัดความหนาวัสดุพิมพปากอัลจิเนต ระหวาง

การใช เวอรเนียร คาลิปเปอรปลายแหลม กับการใช เครื่องมือขยายคลองรากฟนติด 
รับเบอรสทอพรวมกับ ดิจิตอล  เวอรเนียร คาลิปเปอร 
 
 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 
เวอรเนียร 3.00 3.05 2.95 3.00 3.00 3.05 2.95 3.05 3.05 2.95 3.00 3.05 
File + 
stopper 

3.07 3.06 2.96 3.07 2.91 3.12 3.10 3.10 3.08 2.97 2.93 3.13 

 
 
ตารางที่ 46  ผลการวิเคราะห การทดสอบสมมติฐานเกี่ยวกับผลตางระหวางคาเฉลี่ยของสองประชากรเพื่อ

เปรียบเทียบวิธีการวัดความหนาวัสดุพิมพปากอัลจิเนต ระหวางการใช เวอรเนียร  
คาลิปเปอรปลายแหลม กับการใช เครื่องมือขยายคลองรากฟนติดรับเบอรสทอพ รวมกับ ดิจิตอล  เวอรเนียร 

คาลิปเปอร 
 

  Paired Differences t df 
Sig. (2-
tailed) 

  Mean 
Std. 

Deviation 

Std. 
Error 
Mean 

95% Confidence 
Interval of the 

Difference       

        Lower Upper       
Pair 1 verA - 

fileA -.03333 .06555 .01892 -.07498 .00832 -1.762 11 .106
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ตารางที่ 47 คาการวัดความหนาอัลจิเนต เพ่ือหาความเที่ยงภายในผูวัดในระหวางทําการทดลองทุกๆ 10 

แบบจําลอง ในแบบจําลองบน 
 
 
 

ขนาดเล็ก ขนาดกลาง ขนาดใหญ ขนาดใหญมาก จุดอางอิง
การวัด คร้ังที่ 1 คร้ังที่ 2 คร้ังที่ 1 คร้ังที่ 2 คร้ังที่ 1 คร้ังที่ 2 คร้ังที่ 1 คร้ังที่ 2 

CLB 4.12 4.04 3.99 3.88 3.5 3.52 3.4 3.44 
CLBH 4.08 4.07 4.11 4.27 2.36 2.34 2.91 3 
CLB' 2.94 2.9 1.9 2.02 2.78 2.73 1.95 2.02 
CL 3.19 3.18 3.04 2.93 3.37 3.37 3.21 3.14 

CLP 6.8 6.81 5.36 5.42 5.05 5.3 2.54 2.55 
M1 7.33 7.18 3.42 3.45 1.39 1.46 1.94 1.99 

CRP 4.25 4.3 5.47 5.4 4.46 4.53 5.55 5.51 
CR 3 2.64 2.31 2.57 3.81 3.98 4.3 4.22 

CRB' 4.24 3.62 2.7 3.07 2.35 2.43 3.84 3.78 
CRB 3.37 3.14 3.41 4.09 3.09 3.1 3.84 3.88 

CRBH 4.27 4.42 4.7 4.72 2.96 2.9 4.64 4.65 
LF 3.62 3.42 2.36 2.99 4.03 3.99 7.03 7 

LFH 2.96 2.91 1.87 1.84 4.44 4.44 2.84 2.86 
LFr' 2.7 2.88 0.51 0.65 3.43 3.56 5 5 

r 0.43 0.5 3.31 3.18 1.19 1.19 0.8 0.9 
MLB 4.12 3.91 3.04 3.65 4.25 4.25 3.07 3.06 

MLBH 3.53 3.76 2.95 3.06 4.76 4.72 2.31 2.33 
MLB' 3.53 3.44 3.01 2.86 3.75 3.79 2.32 2.31 
ML 3.42 3.4 4.36 4.34 4.59 4.53 3.84 3.75 

MLP 6.57 6.54 4.62 4.85 6.52 6.51 4.57 4.63 
M2 6.48 6.9 3.26 3.21 2.81 2.88 3.26 3.3 

MRP 5.2 5.22 6.34 6.24 5.45 5.4 5.36 5.16 
MR 5.57 5.27 2.39 2.39 4.98 4.73 3.86 3.78 

MRB' 3.35 3.67 1.15 1.04 3 3.02 4.2 4.23 
MRB 4.25 4.15 2.43 2.09 4.07 4.06 4.06 4.09 

MRBH 3.95 3.92 0.86 0,89 3.43 3.42 4.92 4.89 
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ตารางที่ 48 คาการวัดความหนาอัลจิเนต เพ่ือหาความเที่ยงภายในผูวัดในระหวางทําการทดลองทุกๆ 10 

แบบจําลอง ในแบบจําลองลาง 
 

ขนาดเล็ก ขนาดกลาง ขนาดใหญ ขนาดใหญมาก จุดอางอิงการ
วัด ครั้งที่ 1 คร้ังที่ 2 คร้ังที่ 1 คร้ังที่ 2 คร้ังที่ 1 คร้ังที่ 2 คร้ังที่ 1 คร้ังที่ 2 

AB 2.75 2.77 4.68 4.7 4.7 4.79 7.76 7.19 
ABH 3.14 3.2 4.6 4.6 4.96 4.97 7.4 7.64 
ABA' 2.06 2.1 4.15 4.16 6.55 6.24 6.6 6.66 

A 2.06 2.12 0.71 1.05 3.73 3.56 5.48 5.86 
ALA' 2.24 2.2 3.78 3.95 4.83 4.86 4 4 
ALH 2.01 1.98 3.48 3.39 4.37 4.43 4.21 3.98 
AL 4.54 4.43 2.92 3.24 3.79 3.72 5.65 5.28 

CRB 6.21 6.16 4.5 4.85 2.75 2.74 9.09 9.47 
CRBH 7.14 7.1 4.67 4.59 2.41 2.38 10.11 10.06 
CRB' 6.19 6.22 3.93 4.04 1.11 1.07 7.77 7.63 
CR 1.8 2.01 3.58 3.67 1.28 1.45 1.45 1.52 

CRL' 2.02 2.04 2.74 2.75 4.1 4.06 1.54 1.58 
CRLH 1.96 1.99 3.57 3.23 4.81 4.89 4.43 4.4 
CRL 5.49 5.48 3.16 3.05 3.35 3.61 3.91 4.18 
CLB 4.37 4.33 4.7 4.66 3.23 3.09 6.97 7.01 

CLBH 4.64 4.57 5.29 5.16 3.35 3.14 5.94 6.11 
CLB' 3.64 3.69 5.07 4.94 2.14 2.37 5.49 5.4 
CL 3.16 3.2 3.25 3.41 2.46 2.59 2.52 1.98 

CLL' 5.5 5.55 2.85 2.82 4.42 4.49 2.88 3.15 
CLLH 5.55 5.45 3.79 3.49 5.27 5.14 6.81 6.63 
CLL 8.24 8.34 4.7 4.76 4.39 4.44 6.34 6.7 
MRB 4.73 4.68 3 3.06 5.39 5.27 5.31 5.16 

MRBH 3.28 3.27 3.64 3.5 5.44 5.55 2.72 2.7 
MRB' 4.56 4.55 3.65 3.65 4.53 4.63 5.52 5.61 
MR 0.6 0.87 3.31 3.61 3.92 3.98 4.59 4.56 

MRL' 3.54 3.48 5.06 5.22 5.21 5.13 2.86 3..13 
MRLH 5.13 5 6.47 7.29 6.57 6.4 6.32 6 
MRL 4.46 4.76 3.62 3.64 3.28 3.09 7.74 7.64 
MLB 4.08 3.99 2.29 2.06 5.83 6.15 3.76 3.95 

MLBH 4.01 3.79 3.37 3.18 6.18 6.3 4.52 4.34 
MLB' 3.82 3.79 4.1 4.28 5.67 5.56 3.66 3.77 
ML 2.25 2.34 2.26 1.95 5.19 4.82 2.62 2.51 

MLL' 5.75 5.77 3.17 3.39 5.74 5.72 4.91 5.03 
MLLH 7.46 7.45 5.14 4.92 7.23 6.91 9.53 9.12 
MLL 3.94 3.89 2.38 2.7 4.34 4.29 7.45 7.61 
RR 3.59 3.56 2.53 2.41 3.57 3.66 3.71 3.42 

LVR' 3.18 3.21 3.53 3.84 0 0 3.96 4 
LVR 5.24 5.34 3.75 3.91 4.35 4.05 7.3 7.21 

LVRH 4.29 4.33 4.11 4.38 3.15 3.15 4.36 4.1 
RL 4.76 4.87 4.94 4.98 4.58 4.68 1.77 1.7 

LVL' 4.86 4.88 2.61 2.94 2.06 2.06 3.33 3.54 
LVL 7.25 7.26 3.45 3.42 2.73 2.82 6.35 6.13 

LVLH 3.74 3.78 3.77 3.88 2.34 2.39 6.86 6.63 
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ตารางที่ 49 ผลการวิเคราะห การทดสอบสมมติฐานเกี่ยวกับผลตางระหวางคาเฉลี่ยของสองประชากร เพ่ือ

หาความเที่ยงภายในผูวัดในระหวางทําการทดลองทุกๆ 10 แบบจําลอง ในแบบจําลองบน และลาง 
Paired Samples Test 

 

  Paired Differences t df 
Sig. (2-
tailed) 

  Mean 
Std. 

Deviation 

Std. 
Error 
Mean 

95% Confidence 
Interval of the 

Difference       

        Lower Upper       
บน เล็ก ครั้งท่ี 1 - ครั้งท่ี 2 .04154 .21393 .04195 -.04487 .12795 .990 25 .332
บน กลาง ครั้งท่ี 1 - ครั้งท่ี 2 -.08577 .25180 .04938 -.18747 .01593 -1.737 25 .095
บน ใหญ ครั้งท่ี 1 - ครั้งท่ี 2 -.01269 .09084 .01782 -.04938 .02400 -.712 25 .483
บน ใหญมาก ครั้งท่ี 1 - ครั้งท่ี 2 .00346 .06615 .01297 -.02326 .03018 .267 25 .792
ลาง เล็ก ครั้งท่ี 1 - ครั้งท่ี 2 -.01302 .09541 .01455 -.04239 .01634 -.895 42 .376
ลาง กลาง ครั้งท่ี 1 - ครั้งท่ี 2 -.05698 .22409 .03417 -.12594 .01199 -1.667 42 .103
ลาง ใหญ ครั้งท่ี 1 - ครั้งท่ี 2 .01535 .15420 .02352 -.03211 .06280 .653 42 .517
ลาง ใหญมาก ครั้งท่ี 1 - ครั้งท่ี 2 .03524 .23357 .03604 -.03755 .10803 .978 41 .334

 
 

ตารางที่ 50 แสดงคาท่ีคํานวณไดจากสูตรของดาหลเบิรก (Dahlberg’s formula )  ของการวัดความหนาอัลจิ
เนต ที่วัดซ้ําในระหวางทําการทดลองทุกๆ 10 แบบจําลองทั้งแบบจําลองบน และลาง เพ่ือหาคาความผิดพลาด

มาตรฐาน  

 

  standard errer 
แบบจําลองบนขนาดเล็ก ครั้งที่1 - ครั้งที่ 2 0.1512 

แบบจําลองบนขนาดกลาง ครั้งที่1 - ครั้งที่ 2 0.1848 

แบบจําลองบนขนาดใหญ ครั้งที่1 - ครั้งที่ 2 0.0636 

แบบจําลองบนขนาดใหญมาก ครั้งที่1 - ครั้งที่ 2 0.0459 

แบบจําลองลางขนาดเล็ก ครั้งที่1 - ครั้งที่ 2 0.0673 

แบบจําลองลางขนาดกลาง ครั้งที่1 - ครั้งที่ 2 0.1617 

แบบจําลองลางขนาดใหญ ครั้งที่1 - ครั้งที่ 2 0.1083 

แบบจําลองลางขนาดใหญมาก ครั้งที่1 - ครั้งที่ 2 0.1657 
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แบบสอบถามเรือ่งเกณฑประเมนิผลการทดสอบความหนาของอัลจิเนต 

 

ถาทานมีความตองการพิมพปากผูปวยไรฟนท้ังปากบนและลางโดยใชถาดพิมพปากสําเร็จรูป พิมพ

ดวยวสัดุพิมพปากอัลจิเนตเพื่อใหไดรอยพิมพที่สามารถนําไปเทแบบหลอหลัก (Master Model) โดยไมตอง
สรางถาดพิมพปากเฉพาะบุคคล ทานคิดวา 

1. ความหนาของอัลจิเนตที่เหมาะสมบริเวณจุดลึกสุดรอบรองชองปากสวนหนา (Vestibule) ถึง
ขอบถาดพิมพปากควรอยูในชวงความหนากี่มิลลิเมตร 

 
2. ความหนาของอัลจิเนตที่เหมาะสมบริเวณดานในของถาดพิมพปากถึงสันเหงือกควรอยูในชวง

ความหนากี่มิลลิเมตร 
 

3. ถารอยพิมพที่ไดมีความหนาของวัสดุพิมพปากบาง ทะลุถึงผวิถาดพิมพปากดานใน ทานยอมรับ

รอยพิมพที่ได วาสามารถนําไปใชงานตามจุดประสงคขางตนไดหรือไม อยางไร 
 
 
ตารางที่ 51 ผลการตอบแบบสอบถามเรื่องเกณฑทดสอบความหนาอัลจิเนต 
 

คําถามขอที ่1 คําถามขอที ่2 
ความหนาอัลจิเนต 
หนวย มิลลิเมตร 

คาต่ําสุด 
จํานวนผูตอบ 

คาสูงสุด 
จํานวนผูตอบ 

คาต่ําสุด 
จํานวนผูตอบ 

คาสูงสุด 
จํานวนผูตอบ 

1 1 0 0 0 
2 3 1 2 0 
3 4 1 6 2 

4 0 2 0 2 
5 1 4 0 4 
6 0 0 0 0 
7 0 1 0 0 

 
ผลการตอบแบบสอบถามขอที่ 3  

- ยอมรับได โดยเมื่อเปน ฟนปลอมที่เสร็จสมบูรณแลว ใช วัสดชุี้บอกแรงกด (pressure 
indicator press ) ตรวจบริเวณที่กดได 

- ขึ้นอยูกับวาทะลเุปนบริเวณกวางแคไหน และ บริเวณใด หากไมกวางมาก เชน  
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1 x 2  ม.ม. คิดวายอมรับไดคะ 

- ขึ้นอยูกับพื้นท่ีที่ทะลุ หากเล็กนอย ก็ยอมรับได เชน เสนผานศูนยกลางไมเกิน 3 ม.ม. 
- ยอมรับไดขึ้นกบัรอยกดจมของรอยทะลุน้ันหากลึก 1 ม.ม. หรือมากกวาไมยอมรับ หากพื้นท่ีที่

กด มีขนาดมากกวา 5 x 10 ม.ม. จะไมยอมรับ รอยพิมพน้ันไปใชงานทําชิ้นหลอหลัก 
- รอยทะลุพิมพทีท่ะลุแสดงถงึการกดของถาดพมิพปาก  แบบหลอที่ไดจะผิดไปจากในชองปาก

เดิม 
- ไม 
- ไมได เพราะ มีแรงกดที่เหงือกมากเกินไป เน่ืองจากการพิมพปากดวยอัลจิเนต ตองใชแรงกด

มากกวา การทํารอยพิมพขั้นสุดทาย ดวยรับเบอร เบส ( rubber base ) อยูแลว ฉะน้ันถากด
จนทะลุถึงถาดพิมพปากจะทําใหเน้ือเยื่อบิดเบ้ียวไปมากกวาท่ีควรจะเปน 

- ไมได รอยพิมพไมมีคุณภาพ และเที่ยงตรงที่จะใชสําหรับขั้นตอนตอไป 
- ถาทะลุก็ไมควรใช เพราะจะกดเหงือก ถาอัลจิเนตหนามากกวา 5 ม.ม. ยังนาจะดีกวา ทะลุถึงผิว

ถาดพิมพปาก 
 

จากการสอบถามผูเชี่ยวชาญ 3 ทาน ใหความเห็นเกี่ยวกับผลความหนาอัลจิเนตที่ไดจากการใชถาด

พิมพปากไรฟนตนแบบวา ดานขางสันเหงือกความหนาอัลจิเนตไมควรเกิน 8 มม. เพราะจะเกิดการ

เปลี่ยนแปลงรองชองปากสวนหนาไปจากลักษณะที่ควรจะเปน และในบริเวณฟนกรามซี่ที่ 2 สันเหงือกบนเมื่อ

ถาดพิมพปากกวางเกินไปก็จะทาํใหไมสามารถวางถาดพิมพปากใหพอดีกับสันเหงือกได 
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ตารางที่ 52 คาความหนาวัสดุพิมพปากอัลจิเนตเพื่อการทดสอบถาดพิมพปากไรฟนตนแบบสันเหงือกบน

ขนาดเล็ก 
 
 

หมายเลขแบบจําลองสันเหงือกบน ขนาดเล็ก 

82 80 5 1 61 31 110 19 101 103 81 
จุดอางอิง
การวัด 

ความหนาอัลจิเนต หนวย  / มิลลิเมตร 
CLB 4.04 7.33 3.82 6.05 3.48 2.48 2.5 3.58 2.98 3.18 2.46 

CLBH 4.07 3.24 3.88 6.14 3.92 2.29 6.07 4.09 8.66 6.95 0 
CLB' 2.9 2.94 2.83 6.05 2.87 2.37 5.35 4.37 7.33 5.23 0.5 
CL 3.18 3.02 2.79 3.24 2.73 3.09 7.05 2.58 3.89 3.46 2.25 

CLP 6.81 4.61 5.55 5.76 3.57 3.25 6.73 3.08 1.89 2.32 4.52 
M1 7.18 6.3 5.94 4.92 4.79 1.77 4.79 0.86 2.61 1.36 4.69 

CRP 4.3 3.47 6.82 4.15 2.97 3.21 5.51 2.45 2.83 4.44 4.21 
CR 2.64 3.19 2.41 3.17 3.29 3.02 2.63 1.23 4.24 3.76 5.02 

CRB' 3.62 1.31 1.85 3.68 5.93 3.59 1.68 2.67 4.78 2.76 4.54 
CRB 3.14 4.98 2.13 4.41 4.5 3.94 3.42 3.96 3.03 3.02 3.76 

CRBH 4.42 1.81 2.14 4.73 6.53 3.82 1.93 3.8 5.16 2.21 4.23 
LF 3.42 1 2.86 3.1 3.42 4.36 2.7 3.21 2.15 2.08 1.94 

LFH 2.91 0 0.5 1.99 1.57 3.4 2.47 4.39 3.11 2.69 0.91 
LFr' 2.88 0 0.5 2.89 1.66 2.44 2.93 4 3 2.1 0.68 

r 0.5 2.35 3.1 3.37 3.61 0 3.09 2.75 0 0.5 2.13 
MLB 3.91 6.06 4.02 3.97 3.68 4.4 3.22 2.64 2.51 2.89 4.75 

MLBH 3.76 4.49 4.34 4.34 3.79 3.78 1.69 8.6 9.41 9.71 2.71 
MLB' 3.44 4.08 3.91 3.6 3.63 3.19 1.5 7.32 8.52 7.47 3.56 
ML 3.4 4.83 4.28 3.33 4.01 3.8 3.45 4.89 4.28 5.8 3.67 

MLP 6.54 5.17 5.8 4.05 4.13 6.06 5.96 3.64 2.81 4.12 5.14 
M2 6.9 5.49 6.84 3.48 3.82 2.43 4.26 1.54 4.91 0 1.73 

MRP 5.22 4.42 6.17 4.39 2.99 5.09 5.35 4.71 4.56 6.74 4.85 
MR 5.27 4.32 2.9 5.36 3.32 4.35 2.66 5.44 6.21 4.03 5.52 

MRB' 3.67 1.37 1.1 3.76 4.3 2.93 0 5.18 6.55 3.04 4.66 
MRB 4.15 4.93 2.65 4.26 3.28 3.88 2.38 4.55 2.77 3.11 4.03 

MRBH 3.92 1.49 1.52 4 4.35 3.58 0.39 5.84 6.93 3.02 4.87 
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ตารางที่ 53 คาความหนาวัสดุพิมพปากอัลจิเนตเพื่อการทดสอบถาดพิมพปากไรฟนตนแบบสันเหงือกบน

ขนาดกลาง 
 
 
 

หมายเลขแบบจําลองสันเหงือกบน ขนาดกลาง 

53 58 45 51 54 85 87 89 42 90 23 
จุดอางอิง
การวัด 

ความหนาอัลจิเนต หนวย  / มิลลิเมตร 
CLB 3.88 3.43 4.02 2.53 3.63 3 3.05 4.53 3.19 2.74 3.08 

CLBH 4.27 2.18 2.92 2.62 2.31 4.44 3.48 6.15 5.03 3.84 0.69 
CLB' 2.02 2.15 2.65 1.37 3.52 3.67 4.66 4.92 3.65 0 0.6 
CL 2.93 4.5 3.7 3.23 3.61 3.24 3.5 4.08 4.23 1.25 3.97 

CLP 5.42 6.44 3.08 4.99 5.18 3.98 4.56 3.6 3.65 4.04 3.6 
M1 3.45 8.3 2.12 3.02 6.38 2.56 1.3 1.81 1.38 2.74 1.59 

CRP 5.4 5.21 3.14 3 5.9 3.71 4 3.01 3.49 6.07 0.78 
CR 2.57 3.38 2.84 2.17 2.02 2.86 3.07 2.08 2.42 3.59 3.34 

CRB' 3.07 2.9 2.27 0 3.13 3.72 3.23 3.19 3.01 1.84 2.91 
CRB 4.09 3.48 2.88 1.87 3.88 3.4 3.54 3.46 3.54 1.86 2.91 

CRBH 4.72 3.1 3.06 2.27 4.6 5.6 2.8 5.32 4.74 2.42 3.66 
LF 2.99 3.53 2.97 4.82 3.2 4.01 2.88 3.5 2.8 2.55 3.02 

LFH 1.84 1.94 2.98 4.89 2.3 2.92 5.55 3.21 3.47 3.65 1.32 
LFr' 0.65 2.25 2.98 4.98 2.34 2.11 5.12 2.27 2.1 0 0 

r 3.18 4.79 1.34 3.16 3.84 1.84 4.11 0 1.16 1.75 0 
MLB 3.65 2.61 2.68 3.07 3.44 4.68 3.55 4.05 3.14 3.84 3.75 

MLBH 3.06 3.29 3.55 3.51 3.78 5.26 6.59 5.5 4.93 5.08 6.35 
MLB' 2.86 3.05 3.9 3.76 3.82 4.23 7.47 4.78 4.38 4.36 4.42 
ML 4.34 3.74 4.29 5.22 4.86 3.87 5.27 4.71 4.9 4.69 5.35 

MLP 4.85 5.88 5.17 6.59 5.02 5.47 3.9 5.42 4.57 4.18 3.97 
M2 3.21 7.64 3.97 3.65 4.75 3.14 1.78 3.48 0 2.36 1.5 

MRP 6.24 6.91 5.39 6.77 7.77 5.14 7.5 7.58 5.5 6.53 3.75 
MR 2.39 5.1 3.02 3.7 2.95 2.99 4.3 4.63 2.45 3.28 4.05 

MRB' 1.04 5.23 1.83 2.17 1.85 5.03 4.75 3.84 2.76 2.45 3.74 
MRB 2.09 5.11 2.71 3.16 3.22 4.39 3.85 2.37 3.74 2.44 3.02 

MRBH 0,89 6.43 2.02 2.74 2.87 6.71 4.35 3.21 3.33 2.22 4.81 
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ตารางที่ 54 คาความหนาวัสดุพิมพปากอัลจิเนตเพื่อการทดสอบถาดพิมพปากไรฟนตนแบบสันเหงือกบน

ขนาดใหญ 
 
 
 

หมายเลขแบบจําลองสันเหงือกบน ขนาดใหญ 

84 70 28 60 49 50 20 63 109 64 13 
จุดอางอิง
การวัด 

ความหนาอัลจิเนต หนวย  / มิลลิเมตร 
CLB 5.29 2.83 3.34 4.12 4.23 4.85 3.24 3.5 3.24 2.33 3.5 

CLBH 3.85 2.22 3.65 2.76 5.28 5.54 2.72 2.36 3.14 2.35 4.75 
CLB' 3.65 2.24 1.58 2.14 3.36 3.3 0 2.78 2.85 1.52 4.5 
CL 3.62 2.89 2.41 3.06 3.39 2.08 1.68 3.37 3.58 2.59 2.55 

CLP 7.46 4.06 3.91 3.98 3.57 3.56 5.62 5.05 3.78 4.05 3.65 
M1 6.2 3.43 2 1.6 4.17 2.95 3.98 1.39 3.05 0 3.4 

CRP 5.4 4.49 3.25 3.44 3.96 3.63 4.4 4.46 3.45 3.79 2.9 
CR 3.23 4.33 3.83 2.72 4.07 3.75 1.95 3.81 2.48 3.12 2.95 

CRB' 3.73 3.67 3.37 2.92 3.49 3.22 0 2.35 2.63 2.49 4.15 
CRB 3.25 3.91 3.3 3.86 3.58 3.2 2.65 3.09 2.91 2.73 4.4 

CRBH 4.66 4.6 4.33 3.68 3.55 4.78 1.43 2.96 2.95 2.53 4.5 
LF 3.34 3.02 3.18 6.01 4.61 6.47 4.37 4.03 3.22 2.65 3.09 

LFH 2.37 1.91 2.24 5.52 1 4.13 4.32 4.44 3.71 2.68 3.5 
LFr' 3.04 1.83 1.38 5.23 0 3.98 3.82 3.43 2.38 2.52 4 

r 0 3.54 0.5 3.84 1.31 2.87 0 1.19 2.45 0 2.9 
MLB 3.84 4.09 4.19 3.57 5.18 3.14 2 4.25 4.36 2.75 3.75 

MLBH 4.62 5.16 5.11 2.88 6.31 3.21 0.77 4.76 4.22 3.64 4.15 
MLB' 3.57 4.03 3.38 2.72 4.07 3.27 0.44 3.75 3.51 2.59 3.9 
ML 4.45 4.41 3.16 4.53 4.19 4.04 1.71 4.59 3.27 3.36 3.35 

MLP 5.59 4.64 4.52 5.3 3 3.41 5.75 6.52 3.61 5.58 3.9 
M2 6.1 4.73 1.93 2.52 7.63 2.75 5.89 2.81 0 1.49 3.25 

MRP 3.76 3.66 2.71 3.45 4.58 3.14 4.78 5.45 4.86 4.16 5.4 
MR 2.8 3.68 1.65 3.86 3.67 3.69 1.68 4.98 3.31 3.64 6.15 

MRB' 3.76 4.74 3.19 3.85 2.42 3.17 0 3 2.12 2.69 6.1 
MRB 3.47 4.5 4.58 3.9 3.07 3.33 1.72 4.07 2.84 3.78 3.68 

MRBH 5.22 6.31 4.78 5.38 3.33 3.88 1.28 3.43 2.35 3.26 6.6 
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ตารางที่ 55 คาความหนาวัสดุพิมพปากอัลจิเนตเพื่อการทดสอบถาดพิมพปากไรฟนตนแบบสันเหงือกบน

ขนาดใหญมาก 
 
 
 

หมายเลขแบบจําลองสันเหงือกบน ขนาดใหญมาก 

4 21 57 75 74 34 88 37 111 105 93 
จุดอางอิง
การวัด 

ความหนาอัลจิเนต หนวย  / มิลลิเมตร 
CLB 5.27 3.4 3.5 3.4 4.75 3.09 2.89 3.97 3.11 2.3 - 

CLBH 5.38 1.67 4.39 2.91 3.48 2.94 3.27 3.93 2.92 1.53 - 
CLB' 2.72 1.62 3.5 1.95 1.82 1.51 2.44 3.94 1.6 2.25 - 
CL 3.71 4.22 3.96 3.21 3.91 4.1 3.78 5.85 3.74 2.11 - 

CLP 4.22 3.56 4.07 2.54 4.1 3.39 4.49 5.71 4.39 2.56 - 
M1 4.11 5.34 4.44 1.94 3.52 3.77 1.57 4.56 1.52 1.1 - 

CRP 5.26 2.92 4.6 5.55 3.64 4.36 4.07 2.12 4.68 4.62 - 
CR 4.82 7.14 3.67 4.3 4.82 4.82 4.45 2.2 3.47 4.8 - 

CRB' 5.47 6.3 3.76 3.84 2.54 3.52 3.65 1.53 2.68 3.24 - 
CRB 9.27 4.53 4.53 3.84 3.88 4.3 2.93 1.91 3.55 3.35 - 

CRBH 9.12 5.69 4.61 4.64 3.34 4.01 4.26 1.05 3.55 2.74 - 
LF 1.25 4.81 3.08 7.03 5.54 6 3.66 3.36 4.66 2.11 - 

LFH 3.67 0.96 2.44 2.84 0.54 3.48 3.06 1.63 3.57 2.82 - 
LFr' 0.5 0.67 1.97 5 1.56 3.5 3.13 1.89 3.43 2.98 - 

r 3.07 1.38 0.81 0.8 3.42 6 1.62 2.61 5.08 1.67 - 
MLB 4.57 4.14 3.33 3.07 6.16 4.34 4.15 3.02 3.2 3.62 - 

MLBH 2.01 3.08 3.04 2.31 4.18 4.86 2.92 2.99 3.09 4.32 - 
MLB' 2.14 3.08 2.12 2.32 3.82 3.51 2.44 3.06 2.68 4.14 - 
ML 1.72 6.8 3.55 3.84 5.26 4.06 3.88 4.63 4.74 3.42 - 

MLP 5.12 4.7 4.96 4.57 2.62 2.9 5.37 4.55 6.12 3.47 - 
M2 3.67 3.48 3.09 3.26 3.92 4.46 5.67 1.72 0 2.62 - 

MRP 6.44 3.26 5.13 5.36 2.97 3.87 3.51 3.5 5.29 3.65 - 
MR 4.54 8.21 2.81 3.86 4.57 5.03 3.64 3.44 4.04 4.64 - 

MRB' 5.04 6.55 0 4.2 2.47 4.59 2.21 4.09 3.82 3.77 - 
MRB 8.07 3.39 2.58 4.06 3.31 4.62 2.37 3.67 3.68 3.3 - 

MRBH 5.48 5.84 2.37 4.92 2.54 4.39 1.54 3.7 3.75 3.95 - 
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ตารางที่ 56 คาความหนาวัสดุพิมพปากอัลจิเนตเพื่อการทดสอบถาดพิมพปากไรฟนตนแบบสันเหงือกลาง 

ขนาดเล็ก 
หมายเลขแบบจําลองสันเหงือกลาง ขนาดเล็ก 

97 6 53 106 65 34 104 86 20 64 21 
จุดอางอิง
การวัด ความหนาอัลจิเนต หนวย  / มิลลิเมตร 
AB 2.75 3.04 2.69 4.73 2.03 4.61 1.74 2.64 2.5 2.31 4.65 

ABH 3.14 2.04 1.39 3.06 4.14 5.96 1.19 3.43 3 2.81 4.38 
ABA' 2.06 2.12 1.55 3.15 3.46 4.09 1.41 3.04 2.67 3.43 4.53 

A 2.06 1.93 85 3.14 0.79 1.9 1.8 3.83 2.85 3.92 4.49 
ALA' 2.24 5.98 3.47 5.95 2.69 0.89 2.19 4.63 2.38 3.98 2.84 
ALH 2.01 6.57 3.57 5.46 3.08 0 1.17 5.05 1.4 2.3 1.95 
AL 4.54 6.43 3.7 6.8 3.72 3.94 1.31 3.43 1.61 4.54 3.17 

CRB 6.21 4.91 2.23 4.38 5.27 3.91 2.56 3.48 2.49 2.96 2.77 
CRBH 7.14 2.71 7.85 4.24 5.3 4.45 1.89 3.2 4.06 3.29 3.42 
CRB' 6.19 2.59 6.26 4.55 5.37 4.19 4.01 2.74 3.43 2.85 3.25 
CR 1.8 0 1.94 3.9 4.94 4.02 4 3.82 3.47 3.21 3.44 

CRL' 2.02 5.6 0 5.43 5.2 4 4.27 6.31 3.59 3.94 3.07 
CRLH 1.96 6.35 0 5.89 5.74 3.75 4.28 6.04 2.61 0.82 2.09 
CRL 5.49 6 4.79 8.21 6 3.03 3.03 5.38 2.48 3.62 2.33 
CLB 4.37 4.36 5.55 6.2 6.23 2.42 2.84 3.2 2.87 3.78 3.67 

CLBH 4.64 2.79 5.59 5.35 6.99 3.4 3.26 1.74 3.75 2.8 3.96 
CLB' 3.64 2.83 5.78 4.87 6.53 3.84 2.77 1.07 3.44 3.26 3.46 
CL 3.16 3.63 5.53 3 3.37 3.66 3 1.46 3.85 2.99 3.12 

CLL' 5.5 6.08 4.89 3.9 2.68 3.19 5.02 5.26 4.39 4.7 2.15 
CLLH 5.55 8.12 3.74 3.21 2.4 2.73 4.48 3.89 1.6 1.54 1.09 
CLL 8.24 8.11 4.13 7.64 6.09 3.43 3.6 3.96 3.15 1.88 1.36 
MRB 4.73 5.02 4.4 3.32 1.81 8.96 3.34 1.57 2.08 4.01 3.88 

MRBH 3.28 4.18 4.09 2.46 1.67 2.56 3.31 1.94 0.76 2.95 1.21 
MRB' 4.56 5.59 4.37 2.69 1.94 2.56 4.05 1.52 1.71 3.04 1.29 
MR 0.6 6.15 3.66 3.7 2.43 3.04 4.5 2.97 2.43 5.33 2.81 

MRL' 3.54 5.68 3.28 6.82 8.8 5.91 7.29 5.72 5.48 5.22 8.14 
MRLH 5.13 6.64 4.28 8.07 11.33 7.55 7.17 6.37 6.65 4.82 8.53 
MRL 4.46 5.89 4.51 6.05 5.32 2.23 2.2 4.6 5.25 1.87 3.65 
MLB 4.08 1.77 2.5 3.7 1.97 5.82 2.25 2.62 1.88 4.25 2.06 

MLBH 4.01 1.19 2.5 4.08 2.3 2.45 2.33 0.95 2.35 3 1.42 
MLB' 3.82 2.52 2.23 4.54. 2.12 2.71 3.69 1,12 2.75 3.49 1.1 
ML 2.25 3.23 1.54 1.74 2.58 3.69 4.37 4.53 3.48 1.92 2.76 

MLL' 5.75 5.22 4.92 3.64 5.83 5.96 7.66 8.28 4.62 3.15 5.34 
MLLH 7.46 3.28 6.42 4.82 7.85 6.97 9.01 8.85 3.96 4.11 5.69 
MLL 3.94 3.1 3.44 3.23 4.63 2.9 2.43 1.65 6.21 0.79 1.29 
RR 3.59 2.44 1.85 2.58 1.88 4.24 0.65 1.15 0 2.71 1.23 

LVR' 3.18 2.65 2.18 0 3.91 4.41 4.35 3.35 4.09 5.62 3.69 
LVR 5.24 3.86 3.9 2.95 3.25 0 1.44 6.1 5.51 4.99 3.37 

LVRH 4.29 3.54 3.56 4.89 7.02 5.75 5 3.75 5.39 5.4 5.51 
RL 4.76 0 1.01 2.85 1.24 3.94 2.33 2.47 0 2.78 2.67 

LVL' 4.86 2.1 2.9 2.48 4.89 6.12 6.29 8.88 3.29 3.88 4.33 
LVL 7.25 3.73 4.51 2.55 3.41 3.7 0 2 9.09 4.11 2.64 

LVLH 3.74 3.4 5.64 3.26 5.36 7.4 7.48 10.36 4.09 4.38 6.94 
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ตารางที่ 57 คาความหนาวัสดุพิมพปากอัลจิเนตเพื่อการทดสอบถาดพิมพปากไรฟนตนแบบสันเหงือกลาง 

ขนาดกลาง 
หมายเลขแบบจําลองสันเหงือกลาง ขนาดกลาง 

3 56 12 93 105 24 40 99 45 50 76 
จุดอางอิง
การวัด ความหนาอัลจิเนต หนวย  / มิลลิเมตร 
AB 4.7 4.08 6.84 7.08 2.68 3.36 3.46 3.61 2.46 3.73 2.66 

ABH 4.6 3.53 7.01 2.17 3.46 5.73 3.76 4.87 6.56 8.08 4.77 
ABA' 4.16 2.43 6.58 3.17 3.62 4.42 4.22 4.31 6.76 6.8 4.27 

A 1.05 1.44 3.17 4.23 4.27 5.8 4.61 4.95 2.56 4.19 2.38 
ALA' 3.95 2.71 2.25 7.63 5.21 6.19 7.66 5.74 1.42 2.54 5.62 
ALH 3.39 3.79 2.85 6.88 5.19 6.53 8.21 5.74 1.62 2.61 4.99 
AL 3.24 3.12 3.4 3.11 2.82 3.7 3.95 1.96 3.55 2.88 3.96 

CRB 4.85 4.56 3.11 4.78 3.84 2.47 1.15 3.44 2.95 3.89 3.08 
CRBH 4.59 4.51 7.31 3.66 2.18 5.56 3.21 2.22 8.76 6.4 6.9 
CRB' 4.04 5.42 5.94 3.79 2.07 4.49 1.57 2.47 8.13 5.87 6.59 
CR 3.67 0.5 3.64 3.71 2.75 4.16 2.25 3.72 3.92 4.21 4.69 

CRL' 2.75 1.52 2.25 5.02 3.37 2.75 5.39 3.28 2.56 3.98 3.97 
CRLH 3.23 3.25 3.11 6.09 1.63 3.22 7.03 3.3 2.83 2.82 2.63 
CRL 3.05 4.19 3.36 4.46 2.85 3.7 4.02 3.67 4.02 2.99 2.08 
CLB 4.66 3.67 3.53 5.84 3.97 3.26 3.42 2.31 3.22 2.69 3.35 

CLBH 5.16 4.96 7.66 7.19 6.87 6.95 8.24 3.32 6.38 5.67 8.15 
CLB' 4.94 5.04 6.81 5.91 6.51 5.49 7.26 2.88 5.79 4.34 7.37 
CL 3.41 2.88 0 2.42 2.43 2.92 2.54 3.11 2.24 1.54 1.86 

CLL' 2.82 3.86 0 3.57 0.94 2.32 3.26 3.61 3.38 2.15 2.65 
CLLH 3.49 4.17 1.23 3.14 0.6 3.51 3.61 4.02 3.49 2.51 2.56 
CLL 4.76 4.12 3.1 4.06 3.79 4.04 3.71 4.14 3.52 2.9 3.42 
MRB 3.06 3.62 5.55 4.74 5.73 1.12 4.8 3.33 3.14 3.11 2.66 

MRBH 3.5 4 6.27 5.47 4.82 0.84 5.62 0 3.13 7.33 2.43 
MRB' 3.65 4.78 5.21 6.2 3.73 2.9 4.96 0 3.61 6.6 3.27 
MR 3.61 2.96 3.98 5.76 4.06 3.93 3.51 3.44 3.8 5.37 4.3 

MRL' 5.22 5.16 4.64 4.82 3.23 4.64 7.73 8.97 4.57 5.17 5.12 
MRLH 7.29 7.8 5.68 6.04 4.99 5.08 8.4 9.37 4.56 4.44 6.15 
MRL 3.64 6.24 3.7 3.97 2.92 2.96 2.89 3.56 3.96 3.17 2.96 
MLB 2.06 2.95 4.91 4.15 3.74 4.87 3.64 2.4 3.84 3.84 3.12 

MLBH 3.18 1.98 5.98 7.23 2.48 5.06 4.04 2.48 3.14 4.24 2.34 
MLB' 4.28 3.22 5.28 7.23 4.59 5.09 4.29 2.91 2.86 3.86 5.48 
ML 1.95 2.97 2.9 2.79 3.13 3.69 3.56 3.33 2.84 2.88 5.17 

MLL' 3.39 4.52 3.75 2.49 4.46 3.17 7.26 5.83 5.94 4.93 5.14 
MLLH 4.92 6.77 4.83 3.03 5.16 2.91 8.09 6.52 7.38 4.54 5.74 
MLL 2.7 3.3 3.62 2.86 3.33 2.87 2.84 3.62 3.79 3.55 3.24 
RR 2.41 7.55 2.44 5.73 4.75 1.23 3.34 2.72 3.15 1.83 2.78 

LVR' 3.84 5.66 4.68 4.02 3.02 4.79 3.23 9.01 3.97 3.01 2.97 
LVR 3.91 7.97 2.47 5.37 3.09 3.03 2.16 4.02 3.13 5.91 4.09 

LVRH 4.38 6.67 6.52 3.91 2.73 4.77 3.63 9.87 5.8 3.24 3.63 
RL 4.98 4.25 4.23 4.4 5.98 2.29 3.36 1.45 2.78 2.73 1.91 

LVL' 2.94 4.72 5.61 2.1 5.16 0 5.9 5.58 4.14 5.1 4.65 
LVL 3.42 5.51 3.22 2.87 3.48 4.4 2.28 3.33 3.95 4.22 1.62 

LVLH 3.88 5.08 6.58 2.24 5.26 2.43 7.89 5.95 6.69 5.09 7.11 
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ตารางที่ 58 คาความหนาวัสดุพิมพปากอัลจิเนตเพื่อการทดสอบถาดพิมพปากไรฟนตนแบบสันเหงือกลาง 

ขนาดใหญ 
หมายเลขแบบจําลองสันเหงือกลาง ขนาดใหญ 

78 90 32 7 37 79 87 10 82 72 26 
จุดอางอิง
การวัด ความหนาอัลจิเนต หนวย  / มิลลิเมตร 
AB 4.39 4.7 7.9 4.07 8.66 3.99 3.91 5.2 3.17 2.4 3.32 

ABH 5.57 4.96 4.01 5.74 9.02 6.14 6.38 5.17 6.76 5.62 6.85 
ABA' 5.23 6.55 4.22 4.45 9.09 4.81 5.53 4.91 5.96 4.16 5.79 

A 3.25 3.73 4.15 1.38 4.77 4.27 5.83 1.07 4.31 4.7 5.14 
ALA' 6.78 4.83 9.46 3.42 5.62 5.38 5.96 4.97 5.28 5 4.26 
ALH 5.87 4.37 7.75 3.43 5.39 5.88 4.43 2.94 2.08 4.74 3.93 
AL 2.45 3.79 4.17 1.93 6.27 3.95 3.17 2.78 2.68 2.85 3.95 

CRB 3.33 2.75 3.41 6.38 6.12 3.96 3.66 3.14 2.87 1.6 3.81 
CRBH 3.87 2.41 2.09 7.12 5.28 4.37 4.67 3.32 3.67 0.92 1.86 
CRB' 4.38 1.11 1.07 6.91 5.05 4.11 3.61 2.3 3.02 1.27 3.36 
CR 3.49 1.28 1.01 5.29 2.56 4.13 3.28 3.24 3.78 2.67 8.77 

CRL' 3.89 4.1 8.21 4.41 5.82 5.43 5.41 7.46 4.36 4.89 8.3 
CRLH 4.1 4.81 8.8 3.61 4.48 5.96 6.58 3.09 2.74 5.88 8.97 
CRL 4.8 3.35 4.55 3.6 3.98 3.78 3.23 3.94 2.53 3.59 4.36 
CLB 3.04 3.23 4.11 3.62 2.65 3.3 3.05 3.2 3.76 1.95 2.72 

CLBH 4.68 3.35 4.13 2.77 3.07 4.78 3.69 3.86 6.11 1 2.11 
CLB' 4.76 2.14 3.38 3.2 3.31 4.06 3.49 2.93 4.45 0 1.83 
CL 0 2.46 2.24 3.01 0.92 3.42 2.75 1.37 4.38 0 3.13 

CLL' 6.28 4.42 6.5 6.43 5.84 4.87 4.45 4.47 4.54 6.02 4.49 
CLLH 8.37 5.27 7.08 4.49 4.55 5.61 4.36 3.34 2.89 6.72 3.93 
CLL 3.54 4.39 4.28 3.98 5.58 4.05 3.57 3.57 3.41 3.71 3.38 
MRB 2.89 5.39 3.47 4.11 5.38 5.65 4.48 4.25 1.9 2.74 4.53 

MRBH 1.2 5.44 2.37 2.56 4.1 5.7 4.01 4.8 2.17 0.98 3.99 
MRB' 2.41 4.53 3.05 3.57 7.57 5.27 3.52 5.3 2.45 1.29 4.11 
MR 3.99 3.92 3.96 4.5 3.8 5.63 4.9 4.39 2.48 2.47 4.94 

MRL' 5.24 5.21 7.29 5.73 7.66 5.91 6.05 5.93 6.36 6.18 7.87 
MRLH 5.73 6.57 9.59 6.54 7.81 7.23 7.27 6.86 6.5 8.3 8.79 
MRL 3.28 3.28 3.72 4.85 3.41 4.06 3.74 3.15 3.62 3.81 3.85 
MLB 3.6 5.83 3.05 3.98 4.15 3.2 4.58 3.94 4.02 4.23 2.26 

MLBH 3.96 6.18 1.87 2.86 3.43 5.64 6.41 4.06 5.57 3 0.96 
MLB' 5.35 5.67 3.3 4.52 4.09 6.9 5.08 4.73 5.28 4.2 1.9 
ML 6.16 5.19 4.16 4.79 3.93 6.06 4.88 4.06 3.39 4.7 3.62 

MLL' 5.63 5.74 6.38 5.07 10.84 8.18 4.92 4.21 6.19 6.89 7.35 
MLLH 5.99 7.23 7.93 6.36 8.76 9.42 5.85 5.04 5.12 7.83 8.48 
MLL 3.19 4.34 3.51 4.1 3.26 3.38 3.22 2.65 3.13 2.16 2.77 
RR 2.5 3.57 0.76 3.34 1.46 3.4 1.91 0 2.51 0 3.25 

LVR' 2.45 0 4.96 2.56 6.21 0 4.88 3.54 6.79 4.69 4.27 
LVR 1.69 4.35 4.5 4.47 5.7 5.09 3.89 4 3.96 2.75 3.74 

LVRH 3.67 3.15 5.53 3.02 6.33 4.66 5.77 4.37 5.19 6.2 8.13 
RL 1.63 4.58 2.9 3.7 3.1 5.62 4.37 1.94 3.19 0 2.73 

LVL' 4.58 2.06 4.95 2.93 7.16 7.48 4.7 3.73 6.3 4.89 5.23 
LVL 3.96 2.73 3.17 3.52 2.65 7.02 2.61 2.95 3.02 3.16 2.26 

LVLH 4.15 0.39 4.93 4.28 6.81 6.61 2.9 3.52 6.07 5.31 5.74 
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ตารางที่ 59 คาความหนาวัสดุพิมพปากอัลจิเนตเพื่อการทดสอบถาดพิมพปากไรฟนตนแบบสันเหงือกลาง 

ขนาดใหญมาก 
หมายเลขแบบจําลองสัน
เหงือกลาง ขนาดใหญมาก 
74 4 38 

จุดอางอิง
การวัด ความหนาอัลจิเนต หนวย  / 

มิลลิเมตร 
AB 7.19 2.25 3.66 

ABH 7.64 3.72 7.18 
ABA' 6.66 3.3 5.57 

A 5.86 2.35 6.18 
ALA' 4 2.14 6.07 
ALH 3.98 2.55 4.19 
AL 5.28 2.41 3.86 

CRB 9.47 2.56 4.13 
CRBH 10.06 3.22 4.97 
CRB' 7.63 3.7 4.38 
CR 1.52 3.16 3.4 

CRL' 1.58 4.21 1.87 
CRLH 4.4 4.59 0.45 
CRL 4.18 3.4 3.08 
CLB 7.01 3.05 3.08 

CLBH 6.11 3.05 4.59 
CLB' 5.4 4.75 4.04 
CL 1.98 2.76 3.92 

CLL' 3.15 3.98 3.44 
CLLH 6.63 3.51 1.11 
CLL 6.7 3.34 1.74 
MRB 5.16 2.2 5.06 

MRBH 2.7 0.73 4.85 
MRB' 5.61 4.1 3.05 
MR 4.56 5.29 6.06 

MRL' 3..13 7.75 8.1 
MRLH 6 11.18 7.18 
MRL 7.64 5.93 3.82 
MLB 3.95 3.98 3.69 

MLBH 4.34 2.15 5.14 
MLB' 3.77 3.73 6.25 
ML 2.51 2.04 6.35 

MLL' 5.03 5.14 3.9 
MLLH 9.12 7.56 4.6 
MLL 7.61 3.25 3.1 
RR 3.42 4.34 4.43 

LVR' 4 2.33 5.08 
LVR 7.21 3.43 3.75 

LVRH 4.1 3.19 6.13 
RL 1.7 3.76 2.9 

LVL' 3.54 1.72 0.64 
LVL 6.13 2.4 3.5 

LVLH 6.63 4.46 3.1 
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การพิจารณาลกัษณะแบบหลอหลักจําลองทางคลินิก  

และผลความหนาอัลจิเนตที่ปรากฏ 

สันเหงือกบน ขนาดเล็ก 
หมายเลขแบบจําลอง     

82 สันเหงือกดานซายใหญกวาดานขวาทั้งบริเวณฟนเขี้ยว และฟนกราม เพดานลึกทั้งบริเวณแนวฟน 
 เขี้ยวและ ฟนกราม 
 ผลความหนาอัลจิเนต พบวา คาความหนาอัลจิเนตที่หนากวา 6 มม. คือ บริเวณเพดานทั้ง 4 
 ตําแหนง 
80 สันเหงือกมีขนาดใหญ  ชองวางระหวางถาดพิมพปากกับแบบจําลองบริเวณดานขางสันเหงือก 
 นอย 
 ผลความหนาอัลจิเนต พบวา คาความหนาอัลจิเนตที่บางกวา 2  มม. คือ บริเวณดานขางสัน 
 เหงือก 6  ตําแหนง 
5 ความยาวของสวนโคงสันเหงือกมีลักษณะสั้น แตกวางทั้งบริเวณฟนเขี้ยว และฟนกราม  สวนโคง 
 สันเหงือกรูป  ยู( U - shape ) 
 ผลความหนาอัลจิเนต พบวา คาความหนาอัลจิเนตที่บางกวา 2  มม. คือ บริเวณดานขาง 
 สันเหงือก 5 ตําแหนง 
1 สันเหงือกมีรูปรางคอนขางเหมาะสมกับถาดพิมพปาก 
        ผลความหนาอัลจิเนต พบวา คาความหนาอัลจิเนตที่ไดมีคาสวนใหญอยูในชวงที่ตองการ 
61 ความยาวสวนโคงสันเหงือกมีลกัษณะสั้น แตความกวางไมกวางมากนัก สวนโคงสันเหงือกรูป วี 
 ( V - shape ) 
 ผลความหนาอัลจิเนต พบวา คาความหนาอัลจิเนตที่ไดมีคาสวนใหญอยูในชวงที่ตองการ 
31 สันเหงือกบริเวณปุมเน้ือเพดานปากหลังฟนตัด สูงกวาสันเหงือกบริเวณฟนเขี้ยวและฟนกราม 
 ผลความหนาอัลจิเนต พบวา คาความหนาอัลจิเนตที่ไดมีคาสวนใหญอยูในชวงที่ตองการ แต 
 บริเวณปุมเน้ือเพดานปากหลังฟนตัดมีลักษณะอัลจิเนตทะลุถงึผิวดานในถาดพิมพปาก 

110 ความยาวของสวนโคงสันเหงือกมีลักษณะสั้น แตกวางบริเวณฟนกราม สวนโคงสันเหงือกรูป  วี 
 (  V - shape )  

ผลความหนาอัลจิเนต พบวา ความหนาอัลจิเนตที่ไดมีคาบางกวา 2  มม. พบอยูบริเวณฟนกราม

ซายและขวา 4 ตําแหนง และมีจุดท่ีอัลจิเนตทะลุถึงผวิดานในรวมอยูดวย  
19 ความกวางสวนโคงสันเหงือกมีลกัษณะแคบ กระดูกสันเหงือกบริเวณฟนเขี้ยวดานขวานูนกวา 
 บริเวณอื่น ๆ เพดานตื้น 
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ผลความหนาอัลจิเนต พบวา ความหนาอัลจิเนตที่มีคาบางกวา 2 มม. คือบริเวณกลางเพดาน

ในแนวฟนเขี้ยวและฟนกราม และบริเวณสันเหงือกฟนเขี้ยวดานขวา ตําแหนงที่มีความหนาอัลจิ
เนตมากกวา 6 มม. คือบริเวณดานขางสันเหงือกฟนกรามซาย  

101 ความกวางสวนโคงสันเหงือกมีลกัษณะแคบ สันเหงือกบริเวณปุมเน้ือเพดานปากหลังฟนตัด  
 สูงกวาสันเหงือกบริเวณฟนเขี้ยวและฟนกราม 

 ผลความหนาอัลจิเนต พบวา ความหนาอัลจิเนตที่มีคาหนากวา 6 มม. คือบริเวณดานขาง 
 สันเหงือกทั้งบริเวณฟนเขี้ยวและฟนกราม 7 ตําแหนง 
       103 สันเหงือกมีลักษณะแบน เพดานต้ืน  

 ผลความหนาอัลจิเนต พบวา ความหนาอัลจิเนตที่มีคาบางกวา 2 มม. คือ แนวกลางเพดาน 
 บริเวณฟนเขี้ยวและฟนกราม ตําแหนงที่มีความหนาอัลจิเนตมากกวา 6 มม. คือบริเวณดานขาง 
 ของสันเหงือก 

81 สันเหงือกแบน เพดานตื้น บริเวณเพดานและดานขางของสันเหงือกฟนเขี้ยว บริเวณหนาตอปุม 
 เน้ือเพดานปากหลังฟนตัด 

 
สันเหงือกบน ขนาดกลาง 
หมายเลขแบบจําลอง 

53 สันเหงือกมีลักษณะใหญ มีปุมกระดูกกลางเพดาน   
ผลความหนาอัลจิเนต พบวา ความหนาอัลจิเนตที่มีคาบางกวา 2 มม. คือ บริเวณดานขางสัน

เหงือกดานหนา ฟนเขี้ยวและฟนกราม 4 ตําแหนง  
58 เพดานลึก สันเหงือกบริเวณฟนกรามดานขวามีการยุบตัวมากกวาบริเวณอื่น  
 ผลความหนาอัลจิเนต พบวา ความหนาอัลจิเนตที่มีคาหนากวา 6 มม. คือ บริเวณเพดานในแนว 
 ฟนเขี้ยวและฟนกราม 4 ตําแหนง 
45 ขนาดสันเหงือกใกลเคียงกับถาดพิมพปาก 
 ผลความหนาอัลจิเนต พบวา คาความหนาอัลจิเนตที่ไดมีคาสวนใหญอยูในชวงที่ตองการ  
51 ความยาวสวนโคงสันเหงือกสั้น ความกวางสวนโคงสันเหงือกบริเวณฟนเขี้ยวกวางมาก สันเหงือก

บริเวณเขี้ยวขวานูน  
 ผลความหนาอัลจิเนต พบวา ความหนาอัลจิเนตที่มีคาบางกวา 2 มม. มี 2 ตําแหนง คือ  
 บริเวณดานขางสันเหงือกบริเวณฟนเขี้ยว และมีจุดหน่ึงที่ทะลุถึงผิวดานในถาดพิมพปาก 
54 เพดานลึก  
 ผลความหนาอัลจิเนต พบวา ความหนาอัลจิเนตที่มีคาหนากวา 6 มม. คือ บริเวณเพดาน 2  
 ตําแหนง 
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85 ลักษณะความกวางสวนโคงสันเหงือกแคบ  
 ผลความหนาอัลจิเนต พบวา คาความหนาอัลจิเนตที่ไดมีคาสวนใหญอยูในชวงที่ตองการ  
87 ความยาวสวนโคงสันเหงือกสั้น เพดานตื้นและมีกระดูกนูนกลางเพดาน 
 ผลความหนาอัลจิเนต พบวา ความหนาอัลจิเนตที่มีคาบางกวา 2 มม. 2 ตําแหนง คือ  
 บริเวณกลางเพดาน 
89 สันเหงือกบริเวณปุมเน้ือเพดานปากหลังฟนตัด สูงกวาสันเหงือกบริเวณฟนเขี้ยวและฟนกราม มี 
 การละลายตวัของสันเหงือกบริเวณฟนกรามซายและขวามาก 
 ผลความหนาอัลจิเนต พบวา คาความหนาอัลจิเนตที่ไดมีคาสวนใหญอยูในชวงที่ตองการ แต 
 บริเวณปุมเน้ือเพดานปากหลังฟนตัดมีลักษณะอัลจิเนตทะลุถงึผิวดานในถาดพิมพปาก 
42 สันเหงือกบริเวณปุมเน้ือเพดานปากหลังฟนตัด สูงกวาสันเหงือกบริเวณฟนเขี้ยวและฟนกราม 
  เพดานตื้น 
 ผลความหนาอัลจิเนต พบวา คาความหนาอัลจิเนตที่ไดมีคาสวนใหญอยูในชวงที่ตองการ แตมี 
 บริเวณกลางเพดานที่อัลจิเนตทะลุถึงดานในถาดพิมพปาก 1 ตําแหนง 
90 สันเหงือกบริเวณปุมเน้ือเพดานปากหลังฟนตัด สูงกวาสันเหงือกบริเวณฟนเขี้ยวและฟนกราม 
  เพดานตื้น กระดูกดานซายบริเวณฟนหนาและฟนเขี้ยวนูนกวาบริเวณอื่น 

ผลความหนาอัลจิเนต พบวา ความหนาอัลจิเนตที่มีคาบางกวา 2 มม. คือ บริเวณดานขางของสัน

เหงือกและบริเวณปุมเน้ือเพดานปากหลังฟนตัด ในที่น้ีมี 2 ตําแหนง ที่อัลจิเนตทะลุถึงผวิดานใน

ถาดพิมพปาก 
23 สันเหงือกบริเวณปุมเน้ือเพดานปากหลังฟนตัด สูงกวาสันเหงือกบริเวณฟนเขี้ยวและฟนกราม  
 สันเหงือกบริเวณฟนหลังมีลักษณะแบนราบ 

 ผลความหนาอัลจิเนต พบวา ความหนาอัลจิเนตที่มีคาบางกวา 2 มม. มีหลายตําแหนง 

 
 

สันเหงือกบน ขนาดใหญ 
หมายเลขแบบจําลอง 

83 สันเหงือกสูงและ ใหญ  เพดานลึก 
 ผลความหนาอัลจิเนต พบวา คาความหนาอัลจิเนตที่ไดมีคาสวนใหญอยูในชวงที่ตองการ มี 3  
 ตําแหนงที่หนากวา 6 มม. อยูบริเวณเพดาน และมี  1 ตําแหนงที่อัลจิเนตทะลุถึงดานในถาดพิมพ 
 ปาก คือบริเวณปุมเน้ือเพดานปากหลังฟนตัด 
70 สันเหงือกสูงและใหญ  
 ผลความหนาอัลจิเนต พบวา คาความหนาอัลจิเนตที่ไดมีคาสวนใหญอยูในชวงที่ตองการ 
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28 สวนโคงสันเหงือกไมสมมาตร กระดูกบริเวณฟนเขี้ยวดานซายใหญกวาดานขวา กระดูก

บริเวณฟนกรามดานขวาใหญกวาดานซาย ความยาวสวนโคงสันเหงือกสั้น 
 ผลความหนาอัลจิเนต พบวา ความหนาอัลจิเนตที่มีคาบางกวา 2 มม. มี 6 ตําแหนง กระจายอยู 
 หลายจุดในสันเหงือก 

60 สันเหงือกสูงและใหญ ความยาวสวนโคงสันเหงือกสั้น 
 ผลความหนาอัลจิเนต พบวา คาความหนาอัลจิเนตที่ไดมีคาสวนใหญอยูในชวงที่ตองการ 

49 สันเหงือกสูงและใหญ บริเวณหนาตอปุมเน้ือเพดานปากหลังฟนตัดมีกระดูดนูนไปทางดานหนา 
  เพดานลึก 
 ผลความหนาอัลจิเนต พบวา คาความหนาอัลจิเนตที่ไดมีคาสวนใหญอยูในชวงที่ตองการ ความ 
 หนาอัลจิเนตบริเวณหนาตอปุมเน้ือเพดานปากหลังฟนตัดบางและมีจุดท่ีอัลจิเนตทะลุถึงบริเวณ 
 ดานในถาดพิมพปาก 
50 สันเหงือกสูงและใหญ  เพดานต้ืน กระดูกบริเวณฟนเขี้ยวซายนูน 
 ผลความหนาอัลจิเนต พบวา คาความหนาอัลจิเนตที่ไดมีคาสวนใหญอยูในชวงที่ตองการ 
20 สันเหงือกสูงและใหญ  ความกวางสวนโคงสันเหงือกบริเวณฟนกรามกวางมาก 

 ผลความหนาอัลจิเนต พบวา ความหนาอัลจิเนตที่มีคาบางกวา 2 มม. มี 12 ตําแหนง
 กระจายอยูหลายจุดในสันเหงือก 

63 สันเหงือกแบน สันเหงือกบริเวณปุมเน้ือเพดานปากหลังฟนตัด สูงกวาสันเหงือกบริเวณฟนเขี้ยว 
 และฟนกราม เพดานตื้น 
 ผลความหนาอัลจิเนต พบวา คาความหนาอัลจิเนตที่ไดมีคาสวนใหญอยูในชวงที่ตองการ มี 
 บริเวณกลางเพดานและเหนือปุมเน้ือเพดานปากหลังฟนตัดท่ีความหนาอัลจิเนตบางกวา 2 มม. 
109 สวนโคงสันเหงือกไมสมมาตร มีกระดูกนูนบริเวณสันเหงือกฟนหนาดานขวา มีปุมกระดูกกลาง 
 เพดานขนาดเล็ก 
 ผลความหนาอัลจิเนต พบวา คาความหนาอัลจิเนตที่ไดมีคาสวนใหญอยูในชวงที่ตองการ แตมี 1 
 ตําแหนงบริเวณกลางเพดานที่อัลจิเนตทะลุถึงผวิดานในถาดพิมพปาก 
64 สันเหงือกดานซายแบนกวาดานขวา สันเหงือกบริเวณปุมเน้ือกลางเพดานสูงกวาสันเหงือกบริเวณ

ฟนเขี้ยวและฟนกราม และ เพดานตื้น 
 ผลความหนาอัลจิเนต พบวา คาความหนาอัลจิเนตที่ไดมีคาสวนใหญอยูในชวงที่ตองการ มี 
 บริเวณกลางเพดานและเหนือปุมเน้ือเพดานปากหลังฟนตัดท่ีความหนาอัลจิเนตบางกวา 2 มม. 
  โดยมี 2 ตําแหนงที่อัลจิเนตทะลุถึงผวิดานในถาดพิมพปาก 
13 สันเหงือกดานขวาเล็กกวาดานซาย โดยเฉพาะบริเวณฟนกรามขวามีการละลายตัวของสันเหงือก

ไปมาก 

 ผลความหนาอัลจิเนต พบวา คาความหนาอัลจิเนตที่ไดมีคาสวนใหญอยูในชวงที่ตองการ มี 
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  3 ตําแหนงที่มีคามากกวา 6 มม. คือ บริเวณฟนกรามขวา 

 

สันเหงือกบน ขนาดใหญมาก 
หมายเลขแบบจําลอง 

4 สันเหงือกสูงกวาง เพดานดานหนาต้ืน 
 ผลความหนาอัลจิเนต พบวา คาความหนาอัลจิเนตที่ไดมีคาสวนใหญอยูในชวงที่ตองการ 
21 สันเหงือกสูงกวาง สันเหงือกดานซายใหญกวาดานขวา  

ผลความหนาอัลจิเนต พบวา ความหนาอัลจิเนตที่มีคาหนากวา 6 มม. คือ บริเวณสันเหงือกทาง

ดานขวา  ความหนาอัลจิเนตที่มีคาบางกวา 2 มม. คือบริเวณสันเหงือกดานซายและสัน
เหงือกดานหนา 

57 ความยาวสวนโคงสันเหงือกสั้น ความกวางสวนโคงสันเหงือกบริเวณฟนกรามกวางมาก สันเหงือก

บริเวณปุมเน้ือกลางเพดานสูงกวาสันเหงือกบริเวณฟนเขี้ยวและฟนกราม และ เพดานตื้น 

ผลความหนาอัลจิเนต พบวา คาความหนาอัลจิเนตที่ไดมีคาสวนใหญอยูในชวงที่ตองการ ความ

หนาอัลจิเนตที่มีคาบางกวา 2 มม.มี 2 ตําแหนง อยูบริเวณสันเหงือกดานหนา และมี 1 ตําแหนง
ที่อัลจิเนตทะลุถึงผิวดานในถาดพิมพปาก อยูบริเวณดานขางสนัเหงือกบริเวณฟนกราม 

75 สันเหงือกบริเวณปุมเน้ือกลางเพดานสูงกวาสันเหงือกบริเวณฟนเขี้ยวและฟนกราม  
 ผลความหนาอัลจิเนต พบวา คาความหนาอัลจิเนตที่ไดมีคาสวนใหญอยูในชวงที่ตองการ ความ 
 หนาอัลจิเนตตรงบริเวณปุมเน้ือเพดานปากหลังฟนตัดบางกวา 2 มม. 

74 เพดานตื้น สันเหงือกสงูกวาง 
 ผลความหนาอัลจิเนต พบวา คาความหนาอัลจิเนตที่ไดมีคาสวนใหญอยูในชวงที่ตองการ 
  ตําแหนงที่ความหนาอัลจิเนตบางกวา 2 มม. อยูบริเวณสันเหงือกดานหนาและฟนเขี้ยวซาย 

34 สันเหงือกสูงกวาง ความยาวสวนโคงสันเหงือกสั้น 
 ผลความหนาอัลจิเนต พบวา คาความหนาอัลจิเนตที่ไดมีคาสวนใหญอยูในชวงที่ตองการ  

88 สันเหงือกมนกลม สันเหงือกบริเวณปุมเน้ือเพดานปากหลังฟนตัด สูงกวาสันเหงือกบริเวณฟน 
 เขี้ยวและฟนกราม  เพดานดานหนาต้ืน 

 ผลความหนาอัลจิเนต พบวา คาความหนาอัลจิเนตที่ไดมีคาสวนใหญอยูในชวงที่ตองการ   
 ตําแหนงที่ความหนาอัลจิเนตบางกวา 2 มม. อยูบริเวณสันเหงือกดานหนาและกลางเพดาน 
 37 สวนโคงสันเหงือกไมสมมาตร ดานขางสันเหงือกฟนเขี้ยวซายยบุมากกวาฟนเขี้ยวขวาเพดานตื้น 

ผลความหนาอัลจิเนต พบวา ตําแหนงที่ความหนาอัลจิเนตบางกวา 2 มม. อยูบริเวณสันเหงือก

ฟนเขี้ยวดานขวา สันเหงือกฟนหนาและกลางเพดาน 5 ตําแหนง 
111 ความยาวสวนโคงสันเหงือกสั้นมาก มีปุมกระดูกกลางเพดาน 

 ผลความหนาอัลจิเนต พบวา คาความหนาอัลจิเนตที่ไดมีคาสวนใหญอยูในชวงที่ตองการ 
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  ตําแหนงที่ความหนาอัลจิเนตบางกวา 2 มม. อยูบริเวณกลางเพดาน และมีตําแหนงที่ 
 อัลจิเนตทะลุถึงดานในถาดพิมพปาก  
 105 สันเหงือกบริเวณปุมเน้ือเพดานปากหลังฟนตัด สูงกวาสันเหงือกบริเวณฟนเขี้ยวและฟนกราม สัน

เหงือกฟนกรามดานซายละลายตัวมากกวาดานขวา เพดานตื้น  
 ผลความหนาอัลจิเนต พบวา คาความหนาอัลจิเนตที่ไดมีคาสวนใหญอยูในชวงที่ตองการ 
  ตําแหนงที่ความหนาอัลจิเนตบางกวา 2 มม. อยูบริเวณกลางเพดานและบริเวณปุมเน้ือเพดาน 
 ปากหลังฟนตัด  

93 สันเหงือกมีขนาดใหญมาก ความกวางสวนโคงสันเหงือกกวางมาก ไมสามารถวางถาดพิมพปาก

ได 

  

สันเหงือกลาง ขนาดเล็ก 
หมายเลขแบบจําลอง 

97 วางถาดพิมพปากไดดี  สันเหงือกบริเวณฟนหนากับบริเวณฟนหลังเปนระดับเดียวกัน 
 ผลความหนาอัลจิเนต พบวา คาความหนาอัลจิเนตที่ไดมีคาสวนใหญอยูในชวงที่ตองการ 

6 วางถาดพิมพปากไดไมดีนัก เพราะสันเหงือกบริเวณฟนกรามมีลักษณะละลายตัวต่ํากวาระดับ 
 สันเหงือกฟนหนา 

 ผลความหนาอัลจิเนต พบวา ตําแหนงที่ความหนาอัลจิเนตทะลุถึงผวิดานในถาดพิมพปาก  อยู 
 บริเวณยอดสันเหงือกฟนเขี้ยวซาย และ จุดทายสุดแผนนวมทายฟนกรามลาง 
 ดานซาย  และบริเวณสันเหงือกฟนกรามจะมีความหนาอัลจิเนตมากกวา 5 มม. 
53 สันเหงือกฟนหนาสูงกวาสันเหงือกฟนหลัง  มีปุมกระดูกดานลิ้นบริเวณสันเหงือกฟนเขี้ยวขวา 

 ผลความหนาอัลจิเนต พบวา ตําแหนงที่ความหนาอัลจิเนตทะลุถึงผวิดานในถาดพิมพปาก  อยู 
 บริเวณดานลิ้นฟนเขี้ยวขวา   ตําแหนงที่ความหนาอัลจิเนตบางกวา 2 มม. อยูบริเวณสันเหงือก 
 ฟนหนา ,แผนนวมทายฟนกรามลาง และยอดสนัเหงือกฟนกรามดานซาย 

106  วางถาดพิมพปากไดดี  สันเหงือกบริเวณฟนหนากับบริเวณฟนหลังเปนระดับเดียวกัน 
 ผลความหนาอัลจิเนต พบวา คาความหนาอัลจิเนตที่ไดมีคาสวนใหญอยูในชวงที่ตองการ   มี 1 
  ตําแหนงที่อัลจิเนตทะลุถึงผิวดานในถาดพิมพปาก คือ ดานลิ้นของแผนนวมทายฟนกรามลาง 
 ดานขวา 

65 สันเหงือกฟนหนาสูงกวาสันเหงือกฟนเขี้ยว  วางถาดพิมพปากติดแผนนวมทายฟนกรามลางทัง้

ดานซายและขวา 

 ผลความหนาอัลจิเนต พบวา คาความหนาอัลจิเนตที่บางกวา 2 มม. อยูบริเวณสันเหงือกฟนหนา 
 แผนนวมทายฟนกรามลางดานซายและขวา  และดานแกมของฟนกรามขวา ตําแหนงที่ความ 
 หนาอัลจิเนตมากกวา 5 มม.  อยูบริเวณสันเหงือกฟนเขี้ยวซายและขวา  และดานลิ้นของ 
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 ถาดพิมพปากบริเวณแนวฟนกรามและแผนนวมทายฟนกรามลาง  
34 ความกวางสวนโคงสันเหงือกกวางมากกวา ถาดพิมพปาก  ดานลิ้นของสันเหงือกอยูหางจากถาด

พิมพปาก  
 ผลความหนาอัลจิเนต พบวา คาความหนาอัลจิเนตที่ไดมีคาสวนใหญอยูในชวงที่ตองการ ความ 
 หนาอัลจิเนตที่บางกวา 2 มม. อยูบริเวญสันเหงือกฟนหนา และมี 1 ตําแหนงที่อัลจิเนตทะลุถึงผิว 
 ดานในถาดพิมพปาก  ตําแหนงที่ความหนาอัลจิเนตมากกวา 5 มม.  อยูบริเวณดานลิ้นของถาด 
 พิมพปากบริเวณแนวฟนกรามและแผนนวมทายฟนกรามลาง 

104 สันเหงือกมีลักษณะแบน  สันเหงือกฟนหนาสูงกวาสันเหงือกฟนหลัง  วางถาดพิมพปากติดแผน

นวมทายฟนกรามลางทั้งดานซายและขวา 

 ผลความหนาอัลจิเนต พบวา คาความหนาอัลจิเนตที่บางกวา 2 มม. อยูบริเวณสันเหงือกฟนหนา 
 แผนนวมทายฟนกรามลางดานขวา  ตําแหนงที่ความหนาอัลจิเนตมากกวา 6 มม.  อยูบริเวณดาน 
 ลิ้นของถาดพิมพปากบริเวณแนวฟนกรามและแผนนวมทายฟนกรามลาง 

 86 สันเหงือกมีการละลายตวัไมเทากัน ระดับสันเหงือกฟนหนาสูงกวาสันเหงือกฟนหลัง 

 ผลความหนาอัลจิเนต พบวา คาความหนาอัลจิเนตที่บางกวา 2 มม. และ ตําแหนงที่ความหนา 
 อัลจิเนตมากกวา6 มม.  อยูหลายตําแหนง 

20 สันเหงือกบริเวณฟนกรามต่ํากวาแผนนวมทายฟนกรามมาก และสันเหงือกแบน 
 ผลความหนาอัลจิเนต พบวา ตําแหนงที่อัลจิเนตทะลุถึงผิวดานในถาดพิมพปาก คือ บริเวณแผน 
 นวมทายฟนกรามลางดานซายและขวา 

64 ความกวางสวนโคงสันเหงือกกวางมากกวาถาดพิมพปาก  และสันเหงือกแบน 
 ผลความหนาอัลจิเนต พบวา คาความหนาอัลจิเนตที่ไดมีคาสวนใหญอยูในชวงที่ตองการ 

21 สันเหงือกมีลักษณะแบนทั้งบริเวณฟนหนาและฟนหลัง 
 ผลความหนาอัลจิเนต พบวา คาความหนาอัลจิเนตที่บางกวา 2 มม. อยูบริเวณฟนกรามซายและ 
 ขวา   ตําแหนงที่ความหนาอัลจิเนตมากกวา 6 มม.  อยูบริเวณดานลิ้นของถาดพิมพปากบริเวณ 
 แนวฟนกรามและแผนนวมทายฟนกรามลาง 

 
สันเหงือกลาง ขนาดกลาง 
หมายเลขแบบจําลอง 

3 สันเหงือกมีลักษณะสูง และใหญ   วางถาดพิมพปากไดดี  สันเหงือกบริเวณฟนหนากับบริเวณ 
 ฟนหลังเปนระดับเดียวกัน 

 ผลความหนาอัลจิเนต พบวา คาความหนาอัลจิเนตที่ไดมีคาสวนใหญอยูในชวงที่ตองการ 
56 สันเหงือกมีลักษณะสูง และใหญ   วางถาดพิมพปากไดดี  สันเหงือกบริเวณฟนหนากับบริเวณ 
 ฟนหลังเปนระดับเดียวกัน 
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 ผลความหนาอัลจิเนต พบวา คาความหนาอัลจิเนตที่บางกวา 2 มม.มี 4 ตําแหนงกระจายอยู 
 หลายที่ในสันเหงือก  ตําแหนงที่อัลจิเนตหนากวา 6 มม. อยูบริเวณดานลิ้นของถาดพิมพปาก 
 บริเวณแนวฟนกรามและแผนนวมทายฟนกรามลาง 

 12 สันเหงือกมีลักษณะสูง และใหญ   วางถาดพิมพปากไดดี  สันเหงือกบริเวณฟนหนากับบริเวณ 
 ฟนหลังเปนระดับเดียวกัน ความยาวสวนโคงสนัเหงือกมีลักษณะสั้น 

ผลความหนาอัลจิเนต พบวา ตําแหนงที่ความหนาอัลจิเนตมากกวา 5 มม. อยูบริเวณดานแกม

ของสันเหงือกทัง้บริเวณฟนหนาและฟนหลัง มีตําแหนงที่อัลจิเนตทะลุถึงผวิดานในถาดพิมพปาก
อยูบริเวณฟนเขี้ยวซาย 

93 สันเหงือกมีลักษณะสูง และใหญ   วางถาดพิมพปากไดดี  สันเหงือกบริเวณฟนหนากับบริเวณ 
 ฟนหลังเปนระดับเดียวกัน ความยาวสวนโคงสนัเหงือกมีลักษณะยาวกวาถาดพิมพปาก 

ผลความหนาอัลจิเนต พบวา ตําแหนงที่ความหนาอัลจิเนตมากกวา 6 มม. มี 8 ตําแหนงกระจาย

อยูทั่วไปในสันเหงือก 
105  สันเหงือกมีลักษณะสูง และใหญ   วางถาดพิมพปากไดดี  สันเหงือกบริเวณฟนหนากับบริเวณ 
  ฟนหลังเปนระดับเดียวกัน 

 ผลความหนาอัลจิเนต พบวา คาความหนาอัลจิเนตที่ไดมีคาสวนใหญอยูในชวงที่ตองการ 
24  สันเหงือกมีลักษณะสูง และใหญ   วางถาดพิมพปากไดดี  สันเหงือกบริเวณฟนหนากับบริเวณ 
  ฟนหลังเปนระดับเดียวกัน 

 ผลความหนาอัลจิเนต พบวา คาความหนาอัลจิเนตที่ไดมีคาสวนใหญอยูในชวงที่ตองการ มี 
 ตําแหนงที่อัลจิเนตทะลุถึงดานในถาดพิมพปากอยูบริเวณดานลิ้นของแผนนวมทายฟนกรามลาง 
 ซาย 

40 สันเหงือกมีลักษณะสูง และบาง สันเหงือกบริเวณฟนหนาสูงกวาสันเหงือกบริเวณฟนหลัง  
ผลความหนาอัลจิเนต พบวา ตําแหนงที่ความหนาอัลจิเนตมากกวา 6 มม. มี 10 ตําแหนง

กระจายอยูทัว่ไปในสันเหงือก 
99 สันเหงือกบริเวณฟนเขี้ยวสูงกวาฟนหลัง ความกวางสวนโคงสันเหงือกกวาง 

ผลความหนาอัลจิเนต พบวา ตําแหนงที่ความหนาอัลจิเนตมากกวา 6 มม. มี 5 ตําแหนง บริเวณ

ดานลิ้นของถาดพิมพปากบริเวณแนวฟนกรามและแผนนวมทายฟนกรามลางมีตําแหนงที่อัลจิเนต

ทะลุถึงผวิดานในถาดพิมพปากอยูบริเวณฟนกรามลางขวา 
45 สันเหงือกมีลักษณะบาง ระดับสันเหงือกบริเวณฟนกรามอยูต่ํากวาแผนนวมทายฟนกรามลาง 

ผลความหนาอัลจิเนต พบวา ตําแหนงที่ความหนาอัลจิเนตมากกวา 6 มม. มี 7 ตําแหนงกระจาย

อยูทั่วไปในสันเหงือก 
50 สันเหงือกมีลักษณะเล็กและบาง ระดับสันเหงือกฟนเขี้ยวสงูกวาฟนหลัง ระดับสันเหงือกบริเวณ

ฟนกรามอยูต่ํากวาแผนนวมทายฟนกรามลางมาก 
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 ผลความหนาอัลจิเนต พบวา ตําแหนงที่ความหนาอัลจิเนตมากกวา 6 มม. มี 5 ตําแหนง

กระจายอยูทัว่ไปในสันเหงือก 
76 สันเหงือกมีลักษณะเล็กและบาง ระดับสันเหงือกฟนหนาสูงกวาฟนหลัง ระดับสนัเหงือกบริเวณ

ฟนกรามอยูต่ํากวาแผนนวมทายฟนกรามลางมาก 

ผลความหนาอัลจิเนต พบวา ตําแหนงที่ความหนาอัลจิเนตมากกวา 6 มม. มี 6 ตําแหนงกระจาย

อยูทั่วไปในสันเหงือก 
 

สันเหงือกลาง ขนาดใหญ 
หมายเลขแบบจําลอง 

78 สันเหงือกมีลักษณะบางและแหลม สันเหงือกฟนหนาสูงกวาฟนหลัง ระดับสันเหงือกบริเวณฟน

กรามอยูต่ํากวาแผนนวมทายฟนกรามลางมาก 

 ผลความหนาอัลจิเนต พบวา คาความหนาอัลจิเนตที่ไดมีคาสวนใหญอยูในชวงที่ตองการ มี 
 ตําแหนงที่อัลจิเนตทะลุถึงผิวดานในถาดพิมพปากอยูบริเวณฟนเขี้ยวซาย 

90 สันเหงือกมีลักษณะสูงและใหญ วางถาดพิมพปากไดดี  สันเหงือกบริเวณฟนหนากับบริเวณฟน 
 หลังเปนระดับเดียวกัน 

ผลความหนาอัลจิเนต พบวา คาความหนาอัลจิเนตที่บางกวา 2 มม. 3  ตําแหนง อยูดานแกม
บริเวณฟนเขี้ยวขวา มี 1 ตําแหนงที่อัลจิเนตทะลุถึงผวิดานในถาดพิมพปากอยูบริเวณดานลิ้นของ

แผนนวมทายฟนกรามลาง ตําแหนงที่ความหนาอัลจิเนตมากกวา 6 มม. มี 2 ตําแหนง อยูดาน

ลิ้นของถาดพิมพปากบริเวณแนวฟนกราม  
32 สันเหงือกมีลักษณะสูงและใหญ วางถาดพิมพปากไดดี  สันเหงือกบริเวณฟนหนากับบริเวณฟน 
 หลังเปนระดับเดียวกัน ความกวางสวนโคงสันเหงือกในแนวฟนเขี้ยวกวางกวาถาดพิมพปาก 

ผลความหนาอัลจิเนต พบวา คาความหนาอัลจิเนตที่บางกวา 2 มม. มี 4 ตําแหนง อยูบริเวณฟน

เขี้ยวซาย แผนนวมทายฟนกรามลางขวาและบริเวณฟนกรามลางซาย ตําแหนงที่ความหนา 
อัลจิเนตมากกวา 6 มม. มี 10 ตําแหนง อยูดานลิ้นของถาดพมิพปากท้ังหมด 

7 สันเหงือกมีลักษณะสูงและใหญ ระดับสันเหงือกฟนหนาสูงกวาฟนหลัง  
 ผลความหนาอัลจิเนต พบวา ตําแหนงที่ความหนาอัลจิเนตมากกวา 6 มม. มี 5  ตําแหนง  
 กระจายอยูทัว่ไปในสันเหงือก 
37 สันเหงือกมีลักษณะบางและแหลม สันเหงือกฟนหนาอยูระดับเดียวกับฟนหลงั แตสันเหงือก

บริเวณฟนกรามอยูต่ํากวาแผนนวมทายฟนกรามลางมาก ความกวางสวนโคงสันเหงือกกวางกวา

ถาดพิมพปาก ทั้งบริเวณฟนเขี้ยวและฟนกราม 

 ผลความหนาอัลจิเนต พบวา ตําแหนงที่ความหนาอัลจิเนตมากกวา 6 มม. มี 10  ตําแหนง  
 กระจายอยูทัว่ไปในสันเหงือก 



 

 

187
79 สันเหงือกมีลักษณะสูงและใหญ สันเหงือกฟนหนาอยูระดับเดียวกับฟนหลัง แตสันเหงือก

บริเวณฟนกรามอยูต่ํากวาแผนนวมทายฟนกรามลางมาก  

ผลความหนาอัลจิเนต พบวา ตําแหนงที่ความหนาอัลจิเนตมากกวา 6 มม. มี 8 ตําแหนง กระจาย

อยูทั่วไปในสันเหงือก มีตําแหนงที่อัลจิเนตทะลุถึงผิวดานในถาดพิมพปากอยูบริเวณดานลิ้นของ
แผนนวมทายฟนกรามลางขวา 

87 สันเหงือกมีลักษณะสูงและใหญ สันเหงือกฟนหนาอยูระดับเดียวกับฟนหลัง แตสันเหงือกบริเวณ

ฟนกรามอยูต่ํากวาแผนนวมทายฟนกรามลางมาก  

 ผลความหนาอัลจิเนต พบวา คาความหนาอัลจิเนตที่ไดมีคาสวนใหญอยูในชวงที๋ตองการ  
 ตําแหนงที่ความหนาอัลจิเนตมากกวา 6 มม. มี 5 ตําแหนง อยูดานลิ้นของถาดพิมพปาก 
 10 สันเหงือกมีลักษณะบางและแหลม สันเหงือกบริเวณฟนกรามอยูต่ํากวาแผนนวมทายฟนกรามลาง

มาก  

 ผลความหนาอัลจิเนต พบวา คาความหนาอัลจิเนตที่ไดมีคาสวนใหญอยูในชวงที่ตองการ มี 
 ตําแหนงที่ความหนาอัลจิเนตที่บางกวา 2 มม. มี 3 ตําแหนง และ 1 ตําแหนงที่อัลจิเนตทะลุถึง 
 ดานในถาดพิมพปากอยูดานในแผนนวมทายฟนกรามลางขวา 

82 สันเหงือกมีลักษณะบางและแหลม สันเหงือกบริเวณฟนกรามอยูต่ํากวาแผนนวมทายฟนกรามลาง 
  มาก สันเหงือกฟนหนาอยูสูงกวาฟนหลัง 

ผลความหนาอัลจิเนต พบวา ตําแหนงที่ความหนาอัลจิเนตมากกวา 6 มม. มี 8 ตําแหนง อยูดาน
ลิ้นของถาดพิมพปากบริเวณฟนกรามและแผนนวมทายฟนกรามลาง 

72 สันเหงือกมีขนาดปานกลาง สันเหงือกบริเวณฟนกรามอยูต่ํากวาแผนนวมทายฟนกรามลางมาก 
   สันเหงือกฟนหนาอยูสูงกวาฟนหลัง 

ผลความหนาอัลจิเนต พบวา มีตําแหนงที่อัลจิเนตทะลุถึงผิวดานในถาดพิมพปาก 4 ตําแหนง คือ

บริเวณฟนเขี้ยวซาย 2 ตําแหนง และบริเวณแผนนวมทายฟนกรามลางซาย ขวา ตําแหนงที่ความ

หนาอัลจิเนตมากกวา 6 มม. มี 6 ตําแหนง อยูดานลิ้นของถาดพิมพปาก 
26 สันเหงือกฟนหนาอยูสูงกวาฟนหลัง สันเหงือกบริเวณฟนกรามอยูต่ํากวาแผนนวมทายฟนกราม

ลางมาก ความกวางสวนโคงสันเหงือกบริเวรฟนเขี้ยวกวางกวาถาดพิมพปาก 
ผลความหนาอัลจิเนต พบวา มีตําแหนงที่ความหนาอัลจิเนตที่บางกวา 2 มม. อยูบริเวณดานแกม

ของสันเหงือกบริเวณฟนเขี้ยวและฟนกราม ตําแหนงที่ความหนาอัลจิเนตมากกวา 6 มม. มี 9 

ตําแหนง อยูดานลิ้นของถาดพมิพปาก 
 
 
 
 
 



 

 

188
สันเหงือกลาง ขนาดใหญมาก 
หมายเลขแบบจําลอง 

74 สันเหงือกมีลักษณะสูงและใหญมาก ระยะหางจากสันเหงือกดานลิ้นถึงผิวดานในถาดพิมพ 
  ปากมีนอย 

ผลความหนาอัลจิเนต พบวา มีตําแหนงที่ความหนาอัลจิเนตที่บางกวา 2 มม. มี 4 ตําแหนง อยู

บริเวณฟนเขี้ยวซายขวาและบริเวณแผนนวมทายฟนกรามลางซาย ตําแหนงที่ความหนาอัลจิเนต

มากกวา 6 มม. มี 8 ตําแหนง กระจายอยูทัว่ไปในสันเหงือก 
4  สันเหงือกมีลักษณะบางและแหลม ความกวางสวนโคงสันเหงือกกวาง  

 ผลความหนาอัลจิเนต พบวา คาความหนาอัลจิเนตที่ไดมีคาสวนใหญอยูในชวงที ่
  ตองการ 

38 สันเหงือกฟนหนาอยูสูงกวาฟนหลัง สันเหงือกบริเวณฟนกรามอยูต่ํากวาแผนนวมทายฟนกราม

ลางมาก  
  ผลความหนาอัลจิเนต พบวา ตําแหนงที่ความหนาอัลจิเนตมากกวา 6 มม. มี 9 ตําแหนง กระจาย

อยูทั่วไปในสันเหงือก 
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ตารางที่ 60  แสดงสัดสวนแบบหลอหลักจําลองที่มีจํานวนตําแหนงความหนาอัลจิเนตอยูในชวง 3 - 5 
มิลลิเมตรในปริมาณตางๆ ของกลุมสันเหงือกบนขนาดเล็ก , กลาง , ใหญ และใหญมาก 

 
ขนาดเล็ก ขนาดกลาง ขนาดใหญ ขนาดใหญมาก รวม รอยละของ

ตําแหนงที่ผาน

เกณฑในหนึ่ง

แบบจําลอง 

จํานวน

แบบจําลอง 
รอยละ 

จํานวน

แบบจําลอง 
รอยละ 

จํานวน

แบบจําลอง 
รอยละ 

จํานวน

แบบจําลอง 
รอยละ 

จํานวน

แบบจําลอง 
รอยละ 

100-90.01 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 
90-80.01 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 
80-70.01 1 9.09 0 0 1 9.09 1 9.09 3 6.89 

70-60.01 1 18.18 0 0 3 36.36 1 18.18 5 18.61 

60-50.01 1 27.27 4 36.36 4 72.73 5 63.64 14 51.15 
50-40.01 4 63.64 5 81.82 1 81.82 1 72.73 11 76.75 
40-30.01 2 81.82 2 100 1 90.91 2 100 7 93.03 
30-20.01 1 90.91 0 100 1 100 0 100 2 97.68 
20-10.01 1 100 0 100 0 100 0 100 1 100 

10-0 0 100 0 100 0 100 0 100 0 100 

 
ตารางที่ 61 แสดงสัดสวนแบบหลอหลักจําลองที่มีจํานวนตําแหนงความหนาอัลจิเนตอยูในชวง 3 - 5 
มิลลิเมตรในปริมาณตางๆ ของกลุมสันเหงือกลาง ขนาดเล็ก , กลาง , ใหญ และใหญมาก 

 
ขนาดเล็ก ขนาดกลาง ขนาดใหญ ขนาดใหญมาก รวม รอยละของ

ตําแหนงที่

ผานเกณฑใน

หนึ่ง

แบบจําลอง 

จํานวน

แบบจําลอง รอยละ 
จํานวน

แบบจําลอง รอยละ 
จํานวน

แบบจําลอง รอยละ 
จํานวน

แบบจําลอง รอยละ 
จํานว

แบบจําลอง รอยละ 

100-90.01 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 
90-80.01 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 
80-70.01 0 0 1 9.09 0 0 0 0 1 2.77 

70-60.01 0 0 0 9.09 0 0 0 0 0 2.77 

60-50.01 2 18.18 0 9.09 2 18.18 1 33.34 5 16.66 
50-40.01 4 54.55 3 36.36 2 36.36 1 66.67 10 44.44 
40-30.01 3 81.82 5 81.82 7 100 1 100 16 88.89 
30-20.01 1 90.91 2 100 0 100 0 100 3 97.23 
20-10.01 1 100 0 100 0 100 0 100 1 100 

10-0 0 100 0 100 0 100 0 100 0 100 



 

 

ตารางที่ 62 แสดงการปรับคาความหนาอัลจิเนตในกลุม แบบหลอหลักจําลองบน ขนาดเล็ก 

 
 

cast 
No. 
 
 
 
 
 
  

tray 
No.  
 M

1 

M
1 

M
1 

LF
H 

LF
H 

LF
r’ 

LF
r’ 

r r M
RP

 

M
RP

 

M
LP

 

M
LP

 

M
2 

M
2 

M
2 

  1 2 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 2 

82 S 7.33 9.33 5.33  2.96 4.46 2.7 4.2 0.43 1.43 5.2 4.7 6.57 6.07  6.48 8.48  4.48 

80 S 6.3 8.33  4.3 0 1.5 0 1.5 2.35 3.35 4.42 3.92 5.17 4.67  5.49  7.49 3.49 

5 S 5.94 7.94  3.94 0.5 2 0.5 2 3.1 4.1 6.17 5.67 5.8 5.30  6.84  8.84 4.84 

1 S 4.92 6.92  2.92 1.99 3.49 2.89 4.39 3.37 4.37 4.39 3.89 4.05  3.55 3.48  5.48 1.48 

61 S 4.79 6.79  2.79 1.57 3.07 1.66 3.16 3.61 4.61 2.99 2.49 4.13  3.63 3.82  5.82 1.82 

31 S 1.77 3.77  -0.23 3.4 4.9 2.44 3.94 0 1 5.09 4.59 6.06  5.56 2.43  4.43 0.43 

110 S 4.79 6.79  2.79 2.47 3.97 2.93 4.43 3.09 4.09 5.35 4.85 5.96  5.46 4.26  6.26 2.26 

19 S 0.86 2.86  -1.14 4.39 5.89 4 5.5 2.75 3.75 4.71 4.21 3.64  3.14 1.54  3.54 -0.46 

101 S 2.61 4.61  0.61 3.11 4.61 3 4.5 0 1 4.56 4.06 2.81  2.31 4.91  6.91 2.91 

103 S 1.36 3.36  -0.64 2.69 4.19 2.1 3.6 0.5 1.5 6.74 6.24 4.12  3.62 0  2 -2 

81 S 4.69 6.69  2.69 0.91 2.41 0.68 2.18 2.13 3.13 4.85 4.35 5.14  4.64 1.73  3.73 -0.27 

เพิ่ม/ลด  +2 -2  1.5  1.5  1  -0.5  -0.5  +2 -2 

ตําแหนง 4 2 2 3 7 2 7 4 7 5 8 4 6 4 3 3 

 
 



 

 

ตารางที่63 แสดงการปรับคาความหนาอัลจิเนตในกลุม แบบหลอหลักจําลองบน ขนาดกลาง 
 

cast 
No. 

  

tray 
No.  

 CL
B’

 

CL
B’

 

M
1 

M
1 

CR
 

CR
 

CR
B’

 

CR
B’

 

LF
H 

LF
H 

LF
r’ 

LF
r’ 

r r M
LB

H 

M
LB

H 

M
LP

 

M
LP

 

M
2 

M
2 

M
RP

 

M
RP

 

M
RB

’ 

M
RB

’ 

M
RB

H 

M
RB

H 

  1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 

53 M 1.9 2.9 3.42 4.92 2.31 3.31 2.7 3.86 1.87 3.07 0.51 3.01 3.31 4.56 2.95 2.45 4.62 3.72 3.26 4.26 6.34 4.34 1.15 2.4 0.86 1.86 

58 M 2.15 3.15 8.3 9.8 3.38 4.38 2.9 4.06 1.94 3.14 2.25 4.75 4.79 6.04 3.29 2.79 5.88 4.98 7.64 8.64 6.91 4.91 5.23 6.48 6.43 7.43 

45 M 2.65 3.65 2.12 3.62 2.84 3.84 2.27 3.43 2.98 4.18 2.98 5.48 1.34 2.59 3.55 3.05 5.17 4.27 3.97 4.97 5.39 3.39 1.83 3.08 2.02 3.02 

51 M 1.37 2.37 3.02 4.52 2.17 3.17 0 1.16 4.89 6.09 4.98 7.48 3.16 4.41 3.51 3.01 6.59 5.69 3.65 4.65 6.77 4.77 2.17 3.42 2.74 3.74 

54 M 3.52 4.52 6.38 7.88 2.02 3.02 3.13 4.29 2.3 3.5 2.34 4.84 3.84 5.09 3.78 3.28 5.02 4.12 4.75 5.75 7.77 5.77 1.85 3.1 2.87 3.87 

85 M 3.67 4.67 2.56 4.06 2.86 3.86 3.72 4.88 2.92 4.12 2.11 4.61 1.84 3.09 5.26 4.76 5.47 4.57 3.14 4.14 5.14 3.14 5.03 6.28 6.71 7.71 

87 M 4.66 5.66 1.3 2.8 3.07 4.07 3.23 4.39 5.55 6.75 5.12 7.62 4.11 5.36 6.59 6.09 3.9 3 1.78 2.78 7.5 5.5 4.75 6 4.35 5.35 

89 M 4.92 5.92 1.81 3.31 2.08 3.08 3.19 4.35 3.21 4.41 2.27 4.77 0 1.25 5.5 5 5.42 4.52 3.48 4.48 7.58 5.58 3.84 5.09 3.21 4.21 

42 M 3.65 4.65 1.38 2.88 2.42 3.42 3.01 4.17 3.47 4.67 2.1 4.6 1.16 2.41 4.93 4.43 4.57 3.67 0 1 5.5 3.5 2.76 4.01 3.33 4.33 

90 M 0 1 2.74 4.24 3.59 4.59 1.84 3 3.65 4.85 0 2.5 1.75 3 5.08 4.58 4.18 3.28 2.36 3.36 6.53 4.53 2.45 3.7 2.22 3.22 

23 M 0.6 1.6 1.59 3.09 3.34 4.34 2.91 4.07 1.32 2.52 0 2.5 0 1.25 6.35 5.85 3.97 3.07 1.5 2.5 3.75 1.75 3.74 4.99 4.81 5.81 

เพิ่ม/ลด  1  1.5  1  1.16  1.2  2.5  1.25  -0.5  -0.9  1  -2  1.25  1 

ตําแหนง 5 5 2 7 4 11 5 10 4 8 1 6 5 5 5 7 5 10 6 6 1 7 3 6 4 6 

 
 
 

 



 

 

ตารางที่ 64 แสดงการปรับคาความหนาอัลจิเนตในกลุม แบบหลอหลักจําลองบน ขนาดใหญ 
 

cast 
No. 

  

tray 
No.  

 CL
BH

 

CL
BH

 

CL
B’

 

CL
B’

 

CL
 

CL
 

M
1 

M
1 

CR
 

CR
 

CR
B’

 

CR
B’

 

LF
H 

LF
H 

LF
r’ 

LF
r’ 

r r M
LP

 

M
LP

 

M
2 

M
2 

M
RB

’ 

M
RB

’ 

  1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 

84 L 3.85 4.63 3.65 5.15 3.62 5 6.2 7.2 3.23 4.28 3.73 4.38 2.37 3.07 3.04 4.04 0 3 5.59 4.99 6.1 7.6 3.76 4.76 

70 L 2.22 3 2.24 3.74 2.89 4.27 3.43 4.43 4.33 5.38 3.67 4.32 1.91 2.61 1.83 2.83 3.54 6.54 4.64 4.04 4.73 6.23 4.74 5.74 

28 L 3.65 4.43 1.58 3.08 2.41 3.79 2 3 3.83 4.88 3.37 4.02 2.24 2.94 1.38 2.38 0.5 3.5 4.52 3.92 1.93 3.43 3.19 4.19 

60 L 2.76 3.54 2.14 3.64 3.06 4.44 1.6 2.6 2.72 3.77 2.92 3.57 5.52 6.22 5.23 6.23 3.84 6.84 5.3 4.7 2.52 4.02 3.85 4.85 

49 L 5.28 6.06 3.36 4.86 3.39 4.77 4.17 5.17 4.07 5.12 3.49 4.14 1 1.7 0 1 1.31 4.31 3 2.4 7.63 9.13 2.42 3.42 

50 L 5.54 6.32 3.3 4.8 2.08 3.46 2.95 3.95 3.75 4.8 3.22 3.87 4.13 4.83 3.98 4.98 2.87 5.87 3.41 2.81 2.75 4.25 3.17 4.17 

20 L 2.72 3.5 0 1.5 1.68 3.06 3.98 4.98 1.95 3 0 0.65 4.32 5.02 3.82 4.82 0 3 5.75 5.15 5.89 7.39 0 1 

63 L 2.36 3.14 2.78 4.28 3.37 4.75 1.39 2.39 3.81 4.86 2.35 3 4.44 5.14 3.43 4.43 1.19 4.19 6.52 5.92 2.81 4.31 3 4 

109 L 3.14 3.92 2.85 4.35 3.58 4.96 3.05 4.05 2.48 3.53 2.63 3.28 3.71 4.41 2.38 3.38 2.45 5.45 3.61 3.01 0 1.5 2.12 3.12 

64 L 2.35 3.13 1.52 3.02 2.59 3.97 0 1 3.12 4.17 2.49 3.14 2.68 3.38 2.52 3.52 0 3 5.58 4.98 1.49 2.99 2.69 3.69 

13 L 4.75 5.53 4.5 6 2.55 3.93 3.4 4.4 2.95 4 4.15 4.8 3.5 4.2 4 5 2.9 5.9 3.9 3.3 3.25 4.75 6.1 7.1 

เพิ่ม/ลด  0.78  1.5  1.38  1  1.05  0.65  0.7  1  3  -0.6  1.5  1 

ตําแหนง 4 8 4 8 5 11 5 6 7 9 6 10 5 6 5 7 2 6 6 7 2 6 6 8 

 
 
 
 



 

 

ตารางที่65 แสดงการปรับคาความหนาอัลจิเนตในกลุม แบบหลอหลักจําลองบน ขนาดใหญมาก 
 
 

cast 
No. 

  

tray 
No.  

 CL
B’

 

CL
B’

 

M
1 

M
1 

LF
H 

LF
H 

LF
r’ 

LF
r’ 

r r M
LB

H 

M
LB

H 

M
LB

’ 

M
LB

’ 

  1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 

4 XL 2.72 4.22 4.11 5.61 3.67 5.17 0.5 2 3.07 4.57 2.01 3.01 2.14 3.04 

21 XL 1.62 3.12 5.34 6.84 0.96 2.46 0.67 2.17 1.38 2.88 3.08 4.08 3.08 3.98 

57 XL 3.5 5 4.44 5.94 2.44 3.94 1.97 3.47 0.81 2.31 3.04 4.04 2.12 3.02 

75 XL 1.95 3.45 1.94 3.44 2.84 4.34 5 6.5 0.8 2.3 2.31 3.31 2.32 3.22 

74 XL 1.82 3.32 3.52 5.02 0.54 2.04 1.56 3.06 3.42 4.92 4.18 5.18 3.82 4.72 

34 XL 1.51 3.01 3.77 5.27 3.48 4.98 3.5 5 6 7.5 4.86 5.86 3.51 4.41 

88 XL 2.44 3.94 1.57 3.07 3.06 4.56 3.13 4.63 1.62 3.12 2.92 3.92 2.44 3.34 

37 XL 3.94 5.44 4.56 6.06 1.63 3.13 1.89 3.39 2.61 4.11 2.99 3.99 3.06 3.96 

111 XL 1.6 3.1 1.52 3.02 3.57 5.07 3.43 4.93 5.08 6.58 3.09 4.09 2.68 3.58 

105 XL 2.25 3.75 1.1 2.6 2.82 4.32 2.98 4.48 1.67 3.17 4.32 5.32 4.14 5.04 

93 XL                             

เพิ่ม/ลด  1.5  1.5  1.5  1.5  1.5  1  0.9 

ตําแหนง 2 9 5 5 4 7 4 7 2 5 6 7 5 10 

 
 
 



 

 

ตารางที่ 66 แสดงการปรับคาความหนาอัลจิเนตในกลุม แบบหลอหลักจําลองลาง ขนาดเล็ก 
 

ABA’ ABA’ A A ALA’ ALA’ ALH ALH CRL CRL CLB CLB CLL CLL 
MRB

H 

MRB

H 
MRB’ MRB’ MR MR MRL’ MRL’ MRLH MRLH cast 

No. 
 

tray 
No. 

 
1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 

97 S 2.06 3.06 2.06 3.16 2.24 3.24 2.01 3.51 5.49 2.49 4.37 3.17 8.24 5.04 3.28 4.78 4.56 6.06 0.6 1.2 3.54 2.54 5.13 2.63 

6 S 2.12 3.12 1.93 3.03 5.98 6.98 6.57 8.07 6 3 4.36 3.16 8.11 4.91 4.18 5.68 5.59 7.09 6.15 6.75 5.68 4.68 6.64 4.14 

53 S 1.55 2.55 0.85 1.95 3.47 4.47 3.57 5.07 4.79 1.79 5.55 4.35 4.13 0.93 4.09 5.59 4.37 5.87 3.66 4.26 3.28 2.28 4.28 1.78 

106 S 3.15 4.15 3.14 4.24 5.95 6.95 5.46 6.96 8.21 5.21 6.2 5 7.64 4.44 2.46 3.96 2.69 4.19 3.7 4.3 6.82 5.82 8.07 5.57 

65 S 3.46 4.46 0.79 1.89 2.69 3.69 3.08 4.58 6 3 6.23 5.03 6.09 2.89 1.67 3.17 1.94 3.44 2.43 3.03 8.8 7.8 11.33 8.83 

34 S 4.09 5.09 1.9 3 0.89 1.89 0 1.5 3.03 0.03 2.42 1.22 3.43 0.23 2.56 4.06 2.56 4.06 3.04 3.64 5.91 4.91 7.55 5.05 

104 S 1.41 2.41 1.8 2.9 2.19 3.19 1.17 2.67 3.03 0.03 2.84 1.64 3.6 0.4 3.31 4.81 4.05 5.55 4.5 5.1 7.29 6.29 7.17 4.67 

86 S 3.04 4.04 3.83 4.93 4.63 5.63 5.05 6.55 5.38 2.38 3.2 2 3.96 0.76 1.94 3.44 1.52 3.02 2.97 3.57 5.72 4.72 6.37 3.87 

20 S 2.67 3.67 2.85 3.95 2.38 3.38 1.4 2.9 2.48 -0.52 2.87 1.67 3.15 -0.05 0.76 2.26 1.71 3.21 2.43 3.03 5.48 4.48 6.65 4.15 

64 S 3.43 4.43 3.92 5.02 3.98 4.98 2.3 3.8 3.62 0.62 3.78 2.58 1.88 -1.32 2.95 4.45 3.04 4.54 5.33 5.93 5.22 4.22 4.82 2.32 

21 S 4.53 5.53 4.49 5.59 2.84 3.84 1.95 3.45 2.33 -0.67 3.67 2.47 1.36 -1.84 1.21 2.71 1.29 2.79 2.81 3.41 8.14 7.14 8.53 6.03 

เพิ่ม/ลด  1  1.1  1  1.5  3  1.2  3.2  1.5  1.5  0.6  -1  -2.5 

ตําแหนง 6 8 4 7 3 7 2 5 6 10 8 11 7 11           

 
 
 
 
 



 

 

ตารางที่ 66 แสดงการปรับคาความหนาอัลจิเนตในกลุม แบบหลอหลักจําลองลาง ขนาดเล็ก 
 

MRL MRL 
MLB

H 
MLBH MLB’ MLB’ ML ML MLL’ MLL’ MLLH MLLH RR RR LVR LVR LVRH LVRH RL RL LVLH LVLH cast 

No. 
 

tray 
No. 

 
1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 

97 S 4.46 3.46 4.01 5.01 3.82 4.82 2.25 3.25 5.75 4.75 7.46 4.96 3.59 5.09 5.24 4.24 4.29 3.79 4.76 5.76 3.74 3.24 

6 S 5.89 4.89 1.19 2.19 2.52 3.52 3.23 4.23 5.22 4.22 3.28 0.78 2.44 3.94 3.86 2.86 3.54 3.04 0 1 3.4 2.9 

53 S 4.51 3.51 2.5 3.5 2.23 3.23 1.54 2.54 4.92 3.92 6.42 3.92 1.85 3.35 3.9 2.9 3.56 3.06 1.01 2.01 5.64 5.14 

106 S 6.05 5.05 4.08 5.08 4.54 5.54 1.74 2.74 3.64 2.64 4.82 2.32 2.58 4.08 2.95 1.95 4.89 4.39 2.85 3.85 3.26 2.76 

65 S 5.32 4.32 2.3 3.3 2.12 3.12 2.58 3.58 5.83 4.83 7.85 5.35 1.88 3.38 3.25 2.25 7.02 6.52 1.24 2.24 5.36 4.86 

34 S 2.23 1.23 2.45 3.45 2.71 3.71 3.69 4.69 5.96 4.96 6.97 4.47 4.24 5.74 0 -1 5.75 5.25 3.94 4.94 7.4 6.9 

104 S 2.2 1.2 2.33 3.33 3.69 4.69 4.37 5.37 7.66 6.66 9.01 6.51 0.65 2.15 1.44 0.44 5 4.5 2.33 3.33 7.48 6.98 

86 S 4.6 3.6 0.95 1.95 1.12 2.12 4.53 5.53 8.28 7.28 8.85 6.35 1.15 2.65 6.1 5.1 3.75 3.25 2.47 3.47 10.36 9.86 

20 S 5.25 4.25 2.35 3.35 2.75 3.75 3.48 4.48 4.62 3.62 3.96 1.46 0 1.5 5.51 4.51 5.39 4.89 0 1 4.09 3.59 

64 S 1.87 0.87 3 4 3.49 4.49 1.92 2.92 3.15 2.15 4.11 1.61 2.71 4.21 4.99 3.99 5.4 4.9 2.78 3.78 4.38 3.88 

21 S 3.65 2.65 1.42 2.42 1.1 2.1 2.76 3.76 5.34 4.34 5.69 3.19 1.23 2.73 3.37 2.37 5.51 5.01 2.67 3.67 6.94 6.44 

เพิ่ม/ลด  1  1  1  1  -1  -2.5  1.5  1  -0.5  1  -0.5 

ตําแหนง     4 8 5 6 4 7 4 4 2 6 8 10 6 9 2 6 5 4 

 
 
 
 
 



 

 

ตารางที่ 67 แสดงการปรับคาความหนาอัลจิเนตในกลุม แบบหลอหลักจําลองลาง ขนาดกลาง 
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R 

LV
L’

 

LV
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LV
LH

 

LV
LH

 cast 
No. 

 

tray 
No. 

 

1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 

3 M 3.95 2.95 4.04 3.04 2.75 3.25 5.16 3.16 4.94 2.94 3.41 4.91 2.82 3.82 7.29 5.79 1.95 2.95 4.92 3.42 2.41 2.91 3.91 2.91 2.94 2.44 3.88 2.38 

56 M 2.71 1.71 5.42 4.42 1.52 2.02 4.96 2.96 5.04 3.04 2.88 4.38 3.86 4.86 7.8 6.3 2.97 3.97 6.77 5.27 7.55 8.05 7.97 6.97 4.72 4.22 5.08 3.58 

12 M 2.25 1.25 5.94 4.94 2.25 2.75 7.66 5.66 6.81 4.81 0 1.5 0 1 5.68 4.18 2.9 3.9 4.83 3.33 2.44 2.94 2.47 1.47 5.61 5.11 6.58 5.08 

93 M 7.63 6.63 3.79 2.79 5.02 5.52 7.19 5.19 5.91 3.91 2.42 3.92 3.57 4.57 6.04 4.54 2.79 3.79 3.03 1.53 5.73 6.23 5.37 4.37 2.1 1.6 2.24 0.74 

105 M 5.21 4.21 2.07 1.07 3.37 3.87 6.87 4.87 6.51 4.51 2.43 3.93 0.94 1.94 4.99 3.49 3.13 4.13 5.16 3.66 4.75 5.25 3.09 2.09 5.16 4.66 5.26 3.76 

24 M 6.19 5.19 4.49 3.49 2.75 3.25 6.95 4.95 5.49 3.49 2.92 4.42 2.32 3.32 5.08 3.58 3.69 4.69 2.91 1.41 1.23 1.73 3.03 2.03 0 -0.5 2.43 0.93 

40 M 7.66 6.66 1.57 0.57 5.39 5.89 8.24 6.24 7.26 5.26 2.54 4.04 3.26 4.26 8.4 6.9 3.56 4.56 8.09 6.59 3.34 3.84 2.16 1.16 5.9 5.4 7.89 6.39 

99 M 5.74 4.74 2.47 1.47 3.28 3.78 3.32 1.32 2.88 0.88 3.11 4.61 3.61 4.61 9.37 7.87 3.33 4.33 6.52 5.02 2.72 3.22 4.02 3.02 5.58 5.08 5.95 4.45 

45 M 1.42 0.42 8.13 7.13 2.56 3.06 6.38 4.38 5.79 3.79 2.24 3.74 3.38 4.38 4.56 3.06 2.84 3.84 7.38 5.88 3.15 3.65 3.13 2.13 4.14 3.64 6.69 5.19 

50 M 2.54 1.54 5.87 4.87 3.98 4.48 5.67 3.67 4.34 2.34 1.54 3.04 2.15 3.15 4.44 2.94 2.88 3.88 4.54 3.04 1.83 2.33 5.91 4.91 5.1 4.6 5.09 3.59 

76 M 5.62 4.62 6.59 5.59 3.97 4.47 8.15 6.15 7.37 5.37 1.86 3.36 2.65 3.65 6.15 4.65 5.17 6.17 5.74 4.24 2.78 3.28 4.09 3.09 4.65 4.15 7.11 5.61 

เพิ่ม/ลด  -1  -1  0.5  -2  -2  1.5  1  -1.5  1  -1.5  0.5  1  -0.5  -1.5 

ตําแหนง 1 5 3 5 4 7 2 6 2 7 2 10 5 9 3 7 4 10 4 6 3 6 8 10 3 6 1 5 

 
 
 
 
 



 

 

ตารางที่ 68 แสดงการปรับคาความหนาอัลจิเนตในกลุม แบบหลอหลักจําลองลาง ขนาดใหญ 
 

AB AB ABH ABH ABA’ ABA’ ALA’ ALA’ CRL’ CRL’ CRLH CRLH CL CL CLL’ CLL’ CLLH CLLH MRL’ MRL’ MRLH MRLH MLB’ MLB’ cast 
No. 

 

tray 
No. 

 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 

78 L 4.39 1.39 5.57 3.57 5.23 4.03 6.78 5.78 3.89 2.99 4.1 3.1 0 1 6.28 4.78 8.37 7.37 5.24 3.11 5.73 2.98 5.35 4.85 

90 L 4.79 1.79 4.97 2.97 6.24 5.04 4.86 3.86 4.06 3.16 4.89 3.89 2.59 3.59 4.49 2.99 5.14 4.14 5.13 3 6.4 3.65 5.56 5.06 

32 L 7.9 4.9 4.01 2.01 4.22 3.02 9.46 8.46 8.21 7.31 8.8 7.8 2.24 3.24 6.5 5 7.08 6.08 7.29 5.16 9.59 6.84 3.3 2.8 

7 L 4.07 1.07 5.74 3.74 4.45 3.25 3.42 2.42 4.41 3.51 3.61 2.61 3.01 4.01 6.43 4.93 4.49 3.49 5.73 3.6 6.54 3.79 4.52 4.02 

37 L 8.66 5.66 9.02 7.02 9.09 7.89 5.62 4.62 5.82 4.92 4.48 3.48 0.92 1.92 5.84 4.34 4.55 3.55 7.66 5.53 7.81 5.06 4.09 3.59 

79 L 3.99 0.99 6.14 4.14 4.81 3.61 5.38 4.38 5.43 4.53 5.96 4.96 3.42 4.42 4.87 3.37 5.61 4.61 5.91 3.78 7.23 4.48 6.9 6.4 

87 L 3.91 0.91 6.38 4.38 5.53 4.33 5.96 4.96 5.41 4.51 6.58 5.58 2.75 3.75 4.45 2.95 4.36 3.36 6.05 3.92 7.27 4.52 5.08 4.58 

10 L 5.2 2.2 5.17 3.17 4.91 3.71 4.97 3.97 7.46 6.56 3.09 2.09 1.37 2.37 4.47 2.97 3.34 2.34 5.93 3.8 6.86 4.11 4.73 4.23 

82 L 3.17 0.17 6.76 4.76 5.96 4.76 5.28 4.28 4.36 3.46 2.74 1.74 4.38 5.38 4.54 3.04 2.89 1.89 6.36 4.23 6.5 3.75 5.28 4.78 

72 L 2.4 -0.6 5.62 3.62 4.16 2.96 5 4 4.89 3.99 5.88 4.88 0 1 6.02 4.52 6.72 5.72 6.18 4.05 8.3 5.55 4.2 3.7 

26 L 3.32 0.32 6.85 4.85 5.79 4.59 4.26 3.26 8.3 7.4 8.97 7.97 3.13 4.13 4.49 2.99 3.93 2.93 7.87 5.74 8.79 6.04 1.9 1.4 

เพิ่ม/ลด  3  -2  -1.2  -1  -0.9  -1  1  -1.5  -1  -2.13  -2.75  -0.5 

ตําแหนง 8 10 2 9 5 10 5 8 5 8 5 5 4 6 6 11 5 6 0 8 0 8 5 8 

 
 
 
 
 
 



 

 

ตารางที่ 68 แสดงการปรับคาความหนาอัลจิเนตในกลุม แบบหลอหลักจําลองลาง ขนาดใหญ 
 
 

MLL’ MLL’ MLLH MLLH RR RR LVLH LVLH MRB MRB cast 
No. 

 

tray 
No. 

 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 

78 L 5.63 3.63 5.99 3.99 2.5 4 6.15 4.15 2.89 2.39 

90 L 5.72 3.72 6.91 4.91 3.66 5.16 2.39 0.39 5.27 4.77 

32 L 6.38 4.38 7.93 5.93 0.76 2.26 6.93 4.93 3.47 2.97 

7 L 5.07 3.07 6.36 4.36 3.34 4.84 6.28 4.28 4.11 3.61 

37 L 10.84 8.84 8.76 6.76 1.46 2.96 8.81 6.81 5.38 4.88 

79 L 8.18 6.18 9.42 7.42 3.4 4.9 8.61 6.61 5.65 5.15 

87 L 4.92 2.92 5.85 3.85 1.91 3.41 4.9 2.9 4.48 3.98 

10 L 4.21 2.21 5.04 3.04 0 1.5 5.52 3.52 4.25 3.75 

82 L 6.19 4.19 5.12 3.12 2.51 4.01 8.07 6.07 1.9 1.4 

72 L 6.89 4.89 7.83 5.83 0 1.5 7.31 5.31 2.74 2.24 

26 L 7.35 5.35 8.48 6.48 3.25 4.75 7.74 5.74 4.53 4.03 

เพิ่ม/ลด  -2  -2  1.5  -2  -0.5 

ตําแหนง 2 7 1 6 4 7 1 5 8 7 
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ตารางที่ 69แสดงตําแหนงจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนตที่ตองการปรับความหนาอัลจิเนต  และแสดง
คาท่ีตองการปรับ ของกลุมสันเหงือกบน 
 

ขนาดเล็ก ขนาดกลาง ขนาดใหญ ขนาดใหญมาก 

ตําแหนง 
ความหนา 
อัลจิเนตที่

ตองการปรับ 
ตําแหนง 

ความหนา 
อัลจิเนตที่

ตองการปรับ 
ตําแหนง 

ความหนา 
อัลจิเนตที่

ตองการปรับ 
ตําแหนง 

ความหนา 
อัลจิเนตที่

ตองการปรับ 

M1 +2 / -2 CLB’ +1 CLBH +0.78 CLB’ +1.5 
LFH +1.5 M1 +1.5 CLB’ +1.5 M1 +1.5 
LFr’ +1.5 CR +1 CL +1.38 LFH +1.5 

r +1 CRB’ +1.16 M1 +1 LFr’ +1.5 
MRP -0.5 LFH +1.2 CR +1.05 r +1.5 
MLP -0.5 LFr’ +2.5 CRB’ +0.65 MLBH +1 
M2 +2 / -2 r +1.25 LFH +0.7 MLB’ +0.9 

  MLBH -0.5 LFr’ +1   
  MLP -0.9 r +3   
  M2 +1 MLP -0.6   
  MRP -2 M2 +1.5 / -1   
  MRB’ +1.25 MRB’ +1   
  MRBH +1     

 
 
ตารางทึ 70 แสดงตําแหนงจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนตที่ตองการปรับความหนาอัลจิเนต  และแสดง
คาท่ีตองการปรับ ของกลุมสันเหงือกลาง 

ขนาดเล็ก ขนาดกลาง ขนาดใหญ 

ตําแหนง 
ความหนา 
อัลจิเนตที่

ตองการปรับ 
ตําแหนง 

ความหนา 
อัลจิเนตที่

ตองการปรับ 
ตําแหนง 

ความหนา 
อัลจิเนตที่

ตองการปรับ 

CRL +1 LVR +1 AB +3 
CLB +1.2 ALA’ -1 MRB +0.5 
CLL +3.24 CRB’ -1 ABH -2 
MRL +1 CRL’ +0.5 ABA’ -1.2 
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ตารางที่ 70 แสดงตําแหนงจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนตที่ตองการปรับความหนาอัลจิเนต  และ
แสดงคาท่ีตองการปรับ ของกลุมสันเหงือกลาง 
 

ขนาดเล็ก ขนาดกลาง ขนาดใหญ 

ตําแหนง 
ความหนา 
อัลจิเนตที่

ตองการปรับ 
ตําแหนง 

ความหนา 
อัลจิเนตที่

ตองการปรับ 
ตําแหนง 

ความหนา 
อัลจิเนตที่

ตองการปรับ 

LVR +1 CLBH -2 ALA’ -1 
ABA’ +1 CLB’ -2 CRL’ -0.9 

A +1.1 CL +1.5 CRLH -1 
ALA’ +1 CLL’ +1 CL +1 
ALH +1.5 MRLH -1.5 CLL’ -1.5 

MRBH +1.5 ML +1 CLLH -1 
MRB’ +1.5 MLLH -1.5 MRL’ -2.13 
MR +0.6 RR +0.5 MRLH -2.75 

MRL’ -1.5 LVL’ -0.5 MLB’ -0.5 
MRLH -2.5 LVLH -1 MLL’ -2 
MLBH +1   MLLH -2 
MLB’ +1   RR +1.5 
ML +1   LVLH -1 

MLL’ -1     
MLLH -2.5     

RR +1.5     
LVRH -0.5     

RL +1.76     
LVLH -0.5     
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ตารางที่71 แสดงขนาดแบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบกอนและหลังปรับขนาดในแบบจําลองบนขนาดเล็ก 

 

ขนาดแบบจําลองใหม ตําแหนงขอมูล
การสราง
แบบจําลอง 

ขอมูลตั้งตนบวก
ความหนา 3 มม. 

ขนาดแบบจําลอง
ท่ีวัดได เพดานตื้นขึ้น เพดานลึกขึ้น 

CRB-CLB 51.06 51.46 51.06 51.06 
M1-CRB 25.68 25.40 25.89 25.60 
M1-CRB' 23.48 23.31 22.65 23.16 
M1-CR 17.94 18.01 18.90 20.38 
M1-CRP 8.66 8.38 8.11 9.63 
M1-CLB 25.43 25.70 25.61 25.38 
M1-CLB' 23.04 23.75 21.56 22.19 
M1-CL 17.59 17.72 16.34 18.07 
M1-CLP 8.29 8.27 7.84 9.15 
MRB-MLB 62.31 62.75 62.31 62.31 
M2-MRB 31.67 31.72 31.53 31.64 
M2-MRB' 29.04 29.05 28.51 29.22 
M2-MR 23.18 23.15 22.42 24.08 
M2-MRP 14.32 14.46 14.36 15.74 
M2-MLB 30.88 30.97 30.84 31.04 
M2-MLB' 28.95 29.65 27.95 28.69 
M2-ML 23.38 23.37 22.63 24.29 
M2-MLP 13.56 13.74 13.74 15.27 
HR-HL 43.84 43.84 43.84 43.84 
LF-M3 50.03 51.42 51.44 51.44 
LRB-M1 20.45 20.67 20.68 19.82 
LR-M1 14.40 14.22 13.48 15.54 
LLB-M1 20.21 20.79 20.50 19.83 
LL-M1 13.17 15.30 12.68 14.85 
HR' -1.40 1.31 -1.40 -1.40 
HL' -2.09 1.09 -2.09 -2.09 
M1 7.40 7.36 5.35 9.35 
M2 9.71 9.61 7.70 11.70 
M3 7.83 8.20 7.83 7.83 
CR-CRB 9.25 9.13 9.25 9.25 
CL-CLB 9.12 8.24 9.12 9.12 
MR-MRB 8.60 8.21 8.60 8.60 
ML-MLB 8.38 8.01 8.38 8.38 
LR-LRB 11.56 10.36 11.56 11.56 
LR-LRB' 1.58 1.73 1.58 1.58 
LR-LRP 2.19 1.77 2.19 2.19 
LL-LLB 10.90 10.79 10.90 10.90 
LL-LLB' .99 2.46 .99 .99 
LL-LLP 2.13 1.66 2.13 2.13 
m1-LF  19.12 21.69 21.04 
LF-r  10.93 11.96 11.96 
m1-LFr'  17.21 18.71 19.12 
m1-r  13.35 12.81 15.22 
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ตารางที่ 72 แสดงขนาดแบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบกอนและหลังปรับขนาดในแบบจําลองบนขนาด

กลาง 

 
ตําแหนงขอมูล

การสราง
แบบจําลอง 

ขอมูลตั้งตนบวก
ความหนา 3 มม. 

ขนาดแบบจําลอง
ท่ีวัดได 

ขนาดแบบจําลอง
ใหม 

CRB-CLB 54.46 54.65 54.46 
M1-CRB 27.61 27.67 27.40 
M1-CRB' 24.72 24.98 24.81 
M1-CR 19.04 18.95 18.91 
M1-CRP 8.07 7.04 8.29 
M1-CLB 27.21 27.21 27.58 
M1-CLB' 23.89 23.81 24.61 
M1-CL 19.18 18.90 18.44 
M1-CLP 6.80 5.80 8.27 
MRB-MLB 67.54 66.95 68.99 
M2-MRB 33.53 33.17 34.62 
M2-MRB' 29.94 30.45 30.93 
M2-MR 24.22 24.51 23.78 
M2-MRP 9.83 10.11 9.47 
M2-MLB 33.90 32.75 34.36 
M2-MLB' 30.51 30.47 30.31 
M2-ML 25.05 25.07 24.49 
M2-MLP 15.52 15.24 15.81 
HR-HL 45.23 45.23 45.23 
LF-M3 53.92 54.56 55.01 
LRB-M1 21.19 21.58 21.62 
LR-M1 15.38 15.35 14.38 
LLB-M1 20.80 21.47 21.18 
LL-M1 15.14 15.42 14.35 
HR' .31 .37 .31 
HL' .09 -.01 .09 
M1 8.66 8.15 7.68 
M2 11.22 11.25 10.17 
M3 9.32 8.90 9.32 
CR-CRB 10.63 10.68 11.64 
CL-CLB 11.06 11.59 11.06 
MR-MRB 10.56 10.94 10.56 
ML-MLB 9.59 9.27 9.59 
LR-LRB 13.54 13.28 13.54 
LR-LRB' 1.03 1.50 1.03 
LR-LRP 2.05 1.48 2.05 
LL-LLB 14.01 14.17 14.01 
LL-LLB' .92 .68 .92 
LL-LLP 2.20 2.08 2.20 
m1-LF  19.53 21.25 
LF-r  14.91 16.10 
m1-LFr'  18.19 20.45 
m1-r  14.62 14.50 
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ตารางที่ 73 แสดงขนาดแบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบกอนและหลังปรับขนาดในแบบจําลองบน

ขนาดใหญ 

 

ขนาดแบบจําลองใหม ตําแหนงขอมูล
การสราง
แบบจําลอง 

ขอมูลตั้งตนบวก
ความหนา 3 มม. 

ขนาดแบบจําลอง
ท่ีวัดได เพดานตื้นขึ้น เพดานลึกขึ้น 

CRB-CLB 58.99 58.97 60.17 60.17 
M1-CRB 29.97 29.95 29.94 29.94 
M1-CRB' 26.00 26.84 26.48 26.48 
M1-CR 20.13 20.29 20.11 20.11 
M1-CRP 8.21 8.15 7.94 7.94 
M1-CLB 29.28 29.25 30.37 30.37 
M1-CLB' 25.44 25.59 26.71 26.71 
M1-CL 20.18 20.15 20.09 20.09 
M1-CLP 7.41 6.77 7.49 7.49 
MRB-MLB 72.62 72.35 72.63 72.63 
M2-MRB 36.33 36.30 36.18 36.15 
M2-MRB' 33.48 33.55 33.40 33.83 
M2-MR 26.04 26.00 25.59 26.68 
M2-MRP 15.02 15.20 14.55 15.41 
M2-MLB 36.32 36.25 36.28 36.21 
M2-MLB' 33.46 33.33 32.32 32.96 
M2-ML 26.22 26.23 25.51 26.56 
M2-MLP 14.98 15.06 14.78 15.54 
HR-HL 45.99 45.97 45.99 45.99 
LF-M3 56.04 56.07 56.74 56.74 
LRB-M1 22.26 22.77 22.73 22.73 
LR-M1 15.85 16.34 15.06 15.06 
LLB-M1 22.58 22.95 22.38 22.38 
LL-M1 15.68 16.02 14.89 14.89 
HR' .09 .11 .09 .09 
HL' -.02 .50 -.02 -.02 
M1 8.50 8.76 8.63 8.63 
M2 11.41 11.19 9.68 12.18 
M3 9.60 9.40 9.60 9.60 
CR-CRB 11.45 11.19 12.42 12.42 
CL-CLB 11.73 11.39 13.21 13.21 
MR-MRB 11.50 11.91 11.50 11.50 
ML-MLB 10.93 11.05 10.93 10.93 
LR-LRB 13.87 14.00 13.87 13.87 
LR-LRB' 1.10 1.30 1.10 1.10 
LR-LRP 1.87 1.10 1.87 1.87 
LL-LLB 13.87 13.80 13.87 13.87 
LL-LLB' .99 1.01 .99 .99 
LL-LLP 1.81 1.43 1.81 1.81 
m1-LF  21.49 22.96 22.96 
LF-r  12.93 16.93 16.93 
m1-LFr'  20.46 21.35 21.35 
m1-r  16.09 16.00 16.00 
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ตารางที่ 74 แสดงขนาดแบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบกอนและหลังปรับขนาดในแบบจําลองบน

ขนาดใหญมาก 

 
ตําแหนงขอมูล

การสราง
แบบจําลอง 

ขอมูลตั้งตนบวก
ความหนา 3 มม. 

ขนาดแบบจําลอง
ท่ีวัดได 

ขนาดแบบจําลอง
ใหม 

CRB-CLB 66.10 65.93 66.10 
M1-CRB 33.59 33.60 33.40 
M1-CRB' 29.24 29.53 28.08 
M1-CR 21.36 21.45 20.69 
M1-CRP 7.76 7.93 8.31 
M1-CLB 32.57 32.57 33.41 
M1-CLB' 28.83 28.95 29.32 
M1-CL 21.80 21.81 21.13 
M1-CLP 8.07 8.02 8.94 
MRB-MLB 78.53 78.59 79.50 
M2-MRB 40.14 40.15 40.14 
M2-MRB' 36.95 36.72 36.95 
M2-MR 28.64 28.19 28.64 
M2-MRP 15.24 15.15 15.24 
M2-MLB 38.65 38.33 40.24 
M2-MLB' 36.14 35.71 36.60 
M2-ML 28.47 28.03 28.47 
M2-MLP 15.62 15.25 15.62 
HR-HL 49.23 49.26 49.23 
LF-M3 57.89 58.20 59.39 
LRB-M1 24.11 24.41 24.54 
LR-M1 16.45 16.98 15.66 
LLB-M1 23.55 24.03 23.97 
LL-M1 16.69 16.95 15.68 
HR' .53 .60 .53 
HL' .15 .24 .15 
M1 8.87 9.16 7.32 
M2 13.05 13.04 13.05 
M3 9.79 9.81 9.79 
CR-CRB 12.68 13.10 12.68 
CL-CLB 12.50 12.67 12.50 
MR-MRB 12.65 13.05 12.65 
ML-MLB 12.31 12.86 12.31 
LR-LRB 15.19 15.34 15.19 
LR-LRB' .90 1.14 .90 
LR-LRP 1.18 1.19 1.18 
LL-LLB 15.95 16.15 15.95 
LL-LLB' .83 1.01 .83 
LL-LLP 1.36 1.56 1.36 
m1-LF  23.1 23.31 
LF-r  16.55 18.03 
m1-LFr'  21 22.43 
m1-r  17.83 15.47 
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ตารางที่ 75 แสดงขนาดแบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบกอนและหลังปรับขนาดในแบบจําลองลางขนาด

เล็ก 

 
 
 

ตําแหนงขอมูล
การสราง
แบบจําลอง 

ขอมูลตั้งตนบวก
ความหนา 3 มม. 

ขนาดแบบจําลอง
ท่ีวัดได 

ขนาดแบบจําลอง
ใหม 

AB-AL 15.00 15.37 16.51 
CRB-CLB 49.14 49.14 49.30 
CRB-CRL 17.80 17.81 17.90 
CLB-CLL 18.07 18.06 18.78 
MRB-MLB 66.18 66.62 66.19 
MRB-MRL 23.59 23.69 23.48 
MLB-MLL 23.21 23.60 21.71 
LVR-LVL 43.95 42.67 44.58 
RR-RL 57.04 57.01 57.13 
AB-R3 54.26 54.20 54.26 
A-AB 6.09 5.73 7.61 
A-AL 6.96 6.31 8.48 
CR-CRB 6.50 6.54 6.63 
CR-CRL 6.02 6.81 6.07 
CL-CLB 6.59 6.43 6.67 
CL-CLL 6.02 6.06 6.03 
MR-MRB 3.10 3.39 -0.94 
MR-MRL 12.74 12.85 14.28 
ML-MLB 3.10 3.57 0 
ML-MLL 12.61 12.73 13.62 
RR-LVR 17.16 17.35 20.65 
RL-LVL 17.84 17.88 19.57 
P-CL 6.17 5.68 7.93 
P-CR 6.66 5.08 8.16 
P-ML 8.72 8.32 9.48 
P-MR 8.17 7.94 9.07 
CRL-CLL 13.20 13.48 12.63 
MRL-MLL 26.81 27.17 31.40 
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ตารางที่ 76 แสดงขนาดแบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบกอนและหลังปรับขนาดในแบบจําลองลาง

ขนาดกลาง 

 
 
 
 

ตําแหนงขอมูล
การสราง
แบบจําลอง 

ขอมูลตั้งตนบวก
ความหนา 3 มม. 

ขนาดแบบจําลอง
ท่ีวัดได 

ขนาดแบบจําลอง
ใหม 

AB-AL 16.42 16.50 16.57 
CRB-CLB 57.38 57.62 55.36 
CRB-CRL 22.49 22.51 22.47 
CLB-CLL 22.57 22.57 20.55 
MRB-MLB 68.7 68.90 68.70 
MRB-MRL 23.48 23.11 22.26 
MLB-MLL 24.65 24.21 23.47 
LVR-LVL 43.93 43.84 44.88 
RR-RL 57.34 57.26 57.31 
AB-R3 57.23 57.26 57.22 
A-AB 7.94 7.97 7.92 
A-AL 8.07 8.16 8.05 
CR-CRB 9.20 9.55 9.20 
CR-CRL 8.69 8.71 8.72 
CL-CLB 8.88 8.86 10.43 
CL-CLL 8.86 9.05 10.33 
MR-MRB 3.29 4.57 0 
MR-MRL 12.65 12.90 12.63 
ML-MLB 3.16 3.78 1.04 
ML-MLL 13.41 12.90 14.45 
RR-LVR 13.32 13.56 14.79 
RL-LVL 13.54 13.60 13.49 
P-CL 4.31 5.40 3.9 
P-CR 3.74 3.70 4.24 
P-ML 7.79 6.97 6.79 
P-MR 7.76 7.50 8.26 
CRL-CLL 12.31 12.32 12.30 
MRL-MLL 28.12 28.54 31.12 
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ตารางที่ 77 แสดงขนาดแบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบกอนและหลังปรับขนาดในแบบจําลองลางขนาด

ใหญ 

 
ตําแหนงขอมูล

การสราง
แบบจําลอง 

ขอมูลตั้งตนบวก
ความหนา 3 มม. 

ขนาดแบบจําลอง
ท่ีวัดได 

ขนาดแบบจําลอง
ใหม 

AB-AL 17.52 18.18 17.59 
CRB-CLB 56.93 56.92 57.03 
CRB-CRL 24.02 23.54 23.10 
CLB-CLL 24.81 24.81 23.89 
MRB-MLB 69.8 70.15 69.68 
MRB-MRL 27.13 27.54 24.92 
MLB-MLL 27.92 27.46 26.38 
LVR-LVL 44.11 44.06 44.94 
RR-RL 57.43 58.00 57.49 
AB-R3 55.18 55.34 53.18 
A-AB 8.62 8.42 11.44 
A-AL 9.60 9.60 9.42 
CR-CRB 9.45 9.81 9.57 
CR-CRL 8.99 8.96 9.04 
CL-CLB 8.96 8.69 9.98 
CL-CLL 9.13 9.42 9.91 
MR-MRB 3.68 3.44 0.68 
MR-MRL 15.41 15.75 15.34 
ML-MLB 3.41 3.62 0.45 
ML-MLL 15.89 16.18 15.66 
RR-LVR 19.98 19.91 21.09 
RL-LVL 21.11 21.52 20.74 
P-CL 5.44 7.52 6.52 
P-CR 4.91 5.02 6.41 
P-ML 8.09 7.04 8.09 
P-MR 7.69 6.01 7.51 
CRL-CLL 8.19 8.11 10.19 
MRL-MLL 23.96 24.44 28.74 

 
 
 



แม่แบบ - แบบจำลองสันเหงือกไร้ฟันต้นแบบบน ขนาดเล็ก
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แม่แบบ - แบบจำลองสันเหงือกไร้ฟันต้นแบบบน ขนาดเล็ก

	บวกความหนาขี้ผึ้ง3 มิลลิเมตร



แม่แบบ - แบบจำลองสันเหงือกไร้ฟันต้นแบบบน ขนาดเล็กที่ปรับขนาดแล้ว
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แม่แบบ  - แบบจำลองสันเหงือกไร้ฟันต้นแบบบน ขนาดกลาง
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แม่แบบ  - แบบจำลองสันเหงือกไร้ฟันต้นแบบบน ขนาดกลาง

	บวกขี้ผึ้ง3 มิลลิเมตร
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แม่แบบ - แบบจำลองสันเหงือก ไร้ฟันต้นแบบบน    

ขนาดกลางที่ปรับขนาดแล้ว
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แม่แบบ - แบบจำลองสันเหงือกไร้ฟันต้นแบบบนขนาดใหญ่
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แม่แบบ- แบบจำลองสันเหงือกไร้ฟันบนขนาดใหญ่บวกขี้ผ ึ้ง 3มิลลิเมตร
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แม่แบบ  - แบบจำลองสันเหงือกไร้ฟันบน ขนาดใหก
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แม่แบบ - แบบจำลองสันเหงือกไร้ฟันต้นแบบ บนขนาดใหญ่

	บวกขี้ผึ้ง 3มิลลิเมตร
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แม่แบบ - แบบจำลองสันเหงือกไร้ฟันต้น แบบบน

ขนาดใหญ่มากปรับขนาดแล้ว
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แม่แบบ  - แบบจำลองสันเหงือกไร้ฟันต้นแบบล่าง ขนาดเล็ก



แม่แบบ  - แบบจำลองสันเหงือกไร้ฟันต้นแบบล่าง ขนาดเล็ก

บวกขี้ผึ้ง3 มิลลิเมตร
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แม่แบบ  - แบบจำลองสันเหงือกไร้ฟันต้นแบบล่าง

ขนาดเล็ก ปรับขนาดแล้ว
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แม่แบบ - แบบจำลองสันเหงือกไร้ฟันต้นแบบล่างขนา ดกลาง
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แม่แบบ - แบบจำลองสันเหงือกไร้ฟันต้นแบบล่างขนา ดกลาง

บวกขี้ผึ้ง 3มิลลิเมตร
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แม่แบบ  - แบบจำลองสันเหงือกไร้ฟันต้นแบบล่าง

ขนาดกลาง ปรับขนาดแล้ว
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แม่แบบ  - แบบจำลองสันเหงือกไร้ฟันต้นแบบล่าง ขนาดใหญ่
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แม่แบบ  - แบบจำลองสันเหงือกไร้ฟันต้นแบบล่าง ขนาดใหญ่

	บวกขี้ผึ้ง3 มิลลิเมตร
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แม่แบบ - แบบจำลองสันเหงือกไร้ฟันต้นแบบล่างขนาดใหญ่มาก
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