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 วิทยานิพนธฉบับนี้มีวัตถุประสงคเพื่อศึกษาถึงลักษณะโครงสรางอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรในประเทศไทย 
ลักษณะการกระจุกตัว ตลอดจนความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบในการผลิต โดยการศึกษาจะมุงเนนศึกษาเฉพาะ
คอมเพรสเซอรสําหรับเครื่องปรับอากาศประเภทที่ใชในบานเทานั้น โดยเครื่องมือที่ใชในการวัดการกระจุกตัวของอุตสาห
กรรมประกอบดวย ดัชนี Concentration Ratio Herfindahl Summary Index และ Comprehensive Concentration Ratio  
ซึ่งคํานวณจากขอมูลกําลังการผลิตเปนเวลา 12 ป (พ.ศ.2531-พ.ศ.2542)   สวนเครื่องมือในการศึกษาความไดเปรียบโดย
เปรียบเทียบ คือ ตนทุนการใชทรัพยากรภายในประเทศ โดยจะเปรียบเทียบระหวางป พ.ศ.2538 และ พ.ศ.2541  
              

การวิเคราะหในสวนแรก พบวา โครงสรางอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรในประเทศไทยมีลักษณะเปนตลาดผูขาย
นอยรายโดยปจจุบันนี้มีผูผลิตในอุตสาหกรรมทั้งส้ิน 5 ราย และหากพิจารณาถึงการกระจุกตัวของอุตสาหกรรมตั้งแตอดีต
จนถึงปจจุบันพบวา อุตสาหกรรมมีระดับการกระจุกตัวที่คอนขางสูง ทั้งนี้เนื่องจากอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรเปนอุตสาห
กรรมที่อาศัยเงินลงทุน และเทคโนโลยีในการผลิตสูงซึ่งเปนอุปสรรคที่สําคัญประการหนึ่งในการเขามาของผูผลิตรายใหม 
แตอยางไรก็ดีการกระจุกตัวของอุตสาหกรรมนี้มีแนวโนมลดลง ทั้งนี้เปนผลสืบเนื่องมาจากนโยบายของรัฐที่ใหมีการสง
เสริมการลงทุน และสงเสริมใหเกิดการคาเสรี ทําใหมีผูผลิตรายใหมเขามาในอุตสาหกรรมมากขึ้น โดยที่ผูผลิตรายใหมที่เขา
มาสวนมากจะเปนการรวมลงทุนจากตางประเทศ  ทั้งนี้หลังจากมีการเปดเสรีทางการคา นอกเหนือจากการแขงขันจากผู
ผลิตรายอื่นภายในประเทศแลว  ผูประกอบการยังตองแขงขันกับผูผลิตจากตางประเทศที่มีกําลังการผลิตขนาดใหญ และ
สามารถผลิตไดดวยตนทุนตอหนวยที่ต่ํากวาอีกดวย  
            

 ในสวนที่สอง คํานวณตนทุนการใชทรัพยากรภายในประเทศในการผลิตโดยเปรียบเทียบสองชวงเวลา พบวาในป 
พ.ศ. 2538 ซึ่งเปนชวงเวลาที่ยังไมมีการเปลี่ยนแปลงระบบอัตราแลกเปลี่ยน สัดสวน  DRC ตอ SER เฉล่ียทั้งอุตสาหกรรม
มีคาเทากับ 0.94 ซึ่งนอยกวา 1   แสดงถึงตนทุนการใชทรัพยากรในประเทศที่ใชในการผลิตคอมเพรสเซอรนั้นต่ํากวาตนทุน
ที่เกิดจากการนําเขาคอมเพรสเซอรจากตางประเทศ  แตในป พ.ศ. 2541 สัดสวน DRC ตอ SER เฉล่ียทั้งอุตสาหกรรมมีคา
เทากับ 1.19 ซึ่งมากกวา 1 นั่นคืออุตสาหกรรมดังกลาวสูญเสียความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบ  ทั้งนี้มีสาเหตุสําคัญมาจาก
การขยายการลงทุนในขณะที่เศรษฐกิจตกต่ํา  ทําใหไมสามารถผลิต ณ ระดับที่กอใหเกิดการประหยัดตอขนาดได  ดังนั้น
มาตรการที่จะชวยเหลืออุตสาหกรรมนี้คือ การกระตุนใหเกิดอุปสงคของคอมเพรสเซอรหรือขยายตลาดใหมากยิ่งขึ้น   รวม
ไปถึงการลดภาษีนําเขาวัตถุดิบเพื่อใหตนทุนการผลิตต่ําลง สามารถแขงขันในตลาดโลกได 
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 The objectives of this study are to analyze the domestic compressor industrial structure, industrial 
concentration and comparative advantage of this industry. The study will consider only the compressor of air-
conditioner for home-use. Three indices are employed to measure the industrial concentration: Concentration 
Ratio, Herfindahl Summary Index, Comprehensive Concentration Ratio. The product capacity data for 12 years 
(1988-1999) are used in this study. The methodology for comparative advantage study is domestic resource 
cost, which is compared between 1995 and 1998.  
              
             For the first part, it is found that industrial structure of this is oligopoly industry. There are currently five 
companies and the competitiveness or the sellers concentration study from the past until now shows that the 
concentration of industry is rather high because compressor industry requires high investment capital with 
modern technologies which are barrier to entry for new entrepreneur. However, the concentration of this 
industry tends to decrease due to the effect of trade liberalization and investment promotion policies from 
government.  More producers are persuaded to enter the industry and most of them are likely to be joint-
venture companies.   Besides from the domestic competition, the producer has to compete with foreign 
producers who have large capacity and economy of scale. 

            
For the second part, the calculation of domestic resource cost during the two period shows before 

changing exchange rate system in 1995 the average DRC/SER ratio is 0.94 that below one. It implies that the 
cost of production for compressor in the country is cheaper than imported product. However, in 1998 the 
average DRC/SER ratio is 1.19 that exceeds 1. The industry loses its comparative advantage due to the 
expansion of investment during the recession. Therefore, the government policies that aim to support the 
compressor locally producer should emphasis on encouraging demand or expands market including reducing 
import tax of raw material. 
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บทที่ 1 
บทนํา 

  
 
ปญหาและความสําคัญ 
  
 ประเทศกําลังพัฒนาสวนใหญมีรายไดพึ่งพาอยูกับสินคาเพียงไมกี่ชนิด โดยเฉพาะพึ่งอยู
กับสินคาทางดานเกษตร  นอกจากนี้ระดับรายไดของประชากรในประเทศยังมักจะอยูในระดับตํ่า
และมีความผันแปรตามภาวะราคาของสินคาเกษตรในตลาดโลก ดังนั้นประเทศกําลังพัฒนาจึง
พยายามที่จะหันไปพัฒนาอุตสาหกรรมในประเทศของตน เนื่องจากเชื่อวาสินคาอุตสาหกรรมจะ
สรางรายไดใหกับประเทศมาก และมีความผันแปรนอยกวาสินคาเกษตรกรรม  
 สําหรับประเทศไทยไดเร่ิมมีการพัฒนาอุตสาหกรรมอยางจริงจังตั้งแตป พ.ศ. 2504  โดย
บรรจุเปาหมายและนโยบายการพัฒนาอุตสาหกรรมไวในแผนพัฒนาเศรษฐกิจและสังคมแหงชาติ 
ฉบับที่ 1 (พ.ศ. 2504-2509)   จนกระทั่งปจจุบันการพัฒนาอุตสาหกรรมไดผานแผนพัฒนา
เศรษฐกิจและสังคมแหงชาติมาแลวถึง   8  ฉบับ 
 ภาคอุตสาหกรรมของประเทศไทยไดพัฒนาขึ้นอยางรวดเร็ว     ดังจะเห็นไดจากมูลคาการ
ผลิต  และสัดสวนของภาคอุตสาหกรรมตอผลิตภัณฑมวลรวมในประเทศที่สูงขึ้นโดยลําดับ                                 
(ดูตารางที่ 1.1 และ 1.2) ปจจุบันสัดสวนของภาคอุตสาหกรรมตอผลิตภัณฑมวลรวมในประเทศได
สูงเปนอันดับหนึ่งในสาขาเศรษฐกิจของประเทศ คือประมาณ 31.94% และมีแนวโนมที่ดีตอไปใน
อนาคต      นอกจากนี้ เมื่อพิจารณาถึงการสงออกสินคาของประเทศไทย    พบวาสินคาอุตสาห
กรรมเปนสินคาที่นํารายไดเขาประเทศมากที่สุด  โดยในป พ.ศ.  2542  สัดสวนของการสงออก
สินคาอุตสาหกรรมตอการสงออกสินคาทั้งหมดสูงถึง   73.7%  (ตารางที่ 1.3) 
 จากการศึกษาการสงออกสินคาของภาคอุตสาหกรรม   ปรากฎวาอุตสาหกรรมที่ไดรับ
ความสนใจ และมีมูลคาการสงออกอยูใน 10 อันดับแรกของสินคาออกทั้งประเทศมาตลอดระยะ
เวลา   5-6  ปที่ผานมานี้   คือ    สินคาหมวดอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอกนิกส 
 เครื่องปรับอากาศเปนสินคาอุตสาหกรรมประเภทหนึ่งในหมวดนี้ที่มีอัตราการขยายตัวของ
มูลคาการสงออกเพิ่มข้ึนตลอดชวงเวลา และคาดวาจะขยายตัวตอไป โดยมูลคาการสงออกเพิ่มข้ึน
จากเดิม   330.40   ลานบาท ในป พ.ศ.  2532   เปน   29,570.10   ลานบาท ในป  พ.ศ.   2541   
 (ตารางที่ 1.4  และ รูปที่ 1.1 ) 
 



 2

ตารางที่ 1.1 
มูลคาผลิตภัณฑมวลรวมในประเทศ จําแนกตามภาคเศรษฐกิจ พ.ศ.2531-2541 

( ณ ราคาคงที่ ป 2531) 
          (ลานบาท) 

ภาคเศรษฐกิจ 2535 2536 2537 2538 2539 2540 2541P 

1. ภาคเกษตรกรรม 296,277 292,296 308,014 317,043 328,347 329,522 324,797 

2. ภาคเหมืองแรและ
ยอยหิน 

37,959 40,770 43,841 44,066 52,445 59,169 55,618 

3. ภาคหัตถอุตสาหกรรม 672,636 747,943 817,886 910,876 973,770 982,908 877,004 

4. ภาคการกอสราง 138,700 150,710 172,036 185,031 198,424 145,391 88,998 

5. ภาคการไฟฟาและ      
การประปา 

57,115 62,253 68,911 78,998 82,750 87,042 84,472 

6. ภาคการขนสงและ
คมนาคม 

172,764 191,420 213,273 239,290 267,738 279,594 253,353 

7. ภาคการขายสงและ
ขายปลีก 

378,669 408,364 445,939 491,720 498,646 477,605 407,855 

8. ภาคการธนาคาร        
ประกันภัย และ
อสังหาริมทรัพย 

148,426 183,095 210,505 223,726 232,259 204,743 155,165 

9. ภาคการเคหะ 65,977 69,479 73,743 78,616 84,101 89,693 93,654 

10.  ภาคการบริหาร         
ราชการแผนดินและ
การปองกันประเทศ 

66,480 68,130 70,114 76,015 80,399 82,812 88,497 

11.  ภาคบริการ 247,869 259,477 271,151 289,960 310,411 318,530 316,715 

12.  มูลคาผลิตภัณฑ        
มวลรวมในประเทศ 

2,282,872 2,473,937 2,695,413 2,935,341 3,109,290 3,057,009 2,746,128 

หมายเหตุ: P เปนตัวเลขเบื้องตน 
ที่มา: รายไดประชาชาติของประเทศไทย ฉบับ พ.ศ. 2541 กองบัญชีประชาชาติ 
        สํานักงานคณะกรรมการพัฒนาเศรษฐกิจและสังคมแหงชาติ 
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ตารางที่ 1.2 
รอยละของมูลคาผลิตภัณฑมวลรวมในประเทศ จําแนกตามภาคเศรษฐกิจ พ.ศ.2531-

2541 
( ณ ราคาคงที่ ป 2531) 

 
          (รอยละ) 

ภาคเศรษฐกิจ 2535 2536 2537 2538 2539 2540 2541P 

1. ภาคเกษตรกรรม 12.98 11.82 11.43 10.80 10.56 10.78 11.83 

2. ภาคเหมืองแรและ  
ยอยหิน 

1.66 1.65 1.63 1.50 1.69 1.94 2.03 

3. ภาคหัตถอุตสาหกรรม 29.46 30.23 30.34 31.03 31.32 32.15 31.94 

4. ภาคการกอสราง 6.08 6.09 6.38 6.30 6.38 4.76 3.24 

5. ภาคการไฟฟาและ       
การประปา 

2.50 2.52 2.56 2.69 2.66 2.85 3.08 

6. ภาคการขนสงและ
คมนาคม 

7.57 7.74 7.91 8.15 8.61 9.15 9.23 

7. ภาคการขายสง           
และขายปลีก 

16.59 16.51 16.54 16.75 16.04 15.62 14.85 

8. ภาคการธนาคาร         
ประกันภัย  และ
อสังหาริมทรัพย 

6.50 7.40 7.81 7.62 7.47 6.70 5.65 

9. ภาคการเคหะ 2.89 2.81 2.74 2.68 2.70 2.93 3.41 

10.  ภาคการบริหารราช
การแผนดินและการ
ปองกันประเทศ 

2.91 2.75 2.60 2.59 2.59 2.71 3.22 

11.  ภาคบริการ 10.86 10.49 10.06 9.88 9.98 10.42 11.53 

12.  มูลคาผลิตภัณฑ         
มวลรวมในประเทศ 

100.00 100.00 100.00 100.00 100.00 100.00 100.00 

หมายเหตุ: P เปนตัวเลขเบื้องตน 

ที่มา: คํานวณจากตารางที่ 1.1
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รูปท่ี 1.1 ปริมาณและมูลคาการสงออกเครื่องปรับอากาศของ
ไทย ป พ.ศ. 2532 -2541 

-
500

1,000
1,500
2,000
2,500
3,000
3,500
4,000

2532 2533 2534 2535 2536 2537 2538 2539 2540 2541

 พันเคร่ือง

0.0
5,000.0
10,000.0
15,000.0
20,000.0
25,000.0
30,000.0
35,000.0

ลานบาท

ปริมาณ มูลคา

 

ปริมาณ มูลคา อัตราการ ปริมาณ มูลคา อัตราการ
(พันเครื่อง) (ลานบาท) ขยายตัว (ตัน) (ลานบาท) ขยายตัว

(รอยละ) (รอยละ)
2532 51              330.4 -9.1 2,381        499.2 47.2
2533 261            1,474.8 346.4 2,432        480.3 -3.8
2534 715            4,049.1 174.6 4,167        853.7 77.7
2535 1,207          6,605.6 63.1 3,649        735.0 -13.9
2536 1,428          7,358.0 11.4 3,843        962.0 30.9
2537 2,214          12,228.6 66.2 6,499        1,262.0 31.2
2538 3,231          17,352.0 41.9 13,666      2,825.2 123.9
2539 3,303          20,335.7 17.2 26,708      3,734.5 32.2
2540 3,396          23,870.7 17.4 15,798      3,542.2 -5.1
2541 3,631          29,570.1 23.9 10,312      2,858.3 -19.3

ท่ีมา : ศูนยสถิติการพาณิชย กรมเศรษฐกิจพาณิชย  โดยความรวมมือจากกรมศุลกา

เครื่องปรับอากาศ สวนประกอบ

ป

ตารางที่  1.4 
 การสงออกเครื่องปรับอากาศ และสวนประกอบของไทย  ป พ.ศ.  2532
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รายการชินสวน พิกัด อัตราอากรขาเขา รอยละ
1. วัตถุดิบและชินสวนประกอบ 85.62

1.1 รายการนําเขาโดยตรง 55.56
Indoor Unit

Aluminum Sheet 7406 10.00 1.56
Coupling 8483.60 10.00 1.12
Motor 8501 10.00 8.44
Drain Tube 3917 7.00 1.12
Electronics Parts 8415.90 7.00 0.96
Others 1.43

Outdoor Unit
Aluminum Sheet 7406 10.00 2.55
Coupling 8483.60 10.00 2.23
Compressor 8414.30 20.00 28.34
Motor 8501 10.00 4.83
Power Relay 8536.49 10.00 2.61
Others 1.33

1.2 รายการนําเขาโดยออมหรือใชในประเทศ 30.06
Indoor Unit

ABS 3903.30 23.51 5.97
Copper Tube 7411.29 10.00 2.60
กํามะหยี 5911 10.00 1.32
Packaging 1.25
Printing 3.08
Others 3.45

Outdoor Unit
Copper Tube 7411.29 10.00 7.42
Rubber Sheet 4008 30.00 1.14
Steel Sheet 7210 10.00 4.23
Others 4.65

2. คาจางแรงงานและคาใชจายดําเนินการอื่นๆ 14.38
รวม 100.00

ท่ีมา: โครงการวิจัยการเพิ่มศักยภาพในการแขงขันของอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสของไท

ตารางท่ี  1.5   
โครงสรางตนทุนการผลิตเคร่ืองปรับอากาศ  ชนิดติดผนัง ขนาด 12,000  บีทียู/ช่ัวโมง
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แตอยางไรก็ดี โครงสรางการผลิตเครื่องปรับอากาศในปจจุบันยังคงพึ่งพาการนําเขาวัตถุ
ดิบ และชิ้นสวนบางอยางจากตางประเทศโดยชิ้นสวนหลักที่นําเขา คือ คอมเพรสเซอร   ดังจะเห็น
ไดจากโครงสรางตนทุนการผลิตเครื่องปรับอากาศ ขนาด 12,000 บีทียู/ชั่วโมง  (ตารางที่ 1.5)   ที่มี
สัดสวนตนทุนคอมเพรสเซอรถึงรอยละ  28.34  ซึ่งถาหากอุตสาหกรรมสามารถผลิตไดอยาง
ครบวงจร พัฒนาปรับปรุงเทคโนโลยีเองจะเปนการเพิ่มมูลคาเพิ่ม       และศักยภาพในการผลิตแก
อุตสาหกรรมมากยิ่งขึ้น เปนการเสริมสรางความมั่นคงแกเศรษฐกิจ  ดวยเหตุนี้อุตสาหกรรม
คอมเพรสเซอร  จึงเปนเสมือนอุตสาหกรรมสนับสนุนที่มีบทบาทสําคัญตอการผลิตและการพัฒนา
อุตสาหกรรมเครื่องปรับอากาศ    สงเสริมการพึ่งพาตนเอง กอใหเกิดการทดแทนการนําเขาสงผล
ใหเกิดการประหยัดเงินตราตางประเทศ      และถาหากสามารถพัฒนาจนผลิตเพื่อการสงออก
ได นอกเหนือจะเปนการนําเงินตราตางประเทศเขามาแลว ยังจะเปนการกอใหเกิดการจางงานใน
ระบบเศรษฐกิจอีกดวย 
 จากความสําคัญที่กลาวมาขางตน ทําใหเปนที่นาสนใจที่จะศึกษาวา โครงสราง และการ
กระจุกตัวของอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรในประเทศไทยมีลักษณะอยางไร รวมไปถึงการผลิต
คอมเพรสเซอรของไทย จะมีประสิทธิภาพในการผลิต หรือมีความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบในการ
ผลิตหรือไม และอุตสาหกรรมการผลิตคอมเพรสเซอรของประเทศจะมีการใชตนทุนทรัพยากรภาย
ในประเทศมากนอยเพียงใดเมื่อเทียบกับอดีตที่ผานมา ทั้งนี้เพื่อใหเห็นถึงศักยภาพการผลิตในอุต
สาหกรรมนี้  ถายังคงมีความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบอยูก็ควรที่จะทําการสงเสริมอุตสาหกรรมนี้
ใหพัฒนาตอไป  แตหากไมมีความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบหรือมีลดลงแลว ก็ควรที่จะหาแนวทาง
แกไข เพื่อใชเปนประโยชนในการพัฒนาอุตสาหกรรมตอไป 
 
 
วัตถุประสงคของการศึกษา 
 
 1. เพื่อศึกษาภาพรวม และลักษณะทั่วไปของอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรในดานการผลิต 
การตลาด   ปญหาและอุปสรรค รวมทั้งนโยบายสงเสริมของรัฐ 
 2. เพื่อศึกษาโครงสรางตลาดของอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอร   
 3. เพื่อศึกษาความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบในการผลิตของอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอร
ในประเทศไทย  
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ขอบเขตการศึกษา 
 
  การศึกษานี้จะศึกษาเฉพาะอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรสําหรับเครื่องปรับอากาศประเภท
ใชในบานภายในประเทศเทานั้น โดยชวงเวลาที่ใชในการศึกษาถึงการกระจุกตัวของอุตสาหกรรม
นั้นจะใชขอมูลในต้ังแตป พ.ศ. 2530-พ.ศ.2542 สวนการศึกษาความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบ
ของอุตสาหกรรมนั้นจะใชขอมูลในป พ.ศ. 2538 และ พ.ศ. 2541 ในการคํานวณ 
 
 
ประโยชนที่คาดวาจะไดรับ 
 

1.   ทําใหทราบถึงภาพรวมและลักษณะทั่วไปของอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรในปจจุบัน 
2. การศกึษาถึงรูปแบบลักษณะโครงสรางตลาด การกระจุกตัวของอุตสาหกรรมจะทําให

ทราบถึงความรุนแรงในการแขงขันของอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอร 
3. จากการศึกษาถึงความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบ จะทําใหสามารถทราบถึงทิศทางของ

อุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรวาควรจะมีการพัฒนาไปในทิศทางใดตอไปในอนาคต 
 
 
โครงสรางของวิทยานิพนธ 
 

เนื้อหาของวิทยานิพนธจะประกอบดวย สวนตางๆ ดังนี้  
 
บทที่ 1  เปนบทนํา เปนการกลางถึงปญหา และความสําคัญของการศึกษา วัตถุประสงค

ขอบเขตการศึกษา  ประโยชนของการศึกษา   และโครงสรางของวิทยานิพนธ  
บทที่ 2  กลาวถึงแนวคิด ทฤษฎีที่ใชในการศึกษาทั้งในเรื่องการกระจุกตัวของอุตสาหกรรม

และตนทุนการใชทรัพยากรภายในประเทศ   และงานวิจัยที่เกี่ยวของ 
บทที่ 3  กลาวถึงวิธีการศึกษาที่ใชในการศึกษานี้ซึ่งประกอบดวยการวัดการกระจุกตัวของ

อุตสาหกรรม  และการคํานวณตนทุนการใชทรัพยากรภายในประเทศ 
บทที่ 4 กลาวถึงความเปนมา ลักษณะและสภาวะทั่วไปของอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอร

ในปจจุบัน นโยบายและการสนับสนุนจากรัฐบาล ตลอดจนปญหาและอุปสรรคที่ผูประกอบการอุต
สาหกรรมประสบ 
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บทที่ 5 กลาวถึงผลการวิเคราะหโครงสรางตลาดของอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรโดยใช
ดัชนีชี้วัดระดับการกระจุกตัว 

บทที่ 6   เสนอผลการศึกษาตนทุนการใชทรัพยากรภายในประเทศของอุตสาหกรรม 
คอมเพรสเซอร  

บทที่ 7  กลาวถึงบทสรุป และขอจํากัดในการศึกษา พรอมขอเสนอแนะเพื่อเปนประโยชน
เชิงนโยบาย และสําหรับการศึกษาที่จะทําตอไป 
 



บทที่ 2 
วรรณกรรมปริทัศน 

 
 
ทฤษฎีและแนวความคิดที่เกี่ยวของ 

 
ในสวนทฤษฎี และแนวความคิดที่ใชเปนเครื่องมือในการศึกษานี้จะประกอบดวย   แนว

ความคิดเรื่องการกระจุกตัวอุตสาหกรรม (Industrial Concentration) และแนวความคิดเรื่องตน
ทุนการใชทรัพยากรภายในประเทศ (Domestic Resource Cost หรือ DRC) 

 
1.แนวความคิดเรื่องการกระจุกตัวของอุตสาหกรรม (Industrial Concentration) 
  

 การกระจุกตัวของอุตสาหกรรม หมายถึง  อัตราสวนแบงการครองตลาดของธุรกิจขนาด
ใหญจํานวนนอยรายอาจจะเปน 2, 3, 4 ....ธุรกิจ   ซึ่งเรียงลําดับจากขนาดการผลิตใหญที่สุด และ
รองลงมาเพื่อดูวามสีวนแบงการครองตลาดคิดเปนรอยละเทาใดของการผลิตทั้งหมดในอุตสาห
กรรมนั้น1  

นอกจากนี้คาการกระจุกตัวยังเปนเครื่องแสดงใหเห็นโครงสรางตลาดที่สําคัญ     คือ 
1. ทําใหทราบวาอุตสาหกรรมนั้นๆ หรือระบบเศรษฐกิจนั้น ถูกครอบงําดวยกลุม

ธุรกิจมากนอยเพียงใด 
2. เพื่อแสดงใหทราบวาตลาดที่ธุรกิจ หรืออุตสาหกรรมเกี่ยวของอยูนั้น ถูกจัดเขา

เปนตลาดประเภทใด 
3. เพื่อใหทราบถึงตําแหนงของธุรกิจในตลาดวาอยูในฐานะใด  และมีอิทธิพล

เพียงใด 
 
 
 
 

                                                 
1อํานวยเพ็ญ มนูสุข, เศรษฐศาสตรโครงสรางและพฤติกรรมของอุตสาหกรรม (กรุงเทพมหานคร: กิ่ง

จันทรการพิมพ, 2527), หนา 21. 
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ก. ตัวแปรหรือขอมูลที่นํามาใชวัดการกระจุกตัวอุตสาหกรรม 
 ตัวแปรหรือขอมูลที่สามารถนํามาใชวัดการกระจุกตัวของอุตสาหกรรม    ไดแก  จํานวน
คนงาน    มูลคาการขาย    มูลคาสินทรัพย    และมูลคาเพิ่มผลผลิต   อยางไรก็ตามตัวแปรแตละ
ตัวมีทั้งขอดีและขอเสีย        ประกอบกับความยากงายในการเก็บขอมูลที่แตกตางกัน ดังนี้ 
 
  1. จํานวนคนงาน   มีขอดีคือ       ขอมูลนี้หางายและเปนที่เปดเผย แตมีขอเสียคือ
หากหนวยธุรกิจเหลานี้ใชเทคนิคการผลิตที่ใชทุนมากกวาอาจทําใหคาของการกระจุกตัวต่ํากวา
ความเปนจริง 
  2. มูลคาการขาย ขอมูลเกี่ยวกับการขายสามารถหาไดไมยากนัก เพราะมีความ
จําเปนในดานการวางนโยบายดานการตลาด และประเมินผลงานของหนวยธุรกิจเอง แตขอเสีย
อาจเกิดขึ้นไดโดยเฉพาะปญหาในการนับซ้ําซอนเมื่อหนวยธุรกิจบางแหงใชผลผลิตของหนวย
ธุรกิจอีกแหงหนึ่งเปนวัตถุดิบ 
  3. มูลคาเพิ่ม  ตัวแปรนี้ถึงแมจะเหมาะสมที่สุดเพื่อใชในการวัดการกระจุกตัว แต
มีปญหาคือ ยากแกการเก็บขอมูลโดยเฉพาะเมื่อตองการรายละเอียดเกี่ยวกับตนทุนแตละขั้นตอน
จากหนวยธุรกิจ  
  4. มูลคาของทรัพยสิน เปนการแสดงขนาดของหนวยธุรกิจโดยการพิจารณาจาก
จํานวนของมูลคาสินทรัพยหรือทุนประเภทคงที่  แตมักจะพบปญหาในการตีราคาสินทรัพยเปน
ตัวเงิน และยากแกการเปรียบเทียบโดยเฉพาะตางป  ทั้งนี้เพราะราคาของสินทรัพยอาจแตกตาง
กันตามระยะเวลาในการใช 
  
 ข. วิธีวัดระดับการกระจุกตัวของอุตสาหกรรม   สามารถแยกเปน 2 ประเภทใหญๆ   
คือ   การวัดดวยดัชนีเฉพาะ (Partial Index)  ซึ่งวิธีการที่นิยมใชกันมาก  คือ  อัตราสวนการกระจุก
ตัว (Concentration Ratio)  ซึ่งเปนการวัดการกระจุกตัวของอุตสาหกรรมโดยสนใจเฉพาะหนวย
ธุรกิจบางสวนเทานั้น โดยเฉพาะหนวยธุรกิจขนาดใหญในอุตสาหกรรม    และการวัดดวยดัชนีรวม 
(Summary Index) ซึ่งเปนการวัดการกระจุกตัวของอุตสาหกรรมโดยนําเอาทุกๆ หนวยในอุตสาห
กรรมเขามาพิจารณา  โดยวิธีที่นิยมใชกันมากคือ วิธีหาสัมประสิทธิ์จินี (Gini-Coefficient)  
Herfindahl Summary Index และ Comprehensive Concentration Ratio  
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  1. Absolute Concentration หรือ Concentration Ratio (CRn)   
 
 เปนการวัดสัดสวนของตลาดโดยพิจารณาจากจํานวนธุรกิจขนาดใหญที่สุดจํานวนนอย
ราย อาจเปนจํานวน 3 ,4, 8, 20, ..... แหง ซึ่งเรียงลําดับจากขนาดการผลิตที่ใหญที่สุด และรองลง
มาวาสวนแบงในตลาดหรือในอุตสาหกรรมคิดเปนสัดสวนเทาใดจากจํานวนหนวยธุรกิจทั้งหมดใน
อุตสาหกรรมนั้น สูตรในการคํานวณมีดังนี้ 2 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
หลักเกณฑการพิจารณา  

 - ถาคา CRn  ตั้งแตรอยละ 67 ขึ้นไป แสดงวาอุตสาหกรรมนี้มีการกระจุกตัวสูง ซึ่ง
หมายถึงมีการผูกขาดในอุตสาหกรรมมาก 

 - ถาคา CRn  มีคาระหวางรอยละ 34 - 66 แสดงวาอุตสาหกรรมนี้มีการกระจุกตัว
ขนาดปานกลาง 

 - ถาคา CRn มีคานอยกวาหรือเทากับรอยละ 33 แสดงวาอุตสาหกรรมนี้มีการ
กระจุกตัวต่ํา ซึ่งเปนอุตสาหกรรมที่คอนขางมีการแขงขันกันมาก 

 
อยางไรก็ดีการวัดการกระจุกตัวเพียงบางสวนนี้ มีขอบกพรอง คือ 

  ก) อัตราสวนการกระจุกตัวไมไดเปนเครื่องมือวัดที่ใหขอสรุปที่มาจากหนวยธุรกิจ
ทั้งหมดในอุตสาหกรรม โดยพิจารณาเพียงบางสวนเทานั้น 

                                                 
2วิไลวรรณ วรรณนิธิกุล, เศรษฐศาสตรอุตสาหกรรม และทฤษฏีตนทุน (กรุงเทพมหานคร: โรงพิมพ

มหาวิทยาลัยสุโขทัยธรรมาธิราช, 2530), หนา 389-392. 

∑
=

=
n

1i
in S   CR

โดยที่ CRn  = อัตราการกระจุกตัวของอุตสาหกรรม 
  Si  = สวนแบงโดยเปรียบเทียบของแตละหนวยผลิต 
          (มูลคาที่แตละหนวยผลิตถือครอง/มูลคาทั้งหมด) 
   i   = 1,..., n 
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  ข) อัตราสวนการกระจุกตัวไมไดแสดงใหเห็นถึงการกระจายของหนวยธุรกิจทั้ง
หมดของอุตสาหกรรมนั้นๆ ไดอยางแทจริง    โดยบอกไดเพียงบางสวน เชน  อุตสาหกรรม  ก.  และ  
ข. มีคาการกระจุกตัวโดยวัดจาก 3 หนวยธุรกิจที่ใหญที่สุดเทากัน คือ รอยละ 80  แตในอุตสาห
กรรม ก. หนวยธุรกิจที่ใหญที่สุดมีสวนแบงตลาดในอุตสาหกรรมรอยละ  70  ในขณะที่อุตสาห
กรรม ข. หนวยธุรกิจที่ใหญที่สุดมีสวนแบงตลาดเพียงรอยละ  30  ดังนั้นอุตสาหกรรมทั้งสองยอม
มีอิทธิพลตอตลาดตางกัน 
  ค)  อัตราสวนการกระจุกตัวนี้มิไดใหรายละเอียด   หรือขอมูลใดๆ เกี่ยวกับขนาด 
หรือระดับโดยเปรียบเทียบของหนวยธุรกิจที่รวมอยูในการคํานวณ 
  ง )  อัตราสวนการกระจุกตัวนี้ไมสามารถสะทอนใหเห็นถึงอํานาจการเขาออกของ
คูแขงขันในตลาด 
 

 2. Herfindahl Summary Index (HSI) 
 

เปนดัชนีที่ใชวัดการกระจุกตัวของอุตสาหกรรมโดยไดคํานึงถึงทุกๆ หนวยธุรกิจใน
อุตสาหกรรมในการคํานวณคา  เพื่อแกไขขอบกพรองของการวัดดวยวิธี Concentration Ratio  
ซึ่ง HSI เปนดัชนีที่แสดงถึงผลรวมกําลังสองของขนาดของหนวยธุรกิจโดยเปรียบเทียบแตละแหง
ในตลาด   โดยที่ขนาดของหนวยธุรกิจนี้ระบุเปนสัดสวนของขนาดของตลาดสวนรวม เขียนเปน
สูตรไดดังนี้3  

โดยที่  HSI = Herfindahl Summary Index 
   Si = สวนแบงโดยเปรียบเทียบของแตละหนวยผลิต 
    yi = ขนาดของหนวยธุรกิจหนวยที่ i  
    y = ขนาดของอุตสาหกรรม 
    n = จํานวนหนวยธุรกิจทั้งหมดในอุตสาหกรรม 
     i  = 1,..., n 

                                                 
3รัชนีวรรณ อุทัยศรี, องคกรอุตสาหกรรม (กรุงเทพมหานคร: คณะเศรษฐศาสตร จุฬาลงกรณ

มหาวิทยาลัย, 2525), หนา 89. 
 

∑∑
==

==
n

1i
i

n

1i
i )y/y(       S              HSI 22
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หลักเกณฑการพิจารณา 
คา HSI จะมีคาอยูระหวาง 1 และ 1/n    ถาคา HSI ที่คํานวณไดมีคาเขาใกล 1 แสดงวา

หนวยธุรกิจของอุตสาหกรรมจะมีลักษณะใกลเคียงตลาดผูกขาดโดยเปรียบเทียบ แตถาขนาดของ
หนวยธุรกิจเทากันทั้งหมดคาของ HSI จะเทากับ 1/n 
  

การวัดคาการกระจุกตัวดวยวิธี HSI มีขอดี คือ คํานึงถึงทุกๆ หนวยธุรกิจในอุตสาหกรรม
ในการคํานวณ แตมีขอบกพรอง คือ 
  ก) วิธีนี้ไดใหน้ําหนักความสําคัญแกหนวยธุรกิจใหญมาก  ทั้งนี้มีสาเหตุเนื่องมา
จากการยกกําลังสองของสวนครองตลาดของหนวยธุรกิจแตละแหงนั้น เปนการทําใหหนวยธุรกิจ
ขนาดใหญที่มีสวนครองตลาดมากอยูแลวไดรับ  weight   คาสวนครองตลาดมาก  และคาสวน
ครองตลาดของหนวยธุรกิจขนาดเล็กจะยิ่งมีคานอยลง ดังนั้นคาการกระจุกตัวที่คํานวณดวยวิธีนี้
จะมีคาสูงเกินจริง 
  ข) ในกรณีที่มีการรวมตัวของหนวยธุรกิจขึ้นจะทําใหคาของ HSI ที่คํานวณได
เปลี่ยนไป เชน  อุตสาหกรรม A ประกอบดวย  3 หนวยธุรกิจซึ่งมีสวนครองตลาด  คือ  R1  =  0.2 , 
R2  = 0.4   และ  R3   =  0.4      ในกรณีที่ไมมีการรวมกลุมของ HSI  คํานวณไดเทากับ   (0.2)2 + 
(0.4)2 + (0.4)2      =   0.36    ถาสมมติวา  2   หนวยธุรกิจมีการรวมกลุมกันคาของ  HSI  ที่คํานวณ
ไดเทากับ   (0.2)2  +  (0.2)2  =  0.68 

 

3.  Comprehesive Concentration Index (CCI) 
 
  เปนเครื่องมือวัดการกระจุกตัวของอุตสาหกรรมเพื่อแกไขขอบกพรองการวัดโดย
วิธี HSI ซึ่งการคํานวณโดยวิธี CCI จะนําเอาทุกๆ หนวยธุรกิจเขามาพิจารณาเชนเดียวกับวิธี   HSI   
แตการคํานวณโดยวิธี  CCI จะใหความสําคัญแกหนวยธุรกิจอ่ืน ๆ ที่ไมใชหนวยธุรกิจที่ใหญที่สุด
มากกวาการคํานวณโดยวิธี  HSI   ซึ่งสูตรการคํานวณมีดังนี้ 4  
 
 

                                                 
4Janos Horvath, “Suggestion for a Comprehensive Measure of Concentration,”  

The Southern Economic Journal 36 (April 1970): 446-452. 
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โดยที่   CCI = Comprehensive Concentration Ratio 

    yi = สวนครองตลาดของหนวยธุรกิจที่ i  
    yj= สวนครองตลาดของหนวยธุรกิจที่ j 
    n = จํานวนหนวยธุรกิจทั้งหมดในอุตสาหกรรม 
     i = หนวยธุรกิจที่มีขนาดใหญที่สุดในอุตสาหกรรม 

         j = หนวยธุรกิจที่มีขนาดรองลงมาหนวยที่ 2,3,4,..,n  
 
หลักเกณฑการพิจารณา 
 คา CCI   จะอยูระหวาง เศษสวนซึ่งมากกวาคาสวนครองตลาดของหนวยธุรกิจที่ใหญที่
สุด จนถึง 1 เชนเดียวกับคา HSI ในกรณีที่อุตสาหกรรมมีการผูกขาดโดยหนวยธุรกิจเพียงรายเดียว   
คาของ CCI  = 1  และคา CCI ต่ําสุด จะมากกวา  1/n เสมอ  ( n = จํานวนหนวยธุรกิจในอุตสาห
กรรม) 
  

ขอดีของการคํานวณโดยวิธี CCI 
  ก ) เปนการวัดการกระจุกตัวที่ใหทั้งคา  Absolute  และ Relative Concentration 
คือ ในแงของ Absolute Concentration คา CCI จะสะทอนใหเห็นถึงลักษณะของบริษัทขนาด
ใหญในอุตสาหกรรมซึ่งมีอิทธิพลอยางมากตอตลาด ซึ่งบริษัทดังกลาวอาจจะมีอยูเพียง 2-3  
บริษัทเทานั้นและในแงของ Relative Concentration  ก็คือเปนการวัดการกระจุกตัวของอุตสาห
กรรมโดยนําเอาทุกๆ หนวยธุรกิจในอุตสาหกรรมเขามาพิจารณา 
  ข) CCI เปนเครื่องมือวัดการกระจุกตัวของอุตสาหกรรม โดยสามารถเปรียบเทียบ
ระหวางอุตสาหกรรมในระยะเวลาเดียวกัน หรืออุตสาหกรรมเดียวกันแตระยะเวลาตางกันได  
 
     
  

 

[ ]∑
=

−++=
n

j
iji )y()y(  y  CCI

2

2 11
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2. แนวความคิดเรื่องตนทุนการใชทรัพยากรภายในประเทศ (Domestic Resource 
Cost หรือ DRC) 

 
แนวความคิดเกี่ยวกับตนทุนการใชทรัพยากรในประเทศมีการศึกษากันอยางกวางขวางมา

นานแลว  เร่ิมต้ังแตป 1961 โดยแนวความคิดของ Chenery5 ที่วาประเทศใดจะมีความไดเปรียบ
โดยเปรียบเทียบในการผลิตสินคาชนิดใดชนิดหนึ่ง ถามูลคาของปจจัยการผลิตที่ใชในการผลิตสิน
คามีคานอยกวาราคาสงออกของสินคาชนิดนั้นและ Chenery ยังกลาวอีกวาผลผลิตทุกชนิดที่ผลิต
โดยกิจกรรมทางการผลิตชนิดใดชนิดหนึ่งนั้นสามารถนําไปคาระหวางประเทศเพื่อใหไดมาซึ่งเงิน
ตราตางประเทศหรือเพื่อกอใหเกิดการประหยัด สําหรับปจจัยการผลิตที่ใชจะตองถูกแบงแยกออก
เปนปจจัยที่สามารถนําไปคาระหวางประเทศ (Tradable Inputs) และปจจัยที่ไมสามารถนําไปคา
ระหวางประเทศ (Non-Tradable Inputs)  โดยสามารถสรางเงื่อนไข  ดังกลาวขางตน  ไดดังนี้ 

 
      F*E  +  D   <    P*E  
 

โดยที่ 
  F  =  มูลคาปจจัยการผลิตที่นําไปคาระหวางประเทศไดทั้งที่ใช   

ทางตรง และทางออมในการผลิตสินคาจํานวน 1 หนวย 
(มีหนวยเปนเงินตราตางประเทศ) 

 E     =   อัตราแลกเปลี่ยนที่แทจริงของเงินตราตางประเทศ 
 D    =    มูลคาของปจจัยการผลิตที่ไมสามารถนําไปคาระหวาง  

ประเทศทั้งที่ใชทางตรง และทางออมในการผลิตสินคา 
1 หนวย (มีหนวยเปนเงินในประเทศ)  

 P     =  ราคาสงออกของสินคาชนิดนั้น  (หนวยเปนเงินตราตาง
ประเทศ) 

 
 

                                                 
5Hollis B.Chenery, “Comparative Advantage and Development Policy,”  American 

Economics Review (March 1961): 18-84.  
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หลังจากนั้นในป 1972  Bruno6   ไดใหขอเสนอแนะวา  กิจกรรมทางเศรษฐกิจชนิดใดชนิด
ของประเทศจะมีความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบจากการผลิต  ถาทรัพยากรในประเทศที่ใช
ไปในการผลิตเพื่อใหไดมาหรือประหยัดซึ่งเงินตราตางประเทศหนึ่งหนวยมีคานอยกวาอัตราแลก
เปลี่ยนที่แทจริง (Shadow Exchange Rate)  ของประเทศ แนวความคิดดังกลาวตั้งอยูบนขอ
สมมติที่วา กิจกรรมทางเศรษฐกิจตางๆ ไดดําเนินการภายใตนโยบายของรัฐบาลที่เกิดขึ้นจริง 
(Actual Government Policy)  ขอสมมติฐานดังกลาวทําใหปจจัยการผลิตที่สามารถคาระหวาง
ประเทศที่ผลิตขึ้นในประเทศนั้น   ไดรับการประเมินคาตามเงื่อนไขของความสัมพันธระหวางผล
ผลิต  และปจจัยการผลิตตามตารางปจจัย-ผลผลิตของประเทศ ( Input - Output Table) โดย 
Bruno ไดเสนอสูตรในการคํานวณ     ดังนี้ 

 
โดยที่     fsj  = ปริมาณของปจจัยการผลิตภายในประเทศที่ใชในการผลิตสินคาในกิจกรรม j 

เชน แรงงาน  ที่ดิน และทุน โดยที่ s  =   2,...,m 
 vs  =   ราคาที่แทจริง หรือราคาเงาของปจจัยการผลิต เมื่อ s  =   2,...,m 
 Uj  = มูลคาของสินคาที่เกิดจากกิจกรรม  j  ที่คิดเปนมูลคาในหนวยของเงินตรา

ตางประเทศ 
 Mj  = มูลคาของปจจัยผลิตที่สามารถคาระหวางประเทศ ที่ใชในกิจกรรม j ซึ่งคิด

เปนมูลคาในหนวยของเงินตราตางประเทศ  และเปนราคาตลาดโลก 
   

ตอมาในป 1976  Pearson, Akrasanee and Nelson7  ไดคํานวณคา DRC  สําหรับกรณี
ที่ประเทศไมมีตารางปจจัย-ผลผลิต หรือไมสามารถหารายละเอียดแบบตารางปจจัย-ผลผลิตได      
ซึ่งไดพัฒนาวิธีการคํานวณคา DRC โดยปรับสูตรของ Bruno ใหมใหอยูในรูปปจจัยการผลิตทาง
                                                 

6Michael Bruno, “Domestic Resource Cost and Effective Protection: Clarification and 
Synthesis,” Journal of Political Economy (January-February 1972): 16-33.  

7Scott R.Pearson, Narongchai Akrasanee and Gerald C. Nelson, “Comparative Advantage in 
Rice Production: A Methodological Introduction,” Food Research Institute Studies 15 (February 
1976): 128-137. 
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ตรง (Direct Inputs)  และปจจัยการผลิตพื้นฐาน (Primary Factors of Production) ซึ่งสอดคลอง
กับการศึกษาในครั้งนี้   โดยมีขอสมมติที่วาการคํานวณคา DRC อยูบนนโยบายอันเหมาะสมที่
สุดของรัฐบาล (Optimum Government Policy) ที่กําหนดใหไมมีขอจํากัดทางการคา และมาตร
การภาษีตาง ๆ (Free Trade) ซึ่งวิธีการดังกลาวนี้จะสะทอนใหเห็นคาเสียโอกาสในการใชปจจัย
การผลิตโดยเฉพาะปจจัยที่สามารถนําไปคาระหวางประเทศ โดยมีสูตรในการคํานวณดังนี้ 

 

โดยที่          fsj         =  ปจจัยการผลิตเบื้องตนชนิดที่ s ที่ใชในการผลิตสินคา 1 
หนวยในกิจกรรม j  โดยที่ s  =  2,...,m 

aij         =  ปจจัยการผลิตระดับกลางในประเทศ และปจจัยการผลิตอื่นๆ 
ชนิดที่ i  ที่ใชในการผลิตสินคา 1 หนวยในกิจกรรม j  โดยที่  

                 i  =  1,...,m 
   vs =  ราคาที่เแทจริง (Shadow Price) ของ fsj 
   pi =  Accounting Price ของ aij 
   Uj = มูลคาสินคาออก (หรือเขา) ในรูปของเงินตราตางประเทศ 

Mj         =  ตนทุนทางตรง และทางออมในการผลิตสินคา j ที่มาจากตาง
ประเทศ 

   αj = สัดสวนการนําเขาของปจจัยการผลิต (Import Content) 
                                       

DRC เปนแนวคิดเกี่ยวกับการเปรียบเทียบตนทุนของการใชทรัพยากรในประเทศในการ
ผลิตสินคา เพื่อใหไดมาซึ่งเงินตราตางประเทศหนึ่งหนวยในกรณีการผลิตเพื่อสงออก หรือเพื่อ
ประหยัดเงินตราตางประเทศในกรณีที่เปนการผลิตเพื่อทดแทนการนําเขา ซึ่งสามารถแสดงไดดังนี้ 

DCj   = ตนทุนคาเสียโอกาสในการใชทรัพยากรในประเทศเพื่อการผลิตสินคา j 1หนวย 
 NVAj  = เงินตราตางประเทศสุทธิที่ไดมาหรือประหยัดไดจากการผลิตสินคา j 1หนวย  
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  คา  DRC ที่คํานวณไดนั้นแสดงถึงตนทุนการใชทรัพยากรภายในประเทศที่มีหนวยเปน
เงินตราในประเทศตอเงินตราตางประเทศ  เชน บาทตอดอลลารสหรัฐ  เปนตน   นั่นคือ   ตนทุน
ของทรัพยากรภายในประเทศจํานวนหนึ่งที่คิดในรูปของเงินบาที่เสียไปหรือใชไปในการผลิตเพื่อให
ไดมาหรือประหยัดซึ่งเงินดอลลารสหรัฐหนึ่งเหรียญและการที่จะพิจารณาวาการผลิตสินคามีความ
ไดเปรียบโดยเปรียบเทียบหรือไมนั้น จําเปนตองมีหลักเกณฑที่ใชเปรียบเทียบกับคา  DRC  
ที่คํานวณได   และโดยทั่วไปมักจะใชอัตราแลกเปลี่ยนที่แทจริงเปนเกณฑ  ซึ่งอัตราแลกเปลี่ยนที่
แทจริงนี้แตกตางจากอัตราแลกเปลี่ยนตลาด หรืออัตราแลกเปลี่ยนทางการ (Market or Official 
Exchange Rate) เนื่องจากนโยบายทางการเงินและมาตรการบางประการที่บิดเบือนการคา
ระหวางประเทศ ทําใหอัตราแลกเปลี่ยนที่เปนอยูในปจจุบันไมไดเปนอัตราที่สะทอนใหเห็นถึงคา
เงินที่แทจริงโดยกิจกรรมใดที่มีคา DRC ที่นอยกวาอัตราแลกเปลี่ยนที่แทจริงแสดงวากิจกรรมนั้นมี
ความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบในการผลิต  ในทางกลับกันกิจกรรมใดที่มีคา  DRC  มากกวาอัตรา
แลกเปลี่ยนที่แทจริงยอมหมายถึงการไมมีความไดเปรียบโดยเปรียบในการผลิต  เงื่อนไขดังกลาว
ขางตนสามารถแสดงออกในรูปสมการ ดังนี้ 
 
       DRCj    <    Vj   
 
 โดยที่  Vj   คือ อัตราแลกเปลี่ยนที่แทจริงของเงินตราในประเทศตอเงินตราตางประเทศ 
จากสมการดังกลาวสามารถแสดงสัดสวนของ DRC ตออัตราแลกเปลี่ยนที่แทจริงได  ดังนี้ 

 
 นั่นคือ  DRCj / Vj  นอยกวา 1 แสดงวากิจกรรมนั้นมีความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบในการ
ผลิต  แตในทางตรงกันขาม ถา  DRCj / Vj   มากกวา 1 กิจกรรมนั้นจะไมมีความไดเปรียบโดย
เปรียบเทียบในการผลิตเลย 

 
โดยทั่วไปแลว DRC ยังสามารถใชเปนตัววัดความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบของโครงการ

ทั้ง 2 กรณี คือ ใชเปนตัวเลือกของการลงทุนในอนาคต (An Ex Ante Measure of Comparative 
Advantage) เพื่อที่จะบอกวาโครงการนั้นๆ จะมีกําไร หรือความไดเปรียบเทียบหรือไม เชนเดียว
กับการใชอัตราผลตอบแทนของการลงทุน (Internal Rate of Return) ของโครงการลงทุนโครงการ

1       
V

DRC
j

j <
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หนึ่งเปรียบเทียบกับอัตราดอกเบี้ยที่แทจริง     นอกจากนี้แลวยังสามารถใช   DRC   เพื่อวัดตนทุน
คาเสียโอกาส   หรือผลกระทบที่เกิดจากนโยบายทดแทนการนําเขาสินคา   หรือการสงเสริมการสง
ออกดวยการกีดกันทางการคาและคุมครองสินคาตาง  ๆ ไดเชนกัน    เนื่องจาก  DRC  เปนแนวคิด
ทํานองเดียวกับการวิเคราะหตนทุนและผลประโยชนของโครงการจึงสามารถนํามา ประยุกตใชกับ
การวิเคราะหตนทุน และผลประโยชนของนโยบายและมาตรการตางๆ ของรัฐได   

 
 

งานวิจัยที่เกี่ยวของกับการศึกษา 
  
 ในสวนที่จะกลาวถึงตอไปนี้จะ ขอเสนองานวิจัยที่เกี่ยวของกับการศึกษาซึ่งสามารถแบง
ออกเปน 2 หัวขอหลักเชนเดียวกับในสวนของทฤษฎีและแนวความคิดที่เกี่ยวของ  คือ งานวิจัยที่
เกี่ยวของกับการกระจุกตัวของอุตสาหกรรม และงานวิจัยที่เกี่ยวของกับตนทุนการใชทรัพยากรใน
ประเทศ    
 

1. งานวิจัยที่เกี่ยวของกับการกระจุกตัวของอุตสาหกรรม 
 

 การใชวิธีวัดการกระจุกตัวของอุตสาหกรรมเพื่อวิเคราะหโครงสรางอุตสาหกรรม
นั้น  มีการทําการศึกษากันอยางแพรหลายมานานแลว   โดยเริ่มครั้งแรกในประเทศสหรัฐ
อเมริกา  สําหรับในประเทศไทยนั้นในป พ.ศ. 2510 บังอร ทับทิมทอง8 ศึกษาเรื่องการกระจุกตัว
ของอุตสาหกรรมในประเทศไทยโดยใช Absolute Concentration Ratio เปนเครื่องมือในการ
คํานวณคาการกระจุกตัว   ผลการศึกษาพบวาในชวงเวลาดังกลาว อุตสาหกรรมที่คาการกระจุกตัว
ระดับสูงมีประมาณรอยละ 51  ของอุตสาหกรรมทั้งหมด อุตสาหกรรมระดับกลางมีประมาณรอย
ละ 42 ของอุตสาหกรรมทั้งหมด  สวนที่เหลือคืออุตสาหกรรมที่มีการกระจุกตัวระดับตํ่า และ
สาเหตุสําคัญที่ทําใหอุตสาหกรรมมีการกระจุกตัวสูง คือนโยบายของรัฐบาล และอุปสรรคการเขา
มาแขงขันของผูผลิตรายใหม  งานศึกษาดังกลาวยังมีบกพรองอันเนื่องมาจากดัชนีที่ใชในการวัด
การกระจุกตัวของอุตสาหกรรมมีเพียงดัชนีเดียว และเปนดัชนีที่พิจารณาถึงหนวยผลิตเพียงบาง
สวนในอุตสาหกรรมเทานั้น  ซึ่งอาจทําใหผลการศึกษาที่ไดสะทอนถึงการกระจุกตัวของอุตสาห

                                                 
8 บังอร ทับทิมทอง, “Concentration ของอุตสาหกรรมในประเทศไทย,” (วิทยานิพนธปริญญา

มหาบัณฑิต แผนกวิชาเศรษฐศาสตร บัณฑิตวิทยาลัย จุฬาลงกรณมหาวิทยาลัย, 2515), หนา 50-68. 
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กรรมอยางไมครบถวน  ตอมา  รุงลาวัลย นอยประสิทธิ9์ ไดศึกษาระดับการกระจุกตัวของอุตสาห
กรรมในประเทศไทยในป พ.ศ.  2525  จํานวน 115 อุตสาหกรรมโดยใชเครื่องมือวัดระดับการ
กระจุกตัวถึง 5 ประเภทซึ่งเพิ่มเติมจากงานศึกษาของ บังอร ทับทิมทอง ที่ใชดัชนีในการวัดเพียง
ประเภทเดียว คือจะประกอบดวย Concentration ratio, Herfindahl Summary Index, 
Comprehensive Concentration Index, Entropy Index และ Relative Entropy  ทําใหการวัด
การกระจุกตัวของอุตสาหกรรมสมบูรณมากยิ่งขึ้น    ทั้งนี้ผลการศึกษาที่ไดมีการเปลี่ยนไปเล็กนอย  
คืออุตสาหกรรมที่มีคาระดับการกระจุกตัวระดับสูงมีประมาณรอยละ  80  และ  87  ของอุตสาห
กรรมที่ทําการศึกษาทั้งหมด  จํานวนอุตสาหกรรมที่มีระดับการกระจุกตัวระดับกลางมีประมาณ
รอยละ 14.8 และ 10 ของอุตสาหกรรมทั้งหมด   และสวนที่เหลือคืออุตสาหกรรมที่มีระดับการ
กระจุกตัวระดับตํ่า   ซึ่งคาดังกลาววัดจากจํานวนการจางงาน  และมูลคาการขาย  ตามลําดับ   แต
อยางไรการวิเคราะหโครงสรางอุตสาหกรรมควรมีการวัดกระจุกของอุตสาหกรรมอยางนอย 2 ชวง
เวลาเพื่อทําการเปรียบเทียบ     ดังจะเห็นไดจากหลังจากนั้นในป พ.ศ. 2532 หฤทัย วรวณิชนันท10 
ไดทําการศึกษาถึงพฤติกรรมการแขงขันทั้งดานราคา และไมใชราคาของอุตสาหกรรมกระเบื้องปู
พื้นผนังเซรามิคในเชิงพรรณนาเปรียบเทียบระหวาง 2 ชวงเวลา  และใชวิธีการวัดการกระจุกตัว
เชนเดียวกับงานของบังอร ทับทิมทอง โดยอาศัยขอมูลปริมาณการจําหนายจากการสัมภาษณผู
ผลิตจํานวน 7 ราย ผลการศึกษาพบวาผูผลิตรายใหญ 3 รายมีคาการกระจุกตัวรวมกันมากกวา
รอยละ 90   โดยการแขงขันในชวงแรกจะเปนการแขงขันดานราคาอันนําไปสูสงครามราคา ใน
ขณะที่ชวงที่สอง ผูผลิตจะมีการรวมตัวกันอยางไมเปนทางการ มีการกําหนดราคาใหใกลเคียงกัน 
และหันไปใชการแขงขันที่ไมใชราคามากขึ้น  

 
ในป พ.ศ.2539 ธวัช ฟกเลื่อม11  ไดใชคาดัชนีแบบ Concentration Ratio, Herfindahl 

Summary Index   และ Comprehensive Concentration Index   เปนเครื่องมือในการวิเคราะห

                                                 
9 รุงลาวัลย  นอยประสิทธิ์, “การวิเคราะหความสัมพันธระหวางการกระจุกตัวและอัตรากําไรของอุต

สาหกรรมในประเทศไทย,” (วิทยานิพนธปริญญามหาบัณฑิต คณะเศรษฐศาสตร จุฬาลงกรณมหาวิทยาลัย, 
2530), หนา 104--111. 

10หฤทัย วรวณิชนันท, “พฤติกรรมการแขงขันในอุตสาหกรรมกระเบื้องปูพ้ืนบุผนังเซรามิค,” (วิทยา
นิพนธปริญญามหาบัณฑิต คณะเศรษฐศาสตร มหาวิทยาลัยธรรมศาสตร, 2532), หนา 32-41. 

11ธวัช ฟกเลื่อม,“การวิเคราะหโครงสรางและพฤติกรรมของอุตสาหกรรมรถยนตนั่งในประเทศไทย,” 

(วิทยานิพนธปริญญามหาบัณฑิต คณะเศรษฐศาสตร มหาวิทยาลัยธรรมศาสตร, 2539), หนา 62-68 
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โครงสรางของอุตสาหกรรมรถยนตนั่งในประเทศไทย  โดยอาศัยขอมูลปฐมภูมิจากการสัมภาษณผู
ประกอบการผลิตรถยนตนั่งสวนบุคคลจํานวน  8  ราย  9   ยี่หอที่ไดรับความนิยม  ผลการศึกษา
พบวาอุตสาหกรรมมีการกระจุกอยูในระดับปานกลางถึงคอนขางมาก และสวนแบงตลาดมากกวา
รอยละ 20 ของยอดจําหนายจะอยูในรถยนตเพียง 1 หรือ 2 ยี่หอ ขณะที่สวนใหญของยอด
จําหนายรถยนตจะมีสวนแบงตลาดนอยกวารอยละ 5 ของยอดจําหนายทั้งหมด  ทั้งนี้ตนทุนการ
ผลิตซึ่งอิงกับภาวะเงินเฟอ และอัตราแลกเปลี่ยนเปนปจจัยหลักที่กําหนดพฤติกรรมดานการผลิต    
ซึ่งตอมา  จักรพันธ เดนดวงบริพันธ12  ไดทําการวิเคราะหตลาดรถยนตนั่งในประเทศเชนเดียวกัน 
โดยศึกษาในชวงระหวางป พ.ศ.2523–พ.ศ.2540  และใชคาดัชนีแบบเดียวกับงานศึกษาของ  ธวัช  
ฟกเลื่อม   ซึ่งผลการศึกษาเปนไปในทิศทางเดียวกันกับงานศึกษาของ ธวัช ฟกเลื่อม  คือตลาดรถ
ยนตนั่งในประเทศไทยมีการกระจุกตัวปานกลางถึงคอนขางมากอยูในรถยนตนั่งไมกี่ยี่หอโดยคา 
Three Firm Concentration Rate มีคารอยละ 62  ขณะที่ Herfindahl Summary Index และ 
Comprehensive Concentration Index  คือ 0.1659  และ 0.4370 ตามลําดับ แสดงถึงภายในรถ
ยนตนั่งไมกี่ยี่หอนี้กลับมีการแขงขันกันอยางสูง   นอกจากนี้งานศึกษานี้ยังไดศึกษาพฤติกรรม
ตลาดรถยนตนั่งโดยการใชแบบจําลองเศรษฐมิติ   ผลการศึกษาพบวาอุปสงคจะสัมพันธกับราคา
ของรถยนตนั่ง และอัตราดอกเบี้ยในการใหสินเชื่อ  ในขณะที่อุปทานจะสัมพันธกับคาอัตราแลก
เปลี่ยน คาเงินเยน และเงินมารคซึ่งมีผลกระทบตอตนทุนในการผลิต  

 
สวนงานศึกษาของ ยุทธพงษ ไตรยวุฒิ13 ในป พ.ศ.2540 เปนการศึกษาโครงสรางตลาด

ของอุตสาหกรรมปูนซีเมนตระหวางป พ.ศ.2529-พ.ศ.2539    โดยพิจารณาจากจํานวนผูซื้อและผู
ขาย ลักษณะการทดแทนกันของสินคา ความยากงายของการเขาสูตลาด ความเกี่ยวพันระหวางผู
ขายในตลาด รวมถึงการรับรูขาวสาร  นอกจากนี้ยังไดใชดัชนี  Concentration Ratio, Herfindahl-
Hirschman Index, Comprehensive Concentration Index และ Entropy Index ในการวัดคา
การกระจุกตัวของอุตสาหกรรมซึ่งอาศัยขอมูลสวนแบงตลาดในการคํานวณ  จากการศึกษาพบวา
ในป พ.ศ.2539 ดัชนี Herfindahl-Hirchman Index และ Comprehensive Ratio มีคาลดลง
ประมาณรอยละ 31.1 และ รอยละ 16.7  เมื่อเทียบกับป พ.ศ.2532  ในขณะที่ดัชนี Entropy เพิ่ม
                                                 

12จักรพันธ เดนดวงบริพันธ, “พฤติกรรมตลาดรถยนตนั่งในประเทศไทย,” (วิทยานิพนธปริญญา
มหาบัณฑิต คณะเศรษฐศาสตร จุฬาลงกรณมหาวิทยาลัย, 2541), หนา 71-74. 

13ยุทธพงษ ไตรยวุฒิ, “โครงสรางและพฤติกรรมการแขงขันในอุตสาหกรรมปูนซีเมนต,” (วิทยา
นิพนธปริญญามหาบัณฑิต  คณะเศรษฐศาสตร มหาวิทยาลัยธรรมศาสตร, 2540) 
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ขึ้นถึงรอยละ 53.9  แสดงใหเห็นถึงอุตสาหกรรมมีการกระจุกตัวนอยลง และในปเดียวกันนี้เอง   
นพพร  กีรติบรรหาร14 ไดใชดัชนีการวัดการกระจุกตัวของอุตสาหกรรมเชนเดียวกับงานของยุทธ
พงษ ไตรยวุฒิในการวิเคราะหโครงสรางตลาดของอุตสาหกรรมเครื่องสุขภัณฑ   ซึ่งดัชนีชี้วัดดัง
กลาวสามารถวัดการกระจายขนาดของหนวยผลิตในอุตสาหกรรมไดอยางครบถวนอันเปนจุดเดน
หนึ่งของทั้งสองผลงานนี้โดยการศึกษานี้จะใชขอมูลในการคํานวณที่ตางจากงานของยุทธพงษ 
ไตรยวุฒิ  คือ จะใชขอมูลทางดานกําลังการผลิตประกอบการคํานวณ    ผลการศึกษาพบวา  ผู
ผลิตรายใหญ 3 รายสามารถครองสวนแบงตลาดไดมากกวารอยละ 80    ขณะเดียวกันการกระจุก
ตัวของอุตสาหกรรมมแีนวโนมลดลงเนื่องมาจากนโยบายสงเสริมการลงทุน และการคาเสรี  ใน
สวนของพฤติกรรมการแขงขันสวนมากผูผลิตจะหลีกเลี่ยงการแขงขันดานราคา   และหันไปใชการ
แขงขันที่ไมใชราคาแทน   ผลงานลาสุดเกี่ยวกับการวัดการกระจุกตัวของอุตสาหกรรมเปนงาน
ศึกษาของ สิรินทร ปยพฤกธิ1์5 ซึ่งทําการศึกษาภาวะการกระจุกตัวของผูขายในอุตสาหกรรมยิปซั่ม
ของประเทศไทย   โดยใชวิธีการวัดที่แตกตางออกไปจากงานศึกษาอื่น คือ ใชการวิเคราะหเสน
กระจุกตัวลอเรนซ-สัมประสิทธิ์จีนี่ และดัชนีเชอรรอคอันดับที่สอง  (Shorrocks Order Two Index)  
ซึ่งวิธีการคํานวณนี้การวัดการกระจุกตัวโดยรวมสามารถศึกษาถึงความเทาเทียมกัน หรือความไม
เทาเทียมกันของการกระจายของขนาดหนวยผลิตในอุตสาหกรรมได   แตทั้งนี้ดัชนีดังกลาวมีขอ
จํากัดคือ จําเปนตองพึ่งขอมูลเกี่ยวกับสัดสวนของตลาดสําหรับหนวยผลิตแตละแหง  ซึ่งขอมูลดัง
กลาวมักจะถูกปดบัง หรือบิดเบือน ทําใหคาการกระจุกตัวที่คํานวณไดอาจไมไดสะทอนถึงสภาพ
ความเปนจริง อันจะเปนจุดออนของงานศึกษานี้ จากการศึกษาพบวาอุตสาหกรรมแผนยิปซัมใน
ประเทศไทยเปนอุตสาหกรรมที่มีผูผลิตเพียง 2 รายโดยมีสวนแบงตลาดรอยละ 65:35  การกระจุก
ตัวของผูผลิตคอนขางต่ํามีคาเฉลี่ยของสัมประสิทธิ์จีนี่เทากับ 0.1406 และคาเฉลี่ยของดัชนีเชอร
รอคอันดับสองเทากับ 0.0401 ซึ่งการศึกษาไดชี้ใหเห็นวาภาครัฐควรสนับสนุนใหมีผูผลิตรายใหม 
เขามาแขงขันมากขึ้น   

 
จากผลงานการศึกษาที่เกี่ยวกับการกระจุกตัวของอุตสาหกรรมที่ใชเปนเครื่องมือในการ

วิเคราะหโครงสรางอุตสาหกรรมขางตน จะเห็นไดวามีเครื่องมือที่ใชในการวัดการกระจุกตัวของอุต
                                                 

14นพพร กีรติบรรหาร, “พฤติกรรมการแขงขันในอุตสาหกรรมเครื่องสุขภัณฑในประเทศไทย,” 

(วิทยานิพนธปริญญามหาบัณฑิต คณะเศรษฐศาสตร มหาวิทยาลัยธรรมศาสตร, 2540), หนา 66-74. 
15สิรินทร ปยพฤทธิ์, “โครงสรางอุตสาหกรรมและอุปสงคของแผนยิปซ่ัมในประเทศไทย,” (วิทยานิพนธ

ปริญญามหาบัณฑิต คณะเศรษฐศาสตร จุฬาลงกรณมหาวิทยาลัย, 2541), หนา 80-86. 
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สาหกรรมอยูหลายประเภทดวยกัน  แต เค ร่ืองมือที่ผูทํ าการศึกษาสวนใหญ นิยมใช  คือ  
Concentration Ratio,  Herfindahl Summary Index   แ ล ะ  Comprehensive Concentration 
Index    ซึ่งเปนวิธีที่ใชในการวัดการกระจุกตัวของอุตสาหกรรมในการศึกษานี้ดวยเชนกัน      โดย
การศึกษานี้จะขอมูลกําลังการผลิตในการคํานวณดัชนีการกระจุกตัวของอุตสาหกรรมเหมือนผล
งานของนพพร  กีรติบรรหาร  ทั้งนี้ที่ผานมาในอดีตแมวาจะมีงานวิจัยที่เกี่ยวของกับการวัด
กระจุกตัวของอุตสาหกรรมในหลายสาขาดวยกัน  แตยังไมพบวามีงานวิจัยชิ้นใดทีเ่กีย่วของกบัการ
วิเคราะหโครงสราง หรือการวัดการกระจุกตัวของอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรในประเทศไทยซึง่เปน
สวนหนึ่งในวัตถุประสงคของการศึกษาในครั้งนี้  

 
 
2. งานวิจัยที่เกี่ยวของกับตนทุนการใชทรัพยากรภายในประเทศ 
 
แนวความคิดการศึกษาความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบในการผลิตโดยการวัดตนทุนการ

ใชทรัพยากรภายในประเทศ (Domestic Resource Cost หรือ DRC)  นั้นไดถูกนํามาใชกับกรณี
ประเทศไทยมานานแลว ซึ่งผลงานดังกลาวมีดังตอไปนี้ งานของ Akrasanee16 ที่ศึกษาเกี่ยวกับ
การผลิตขาวในประเทศไทย  โดยอาศัยขอมูลจากตารางปจจัย-ผลผลิตของประเทศตามสูตรของ 
Bruno  ผลการศึกษาพบวาการผลิตขาวของไทยมีความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบในการผลิตมาก
โดยมีคา DRC เทากับ   0.201  นอกจากนี้ในปถัดมา Akrasanee and Wattananukit17  ยังได
ศึกษาเรื่องดังกลาว  โดยใชวิธีการคํานวณ DRC ในแบบเดียวกัน ซึ่งพบวาประเทศไทยมีความได
เปรียบในการผลิตขาวมากทั้งในฤดูฝน และฤดูแลง  ทั้งในการผลิตแบบดั้งเดิม   และการผลิตที่ใช
เทคโนโลยีสมัยใหม    นอกจากนี้  Akrasanee and Wattananukit ยังไดศึกษาถึงปจจัยสําคัญที่มี
อิทธิพลตอการเปลี่ยนแปลงคา DRC ของการผลิตขาวไทยซึ่งก็คือ  ตนทุนแรงงานและปจจัยทุน  

 

                                                 
16Narongchai Akrasanee, “Comparative Advantage of Rice Production in Thailand: A Domestic Resource 

Cost Study,” Faculty of Economics, Thammasart University, July 1974 (Mimeographed) 
17Narongchai Akrasanee and Atchana Wattananukit, “Comparative Advantage in Rice Production in 

Thailand,” Food Research Institute Studies 15 (February 1976): 177-212. 
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นอกจากงานศึกษาเกี่ยวกับการวัดคา DRC ในภาคเกษตรกรรมของไทยแลว ยังมีงาน
ศึกษาเกี่ยวกับการวัดคา DRC ในภาคอุตสาหกรรมของไทย อันไดแก งานของ Chatdarong18 ใน
ป พ.ศ. 2518 ที่ศึกษาความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบในภาคอุตสาหกรรมของประเทศไทย โดย
คํานวณ DRC ของอุตสาหกรรมที่เลือกมาทั้งหมด 38 ประเภท ใชขอมูลจากสํามะโนอุตสาหกรรม
ในป พ.ศ.2514 Chatdarong ไดคํานวณคา DRC โดยอาศัยการดัดแปลงจากสูตรที่ Akrasanee 
ใช   ผลการศึกษาพบวา 14 ใน 38 อุตสาหกรรมมีความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบ  เชน อุตสาห
กรรมซิการ และบุหร่ี  ผลิตภัณฑปโตรเลียม วิทยุและอุปกรณ  ซีเมนต และคอนกรีต  เปนตน   โดย
การศึกษานี้มีจุดเดน คือ มีเปรียบเทียบคา  DRC  ของแตละอุตสาหกรรมกับนโยบายของรัฐบาล 
ซึ่งสามารถสรุปไดวานโยบายทางดานอุตสาหกรรมของรัฐบาลใหแรงจูงใจที่สูงมากแกอุตสาห
กรรมที่ไมมีประสิทธิภาพหรือ   อุตสาหกรรมที่มีคา DRC สูง   ดังนั้นสามารถกลาวไดวา   นโยบาย
ของรัฐบาลมิไดอยูบนรากฐานของความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบ  นอกจากนี้ยังพบวา อุตสาห
กรรมที่ผลิตทดแทนการนําเขาสวนใหญ   มีตนทุนการใชทรัพยากรภายในประเทศสูงกวาอุตสาห
กรรมที่มิไดผลิตทดแทนการนําเขา และอุตสาหกรรมที่ผลิตสงออก         ตอมาในป พ.ศ. 2520 
Sukharomana19 ไดใชสูตรการคํานวณคา DRC ของ Pearson, Akrasanee and Nelson เพื่อ
ศึกษาวาประเทศไทยมีความไดเปรียบในการผลิตถั่วเหลืองถั่วลิสงและน้ํามันพืชหรือไม            
โดยอาศัยขอมูลในป พ.ศ.2520-พ.ศ.2521   ผลการศึกษาพบวา อุตสาหกรรมการผลิตถั่วเหลือง
ควรไดรับการสงเสริมใหเปนการผลิตเพื่อการสงออก ไมใชเพื่อนํามาใชในการผลิตน้ํามันพืช ใน
ขณะที่การผลิตนั้นถั่วลิสงควรจะผลิตเพื่อใชเปนวัตถุดิบสําหรับน้ํามันพืช เนื่องจากในอุตสาห
กรรมการผลิตน้ํามันพืชที่ใชถั่วลิสงเปนวัตถุดิบจะมีความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบ  สวนการใชถั่ว
เหลืองไมมีความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบในการผลิต  งานศึกษาของ Sukharomana นี้มีความ
แตกตางจากงานศึกษาอื่นที่กลาวมาขางตน   ตรงที่วิธีการคํานวณคา DRC  ซึ่งสูตรของ Pearson,  
Akrasanee and Nelson ที่งานศึกษานี้เลือกใช จะสามารถคํานวณคา DRC จากตนทุนปจจัยตรง 
และปจจัยการผลิตพื้นฐาน  

                                                 
18Trakul Chatdrong, “Comparative Advantage in the Industrial Sector in Thailand: A 

Domestic Resource Cost Study,” (Master’s thesis, Faculty of Economics, Thammasart University, 
1975), pp. 100-117. 

19Supachat Sukharomana, “Soybean and Peanut Production and the Vegetable Oil Industry 
in Thailand: A Domestic Resource Cost Study.” (Master’s thesis, Faculty of Economics, Thammasart 
University, 1979), pp.69-74. 
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  หลังจากนั้น จีรพรรณ กุลดิลก และคณะ20 ไดใชขอมูลทุติยภูมิจากการสํารวจสํามะโนอุต
สาหกรรมของสํานักงานสถิติแหงชาติในป พ.ศ.2518 และ พ.ศ.2521   เพื่อประเมินผลของการ
ขยายตัวของสินคาอุตสาหกรรมสงออกที่มีตอการใชทรัพยากรพื้นฐานของประเทศ โดยใชวิธีการ
คํ า น วณ ค า  DRC ต าม แบ บ  Pearson, Akrasanee and Nelson เช น เดี ย ว กั บ ง าน ข อ ง 
Sukharomana  ผลการศึกษาพบวาอุตสาหกรรมที่มีความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบในการผลิต  
ไดแก อุตสาหกรรมผลิตผลิตภัณฑอโลหะ ผลิตภัณฑจากหิน การผลิตรองเทายาง การผลิตเครื่อง
เรือนทําจากหวาย เปนตน ซึ่งสวนใหญจะเปนสินคาที่ผลิต หรือแปรรูปมาจากทรัพยากรพื้นฐาน
ของประเทศ  โดยการศึกษานี้เปนอีกงานศึกษาหนึ่งที่มีการเปรียบเทียบคา DRC กับ นโยบายของ
รัฐบาล  ซึ่งในความเปนจริงแลวการที่รัฐบาลจะตัดสินใจใหการสงเสริมหรือไมสงเสริมอุตสาหกรรม
ตางๆ   ไมสามารถใชคา DRC เปนปจจัยในการตัดสินแตเพียงอยางเดียว    แตจะตองพิจารณา
เงื่อนไขอื่นๆ  ประกอบดวย  ทั้งนี้เนื่องมาจาก DRC มีขอจํากัด คือ ปญหาเรื่องที่มิไดนําเอาการ
ประหยัดตอขนาด (Economy of Scale) เขามาพิจารณาและปญหาขอสมมติเร่ืองการผลิตที่มีคา
สัมประสิทธิ์ (Production Coefficient) คงที่ และในปเดียวกัน  วิวัฒน  เมฆอรุณ21   ไดศึกษา
ความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบในโครงการผลิตปุยเคมีโดยใชกาซธรรมชาติในการผลิตที่จะเปด
ดําเนินการในป พ.ศ. 2528   แตใชวิธีการคํานวณคา DRC ตามแบบงานศึกษาของ Akrasanee 
ซึ่งผลการศึกษาพบวาโครงการอุตสาหกรรมผลิตปุยเคมีนั้นจะความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบ      
การศึกษานี้มีความแตกตางจากการศึกษาอื่นตรงท่ี    เปนการศึกษาถึงโครงการในอนาคตที่ยังไม
มีการผลิตจริง   เพื่อใชเปนตัววัดของทางเลือกของการลงทุนในอนาคต (An Ex Ante Measure of 
Comparative Advantage) 
  

ตอมาในป พ.ศ.2530  รําจวน กิตติวราวุฒิ22  ไดศึกษาถึงการเจริญเติบโตของอุตสาห
กรรมแผนเหล็กเคลือบดีบุก หรือแผนเหล็กวิลาส   และความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบของอุตสาห

                                                 
20จีรพรรณ กุลดิลก  และคณะ, การศึกษาถึงการพัฒนาอุตสาหกรรมเพื่อการสงออกของประเทศไทย, 

(กรุงเทพมหานคร: มหาวิทยาลัยเกษตรศาสตร, 2524), หนา 68-83. 
21วิวัฒน  เมฆอรุณ, “การใชกาซธรรมชาติในอุตสาหกรรมปุยเคมี,” (วิทยานิพนธปริญญามหาบัณฑิต 

ภาควิชาเศรษฐศาสตร จุฬาลงกรณมหาวิทยาลัย, 2524), หนา 99-105. 
22รําจวน กิตติวราวุฒิ, “การเจริญเติบโตและการไดเปรียบโดยเปรียบเทียบของอุตสาหกรรมเหล็ก

เคลือบดีบุก,” (วิทยานิพนธปริญญามหาบัณฑิต ภาควิชาเศรษฐศาสตร จุฬาลงกรณมหาวิทยาลัย, 2530), หนา 
68-82. 
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กรรมดังกลาวและอุตสาหกรรมตอเนื่องทั้งหมด อันไดแก อุตสาหกรรมกระปองแผนเหล็กวิลาส  
อุตสาหกรรมผักและผลไมกระปอง และอุตสาหกรรมอาหารทะเลกระปอง โดยใชขอมูลจากการ
สํารวจและขอมูลทุติยภูมิในป พ.ศ.2527 และใชวิธีการคํานวณ DRC แบบเดียวกับงานของ 
Sukharomana และ จีรพรรณ กุลดิลก  ซึ่งก็คือ วิธีของ Pearson, Akrasanee and Nelson     
จากการศึกษาพบวาอุตสาหกรรมการผลิตแผนเหล็กเคลือบดีบุกนี้ไมมีความไดเปรียบโดยเปรียบ
เทียบ แตเปนอุตสาหกรรมที่มีอุตสาหกรรมตอเนื่องมากมาย ซึ่งจุดเดนของการศึกษานี้อยูที่มีการ
เสนอแนะแนวทางเพื่อการพัฒนาใหอุตสาหกรรมมีความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบเพิ่มข้ึน  โดยมี
ปจจัยที่สําคัญ เชน การขยายกําลังการผลิต  หรือการเปลี่ยนแปลงในเทคโนโลยี   เปนตน   ซึ่งผูทํา
การศึกษาเห็นวาการเสนอแนะแนวทางตามแบบงานศึกษานี้สามารถนํามาประยุกตใหเขากับการ
ศึกษาวิทยานิพนธฉบับนี้ได   หลังจากนั้นในป พ.ศ. 2533  สุณี   กุลตระวุฒิ23 ไดทําการศึกษา
เกี่ยวกับการคุมครองที่แทจริง  และตนทุนการใชทรัพยากรในอุตสาหกรรมเม็ดพลาสติกของไทยที่
มีการใชกันมาก ไดแก เม็ดพลาสติกประเภท Polyethylene เม็ดพลาสติกประเภท Polyethylene 
Chloride และเม็ดพลาสติกประเภท  Polystyrene   โดยใชวิธีบรรยายเชิงพรรณนาในการวิเคราะห
โครงสรางตลาด   สวนการคํานวณ DRC ในการศึกษาของสุณีนี้  จะมีวิธีที่แตกตางไปจากงาน
ศึกษาอื่นๆ ที่กลาวมาขางตน คือ จะอาศัยแนวความคิดการคํานวณ DRC ตาม Bruno โดยจะ
ประยุกตใชกับตารางปจจัย-ผลผลิตของประเทศไทย   ตามวิธีประยุกตของ Ajanant and others24       
จากการศึกษาพบวา  การผลิตเม็ดพลาสติกทั้ง   3   ประเภทดังกลาว   มีตนทุนการใชทรัพยากรใน
ประเทศในการผลิตสูงกวาการนําเขามาก ดังนั้นจึงทําใหอุตสาหกรรมการผลิตเม็ดพลาสติกของ
ไทยไมมีความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบ  แตอยางไรก็ดี  การศึกษานี้วิเคราะหความไดเปรียบโดย
เปรียบในการผลิตโดยวัดจากตนทุนการใชทรัพยากรภายในประเทศเพียงปเดียว  ซึ่งถาจะใหการ
ศึกษาความไดเปรียบโดยเปรียบมีความชัดเจนมากยิ่งขึ้น ควรจะมีการเปรียบเทียบตนทุนการใช 
ทรัพยากรภายในประเทศระหวางชวงเวลา เพื่อจะไดศึกษาวาความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบของ
การผลิตในอุตสาหกรรมดังกลาวมีแนวโนมเปนเชนไร   และควรจะพัฒนาอุตสาหกรรมดังกลาวตอ
ไปในทิศทางใด      

 
                                                 

23สุณี กุลตระวุฒิ, “การคุมครอง และโครงสรางตลาดเม็ดพลาสติกในประเทศไทย,” (วิทยานิพนธ
ปริญญามหาบัณฑิต คณะเศรษฐศาสตร มหาวิทยาลัยธรรมศาสตร, 2532), หนา 126-130. 

24Juanjai  Ajanant, Supote Chunanuntathum and Sorrayuth Meenaphant, Trade and 
Industrialization of Thailand (Bangkok, 1986) 
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งานศึกษาที่เกี่ยวของตอมาเปนงานของปทมา โกเมนทจํารัส25  ที่ศึกษาถึงความไดเปรียบ
โดยเปรียบเทียบของการผลิตขาวนาป และขาวนาปรังในประเทศไทย   โดยใชวิธีการศึกษาที่แตก
ตางจากงานศึกษาที่ผานมา ตรงที่วิธีการวัดตนทุนทรัพยากรภายในประเทศจะมีการประยุกตใช
การวิเคราะหในรูปแบบเมตริกซ และการวิเคราะหนโยบาย (Policy Analysis Matrix, PAM)  ซึ่ง
เปนรูปแบบการวิเคราะหที่อาศัยโปรแกรมคอมพิวเตอรสําเร็จรูป Lotus 123 มาทําการวิเคราะหทั้ง
กระบวนการผลิต นอกจากนี้งานศึกษาของปทมายังแบงการคํานวณความไดเปรียบโดยเปรียบ
เทียบออกเปน  2 ชวง คือ ชวงกอนและหลังจากการปรับโครงสรางการผลติทางการเกษตร    จาก
การศึกษาพบวา  หลังจากปรับโครงสรางการผลิตทางการเกษตรแลวทําใหการผลิต ขาวนาป และ
ขาวนาปรังมีความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบมากกวากอนที่จะทําการปรับโครงสรางการผลิตทาง
การเกษตร ผลการศึกษาของปทมานี้ยังสอดคลองกับผลการศึกษาเกี่ยวกับขาวของ 
Akrasanee และ Atchana ที่ผานมาแสดงถึงประเทศไทยมีความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบในการ
ผลิตขาว  และในปเดียวกัน จุฑาทิพย โอฬาริโกวิท26 ไดทําการศึกษาความไดเปรียบโดยเปรียบ
เทียบของอุตสาหกรรมสับปะรดกระปองและปลาทูนากระปองในป พ.ศ.2532 และ พ.ศ. 2536  
โดยใชสูตรการคํานวณคา DRC ตามแนวคิดของ Bruno      จากการศึกษาพบวาทั้งอุตสาหกรรม
สับปะรดกระปอง และปลาทูนากระปองมีความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบในการผลิตเนื่องจากมีคา  
DRC นอยกวา SER หรือ DRC/SER < 1   โดยที่ DRC/SER  ในป พ.ศ. 2532  ของทั้งอุตสาห
กรรมสับปะรดกระปองและปลาทูนากระปอง  มีคานอยกวา DRC/SER ในป พ.ศ.2536 ซึ่งหมาย
ความวา ความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบของทั้งอุตสาหกรรมสับปะรดกระปอง และปลาทูนา
กระปองมีคาลดลงในชวงป พ.ศ.2532 ถึง พ.ศ.2536  ซึ่งการเปรียบเทียบคา DRC/SER ของ
อุตสาหกรรมในระหวาง 2 ชวงเวลาดังการวิเคราะหในการศึกษาของจุฑาทิพย   เปนแนวทางที่
สอดคลองกับการวิเคราะหของวิทยานิพนธฉบับนี้ 
  

                                                 
25ปทมา โกเมนทจํารัส, “ความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบของการผลิตขาวนาป และการผลิตขาวนาปรัง

ของประเทศไทย: การศึกษาตนทุนทรัพยากรภายในประเทศ,”(วิทยานิพนธปริญญามหาบัณฑิต คณะเศรษฐ
ศาสตร จุฬาลงกรณมหาวิทยาลัย, 2539), หนา 37-52. 

26จุฑาทิพย โอฬาริโกวิท, “การศึกษาความไดเปรียบโดยเปรียบของอุตสาหกรรมอาหารแปรรูปของไทย
,”(วิทยานิพนธปริญญามหาบัณฑิต คณะเศรษฐศาสตร จุฬาลงกรณมหาวิทยาลัย, 2539), หนา 97-109.  
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งานศึกษาลาสุดที่เกี่ยวของกับตนทุนการใชทรัพยากรในประเทศ คือ ผลงานของ วราภรณ 
เติมรัตนกุล27  ซึ่งไดวิเคราะหความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบในการผลิตของอุตสาหกรรมเหล็ก
แผนรีดรอน ซึ่งในปเดียวกัน สลิลลา จันทรขจร28  ไดทําการศึกษาความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบ
ของการผลิตเหล็กแผนรีดรอน และเหล็กแผนรีดเย็น เชนเดียวกัน  ทั้งนี้ความแตกตางของการ
ศึกษาทั้งสอง  คือ   งานศึกษาของวราภรณจะคํานวณคา DRC  ตามแบบ Bruno   ขณะที่งาน
ศึกษาของสลิลลาจะคํานวณคา DRC   ตามวิธีประยุกตของ Ajanant and Others     เชนเดียวกับ
งานศึกษาของสุณี  กุลตระวุฒิ    ซึ่งผลการศึกษาของทั้งสองคนพบวา  ในป พ.ศ.2539 อุตสาห
กรรมเหล็กแผนรีดรอนและเหล็กแผนรีดเย็นมีความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบในการผลติ   แต
ทั้งนี้งานศึกษาของวราภรณ มีความแตกตางจากงานศึกษาของสลิลลา คือจะมีการแบงผลการ
วิเคราะหออกเปน 2 ชวงเวลา คือ ชวงที่มีระบบอัตราแลกเปลี่ยนแบบตะกราเงิน และชวงที่มีระบบ
อัตราแลกเปลี่ยนลอยตัวแบบมีการจัดการ      ในขณะที่งานศึกษาของสลิลลานั้นจะเสนอผลการ
วิเคราะหในชวงเวลาเดียวคือ ชวงกอนมีการเปลี่ยนระบบอัตราแลกเปลี่ยน     ผลการศึกษาพบวา
การเปลี่ยนแปลงระบบอัตราแลกเปลี่ยนสงผลใหคาเงินบาทออนลง และทําใหความไดเปรียบโดย
เปรียบเทียบในการผลิตเหล็กรีดรอนลดลงจนกระทั่งการผลิตในอุตสาหกรรมเหล็กแผนรีดรอนนั้น
ไมมีความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบ  ทั้งนี้วิทยานิพนธฉบับนี้   ผูทําการศึกษาไดแบงผลการ
วิเคราะหตนทุนการใชทรัพยากรภายในประเทศออกเปน  2  ชวง  เชนเดียวกับงานศึกษาของวรา
ภรณ   และใชวิธีการคํานวณหาอัตราแลกเปลี่ยนที่แทจริงในรูปแบบเดียวกัน 

 
จะเห็นไดวา ในการวิเคราะหความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบของงานศึกษาตางๆ เหลานี้ 

ลวนแตใชแนวความคิดการคํานวณตนทุนการใชทรัพยากรภายในประเทศเปนเครื่องมือในการวัด
ทั้งสิ้น  แตจะมีวิธีการคํานวณตางๆ กันไป  ทั้งนี้เพื่อใหสอดคลองกับขอมูลที่ใชในการศึกษา   โดย
จะมีการปรับวิธีการคํานวณมาจากสูตรของ Bruno ซึ่งนับเปนการวัดคาความไดเปรียบที่ใหคาที่แท
จริง ปราศจากการบิดเบือนของมาตรการและนโยบายตางๆ ทางเศรษฐกิจ  และในการศึกษาวิทยา
นิพนธฉบับนี้จะคํานวณคา  DRC  โดยสูตรการคํานวณตามแบบของ Pearson, Akrasanee and 
Nelson เนื่องจากสอดคลองกับขอมูลที่ใชในการศึกษา 
                                                 

27วราภรณ เติมรัตนกุล, “การวัดตนทุนการใชทรัพยากรภายในประเทศของอุตสาหกรรมเหล็กแผนรีด
รอน,”(วิทยานิพนธปริญญามหาบัณฑิต คณะเศรษฐศาสตร จุฬาลงกรณมหาวิทยาลัย, 2541), หนา 57-69. 

 28สลิลลา จันทรขจร, “ตนทุนการใชทรัพยากรในประเทศในอุตสาหกรรมเหล็กของไทย,”(วิทยานิพนธ
ปริญญามหาบัณฑิต คณะเศรษฐศาสตร มหาวิทยาลัยธรรมศาสตร, 2541), หนา 99-108. 
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บทที่ 3 
วิธีการศึกษา 

 
 

 วิทยานิพนธฉบับนี้สามารถแบงวิธีการศึกษาออกเปน 2 วิธีตามวัตถุประสงคดังไดกลาว
แลวในบทที่ 1 คือ ศึกษาถึงคาการกระจุกตัวของอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอร  และศึกษาถึงตนทุน
การใชทรัพยากรภายในประเทศ โดยมีรายละเอียดในแตละวิธีการศึกษา ดังตอไปนี้ 
 
1. การศึกษาคาการกระจุกตัวของอุตสาหกรรม  
 
 ในการศึกษาโครงสรางตลาดของอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรจะวิเคราะหโดยวิธีการวัดคา
การกระจุกตัวของอุตสาหกรรม 3 วิธี คือ 
 1) Concentration Ratio (CRn) 
 2) Herfindahl Summary Index (HSI) 
 3) Comprehensive Concentration Index (CCI) 
 
 สําหรับวิธีที่ 1 คือ อัตราการกระจุกตัวอุตสาหกรรม ซึ่งในการศึกษาคาการกระจุกตัวของ
อุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรในครั้งนี้ ขอมูลที่จะนํามาทําการศึกษาจะใชขอมูลดานกําลังการผลิต
ของผูผลิตรายใหญ 2 รายในอุตสาหกรรม ตามสูตรการคํานวณ 
  
 

ก 
 
 
ก 

 
การศึกษาจะใชขอมูลกําลังการผลิตตั้งแตป พ.ศ.2531-พ.ศ.2542  เปนเวลา 12 ป โดยจะ

แสดงใหเห็นคา CRn ในอุตสาหกรรมนี้ตลอดทั้ง 12 ปเพื่อเปรียบเทียบกันจากในอดีตถึงปจจุบันวา
ในอุตสาหกรรมนี้จะมีการกระจุกตัวมากขึ้นหรือนอยลงเพียงไร  

∑
=

=
n

1i
in S   CR

โดยที่ CRn  = อัตราการกระจุกตัวของอุตสาหกรรม 
  Si  = สวนแบงโดยเปรียบเทียบของแตละหนวยผลิต 
          (มูลคาที่แตละหนวยผลิตถือครอง/มูลคาทั้งหมด) 
  i   = 1,..., n 
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 โดยหลักเกณฑในการพิจารณาคือ หากคา CRn  มีคาตั้งแตรอยละ 67 ขึ้นไปแสดงวาการ
กระจุกตัวของอุตสาหกรรมมีสูงหรือมีการผูกขาดในอุตสาหกรรมมาก แตหากคา CRn มีคาระหวาง
รอยละ34-66 แสดงวาการกระจุกตัวของอุตสาหกรรมมีระดับปานกลาง และหากคา CRn มีคานอย
กวาระดับดังกลาวแสดงวาการกระจุกตัวของอุตสาหกรรมมีระดับตํ่า หรือมีการแขงขันกันสูงนั่นเอง 
 
 ในสวนของวิธีที่  2 ที่ ใชวัดระดับการกระจุกตัวของอุตสาหกรรมในครั้งนี้คือ  ดัชนี 
Herfindahl Summary Index โดยวิธีการศึกษาจะทําการหาสวนแบงกําลังการผลิตของผูผลิตแต
ละรายในอุตสาหกรรม ตามสูตรการคํานวณ 

โดยที่  HSI = Herfindahl Summary Index 
   Si = สวนแบงกําลังการผลิตของแตละหนวยผลิต 
   yi  = กําลังการผลิตของหนวยผลิตหนวยที่ i  
   y  = กําลังการผลิตของทั้งอุตสาหกรรม 

           n  = จํานวนหนวยผลิตทั้งหมดในอุตสาหกรรม 
        i  = 1,..., n 

โดย  1/n ≤ HSI ≤ 1  นั่นคือ หากคา HSI ที่คํานวณไดมีคาเขาใกล 1 แสดงวาอุตสาห
กรรมมีการกระจุกตัวสูงหรือผูกขาด  

 
สวนวิธีสุดทายที่ใชวัดระดับการกระจุกตัวของอุตสาหกรรม คือ ดัชนี Comprehensive 

Concentration Ratio ซึ่งมีรูปแบบในการคํานวณ ดังตอไปนี้ 

โดยที่   CCI = Comprehensive Concentration Ratio 
    yi = สวนแบงกําลังการผลิตของหนวยผลิตที่ i  
    yj= สวนแบงกําลังการผลิตของหนวยผลิตที่ j 
    n = จํานวนหนวยผลิตทั้งหมดในอุตสาหกรรม 
     i = หนวยผลิตที่มีกําลังการผลิตมากที่สุดในอุตสาหกรรม 

         j = หนวยผลิตที่มีขนาดรองลงมาหนวยที่ 2, 3 ,4 ,.., n  
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หลักเกณฑในการพิจารณาดัชนี CCI จะมีลักษณะเชนเดียวกับดัชนี HSI  กลาวคือคาดัชนี 
CCI จะอยูระหวาง 1/n ≤ CCI ≤ 1   คาที่เขาใกล 1 มากเทาไรหมายถึงอุตสาหกรรม
คอมเพรสเซอรมีการกระจุกตัวมากขึ้นเทานั้น 
 
 โดยในการศึกษาทั้งคาดัชนี HSI และดัชนี CCI จะถูกแสดงในรูปของตารางเปรียบเทียบ
ตั้งแตป พ.ศ.2531-พ.ศ.2542 เปนเวลา 12 ปเชนเดียวกับคา CRn  ทั้งนี้เพื่อจะใชศึกษาเปรียบเทียบ
กันระหวางคาดัชนีทั้ง 3 ประเภทวาจะใหผลลัพธแสดงถึงความรุนแรงในการกระจุกตัวของอุตสาห
กรรมในระดับเดียวกันหรือไม หรือมีการเปลี่ยนแปลงระดับการกระจุกตัวในทิศทางอยางไร 
 
 
2. การศึกษาตนทุนการใชทรัพยากรภายในประเทศ 
 
 เนื่องจากการศึกษานี้ขอมูลที่ไดเปนขอมูลจากการทําการสํารวจ วิธีการคํานวณ DRC ใน
การศึกษานี้จึงใชสูตรการคํานวณตามแบบของ  Pearson, Akrasanee and Nelson ดังตอไปนี้ 

โดยที่               fsj         =  ปจจัยการผลิตเบื้องตนชนิดที่ s ที่ใชในการผลิตสินคา 1 หนวย
ในกิจกรรม j  โดยที่ s  =  2,...,m 

aij         =  ปจจัยการผลิตระดับกลางในประเทศ และปจจัยการผลิตอื่นๆ 
ชนิดที่ i  ที่ใชในการผลิตสินคา 1 หนวยในกิจกรรม j  โดยที่  

                 i  =  1,...,m 
   vs =  ราคาที่เแทจริง (Shadow Price) ของ fsj 
   pi =  Accounting Price ของ aij 
   Uj = มูลคาสินคาออก (หรือเขา) ในรูปของเงินตราตางประเทศ 

Mj         =  ตนทุนทางตรง และทางออมในการผลิตสินคา j ที่มาจากตาง
ประเทศ 

   αj = สัดสวนการนําเขาของปจจัยการผลิต (Import Content) 
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  เศษ  แสดงถึง  ตนทุนการใชทรัพยากรภายในประเทศทั้งทางตรงและทางออมในการผลิต
สินคาหนึ่งหนวย ซึ่งมาจากผลรวมของตนทุนปจจัยผลิตเบื้องตนบวกมูลคาของปจจัยผลิตขั้นกลาง
ที่ใชในการผลิตคอมเพรสเซอร 
 สวน แสดงถึง มูลคาเงินตราตางประเทศสุทธิที่ประหยัดไดจากการผลิตคอมเพรสเซอร 1 
หนวยเพื่อทดแทนการนําเขา   
  

2.1 ขอสมมติฐานในการคํานวณ DRC 
1. ราคา ณ ตลาดโลกของผลผลิตถูกกําหนดจากภายนอก หรือสามารถประเมินได 
2. ระดับเทคโนโลยีในการผลิต และความสัมพันธระหวางปจจัยและผลผลิตในชวง    

ใดชวงหนึ่งของกระบวนการผลิตมีลักษณะคงที่ 
3. ตนทุนการผลิตในสวนที่เปนเงินตราตางประเทศที่แทจริง  สามารถที่จะคํานวณได 
4. ราคาที่แทจริงของปจจัยการผลิตและผลผลิตซึ่งสามารถใชแทนตนทุนคาเสีย

โอกาสของปจจัยการผลิต และมูลคาที่แทจริงของผลผลิตสามารถที่จะประเมินได 
 
 
2.2  ตัวแปรที่ใชในการคํานวณ 
ตัวแปรที่นํามาคํานวณหาคา DRC ตามสมการจะตองถูกคํานวณ  ณ ราคาที่แทจริง ดังนี้ 
  

ก. ตนทุนที่แทจริงของปจจัยการผลิตเบื้องตน  (Primary Factors)   
ปจจัยการผลิตเบื้องตนที่สําคัญในการผลิตในอุตสาหกรรม ไดแก ปจจัยแรงงาน 

และปจจัยทุนทั้งที่ใชทางตรงและทางออม ถาหากวาแรงงานและทุนมีการซื้อขายกันในตลาดที่มี
การแขงขันสมบูรณ มูลคาตลาดหรือมูลคาที่ประเมิน ณ ราคาตลาดจะสะทอนใหเห็นตนทุนที่
แทจริงที่ตองเสียไปจากการนําปจจัยดังกลาวมาใช แตถาตลาดของปจจัยดังกลาวมีลักษณะไม
สอดคลองกันภาวะการแขงขันสมบูรณ   เชน   มีอํานาจผูกขาด มีการแทรกแซงจากนโยบาย
รัฐบาล  เปนตน  จะสงผลใหมูลคาปจจัยอาจจะสูงหรือตํ่ากวามูลคาที่แทจริง  ดังนั้น จึงตองทําการ
ปรับคาของปจจัยดังกลาวเพื่อสะทอนใหเห็นตนทุนที่แทจริงที่จะตองเสียไป 

 
1.ตนทุนที่แทจริงของปจจัยแรงงาน (Shadow Wage Rate)   
แรงงานในภาคอุตสาหกรรมทั่วไปประกอบดวยแรงงานมีฝมือ (Skilled Labor)  

และแรงงานที่ไรฝมือ (Unskilled Labor) โดยแรงงานที่มีฝมือเปนแรงงานที่ตองการการศึกษาการ 
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อบรมการฝกงานในระยะเวลาที่คอนขางนาน จึงจะสามารถที่ทํางานในตําแหนงหนาที่ตางๆ นั้นได
สวนแรงงานที่ไรฝมือเปนแรงงานที่ตองการการฝกอบรมในชวงระยะเวลาสั้นๆ หรือมิไดผานการฝก
อบรมเลยก็สามารถทํางานได  

ในการคํานวณตนทุนที่แทจริงของแรงงานที่มีฝมือในประเทศไทยนั้นไดมีการ
ศึกษาที่แสดงใหเห็นวา  อัตราคาจางในทองตลาด (Market Wage Rate) มีคาใกลเคียงกับมูลคา
ผลผลิตที่เพิ่มข้ึนของแรงงาน (Marginal Value of Product)    ดวยเหตุนี้จึงสามารถใชราคาตลาด
ของแรงงานที่มีฝมือในการประเมินตนทุนที่แทจริงของแรงงานประเภทนี2้9 

สําหรับการคํานวณตนทุนที่แทจริงของแรงงานที่ไรฝมือในประเทศไทยนี้ จากการ
ศึกษาของ Ahmed30  พบวาในตลาดแรงงานของประเทศไทยอัตราคาจางขั้นต่ําไมไดสะทอนให
เห็นถึงคาจางแรงงานที่แทจริงสําหรับแรงงานไรฝมือโดยทั่วไป  และอัตราคาจางแรงงานในทอง
ตลาด มีคาเทากับมูลคาผลผลิตสวนเพิ่มของแรงงาน ซึ่งสอดคลองกับผลการศึกษาของนิพนธ พัว
พงศกร31   ที่ไดเสนอแนะวาอัตราคาจางแรงงานในทองตลาดสามารถใชแทนอัตราคาจางแรงงานที่
แทจริงของแรงงานได     ดังนั้นการศึกษาในที่นี้จะใชอัตราคาจางของแรงงานในทองตลาดแทน
อัตราคาจางที่แทจริงของแรงงานนั้น (Shadow Wage Rate) 

 
2. ตนทุนที่แทจริงของปจจัยทุน  

สําหรับตนทุนที่แทจริงของปจจัยทุนนั้นประกอบดวย 2 สวนคือ ตนทุนของทุน 
(Cost of Capital) ที่เปนดอกเบี้ย   และคาเสื่อมราคาของทรัพยสิน (Depreciation)    ซึ่งทุนหรือ
ทรัพยสินประกอบดวยสิ่งตางๆ  ดังนี้  อาคาร  ส่ิงปลูกสราง  เครื่องจักรและเครื่องมือที่ใชในการ
ผลิต  ยานพาหนะ  อุปกรณตกแตงสํานักงาน  และที่ดิน  โดยสวนของตนทุนที่เปนที่ดินจะไมคิดคา
เสื่อมราคา        
 

                                                 
29ประสิทธิ์ ตงยิ่งศิริ, การวิเคราะหและประเมินโครงการ (กรุงเทพมหานคร: โครงการสงเสริมเอกสาร

วิชาการสถาบันบัณฑิตพัฒนาบริหารศาสตร, 2528), หนา 81-85. 
30Sadig Ahmed, “Shadow Prices for Economics Appraisal of Project in Thailand,” Bangkok: 

Thailand Indochina Division, East and Pacific Program Department, 1982, (Mimeograph). 
31 นิพนธ พัวพงศกร, “คาจางเรื่องของคนจน,” เอกสารประกอบการสัมมนาทางวิชาการเรื่อง คล่ืน

เศรษฐกิจลูกใหม ปญหาและทางรอด เสนอที่คณะเศรษฐศาสตร มหาวิทยาลัยธรรมศาสตร, 24 กุมภาพันธ 
2524. (เอกสารไมตีพิมพเผยแพร) 
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ก ) ตนทุนที่เปนคาเสื่อมราคา (Depreciation) 
คาเสื่อมราคา   หมายถึง   มูลคาทรัพยสินที่เสื่อมคาไปตอป   ในการ

คํานวณคาเสื่อมราคาจะใชคาเฉลี่ยตอปของมูลคาสินทรัพยสินที่ใชไป ซึ่งมีคาเทากับมูลคาของ
ทรัพยสินที่ซื้อมาลบดวยมูลคาของทรัพยสินในปปจจุบัน (Book Value) หารดวยจํานวนปของการ
ใชงาน  โดยคาเสื่อมราคาจะถูกแยกออกเปน คาเสื่อมราคาของทุนที่นําเขาจากตางประเทศ และ
คาเสื่อมราคาของทนุภายในประเทศ คาเสื่อมราคาของทุนที่นําเขาจากตางประเทศจะปรา
กฎอยูในสวนของตนทุนตางประเทศ (Foreign Cost)  สวนคาเสื่อมราคาของทุนภายในประเทศ
จะปรากฎอยูในสวนของตนทุนของปจจัยพื้นฐานภายในประเทศ (Domestic Cost) ซึ่งเปนเศษ
ของคา DRC 

ข ) ตนทุนที่เปนดอกเบี้ย  (Interest Cost)  
ตนทุนที่เปนดอกเบี้ย ไดแก  ดอกเบี้ยของมูลคาทรัพยสินประเภททุนตางๆ  

ตนทุนประเภทดอกเบี้ยก็คือ คาเสียโอกาสของเงินทุนในการที่จะตองนํามาลงทุนในทรัพยสินของ
กิจกรรมทางเศรษฐกิจประเภทใดประเภทหนึ่ง ซึ่งหมายความวา ถาผูลงทุนไมลงทุนในกิจกรรมนั้น  
เขาก็จะสามารถนําเงินลงทุนดังกลาว   ไปแสวงหาผลประโยชนจากกิจกรรมประเภทอื่นๆ   ซึ่ง
อยางนอยที่สุดสามารถนําเงินลงทุนไปฝากกับสถาบันการเงิน 

การศึกษาดานการประเมินโครงการสวนใหญมักจะใชอัตราคิดลดของสังคม  
(Social Rate of Discount)  เปนตัวชี้ใหเห็นถึงคาเสียโอกาสของทุน โดยไดมีแนวคิดเกี่ยวกับอัตรา
คิดลดของสังคมแตกออกเปน 2 ฝาย คือ ฝายหนึ่งคิดวาอัตราคิดลดของสังคมควรแสดงถึงอัตรา
ชดเชยการบริโภคตางเวลาของสังคม (Social Rate of Time Preference หรือ SRTP) ซึ่งเปนการ
เปรียบเทียบความพอใจในการบริโภคในอนาคตกับการบริโภคในปจจุบัน ในทางปฏิบัติอัตราที่
ผูวิเคราะหโครงการนิยมใชแทน SRTP คือ อัตราดอกเบี้ยพันธบัตรรัฐบาล ซึ่งโดยทั่วไปมักเปน
อัตราดอกเบี้ยต่ําสุดสําหรับเงินฝากระยะยาว ดวยเหตุผลที่วาการที่บุคคลกลุมหนึ่งยังคงถือพันธ
บัตรรัฐบาลทั้งๆ ที่ใหผลตอบแทนต่ํา   แสดงวาอัตราชดเชยการบริโภคตางเวลาของคนกลุมนี้ซึ่ง
เปนสวนหนึ่งของสังคมอยูในเกณฑที่ไมสูงไปกวาอัตราดอกเบี้ยพันธบัตรรัฐบาล   

สวนอีกฝายหนึ่งคิดวา อัตราคิดลดของสังคมควรแสดงถึงอัตราคาเสียโอกาส
ของสังคม (Social Opportunity Cost Rate หรือ SOCR) หมายถึง อัตราผลตอบแทนจากการลง
ทุนหนวยเพิ่ม (Marginal Project) ของภาคเอกชน ในทางปฏิบัติอัตราที่ผูวิเคราะหโครงการใชแทน 
SOCR คืออัตราดอกเบี้ยเงินกูต่ําสุดที่ทางสถาบันการเงินคิดกับลูกคาชั้นดี (Minimum Loan Rate 
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หรือ MLR) โดยในวิทยานิพนธฉบับนี้จะใชดอกเบี้ยเงินกูสําหรับลูกคาชั้นดีเปนตัวชี้ถึงคาเสีย
โอกาสของทุน 

 
ข. ตนทุนของปจจัยการผลิตขั้นกลาง  
ปจจัยประเภทวัสดุ หรือวัตถุดิบที่ใชในการผลิตของกิจกรรมใดกิจกรรมหนึ่งมีทั้งที่

ใชทางตรง และทางออม ปจจัยประเภทวัสดุที่ใชทางตรงเปนวัสดุหรือวัตถุดิบที่ใชโดยตรงในขบวน
การผลิตของกิจกรรมนั้น   สวนปจจัยประเภทวัสดุที่ใชทางออม   ไดแก   วัสดุหรือวัตถุดิบที่แฝงตัว
หรือเปนสวนประกอบของปจจัยการผลิต       ปจจัยการผลิตขั้นกลางที่เปนวัสดุนี้สามารถแบงออก
เปน  2 ประเภท คือ  ประเภทที่สามารถนําไปคาระหวางประเทศได   และประเภทที่ไมสามารถนํา
ไปคาระหวางประเทศ  

 
1. ปจจัยการผลิตขั้นกลางที่สามารถคาระหวางประเทศได (Tradable Inputs)  
ปจจัยการผลิตที่สามารถคาระหวางประเทศได   อาจจะเปนปจจัยการผลิตที่นํา

เขามาจากตางประเทศเพื่อใชในการผลิต หรือเปนปจจัยที่ผลิตขึ้นในประเทศก็ได  ทั้งนี้การ
ประเมินราคาที่แทจริงของปจจัยการผลิตที่สามารถคาระหวางประเทศไดนี้จะคํานวณโดยการใช
คาแปรราคาเงากลุม (Group Conversion Factor หรือ GCF) ของสินคานั้นๆ  เชน  กลุมบริโภค   
กลุมสินคาทุน กลุมพลังงาน มาปรับมูลคาปจจัยการผลิตชนิดนั้น  โดยคาแปรราคาเงาที่ใชในการ
ศึกษานี้นํามาจากงานศึกษาของนันทยา เติมคุนานนท32    ซึ่งทําการศึกษาคํานวณราคาเงาตาม
แนวความคิดของ Little Mirrless และ Van der Tak  ดังรายละเอียดในภาคผนวก  ก. 

 
2.  ปจจัยการผลิตขั้นกลางที่ไมสามารถคาระหวางประเทศได   (Non-tradable 

Inputs)   คือ  ปจจัยการผลิตที่ไมเหมาะสมตอการซื้อขายระหวางประเทศหรือไมสะดวกตอการที่
จะนําเขา หรือสงออกเนื่องจากลักษณะของปจจัยชนิดนั้นโดยเฉพาะ  เชน   ไฟฟา  น้ํา  การสื่อสาร 
หิน ทราย  เปนตน หรือสินคาที่มีคุณสมบัติสามารถคาระหวางประเทศได  แตถูกหามนําเขา หรือ
สงออกโดยเด็ดขาด โดยการประเมินราคาที่แทจริงของปจจัยการผลิตประเภทนี้จะอาศัย  การ

                                                 
32นันทยา เติมคุนานนท, “การคํานวณคาแปรราคาเงาสําหรับการวิเคราะหโครงการทางเศรษฐศาสตร

ในประเทศไทย,” (วิทยานิพนธปริญญามหาบัณฑิต คณะเศรษฐศาสตร จุฬาลงกรณมหาวิทยาลัย, 2534), หนา 
89–107. 
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ปรับมูลคาปจจัยการผลิตชนิดนั้นๆ ดวยคาแปรราคาเงาของ Non-tradable goods ในสินคาแตละ
ชนิด   (ดูรายละเอียดคาแปรราคาเงาในภาคผนวก  ก)  
 

ค.  มูลคาที่แทจริงของผลผลิต  (Shadow Price of Output)   
เปนมูลคาของผลผลิตที่มีการคาเสรี   กลาวคือ  มูลคาของผลผลิต ณ ราคาตลาด 

อาจจะมีคาสูงหรือตํ่าเกินไปจากความเปนจริง ทั้งนี้เนื่องมาจากการแทรกแซงของรัฐบาล เชน การ
เก็บภาษีขาเขาหรือขาออก  การใหเงินอุดหนุน   เปนตน ทาํใหเกิดการบิดเบือนทางการคา  ดัง
นั้นการคํานวณมูลคาที่แทจริงของผลผลิตจึงควรใช มูลคาของผลผลิต ณ ราคาชายแดน (Border 
Price)  นั่นคือราคา F.O.B ในกรณีที่เปนการผลิตเพื่อการสงออก  หรือราคา C.I.F. ในกรณีที่เปน
การผลิตเพื่อทดแทนการนําเขา โดยมีขอสมมติวาคุณภาพสินคาที่ผลิตไดในประเทศจะเทากับ
สินคาในตลาดโลก 
 

ง. อัตราแลกเปลี่ยนที่แทจริงของเงินตราตางประเทศ (Shadow Exchange 
Rate หรือ SER) 

โดยคํานิยามแลวอัตราแลกเปลี่ยน หมายถึง ราคาของเงินตราในประเทศ เมื่อ
เปรียบเทียบกับเงินตราของประเทศอื่น  อัตราแลกเปลี่ยนจะเปนตัวเชื่อมระหวางราคาสินคา 
และบริการภายในประเทศกับประเทศคูคา  ที่ผานมาอัตราแลกเปลี่ยนที่ใชกันในตลาดจะเปนอัตรา
ที่ทางการเปนผูกําหนดขึ้นหรือ เรียกวาอัตราแลกเปลี่ยนทางการ (Official Exchange Rate หรือ
OER)  ซึ่งในทางปฏิบัติอัตราแลกเปลี่ยนทางการอาจจะไมไดสะทอนอัตราแลกเปลี่ยนที่แทจริง   
ทั้งนี้  เนื่องมาจากมาตรการกีดกันทางการคา  เชน การเก็บภาษีขาเขา  การควบคุมการนําเขาและ
สงออก การใหเงินอุดหนุน เปนตน ดังนั้นในการวิเคราะหความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบของการ
ผลิตในประเทศจึงจําเปนตองคํานวณหาอัตราแลกเปลี่ยนที่แทจริงเพื่อใชเปรียบเทียบกับคา  DRC  

  ในการศึกษานี้จะคํานวณอัตราแลกเปลี่ยนที่แทจริงตามแนวคิดและวิธีการของ
Chunanantathum33 ดังภาคผนวก ข  ซึ่งเปนการคํานวณอัตราแลกเปลี่ยนที่แทจริงโดยนํามาตร
การกีดกันทางการคาออกไปจากระบบเศรษฐกิจ ทําใหอัตราแลกเปลี่ยนของไทยตอเงินตราตาง
ประเทศอยูในดุลยภาพและเปนอัตราแลกเปลี่ยนที่แทจริง โดยสูตรการคํานวณเปนดังนี้  
 

                                                 
33Supote Chunanuntathum, “Trade and Balance of Payment of Thailand,” Bangkok: Faculty 

of Economics, Thammasart University, 1979, (Mimeographed). 
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โดยที่ dr/r   =   การปรับคาที่ทําใหดุลการชําระเงินของประเทศอยู ณ จุดดุลยภาพ 
 M      =   มูลคาการนําเขา ณ อัตราแลกเปลี่ยนที่แทจริงของการนําเขา 
     (Effective Exchange Rate of Import) 
 X       =   มูลคาการสงออก ณ อัตราแลกเปลี่ยนที่แทจริงของการสงออก 

      (Effective Exchange Rate of Export) 
  ESF   =    ความยืดหยุนของอุปทานของอัตราแลกเปลี่ยนเงินตราตางประเทศ 
  EDM  =    ความยืดหยุนของอุปสงคของสินคาเขาของประเทศไทย 
  NK    =    เงินทุนเคลื่อนยายสุทธิ 
 
  ในการศึกษานี้จะคํานวณอัตราแลกเปลี่ยนที่แทจริงป พ.ศ.2538 ซึ่งเปนระบบ
อัตราแลกเปลี่ยนแบบตะกราเงินตามแนวคิดและวิธีการดังกลาวขางตน สวนป พ.ศ.2541 ซึ่งเปน
ระบบอัตราแลกเปลี่ยนแบบลอยตัวจะคํานวณอัตราแลกเปลี่ยนที่แทจริงโดยวิธีการหาคาเฉลี่ยจาก
ระดับอัตราแลกเปลี่ยนรายวันที่มีการซื้อขายระหวางเงินบาทและเงินดอลลารสหรัฐ เนื่องจาก
ระบบอัตราแลกเปลี่ยนแบบลอยตัวนั้น ระดับอัตราแลกเปลี่ยนที่เกิดขึ้นในตลาดเปนอัตราแลก
เปลี่ยนที่แทจริงรายวันอยูแลว  
 
ขอมูลและแหลงที่มาของขอมูล 
 
 ในการศึกษานี้จะใชขอมูลทั้งจากแหลงปฐมภูมิ และแหลงทุติยภูมิ สําหรับแหลงขอมูล
ปฐมภูมิจะใชวิธีการออกแบบสอบถาม      เพื่อทราบขอมูลทางดานการผลิต การจางงาน อัตราคา
จาง และปญหาตางๆ ของอุตสาหกรรม    ตลอดจนมาตรการและนโยบายของภาครัฐบาล นอก
จากนี้ยังใชขอมูลทุติยภูมิซึ่งไดจากหนวยงานตางๆ เชน กระทรวงอุตสาหกรรม กระทรวงการคลัง 
กระทรวงพาณิชย สํานักงานคณะกรรมพัฒนาเศรษฐกิจและสังคมแหงชาติ ธนาคารแหงประเทศ
ไทย บรรษัทเงินทุนอุตสาหกรรม เปนตน เพื่อทราบถึงขอมูลเกี่ยวกบัโครงสรางและสถานภาพของ
การผลิตคอมเพรสเซอรในประเทศไทย การนําเขา การสงออก และมาตรการตางๆของภาครัฐบาล
ในการสงเสริมและพัฒนาอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรในประเทศ 

  
M)*EDM(X)*(ESF

NKXM
r

dr                                                     
+
−−

=



บทที่ 4 
อุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรในประเทศไทย 

 
  

เพื่อใหการศึกษามีความชัดเจนยิ่งขึ้นในบทนี้จึงขอกลาวถึงลักษณะ และสภาวะโดยทั่วไป
ของอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอร เชน พัฒนาการของอุตสาหกรรม เทคโนโลยี   การผลิต  วัตถุดิบ  
กรรมวิธีการผลิต  ภาวะการตลาด  รวมถึงวิถีการตลาด   ตลอดจนนโยบายและมาตรการของรัฐ
บาลตออุตสาหกรรม  และปญหาที่ผูประกอบการการอุตสาหกรรมตองประสบ  โดยมีรายละเอียด
ดังตอไปนี้ 
 
พัฒนาการของอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอร 

 
เมื่อป  พ.ศ. 2520  รัฐบาลโดยคณะกรรมสงเสริมการลงทุนไดพิจารณาเห็นวา  อุตสาห

กรรมผลิตตูเย็น ตูแช  และเครื่องปรับอากาศในประเทศมีการขยายตัวเพิ่มข้ึน      แตชิ้นสวนสําคัญ
คือคอมเพรสเซอรยังไมมีผูผลิตในประเทศซึ่งตองนําเขาจากตางประเทศ จึงไดกําหนดนโยบายเรง
รัดใหมีการผลิตคอมเพรสเซอรข้ึนในประเทศไทย แตจากการศึกษาความเปนไปไดของโครงการใน
ขณะนั้นพบวา  การผลิตคอมเพรสเซอรจะตองใชเทคโนโลยีและเงินลงทุนสูงเมื่อเทียบกับปริมาณ
ความตองการใชมอเตอรคอมเพรสเซอรภายในประเทศซึ่งมีจํากัด จึงควรใหมีโรงงานผลิต
มอเตอรคอมเพรสเซอรเพียงรายเดียวเทานั้น จึงจะคุมทุนและจะตองไดรับการสงเสริมและคุมครอง
จากรัฐบาลดวย ดังนั้นสํานักงานคณะกรรมการสงเสริมการลงทุนจึงไดมีประกาศเปดรับสมัครผู
ประสงคจะดําเนินงานในโครงการผลิตมอเตอรคอมเพรสเซอรเมื่อวันที่ 1 มิถุนายน พ.ศ. 2521 โดย
กําหนดเงื่อนไขตางๆ  ไดแก   ลักษณะการรวมทุน  เทคโนโลยีที่ทันสมัย  การเปดโอกาสใหผูใชรวม
ลงทุนและบริหาร  โดยโครงการนี้มีผูยื่นขอเสนอเขารับการคัดเลือก  5  รายดวยกัน 

โครงการของนายสุเมธ สิมะกุลธร รวมกับ กลุมเคอรบี้ (Kirby)   ประเทศออสเตรเลีย  เปน
โครงการที่ ได รับการคั ด เลื อกให ได รับการส ง เส ริมการลงทุ นดั งกล าว     เมื่ อ วันที่  28 
มิถุนายนพ.ศ.2522  เนื่องจากมีสถานภาพทางธุรกิจเปนกลาง คือ มิไดประกอบอุตสาหกรรมผลิต
ตูเย็น หรือเคร่ืองปรับอากาศ บริษัทกุลธรเคอรบี้ จํากัด  จึงไดกอตั้งขึ้น โดยมีบรรษัทเงินทุนอุตสาห
กรรมแหงประทศไทย และบรรดาผูผลิตตูเย็นเขารวมทุนตามเงื่อนไขของคณะกรรมการสงเสริมการ
ลงทุน  เมื่อวันที่  24 มีนาคม พ.ศ.2523  มีทุนจดทะเบียนเริ่มแรก  50 ลานบาท    บริษัทไดเปน
บริษัทรายเดียวในประเทศที่ดําเนินการผลิต และจําหนายคอมเพรสเซอรเพื่อทดแทนการนําเขา
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จากตางประเทศ  ซึ่งการผลิตในเบื้องตนไดรับเทคโนโลยีจากสหรัฐอเมริกา ภายใตเครื่องหมายการ
คา 
เทคัมเช (Tecumseh)  ซึ่งเปนชื่อบริษัทผูนําในการผลิตมอเตอรคอมเพรสเซอรอยางแพรหลายราย
หนึ่งในโลก  นอกจากนี้บริษัท เทคัมเช  ไดเขารวมถือหุนของบริษัทตั้งแตป พ.ศ. 2528 

ตอมาในป พ.ศ. 2531  ทางสํานํางานคณะกรรมการสงเสริมการลงทุนไดอนุมัติใหมีการ
สรางการผลิตคอมเพรสเซอรข้ึนมาอีก  2   รายคือ บริษัทอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรไทย จํากัดที่
เปนการรวมทุนของบริษัทกุลธร เคอรบี้  จํากัด   กับบริษัทมิตซูบิชิ  เฮฟวี่ อินดัสตร้ี จํากัด 
(Mitsubishi Heavy Industries Limited) เพื่อผลิตคอมเพรสเซอรเพื่อใชในกิจการเครื่องปรับ
อากาศภายใตเครื่องหมายการคา มิตซูบิชิ (Mitsubishi)   กับ  บริษัทสยามคอมเพรสเซอรอุตสาห
กรรม จํากัดที่เปนการรวมทุนกันของบริษัทปูนซิเมนตไทย จํากัด กับบริษัทมิตซูบิชิ อิเล็คทรคิคอร
ปอเรชั่น (Mitsubishi Electric Corporation) ประเทศญี่ปุนภายใตเครื่องหมายการคา มิตซูบิชิ  
เชนเดียวกัน   หลังจากนั้นในป พ.ศ.2533 ทางสํานักงานคณะกรรมการสงเสริมการลงทุนได
สนับสนุนบริษัทผลิตคอมเพรสเซอรสําหรับเครื่องปรับอากาศเพิ่มข้ึนอีก  1 ราย คือ  บริษัทไดกิ้น 
อินดัสทรีย  (ประเทศไทย)  จํากัด (Daikin Industries Company Limited) 

ปจจุบันแมวาผูผลิตในประเทศสามารถผลิตคอมเพรสเซอรสนองความตองการในประเทศ 
และสงออกไปจําหนายยังตางประเทศๆ แตการนําเขาคอมเพรสเซอรจากตางประเทศยังมีมูลคา
สู งอยู  โดยเฉพาะคอมเพรสเซอรที่ ใชกับ เครื่องป รับอากาศขนาดใหญ  (Packaged Air 
Conditioner) นั้นยังตองอาศัยการนําเขาจากตางประเทศ  สวนการผลิตคอมเพรสเซอรขนาดเล็ก
สามารถตอบสนองความตองการในประเทศไดอยางเพียงพอ ทั้ งนี้ ในป  พ .ศ . 2540 บริษัท
โคปแลนด  คอรปอเรชั่น (ประเทศไทย) จํากัด (Copeland Corporation) ซึ่งเปนบริษัทในเครือของ
บริษัทอิเมอรสัน อิเล็คทริค (Emerson Electric Company) ผูผลิตคอมเพรสเซอรรายใหญในสหรัฐ
อเมริกาไดเขามาดําเนินการผลิตสโครวคอมเพรสเซอรซึ่งเปนคอมเพรสเซอรขนาดใหญสําหรับ
เครื่องปรับอากาศขนาด  1.2 -8 หมื่นบีทียู/ชั่วโมง   
 
ประเภทคอมเพรสเซอร 
 
 1. ลักษณะทั่วไปของคอมเพรสเซอร 

คอมเพรสเซอร หรือเครื่องอัด เปนอุปกรณหลักที่สําคัญอันหนึ่งของระบบเครื่องทําความ
เย็นซึ่งทําหนาที่ในการดูดและอัดน้ํายาในสถานะแกส วิศวกรรมสถานแหงประเทศไทยไดใหความ
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หมายของคําศัพททางวิชาการของคอมเพรสเซอรไววา เครื่องอัด คืออุปกรณที่เพิ่มความดันของ
สารความเย็นที่อยูในสภาวะที่เปนไอ  
 คอมเพรสเซอร ทําหนาที่คลายปมที่คอยดูด และอัดใหน้ํายาเกิดการหมุนเวียนในระบบ 
หนาที่ที่สําคัญ คือ การดูดน้ํายาในสภาพเปนไอ   ซึ่งระเหยจากอีวาเปอเรเตอร (Evaporator) มา
อัดใหมีความดันสูงเพียงพอที่จะกลั่นตัวเปนน้ํ ายาในสภาพของเหลวในคอนเดนเซอร 
(Condenser) และหมุนเวียนกลับมาใชอีก นั่นคือ คอมเพรสเซอรจะดูดน้ํายาที่เปนซูเปอรฮีต
แกส(Super Heat Gas) ความดันต่ําและอุณหภูมิต่ําจากอีวาเปอเรเตอร ผานเขามาทางทอซักชั่น 
(Suction Pipe) เขายังทางดูดของคอมเพรสเซอรของคอมเพรสเซอร  แลวอัดแกสนี้ใหมีความดัน
สูงขึ้นและมีอุณหภูมิสูงขึ้นดวย   สงเขายังคอนเดนเซอรโดยผานเขาทางทอดิสชารจ (Discharge 
Pipe) เพื่อไปกล่ันตัวเปนของเหลวในคอนเด็นเซอรดวยการระบายความรอนออกจากน้ํายาอีกที
หนึ่ง 

ในวงจรเครื่องปรับอากาศ คอมเพรสเซอรเปนอุปกรณที่แบงความดันระหวางดานความ
ดันสูงและความดันต่ํา น้ํายาที่ถูกดูดเขามาในคอมเพรสเซอรจะมีสถานะเปนแกสที่มีความดันต่ํา
และน้ํายาที่สงจากคอมเพรสเซอรจะมีสถานะเปนแกสซึ่งมีความดันสูง โดยคอมเพรสเซอรของ
เครื่องปรับอากาศตามบานเรือนมักใชมอเตอรไฟฟา (Electric Motor) เปนตัวขับเคลื่อนบางครั้งจึง
รวมกันวามอเตอรคอมเพรสเซอร (Motor Compressor)  สวนคอมเพรสเซอรของเครื่องปรับ
อากาศรถยนต และถูกขับเคลื่อนโดยสายพาน  ซึ่งจะมีแม็กเนติกคลัตซ (Magnetic Clutch) ชวย
ควบคุมการเดิน และหยุดคอมเพรสเซอรในขณะที่กําลังเดินเครื่องยนตอยู 

 
2. ชนิดของคอมเพรสเซอร 

   คอมเพรสเซอรที่ผลิตขึ้นในประเทศมีลักษณะแตกตางกันอยูหลายชนิด  คือ 
ก. คอมเพรสเซอรแบบลูกสูบ (Reciprocating Compressor) 
ข. คอมเพรสเซอรแบบโรตารี่ (Rotary Compressor) 
ค. คอมเพรสเซอรแบบแรงเหวี่ยงหนีศูนย (Centrifugal Compressor) 
ง. คอมเพรสเซอรแบบเกียร (Gear Compressor) 
จ. คอมเพรสเซอรแบบไดอะแฟรม ( Diaphagm Compressor) 
ฉ. คอมเพรสเซอรแบบสวอชเพลต (Swash Plate Compressor) 
ช. คอมเพรสเซอรแบบสโครล (Scroll Compressor) 
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อยางไรก็ตามมีอยู 3 แบบเทานั้นที่นิยมใชกันในเครื่องปรับอากาศ  คือ คอมเพรสเซอร
แบบลูกสูบ  คอมเพรสเซอรแบบโรตารี่   และคอมเพรสเซอรแบบสโครล  ในจํานวนทั้งหมดนี้
คอมเพรสเซอรแบบโรตารี่นับวาใชกันมากที่สุด แมวาจะมีขอจํากัดในการใชงาน คือ ใชไดดีกับ
ระบบที่มีกําลังมานอยๆ  เชน  เครื่องปรับอากาศที่มีขนาดไมเกิน 1-2 ตัน แตถาระบบใหญกวานี้ 
คอมเพรสเซอรแบบโรตารี่จะใชงานไมสูดีนัก ซ่ึงตางจากคอมเพรสเซอรแบบลูกสูบที่ใชกับเครื่องทํา
ความเย็นตั้งแตขนาดเล็กๆ ประมาณ  1/20  แรงมา ขึ้นไป จนกระทั่งถึงเครื่องทําความเย็นในระบบ
ใหญๆ ขนาด 50-60 ตัน      ทั้งนี้คอมเพรสเซอรแบบแรงเหวี่ยงหนีศูนยใชไดดีกับเครื่องทํา
ความเย็นระบบใหญ ๆ   ตั้งแต 50-60  ตันขึ้นไป   ปจจุบันในประเทศไทยเครื่องทําความเย็นระบบ
ใหญๆ  เชนนี้  กําลังขยายการใชงานขึ้นอยางกวางขวาง 

ก. คอมเพรสเซอรแบบลูกสูบ (Reciprocating Compressor) 
 หนาที่และการทํางานของคอมเพรสเซอรแบบลูกสูบ คือ  จะดูดและอัดน้ํายาใน

สถานะที่เปนแกส  โดยดูดน้ํายาในสถานะแกสที่มีความดันต่ํา  และอุณหภูมิต่ําจากอีวาเปอเรเตอร 
เขามาอัดตัวใหเปนแกสที่มีความดันสูงและอุณหภูมิสูงขึ้น แลวสงไปยังคอนเดนเซอร  

ข. คอมเพรสเซอรแบบโรตารี่ (Rotary Compressor) 
คอมเพรสเซอรแบบโรตารี่ทําหนาที่ดูด และอัดน้ํายาในสถานะแกส โดยอาศัยการ

กวาดตัวตามโรเตอร (Rotor)   เนื่องจากคอมเพรสเซอรแบบโรตารี่นี้มีขีดจํากัดในการทํางาน  คือ
จะทํางานไดอยางมีประสิทธิภาพสูง  กินไฟนอย  กับระบบเครื่องทําความเย็นขนาดเล็กจนถึงไม
เกิน  1-2  ตัน   แตถาระบบขนาดใหญเกินกวานี้แลว คอมเพรสเซอรจะใชงานไมสูดีนัก 

ค. คอมเพรสเซอรแบบแรงเหวี่ยงหนีศูนย (Centrifugal Compressor) 
คอมเพรสเซอรแบบแรงเหวี่ยงหนีศูนยนี้ใชไดดีกับระบบเครื่องทําความเย็นขนาด

ใหญๆ   โดยทั่วไปพบใชตั้งแต  50  ตันขึ้นไป    คอมเพรสเซอรแบบนี้มีโครงสรางเปนใบพัด  มี
การดูด และอัดน้ํายาในสถานะที่เปนแกสใหมีความดันสูงขึ้น  โดยไมตองใชกระบอกสูบ ลูกสูบ  
และวาลวทางดูด–ทางอัดเลย   แตน้ํายาในสถานะแกสซ่ึงมีความดันต่ําจะถูกดูดเขามาใกล กับ
แกนกลางของคอมเพรสเซอร  และถูกเหวี่ยงตัวดวยใบพัดทําใหเกิดแรงเหวี่ยงหนีศูนย 
(Centrifugal Force)  

ง. คอมเพรสเซอรแบบเกียร  (Gear Compressor) 
คอมเพรสเซอรแบบเกียรดูดอัดน้ํายาในสถานะแกส โดยใชเกียรสองตัวซึ่งเฟองขบกัน 

ชองวางระหวางเฟองเกียรทั้งสอง  หางกันนอยมาก  ขณะที่เฟองเกียรถูกหมุนจะเกิดการดูดน้ํายา
เขา และอัดออกทางดานปลายเฟองเกียร  แลวสงออกทางดานอัดของคอมเพรสเซอร 



 43

จ. คอมเพรสเซอรแบบไดอะแฟรม (Diaphragm Compressor) 
คอมเพรสเซอรแบบไดอะแฟรม เปนคอมเพรสเซอรแบบที่เราไมคอยพบเห็นกัน การ

ทํางานของคอมเพรสเซอรแบบนี้อาศัยการสั่นของไดอะแฟรม (Diaphragm) ทําใหเกิดการดูดอัด
น้ํายาในสถานะที่เปนแกสใหมีความดันสูงขึ้นสงไปยังคอนเดนเซอร   

ฉ. คอมเพรสเซอรแบบสวอชเพลต (Swash Plate Compressor) 
ปจจุบันคอมเพรสเซอรแบบสวอชเพลตเปนที่นิยมใชกันอยางกวางขวางในการติดตั้ง

เครื่องปรับอากาศ เพราะคอมเพรสเซอรแบบนี้มีขนาดเล็กกะทัดรัด และมีประสิทธิภาพในการ
ทํางานสูง  

ช. คอมเพรสเซอรแบบสโครล (Scroll Compressor) 
คอมเพรสเซอรแบบสโครล หรือคอมเพรสเซอรแบบกนหอย ถูกคิดคนโดยบริษัทเทรน 

จํากัดแหงสหรัฐอเมริกา  เปนคอมเพรสเซอรขนาดเล็ก และขนาดกลาง (1-50 ตัน)  มีชิ้นสวน
เคลื่อนที่นอยกวาแบบลูกสูบถึงรอยละ 64 และมีแรงบิดต่ํากวาลูกสูบรอยละ 70  จึงลดการสั่น
สะเทือนไดดี   จัดไดวาเปนคอมเพรสเซอรซึ่งมีสมรรถนะ  อายุการใชงาน และประสิทธิภาพที่เหนือ
กวาคอมเพรสเซอรแบบเดิม    
  

รูปที่  4.1  ประเภทของคอมเพรสเซอร 
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เทคโนโลยีในการผลิต 
 
 เทคโนโลยีการผลิตคอมเพรสเซอรมีการเปลี่ยนแปลง และวิวัฒนาการตลอดชวงเวลาโดย
ในระยะแรกเปนคอมเพรสเซอรแบบลูกสูบ และตอมาไดมีการพัฒนาเทคโนโลยีที่ดีกวาในดานประ
สิทธิภาพและเสียงคือ คอมเพรสเซอรแบบโรตารี่ ซึ่งไดรับการถายทอดเทคโนโลยีการผลิตจาก
บริษัทมิตซูบิชิ อิเล็คทริคคอรปอเรชั่น  (Mitsubishi Electric Corporation) ประเทศญี่ปุน ซึ่งเปนผู
นําดานเทคโนโลยีการผลิตคอมเพรสเซอรแบบโรตารี่ของโลก ที่มีประสบการณในการผลิต
คอมเพรสเซอรมาเกือบ 60 ป และเทคโนโลยีลาสุดที่ผูผลิตคอมเพรสเซอรหนัมาใหความสนใจ 
เนื่องจากเปนที่แพรหลายและเปนที่ตองการอยางสูงสุดทั่วโลกในปจจุบัน คือ คอมเพรสเซอรแบบส
โครล ซึ่งเปนเทคโนโลยีที่คิดคนโดยบริษัท เทรนจํากัด (Trane Company Limited) ประเทศสหรัฐ
อเมริกาซึ่งเปนผูนําทางดานเทคโนโลยีดานเครื่องปรับอากาศ คอมเพรสเซอรแบบสโครลเปน
คอมเพรสเซอรซึ่งมีสมรรถนะ อายุการใชงานและประสิทธิภาพที่เหนือกวาคอมเพรสซอรแบบเดิมที่
ใชกันอยูในขนาดทําความเย็นเทาๆ กัน 
 จะเห็นไดวาผูผลิตสวนมากตระหนักถึงความสําคัญของเทคโนโลยี ซึ่งรูปแบบการจัดหา
เทคโนโลยีที่ใชในการผลิตสวนใหญจะเปนการถายทอดจากบริษัทแมในตางประเทศ หรือการซื้อ
เทคโนโลยี (Know How) จากตางประเทศซึ่งทําใหแตละบริษัทตองผลิตโดยมีมาตรฐานการผลิต
ตามเจาของเทคโนโลยี (Licensor) ที่แตกตางกันไป  เชน  บริษัทกุลธรเคอรบี้ จํากัดผลิตโดยใช
มาตรฐานการผลิตจาก     บริษัทเทคัมเช (Tecumseh) แหงสหรัฐอเมริกาในฐานะที่เปนเจาของ
เทคโนโลยี (Licensor)   ซึ่งมีการทําสัญญาเพื่อสิทธิในการผลิต และบริษัทจะตองจายคาตอบแทน 
(Royalty Fee)  ดังตารางที่ 4.1 
 
 

ตารางที่ 4.1 
 คาตอบแทน (Royalty Fee) ของบริษัทกุลธรเคอรบี้จํากัด 

จํานวนหนวยที่ขาย/ป อัตรา  Royalty Fee 
ไมเกิน 200,000 หนวย รอยละ 2.5 ของยอดขาย 
เกิน 200,000 หนวย แตไมเกิน 400,000 หนวย รอยละ 2.0 ของยอดขาย 
ไมเกิน 400,000 หนวย รอยละ 1.5 ของยอดขาย 

          ที่มา: จากการสัมภาษณ 
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นอกจากมาตรฐานการผลิตคอมเพรสเซอรตามบริษัทเจาของเทคโนโลยีของแตละบริษัท
แลว   การผลิตคอมเพรสเซอรยังมีมาตรฐานผลิตภัณฑที่ประเทศตางๆ กําหนด เพื่อใหเปนที่ยอม
รับในพื้นที่เหลานั้น  และไดรับใบรับรองมาตรฐานสินคาตาง ๆ    ดังตารางที่ 4.2 

 
ตารางที่ 4.2  มาตรฐานผลิตภัณฑ 

มาตรฐานสินคา พื้นที่ 
UL ประเทศสหรัฐอเมริกาและจีน 
CE Mark ประเทศแถบยุโรป 
S Mark ประเทศแถบสแกนดิเนเวีย 
ISO 9000 มาตรฐานสากล 
ISO 14000 มาตรฐานสากล 

    ที่มา: สํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม   
 

 
การวิจัยและพัฒนา 
 

ปจจุบันผูผลิตไดหันมาใหความสนใจการทําวิจัยและพัฒนา และมีแนวโนมที่จะทําการ
วิจัยและพัฒนามากขึ้น  โดยเริ่มจากการวิจัยและพัฒนาเกี่ยวกับผลิตภัณฑเพื่อใหมีคุณสมบัติ 
และมาตรฐานเหมาะสมสําหรับการใชงานของลูกคาแตละพื้นที่  เชน การพัฒนามอเตอรไฟฟาให
เหมาะสมที่จะใชกับระบบไฟฟาที่กระแสไมสม่ําเสมอซึ่งเกิดขึ้นในประเทศกําลังพัฒนา เชน ไทย 
อินโดนเีซีย อินเดีย  บังกลาเทศ  เปนตน     นอกจากนี้ผูผลิตยังไดเนนการพัตนาคอมเพรสเซอรที่มี
ประสิทธิภาพชวยประหยัดไฟ และคํานึงถึงผลกระทบตอส่ิงแวดลอมมากขึ้นตามนโยบาย และการ
รณรงคของรัฐบาล       นอกเหนือไปจากการวิจัย และพัฒนาที่ตัวผลิตภัณฑแลว  ผูผลิตยังไดมี
การพัฒนาปรับปรุงประสิทธิภาพการผลิต  รวมไปถึงการพัฒนาบุคลากรใหมีประสิทธิภาพเพื่อรอง
รับการถายทอดเทคโนโลยีใหมๆ  โดยผูผลิตจะเนนใหแรงงานทุกระดับไดรับการฝกอบรมใหมี
ความรูในดานการผลิต และพัฒนาทักษะในการทํางาน เพื่อใหสามารถสรางมูลคาเพิ่มในการผลิต
ไดมากขึ้น     สําหรับแรงงานระดับวิศวกรและชางเทคนิค ผูผลิตทุกแหงมีการสงวิศวกรไปฝกอบรม
ตางประเทศตลอดเวลา เพื่อเรียนรูเทคโนโลยีจากบริษัทเจาของเทคโนโลยี  หรือรับผูเชี่ยวชาญจาก
ตางประเทศเขาฝกอบรมเปนระยะๆ โดยวิศวกรที่ผานการฝกอบรมแลวจะถายทอดความรูใหแก
วิศวกร และชางเทคนิคในบริษัทอีกครั้งหนึ่ง 
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กรรมวิธีการผลิต 
  

1. โครงสรางของคอมเพรสเซอรแบบลูกสูบ 
 
กอนจะกลาวถึง ขั้นตอนการผลิตคอมเพรสเซอรนั้น  ควรทําความเขาใจถึงระบบโครงสราง

ของคอมเพรสเซอรโดยคราว ๆ  กอน   โครงสรางของคอมเพรสเซอรแบบลูกสูบ ประกอบดวย 
ก. กระบอกสูบ กระบอกสูบคอมเพรสเซอรโดยทั่วไปจะทําจากเหล็กหลอเนื้อดี  

และเหล็กหลอนี้จะตองมีความหนาแนนพอจะปองกันการรั่วซึมของน้ํายาเครื่องทําความเย็นได  
ดังนั้นจึงมีการผสมนิเกิล (Nigel) เขาไปเพื่อใหเปนเหล็กหลอที่มีความหนาแนนตามความตองการ    
คอมเพรสเซอรขนาดเล็กมักจะทําครีบรอบกระบอกสูบเพื่อชวยใหระบายความรอนสวน
คอมเพรสเซอรขนาดใหญๆ   มักจะมีเสื้อสูบใหน้ําเขาไปหลอเย็น 

ข. ลูกสูบ ลูกสูบโดยทั่วไปทําจากเหล็กหลอเนื้อดี และพื้นผิวนอกของลูกสูบขัด
มันดวยความประณีตเพื่อใหมีความฟตพอดีกับกระบอกสูบ   ลูกสูบขนาดใหญจะมีแหวนลูกสูบซึ่ง
ทําจากเหล็กหลอ หรือบรอนซ (Bronze) 

ค. กานสูบ    กานสูบทําหนาที่ตอเชื่อมลูกสูบ กับเพลาขอเหวี่ยง  ทําจากเหล็ก
หลอธรรมดา หรือเหล็กหลอเนื้อดี ตามแตความตองการของลูกคา 

ง. ลิ้นคอมเพรสเซอร   ล้ินคอมเพรสเซอรประกอบดวย วาลวเพลต (Valve Plate) 
ลิ้นทางดูดและลิ้นทางอัด  โดยทั่วไปลิ้นคอมเพรสเซอรทําจากเหล็กแผนบางซึ่งมีผิวเรียบมัน สวน
วาลวเพลตจะทําจากเหล็กหลอชนิดแข็งอยางดี  ผิวหนาเรียบมัน  

จ. ซีลแกนเพลา  คอมเพรสเซอรแบบแยกสวนจะมีแกนเพลายื่นออกมาจากหอง
เพลาขอเหวี่ยง ซึ่งจุดนี้ตองมีซีลแกนเพลา (Seal Axle) สําหรับปองกันการรั่วของน้ํายา  ดังนั้นหนา
สัมผัสของซีลแกนเพลามักทําจากคารบอนแข็ง (Hard Carbon)  

ฉ. ปะเก็น   ปะเก็นคอมเพรสเซอรจะทําหนาที่กันร่ัวสําหรับสวนตอภายใน
ของคอมเพรสเซอรซึ่งจะตองทําจากวัสดุที่ไมเกิดปฏิกิริยาทางเคมี กับน้ํามันคอมเพรสเซอร หรือน้ํา
ยาที่ใชกับเครื่องทําความเย็น   ปะเก็นสวนมากทําจากไมกอรก (Cork)  สวนประกอบของกระดาษ  
ยาง หรืออะลูมินั่ม (Aluminum) 

ช. น้ํามันคอมเพรสเซอร น้ํามันคอมเพรสเซอรใชสําหรับหลอล่ืนสวนที่เคลื่อนไหว
ตางๆ  ของคอมเพรสเซอร  ดังนั้นตองมีคาความหนืดตามที่แตละบริษัทกําหนด 
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ซ. มอเตอรคอมเพรสเซอร มอเตอรเปนตนกําลังในการขับเคลื่อนคอมเพรสเซอร
เพื่อดูด และอัดน้ํายาในสถานะแกสดังที่กลาวมาแลวขางตน  ตัวมอเตอรจะประกอบดวย สเตเตอร 
(Stator)  และโรเตอร (Rotor)  
 
 2. ขั้นตอนการผลิตคอมเพรสเซอร 

กรรมวิธีการผลิตคอมเพรสเซอรประกอบดวย ข้ันตอนการผลิตสําคัญ 4 สวนคือ Housing 
เพื่อทําเปลือกนอกของคอมเพรสเซอร  สวนของ Stator และ Rotor ที่จะนํามาประกอบกันเขาเปน
มอเตอร    สวนของ Machine Shop สําหรับทําเสื้อสูบ เพลาขอเหวี่ยง ลูกสูบ กานสูบ สลักลกูสูบ 
และสวนของ  Assembly Roomหรือหองประกอบ  ทั้งนี้อาจสรุปใหเห็นภาพชัดเจนขึ้น ดังรูปที่  4.2 
 

ก. Housing     จุดแรกของการทําเปลือกนอกจะเริ่มจากการนําเหล็กมวนมาปม
ขึ้นรูปเปนฝา 2 ขนาด ดวยขั้นแรกนั้นจะผานการปมดวยเครื่องหลอแมพิมพ (Die Casting) ขนาด 
350 ตันขึ้นไปทั้งนี้ขึ้นอยูกับความลึกที่ตองการ   จากนั้นจะสงไปเขาเครื่องหลอแมพิมพขนาด 250 
ตันอีก 3 ขั้นตอน เพื่อจะไดเปนตัวเปลือกหรือโครงเหล็กของคอมเพรสเซอร   หลังจากไดตัวเปลือก
หรือโครงเหล็กของคอมเพรสเซอรทั้งหมดนี้แลว  จะเขาสูขั้นตอนที่เรียกวา Spot Welding ซึ่งหมาย
ถึงการเชื่อมสวนตางๆ เชน ขา ทอ ขอตอหรือที่ยึดใหติดกับตัวเปลือก หรือโครงเหล็กของ
คอมเพรสเซอร หลังจากนั้นจะสงลางทําความสะอาดชําระลางคราบไขมัน (Washing)   เคลือบผิว
เพื่อปองกันสนิม (Annealing)  ตามขั้นตอนทั้งหมด 5 ข้ันตอนซึ่งใชเวลาไมต่ํากวาครึ่งชั่วโมง   
ภายหลังจากการอบเคลือบผิวเพื่อปองกันสนิมแลวจะเขาสูข้ันตอไปกอนสงเขาหองประกอบ 
(Assembly Room) ดวยสายพานการผลิต 

ข.  Machine Shop  บริเวณใกลเคียงกับ Housing  จะเปนขั้นตอนของการ
ทําชิ้นสวนประกอบตางๆ   ตั้งแตเสื้อสูบ  เพลาขอเหวี่ยง   ลูกสูบ   กานสูบ สลักลูกสูบ เปนตน บาง
คร้ังเรียกรวมกันวา Pump Kit  ซึ่งวัตถุดิบทุกชิ้นงานที่ส่ังมาจากทั้งในและตางประเทศ จะมีการวัด
ขนาดและทําความสะอาดกอนที่จะนําเขามายังสวนนี้   เพื่อเขาเครื่องเจาะ  ไส  เจียจนออกมาเปน
ชิ้นงานสําเร็จรูป  สําหรับข้ันตอนการทําลูกสูบนั้นจะแตกตางจากชิ้นงานอื่น คือตองนําวัตถุดิบมา
ผานขบวนการรมควัน  เพื่อปองกันสนิมและชวยใหผิวโลหะละเอียดขึ้น  จากนั้นจึงนําไปทําความ
สะอาด  และตรวจวัดขนาดกอนจะนําชิ้นงานไปใชประกอบตอไป 

ค.  Stator และ  Rotor    เปนการทําชุดมอเตอร (Motor) โดยการปมแผนโลหะ
บาง (Laminator)   วัตถุดิบหลักในขั้นตอนนี้คือ เหล็กซิลิกอนมวน (Coil Silicon) โดยจะปอนเหล็ก
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ซิลิกอนเขาเครื่องอัดซึ่งมีความเร็วสูงสุดถึง 280 สโตรค/นาที (High-Speed Press) และเครื่องจะ
ทําการปมออกมาเปนแผนโลหะบางเพื่อใชเปนสเตเตอร (Stator Lamination) สวนเศษเหล็กซิลิ
กอนที่เหลือนั้น  จะถูกเก็บสงหลอมทําสวน Rotor Lamination  หลังจากนั้นจะสงชิ้นงานดังกลาว
เขาเครื่องอบเคลือบผิวเพื่อเพิ่มคุณภาพของเหล็ก และปองกันสนิมโดยอาศัยเวลาไมต่ํากวา 8 ชั่ว
โมง    
   หลังจากนั้นจะนําชิ้นงานที่ผานการอบ  ไปประกอบเปนตัวสเตเตอร  โดยการใส
ฉนวน พันลวดทองแดง และปลั๊กซึ่งเปนขั้นตอนที่ตองอาศัยความละเอียดออนในการประกอบสูง 
โดยสเตเตอรแตละตัวที่ผลิตไดจะมีหลายขนาด หลายรุน ขึ้นอยูกับความสูง  และขนาดของลวด
ทองแดงที่ใชพัน ซึ่งขั้นตอนดังกลาวจะใชเครื่องมวน (Winding) ที่ควบคุมดวยคอมพิวเตอรปอน
โปรแกรมสั่งใหเครื่องพันตามขนาดที่ตองการ   หลังจากนั้นจะทําการตรวจสอบวาเสนลวดทองแดง
ขาดหรือไม  ภายหลังจากการตรวจสอบ ชิ้นงานจะถูกสงตามสายพานการผลิตมายังเครื่องขึ้น
รูปข้ันแรก (Pre-Form) เพื่อทําการขึ้นรูปโดยการอัดเขารูป    จากนั้นจึงสงตอไปยังเครื่อง Kimt   ซึ่ง
เปนขั้นตอนการใสสวนที่เปนปลั๊ก   หรือที่เรียกวา  Lead Target     แลวสงตอไปยังเครื่องขึ้นรูปข้ัน
สุดทาย (Final Form)  ซึ่งจะชวยบีบใหเล็ก    ข้ันตอนถัดไปจะนํามาตกแตงใหเรียบรอย ตอจากนั้น
จะหยอดซิลิโคนเชื่อมตรงจุดที่เปนรอยตอของเชือกเพื่อปองกันไมใหหลุดอีกชั้นหนึ่ง  กอนที่จะนํา
ไปอบเพื่อไลความชื้น  หลังจากอบแลวจะใชพัดลมชวยเปาใหเย็น ขั้นตอนสุดทายในสวนนี้คือการ
ตรวจเช็คระบบไฟฟาทุกตัวในระบกอนสงไปยังหองประกอบ 

ง. Assembly Room    ในขั้นตอนนี้จะเปนการประกอบชิ้นสวนตางๆ เขา
ดวยกันจึงตองอาศัยพนักงานที่มีความชํานาญพอสมควร  เร่ิมจากการประกอบชุดมอเตอร และนํา
มาใสลงในโครงเหล็กที่ไดจากขั้นตอน Housing   กอนที่จะนํามาเชื่อมระบบตางๆ ใหเขากัน   
เมื่อเรียบรอยแลวจะตรวจระบบวาตันหรือไมโดยผานเครื่อง  High-Spot Test   ตรวจเช็คระบบไฟ
ฟาตางๆ ทุกตัวกอนเชื่อมปด (Seal Welding)        จากนั้นจะตรวจสอบดูอีกครั้งวามีจุดร่ัวที่ไหน
ในระบบบาง โดยการอัดลมลงไปในน้ําเพื่อดูวารอยเชื่อมตรงไหนรั่วจะไดสงแกไข   เมื่อเรียบรอย
แลวก็เขาสูกระบวนการเตรียมตัวกอนที่จะพนสี (Pre-Treatment)  พนสี และเขาเตาอบใหญอบ
ประมาณ 4  ชั่วโมง   หลังจากนั้นจะเขาสูข้ันตอนการชารจน้ํามันเขาสูระบบซึ่งจะเรียกวา  Cavas 
Oil  (มีลักษณะคลายๆ กับน้ํามันเครื่องแตมีสีขาวและไมเหนียวเทา โดยน้ํามันจะไปหลอล่ืนเครื่อง
ยนตในคอมเพรสเซอรตลอดชวงอายุการใชงาน) เมื่อเรียบรอยจะเขาสูกระบวนการสุดทายคือ การ
ทดสอบการใชงานดานความสามารถในการทําความเย็น   การประหยัดกระแสไฟฟา   รวมทั้ง
ทดสอบอายุการใชงานในสภาพที่ใชงานหนัก เพื่อใหมั่นใจคุณภาพกอนสงออกจําหนาย  
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วัตถุดิบ 
 
 1. ขอมูลเกี่ยวกับวัตถุดิบ 
 วัตถุดิบหลัก และชิ้นสวนที่สําคัญในการผลิตคอมเพรสเซอร  ไดแก  ชิ้นสวน เหล็กหลอ  
ลวดทองแดงอาบน้ํายา (Enameled Copper Wire)    อะลูมิเนียมแทง  (Aluminum  Ingot)   น้ํา
มันคอมเพรสเซอร (Lubricating Oil)    ชิ้นสวนอิเล็กทรอนิกส (Electrical Parts)    ชิ้นสวนผง
โลหะอัด (Sintered Parts)  และสี 
 
 2. การจัดหาวัตถุดิบ 
 เนื่องจากขอกําหนดของสํานักงานคณะกรรมการสงเสริมการลงทุนที่กําหนดใหบริษัทผู
ผลิตคอมเพรสเซอรที่ไดรับการสงเสริมการลงทุน ตองใชวัตถุดิบในประเทศ (Local Content)  ตาม
อัตราที่กําหนดซึ่งเพิ่มข้ึนทุกป และอัตราภาษีวัตถุดิบนําเขาที่มีคอนขางสูง สงผลใหการผลิต
คอมเพรสเซอรในประเทศมีสัดสวนการใชวัตถุดิบในประเทศเพิ่มมากขึ้นทุกป    โดยมีสัดสวนวัตถุ
ดิบจากทั้งในประเทศ และตางประเทศในปจจุบันประมาณ  70:30  และมีแนวโนมจะใชวัตถุดิบใน
ประเทศเพิ่มมากขึ้น 
  ก. วัตถุดิบ และชิ้นสวนในประเทศ  ไดแก  ชิ้นสวนเหล็กหลอ  ลวดทองแดงอาบ
น้ํายา  และชิ้นสวนผงโลหะ ซึ่งแตละประเภทมีบริษัททําการผลิตในปจจุบันดังตารางที่ 4.3  
สําหรับการจัดซื้อจากในประเทศสวนใหญบริษัทจะไดรับเงื่อนไขระยะเวลาการชําระเงิน (Credit 
Term) ประมาณ 1-2  เดือน  
  
  ข. วัตถุดิบ และชิ้นสวนจากตางประเทศ  ไดแก  เหล็กแผน  น้ํามันคอมเพรสเซอร 
อลูมิเนียม และทองแดง โดยเหล็กแผน และน้ํามันคอมเพรสเซอรนําเขาจากประเทศญี่ปุน  
อลูมิเนียมนําเขาจากประเทศสหรัฐอเมริกา และแคนาดา สําหรับการจัดซื้อจากตางประเทศนั้น 
บริษัทสามารถขอคืนภาษีตามมาตรา 19 ทวิ  เนื่องจากเปนการนําเขาวัตถุดิบเพื่อผลิตสินคาสง
ออกจําหนายตางประเทศ 
 
 3. ราคาวัตถุดิบ 
 ราคาวัตถุดิบสําหรับการผลิตคอมเพรสเซอรที่ผานมาไมมีการเปลี่ยนแปลงมากนัก  โดย
วัตถุดิบนําเขาจะไดรับผลกระทบจากอัตราแลกเปลี่ยน และภาษีนําเขาเปนสําคัญ  แตคาดวาใน
อนาคตอัตราภาษีนําเขาวัตถุดิบมีแนวโนมที่จะลดลง และหากนําเขาจากกลุมประเทศอาเซียน ซึ่ง
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ตามขอตกลงเขตการคาเสรีอาเซียน (AFTA)  ซึ่งชิ้นสวนคอมเพรสเซอรจัดอยูในหมวดเครื่องใชไฟ
ฟาและอิเล็กทรอนิกส  เปนกลุมที่ตองเรงลดอัตราภาษีใหเหลือ   0-5 %  ภายในป พ.ศ. 2543 
 

ตารางที่ 4.3 แหลงที่มาของวัตถุดิบในประเทศ 
วัตถุดิบ แหลงที่มา 

ชิ้นสวนเหล็กหลอ บริษัท กุลธรเคอรบี้เฟานดร่ี จํากัด 
 บริษัท ฉะเชิงเทราคาสติ้ง  จํากัด 
บริษัท สยามนวโลหะไทย  จํากัด 

ลวดทองแดงอาบน้ํายา บริษัท กุลธรคอนโทรลส จํากัด 
บริษัท ฮิตาชิ  จํากัด 

       บริษัท สยาม อิเล็กทริค จํากัด 
บริษัท แปซิฟค อิเล็กทริค จํากัด 

ชิ้นสวนผงโลหะอัด บริษัท ไทยซินเตอรโปรดักส จํากัด 
บริษัท โรตาเร็กซ  จํากัด 

            ที่มา: จากการสัมภาษณ 
 
 

ตารางที่ 4.4  โครงสรางภาษีนําเขาวัตถุดิบ 
วัตถุดิบ อัตราภาษี  (%) 

อลูมิเนียม 1 
แผนเหล็ก    -  การนําเขาจากตางประเทศโดย
ตรง 
                     -  ซื้อจากตัวแทนในประเทศ 

5 
10 

Crankcase Casting 20 
Crankshaft Casting 20 
Enamelled Copper Wire (0.2-1.0 m.m) 20 
Lubricant Oil   - Mineral Oil 
                       -  Synthetic Oil 

20 
10 

           ที่มา:กรมศุลกากร
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ภาวะตลาด  
 

1.  ตลาดในประเทศ  และการนําเขาคอมเพรสเซอร 
 
 คอมเพรสเซอรเปนสวนประกอบสําคัญในการผลิตเครื่องปรับอากาศ  ดังนั้นปริมาณความ
ตองการคอมเพรสเซอรจึงขึ้นอยูกับอุตสาหกรรมการผลิตเครื่องปรับอากาศเปนสําคัญ    ทั้งนี้อุต
สาหกรรมการผลิตเครื่องปรับอากาศปจจุบันเปนอุตสาหกรรมที่เนนการสงออก   ซึ่งเปนผลมาจาก
การยายฐานการผลิตเขามาในไทยของผูผลิตตางประเทศและความตองการภายในประเทศทีล่ดลง  
ผูผลิตเครื่องปรับอากาศและสวนประกอบในประเทศมีจํานวนมากกวา  50 ราย  แบงไดเปน  2  
ลักษณะ คือ ผูผลิตตางประเทศที่รวมทุนกับคนไทย   ซึ่งสวนมากเปนโรงงานขนาดกลางถึงขนาด
ใหญ    ผลิตสินคาภายใตเครื่องหมายการคาของบริษัทแม  เชน  มิตซูบิชิ (Mitshubishi) โตชิบา 
(Toshiba) ชารป (Sharp)  เนชั่นแนล (National)  เทรน (Trane)  ซันโย (Sanyo)  แครเรียร 
(Carrier)  เปนตน  และผูผลิตชาวไทยที่มีโรงงานขนาดเล็ก หรือกลาง ผลิตสินคาภายใตเครื่อง
หมายการคาของตนเอง   เชน  ยูนิแอร  (Uni-Aire)  เซ็นทรัลแอร  (Central-Air)  เปนตน     การที่มี
ผูผลิตรายยอยจํานวนมากนี้  ทําใหไมสามารถหาปริมาณการผลิตที่แนนอนได    แตประมาณไดวา
มีกําลังการผลิตของผูผลิตที่จดทะเบียนถูกตองประมาณ 3 ลานเครื่องตอป  ปริมาณการจําหนาย
ในประเทศประมาณ  400,000  เครื่องตอป 

 
ในป พ.ศ.2541   ความตองการเครื่องปรับอากาศของตลาดในประเทศลดลงรอยละ  20  

มูลคาตลาดประมาณหมื่นลานบาท หรือ 400,000 เครื่อง  ปจจุบันการแขงขันในประเทศรุนแรง
มากขึ้น ผูผลิตตางพยายามปรับตัวโดยเนนการสงออกมากขึ้นเพื่อเปนการระบายสินคา  สงผลให
การสงออกในชวง  10  ปที่ผานมามีอัตราเพิ่มขึ้นมากถึงรอยละ 64     และในป พ.ศ.2541  มี
จํานวน 3.63  ลานเครื่อง จากปริมาณการสงออกเครื่องปรับอากาศที่เพิ่มสูงขึ้น สงผลใหปริมาณ
ความตองการของคอมเพรสเซอรเพิ่มสูงขึ้นตามการขยายตัวของการผลิตเครื่องปรับอากาศ   แต
เนื่องจากคอมเพรสเซอรที่ผลิตภายในประเทศยังจํากัดอยูในคอมเพรสเซอรขนาดเล็ก ผูผลิตเครื่อง
ปรับอากาศขนาดใหญยังตองอาศัยการนําเขาคอมเพรสเซอรจากตางประเทศ 
 

ดวยเหตุนี้สามารถสรุปไดวา ในอดีตการบริโภคคอมเพรสเซอรรวมของประเทศไทย สวน
หนึ่งมาจากการผลิตคอมเพรสเซอรเพื่อใชภายในประเทศโดยตรงซึ่งคิดเปนมูลคานอยมากเมื่อ
เทียบกับสวนที่เหลือ     หรือความตองการสวนเกินซึ่งตองพึ่งพาการนําเขาจากตางประเทศ    แต
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ในปจจุบันผูผลิตคอมเพรสเซอรในประเทศแตละรายขยายกําลังการผลิตเพิ่มข้ึนอยางตอเนื่องจึง
สงผลใหสัดสวนการนําเขาคอมเพรสเซอรจากตางประเทศลดลง ดังจะเห็นไดจากตารางที่  4.5  
และรูปที่  4.3  มูลคาการนําเขาคอมเพรสเซอรของไทยขยายตัวเพิ่มข้ึน ในชวงตั้งแตป พ.ศ. 
2533  ถึง พ.ศ. 2535  เฉลี่ยรอยละ  22.13  ตอป    และในชวงป พ.ศ. 2536 ถึง พ.ศ. 2538  มูลคา
การนําเขายังคงขยายตัวอยางตอเนื่องโดยมีอัตราการขยายตัวเฉลี่ยรอยละ 24.48 ตอป     หรือ
จากป พ.ศ. 2533  นําเขาปริมาณ  1,784,652  เครื่องมูลคา  2,633  ลานบาท  เพิ่มข้ึนเปน 
5,452,056 เครื่อง มูลคา 7,363 ลานบาทในป พ.ศ. 2538  เพิ่มข้ึนจากปกอนหนาถึงรอยละ  
40.98  แตทั้งนี้ตั้งแตป พ.ศ. 2539 เปนตนมาจนถึงปจจุบัน   มูลคาการนําเขาคอมเพรสเซอรของ
ไทยมีแนวโนมลดลงเล็กนอยเฉลี่ยรอยละ  3.22  ตอป   ทั้งนี้เปนผลจากการที่ผูผลิตในประเทศ
ขยายกาํลังการผลิต และผลจากปญหาเศรษฐกิจที่กระทบตอปริมาณความตองการ  

 
ในป พ.ศ. 2542   ไทยนําเขาคอมเพรสเซอรจากตางประเทศปริมาณ  6,241,729  เครื่อง  

คิดเปนมูลคา  6,434 ลานบาท     ซึ่งแหลงนําเขาคอมเพรสเซอรที่สําคัญของไทย ไดแก สหรัฐ
อเมริกา   ญี่ปุน   ไตหวัน   มาเลเซีย   สิงคโปร    เปนตน ทั้งนี้เปนการนําเขาจากประเทศสหรัฐ
อเมริกามากที่สุดในสัดสวนรอยละ  39.72   ของมูลคานําเขารวม    รองลงมาคือประเทศญี่ปุน ซึ่ง
มีสัดสวนรอยละ  16.94     (ตารางที่ 4.6 และรูปที่ 4.4)  แหลงนําเขาคอมเพรสเซอรรายใหญ  2 
อันดับแรกของไทยนี้คิดเปนสวนแบงตลาดนําเขาถึงรอยละ 56.66 สวนใหญเปนการนําเขา
คอมเพรสเซอรสําหรับเคร่ืองปรับอากาศขนาดใหญซึ่งมีอัตราภาษีอยูในอัตรารอยละ 5 สวนภาษี
นําเขาคอมเพรสเซอรขนาดเล็กมีอัตรารอยละ   20 
 
 
 2. ตลาดตางประเทศและการสงออกคอมเพรสเซอร 
 
 การสงออกคอมเพรสเซอรในระยะเริ่มแรก  มูลคาการสงออกมีเพียงไมมากนัก กลาวคือ 
ในป พ.ศ. 2533 ซึ่งเปนระยะเริ่มตนของการสงออก  มูลคาการสงออกมีเพียง 233 ลานบาท  ซึ่งตอ
มาการสงออกไดขยายตัวเพิ่มข้ึนอยางรวดเร็ว  ในชวงป พ.ศ. 2534 ถึง พ.ศ. 2538  มูลคาการสง
ออกคอมเพรสเซอรขยายตัวระดับสูงมากเฉลี่ยรอยละ 101.69 ตอป    การสงออกขยายตัวอยางตอ
เนื่อง ในป พ.ศ. 2539 ถึง พ.ศ. 2542    อัตราขยายตัวเฉลี่ยรอยละ 34.79  ตอป  ซึ่งลดลงจากเดิม
เนื่องจากเริ่มมีการแขงขันในตลาดตางประเทศที่รุนแรงมากขึ้น   ในปลาสุด พ.ศ. 2542   ไทย
สามารถสงออกคอมเพรสเซอรจํานวน  (ตารางที่  4.7 และรูปที่  4.5) 
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หากพิจารณาดานปริมาณ พบวา  ในป พ.ศ. 2539  มีการสงออกคอมเพรสเซอรจํานวน 
1,814,884  เครื่อง  และในป พ.ศ. 2540  เพิ่มข้ึนเปน 1,862,726  เครื่อง  คิดเปนรอยละ 2.64   
จากนั้นเพิ่มข้ึนเปน 2,378,344 เครื่อง  หรือเพิ่มข้ึนรอยละ  27.68  ในป  พ.ศ.  2541  การเพิ่มข้ึนนี้
เปนผลมาจากคาเงินบาทที่ออนตัวลง  และการปรับปรุงดานเทคโนโลยีการผลิตคอมเพรสเซอรให
เปนที่ยอมรับในตลาด  นอกจากนี้ผลกระทบของภาวะเศรษฐกิจตกต่ําภายในประเทศทําใหความ
ตองการภายในประเทศลดลงมากกวารอยละ  50   ผูผลิตจึงมีนโยบายสงออกสินคามากขึ้น   โดย
มีตลาดสงออกที่สําคัญ คือ  ประเทศญี่ปุน  สหรัฐอเมริกา  เปนตน   ดังแสดงในตารางที่  4.8  และ
รูปที่ 4.6 

 
ในปลาสุด พ.ศ. 2542 ไทยมีการสงออกคอมเพรสเซอรจํานวน  3,902,005 เครื่อง  มูลคา  

6,283  ลานบาท   ปริมาณและมูลคาขยายตัวเพิ่มสูงกวาป พ.ศ. 2541  รอยละ  64.07 และ 34.46 
ตามลําดับ  และถาเปรียบเทียบกับ มูลคาการสงออกคอมเพรสเซอรระยะเริ่มแรกในป พ.ศ. 2533 
จะพบวาการสงออกคอมเพรสเซอรของไทยอัตราการขยายตัวโดยเฉลี่ยถึงรอยละ  259.24   ตอป 
จัดไดวาการสงออกคอมเพรสเซอรของไทยมีแนวโนมที่ดี โดยในปพ.ศ.2542 ตลาดสงออก
คอมเพรสเซอรที่สําคัญคือ ญี่ปุน ซึ่งมีสัดสวนสูงถึงรอยละ  28.90 ของมูลคาการสงออกรวม รอง
ลงไปเปนการสงออกไปยังประเทศฮองกง และสหรัฐอเมริกา ในสัดสวนรอยละ  26.27  และ  
10.74  ของมูลคาสงออกรวมตามลําดับ    และคาดวาในป พ.ศ. 2544 ถึง พ.ศ.2545  ภาวะอุต
สาหกรรมจะยังคงขยายตัวไดทั้งตลาดในประเทศ และตลาดสงออกโดยคาดวามูลคาการสงออก
จะขยายตัวอยางตอเนื่องรอยละ 53  และ 63  ในป พ.ศ. 2544 และ พ.ศ.2545 ตามลําดับ   
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ภาวะการแขงขัน 
  

ตลาดในประเทศมีการแขงขันคอนขางสูงจากคอมเพรสเซอรนําเขามากกวาการแขงขัน
จากผูผลิตที่ทําธุรกิจเดียวกันในประเทศ   เพราะมีผูผลิตนอยราย    โดยคูแขงที่สําคัญของผูผลิต
คอมเพรสเซอรในประเทศไทยซึ่งเปนคอมเพรสเซอรขนาดเล็ก  คือ  บริษัท Matsushita 
Refrigeration Industries จากประเทศญี่ปุน ซึ่งเปนผูผลิตรายใหญที่สุดในอาเซียน  โดยมีแหลง
ผลิตอยูในประเทศสิงคโปร และมาเลเซีย ทั้งนี้ผูนําเขามีขอไดเปรียบผูผลิตภายในประเทศเนื่อง
จาก  มีตนทุนการผลิตที่ต่ํากวา   เนื่องมาจากการผลิตสินคาจํานวนมากทําใหตนทุนการผลิตตอ
หนวยต่ําดังตารางที่ 4.9  อีกทั้งตนทุนการผลิตของผูผลิตไทยสูงกกวาผูนําเขา  เนื่องจากโครงสราง
ภาษีนําเขาวัตถุดิบของประเทศ ซึ่งคิดในอัตรารอยละ  5 –20  เชน  ชิ้นสวนผงโลหะอัด และเหล็ก
หลอ มีอัตรารอยละ  20    ในขณะที่ในบางประเทศไมมีการเสียภาษีในสวนนี้  ประกอบกับการลด
อัตราภาษีนําเขาคอมเพรสเซอรจากรอยละ 15  เหลือรอยละ  5  ตั้งแตป พ.ศ. 2541  ตามขอตกลง
ทางการคาเสรีอาเซียน (AFTA)  ทําใหสินคาที่นําเขามีราคาต่ํากวาสินคาที่ผลิตในประเทศ 

 
 

ตารางที่ 4.9 
เปรียบเทียบคูแขงขันผูผลิตคอมเพรสเซอรเครื่องปรับอากาศในพื้นที่อาเซียน 

 
บริษัท ที่ต้ังโรงงาน ประเภทสินคา กําลังการผลิต 

ป พ.ศ.2542 
เจาของ

เทคโนโลยี 
Matsushita Refrigeration มาเลเซีย Rotary 3,000,000 Matsushita 
สยามคอมเพรสเซอร ไทย Rotary 1,500,000 Melco 
Thacom ไทย Rotary 1,000,000 MHI 
Daikin ไทย Rotary 650,000 Daikin 
Copeland ไทย Scroll 650,000 Copeland 
Hitachi มาเลเซีย Rotary 500,000 Hitachi 
กุลธรเคอรบี้ ไทย Reciprocating 330,000 Tecumseh 
ที่มา: จากการสัมภาษณ 
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วิถีการตลาดคอมเพรสเซอรไทย 
 
 จากการศึกษาถึงภาวะตลาดภายในและตางประเทศ พบวาการบริโภคคอมเพรสเซฮรโดย
รวมของประเทศไทยตองพึ่งพาการนําเขาจากตางประเทศในลักษณะการนําเขาสินคาขั้นกลาง 
(Intermediate Goods)  ประเภทคอมเพรสเซอรซึ่งเปนวัตถุดิบในการผลิตที่สําคัญของอุตสาห
กรรมตอเนื่องในประเทศอันไดแกอุตสาหกรรมเครื่องปรับอากาศนั่นเองซึ่งทําใหประเทศไทยตอง
สูญเสียเงินตราตางประเทศไปอยางนาเสียดาย ในขณะที่สวนหนึ่งเปนการนําเขาวัตถุดิบและชิ้น
สวนการผลิตของอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรซึ่งเปนการผลิตในข้ันตอนงานประกอบ (Assembly)  
ทั้งนี้บริษัทผลิตคอมเพรสเซอรที่ไดรับการสงเสริมจากสาํนักงานคณะกรรมการสงเสริมการลงทุน
จะตองอยูภายใตเงื่อนไขที่จะตองสงออกไปจําหนายยังตางประเทศ 
   
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที่ 4.7  วิถีการตลาดคอมเพรสเซอรไทย 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

การนําเขา

คอมเพรสเซอร

ตลาดภายในประเทศ

อุตสาหกรรมเครื่องปรับอากาศ
และเครื่องทําความเย็น

อุตสาหกรรม
คอมเพรสเซอร

สงออกตลาด 
ตางประเทศ 

วัตถุดิบและชิ้นสวนการผลิต
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1. ชองทางการจัดจําหนายในประเทศ 
 อุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรของไทยจะมีสัดสวนการผลิตเพื่อการจําหนายภายใน

ประเทศและตางประเทศเฉลี่ย 55:45  โดยการจําหนายในประเทศจะอยูในรูปแบบการขาย
ตรงใหกับผูผลิตเครื่องปรับอากาศรายใหญของประเทศ (OEM)   หรืออีกรูปแบบหนึ่งคือการขาย
ผานบริษัทในเครือ  เชน  บริษัทกุลธรเคอรบี้ จํากัด (มหาชน) จะขายผานบริษัทกุลธรเอ็นจิเนียร่ิง    
จํากัด ซึ่งสวนใหญจะเปนการจําหนายใหแกผูผลิตเครื่องปรับอากาศเพื่อการสงออกอีกทอดหนึ่ง 

 
2. ชองทางการจัดจําหนายตางประเทศ 

  อุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรของไทยเปนอีกอุตสาหกรรมหนึ่งที่ไดรับการสนับสนุน
และการสงเสริมการสงออกไปยังตางประเทศ   ซึ่งมีรูปแบบการจําหนายตางประเทศผานทาง
บริษัทในเครือ โดยสงออกไปยังประเทศใกลเคียงในเอเชีย และตะวันออกกลาง  หรืออีกรูปแบบ
หนึ่งคือการจําหนายผานตัวแทนจําหนายในพื้นที่  โดยแตละบริษัทจะมีการติดตอกับตัวแทน
จําหนายและผูผลิตคอมเพรสเซอรภายใตลิขสิทธิ์เดียวกันในประเทศตางๆ เพื่อใหเปนตัวแทน
จําหนายในทองถิ่นนั้นๆ เนื่องจากผูจัดจําหนายในทองถิ่นจะสามารถติดตอกับผูผลิตเครื่องปรับ
อากาศในพื้นที่นั้นไดดีกวา และเปนการประหยัดคาใชจายทางการตลาดของบริษัทอีกดวย 
 
 
นโยบายและมาตรการของรัฐเกี่ยวกับอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอร 
  

นโยบายและมาตรการของรัฐเกี่ยวกับอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรที่ใชมาในอดีต และได
ปรับปรุงแกไขใชอยูในปจจุบันนั้น สามารถสรุปไดดังตอไปนี้ 
 

1. นโยบายสงเสริมการลงทุน 
 ในป พ.ศ. 2522  อุตสาหกรรมคอมเพรสเซอร เปนอุตสาหกรรมหนึ่งที่ไดรับการสงเสริม
การลงทุนในการผลิตเพื่อทดแทนการนําเขา โดยไดรับสิทธิประโยชนคือ ทางกระทรวงอุตสาหกรรม
ไดประกาศระงับการตั้งหรือขยายโรงงานผลิต หรือประกอบมอเตอรคอมเพรสเซอรที่ใชกับเครื่อง
ปรับอากาศเปนเวลา 5 ป (ประกาศเมื่อ 11 มกราคม พ.ศ.2523) และกระทรวงพาณิชยไดประกาศ
ควบคุมการนําเขาคอมเพรสเซอรสําเร็จรูป รวมทั้งชิ้นสวนสําหรับเครื่องทําความเย็นขนาดไมเกิน        
¼ แรงมาตามพิกัดขาเขาที่ 84.11 มีผลบังคับใชตั้งแตวันที่ 1 ตุลาคม พ.ศ.2524  มาตรการทั้ง
หลายเหลานี้เปนการใหการคุมครองแกอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรซึ่งขณะนั้นมีเพียง 1 ราย ระยะ



 62

ตอมาในป พ.ศ.2528 ทางสํานักงานคณะกรรมการสงเสริมการลงทุนไดอนุมัติใหมีการสนับสนุน
การผลิตคอมเพรสเซอรเพิ่มข้ึนอีก 2 ราย และในป พ.ศ.2533 ไดใหการสนับสนุนการผลิต
คอมเพรสเซอรสําหรับเครื่องปรับอากาศเพิ่มเติมอีก 4 ราย โดยเปนบริษัทรวมทุนระหวางไทยและ
ญี่ปุนเปนสวนมาก   

ขอมูลสํานักงานคณะกรรมการสงเสริมการลงทุนจนถึง ณ ส้ินป พ.ศ.2542 มีผูผลิต
คอมเพรสเซอรสําหรับเครื่องปรับอากาศที่ไดรับการสงเสริมการลงทุนและเปดดําเนินการทั้งสิ้น
จํานวน 5  โครงการ เงินทุนรวม  2,085  ลานบาท ซึ่งสํานักงานคณะกรรมการสงเสริมการลงทุนได
จัดแบงเขตการใหสิทธิประโยชนดานภาษีอากรออกเปน 3 เขตดวยกัน โดยสิทธิประโยชนที่ไดรับจะ
แตกตางกันออกไป ดังตารางที่ 4.10     ทั้งนี้เพื่อเนนการกระจายการลงทุนไปสูภูมิภาค โดยการจูง
ใจใหนักลงทุนไปลงทุนในเขตสงเสริมการลงทุน (เขต 3) ใหมากที่สุด  

เพื่อสนองนโยบายพัฒนาอุตสาหกรรมของรัฐบาลใหมีประสิทธิภาพมากยิ่งขึ้น ทางสํานกั
งานคณะกรรมการสงเสริมการลงทุน จึงใหการสงเสริมอุตสาหกรรมเชื่อมโยง โดยใหสิทธิประโยชน
พิเศษแกอุตสาหกรรมแมพิมพ หลอโลหะ ชุบเคลือบผิว ซึ่งเปนอุตสาหกรรมที่เกี่ยวของโดยตรงกับ
การพัฒนาเทคโนโลยี และยังไดใหการสงเสริมการวิจัยและพัฒนาเทคโนโลยีเพื่อปรับปรุงคุณภาพ
ผลิตภัณฑ และพัฒนาผลิตภัณฑใหม  โดยใหไดรับยกเวนภาษีเงินไดบุคคลเพิ่มเติมเปนเวลา 3 ป 
(แตเมื่อรวมกับที่ไดรับอยูเดิมแลวตองไมเกิน 8 ป)  นอกจากนี้ยังมีนโยบายเนนการสงเสริมการ
ผลิตชิ้นสวนภายในประเทศผานทางฝายพัฒนาอุตสาหกรรมเชื่อมโยง (BOI Unit for Industrial 
Linkage Development หรือ BUILD) ซึ่งทําหนาที่แนะนําผูผลิตชิ้นสวนชาวไทยใหบริษัทตางชาติ 
และใหการสงเสริมโครงการลงทุนรวมระหวางผูผลิตชาวไทย และตางชาติ 
  

มาตรการสงเสริมการลงทุนของรัฐโดยสํานักงานคณะกรรมสงเสริมการลงทุน นับจากอดีต
ถึงปจจุบันไดสงผลใหอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรขยายตัวขึ้น จากการลงทุนของผูผลิตทั้งนักลงทนุ
ไทย และการรวมทุนกับนักลงทุนจากตางประเทศซึ่งสวนใหญเปนการลงทุนจากญี่ปุน   ผลของ
การสงเสริมการลงทุนอุตสาหกรรมหมวดนี้มาอยางตอเนื่องเปนเวลานานทําใหปจจุบันอุตสาห
กรรมคอมเพรสเซอรนี้ไดทวีความสําคัญตอเศรษฐกิจของประเทศไทยมากขึ้น ทั้งในดานการคาตาง
ประเทศ และการจางงาน 
 อยางไรก็ตาม เงื่อนไขในการใหการสงเสริมการลงทุนบางประการ เชน เงื่อนไขตองสงออก
ผลิตภัณฑไมต่ํากวารอยละ 80  ทําใหไมเปนการสนับสนุนอุตสาหกรรมเครื่องปรับอากาศ หรืออุต
สาหกรรมตอเนื่องที่จําเปนตองใชคอมเพรสเซอรในการผลิต ทําใหยังตองพึ่งพาการนําเขา  อยางไร
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ก็ตามเงื่อนไขการกําหนดสัดสวนสงออกนี้จะถูกยกเลิกไปในป พ.ศ.2545 ตามขอตกลงองคกรการ
คาโลก (WTO)  อีกเงื่อนไขหนึ่งที่ผูผลิตกลาวถึงมากคือ เงื่อนไขการสงเสริมการลงทุนในเขต 3 ซึ่ง
ยังขาดแคลนสาธารณูปโภค  และสิ่งอํานวยความสะดวกพื้นฐานสําหรับใหอุตสาหกรรม
คอมเพรสเซอรไปต้ังดําเนินกิจการไดนั้น ควรพิจารณาถึงความเปนไปไดที่นักลงทุนจะไปลงทุน
อยางนอยควรจะมีสาธารณูปโภครองรับอยางเพียงพอ 
 
 

ตารางที่  4.10  สิทธิประโยชนของโครงการที่ไดรับการสงเสริมการลงทุน 
 
สิทธิประโยชน เขต 1 เขต 2 เขต 3 

1. ภาษีเงินไดนิติ   
บุคคล 
 

- ยกเวน 3 ป สําหรับโครง
การสงออกและตั้งในนิคม 
หรือในเขตอุตสาหกรรมที่ได
รับการสงเสริมการลงทุน 

- ยกเวน 3 ป และเพิ่มข้ึน
เปน 7 ป หากตั้งในเขต
นิคม หรือเขตอุตสาหกรรม
ที่ไดรับการสงเสริมการลง
ทุน 

- ยกเวน 8 ป 

2. ภาษีนําเขาวัตถุดิบ - ยกเวนสําหรับสวนที่ผลิต
เพื่อสงออกเปนเวลา 1 ป 
โดยตองสงออกไมนอยกวา 
30 % ของยอดขาย 
 

- ยกเวนสําหรับสวนที่ผลิต
เพื่อสงออกเปนเวลา 1 ป 
โดยตองสงออกไมนอยกวา 
30% ของยอดขาย 

-ยกเวนสําหรับสวนที่ผลิต
เพื่อสงออกเปนเวลา 1 ป 
โดยตองสงออกไมนอย
กวา 30% ของยอดขาย 
และลดหยอน 75% เปน
เวลา 5 ปกรณีนําเขาเพื่อ
ผลิตจําหนายในประเทศ 
 

3.ภาษีขาเขา 
เครื่องจักร 

- ลดหยอนกึ่งหนึ่งเฉพาะ
รายการ สําหรับโครงการที่
สงออกไมนอยกวา 80 %
ของยอดขาย 

- ลดหยอนกึ่งหนึ่งเฉพาะ
รายการ  
 

- ยกเวน 

ที่มา: สํานักงานคณะกรรมการสงเสริมการลงทุน 
2.  การนิคมอุตสาหกรรม 
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 สําหรับการลงทุนในเขตนิคมอุตสาหกรรมของอุตสาหกรรมไมวาจะเปนการลงทุนโดยคน
ไทย หรือโดยชาวตางประเทศจะไดรับสิทธิประโยชน ตามพระราชบัญญัติการนิคมอุตสาหกรรม
แหงประเทศไทย พ.ศ. 2522   ซึ่งไดกําหนดเปน 2 ลักษณะ  กลาวคือ 
 
  1. พื้นที่เขตอุตสาหกรรมทั่วไป ซึ่งหมายถึงเขตพื้นที่กําหนดไวสําหรับประกอบการ
อุตสาหกรรมและกิจการอื่นที่เปนประโยชนหรือเกี่ยวเนื่องกับการประกอบการอุตสาหกรรม (บังคับ
สงออกรอยละ 40 ของยอดขาย F.O.B) จะไดรับสิทธิประโยชนคือ  ไดรับกรรมสิทธิในที่ดินในนิคม
อุตสาหกรรม ใหนําชางฝมือและครอบครัวเขาอยูในประเทศ ตามที่คณะกรรมการ ฯ เห็นสมควร 
  2.พื้นที่เขตอุตสาหกรรมสงออก ซึ่งหมายถึงเขตพื้นที่กําหนดไวสําหรับการ
ประกอบอุตสาหกรรมและกิจการอื่นที่เปนประโยชนหรือเกี่ยวเนื่องกับการประกอบอุตสาหกรรม
เพื่อสงออก (บังคับสงออก 100%) จะไดรับสิทธิประโยชนดานภาษีอากรเพิ่มเติมจากเขตอุตสาห
กรรมทั่วไป คือยกเวนคาธรรมเนียมพิเศษ ภาษีมูลคาเพิ่ม และภาษีสรรพสามิตสําหรับเครื่องจักร 
อุปกรณที่ใชในการผลิตเพื่อสงออก รวมทั้งผลิตภัณฑและสวนพลอยไดจากการผลิตใหไดรับการ
ยกเวนหรือคืนภาษีอากร เมื่อสงออกไปนอกประเทศ  
 
  ซึ่งในปจจุบันนิคมอุตสาหกรรมทั่วประเทศมี  22 นิคมอุตสาหกรรม ดังรูปที่ 4.8  
มีผูลงทุนในอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรในเขตอุตสาหกรรมทั้งสิ้น 4  ราย  และหากผูลงทุนรายใดที่
ทําการลงทุนในเขตนิคมอุตสาหกรรมทั่วไป และเขตสงออก แลวยังไดรับการสงเสริมจากสํานักงาน
คณะกรรมการสงเสริมการลงทุน เชน บริษัทกุลธรเคอรบี้ จํากัด(มหาชน) บริษัทสยาม
คอมเพรสเซอรอุตสาหกรรมจํากัด  และบริษัทไดกิ้น อินดัสทรีย (ประเทศไทย) จํากัดจะไดรับสิทธิ
ประโยชนเพิ่มเติมจากที่กลาวมาขางตน      รวมทั้งสิทธิประโยชนในเรื่องการหักคาขนสง คาไฟฟา 
และคาประปาได 2 เทานับต้ังแตวันที่เร่ิมมีรายไดและสามารถหักคาติดตั้งและกอสรางสิ่งอํานวย
ความสะดวกจากกําไรสุทธิ 
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รูปที่ 4.8 นิคมอุตสาหกรรม
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3. มาตรการควบคุมการคาและภาษีนําเขา 
 ในระยะแรกของการพัฒนาอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรในประเทศไทย รัฐบาลไดออก
มาตรการทางการคาเพื่อกีดกันการนําเขา และเพื่อคุมครองผูผลิตในประเทศใหสามารถแขงขันกับ
สินคานําเขาซึ่งมีราคาต่ํากวา โดยรัฐบาลไดออกประกาศใหคอมเพรสเซอรเปนสินคาที่ตองควบคุม
การนําเขาตาม พ.ร.บ. การนําเขาสินคามาในราชอาณาจักร (ฉบับที่ 8 พ.ศ. 2524)  หลักการใน
การใหความคุมครองดังกลาวเพื่อใหอุตสาหกรรมเจริญไดอยางมีประสิทธิภาพภายใตระยะเวลาที่
กําหนดไว  เพื่อชวยใหอุตสาหกรรมสามารถดําเนินการไดถึงแมตนทุนการผลิตจะสูงกวา จนกระทั่ง
การผลิตในระดับหนึ่งที่เกิดความประหยัดตอขนาด ซึ่งภายหลังไดมีการผอนผันอนุญาตใหนําเขา
ไดในปริมาณ และตามชวงเวลาที่กระทรวงพาณิชยเห็นชอบโดยออกเปนประกาศเพิ่มเติม (ฉบับที่ 
17 พ.ศ. 2525) วาสินคาที่ไดรับการผอนผันใหนําเขาเมื่อไดนํามาประกอบเปนคอมเพรสเซอร
สําเร็จรูปเรียบรอยแลวจะตองสงคอมเพรสเซอรสําเร็จรูปจํานวนนั้นออกจําหนายตางประเทศตาม
จํานวนชิ้นที่ไดรับการผอนผันใหนําเขา จึงนับไดวาอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรไดรับการคุมครอง
อยางเห็นไดชัดเจน  จนกระทั่งในป พ.ศ. 2535 รัฐบาลมีนโยบายทางเศรษฐกิจเพื่อตองการให
การคาเปนไปอยางเสรีอันจะกอใหเกิดการแขงขันการพัฒนาผลิตภัณฑ  กระทรวงพาณิชยจึงได
ออกประกาศยกเลิกการควบคุมนําเขาสินคา (ฉบับที่ 88 พ.ศ. 2535)  ซึ่งคอมเพรสเซอรเปนสินคา
ประเภทหนึ่งที่ถูกยกเลิกการควบคุมการนําเขาตามพิกัดศุลกากรประเภทที่ 8414.30 และ 
8414.90 
 นโยบายและกฎระเบียบเกี่ยวกับภาษีอากร เปนสิ่งที่ผูผลิตสวนใหญเห็นวาเปนอุปสรรค
สําคัญยิ่งตอการพัฒนาเพิ่มศักยภาพในการแขงขันของอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรในประเทศ 
เนื่องจากปญหาโครงสรางอัตราภาษีนําเขาวัตถุดิบช้ินสวนประกอบ และสินคาสําเร็จรูปไมเหมาะ
สม มีอัตราลักหลั่นกัน เชน อัตราอากรขาเขาวัตถุดิบและชิ้นสวนประกอบคอมเพรสเซอรสูงกวา
คอมเพรสเซอรสําเร็จรูป นอกจากนี้ยังมีปญหาระเบียบการจัดเก็บไมชัดเจนขึ้นอยูกับดุลยพินิจ
ของเจาหนาที่และมีระเบียบขั้นตอนยุงยากตองเสียเวลามากในการขอคืนภาษี เปนตน 
   

นอกจากนี้ภายใตขอตกลงทั่วไปวาดานเรื่องเกี่ยวกับภาษีศุลกากรและการคา (General 
Agreement on Tariff and Trade หรือ GATT) ซึ่งปจจุบันเปลี่ยนเปนองคกรการคาโลก 
(WTO)และเขตการคาเสรีอาเซียน (Asean Free Trade Area หรือ AFTA)  ประเทศไทยจะตอง
ดําเนินการลดอุปสรรคทางดานภาษีอากร ซึ่งไดแกการลดภาษีอากร ตลอดจนมาตรการที่มิใชภาษี
อากรที่ถือเปนการชวยเหลือทางออมแกสินคาอุตสาหกรรม ทั้งนี้เพื่อลดอุปสรรคทางการคาตางๆ  
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โดยคอมเพรสเซอรเปนผลิตภัณฑหนึ่งในสินคาพิกัด 84 กลุมชิ้นสวนอิเล็กทรอนิกสที่มีการปรับ
อัตราอากรขาเขาลดลงโดยมีผลบังคับใชตั้งแต 29 มีนาคม พ.ศ. 2537 เปนตนไป 

ผลจากการปรับโครงสรางภาษีตามแผนการนี้ คาดวาจะชวยใหการจัดระบบการเก็บภาษี
งาย และสะดวกรวดเร็วมากขึ้น อีกทั้งมีอัตราลดหลั่นตามขั้นตอนการผลิตจากวัตถุดิบการผลิตซึ่ง
มีอัตราภาษีต่ําไปสูคอมเพรสเซอรสําเร็จรูปที่มีอัตราภาษีสูงขึ้น ซึ่งสอดคลองกับหลัก Value 
Added Escalation ซึ่งจะเอื้ออํานวยตอการผลิตคอมเพรสเซอร  และปรับปรุงประสิทธิภาพของผู
ผลิตเพื่อใหสามารถแขงขันไดในตลาดเสรี  เปนการเรงยกระดับการผลิตของอุตสาหกรรม
คอมเพรสเซอรในประเทศ เพื่อเพิ่มขีดความสามารถในการแขงขันกับตางประเทศ  ในดานแหลง
วัตถดิบซึ่งเปนปจจัยสําคัญในการผลิตก็จะสามารถจัดหาไดจากแหลงตางๆ มากขึ้นดวยตนทุน
ภาษีที่ต่ําลง ผูบริโภคก็จะไดรับประโยชนจากราคาที่ต่ําลงเนื่องจากมีการแขงขันสูงขึ้น 
 
 4. แผนแมบทเพื่อการพัฒนาอุตสาหกรรมของประเทศไทย 
 อุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรเปนหนึ่งในอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาซึ่งกระทรวงอุตสาห
กรรมไดกําหนดกลยุทธ และมาตรการในการพัฒนาอุตสาหกรรมในหมวดนี้ ตามแผนแมบทเพื่อ
การพัฒนาอุตสาหกรรมของประเทศไทย ดังมีรายละเอียดตารางที่ 4.11 
 
 
ปญหาและอุปสรรคของผูประกอบการอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอร 
 
 จากการสํารวจสัมภาษณผูประกอบการ  พบวา ปญหาและอุปสรรคของอุตสาหกรรม
คอมเพรสเซอรในประเทศไทยที่ผูประกอบการเห็นวาเปนปญหาสําคัญ มีดังนี้  
 
 1. ปญหาดานนโยบายรัฐ    
ไดแก ความลาชาของระบบการทํางานราชการโดยเฉพาะการออกของที่กรมศุลกากร การคืนอากร
วัตถุดิบ     ปญหาสิ่งอํานวยความสะดวกพื้นฐาน และสาธารณูปโภคไมเพียงพอหรือไมมีประสิทธิ
ภาพพอ  เชน ไฟฟาดับบอย  ปญหาโครงสรางอัตราภาษีวัตถุดิบ และชิ้นสวนประกอบการผลิตไม
เหมาะสมมีความลักหลั่นภาษีวัตถุดิบสูงกวาคอมเพรสเซอรนําเขาสําเร็จรูป นอกจากนี้ สืบเนื่อง
มาจากขอกําหนดของสํานักงานคณะกรรมการสงเสริมการลงทุนที่กําหนดใหบริษัทผูผลิต
คอมเพรสเซอรที่ไดรับการสงเสริมการลงทุนตองใชชิ้นสวนภายในประเทศ (Local Content) ตาม 
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ตารางที่ 4.11 กลยุทธ และมาตรการในการพัฒนาอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟา 
กลยุทธ/กรอบแผนปฏิบัติ หนวยงานที่รับผิดชอบ ระยะเวลา 

 41 42 43 44 45 
1. กลยุทธการคาผลิตภัณฑอุตสาหกรรม   

1.1 ศึกษาแนวทางการปรับปรุงภาษีนําเขาวัตถุดิบช้ินสวนและอุปกรณที่ใชในอุตสาห
กรรมเครื่องใชไฟฟาใหมีความเหมาะสมและเอื้ออํานวยตอการพัฒนาศักยภาพ
ของอุตสาหกรรม 

* กระทรวงการคลัง           
*กระทรวงอุตสาหกรรม     
* BOI 

* *    

1.2 ปรับปรุงระบบพิธีการศุลกากรเพื่อลดขั้นตอน และเพื่อลดภาระคาใชจายในการ
นําเขาวัตถุดิบช้ินสวนและอุปกรณ 

* กระทรวงการคลัง * *    

2. กลยุทธพัฒนาการจัดการและเทคโนโลยีอุตสาหกรรม       
2.1 กําหนดผลิตภัณฑเปาหมายเพื่อเปนกรอบในการพัฒนาศักยภาพ ทั้งในดาน

เทคโนโลยี การผลิตและการตลาด 
* กระทรวงอุตสาหกรรม   
* กระทรวงพาณิชย 

* *    

2.2 สนับสนุนการพัฒนาอุตสาหกรรมและสนับสนุนอุตสาหกรรมชิ้นสวนเครื่องใชไฟ
ฟาในประเทศใหมีขีดความสามารถในการผลิตที่มีคุณภาพและมาตรฐาน 

* กระทรวงอุตสาหกรรม   
*  BOI  

* * *   

2.3 สงเสริมการวิจัยและพัฒนา โดยประสานความรวมมือระหวางงานของรัฐและ
ภาคเอกชน รวมทั้งกําหนดมาตรการสนับสนุนสิทธิประโยชนดานตางๆ เพื่อใหมี
การวิจัยและพัฒนาอยางจริงจัง 

* กระทรวงวิทยาศาสตร  
* กระทรวงอุตสาหกรรม   
* กระทรวงการคลัง 

* * * *  

2.4 กําหนดมาตรการเพื่อสนับสนุน และสงเสริมใหมีการถายทอดเทคโนโลยีในระดับ
ที่เหมาะสมยิ่งขึ้น รวมทั้งสรางระบบเชื่อมโยงขอมูลทางเทคโนโลยีระหวาง
สถาบันตางๆ ทั้งภายในประเทศและตางประเทศ 

* BOI                               
* กระทรวงอุตสาหกรรม    
* กระทรวงวิทยาศาสตร  
* กระทรวงการคลัง 

* *    

2.5 สงเสริมใหพัฒนาและผลิตบุคลากรและจัดหลักสูตรการศึกษาใหสอดคลองกับ
ความตองการของอุตสาหกรรม 

* กระทรวงศึกษาธิการ      
* ทบวงมหาวิทยาลัย         
* กระทรวงแรงงานฯ 

* * * * * 

2.6 สนับสนุนใหมีการฝกอบรม และพัฒนาเพื่อยกระดับคุณภาพของบุคลากรใน
สถานประกอบการ โดยใหความชวยเหลือดานเงินทุนและสิทธิประโยชนตางๆ  

* กระทรวงการคลัง         
* กระทรวงวิทยาศาสตรฯ 

* * * * * 

3. กลยุทธพัฒนาการมาตรฐานและรับรองระบบ       
3.1 พัฒนาระบบการใหบริการรับรองคุณภาพและมาตรฐานใหมีประสิทธิภาพยิ่งขึ้น * สํานักงานมาตรฐาน       

ผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 
* *    

3.2 สงเสริมใหมีการจัดตั้งสถาบันทดสอบและรับรองมาตรฐานที่มีความพรอมดาน
หองปฏิบัติการทดสอบ (Testing Lab) และการพัฒนาระบบเทียบสอบเครื่องมือ
วัด (Calibration) ที่เปนมาตรฐาน 

* สํานักงานมาตรฐาน       
ผลิตภัณฑอุตสาหกรรม     
* กระทรวงวิทยาศาสตรฯ 

* * * * * 

4. กลยุทธการคาผลิตภัณฑอุตสาหกรรม       
4.1 กําหนดมาตรฐานสินคาสําหรับสินคาที่นําเขาจากตางประเทศ * สํานักงานมาตรฐาน      

ผลิตภัณฑอุตสาหกรรม     
* *    

4.2 กําหนดกฎเกณฑเพื่อปองกันการทุมตลาดจากตางประเทศ * กระทรวงพาณิชย * *    
ที่มา: แผนแมบทเพื่อการพัฒนาอุตสาหกรรมของประเทศไทย ภาคที่สอง: กลยุทธอุตสาหกรรมรายสาขา  
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อัตราที่กําหนดซึ่งเพิ่มข้ึนทุกป แตวัตถุดิบที่ใชผลิตคอมเพรสเซอรสวนมากไมมีผลิตใน
ประเทศไทยหรือผลิตไมไดคุณภาพ ทําใหบริษัทตองลงทุนผลิตเอง  ซึ่งตนทุนการผลิตสูงกวาการ
นําเขา 
 
 2. ปญหาดานการผลิต 
     บริษัทในอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรสวนใหญมีการขยายกําลังการผลิตอยางตอเนื่องตั้ง
แตป พ.ศ.2535 ถึง พ.ศ.2541 เพื่อใหตอบสนองความตองการใชสําหรับผูผลิตเครื่องปรับอากาศที่
กําลังขยายตัวในชวงนั้น      แตในชวงป พ.ศ. 2540 ถึง พ.ศ.2541  หลังจากที่บริษัทไดขยายกําลัง
การผลิตเรียบรอยแลว ไดเกิดวิกฤตการณทางเศรษฐกิจทั่วภูมิภาคเอเชีย ทําใหปริมาณการผลิต
เครื่องปรับอากาศลดลงสงผลกระทบตอปริมาณการขาย และปริมาณการผลิตคอมเพรสเซอร สง
ผลใหอัตราการใชกําลังการผลิตไมเต็ม ที่ทําใหบริษัทไมสามารถผลิต ณ ระดับที่กอใหเกิดการ
ประหยัดตอขนาด (Economy of Scale)  ตนทุนการผลิตตอหนวยจึงสูงกวาคูแขงขัน 
  

3.  ปญหาดานการตลาด  
เนื่องจากในอดีต บริษัทผลิตคอมเพรสเซอรในประเทศไทยกอตั้งตามนโยบายสงเสริมการ

ลงทุนของสํานักงานคณะกรรมการสงเสริมการลงทุน และซึ่งมีการควบคุมผูผลิต  บ ริ ษั ท จึ ง
สามารถกําหนดราคาขายได  แตในระยะตอมามีผูผลิตที่ไดรับการสงเสริมการลงทุนเพิ่มมาก
ข้ึน ทําใหมีการแขงขันดานราคา ประกอบกับการลดอัตราภาษีนําเขาคอมเพรสเซอรสําเร็จรูปเหลือ
เพียงรอยละ 5 ในป พ.ศ.2541  สงผลใหสินคานําเขามีราคาต่ํากวาสินคาที่ผลิตในประเทศ  เนื่อง
จากผูผลิตตางประเทศไมตองเสียภาษีวัตถุดิบนาํเขา นอกจากนี้เนื่องจากคอมเพรสเซอรจัด
เปนสินคาซึ่งมีมาตรฐานควบคุมคุณภาพอยางเขมงวด การเสนอขายสินคาใหแกลูกคาใหม จะ
ตองมีการทดสอบคุณภาพหลายขั้นตอน และใชระยะเวลาในการทดสอบนาน ประกอบกับปญหา
ปริมาณความตองการที่ลดลงเนื่องมาจากวิกฤตเศรษฐกิจของประเทศ  สงผลใหขนาดตลาดมี
จํากัด 

   
 4. ปญหาดานการเงิน  
 ผูผลิตในอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรที่ประสบปญหานี้สวนใหญเปนผลิตที่มีการขยาย
กําลังการผลิต โดยการลงทุนในสินทรัพยถาวรทั้งการกอสรางโรงงาน และการซื้อเครื่องจักร
อุปกรณเพิ่มเติม ซึ่งเปนการลงทุนระยะยาวแตเกิดวิกฤตเศรษฐกิจทําใหเกิดปญหาขาดแคลนเงิน
ทุน และปญหาอัตราดอกเบี้ยสูง เชน บริษัทกุลธร เคอรบี้จํากัด (มหาชน) 



บทที่ 5 
ผลการศึกษาโครงสรางของอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอร 

  
 
โครงสรางอุตสาหกรรม  หมายถึง ลักษณะการกระจายของขนาดของหนวยผลิตในอุตสาห

กรรม  เชน  สวนแบงการผลิตของแตละหนวยผลิต  ลักษณะการกระจุกตัวของหนวยผลิตใหญ 
หรือลักษณะที่เปนอุปสรรคกีดกันการเขาสูอุตสาหกรรมของผูผลิตรายใหม    เปนตน การศึกษา
โครงสรางอุตสาหกรรมจะทําใหทราบวาอุตสาหกรรมที่ศึกษาถูกครอบงําดวยหนวยผลิต หรือมีการ
ผูกขาดในอุตสาหกรรมนั้นเปนจํานวนมากนอยเพียงใด  นอกจากนี้การศึกษาโครงสรางอุตสาห
กรรมยังเปนสวนสําคัญที่จะชวยใหสามารถรพยากรณ หรือคาดคะเนถึงพฤติกรรม การดําเนินงาน
ของหนวยผลิตอีกดวย  ทั้งนี้การจะบอกวาอุตสาหกรรมนี้มีลักษณะโครงสรางเปนเชนไร จําเปน
ตองพิจารณาปจจัยประกอบ     อันไดแก จํานวนผูผลิต และลักษณะการกระจายของขนาดการ
ผลิต 

 
ในบทนี้จึงจะกลาวถึงจํานวนผูผลิต กําลังการผลิต และการวิเคราะหโครงสรางของอุตสาห

กรรมคอมเพรสเซอร  ดวยการพิจารณาถึงคาการกระจุกตัวของอุตสาหกรรม (Concentration 
Ratio) โดยจะเปรียบเทียบระหวางวิธีการวัดการกระจุกตัวบางสวนซึ่งวัดโดยวิธี Concentration 
Ratio (CR2)   และวิธีการวัดการกระจุกตัวโดยรวม ซึ่งวัดโดยวิธี Herfindahl Summary Index  
(HSI)  และ Comprehensive Concentration Ratio (CCI)   ดังตอไปนี้ 
 
จํานวนผูผลิตและกําลังการผลิตคอมเพรสเซอร 
  

หากพิจารณาจํานวนผูผลิต และกําลังการผลิตในอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรตั้งแตเร่ิมมี
การตั้งกิจการในประเทศ (ตารางที่ 5.1และ 5.2)  พบวาประเทศไทยเริ่มดําเนินการผลิต
คอมเพรสเซอรคร้ังแรกเมื่อป พ.ศ.   2523  โดยมีผูผลิตเพียงรายเดียว คือบริษัทกุลธรเคอรบี้ จํากัด 
ซึ่งในขณะนั้นมีกําลังการผลิตเบื้องตนเพียง 300,000 เครื่องตอปและในตลอดชวง พ.ศ.2523 ถึง 
พ.ศ.2530  บริษัทกุลธรเคอรบี้ จํากัดไดเปนผูผลิตคอมเพรสเซอรแตเพียงรายเดียวภายในประเทศ
ตามสิทธิประโยชนที่ไดรับจากคณะกรรมการสงเสริมการลงทุน โดยครองกําลังการผลิตทั้ง
หมดในอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรซึ่งในขณะนั้น  คือ  300,000   เครื่องตอป   
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จนกระทั่งในป พ.ศ.2531   สืบเนื่องจากกําลังการผลิตที่มีในชวงนั้นไมเพียงพอตอความ
ตองการในประเทศ  รัฐบาลโดยสํานักงานคณะกรรมการสงเสริมการลงทุนจึงสงเสริมใหมีผู
ผลิตคอมเพรสเซอรรายใหมเพิ่มข้ึนอีก   2  ราย คือ บริษัทอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรไทย จํากัด  
และบริษัทสยามคอมเพรสเซอร จํากัด ซึ่งทั้งสองบริษัทเปนบริษัทรวมลงทุนระหวางนักธุรกิจไทย
และญี่ปุน  โดยในระยะแรกมีกําลังการผลิตรายละ 350,000  เครื่องตอป  ส งผลให กํ าลั งการ
ผลิตทั้งอุตสาหกรรมเพิ่มข้ึนเปน 1,000,000 เครื่องตอป     อุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรขยายตัวสูง
ขึ้นถึงรอยละ  233.3 โดยผูผลิต  2  รายใหมที่เขามาครองสวนแบงการผลิตเทากัน คือ  รอยละ   
35.0  ในขณะที่ผูผลิตรายเดิมครองสวนแบงการผลิตสวนที่เหลือ คือ รอยละ 30.0  

ตอมาป  พ.ศ.2533   บริษัทไดกิ้น อินดัสทรีย (ประเทศไทย) จํากัด ซึ่งเปนการลงทุนโดย
นักธุรกิจญ่ีปุนทั้งหมด ไดขออนุญาตตั้งโรงงานผลิตเคร่ืองปรับอากาศและคอมเพรสเซอรขึ้นเปน
รายที่  4    ดวยทุนจดทะเบียน 1,843 ลานบาท  โดยมีกําลังการผลิตในครั้งแรก 250,000 เครื่อง
ตอป  สงผลใหกําลังการผลิตโดยรวมทั้งอุตสาหกรรมเพิ่มข้ึนอีกรอยละ 25.0  คิดเปนกําลังการผลติ
รวมทั้งอุตสาหกรรม 1,250,000  เครื่องตอป โดยผูผลิตที่มีกําลังการผลิตสูงสุดยังคงเปนผู
ผลิต  2 รายเดิม คือ บริษัทอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรไทย  จํากัด และบริษัทสยามคอมเพรสเซอร
จํากัด    มีสวนแบงการผลิตเทากันคิดเปนรอยละ 28.0   รองลงมาไดแก บริษัทกุลธรเคอรบี้  จํากัด    
และผูผลิตรายใหมอยางบริษัท ไดกิ้น อินดัสทรีย (ประเทศไทย) จํากัด  โดยมีสวนแบงการผลิต 
รอยละ  24.0 และ 20.0 ตามลําดับ 

ชวงระหวางป  พ.ศ.2534 ถึง พ.ศ.2541 นั้น    ไมมีผูผลิตรายใหมเขามาในอุตสาหกรรม
แมวาปริมาณความตองการคอมเพรสเซอรจะมีสูงขึ้น ตามภาวะการขยายตัวของตลาดเครื่องปรับ
อากาศก็ตามทั้งนี้เนื่องมาจากอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรเปนอุตสาหกรรมที่ตองใชเทคโนโลยีและ
เงินลงทุนสูง     ทําใหเปนอุปสรรคของการเขามาของผูผลิตรายใหม   ดังนั้น   กําลังการผลิตโดย
รวมทั้งอุตสาหกรรมที่เพิ่มข้ึนในชวงเวลาดังกลาวนั้น เปนผลเนื่องจากการขยายกําลังการผลิตของ
ผูผลิตรายเดิมทั้ง  4  ราย    

ในป พ.ศ. 2534 กําลังการผลิตโดยรวมทั้งอุตสาหกรรมเพิ่มข้ึนอีกรอยละ 40.0   โดยเปน
ผลของการขยายกําลังการผลิตของบริษัทสยามคอมเพรสเซอร จํากัดรอยละ 28.0   และบริษัทอุต
สาหกรรมคอมเพรสเซอรไทย จํากัดอีกรอยละ 12.0  ทําใหกําลังการผลิตโดยรวมทั้งอุตสาหกรรมมี
ทั้งสิ้น  1,750,000 เครื่องตอป   ในขณะที่สวนแบงกําลังการผลิตของทั้งสองบริษัทเพิ่มข้ึนเปนรอย
ละ 40 .0 และ  28.6  ตามลําดับ     
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ตารางที่ 5.1 
กําลังการผลิตของอุตสาหกรรมระหวางป พ.ศ 2523- 2542 

   (เครื่อง) 
กําลังการผลิต 

ป 
KK  THACOM SCI  DAIKIN COPE 

รวม อัตราเติบโต

2523 300,000 - - - - 300,000 0.0% 
2524 300,000 - - - - 300,000 0.0% 
2525 300,000 - - - - 300,000 0.0% 
2526 300,000 - - - - 300,000 0.0% 
2527 300,000 - - - - 300,000 0.0% 
2528 300,000 - - - - 300,000 0.0% 
2529 300,000 - - - - 300,000 0.0% 
2530 300,000 - - - - 300,000 0.0% 
2531 300,000 350,000 350,000 - - 1,000,000 233.3% 
2532 300,000 350,000 350,000 - - 1,000,000 0.0% 
2533 300,000 350,000 350,000 250,000 - 1,250,000 25.0% 
2534 300,000 500,000 700,000 250,000 - 1,750,000 40.0% 
2535 300,000 500,000 700,000 250,000 - 1,750,000 0.0% 
2536 300,000 700,000 700,000 500,000 - 2,200,000 25.7% 
2537 330,000 700,000 1,000,000 500,000 - 2,530,000 15.0% 
2538 330,000 900,000 1,000,000 500,000 - 2,730,000 7.9% 
2539 330,000 900,000 1,000,000 500,000 - 2,730,000 0.0% 
2540 330,000 900,000 1,500,000 650,000 - 3,380,000 23.8% 
2541 330,000 1,000,000 1,500,000 650,000 - 3,480,000 2.9% 
2542 330,000 1,000,000 1,500,000 650,000 650,000 4,130,000 18.7% 

ที่มา: สํานักงานคณะกรรมการสงเสริมการลงทุน   
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ตารางที่ 5.2 
สวนแบงกําลังการผลิตของอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอร ระหวางป พ.ศ. 2523-2542
 

  (เปอรเซ็นต)
สัดสวนกําลังการผลิต 

ป 
KK THACOM SCI  DAIKIN COPE 

รวม 

2523 100.0 - - - - 100.0 
2524 100.0 - - - - 100.0 
2525 100.0 - - - - 100.0 
2526 100.0 - - - - 100.0 
2527 100.0 - - - - 100.0 
2528 100.0 - - - - 100.0 
2529 100.0 - - - - 100.0 
2530 100.0 - - - - 100.0 
2531 30.0 35.0 35.0 - - 100.0 
2532 30.0 35.0 35.0 - - 100.0 
2533 24.0 28.0 28.0 20.0 - 100.0 
2534 17.1 28.6 40.0 14.3 - 100.0 
2535 17.1 28.6 40.0 14.3 - 100.0 
2536 13.6 31.8 31.8 22.7 - 100.0 
2537 13.0 27.7 39.5 19.8 - 100.0 
2538 12.1 33.0 36.6 18.3 - 100.0 
2539 12.1 33.0 36.6 18.3 - 100.0 
2540 9.8 26.6 44.4 19.2 - 100.0 
2541 9.5 28.7 43.1 18.7 - 100.0 
2542 8.0 24.2 36.3 15.7 15.7 100.0 

ที่มา: สํานักงานคณะกรรมการสงเสริมการลงทุน  
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พ.ศ. 2537    กําลังการผลิตโดยรวมทั้งอุตสาหกรรมเพิ่มข้ึนจากป พ.ศ. 2534  ถึงรอยละ 
40.7   ทําใหกําลังการผลิตโดยรวมทั้งอุตสาหกรรมมีทั้งสิ้น  2,530,000  เครื่องตอป    โดยที่บริษัท
สยามคอมเพรสเซอร จํากัด เปนผูที่มีสวนแบงกําลังการผลิตสูงที่สุดคิดเปนรอยละ 39.5   รองลง
มาไดแก  บริษัทอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรไทย จํากัด และบริษัทไดกิ้น อินดัสทรีย  (ประเทศไทย) 
จํากัด    คิดเปนสวนแบงกําลังการผลิตรอยละ 27.7 และ 19.8 ตามลําดับ    

จํานวนผูผลิตคอมเพรสเซอรสําหรับเครื่องปรับอากาศในประเทศไทยมีจํานวน 4 ราย 
ตลอดชวงเวลาตั้งแตป พ.ศ. 2533 ถึง พ.ศ. 2541 จัดไดวาเปนอุตสาหกรรมที่มีผูผลิต หรือผูขาย
นอยราย      ถึงแมวาในป พ.ศ. 2541 ไดมีผูผลิตขอรับสิทธิประโยชนจากสํานักงานคณะกรรมการ
สงเสริมการลงทุนรายใหมอีก    1   รายคือ บริษัทนิตโต โกกิ ไทยแลนด จํากัด แตบริษัทดังกลาวมี
เงื่อนไขที่ตองดําเนินการผลิตเพื่อการสงออกทั้งหมด   และสามารถเปดดําเนินกิจการในป 
พ.ศ. 2543   โดยกําลังการผลิตเบื้องตนเพียง  300,000   เครื่องตอป  

ในป พ.ศ. 2542  กําลังการผลิตโดยรวมทั้งอุตสาหกรรมเพิ่มข้ึนอีกรอยละ 18.7 เทียบจาก
ป พ.ศ.  2541    โดยมีผูผลิตรายใหมเขามาในอุตสาหกรรม 1 ราย เปนรายที่ 5  คือ บริษัทโคป
แลนด คอรปอเรชั่น (ประเทศไทย) บริษัทในเครือของบริษทัอิเมอรสัน อิเล็กทริค จํากัดซึ่งเปนผูผลิต
คอมเพรสเซอรขนาดใหญ 1.8 -8 หมื่นบีทียู/ชั่วโมงจากสหรัฐอเมริกา   โดยมีกําลังการผลิตในครั้ง
แรก  650,000  เครื่องตอป   คิดเปนสวนแบงกําลังการผลิตรอยละ 15.7 

อยางไรก็ดีเมื่อพิจารณาจากตารางที่   5.2   จะเห็นไดวา มีผูผลิต  2  รายที่มีสวน
แบงกําลังการผลิตขยายตัวอยางรวดเร็ว  คือ บริษัทสยามคอมเพรสเซอร จํากัด และบริษัทอุตสาห
กรรมคอมเพรสเซอรไทย จํากัด  ทั้งนี้เนื่องมาจากผูผลิตทั้งสองนี้    เปนบริษัทรวมหรือบริษัทใน
เครือของผูผลิตขนาดใหญที่มีทั้งแหลงเงินทุน   วัตถุดิบ  เทคโนโลยีการผลิต และชองทางการ
ตลาดที่ดีอยูแลว  ทําใหสามารถขยายสวนแบงกําลังการผลิตไดอยางรวดเร็ว   ดังจะเห็นได
วาบริษัทสยามคอมเพรสเซอร  จํากัดเปนบริษัทในเครือของบริษัทปูนซิเมนตไทย จํากัด (มหาชน)  
ในขณะที่บริษัทอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรไทย จํากัดเปนบริษทัในกลุมของกุลธรกรุปที่มีประสบ
การณทางดานการผลิตคอมเพรสเซอรมาเปนเวลานาน     

 
ปจจุบัน อุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรจึงมีผูผลิตทั้งสิ้นเพียง  5  ราย  ดังตารางที่  5.3 โดย

มีกําลังการผลิตรวมทั้งสิ้น   4,130,000   เครื่องตอป       โดยกําลังการผลิตรอยละ  60  เปนของผู
ผลิตรายใหญ 2 รายคือ บริษัทสยามคอมเพรสเซอร จํากัดซึ่งมีกําลังการผลิตสูงสุดในอตุสาหกรรม 
คือ   1,500,000   เครื่องตอป คิดเปนรอยละ 36.3   รอ งล งม า ได แ ก บ ริษั ท อุ ต ส า ห ก ร รม
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คอมเพรสเซอรไทย จํากัด    มีกําลังการผลิต   1,000,000  เครื่องตอป  คิดเปนรอยละ  24.2  สวน
ผูผลิตรายอื่นที่เหลืออีก  3  รายซึ่งมีกําลังการผลิตระหวาง 350,000  ถึง  650,000  เครื่องตอป
ครองสวนแบงกําลังการผลิตสวนที่เหลือ 

 
ตารางที่  5.3  

รายชื่อผูผลิตในอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอร  ในป พ.ศ. 2542 
 

กําลังการผลิต 
ผูผลิต เครื่องหมายการคา 

(เครื่อง/ป) 

  
1. บมจ. กุลธรเคอรบี้           K.K 330,000 
2. บจก. อุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรไทย          THACOM 1,000,000 
3. บจก. สยามคอมเพรสเซอรอุตสาหกรรม          SCI 1,500,000 
4. บจก. ไดกิ้น อินดัสทร้ี (ประเทศไทย)          DAIKIN 650,000 
5. บจก. โคปแลนด (ประเทศไทย)         COPELAND 650,000 

รวม  4,130,000 

ที่มา: สํานักงานคณะกรรมสงเสริมการลงทุน  
 

 ทั้งนี้ผูผลิตคอมเพรสเซอรสําหรับเครื่องปรับอากาศดังตารางขางตน 4 อันดับแรก เปนผู
ผลิตคอมเพรสเซอรขนาดเล็กสําหรับเครื่องปรับอากาศขนาด  7,000 – 40,000 บีทียู/ชั่วโมง   ใน
ขณะที่ผูผลิตรายที่  5  เปนผูผลิตคอมเพรสเซอรขนาดใหญ สําหรับเครื่องปรับอากาศ ขนาด      
1.8 – 8 หมื่น บีทียู/ชั่วโมง เพียงรายเดียวในประเทศไทย 
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การวิเคราะหโครงสรางอุตสาหกรรม 
 
 ในการวิเคราะหโครงสรางอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรนี้จะใชทฤษฎีการกระจุกตัว 
(Concentration Ratio)  เปนเครื่องมือในการวิเคราะหโดยการเปรียบเทียบระหวางวิธี 
Concentration Ratio,  Herfindah Summary Index  และ Comprehensive Concentration 
Ratio ทั้งนี้เพราะวิธีดังกลาวสามารถวัดการกระจายขนาดของหนวยผลิตในอุตสาหกรรมไดโดย
สามารถพิจารณาไดทั้ง  Absolute Concentration Ratio และ Relative Concentration  โดยขอ
มูลที่จะใชในการวัดการกระจุกตัวในที่นี้จะใชขอมูลทางดานกําลังการผลิตของแตละบริษัท ทั้งนี้
เนื่องจาก มีขอจํากัดในการหาขอมูลทางดานปริมาณการผลิตของผูผลิตแตละราย 
 
 จากการคํานวณคาการกระจุกตัวของอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอร ในชวงป พ.ศ. 2530 ถึง
ปจจุบัน ในตารางที่  5.4   สามารถสรุปไดดังนี้ 
 
 Concentration Ratio ของผูผลิตรายใหญ  2 ราย (CR2)    พบวา  ตั้งแตป พ.ศ. 2523 
ถึงพ.ศ. 2530 เนื่องจากมีผูผลิตเพียงรายเดียว  สัดสวนของกําลังการผลิตภายในประเทศของผู
ผลิต 2 รายใหญจึงเปนรอยละ 100    หลังจากที่รัฐบาลอนุญาตใหมีการลงทุนในอุตสาหกรรม
คอมเพรสเซอรเพิ่มเติมสงผลใหมีการแขงขันในอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรมากขึ้น  ทําใหสัดสวน 
Concentration Ratio  ลดลง  ดังจะเห็นไดจากในป พ.ศ.2532 ถึง พ.ศ.2535   คา Concentration 
Ratio ของผูผลิต 2 รายใหญ  ลดลงมาเหลือรอยละ  70.0   56.0    68.6  และ 68.6  ตามลําดับ    
โดยบริษัทสยามคอมเพรสเซอร  จํากัด   และบริษัทอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรไทย จํากัด  ผูผลิต
รายใหมไดเขามาแทนที่ผูผลิตรายเดิมคือ บริษัทกุลธรเคอรบี้ จํากัด  เนื่องจากผูผลิตรายใหมมีการ
ขยายกําลังการผลิตอยางตอเนื่อง  จะเห็นไดวาถึงแมวาจะมีผูผลิตรายใหมเขาสูอุตสาห
กรรมมากขึ้น แตคา CR2  ดังกลาวยังนับวาสูงอยู แสดงใหทราบวายังมีการผูกขาดในอุตสาห
กรรมคอมเพรสเซอรอยูมาก 

ระยะเวลาถัดมาในชวงระหวางป พ.ศ. 2536 ถึง พ.ศ. 2541   คา CR2  กลับมีการเปลี่ยน
แปลงสูงขึ้นเล็กนอย โดยมีคาอยูในชวงระหวางรอยละ  69.6 - 71.8 ซึ่งแสดงถึงระดับการ
กระจุกตัวของอุตสาหกรรมที่สูงขึ้น  หรือมีการผูกขาดในอุตสาหกรรมมากขึ้น   ทั้งนี้มีสาเหตุมา
จากผูผลิตรายใหญ   2   รายขยายกําลังการผลิตเพิ่มข้ึน  
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ตารางที่  5.4 
เปรียบเทียบการวัดคากระจุกตัวโดยวิธี  CR2  HSI และ CCI   โดยใชกําลังการผลิต 

    
สัดสวนกําลังการผลิต คาการกระจุกตัว 

ป 
KK THACOM SCI  DAIKIN 

COPE   
LAND CR2 HSI  CCI 

2530 1.00 - - - - 1.000 1.000 1.000 
2531 0.30 0.35 0.35 - - 0.700 0.335 0.705 
2532 0.30 0.35 0.35 - - 0.700 0.335 0.705 
2533 0.24 0.28 0.28 0.20 - 0.560 0.254 0.588 
2534 0.17 0.29 0.40 0.14 - 0.686 0.291 0.632 
2535 0.17 0.29 0.40 0.14 - 0.686 0.291 0.632 
2536 0.14 0.32 0.32 0.23 - 0.636 0.273 0.615 
2537 0.13 0.28 0.40 0.20 - 0.672 0.289 0.629 
2538 0.12 0.33 0.37 0.18 - 0.696 0.291 0.636 
2539 0.12 0.33 0.37 0.18 - 0.696 0.291 0.636 
2540 0.10 0.27 0.44 0.19 - 0.710 0.314 0.652 
2541 0.09 0.29 0.43 0.19 - 0.718 0.312 0.653 
2542 0.08 0.24 0.36 0.16 0.16 0.605 0.246 0.570 

 
หมายเหตุ: CR2   =    Concentration Ratio  ของผูผลิตรายใหญ   2 ราย 
     HSI   =    Herfindahl Summary Index  

    CCI  =    Comprehensive Concentration Ratio 
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จนกระทั่งในป พ.ศ. 2542   มีผูผลิตรายใหมเขาในอุตสาหกรรมเพิ่มข้ึนอีก   1  ราย คือ
บริษัทโคปแลนด   (ประเทศไทย)  จํากัด    สงผลใหคา CR2  ลดลงจากรอยละ 71.8 ในป พ.ศ. 
2541  เหลือเพียงรอยละ  60.5    ซึ่งแสดงใหเห็นถึงการกระจุกตัวของอุตสาหกรรมที่ลดลง  หรือมี
การแขงขันในอุตสาหกรรมมากขึ้น      และถาพิจารณาคา CR2  เปรียบเทียบระหวางป พ.ศ. 2542  
กับ พ.ศ.  2531  จะเห็นไดวามีการลดลงรอยละ  13.52   นั่นคือมีการกระจุกตัวในอุตสาหกรรม
คอมเพรสเซอรลดลง แตทั้งนี้คา  CR2  เปนการวัดการกระจุกตัวของอุตสาหกรรมโดยสนใจ
เฉพาะหนวยธุรกิจบางสวนเทานั้น จึงควรพิจารณาการวัดดวยดัชนีตัวอื่น เพื่อผลการวิเคราะหที่ชัด
เจนยิ่งขึ้น 
 

เมื่อพิจารณาจากการวัดคาการกระจุกตัวดวย  Herfindahl  Summary  Index  (HSI) ซึ่ง
ดัชนีดังกลาว จะมีคาอยูระหวาง 1/n   ถึง   1  (โดยที่ n = จํานวนหนวยผลิต)   จะพบวา   การเขา
มาของผูผลิตรายใหมในป   พ.ศ.  2531 และ พ.ศ.  2533    สงผลใหดัชนี HSI  มีคาลดลงเหลือ
เทากบั   0.335   และ  0.254  ตามลําดับซึ่งเมื่อเทียบกับคา  1/n  แลวสามารถสรุปไดวาในชวง
เวลาดังกลาวผูผลิตทุกหนวยมีขนาดเทาๆ กัน  หรืออุตสาหกรรมมีการแขงขันสูงนั่นเอง   

แตในชวงเวลาถัดมาตั้งแตป พ.ศ. 2534  ถึง  พ.ศ. 2541  ดัชนี HSI ของอุตสาหกรรม
คอมเพรสเซอรกลับมีคาสูงขึ้นอีกเล็กนอย เนื่องจากการขยายตัวกําลังการผลิตของผูผลิตบางราย 
โดยดัชนี    HSI     อยูในชวงระหวาง  0.273 - 0.314     และมีคาเฉลี่ยเทากับ   0.294   ซึ่งแสดง
ถึงระดับการกระจุกตัวของอุตสาหกรรมที่คอนขางต่ํา 

จนกระทั่งในป พ.ศ. 2542       ดัชนี HSI  มีคาสูงขึ้นอีกครั้งจากการเขามาของผูผลิตราย
ใหม   โดยมีคาเทากับ 0.246   ซึ่งแสดงถึงระดับการแขงขันในอุตสาหกรรมที่มีสูงขึ้น  และถา
พิจารณาการเปลี่ยนแปลงในดัชนี     HSI   เปรียบเทียบระหวางป พ.ศ. 2542   กับ พ.ศ. 2531 จะ
เห็นไดวามีการลดลงถึงรอยละ  26.4   (ซึ่งเห็นไดชัดกวากรณีที่วัดดวยดัชนี CR2)    ทําใหสามารถ
สรุปไดวาอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรมีการแขงขันกันมากขึ้น 

 

  สําหรับดัชนีประเภทสุดทายที่ใชในการวัดการกระจุกตัวของอุตสาหกรรม คือ ดัชนี 
Comprehensive Concentration Ratio (CCI)  ซึ่งเปนวิธีการวัดที่ใหทั้งคา Absolute 
Concentration และ Relative Concentration โดยจะสามารถแสดงวาบริษัทผูนําอุตสาหกรรมมี
อิทธิพลตอุตสาหกรรมมากนอยเพียงใด  จากการพิจารณา พบวา ดัชนี CCI ในป พ.ศ. 2531 
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และ พ.ศ. 2532  มีคาเทากับ   0.705   และในปถัดมาดัชนี  CCI   มีคาลดลงโดยมีคาเหลือเพียง  
0.588   แสดงถึงระดับการแขงขันที่สูงขึ้นเนื่องจากการเขามาของผูผลิตรายใหม    

แตทั้งนี้หลังจากนั้นเปนตนมาระหวางป พ.ศ. 2534 ถึง พ.ศ. 2541 ดัชนี CCI ของอุตสาห
กรรมคอมเพรสเซอรมีคาอยูระหวาง  0.615 - 0.653  โดยมีคาเฉลี่ยเทากับ 0.636    ซึ่งเมื่อเทียบ
กับ  1/n   จะพบวาอุตสาหกรรมนี้มีการกระจุกตัวในระดับกลาง  

และจากการเขามาของผูผลิตรายใหมในป พ.ศ. 2542     ทําใหดัชนี  CCI  มีคาลดลง
เหลือเทากับ   0.570     ซึ่งยังคงมากกวาเมื่อพิจารณาดวยดัชนี  HSI     และถาพิจารณาการ
เปลี่ยนแปลงในดัชนี  CCI ระหวางป  พ.ศ. 2542  กับ พ.ศ. 2531  จ ะ เห็ น ได ว า มี ก า รล ด ล ง
ประมาณรอยละ 19.2      ซึ่งเปนการเปลี่ยนแปลงที่นอยกวาการเปลี่ยนแปลงของดัชนี HSI    ทํา
ใหสามารถสรุปไดวา แมวาอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรจะมีการแขงขันมากขึ้น แตบริษัทผูนํา
อุตสาหกรรมยังคงมีอิทธิพลตออุตสาหกรรมอยูการแขงขันมากขึ้น 

 
ดังนั้น  เมื่อนําดัชนีทั้ง  3   ประเภทมาพล็อตเปนกราฟ จะไดดังรูปที่    5.1 

 
จากการพิจารณาดัชนีวัดการกระจุกตัวของอุตสาหกรรมทั้ง   3 ประเภท  สามารถ สรุปได

วา ในชวงป พ.ศ. 2530  ถึง พ.ศ. 2533  อุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรในประเทศไทยมีอัตราการ
กระจุกตัวของอุตสาหกรรมที่สูง   และหลังจากที่มีผูผลิตรายใหมเขาสูอุตสาหกรรมในป 
พ.ศ. 2534 อัตราการกระจุกตัวของอุตสาหกรรมไดลดลง ดังจะเห็นไดชัดเจนในดัชนี HSI  ซึ่ง
หมายความวาอุตสาหกรรมมีการแขงขันกันมากขึ้น     แตหลังจากนั้นระหวางป พ.ศ.2535  ถึง  
พ.ศ. 2541 อัตราการกระจุกตัวของอุตสาหกรรมก็เพิ่มข้ึนอีก  เนื่องจากผูผลิต 2 รายใหญ
ขยายกําลังการผลิตเพิ่มข้ึน    จนกระทั่งในป พ.ศ.2542 มีผูผลิตรายใหมเขามาในอุตสาห
กรรมสงผลใหอัตราการกระจุกตัวของอุตสาหกรรมลดลง มีการแขงขันกันมากขึ้นแตการแขงขันนั้น
ยังไมถึงกับข้ันการแขงขันสมบูรณ   ในขณะเดียวกันถาพิจารณาถึงความมีอิทธิพลของบริษัทผูนํา
อุตสาหกรรมโดยพิจารณาจากดัชนี CCI   พบวา  บริษัทผูนําอุตสาหกรรมมีอิทธิพลในอุตสาห
กรรมลดลงดวยเชนกัน แตเปนการลดลงในอัตราสวนที่นอยกวาการลดลงของการกระจุกตัวของอุต
สาหกรรม  ซึ่งแสดงใหเหน็วา  บริษัทผูนําอุตสาหกรรมยังคงมีอิทธิพลอยู    ซึ่งปจจัยดังกลาวนี้เปน 
อุปสรรคที่จะกีดกันการเขามาของผูผลิตรายใหม 
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โดยสรุปแลวอาจกลาวไดวา   สาเหตุที่ทําใหโครงสรางอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรเปลี่ยน
แปลงไปเกิดจากการขยายกําลังการผลิตของผูผลิตรายเดิม และการเขามาของผูผลิตรายใหมใน
อุตสาหกรรม  ซึ่งจะสงผลตอโครงสรางอุตสาหกรรมในทิศทางตรงกันขามกัน   คือ   เมื่อผูผลิตราย
เดิมในอุตสาหกรรมมีการขยายกําลังการผลิต จะสงผลใหอัตราการกระจุกตัวของอุตสาหกรรมสูง
ขึ้น  แตหากมีผูผลิตรายใหมเขามาในตลาดจะสงผลใหอัตราการกระจุกตัวของอุตสาหกรรมลดต่ํา
ลง  ซึ่งหมายถึงภาวะการแขงขันที่รุนแรงขึ้น 

 
 

อุปสรรคที่กีดขวางในการเขามาของหนวยผลิตใหม (Barrier to Entry) 
 
 จากผลการศึกษาการกระจุกตัวของอุตสาหกรรมขางตนพบวาอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอร
ในประเทศไทยมีระดับการกระจุกตัวที่คอนขางสูง ซึ่งคาที่ไดสะทอนใหเห็นถึงอุปสรรคกีดกันการ
เขามาของหนวยผลิตรายใหมวาอยูในระดับที่สูง สงผลใหมีการแขงขันกันภายในอุตสาหกรรมมีไม
มากนัก   ซึ่งปจจัยตางๆ ที่เปนอุปสรรคในการเขามาของผูผลิตรายใหมและสงผลตอโครงสราง 
และการกระจุกตัวของอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอร มีดังนี้ 
  
 1. ขนาดการลงทุน  
  ขนาดการลงทนุในอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรมีการลงทุนเฉลี่ยประมาณโรงงาน
ละ 300 ลานบาท   แตหากพิจารณาขนาดการลงทุนตามขนาดกําลังการผลิตของแตละโรงงานใน
อุตสาหกรรมจะพบวา แมวาในระยะเริ่มแรกโรงงานสวนมากมีกําลังการผลิตระหวาง 300,000-
500,000  เครื่องตอป   ขนาดการลงทุนระหวาง 50-100 ลานบาทตอโรง  แตหลังจากเปดดําเนิน
การแลวจะมีการลงทุนเพิ่ม    ดังนั้นโรงงานผลิตคอมเพรสเซอรสวนมากจะเปนโรงงานขนาดใหญ 
ซึ่งมีกําลังการผลิต และขนาดการลงทุนที่มากกวา 300 ลานบาท   ข้ึนอยูกับอัตรากําลังการผลิต
และระบบการผลิตในแตละโรง  ซึ่งจะถือไดวาขนาดการลงทุนในอตุสาหกรรมนี้เปนการลงทุนที่สูง
มาก เนื่องจากในกระบวนการผลิตคอมเพรสเซอร จะตองใชเครื่องจักรบางสวนที่ทันสมัย และ
ปจจุบันยังไมสามารถผลิตไดในประเทศ   โดยเฉพาะเครื่องหลอแมพิมพ  เครื่องอบและเคลือบผิว 
ที่จะตองนําเขาจากตางประเทศซึ่งมีราคาสูงประกอบกับในการลงทุนสรางโรงงานผลิต
คอมเพรสเซอรนั้น จะตองใชเนื้อที่เปนจํานวนมาก  และสาธารณูปโภคที่ครบครัน      ปญหานี้จึง
เปนอีกปจจัยหนึ่งที่ทําใหขนาดการลงทุนในอุตสาหกรรมนี้มีมูลคาสูง  ซึ่งอาจะเปนอุปสรรคระดับ
หนึ่งตอหนวยผลิตรายใหมที่จะเขามาลงทุนในอุตสาหกรรมนี้  
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 2. ประสบการณในการประกอบธุรกิจ 
  ผูประกอบการโรงงานคอมเพรสเซอรสวนใหญจะดําเนินธุรกิจมาประมาณ 15-20 
ป ซึ่งปจจุบันมีจํานวนดวยกัน  5  โรง  โดยสวนมากอยูตั้งอยูในเขตนิคมอุตสาหกรรม และเปด
ดําเนินการมากกวา 10 ป   ซึ่งผูประกอบการรายเดิมนี้ตางมีตลาด แหลงวัตถุดิบ และแนวทาง
ปฏิบัติที่พรอมอยูแลว จึงเปนอุปสรรคสําหรับหนวยผลิตรายใหมที่จะมาแทรกแซง ทั้งนี้สามารถ
สังเกตไดวาหนวยผลิตใหมที่จะสามารถเขาสูอุตสาหกรรมนี้ไดจะตองมีพื้นฐานทางเทคโนโลยี หรือ
ประสบการณในธุรกิจคอมเพรสเซอรและเครื่องปรับอากาศ 
 
 3. ความแตกตางในตัวผลิตภัณฑ (Product Differentiate) 
  ถึงแมวาคอมเพรสเซอรจะเปนผลิตภัณฑที่ไมไดมีการกําหนดมาตรฐานการสง
ออก  และประเทศที่นําเขาก็ไมไดมีการกําหนดเกณฑมาตรฐานควบคุมคุณภาพการนําเขาเชนกัน 
แตภาครัฐไดมีการกําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม (ม.อ.ก) ภายในประเทศขึ้น   เพื่อเปน
แบบอยางมาตรฐานในการผลิต แตถาพิจารณาผูประกอบการแตละรายในอุตสาหกรรมจะพบวา
ผูประกอบการพยายามสรางความแตกตางของผลิตภัณฑของตนเองโดยเนนที่การใหบริการ การ
สงมอบทันเวลา และพัฒนาคุณภาพใหเปนที่ยอมรับ นอกจากนี้ผูประกอบการแตละรายยัง
พยายามสรางความแตกตางในคุณลักษณะที่แทจริงโดยการผลิตคอมเพรสเซอรใหไดตามใบรับ
รองมาตรฐานสินคา  เชน UL,  CE Mark,  S Mark และ ISO   โดยใบรับรองมาตรฐานสินคาดัง
กลาวจะทําใหผูประกอบการสามารถขยายตลาดไดทั้งภายในประเทศ และสงออกไปยังตาง
ประเทศโดยเฉพาะประเทศในแถบยุโรป และสหรัฐอเมริกาไดงายขึ้น   ผูประกอบการรายเดิมในอุต
สาหกรรมพยายามสรางความแตกตางในคอมเพรสเซอรที่ผลิตได   ดังนั้นถาหากวาผูผลิตรายใหม
จะเขาสูอุตสาหกรรมจะตองพิจารณาถึงความภักดีตอผลิตภัณฑที่มีอยูกอน 
 
 4. การประหยัดตอขนาด (Economy of Scale) 
  อุปสรรคที่กีดขวางการเขามาของหนวยผลิตรายใหมจากปจจัยนี้  สืบเนื่องมาจาก
ความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบดานตนทุนประการหนึ่งของผูประกอบการรายเดิมที่สามารถขยาย
กําลังการผลิตจนกระทั่งเกิดการประหยัดตอขนาด หรือมีการใชอัตราการผลิตเต็มที่ ซึ่งสงผลใหตน
ทุนการผลิตตอหนวยนั้นต่ําลง ดังนั้นผูประกอบการที่เขามาใหมในระยะแรก อาจมีการใขกําลัง
การผลิตไมเต็มที่  จึงเกิดความเสียเปรียบในการผลิตเนื่องจากตนทุนการผลิตตอหนวยที่สูงกวา ซึ่ง
ทําใหผูประกอบการรายใหมมีเขามาแขงขันในอุตสาหกรรมไดยากขึ้น 
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จากการศึกษาโครงสรางของอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรในบทนี้ทั้งในดานอัตราการ
กระจุกตัวและอุปสรรค แสดงใหเห็นวาอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรในประเทศไทยมีโครงสราง
ตลาดแบบผูขายนอยราย โดยในปจจุบันมีผูผลิตในอุตสาหกรรมทั้งสิ้น  5  ราย    เปนผูผลิตราย
ใหญมีกําลังการผลิตสูง  2 ราย และผูผลิตรายอื่นอีก 3    ราย  โดยในอนาคตการกระจุกตัว
ของอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรมีแนวโนมที่จะลดลง ทั้งนี้เนื่องจากนโยบายของรัฐที่ใหการสงเสริม
ใหเกิดการคาเสรีข้ึนทั้งในประเทศ และตางประเทศ รวมไปถึงการใหสิทธิพิเศษในการลงทุนผาน
ทางสํานักงานคณะกรรมการการสงเสริมการลงทุน   ซึ่งสงผลใหมีแนวโนมการเขามาประกอบการ
ในอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรของผูผลิตรายใหมเพิ่มมากขึ้น และจากการที่มีผูผลิตในอุต
สาหกรรมมากขึ้น   ประกอบกําลังการผลิตของโดยรวมทั้งอุตสาหกรรมยังคงมีมากกวาความ
ตองการ  เหลานี้ลวนสงผลใหภาวะการแขงขันในอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรมีแนวโนมที่จะทวี
ความรุนแรงมากยิ่งขึ้น 
 



































บทที่ 7 
บทสรุปและขอเสนอแนะ 

 
 
บทสรุป  
 
 อุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรในประเทศไทยนับเปนหนึ่งในหลายๆ อุตสาหกรรมของ
ประเทศที่สามารถอํานวยประโยชนใหแกเศรษฐกิจของประเทศไดอยางหลากหลาย  เนื่องจากเปน
อุตสาหกรรมสนับสนุนที่มีบทบาทสําคัญตอการผลิตและพัฒนาอุตสาหกรรมเครื่องปรับอากาศซึ่ง
เปนสินคาออกที่ทํารายไดใหกับประเทศเปนมูลคาหลายหมื่นลานบาท   เปนอุตสาหกรรมที่
สรางมูลคาเพิ่มใหกับเครื่องปรับอากาศซึ่งแตเดิมตองนําเขาคอมเพรสเซอรเพื่อใชในการผลิต นอก
จากนี้อุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรยังสามารถพัฒนาจนผลิตเพื่อการสงออก  เปนการนําเงินตรา
ตางประเทศเขามาและยังกอใหเกิดการจางงานในประเทศอีกดวย จากความสําคัญดังกลาวจึง
เปนมูลเหตุจูงใจใหทําการศึกษาอุตสาหกรรมนี้เพื่อใหทราบถึงโครงสราง  และการกระจุกตัวของ
อุตสาหกรรม  รวมไปถึงการผลิตคอมเพรสเซอรในประเทศไทยที่ผานมาวามีความไดเปรียบโดย
เปรียบในการผลิตหรือไม   ทั้งนี้ เพื่อเปนแนวทางในการวางแผนเพื่อพัฒนาอุตสาหกรรม
คอมเพรสเซอรในประเทศใหสามารถขยายอัตราการเจริญเติบโตตอไป 
 
 การศึกษาถึงโครงสรางของอุตสาหกรรมนี้ไดใชการวัดคาการกระจุกตัวอุตสาหกรรม 3 
ดั ช นี  ไ ด แ ก  Concentration Ratio (CRn) Herfindahl Summary Index (HSI) แ ล ะ 
Comprehensive Concentration Ratio (CCI)  ซึ่งในการคํานวณจะใชขอมูลกําลังการผลิตตั้งแต
ป พ.ศ.2531 ถึง พ.ศ.2542 เปนเวลา 12 ป   คาดัชนีการกระจุกตัวอุตสาหกรรมที่สามารถคํานวณ
ไดนี้สามารถบงชี้ถึงลักษณะโครงสรางของอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรในประเทศไทยได  สําหรับ
เครื่องมือที่ใชในการวัดความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบในการศึกษานี้ คือ ตนทุนการใชทรัพยากร
ภายในประเทศ (DRC) โดยเปนการวัดตนทุนการใชทรัพยากรภายในประเทศที่ใชในการผลิต
คอมเพรสเซอรเพื่อทดแทนเงินตราตางประเทศที่ประหยัดได 1 หนวย  และนํามาเปรียบเทียบกับ
อัตราแลกเปลี่ยนเงินตราตางประเทศที่แทจริง (SER) เพื่อพิจารณาวาการผลิตคอมเพรสเซอรใน
ประเทศจะสามารถประหยัดเงินตราตางประเทศจากการนําเขาไดหรือไม  ถ า ค า  DRC ที่
คํานวณไดนอยกวาอัตราแลกเปลี่ยนที่แทจริงแลว การผลิตนี้จะมีความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบ
ในการผลิต   ซึ่งในการคํานวณก็จะใชขอมูลจากการสํารวจตนทุนการผลิตในลักษณะรายปในป 
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พ.ศ.2538 และ พ.ศ.2541 ซึ่งเปนชวงกอนและหลังจากการเปลี่ยนระบบอัตราแลกเปลี่ยนเงินตรา
ตางประเทศจากระบบอัตราแลกเปลี่ยนแบบตะกราเงินเปนระบบอัตราแลกเปลี่ยนลอยตัว  
  
 อุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรเปนอุตสาหกรรมที่รัฐบาลใหการสงเสริม การลงทุนครั้งแรกใน
ป พ.ศ.2523   เนื่องจากความตองการของคอมเพรสเซอรมีอัตราการเติบโตสูงขึ้นแตยังไมมีการ
ดําเนินการผลิตขึ้นเองในประเทศ   จากการศึกษาพบวา  ในชวงป พ.ศ.2523 ถึง พ.ศ.2530 มีผู
ผลิตเพียงรายเดียวในอุตสาหกรรม คือบริษัทกุลธรเคอรบี้ จํากัด  ดัชนีวัดการกระจุกตัวอุตสาห
กรรมทั้งสามมีคาเทากับ 1   หลังจากนั้นถาพิจารณาเปนรายดัชนีพบวา คา CR2 เฉลี่ยชวงตั้งแตป 
พ.ศ.2531 ถึง พ.ศ. 2542 เทากับรอยละ 67.21  โดยมีคามากที่สุดในป พ.ศ.2541 (เทากับรอยละ 
71.84)  และนอยที่สุดในป พ.ศ 2533  (เทากับรอยละ 56.00)  ซึ่งนับวาคาที่ไดอยูในเกณฑคอน
ขางสูงซึ่งแสดงถึงการกระจุกตวัของอุตสาหกรรมที่คอนขางสูง หรือมีการแขงขันระหวางผูผลิตคอน
ขางต่ํา     สําหรับดัชนี HSI ที่คํานวณไดในชวงเวลาดังกลาวนั้นมีคาเฉลี่ย เทากับ 0.294  โดยมีคา
มากที่สุดในป พ.ศ. 2531 (เทากับ 0.335) และนอยที่สุดในป พ.ศ. 2542 (เทากับ 0.246)  ซึ่งไม
เปลี่ยนแปลงมากนัก และถือไดวาอยูในเกณฑที่คอนขางต่ํา (1/n ≤ HSI ≤  1    สวนของดัชนี CCI 
ซึ่งเปนดัชนีประเภทสุดทายที่ใชในการวัดการกระจุกตัวของการศึกษานี้ จากการคํานวณพบวา คา
ดัชนี CCI เฉลี่ยในชวงเวลา 12 ปที่ทําการศึกษา เทากับ 0.638   โดยมีคามากที่สุดในป พ.ศ.2533  
และนอยที่สุดในป พ.ศ. 2542 เชนเดียวกับคาดัชนี HSI  (เทากับ 0.705 และ 0.570 ตามลําดับ)     
ซึ่งเมื่อเทียบคาเฉลี่ยดัชนี CCI  กับเกณฑ (1/n ≤ CCI ≤  1)   จัดไดวาอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอร
นี้มีระดับการกระจุกตัวของอุตสาหกรรมระดับกลาง     
 
 ในกรณีของอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรในประเทศไทย   ถาจะพิจารณาถึงสาเหตุของการ
ที่อุตสาหกรรมนี้มีระดับการกระจุกของอุตสาหกรรมสูง หรือมีลักษณะเปนอุตสาหกรรมผูกขาดใน
ระยะเริ่มแรกตั้งแตป พ.ศ.2523 ถึง 2530 นั้น  เนื่องจากรัฐบาลออกประกาศระงับการอนุญาตให
ตั้งโรงงานคอมเพรสเซอรเปนการชั่วคราวตามสิทธิประโยชนที่รับการสํานักงานคณะกรรมการสง
เสริมการลงทุน   แตตอมาเนื่องจากกําลังการผลิตที่มีชวงนั้นไมเพียงพอตอความตองการ รัฐบาล
จึงอนุญาตใหมีการตั้งโรงงานอุตสาหกรรมใหมข้ึน ซึ่งสงผลใหระดับการกระจุกตัวของอุตสาหกรรม
ลดลง หรือมีการแขงขันกันมากขึ้น อยางไรก็ดีจะเห็นไดวาการกระจุกตัวของอุตสาหกรรม
คอมเพรสเซอรยังคงสูงอยูอันเปนผลมาจากการขยายกําลังการผลิตของผูผลิตรายเดิมอยางตอ
เนื่อง  ประกอบกับไมมีการเขามาของผูผลิตรายใหมซึ่งมีสาเหตุสําคัญ  คือ  อุตสาหกรรม
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คอมเพรสเซอรเปนอุตสาหกรรมที่ตองใชเงินลงทุนสูงมากเพราะกระบวนการผลิตคอมเพรสเซอร 
จะตองใชเครื่องจักรบางสวนที่ทันสมัย นอกจากนี้ผูผลิตรายเดิมในอุตสาหกรรมยังมีแหลง
ตลาด วัตถุดิบ และแนวทางปฏิบัติที่พรอมอยูแลว   รวมไปถึงการประหยัดตอขนาดที่ทําใหผูผลิต
รายเดิมมีความไดเปรียบทางดานตนทุนการผลิต    ที่กลาวมาทั้งหมดนับวาเปนอุปสรรคที่คอนขาง
หนักสําหรับผูที่ตองการเขามาในอุตสาหกรรมนี้    แตในอนาคตการกระจุกตัวของอุตสาหกรรม
คอมเพรสเซอรมีแนวโนมที่จะลดลงทั้งนี้เนื่องจากนโยบายของรัฐบาลที่ใหการสงเสริมใหเกดิการคา
เสรี   และการใหสิทธิพิเศษในการลงทุนซึ่งจะชวยลดอุปสรรคที่กีดขวางในการเขามาของผูผลิต
ใหม  
 
 จากการศึกษาถึงความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบโดยการวัดตนทุนการใชทรัพยากรภายใน
ประเทศในอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอร  พบวา  ในป พ.ศ. 2538 ซึ่งเปนชวงเวลากอนที่มีการ
เปลี่ยนแปลงระบบอัตราแลกเปลี่ยนนั้น  อุตสาหกรรมการผลิตคอมเพรสเซอรมีคา DRC เทากับ 
23.1 บาทตอดอลลารสหรัฐ และเมื่อเทียบกับอัตราแลกเปลี่ยนที่แทจริงในปนั้นซึ่งเทากับ 24.49 
บาทตอดอลลารสหรัฐ พบวาในป พ.ศ.2538 นี้ อุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรมีความไดเปรียบโดย
เปรียบในการผลิตเพื่อทดแทนการนําเขา  โดยมีคา DRC/SER เทากับ 0.94  และเมื่อพิจารณาคา 
DRC ในป พ.ศ. 2541 แลวพบวา อุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรกลับขาดความไดเปรียบโดยเปรียบ
เทียบในการผลิต คือ มีคา DRC เทากับ 49.09 บาทตอดอลลารสหรัฐ และเมื่อเทียบกับอัตราแลก
เปลี่ยนที่แทจริงในปนั้น ซึ่งมีคาเทากับ 41.35 บาทตอดอลลารสหรัฐแลว คา DRC/SER เทากับ 
1.19  บาทตอดอลลารสหรัฐ  ซึ่งมากกวา  1    ทั้งนี้เนื่องจาก การที่มีตนทุนในการผลิตของ
อุตสาหกรรมเพิ่มข้ึน เชน ตนทุนทางดานคาใชจายดานทุน ซึ่งประกอบดวยตนทุนคาใชจายในสวน
ของทุนที่เปนภาระดอกเบี้ย และตนทุนคาเสื่อมราคาที่เพิ่มข้ึน  ซึ่งสาเหตุของการเพิ่มขึ้นของ
ตนทุนดังกลาวในป พ.ศ.2541 สืบเนื่องมาจากชวงกอนป พ.ศ. 2541 นั้นเปนชวงภาวะเศรษฐกิจ
และการคาของประเทศมีการเติบโตอยางรวดเร็ว    บริษัทจึงคาดการณวาแนวโนมความตองการ
คอมเพรสเซอรของตลาดจะสูงขึ้นเชนเดียวกัน   จึงมีการขยายกําลังการผลิตเพื่อรองรับความ
ตองการโดยการลงทุนในสินทรัพยถาวรทั้งการกอสรางโรงงาน และการซื้อเคร่ืองจักรและอุปกรณ
เพื่อขยายกําลังการผลิตจํานวนมาก   แตผลของการเกิดวิกฤติการณทางเศรษฐกิจไดสงผลให
ความตองการคอมเพรสเซอรไมเปนไปตามที่คาดไว โดยลดลงถึงรอยละ 40 ทําใหบริษัทไม
สามารถทําการผลิตในระดับที่กอใหเกิดการประหยัดตอขนาดได  สงผลใหตนทุนตอหนวยสูงขึ้น
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อยางเห็นไดชัดเจน   และเมื่อตนทุนตอหนวยเปลี่ยนแปลงไปก็จะสงผลตอการเปลี่ยนแปลงของคา 
DRC/SER ดวยเชนกัน   
   

สาเหตุอีกประการหนึ่งที่สงผลตอคาความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบของอุตสาหกรรมการ
ผลิตดังกลาว คือ การเพิ่มข้ึนของตนทุนทางวัตถุดิบที่ไดรับผลกระทบจากเงินบาทที่ออนคาลง 
เนื่องจากการเปลี่ยนแบบระบบอัตราแลกเปลี่ยนเปนแบบลอยตัว   โดยเฉพาะอยางยิ่งราคาของ
วัตถุดิบที่มีแหลงที่มาจากตางประเทศ   แตทั้งนี้จากการพิจารณาโครงสรางตนทุนการผลิตของ
อุตสาหกรรมจะพบวา ตนทุนการผลิตสวนใหญเกิดจากการใชปจจัยการผลิตในประเทศที่มีสูงมาก
กวารอยละ 60 ของตนทุนการผลิตทั้งหมด   ตนทุนที่เพิ่มข้ึนจากการใชวัตถุดิบตางประเทศจึงไม
มากนัก 

 
แตอยางไรก็ดี  ถึงแมวาคา DRC จะเพิ่มข้ึนจนสูงกวาอัตราแลกเปลี่ยนที่แทจริง  ซึ่งหมาย

ถึง  การผลิตคอมเพรสเซอรในประเทศมีตนทุนการผลิตที่สูงกวาการนําเขาจากตางประเทศ  อุต
สาหกรรมคอมเพรสเซอรยังคงเปนอุตสาหกรรมที่ควรสนบัสนุนใหมีการผลิตภายในประเทศเพื่อทด
แทนการนําเขา   เพราะอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรมีการใชวัตถุดิบในประเทศในสัดสวนที่สูงซึ่ง
เทากับวาเปนการกอใหเกิดมูลคาเพิ่มแกปจจัยการผลิตที่มีอยูในประเทศ  และนอกเหนือไปจาก
การผลิตเพื่อทดแทนการนําเขาแลว  อุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรยังสามารถนําเงินตราตางประเทศ
เขาสูประเทศในฐานะสินคาออกอีกดวย  และคาดวาในอนาคตหลังผานพนชวงวิกฤตการณทาง
เศรษฐกิจแลว   ความตองการคอมเพรสเซอรจะกลับสูงขึ้นอีกครั้ง   ทําใหอุตสาหกรรมสามารถทํา
การผลิตในระดับที่เกิดการประหยัดตอขนาดซึ่งสงผลใหตนทุนการผลิตตอหนวยต่ําลง อันจะเปน
ปจจัยสงเสริมใหอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรกลับมามีความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบในการผลิต
อีกครั้งหนึ่ง   แตทั้งนี้ภายใตขอกําหนดการคาเสรี  คาดวาผูผลิตคอมเพรสเซอรในประเทศจะ
ตองเผชิญภาวะการแขงขันที่รุนแรงมากขึ้นจากคอมเพรสเซอรนําเขา ดังนั้น เพื่อใหผูผลิตในอุต
สาหกรรมสามารถปรับตัว และปรับปรุงประสิทธิภาพการผลิตไดนั้น    ตองไดรับความชวยเหลือ 
และการสงเสริมจากภาครัฐ รวมไปถึงการพยายามปรับตัวของผูผลิตเองดวย 
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ขอเสนอแนะเชิงนโยบาย 
  
 ถึงแมวาจากผลการศึกษาขางตนจะพบวา อุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรมีความไดเปรียบ
โดยเปรียบเทียบลดลง จนขาดความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบแตเนื่องจากอุตสาหกรรมดังกลาวมี
สัดสวนการใชปจจัยการผลิตในประเทศสูง ซึ่งจัดไดวาเปนอุตสาหกรรมที่กอใหเกิดมูลคาเพิ่มตอ
ทรัพยากรภายในประเทศ    ดังนั้น การใหความชวยเหลือและสนับสนุนแกอุตสาหกรรมดังกลาวจึง
เปนสิ่งที่ควรมีดําเนินการอยางเรงดวน     ทั้งนี้จะเห็นไดวาความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบในการ
ผลิตนั้นสามารถสรางขึ้น และเปลี่ยนแปลงไดตามปจจัยตางๆ ที่เปลี่ยนแปลงไป     อยางไรก็ดี  
การใหความชวยเหลือและสนับสนุนแกผูผลิตในอุตสาหกรรมดังกลาว ควรจะตองมีการกําหนด
เงื่อนไขเวลาที่แนนอน   เพื่อเปนการกระตุนใหผูผลิตทําการปรับปรุงประสิทธิภาพการผลิต  รวมถึง
ทําการปรับปรุงการบริหารตนทุนใหมีประสิทธิภาพสูงสุด  และสามารถแขงขันในตลาดโลกไดในที่
สุด   โดยมาตรการตางๆ ที่จะสงเสริมศักยภาพในการแขงขัน  และสงผลใหผูผลิตมีความไดเปรียบ
โดยเปรียบเทียบในการผลิตภายใตการแขงขันในตลาดโลกที่ทวีความรุนแรงในปจจุบัน   มีดังนี้ 
 
 

1. มาตรการเพื่อลดตนทุนการผลิตคอมเพรสเซอรในประเทศ 
  
     ก. การลดอัตราภาษีนําเขาสําหรับวัตถุดิบจากตางประเทศ 

จากการศึกษา พบวา นโยบายแลกกฎระเบียบเกี่ยวกับภาษีอากร เปนสิ่งที่ผูผลิต
คอมเพรสเซอรเห็นวาเปนอุปสรรคสําคัญตอการพัฒนาศักยภาพในการแขงขัน หรือความไดเปรียบ
โดยเปรียบเทียบในการผลิต  ทั้งนี้เนื่องจากปจจุบันโครงสรางอัตราภาษีนําเขาวัตถุดิบ และ
คอมเพรสเซอรสําเร็จรูปไมเหมาะสม มีอัตราลักหลั่นกัน เชน อัตราอากรนําเขาวัตถุดิบที่ใชในการ
ผลิตคอมเพรสเซอรโดยในที่นี้ไดแก เหล็กแผน น้ํามันคอมเพรสเซอร  อลูมิเนียม  ทองแดงมีโครง
สรางอัตราภาษีขาเขาตั้งแตรอยละ 5-20  ซึ่งสูงกวาอัตราอากรนําเขาคอมเพรสเซอรสําเร็จรูปซ่ึง
เทากับรอยละ 5   จะเห็นวาระดับภาษีดังกลาวผูผลิตในอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรไมไดรับการ
คุมครอง   นอกจากนี้บางประเทศไมมีการเก็บภาษีนําเขาวัตถุดิบในสวนนี้ ประกอบกับการลดลง
อัตราภาษีนําเขาคอมเพรสเซอรสําเร็จรูป  สงผลใหคอมเพรสเซอรสําเร็จรูปที่นําเขามีราคาถูกกวา
คอมเพรสเซอรที่ผลิตในประเทศ    ดังนั้นการปรับลดอัตราภาษีนําเขาสําหรับวัตถุดิบดังกลาวนี้จะ
ชวยลดตนทุนดานวัตถุดิบในการผลิตคอมเพรสเซอรใหสามารถแขงขันกับคอมเพรสเซอรนําเขาได  
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        ข. การจัดหาตลาดใหแกผูผลิตในประเทศ 
  เนื่องจากตลาดภายในประเทศมีขนาดจํากัด  โดยเฉพาะในชวงของการเกิดวิกฤต
การณทางเศรษฐกิจดังที่ผานมา   ซึ่งความตองการคอมเพรสเซอรลดลงถึงรอยละ 40   สงผลให
ปริมาณการผลิตในอุตสาหกรรมการผลิตไมมากพอที่จะกอใหเกิดการประหยัดตอขนาด    ซึ่งหาก
ผูผลิตในประเทศสามารถผลิตในระดับที่มีการประหยัดตอขนาด  ก็จะสงผลใหตนทุนตอหนวยการ
ผลิตลดลงได   ดังนั้น  การใหความชวยเหลือดานการจัดหาตลาดเพื่อใหสามารถเพิ่มปริมาณการ
ผลิตในอุตสาหกรรมนั้น    จึงมีผลทางออมในการลดตนทุนการผลิตในอุตสาหกรรมดังกลาวไดเชน
กัน   อยางไรก็ตาม   การจะสงเสริมใหมีการสงออกคอมเพรสเซอรในตางประเทศนั้นก็ควรมีการ
พัฒนาคุณภาพใหไดมาตรฐานควบคูไปดวย 
         

ค.  การสงเสริมการพัฒนาทางดานเทคโนโลยี 
      เนื่องจากอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรเปนอุตสาหกรรมที่ใชเทคโนโลยีในการผลิต

สูง   จึงควรมีการสงเสริมการพัฒนาเทคโนโลยีสําหรับผูผลิต เพื่อเปนมาตรการระยะยาวในการลด
ตนทุนการผลิต เชน การสงเสริมการถายทอดเทคโนโลยีทั้งในประเทศและตางประเทศ  สงเสริม
การศึกษาวิจัยเพื่อการพัฒนาเทคโนโลยีโดยใหทุนวจิัย     และใหบริษัทเอกชนที่มีการวิจัยคนควา
สามารถนําคาใชจายไปหักจากภาษีกําไรนิติบุคคลไดเต็มที่  รวมทั้งสนับสนุนใหมีการจัดตั้งศูนย
ฝกอบรมพัฒนาเทคโนโลยีสําหรับคอมเพรสเซอรขึ้นในประเทศไทย  โดยอาจเจรจาขอความรวม
มือจากประเทศเจาของเทคโนโลยี    ทั้งนี้ขอบขายหนาที่ของศูนยนี้ นอกจากจะเปนแหลงที่มาของ
เทคโนโลยีแลว   ยังเปนแหลงขอมูลขาวสารดานการตลาดและการจัดการ   ตรวจสอบมาตรฐาน
และใบรับรอง    ฝกอบรมหัวหนาคนงานระดับสูง  และใหคําปรึกษาทางดานเทคโนโลยี    
   
 

2.  มาตรการเพื่อคุมครองผูผลิตภายในประเทศ 
 

ก. การจัดเก็บคาธรรมเนียมพิเศษ (Surcharge) 
    มาตรการจะใชในการตอบโตการเขามาทุมตลาดของผูผลิตในตางประเทศที่เกิด

ปญหาสวนเกนิในประเทศของตนแลวนําสินคาของตนเขามาทุมตลาดในประเทศไทย   การดําเนิน
การตอบโตเพื่อเปนการรักษาระดับราคาในตลาดไมใหมีความผันผวนมากนัก   ซึ่งระดับราคาขาย
ในตลาดที่ไมมีการทุมตลาดนั้น  จะทําใหผูผลิตมีศักยภาพในการแขงขันมากกวา  โ ด ย ก า ร
ดําเนินการจะตองเปนการตอบโตอยางทันทีที่สามารถพิสูจนไดวามีการทุมตลาด 
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       ข. การกําหนดมาตรฐานคอมเพรสเซอรที่นําเขาจากตางประเทศ 
  ภายใตขอตกลงทางการคาระหวางประเทศ และการเขารวมกลุมเศรษฐกิจการคา
ในภูมิภาคตางๆ ในโลก เชน เขตการคาเสรีอาเซียน องคกรการคาโลก  สงผลใหประเทศไทยตอง
ดําเนินการตามขอตกลงเพื่อสงเสริมใหเกิดการคาเสรี  เชน การลดอุปสรรคทางการคาตางๆ  ซึ่งได
แกการลดภาษีอากร ซึ่งสงผลใหมีการแขงขันจากสินคานําเขาโดยเฉพาะการแขงขันทางดานราคา
โดยผลิตภัณฑที่มีการขายในราคาต่ําอาจจะรวมถึงคุณภาพของผลิตภัณฑที่ต่ําดวย  และการนํา
เขาผลิตภัณฑที่มีคุณภาพต่ํามาใชในอุตสาหกรรมตอเนื่องอาจจะกอใหเกิดผลเสียตอคุณภาพผลิต
ภัณฑเหลานั้นไดเชนกัน  ดังนั้น การกําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑที่นําเขาจึงเปนวิธีที่จะเปน
ประโยชนแกผูผลิตในอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรในประเทศดวย  เมื่อผลิตภัณฑคอมเพรสเซอรที่
นําเขามาจะตองมีมาตรฐานในระดับที่กําหนดแลว ราคาของผลิตภัณฑก็จะลดความผันผวนลง
ดวย อีกทั้งยังเปนการกระตุนใหผูผลิตทําการปรับปรุงคุณภาพคอมเพรสเซอรที่ผลิตใหมีระดับ
มาตรฐานทัดเทียมกับคอมเพรสเซอรที่นําเขามาแขงขัน   แตทั้งนี้การกําหนดมาตรฐานดังกลาวก็
จะเปนการเพิ่มภาระดานตนทุนใหแกผูผลิตในอุตสาหกรรมตอเนื่องซึ่งก็คือ อุตสาหกรรมเครื่อง
ปรับอากาศ  อยางไรก็ดีการใหความชวยเหลือยังอยูภายใตเงื่อนไขเวลาที่กําหนด จึงควรมีการให
ความชวยเหลือตามมาตรการดังกลาว  
     
 นอกจากการเปลี่ยนแปลงปจจัยตางๆ เชน ตนทุนการผลิต หรือราคาผลิตภัณฑตามที่ได
กลาวมาแลวนั้น  ยังสามารถที่จะทําการสงเสริมในปจจัยตางๆ  เพื่อใหการผลิตคอมเพรสเซอรใน
ประเทศไทยมีการพัฒนา และมีศักยภาพในการแขงขันมากยิ่งขึ้น เชน การปรับปรุงแกไขกฎ
ระเบียบรัฐ ใหสามารถอํานวยความสะดวกไดอยางรวดเร็ว  และโปรงใส  โดยมีการกําหนดระยะ
เวลา  และขั้นตอนในการใหบริการไวอยางชัดเจน  โดยเนนที่หนวยงานที่เกี่ยวของกับการคาและ
การลงทุนกอน นั่นคือ กรมศุลกากร หนวยงานที่ดําเนินการเกี่ยวกับการนําเขาและสงออกสินคา  
การคืนอากรวัตถุดิบ และการออกใบรับรองแหลงกําเนิดสินคา  เปนตน  ทั้งนี้รัฐบาลควรใหความ
ชวยเหลือทางดานสินเชื่อ   โดยอาจจัดสรรเงินกูแกผูผลิตที่ตองการจะเขามาทําการผลิตในอุตสาห
กรรม หรือแกผูผลิตรายเดิมที่ตองการปรับปรุงประสิทธิภาพในการผลิตเพื่อใหทันกับการเปลี่ยน
แปลงในตลาดโลก      ซึ่งอาจใหอยูในความดูแลของธนาคารแหงประเทศไทย  และบรรษัทเงินทุน
อุตสาหกรรมแหงประเทศไทย   โดยมีเจาหนาที่สินเชื่อคอยติดตามและประเมินผลภายใตหลัก
เกณฑที่ชัดเจน  นอกจากนี้การพัฒนาความรู และฝมือแรงงานในอุตสาหกรรมยังเปนอีกมาตรการ
หนึ่งที่ชวยเพิ่มประสิทธิภาพ และความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบในการผลิต        
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ขอเสนอแนะเพื่อการศึกษาในอนาคต  
 

จากการศึกษาถึงความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบของอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอร ดวยวิธี
การคํานวณตนทุนการใชทรัพยากรภายในประเทศนั้น เปนการศึกษาเพื่อพิจารณาวาอุตสาหกรรม
นั้นควรทําการผลิตตอไปหรือไม  โดยจะเปรียบเทียบคา DRC กับอัตราแลกเปลี่ยนที่แทจริง         
แตในความเปนจริงการพิจารณาการต้ังอุตสาหกรรมใดอุตสาหกรรมหนึ่งนั้นมิไดพิจารณาตาม
หลักเกณฑดังกลาวแตเพียงอยางเดียว  ยังตองพิจารณาถึงความจําเปนของการกอตั้งอุตสาห
กรรมคอมเพรสเซอรดวย    เนื่องจากอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรจัดวาเปนอุตสาหกรรมสนับสนุน
ของอุตสาหกรรมเครื่องปรับอากาศซึ่งเปนสินคาออกที่นํารายไดเขาสูประเทศปละมหาศาล  รวมถงึ
การพิจารณาถึงผลประโยชนดานการจางงาน   มูลคาเพิ่มและการเชื่อมโยงระหวางอุตสาหกรรม  
ฉะนั้น  จึงควรมีการศึกษาพิจารณาถึงปจจัยดังกลาวประกอบกับการพิจารณาดานความไดเปรียบ
โดยเปรียบเทียบของอุตสาหกรรมดวย  นอกจากนี้พบวายังมีปจจัยที่มีอิทธิพลตอการเปลี่ยน
แปลงของความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบ    เชน   ปจจัยทางดานราคาผลผลิตในตลาดโลก หรือ
ตนทุนในการผลิต  ซึ่งปจจัยตางๆ เหลานี้  จะสงใหคา DRC และความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบ
เปลี่ยนแปลงไปไดในอนาคต   เพราะฉะนั้นจึงควรที่จะมีการศึกษาความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบ
ในลักษณะพลวัตตอไป  เพื่อที่จะใหทราบถึงทิศทางของการพัฒนา และวางแผนตอไปในอนาคต 
 



รายการอางอิง 
 

ภาษาไทย 
 
จักรพันธ เดนดวงบริพันธ.  พฤติกรรมตลาดรถยนตนั่งในประเทศไทย. วิทยานิพนธปริญญา

มหาบัณฑิต คณะเศรษฐศาสตร จุฬาลงกรณมหาวิทยาลัย, 2541. 
จีรพรรณ กุลดิลก  และคณะ.  การศึกษาถึงการพัฒนาอุตสาหกรรมเพื่อการสงออกของประเทศ

ไทย.  กรุงเทพมหานคร: ภาควิชาเศรษฐศาสตร คณะเศรษฐศาสตรและบริหารธุรกิจ  
มหาวิทยาลัยเกษตรศาสตร, 2524. 

จุฑาทิพย โอฬาริโกวิท.  การศึกษาความไดเปรียบโดยเปรียบของอุตสาหกรรมอาหารแปรรูปของ
ไทย.  วิทยานิพนธปริญญามหาบัณฑิต คณะเศรษฐศาสตร จุฬาลงกรณมหาวิทยาลัย, 
2539. 

ธวัช ฟกเลื่อม.  การวิเคราะหโครงสรางและพฤติกรรมของอุตสาหกรรมรถยนตนั่งในประเทศไทย.   
วิทยานิพนธปริญญามหาบัณฑิต  คณะเศรษฐศาสตร  มหาวิทยาลัยธรรมศาสตร, 2539. 

นพพร กีรติบรรหาร.  พฤติกรรมการแขงขันในอุตสาหกรรมเครื่องสุขภัณฑในประเทศไทย.  วิทยา
นิพนธมหาบัณฑิต คณะเศรษฐศาสตร มหาวิทยาลัยธรรมศาสตร, 2540. 

นันทยา เติมคุนานนท.  การคํานวณคาแปรราคาเงาสําหรับการวิเคราะหโครงการทางเศรษฐ
ศาสตรในประเทศไทย.  วิทยานิพนธปริญญามหาบัณฑิต  คณะเศรษฐศาสตร  จุฬาลง
กรณมหาวิทยาลัย, 2534. 

นิพนธ พัวพงศกร.  “คาจางเรื่องของคนจน,” ใน เอกสารประกอบการสัมมนาทางวิชาการคลื่น
เศรษฐกิจลูกใหม ปญหาและทางรอด, 24 กุมภาพันธ 2524 ณ คณะเศรษฐศาสตร 
มหาวิทยาลัยธรรมศาสตร. หนา 83-93. 

บังอร ทับทิมทอง.  Concentration ของอุตสาหกรรมในประเทศไทย.  วิทยานิพนธปริญญา
มหาบัณฑิต แผนกวิชาเศรษฐศาสตร บัณฑิตวิทยาลัย จุฬาลงกรณมหาวิทยาลัย, 2515. 

ประสิทธิ์ ตงยิ่งศิริ.  การวิเคราะหและประเมินโครงการ.  กรุงเทพมหานคร: โครงการสงเสริม
เอกสารวิชาการสถาบันบัณฑิตพัฒนาบริหารศาสตร, 2528. 

ปทมา  โกเมนทจํารัส.  ความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบของการผลิตขาวนาป และการผลิตขาวนา
ปรังของประเทศไทย: การศึกษาตนทุนทรัพยากรภายในประเทศ.  วิทยานิพนธปริญญา
มหาบัณฑิต  คณะเศรษฐศาสตร  จุฬาลงกรณมหาวิทยาลัย, 2539. 



 109

ยุทธพงษ ไตรยวุฒิ.  โครงสรางและพฤติกรรมการแขงขันในอุตสาหกรรมปูนซีเมนต.  วิทยานิพนธ
ปริญญามหาบัณฑิต  คณะเศรษฐศาสตร มหาวิทยาลัยธรรมศาสตร, 2540. 

รัชนีวรรณ อุทัยศรี.  องคกรอุตสาหกรรม.  กรุงเทพมหานคร: สํานักพิมพจุฬาลงกรณมหาวิทยาลัย,  
2525. 

รําจวน  กิตติวราวุฒิ.  การเจริญเติบโตและการไดเปรียบโดยเปรียบเทียบของอุตสาหกรรมเหล็ก
เคลือบดีบุก.  วิทยานิพนธปริญญามหาบัณฑิต คณะเศรษฐศาสตร จุฬาลงกรณ
มหาวิทยาลัย, 2530. 

รุงลาวัลย  นอยประสิทธิ์.  การวิเคราะหความสัมพันธระหวางการกระจุกตัวและอัตรากําไรของ    
อุตสาหกรรมในประเทศไทย.  วิทยานิพนธปริญญามหาบัณฑิต คณะเศรษฐศาสตร จุฬา
ลงกรณมหาวิทยาลัย, 2530. 

วราภรณ เติมรัตนกุล.  การวัดตนทุนการใชทรัพยากรภายในประเทศของอุตสาหกรรมเหล็กแผนรีด
รอน.  วิทยานิพนธปริญญามหาบัณฑิต คณะเศรษฐศาสตร จุฬาลงกรณมหาวิทยาลัย, 
2541. 

วิไลวรรณ วรรณนิธิกุล.  เศรษฐศาสตรอุตสาหกรรม และทฤษฏีตนทุน.  กรุงเทพมหานคร: โรงพิมพ
มหาวิทยาลัยสุโขทัยธรรมาธิราช,  2530. 

วิวัฒน  เมฆอรุณ.  การใชกาซธรรมชาติในอุตสาหกรรมปุยเคม.ี  วิทยานิพนธปริญญามหาบัณฑิต 
คณะเศรษฐศาสตร  จุฬาลงกรณมหาวิทยาลัย, 2524. 

สลิลลา จันทรขจร.  ตนทุนการใชทรัพยากรในประเทศในอุตสาหกรรมเหล็กของไทย.  วิทยานิพนธ
ปริญญามหาบัณฑิต คณะเศรษฐศาสตร มหาวิทยาลัยธรรมศาสตร, 2541. 

สิรินทร ปยพฤทธิ์.  โครงสรางอุตสาหกรรมและอุปสงคของแผนยิปซั่มในประเทศไทย.  วิทยานิพนธ
ปริญญามหาบัณฑิต คณะเศรษฐศาสตร จุฬาลงกรณมหาวิทยาลัย, 2541. 

สุณี  กุลตระวุฒิ.  การคุมครอง และโครงสรางตลาดเม็ดพลาสติกในประเทศไทย.  วิทยานิพนธ
ปริญญามหาบัณฑิต คณะเศรษฐศาสตร มหาวิทยาลัยธรรมศาสตร, 2532. 

หฤทัย วรวณิชนันท.  พฤติกรรมการแขงขันในอุตสาหกรรมกระเบื้องปูพื้นบุผนังเซรามิค.         
วิทยานิพนธปริญญามหาบัณฑิต คณะเศรษฐศาสตร มหาวิทยาลัยธรรมศาสตร, 2532.. 

อํานวยเพ็ญ มนูสุข.  เศรษฐศาสตรโครงสรางและพฤติกรรมของอุตสาหกรรม.  กรุงเทพมหานคร:  
กิ่งจันทรการพิมพ, 2527. 

 
 



 110

ภาษาอังกฤษ 
 
Ajanant, J., Chunanuntathum, S., and Meenaphant S.  Trade and Industrialization of 

Thailand . Bangkok, 1986.  
Akrasanee, N.  Comparative Advantage of Rice Production in Thailand : A Domestic 

Resource Cost Study. Bangkok: Faculty of Economics, Thammasart University, 
July 1974 .(Mimeographed) 

Akrasanee, N.,and  Wattananukit, A.  Comparative Advantage in Rice Production in 
Thailand.  Food Research Institute Studies 15 (February 1976): 177-212. 

Chatdrong, T.  Comparative Advantage in the Industrial Sector in Thailand : A Domestic 
Resource Cost Study.  Master’s thesis, Faculty of Economics, Thammasart 
University, 1975. 

Chunanantathum, S.  “Trade and Balance of Payments of  Thailand.” Bangkok: Faculty 
of Economics, Thammasart University, 1979. (Mimeographed). 

Horvath, J.  Suggestion for a Comprehensive Measure of Concentration,  The Southern 
Economic Journal 36 (April 1970).  

Michael, B.  Domestic Resource Cost and Effective Protection: Clarification and 
Synthesis.  Journal of Political Economy  (January/February 1972): 16-33. 

Sadig, A.  Shadow Prices for Economics Appraisal of  Project in Thailand. Bangkok: 
Thailand Indochina Division, East and Pacific Program Department, 1982. 
(Mimeographed). 

Scott, P. R., Akrasanee, N. and Gerald, N.C.  Comparative Advantage in Rice 
Production:  A Methodological Introduction.  Food Research Institute Studies 15 
(February 1976): 128-137. 

Sukharomana, S.   “Soybean and Peanut Production and the Vegetable Oil Industry in 
Thailand:  A Domestic Resource Cost Study.”  Master’s thesis, Faculty of 
Economics, Thammasart University, 1979. 

 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวก ก 
คาตัวแปรราคาเงา 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 112

คาตัวแปรราคาเงา 
  
 
 คาตัวแปรราคาเงา ที่ใชในการศึกษานี้นํามาจากผลการศึกษาของ นันทยา เติมคุนานนท 
ในเรื่อง การคํานวณคาแปรราคาสําหรับการวิเคราะหโครงการทางเศรษฐศาสตรในประเทศไทย ซึ่ง
ใชวิธีคํานวณราคาเงา ตามแนวคิดของ Little Mirrless และ Vander Tak  หรือ LMST โดยทําการ
คํานวณจากขอมูลเกี่ยวกับสินคาและบริการของไทย ในป 2523-2532 เพื่อจัดประเภทเปน 
Traded Goods และ Non-traded Goods โดยจะใหสินคาที่ปรากฏในสถิติการคาระหวางประเทศ
ของประเทศไทย (Foreign Trade Statistics of Thailand) เปน Traded Goods  สวนบริการ
ตางๆ ภายในประเทศที่ปรากฏในตารางปจจัยผลผลติจะถือเปน Non-traded Goods จากนั้นจึง
ทําการแบงกลุม Traded Goods ตาม Economic Classification และตามลักษณะสินคาที่เกี่ยว
ของกับการวิเคราะหโครงการซึ่งผลการคํานวณคาแปรราคาเงาของ Traded Goods และ Non-
traded Goods ตลอดจน คาแปรราคาเงามาตรฐาน (SCF) เฉลี่ยตั้งแตป พ.ศ. 2523-2532  มีดังนี้ 
 
Traded Goods 
 

1. Consumer Goods  
1.1 Food and Beverage      0.910 
1.2 Medicinal and Pharmaceutical     0.962 
1.3 Clothing and Footwear      0.829 
1.4 Household Goods      0.847 
1.5 Private Cars       0.696 
1.6 Rice        1.007 

 
 2. Intermediate Goods       0.954 

2.1 Intermediate Goods for Consumer Goods   0.950 
2.2 Intermediate Goods for Capital Goods    0.961  

  
 3. Capital Goods       0.916 
  4. Construction Materials      0.950 
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 5. Vehicle and Parts       0.792 
  6. Fuel and Lubricant       0.960 
 7. Other Goods       0.967 
 

Non-traded Goods  
  
 8. Electricity, Gas, Water      0.932 
 9. Agricultural Public Work      0.902 
 10. Construction       0.809 
 11. Trade        0.887 
 12. Transport and Communications     0.901 
 13. Banking, Insurance and Real Estate    0.854 
 14. Public Administration      0.911 
 15. Other Service       0.859 
 
 
Standard Conversion Factor : SCF 
 
 ตามนิยามของคาแปรราคาเงานั้นสามารถแปลความหมายไดวา หากคาแปรราคาเงาที่
คํานวณไดมีคาเทากับ 1 จะหมายถึง ในตลาดนั้นไมมีการบิดเบือน หรือ Distortion ราคาตลาด
เปนราคาที่แทจริง  หรือถาราคาเงามีคาใกลเคียง 1 (ไมวาจะใกลเคียงในทางนอยกวาหรือ
มากกวา) ก็จะชี้ใหเห็นถึงความมากนอยในการบิดเบือนของราคาตลาดกับราคาที่ควรเปนในระบบ
เศรษฐกิจที่มีดุลยภาพของตลาดแขงขันสมบูรณ  
 
 จากผลการศึกษาที่คํานวณไดชี้ใหเห็นวาในระบบเศรษฐกิจไทยในกลุมสินคา Trade 
Goods โดยทั่วไปเปนระบบที่มีดุลยภาพใกลเคียงดุลยภาพของตลาดแขงขันสมบูรณในระดับหนึ่ง 
กลุมสินคาที่มีการแขงขันสูง ไดแก สินคาในกลุมสินคาอื่นๆ  น้ํามันและสิ่งหลอล่ืน วัตถุ
ดิบและกึ่งวัตถุดิบ และสําหรับสินคาในกลุมสินคาบริโภค พบวา อาหารและเครื่องดื่ม เปน
สินคาที่ตลาดมีการแขงขันมากที่สุด และนอยที่สุดในประเภทรถยนตสวนบุคคล  สวนสินคา
ทุน วัสดุกอสราง ยานพาหนะและอุปกรณ กลุมนี้จะเปนตลาดที่มีการแขงขันนอยกวาในพวกแรก 
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สําหรับขาว คาแปรราคาเงาที่คํานวณไดมีคาใกลเคียง 1 มากแสดงถึงระดับการแขงขันเสรีสูงกวา
ในตลาดสินคากลุมอ่ืนๆ ทางดาน Non-traded Goods  พบวาบริการในประเทศที่มีคาแปรราคา
เงาใกลเคียง 1 มากกวา ไดแก บริการพลังงานไฟฟา การขนสงและคมนาคม และ Public 
Administrative  สวนบริการซึ่งเชื่อวานาจะมีการผูกขาด หรือแขงขันนอยราย ไดแก กลุมที่มีคา
แปรราคาเงาต่ํา ไดแก การกอสราง การธนาคาร การคาและบริการอื่น ๆ (Other Service) 
 
 โดยภาพรวม คาแปรราคาเงาของ All Traded Goods จะมีคาเทากับ 0.921 ซึ่งเขาใกล 1 
ในระดับหนึ่ง แสดงใหเห็นถึงระดับการแขงขันเสรีในระบบเศรษฐกิจสูงในระดับหนึ่ง อยางไรก็ตาม 
เนื่องจากเมื่อพิจารณาเปนรายกลุมแลว ยังพบวาสินคาบางกลุมมีคาแปรราคาเงาที่ตํากวา 1 คอน
ขางมาก ดังนั้นในการประเมินคาผลไดผลเสียที่แทจริงในโครงการ จึงยังมีความจําเปนที่จะตองใช
ราคาเงาอยู  นอกจากนั้น เมื่อพิจารณาคาแปรราคาเงาของ Traded Goods ของแตละกลุมใน
แตละป  ตั้งแต พ.ศ. 2523-2532  พบวา คาคอนขางคงที่ไมมีการเปลี่ยนแปลงมากนัก จึงกลาวได
วา ในชวงนี้ไมมีการเปลี่ยนแปลงในโครงสรางในระบบเศรษฐกิจไทยแตอยางใด ซึ่งอาจแบงไดวา 
เศรษฐกิจไทยไดมีการปรับตัวคงที่ในระดับหนึ่งแลว 
 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวก ข 
การคํานวณอัตราแลกเปลี่ยนที่แทจริง 

















 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวก ค 
การคํานวณตนทุนการใชทรัพยากรภายในประเทศ 
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นางสาว กาญจนา แสงลิ้มสุวรรณ เกิดวันที่ 15 ธันวาคม พ.ศ. 2521 ที่จังหวัด
กรุงเทพมหานคร สําเร็จการศึกษาปริญญาตรีเศรษฐศาสตรบัณฑิต สาขาเศรษฐศาสตรระหวาง
ประเทศ คณะเศรษฐศาสตร จุฬาลงกรณมหาวิทยาลัย ในปการศึกษา 2540 และเขาศึกษาตอใน
หลักสูตรเศรษฐศาสตรมหาบัณฑิต ที่จุฬาลงกรณมหาวิทยาลัย เมื่อ พ.ศ. 2541 
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