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รูปที่ 4.18   ภาพถายทอหุมฉนวนรูปขั้นบนัไดดวยรังสีเอกซหลังการปรับปรุง 

     คุณภาพของภาพ           49 
รูปที่ 4.19   ภาพถายทอหุมฉนวนรูปขั้นบนัได ดวยรังสีแกมมาหลังการปรับปรุง 

     คุณภาพของภาพ           50 
 



บทที่ 1 

บทนํา 

  

1.1 ความเปนมาของปญหา  

 งานตรวจสอบทอหุมฉนวนความรอนในโรงกลั่นน้ํามันหรือปโตรเคมี เปนงานทีต่องทํา
เปนกิจวัตรตามวาระ เพื่อตรวจหาความหนาของผนังทอบริเวณของอ หรือรอยตอหลังการใชงานไป
ระยะหนึ่ง อาจเกิดการกัดกรอน (Erosion) หรือการสึกกรอน (Corrosion) ทําใหผนงัทอบางลงจนถึง
ความหนาระดบัหนึ่งและจําเปนตองเปลี่ยน หรือบํารุงรักษา ทั้งนี้เพือ่ปองกันการเกิดอุบัติภยัและ
ความเสียหายที่รุนแรง การตรวจสอบที่นิยมใชกันทัว่ไปเปนการถายภาพรังสีดวยเทคนิคฟลม ซ่ึง
ตองการกระบวนการลางฟลมและบุคลากรที่มีความชํานาญเพื่อใหไดคณุภาพที่สมบูรณ กอนนําไป
วัดขนาดภาพถายบนฟลมประกอบการคํานวณเชิงเรขาคณิตเพื่อหาความหนาผนังทอ ปจจุบันไดมี
การพัฒนาเทคนิคการถายภาพดวยรังสีที่ไมใชฟลม แตใชแผนบันทกึภาพ (Image Plate, IP) ซ่ึงมี
ลักษณะเปนแผนเคลือบสารเรืองแสงในกลุม BaFBr:Eu+2 มาบันทึกภาพถายรังสีแทนฟลมและอาน
ขอมูลภาพดวยการกระตุนใหเกิดแสงเรืองโดยระบบสแกนดวยแสงเลเซอร จากนั้นประมวล
ขอมูลภาพดวยระบบคอมพวิเตอร เรียกเทคนิคการถายภาพรังสีนี้วา  เทคนิคคอมพิวเต็ดเรดิโอกราฟ 
(Computed Radiography : CR) [1] เทคนิคนี้กําลังเริม่เปนที่นิยมใชกันมากขึ้นในดานการแพทย 
และในงานถายภาพดวยรังสีทางอุตสาหกรรม เนื่องจากแผนบันทึกภาพมีความไวสูงกวาฟลม จึงใช
ปริมาณรังสีต่ํา และใชเวลาในการถายภาพนอย ทําใหสะดวกในการควบคุมความปลอดภัยทางรังสี 
และแผนบนัทกึภาพไมไวตอแสงสวางในระดับหองปฏิบตัิงาน จึงสามารถจัดเตรียมแผนบันทึกภาพ
โดยไมตองการหองมืด หลังการอานขอมูลภาพแลวสามารถลบขอมูลและนํากลับมาใชงานใหมได
มากกวา 1000 คร้ัง นอกจากนี้ยังมีการตอบสนองความเปรียบตางในยานกวาง กวาฟลมถายภาพรังสี 
Type II ถึง 103 เทา ทําใหสามารถถายภาพชิ้นงานทีม่ีความแตกตางของความหนาแนนหรือความ
หนาไดมาก นอกจากนี้ยังสามารถใชกระบวนการทางสัญญาณภาพปรับปรุงคุณภาพของภาพ เพื่อ
อานผลความเปรียบตางภาพไดจากการถายภาพเพยีงครั้งเดียว ทําใหประหยัดเวลาและลดการรบั
รังสี อยางไรก็ตามในประเทศไทยยังไมมกีารนําเทคนิคการถายภาพแบบคอมพิวเตด็เรดิโอกราฟมา
ใชงานในดานการทดสอบแบบไมทําลาย 

ดังนั้นจึงมีความสนใจที่จะนําเทคนิคดังกลาวมาใชกับงานตรวจสอบทอหุมฉนวนความ
รอนเพื่อศึกษาและเปรียบเทียบผลของภาพถายกับการถายภาพรังสีดวยเทคนิคฟลม รวมทั้ง
พัฒนาการถายภาพใหไดตามมาตรฐานสากล เนื่องจากเทคนิคคอมพิวเต็ดเรดิโอกราฟเปนระบบ
แสดงภาพบนคอมพิวเตอร จึงเปนการงายที่จะพัฒนาโปรแกรมประเมินความหนา ดวยการคํานวณ
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เชิงเรขาคณิตประกอบการอานความหนาผนังทอ [2] จากภาพถายรังสีบนคอมพิวเตอรไดโดยตรง 
ซ่ึงจะชวยใหเกิดความสะดวกในการประเมินผลและสามารถบันทึกประวัติภาพถายไดสะดวก
รวดเร็ว 
  
1.2 วัตถุประสงค 

1. เพื่อประยกุตเทคนิคการถายภาพดวยรังสีโดยใชวิธีคอมพิวเต็ดเรดิโอกราฟในงาน
ตรวจสอบทอหุมฉนวนความรอน 

2. เพื่อพัฒนาวิธีการและโปรแกรมประเมินความหนาของผนังทอ 
 
1.3 ขอบเขตของงานวิจัย  

1. ถายภาพดวยรังสี โดยใชแผนบันทึกภาพ (Image Plate, IP) ชนิดความละเอียดสูง กบัเครื่อง
กําเนิดรังสีเอกซและตนกําเนดิรังสีแกมมา 

2. พัฒนาวิธีการและโปรแกรมประเมินความหนาของผนังทอจากภาพถายรังสี 
3. ตรวจสอบทอหุมฉนวนตามขนาดมาตรฐานตางๆและทดสอบโปรแกรมประเมินความหนา 
4. เปรียบเทียบผลระหวางเทคนิคคอมพิวเตด็เรดิโอกราฟ และเทคนิคฟลมซึ่งใชฟลม Type II 

ในแงปริมาณรังสี ความคมชัด ความเปรียบตาง ความไว และเวลาในการถายภาพ เปนตน 
 
1.4 ขั้นตอนและวิธีการดําเนินงานวิจัย  

1. ศึกษาและคนควาขอมูลที่เกี่ยวของกับงานวิจัย 
2. ทดสอบคุณสมบัติของแผนบันทึกภาพ 
3. ทดลองถายภาพทอหุมฉนวนความรอนดวยเทคนิคคอมพิวเต็ดเรดิโอกราฟ ใหไดคุณภาพ

ของภาพถายสูงตามมาตรฐานสากลเปรียบเทียบกับเทคนิคฟลม 
4. พัฒนาวิธีการและโปรแกรมประเมินความหนาของผนังทอจากภาพถายรังสี 
5. ตรวจสอบทอหุมฉนวนตามขนาดมาตรฐานตางๆ และทดสอบโปรแกรมประเมินความ

หนาผนังทอ 
6. สรุปผลการทดลองและเขียนวิทยานิพนธ 
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1.5 ประโยชนท่ีคาดวาจะไดรับ  

 ไดเทคนิคการตรวจสอบทอหุมฉนวนความรอน โดยใชเทคนิคคอมพิวเต็ดเรดิโอกราฟ ซ่ึง
สามารถประเมินความหนาของผนังทอไดอยางรวดเร็วโดยไมตองนําฉนวนความรอนออก 

 

1.6 งานวิจัยท่ีเก่ียวของ 

Uwe Ewert (1971) ทําวิจัยเร่ือง Upheaval in Industrial Radiography [3] งานวิจยันี้เปนการ
ประยุกตการถายภาพรังสีทางการแพทยดวยเทคนิคคอมพิวเต็ดเรดิโอกราฟ ซ่ึงใชแผนบันทึกภาพ 
(Imaging Plate) เปนอุปกรณรับภาพแทนฟลมเอกซเรย มาใชในงานถายภาพเพื่อการตรวจสอบแบบ
ไมทําลายดานอุตสาหกรรม ผลการตรวจสอบอุปกรณที่มีโครงสรางและองคประกอบพิเศษพบวา 
เทคนิคนี้เปนวธีิที่ใชเวลาในการถายภาพดวยรังสีนอยกวาฟลม แผนบันทึกภาพมกีารตอบสนอง
ปริมาณรังสีเปนเชิงเสนในยานกวางกวาฟลม และขอมูลภาพในระบบเชิงเลข ยังสามารถใช
กระบวนการปรับปรุงคุณภาพ (Imaging Processing) ทําใหไดภาพชัดเจนขึน้ สามารถพัฒนา
โปรแกรมประกอบในการสรางภาพหลายมติิ การวัดความหนา และการตรวจสอบหาสิ่งบกพรอง
ไดสะดวกรวดเร็ว 

T. WAWRZINEK, U. ZSCHERPEL และ C. BELLON (1997) ทําวิจัยเร่ือง Wall Thickness 
Determination in Digital Radiography [4] งานวิจยันี้เปนการหาคาประมาณความหนาของผนงั
ช้ินงานจากฟลมเอกซเรยดวยการแปลงความเปรียบตางภาพเปนขอมูลสัญญาณภาพเชิงเลข โดย
ความหนาของผนังทั้งสองดานประมาณคาจากการเปลี่ยนแปลงความดําของฟลม และขอบที่ฉาย
ภาพลงมา รวมทั้งการเปรียบเทียบผลการถายภาพดวยฟลมกับแผนบันทึกภาพ ซ่ึงแผนบันทึกภาพมี
ขอดีกวาฟลมในการประเมินความหนาจากคาความดํา เนื่องจากมกีารตอบสนองเปนเชิงเสนทีใ่ห
ยานตอบสนอง (Dynamic range) กวาง และ สามารถนํากลับมาใชใหมไดหลังจากผานกระบวนการ
ลบขอมูลที่ไมตองการออก รวมทั้งมีความไวในการถายภาพรังสีมากกวา อีกทั้งไมตองใชหองมืด
และกระบวนการลางฟลม แตปจจุบนัแผนบันทึกภาพยงัมีราคาคอนขางสูงและมีความไวตอปริมาณ
รังสีที่กระเจิงซึ่งตองปองกัน 

Alexis BLETTNER, Daniel CHAUVEAU และ Franoise GRESSET (2000) ทําวิจัยเร่ือง 
Results of the First Industrial Applications of the New Generation of Imaging Plate [5] งานวิจยันี้
เปนการกลาวถึง ผลของฟลมที่ทําใหเกดิภาพโดยอันตรกิริยาของโฟตอนรังสีเอกซ กับไอออนของ
ผลึกเงินที่เคลือบอยูบนแผนฟลมเทียบกับแผนบันทึกภาพ (Image Plate) ที่เคลือบดวยสารเรืองแสง 
โฟตอนจะถูกดูดกลืนโดยคณุสมบัติของแผนบันทึกภาพเกิดภาพแฝงขึน้ และนํามาสรางภาพใน
ระบบสัญญาณภาพแบบดจิติัล ผลของการนําแผนบนัทึกภาพไปทาํการทดลองกบัอุตสาหกรรม
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น้ํามันและโรงงานเคมี เพื่อใชในการหาการกัดกรอน และทําการเปรียบเทียบผลที่ไดกับการใชฟลม 
ปรากฏวา แผนบันทึกภาพมีขอดีคือ ใชเวลาในการถายภาพสั้น สามารถวิเคราะหความหนาได
แมนยํา ไดผลที่รวดเร็ว สามารถนําแผนบันทึกภาพกลับมาใชใหมไดอีก  และสามารถใชปริมาณ
รังสีต่ําๆ ได ดังนั้นจึงเปนทางเลือกใหมในการใชเทคนิคการถายภาพดวยรังสีอีกวิธีหนึ่ง 

U. ZSCHERPEL, I. EINAV, S. INFANZON, และ J. ZIRNHELT (2000) [6] ทําวิจัยเร่ือง 
Radiographic Evaluation of Corrosion and Deposits งานวิจัยนี้ เปนสวนหนึ่งของโครงการวิจัยที่
ประสานงานกันนานาประเทศ โดยมีทบวงการพลังงานปรมาณูระหวางประเทศเปนหนวยงาน
สนับสนุนและประสานงานจึงเกิดเปน IAEA-TECDOC-1445 ซ่ึงงานวิจัยสวนนี้กลาวถึงเทคนิค
เบื้องตนในการตรวจวัดการกัดกรอน และการหาความหนาของผนังทอเหล็กคารบอน หรือ
เหล็กกลาไรสนิมที่มีขนาดเสนผาศูนยกลางโตมากกวา 160 มม. ที่เกิดตะกรันและการสึกกรอนใน
การใชงานทั้งดานในและนอกผนังทอ ทั้งที่มีและไมมีฉนวนความรอนหุมทออยู โดยการถายภาพ
รังสีดวยเทคนิคฟลม อีกทั้งไดศึกษาวิจัยถึงขอจํากัดในการถายภาพดวย Tangential Method และ
ความไว (Sensitivity) ในการตรวจพบสิ่งบกพรองที่อยูภายในชิ้นงานอีกดวย 

 
 



บทที่ 2 

ทฤษฎี 

 

2.1 หลักการทั่วไปของการถายภาพดวยรังส ี

การถายภาพดวยรังสีหรือเรดิโอกราฟ (Radiography) ในงานอุตสาหกรรม เปนวิธีการ
ตรวจสอบโดยไมทําลาย (NDT) วิธีหนึ่งที่ใชกันอยางแพรหลายในปจจุบัน กระบวนถายภาพรังสี
เปนการจัดระบบสงผานรังสีแกมมา รังสีเอกซ หรือนิวตรอน เปนตนและอาศัยความสามารถในการ
ทะลุทะลวงของรังสีผานวัสดุมายังอุปกรณบันทึกภาพเพื่อแสดงผลภาพถายรังสี โดยทั่วไปอุปกรณ
บันทึกภาพรังสีจะใชฟลมถายภาพ (Photographic film) ดังแสดงการจัดระบบในรูปที่ 2.1 ถาบริเวณ
วัสดุหรือช้ินงานมีส่ิงผิดปกติ หรือส่ิงบกพรองเกิดขึ้นภายใน จะสามารถมองเห็นไดจากความ
แตกตางของปริมาณรังสีแตละบริเวณซึ่งแสดงผลบนฟลม เชนเดียวกับการถายภาพดวยรังสีเอกซ
ในทางการแพทยเพื่อตรวจหรือวินิจฉัยโรคนั่นเอง ในทางอุตสาหกรรมการถายภาพดวยรังสี
สามารถตรวจสอบชิ้นงานทั้งประเภท โลหะ และอโลหะ ที่ผานกระบวนการผลิตตาง ๆ ไดแก การ
เช่ือมโลหะ งานหลอ งานรีด หรืออุปกรณที่ใชในงานที่ตองควบคุมความปลอดภัย เชน ตรวจสอบ
ทอในโรงกลั่นน้ํามันหรือปโตรเคมี ชิ้นสวนอากาศยาน ชิ้นสวนอิเล็กทรอนิกส  ถังอัดแรงดัน  เปน
ตน การถายภาพดวยรังสี เปนวิธีการที่สามารถเก็บบันทึกผลการตรวจสอบไวเปนหลักฐานได อีก
ทั้งสามารถมองเห็นลักษณะภายในของชิ้นงานและความผิดปกติที่เกิดขึ้นไดครอบคลุมบริเวณ
ถายภาพ   
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที่ 2.1 แผนภาพระบบถายภาพรังสีเพื่อตรวจสอบลักษณะภายในชิ้นงาน [2] 
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 ในกระบวนการถายภาพดวยรังสี องคประกอบทางเทคนิคที่สําคัญสําหรับการถายภาพดวย
รังสีสามารถจําแนกไดดังนี้ 
 

2.1.1. เทคนิคการใชฟลมเปนอุปกรณบันทึกภาพ 
 

เทคนิคดั้งเดิมที่คุนเคยกันในการถายภาพรังสี ซ่ึงตองการรายละเอียดสูงนั้น นิยมใชเทคนิค
ฟลมถายภาพ (Photographic film) โดยปริมาณรังสีที่ทะลุผานชิ้นงานตามคุณสมบัติของอันตรกิริยา
ระหวางรังสีกับชิ้นงาน จะทําปฏิกิริยากับฟลมซึ่งมีผลึกเงินโบรไมด (AgBr) เคลือบอยู ทําใหผลึก
ของเงินโบรไมดแตกตัว เกิดภาพแฝง (Latent image) ขึ้นบนฟลม ซ่ึงไมสามารถมองเห็นภาพบน
ฟลมได จนกวาจะนําฟลมไปผานกระบวนการลางฟลม (Development) [7] ผลึกเงินโบรไมดที่แตก
ตัวจะถูกรีดิวซ (Reduce)ไปเปนโลหะเงินซ่ึงมีสีดํา โดยสวนใดของฟลมที่ถูกรังสีมากจะมีสีดําเขม 
และสวนใดที่ถูกรังสีนอยกวา ก็จะมีสีดําจางกวา เมื่อนําฟลมไปผานในน้ํายาฟกเซอร เงินโบรไมดที่
ไมไดแตกตัวเปนไอออน จะถูกชะลางออกจากฟลม ดังนั้นบริเวณใดที่ไมไดถูกรังสีเลยก็จะใส หลัง
ส้ินสุดกระบวนการจะไดภาพถายชิ้นงาน โดยบริเวณใดที่มีเนื้อวัสดุบางหรือความหนาแนนต่ํารังสี
จะทะลุผานไดมาก ในทางกลับกันบริเวณใดมีเนื้อวัสดุหนาหรือความหนาแนนสูงรังสีจะทะลุผาน
ไดนอย จึงทําใหเกิดภาพที่แสดงใหเห็นลักษณะของชิ้นงานทั้งภายนอกและภายใน ในลักษณะภาพ
สองมิติระนาบบนฟลม คุณภาพของภาพถายจะขึ้นกับคุณสมบัติของฟลม และการใชเอกซโพเซอร
ที่เหมาะสมแตที่สําคญัฟลมมีอายุใชงาน 

 
2.1.2 กระบวนการลางฟลม 
 

 การลางฟลมเปนขั้นตอนสําคัญที่จะตองมีความระมัดระวัง ในเรื่องอายุของน้ํายาลางฟลม
รวมทั้งอุณหภูมิน้ํายาควรอยูประมาณ 20 องศาเซลเซียส [7] เนื่องจากมีผลตอปฏิกิริยาระหวางน้ํายา
ลางฟลมและผลึกเงินโบรไมด หากอุณหภูมิต่ําเกินไปปฏิกิริยาเกิดไดชาถาใชเวลานอยเกินไปมีผล
ใหฟลมดํานอยไป เรียกวา “Under development” ถาอุณหภูมิสูงเกินไป จะทําใหฟลมดําเกินไป 
“Over development” อาจทําใหเกิด fog บนฟลม เมื่อเกิดการผิดพลาดจะตองเสียเวลาถายภาพดวย
รังสีใหม ฉะนั้นเทคนิคการถายภาพดังกลาวตองอาศัยกระบวนการลางฟลมและอุปกรณในหองมืด
จําเปนตองใชบุคลากรที่มีความรูความชํานาญการลางฟลม ซ่ึงขั้นตอนการลางฟลมแสดงดังรูปที่ 
2.2 สถานภาพในปจจุบันการใชสารเคมีถูกควบคุมดวยเงื่อนไงของผลกระทบตอส่ิงแวดลอม ซ่ึง
อนาคตจะมีคาใชจายสูงขึ้น 
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รูปที่ 2.2 แสดงขั้นตอนการลางฟลม [8]  
 

2.1.3  การจัดวางอุปกรณในการถายภาพ 
 

ความคมชัดของภาพขึ้นกับตัวแปรอันเปนผลจากการจัดวางอุปกรณของระบบถายภาพรังสี 
ไดแก ตนกําเนิดรังสี ช้ินงาน และฟลม การจัดวางไมถูกตองจะทําใหเกิดความไมคมชัดของภาพ 
เรียกวา “Geometric unsharpness (Ug)” ซ่ึงเกิดจากความสัมพันธของระยะของอุปกรณและแนวลํา
รังสีดังในรูปที่ 2.3  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที่ 2.3 ภาพแสดงการเกดิความไมคมชดัจากการจัดระบบการถายภาพ [8] 
 

 ความไมคมชัดของภาพ (Ug) นี้ขึ้นอยูกับระยะหางระหวางตนกําเนิดรังสีถึงตําแหนงหวัง
ผลช้ินงาน และระยะระหวางตําแหนงหวังผลของชิ้นงานถึงฟลม โดยอางถึงขนาดของตนกําเนิด
รังสีขนาดหนึ่ง ภาพถายจะใหความคมชัดมากนั้น คา Ug ตองนอยมาก จากรูปที่ 2.3 สามารถใช
หลักการทางเรขาคณิตหาคา Ug [8] ไดดังสมการที่ 2.1  
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d
Ft

Ug =     ……………….(2.1) 

โดยที่  F   = ขนาดของโฟกัสหรือตนกําเนดิรังสี 
 t    = ระยะจากตําแหนงหวังผลของชิ้นงานถึงฟลม 

 d   = ระยะจากตนกําเนดิรังสีถึงตําแหนงหวงัผลของชิ้นงาน 
 

อยางไรก็ตามในทางปฏิบัติการเกิดความไมคมชัดของภาพนี้ นํามาซึ่งเทคนิคการถายภาพ
แบบเสนสัมผัสวง (Tangential technique) หรือเทคนิคถายภาพแบบสองความหนา (Double wall 
technique) เพื่อนําไปประยุกตใชถายภาพอุปกรณประเภททอดังแสดงในรูปที่ 2.4 การวัดขนาดภาพ
เงาของผนังทอที่ปรากฏบนฟลมจากการถายภาพ สามารถนําไปคํานวณเพื่อประเมินความหนาของ
ผนังทอ หรือนําเทคนิคนี้ไปถายภาพแนวเชื่อมของทอที่มีขนาดเล็กกวา 3.5 นิ้ว เพื่อใหเห็นภาพเงา
ของแนวเชื่อมขึ้นบนฟลมสองแนว ซ่ึงเรียกวา เทคนิคถายภาพวงรี (Ellipse technique) หรือ 
(Double wall double image) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
รูปที่ 2.4 เทคนิคถายภาพแบบเสนสัมผัสวง และเทคนิคถายภาพความหนาสองดาน 

 
การถายภาพดวยรังสีกับชิ้นงานประเภททอเพื่อประเมินหาความหนาในสภาพทอกําลังใช

งาน จะตองคํานึงถึงเทคนิคดงันี้ 
1. สามารถถายภาพดวยรังสีโดยไมจําเปนตองนําเอาฉนวนหุมกันความรอนออก 
2. สามารถถายภาพดวยรังสีโดยไมจําเปนตองทําใหผิวช้ินงานเรียบมาก 
3. สามารถตรวจสอบและประเมินผลความหนาภายในชิน้งานที่แตกตางกนัเล็กนอย 
4. สามารถตรวจสอบการกัดกรอนและตะกรนัภายในทอไดจากภาพถาย 
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2.2  การถายภาพรงัสีโดยเทคนคิไมใชฟลม (Filmless radiography) 

 ปจจุบันไดมีการพัฒนาระบบถายภาพรังสีดวยเทคนิคที่ไมใชฟลม ไดแก ฟลูออโรสโคป 
(Fluoroscopy), อิมเมจแอมปลิฟลายเออร (Image amplifier) ระบบถายภาพแสดงผลทางจอภาพ
โทรทัศน (Television radiography) ซีโรเรดิโอกราฟ (Xero radiography) สเตริโอเรดิโอกราฟ 
(Stereo radiography) ดิจิทัลเรดิโอกราฟ (Digital radiography) และคอมพิวเต็ดเรดิโอกราฟ  
(Computed radiography) เปนตน   
   การถายภาพดวยเทคนิคคอมพิวเต็ดเรดิโอกราฟ (Computed radiography : CR) และ          
ดิจิทัลเรดิโอกราฟ  (Digital radiography : DR ) เปนการถายภาพในระบบภาพเชิงเลข (Digital 
imaging) ที่ใหรายละเอียดภาพสูงเทียบเทาฟลมถายภาพรายละเอียดสูง การพัฒนาระบบทั้งสองมี
การแขงขันกันในเชิงสมรรถนะดานคุณภาพของภาพถายและราคาในเชิงพาณิชย ขณะนี้ระบบ        
ดิจิทัลเรดิโอกราฟยังมีราคาสูงมาก   สวนระบบคอมพิวเต็ดเรดิโอกราฟเร่ิมมีราคาต่ําลงและมีการ
พัฒนาตอเนื่องมาเปนระยะเวลากวา  20  ปแลว โดยนักวิจัยของบริษัทผูผลิตฟลมชั้นนําหลายกลุม 
ระบบถายภาพแบบคอมพิวเต็ดเรดิโอกราฟไดมีวิวัฒนาการทางระบบอยางรวดเร็วทั้งในดานความ
ไวรังสี  ความละเอียดของเกรนสารเรืองแสงและเทคนิคการเคลือบสารบนแผนฐาน  ตลอดจนความ
ละเอียดของระบบสแกนอานขอมูลภาพรวมถึงกระบวนวิธีของการปรับปรุงคุณภาพของภาพถาย
รังสีดวยโปรแกรมคอมพิวเตอรที่มีสมรรถนะสูง  ทําใหระบบถายภาพรังสีดวยเทคนิคคอมพิวเต็ด  
เรดิโอกราฟเปนที่นิยมใชในวงการแพทยและงานดานชีวภาพของสถาบันวิจัยในตางประเทศมาเปน
เวลากวา  15  ปแลว นอกจากนี้ยังมีการพัฒนาระบบถายภาพรังสีดวยเทคนิคนี้ทางอุตสาหกรรม
เฉพาะงานดานการตรวจสอบแบบไมทําลาย  ในประเทศไทยไดมีการนําระบบถายภาพดวยเทคนิค
คอมพิวเต็ดเรดิโอ กราฟมาใชในดานรังสีวินิจฉัยทางดานการแพทยและงานวิจัยดานชีวภาพบาง
แลวเมื่อไมกี่ปมานี้  แตในดานงานทดสอบแบบไมทําลายทางอุตสาหกรรมยังไมมีการนํามาใชงาน 
[1]  
 
2.3 การถายภาพดวยเทคนิคคอมพิวเต็ดเรดิโอกราฟ 

2.3.1 หลักการของเทคนิคคอมพิวเต็ดเรดิโอกราฟ 

ก า ร ถ า ย ภ าพด ว ย เ ท คนิ ค คอมพิ ว เ ต็ ด เ ร ดิ โ อ ก ร าฟ  อ า ศั ย ห ลั ก ก า รดู ด ก ลื น 
(Absorption)พลังงานและการเปลงแสง (Emission) ของสารเรืองแสง ซ่ึงสารเรืองแสงนี้จัดอยูใน
ประเภทกลุม  สารอนินทรีย ในงานดานวิทยาศาสตรมีการพบสารเรืองแสงหลายชนิด ซ่ึงเมื่อไดรับ
รังสีจะเกิดการดูดกลืนพลังงานและเปลงแสงออกมาทันที เชน สารเรืองแสงที่ใชทําฉากเรืองรังสี
เอกซ (Phosphorescent screen) และผลึกซินทิลเลเตอร ไดแก ZnS, NaI(Tl), CsI(Tl) เปนตน กลไก
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การเรืองแสงสามารถแสดงไดดวยแผนภาพโครงสรางแถบพลังงาน (Energy band structure) ดังใน    
รูปที่ 2.5  แผนภาพโครงสรางแถบพลังงานของสารเรืองแสง (ซาย) แสดงพฤติกรรมของเอ็กซิตอน 
(ขวา) แสดงบริเวณกับดักเอ็กซิตอน  เนื่องจากโครงสรางผลึกที่ไมสมบูรณของสารดังกลาวมี
ลักษณะพิเศษที่เกิดจากความบกพรองบริเวณแลททิซผลึก (Crystal lattice) กอใหเกิดบริเวณกับดัก
อิเล็กตรอน (Electron trap) ที่มีระดับพลังงานต่ํากวาแถบนําและบริเวณกับดักโฮล (Hole trap) ที่มี
ระดับพลังงานสูงกวาแถบวาเลนซขึ้นบริเวณชองวางพลังงานในแถบหาม (Eg) แสดงในรูปที่ 2.5 
ดานซาย ซ่ึงบางกรณีกับดักนี้อาจเกิดจากการเจือสารบางชนิดลงไปเพื่อกําหนดระดับพลังงานของ
กับดกัที่ใหม เรียกวา “Activator trap” ดังรูปที่ 2.5 ดานขวา กับดักอิเล็กตรอนเปนบริเวณที่ทําหนาที่
กักอิเล็กตรอนซึ่งไดรับการยกระดับพลังงาน (Excitation) จากแถบวาเลนซไปยังแถบนํา อิเล็กตรอน
ที่กลาวถึงเปนผลมาจากสารเรืองแสงไดรับการถายโอนพลังงานจากรังสีบริเวณแลททิซผลึก เกิด
การไอออไนซ สรางคูของอิเล็กตรอนและโฮลที่เหนี่ยวนําซ่ึงกันและกันขึ้น คลายกับพฤติกรรม
เทียมของไฮโดรเจน (Hydrogen-like pseudo atom) ที่เรียกวา เอ็กซิตอน (Exciton)  ซ่ึงสามารถ
เคล่ือนที่ไดในแถบพลังงานดังแสดงในรูปที่ 2.5 ดานซาย พฤติกรรมของเอ็กซิตอนมีความแตกตาง
จากคูของอิเล็กตรอนและโฮล (e-h pair) ที่เกิดขึ้นจากการไอออไนซในสารกึ่งตัวนําซึ่งมอิีสระจาก
กันและเคลื่อนที่สวนทางกันในแถบพลังงาน  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
                พฤติกรรมของเอ็กซิตอน   บริเวณกับดักเอ็กซิตอน 

รูปที่ 2.5 แผนภาพโครงสรางแถบพลังงานของสารเรืองแสง [1] 
 
ขณะที่เกิดการไอออไนซหลังการถายโอนพลังงานของรังสี อิเล็กตรอนจะถูกยกระดับ

พลังงานขึ้นสูแถบนํา เหนี่ยวนํากับโฮล (Hole) หรือหลุมวางบริเวณแถบวาเลนซ เกิดเปนคูเอ็กซิ
ตอนเคลื่อนที่บริเวณแถบพลังงานในเวลาสั้นมาก จากนั้น เมื่ออิเล็กตรอนในแถบนําลดระดับ
พลังงานลงเล็กนอยจะถูกจับในกับดักพรอมๆ กับโฮลและหยุดการเคลื่อนที่ ปริมาณอิเล็กตรอนที่
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ถูกกักอยูในกับดักจะกอบริเวณ Colour Center ขึ้น มีสภาวะกึ่งเสถียร Metastable โดยปริมาณ
อิเล็กตรอนนี้จะถูกกักอยูนานเพียงใดขึ้นอยูกับความตางระดับพลังงานบริเวณกับดักอิเล็กตรอนและ
แถบนํา (ES) ในกรณีสารเรืองแสงทั่วไปความตางระดับพลังงานบริเวณกับดักและแถบนํานอยมาก 
เพียงแคพลังงานจากอุณหภูมิแวดลอม (Ambient temperature) ก็สามารถกระตุนใหอิเล็กตรอนที่กัก
อยูในบริเวณกับดักยกระดับพลังงานสูแถบนําและลดระดับพลังงานมายังสถานะพักกอนลงสูระดับ
พื้น (Ground state) พรอมทั้งปลดปลอยคล่ืนแสงที่มีความยาวคลื่นสอดคลองกับระดับพลังงานของ
บริเวณที่อิเล็กตรอนถูกกักไวตามสมการ  

f
f

hcE
λ

=      ..........................(2.2) 

 เมื่อ Ef     = พลังงานของคลื่นแสง 
 h      = คาคงที่ของ Planck 
 c       = ความเร็วแสง 

 λf    = ความยาวคลื่นของคลื่นแสง 
 

กลไกของการเปลงแสงเรืองนี้เรียกวา ลูมิเนสเซนต (Luminescence) โดยทั่วไป
กระบวนการเรืองแสงสามารถแบงไดดังนี้ 

1. กรณีที่สารเรืองแสงมีความตางระดับพลังงานบริเวณกับดักและแถบนํา (ES) นอยสามารถ
เกิดการเรืองแสงดวยพลังงานกระตุนของอุณหภูมิแวดลอม ซ่ึงจําแนกได 2 กระบวนการ กลาวคือ 
ถาอิเล็กตรอนถูกยกพลังงานขึ้นสูแถบนําและเคลื่อนที่ในแถบนําในเวลาสั้น ประมาณ 10-9 วินาที 
โดยไมถูกจับในกับดักแตลดระดับพลังงานจากสถานะพักสูระดับพื้นพรอมทั้งปลดปลอยแสงเรือง
ทันที เรียกกลไกนี้วา ฟลูออเรสเซนซ (Fluorescence) แตถาอิเล็กตรอนที่ถูกยกระดับพลังงานสูแถบ
นําถูกกักไวที่กับดักในสภาวะกึ่งเสถียรเปนเวลามากกวา 10-8 วินาที กอนที่จะไดรับพลังงานกระตุน
จากอุณหภูมิแวดลอมใหยกระดับพลังงานสูแถบนําอีกครั้ง และลดระดับพลังงานสูระดับพื้นพรอม
ทั้งปลอยแสงเรือง เรียกกลไกนี้วา ฟอสฟอรเรสเซนซ (Phosphorescence) 

2. กรณีที่สารเรืองแสงมีความตางระดับพลังงานบริเวณกับดักและแถบนําคอนขางมาก 
อิเล็กตรอนจะถูกกักในบริเวณกับดักไดนานหลายชั่วโมง การกระตุน (Stimulation) ใหอิเล็กตรอนที่
อยูบริเวณกับดักยกระดับพลังงานสูแถบนําจําเปนตองใชพลังงานจากคลื่นแสงหรือคล่ืนความรอนที่
มีพลังงานสูงกวาอุณหภูมิแวดลอม กอนลดระดับพลังงานสูระดับพื้นและปลอยแสงเรือง ในกรณีนี้
หากโครงสรางของผลึกสารเรืองแสงตองการเพียงพลังงานจากคลื่นแสงกระตุนใหเกิดการเรืองแสง
จะเรียกกลไกน้ีวา โฟโตลูมิเนสเซนซ (Photoluminescence) แตถาโครงสรางผลึกสารเรืองแสง
ตองการพลังงานจากคลื่นความรอนอุณหภูมิสูงกระตุนใหเกิดการเรืองแสงเรียกกลไกนี้วา เทอรโมลู
มิเนสเซนซ (Thermoluminescence) โดยการลงสูสถานะพื้นของอิเล็กตรอนบริเวณเหนือแถบ       
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วาเลนซซ่ึงเรียกวา Luminescence center หรือ Recombination center นั้น อิเล็กตรอนจะกลับสูหลุม
วางเดิมทําใหอะตอมสารเรืองแสงที่มีภาวะไอออนบวกกลับคืนสูสภาวะเดิม 
 

2.3.2  แผนบันทึกภาพ (Imaging plate) 

แผนบันทึกภาพ เปนอุปกรณสําหรับบันทึกภาพแฝงจากการถายภาพดวยรังสีแทนฟลม 
โครงสรางของแผนบันทึกภาพ ประกอบดวย แผนฐานทําดวยโพลีเอสเตอร (Polyester) ที่มีความ
ออนตัว หนาประมาณ 0.25-1 มม. เคลือบดวยผลึกสารเรืองแสงกลุมแบเรียมฟลูออไรดเฮไลตเจือ
ยูโรเพียม BaF(Br,Cl,I):Eu2+ ซ่ึงมีขนาดเกรน (Grain) ของสารตามชนิดของการใชงานถายภาพดวย
รังสี โดยมีขนาดประมาณนอยกวา  10 ไมโครเมตร ผลึกสารเรืองแสงผสมสารยึดเกาะบนแผนฐาน
มีความหนาแนนสูงหนาประมาณ  150 ไมโครเมตร และเคลือบทับดวยโพลีเอ็ทเทอรีนเทเร็พทาเลต  
(Polyethlylene  terephthalate) ที่ความหนา 10 ไมโครเมตร บมผิวดวยเทคนิคทางรังสีของลํา
อิเล็กตรอน (EBC) เพื่อปองกันผิวหนาของสารเรืองแสง แผนภาพตัดขวางของแผนบันทึกภาพ
แสดงใหเห็นถึงชั้นตางๆ ของแผนบันทึกภาพแสดงในรูปที่ 2.6 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
รูปที่ 2.6 แผนภาพตัดขวางของแผนบันทึกภาพแสดงถึงโครงสรางชั้นสารเรืองแสง [9] 
 
สารเรืองแสงที่ใชอาศัยกระบวนการเรืองแสงโดยการกระตุนดวยแสง เนื่องจากโครงสราง

ผลึกของสารเรืองแสง BaFX จะมีความบกพรองของแลชทิซผลึกดวยผลของการเจือ Eu+2 และความ
ไมสมบูรณของโครงสราง กอใหเกิดบริเวณที่พรอมรับการถายโอนพลังงานจากรังสีซ่ึงมีชองวาง
พลังงาน (Eg) ประมาณ 8.3 eV และมีระดับพลังงานระหวางสถานะพักและสถานะพื้นประมาณ     
3.2 eV เมื่ออิเล็กตรอนถูกยกระดับพลังงานจากแถบวาเลนซสูแถบนําและลดระดับพลังงานลง

 



 13 

เล็กนอยจะถูกกักไวบริเวณกับดัก กอใหเกิดบริเวณ Colour center หรือ F-center ขึ้นดังแสดงแผนผัง
โครงสรางแถบพลังงานของ BaFBr:Eu+2 และกลไกของการเปลงแสงเรือง (PSL) [10] ตามรูปที่ 2.7 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที่ 2.7 แผนผังโครงสรางแถบพลังงานของ BaFBr:Eu+2[10] 
 

กลไกการทํางานในการบันทึกปริมาณรังสี เร่ิมจากสารเรืองแสงไดรับการถายโอนพลังงาน
จากรังสี บริเวณแถบวาเลนซจะเกิดการไอออไนซของ Eu2+ เปนไอออนบวก (Eu3+) อิเล็กตรอนจะ
ถูกยกระดับพลังงานขึ้นสูบริเวณแถบนํา กอใหเกิดคูของเอ็กซิตอนขึ้น ปริมาณคูของเอ็กซิตอนจะ
ขึ้นอยูกับปริมาณรังสีที่ตกกระทบสารเรืองแสง การยกระดับพลังงานของอิเล็กตรอนเกิดขึ้นได 2 
ลักษณะ คือ อิเล็กตรอนที่มีระดับพลังงาน ต่ํากวา 6.5 eV  จะยกระดับขึ้นสูสถานะพักชั่วขณะ และ
จะกลับสูสถานะพื้น ปลอยแสงเรืองทันทีโดยคืนสภาวะของไอออน Eu+3 เปน Eu+2 ดังเดิม ขณะที่
อิเล็กตรอนสวนที่มีพลังงานสูงกวา 6.5 eV จะถูกยกระดับถึงบริเวณแถบนําและลดระดับพลังงานสู
บริเวณกับดักอิเล็กตรอนถูกกักไวกอใหเกิดบริเวณ F-center เปนการบันทึกผลของปริมาณรังสี การ
อานขอมูลภาพนั้นจะใชเครื่องสแกนขอมูลภาพถายรังสี โดยกระตุนดวยลําแสงเลเซอรที่มีความยาว
คล่ืนประมาณ 630 นาโนเมตร ซ่ึงมีปลายลําแสงขนาด 50-100 ไมโครเมตร ลําแสงจะถูกสแกนบน
ผิวแผนบันทึกภาพ เพื่อกระตุนปริมาณอิเล็กตรอนที่กักเก็บไวบริเวณ F-Center ใหลงสูระดับพื้น
และปลดปลอยปริมาณแสงที่มีความเขมเปนสัดสวนกับปริมาณรังสีตามบริเวณตางๆของภาพแฝง 
ซ่ึงแสงที่ปลดปลอยออกมาจะวัดความเขมของแสงโดยใชหลอดโฟโตมัลติฟลายเออร (PMT) 
สําหรับกระบวนการในการบันทึกภาพและการอานขอมูลภาพรังสี  อาศัยปรากฏการณที่แตกตาง
จากการเรืองแสงปกติ เรียกวา  “Photostimulable  Luminescence : PSL”  ซ่ึงมีหลักการคลายกับ
เทอรโมลูมิเนสเซนซ (Thermoluminescence) ทําใหมีความไวตอรังสีสูงมาก และมีการตอบสนอง
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ปริมาณรังสีเปนเชิงเสนในชวงกวาง มีผลใหสามารถตอบสนองความเปรียบตางในยานกวางมากถึง
ประมาณ 105 เทาในชวงรังสีพลังงานต่ํา 

 
2.3.3 กระบวนการลบแผนบันทึกภาพ 

กระบวนการถายภาพเริ่มจากการนําแผนบันทึกภาพที่ผานขั้นตอนการลบ (erase) ขอมูล
ปริมาณรังสีที่อาจตกคางอยูใหหมดไปดวยการฉายแสงความเขมสูงซึ่งมีความยาวคลื่นในชวง
ตอบสนองของสายตา (visible  light)  จากหลอดโซเดียมความดันสูง (high  pressure  sodium  
lamp) หรือหลอดฟลูออเรสเซนตที่มีการกรองแสงในชวงคลื่นอุลตราไวโอเล็ต (UV) ออกแลว  การ
ลบขอมูลปริมาณรังสีจะใชเวลาประมาณ  5 – 10  นาที  หรือส้ันกวานั้นขึ้นอยูกับความเขมแสงที่ใช 
หลังจากนั้นแผนบันทึกภาพจะนําไปถายภาพ ดวยรังสีตามระยะเวลาถายภาพ (exposure time) ที่
เหมาะสม แลว จึงนําแผนบันทึกภาพมาอานขอมูลปริมาณรังสีของภาพแฝงที่บันทึกบนสารเรือง
แสงของแผนบันทึกภาพ โดยใชเครื่องสแกนดวยลําแสงเลเซอร (laser scanner) และสรางสัญญาณ
ภาพตามแนวสแกนของลําเลเซอรเสนตอเสนจนเต็มกรอบภาพ ขอมูลสัญญาณดังกลาวจะถูกแปลง
เปนสัญญาณเชิงตัวเลข (Digitizing) สงใหกับคอมพิวเตอรประมวลขอมูลสัญญาณดิจิทัลเพื่อ
แสดงผลภาพ 2 มิติ ทางจอภาพความละเอียดสูง  ขั้นตอนการถายภาพดวยเทคนิคคอมพิวเต็ด         
เรดิโอกราฟแสดงดังรูปที่ 2.8  

ภาพถายรังสีหลังการอานขอมูลแลวจะอยูในลักษณะขอมูลภาพบนคอมพิวเตอรจึงทําให
สามารถใชกระบวนการทางภาพ (Image processing) และการวิเคราะหภาพ (Image analysis) ใน
การประเมินขนาดความหนาและรายละเอียดภาพดวยโปรแกรมที่พัฒนาขึ้นไดโดยตรง 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปที่ 2.8 ขั้นตอนการถายภาพดวยเทคนิคคอมพิวเต็ดเรดโิอกราฟ 
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 การนําแผนบันทึกภาพมาประยุกตใชในงานถายภาพดวยรังสีทางอุตสาหกรรมนั้น ยังไม
เปนที่แพรหลายในขณะนี้ จึงตองมีความระมัดระวังในการเลือกใชอุปกรณเพิ่มเติมเพื่อใหแผน
บันทึกภาพมีความไวรังสียานพลังงานสูงและลดการรบกวนจากรังสีกระเจิง เชน การเลือกความ
หนาของแผนกรองรังสีและฉากเพิ่มความไวรังสีที่เหมาะสม และยังตองคํานึงถึงผลของคุณภาพ
ของภาพดวย 

 

2.3.4 เปรียบเทียบเทคนิคการถายภาพดวยฟลมกบัคอมพิวเต็ดเรดิโอกราฟ 

การถายภาพรังสีดวยเทคนิคคอมพิวเต็ดเรดิโอกราฟ เมื่อเทียบกับเทคนิคถายภาพดวยฟลม
สามารถสรุปความแตกตางไดดังนี้ 

1. แผนบันทึกภาพไมตองการกระบวนการลางฟลมเพื่อสรางภาพถายรังสีจึงไมมีการใช
สารเคมีในกระบวนการทางภาพ ชวยรักษาสิ่งแวดลอม 

2. มีความไวรังสีสูงกวาฟลมถายภาพ 20 – 100 เทา จึงสามารถใชตนกําเนิดรังสีที่มีความ
แรงรังสี (activity) ต่ําในการถายภาพรังสีได ทําใหมีความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน
สูง  

3. ไมไวตอแสงสวางในชวงตอบสนองของสายตาที่มีความสองสวางระดับที่ใชงานกัน
ทั่วไปในหองปฏิบัติงาน  จึงไมมีความจําเปนตองปฏิบัติงานในหองมืด 

4. ตอบสนองปริมาณรังสีเปนเชิงเสนในยานกวาง และใหผลตอการตอบสนองความ
เปรียบตางภาพกวางถึง 105  เทา  ทําใหสามารถถายภาพชิ้นงานที่มีความแตกตางของ
ความหนาหรือความหนาแนนมาก ๆ ได 

5. สามารถลบขอมูลปริมาณรังสีที่ตกคางในแผนบันทึกภาพดวยเวลาไมนานนักกอนนํา
กลับมาใชใหมไดมากกวา 1,000  ครั้ง  ในขณะที่ฟลมไมสามารถลบสิ่งรบกวนจากผล
ของรังสีเมื่อทิ้งไวนานกอนใชงานได  จึงมีปญหาเรื่องความมัว (Fog) บนแผนฐานฟลม 

6. ระบบการอานขอมูลมีขนาดกะทัดรัด (Compact) จึงสามารถประยุกตใชกับงาน
ถายภาพรังสีภาคสนาม ซ่ึงตองการระบบที่เคลื่อนยายไดสะดวก (mobile system) 

 
2.4 กริดสําหรับงานถายภาพรังส ี(Radiographic grid)  

การลดปริมาณรังสีกระเจิงที่เกิดขึ้นจากอันตรกิริยาของลํารังสีปฐมภูมิกับชิ้นงานที่มี
องคประกอบธาตเุบาหรือช้ินงานที่มีวัสดุธาตุเบาหุมอยูเปนสิ่งจําเปนที่จะชวยใหเกิดการปรับปรงุผล
ของความเปรียบตาง (Contrast) ใหดีขึ้น สําหรับเทคนิคของการลดการรบกวนของรังสีกระเจิงที่
รูจักกันดีในการถายภาพรังสีดานการแพทย คือ เทคนิคของ Bucky ซ่ึงพัฒนาโดย Dr. Gustave 
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Bucky เมือป ค.ศ. 1913 [11] โดยมีหลักการดังแผนภาพในรูปที่ 2.9 แผนกริดที่ประกอบดวยแผนซี่
ตะกั่วประกบดวยอลูมิเนียมหรือวัสดุประเภทสารอินทรียที่ยอมใหรังสีผานไดสะดวก จะทําหนาที่
ชวยกรองเฉพาะรังสีปฐมภูมิหลังทําอันตรกิริยากับชิ้นงานใหผาน บันทึกลงแผนฟลม ขณะที่รังสี
กระเจิงจะถูกกันไวทําใหภาพแฝงที่เกิดบนฟลมมีคุณภาพดีขึ้น กริดสําหรับถายภาพรังสีชนิดวางนิ่ง 
(Stationary) นี้  เรียกวา “Bucky grid” ในการใชงานจะเกิดลายแนวลอนของซี่กริดปรากฏอยูบน
ฟลมดวย ตอมาป ค.ศ. 1920 Dr.Hollis E. Potter ไดเสนอเทคนิคสายแผนกริด (Reciprocating) ขณะ
ถายภาพ เพื่อมิใหเกิดลายแนวลอนของซี่กริดบนแผนฟลมจึงเรียกกริดในงานถายภาพรังสีนี้วา 
“Potter-Bucky grid ” 

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปที่ 2.9 หลักการทํางานของกริดตามเทคนิคของ Bucky [11] 

การออกแบบกริดเพื่อใชในงานถายภาพรังสีมีหลายรูปแบบ เชน  แบบแนวขนาน (Parallel)  
แบบทํามุม (Focused grid) และแบบไขวกัน (Crisscross) เปนตน ขึ้นกับลักษณะของงาน โครงสราง
ของแผนกริดชนิดตาง ๆ แสดงในรูปที่ 2.10 ก. ข. และ ค. ตามลําดับ 
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รูปที่ 2.10 รูปแบบของกริดชนิดตาง ๆ 

การเลือกใชกริดจะตองคํานึงถึง อัตราสวน (Grid ratio) ซ่ึงนิยามถึง ความหนาของแผนกริด
หรือซ่ีตะกั่วตอระยะหางของซี่ตะกั่ว ดังแสดงในรูปที่ 2.11 และสมการที่ 2.3 แผนกริดโดยทั่วไปจะ
มีคา Grid ratio ประมาณ 4:1-16:1 เลือกใชตามพลังงานที่แตกตางกัน ในทางปฏิบัติแผนกริด ที่มี 
Grid ratio 8:1 จะใชที่พลังงานของรังสีเอกซต่ํากวา 90 kVp ลงไป ขณะที่แผนกริดที่มี Grid ratio 
12:1 จะใชที่พลังงานของรังสีเอกซสูงกวา 90 kVp 

 

     
D
hr =    ..........................(2.3) 

     r = grid ratio 

     h = height of lead strips 

     D = distance between lead strips 

 

รูปที่ 2.11 แสดงแผนภาพนยิามของ Grid ratio 

นอกจากนี้การใชแผนกริดยังตองคํานึงถึง กริดคัทออฟ (Grid cutoff) ซ่ึงนิยามถึง บริเวณจุด
อับรังสีที่เกิดจากการกําบังรังสีของแนวซี่ตะกั่วของกริด ดังแสดงในรูปที่ 2.12 ซ่ึงบริเวณกริดคัท
ออฟ จะขึ้นกับรูปแบบของกริดและระยะโฟกัสระหวางตนกําเนิดรังสีเอกซกับระนาบแผนกริด 

    (ก) กริดแบบแนวขนาน                   (ข) กริดแบบทํามมุ                             (ค) กริดแบบไขวกัน 

 Linear Parallel grid        Linear Focused grid       criss-cross grid 

 

 



 18 

 

 

 

 

 

 

 รูปที่ 2.12 แสดงแผนภาพนยิามของ Grid cutoff 

 ในรูปที่ 2.13 แสดงผลของความเปรียบตางที่ไดรับจากการถายภาพรังสีเปรียบเทียบกับ
ระหวางการถายภาพรังสีโดยใชกริดและไมใช  การสูญเสียความเปรียบตางเกิดจากการรบกวนของ
รังสีกระเจิงดังผลของสัญญาณภาพ (X-ray intensity) ในรูปที่ 2.13 ข ขณะที่ผลของสัญญาณเมื่อใช
แผนกริดจะชวยลดผลการรบกวนของรังสีกระเจิง มีผลใหสัญญาณหรอืความเปรียบตางภาพเดนชัด
ขึ้น ดังในรูปที่ 2.13 ก 

 

 

 

 

 

 

 

  ก. ใชกริด       ข. ไมใชกริด 

รูปที่ 2.13 แสดงผลของความเปรียบตางในการถายภาพโดยใชกริดกับไมใชกริด 
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ดังนั้นการนําแผนกริดในการถายภาพรังสีทางการแพทยมาใชในงานถายภาพอุตสาหกรรม 
ในกรณีที่ช้ินงานมีวัสดุธาตุเบาหอหุมอยูจะชวยลดผลการรบกวนของรังสีกระเจิงตอภาพถายรังสี 
อันจะเปนการชวยปรับปรุงคุณภาพของภาพได ซ่ึงตองมีการออกแบบการติดตั้ง Potter-Bucky grid 
ใหทํางานทั้งแนวนอนและแนวตั้งตามลักษณะงานถายภาพในงานอุตสาหกรรม 



บทที่ 3 
 

การพัฒนาวิธีตรวจสอบทอหุมฉนวนความรอน  
โดยใชเทคนิคคอมพิวเต็ดเรดิโอกราฟ 

 
 การตรวจสอบทอหุมฉนวนความรอนในโรงกลั่นน้ํามันหรือโรงงานปโตรเคมีตางๆ เปน
งานที่ตองทําเปนกิจวัตรตามวาระที่กําหนด ในการตรวจสอบความผิดปกติภายในทอ ซ่ึงอาจจะเกิด
การกัดกรอน หรือเกิดตะกรัน มีผลใหผนังทอบางลงหรือเกิดการอุดตันโดยเฉพาะบริเวณขอตอและ
ของอ  เพื่อประเมินผลสําหรับวางแผนการซอมบํารุงบริเวณกอที่เกิดปญหา ในการตรวจสอบทอที่มี
ฉนวนความรอนหุมอยู หรือทํางานในขณะกําลังเดินเครื่องที่สภาพทอมีอุณหภูมิสูง  ไมสามารถจะ
ใชเทคนิคการตรวจสอบแบบกระแสไหลวน (Eddy current) หรือการตรวจสอบโดยใชคล่ืนเสียง
ความถี่สูง (Ultrasonic) ได จึงตองอาศัยการตรวจสอบดวยวิธีถายภาพรังสี งานวิจัยนี้จึงมุงเนนใน
การพัฒนาวิธีการตรวจสอบทอหุมฉนวนความรอนดวยการถายภาพรังสี เพื่อการศึกษาและทดลอง
หาเงื่อนไขที่เหมาะสมโดยเลือกเทคนิคคอมพิวเต็ดเรดิโอกราฟ ถายภาพใหไดคุณภาพของภาพถาย
รังสีที่มีความไวตอการตรวจพบ และมีความแมนยําในการประเมินความหนาของผนังทอ และ
สามารถดําเนินการตรวจสอบในขณะเดินเครื่อง ซ่ึงขั้นตอนของการศึกษาวิจัยประกอบดวย  

1. การพัฒนาโปรแกรมประเมนิความหนาของผนังทอ 
2. การทดลองหาเงื่อนไขและวิธีถายภาพดวยเทคนิคคอมพิวเต็ดเรดิโอกราฟ 
3. การศึกษามาตรฐานรับรองการถายภาพดวยเทคนิคคอมพิวเต็ดเรดิโอกราฟ 

 
3.1. การพัฒนาโปรแกรมประเมินความหนาของผนังทอ 
 

3.1.1 ขอมูลเทคนิคเพื่อการพัฒนาโปรแกรม 
 
โดยทั่วไปการถายภาพรังสีของช้ินงานประเภททอ 3-6 นิ้ว เพื่อประเมินความหนาผนังทอ

จะใชวิธีการจัดระบบถายภาพแบบเสนสัมผัสวง (Tangential exposure method) การประเมินความ
หนาใชวิธีการวัดขนาดของภาพเงาที่เกิดบนระนาบของแผนบันทึกภาพ และอางอิงเทียบกับขนาด
ของชิ้นงาน โดยใชการตัดสินใจของผูปฏิบัติงาน ดังนั้นความแมนยําของการตรวจสอบจึงขึ้นอยูกับ
คุณภาพของภาพและประสบการณของผูปฏิบัติงาน ดวยเหตุนี้การประยุกตเทคนิคของกระบวนการ
ทางภาพถายรังสีเชิงเลข (Digital radiography) จึงถูกนํามาใชเพื่อใหเกิดความเชื่อม่ันในการ
วิเคราะหดวยโปรแกรมคอมพิวเตอรและเกิดความสะดวกในการใชงาน การพัฒนาโปแกรมจะตอง
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มีขอมูลทางเทคนิคในการกําหนดกระบวนการของโปรแกรม   เพื่อใหไดคุณภาพของภาพที่ชัดเจน
และประเมินความหนาไดถูกตองดังนี้ 

 
ก. การเลือกพลังงานและตนกําเนิดรังสี 

การเลือกพลังงานที่จะนํามาใชในการถายภาพ พิจารณาจากความหนาของผนังทอ
สูงสุด (Lmax) ที่แนวลํารังสีผานแลวเกิดภาพเงาของผนังทอ ซ่ึงความหนาบริเวณนี้จะมากกวา ความ
หนาของผนังทอทั้งสองรวมกัน โดยปกติในการถายดวยเทคนิค Double wall หลังจากไดภาพถาย
รังสีแลว จะนําคาพารามิเตอรตางๆ นี้ไปใชในการคํานวณหาขนาดความหนาผนังทอดังสมการที่ 
3.2   ดังนั้นการถายภาพรังสีเอกซและแกมมาของทอหุมฉนวน   ในการเลือกพลังงานของตนกําเนิด
รังสีจึงขึ้นอยูกับความหนาสูงสุดที่รังสีจะสามารถทะลุผาน (Lmax) โดยสามารถคํานวณไดจาก
สมการ [12] 

12max −=
W
D

WL a     …………………………(3.1) 

 โดยที ่ W   = ความหนาผนังทอ 
                  aD   = 2r  = ขนาดดานนอกทอ 

r      = รัศมีของทอ   
  

 ในตารางที่ 3.1 แสดงความสัมพันธระหวางพลังงานของรังสีที่ไดจากตนกําเนิดรังสีชนิด
ตางๆ   สําหรับใชกับความหนาสูงสุดที่สามารถถายภาพผนังทอเหล็กคารบอนขนาด 1นิ้ว          
(25.4 มม.) ถึง 24.8 นิ้ว (630 มม.) ไดเหมาะสม 
 
ตารางที่ 3.1 ความหนาสูงสดุที่ตนกําเนิดรงัสีสามารถถายภาพ [2] 
 
ขนาดเสนผาศนูยกลางดานนอกทอ (มม.) 25 50 75 114 159 219 426 630 
ความหนาผนังทอ (มม.) 4 4 6 10 14 20 14 20 
ความหนาสูงสุดที่สามารถถายได (มม.) 16 28 40 62 90 126 150 270 

X rays     
Se-75, Ir-192   

          Co-60 

ชนิดของตนกาํเนิดรังสีที่เลือกใช 

    Linear accelerator 
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ข. การจัดระบบถายภาพผนังทอหุมฉนวน 
 
ในการจัดระบบถายภาพทอหุมฉนวนดังแผนภาพในรูปที่ 3.1 นั้น ภาพที่ปรากฏอยูดานขาง

ของตําแหนงเสนรอบวงของทอ (w′) จะนํามาแปลผลเพื่อหาความหนาของผนังทอที่แทจริง สวน
ภาพอยูสวนกลางของภาพถายทอจะไมสามารถมองเห็นความแตกตางของความหนา 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที่ 3.1 การจัดวางทอที่หุมฉนวนเพื่อถายภาพดวยเทคนคิTangential [12] 
 
  การคํานวณเพื่อประเมินความหนาของผนังทออาศัยความสัมพันธของขอมูลจากภาพถาย
ชิ้นงานบนฟลมที่เกิดจากภาพฉายทางเรขาคณิตของการจัดระบบถายภาพรังสีไดแก ระยะจาก
กึ่งกลางทอถึงฟลม ระยะจากกึ่งกลางทอถึงผนังดานนอกของทอ และระยะจากตนกําเนิดรังสีถึง
ฟลม ซ่ึงความสัมพันธดังกลาวสามารถเขียนสมการประเมินความหนาของผนังทอ (w) ไดเปน [12]  
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โดยที่  w′  = ภาพเงาของความหนาผนังทอที่ไดจากการถายภาพปรากฏบนฟลม 
 r      = ระยะทางจากกึ่งกลางผนังทอถึงดานนอก 
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 R     = ระยะทางจากกึ่งกลางทอถึงฟลม 
 f      = ระยะจากตนกําเนิดรังสีถึงฟลม 
 

การประเมินความหนาจริงจากโปรแกรมทีไ่ดจากภาพถายนั้น ความคลาดเคลื่อนของความ
หนาที่ไดเกิดขึน้จากการถายภาพที่มีรายละเอียดของภาพนอย ความชัดของภาพและความเปรียบตาง
ของภาพต่ํา ดังนั้นเงื่อนไขการถายภาพดวยรังสีที่เหมาะสมจึงเปนสิ่งสําคัญ 

 
 3.1.2 การออกแบบโปรแกรมประเมินความหนาของผนังทอ 

 
โปรแกรมที่พัฒนาขึ้นนี้ใชโปรแกรม Visual Basic ออกแบบใหสามารถทํางานบน

ระบบปฏิบัติการวินโดวสของไมโครคอมพิวเตอร  การใชงานผูใชสามารถเปดไฟลที่เปนตระกูล
ภาพ เชน Picture Files, Bitmap Files, Gif Files, JPEG Files เปนตน จากนั้นจะตองกรอก
พารามิเตอรที่สําคัญ เชน คาระยะจากตนกําเนิดรังสีถึงแผนบันทึกภาพ (f)  คาขนาดของรัศมีทอ (R)  
และคารัศมีจากกึ่งกลางทอถึงผนังดานนอก (r)  เพื่อใหโปรแกรมพรอมคํานวณ เมื่อผูใชเลือก 
(click)  บริเวณที่ตองการประเมินความหนาของผนังทอ  โปรแกรมจะวิเคราะหผลและแสดงคา
ความหนาใหทราบทันที  พรอมทั้งสามารถเก็บบันทึกเปนไฟลไวเปนหลักฐานรวมทั้งพิมพ
แสดงผลการวิเคราะหตามแบบฟอรมของงานที่ออกแบบไว ผังไหล (Flow chart) ดังแสดงการใช
งานในรูปที่ 3.2 

    
 
 

 
 
 
 
 
 
 

รูปที่ 3.2 ผังไหลขั้นตอนการใชโปรแกรม 

 

 เปดไฟลภาพที่
ตองการอานคา 

ใสคาพารามิเตอร 
มี f, R,  r 

คลิกบรเิวณที่ตองการ
อานคาความหนา 

ผลการประเมินความหนา 
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  จากผังไหลการใชงานสามารถกําหนดขั้นตอนของการทํางานเพื่อออกแบบ
โปรแกรมไดดังนี้ 

1. ผูใชโปรแกรมตองการประเมินความหนาผนังทอจะตองเปดแฟมภาพที่
ตองการ 

2. ระบุคาตัวแปรคงที่เพื่อใชประกอบการคํานวณความหนาผนังทอตามสมการที่ 
3.2 ไดแก 

w′= ความหนาที่ปรากฏบนภาพถาย โดยเครื่องจะระบุความหนานี้ใหหลังจาก
คลิกภาพบริเวณที่ตองการอานความหนา 
f = ระยะจากตนกําเนดิรังสีถึงแผนบันทึกภาพ 
R = รัศมีทอรวมฉนวนความรอน 

3. กําหนดตําแหนงในรูปที่ตองการประเมินโดยการคลิกเมาส 
4. ระบบจะคนหาตําแหนงเริ่มตน และ ตําแหนงสุดทายเพือ่หาความหนาของทอ 
5. แสดงผลการประเมินที่หนาจอ ประกอบไปดวย ตําแหนงที่ผูตองการประเมิน 

กําหนด  ในครั้งแรกและตําแหนงเริ่มตนตําแหนงสุดทาย  พรอมแสดง
รายละเอียด ภายในภาพเพื่อใหทราบถึงตําแหนง บนภาพ และแสดง คาความ
หนาเปน หนวย Pixel และ ความหนาเปนมิลลิเมตร 

6. ผูตองการผลประเมินสามารถ บันทึก ภาพพรอมรายละเอียดของผลการ
ประเมินความหนา ลงใน แฟมเดิม หรือ แฟมใหมได 

7. ผูตองการผลประเมิน สามารถพิมพภาพพรอมรายละเอียดของผลการประเมิน
ความหนาออกทางเครื่องพิมพได   

 
3.1.3 โครงสรางของโปรแกรม 
 
จากเทคนิคการถายภาพแบบเสนสัมผัสวงและแผนผังขั้นตอนการใชงานซึ่งเปนขอมูลทาง

เทคนิคประกอบการออกแบบโปรแกรมที่กลาวมาแลว  สามารถวางอัลกอลิทึม (Algorithm)  ของ
โปรแกรมเปนขั้นตอนตางๆ  เปน 4 สวน คือ สวนรับ/สงขอมูล สวนประมวลผล สวนแสดงผล และ
สวนเช่ือมโยงการทํางานกับระบบปฏิบัติการวินโดวส  ดังแสดงตามผังไหล (Flow chart) ในรูปที่ 
3.3  เพื่อกําหนดเปนรายละเอียดใน use case template ในภาคผนวก ก.1  และพัฒนาโปรแกรม
ประเมินความหนาผนังทอไดดังในภาคผนวก ก.2 
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รูปที่ 3.3 ผังไหล (flow chart) ของโปรแกรมการอานคาความหนาผนังทอ 

 
 ลักษณะ การทํางานของโปรแกรมมีการทํางานหลักอยู 3 สวนตามผังไหลรูปที่ 3.3 โดยแต
ละสวนมีรูปแบบและรายละเอียดการทํางานดังนี้ 
 

ก. การเปดไฟลรูปภาพ (Open image file) 
 

 การเปดไฟลรูปภาพ ที่ตองการตรวจสอบขนาดความหนาของผนังทอ สามารถเปดแฟมที่ 
เปนรูปแบบของรูปภาพไดทั้งหมด ไมจํากัดขนาด รูปแบบของภาพ แสดงดังหนาจอภาพในรปูที ่3.4 
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ซ่ึงเปนรูปแบบของการเปดแฟมใชงาน เชน Picture Files, Bitmap Files, Gif Files, JPEG Files เปน
ตน และเชื่อมตอการทํางานกับโปรแกรมประเมินความหนาของทอ  
 

 
 

รูปที่ 3.4 ภาพหนาจอแสดงการเปดแฟมรูปภาพ 

 
ข. การระบุคาตัวแปร (Post parameter) 
 
ในการ ประเมินความหนาของทอ มีตัวแปรหลักที่ใชในการประเมินตามสมการที่ 3.2 ดังนี้ 

            w'  = ความหนาทีป่รากฏบนภาพถาย  
            f    = ระยะจากตนกําเนิดรังสีถึงแผนบันทึกภาพ  
            R  = รัศมีทอรวมฉนวนความรอน 
            r   = รัศมีทอ 
 
 การระบุคาตัวแปร ทําไดโดยผูใชระบุคาตัวแปรเบื้องตนกอน ดังแสดงในรูปที่ 3.5 ซ่ึงเปน
ภาพแสดงคาพารามิเตอรตางๆ ที่จะตองระบุกอนแลวจึงทราบคาความหนา โดยท่ีระบบจะจําคาตัว
แปรดังกลาวเปนตัวแปรถาวรในการประเมินหาความหนาของ ภาพนั้นๆ 
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รูปที่ 3.5 ภาพแสดงตัวอยางการใสคาพารามิเตอร 

 

ค. การประเมนิความหนาของผนังทอ (Projection) 
 
 การประเมินความหนาของผนังทอ เปนขั้นตอนหลังจากที่ผูใชเปดแฟมภาพ และระบุคาตัว
แปรเปนที่เรียบรอยแลว ระบบจะรอรับตําแหนงที่ตองการประเมินโดยรอการเลือกตําแหนงจากการ 
คลิก เมาส 1 คร้ัง จากนั้น ระบบจะหาขอบของภาพ และแนวทอดานใน เพื่อประมวลจํานวนพิกเซล
ภาพและแสดงผลทางจอภาพพรอมทั้ง ระบุตําแหนงที่ระบบประเมินความหนาใชเปนจุดเริ่มตน 
และ จุดสุดทายในการประเมินชิ้นงาน ดังแสดงในภาพที่ 3.6 ซ่ึงเปนภาพหนาจอขณะแสดงผลของ
การประเมินหาความหนาจากโปรแกรม ในการนี้ผูใชสามารถเลื่อนคลิกเมาส ไปตามจุดตางๆของ
รูปภาพได เพื่อที่จะเลือกบริเวณความหนาที่แนนอน ผลการประเมินความหนาผนังทอจะถูกตอง
เพียงใดขึ้นกับคุณภาพของภาพ ซ่ึงจะตองมีความละเอียดและความชัดเจนคอนขางสูงและปราศจาก
ส่ิงรบกวนจากรังสีกระเจิง  
 
 
 
 
 
 
 

รูปที่ 3.6 จอภาพแสดงผลการประเมินหาความหนาจากโปรแกรม 
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3.2. การทดสอบหาเงื่อนไขและเทคนิคการถายภาพ 

 
การพัฒนาวิธีการถายภาพรังสีทอหุมฉนวนความรอนดวยเทคนิคคอมพิวเต็ดเรดิโอกราฟ

จําเปนจะตองมีการศึกษาและทดลองหาเงื่อนไขและความไวความเปรียบตางของระบบ จึงตองเลือก
อุปกรณและออกแบบชิ้นงานทดสอบตางๆ ที่ประกอบการทดลองไดแก 

ก. เสนลวดบงชี้คุณภาพ (IQI) สําหรับทดสอบความไวความเปรียบตางของภาพที่
ความหนาใดๆ ของทอที่ตองการถายภาพ 

ข. เหล็กข้ันบันได  สําหรับทดสอบการตอบสนองความเปรียบตางของแผน
บันทึกภาพ 

ค. ทอเหล็กขั้นบันได สําหรับทดสอบความชัดเจนของภาพและประเมินการอานคา
ความหนาดวยโปรแกรมที่พัฒนาขึ้น 

ง. ทอเหล็กหุมฉนวนความรอนที่ใชในโรงงานอุตสาหกรรม  เพื่อทดลองถายภาพ 

3.2.1 เสนลวดบงชี้คุณภาพของภาพ 

  เสนลวดบงชี้คุณภาพ เปนตัวช้ี ถึงความสามารถที่จะตรวจสอบพบรอยบกพรองได
ในการถายภาพรังสี  ซึ่งวัสดุที่ใชเปนเสนลวดนั้นขึ้นอยูกับวัสดุที่ตรวจสอบ  หาก
ตรวจสอบวัสดุใด เสนลวดบงชี้คุณภาพก็ตองเปนวัสดุชนิดนั้น แตละชุดจะมีเสนลวด
จํานวน 7 เสน แตละเสนมีขนาดแตกตางกัน ดังรูปที่ 3.7 ในการทดลองนี้เลือกใช IQI 
มาตรฐาน DIN 6 FE, DIN 10 FE 

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปที่ 3.7 เสนลวดบงชี้คุณภาพ (IQI) 
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 3.2.2 เหล็กขั้นบันได (Step wedge)  

เหล็กขั้นบันไดที่สรางขึ้นนออกแบบตามมาตรฐาน IIW (Intuitional Institute of 
Welding) ใชเหล็กกลาขนาดกวาง 25.4 มม. ยาว 304.8 มม. หนา 20 มม.  นําเขาเครื่องกัดผิวโลหะ 
(milling machine) เพื่อกัดเนื้อเหล็กออกใหมีความหนาเปนขั้นขนาด 2 มม.ตอข้ัน (mm/step) 
จํานวน 10 ขั้น เร่ิมจากความหนา 2 มม. เหล็กขั้นบันไดที่สรางขึ้นแสดงในรูปที่ 3.8 

 

 

 

 

รูปที่ 3.8 เหล็กขั้นบันได 

 

3.2.3 ชิ้นงานทอเหล็กขั้นบนัได 

ทอ เหล็กขั้นบันไดนี้  สรางจากทอ เหล็กคารบอนมาตรฐานที่ ใช ในงาน
อุตสาหกรรมขนาด 3 นิ้ว กลึงปาดเนื้อเหล็กออกใหบางเปนขั้นๆ ความหนาขั้นละ 2 มม. จํานวน 5 
ขั้น เพื่อใชในการตรวจสอบคุณภาพของภาพถายรังสีและความถูกตองของการอานคาความหนาทอ
โลหะที่ขนาดตางๆ ทอเหล็กที่ออกแบบและสรางขึ้นแสดงในรูปที่ 3.9 

 

 

 

 

 

 

รูปที่ 3.9 ทอเหล็กขั้นบันไดที่ใชในการทดสอบ 

 

3.2.4 ทอเหล็กคารบอนหุมฉนวนความรอน 

 ชิ้นงานทดสอบที่เปนทอเหล็กหุมฉนวนความรอนมาตรฐานในงานอุตสาหกรรม 
ซ่ึงตัดมาใชในงานทดลอง ขนาดความยาว 300 มม. ดังภาพตัวอยางทอในรูปที่ 3.10 
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รูปที่ 3.10 ภาพตัวอยางทอหุมฉนวนความรอน 

 

3.3 การออกแบบโตะถายภาพรังสี 
 

จากที่กลาวแลววา การถายภาพรังสี ดวยเทคนิคคอมพิวเต็ดเรดิโอกราฟนั้น ส่ิงที่
ตองคํานึงถึงมากคือ ผลของรังสีกระเจิงที่เกิดขึ้นจากชิ้นงาน เนื่องจากแผนบันทึกภาพมีคุณสมบัติไว
ตอรังสีพลังงานต่ํามากกวา ดังนั้นการลดผลการรบกวนของรังสีกระเจิง นอกจากการใชแผนตะกั่ว
กันดานหนาแผนบันทึกภาพ ตามคําแนะนําจากเอกสารมาตรฐาน รหัส E2446-05 แลว งานวิจัยนี้ได
นําเทคนิคการลดปริมาณรังสีกระเจิงทางการแพทยมาใชดวย เทคนิคดังกลาวคือ การใช Potter- 
Bucky grid ซ่ึงลักษณะของแผนกริดแสดงในรูปที่ 3.11 แผน Bucky grid ที่เลือกใชเปนชนิด 
Parallel grid ขนาด 15 นิ้ว X 18 นิ้ว มี grid ratio 8:1 และ 12:1 ซ่ึงมีระยะโฟกัส 26-32 นิ้ว และ     
34-44 นิ้ว ตามลําดับ 

 

 

 

 

 

 

รูปที่ 3.11 แสดงภาพแผน Bucky - grid 
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Bucky grid จะตองติดตั้งบนโครงที่สามารถเคลื่อนไหวในลักษณะการสายตาม
แนวไดอิสระ และวางอยูเหนือแผนบันทึกภาพ ดังนั้นจึงตองออกแบบโตะถายภาพรังสี ซ่ึงสามารถ
ใชกับการทดลองในงานวิจัยไดสะดวกดังโครงสรางในรูปที่ 3.12 ซ่ึงแสดงการยึดถาดกลักแผน
บันทึกภาพและระบบสายแผนกริด 

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปที่ 3.12 โครงสรางและโตะสําหรบัถายภาพรังสี 

 

โดยยึดแผน Bucky grid ประกอบดวยชุดสปริงชนิดแผน 2 ดาน ที่ยึดแผนกริดให
ลอยตัวสายไดอิสระบนกรอบโครงยึด กรอบแผนกริดจะตอกานเหล็กซึ่งสามารถดึงใหเกิดการ
เคลื่อนที่ดวยสนามแมเหล็กไฟฟาจากขดลวดโซลินอยด (Solenoid) ดังแสดงในรูปที่ 3.13 การ
ทํางานของ Potter-Bucky grid เร่ิมจากการจายกระแสไฟฟาใหกับขดลวดรีเลย A เพื่อใหโซลินอยด 
B เกิดสนามแมเหล็กไฟฟาและดูดกานเหล็กเพื่อเคลื่อนแผนกริดใหชนขอบโครง เมื่อหยุดจาย
กระแสไฟฟาแผนกริดจะถูกสปริงดึงกลับเคลื่อนไปมาดวยแรงเฉื่อยในสปริงเปนเวลานานกวา 30 
วินาที ซ่ึงเพียงพอตอการถายภาพรังสีแตละครั้ง 
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รูปที่ 3.13  แสดงระบบ Potter-Bucky grid 

 

  อีกสวนหนึ่งของโตะถายภาพรังสี คือ เสายึดหลอดกําเนิดรังสีเอกซ (X-ray tube)  
หรือตนกําเนิดรังสีแกมมา  ซ่ึงออกแบบใหปรับระยะโฟกัสระหวางตนกําเนิดรังสีกับแผน
บันทึกภาพไดดังแสดงในรูป 3.14 ก และยังสามารถปรับมุมเอียงของหลอดกําเนิดรังสีใหเหมาะกับ
มุมสําหรับถายภาพชิ้นงานได ดังแสดงในรูปที่ 3.14 ข 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

                                     ตําแหนงระยะโฟกัสสูงสุด  ระยะโฟกัสต่ําสุด 
 
   ก. แสดงการปรับระดับตําแหนงของหลอดรังสีเอกซ 

 

      ขดลวดโซลินอยด 
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ปรับมุมเอียงแนวราบ                             ปรับมุมเอียงแนวขวาง 

 
             ข. แสดงการปรับมุมเอียงของหลอดรังสีเอกซ 

 
รูปที่ 3.14 ภาพแสดงการปรบัระยะโฟกัสและมุมเอียงของหลอดรังสีเอกซ 

 
3.4 มาตรฐานอางอิงรองรับเทคนิคคอมพิวเต็ดเรดิโอกราฟ 

 
 องคกรสากลที่เกี่ยวของกับการดูแลควบคุมมาตรฐานและเทคนิคการตรวจสอบแบบไม

ทําลายชนิดตางๆ ทั้งในประเทศสหรัฐอเมริกาและกลุมสหภาพยุโรป ไดมีการยกรางมาตรฐานของ
การตรวจสอบโดยการถายภาพรังสีดวยเทคนิคคอมพิวเต็ดเรดิโอกราฟ และสมาคมทดสอบวัสดุ
มาตรฐานสหรัฐอเมริกา (American Society Testing Material; ASTM)  ไดจัดทําเปนขอกําหนด
มาตรฐานขึ้นมาอางอิง ตามรหัสเอกสาร E 2445-05 และ E2446-06 ซ่ึงในรหัส E2445-05 กลาวถึง
มาตรฐานที่เกี่ยวกับแนวปฏิบัติการรับรอง และความเสถียรของเทคนิคคอมพิวเต็ดเรดิโอกราฟ โดย
มีขอแนะนําถึงพารามิเตอรเบื้องตน เพื่อใชอางอิงถึงการนําเทคนิคมาใชในการประเมินเพื่อรับรอง
ในงานถายภาพรังสีทางอุตสาหกรรม ทั้งในแงความนาเชื่อถือ การตรวจสอบของชิ้นงานทดสอบ 
และคุณภาพของภาพถายรังสี   

คุณภาพของภาพถายรังสีดวยเทคนิคคอมพิวเต็ดเรดิโอกราฟ ขึ้นกับคุณลักษณะของแผน
บันทึกภาพ ความละเอียดในการสแกนภาพของเครื่องอานขอมูลสัญญาณภาพ การใช Intensify 
screen ในการเพิ่มความไวรังสีที่พลังงานสูง และลดผลการกระเจิงรังสีของรังสีดานหนาแผน
บันทึกภาพ รวมถึงการกรองรังสีพลังงานต่ําจากแหลงกําเนิดรังสีเพื่อใหเกิดความเปรียบตางที่ดี มี
ความไวความเปรียบตางสูง ซ่ึงสิ่งเหลานี้อางถึงรหัสเอกสารประกอบที่เกี่ยวของดังนี้  

1. E-1316 ซ่ึงจะกลาวถึงคําจํากัดความของการตรวจสอบโดยไมทําลาย 
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2. E1647 หลักปฏิบัติ ในการหา คาความไวความเปรียบตางของ เรดิโอสโคป 
(radioscopy) 

3. E-2002 หลักปฏิบัติในการหาคาความไมคมชัดของภาพถายดวยรังสี 
4. E-2007 แนวทางสําหรับเทคนิคคอมพิวเต็ดเรดิโอกราฟซ่ึงอางถึงวิธีการทางสัญญาณ  

ลูมิเนสเซนต (PSL Method) 
5. E-2033 หลักการปฏิบัติสําหรับเทคนิคคอมพิวเต็ดเรดิโอกราฟซ่ึงอางถึงวิธีการทาง

สัญญาณลูมิเนสเซนต (PSL Method) 
6. E-2446 หลักปฏิบัติสําหรับการแยกประเภทของแผนบันทึกภาพ  
 
ในรหัสเอกสาร E2446-05 อางถึงการใชตัวบงบอกคุณภาพ (Image Quality Indicator, IQI) 

ของภาพถายรังสีดวยเทคนิคคอมพิวเต็ดเรดิโอกราฟ ลักษณะตัวบงชี้จะใชพิจารณาความสามารถใน
การแจกแจงรายละเอียดภาพโดยใช duplex wire ถายภาพรวมกับชิ้นงานโดยวางทํามุม 5 องศากับ
แนวสแกนขอมูลภาพ และใชสัญญาณ PSL จากแนวสแกนคํานวณหาคา MTF (Modulation 
Transfer function)  สําหรับประเมินระบบในงานถายภาพที่ตรวจสอบภาพความละเอียดสูงและยังมี
การออกแบบอุปกรณทดสอบคุณภาพของภาพในหลายรูปแบบ 

นอกจากนี้ยังมีการกําหนดระดับชั้น (Class) ของแผนบันทึกภาพ โดยแบงตามอัตรา
สัญญาณตอสัญญาณที่อานคาไดจากขอมูลภาพ ดังขอมูลในตารางที่ 3.2 

 
ตารางที่ 3.2 แสดงการกําหนด Class ของแผนบันทึกภาพ 

 
 Class ของแผนบันทึกภาพ 

(CR/ Classification) 
อัตราสวนสัญญาณตอส่ิงรบกวน 

(SNR) 
ASTM IP Special /Y 130 

ASTM IP I/Y 65 
ASTM IP II/Y 52 
ASTM IP III/Y 43 

 
รายละเอียดของเนื้อความในเอกสารกําหนดมาตรฐานของเทคนิคคอมพิวเต็ดเรดิโอกราฟ 

รหัสเอกสาร E -2445-05 และ E-2446-05 ปรากฏในภาคผนวก ข 
 
 
 



บทที่ 4 
 

การวิจัยและผลการวิจัย 
 

 การนําเทคนิคคอมพิวเต็ดเรดิโอกราฟมาใชในงานถายภาพรังสีดานอุตสาหกรรมเปนงาน
คอนขางใหม จึงมีขอมูลทางเทคนิคนอย จําเปนตองมีการศึกษาเงื่อนไขที่เหมาะสมกับชิ้นงานตางๆ 
เนื่องจากแผนบันทึกภาพมีคุณสมบัติที่แตกตางจากฟลมถายภาพรังสีมาก ดวยเหตุที่ฟลมถายภาพ
รังสี เปนอุปกรณบันทึกภาพดั้งเดิมที่มีการใชงานกันมานาน และมีขอมูลทางเทคนิคสมบูรณ ดังนั้น
ในการพัฒนาเทคนิคถายภาพรังสียุคใหม จึงอางอิงเปรียบเทียบกับฟลมเสมอ เพื่อเปนการพัฒนา
เทคนิคการถายภาพรังสี โดยใชแผนบันทึกภาพ งานวิจัยนี้จึงไดแบงขั้นตอนทดลองดังนี้  

1. การทดลองเปรียบเทียบความเปรียบตางของแผนบันทึกภาพกับฟลม 
2. การหาเงื่อนไข เพื่อถายภาพทอหุมฉนวนดวยรังสีเอกซ และแกมมา 
3. การใชเทคนิคกริดกับการถายภาพรังสีของทอหุมฉนวนความรอน 
4. การอานขนาดความหนาผนังทอผนังทอดวยโปรแกรมที่พัฒนาขึ้น 
 

4.1. เคร่ืองมือและอุปกรณท่ีใชในการทดลอง 
 
 เครื่องมือและอุปกรณที่ใชในการทดลองประกอบดวย 

4.1.1 เครื่องกําเนิดรังสีเอกซเรย ของบริษัท Balteau NDT รุน XSD 160 ซ่ึงมีคา
แรงดันไฟฟาสูงสุด 160 kV กระแสสูงสุด 4 mA และขนาดของโฟกัส 400 
ไมโครเมตร มีแหลงจายแรงดันสูงเปนแบบ constant potential ดังแสดงในรูปที่ 
4.1 ก. 

4.1.2 ตนกําเนิดรังสีแกมมาอิริเดียม-192 พรอมทั้งชุดขับเคลื่อนตนกําเนิดรังสี ดังแสดง
ในรูปที่ 4.1 ค. และ ง. ตามลําดับ สําหรับงานถายภาพรังสีความแรง 32 คูรี 

4.1.3 แผนบันทึกภาพ (Imaging Plate) ของบริษัท ฟูจิฟลม  รุน BAS-MS และ BAS-SR 
4.1.4 กลักบรรจุแผนบันทึกภาพ (Cassette)  
4.1.5 เครื่องอานปริมาณรังสีจากแผนบันทึกภาพ ของบริษัท ฟูจิฟลม รุน FLA-5100    

ดังแสดงในรูปที่ 4.1 ข. 
4.1.6 เครื่องลบขอมูลภาพแฝงที่ตกคางอยูบนแผนบันทึกภาพ 
4.1.7 เครื่องคอมพิวเตอรและโปรแกรมที่พัฒนาขึ้นเพื่อประเมินความหนาทอ  
4.1.8 แผนฟลมอุตสาหกรรม Type II  ของบริษัท โกดัก รุน AA400 
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4.1.9 แผนฉากตะกั่วเพิ่มความไวรังสี (Lead intensify screen) ที่มีความหนา 0.25 ม.ม. 
และ 0.125 มม. 

4.1.10 แผน Bucky grid ขนาด 15 นิ้ว X 18 นิ้ว 2 แผน   ซ่ึงมี grid ratio 8:1 และ 12:1  
4.1.11 ตัวอยางทอหุมฉนวนความรอน และตัวอยางทอที่กลึงปาดผนังใหบางเปน

ขั้นบันได 
4.1.12 แผนชิ้นงานทดสอบที่เปนขั้นบันได (Step wedge) 
4.1.13 โตะทดสอบสําหรับใชยึดหลอดรังสีเอกซ และ Grid พรอมทั้งใชวางชิ้นงาน

ทดสอบ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 ก. เครื่องกําเนิดรังสีเอกซ   ข. เครื่องอานปริมาณรังสีจากแผนบันทึกภาพ 
 
 
 
 
 
 
 
 
ค. เครื่องโปรเจกเตอรรังสีแกมมา   ง. ชุดขับเคลื่อนตนกําเนิดรังสี 
 
รูปที่ 4.1 เครื่องกําเนิดรังสีเอกซ ตนกําเนิดรังสีแกมมา ชุดขับเคลื่อนตนกําเนิดรังสี และ
เครื่องอานปริมาณรังสีจากแผนบันทึกภาพ 
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4.2 การทดลองเปรียบเทียบความเปรียบตางของแผนบนัทึกภาพกับฟลม 
 

4.2.1. การทดสอบคุณลักษณะของยานตอบสนองความเปรียบตาง 
 

           การทดลองใชแผนบันทึกภาพรุน BAS-MS 2040 กับเครื่องอานขอมูลภาพรุน BAS 
Series FLA 5100 ของบริษัทฟูจิฟลม จํากัด ทําการปรับเทียบความเปรียบตางดวยเหล็กขั้นบันได 
(Step Wedge) และถายภาพทอเหล็กหนา 6 มม.  ดวยเครื่องกําเนิดรังสีเอกซของบริษัท  Balteau 
NDT  รุน XSD160 เพื่อเปรียบเทียบผลของภาพถายกับการถายภาพรังสีดวยฟลมของ Kodak รุน 
AA 400 (type II) โดยเงื่อนไขของการถายภาพจากเสนกราฟเอกโพเซอร  จะใชศักดาไฟฟาสูงใน
การกําเนิดรังสีเอกซ ที่  160  kV กระแส 4 mA  เวลาในการถายภาพ  10 นาที  30 วินาที  หรือ  เอกซ
โพเซอรเทากับ 42  mA – min   ในการทดสอบความไวรังสีของแผนบันทึกภาพ  จะบรรจุแผน
บันทึกภาพในซองพลาสติก  เพื่อปองกันผิวหนาของแผนบันทึกภาพในเวลาถายภาพ 
 
 ผลการทดสอบคุณภาพของความเปรียบตาง พบวาแผนบันทึกภาพใหการตอบสนอง
คุณภาพความเปรียบตางไดดีกวาฟลมถายภาพรังสี ดังปรากฏตามภาพถายเหล็กขั้นบันไดในรูปที่ 
4.2 ซ่ึงสอดคลองกับคุณลักษณะการตอบสนองปริมาณรังสีของผลึกเรืองแสงในแผนบันทึกภาพที่มี
การตอบสนองเปนเชิงเสนและยานตอบสนอง (Dynamic range) กวาง  
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ก. แผนบันทกึภาพ BAS-MS ข.  ฟลม Kodak AA400 

รูปที่ 4.2 ภาพถายเหล็กขั้นบนัไดเพื่อเปรียบเทียบการตอบสนองความเปรียบตาง 

 
4.2.2 การหาคาเอกซโพเซอรของเทคนิคคอมพิวเต็ดเรดิโอกราฟ 
 

  การถายภาพรังสีมีความจําเปนที่จะตองสรางกราฟเอกซโพเชอร ซ่ึงเปน 
ความสัมพันธระหวางความหนาขั้นบันไดกับคาความสวางของสารเรือง (PSL) โดยไดทําการ
ทดลองดังนี้ 

ก. การทดลองถายภาพรังสีแกมมาจาก Ir-192 ความแรง 32 คูรี สําหรับแผน
บันทึกภาพ ใชเวลาในการถาย 10 วินาที โดยบรรจุในกลักพรอมทั้งมีแผน Intensify screen หนา 
0.25 มม.ระยะตนกําเนิดรังสีถึงแผนบันทึกภาพ 32 นิ้ว ไดกราฟเอกซโพเชอรในรูปที่ 4.3 ก.  

ข. การทดลองถายภาพรังสีเอกซที่แรงดันไฟฟา 160 kV 4 mA ใชเวลาในการถาย 
20 วินาที บรรจุแผนบันทึกภาพในกลักมีแผน Intensify screen หนา 0.25 มม. ระยะตนจากกําเนิด
รังสีถึงแผนบันทึกภาพ 32 นิ้ว จะไดกราฟเอกโพเชอรในรูปที่ 4.4 ก 
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ค. การถายภาพรังสีแกมมาจาก Ir-192 ความแรง 32 คูรี สําหรับแผนฟลม ใชเวลา 
10 วินาที โดยใชแผน Intensify screen หนา 0.25 มม. ระยะ 36 นิ้ว ไดกราฟเอกซโพเชอร ดังรูปที่ 
4.3 ข. 

ง. ถายภาพรังสีเอกซพลังงานตางใช Intensify screen หนา 0.25 มม. ระยะ 32 นิ้ว 
ไดกราฟเอกซโพเชอร ในรูปที่ 4.4 ข. 

 
   
 
 
 
 
 
  
     ก. กราฟเอกซโพเชอรของแผนบันทึกภาพ                 ข. กราฟเอกซโพเชอรของฟลม 
รูปที่  4.3  เสนกราฟเอกซโพเชอรของการใช Ir – 192 ความแรง 30 คูรี กับแผนบันทึกภาพ (ก) และ
ฟลมโกดัก AA400 (Type II) (ข) 
 
 
 
 
 
 
 
           ก. กราฟเอกซโพเชอรของแผนบันทึกภาพ         ข. กราฟแสดงเอกซโพเชอรของฟลม 
 
รูปที่  4.4  เสนกราฟเอกซโพเชอรของแผนบันทึกภาพและฟลม Type II ในการใชเครื่องกําเนิดรังสี
เอกซของบริษัท Balteau NDT รุน XSD 160 

 
ผลของการอานคา PSL เหล็กขั้นบันไดจากแผนบันทึกภาพ จะเห็นวาความเปรียบตางของ

ภาพยานกวาง และสามารถปรับ Contrast ดูทุก ๆ ความหนาได แตตําแหนงที่เหมาะสมจะอยูบริเวณ
ชวงกลางของเสนกราฟเอกซโพเชอร เนื่องจากเปนตําแหนงที่มีคาความดําเหมาะสม 
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4.2.3 การหาความไวในการถายภาพทอหุมฉนวน 
 
การทดสอบความไวในการถายภาพรังสีของทอที่มีความหนา 6 มม. ดวยเทคนิคคอมพิวเต็ด

เรดิโอกราฟ ดวยรังสีแกมมา และรังสีเอกซ โดยใชเสนลวดทดสอบมาตรฐาน (IQI) DIN FE6/12 
วางบนทอที่หุมฉนวนความรอนมีขั้นตอนดังนี้  

ก. ถายภาพทอหุมฉนวนดวยรังสีเอกซที่แรงดันไฟฟา 160 kV ใชเอกซโพเชอร 4 mA 
20 วินาที เปรียบเทียบกันระหวางการใชแผนบนัทึกภาพรุน BAS-MS 2040 และฟลม AA400 (Type 
II) ที่เอกซโพเชอร 4 mA 2.25 นาที ไดผลของการถายภาพดังรูปที่ 4.5 

ข. ถายภาพทอหุมฉนวนดวยรังสีแกมมาจากตนกําเนิดรังสี Ir-192 ดวยเอกซโพเชอร 
32 คูรี 10 วินาที เปรียบเทียบระหวางแผนบันทึกภาพรุน BAS-MS 2040 และฟลม AA400 (Type II) 
ดวยเอกซโพเชอร 32 คูรี  2 นาที ไดผลของการถายภาพดังรูปที่ 4.6 

ผลจากการอานความไวของภาพ การมองเห็นเสนลวดทดสอบในกรณถีายภาพรังสีเอกซจะ
มองเห็นเสนลวดนอยกวาฟลม เนื่องจากแผนบันทึกภาพมีความไวตอพลังงานต่ําและปริมาณรังสี
กระเจิง สูงกวาฟลม รังสีกระเจิงที่เกิดขึ้นจึงทําใหภาพขาดรายละเอียดไป สวนการถายภาพดวยรังสี
แกมมาซึ่งมีพลังงานสูง แผนบันทึกภาพใหไดภาพซึ่งสามารถมองเห็นเสนลวดเทียบเทาฟลม ที่คา
ความไวได 2 %  

 

    
ก. แผนบันทกึภาพ BAS-MS ค.  ฟลม Kodak AA400 

    
รูปที่ 4.5 ภาพถายทอและความชัดของเสนลวดทดสอบจากการถายดวยรังสีเอกซที่ 160 kV 
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ก. แผนบันทกึภาพ BAS-MS ค.  ฟลม Kodak AA400 

 
   รูปที่ 4.6 ภาพถายทอและความชัดของเสนลวดทดสอบจากการถายรังสีแกมมาจาก Ir-192 

 
4.2.4 การปรับปรุงคุณภาพจากการใชโปรแกรมปรับปรุงคุณภาพของภาพ 
 

 เนื่องจากโปรแกรมอานขอมูลปริมาณรังสีจากแผนบันทึกภาพ ใหขอมูลภาพใน
ระบบเชิงเลข เมื่อภาพถายรังสี มีความเปรียบตางหรือรายละเอียดบางสวนไมชัดเจน โปรแกรมอาน
ขอมูลสามารถใชฟงกชันภายในโปรแกรมเพื่อเสริมคุณภาพของภาพถายใหดีขึ้น การทดลองนี้ได
ถายภาพทอรูปขั้นบันไดดวยรังสีเอกซที่แรงดันไฟฟา 160 kV เอกซโพเชอร 4 mA 20 วินาที และใช
ฟงกชันตางๆ ดังตอไปนี้ 

ก. การปรับความเปรียบตางของภาพ เปรียบเทียบระหวางภาพถายกอนและหลัง
การใช ใหผลของภาพ ดังรูปที่ 4.7 จะเห็นภาพภายหลังการปรับระดับความเปรียบตางในรูป 4.7 ข 
ใหความเปรียบตางดีขึ้นและความชัดเจนภาพสูงกวา 

ข. การใชเทคนิคลดสิ่งรบกวน (Noise reduction) เปรียบเทียบระหวางภาพถาย
กอนและหลังการใชใหผลดังรูปที่ 4.8 จะเห็นวาภาพหลังการใชเทคนิคลดส่ิงรบกวน ในรูปที่ 4.8 ข 
ไมไดปรับความเปรียบตาง แตใหภาพชดัเจนขึ้นเชนกัน 

ค. การใช Edge enhancement เพื่อเปรียบเทียบระหวางภาพถายกอนและหลังการ
ใชไดผลดังรูปที่ 4.9 จะเห็นวาภาพหลังการใช Edge enhancement ในรูปที่ 4.9 ข แลวจะใหภาพ
ชัดเจนขึ้นโดยที่ไมตองปรับความเปรียบตาง 
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รูปที่ 4.7 แสดงภาพถายกอนและหลังปรับคาความเปรียบตาง 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
รูปที่ 4.8 แสดงภาพเปรียบเทียบการใชฟงกชันลดสัญญาณรบกวน (Noise reduction) 
 
 
 
 
 
 

ก. ภาพกอน Noise reduction ข. ภาพหลังการใช Noise reduction 

 

ก. แสดงภาพกอนปรับ Contrast    ข. ภาพหลังจากการปรับContrast 
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รูปที่ 4.9 ภาพแสดงการเปรยีบเทียบการใช Edge enhancement 

 
4.3 การหาเงื่อนไขเพื่อการถายภาพทอหุมฉนวนดวยรังสีเอกซและแกมมา 
 

4.3.1 การศึกษาผลของแผน intensify screen ในการถายภาพดวยรังสีเอกซและแกมมา 
 

 การทดลองประกบแผนบันทึกภาพดานหนาและหลังบรรจุในกลักแผนบันทึกภาพ
เพื่อถายภาพทอ โดยใชฉากตะกั่วเพิ่มความไวรังสี (Lead intensify screen) ในการถายภาพรังสีเอกซ
ที่แรงดันไฟฟา 160 กิโลโวลต ความหนา 0.125 มม.และ 0.25 มม. โดยใชรูปแบบและเงื่อนไขการ
ถายภาพ รวมทั้งศึกษาผลของการลดการรบกวนของรังสีกระเจิงดวยการใชฉากตะกั่วมีขั้นตอน
ทดลองดังนี้ 

ก. การใชฉากตะกั่วเพิ่มความไวรังสี ความหนา 0.25 มม. ประกบแผนบันทึกภาพ 
เพื่อเพิ่มความไวรังสีเอกซพลังงานสูง (160 kV) 4 mA ใชเวลา 20 วินาที และใชรังสีแกมมาจาก      
Ir-192 ความแรง 32 คูรี เวลาในการถาย 10 วินาที ใหผลภาพถายในรูปที่ 4.10 ก และ ข ตามลําดับ 
ผลของการถายภาพจากรังสีแกมมาจะใหความคมชัดมากกวา  

 
    
 

ก. แสดงภาพกอนทํา Edge enhancement ข. ภาพแสดงการทํา Edge enhancement 
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     ก. ถายภาพดวยรังสีเอกซ       ข.  ถายดวยรังสีแกมมา 

รูปที่ 4.10 เปรียบเทียบความแตกตางระหวาง ฉากตะกัว่เพิ่มความไวรังสี ความหนา 0.25 มม.  
   จากการถายภาพดวยรังสีเอกซและแกมมา 
 

ข. การใชฉากตะกั่วเพิ่มความไวรังสี ความหนา 0.125 มม. ประกบแผนบันทึกภาพ 
เพื่อเพิ่มความไวรังสีเอกซพลังงานสูง (160 kV) 4 mA ใชเวลา 20 วินาที และใชรังสีแกมมาจาก     
Ir-192 ความแรง 32 คูรี เวลาในการถาย 10 วินาที ใหผลภาพถายในรูปที่ 4.11 ก และ ข ตามลําดับ 
ผลของการถายภาพจากรังสีแกมมาใหความชัดมากกวาการถายภาพดวยรังสีเอกซเชนเดียวกับการ
ฉากตะกั่วเพิ่มความไวรังสี ความหนา 0.25 มม.   

 
 
 
 
 
 
 
 
 
     ก. ถายภาพดวยรังสเีอกซ ข.  ถายดวยรังสีแกมมา 

รูปที่ 4.11 เปรียบเทียบความแตกตางระหวางฉากตะกัว่เพิ่มความไวรังสี ความหนา 0.125 มม.  
   จากการถายภาพดวยรังสีเอกซและแกมมา 
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ผลจากการใชฉากตะกัว่เพิ่มความไวรังสีตางชนิดกนั ปรากฏวา ชนิด 0.25 มม. และถายกับรังสี
แกมมา มีความคมชัดดีกวา 0.125 มม.  
 

4.3.2 การถายภาพทอหุมฉนวนดวยรังสีเอกซ 
 
การทดลองถายทอหุมฉนวนดวยรังสีเอกซที่แรงดันไฟฟา 160 kV เอกซโพเชอร 4 

mA 20 วินาที เปรียบเทียบแผนบันทึกภาพกับฟลม ดังแสดงในรูปที่ 4.12  ผลที่ไดแผน บันทึกภาพ
จะไดภาพที่มคีวามเปรียบตางมากกวา  

  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
รูปที่ 4.12 เปรียบเทียบผลภาพถายของแผนบันทึกภาพกับฟลมจากการถายดวยรังสีเอกซ 

 
4.3.3 การถายภาพทอหุมฉนวนดวยรังสีแกมมา 
 

การถายทอหุมฉนวนดวยรังสีแกมมา Ir-192 ความแรง32 คูรี ใชเวลาในการถาย 10 
วินาที จะเห็นวาแผนบันทึกภาพ จะไดภาพที่มีรายละเอียดมากกวา  ดังแสดงในรูปที่ 4.13 ภาพแสดง
เปรียบเทียบจากการถายรังสีแกมมากับแผนบันทึกภาพและฟลม  

     (ก.) ภาพถายดวยแผนบนัทึกภาพ          (ข.) ภาพถายดวยฟลม 
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รูปที่ 4.13 เปรียบเทียบผลภาพถายของแผนบันทึกภาพกับฟลมในการถายดวยรังสีแกมมา 
 
4.4 การใชเทคนิค Bucky กับการถายภาพรังสีของทอหุมฉนวน 
 

4.4.1  การถายภาพทอหุมฉนวนดวยรังสีเอกซรวมกับเทคนิค Bucky 
 

 สําหรับการทดลองนี้ใชกริดสองชนิด คือ กริดชนิด 8:1 และ 12:1 เพื่อทําการ
เปรียบเทียบผลของภาพถายที่ใชกริดทั้งสองชนิดกับไมใชกริดในการถายภาพดวยรังสีเอกซกับทอ
โดยใชเงื่อนไขเดียวกันที่แรงดันไฟฟา 160 kV 4 mA  เวลา 20 วินาที ผลของภาพถายแสดงในรูปที่ 
4.14 (ก) การถายทอไมใชกริด (ข) ภาพถายใชกริดชนิด 8:1 และ (ค) ภาพถายใชกริดชนิด 12:1 จะ
เห็นวาภาพถายที่ใชกริดชนิด 12:1 มีคุณภาพของภาพชัดเจนกวา    

  

     (ก.) ภาพถายดวยแผนบนัทึกภาพ          (ข.) ภาพถายดวยฟลม 
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รูปที่ 4.14 เปรียบเทียบภาพถายดวยเทคนิคใชกริดในการถายรังสีเอกซ (160 kV) 

 
4.4.2 การถายภาพทอหุมฉนวนดวยรังสีแกมมารวมกับเทคนิค Bucky 
 

การถายภาพรงัสีโดยใชแกมมาจาก Ir-192 ความแรง 32 Ci เวลาถายภาพ 2 นาที 
เปรียบเทียบเทคนิคการใชกรดิชนิด 8:1 และ 12:1 ไดผลภาพถายดังแสดงในรูปที่ 4.15 โดย (ก) เปน
ภาพไมใชกริดในการถาย (ข) ภาพถายใชกริด 8:1 และ (ค) ภาพถายใชกริด 12:1 จะเห็นวาภาพถายที่
ใชกริด 12:1 มีความชัดเจนกวา 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

รูปที่ 4.15 แสดงเปรียบเทยีบภาพถายดวยเทคนิคใชกริดในการถายรังสีแกมมา (Ir-192) 
 

      (ก) ภาพถายไมใชกริด           (ข) ภาพถายหลังกริด 8:1     (ค) ภาพถายที่หลังกริด 12:1 

 (ก) ภาพถายไมใชกริด              (ข) ภาพถายหลังกริด 8:1         (ค)ภาพถายที่หลังกริด 12:1 
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จากรูปจะเหน็วาภาพที่ใชเทคนิคกริดกับภาพที่ไมใชมีความแตกกันในดานความ
ชัดเจนอนัเนื่องมาจาก เมื่อใชเทคนิคกริดจะชวยกําจดัรังสีกระเจิงออกไป ก็จะทําใหภาพชัดเจนขึ้น 
และจากรูปที่ 4.14(ค) และ 4.15(ค) ภาพถายทอที่ใชกริดชนิด 12:1 นั้น ผลของภาพถายที่ใชรังสี
แกมมาจาก Ir-192 จะใหคุณภาพของภาพสูงกวาการใชรังสีเอกซที่แรงดันไฟฟา 160 kV   

 
4.5 การอานขนาดความหนาผนงัทอดวยโปรแกรมที่พัฒนาขึน้ 
 
 การทดสอบโปรแกรมการอานคาความหนาของทอที่พัฒนาขึ้นเริ่มจากการเปดไฟลภาพที่
ตองการอานคาความหนาผนังทอ ใสคาพารามิเตอร ที่เรียกหาจากหนาจอ ดังแสดงรูปที่ 4.16 โดย 
คา f เปนคาระยะจากตนกําเนิดถึงแผนบันทึกภาพ สวน R คารัศมีของทอรวมทั้งฉนวนความรอน 
และ r รัศมีของทอ ซ่ึงหนวยเปนมิลลิเมตร และไฟลที่สามารถเปดใชงานไดเปนตระกูลของ Picture 
Files, Bitmap Files, Gif Files, JPEG Files และเมื่อตองการความหนาก็จะคลิกบริเวณที่ตองการ 
โปรแกรมจะคํานวณผลความหนาของบริเวณที่เลือกอานคาดังแสดงรูปที่ 4.17 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
รูปที่ 4.16 แสดงหนาจอภาพในการใสพารามิเตอรตางๆ ที่ใชในการคํานวณ 

 
 
 



 

 

49 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
รูปที่ 4.17 แสดงภาพหนาจอขณะอานความหนาผนังทอจากภาพถายรังสีเอกซ 

 
การทดลองใชโปแกรมอานคาความหนาผนังทอที่พัฒนาขึ้น อานคาความหนาทอหุม

ฉนวนความรอนจากไฟลภาพที่ไดจากการถายภาพรังสีเอกซและรังสีแกมมาดวยเทคนิคคอมพิว
เต็ดเรดิโอกราฟ และทําการปรับปรุงคุณภาพของภาพแลว เพื่อทดสอบความแมนยําในการอานคา
ความหนาผนังทอขนาดตางๆ ใหผลดังนี้ 

ก. การทดลองอานคาความหนาผนังทอจากภาพถายรังสีเอกซ ที่ถายภาพดวยแรงดันไฟฟา 
160 kV กระแส 4 mA เวลาในการถาย 20 วินาที และใชเทคนิคปรับปรุงคุณภาพของภาพเพื่อเสริม
คุณภาพของภาพใหผลการอานคาความหนาผนังทอดังรูปที่ 4.18และตารางที่  4.1 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที่ 4.18   ภาพถายทอหุมฉนวนรูปขั้นบนัไดดวยรังสเีอกซหลังการปรับปรุงคุณภาพของภาพ 
 

 
ความหนาที่อานได 
1.93  มม. 
 
3.60  มม. 
7.23  มม. 
 
10.33  มม. 
 
11.32  มม. 

         ความหนาจริง 
             2.00 มม. 
             4.00 มม. 
             6.00 มม. 
 
             8.00 มม. 
          10.00  มม. 
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ตารางที่ 4.1 ผลการอานความหนาผนังทอจากภาพถายรังสีเอกซดวยโปรแกรมเปรียบเทียบกับ 
                   ความหนาผนังทอจริง  

 
ความหนาจริง (มม.) ความหนาทีว่ดัได (มม.) ความคลาดเคลื่อน (%) 

2.00 1.93  4 % 
4.00 3.60  10 % 
6.00 7.23 21 % 
8.00 9.33 17 % 
10.00 11.32  13 % 

 
ค. การทดลองอานคาความหนาผนังทอจากภาพถายรังสีแกมมาของ Ir-192 ความแรง

รังสี 30 คูรี เวลาในการถายภาพ 20 วินาที และใชเทคนิคปรับปรุงคุณภาพของภาพเพื่อเสริมคุณภาพ
ของภาพ ใหผลการอานคาความหนาผนังทอ ดังรูปที่ 4.19 และตารางที่ 4.2 
 

                                                                           
                                                                                                    
  
                                                                                                    
                                                                                                     
 
                                                                                                        
 
                                                                                                        
 
 
 

รูปที่ 4.19   ภาพถายทอหุมฉนวนรูปขั้นบนัได ดวยรังสีแกมมาหลังการปรับปรุงคุณภาพของภาพ 
 
 
 

 
 

ความหนาที่อานได 
2.08 มม.  
 

4.04 มม.  
 

6.11 มม.  
 

8.15 มม.  
 
10.49 มม. 

         ความหนาจริง 
             2.00 มม. 

 

4.00 มม. 
 

6.00 มม. 
  
 

 8.00 มม. 
      

   10.00  มม. 
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ตารางที่ 4.2 ผลการอานความหนาผนังทอจากภาพถายรังสีแกมมาดวยโปรแกรมเปรียบเทียบกับ 
                    ความหนาผนังทอจริง 

 
ความหนาจริง (มม.) ความหนาทีว่ดัได (มม.) ความคลาดเคลื่อน (%) 

2.00      2.08  4 % 
4.00      4.04   1 % 
6.00      6.11  2 % 
8.00    8.15  2 % 
10.00    10.49  5 % 

 
 
 ผลการอานคาความหนาดวยโปรแกรมพบวา การอานคาความหนาผนังทอจากภาพถายดวย
รังสีแกมมา (Ir-192) โดยเฉลี่ยใหความคลาดเคลื่อนนอยกวาภาพถายดวยรังสีเอกซ (160 kV) การ
ปรับปรุงคุณภาพของภาพดวยเทคนิคการเสริมคุณภาพของภาพถายใหชัดเจน มีผลใหลดความ
คลาดเคลื่อนในการอานคาความหนาผนังทอดวยโปรแกรมเปนอยางมาก ดังนั้นการศึกษาเทคนิค
การปรับปรุงคุณภาพของภาพถายจึงเปนสิ่งจําเปน 



บทที่ 5 
 

สรุปวิจารณผลการวิจัยและขอเสนอแนะ 
 
5.1 สรุปผลการวิจัย 

 งานวิจัยเพื่อพัฒนาวิธีถายภาพทอหุมฉนวนความรอนดวยเทคนิคคอมพิวเต็ดเรดิโอกราฟ 
พบวาเทคนิคดังกลาวสามารถนํามาใชในการถายภาพทอหุมฉนวนความรอนที่ใชในงาน
อุตสาหกรรมขณะเดินเครื่องได และมีแนวโนมที่จะมีความนิยมนํามาใชในงานตรวจสอบแบบไม
ทําลายมากขึ้น เนื่องจากมีการกําหนดมาตรฐานสากล ASTM รับรองแลว ตามรายละเอียดของรหัส
เอกสาร E2445-05 และ E2446-05 ผลการวิจัยนี้สามารถสรุปในแงมุมตาง ๆ ไดดังนี้ 

5.1.1 การใชแผนบันทึกภาพถายของรังสีมีความสะดวก ไมตองการกระบวนการลางฟลม 
ใชเวลาถายภาพรังสีนอย ใชปริมาณรังสีต่ํา มียานตอบสนองความเปรียบตางกวาง เหลานี้ลวนเปน
ขอดีในแงการปฏิบัติงาน แตแผนบันทึกภาพมีความไวตอปริมาณรังสีกระเจิง จึงตองระมัดระวังใน
การใชงาน และตรวจสอบเทคนิคการปรับแกตาม class ของแผนบันทึกภาพที่ชี้แนะไวตาม
มาตรฐาน ASTM  

5.1.2 ระบบถายภาพดวยเทคนิคคอมพิวเต็ดเรดิโอกราฟมีกระบวนการสรางภาพในระบบ
เชิงเลข จึงมีขอดีกวาเทคนิคฟลม เนื่องจากสามารถปรับปรุงคุณภาพของภาพใหเกิดความชัดเจน
ดวยเทคนิคการปรับปรุงคุณภาพของภาพ และยังสามารถใชโปรแกรมประเมินความหนาวิเคราะห
ความหนาของผนังทอได 

5.1.3 คุณภาพของภาพถายทอหุมฉนวนความรอนที่ถายภาพดวยตนกําเนิดรังสีแกมมา (Ir-
192) ใหคุณภาพดีกวาภาพถายดวยเครื่องกําเนิดรังสีเอกซที่แรงดันไฟฟา 160 kV แมวาจะเลือก
หลอดรังสีเอกซที่มีจุดโฟกัสเล็ก (400 μm)  และระบบแหลงจายแบบ constant potential  

5.1.4 การใช Bucky grid ในการถายภาพรังสีทางอุตสาหกรรมชวยใหคุณภาพของภาพที่มี
ความเปรียบตางภาพสูงขึ้น การใชงานจะตองเลือก grid ratio ใหเหมาะสมกับพลังงานและจัดระยะ
โฟกัสใหเหมาะสม หากไมถูกตองจะมีผลใหสูญเสียคุณภาพของภาพจากผลความไมสม่ําเสมอของ
ปริมาณรังสีครอบคลุมพื้นที่ถายภาพ 

5.1.5 โปรแกรมที่พัฒนาขึ้นสามารถอานคาความหนาผนังทอไดโดยมีความคลาดเคลื่อน
นอยกวา 5% ความถูกตองขึ้นอยูกับคุณภาพของภาพถายรังสี ซ่ึงจะตองใชเทคนิคการปรับปรุง
คุณภาพของภาพถายรังสีชวย 
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5.1.6 การใชแผนบันทึกภาพตองระวังเรื่องการเกิด over exposure เนื่องจากภาพแฝงที่
บันทึกไมสามารถลบออกไดดวยวิธีปกติ จะตองเสียเวลาในการอานคาปริมาณรังสีซํ้าหลายรอบและ
จากการศึกษาพบวาเมื่อปริมาณรังสีของภาพแฝงที่ใหคา PSL เกินกวา 1000000 จะเกิดกรณีดังกลาว 
 
5.2 วิจารณผล 

5.2.1 ผลการวิจัยเพื่อพัฒนาวิธีตรวจสอบทอหุมฉนวนความรอนพบวา การถายภาพรังสี
ดวย Ir-192 ใหคุณภาพของภาพดีกวาการใชเครื่องกําเนิดรังสีเอกซที่แรงดันไฟฟา 160 kV เปนขอดี 
เนื่องจากการตรวจสอบทอหุมฉนวนในโรงกลั่นซึ่งมีวัสดุไวไฟไมอนุญาตใหใชเครื่องกําเนิดรังสี
เอกซ ในอีกแงมุมหนึ่ง Ir-192 มีอายุใชงานสั้นและมีราคาสูง แตในการตรวจสอบทอหุมฉนวนที่อยู
ระหวางงานซอมบํารุง การใชเครื่องกําเนิดรังสีเอกซยังมีความประหยัดกวา 

5.2.2 การใชเทคนิคคอมพิวเต็ดเรดิโอกราฟยังมีราคาสูงและยังมีปญหาเรื่องการแกปญหา
ผลการรบกวนของรังสีกระเจิงและการตอบสนองพลังงานสูง จึงยังไมอยูในความนิยม  ดังนั้น
แนวโนมในอนาคต เมื่อการใชฟลมมีขอจํากัดเรื่องปญหาสิ่งแวดลอม ความไมสะดวก และความ
นิยมลดลง การใชเทคนิคคอมพิวเต็ดเรดิโอกราฟจะเขามาแทนที่ และราคาของระบบจะลดลง 

5.3 ขอเสนอแนะ 

5.3.1 ควรมีการศึกษาเงื่อนไขการลดปริมาณรังสีกระเจิงตามคําแนะนําของมาตรฐานการ
ถายภาพเรื่องการกรองรังสีพลังงานต่ํา และการใช Bucky grid เพื่อเพิ่มคุณภาพของภาพถายรังสีดวย
เทคนิคคอมพิวเต็ดเรดิโอกราฟ 

5.3.2 ควรศึกษาการใชรังสีเอกซพลังงานสูงกวา 160 kV ในงานถายภาพทอหุมฉนวน
ความรอน เนื่องจากพบวามีผูวิจัยที่ใชพลังงานรังสีสูงในระดับ 200 kV ใหผลของคุณภาพของ
ภาพถายรังสีดวยแผนบันทึกภาพดีทัดเทียมกับการใช Ir-192 [12] 

5.3.3 เนื่องจากแผนบันทึกภาพมีความไวรังสีสูงและตอบสนองรังสียานอัลตราไวโอเลต 
ดังนั้นควรหลีกเล่ียงการใชงานกลางแดด เนื่องจากจะมีผลตอการเกิด fog หรือการเลือนหายของ
ขอมูล 

5.3.4 จากโปรแกรมประเมินความหนาของผนังทอ เมื่อทําการเปดไฟลภาพ จะเห็นวาภาพ
มีขนาดโตมาก จําเปนตองใชแถบเลื่อนภาพ (Scroll bar) เพื่อหาตําแหนงของภาพที่จะทราบความ
หนา หากเขียนโปรแกรมใหมีภาพสมบูรณจําลองขนาดเล็กอยูดานบนซายและเมื่อตองการหาความ
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หนาบริเวณใดๆ ก็ใชตัวช้ี บริเวณที่ตองการในภาพจําลองนั้น ภาพใหญก็จะแสดงเฉพาะบริเวณที่
ตองการดูเทานั้นจะสะดวกตอการใชงาน 

5.3.5 เพื่อเปนการเปรียบเทียบของความหนาที่ตองการทราบ ควรเขียนโปรแกรมให
แสดงผลการอานความหนามากกวา 1 ขอมูล แตละจุดที่ใชเมาสคลิกนั้น ยังคงแสดงคาความหนาไว 
ซ่ึงอาจจะแสดงเปนตาราง เพื่อสะดวกตอการทํารายงานผล 
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ภาคผนวก 
 



ภาคผนวก ก.1 
 
รายละเอียดรูปแบบในการประเมินความหนา (Use Case Template) 
 
 รายละเอียดของการทํางานในแตละกรณีการใชงาน (Use Case) ซ่ึงใชสําหรับการพัฒนา
โปรแกรมใชในระบบประเมินความหนาทอ ประกอบไปดวย 3 กรณีการใชงานหลักไดแก การเปด
ไฟลภาพ การระบุตัวแปร และการประเมินความหนาของผนังทอ ดังรายละเอียดของแตละกรณีดังนี้ 
 
Use case name :  การเปดรูปภาพ ID :  1 Importance level : High 
Primary actor : ผูตองการผลประเมิน Use Case type : Detail, essential 
Stakeholders and interests : ผูตองการผลประเมิน 
Brief description : ขั้นตอนการเปดไฟลรูปภาพ 
Trigger : แฟมภาพ 
Type : External 
Relationship :  
     Association : ผูตองการผลประเมิน 
     Include : เปดรูปภาพ 
     Extend : ประเมินความหนาของผนังทอ 
     Generation : - 
Normal flow of event : 1. เปดแฟมภาพที่ตองการที่อยูในรูปแบบภาพ 
Subflows : S-1: จัดเก็บประวัตกิารเปดแฟม 

1. บันทึกแฟมที่ผานการเปดดวยระบบ เพือ่สะดวกในการเปด
แฟมเดิมครั้งถัดไป 
2. ระบบจะจัดเก็บ 4 แฟม ลาสุดเทานั้น 

Alternate/exception flows :  
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Use case name :  การระบุคาตัวแปร ID :  2 Importance level : High 
Primary actor : ผูตองการผลประเมิน Use Case type : Detail, essential 
Stakeholders and interests : ผูตองการผลประเมิน 
Brief description : บันทึกคาตัวแปร ณ ขณะที่เปด แฟมภาพ 
Trigger : ระบุคาตัวแปร 
Type : External 
Relationship :  
     Association : ผูตองการผลประเมิน 
     Include : ระบุคาตัวแปร 
     Extend : - 
     Generation : - 
Normal flow of event : 1. ระบุคาตัวแปรหลักในการประเมิน 
Subflows : S-1: จัดเก็บคาตัวแปร 

1. บันทึกคาตวัแปรในขณะใชงานนัน้ๆ  
2. สามารถใชคาตัวแปรจนบันทึกผลและจัดเก็บ แฟมภาพที่
แสดงผลเรียบรอยแลว 

Alternate/exception flows :  
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Use case name :  การประเมนิความหนาของผนัง
ทอ 

ID :  3 Importance level : High 

Primary actor : ผูตองการผลประเมิน Use Case type : Detail, essential 
Stakeholders and interests : ผูตองการผลประเมิน 
Brief description : ประเมินความหนาของผนังทอ 
Trigger : ตองการผลของการประเมิน 
Type : External 
Relationship :  
     Association : ผูตองการผลประเมิน 
     Include : ประเมินความหนาของผนังทอ 
     Extend : - 
     Generation : - 
Normal flow of event : 1. รับตําแหนงทีต่องการประเมิน 

2. ระบบจัดหา ตาํแหนงเริ่มตน และตําแหนงสุดทาย 
3. ประเมินหาความหนาของทอ โดยพิจารณา รวมกับคาตวั

แปรที่จัดเก็บไวกอนหนานี ้
Subflows : S-1: แสดงผล 

1. แสดงคา ขนาดของทอทีไ่ดจากการประเมิน 
2. แสดงคา ตําแหนงที่ประเมนิ 
3. แสดงสัญลักษณ ระบุตําแหนงที่ชัดเจนบน ภาพ เพื่อระบุ
ใหทราบถึง จดุเริ่มตน และ จุดสุดทาย ทีใ่ชในการประเมิน 

Alternate/exception flows :  
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ภาคผนวก ก.2 
 

โปรแกรมการประเมินความหนาของผนังทอ 
Option Explicit 
Private m_cMRU As New cMRUFileList 
Private m_bInIDE As Boolean 
Private Declare Function GetTempPath Lib "kernel32" Alias "GetTempPathA" (ByVal 
nBufferLength As Long,  
        ByVal lpBuffer As String) As Long 
Private Declare Function GetTempFileName Lib "kernel32" Alias "GetTempFileNameA" (ByVal 
lpszPath As String,  
        ByVal lpPrefixString As String, ByVal wUnique As Long, ByVal lpTempFileName As 
String) As Long 
Private Declare Function GetDeviceCaps Lib "gdi32" (ByVal hdc As Long, ByVal nIndex As 
Long) As Long 
Private Declare Function GetDC Lib "user32" (ByVal hwnd As Long) As Long 
Private Declare Function GetDesktopWindow Lib "user32" () As Long 
Private Declare Function ReleaseDC Lib "user32" (ByVal hwnd As Long, ByVal hdc As Long) 
As Long 
Private Const BITSPIXEL = 12         '  Number of bits per pixel 
Private Declare Function ShellExecute Lib "shell32.dll" Alias "ShellExecuteA" (ByVal hwnd As 
Long,  
        ByVal lpOperation As String, ByVal lpFile As String, ByVal lpParameters As String, ByVal 
lpDirectory As String,  
        ByVal nShowCmd As Long) As Long 
Private Declare Function ShellExecuteForExplore Lib "shell32.dll" Alias "ShellExecuteA" 
(ByVal hwnd As Long,  
        ByVal lpOperation As String, ByVal lpFile As String, lpParameters As Any, lpDirectory As 
Any, ByVal nShowCmd As Long) As Long 
Public Enum EShellShowCons 
tants 
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    essSW_HIDE = 0 
    essSW_MAXIMIZE = 3 
    essSW_MINIMIZE = 6 
    essSW_SHOWMAXIMIZED = 3 
    essSW_SHOWMINIMIZED = 2 
    essSW_SHOWNORMAL = 1 
    essSW_SHOWNOACTIVATE = 4 
    essSW_SHOWNA = 8 
    essSW_SHOWMINNOACTIVE = 7 
    essSW_SHOWDEFAULT = 10 
    essSW_RESTORE = 9 
    essSW_SHOW = 5 
End Enum 
Private Const ERROR_FILE_NOT_FOUND = 2& 
Private Const ERROR_PATH_NOT_FOUND = 3& 
Private Const ERROR_BAD_FORMAT = 11& 
Private Const SE_ERR_ACCESSDENIED = 5        ' access denied 
Private Const SE_ERR_ASSOCINCOMPLETE = 27 
Private Const SE_ERR_DDEBUSY = 30 
Private Const SE_ERR_DDEFAIL = 29 
Private Const SE_ERR_DDETIMEOUT = 28 
Private Const SE_ERR_DLLNOTFOUND = 32 
Private Const SE_ERR_FNF = 2                ' file not found 
Private Const SE_ERR_NOASSOC = 31 
Private Const SE_ERR_PNF = 3                ' path not found 
Private Const SE_ERR_OOM = 8                ' out of memory 
Private Const SE_ERR_SHARE = 26 
 
Private Const MAX_PATH = 260 
Public Function ShellEx( _ 
        ByVal sFIle As String, _ 
        Optional ByVal eShowCmd As EShellShowConstants = essSW_SHOWDEFAULT, _ 
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        Optional ByVal sParameters As String = "", _ 
        Optional ByVal sDefaultDir As String = "", _ 
        Optional sOperation As String = "open", _ 
        Optional Owner As Long = 0 _ 
    ) As Boolean 
Dim lR As Long 
Dim lErr As Long, sErr As Long 
    If (InStr(UCase$(sFIle), ".EXE") <> 0) Then 
        eShowCmd = 0 
    End If 
    On Error Resume Next 
    If (sParameters = "") And (sDefaultDir = "") Then 
        lR = ShellExecuteForExplore(Owner, sOperation, sFIle, 0, 0, essSW_SHOWNORMAL) 
    Else 
        lR = ShellExecute(Owner, sOperation, sFIle, sParameters, sDefaultDir, eShowCmd) 
    End If 
    If (lR < 0) Or (lR > 32) Then 
        ShellEx = True 
    Else 
        ' raise an appropriate error: 
        lErr = vbObjectError + 1048 + lR 
        Select Case lR 
        Case 0 
            lErr = 7: sErr = "Out of memory" 
        Case ERROR_FILE_NOT_FOUND 
            lErr = 53: sErr = "File not found" 
        Case ERROR_PATH_NOT_FOUND 
            lErr = 76: sErr = "Path not found" 
        Case ERROR_BAD_FORMAT 
            sErr = "The executable file is invalid or corrupt" 
        Case SE_ERR_ACCESSDENIED 
            lErr = 75: sErr = "Path/file access error" 
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        Case SE_ERR_ASSOCINCOMPLETE 
            sErr = "This file type does not have a valid file association." 
        Case SE_ERR_DDEBUSY 
            lErr = 285: sErr = "The file could not be opened because the target application is busy. 
             Please try again in a moment." 
        Case SE_ERR_DDEFAIL 
            lErr = 285: sErr = "The file could not be opened because the DDE transaction failed.  
             Please try again in a moment." 
        Case SE_ERR_DDETIMEOUT 
            lErr = 286: sErr = "The file could not be opened due to time out. Please try again in a 
moment." 
        Case SE_ERR_DLLNOTFOUND 
            lErr = 48: sErr = "The specified dynamic-link library was not found." 
        Case SE_ERR_FNF 
            lErr = 53: sErr = "File not found" 
        Case SE_ERR_NOASSOC 
            sErr = "No application is associated with this file type." 
        Case SE_ERR_OOM 
            lErr = 7: sErr = "Out of memory" 
        Case SE_ERR_PNF 
            lErr = 76: sErr = "Path not found" 
        Case SE_ERR_SHARE 
            lErr = 75: sErr = "A sharing violation occurred." 
        Case Else 
            sErr = "An error occurred occurred whilst trying to open or print the selected file." 
        End Select 
                 
        Err.Raise lErr, , App.EXEName & ".GShell", sErr 
        ShellEx = False 
    End If 
End Function 
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Public Property Get TempDir() As String 
Dim sRet As String, c As Long 
    sRet = String$(MAX_PATH, 0) 
    c = GetTempPath(MAX_PATH, sRet) 
    If c = 0 Then Err.Raise Err.LastDllError 
    TempDir = Left$(sRet, c) 
End Property 
Public Property Get TempFileName( _ 
        Optional ByVal sPrefix As String, _ 
        Optional ByVal sPathName As String) As String 
Dim iPos As Long 
    If sPrefix = "" Then sPrefix = "" 
    If sPathName = "" Then sPathName = TempDir 
       Dim sRet As String 
    sRet = String(MAX_PATH, 0) 
    GetTempFileName sPathName, sPrefix, 0, sRet 
    If (Err.LastDllError <> 0) Then Err.Raise Err.LastDllError 
    iPos = InStr(sRet, Chr$(0)) 
    If (iPos <> 0) Then 
        TempFileName = Left$(sRet, (iPos - 1)) 
    Else 
        TempFileName = sRet 
    End If 
End Property 
Private Function InIDECheck() As Boolean 
    m_bInIDE = True 
    InIDECheck = True 
End Function 
Public Sub AddMRUFile(ByVal sFIle As String) 
    m_cMRU.AddFile sFIle 
    pShowMRU 
End Sub 
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Public Property Let ProgressMax(ByVal lMax As Long) 
    prgMain.Max = lMax 
End Property 
Public Property Let ProgressValue(ByVal lValue As Long) 
    prgMain.Position = lValue 
End Property 
Public Property Let ShowProgress(ByVal bShow As Boolean) 
    prgMain.Visible = bShow 
End Property 
Public Sub SetStatus( _ 
        Optional ByVal sMain As String = "#", _ 
        Optional ByVal sImage As String = "#", _ 
        Optional ByVal sSize As String = "#" _ 
    ) 
    If (sMain <> "#") Then 
        lblStatus.Caption = " " & sMain 
    End If 
    If (sImage <> "#") Then 
        lblImage.Caption = " " & sImage 
    End If 
    If (sSize <> "#") Then 
        lblSize.Caption = " " & sSize 
    End If 
End Sub 
Private Function GetActiveform(ByRef f As frmImage) As Boolean 
    If Not (Me.ActiveForm Is Nothing) Then 
        If (Me.ActiveForm.Name = "frmImage") Then 
            Set f = Me.ActiveForm 
            GetActiveform = True 
        Else 
            MsgBox "Please select an Image to process.", vbInformation 
        End If 
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    Else 
        MsgBox "Please select an Image to process.", vbInformation 
  
      End If 
End Function 
Private Sub pOpen(Optional ByVal sFIle As String = "") 
Dim c As New GCommonDialog 
Dim bContinue As Boolean 
    Result = 0 
    bContinue = True 
    If (sFIle = "") Then 
        ' Get a new file: 
        bContinue = False 
        If (c.VBGetOpenFileName(sFIle, , , , , , "Picture Files 
(*.BMP;*.GIF;*.JPG;*.DIB)|*.BMP;*.GIF;*.JPG;*. 
        DIB|Bitmap Files (*.BMP;*.DIB)|*.BMP;*.DIB|GIF Files (*.GIF)|*.GIF|JPEG Files 
(*.JPG)|*.JPG|All FIles (*.*)|*.*", 1, 
        , , "BMP", Me.hwnd)) Then 
            bContinue = True 
        End If 
    End If 
    If (bContinue) Then 
        Dim f As New frmImage 
        If (f.OpenFile(sFIle)) Then 
            f.Show 
        Else 
            Unload f 
        End If 
    End If 
    Calculation.Show 
End Sub 
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Private Sub pSave() 
Dim f As frmImage 
    If (GetActiveform(f)) Then 
        f.SaveFile 
    End If 
End Sub 
Private Sub pPrint() 
Dim wid As Single 
Dim hgt As Single 
Dim f As frmImage 
If (GetActiveform(f)) Then 
    ' Make the current image with the text 
    ' a permanent part of the image. 
    f.Picture = f.Image 
    ' Set the PictureBox's ScaleMode to pixels to 
    ' make things interesting. 
    f.ScaleMode = vbPixels 
    ' Print the picture. 
    Printer.PaintPicture f.Picture, _ 
        1440, 1440 
    ' Get the picture's dimensions in the printer's 
    ' scale mode. 
    ''wid = ScaleX(f.ScaleWidth, f.ScaleMode, Printer.ScaleMode) 
    ''hgt = ScaleY(f.ScaleHeight, f.ScaleMode, Printer.ScaleMode) 
    ' Draw the box. 
    ''Printer.Line (1440, 1440)-Step(wid, hgt), , B 
    ' Finish printing. 
    Printer.EndDoc 
    MsgBox "Done" 
End If 
End Sub 
Private Sub pShowMRU() 
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Dim i As Long 
    For i = 1 To m_cMRU.FileCount 
        If (m_cMRU.FileExists(i)) Then 
            mnuFile(i + 4).Visible = True 
            mnuFile(i + 4).Caption = m_cMRU.MenuCaption(i) 
        End If 
    Next i 
    mnuFile(9).Visible = (m_cMRU.FileCount > 0) 
End Sub 
Private Sub MDIForm_Load() 
Dim cR As New cRegistry 
Dim lHDC As Long 
Dim lhWNd As Long 
Dim sMsg As String 
    m_cMRU.MaxFileCount = 4 
    cR.ClassKey = HKEY_CURRENT_USER 
    cR.SectionKey = "Software\vbAccelerator\vbImageProc" 
    m_cMRU.Load cR 
    pShowMRU 
    Me.Show 
    Debug.Assert (InIDECheck = True) 
    'If (m_bInIDE) Then 
     '   MsgBox "You are running this sample in the VB IDE." & vbCrLf & vbCrLf & " 
         Please note that the Image Processing functions run 25 - 50x quicker when compiled to 
Native Code.",  
         vbInformation 
    'End If 
    lhWNd = GetDesktopWindow() 
    lHDC = GetDC(lhWNd) 
    If (GetDeviceCaps(lHDC, BITSPIXEL) <= 8) Then 
        sMsg = "Screen colour depths below 16 bits/pixel are not supported by this sample." 
        If (m_bInIDE) Then 
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            sMsg = sMsg & vbCrLf & vbCrLf & "You must exit out of VB, change colour depth  
            and re-load in VB to get it to work." 
        End If 
        MsgBox sMsg, vbExclamation 
    End If 
    ReleaseDC lhWNd, lHDC 
End Sub 
Private Sub MDIForm_QueryUnload(Cancel As Integer, UnloadMode As Integer) 
Dim i As Long 
    If UnloadMode <> vbAppWindows And UnloadMode <> vbAppTaskManager Then 
        For i = 0 To Forms.Count - 1 
            If (Forms(i).Name = "frmImage") Then 
                If (Forms(i).Dirty) Then 
                    If Not (Forms(i).QuerySave()) Then 
                        Cancel = True 
                        Exit Sub 
                    End If 
                End If 
            End If 
        Next i 
    End If 
    Dim cR As New cRegistry 
    cR.ClassKey = HKEY_CURRENT_USER 
    cR.SectionKey = "Software\vbAccelerator\vbImageProc" 
    m_cMRU.Save cR 
End Sub 
Private Sub mnuEdit_Click(Index As Integer) 
Dim f As frmImage 
Dim sName As String 
    Select Case Index 
    Case 1 
        If (GetActiveform(f)) Then 



 

 

71 

            f.CopyImage 
        End If 
    Case 2 
        On Error GoTo PasteImageError 
        Dim sPic As New StdPicture 
        Set sPic = Clipboard.GetData(vbCFBitmap) 
        sName = TempFileName("VBIM") 
        SavePicture sPic, sName 
        Dim fN As New frmImage 
        If (fN.OpenFile(sName, True)) Then 
            fN.Show 
        Else 
            Unload fN 
        End If 
        On Error Resume Next 
        Kill sName 
    Case 3 
        Calculation.Show 
    End Select 
    Exit Sub 
PasteImageError: 
    MsgBox "An error occured whilst trying to paste this image: " & Err.Description, 
vbExclamation 
    On Error Resume Next 
    Kill sName 
    Exit Sub 
End Sub 
Private Sub mnuFile_Click(Index As Integer) 
    Select Case Index 
    Case 0 
        Calculation.Show 
        pOpen 
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    Case 1 
        pSave 
    Case 3 
        pPrint 
        'MsgBox "Left as an exercise...", vbInformation 
    Case 5 To 8 
        pOpen m_cMRU.file(Index - 4) 
    Case 10 
        Unload Me 
    End Select 
End Sub 
 
Private Sub mnuHelp_Click(Index As Integer) 
    'Select Case Index 
    'Case 0 
        ' shell 
     '   ShellEx "http://www.dogma.demon.co.uk", , , , , Me.hwnd 
    'Case 2 
     '   frmAbout.Show vbModal, Me 
    'End Select 
    'frmAbout.Show vbModal, Me 
    frmAbout.Show 
End Sub 
Private Sub mnuImage_Click(Index As Integer) 
Dim f As frmImage 
    If (GetActiveform(f)) Then 
        Select Case Index 
        Case 0 
            f.ProcessImage eSoften 
        Case 1 
            f.ProcessImage eSoftenMore 
        Case 2 
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            f.ProcessImage eBlur 
        Case 3 
            f.ProcessImage eBlurMore 
        Case 5 
            f.ProcessImage eSharpen 
        Case 6 
            f.ProcessImage eSharpenMore 
        Case 7 
            f.ProcessImage eUnSharp 
        Case 9 
            f.ProcessImage eEmboss 
        Case 11 
            pCustomFilter f 
        End Select 
    End If 
End Sub 
Private Function pCustomFilter(ByRef f As frmImage) As Boolean 
    Dim fC As New frmCustomFilter 
    fC.Show vbModal, Me 
    If Not (fC.Cancelled) Then 
        f.LoadCustomFilter fC.ImageProcess 
        f.ProcessImage eCustom 
    End If 
End Function 
Private Sub picStatus_Resize() 
Dim lW As Long 
    On Error Resume Next 
    lW = lblImage.Width + 2 * Screen.TwipsPerPixelX + lblSize.Width + 2 * 
Screen.TwipsPerPixelX 
    If (Me.ScaleWidth - lW < 64 * Screen.TwipsPerPixelX) Then 
        lblStatus.Width = Me.ScaleWidth - lblStatus.Left * 2 
        prgMain.Width = lblStatus.Width 



 

 

74 

        lblSize.Visible = False 
        lblImage.Visible = False 
    Else 
        lblSize.Visible = True 
        lblImage.Visible = True 
        lblStatus.Width = Me.ScaleWidth - lblStatus.Left * 2 - lW 
        prgMain.Width = lblStatus.Width 
        lblImage.Left = lblStatus.Left * 2 + lblStatus.Width + 2 * Screen.TwipsPerPixelX 
        lblSize.Left = lblImage.Left + lblImage.Width + 2 * Screen.TwipsPerPixelX 
    End If 
End Sub 
------------------------------------------------------------------------- 
Option Explicit 
 
Public m_sFIleName As String 
Public m_sFIleTitle As String 
Private m_bDirty As Boolean 
 
Dim XPoint(500) As String 
Dim xx As Integer 
Dim yy As Integer 
Dim TMin As Double 
Dim TMax As Double 
'left 
Dim LBegin As Integer 
Dim LEnd As Integer 
Dim Lrenge As Integer 
'Right 
Dim RBegin As Integer 
Dim REnd As Integer 
Dim Rrenge As Integer 
'Buttom 
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Dim BBegin As Integer 
Dim BEnd As Integer 
Dim Brenge As Integer 
'Top 
Dim TBegin As Integer 
Dim TEnd As Integer 
Dim Trenge As Integer 
Private WithEvents m_cImage As cImageProcess 
Public Sub CopyImage() 
    Clipboard.Clear 
    Clipboard.SetData picImage.Picture, vbCFBitmap 
End Sub 
Public Sub ProcessImage(ByVal eType As EFilterTypes) 
    With m_cImage 
        .FilterType = eType 
        .ProcessImage picImage, picBuff 
        m_bDirty = True 
    End With 
End Sub 
Public Sub LoadCustomFilter(ByRef cI As cImageProcess) 
Dim i As Long, j As Long 
    With m_cImage 
        .FilterType = eCustom 
        .FilterWeight = cI.FilterWeight 
        .FilterArraySize = cI.FilterArraySize 
        For i = -cI.FilterArraySize \ 2 To cI.FilterArraySize \ 2 
            For j = -cI.FilterArraySize \ 2 To cI.FilterArraySize \ 2 
                .FilterValue(i, j) = cI.FilterValue(i, j) 
            Next j 
        Next i 
    End With 
End Sub 
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Public Property Get Dirty() As Boolean 
    Dirty = m_bDirty 
End Property 
Public Function QuerySave() As Boolean 
Dim eR As VbMsgBoxResult 
    eR = MsgBox("The image '" & m_sFIleTitle & "' has been changed." & vbCrLf & vbCrLf & 
"Do you want to save it?",  
         vbYesNoCancel Or vbQuestion) 
    Select Case eR 
    Case vbYes 
        If (SaveFile()) Then 
            QuerySave = True 
        End If 
    Case vbNo 
        QuerySave = True 
    Case vbCancel 
        ' cancel.. 
    End Select 
End Function 
 
Public Function OpenFile(ByVal sFIle As String, Optional ByVal bIsTemp As Boolean = False) 
As Boolean 
On Error GoTo OpenFileError 
    mfrmMain.SetStatus "Opening " & sFIle & "..." 
    picImage = LoadPicture(sFIle) 
    picBuff = LoadPicture(sFIle) 
    If Not (bIsTemp) Then 
        Caption = "Image: " & sFIle 
        Filename = sFIle 
        mfrmMain.SetStatus "Opened " & sFIle & ".", FileTitle, picImage.Width \ 
Screen.TwipsPerPixelX & " x "  
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        & picImage.Height \ Screen.TwipsPerPixelY 
        mfrmMain.AddMRUFile sFIle 
    End If 
    picImage.Refresh 
    picScrollBox_Resize 
    OpenFile = True 
    Exit Function 
OpenFileError: 
    MsgBox "An error occured trying to open this file: " & Err.Description, vbExclamation 
    Exit Function 
End Function 
Public Function SaveFile() As Boolean 
Dim sName As String 
Dim iPos As Long 
Dim i As Long 
Dim c As New GCommonDialog 
On Error GoTo SaveFileError 
    ' Strip extenstion: 
    For i = Len(m_sFIleName) To 1 Step -1 
        If (Mid$(m_sFIleName, i, 1) = ".") Then 
            iPos = i - 1 
            Exit For 
        End If 
    Next i 
    If (iPos > 1) Then 
        sName = Left$(m_sFIleName, iPos) & ".bmp" 
    Else 
        sName = m_sFIleName & ".bmp" 
    End If 
     
    ' Ask to save: 
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    If c.VBGetSaveFileName(sName, , , "Bitmap Files (*.BMP)|*.BMP|All Files (*.*)|*.*", , , , 
"BMP", Me.hwnd) Then 
        SavePicture picImage.Image, sName 
        Filename = sName 
        mfrmMain.AddMRUFile sName 
        Caption = "Image: " & sName 
        m_bDirty = False 
    End If 
    Exit Function 
 
SaveFileError: 
    MsgBox "An error occured trying to save this file: " & Err.Description, vbExclamation 
    Exit Function 
 
End Function 
Public Property Let Filename(ByVal sName As String) 
Dim i As Long, iPos As Long 
    m_sFIleName = sName 
    For i = Len(sName) To 1 Step -1 
        If Mid$(sName, i, 1) = "\" Then 
            iPos = i + 1 
            Exit For 
        End If 
    Next i 
    If (iPos > 0) Then 
        m_sFIleTitle = Mid$(sName, iPos) 
    Else 
        m_sFIleTitle = sName 
    End If 
     
End Property 
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Public Property Get Filename() As String 
    Filename = m_sFIleName 
End Property 
Public Property Get FileTitle() As String 
    FileTitle = m_sFIleTitle 
End Property 
Private Sub Form_Activate() 
    mfrmMain.SetStatus , Me.FileTitle, picImage.Width \ Screen.TwipsPerPixelX & " x "  
    & picImage.Height \ Screen.TwipsPerPixelY 
End Sub 
Private Sub Form_Load() 
    ' 
    Set m_cImage = New cImageProcess 
End Sub 
Private Sub Form_Resize() 
    If Me.WindowState <> vbMinimized Then 
        picScrollBox.Move 2 * Screen.TwipsPerPixelX, 2 * Screen.TwipsPerPixelY, 
Me.ScaleWidth - 4 * Screen. 
        TwipsPerPixelX, Me.ScaleHeight - 4 * Screen.TwipsPerPixelY 
    End If 
End Sub 
Private Sub hscScroll_Change() 
    picImage.Left = -Screen.TwipsPerPixelY * hscScroll.Value 
End Sub 
Private Sub hscScroll_Scroll() 
    hscScroll_Change 
End Sub 
Private Sub m_cImage_Complete(ByVal lTimeMs As Long) 
    mfrmMain.ShowProgress = False 
    mfrmMain.SetStatus "Complete.  Time = " & lTimeMs 
End Sub 
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Private Sub m_cImage_InitProgress(ByVal lMax As Long) 
    mfrmMain.ProgressMax = lMax 
    mfrmMain.ProgressValue = 0 
    mfrmMain.ShowProgress = True 
End Sub 
Private Sub m_cImage_Progress(ByVal lPosition As Long) 
    mfrmMain.ProgressValue = lPosition 
End Sub 
Private Sub picImage_MouseDown(Button As Integer, Shift As Integer, CX As Single, CY As 
Single) 
        Dim X As Double 
        TMin = 0 
        TMax = 0 
    '1. left to right  Left >>>>> Right 
        For xx = 0 To 100 
          XPoint(xx) = picImage.Point(CX + xx, CY) 
          If Int(XPoint(xx)) <= 100000 Then 
             TMin = Int(XPoint(xx)) 
             LBegin = xx + 1 
          ElseIf XPoint(xx) >= TMax Then 
             TMax = Int((XPoint(xx))) 
             LEnd = xx 
             ElseIf XPoint(xx) < TMax Then xx = 100 
          End If 
        Next 
        Lrenge = LEnd - LBegin 
        If Lrenge > 0 Then 
        link_wi = Lrenge * 0.1025641025641 
        End If 
    '2. right to left Left <<<<< Right 
        For xx = 0 To 100 
          XPoint(xx) = picImage.Point(CX - xx, CY) 



 

 

81 

           
          If Int(XPoint(xx)) <= 100000 Then 
             TMin = Int(XPoint(xx)) 
             RBegin = xx + 2 
          ElseIf XPoint(xx) >= TMax Then 
             TMax = Int((XPoint(xx))) 
             REnd = xx 
             ElseIf XPoint(xx) < TMax Then xx = 100 
          End If 
        Next 
        Rrenge = REnd - RBegin 
        If Rrenge > 0 Then 
        link_wi = Rrenge * 0.1025641025641 
        End If 
    '3. Top to Buttom         Top >>>>> Buttom 
        For yy = 0 To 50 
          XPoint(yy) = picImage.Point(CX, CY + yy) 
          If Int(XPoint(yy)) <= 100000 Then 
             TMin = Int(XPoint(yy)) 
             TBegin = yy - 12 
          ElseIf XPoint(yy) >= TMax Then 
             TMax = Int((XPoint(yy))) 
             TEnd = yy - 12 
          ElseIf XPoint(yy) < TMax Then 
             yy = 100 
          End If 
        Next 
        Trenge = TEnd - TBegin 
        If Trenge > 0 Then 
        link_wi = Trenge * 0.1025641025641 
        End If 
      '3. Buttom to Top         Buttom >>>>> Top 
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        For yy = 0 To 50 
          XPoint(yy) = picImage.Point(CX, CY - yy) 
          If Int(XPoint(yy)) <= 100000 Then 
             TMin = Int(XPoint(yy)) 
             BBegin = yy + 12 
          ElseIf XPoint(yy) >= TMax Then 
             TMax = Int((XPoint(yy))) 
             BEnd = yy + 12 
          ElseIf XPoint(yy) < TMax Then 
             yy = 100 
          End If 
        Next 
        Brenge = BEnd - BBegin 
        If Brenge > 0 Then 
        link_wi = Brenge * 0.1025641025641 
        End If 
   '**** Calculate Result **** 
        Result = link_wi * (Resultf - Resultr) / Resultf 
   '****Print Result**** 
    picImage.AutoRedraw = True 
    picImage.ForeColor = vbBlue 
    picImage.BackColor = vbBlack 
    picImage.Font.Name = "Times New Roman" 
    picImage.Font.Size = 10 
    picImage.Font.Bold = True 
    'Picture1.CurrentX = (picFrom.ScaleWidth - picFrom.TextWidth("Cats")) / 2 
    picImage.CurrentX = 0 
    picImage.CurrentY = 30 
   '*** For Left to right 
    If Lrenge > 0 Then 
    picImage.CurrentX = 0 
    picImage.CurrentY = CY - 100 
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    picImage.Print "Mouse Click X"; CX 
    picImage.Print "Mouse Click Y"; CY 
    picImage.Print "Begin point"; LBegin 
    picImage.Print "End point"; LEnd 
    picImage.Print "Dist(Pixel)"; Lrenge 
    picImage.Print "wi(mm)"; link_wi 
    picImage.Print "Dist(mm)"; Result 
    ' mark point begin 
    picImage.ForeColor = vbYellow 
    picImage.CurrentX = CX + LBegin 
    picImage.CurrentY = CY 
    picImage.Print "|"; 
    ' mark point end 
    picImage.ForeColor = vbYellow 
    picImage.CurrentX = CX + LEnd 
    picImage.CurrentY = CY 
    picImage.Print "|"; 
    'after Mouse Point in to the picture ************** 
    End If 
    '*** For right to left 
    If Rrenge > 0 Then 
    picImage.CurrentX = 0 
    picImage.CurrentY = CY - 100 
    picImage.Print "Mouse Click X"; CX 
    picImage.Print "Mouse Click Y"; CY 
    picImage.Print "Begin point"; RBegin 
    picImage.Print "End point"; REnd 
    picImage.Print "Dist(Pixel)"; Rrenge 
    picImage.Print "wi(mm)"; link_wi 
    picImage.Print "Dist(mm)"; Result 
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    ' mark point begin 
    picImage.ForeColor = vbYellow 
    picImage.CurrentX = CX - RBegin 
    picImage.CurrentY = CY 
    picImage.Print "|"; 
    ' mark point end 
    picImage.ForeColor = vbYellow 
    picImage.CurrentX = CX - REnd 
    picImage.CurrentY = CY 
    picImage.Print "|"; 
    'after Mouse Point in to the picture ************** 
    End If 
    '*** For Top to Buttom 
    If Trenge > 0 Then 
    picImage.CurrentX = 0 
    picImage.CurrentY = CY - 100 
    picImage.Print "Mouse Click X"; CX 
    picImage.Print "Mouse Click Y"; CY 
    picImage.Print "Begin point"; TBegin + 12 
    picImage.Print "End point"; TEnd + 12 
    picImage.Print "Dist(Pixel)"; Trenge 
    picImage.Print "wi(mm)"; link_wi 
    picImage.Print "Dist(mm)"; Result 
    ' mark point begin 
    picImage.ForeColor = vbYellow 
    picImage.CurrentX = CX 
    picImage.CurrentY = CY + TBegin 
    picImage.Print "_"; 
    ' mark point end 
    picImage.ForeColor = vbYellow 
    picImage.CurrentX = CX 
    picImage.CurrentY = CY + TEnd 
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    picImage.Print "_"; 
    'after Mouse Point in to the picture ************** 
    End If 
    '*** For Buttom  to Top 
    If Brenge > 0 Then 
    picImage.CurrentX = 0 
    picImage.CurrentY = CY - 100 
    picImage.Print "Mouse Click X"; CX 
    picImage.Print "Mouse Click Y"; CY 
    picImage.Print "Begin point"; BBegin - 12 
    picImage.Print "End point"; BEnd - 12 
    picImage.Print "Dist(Pixel)"; Brenge 
    picImage.Print "wi(mm)"; link_wi 
    picImage.Print "Dist(mm)"; Result 
    ' mark point begin 
    picImage.ForeColor = vbRed 
    picImage.CurrentX = CX 
    picImage.CurrentY = CY - BBegin 
    picImage.Print "-"; 
    ' mark point end 
    picImage.ForeColor = vbRed 
    picImage.CurrentX = CX 
    picImage.CurrentY = CY - BEnd 
    picImage.Print "-"; 
    'after Mouse Point in to the picture ************** 
    End If 
End Sub 
Private Sub picScrollBox_Resize() 
    On Error Resume Next 
    hscScroll.Visible = (picScrollBox.ScaleWidth - vscScroll.Width < picImage.Width) 
    vscScroll.Visible = (picScrollBox.ScaleHeight - hscScroll.Height < picImage.Height) 
    If (hscScroll.Visible) Then 
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        hscScroll.Max = (picImage.Width - picScrollBox.ScaleWidth + vscScroll.Width * 
Abs(vscScroll.Visible))  
        \ Screen.TwipsPerPixelX 
        hscScroll.SmallChange = 32 
        hscScroll.Move 0, picScrollBox.ScaleHeight - hscScroll.Height, picScrollBox.ScaleWidth -  
        (vscScroll.Width * Abs(vscScroll.Visible)) 
    End If 
    If (vscScroll.Visible) Then 
        vscScroll.Max = (picImage.Height - picScrollBox.ScaleHeight + hscScroll.Height * 
Abs(hscScroll.Visible))  
        \ Screen.TwipsPerPixelY 
        vscScroll.SmallChange = 32 
        vscScroll.Move picScrollBox.ScaleWidth - vscScroll.Width, 0, vscScroll.Width, 
picScrollBox.ScaleHeight -  
        (hscScroll.Height * Abs(hscScroll.Visible)) 
    End If 
End Sub 
Private Sub vscScroll_Change() 
    picImage.Top = -Screen.TwipsPerPixelY * vscScroll.Value 
End Sub 
Private Sub vscScroll_Scroll() 
    vscScroll_Change 
End Sub 
--------------------------------------------- 
Dim f As Double 
Dim r As Double 
Dim rr As Double 
Dim wi As Double 
    On Error GoTo CalculateError 
    f = CDbl(Var_f.Text) 
    r = CDbl(Var_R.Text) 
    rr = CDbl(Var_rr.Text) 
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    wi = link_wi 
    'Var_Wi.Text = wi 
    'wi = Lrenge 
    ' Formula 
    Result = wi * (f - r) / f 
    Resultf = f 
    Resultr = r 
    Resultrr = rr 
    TResult.Text = Result 
    Unload Me 
    Exit Sub 
CalculateError: 
    TResult.Text = "**Error**" 
End Sub 
Private Sub Form_Load() 
'wi = link_wi 
Var_Wi.Text = link_wi 
End Sub 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



Designation: E 2445 – 05

Standard Practice for
Qualification and Long-Term Stability of Computed
Radiology Systems1

This standard is issued under the fixed designation E 2445; the number immediately following the designation indicates the year of
original adoption or, in the case of revision, the year of last revision. A number in parentheses indicates the year of last reapproval. A
superscript epsilon (e) indicates an editorial change since the last revision or reapproval.

1. Scope

1.1 This practice specifies the fundamental parameters of
computed radiography systems to assure satisfactory and
repeatable results for nondestructive testing.

1.2 This practice describes the evaluation of Computed
Radiology (CR) systems for industrial radiography. It is
intended to ensure that the evaluation of image quality, as far
as this is influenced by the scanner/IP system, meets the needs
of users and enables the test of long-term stability.

1.3 Each of the tests described may be performed with
individual gages specified. The user shall decide which tests
shall be used for system control using individual test objects or
the CR test phantom2 (Appendix X1). The computed radio-
logical tests, specified as “user tests” in this practice, may be
utilized at appropriate intervals determined by the user, based
on the application of the examination operations. The tests
shall be appropriate for the materials and range of use of the
system. Fading, uniformity, and erasure tests shall also be part
of the control system. All other tests for qualification and
capability are to be performed and certified by the CR
equipment manufacturer.

1.4 The values stated in SI units are to be regarded as the
standard. Values in inch-pound units are for information
purposes.

1.5 This standard does not purport to address all of the
safety concerns, if any, associated with its use. It is the
responsibility of the user of this standard to establish appro-
priate safety and health practices and determine the applica-
bility of regulatory limitations prior to use.

2. Referenced Documents

2.1 ASTM Standards: 3

E 1316 Terminology for Nondestructive Testing
E 1647 Practice for Determining Contrast Sensitivity in

Radioscopy
E 2002 Practice for Determining Total Image Unsharpness

in Radiology
E 2007 Guide for Computed Radiology (PSL Method)
E 2033 Practice for Computed Radiology (PSL Method)
E 2446 Practice for Classification of Computed Radiogra-

phy Systems

3. Terminology

3.1 Definitions—The definition of terms relating to gamma-
and X-radiology, which appear in Terminology E 1316, Guide
E 2007, and Practice E 2033 shall apply to the terms used in
this practice.

3.2 Definitions of Terms Specific to This Standard:
3.2.1 aliasing—pre-sampled high spatial frequency signals

beyond the Nyquist frequency (given by the pixel distance)
reflected back into the image at lower spatial frequencies.

3.2.2 computed radiology system (CR system)—a complete
system of a storage phosphor imaging plate (IP) and corre-
sponding read out unit (scanner or reader), which converts the
information of the IP into a digital image (see also Guide
E 2007).

3.2.3 computed radiology system class—a particular group
of storage phosphor imaging plate systems, which is charac-
terized by a SNR (Signal-to-Noise Ratio) range shown in
Table 1 and by a certain unsharpness range (for example,
MTF20-value) in a specified exposure range.

3.2.4 CR phantom—a device containing an arrangement of
test targets to evaluate the quality of a CR system, as well as
monitoring the quality of the chosen system.

1 This practice is under the jurisdiction of ASTM Committee E07 on Nonde-
structive Testing and is the direct responsibility of Subcommittee E07.01 on
Radiology (X and Gamma) Method.

Current edition approved June 1, 2005. Published June 2005.
2 The sole source of supply of the apparatus known to the committee at this time

is Nuclear Associates, A Division of Cardinal Health, 120 Andrews Road,
Hicksville, NY 11801, Phone: 1-888-466-8257, Catalog Number: 07-605-2435. If
you are aware of alternative suppliers, please provide this information to ASTM
International Headquarters. Your comments will receive careful consideration at a
meeting of the responsible technical committee,1 which you may attend.

3 For referenced ASTM standards, visit the ASTM website, www.astm.org, or
contact ASTM Customer Service at service@astm.org. For Annual Book of ASTM
Standards volume information, refer to the standard’s Document Summary page on
the ASTM website.

1

Copyright © ASTM International, 100 Barr Harbor Drive, PO Box C700, West Conshohocken, PA 19428-2959, United States.
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3.2.5 gain/amplification—opto-electrical gain setting of the
scanning system.

3.2.6 ISO speed SIPx—defines the speed of a CR system and
is calculated from the reciprocal dose value, measured in Gray,
which is necessary to obtain a specified minimum SNR of a CR
system.

3.2.7 laser beam jitter—a lack of smooth movement of the
imaging plate/laser scanning device, which results in lines of
the image, which consist of a series of steps.

3.2.8 linearized signal intensity—a numerical signal value
of a picture element (pixel) of the digital image, which is
proportional to the radiation dose. The linearized signal inten-
sity is zero, if the radiation dose is zero.

3.2.9 long-term stability—performance measurements of a
CR system over the life-cycle of the devices, used to evaluate
relative system performance over time.

3.2.10 scanner slippage—the slipping of an IP in a scanner
transport system resulting in fluctuation of intensity of hori-
zontal image lines.

3.2.11 signal-to-noise ratio (SNR)—quotient of mean value
of the linearized signal intensity and standard deviation of the
noise (intensity distribution) at this signal intensity. The SNR
depends on the radiation dose and the CR system properties.

4. Significance and Use

4.1 There are several factors affecting the quality of a CR
image including the spatial resolution of the IP system,
geometrical unsharpness, scatter and contrast sensitivity
(signal/noise ratio). There are several additional factors (for
example, scanning parameters), which affect the accurate
reading of images on exposed IPs using an optical scanner.

4.2 The quality factors can be determined most accurately
by the CR equipment manufacturer tests as described in
Practice E 2446. Individual test targets, which are recom-
mended for practical user tests, are described for quality
assurance. These tests can be carried out either separately or by
the use of the CR phantom (Appendix X1). This CR phantom
incorporates many of the basic quality assessment methods and
those associated with the correct functioning of a CR system,
including the scanner, for reading exposed plates and incor-
rectly erasing IPs for future use of each plate.

4.3 This practice is for users of industrial CR systems. This
practice defines the tests to be performed, by users of CR
systems, periodically to evaluate the CR systems to prove
proper performance over the life-cycle of the system.

4.4 Application of Various Tests and Test Methods
4.4.1 Tests after Repair, Upgrade or the Use of Another IP

Type:
Since modifications, such as repair or upgrade of the CR

scanner and improved IP may improve the functionality of the
system, specialized tests are required to prove the proper
performance of the CR system.

4.4.1.1 User Tests for Long-term Stability—Quality assur-
ance in test laboratories requires periodical tests of the CR
system to prove the proper performance of the system. The
time interval depends on the degree of usage of the system and
shall be defined by the user and consideration of the CR
equipment manufacturer’s information.

4.4.1.2 The tests described in 6.2.1 through 6.2.6 require
usage of quality indicators of 5.1 or the CR test phantom shall
be used regularly at user-defined intervals to test the basic
performance. The documentation shall contain:

(1) Spatial resolution (by duplex-wire method, optional
converging line pairs),

(2) Contrast (recognized contrast percentage of the material
to examine),

(3) Slipping (yes/no),
(4) Jitter (yes/no),
(5) Shading (percentage at selected distance),
(6) Radiation parameters of the performed tests, and
(7) Date and operator name.

4.4.1.3 Fading tests should be performed only if the scanner
or IP-brand is changed without data from the CR equipment
manufacturer, or the system is used under extreme (beyond
manufacturer’s recommendation) temperature conditions. The
fading should be less than 50 % in the expected period between
exposure and scan.

4.4.1.4 The IPs shall be checked for artifacts (6.2.7) and
proper erasure (6.2.6).

4.4.1.5 Degradation of IPs or photo multipliers in the
scanner may reduce the system sensitivity after extensive
usage. For this reason, the SNR should be measured at longer
intervals (for example, annual period) by the user or service
personnel. The SNR shall not be less than 90 % of the original
value. The increase of the SNR can be accepted without limits,
if the system unsharpness is not increased.

5. Apparatus—CR Quality Indicators

5.1 Description of CR Quality Indicators for User Tests—
The following is a description of CR quality indicators, which
will be identified by reference to this practice.

5.1.1 Contrast Sensitivity Quality Indicator:
5.1.1.1 The description of the contrast sensitivity target

corresponds to Practice E 1647. For use with this practice,
three targets are made from aluminum (Material Group 02),
copper (Material Group 4) and stainless steel (Material Group
1). The target thickness is 12.5 mm (0.50 in.) aluminum, 6.3
mm (0.25 in.) copper and stainless steel. Each target contains
a contrast area for 1, 2, 3, and 4 % wall-thickness contrast
sensitivity.

5.1.2 Duplex Wire Quality Indicator:
5.1.2.1 The description of the duplex wire quality indicator

corresponds to Practice E 2002. The gage shall be oriented at a
5° angle to the direction of the scanned lines (fast-scan
direction) or the perpendicular direction (slow-scan-direction).

5.1.3 Converging Line Pair Quality Indicator:
5.1.3.1 The target consists of five converging strips of lead

(0.03 mm (0.001 in.) thickness), which can be used for a spatial
resolution test by reading the limit of recognizable line pairs. It
shall cover a range from 1.5 to 20 line pairs per mm (lp/mm).
Two quality indicators shall be used, one in parallel with the
scanned lines and the other one oriented in the perpendicular
direction.

5.1.4 Linearity Quality Indicators:
5.1.4.1 Rulers of high-absorbing materials are located on

the perimeter of the scanned range. Two quality indicators shall
be used, one parallel with the scanned lines and the other one
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oriented in the perpendicular direction. The scaling should be
at least in mm or tenths of inches.

5.1.5 T-target:
5.1.5.1 This CR quality indicator consists of a thin plate of

brass or copper (#0.5 mm (#0.02 in. ) thick) with sharp edges.
This plate is manufactured in a T-shape with 0.5 mm (0.2 in.)
wide segments. The T should have a size of at least 50 by 70
mm (2 by 23⁄4 in.). It shall be aligned perpendicular and parallel
to the direction of the scanned lines and is used to check for
laser jitter and may be used to measure a modulation transfer
function of the complete system (see Fig. X1.1).

5.1.6 Scanner Slipping Quality Indicator:
5.1.6.1 The quality indicator consists of a homogeneous

strip of aluminum 0.5 mm (0.02 in.) in thickness. The quality
indicator has the shape of a rectangle (see Fig. X1.1) and shall
be aligned perpendicular and parallel to the direction of the
scanned lines.

5.1.7 Shading Quality Indicator:
5.1.7.1 Different shading quality indicators may be used.

One type is based on the homogeneous exposure of an imaging
plate (IP) with a thin Al-plate 0.5 to 1.0 mm (0.06 to 0.04 in.)
above the IP. The exposure shall be made with low-energy
radiation (50 to 100 keV).

5.1.7.2 Another type is the shading quality indicator of the
CR test phantom (see X1.1).

5.1.8 Central Beam Alignment Quality Indicator (BAM-
snail):

5.1.8.1 The alignment quality indicator consists of a roll 1.5
to 2.0 mm high (0.06 to 0.08 in.) of thin lead foil separated by
a spacer of 0.1 to 0.2 mm (0.004 to 0.008 in.) of low-absorbing
material (see X1.2).

5.2 Application Procedures for CR Quality Indicators—The
CR quality indicators provide an evaluation of the quality of a
CR system as well as for a periodical quality control. Arrange-
ment of the CR quality indicators shall be in accordance with
this practice, or as specified by the cognizant engineering
organization.

5.2.1 Exposure of CR Quality Indicators (User Test):
5.2.1.1 The CR quality indicators can be applied separately

or all together in the CR phantom. The selected set of CR
quality indicators or the CR phantom is placed on the cassette,
which contains an imaging plate. The radiation source is set at
a distance of 1 m (39 in.) or greater and the beam is aligned
with the center of the plate. Above radiation energy of 100 keV,
a lead screen of 0.1 mm (0.004 in.) shall be applied between
CR quality indicators or CR phantom and the IP to reduce
scattered radiation. Test exposures are made and the radiation
and CR system functions are optimized. The final image for
evaluation is to be agreed among contracting parties.

5.2.1.2 The exposure time and the parameter setting of the
CR scanning unit determine the image quality as well as the
type of imaging plate to use. These values, the X-ray settings,
and the type of IP have to be documented and agreed, as well
as the radiation energy (keV, gamma-source type), dose (for
example, in mAs) and quality (prefilters, tube type and tube
window).

NOTE 1—High exposure time and low gain settings yield high contrast
resolution and SNR. Furthermore, the contrast sensitivity is higher for

large pixel size settings (high unsharpness) than for small pixel size setting
(low unsharpness).

5.2.2 Initial Assessment of CR Quality Indicators:
5.2.2.1 For initial quality assessment, examine the radio-

graphic image(s) of the CR phantom or the separated quality
indicators on the monitor (or hard copy) for the features
described in 5.1.1 to 5.1.8 and 6.2.1 to 6.2.8. The results can
provide the basis of agreement between contracting parties.

5.3 Periodical Control:
5.3.1 The CR quality indicators of 5.1.1 through 5.1.7

(alignment by 5.1.8) or the CR phantom shall be exposed and
the results examined at any interval agreed between the
contracting parties. For periodical control, ensure that the
agreed quality values of the tests 6.1.3 and 6.2.1 to 6.2.8 are
achieved.

5.4 Imaging Plate Fading:
5.4.1 The intensity of the stored image in the imaging plate

will decrease over time (called “fading”). The measurement of
fading characteristic shall be done by performing the following
steps:

5.4.1.1 Expose a plate homogeneously using typical expo-
sure conditions. For documentation, the following parameters
shall be recorded: kV, mAs, SDD, pre-filter and plate material,
and thickness. The exposed image shall have an intensity
between 70 and 90 % of the maximum possible intensity of the
CR reader at lowest gain and under linearized condition.

5.4.1.2 Readout the imaging plate five minutes after expo-
sure.

5.4.1.3 Set the linearized read-out intensity of this measure-
ment as reference (=100 %).

5.4.1.4 Always expose the imaging plate with the same
X-ray parameters (kV, mAs, and distance).

5.4.1.5 Change the time between exposure and read-out.
The time interval between exposure and readout will be
doubled for every measurement; steps are 15 min, 30 min, 1 h,
2 h, 4 h, and so forth, up to 4 days or as needed to match
application requirement for read-out.

5.4.1.6 Plot the linearized read-out intensity (gray value)
versus time between exposure and read-out of the imaging
plate.

5.4.2 The fading effect needs to be considered to ensure
correct exposure conditions.

5.4.3 To enable reproducible test results, it is important to
consider fading effects, which influence the required exposure
time. The time between exposure and read-out for all tests shall
correspond to the typical application of the CR system.

6. Qualification and Long-Term Stability Test of CR
Systems

6.1 Determination of Contrast, Unsharpness, and Basic
Spatial Resolution

6.1.1 Contrast Sensitivity Measurement:
6.1.1.1 Practice E 1647 contrast sensitivity gages are useful

for visual and computer aided determination of contrast sensi-
tivity for a selected wall thickness. Four levels of contrast
sensitivity can be measured: 1 %, 2 %, 3 % and 4 %, indepen-
dent of the imaging spatial resolution limitations. For interpre-
tation, see Practice E 1647. If image processing is available, a
profile (width = 1 pixel) shall be taken through the target. The
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average noise of the profile shall be less than or equal to the
difference in the intensity between the full and reduced wall
thickness at the read-out percentage. The exposure conditions
(kV, mAs, filters, distance, exposure time, date) and CR system
settings and type shall be documented.

6.1.2 Determination of Unsharpness and Basic Spatial
Resolution by the Duplex-Wire Method:

6.1.2.1 For testing of the basic spatial resolution, the
duplex-wire gage corresponding to Practice E 2002 can be
applied. The exposure shall be performed in a distance of 1 m
(39 in.) or greater with a focal spot size #1 mm. Focal spot size
and focus detector distance shall be selected for a geometric
unsharpness of less than 10 % of the total measured unsharp-
ness. The duplex-wire gage shall be positioned directly on the
cassette with the IP and lead screen. The measurement shall be
performed perpendicular and parallel to the scanning direction
of the laser beam. This requires two exposures with one gage
or one exposure with two gages. The duplex-wire gage shall be
used in an angle of about 5° to the scanning direction of the
laser beam and 5° to the perpendicular direction.

6.1.2.2 The measurement of unsharpness may depend on the
radiation quality. For applications above 160 kV the test shall
be performed with 220 kV (X-ray tube with beryllium window,
tungsten target and no pre-filtering). For low energy applica-
tions the radiation quality shall be 90 kV (X-ray tube with
Beryllium window, Tungsten target and no pre-filtering).

6.1.2.3 The first unresolved wire pair shall be taken for
determination of the unsharpness value corresponding to Prac-
tice E 2002. This is the first wire pair, which is projected with
a dip between the wires of less than 20 % (see Fig. 1). The
basic spatial resolution SR corresponds to one half of the
measured unsharpness.

6.1.2.4 The duplex-wire read-out shall be documented and
used for long-term stability test of the system.

6.1.2.5 The duplex-wire method allows the read-out of
stepped unsharpness values only (see table in Practice E 2002).

6.1.3 Use of Converging Line Pair Quality Indicators:

6.1.3.1 Converging line pair quality indicators shall be read
both parallel and perpendicular to the scanned lines. If a
converging line pair target is located 45° to the scanning
direction, the read-out value must be divided by 1.414.

6.1.3.2 These quality indicators consist of converging line
pairs and a scale in lp/mm. The read-out value in lp/mm is
either taken (case “a”) at the location between separated and
unseparated line pairs or (case “b”) at the location, where the
number of lines is reduced by one or more.

6.1.3.3 In case “a,” the basic spatial resolution (SR) is
calculated by 1 / [2·read-out (in lp/mm)]. In case “b,” the gages
determine at what resolution aliasing (pre-sampled high-
frequency signals beyond the Nyquist frequency reflected back
into the image at lower spatial frequencies) occurs. Usually this
corresponds to the pixel size of the scanner. It is also calculated
by 1 / [2·read-out (in lp/mm)].

6.1.3.4 The recommended quality assurance schedule shall
be agreed between the contacting parties. However, the reso-
lution test should also be assessed after any servicing of the
optics of the CR reader and usage of new IP types.

6.1.3.5 The accuracy of the converging line pair method
depends on the SNR of the exposure, the radiation quality and
the geometrical conditions as well as scatter effects in the
cassette/IP/screen system. For high SNR (>100) and negligible
geometrical unsharpness the standard deviation of this method
between 1 and 10 lp/m is about 60.2 lp/mm. If there are
differences between the method in accordance with 6.1.2 and
6.1.3 the value of 6.1.2 shall be taken (in agreement with
Practice E 2002).

6.2 Other Evaluations
6.2.1 Geometric Distortions:
6.2.1.1 The spatial linearity of the CR system shall be

checked by exposing a spatial linearity quality indicator
(mm-scale or finer), which is made from high-absorbing
material) in x- and y-direction. The IP transport system should
not allow the IP to tilt or twist during the scan resulting in a

x – length in mm
y – signal intensity in arbitrary units

NOTE—The two wires of a wire pair are resolved if the dip between the line maxima is greater than 20 % of the maximum intensity.
FIG. 1 Resolution Criterion for the Evaluation of Duplex-Wire Profiles
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geometrical image distortion. The measured spatial non-
linearities shall be less than 5 %.

6.2.2 Laser Beam Function:
6.2.2.1 Laser beam scan line integrity, beam jitter, signal

dropout, and focus are evaluated in this test.
6.2.2.2 Expose a T-target from high-absorbing material (see

5.1.5). Laser beam jitter is evaluated by examining the edges of
the “T” on the image. The “T” edges should be straight and
continuous. Under- or over-shoot of the scan lines in light to
dark transitions along the “T” edge indicates a timing error, or
laser beam modulation problem. View the image scan lines
with a 103 (or greater magnification) on the computer screen,
or the printed film (with a magnifying glass) in various areas
across the image to check for uniform spacing. The “stair step”
characteristics of the straight edge are normal due to digitiza-
tion effects. Scan line dropout is detectable as a lucent straight
line in the open field and likely represents dust/dirt particles on
the pickup light guide, a fairly common artifact.

6.2.2.3 Image artifacts indicate sub-optimal performance
and necessitate corrective action by service personnel.

6.2.2.4 This process can be utilized to determine laser beam
function in the CR system. The comparison of the computer
image and the printed hard copy permits the evaluation of the
hardcopy device.

6.2.3 Blooming or Flare:
6.2.3.1 Examine the computed radiographs of the T-target

for the evidence of intensity overshoot or streaking in areas
with high density contrast, which can be caused by saturation
of the light detector, or intensity transfer from regions with
high light intensities into dark regions with a low intensity.
This test shall be done in comparison of an exposure with low
exposure intensity (high read-out gain) and high exposure
intensity (low read out gain), but with no saturation of the
electronic system.

6.2.4 Scanner Slipping:
6.2.4.1 Slipping of imaging plates in the scanner or any

distortion in the homogeneity of the scanning and reading
system leads to different intensities between the read lines of a
homogeneous exposed area. For this reason, the computed
radiograph of the scanner-slipping target shall be inspected for
deviations in the intensity of the scanned lines. The deviation
between the line intensities shall be less than (or equal to) the
noise, measured inside one of these lines. A possible test target,
to detect slipping, is shown in the CR phantom (Appendix X1).

6.2.5 Shading:
6.2.5.1 This test is used to ensure that the scanning laser

intensity is uniform across the scanning width of the imaging
plate as well as checking for proper alignment of the light
guide/photo-multiplier tube assembly.

6.2.5.2 An IP is exposed homogeneously to a source from
large distance >5 m (>16 ft) as a CR equipment manufacturer
test. Users may apply this test for testing of the long-term
stability with a SDD $1 m ($39 in.). On the computer, the
average pixel value of the center and the edges of the IP is
measured for a linearized intensity. On a printed film, the film
density is measured with a densitometer. The outside areas
should not have a pixel intensity value, or density, exceeding
610 % of the central area of the IP. The user may realize that

the shading of an exposure with a SDD of 1 m (39 in.) has an
inherent shading of up to 8 %. Therefore, users should allow
615 % shading. The recommended quality assurance schedule
for the application of this test is agreed by the contracting
parties. However, shading correction, if necessary, should be
assessed following any service to the optical system. The CR
phantom of Appendix X1 contains quality indicators for a
specialized shading test, which fulfils the above requirements.

6.2.6 Erasure:
6.2.6.1 Upon completion of all the tests, the erased imaging

plate shall be processed through the CR reader without any
exposure. If the CR system is used for a particular application
(for example, high-energy X-rays or gamma sources), an object
of high absorption (for example, tungsten or lead) shall be
exposed in such a way, that the acquired image contains the
projection of the object and an unabsorbed radiation area. For
this application, the IP shall be erased and processed without
exposure. If a latent image exists, the erasure time is not long
enough or the erasure unit is malfunctioning. Possible ghost
images shall have an intensity of less than 1 % of the maximum
intensity after image conversion to a linearized intensity (gray
level). The recommended quality assurance schedule for the
application of this test shall be agreed between the contracting
parties.

6.2.7 IP Artifacts:
6.2.7.1 For the following tests, all parameters, including

scanning parameters and radiation conditions shall be re-
corded.

6.2.7.2 All IPs in inventory should be serialized. Special
attention and identification should be made for IPs that come
into contact with unprotected lead screens.

6.2.7.3 Expose each IP to the lowest kV used in examina-
tion. Use sufficient exposure conditions (for example, mAs) to
produce uniform exposure intensity (see also 6.2.5). Scan the
IP and store the corresponding image file. A CR image file of
each IP should be saved regularly to identify possible artifacts
and be allocated with the IP serial number of the IP.

NOTE 2—Interpreters should have access to the CR IP artifact image
files to avoid problems in interpretation.

6.2.8 Measurement of the Normalized SNR:
6.2.8.1 A system of cassette and imaging plate shall be

uniformly exposed. The IP, with front and back lead screens of
0.1 mm (0.004 in.) thickness in the typical exposure cassette,
shall be positioned in front of an X-ray tube with tungsten
anode. Make the exposures with an 8 mm (0.32 in.) copper
filter at the X-ray tube. The kilovoltage setting shall be 220 kV.

6.2.8.2 For low-energy applications the radiation quality
shall be 90 kV and the filter shall be of aluminum 32.5 mm
(1.2795 in.) in thickness. No front and back screens of lead are
required.

6.2.8.3 The SNR shall be measured at 90 6 5 % intensity of
the maximum possible intensity of the reader imaging plate
system at lowest gain and linearized characteristic curve. The
value of 90 % intensity shall be achieved by adjustment of mA
and exposure time and, if necessary, by lengthening the SDD.
The SDD shall be at least 1 m (39 in.). Use no lead or any other
material behind the cassettes. Leave free space of at least 1 m
(39 in.) behind the cassettes.
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6.2.8.4 The signal intensity Imeas and standard deviation
sPSL shall be calculated from a data set of 1100 values or more
of the central IP area. No major scratches or dust and no
shading shall be visible in the measurement area. The data set
shall be subdivided into 55 groups or more with 20 values per
group. For each group with index i, the value Imeas_i is
calculated as the mean of the unfiltered group values and also
the value sPSLi is calculated from the corresponding group
values.

6.2.8.5 The final value Imeas is obtained by the median of all
Imeas_i values. The final sPSL value is obtained by the median
of all sPSLi values. sPSL shall be calculated as reference value
to a resolution of 100 µm, measured with a circular aperture, or
88.6 µm measured with a squared aperture. The final value
sPSL100 is calculated by:

sPSL100 5 sPSL · SSRmax

88.6 D (1)

where:
SRmax = maximum value of basic spatial resolution in µm.

6.2.8.6 The basic spatial resolution is half of the unsharp-
ness value, measured in accordance with Practice E 2002 (see
description in 6.1.2). The basic spatial resolution shall be
measured both perpendicular and parallel to the scanning
direction of the laser. The higher value of both SR-values in µm
shall be used for normalization in Eq 2. The values shall be
calculated in µm.

6.2.8.7 The normalized SNRN is calculated by:

SNRN 5
Imeas

sPSL100
(2)

6.2.8.8 The measured and normalized SNR shall be docu-
mented. This procedure (consisting of, for example, software,
system setting and exposure data) should be provided by the
CR equipment manufacturer for the user. The user or service
technician does the exposure and applies the software for
SNR-measurement.

6.2.8.9 The test shall be performed with the same radiation
quality (voltage and pre-filter), the same distances and colli-
mation. All parameters and results shall be documented.

7. Report

7.1 The user shall document all tests its conditions and
results. The period of testing shall be documented in the
company’s written procedure or agreed between the contract-
ing parties.

7.2 The results shall be summarized in Table 1.

8. Precision and Bias

8.1 No statement is made about the precision or bias of this
practice. The results merely state whether there is conformance
to the criteria for success, specified in the procedure.
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APPENDIX

(Nonmandatory Information)

X1. CR TEST PHANTOM

X1.1 Location and Alignment of CR Quality Indicators in a
CR Phantom

X1.1.1 All described CR quality indicators (see 5.1) are
located in a convenient test object, called a CR phantom. It
consists of a carrier plate of low-absorbing material (for
example, Lucite). Fig. X1.1 shows the arrangement. The CR
quality indicators shall be located on the IP side. If desired,
individual test gages may be utilized to determine specific
results.

X1.2 Shading Test—Different shading tests are possible.
The CR phantom uses the following target and procedure:

X1.2.1 Shading Quality Indicator:
X1.2.1.1 The quality indicator consists of a set of three

holes of 19 mm (0.75 in.) diameter and 0.3 mm (0.01 in.) depth
in a Lucite plate (of the CR phantom). These holes shall be
separated by at least 10 cm (3.93 in.). The holes shall be
aligned parallel to the scanning direction of the laser beam.

X1.2.2 Procedure:
X1.2.2.1 There are three holes (EL, EC, and ER) in the CR

phantom, measuring 19 mm (0.75 in.) in diameter and 0.3 mm
(0.01 in.) deep. These holes are used to ensure that the scanning
laser intensity is uniform across the scanning width of the

imaging plate as well as checking for proper alignment of the
light guide/photo-multiplier tube assembly. On the computer,
the pixel value of the holes is measured as gray value of the
pixel or on a printed film as density value. The outside circles
(EL and ER) should not have a pixel value or density
exceeding the value of the circle EC by 610 %. The recom-
mended quality assurance schedule for the application of this
test is to be agreed by the contracting parties. However,
shading correction, if necessary, should be assessed following
any service to the light guide/photo-multiplier tube assembly.

X1.3 Central Beam Alignment

X1.3.1 CR Alignment Quality Indicator (BAM-snail):
X1.3.1.1 The target consists of a section of a roll 0.3 to 0.5

mm thick (0.01 to 0.02 in.) of thin lead foil separated by a
spacer of 0.1 mm of low absorbing material (see Fig. X1.2).
Honeycomb material may also be used.

X1.3.2 Procedure:
X1.3.2.1 The radiation beam shall be aligned perpendicular

to the center of the alignment quality indicator (BAM-snail)
within the CR phantom. The resulting computed radiographic
image, consisting of a regularly spaced spiral, indicates that
alignment is correct.

TABLE 1 Test Report of CR Systems

CR System

Construction Year

Last Service

Used IPs

Date of Tests

Tests Result Remark

Basic Spatial Resolution Duplex Wire
E 2002

Converging
Line Pairs

SNRN

Geometric Distortions

Laser Beam Function

Blooming or Flare

Scanner Slipping

Shading

Erasure

IP Artifacts

Conclusion

Operator
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A: T-target for Laser Jitter Test Length 114 by 5 mm H (4.48 by 0.2 in.), Brass
B: Duplex-Wire Image Quality Indicator; in accordance with Practice E 2002
C: Central Beam Alignment (BAM-snail)
D: Converging Line Pair Quality Indicators
E: EL, EC, ER: Measuring Points for Shading Correction 19 mm (0.75 in.) Diameter, 0.3 mm (0.1 in.) Acrylic Removed
F: Cassette Positioning Locator (does not appear on radiographic image)
G: Homogeneous Strip: Al, 0.5 mm (0.02 in.)
H: Lucite Plate
I: Inch/cm Ruler for Linearity Check
J: Contrast Sensitivity Quality Indicators
Aluminum: 12.7 mm (0.50 in.)
Copper: 6.35 mm (0.25 in.)
Stainless Steel: 6.35 mm (0.25 in.)

FIG. X1.1 CR Phantom Containing CR Quality Indicators for Qualification of Computed Radiography Systems

NOTE 1—Its radiographic image indicates deviations from the perpendicular position of the radiation source above the BAM-snail.
NOTE 2—The following dimensions are recommended: h = 1.5 to 2 mm (0.06 to 0.08 in., s = h/11.5 mm (0.45 in.)) (structure disappears at deviations

>5°), ds > 8 mm (0.31 in.), di = 0.02 to 0.1 mm (0.0008 to 0.0004 in.).
FIG. X1.2 Alignment Quality Indicator and Source Position Indicator “BAM-snail”
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ASTM International takes no position respecting the validity of any patent rights asserted in connection with any item mentioned
in this standard. Users of this standard are expressly advised that determination of the validity of any such patent rights, and the risk
of infringement of such rights, are entirely their own responsibility.

This standard is subject to revision at any time by the responsible technical committee and must be reviewed every five years and
if not revised, either reapproved or withdrawn. Your comments are invited either for revision of this standard or for additional standards
and should be addressed to ASTM International Headquarters. Your comments will receive careful consideration at a meeting of the
responsible technical committee, which you may attend. If you feel that your comments have not received a fair hearing you should
make your views known to the ASTM Committee on Standards, at the address shown below.

This standard is copyrighted by ASTM International, 100 Barr Harbor Drive, PO Box C700, West Conshohocken, PA 19428-2959,
United States. Individual reprints (single or multiple copies) of this standard may be obtained by contacting ASTM at the above
address or at 610-832-9585 (phone), 610-832-9555 (fax), or service@astm.org (e-mail); or through the ASTM website
(www.astm.org).
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Designation: E 2446 – 05

Standard Practice for
Classification of Computed Radiology Systems1

This standard is issued under the fixed designation E 2446; the number immediately following the designation indicates the year of
original adoption or, in the case of revision, the year of last revision. A number in parentheses indicates the year of last reapproval. A
superscript epsilon (e) indicates an editorial change since the last revision or reapproval.

1. Scope

1.1 This practice describes the evaluation and classification
of a computed radiography (CR) system, a particular phosphor
imaging plate (IP), system scanner and software, in combina-
tion with specified metal screens for industrial radiography. It
is intended to ensure that the evaluation of image quality, as far
as this is influenced by the scanner/IP system, meets the needs
of users.

1.2 The practice defines system tests to be used to classify
the systems of different suppliers and make them comparable
for users.

1.3 The CR system performance is described by signal and
noise parameters. For film systems, the signal is represented by
gradient and the noise by granularity. The signal-to-noise ratio
is normalized by the basic spatial resolution of the system and
is part of classification. The normalization is given by the
scanning aperture of 100 µm diameter for the micro-
photometer, which is defined in Test Method E 1815 for film
system classification. This practice describes how the param-
eters shall be measured for CR systems.

1.4 The values stated in SI are to be regarded as the
standard.

1.5 This standard does not purport to address all of the
safety concerns, if any, associated with its use. It is the
responsibility of the user of this standard to establish appro-
priate safety and health practices and to determine the
applicability of regulatory limitations prior to use.

2. Referenced Documents

2.1 ASTM Standards: 2

E 1316 Terminology for Nondestructive Testing
E 1815 Test Method for Classification of Film Systems for

Industrial Radiography
E 2002 Practice for Determining Total Image Unsharpness

in Radiology

E 2007 Guide for Computed Radiology (PSL Method)
E 2033 Practice for Computed Radiology (PSL Method)
E 2445 Practice for Qualification of Computed Radiogra-

phy Systems

3. Terminology

3.1 Definitions—The definition of terms relating to gamma-
and X-radiology, which appear in Terminology E 1316, Guide
E 2007, and Practice E 2033, shall apply to the terms used in
this practice.

3.2 Definitions of Terms Specific to This Standard:
3.2.1 computed radiology system (CR system)—A complete

system of a storage phosphor imaging plate (IP), a correspond-
ing read out unit (scanner or reader) and software, which
converts the information of the IP into a digital image (see also
Guide E 2007).

3.2.2 computed radiology system class—A particular group
of storage phosphor imaging plate systems, which is charac-
terized by a SNR (signal-to-noise ratio) range shown in Table
1 and by a certain unsharpness range in a specified exposure
range.

3.2.3 ISO speed SIPx—Defines the speed of a CR system and
is calculated from the reciprocal dose value, measured in gray,
which is necessary to obtain a specified minimum SNR of a CR
system.

3.2.4 signal-to-noise ratio (SNR)—Quotient of mean value
of the linearized signal intensity and standard deviation of the
noise (intensity distribution) at this signal intensity. The SNR
depends on the radiation dose and the CR system properties.

3.2.5 modulation transfer function (MTF)—The normalized
magnitude of the Fourier-transform (FT) of the differentiated
edge spread function (ESF) of the linearized PSL (photo
stimulated luminescence) intensity, measured perpendicular to
a sharp edge. MTF describes the contrast transmission as a
function of the object size. In this practice, the MTF charac-
terizes the unsharpness of the CR system. This depends on the
scanning system itself and IP-type and cassette employed.

3.2.6 gain/amplification—Opto-electrical gain setting of the
scanning system.

3.2.7 linearized signal intensity—a numerical signal value
of a picture element (pixel) of the digital image, which is
proportional to the radiation dose. The linearized signal inten-
sity is zero, if the radiation dose is zero.

1 This practice is under the jurisdiction of ASTM Committee E07 on Nonde-
structive Testing and is the direct responsibility of Subcommittee E07.01 on
Radiology (X and Gamma) Method.

Current edition approved June 1, 2005. Published June 2005.
2 For referenced ASTM standards, visit the ASTM website, www.astm.org, or

contact ASTM Customer Service at service@astm.org. For Annual Book of ASTM
Standards volume information, refer to the standard’s Document Summary page on
the ASTM website.

1
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3.2.8 basic spatial resolution—the read-out value of un-
sharpness measured with duplex wire IQI in accordance with
Practice E 2002 divided by 2 as effective pixel size of the CR
system.

4. Significance and Use

4.1 There are several factors affecting the quality of a CR
image including the spatial resolution of the IP system,
geometrical unsharpness, scatter and contrast sensitivity
(signal-to-noise ratio), as well as software. There are several
additional factors (for example, scanning parameters), which
affect the accurate reading of images on exposed IPs using an
optical scanner.

4.2 This practice is to be used to establish a classification of
CR system classes on the basis of a normalized SNR. Due to
the difference between the methods, it is required to specify the
CR system classes with spatial resolution values. The CR
system classes in this document do not refer to any particular
manufacturers’ imaging plates. A CR system class results from
the use of a particular imaging plate together with the exposure
conditions, particularly total exposure, the scanner type and
software and the scanning parameters. This classification
system provides a means to compare differing CR technolo-
gies, as is common practice with film systems, which guides
the user to the appropriate configuration, IP and technique for
the application at hand. The class selected may not match the
imaging performance of a corresponding film class due to the
difference in the spatial resolution and scatter sensitivity.

Therefore, the practice should always use IQIs for proof of
contrast sensitivity and spatial resolution.

4.3 The quality factors can be determined most accurately
by the tests described in this practice. Some of the system tests
require special tools, which may not be available in user
laboratories. Simpler tests are described for quality assurance
in Practice E 2445, which are designed for a fast test of the
quality of CR systems and long-term stability and are recom-
mended as practical user tests, should the user not have the
special tools available as needed for the tests in this practice.

4.4 Manufacturers of industrial CR systems will use this
practice. Users of industrial CR systems may also perform the
tests and measurements outlined in this practice, provided that
the required test equipment is used and the methodology is
strictly followed. Any alternative methods may be applied if
equivalence to the methods of this practice is proven to the
appropriate Cognizant Engineering Organization.

4.5 The publication of CR system classes will enable
specifying bodies and contracting parties to agree to particular
system class, as a first step in arriving at the appropriate
settings of a system, or the selection of a system. Confirmation
of necessary image quality shall be achieved by using Practice
E 2033.

5. Apparatus

5.1 CR system evaluation depends on the combined prop-
erties of the phosphor imaging plate (IP) type, the scanner and
software used, and the selected scan parameters. Therefore,
documentation for each test shall include the IP type, scanner,
software and scan parameters, and the results shall be calcu-
lated and tabulated prior to arriving at a class assignment. The
applied test equipment for SNR measurement (Fig. 1) and
algorithm 6.1.1 correspond to Test Method E 1815. The rec-
ommended thickness for aperture test object (diaphragm) is
10.2-mm (0.4 in.) of Pb. The SDD shall be at least 1 m (39 in.).

TABLE 1 CR System Classification

CR System
Classification

Minimum
Signal-Noise Ratio

ASTM IP Special/Y 130
ASTM IP I/Y 65
ASTM IP II/Y 52
ASTM IP III/Y 43

FIG. 1 Scheme of Experimental Arrangement for the Step Exposure Method
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Do not use any material (for example, lead) behind the cassette
and leave a free space of at least 1 m (39 in.) behind the
cassette.

5.2 The step wedge method (Fig. 2) describes a simpler
procedure for SNR measurement than described in Test
Method E 1815, which permits obtaining similar results with
less expense, and less accuracy.

6. Procedure for quantitative measurement of image
quality parameters

6.1 Measurement of the Normalized Signal-to-Noise Ratio
(SNR)

6.1.1 Step Exposure Method—For measurement of the
SNR, the following steps are taken (see also Test Method
E 1815):

6.1.1.1 The IP, with front and back lead screens of 0.1 mm
(0.004 in.) thickness in the typical exposure cassette, shall be
positioned in front of an X-ray tube with tungsten anode. Make
the exposures with an 8 mm (0.32 in.) copper filter at the X-ray
tube and the kilovoltage set such that the half value layer in
copper is 3.5 mm (0.14 in.). The kilovoltage setting will be
approximately 220 kV.

6.1.1.2 Determine the required exact kilovoltage setting by
making an exposure (or an exposure rate) measurement with
the detector placed at a distance of at least 750 mm (29.5 in.)
from the tube target and an 8 mm (0.32 in.) copper filter at the
tube. Then make a second measurement with a total of 11.5
mm (0.45 in.) of copper at the tube. These filters should be
made of 99.9 % pure copper.

6.1.1.3 Calculate the ratio of the first and second readings. If
this ratio is not 2, adjust the kilovoltage up or down and repeat
the measurements until a ratio of 2 (within 5 %) is obtained.
Record the setting of kilovoltage for use with the further IP
tests.

6.1.1.4 The sensitive layer of the IP shall face the X-ray
source. For gamma radiography with Ir-192, the measurements
shall be carried out with 0.3 mm lead screens in front and
behind the IP. Also 8 mm Cu shall be used for pre-filtering (see
Fig. 1).

6.1.1.5 The scanner shall read with a dynamic range of $12
bit and operate at its highest spatial resolution or a spatial
resolution for which the classification shall be carried out.
Background and anti-shading correction may be used before
the analysis of data, if it relates to the standard measurement
procedure for all measurements. The procedure shall be carried
out and documented for all sensitivity and latitude ranges and
all read-out pixel sizes if any of these parameters change the
SNR-analysis.

6.1.1.6 IPs are exposed in a similar way to film radiography
and under the conditions described: signal and noise (sPSL) or
SNR over dose curve shall be measured. It is especially
important that the exposure of the IP for the SNR measure-
ments be spatially uniform. Any nonuniformities in X-ray
transmission of the cassette front, or defects in the Pb foil or in
the phosphor itself could influence the SNR measurement. No
major scratches or dust shall be visible in the measurement
area. Therefore, exercise considerable care in selection and
placement of the aperture, and selection and maintenance of
the cassette, the lead screens and the phosphor screen. To
achieve a uniform region of interest on to the IP, the following
standard protocol is recommended. Other approaches may be
used as long as a uniform exposure is created. At least twelve
areas (test areas) of $400 mm2(0.62 in.2) are evenly exposed
on the same IP over the full working range of dose. Due to the
different construction principles of scanners, the measurement
shall be performed for all possible pixel sizes, if the results
change. The digital read-out intensity values (gray values) shall
be calibrated in such a way, that they are linear in relation to the
radiation dose, which corresponds to the photo stimulated
luminescence (PSL) intensity of the exposed IPs. These cali-
brated gray values shall be used for the calculation of the SNR.
In order to get a reliable result at least six measurements shall
be made on different samples, and the results are to be
averaged for each of the twelve or more dose levels measured.

6.1.1.7 The signal (intensity Imeas) and noise (standard
deviation sPSL) shall be computed from a region without
shading or artifacts. Sample SNR values shall be taken in
different regions of the image area under test to ensure that

FIG. 2 Scheme for the Measurement of the SNR by the Step Wedge Method

E 2446 – 05

3

Lab
Stamp

Lab
Stamp



SNR values are within 10 % stable. The size of the ROI used
to measure the mean signal and noise shall be at least 20 by 55
pixels and it should be an area ROI. An example technique for
assuring reliable signal-to-noise measurements is described
below. This can be achieved using a commonly available image
processing tool. The signal and noise shall be calculated from
a data set of 1100 values or more per exposed area. The
unfiltered data set is subdivided into 55 groups or more with 20
values per group. For each group with index i, the value I meas_i

is calculated as the mean of the unfiltered group values and the
value sPSLi is calculated from the same group values. An
increased number of groups yields a better (lower) uncertainty
of the result. Due to the filtering effect of this grouping
procedure, the sPSLi-values shall be corrected by the following
equation:

sPSLi_corr 5 1.0179 · sPSLi (1)

NOTE 1—The values sPSLi are multiplied with 1.0179 to correct for the
following median unbiased estimation. Assume k is the number of
consecutive observations within a group and C is the critical value of the
chi-square distribution for a = 0.5 with k-1 degrees of freedom. In case of
20 observations the values s PSLi shall be multiplied with 1.0179 for
statistical correction (see also ISO/DIS 10505). The factor 1.0179 corre-
sponds to the correction sqrt ((k-1)/c) of ISO/WD 10505 for grouping with
a group size of 20 elements (k = 20) for application of a median procedure
(c = 18.33765).

6.1.1.8 The final value Imeas is obtained by the median of all
Imeas_i values. The final sPSL value is obtained by the median
of all sPSLi_corr values. sPSL shall be calculated as reference
value to a resolution of 100 µm, measured with a circular
aperture, or 88.6 µm measured with a squared aperture. The
final value sPSL100 is calculated by

sPSL100 5 sPSL · ~SRmax /88.6! (2)

SRmax = Maximum value of basic spatial resolution in µm
as measured in 6.3.

NOTE 2—Test Method E 1815 requires the use of a micro-photo
densitometer with circular aperture of 100 µm* diameter for the measure-
ment of granularity sD. Because the pixels in digital images are organized
in squares, the corresponding pixel size is calculated by
sqrt ((100 µm*)2p / 4) = 88.6 µm
with: *1µm = 3.93701E-05 in.

6.1.1.9 The normalized SNR is calculated by

SNR 5 Imeas / sPSL100 (3)

6.1.2 Step Wedge Method (Manufacturer Test and Enhanced
User Test)

The measurement of the SNR can be performed with less
accuracy using a step wedge, as shown in Fig. 2. This method,
if approved by the Cognizant Engineering Organization, may
be of interest for users to determine the contrast sensitivity
quantitatively:

6.1.2.1 For that purpose, a step wedge of Cu, with at least
twelve equally increasing steps, may be used as in the
arrangement shown in Fig. 2. The maximum thickness of the
step wedge shall absorb 90 % of the radiation of the central
beam, which requires a thickness of 11.7 mm (0.46 in.). To
cover a range of two or more orders of magnitude of the
radiation dose at least two suitable and different exposures,

with adequate exposure time or tube current (mA), shall be
made. The distance between step wedge and IP shall be $500
mm (19.69 in.) to reduce the influence of scattered radiation. A
magnification of 23 is recommended. A beam collimator shall
be used. X-ray voltage and filtering shall be selected in
accordance with 6.1.1.1.

NOTE 3—X-ray penetration through Cu-steps of different thickness is
distorted by beam hardening and suitable adjustment of exposure is
required.

6.1.2.2 The projected area of each step shall be about 20 by
20 mm ($400 mm2). No values of at least two times the
geometric unsharpness shall be taken from areas near the step
edges.

6.1.2.3 All details for the measurement of the SNR shall
correspond to 6.1.1.2-6.1.1.5. The graphical analysis shall be
based on the plot of SNR = f(log (Exposure) – µCu· wCu), where
µCu is the absorption coefficient, wCu is the wall thickness of
the corresponding step of the step wedge and the value
“Exposure” is calculated from exposure time (seconds), mul-
tiplied by tube current (mA); see also Annex A1.

NOTE 4—For accurate plots, it is necessary to consider the wall
thickness dependence of µCu on the wall thickness (beam hardening). The
influence of scattered radiation should be reduced by exact collimation.
Different exposures with different exposure time or mA-settings are
recommended for the required plot. The exposure value (mAs) of the
different exposures should deviate between five to eight times to allow an
overlap of the measured data. A waiting time of 30 minutes is recom-
mended between exposure and scan of the IPs to avoid distortions by
fading effects.

6.2 Measurement of Reference Minimum Read-Out Intensity
Values of Computed Radiographs

6.2.1 The normalized SNR is a measure for the contrast
sensitivity of a CR system. This is one of the reasons for the
classification due to the normalized SNR, in addition to the
basic spatial resolution as described below. Since it is difficult
to determine the SNR in a computed radiograph of a compli-
cated object, “reference read-out intensities” shall be deter-
mined from test exposures. Under consideration of the gain,
latitude and resolution settings “reference read-out values” IIPx

can be assigned to certain “normalized SNR values” SNRIPx.
These reference read-out values correspond to a minimum
optical density in film radiography.

6.2.2 Finally, the minimum SNRIPx-values in the computed
radiographs shall be achieved by the application of minimum
read-out intensities IIPx.

NOTE 5—The classical quality assurance procedure in film radiography
is based on the measurement of the film density. Exposed films are
accepted only if they have a minimum optical density. A similar procedure
can be applied in CR. Each CR system (or any digital imaging system)
provides intensity values or gray values of each picture element (pixel).
All pixels in the region of interest (ROI) which are to be evaluated, should
exceed a minimum intensity (or gray value), in a similar way as minimum
optical density in film radiography. This value is the reference minimum
read-out intensity. This procedure permits basic quality assurance in CR in
relation to contrast sensitivity.

6.2.3 System evaluations corresponding to Table 1 depend
on the combined properties of the imaging plate (IP) type, the
scanner and software used and the selected scan parameters.
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Therefore, all measurements must be performed with the same
IP type, scanner and software with its parameters.

6.2.4 The determination of the read-out intensities is based
on the step exposures as in 6.1.1 or on the step wedge
exposures, with less accuracy, as described in 6.1.2. The
determination of read-out values shall be performed by the
following steps:

6.2.4.1 The linearized signal (intensity Imeas) and noise
(standard deviation sPSL) shall be measured and calculated as
in 6.1.

6.2.4.2 The final value IIPx for IP scanner evaluation corre-
sponds to the linearized signal intensity IIPx= Imeas for Imeas/
sDPSL100 at the selected SNRIPx value of Table 1 and for the
selected scanner parameters.

6.2.4.3 The manufacturer shall provide the read-out values
to the user in the original, or applied system response function,
or both.

6.2.5 A detailed description of the procedure is given in
Annex A1.

6.3 Determination of Unsharpness and Basic Spatial
Resolution—Differences in spatial resolution of X-ray films
and CR systems may be observed. This image quality differ-
ence may be due to limitations in CR sharpness.

6.3.1 Duplex-Wire Method
6.3.1.1 For testing of the basic spatial resolution, the

duplex-wire gage corresponding to Practice E 2002 can be
applied. The exposure shall be performed in a distance of 1 m
(39 in.) or greater with a focal spot size #1 mm. Focal spot size
and focus detector distance shall be selected for a geometric
unsharpness of less than 10 % of the total measured unsharp-
ness. The duplex-wire gage shall be positioned directly on the
cassette with the IP and lead screen. The measurement shall be
performed perpendicular and parallel to the scanning direction
of the laser beam. This requires two exposures with one gage
or one exposure with two gages. The duplex-wire gage shall be
used in an angle of about 5° to the scanning direction of the
laser beam and 5° to the perpendicular direction.

6.3.1.2 The measurement of unsharpness may depend on the
radiation quality. For classification and applications above 160
kV the test shall be performed with 220 kV (X-ray tube with
beryllium window, tungsten target and no pre-filtering). For
low energy applications the radiation quality shall be 90 kV
(X-ray tube with beryllium window, tungsten target and no
pre-filtering).

6.3.1.3 The first unresolved wire pair shall be taken for
determination of the unsharpness value corresponding to Prac-
tice E 2002. This is the first wire pair, which is projected with
a dip between the wires of less than 20 % (see Fig. 3). The
basic spatial resolution SR corresponds to one half of the
measured unsharpness.

6.3.1.4 The basic spatial resolution shall be measured both
perpendicular and parallel to the scanning direction of the laser.
The higher value of both SR-values (SRmax) shall be used as
maximum basic spatial resolution for classification. It should
be rounded to the next 10 µm step.

NOTE 6—If a system has a basic spatial resolution of 200 µm in scan
direction of the laser, and 100 µm perpendicular to the scan direction, then
the final maximum basic spatial system resolution is SRmax= 200 µm.

6.3.1.5 The duplex-wire method allows the read-out of
stepped unsharpness values only (see table in Practice E 2002).
The overall accuracy of this method may be not better than 61
wire pair due to scatter and differences in the radiation quality.

6.4 Other Evaluations
6.4.1 When making radiographs for CR system classifica-

tion, the manufacturer will follow guidelines given to users to
ensure that image quality is as high as possible. All tests,
described in Practice E 2445 under “Other Tests” shall be
passed without findings. This means, there will be minimum
geometric distortion. The characteristics of the laser beam in
the scanner will be optimized, with no beam jitter, signal
dropout and with best LASER focus. There will be minimum
blooming or flare. The CR plates will be transported without
slipping. The image shading will be within limits of 65 %. The
plates used will be correctly erased and will be free from
artifacts. Fading effects are described in the manual and are
below 50 % over 3 days.

7. Interpretation of Results and Classification

7.1 Depending on the results of the previous tests, the CR
system shall be classified in accordance with Table 1.

7.2 Range of CR System Classification
7.2.1 For computed radiographic examination, CR system

classes will be determined by the following procedures:
7.2.2 The CR system classification is defined by minimum

normalized SNR-values (SNRIPx) shown in Table 1 and the
value of the achievable maximum basic spatial system resolu-
tion SRmax in µm.

7.2.3 The classification statement consists of two values:
7.2.3.1 The assignment to an IP-class in agreement with

Table 1, The measured normalized SNR shall be greater or
equal to the assigned value of the minimum normalized SNR in
Table 1.

7.2.3.2 The measured maximum basic spatial resolution,
rounded to the nearest 10 µm.

x-length in mm
y-signal intensity in arbitrary units

FIG. 3 Resolution Criterion for the Evaluation of Duplex-Wire
Profiles (The two wires of a wire pair are resolved if the dip

between the line maxima is greater than 20 % of the maximum
intensity.)
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7.2.4 The statement shall be given in the following form:
IP_X/Y.

NOTE 7—For example, a system classified as IP_II/100 is characterized
by a normalized SNR $52 (see Table 1) and a maximum basic spatial
resolution #100 µm.

7.2.5 The basic spatial resolution shall be determined with
the duplex wire method (see 6.3.1) and the normalized SNR
shall be calculated in accordance with Eq 3.

7.2.6 All tests under Practice E 2445, other evaluations,
shall be positive for systems classification. They shall fulfill the
requirements and shall show no deviations from the described
properties.

7.3 Determination of ISO Speed (Manufacturer Procedure)
7.3.1 The ISO speed SISO is calculated by the dose KS,

which is needed for exposure of an IP with the intensity value
IIPx by SISO= KS

-1(Ks in gray). The ISO speed shall be given
corresponding to each system class, which can be achieved
with a system.

NOTE 8—For the same CR system, different ISO speeds are given for
different system classes.

7.3.2 The CR system manufacturer will provide the ISO
speeds and the IIpx-values depending on the imaging plate type,
the scanner and software used and its parameters. The ISO
speed may be determined in steps corresponding to the values
of Table 2.

8. Precision and Bias

8.1 No statement is made about either the precision or bias
of this practice for measuring classification of CR systems. The
results merely state whether there is conformance to the criteria
for success specified in the procedure.

9. Keywords

9.1 basic spatial resolution.; classification; computed radi-
ology; CR; film system classification; normalized SNR; photo-
stimulated luminescence; PSL

TABLE 2 Determination of ISO Speed SISO from Dose KS(in Gray)
Needed for an IP Read-Out Intensity of IIPx

Log10Ks ISO Speed SISO

From To

-4.66 -4.56 40000
-4.55 -4.46 32000
-4.45 -4.36 25000
-4.35 -4.26 20000
-4.25 -4.16 16000

-4.15 -4.06 12500
-4.05 -3.96 10000
-3.95 -3.86 8000
-3.85 -3.76 6300
-3.75 -3.66 5000

-3.65 -3.56 4000
-3.55 -3.46 3200
-3.45 -3.36 2500
-3.35 -3.26 2000
-3.25 -3.16 1600
-3.15 -3.06 1250

-3.05 -2.96 1000
-2.95 -2.86 800
-2.85 -2.76 640
-2.75 -2.66 500
-2.65 -2.56 400

-2.55 -2.46 320
-2.45 -2.36 250
-2.35 -2.26 200
-2.25 -2.16 160
-2.15 -2.06 125

-2.05 -1.96 100
-1.95 -1.86 80
-1.85 -1.76 64
-1.75 -1.66 50
-1.65 -1.56 40
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ANNEX

(Mandatory Information)

A1. Example for IIPx measurement

A1.1 The IP system classes below do not refer to any
specific manufacturer’s phosphor imaging plates. These differ-
ent IP classes from IP Special/Y to IP III/Y refer to what is
required (in performance parameters) of any manufacturer’s
CR system to qualify under these four specific classes.

A1.2 For example, it is possible that a single IP or CR
system, supplied by one manufacturer, could qualify to meet all
four classes. With “film radiography” each specific film type/
system falls into only one system class (see Test Method
E 1815). With computed radiography, the same IP could
theoretically qualify for all four classes. This is due to the wide
dynamic range of computed radiography versus that of a
normal film/screen system. Short exposure can be compensated
by a sensitive read-out scan. The classification is usually low
(for example, IP III/Y). The same plate could be given more
exposure and be scanned with low gain of the electronic
system. The thickness contrast sensitivity will be improved just
by selection of these two parameters. The system can now be
classified higher (for example, IP I/Y).

A1.3 This practice shall provide a guide for the user to
check the image quality and classification of a CR system by
providing reference minimum read-out intensities for exposed
and scanned IP images (read-out value: IIpx also called gray
value). This is similar to the measurement of the optical density
in film radiography. The reference read out values in Table
A1.1 correspond to values of comparable exposed and devel-
oped X-ray film systems having an optical density of $2.0
over fog in the region of interest. Now, the user can assume that
he obtains comparable image quality with IP’s on analogy to
film systems, classified by Test Method E 1815. If the user still
observes differences in the image quality (for example, by IQI
sensitivity), this may be basically due to differences in the
spatial resolution and scatter sensitivity of X-ray film systems
and CR systems. This is also the reason why CR classification
is extended by the basic spatial resolution value. Fine defects

below this value are not detected or found with lower SNR than
with film systems.

A1.4 For clarification of the algorithm of determination of
IIPx-values (reference read-out values), the following proce-
dure is presented, based on a measurement example:

A1.4.1 Measure the log (intensity) versus log (exposure)
curve and the normalized SNR versus log (exposure) curve
corresponding to Fig. A1.1 and Fig. A1.2. For gamma sources
the exposure values are determined by source activity · time
and for X-rays by tube current · time. The SDD shall be always
constant (for example, 1000 mm (40 in.)).

A1.4.2 Take from the normalized SNR versus log (exposure)
the exposure values for the IP classes: IP Special/Y to IP III/Y
(see Fig. A1.1).

A1.4.3 Measure from the determined exposure values the
IIPx values in the log (intensity) versus log (exposure) (Fig.
A1.2).

A1.4.4 Read the IIPx values and document them in a table.
Table A1.1 shows a typical example, which is based on Figs.
A1.1 and A1.2.

NOTE A1.1—The optimum scaling of the axis of diagrams correspond-
ing to Fig. A1.1 in linear, logarithmic or another way may depend on the
scanner type and manufacturer.

TABLE A1.1 Examples of Minimum Reference Read-Out
Intensities for CR-System Classes of the System Manufacturer A,
System ABC 123, Tested at Certain Date and Valid Up to the Next

Calibration Date

CR system class Minimum
Signal/noise
ratio SNRIPx

Minimum linear
Reference Read-
out intensity IIpx

System
parameters

ASTM IP Special /140 130 7.30 106 All gains, basic
spatial

resolution 140
µm, scan

speed: 10 µs/
pixel

ASTM IP I/140 65 0.37 106

ASTM IP II/140 52 0,20 106

ASTM IP III/140 43 0,14 106
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Step exposure method in accordance with 6.1.1.
X-log (exposure time 3 tube current) in mAs or log(Dose).

FIG. A1.1 Scheme for the determination of minimum reference read-out intensities IIPx for CR systems. The X-values for the different
classes are determined from the intersections of the SNR-curve with the SNRIPx-values of Table 1.
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ASTM International takes no position respecting the validity of any patent rights asserted in connection with any item mentioned
in this standard. Users of this standard are expressly advised that determination of the validity of any such patent rights, and the risk
of infringement of such rights, are entirely their own responsibility.

This standard is subject to revision at any time by the responsible technical committee and must be reviewed every five years and
if not revised, either reapproved or withdrawn. Your comments are invited either for revision of this standard or for additional standards
and should be addressed to ASTM International Headquarters. Your comments will receive careful consideration at a meeting of the
responsible technical committee, which you may attend. If you feel that your comments have not received a fair hearing you should
make your views known to the ASTM Committee on Standards, at the address shown below.

This standard is copyrighted by ASTM International, 100 Barr Harbor Drive, PO Box C700, West Conshohocken, PA 19428-2959,
United States. Individual reprints (single or multiple copies) of this standard may be obtained by contacting ASTM at the above
address or at 610-832-9585 (phone), 610-832-9555 (fax), or service@astm.org (e-mail); or through the ASTM website
(www.astm.org).

Step exposure method in accordance with 6.1.1.
X-log (exposure time · tube current) in mAs or log(Dose).

FIG. A1.2 Scheme for the determination of reference minimum read-out intensities IIPx for CR systems. The IIPx-values are measured
from the intersections of the intensity curve with X-value arrows taken from Fig. A1.1.
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ประวัติผูเขียนวิทยานิพนธ 
 

 นายอําไพ สุขบําเพิง เกิดวันที่ 9 กุมภาพันธ พ.ศ. 2506 ที่จังหวัดนครศรีธรรมราช สําเร็จ
การศึกษาปริญญาบัณฑิต ครุศาสตรอุตสาหกรรม สาขาวิศวกรรมคอมพิวเตอร สถาบันเทคโนโลยี
ราชมงคล ในปการศึกษา 2544 เร่ิมเขารับราชการเมื่อวันที่ 28 มกราคม 2529 ที่กองปฏิกรณปฏิบัติ 
ตําแหนงนายชางอิเล็กทรอนิกส จากนั้นไดเขารับการศึกษาตอ ระดับปริญญามหาบัณฑิต สาขาวิชา
นิวเคลียรเทคโนโลยี ภาควิชานิวเคลียรเทคโนโลยี คณะวิศวกรรมศาสตร จุฬาลงกรณมหาวิทยาลัย 
ปการศึกษา 2545 ระหวางทํางานไดเขารับการฝกอบรมหลักสูตรการตรวจสอบโดยวิธีถายภาพดวย
รังสี ระดับ 1 และ 2 รวมทั้งหลักสูตรการตรวจสอบโดยไมทําลายสาขาอื่น ๆ จนปจจุบันรับราชการ
ที่ โครงการปองกันภัยจากนิวเคลียรและรังสี สํานักงานปรมาณูเพื่อสันติ 
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