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ตารางท่ี ก-1 รายงานเวลาสูญเสิย ประจำเดีอน สิงหาคม 2544

I a
04-Aug-01 1 TEST ระบบเพอรด COIL SET 09.48 10.18 30
04-AUÇJ-01 2 TEST ระบบก่อนการรีด SET 21.45 21.55 10
04-Aug-01 3 CALI BATE GAP HOTLEVELLER SET 23.36 23.54 18
04-Aug-01 4 SET
04-Aug-01 5 SET
07-Aug-01 1 ROLL CHANGE SET 16.00 16.40 40
07-Aug-01 2 TEST ระบบกอ่นการรีด SET 16.40 16.45 5
07-Aug-01 3 TEST ระบบก่อนการ่รีด SET 21.35 21.45 10
07-Aug-01 4 TEST ระบบก่อนการ่รีด COIL SET 02.14 02.25 11
08-Aug-01 0
08-Aug-01 1 เปลี่ยนพORK ROLL ตามแผนผลิต SET 08.55 09.26 31
08-Aug-01 2 TEST ระบบก่อนการรีด SET 09.26 09.36 10
08-Aug-01 3 CALIBRATE CENTERING GUIDE SET 16.52 17.05 13
08-Aug-01 4 TEST ระบบกอ่นการรีด SET 21.35 21.45 10
08-Aug-01 5 เปิด HEADER LAMINAR FLOW ไม'ได้ ETC 21.45 22.40 50
08-Aug-01 6 TOP BACK UP ROLL BALLANCE LOW ELE 22.40 23.55 75
08-AUÇJ-01 7 CALIBATE GAP WARPER ROLL, PINCH SET 01.20 01.53 33
09-Aug-01 1 เปลี่ยนพORK ROLL ตามแผนผลิต SET 09.05 09.33 28
09-Aug-01 2 TEST ระบบก่อนการรีด SET 09.33 09.43 10
09-Aug-01 3 เคล่ียรํ COIL ชนDRUM OPN 00.22 00.42 20
09-Aug-01 4 เคล่ียรํ COIL ซน DRUM OPN 02.06 02.25 19
09-Aug-01 5 WORK ROLL CHANGE + SHIM SET 03.59 04.40 41
09-Aug-01 6 เปิล่ียน BOLT LINER U-JOINT MEC 04.40 05.00 20 1
09-Aug-01 7 นำ W/R เข้า MILL STAND + ปรับ STRIPER SET 05.00 05.33 33
09-Aug-01 8 (test  ระบบ SET 05.33 05.55 22
10-Aug-01 1 'TEST ระบบ PLATE เปิน CAMBER SET 08.14 08.42 28
10-Aug-01 2 TEST ระะบบ COILÜlน c  B บ SET 12.34 12.50 16
10-Aug-01 3 DESCALE PUMP TRIP ไฟฟ้า เดรองกล ELE 13.45 14.15 30
10-Aug-01 4 TEST ระบบ รีด PLATE SET 21.35 21.48 13
10-Aug-01 5 TEST ระบบรีดCOIL SET 02.56 03.20 24
10-AUÇJ-01 6 ROLL CHARGE+SHIM [ นอกแผน เปิน า SET 04.58 06.05 67
10-Aug-01 7 TEST ระบบรีดCOIL SET 06.05 06.15 10
11-Aug-01 1 TESTระบบ กอ่น รีด COIL SET 06.15 06.30 15
11-Aug-01 2 DESCALE PUMP TRIP MEC 08.40 09.05 25 2
11-Aug-01 3 ROLL CHANGE+SHIM SET 11.50 13.15 85
11-Aug-01 4 TEST SYSTEM ก่อนรีด PLATE SET 13.55 14.15 20
11-Aug-01 5 PC แจ้งฃอเปลิยนรเZEการรีด รอแผนการรีด PC 15.56 16.16 20-
11-Aug-01 6 TEST ระบบก่อนการรีด SET 21.40 21.50 10
11-Aug-01 7 HOT LEVELLER SAFETY PIN ขาด OPN 22.32 23.13 41
11-Aug-01 8 DISCHARGE DOOR SOUTH ท่างานคาง ELE 00.10 00.26 16
11-Aug-01 9 TEST ระบบกอ่นการ'รีด COIL SET 03.45 03.55 10
12-Aug-01 1 CALIBRATE GAP UPCOIL SET 08.49 09.01 12'
12-Aug-01 2 CALIBRATE GAP UPCOIL SET 09.11 09.24 13

! 12-Aug-01 3 ' r o ll  CHANGE SET 10.00 10.35 35
12-Aug-01 4 TEST ระบบก่อนการรีด SET 10.35 10.40 5
12-Aug-01 5 FURNACE ปรับเปลวนัว BUNNER OPN 10.40 11.10 30
12-Aug-01 6 ÏÏปิดระบบ TEST ระบบ SET 21.40 21.50 10
13-Aug-01 1 ROLL CHANGE AND SHIM OPN 06.15 07.00 45
13-Aug-01 2 TEST SYSTEM ก่อนรีด PLATE OPN 07.00 07.15 15
13-Aug-01 3 GAP LEVELLER ERROR AND SHEAR ELE 11.19 11.41 22
13-Aug-01 4 CRANE SHEAR LINE TRIP ELE 15.48 15.59 11
13-Aug-01 5 ÎPLATE เตัมl in e  c o ld  SHEARS?!มทน OPN 17.08 17.22 14
13-Aug-01 6 3  ดระบบและ'TEST ระบบก่อนการ'รีด , SET 21.40 21.52 12
13-Aug-01 7 เปิลี่ยนํพัORK ROLL+SHIM i SET 02.50 03.40 50
13-Aug-01 8 TEST ระบบก่อนการรีด ! SET 03.40 03.50 10
14-Aug-OI 1 โปิดระ!ทโTESTระบบ ! SET 21.40 21.56 16
14-Aug-01 2 ROLL CHARGE ; SET 01.00 01.50 "50
14-Aug-01 3 TEST ระบบ SET I 01.50 i 01.55 5
14-Aug-01 1 4 รอ QA CHECK ความหนา QA : 02.06 ! 02.18 12
14-Aug-01 5 !รอ QA CHECK ความหนา QA ; 02.26 02.39 13
14-Aug-OI 6 LEVEL 2 ข้อมูลหายจากจอ OPN l 02.45 ! 03.05 20
15-Aug-01 1 เปิดระบบและTESTระบบก่อนการรีด SET 21.40 21.50 10
15-Aug-01 2 TEST ระบบไม'ผ่าน AGC VENT MEC 00.35 1.42 67 2
15-Aug-01 3 SAFETY PIN ขาด เนองจาก PLATE เป็น OPN 03.24 03.56 32
15-Aug-01 4 TEST ระบบ PLATE เปินCAMBER OPN 04.25 04.45 20
16-Aug-01 1 TEST ระบบรีด COIL SET 11.42 12.00 18
16-Aug-01 2 RESET LVDT เนองจากเป็น CAMBER ELE 13.04 13.15 11
16-Aug-01 3 CALIBRATE GAP WRAPPER ROLL SET 14.48 15.03 15
16-Aug-01 4 เปิดระบบและTESTîïบบก่อนการรีด SET 21.40 21.50 10
16-Aug-01 5 DESCALE VALVE ค้าง MEC 00.22 01.26 64 1
17-Aug-01 1 เปล่ียน W/R เปลี่^น,SHIM SET 08.07 09.05 58
17-Aug-OI 2 ปรับ STRIPER ครงท 2 MEC 09.05 09.20 15 1
17-Aug-01 3 เซัค CENTER CENTERING GUIDE SET 09.20 09.40 20
17-Aug-01 4 ปรับ CENTERING GUIDE SET 09.40 10.20 40
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17-Aug-01 5 TEST ระบบ หลังฝลยน W/R SET 10.20 10.37 17 j
17-Aug-01 6 UPPER GATE EXIT COILING F/N โมโชว์ ETC 14.15 14.30 15
17-Aug-01 7 เปิดระบบและTESTrcบบก่อนการรีด SET 21.40 21.50 10
17-Aug-OI 8 OIL HYD LEAK หนา VALVE MEC 22.06 22.30 24 1
17-Aug-OI 9 CALIBRATE GAP UP - COILER OPN 00.09 00.27 18
17-Aug-01 10 DESCALE PUMP TRIP ELE 03.45 03.58 13
17-Aug-OI 11 ROLL CHANGE AND SHIM SET 05.20 06.00 40
18-Aug-01 1 ROLL CHANGE ตอ่จากกะดีก SET 06.15 06.35 20
18-Aug-01 2 TEST ระบบหลังเปล่ียน W/R SET 06.35 06.58 23
18-Aug-01 3 ท่า STRETCH อีกครง เนองจากมี ALAM ■ SET 07.29 07.44 15
18-Aug-01 4 ตรวจสอบความหนาจาก QA. ETC 08.46 08.58 12
18-Aug-01 5 เชอมรอยแดกท่อ HEADER DESCALE BOX MEC 09.02 10.25 83 3
18-Aug-01 6 TEST ระบบ SET 10.25 10.35 10
18-Aug-01 7 ท่า STRETCH เนองจากแก่ CAMBER ไม่หาย SET 13.17 13.31 14
18-Aug-01 8 ประตเตาFURNACE ด้านทิศใต้โมท่างาน ELE 14.20 14.40 20
18-Aug-01 9 PUMP LAMINA flo w ! ม่ท่างาน ELE 15.35 15.45 10
18-Aug-01 10 สาย HYD ของ BOTTOM GATE ENTRY MEC 16.05 17.00 55 3
18-Aug-01 11 เปิดระบบและTESTîïบบก่อนการรีด SET 21.35 21.45 10
18-Aug-01 12 ROLL CHANGE AND SHIM SET 01.09 02.00 51
18-Aug-01 13 TEST SYSTEM SET 02.05 02.22 17
18-Aug-01 14 DESCALE BOX มีป้ญหาLOW ELE 03.06 03.22 16
19-Aug-01 1 ROLL CHANGE SET 15.40 16.30 50
19-Aug-01 2 ท่อ HYD CHOCK TOP WORK ROLL MEC 16.30 16.50 20 3
19-Aug-01 3 TEST ระบบ ก่อนรีด PLATE SET 16.50 17.10 20
19-Aug-01 4 CALIBRATE GAP PINCH ROLLlmJเนอง SET 03.54 04.09 15
19-Aug-01 5 โปีดระบบและTESTระบบก่อนการ่รึดิ SET 21.35 21.45 10
20-Aug-01 1 เปล่ียน WORK ROLL + SHIM SET 09.25 10.15 50
20-Aug-01 2 TEST ระบบก่อนการรีด SET 10.15 10.25 10
20-Aug-01 3 DESCALE PUMP TRIP MEC 11.20 12.10 50 2
20-Aug-01 4 'เปิดระบบและTESTîïบบก่อนการรีด SET 21.35 21.45 10
20-Aug-01 5 เปล่ียน W/R เปล่ียน SHIM SET 02.09 03.00 51
20-Aug-01 6 ไปีลี่ยน COUPLING ลาย HYD. BOTTOM MEC 03.00 3.55 65 1
20-Aug-01 7 ประกอบ W/R เขา MJLL STAND SET 03.15 03.25 10
20-Aug-01 8 TEST ระบบ หลังเปล่ียน W/R SET 03.25 03.40 15
21-Aug-01 0 0
21-Aug-01 1 ROLL CHANGE AND SHIM AND SET 15.23 16.23 60
21-Aug-01 2 TEST SYSTEM SET 16.23 16.38 15
21-Aug-01 3 TEST SYSTEM หลัง ON PEAK SET 21.40 21.47 7
21-Aug-01 4 TEST ระบบก่อนรีด COIL SET 00.34 00.45 11
21-Aug-01 5 สายนา TV BACK COILLING MEC 00.53 01.13 20 3
21-Aug-01 6 ’เคิล่ียร่ COIL ขาดเปีน2 ม้วิน ิฬา UPCOILÈR OPN 02.13 02.35 22
21-Aug-01 7 CALIBATE GAP PINCH ROLL UPCOILER SET 02.58 03.15 17
22-Aug-01 1 ROLL CHANGE AND SHIM SET 06.40 07.30 50
22-Aug-01 2 TEST ระบบก่อนการรีด PLATE SET 07.30 07.50 20
22-Aug-01 3 TEST ระบบก่อนกานรีด COIL SET 15.01 15.15 14
22-Aug-01 4 ROLL CHANGE AND SHIM SET 00,00 01,00 60
22-Aug-01 5 TEST ZERO 1 STRETCH SET 01.00 01,18 18
22-Aug-01 6 แก้โข LEVEL 2. F/N โม่มิข้อมล LEV 02,22 02,55 33
22-Aug-01 7 แก้ไข LEVEL 2 F/N ไม่มีฃ้อมล LEV 05,56 06,15 19
23-Aug-01 1 LEVEL II 4 -HI KEY ข้อิมลไม่1โด LEV 06.45 08.30 105
23-Aug-01 2 COMPUTER แก้ไข LEVEL 'll 4- HI LEV 08.45 08.57 12
23-Aug-01 3 [c o m p u te r  แก้ไข LEVEL II FURNACE LEV 09.19 09.29 10
23-Aug-01 4 CLEAR COIL หัว TURN DOWN ซน OPN 09.35 09.50 15
23-Aug-01 5 CRANE 35 T NO 6 เบรคไม่,ท ่างาน ELE 10.35 11.30 i 55 ■
23-Aug-01 6 CALIBRATE GAP LEVELLER OPN 15.28 15.42 14 !
23-Aug-01 7 แก้ TURN UP PLATE T=102MM [ตรง OPN 17.47 18.04 ! 17
23-Aug-01 8 แก้ TURN-DOWN PLATE T= 102 MM OPN 18.06 18.20 14
23-Aug-0l 9 เปิดระบบแล ะTESf ระบบก่อนการรีด SET 21.35 21.45 10 !
23-Aug-01 10 เปลยนพORK ROLLlนองจากTOP WORK SET 02.35 03.20 45 i
23-Aug-01 11 TESTระบบก่อนการรีด SET 03.20 03.30 10
23-Aug-01 12 [MàmtïCÔNECTOR LINE PRESSURE MEC 03.40 03.55 15 i 1
24-Aug-01 Ï ยก PLATE ขน CHECK CENTERING SET 10730 10.50 20
24-Aug-01 ; 2 ■ ROLL CHARGE + SHIM ! SET โ 10.50 ! 11.30 40
24-Aug-01 3 ปรับSTRIPPER : MEC ! 11.30 11.50 20 1
24-Aug-01 4 CHECK CENTERRING GUIDE ; MEC ! 11.50 12.05 15 1
24-Aug-01 5 c a l ib r a t e  CENTERING GUIDE MEC 12.05 12.15 10 1
24-Aug-01 6 TEST ระบบกอน'รด PLATE SET 12.15 12.35 20
24-Aug-01 7 TEST ระบบหล ัง PEAK TIME SET 21.40 21.54 14
24-Aug-01 8 เป ล ี่ย น พ ORK ROLL+SHIM SET 02.05 02.40 35
24-Aug-01 9 ME ปรับ STRIPPER MEC 02.40 02.50 10 1
24-Aug-01 10 TEST ระบบก ่อนการร ีด SET 02.50 03.00 10
25-Aug-01 1 TESTระบบร ีดCOIL SET 09.00 09.14 14
25-Aug-01 2 HOT LEVELLER SAFETY PIN ขาด MEC 17.53 18.15 22 2
25-Aug-01 3 เป ิดระบบTESTระบบต ีดป ็ณ หา MORGOIL MEC 21.40 22.15 35 1
26-Aug-01 1 เปล ี่ยน W ORKROLL , SHIM SET 09.00 09.55 55
26-Aug-01 2 ปรับ STRIPER (ครงท 2) ห ่าง W /R  มาก MEC 09.55 10.05 10 2
26-Aug-01 3 TEST ระบบหล ังจากเปล ี่ยน  W ORKROLL SET 10.05 10.23 18
26-Aug-01 4 TEST ระบบหล ัง PEAK TIME SET 21.40 21,52 12
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26-Aug-01 5 ROLL CHANGE + SHIM SET 01.55 02.45 50
26-Aug-01 6 TEST ระบบ ก่อนการรีด PLATE OPN 02.45 03.05 20
26-Aug-01 7 เชอม COUPLING TABLE SHEAR TO MEC 03.05 03.30 25 1
27-Aug-01 1 MECH เชอมตัวยึดกระบอก Hyd SIDE MEC 06.35 07.06 31 1
27-Aug-01 2 สาย HYD. UPPER GATE แตก 2 ครง MEC 09.58 11.17 79 3
27-Aug-01 3 TEST ระบบหลัง PEAK TIME SET 21.40 21.50 10
27-Aug-01 4 UPCOILER มึปิญหา ทางระบบไฟฟ้า ELE 05.50 06.15 25
28-Aug-01 1 CPU. UPCOILER ดับ (ต่อจากกะดีก) ELE 06.15 06.48 33
28-Aug-01 2 ME,urïไขเคร่ืองมัด COIL 1ELE. แก้โขิ MEC 07.30 07.54 124 3
28-Aug-OI 3 ไปิลยน WORK ROLL เปลยน SHIM SET 10.53 11.44 51
28-Aug-01 4 TEST ระบบ หลังเปล่ียน W/R SET 11.44 12.00 16
28-Aug-01 5 GAP HOT LEVELLER ERROR. ELE 12.00 12.44 44
28-Aug-01 6 GAP HOT LEVELLER ERROR อีกครง ELE 13.51 14.15 24
28-Aug-01 7 TEST ระบบหลัง ON PEAK SET 21.40 21.50 10
28-Aug-01 8 DESCALE PUMP TRIP MEC 21.50 22.15 25 2
28-Aug-01 9 START DESCALE PUMP MEC 22.15 22.30 15 2
29-Aug-OI 1 เปิลยน W/R เปล่ียน SHIM SET 06.15 06.43 28
29-Aug-01 2 ME, เปลยน BOLTS LINER U-JOINT MEC 06.43 06.55 12 1
29-Aug-01 3 เปิล่ียน W/R ต่อ 1 SET 06.55 07.10 15
29-Aug-01 4 TEST ระบบ หลังเปล่ียน W/R SET 07.10 07.29 19
29-Aug-01 5 PLATE ติด HOT LEVELLER ETC 08.32 10.15 103
29-Aug-01 6 I ELE. แก้ใ'11 RESOLVER HOT LEVELLER ELE 10.15 10.46 31
29-Aug-OI 7 CPU. HOT SHEAR COOLING BED ดับ ELE 11.08 11.29 21
29-Aug-01 8 เป็ดระบบและTESTระบบก่อนการรีด SET 21.40 21.50 10
29-Aug-01 9 ROLL CHANGE AND SHIM [ตามแผน] SET 00.20 01.25 65
29-Aug-01 10 TEST SYSTEM [ZERO STRETCH] SET 01.25 01.40 15
29-Aug-01 11 DESCALE PUMP TRIP MEC 01.57 02.08 11 2
29-Aug-01 12 DESCALE PUMP TRIP อีก ไฟฟ้า และ ELE 02.10 03.14 64
30-Aug-01 1 เคลียร่ COIL REJECT ขาดเป็น 3 ม้วน 1, OPN 11.25 12.32 67
30-Aug-01 2 CALIBRATE GAP WRAPPER ROLL ทง2ดัาน SET 14.00 14.15 15
30-Aug-01 3 ROLL CHANGE +SHIM SET 15.25 16.20 55
30-Aug-01 4 TEST ระบบก่อนการ'รติ SET 16.20 16.40 20
30-Aug-01 5 โปิดระบบและTESTrcบบก่อนการรีดิ SET 21.35 21.45 10
30-Aug-01 6 CALIBRATE GAP UP COILER และ SET 02.19 02.44 25
30-Aug-01 7 GAP PINCH ROLL ษ คา CALIBRATE SET 04.23 04.39 16
31-Aug-01 1 เปลี่ยนพORK ROLL SET 07.45 08.15 30
31-Aug-01 2 TESTระบบก่อนการรด SET 08.15 08.21 6
31-Aug-01 3 SUPPORT CYLENDER FRONT SIDE MEC 13.45 13.55 60 1
31-Aug-01 4 ไป็ดระบบและTESTn:บบก่อนการรีด SET 21.35 21.55 20
31-Aug-01 5 ■ "ZERO.STRECTH.ZEROltiอง'จาก PLATElîKT SET 23.54 00.12 18
31-Aug-01 6 DESCALE PUMP TRIP MEC 00.41 00.58 67 2
31-Aug-01 7 DISCHARGE DOOR SOUTH ท่างานคาง ELE 02.13 02.33 20
31-Aug-01 8 CALIBRATE GAP PINCH ROLL UP COILER; SET 03.23 03.49 26

ความหมายต้วอักษรย่อ

สาเหต

ลรป

’ จ จง s
SET = เวลาด้ังเคร่ือง SHD 1,920.00 นาท

OPN = แผนกผลิต SET 2,615.00 นาท

ELE = แผนกช่อมไฟฟ้า OPN 443.00 นาท

MEC = แผนกซ่อมเคร่ืองกล ELE 541.00 นาท

QA = แผนกควบคุมคุณภาพ MEC 1,094.00 นาท

PC = แผนกวางแผนผลิต QA 25.00 นาที

LEV = แผนกคอมพิวเตอร์ PC 20.00 นาที

ETC = อ่ืนๆ LEV 179.00 นาที

ETC 180.00 นาที

1 ขาดการบำร ุงร ักษา รวม 7,017.00 นาที

2 ป ัญ หาเทคน ิค

3 หมดลภาพ

1= 321 นาท ี 1 2 = 192 นาท ี และ 3 = 281 นาท ี

าทำงาน'โรงงาน 26 ว ัน  35,568.00 นาที
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ตารางท่ี ก-2 รายงานเวลาสูญเสีย ประจำเดีอน กันยายน 2544
« ฒ » ■ . m ะ| ju j a g m I t l l แ § § J

01-Sep-01 1 เปลยนWORKROLL .. SET 07.00 08.00 60
01-Sep-01 3 0 !
01-Sep-01 4 เปิดระบบก่อนการรีด SET 08.00 08.10 10 I
26-Sep-01 1 HEAT TEMP SHD 06.00 07.05 65
26-Sep-01 2 ON MAIN DRIVE และDESCALE PUMP โม' พ ELE 07.05 08.00 55 1
26-Sep-01 3 LEVEL 2 FURNACE ขอมลหาย LEV 14.00 14.24 24
26-Sep-01 4 รออฺณหภุม COILING F/N OPN 22.16 22.55 39
26-Sep-01 5 DESCALE PUMP TRIP MEC 00.35 02.14 139 2
26-Sep-01 6 CLEAR COIL REJECT OPN 04.25 05.27 62
27-Sep-01 1 ROLL CHANGE SET 07.40 08.09 29
27-Sep-01 2 TEST ระบบกอ่นการรีด PLATE SET 08.09 08.14 5
27-Sep-01 3 TEST ระบบอีกรอบเนองจาก PLATE ความ SET 10.05 10.28 23
27-Sei>01 4 ซ่อมราง BENDING UP - COIL เนองจาก MEC 16.39 17 03 64 1
27-Sep-01 5 ซ่อม PROXIMITY รพ, COIL CAR ELE 23.39 00.35 56
27-Sep-01 6 IWORK ROLL CHANGE SET 02.10 02.45 35
27-Sep-01 7 SYSTEM TEST SET 02.45 02.54 9
28-Sep-01 1 TEST ZERO และปรับแต่งข้อมลการรัดก่อน SET 10.20 10.30 10
28-Sep-01 2 ROLL CHANGE SET 15.16 15.50 34
28-Sep-01 3 เปิดระบบและ TEST ZERO SET 15.50 15.58 8
28-Sep-01 4 เปิดระบบและ ZERO SET 21.40 21.45 5
29-Sep-01 1 ข้อมลระบบ LEVEL 2 หาย LEV 06.31 06.56 25
29-Sep-01 2 ROLL CHANGE SET 11.28 12.08 40
29-Sep-01 3 TEST ZEROriBÜรีด PLATE SET 12.08 12.13 I 5
29-Sep-01 4 รออุณหภุม SLAB SET 16.17 16.50 33
29-Sep-01 5 เปิดระบบ TEST ZERO SET 21.40 21.49 9 j
29-Sei>01 6 นา,WORK ROLL ออกจาก 4-HI SET 02.05 02.15 i 10
29-Sep-01 7 เดรองกลเปลยิน1ม้ WIPER ดาน EXIT SET 02.15 02.45 Î 30
29-Sep-01 8 น่า WORK ROLL เข้า MILL STAND 1 SET 02.45 02.55 10
29-Sei>01 9 It EST ZERO ; SET 02.55 03.05 10 ' r
30-Sep-01 1 เปลยน WORK ROLL “ I SET' r  07.25 07.55 30
30-Sep-01 2 เปิดระบบและท่า ZERO : SET 07.55 08.02 ; 7 I j
30-Sei>01 3 หัวมวน COIL อีกซน MANDREL ถอยมาติดห1วิ- ! OPN 15.52 16.03 โ  TÏ
30-Sep-01 4 เปิดระบบและท่า ZERO หลัง PEAK TIME ! SET 21.40 21.45 ...~5
30-Sep-01 —5 เปลยน WORK ROLL ! SET 00.55 01.20 ! 25
30-Sep-01 6 i เคร่ือิงกลเปลยัน BOLT M 30 TOP+BOTTOM : MEC 01.20 01.40 โ 40 1 j
30-Sep-01 7 'เป็ดระบบ TEST ZERO SET 02.40 02.50 : 10 ;

สาเหตุ :

ความหมายตัวอักษรย่อ

SHD = เวลาหยุดตามแผน สรุปเวลาสูญเสิยตามประเภท

SET = เวลาตงเคร่ือง SHD 1,930.00 นาท

OPN = แผนกผลิต SET 474.00 นาที

ELE = แผนกซ่อมไฟฟ้า OPN 96.00 นาที

MEC = แผนกซ่อมเคร่ืองกล ELE 10.00 นาที

QA = แผนกควบคุมคุณภาพ MEC 262.00 นาที

PC = แผนกวางแผนผลิต GA - นาที

LEV = แผนกคอมพิวเตอร์ PC - นาที

ETC = อ่ืนๆ LEV - นาที

ETC • นาที

1 ขาดการบำรุงรักษา รวม 2,772.00 นาที

2 ปัญหาเทคนิค าทำงานโรงงาน 6 วัน

3 หมดสภาพ

สรุป 1 = 4 4 นาที 1 2 = 9 9 นาที และ 3 =  0 นาท ี

8 ,2 0 8 .0 0  นาท ิ
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ตารางที่ ก-ร รายงานเวลาสูญเสิย ประจำเดีอน ตุลาคม 2544

01-Oct-O1 1 ZERO , SIMULATE ตรวจ CHECK เน่ือง SET 07.28 07.43 15
01-Oct-01 2 CLEAR COIL REJECT เข้า COOLING OPN 12.17 12.37 20
O1-Oct-O1 3 CLEAR SLAB RUN BACK ( TABLE NOT OPN 01.07 01.42 35
01-Oct-01 4 ไฟิฟ้าเซอมขา PROXIMITY SWITCH ELE 01.22 01.37 15
01-Oct-01 5 พ /R CHANGE SET 15.00 15.35 35
01-Oct-01 6 ช่างเคร่ึองกลขันกวด BOLTS M30 BOTTOM MEC 15.35 15.55 20 1
O1-Oct-O1 7 ZERO TEST SET 15.55 16.00 5
01-Oct-01 8 เปิดระบบ,ZERO ติดปัญหา HMD. ค้าง ELE 21.40 22.15 35
02-0ct-01 1 ปรับรTRIPPER EXIT ลงเนองจากชิด W/R MEC 06.53 07.06 13 2
02-0ct-01 2 ROLL CHANGE „ SET 08.39 08.54 15
02-0ct-01 3 เปลบนโม WIPPER ทง 2 ดาน MEC 08.54 09.10 16 3
02-0ct-01 4 ROLL CHANGE ( เอา W/H เข้า 4- HI ) SET 09.10 09.25 15
02-0ct-01 5 โปิดระบบ , SET 09.25 09.30 5
02-0ct-01 6 SPINDLE ARM วงชน SPJNDLE ( กระบอก MEC 09.30 09.37 57 1
02-0ct-01 7 LEVELLER RUN ไม่ไค้ เน่ืองจากHIGHT OPN 09.37 09.50 13
02-0ct-01 8 SAFETY PIN LEVELLER ขาด OPN 13.30 14.10 40
02-0๙-01 9 เปิดระบบท่า ZERO SET 21.35 21.47 12
02-0ct-01 11 ROLL CHANGE SET 05.15 05.50 35
02-0ct-01 12 TEST ZERO SET 05.50 05.55 5
03-0ct-01 1 เดรน 50 ต้น F/N ขน - ลงไม่ไค้ ELE 06.49 07.04 I 15
03-0ct-01 2 เคลียรั PLATE ชนใบมิด HOT SHEAR OPN 09.57 10.10 I 13
03-0ct-01 3 'เปิดระบบแลีะท้า ZERO SET 21.35 21.45 ; 10 1
03-0ct-01 4 ข้อมฺล LEVEL 2 F/N ไม่เดลัยรั LEV 03.55 04.15 20
04-0ct-01 1 COLD SHEAR DEPRESSINGTABLE ELE 06.15 06.30 15
04-0ct-01 2 รออฺณหฦมิ SLAB ( PLATE เข้า DRUM ) SET 09.33 10.42 69
04-0ct-01 3 PLATE ตดใบมิด HOTSHEAR ขณะถอยมาค้ด OPN 13.43 13.54 I Î1
04-0ct-01 4 HOTLEVELLER SAFETY PIN ขาด MEC 17.35 17.50 15 2
04-0ct-01 5 TEST ZERO, STRECTH หลังเปิดระบบ SET 21.40 21.55 15
04-0ct-01 6 CHECK LVDT. TEST ZERO, STRECTH เน่ือง SET 23.06 23.26 20 1
04-0ct-01 7 CLEAR PLATE มุด TABLE SIDETRIMER OPN 23.59 00.16 r ...  17 !
04-0ct-01 8 น่า PLATE ทมุด TABLE ขนดัดท COLD SHEAR OPN 00.53 01.14 - 21
05-0ct-01 1 LEVEL 2 MILL ไม่มีข้อมลการัริด LEV 07.29 08.10 : 41

I 05-0ct-01 2 FRONT CENTERING GUIDE น่ืป็ญหา MEC 13.52 14.15 23 2 1
i 05-0ct-01 3 FRONT CENTERING GUIDE ฟ้องรด MEC 14.15 16.15 r ....120 pT’J05-0๙-01 4 เปิดิร้ะบบ TEST ZERO SET 21.35 21.45 10 ’ ไร

06-0ct-01 1 Itปิลียน WORK ROLL SET 14.15 14.40 ’ 25 i____ !
! 06-0ct-01 2 EXIT WOOD WIPER ไม,ท่างาน MEC 14.40 15.55 i _ T j
n)6-Oct-01 3 ท่า ZERO ก่อนการรด SET 14.55 15.00 5
i 06-0ct-01 4 เปิดระบบและท่าZERO SET 21.35 21.45 10 j

06-0ct-01 5 รอ TEMP SLAB A572 OPN : 23.59 r~ 00.25 26
06-0ct-01 6 ท่า ZERO ก่อนการรด SET : 00.25 00.30 5
06-0ct-01 7 DISCHARGE DOOR SOUTH ท่างานค้าง ELE ! 02.28 02.38 10

j - .. —
! 07-0ct-01 1 นิ!ลียน WORK ROLL SET : 08.12 08.40 I 28

07-0ct-01 2 โครองกลเปลียน BÔLT M 30 U-JOINT MEC ! 08.40 10.00 80 _ 1
07-0ct-01 3 ท่า ZERO ก่อนการรด SET : 09.10 09.17 7
07-0ct-01 4 รางใช่ COOLING BED BANK 3 ขาดไข้แก๊สดัด MEC ; 16.26 17.21

...
■ 3 '■ '

i 07-0ct-01 5 โปีติริะบิบิ' TEST ZERO SET ; 21.35 21.45 10 _ J! 26-Oct-01 1 ประกอบ บ- JOINT,CENTERING GUIDE ใส่ SET I 06.15 14.50 j  " '"5155๐9CDCM 2 ท่า ZERO, STRETCH, SIMULATE SET ; 14.50 15.10 i~ " " 2 0
I 26-Oct-01 3 SCRIw DOWN FAULT ELE : 15.15 15.30 15
! 26-Oct-01 4 เปิดระบบ ทาZlÉRO ! SET 21.35 21.40 5
! 27-Oct-01 1 เปิดระบบและท่า ZERO SET 21.35 21.42 7
I 28-Oct-01 1 เปลียน WORK ROLL ตามแผน SET 15.15 i 15.38 : 23
! 28-Oct-01 2 ท่า ZERO SET 15.38 15.45 7
I 28-Oct-01 3 เปลียน WORK ROLL ( ด่อเน่ืองจ'เก PEAK SET ! 21.45 I 22.00 7 -  -5.

28-Oct-01 4 CHECK EXIT WIPER เน่ืองจากมน่ืาร่ัว MEC ; 22.00 23.05 1 " 65 1 3
28-Oct-01 5 เทา ZERO, STRETCH SET 22.15 22.32 r  ' 17
28-Oct-01 ; 6 ! เคลียร่ั การัดกัน SCALE หลีติลง TEBLE เ MEC 01.59 03.10 61 ■ 3
29-Oct-01 ! 1 เปิดระบบและเชัคองศา DESCALE NOZZLE , SHD 21.35 22.00 25
29-Oct-01 I 2 ท่า ZERO, STRETCH SET 22.00 22.15 15
29-Oct-01 3 ท่า ZERO, SIMULATE และ CALIBATE SET 00.46 01.04 18
29-Oct-01 4 MANDRAL UPCOILER FAULT ELE 01.27 02.21 54
30-0ct-01 1 เปลียน WORK ROLL เปลียน SHIM SET 09.40 10.35 55
30-0ct-01 2 ท่า ZERO, STRETCH SET 10.35 10.50 15
30-0ct-01 3 CLEAR PLATE ติด KNOCK DOWN OPN 13.35 13.55 20
30-0ct-01 4 เปิดระบบและท ่าZERO SET 21.35 21.45 10
30-0ct-01 5 FUSE 42 KK ขาด H/S AND LEVELLER ไม่ ELE 01.47 02.28 41
30-0ct-01 6 เปลียน WORK ROLL SET 03.59 04.32 33
30-0ct-01 7 ZERO SET 04.32 04.37 5
31-Oct-01 1 เปลียน 0 - RING LOWER GATE UPCOILER MEC 10.15 10.40 25 3
31-Oct-01 2 เปลียน SPRING LOCK COUPLING FRONT MEC 12.11 13.13 62 3
31-Oct-01 3 เคลียริ COIL เปีน PLATE เขา COOLING BED OPN 14.58 15.18 20
31-Oct-01 4 เคลียริ COIL.เปิน PLATE เข้า COOLING BED OPN 16.01 17.03 62
31 -Oct-01 5 ยก PLATE ขนเช ัค CENTERING GUIDE SET 17.55 18.15 20
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31-0๙-01 6 เชัค SIDE GUIDE หลังจากเค่รองกลท่าการปรับ OPN 2Î.35 1 21.45 I 10 ;
31-0๙-01 7 เปิดระบบและท่าZERO SET 21.45 21.50 5 !

ลาเหตุ :

ค ว า ม ห ม า ย ต ัว อ ัก ษ ร ย ่อ

SHD = เวลาหยุดตามแผน สรุปเวลาสูญเสิยตามประเภท

SET = เวลาตังเครอง SHD 1,925.00 นาท

OPN = แผนกผลิต SET 1,336.00 นาท

ELE = แผนกซ่อมไฟฟ้า OPN 402.00 นาท

MEC = แผนกซ่อมเคร่ืองกล ELE 180.00 นาท

QA = แผนกควบคุมคุณภาพ MEC 521.00 นาท

PC = แผนกวางแผนผลิต QA - นาท

LEV = แผนกคอมพิวเตอร์ PC - นาท

ETC = อ่ืนๆ LEV 28.00 นาท

ETC - นาท

1 ชาดการบำรุงรักษา รวม 4,392.00 นาท

2 ปัญหาเทคนิค ทำงานโรงงาน 13วน

3 หมดสภาพ

สรุป 1 =177นาที , 2 = 53นาที และ 3 =  194นาที

17,784.00 นาที
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ตารางที่ ก-4 รายงานเวลาสูญเสิย ประจำเดือน พฤศจิกายน 2544
p g j j j l I I 1;: HÀH.-J •■ •ไ''! /ฟ I I I m m ï I S l l S l i j j

01-Nov-01 1 รอ TEMP จาก 1080-1180 c  เพิอรัด COIL SET 07.04 07.40 36
01-NOV-01 2 ME เปล่ียน BOLT U-JOINT MEC 07.40 08.35 55 1
01-Nov-01 3 THREADING GATE UP COIL ไม่ทางาน ELE 12.48 13.25 37
01-NOV-01 4 CLEAR PLATEVUÏKยนจาก COIL QA 14.22 14.34 12
01-Nov-01 5 PLATE ติด COLD SHEAR OPN 14.59 15.15 16 “ I
01-Nov-01 6 ROLL CHANGE +SHIM SET 15.30 16.30 60
01-Nov-01 7 ME ปรับ STRIPPER MEC 16.30 16.43 13 3
01-NOV-01 8 ZERO +STRETCH +ZERO . SET 16.43 16.58 15
01-NOV-01 9 เปิดระบบ ZERO SET 21.35 21.45 10
01-Nov-01 10 ROLL CHANGE นอกแผน เปีน FIRE SET 00.44 00.50 6
01-NOV-01 11 SPINDLE ARMluvhงาน ELE 00.50 01.00 10
01-Nov-01 12 ROLL CHANGE ต่อ SET 01.00 01.28 28
01-Nov-01 13 MILL ZERO SET 01.28 01.33 5
01-Nov-01 14 MILL ZERO+SIMULATE UNCOIL เพ่ีอ รีด SET 02.06 02.19 13
01-Nov-01 15 COIL ซน APRON GAP เพ่ียน OPN 02.37 03.00 23
01-NOV-01 16 ไฟฟ้าหาสาเหตุ และแก้ไช GAP WARPER ELE 03.00 04.32 92
01-Nov-01 17 CALIBATE ค่าพARPERROLL PINCH OPN 04.32 04.47 15
02-NOV-01 1 ถอด WORK ROLL ออกจาก 4-HI เปลยน SET 09.20 09.45 25
02-NOV-01 2 ME เปล่ียน BOLT-UJOINT MEC 09.45 011.5 115 1
02-NOV-01 3 นำ WORKROLL เข้าประกอบ SET 10.00 10.10 10
02-NOV-01 4 TEST ZERO STRETCH CALIBRATE SET 10.10 10.30 20
02-NOV-01 5 เปิดระบบรีด COIL LAMINA BANK 2 ระบบ OPN 16.38 16.52 14
02-NOV-01 6 เปิดระบบทำ ZERO SET 21.38 21.48 10
02-NOV-01 7 UP COIL ระบบ'ไฟฟ้ามีปีญหา ELE 03.39 04.35 56
02-NOV-01 8 UPCOIL CALIBRATE GAP OPN 04.35 04.50 15
02-NOV-01 9 ROLL CHANGE+SHIM SET 04.50 05.50 60
02-NOV-01 10 MILL ZERO STRETCH SET 05.50 06.00 10
03-NOV-01 1 «ลิงประดูเตา DISCHARGE DOOR SOUTH ตก MEC 06.19 06.40 21 1 ไ
03-NOV-01 2 ME เขยเศ้ษ DISCHARGING ARM HEAD MEC 08.42 11.09 127 3
03-NOV-01 3 รอ WALK เนองจาก CHARGE 2 แถว SLAB OPN 14.53 15.07 14
03-NOV-01 4 รอ WALK เนองจาก CHARGE 2 แถว SLAB OPN 15.18 15.33 15
03-NOV-01 5 UP COILER PLC FAULT ตรวจเชิคค่า GAP OPN 15.41 15.58 17
03-NOV-01 6 'เปิดระบบ MILL ZERO SET 21.40 21.47 7
03-NOV-01 7 เปลยน WORK ROLL SET 01.12 01.42 ~  30 ;
03-NOV-01 8 MILL ZERO SET 01.42 01.52 ïô

. 03-NOV-01 9 AGC RESETlมโด ~ ELE 03.00 04.00 60
04-NOV-01 1 UP COILER UPPER GATE ทำงานกอ่น ELE 10.41 11.28 47
04-NOV-01 2 CALIBRATE GAP UPCOIL OPN 11.28 11.38 10

; 04-NOV-01 3 CLAER COIL ขาดเปึนิ2 ลัวนโปมวน UPCOIL OPN 12.45 13.10 25
; 04-NOV-01 4 เปลยน WORK ROLL SET 14.34 14.55 21

04-NOV-01 5 'm il l  ZERO SET 14.55 15.00 5 f
: 04-NOV-01 6 'CALIBRATE GAP LEVELLER OPN 15.00 15.08 8
; 04-NOV-01 7 โปิดระบบ MILL ZERO SET 21.41 21.56 15

04-NOV-01 8 เปล่ียน WORK ROLL SET 04.16 04.42 26 :
04-NOV-01 9 MILL ZERO 1 SET 04.42 04.52 10 I

; 05-NOV-01 1 รอ CHARGE เนองจากหา SLAB ใ:il'รอ OPN 08.42 08.56 14
; 05-NOV-01 2 เปล่ียน WORK ROLL, SHIM SET 15.25 16.12 47
I 05-NOV-01 ! 3 'TEST ze r o  stretch SET 16.12 16.27 15 !
; 05-NOV-01 ! 4 EXTRACTOR ARM FAULT DD มีป้ณหา ELE 16.52 17.17 25

05-NOV-01 5 ON, ระบบ MILL ZERO SET 21.42 21.52 10
06-NOV-01 1 เปล่ียน W/R เปลิยน SHIM ( นอกแผนผลิต ) SET 06.38 07.45 67

: 06-NOV-01 2 'ปรบ STRIPPER EXIT MEC 07.45 i 07.55 60 I 3 ;
06-NOV-01 3 CHECK นามัน MORG OIL ด้าน D/S สลัก OPN 07.55 08.07 12

! 06-NOV-01 4 TEST ZERO STRETCH SET 08.07 I 08.25 18
06-NOV-01 5 ทำ ZERO TEST COILING F/N และ SET 16.56 i 17.08 : . 1 ? I
06-NOV-01 ; 6 CLEAR COIL ชน DRUM ด้าน EXIT OPN 17.16 ! 17.30 โ 14 I
06-NOV-01 ! 7 CALIBATE SLOT ตำแหน่ง SPOT EXIT : ELE 17.30 17.43 j “  13 L
06-NOV-01 8 เปิดระบบ ทำ ZERO : SET i 21.42 21.50 I : .8
06-NOV-01 9 ถอด W/R ออกจาก MILL [ เปล่ียน W/R ตาม ; SET 02.45 03.10 i 25
06-NOV-01 10 เดรน NO 9 TRIP ไฟฟ้าแก้เข ELE : 03.10 03.25 1 15
06-NOV-01 11 นำ W/R เข้าประกอบท 4 - HI SET 03.25 03.35 10
06-NOV-01 12 TEST ZERO SET 03.35 03.40 5
07-NOV-01 1 TEST ZERO SIMULATE เตรียมรีด COIL ต่อ SET 06.00 06.18 18
07-NOV-01 2 เปล่ียน W/R เปล่ียน SHIM [ตามแผนผลิต ] SET 13.45 14.00 15
07-NOV-01 3 เปล่ียน W/R เปล่ียน SHIM ตอจากกะเข้า SET 14.00 14.36 36
07-NOV-01 4 MILL ZERO/STRECH/ZERO SET 14.36 14.51 15
07-NOV-01 5 เปิดระบบและ MILL ZERO SET 21.40 21.50 10
07-NOV-01 6 แ ก ้เข 010แซน  DRUM ด ้าน EXIT OPN 01.13 01.34 21
07-NOV-01 7 แก้เข COIL ชน  DRUM ด ้าน ENTRY OPN 04.05 04.24 19
07-NOV-01 8 MILL ZERO ร ีด  PLATE SET 04.40 04.45 5
08-NOV-01 1 เปล่ียน W ORK ROLL ตามแผน SET 06.45 07.00 15
08-NOV-01 2 ME, เปล ี่ยนไม ้ EXIT W IPER MEC 07.00 09.28 208 3
08-NOV-01 3 เปล ี่ยน W ORK ROLL ต่อ SET 07.28 07.39 11
08-NOV-01 4 ทำ ZERO SET 07.39 07.44 5
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08-NOV-01 5 รอ TEMP SLAB จาก 1000 TO 1180 เพีอ่รีด OPN 14.33 15.50 77
08-NOV-01 6 เปิดระบบและ MILL ZERO SET 21.35 21.45 10
08-NOV-01 7 เปลยน WORK ROLL SET 00.45 01.10 25
08-NOV-01 8 ท่า ZERO SET 01.10 01.15 5
08-NOV-01 9 EXTRACTERARM N0.4 ไม่ SHOW ตำแหน่ง ELE 04.09 04.30 21
09-NOV-01 1 TEST ระบบก่อนรีด COIL SET 08.12 08.24 12
09-NOV-01 2 เปลยน WORK ROLL + SHIM SET 14.25 15.23 58
09-NOV-01 3 MILL ZERO STRECH ZERO SET 15.23 15.33 10
09-NOV-01 4 เปิดระบบ MILL ZERO SET 21.35 21.45 10
09-NOV-01 5 ZERO, SIMULATE รด COIL SET 00.22 00.34 12
10-NOV-01 1 เปล่ียน WORK ROLL ตามแผน SET 06.15 06.43 28
10-NOV-01 2 เปลยน HMD. FRONT MILL ELE 06.43 06.48 5
10-NOV-01 3 ZERO SET 06.48 06.53 5
10-NOV-01 4 DRIVE LEVELLER FUSE ขาด ELE 06.57 07.12 15
10-NOV-01 5 เปล่ียน PROXIMITY COIL CAR ELE 09.30 10.00 30
10-NOV-01 6 ROD CYLINDER UPPER GATE UPCOILER MEC 12.11 13.30 79 2
10-NOV-01 7 PLUG SOLINOID UPPER GATE หลวม ELE 13.30 13.40 10
10-Nov-01 8 โปีดระบบ MILL ZERO ; SET 21.35 21.45 10
11-Nov-01 1 เปล่ียน WORK ROLL + SHIM เฉองจากพบ SET 07.45 08.32 47
11-NOV-01 2 MILL ZERO STRECH ZERO SET 08.32 08.45 13
11-Nov-01 3 โปิลี่ยน WORK ROLL SET 14.25 14.55 30
11-Nov-01 4 MILL ZERO SET 14.55 15.00 5
11-Nov-01 5 ไปิดระบบ MILL ZERO SET 21.35 21.45 10
12-NOV-01 1 น่า WORK ROLL ออกจาก 4-HI SET 10.30 10.45 15
12-NOV-01 2 CRANE # 9 TROLLEY ไม่ท่างาน ELE 10.45 11.15 30
12-NOV-01 3 น่า WORK ROLL เขา MILL STAND SET 11.15 11.30 15
12-NOV-01 4 MILL ZERO SET 11.30 11.35 5
12-NOV-01 5 PLATE ติด HOTSHEAR OPN 14.46 15.03 17
12-NOV-01 6 ไปดระบบ TEST ZERO SET 21.35 21.45 10
13-NOV-01 1 'เปล่ียน WORK ROLL SET 07.05 07.28 23
13-NOV-01 2 MILL ZERO SET 07.28 07.36 8
13-No v-01 3 PLATE มุด EXIT SIDE GUIDE D/S MEC 11.50 02.10 860 1
13-NOV-01 4 ปรับ CENTER และ CALIBATE SIDE GUIDE SET 02.10 02.30 20
13-NOV-01 5 เปิดระบบ ท่าZERO ~ SET 02.30 02.39 9
13-NOV-01 6 DISCHARGE DOOR SOUTH เปิดิโมขนโฟิ ELE 04.48 04.59 11
14-NOV-01 1 PLATE เตม LINE CRANE NO 7 รัอนขนลง ELE 15.21 15.36 15
14-NOV-01 ... ? เปิดระบบ MILL ZERO SET 21.40 21.49 9
14-Nov-OÏ 3 CRANE NÔ 7 'ใม,ทางาน่ไทิเ1'ฟิาแก้โข ELE 22.15 22.28 13
14-NOV-01 h 4 PLATE เตีม LINE หยุดเดล่ียรั OPN 23.26 23.48 22
15-NOV-01 1 PLC DRIVE 43 FAULT ELE 15.11 15.53 42
15-NOV-01 2 เปิดระบบ MILL ZERO,STRETCH,ZERO SET 21.35 21.53 18
15-NOV-01 3 CLEAR PLATE ตด SIDETRIMMER OPN 01.10 01.32 22

I 15-NOV-01 4 เดลยรั PLATE ติด SIDE TRIM OPN 01.10 01.32 22
16-NOV-01 1 ME เปล่ียน BOLT บ JOINT M 30 ตัว TOP MEC 15.15 18.15 180 1
16-NOV-01 L 2 ME เปล่ียน BOLT บ JOINT M 30 ตัว TOP ต่อ MEC 21.35 22.15 40 1
16-NOV-01 3 เปิดระบบ MILL ZERO SET 22.15 22.30 15
17-NOV-01 1 CLEAR SLAB เขา CHARGE เนองจาก OPN 07.41 07.52 11
17-NOV-01 2 ฌลี่ยน พ / R เปล่ียน SHIM [ ตามแผนผลิต ] SET 08.29 09.20 51
17-NOV-01 3 เด่รองกลบ่ง BOLT M30 บ- JOINT MOTOR MEC 09.20 09.30 10 1
17-NOV-01 4 MILL ZERO SET 09.30 ; 09.37 7
17-NOV-01 5 แก้ PLATE หนา 127 mm [TURN DOWN] OPN 09.48 I 10.01 : 13
17-NOV-01 6 ตรวจเชิดรอยแตก ลลิง เดรน เบอร์ 7 MEC 14.45 ! 14.57 : 12 3
17-NOV-01 7 เปิดระบบ ท่า ZERO SET 21.41 ! 21.49 8
18-NOV-01 เปล่ียน พ / R [ดามแผนผลิต] SET 07.18 07.52 34
18-NOV-01 2 เปิด๊ระบบ MILL ZERO SET 07.52 07.59 7 _

l 18-NOV-01 3 เรอ WALK เนองจาก F/N SET WALK ช้า เพอ OPN 09.32 09.44 12
I 18-NOV-01 4 เรอ TEMP 1030-1180 เพอรีดหน้า 10 ฟุต OPN 10.23 10.51 1 28

18-NOV-01 . 5 ! CLEAR PLATE REJECT เนอิงจากเปีน OPN 11.23 1 12.03 1 40
18-NOV-01 1 6 ! ตำแหน่งัปรืะดูโม CLEAR [ D / D ทิศไต ] ~ ELE 13.19 ! 13.31 12
18-NOV-01 7 โเคัรีองกลเชิด SIDE GUIDE ENTRY D/S ม ’ MEC 15.44 : 16.01 17 [ 1
18-NOV-01 8 เปิดระบบ MILL ZERO SET 21.41 21.51 10
18-NOV-01 . 9 SAFETY PIN LEVELLER ขาด OPN 01.00 01.28 28

: 19-NOV-01 1 เปล่ียน WORK ROLL ! SET : 10.32 11.10 38
: 19-NOV-01 2 TEST ZERO SET 11.10 11.18 8

19-NOV-01 3 ON SYSTEM TEST ZERO SET 21.40 21.50 10
20-NOV-01 1 CLEAR PLATE เติม LINE SET 06.22 06.39 17
20-NOV-01 2 เปล่ียน WORK ROLL, SHIM SET 07.56 08.42 46
20-NOV-01 3 ZERO 1 STRETCH SET 08.42 08.57 15
20-NOV-01 4 DISCHARGE DOOR ไม่เปิด ELE 09.58 10.08 10
20-NOV-01 5 COLD SHEAR ตัด PLATE ไม่ได้ ELE 10.45 11.28 43
20-NOV-01 6 ข้อมล SLAB F/N หาย OPN 13.32 13.52 20
20-NOV-01 7 เปิด’ระบบ MILL ZERO SET 21.35 21.45 10
20-NOV-01 8 เปล่ียน WORK ROLL SET 01.30 02.10 40
20-NOV-01 9 MILL ZERO SET 02.10 02.20 10
21-Nov-01 1 CFLANE NO. 7 เสย ทิเวลิขาด ELE 07.51 08,27 36
21-Nov-01 2 CRANE NO. 7 เสยอก ไซ้รถไฟุล่คลิฟแทน ตัด ELE 08.34 10.19 105
21-NOV-01 3 เปล่ียน WORK ROLL นอกแผน เปิน FIRE SET 13.02 13.36 34
21-NOV-01 4 TEST ระบบ ท่า ZERO SET 13.36 13.46 10
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21-NOV-01 5 REQUEST SLAB 'เม่■ เด์ ELE 13.46 13.51 5
21-Nov-01 6 เปิดระบบ ทา ZERO SET 21.40 21.50 10
21-NOV-01 7 ! CRANE NO. 7 TRIP PLATE FULL LINE ELE 23.15 23.44 29
21-Nov-01 8 รอ TEMP. SLAB A572 (1205-1250) OPN 00.33 01.13 40
21-Nov-01 9 CRANE NO. 7 TRIP ELE 02.56 03.14 18
22-NOV-01 1 CRANE NO. 7 TRIP ELE 06.15 06.27 12
22-NOV-01 2 TÀ8LE SIDE TRIM ไม่หมุน ELE 08.41 08.58 17
22-NOV-01 3 โปลยน WORK ROLL, SHIM SET 09.48 10.33 45
22-NOV-01 4 ENTRY SHUTTER คาง MEC 10.33 10.38 5 1
22-NOV-01 5 ทา ZERO, STRETCH SET 10.38 10.53 15
22-NOV-01 6 เปิดระบบ MILL ZERO SET 21.35 21.45 10
23-NOV-01 1 โปลี่ยน WORK ROLL SET 09.50 10.25 35
23-NOV-01 2 MILL ZERO SET 10.25 10.35 10
23-NOV-01 3 รอ TEMP SLAB จาก 1130 TO 1150 OPN 14.43 14.58 15
23-NOV-01 4 CLEAR COIL REJECT เขา COOLING BED OPN 16.09 17.03 54
23-NOV-01 5 เปิดระบบ MILL ZERO, STRETCH, ZERO SET 21.35 22.00 25
23-NOV-01 6 โปลี่ยน WORK ROLL + SHIM SET 23.55 00.45 50
23-NOV-01 7 MILL ZERO, STRETCH, ZERO SET 00.45 01.02 17
23-NOV-01 8 โปลยน WORK ROLL TOP W/R เปีน FIRE SET 03.18 04.08 50
23-NOV-01 9 MILL ZERO SET 04.08 04.18 10
24-NOV-01 1 CLEAR COIL เฃ้า COOLING BED OPN 08.10 08.33 23
24-NOV-01 2 เโป่ลย่น WORK ROLL + SHIM SET 12.15 13.00 45
24-NOV-01 3 MILL ZERO, STRECTH, ZERO SET 13.00 13.15 15
24-NOV-01 4 MILL ZERO กอนรด COIL SET 15.20 15.25 5
24-NOV-01 5 CLEAR COIL REJECT เขา COOLING BED OPN 15.37 15.47 10
24-NOV-01 6 เปิดระบบ MILL ZERO SET 21.35 21.45 10
24-NOV-01 7 เปลยน WORK ROLL 1 , SET 00.57 01.15 18
24-NOV-01 8 น่าMl BOTTOM BACK UP ทห์กออกและเปล่ียน OPN 01.15 02.30 75
24-NOV-01 9 น่า WORK ROLL เขา MILL STAND SET 02.30 02.45 15
24-NOV-01 10 MILL ZERO SET 02.45 02.52 7
25-NOV-01 1 CALIBRATE GAP PINCH ROLL UP COIL OPN 09.35 09.48 13
25-NOV-01 2 CLEAR COIL ออกจาก MANDREL OPN 10.27 10.48 21
25-NOV-01 3 'โปลยน WORK ROLL + SHIM SET 11.27 12.13 46
25-NOV-01 4 MILL ZERO, STRECTH, ZERO SET 12.13 12.27 14
25-NOV-01 5 โปิดระบบ MILL ZERO SET 12.40 12.50 10
25-NOV-01 6 ROLL CHANGE ตามแผน SET 23.07 23.25 18
25-NOV-01 7 รอ WORK ROLL จาก ROLL SHOP MEC 23.25 23.35 i 10 2
25-NOV-01 8 ษ  WORK ROLL เขา MILL STAND SET 23.35 00.15 40
25-NOV-01 9 CRANE NO 9 TRIP ELE 00.15 00.20 5
25-NOV-01 10 MILL ZERO STRETCH SET 00.20 00.35 I 15
26-NOV-01 1 เปลยน WORK ROLL และ SHIM SET 09.12 10.00 48
26-Nov-OI 2 MILL ZERO STRECTH CALIBRATE ZERO SET 10.00 10.20 20
26-Nov-OI 3 ท่อ HYD TOP WORK ROLL o /s MEC 10.32 10.48 16 3
26-Nov-OI 4 CLEAR COIL REJECT เขาCOOLING- BED OPN 13.15 13.30 15
26-NOV-01 5 เปิดระบบ ZERO STRECTH ZERO SET 21.40 21.59 19
26-Nov-OI ; 6 MORG OIL LUBE BOTTOM BACK UP o /s MEC 22.15 22.22 r .....7 ~ 2
26-NOV-01 7 CLEAR COIL ชน PINCH ROLL UP COIL OPN 01.20 01.33 13
26-Nov-OI 8 PROXIMITRY ด่าแหนง PICK UP COIL ชำรุด ELE 05.35 06.15 40
27-NOV-01 1 COIL CAR ไมท่างาน ELE 06.15 06.50 35
27-NOV-01 2 UP.COILER SIDE GUIDÎftÏÏ-อยูโนต่าเโหน่ง MEC 07.00 07.15 15 : 1
27-NOV-01 3 ; เปลยืน WORK ROLL SET 08.02 08.50 48
27-NOV-01 4 iMILL ZERO SET 08.50 09.00 10
27-NOV-01 5 -BENDER รัด COIL เสย MEC 13.32 13.44 12 1
27-NOV-01 6 CLEAR COIL ชน DRUM เขา UP COIL OPN 15.57 16.12 15
27-NOV-01 7 ■ เปิดระบบ MILL ZERO, STRETCH, ZERO SET 21.35 21.55 20

: 27-NOV-01 8 ■ รอ,TEMP จาก 1130-1200 เพอรดร.รมม SET 00.10 01.24 74
28-NOV-01 1 เปลกน WORK ROLL + SHIM SET 08.30 0940 40
28-NOV-01 2 MILL ZEROไม่ผ่าน[ D /S  CYLINDER TILTED MEC 09.10 09.45 35 2

: 28-NOV-01 3 -MILL ZERO, STRECTH, ZERO SET 09.45 10.00 15
28-NOV-01 4 เปิดระบบ MILL ZERO SET 21.35 21.42 7
28-NOV-01 5 เบสิกน WORK ROLL t o p  W/R เปีน่ FIRE ORA SET โ 23.30 - 23.45 15
28-NOV-01 6 CRANE # 9 ไม่ท่างาน' ELE 23.45 00.05 20
28-NOV-01 7 น่า WORK ROLL เข้า 4-HI SET ' 00.05 ! 004 5 10
28-NOV-01 8 MILL ZERO SET I 00.15 00.25 10
28-NOV-01 9 MANDREL TRIP, ไฟฟ้าแก้ไข ELE 03.15 04.10 55
29-NOV-01 1 เปลยน พ  / R เปล่ียน SHIM [ ตามแผนผลิต ] SET 10.08 11.04 56
29-NOV-01 2 MILL ZERO, STRETCH SET 11.04 11.19 15
29-NOV-01 3 เปิดระบบ MILL ZERO SET 21.35 21.44 9
30-NOV-01 1 เปล่ียน พ  / R เปล่ียน SHIM [ ดามแผนผลิต ] SET 06.28 07.22 54
30-NOV-01 2 MILL ZERO, STRETCH SET 07.22 07.37 15
30-NOV-01 3 MILL ZERO, 1 SET 21.41 21.49 8
30-NOV-01 4 น่ามัน HYD รัวท VALVE STAND # 2  MECH MEC 05.40 08.03 223 3

ควานหมายตัวอักษรย่อ

SHD = เวลาหยุดตามแผน ส ร ุป เวลาส ูญ เส ิยตามป ระเภท
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สาเหตุ :

สรุป

SET = เวลาตงเคร่ือง SHD 1,920.00 นาท

OPM = แผนกผลิต SET 3,864.00 นาท

ELE = แผนกซ่อมไฟฟ้า OPN 786.00 นา95

MEC = แผนกซ่อมเคร่ืองกล ELE 812.00 นา95

QA = แผนกควบคุมคุณภาพ MEC 1,231.00 นา95

PC = แผนกวางแผนผลิต QA 5.00 นา95

LEV = แผนกคอมพิวเตอร์ PC - นา95

ETC = อ่ึนๅ LEV - นา95

ETC - นา95

1 ขาดการบำรุงรักษา รวม 8,618.00 นา95

2 ปัญหาเทคนิค ทำงานโรงงาน 3 0 วัน

3 หมดสภาพ

1=830นาที 1 2 = 131นาที และ 3 =  129 นาที

41,040.00 'นาที
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ตารางที่ ก-ร รายงานเวลาสูญเสิย ประจำเดือน ธันวาคม 2544
รน พ ^^^g I j j W K tttK O Ê lÊ Ê Ê Ê M m s m ฟ ็ฒ ฒW m m

Œ i i
r i *

01-Dec-01 1 ลลักยัดแกน HYD. ENTRY SIDE GUIDE o /s MEC 06.17 06.27 10 1
01-Dec-01 2 SLAB ทจะ CHARGE มีปัญหา ทาการตรวจเชัค OPN 09.09 09.27 18
01-Dec-01 3 เหลักขอบประต CHARGE DOOR,ดาน MEC 10.00 10.13 13 '“ ไ โ  —
01-Dec-01 4 กอยไป CHARGE SLAB (รีดต่อเนองช่วงแก้ไข OPN 10.40 11.18 38
01-Dec-01 5 me ! เชัค BOLT U-JOINT, ท่าการเปลยน = 5 ตัว MEC 11.50 12.06 16 1
01-Dec-01 6 เปล่ียน BOLT U-JOINT ต่อจาก PEAK TIME MEC 21.40 22.50 70 1
01-Dec-01 7 TEST ZERO, STRETCH SET 22.50 23.05 15
02-Dec-01 1 ขันกวด, เปล่ียน BOLTS M- 30 บ- JOINT ด้าน MEC 08.50 09.25 35 1
02-Dec-01 2 'เปิดระบบ, TEST ZERO SET 21.40 21.50 10
02-Dec-01 3 ตรวจเชัค BOLTS M- 30 บ- JOINT MEC 02.10 02.25 15 1
03-Dec-01 1 เชอมอุดร่องและกลับด้าน ROLLER GARD MEC 09.46 09.54 8 3
03-Dec-01 2 เปล่ียน WORK ROLL + SHIM SET 15.41 16.30 49
03-Dec-01 3 MILL ZERO,.STRETCH SET 16.30 16.44 14
03-Dec-01 4 เชิด LVDT. เนองจากPLATE เปีน CAMBER D I ELE 17.25 17.39 14
03-Dec-01 5 น่า WORK ROLL ออกเชิด SHIM SHD 17.50 18.20 30
03-Dec-01 6 เปิดระบบ MILL ZERO, STRETCH SET 21.40 22.15 35
03-Dec-01 7 SAFETY PIN HOT LEVELLER ขาด OPN 02.14 02.41 27
04-Dec-01 1 ไปV(าติริวิจิเชิด LVDT, TRANSMITER ELE 11.20 11.49 29
04-Dec-01 2 M&TOกวด BOLT M 30 บ- JOINT MEC 12.02 12.13 11 1
04-Dec-01 3 เปล่ียน WORK ROLL + SHIM SET 14.15 15.00 45
04-Dec-01 4 TEST ZERO มีเล่ียิงิดง'จาก CHOCK W/R ลก MEC 15.00 16.20 80 r
04-Dec-01 5 เปล่ียน WORK ROLL + SHIM SET 16.20 17.00 40 j
04-Dec-01 6 MILL ZERO, STRECTH, ZERO SET 17.00 17.15 15
04-Dec-01 7 LEVELLER GAP ERROR ELE 17.16 18.15 59

___I

04-Dec-01 8 LEVELLER GAP ERROR ELE 21.35 01.30 235 i
04-Dec-01 9 LEVELLER GAP ลงมาชิดกัน MEC 01.30 02.50 80 i 2
04-Dec-01 10 เปิดระบบ MILL ZERO OPN 02.50 03.00 10 I
04-Dec-01 11 SCREW DOWN FAULT ELE 04.23 05.24 ~~6Ï“ “ T
05-Dec-01 1 ME ขันกวด BOLT M 30 บ- JOINT SPINDLE MEC 08.15 08.28 13~ r r
05-Dec-01 2 เดล่ียร่ SLAB RUN BACK เฉองจากติด TURN OPN 14.15 14.35 ■  20 ”~1
05-Dec-01 3 เปิดระบบ MILL ZERO โ SET 21,35 21.45 10 ! "ๆ
05-Dec-01 4 เดล่ียรํ SLAB RUN BACK เนองจากติด TURN OPN 22.19 23.21 62
05-Dec-01 5 LEVELLER GAP ERROR ท่าการ OPN 23.39 00.03 24 ๆ
05-Dec-01 6 ประดูเตา DISCHARGE DOOR ลัญญาณัโม'' ELE 04.38 04.49 โ ' ' ” " ' 11......... : ......... !
05-Dec-01 7 ประตเตา DISCHARGE DOOR สัญญาโนัโม' ELE 05,42 05.52 10
06-Dec-01 1 เดร ีรงกลขันกวด BOLT M 30 บ- JOINT โ  MEC 07.53 08.19 2 6 " ’โ โ ' 1
06-Dec-01 2 โปลยิน WORK ROLL i SET 14.45 15.15 30
06-Dec-01 3 เด่รองกลข้นกวด BOLT M 30 บ- JOINT MÉC 15.15 งัริไ3ร ิ- 20 F - 1-

: 06-Dec-01 4 MILL ZERO SET 15.35 15.40 5 .....
06-Dec-01 5 LEVELLER SAFETY PIN ขาด MEC 16.07 16.24 17 2
06-Dec-01 6 เปิดระบบ MILL ZERO SET 21.35 21.45 10
06-Dec-01 7 เด่รีองกล,ขันกวด BOLT M 30 บ- JOINT i MEC 00.14 00.27 13 1 i
06-Dec-01 8 เดรีร งกลขันกวด BOLT M 30 บ- JOINT MEC 05.14 05.25 I 1 1
07-Dec-01 1 'เปล่ียน BOLT M 30 U-JOINT I MEC 08.44 10.23 I 69 r . ± j

ความหมายตัวอักษรย่อ 

SHD = เวลาหยุดตามแผน 

SET = เวลาต้ังเคร่ือง 

OPN= แผนกผลิต 

ELE = แผนกช,อมไฟฟ้า 

MEC = แผนกซ่อมเคร่ืองกล 

QA = แผนกควบคุมคุณภาพ 

PC = แผนกวางแผนผลิต 

LEV = แผนกคอมพิวเตอร์ 

ETC = อ่ืนๆ

ลาเหตุ : 1 ขาดการบำรุงรักษา

2 ปัญหาเทคนิค

สรบเวลาสณเสิยตามประเภท

SHD 2,139.00

SET 239.00

OPN 429.00

ELE 180.00

MEC 276.00

QA

PC

LEV

ETC

รวม 3,263.00

ลาทำงานโรงงาน

นาทํ 

นาท่ี 

นาที่ 

นาที่ 

นาที่ 

นาที่ 

นาท่ี 

นาที่ 

นาที่ 

นาที

7 ว ัน  9,576.00 นาท่ี
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3 พมดสภาพ

สรุป 1=139 นาที 1 2 = 50 นาที และ 3 =  8 1 นาที

417
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ตารางท่ี ก-6 รายงานเวลาสูญเสิย ประจำเดือน มกราคม 2545

04-Jan-02 1 ช่าง เฟฟ้าแก้ไข SCREW DOWN และ ELE 06.00 17.15 675
04-Jan-02 2 เปิดระบบ ZERO ไม่ผ่าน 3 รอบ SCREW SET 21.35 21.53 18
04-Jan-02 3 เปล่ียน พ /R (นอกแผน) เป็ น F C K SET 23.05 23.56 51
04-Jan-02 4 TEST ZERO SET 23.56 00.06 10
05-Jan-02 1 เปล่ียน W/R ( นอกแผนผลิต ) TOP W/R เปีน SET 06.00 07.09 69
05-Jan-02 2 SCREW DOWN FAULT ELE 08.18 08.33 15
05-Jan-02 3 แกไข SCREW DOWN FAULT และแก้โฃิ ELE 10.33 12.40 127
05-Jan-02 4 TEST ZERO SET 12.40 12.45 5
05-Jan-02 5 ช่างไฟฟ้าช่อนเครน#7 ELE 16.40 17.33 53
05-Jan-02 6 TEST ZERO ( หลัง on peak ) SET 21.40 21.48 8
05-Jan-02 7 TEST ZERO 1 CALIBRATE ปาก DRUM SET 02.30 02.55 25
06-Jan-02 1 เปล่ียน W/R 1 SHIM ( ตามแผนผลิต ) SET 07.22 08.15 53
06-Jan-02 2 ปริบ STRIPPER EXIT ชิด W/R มากเกินไป MEC 08.15 08.24 9 2
06-Jan-02 3 TEST ZERO 1 STRETCH SET 08.24 08.40 16
06-Jan-02 4 CLEAR PLATE TURN UP ชนโปมด HOT OPN 11.51 12.08 17
06-Jan-02 5 SHEAR GAG COLDSHEAR ตก ท่าการถอดออก MEC 12.52 13.27 35 3
06-Jan-02 6 PLATE ติด TAIL GUIDE SIDE TRIMMER OPN 13.29 13.40 11
06-Jan-02 7 'เปิดระบบ TEST ZERO SET 21.40 21.50 10
06-Jan-02 8 ไปลี่ยน WORK ROLL SET 01.45. 02.30 45
06-Jan-02 9 TEST ZERO SET 02.30 02.35 5
07-Jan-02 1 เปิดระบบ TEST ZERO 1 SET 21.40 21.50 10
07-Jan-02 2 เปล่ียน WORK ROLL เปล่ียน SHIM SET 01.15 02.15 60
07-Jan-02 3 TEST ZERO, STRETCH , SET 02.15 02.30 15
07-Jan-02 4 เปล่ียน WORK ROLL เปล่ียน SHIM (FIRE SET 03.45 04.15 30
07-Jan-02 5 ME.Unhlกระบอกลม ENTRY WIPER MEC 04.15 05.15 60 1
07-Jan-02 6 น่า WORK ROLL เข้า HOUSING SET 05.15 05.30 15
07-Jan-02 7 TEST ZERO, STRETCH SET 05.30 05.45 15
08-Jan-02 1 ไปลี่ยน WORK ROLL SET 15.45 16.20 35
08-Jan-02 2 MILL ZERO SET 16.20 16.30 10
08-Jan-02 3 เปิดระบบ MILL ZERO SET 21.35 21.45 10
08-Jan-02 4 รอ TEMP SLAB (1170C-1190๑ รด COIL OPN 23.17 23.31 14
08-Jan-02 5 PLC FURNACE ดบ ELE 04.53 06.00 67
09-Jan-02 1 ลี่ญญาน COMMUNICATION PLC F/N โมิ'" ELE 06.00 09.50 230
09-Jan-02 2 ท่อ HYDRAULIC W/R BALANCE O/S แตก MEC 09.50 11.08 78 3
09-Jan-02 3 เปิดระบบ MILL ZERO SET 21.35 21.45 10
09-Jan-02 4 โเปล่ียน WORK ROLL SET 01.32 02.23 51
09-Jan-02 5 MILL ZERO SET 02.23 02.30 7
09-Jan-02 6 รอ TAMP S A B  จาก 1176 TO 1200 เพอรด OPN 04.08 04.37 29

f 10-Jan-02 1 CALIBRATE GAP BACK WRAPPER ROLL OPN 14.35 14.55 20
10-Jan-02 2 เปล่ียน WORK ROLL SET 15.35 16.10 35
10-Jan-02 3 MILL ZERO SET 16.10 16.15 5
10-Jan-02 4 เปิดระบบ MILL ZERO SET 21.35 21.45 10
10-Jan-02 5 COUPLING,SIDE GUIDE ENTRY D/S หลด MEC 22.51 23.03 12 1
10-Jan-02 6 รอ WALK เน่ืองจาก F/N SET WALK รอ TAMP OPN 00.20 00.31 11

—
10-Jan-02 7 รอ WALK เน่ืองจาก F/N SET WALK รอ TAMP OPN 00.47 01.01 14
10-Jan-02 8 รอ F/N CHARGE S A B OPN 01.47 02.07 20
10-Jan-02 9 สาย HYD. FRONT WRAPPER ROLL UP MEC 03.20 03.31 11 3
11-Jan-02 1 เปล่ียน WORK ROLL + SHIM SET 08.05 08.50 45

I 11-Jan-02 2 MILL ZERO,STRECTH,ZERO SET 08.50 09.10 20
I 11-Jan-02 3 "รอ F/N CHARGE SLAB OPN 12.34 13.02 28
; 11-Jan-02 4 เปิดระบบ MILL ZERO,STRECTH,ZÉRO SET 21.35 21.55 20
: 11-Jan-02 5 WALKING BEAM F/N ไม่ท่างาน ELE 21.55 22.51 r  56

11-Jan-02 6 หยุด CLEAR PATE หนา RUN BACK OPN 23.11 23.26 15
11-Jan-02 7 เปล่ียน WORK ROLL + SHIM ( FIRE CRACK ) SET 01.06 02.16 70

: 11-Jan-02 8 MILL ZERO,STRECTH,ZERO SET 02.16 02.30 14
! 12-Jan-02 1 เปิล่ียน W/R ตามแผน SET 12.50 13.27 37
: 12-Jan-02 2 TEST ZERO SET 13.27 13.37 10

12-Jan-02 3 TEST ZERO กอนรีดหลัง PA K  TIME SET 21.40 21.47 7
12-Jan-02 4 CALIBRE! L GAP FRONT WARPPER SET 02.33 02.54 21
13-Jan-02 1 CALIBRATE GAP UPCOILER เน่ืองจากหัว SET 06.10 06.25 15
13-Jan-02 2 เปล่ียน W/R ถอดพ/R ออก SET 06.45 07.00 15
13-Jan-02 3 MEC เปล่ียนไม้ WIPPER MEC 07.00 07.20 20 3
13-Jan-02 4 น่า W/R เข้าประกอบท 4-HI SET 07.20 07.33 13
13-Jan-02 5 TEST ZERO SET 07.33 07.38 5
13-Jan-02 6 DESCALE PUMP TRIP MEC 09.00 06.00 1260 2
14-Jan-02 1 ช่อม DCSCALE PUMP น 1 MEC 06.00 14.00 480 2
14-Jan-02 2 ซ่อม DCSCALE PUMP น 1 MEC 14.00 22.00 480 2
14-Jan-02 3 ซอ่ม DESCALE PUMP # 1 MEC 22.00 06.00 480 2
28-Jan-02 1 รอ TEMP จาก 1130 - 1170 เพอ'รีด 9 MM OPN 01.05 01.38 33
28-Jan-02 2 MILL APPROACH TABLE # 2 ไม่หมุน MEC 04.40 06.00 80 1
29-Jan-02 1 เครี'องกลแก้!'ข MILL APPORACH TABLE MEC 06.00 10.10 250 1
29-Jan-02 2 ไฟฟ้าดับท'งระบบ [ HOT SHEAR PULPIT] ELE 10.59 13.00 121
29-Jan-02 3 แกไข PROCESS LEVEL 2 LEV 13.00 13.28 28
29-Jan-02 4 COIL CAR ลากสาย BANDER ท่าไห้PULLEY MEC 16.23 16.44 21 3
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29-Jan-02 5 ส์ญญาณSHÉAR PASSVÎHOT s h e a r  ไอน ELE 16.46 า 17.08 22
29-Jan-02 6 หัวมวน COIL TURN DOWN พ์บ หยุดเคลีย่ SHD 17.27 17.40 13
29-Jan-02 7 เปิดระบบ MILL ZERO SET 21.40 21.47 7
29-Jan-02 8 แกโขิ PROCESS LEVEL 2 ตาย LEV 22.15 22.50 35
29-Jan-02 9 เคลุย COIL เปิน PLATE เขา C/B OPN 23.50 00.05 15
29-Jan-02 10 เดลุย COIL เปิน PLATE เข้า C/B OPN 01.50 02.05 15
29-Jan-02 11 เคลีย COIL ชน DRUM ด้าน BACK ไปมัวนที OPN 02.10 02.20 10
29-Jan-02 12 ROLL CHANGE SET 02.20 02.55 35
29-Jan-02 13 ME อ์ดจาระบี บ - JOINT MEC 02.55 03.05 10 1
29-Jan-02 14 TEST ZERO ก่อนรีด SET 03.05 03.10 5
30-Jan-02 1 เปิลุยน WORK ROLL SET 13.31 14.00 29
30" Jan-02 2 เปลียน SAFETY PIN HOT LEVELLER MEC 14.38 15.00 22 3
30" Jan-02 3 LEVEL 2 4-HI LOAD เข้า OIT โมโด LEV 16.10 16.35 25
30-Jan-02 4 LEVEL 2 LEV 16.44 17.18 34
30-Jan-02 5 LEVEL 2 LEV 17.23 18.05 42
30-Jan-02 6 เปิดระบบ ท่า ZERO SET 21.40 21.50 10
30-Jan-02 7 CLEAR PLATE ติด TURN OVER ARM OPN 23.10 23.40 30
30-Jan-02 8 CALIBATE GAP HOT LEVELLER OPN 00.20 00.45 25
30-Jan-02 9 LEVEL 2 4-HI ม่ีปัญหา LEV 00.45 01.15 30
30-Jan-02 10 MAIN GAP HOTLEVELLER COILBRAKE ไห"ม ELE 02.35 02.50 15
30-Jan-02 11 LEVEL 2 4-HI มีปัญหา LEV 04.10 04.35 25
30-Jan-02 12 'level  2 LEV 04.50 05.15 25
30-Jan-02 13 LEVEL 2 LEV 06.00 06.15 15
31-Jan-02 1 LEVEL 2 บีป็ญหา LEV 06.15 06.22 7
31-Jan-02 2 LEyEL 2 มีปัญหา LEV 08.31 08.58 27
31-Jan-02 3 เปลียน WORK ROLL เปลียน SHIM SET 10.27 11.25 58 I
31-Jan-02 4 ทา ZERO, STRETCH SET 11.25 11.34 9
31-Jan-02 5 CLEAR SLAB ตีดิคาง TABLE ELE 12.47 13.05 18
31-Jan-02 6 LEVEL 2 มีบีญหา LEV 13.50 14.00 10
31-Jan-02 7 I LEVEL 2 มีปัญหิา LEV 14.20 14.55 35
31-Jan-02 8 'le vel  2 มีปัญหิา LEV 15.20 15.53 33
31-Jan-02 9 เปิดระบบ TEST ระบบ SET 21.40 21.50 10
31-Jan-02 10 สลิงประดูเตา CHARGE DOOR หลุด OPN 23.33 23.51 18
31-Jan-02 11 สลงประดูเตา CHARGE DOOR ขาด OPN 00.11 00.44 33 ]
31-Jan-02 12 ENTRY COILING F/N ไมมี TENSION ELE 01.40 06.00 260

ความหมายตัวอักษรย่อ

SHD = เวลาหยุดตามแผน สรุปเวลาสูญเสียตามประเภท

SET = เวลาต้ังเคร่ือง SHD ~ 2,180.00 นาท

O P N  = แผนกผลิต SET 4,038.00 นาท

ELE = แผนกซ่อมไฟฟ้า OPN 426.00 นาท

MEC = แผนกซ่อมเคร่ืองกล ELE 1,109.00 นาท

QA = แผนกควบคุมคุณภาพ MEC 626.00 นาท

PC = แผนกวางแผนผลิต QA - นาท

LEV = แผนกคอมพิวเตอร์ PC - นาท

ETC = อ่ึนๅ LEV 338.00 นาท

ETC - นาท

สาเหตุ : 1 ขาดการบำรุงรักษา รวม 8,717.00 นาท

2 ปัญหาเทคนิค าทำงานโรงงาน 15 ว้1

3 หมดสภาพ

ลรุป 1 2 = 2709 นาที และ 3 = 187 นาที

20,520.00 นาที

1=412นาที
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ตารางท่ี ก-7 รายงานเวลาสูญเสีย ประจำเดือน กุมภาพันธ์ 2545

m m u  .- I I I I I I ฒ 1m j g g j j g
m

i i i l i l i
01-Feb-02 1 FRONT COILER DRUM 'เมนับรอบการมัวน ELE 06.00 18.15 735
01-Feb-02 2 DISCHARGE DOOR ด้าน NORTH ไมได ELE 22.20 22.33 13
01-Feb-02 3 CHECK BACK TABLE # 4 มีเลี่ยิงิดง- MEC 00.55 01.12 17 1
01-Feb-02 4 PLATE เปีน WAVE มาก แก้ไขข้อมลการรีด OPN 01.15 01.35 20
01-Feb-02 5 SHUT DOWN MILL LEVEL 2 LEV 01.39 02.45 66
01-Feb-02 6 SHUT DOWN MILL LEVEL 2 LEV 05.28 05.58 30
02-Feb-02 1 M/C ใส่ BOLT LOCK APPRON หน้า“ MEC 06.45 07.05 20 3
02-Feb-02 2 SHUTDOWN LEVELL2 LEV 07.14 07.40 26
02-Feb-02 3 SAFETY PIN HOT LEVLLER ขาด OPN 09.41 10.50 69
02-Feb-02 4 SLAB ติด TABLE CLEAR RUN BACK OPN 11.06 11.24 18
02-Feb-02 5 ไฟฟ้าแก้ไข MILL SPEED ELE 11.41 11.57 16
02-Feb-02 6 SLING CHANGE DOOR หลุด ด้าน SOUTH MEC 12.10 12.27 17 3
02-Feb-02 7 CLEAR PLATE ตก FUME OPN 14.37 14.57 20
02-Feb-02 8 SLAB ติด TABLE CLEAR RUN BACK OPN 14.59 15.31 32
02-Feb-02 9 แก้ไข LEVELL 2 LEV 16.38 16.52 14
02-Feb-02 10 เปิดระบบ TEST ZERO ไม'ผ่าน ELE 21.35 22.15 40
02-Feb-02 11 ไฟฟ้าแก้ไขเปล่ียน INTER FACE BORAD CARD ELE 22.15 23.00 45
02-Feb-02 12 MILL ZERO +SIMULATE SET 23.00 23.13 13
02-Feb-02 13 SHUTDOWN LEVEL 2 ELE 23.18 23.30 12
02-Feb-02 14 เปลยน W/R ตามแผน SET 02.29 03.19 50
02-Feb-02 15 iTEST ZERO SET 03.19 03.24 5
02-Feb-02 16 SLAB ติด TABLE ทิพ-หมน( RUN BACK) OPN 04.53 05.14 21
03-Feb-02 1 SHUT DOWN LEVEL 2 LEV 06.38 06.53 15
03-Feb-02 2 SHUT DOWN LEVEL 2 LEV 10.45 VLÔÎ 16
03-Feb-02 3 SHUT DOWN LEVEL 2 1 LEV 12.15 12.27 12
03-Feb-02 4 MILL ZERO, STRECTH เนองจากรัด PLATE 5. OPN 15.12 15.28 16
03-Feb-02 5 โปิดระบบ MILL ZERO SET 21.35 21.45 10
03-Feb-02 6 SHUT DOWN LEVEL 2 LEV 22.28 22.43 15
03-Feb-02 7 SHUT DOWN LEVEL 2 LEV 22.50 23.10 20
03-Feb-02 8 โปลี่ยน WORK ROLL ( เป็น FIRE CRACK) SET 01.50 02.45 55
03-Feb-02 9 MILL ZERO,STRECTH SET 02.45 03.00 15
04-Feb-02 1 โปลี่ยน LOGIC MEMORY CARD v ELE 11.10 12.00 50
04-Feb-02 2 ลลิงประดูเตา CHARGE DOOR หลุดทงสองด้าน ELE 13.10 13.50 40

; 04-Feb-02 3 TEST ระบบรีด COIL เพอรัด PLATE เข้า SET 17.00 17.15 15
; 04-Feb-02 4 ไปิดระบบ MILL ZERO , SET 21.35 21.45 10

04-Feb-02 5 TEST ระบบรีด COIL เพอรีด PLATE เข้า SET 23.26 23.37 11
1 04-Feb-02 6 ข้อÿS LEVEL 2 F/N มัปัญหา LEV 00.12 00.36 24
I 05-Feb-02 1 เปล่ียน W/R ดามแผนการผลิต . SET 09.35 10.10 35
: 05-Feb-02 2 TEST ZERO+SIMULATE การรีดCOIL SET 10.10 10.25 15
! 05-Feb-02 3 TEST ระบบ COIL SIMULATE I SET 16.08 16.30 22
1 05-Feb-02 4 ‘ ZERO หลัง ON PEAK i OPN 21.40 21.50 10
i 05-Feb-02 5 M/C เปล่ียนกระบอก CYLINDER PINCH ! SHD 01.03 06.00 ; 297
I 06-Feb-02 Î 1 ME เปล่ียน CYLINDER PINCH ROLL UP - ! MEC 06.00 06.45 45 3
■ 06-Feb-02 2 CALIBRATE GAP UP-COILER [ GAP : SET 08.32 09.03 31
1 C6-Fcb 02 3 ME เปล่ียนสาย HYD COIL CAR LIFT MEC 09.14 10.44 90 3
! 06-Feb-02 4 ระบบไฟฟ้า FURNACE ดับ : ELE 12.50 13.45 : 55
i 06 Fob 02 5 ON MAIN DRIVE ไมโด ] ELE 21.35 21.50 i 15
. 06-Feb-02 6 MILL ZERO SIMULATE COIL SET 21.50 22.00 10
; 06-Feb-02 j 7 เทาย PLATE TURN DOWN ชน'โปมีด์ฃ่ณะถอย OPN 04.41 04.58 : 17
; 07-Feb-02 : 1 1เปล่ียน WORK ROLL + SHIM SET 06.40 07.35 55

07-Feb-02 : 2 ;MILL ZERO,STRECTH SET 07.35 07.50 15
1 07-Feb-02 : 3 ; ENTRY COILING F/N โมม TENSION ELE 13.50 Ï5.06 76
; 07-Feb-02 I 4 CLEAR COIL REJECT เข้า COOLING BED OPN 15.55 16.10 15 j
; 07-Feb-02 ! 5 1 ALIGNMENT DESCALE PUMP# 1 ETC 21.35 23.50 135 I
i 07-Feb 02 ! 6 เปล่ียน W/R นอกแผนการผลิต เป็นิ FIRË SET 03.35 04.40 65 I

0/-Feb-02 ; 7 TEST ZERO SET 04.40 04.50 10 j
22-Feb-02 ; 1 COM LV#2 มปัญิหิา ไม UP DATE ข้อมล LEV 14.12 14.28 16
22-Feb-02 2 SLING ch ar g e ”,DOOR SOUTH หลด ELE ! 15.29 15.44 15
22-Feb-02 3 F/N ทอย SLAB เพอ๊ CHARGE แถวไหม OPN 16.03 16.15 12
22-Feb-02 4 SAFETY PIN LEVELLER ขาด OPN 17.07 17.33 26
22-Feb-02 5 เปิดระบบ MILL ZERO SET 21.41 21.55 14
23-Feb-02 1 F/N SET WALK เนองจาก SLAB แถวหลัง OPN 06.20 06.34 14
23-Feb-02 2 EXIT COILING F/N ดับ ELE 07.53 08.16 23
23-Feb-02 3 CALIBRATE GAP UP COILER PINCH ROLL OPN 08.44 09.03 19
23-Feb-02 4 UP.COILER PLC FAULT ELE 10.12 10.39 27
23-Feb-02 5 เปล่ียน W/R + SHIM SET 12.54 14.00 66
23-Feb-02 6 MILL ZERO, STRECTH SET 14.00 14.15 15
23-Feb-02 7 เปิดระบบ MILL ZERO SET 21.35 21.45 10
23-Feb-02 8 น่า W/R ออกจาก 4-Hl + เปล่ียน SHIM SET 05.15 05.40 25
23-Feb-02 9 เชอมท่อ TOP MILL ENTRY DESCALE MEC 05.40 06.15 35 3
24-Feb-02 1 เปล่ียน WORK ROLL ต่อจากกะด๋ัก SET 06.15 06.23 8
24-Feb-02 2 แก้ไข ปรับ STRIPPER ด้าน ENTRY MEC 06.23 06,33 10 3
24-Feb-02 3 ZERO, STRETCH SET 06.33 06.50 17
24-Feb-02 4 CALIBATE GAP PINCH ROLL SET 11.19 11.33 14
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24-Feb-02 5 SUPORT COIL CAR หลุด OPN 13.17 13.55 38
24-Feb-02 6 เปิดระบบ ท่า ZERO SET 21.40 21.50 10
24-Feb-02 7 รอTEMP SLAB จาก 1090 - 1230รีดPLATE ETC 23.19 00.36 77
25-Feb-02 1 แกโขิกิลองดุ! SLAB ในเตา MEC 06.38 06.54 16 2
25-Feb-02 2 เปลยน WORK ROLL เปล่ียน SHIM SET 09.44 10.53 69
25-Feb-02 3 ZERO, STRETCH SET 10.53 11.12 19
25-Feb-02 4 แก เข DESCALE TABLE ไม่หมุน MEC 12.49 14.40 111 1
25-Feb-02 5 "เปิดระบบ ท่าZERO ‘  ~ เ SET 21.40 21.55 15
25-Feb-02 6 CHECK ท่อ HYD. PINCH ROLL นามันร์ว MEC 00.52 01.04 12 3
25-Feb-02 7 'เปล่ียน WORK ROLL เปล่ียน SHIM SET 04.03 05.20 77
25-Feb-02 8 ปรับ STRIPPER MEC 05.20 05.39 19 2
25-Feb-02 9 'ZERO, STRETCH SET 05.39 05.50 11
25-Feb-02 10 CLEAR SLAB RUNBACK เนองจาก ไม่มีข์อมล ELE 05.50 06.00 10
26-Feb-02 1 [To a d  ข้อมฺลไม่เข้า OIT LEV 06.15 09.33 213
26-Feb-02 2 เค๊ล่ียรั PLATE ถอยชนไบมีด OPN 13.23 13.37 14
26-Feb-02 3 เปิดระบบ MILL ZERO.STRECTH SET 21.35 21.50 15
26-Feb-02 4 รอ WALK เนองจาก F/N SET WALK เทอ OPN 00.01 00.12 11
26-Feb-02 5 รอ WALK เนองจาก F/N SET WALK เพ่ีอ OPN 02.34 02.45 11
26-Feb-02 6 ท้าย PLATE TURN UP เข้า LEVELLER ไม่โด OPN 04.05 04.33 28
27-Feb-02 1 เปล่ียน WORK ROLL + SHIM SET 12.45 13.40 55
27-Feb-02 2 MILL ZERO SET 13.40 13.50 10
27-Feb-02 3 ขันกวดแหวน LOCK CHOCK TOP W/R MEC 17.28 17.46 18 1
27-Feb-02 4 เปิดระบบ MILL ZERO SET 21.35 21.45 10
27-Feb-02 5 'รอ TEMP SLABรีด COIL OPN 23.00 23.15 15
27-Feb-02 6 UP COILER UPPER GATE ไม่ SHOW ELE 23.15 23.31 16
27-Feb-02 7 ENTRY COILING F/N CAMERA มองใมโหน ELE 23.39 01.24 105
27-Feb-02 8 ENTRY COILING F/N CAMERA มอง'ไม่เหน๊ ELE 02.57 03.25 28
27-Feb-02 9 ENTRY COILING F/N LOWER GATE O- MEC 03.25 03.42 17 3
27-Feb-02 10 BOLT ยืดหนาแปลน HYD. CYLENDER MEC 03.46 05.34 108 1
27-Feb-02 11 ENTRY COILING F/N CAMERA มองไม่เหน" ELE 05.42 05.55 13

สาเหตุ :

ความหมาอตัวอักษรย่อ

SHD = เวลาหยุดตามแผน สรุปเวลาสูญเสิยตามประเภท

SET = เวลาต้ังเคร๋ึอง SHD 1,920.00 นาท

OPN = แผนกผลิต SET 920.00 นาท

ELE = แผนกซ่อมไฟฟ้า OPN 426.00 นาที

MEC = แผนกซ่อมเคร่ืองกล ELE 1,307.00 นาที

QA = แผนกควบคุมคุณภาพ MEC 535.00 นาที

PC = แผนกวางแผนผลิต QA - นาที

LEV = แผนกคอมพิวเตอร์ PC - นาที

ETC = อ่ืนๆ LEV 467.00 นาที

ETC 212.00 นาที

1 ขาดการบำรุงรักษา รวม 5,787.00 นาที

2 ปัญหาเทคนิค กำงานโรงงาน 13 วัน

3 หมดสภาพ

ลรุป

17,784.00 นาที

1=254นาที , 2 = 3 5 นาที และ 3=  543นาที
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ตารางท่ี ก-ร รายงานเวลาสูญเสิย ประจำเดือน มีนาคม 2545
i § i § ,y ; B m  I  m m m  เ ฒ

|g £ jn1;.
ฒ i U E » » s m m S S S 8

01-Mar-02 1 รอ TEMP SLAB เนองจาก ZONE 3,4 ม่ปัญหา OPN 08.28 08.44 16
01-Mar-02 2 รอ TEMP SLAB เนองจาก ZONE 3,4 มปัญหา OPN 12.52 13.06 14
01-Mar-02 3 รอ TEMP SLAB เนองจาก ZONE 3,4 มีปัญหา OPN 14.35 14.49 14
01-Mar-02 4 เปิดระบบ MILL ZERO SET 21.35 21.45 10
01-Mar-02 5 SAFETY PInTTOT LEVELLER ขาดไม่ทราบ MEC 22.32 22.55 23 3
01-Mar-02 6 CRANE NO 7 TRIP ELE 00.29 00.41 12
01-Mar-02 7 ค่าระยะทางของ SQUARING GUIDE ELE 05.43 05.56 13
02-Mar-02 1 กอด W/R ออกจาก 4-HI SET 10.10 10.25 15
02-Mar-02 2 ME แก้ไข TOP ENTRY DESCALE NOZZLE MEC 10.25 10.45 20 2
02-Mar-02 3 ประกอบ W/R เข้า 4-HI SET 10.45 10.55 10
02-Mar-02 4 TEST ZERO ก่อนรีต SET 10.55 11.00 5
02-Mar-02 5 รอ TEMP SLAB เพอรีด PLATE 9.5 MM. OPN 11.30 12.15 45
02-Mar-02 6 รอ HOT SHEAR กอย PLATE แผน B มาตัด OPN 14.45 14.59 14
02-Mar-02 7 PLATE TURN DOWN ชนโบิมีด HOT SHEAR OPN 15.21 15.33 12
02-Mar-02 8 ’ตดปลาย PLATE มุดลง FLUME หลง HOT OPN 15.38 16.05 27
02-Mar-02 9 TEST ระบบก่อนการ่รีด COIL SET 16.42 16.53 11
02-Mar-02 10 CLEAR COIL REJECT ออกจาก LINE OPN 17.13 18.25 72
02-Mar-02 11 'เปิดระบบ MILL ZERO,STRECTH SET 21.35 21.52 17
02-Mar-02 12 'พฟ้าแก้ใขิสัญญาณ UP COILER NOT READY ELE 22.47 23.01 14
02-Mar-02 13 'ไฟฟ้าแก้โขสัญญาณ UP COILER NOT READY ELE 23.41 23.57 16
02-Mar-02 14 โทัเฟ้าแก้โขิสิญญาณ LOWER GATE ของ UP ELE 00.52 01.07 15
02-Mar-02 15 CO.IL ชน DRUM ด้านENTRY CLEAR เข้า OPN 02.08 02.24 16
02-Mar-02 16 เปล่ียน W/R ตามแผน SET 04.32 05.13 41
02-Mar-02 17 MILL ZERO SET 05.13 05.21 8
03-Mar-02 1 รอ TEMP SLAB จาก 1170- 1230เฟ้อรีด OPN 06.15 07.05 50

I 03-Mar-02 2 เปล่ียน WORK ROLL SET 17.44 18.15 31
03-Mar-02 3 โปิดระบบ MILL ZERO SET 21.35 21.45 10
04-Mar-02 1 I FLOOR CONTROL MILL STAND สัญณาณ ELE C7.00 07.20 20 —
04-Mar-02 2 โเปล่ียน WORK ROLL + SHIM SET 07.20 08.05 45 - '
04-Mar-02 3 MILL ZERO,STRETCH SET 08.05 08.20 15

j 04-Mar-02 4 TEST ระบบ ZERO เพอรีดแผน PLATE SET 16.07 16.18 11
! 04-Mar-02 5 โปิดระบบ MILL ZERO,STRETCH SET 21.35 21.50 15
; 04-Mar-02 6 เปล่ียน W /R  [ตามแผนผลิต] SET 05.45 06.00 15

05-Mar-02 1 เปลยน W/R ต่อจากกะดึก SET 06.00 06.25 25
05-Mar-02 2 ' m il l  ZERO SET 06.25 06.34 9
05-Mar-02 3 PLATE หนา 88 mm ติด SHEAR GAGE OPN 07.18 08.09 51 r  I
05-Mar-02 4 SAFETY PIN LEVELLER ขาด OPN 08.11 08.34 23 ' r . . 105-Mar-02 b รอ TEMP เพอรีด PLATE 8 mm หน้า 8 ฟต OPN 11.47 12.07 20 1
05-Mar-02 6 MILL ZERO+ SIMULATE COIL SET 13.31 13.42 11

I 05-Mar-02 7 ’ PLATE ติดโต HOT SHEAR OPN 02.20 02.50 30
i 06-Mar-02 1 เปล่ียน W/R + SHIM [ ตามแผนผลิต ] SET 09.21 10.16 55 โ ......... ■
; 06-Mar-02 2 MILL ZERO + STRECTH : SET 10.16 10.30 14
: 06-Mar-02 3 O- RING ท่อ Hyd TOP W/R [ O/S] แตก I MEC 11.15 12.58 103 3
I 06 Mar-02 4 COIL หลุด DRUM โ ด้านENTRY] : OPN 17.29 17.43 14
I 06 Mar-02 5 MILL ZERO [เปิดระบบหลัง ON-PEAK] SET 21.41 21.49 8
I 06-Mar-02 6 เปล่ียน W/R + SHIM [ ตามแผนผลิต ] SET 01.00 02.15 75
1 06-Mar-02 7 MILL ZERO + STRECTH SET 02.15 02.30 15
i üe-Mar-02 8 รอ Temp จาก 1180-1230 เพ่ีอรด PLATE OPN . 02.40 03.34 54
: 07-Mar-02 1 เปล่ียน SAFETY PIN HOTLEVELLER OPN I 06.36 07.03 27 ....
1 07-Mar-02 2 เปล่ียน WORK ROLL SET i 15.35 16.05 30
1 07-Mar-02 I 3 _ เปล่ียน’ฝ่าครอบ BEARING ü- JOINT OPN 16.05 17.45 100

07-Mar-02 4 เปิดระบบ tEST ZERO SET 21.42 21.52 10
07-Mar-02 5 โคลี่ยรํ PLATE ตัดท COOLING BED OPN : 22.25 22.45 20
07-Mar-02 6 : ตรวจเชัค MAIN DRIVE SPEED เรัวผดปกติ ELE ' 03.50 : 04.05 15
08-Mar-02 1 โปลี่ยน WORK ROLL ตามแผน SET ! 08.13 i 08.42 29

: 08-Ma,-02 ■ 2 Ïท่าZERO SET 08.42 08.47 5 h'
08-Mar-02 ; 3 เค่ล่ียร้เรอง TAG ET TEMP S A B  กับด้านเทคนีค ETC 08.47 08.59 12
08-Mar-02 4 DESCALE PUMP TRIP ELE 09.02 09.37 35

08-Mar-02 
08 Mar-02 
08-Mar-02 
08-Mar-02 
08-Mar-02
08- Mar-02
09- Mar-02 
09-Mar-02 
09-Mar-02 
09-Mar-02 
09-Mar-02
09- Mar-02
10- Mar-02 
10-Mar-02 
10-Mar-02

56
78
910 11 1 2
3
4
56 1 2 
3

เปล่ียน BOLTS M- 30 BOTTOM U-JOINT
เปีดฺระบบ ทาZERO
เปล่ียน WORK ROLL ตามแผน
ME. CHECK BOLTS บ- JOINT
TEST ZERO
CLEAR SLAB RUNBACK [ ติด BACKMILL 
RUNBACK SLAB ติด BACKMILL TABLE 1 
RUNBACK SLAB ติด BACKMILL TABLE 1 
CLEAR PLATE ติด DOG BANK 3 COOLING 
เปิดระบบ ท่าZERO 
รอ TEMP SLAB 
รอ TEMP SLAB 
เปล่ียน VV/R
ไฟฟ้าแก้ไขสัญญาน SPINDLE LIFT 
MILL ze r o ” ‘

ELE
MEC
SET
SET
MEC
SET
OPN
OPN
OPN
OPN
SET
OPN
OPN
SET
ELE
SET

13.39
15.17
21.40
03.40 
04.10 
04.20 
05.31 
07.16 
07.58 
10.48
21.40
01.18 
02.28 
11.36 
12.04 
12.14

13.50
18.15 
2150  
04.10 
04.20 
04.25 
05.57 
07.36
08.16 
11.07
21.50 
01.29 
02.39 
12.04 
12.14 
12.18

1117810
3010I20
18
1910II 11 
28 10 
4
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10-Mar-02 4 รอ Temp 1180-1230 ฟ้อรด Plate หนา7.7 OPN i 16.52 17.29 37
10-Mar-02 5 MILL ZERO [หลิง ON-PEAK] SET ! 21.35 21.45 10
10-Mar-02 6 MILL ZERO, SIMULATE - COIL SET 01.14 01.28 14
11-Mar-02 1 เปล่ียน W/R ตามแผนผลัด SET 06.45 07.10 25
11-Mar-02 2 MILL ZERO SET 07.10 07.20 10
11-Mar-02 3 ME. เปล่ียนลาย HYD. FRONT WRAPPER ROLL MEC 13.35 14.40 65 3
11-Mar-02 4 เปล่ียน W/R + SHIM SET 17.30 18.15 45
11-Mar-02 5 เปิดระบบ MILL ZERO SET 21.35 21.50 15
11-Mar-02 6 รอ H/S ทอย, PLATE โปรติแก้โขิTURN UP ซน OPN 01.18 01.32 14
11-Mar-02 7 รอ TEMP ฟ้อ'รีด PLATE 8.9 หน้า 8' OPN 01.36 01.48 12
11-Mar-02 8 รอ TEMP ฟ้อรี่ด PLATE 8.9 หน้า 8' OPN 02.31 02.44 13
11-Mar-02 9 รอ TEMP เพอร่ีด PLATE 8.9 หน้า 8' OPN 03.22 03.54 32
11-Mar-02 10 RUN BACK SLAB เนองจากติด BACK MEC 05.38 05.50 12 1
11-Mar-02 11 SLING DISCHARGE DOOR SOUTH หลุด MEC 05.50 06.00 10 1
12-Mar-02 1 ME เนาไข BACK TABLE ลุกท 1 ท เม'หมุน' MEC 06.10 06.30 20 1
12-Mar-02 2 M Eเปล่ียน O-RING LOWER GATE แอ่ง MEC 09.05 09.23 18 3
12-Mar-02 3 เปล่ียน W/R 7 SET 13.48 14.35 47
12-Mar-02 4 ME ประกอบสายนามน MORGOIL LINE MEC 14.35 14.55 20 3
12-Mar-02 5 MILL ZERO SET 14.55 15.00 5
12-Mar-02 6 ME ซ่อม SHEAR GAG H/S SHD 21.35 23.27 112
12-Mar-02 7 MILL ZERO SET 23.27 23.32 5
12-Mar-02 8 EXTRACTOR ARM FUALT ELE 03.12 03.23 11
12-Mar-02 9 CLEAR PLATE REJECT OPN 04.29 05.11 42
12-Mar-02 10 ไฟฟ้าแก้ไขขา LIMIT SWITCH ด่าแหน่ง ELE 05.34 06.10 36
13-Mar-02 1 SIDE SWEEP ท่อแตก M/C เชอมอุดแก้โข๊ MEC 08.25 09.10 45 3
13-Mar-02 2 เปล่ียน W/R ดามแผน SET 11.35 12.09 34
13-Mar-02 3 TEST ZERO SET 12.09 12.19 10
13-Mar-02 4 TEST ZERO หลัง'ON PEAK SET 21.40 21.48 8
13-Mar-02 5 M/C CHECK SPINDLE U-JOINT มีเล่ียงดง MEC 22.46 00.11 85 1
13-Mar-02 6 รอ Q A วัดความหนา PLATE 7.8 ม.ม D > 01.44 01.57 13
13-Mar-02 7 PLATE ชนโปมติHOTSHEAR OPN 0202 02.14 12
14-Mar-02 1 เปล่ียน W/R ตามแผน SET 08.30 09.15 45
14-Mar-02 2 TEST ZERO STRECTH CALIBRATE SET 09.15 09.30 15
14-Mar-02 3 COIL CARE เขา’อิอ้กโมไดโปฟ้าแกไข ELE 13.20 15.09 109
14-Mar-02 4 แก1ข BACK TABLE มเล่ียงด้ง MEC 15.17 15.43 26 1
14-Mar-02 5 TEST ZERO ห๊ลง ONPEAK SET 21.40 21.50 10
14-Mar-02 6 รอ TEMP SLAB จาก 1150-1220 C OPN 01.07 01.33 26

: 14-Mar-02 7 ระบบไฟฟ้า CONTROL TABLE .โบมติ COLD ELE 05.20 06.15 55 I
: 15-Mar-02 1 ไฟฟ้าเนาโริโPLC COLD SHEAR ELE 06.15 06.40 25 1

15-Mar-02 2 "เปล่ียน W/R +SHIM-Hlก้ใฃ W/R SET 10.15 11.35 80 -----  -----i
: 15-Mar-02 3 TEST ZERO STRECH .CALIBRATE SET 11.35 11.50 15 1

15-Mar-02 4 รอ TEMP OPN 15.04 15.17 13 i
: 15-Mar-02 5 รอ TEMP OPN 15.37 15.50 13
! 15-Mar-02 6 รอ TEMP OPN 16.43 16.55 12
; 15-Mar-02 7 HOT LEVELLER TRIP หัว PLATE TURN UP OPN 17.16 17.57 41
! 15-Mar-02 8 'โปล่ียินโิW/R SET 21.40 22.10 30
: 15-Mar-02 9 I TEST ZERO,' STRETC, หลิงเปล่ียน BACK UP SET 22.10 22.30 20
i 16-Mar-02 1 เปล่ียน พ / r + shim SET I 14.15 15.03 48

16-Mar-02 2 Tmill zero + stretch SET ! 15.03 15.22 19
1 16-Mar-02 3 w/r มีเล่ียงดัง ตรวจลอบรอย roll mark ETC ! 15.49 16.05 16 J
] 16-Mar-02 4 calibrate gap leveller ใหม่ ELE ; 16.08 16.19 ! 11

16-Mar-02 5 mill zero [หลังเปิดระบบ ] SET ; 21.40 21.53 I 13
: 16-Mar-02 6 เปล่ียน w/r [ w/r เปีน fck ] SET \ 01.05 01.35 30 !

16-Mar-02 7 I mill zero SET i 01.35 01.45 10
16-Mar-02 : 8 i รอ .temp 1200- 1240 SET I 04.30 04.55 25 ----1

: 16-Mar-02 i 9 I เปล่ียน w/r [ w/r เปิน fck ] SET 04.55 05.30 35
16-Mar-02 ! 10 I mill zero + simulate coil SET 05.30 05.55 25

: 17-Mar-02 ! 1 Iตัดทเย PLATE TURN-UP [ทอยมารดเรยบท OPN 06.45 07.15 30 ! 1
17-Mar-02 ! 2 : เปล่ียน W/R i SET 13.45 14.40 55
17-Mar-02 i 3 !รอ TEMP : SET ; 15.06 15.26 20
17-Mar-02 4 MILL ZERO [ หลัง ON-PEAK] i SET 21.40 21.46 6
17-Mar-02 5 MECH แก้ไข BACK SIDE GUIDE [ เข้า-ออกไม่ MEC 00.20 00.55 35 2
17-Mar-02 6 MECH แก้ไข BACK SIDE GUIDE [ เข้า-ออก MEC 04.05 04.49 44 2
18-Mar-02 1 BOTTOM GATE COILING - F/N [ ENTRY] MEC 06.28 7.23 35 2
18-Mar-02 2 เปล่ียนแผน'รดจาก COIL 1,เปิน PLATE PC 08.05 08.24 19
18-Mar-02 3 MAIN DRIVE FAULT [ ทง TOP-BOTTOM] ELE 09.21 09.41 20
18-Mar-02 4 นามัน HYD SIDE GUIDE EXIT [ D/S] ร่ัว MEC 16.54 17.18 24 3
18-Mar-02 5 เปิดระบบ [ หลัง ON-PEAK ], MILL ZERO SET 21.41 21.56 15
18-Mar-02 6 รอ TEMP จาก 1050-1230 เพอร่ัด 8.8 X 2488 OPN 00.50 03.10 140
29-Mar-02 0
29-Mar-02 1 สสิงประตเตา CHARGE DOOR หลดและ ELE 08.55 09.31 36
29-Mar-02 2 SHUT DOWN SHD 13.21 14.30 69
30-Mar-02 1 LEVELLER หยุดท่างานโดยไม่ทราบลาเหต ELE 13.40 14.10 30
30-Mar-02 2 MILL ZERO [ หลัง ON- PEAK ] SET 21.40 21.50 10
30-Mar-02 3 DRIVE LEVELLER ON ไม่ได้ รอไฟไฟ้แก้ไข ELE 21.50 21.57 7
30-Mar-02 4 LAMINA FLOW เปิดไม่ได้ MECH แก้ไข MEC 22.22 22,49 27 3
30-Mar-02 5 UPPER-GATE [EXIT] ขนไม'ได้มีเศษเหลักติด OPN 23.21 23.54 33
30-Mar-02 6 ROLL CHANGE [ ตามแผนผลิต] SET 04.00 04.45 45
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30-Mar-02 7 M ia  ZERO ก่อน่รีด PLATE : SET 04.45 04.50 5
30-Mar-02 8 ** เรมรดPLATE ก้อนแรกเวลา 11.25น. ** 0
31-Mar-02 1 SAFETY PIN HOTLEVELLER ขาด OPN 08.23 08.54 31
31-Mar-02 2 SPRING COUPLING FRONT SIDE GUIDE ห์ก MEC 13.56 14.30 34 1
31-Mar-02 3 เปลยน W/R เปล่ียน SHIM SET 14.30 15.20 50
31-Mar-02 4 ปรับ STRIPËR TESTZERO SET 15.20 15.40 20
31-Mar-02 5 เปิดระบบ ท้าZERO SET 21.40 21.50 10
31-Mar-02 6 รออณหภูม SLAB จาก 1180-1230 SET 22.22 23.37 75
31-Mar-02 7 แก (แต่,าแหน่ง UPPER GATE UPCOILER ELE 01.32 01.52 20
31-Mar-02 8 แกไขแหวนลิอค W/R MEC 03.08 04.39 91 1

สาเหตุ :

สรุป

ความหมายตัวอักษรย่อ

SHD = เวลาหยุดตามแผน สรุปเวลาสูญเสิยตามประเภท

SET = เวลาตงเคร่ือง SHO 1,989.00 นาท

OPN = แผนกผลิต SET 1,591.00 นาท

ELE = แผนกซ่อมไฟฟ้า OPN 1,125.00 นาท

MEC = แผนกซ่อมเคร่ืองกล ELE 521.00 นาที

QA = แผนกควบคุมคุณภาพ MEC 887.00 นาที

PC = แผนกวางแผนผลิต QA 13.00 นาที

LEV = แผนกคอมพิวเตอร์ PC 19.00 นาที

ETC = อ่ืนๆ LEV - นาที

ETC 28.00 นาที

1 ขาดการบำรุงรักษา รวม 6,173.00 นาที

2 ปัญหาเทคนิค ท่างานโรงงาน 21 วัน

3 หมดสภาพ

1=566นาที 1 2 = 1 8 4 นาที และ 3 =  437นาที

28,728.00 นาท
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ตารางที่ ก-9 รายงานเวลาสูญเสีย ประจำเดือน เมษายน 2545
m m iรฒพ ุ่ fft g n u

01-Apr-02 1 ^ * SET 08.39 08.55 16
01-Apr-02 2 เปล่ียนไม้ WIPER ด้าน EXIT MEC 08.55 09.20 25 3
01-Apr-02 3 น่า WORK ROLL m SET 09.20 09.32 12
01-Apr-02 4 HOT LEVELLER CREEP ไม'โด '- MEC 09.32 09.45 13 2
01-Apr-02 5 HOT LEVELLER DRIVE FAULT ELE 09.45 10.00 15
01-Apr-02 6 COOLING BED CARD ไพิiT ~ ELE 10.00 10.26 26
01-Apr-02 7 เครน ฒอร่ 7 TRIP ELE 11.21 11.32 11
01-Apr-02 8 เครน เบอร่ 7 TRIP ELE 13.08 13.18 10
01-Apr-02 9 เปิดระบบ ท่า ZERO SET 21.40 21.50 10
01-Apr-02 10 โเกโขิลัโญญาณ UPPER GATE UPCOÎLËR ELE 22.08 22.27 19
01-Apr-02 11 LEVEL 1 FURNACE มีป็ญหา OPN 01.41 02.02 21
01-Apr-02 12 เปล่ียน WORK ROLL, SHIM SET 02.37 03.20 43
01-Apr-02 13 นามันรัว ENTRY STRIPER MEC 03.20 03.40 20 3
01-Apr-02 14 ZERO, STRETCH SET 03.40 03.54 14
02-Apr-02 1 CLEAR PLATE COLDSHEAR (CRANE) OPN 06.44 06.56 12
02-Apr-02 2 TACHO METER SCREWDOWN COUPLING ELE 08.49 10.50 121
02-Apr-02 3 CALIBATE SCREWDOWN ELE 10.50 11.26 36
02-Apr-02 4 PINCH ROLL UPCOILER GAP ERROR ELE 13.36 13.50 14
02-Apr-02 5 แก 1ฃ SHEAR GAG HOTSHEAR OPN 13.50 14.15 25
03-Apr-02 1 นิ]ลยน W/R + SHIM SET 08.51 09.40 49
03-Apr-02 2 ME ปรับ STRIPPER ด้าน EXIT MEC 09.40 09.55 15 2
03-Apr-02 3 MILL ZERO,STRETCH SET 09.55 10.15 20
03-Apr-02 4 หยดเคล่ียิรเศษปนหล่นมาจากในเตา ENTRY ETC 07.59 08.20 21
03-Apr-02 5 COLD SHEAR TABLE ไม่หมุน ELE 11.11 11.23 12 _J
03-Apr-02 6 TEST ระบบก่อนรีด COIL SET 13.17 13.28 11
03-Apr-02 7 MANDREL FAULT ELE 15.11 15.30 19
03-Apr-02 8 UP COILER PINCH ROLL ไม้ท่างิานิ ELE 15.48 16.03 15
03-Apr-02 9 FRONT FEED ROLL FAULT ELE 16.50 17.01 11
03-Apr-02 10 นิ]ลี่ยน W/R + SHIM SET 17.35 18.30 55
03-Apr-02 11 เปิดระบบ MILL ZERO SET 21.35 21.50 L 15. .
04-Apr-02 1 นิ]ลี่ยน W/R+SHIM SET 06.50 07.45 55
04-Apr-02 2 MILL ZERO SET 07.45 07.55 10

! 04-Apr-02 3 ไปิดระบบ MILL ZERO SET 21.35 21.45 10
! 04-Apr-02 4 รอ TEMP SLAB เพ่ีอ'รีด COIL OPN 01.54 02.18 24
i 05-Apr-02 1 ไปีลยิน W/R SET 06.10 06.58 48 I
I 05-Apr-02 ; 2 MILL ZERO SET 06.58 07.08 10 I
! 05 Apr-02 3 CLEAR PLATE REJECfïSw CAMBER D/S OPN 13.35 14.10 35

0b-Apr-O2 4 เปิดระบบ MILL ZERO SET- 21.35 21.45 10 !
i 06 Apr-02 : 1 ’นิ]ลี่ยนพ/R ตามแผน SET 08.40 09.06 26 j

06-Apr-02 2 TEST ZERO SET 09.06 09.16 10 !
06-Apr-02 3 รอ TEMP เพ่ีอรีด COIL 4.3 ม.ม (1173-1230 c OPN 14.34 15.03 29
06-Apr-02 : 4 CHECK GAP PINCH ROLL UP COILER OPN 15.41 15.53 12
06-Apr-02 5 CHECK GAP PINCH ROLL UP COILER OPN 16.31 16.44 13

I 06-Apr-02 6 CHECK SIDE GUIDE ท่ี MILL ■ OPN 18.04 18.30 26
! 06-Apr-02 7 I MILL ZERO หลัง ONPEAK : SET 21.40 21.52 ....  12 ....

06-Apr-02 I 8 [จอ CRT ซอง๊ FURNACE ส์ญญาณหาย๊ I OPN 01.14 I 01.29 15
06-Apr-02 9 : เปล่ียน W/R +SHIM ตามแผน I SET 01.38 ' 02.25 [ 47
06-Apr-02 10 [TEST ZERO STRETCH I SET 02.25 ; 02.44 19
07-Apr-02 1 : UPPER GETE UP COIL 'โมทางานไฟฟ้าแก้โข" ; ELE 08.42 09.06 24

I 07-Apr-02 2 !นิ]ลี่ยน W/R+SHIM ตามแผน SET 15.09 : 16.09 60
07-Apr-02 3 I ZERO STRETCH : SET : 16.09 ; 16.22 13 i

! 07-Apr 02 4 รอ CLEAR แผนการตัดท่ี COLD SHEAR OPN 18.08 ! 18.23 15
! 07-Apr-02 5 [ZERO หลัง ON PEAK I SET 21.40 21.50 10
! 07-Apr-02 6 : CLEAR PLATE หลุด DRUM PASS 12 หัว ; OPN 23.13 I 23.43 30 I
! 07-Apr-02 7 CLEAR PLATE เบ่ึยด GUIDE ตัดเขัา [ OPN 00.32 00.44 12
i 08-Apr-02 1 [เปลี่ยน W/R ตามแผน SET j 07.15 07.55 40 ;

08-Apr-02 2 TEST ZERO SET I 07.55 08.00 5 !
08 Apr-02 3 SAFETY PIN LEVELLER ขาด OPN 13.50 14.15 25
08-Apr-02 4 MILL ZERO หลัง ON PEAK SET 21.43 21.53 10
08-Apr-02 5 DESCALE PUMP TRIP MÈC 22.35 23.00 25 2
09-Apr-02 1 นา W/R ออทจาก 4-HI และเปล่ียน SHIM SET 06.15 06.40 25
09-Apr-02 2 ME เชอมปลกอุดหัว NOZZEL MEC 06.40 07.00 20 2
09-Apr-02 3 น่า W/R เขา 4-HI SET 07.00 07.15 15
09-Apr-02 4 CALIBRATE GAP HOT LEVELLER OPN 07.46 08.05 19
09-Apr-02 5 HYD. CYLENDER FRONT SIDE GUIDE หลุด MEC 09.15 09.38 23 1
09-Apr-02 6 CALIBRATE GAP HOT LEVELLER 1 OPN 10.18 10.32 14
09-Apr-02 7 รอ TEMP SLAB จาก 1180 - 1230 เพ่ีอรีด OPN 13.15 13.36 21
09-Apr-02 8 SHEAR GAG COLD SHEAR BOLT ขาด MEC 17.26 18.21 55 1
09-Apr-02 9 ท่อ HYD. TOP W/R BALANCE แตก MEC 21.35 22.15 40 3
29-Apr-02 1 เปิดระบบ MILL ZERO SET 21.35 21.45 10
29-Apr-02 2 HYD. CYLENDER HI-SPEED LOW-SPEED MEC 22.19 22.42 23 1
29-Apr-02 3 หยด CLEAR COIL OPN 01.52 02.05 13
29-Apr-02 4 CRANE NO.9 ท่างานผิดปกติ ELE 04.18 05.10 52
29-Apr-02 5 เปล่ียน W/R+SHIM SET 05.10 05.55 45
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29-Apr-02 6 ME ปรับ STRIPPER SET 05.55 06.10 15
30-Apr-02 1 ระบบไฟฟ้าของ UP COILLER ตับทงหมด ELE 14.18 17.05 167
30-Apr-02 2 H.Y.D,Ïอง SIDE GUIDE มปัญหา MEC 17.16 18.30 74 3
30-Apr-02 3 M/C เชอม SIDE GUIDE ดาน FRONT D/S MEC 21.45 21.55 10 1
30-Apr-02 4 MIEL ZERO หล์ง ON PEAK SET 21.55 22.10 15
30-Apr-02 5 เปลยน W/R + SHIM ตามแผน SET 01.08 01.30 22
30-Apr-02 6 M/C ข้นกวด BOLT LOCK LINER U-JOINT MEC 01.30 01.40 10 1
30-Apr-02 7 ประกอบ W/R เข้า SET 01.40 02.12 32
30-Apr-02 8 MILL ZERO STRETCH SET 02.12 02.30 18
30-Apr-02 9 M/C เปล่ียน O-RING กระบอก H.Y.D. SIDE MEC 02.30 03.10 40 3

สาเหตุ :

ความหมายตัวอักษรย่อ

SHD = เวลาหยุดตามแผน สรุปเวลาสูญเสิยตามประเภท

SET = เวลาตงเคร่ือง SHD 1,920.00 นาท

OPN = แผนกผลิต SET 837.00 นาท

ELE = แผนกซ่อมไฟฟ้า OPN 299.00 นาท

MEC = แผนกซ่อมเคร่ืองกล ELE 552.00 นาท

QA = แผนกควบคุมคุณภาพ MEC 393.00 นาที

PC = แผนกวางแผนผลิต QA - นาที

LEV = แผนกคอมพิวเตอร์ PC นาที

ETC = อ่ืนๆ LEV - นาที

ETC 21.00 นาที

1 ขาดการบำรุงรักษา รวม 4,022.00 นาที

2 ปัญหาเทคนิค ทำงานโรงงาน 11 วัน

3 หมดสภาพ

สรุป 1=121นาที 1 2 = 73นาที และ 3 =  199นาที

15,048.00 นาที
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ตารางท่ี ก-10 รายงานเวลาสูญเสิย ประจำเดีอน พฤษภาคม 2545

H ÿ . m 1  j  K S  i t 1 1 1 n n n m g ffi
01-May-02 1 P U N ^ .C .gT iT d T in u j [« ELE 06.00 06.20 20
01-May-02 2 TEST ZERO STRETCH CALIBARTE ZERO SET 08.05 08.25 20
01-May-02 3 TEST ZERO STRETCH CALIBARTE ZERO SET 12.40 13.00 20
01-May-02 4 LEVELLER TRIP ELE 13.23 13.39 16
01-May-02 5 ยก PLATE ขน CHECK SIDE GUIDE OPN 18.15 18.30 15
01-May-02 6 MILL ZERO หลัง ON PEAK SET 21.35 21.50 15
01-May-02 7 กระบอก H.Y.D. ของ SIDE GUIDE D/S SHD 23.48 03.30 222
02-May-02 1 TEST ZERO STRETCH CALIBRATE ZERO SET 06.47 07.13 26
02-May-02 2 u lลยนพ/R+SHIM นอกแผน SET 11.33 12.30 57
02-May-02 3 M/C เปล่ียน BOLT M-30 ของ U-JOINT MEC 12.30 13.15 45 1
02-May-02 4 ZERO STRETCH CALIBRATE SET 13.15 13.30 15
02-May-02 5 ไฟฟ้าแกไข A.G.C. VENT ELE 14.10 14.26 16
02-May-02 6 ไฟฟ้าแก้ไข A.G.C. VENT ELE 14.42 14.52 10
02-May-02 7 ประกอบ L.V.D.T.D/S OUT BOARD ELE 21.35 23.05 90
02-May-02 8 M/C ข้นกวด BOLT M-30 ของ U-JOINT MEC 02.40 03.10 30 1
03-May-02 1 หยดรด ท้าการซ่อม U-JOINT MEC 16.14 18.15 121 1
03-May-02 2 ไสิ’ NUTS U-JOINT SHD 22.10 24.40 150
03-May-02 3 HOTLEVELLER SAFETY PIN ขาด OPN 04.41 05.10 29
04-May-02 1 CLEAR PLATE ท้าย TURN UP ถอยกลับผาดัด OPN 07.27 07.43 16
04-May-02 2 CLEAR PLATE XP เนองจากเปีน CAMBER 1, OPN 08.25 08.40 15
04-May-02 3 EXIT COILING F/N ดับและHEAT TEMP ไมฃนิา ELE 10.22 11.53 91
04-May-02 4 หยุด CLEAR COIL เฉองจาก HMD BACK ELE 14.33 14.47 14
04-May-02 5 CRANE NO.6 ไม่ท้างาน ELE 17.24 17.35 11
04-May-02 6 เปิดระบบหลัง ON PEAK MILL SET 21.35 21.50 15
04-May-02 7 ME, ข์ดลกรีด LEVELLER แก้ไข LEVELLER ETC 23.07 23.55 48
05-May-02 1 เปล่ียน พ /R ตามแผน SET 12.23 12.54 31
05-May-02 2 ปรบ STRIPPER ด้าน EXIT MEC 12.54 13.00 6 2
05-May-02 3 MILL ZERO SET 13.00 13.07 7
05-May-02 4 MILL ZERO หลัง ON PEAK SET 21.35 21.45 10
05-May-02 5 *ลัณorาณ LOWER GATE ไม่อยํโนิตำแหน่ง ELE 23.20 23.33 13
05-May-02 6 COIL ชน DRUM ด้าน EXIT OPN 00.37 00.49 12
05-May-02 7 ลัณณาเน LOWER GATE ไม่อยํไนตำแหน่ง ELE 01.20 01.30 10
05-May-02 8 DURM COILLIG EXIT FAULTJJวน COIL หลวม ELE 03.40 04.05 25 I
05-M ay-02 9 เปลยน W/R +SHIM ตามแผน SET 05.36 06.10 34 I
06-May-02 1 เปล่ียน W /R , SHIM SET 06.10 06.48 38 I
06-May-02 2 ZERO, STRETCH SET 06.48 07.05 17 j
06-May-02 3 CHECK LVDT. ELE 07.47 08.25 38
06-May-02 4 CHECK LVDT. ELE 11.05 11.24 19 J
06-May-02 5 เปล่ียน SERVO VALVE O/S จากเบอร่2เปีน MEC 11.58 12.14 16 2 !
06-May-02 6 เปิดระบบ ท้า ZERO SET 21.40 21.50 10 I_ ‘
06-May-02 7 เปิลยนพ/R, SHIM SET 24.40 01.25 45 j
06-May-02 8 ZERO, STRETCH SET 01.25 01.40 15 “  '  106-May-02 9 SCREWDOWN TRIP ELE 05.40 06.00 20
07-May-02 1 COIL ดีด MANDREL UPCOILER OPN 13.17 13.43 26
07-May-02 2 ลัโนญาณการรัดค้าง SET UP ไม่ได้ OPN 13.43 14.03 20
07-May-02 3 เปลยน W/R น่าRÔLเ-ออก ! SET 15.35 15.50 15
07-May-02 4 เดรน เบอร่9รีโมทเล่ีย ELE 15.50 16.40 50
07-May-02 5 ! น่า W/R เข้า 4- HI SET 16.40 17.25 45

i 07-May-02 6 1 ท้า ZERO SET 17.25 17.35 ! 10
! 07-May-02 7 1 เปิด่ระบบ ท้าZÉRO SET 21.35 21.45 ! 10

07-May-02 8 ! เดรน เบอร่7 เล่ีย ELE 23.13 ; 24.00 47
07-May-02 i 9 1 เค๊รน เบอร์7 เล่ีย 1 ELE ! 01.18 01.42 24
07-May-02 10 ; '.ครน เบอร์7 เล่ีย ; ELE 02.01 02.16 I 15
08-May-02 I 1 1 CYLINDER ENTRY SIDF GUIDE D/S สายแตก MEC 10.19 11.31 72 3
08-May-02 I 2 เปิดระบบ ท้า ZERO 1 SET 21.35 21.45 10

r 08 May-02 ! 3 SIDETRIMMER TABLE โซ่'ขาด i SHD 23.11 24.29 78
08-May-02 : 4 MILL APPROACH TABLE N0.2 BEARING SHD : 02.55 06.10 195
10-May-02 1 ME เกมงาน MILL APPROACH TABLE SHD ! 06.00 07.30 90
10-May 02 
10-May-02 
Ï0-May-02 
10-May-02 
10-May-02 
10-May-02 
10-May-02 
10-May-02
10- May-02
11- May-02 
11-May-02 
11-May-02 
11-May-02 
11-May-02
11- May-02
12- May-02

ไฟฟ้าตงL v b f  ไหม่ทง4ตัว 
MILL ZERO.STRECTH/
TOP MAIN DRIVE ON ไม่ได้ 
MILL ZERO
EXTRACTOR ARM NO.4 ตำแหน่งLOWERS 
EXIT COILING F/N UPPER GATE ไม่โชว่ 
PHOTO EYE DISCHARGE DOOR ลัญญาณ 
เชอมหูยุดHYอ. CYLENDER ENTRY SIDE 
CLEAR COIL REJECT เข้า COOLING BED 
เปล่ียน W/R+SHIM

เปิดระบบ MILL ZERO หลัง ON PEAK 
PRIMARY PUMP NO.2 RHF. ดับเตา SHUT 
COMPRESSOR AIR LOW PRESSURE 
TEST ระบบเพอรด COIL 
เปลยน W/R นอกแผน เปิน FIRE CRACK

ELË
SET
ELE
SET
ELE
ELE
ELE
MEC
OPN
SET
SET
SET
ELE
MEC
SET
SET

07.30
09.10
21.35 
22.25
23.15 
02.23 
03.47 
05.04 
05.41
11.15 
11.55
21.35
23.54 
03.19 
03.46
07.55

09.10
09.23
22.25
22.31
23.52 
02.36 
04.01
05.39
05.52 
11.55 
12,05 
21.45 
00.19
03.40 
03.59 
08.20

100
13
506
37
13
14 
35 11 
40 10 10 
25 21 
13 
25
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12-May-02 2 TEST ZERO SET 08.20 08.30 10
12-May-02 3 เปล่ียนสาย H.Y.D. UPPER,GATE COILLING MEC 08.30 09.35 65 3
12-May-02 4 CLEAR COIL ชน GUIDE ท่ี UP COILLER OPN 16.29 17.06 37
12-May-02 5 MILL ZERO STRETCH หลิง ON PEAK SET 21.35 21.50 15
12-May-02 6 MILL ZERO ๓ อ'รด COIL SET 05.19 05.33 14
13-May-02 1 เฐอมจาน SIDE GUIDE ดาน ENTRY o /s MEC 07.33 08.11 38 3
13-May-02 2 นา;ณ H.Y.D.ทท ี่ CYLINDER UPPER GATE MEC 11.55 12.16 21 3
13-May-02 3 เปล่ียน W/R +SHIM ดานแผน SET 12.50 13.35 45
13-May-02 4 TEST ZERO STRETCH CALIBRATE SET 13.35 13.50 15
13-May-02 5 MILL ZERO หลง ON PEAK SET 21.38 21.48 10
13-May-02 6 COIL ชน DRUM ดาน ENTRY PASS 12 OPN 02.55 03.07 12
14-May-02 1 เปล่ียน W/R +SHIM ตามแผน SET 09.00 09.45 45
14-May-02 2 TEST ZERO STRECTH CALIBRATE SET 09.45 10.00 15
14-May-02 3 CLEAR SLAB RUN BACK ความหนาเกินรีดไม่ OPN 10.16 10.32 16
14-May-02 4 MILL ZERO หลิง ONPEAK SET 21.38 21.48 10
15-May-02 1 เปล่ียน W/R SET 07.40 08.05 25
15-May-02 2 ME เชอมขากระบอก HYD ENTRY SIDE MEC 08.05 08.25 20 3
15-May-02 3 TEST ZERO ก'อินรดิ SET 08.25 08.30 5
15-May-02 4 เคล่ียเพลท หนา 81.50 mm ลงจาก RUN IN OPN 09.51 10.09 18
15-May-02 5 รอ QA วัดความหนา 12.70 mm ก้อนแรก QA 10.13 10.32 19
15-May-02 6 MILL ZERO สดิปิญหา AGC VENT SET 21.35 21.51 16
15-May-02 7 ME เปล่ียนสาย HYD UPPER GATE UP-COIL MEC 05.25 06.10 45 3
16-May-02 1 ลายไอดรอลีค UPPER GATE UPCOILER ขาด MEC 06.00 06.30 30 3
16-May-02 2 REHEAT F/N SHUT DOWN ELE 06.30 18.15 705
16-May-02 3 OIT. 4-HI SYSTEM ERROR ELE 21.35 23.00 85
16-May-02 4 OIT. 4-HI ERROR ELE 23.07 23.30 23
16-May-02 5 สลิง DISCHARGE DOOR หลุด MEC 23.45 01.45 120 1
16-May-02 6 นัก[ข OIT. 4-HI ERROR J ELE 01.15 01.45 30
17-May-02 1 ถอย SLAB กลิบิโปจดใหม่เนองจาก SLAB ยาว OPN 06.34 06.49 15

r 17-May-02 2 CRANE NO # 10 MOTOR ไหม ELE 10.03 10.16 13
17-May-02 3 MILL ZERO หลิงเปิดระบบ , SET 21.35 21.44 9 . . ..
17-May-02 4 CALIBRATE GAP LEVELLER เนองจากรีด SET 00.45 01.03 18 J
17-May-02 5 ME เชอมขายีดถาดรองนามนโต้!นัวT SHEAR MEC 01.20 01.48 28 2
17-May-02 6 CALIBRATE GAP LEVELLER เนองจากรีด SET 02.11 02.25 14 ;

1 18-May-02 1 DISCHARGE DOOFfbjอยู่โนัต้าแหน่ง V ELE 06.22 06.39 17 ■ ■ โ ' -
18-May-02 2 ปรบต้าแหน่ง DISCHARGE DOOR อกคร์ง ELE 07.37 07.51 14

: 18-May-02 3 เปล่ียน W/R ตามแผน น. SEL. 10.39 11.15 36
! 18-May-02 4 TEST ZERO , SET 11.15 11.25 10 i
: 18-May-02 5 'โปลี่ย ิน ิพ /R เนองจาก FIRE CRACK SET 15.20 15.50 30
i 18-May-02 6 JE ST  ZERO SET 15.50 16.00 10
; 18-May-02 7 HOT LEVELLER SAFETY PIN ขาด OPN 17.18 17.47 29 I

18-M ay-02 8 เปิดระบบ ท่า ZERO SET 21.40 21.50 10
18-May-02 9 LEVEL 2 F/N เม่มขอมล LEV 22.15 23.00 45 1

I 19-May-02 1 เปล่ียน W/R เปล่ียน SHIM SET 07.57 08.35 38 - ~ 1
j 19-May-02 2 CHECK BOLTS LINER U-JOINT MEC 08.35 08.45 10 - T  ■
[ 19-May-02 3 นา W/R~iin SET 08.45 09.05 20

—
' 19-May-02 4 TEST ZERO, STRETCH SET 09.05 09.20 15

19-May-02 5 WALKING BEAM F/N ไมทางาน ELE 09.20 10.33 73
19-May-02 6 WALKING BEAM ไมทางาน ELE 10.54 12.14 80 t-  - -  - ---

; 19-May-02 7 WALKING BEAM ไม่ท่างาน ELE 12.29 13.05 36
i 19-May-02 8 WALKING BEAM MEC 14.19 14.42 23 2
I 19-May-02 9 WALKING BEAM MEC 16.39 17.15 36 2
: 19-May-02 10 WALKING BEAM MEC 17.35 18.00 25 2

19-May-02 ! 11 เปล่ียน W/R เปิน FIRE CRACK SET 18.00 18.20 20
19-May-02 ! 12 เปิดระบบ ที่าZERO ~ SET 21.40 21.50 10 1'
19-May-02 : 13 ' w a l k in g  b e a m  มปัญิหา ELE 22.15 22.40 25
19-May-02 I 14 'เคลี่ยรํ COÎL ขาด เข้า c o o l in g  bed OPN 04.01 04.15 r  14 i
20-May-02 ! 1 [ CLEAR plate  r e jec  มุดโครีอง ; OPN 06.49 07.18 29 i

! 20-May-02 i 2 เปล่ียน WORK Ro ll : SET 08.58 09.37 39
20-May-02 ! 3 TEST ZERO SET 09.37 09.47 10
20-May-02 4 รอ อุณหภมัSLAB 1000- 1200 OPN 18.05 18.20 15
20-May-02 ! 5 เปิด"ระบบ ท่าZERO SET 21.40 21.50 10
20-May-02 6 CLEAR COILRÉJEC เช้า COOLING BED OPN 02.12 02.31 19
20-May-02 7 SHUTDOWN ซ่อม DESCALÉ PUMP SHD 04.55 06.10 75
21-May-02 1 ME เชอมท่อ HEADER DESCALE EXIT SHD 22.10 0 0 .3 5 145
21-May-02 2 MILL ZERO,STRECTH SET 00.35 00.50 15
21-May-02 3 DESCALE PUMP TRIP ELE 00.50 01.08 18
22-May-02 1 เปล่ียน W/R^-SHIM เนองจาก BOTTOM W/R SET 12.45 13.25 40
22-May-02 2 นามันHYD.รว'จากหน้าแปลน,ท่อ HYD.W/R MEC 13.25 13.55 30 3
22-May-02 3 MILL ZERO,STRECTH SET 13.55 14.10 15
22-May-02 4 ปรับตำแหน่ง PR.OXMITY SWITCH LOWER ELE 14.34 15.20 46
22-May-02 5 นามัน HYD. รวท่ีหน่าแปลน EXIT PINCH MEC 17.50 18.15 25 3
22-May-02 6 เปิดระบบ MILL ZERO SET 21.35 21.45 10
23-May-02 1 เปล่ียน W/R+SHIM ตามแผนผลิต SET 06.30 07.10 40
23-May-02 2 ME ปรับ STRIPPER ใหม่เนองจากซัด W/R มาก MEC 07.10 07.35 25 2
23-May-02 3 MILL ZERO,STRETCH SET 07.35 07.50 15
23-May-02 4 รอ TEMP SLAB จาก 1150-1230เพอรีดPLATE OPN 14.32 15.41 69
23-May-02 5 เปิดระบบหลัง ON PEAK MILL ZERO SET 21.35 21.45 10
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23-May-02 6 เปลยน W/R ตามแผนผลิต SET 03.03 03.38 35
23-May-02 7 MILL ZERO SET 03.38 03.43 5
23-May-02 8 CALIBRATE GAP LEVELLER OPN 03.43 03.57 14
24-May-02 1 ไฟฟ้าท่า P.M MOTOR ของ LEVELLER ELE 18.15 18.30 15
24-May-02 2 ประกอบ W/R หลัง ONPEAK TEST ZERO SET 21.35 22.10 35
24-May-02 3 RUN BACK SLAB ความหนาเกิน 290 ม.ม ETC 00.02 00.23 21
24-May-02 4 RUN BACK SLAB ความหนาเกิน 290 ม ม. ETC 00.34 00.52 18
25-May-02 1 CLEAR COIL ขาดคา DRUM ดาน ENTRY OPN 06.45 08.10 85
25-May-02 2 เปล่ียน W/R นอกแผนเปีน ROLL MARK SET 09.10 10.00 50
25-May-02 3 COMPUTER แก้ไข LEVEL 1 LEV 10.00 10.25 25
25-May-02 4 MILL ZERO SET 10.25 10.30 5
25-May-02 5 CLEAR COIL เปีน CAMBER เบียด BACK OPN 11.15 12.25 70
25-May-02 6 มีกลุ่มควินจากบริษัทในเครือปกคลมทวบริเวณ ETC 17.58 18.30 32
25-May-02 7 MILL ZERO SET 21.38 21.48 10
25-May-02 8 CRANE No7 CLEAR PLATE ไม่ทัน OPN 23.16 23.30 14
25-May-02 9 เปล่ียน W/R ตามแผน SET 00.13 00.40 27
25-May-02 10 กวดข้น BOLT LINER U-JOINT คลายต์ว MEC 00.40 00.50 10 1
25-May-02 11 ประกอบ W/R เข้า SET 00.50 01.05 15
25-May-02 12 MILL ZERO SET 01.05 01.10 5
25-May-02 13 MEC เซอมGUIDE PUMPERMนา SQUARING MEC 03.51 04.46 55 3
25-May-02 14 รอ Q.A RUN I.D PLATE 1 QA 05.46 06.00 14
26-May-02 1 MILL ZERO.STRECTH เนองจาก COIL เป็น SET 09.59 10.15 16
26-May-02 2 เปล่ียน W/R ตามแผนผลิต SET 15.12 15.42 30
26-May-02 3 KEEPERS BOTTOM EXIT เข้าไม่สุดคลาย MEC 15.42 15.55 13 3
26-May-02 4 MILL ZERO SET 15.55 16.00 5
26-May-02 5 ไฟฟ้าปรับิตงิาPHOTO EYE CHARGE ELE 16.05 16.15 10
26-May-02 6 ไบิเดระบบหลัง ON PEAK MILL ZERO SET 21.35 21.45 10 I
26-May-02 7 OIT COLD SHEAR มปัญิหิา ELE 01.43 01.58 15 !
27-May-02 1 แผ่นสายพาน CONVEYOR H/S บิดงอ ME แก้โขิ MEC 06.58 07.29 31 3 ร
27-May-02 2 MILL STRETCH เนอนจาก PLATE เป็น SET 08.52 09.08 16 I
27-May-02 3 MILL ZERO เนอิงจาก PLATE เป็น CAMBER SET 09.46 09.56 10

--------------1
27-May-02 4 MILL ZERO , STRETCH เนองจาก PLATE SET 10.21 10.39 18
27-May-02 5 ROLL CHANGE SET 11.17 11.45 28 i
27-May-02 6 ROLL SHOP ข้น แหวน LOCK CHOCK ( MEC 11.45 12.00 15 1 :
27-May-02 7 วิดค่า GAP ENTRY PINCH ROLL SET 12.00 12.10 10
27-May-02 8 MILL ZERO [ เป็ดระบบ ] SET 12.10 12.17 7
27-May-02 9 ไฟฟ้าแก้ไขข้อมลห้อง VME และให้ MILL ZERO ELE 15.30 15.41 11

1 27-May-02 10 r*îหมอน’ขอ9*" SET 15.45 16.06 21
27-May-02 11 MILL z e r o !  หลง ON - PEAK ] SET 21.35 21.43 8
27-May-02 12 ข้อมลจอ OIT UP - COILER หายหนด ELE 21.43 22.25 42
27-May-02 13 ROLL CHANGE โ W/R เป็น FCK ทง 2 ลก ] SET 23.30 23.59 29
27-May-02 14 MILL ZERO SET 23.59 00.12 13 1

! 27-May-02 15 CLEAR COIL ขาด 2 ม่วน เข้า UP- COIL และ OPN 02.03 02.46 43
i 28-May-02 1 COLD SHEAR ตัดิโมทนิ เพราะ PLATE เติม^ OPN 06.19 06.35 16
j 28-May-02 2 ROLL- CHANGE SET 06.55 07.32 37

28-May-02 3 MILL ZERO SET 07.32 07.43 11
28-May-02 4 [DIF FORCE คา SWING ผดป่กิตัไฟฟ้าเซคิ- ELE 07.43 08.25 42

: 28-May-02 5 ไฟฟ้าแก้ไข้คาของ LVDT ในหอง VME ELE 14.58 15.12 14
28-May-02 6 1ตดตง LVDT เปล่ียน AGC CAPSULE ELE 21.35 22.10 35
28-May-02 7 ไฟฟ้าบ่เดก'รืลาย1ไฟ LVDT ELE 22.10 23.30 80

: 28-May-02 8 MECh TsTBEEQ v a lv e  ของ AGC CAPSULE MEC 23.30 00.45 75 2
1 28-May-02 9 ไฟฟ้าตง LVDT ทง 4 ตัวและ TEST ระบบ โมผานิ ELE 00.45 05.30 285

29-May-02 1 [COM OIT 4-HI มีปัญหา ไฟฟ้าแก้ไข LEV 10.29 10.50 21 .........29-May-02 2 ROLL CHANGE 1 SHIM SET 16.11 17.10 59
29-May-02 3 ME แก้ไขสาย HYD. STRIPPER [ ENTRY] MEC 17.10 17.30 20 3
29-May-02 4 MILL ZERO , STRETCH SET 17.30 17.40 10
29-May-02 5 MILL ZERO [ห ้ล ัง ON-PEAK ] SET 21.40 21.51 11
29-May-02 6 MILL ZERO, s t r e tc h ; CALIBRATE กอ-นิรีดเพ SET ‘ 22.13 : 22.35 22
29-May-02 7 มีควันพิษ๊ลุ่อยม่าเตัมีโริงงาน QA i 05.45 06.15 ! 30
30-May-02 ' 1 ZERO ด้าน FORWARD ไม'ผ่าน ELE 07.29 08.00 31
30-May-02 2 1 เปล่ียน WORK ROLL เปล่ียน SHIM SET 09.05 10.10 65
30-May-02 3 ZERO, STRETCH SET 10.10 10.36 26
30-May-02 4 ปรับ PRESSURE WORK ROLL BALLANCE MEC 16.00 16.40 40 2
30-May-02 . 5 รอ WORK ROLL จาก ROLL SHOP ETC 21.40 22.10 30
30-May-02 6 ZERO, STRETCH SET 22.15 22.35 20
30-May-02 7 DISCHARGE DOOR ด้านเหน๋ัอเปิดไม่สุด ELE 22.55 23.17 22
30-May-02 8 เคล่ียรํ COIL CAMBER ติด GUIDE UPCOILER OPN 24.06 24.21 15
30-May-02 9 CLEAR COIL เข้า COOLING BED OPN 01.26 01.49 23
30-May-02 10 CLEAR COIL ติด GUIDE UPCOILER OPN 01.55 02.15 20
30-May-02 11 ZERO, STRETCH เนองจาก CAMBER SET 02.30 02.50 20
30-May-02 12 CLEAR SLAB RUNBACK OPN 04.50 05.15 25
31-May-02 1 รออุณหภูมิ SLAB จาก 1000C-1040C SET 07.45 08.02 17
31-May-02 2 LEVEL 2 PROCESS ตาย LEV 09.32 09.53 21
31-May-02 3 หยุด SHUT DOWN รอ WORK ROLL SET 12.09 18.15 366
31-May-02 4 ประกอบ COUPLING U-JOINT SHD 21.40 04.45 425
31-May-02 5 ปรับ STRIPPER MEC 04.45 05.00 15 2
31-May-02 6 TEST ZERO ไม่ผ่าน ELE 05.00 05.15 15
31-May-02 7 ZERO, STRETCH SET 05.15 05.35 20



31-May-02 8 DISCHARGE DOOR ไม'ได้ตำแหน่ง ELE 05.35 06.10 35

ความหมายตัวอักษรย่อ

SHD = เวลาหยุดตามแผน สรุปเวลาสูญเสิยตามประเภท

SET = เวลาต้ังเคร่ือง SHD 1.995.00 นาท

OPN = แผนกผลิต SET 2.313.00 นาท

ELE = แผนกซ่อมไฟฟ้า OPN 742.00 นาท

MEC = แผนกซ่อมเคร่ืองกล ELE 2,605.00 นาท

QA = แผนกควบคุมคุณภาพ MEC 1,166.00 นาท

PC = แผนกวางแผนผลิต QA 63.00 นาท

LEV = แผนกคอมพิวเตอร์ PC นาท

ETC = อ่ืนๆ LEV 112.00 นาท

ETC 139.00 นาท

สาเหตุ : 1 ขาดการบำรุงรักษา รวม 9.135.00 นาท

2 ปัญหาเทคนิค ทำงานโรงงาน 31 วัน 42,408.00 นาที

3 หมดสภาพ
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ตารางท่ี ก-11 รายงานเวลาสูญเสิย ประจำเดือน มิถุนายน 2545
g j 11111111

01 -Jun-02 1 เฟฟาแก้ไขลัญญาณ DISCHARGE DOOR ELE 06.10 07.26 76
01-Jun-02 2 ‘เฟฟ้าแก้เขลัญญาณ DISCHARGE DOOR ELE 07.54 09.30 96
01-Jun-02 3 ไปีดระบบหลังON PEAK MILL ZERO SET 21.35 21.45 10
01-Jun-02 4 CALIBRATE GAP WRAPPER ROLL UP COIL OPN 22.44 22.57 13
01-Jun-02 5 เปลย,น W/R + SHIM SET 01.23 02.30 67
01-Jun-02 6 Mil ZERO,STRETCH SET 02.30 02.48 18
02-Jun-02 1 TEST ระบบก่อนรีด COIL SET 08.30 08.47 17
02-Jun-02 2 CLEAR COIL REJECT ขน DRUM ด้าน EXIT OPN 09.07 09.21 14
02-Jun-02 3 CLEAR COIL เข้า DRUM แล้วหยุดหมฺน OPN 09.23 10.07 44
02-Jun-02 4 CLEAR COIL REJECT เข้า CB. OPN 11.16 11.28 12
02-Jun-02 5 CLEAR COIL REJECT เข้า CB. OPN 11.30 11.41 11
02-Jun-02 6 COIL CAR ไม่)ทงาน MEC 13.00 13.23 23 2
02-Jun-02 7 ME เปล่ียนแบรีงต๊กตาไข่ประตเตา SHD 13.29 18.15 286
02-Jun-02 8 เปิดระบบ MJLL ZERO , SET 21.35 21.45 10
02-Jun-02 9 ตัดถาดรองนามันไต้ H/S ท่ีหลุดออก MEC 22.22 22.44 22 3
02-Jun-02 10 ไฟฟ้าแก้1ข CRANE# 6 ELE 23.08 00.02 54
02-Jun-02 11 เปล่ียน W/R SET 04.01 04.35 34
02-Jun-02 12 MILL ZERO SET 04.35 04.45 10
03-Jun-02 1 หยุดเปล่ียน W/R เนองจากเปีน FCK CRANE ELE 09.21 09.51 30
03-Jun-02 2 น่า W/R ออกจาก 4-HI SET 09.51 10.11 20
03-Jun-02 3 REMOTE CRANE#9 เล่ียยก W/R โมโด้ ELE 10.11 11.45 94
03-Jun-02 4 นา W/R ชุดใหม่เข้า MILL STAND SET 11.45 12.00 15
03-Jun-02 5 MILL ZERO,STRETCH SET 12.00 12.12 12
03-Jun-02 6 เปิดระบบหลัง PEAK TIME MILL ZERO SET 21.35 21.45 10
03-Jun-02 7 คว้นจาก STELL PIPE ฟ้งหนาแน่นมาก ETC 22.10 22.42 32
03-Jun-02 8 CLEAR COIL ขาดเข้ามัวน UP COIL และตัด OPN 22.58 23.50 52
03-Jun-02 9 CLEAR COIL ติด MANDREL เอาไม่ออก OPN 03.05 03.19 14

; 03-Jun-02 10 ■ เปล่ียน W/R+SHIM SET 03.21 04.15 54
I 03-Jun-02 11 OIT4-HI ERROR TEC 04.15 04.30 15
i 04-Jun-02 1 TEC เปล่ียน CPU OIT 4-HI TEC 09.14 09.59 45
i 04-Jun-02 2 TEC แก้ไข CPU OIT เนองจาก ERROR ตลอด TEC 10.15 11.59 104
! 04-Jun-02 3 CLEAR COIL ชน DRUM ด้าน EXIT OPN 12.06 12.29 23
! 04-Jun-02 4 CLEAR COIL เปีน CAMBER D/S เข้า UP COIL OPN 13.24 14.10 46
! 04-Jun-02 5 เปลยน PROX. รพ. LOWER GATE EXIT ELE 14.24 14.51 27
! 04-Jun-02 6 'เปิดระบบหลัง PEAK TIME MILL SET 21.35 22.00 25
! 04-Jun-02 7 แก้ไขข้อมล LV1 F/N OPN 22.30 23.00 30 1
i 04-Jun-02 8 รอ F/N CHARGE SLAB OPN 05.12 05.25 13 i! 05-Jun-02 1 รอ W/R [ เนิองจาก W/R เปีน FCK ] SET 14.30 22.00 450 I
I 05-Jun-02 2 เหมีอนข้อ 1 SET 22.00 06.00 480 -

06-Jun-02 1 รอ W/R จาก ROLL SHOP ETC 06.00 14.20 500
! 06-Jun-02 2 . ประกอบ W/R เข้า 4-HI SET 14.20 14.45 25 ■
! 06-Jun-02 _3 ปิร้บ STRIPPER MEC 14.45 14.58 13 2
I 06-Jun-02 4 MILL ZERO STRECTH ZERO OPN 14.58 15.16 18
i 06-Jun-02 5 SAFETY PIN LEVELLER ขาด OPN 16.51 17.05 14
i 06-Jun-02 6 MILL ZERO หลัง ON PEAK SET 21.40 21.48 8
[ 06-Jun-02 _ .7  . รอ TEMP จาก 1150 c ขนเปิน 1200C เพ่ีอรีด OPN 22.37 23.05 28 I
I 06-Jun-02 8 "c o il  เป็น CAMBER ชน UP COIL OPN 03.45 04.02 17
I 06-Jun-02 9 PLATE ชนโปมีดิ HOTSHEAR CLEAR เข้า OPN 04.59 05.11 12
' 07-Jun-02 ... 1 . เปลยน W/R+SHIM ตามแผน SET 06.30 07.20 50
i 07-Jun-02 , 2 M/C ปรับ STRIPPER MEC 07.20 07.40 20 2
: 07-Jun-02 . 3 ROLL SHOP เปล่ียน COUPLING ท่อ MORG ETC 07.40 08.00 20
; O7-Jun-02 4 TEST ZERO STRETCH CALIBRATE SET 08.00 08.15 15
; 07-Jun-02 ! 5 MILL ZERO หลัง ONPEAK SET 21.40 21.53 13
: 07-Jun-02 ! 6 SAFETY PIN LEVELLER ขาด OPN 00.10 I 00.26 16
[ 08-Jun-02 ! 1 ! เคลีย COIL ขาดติด DRUM EXIT j OPN 06.15 ! 07.40 85
; 08-Jun-02 : 2 ]ME MANUAL GATE EXIT COILING ขน ! MEC 07.40 ! 08.00 20 2

08-Jun-02 I 3 i MILL ZERO, STRETCH CALIBRATE : SET 08Ï30 I 08.15 I 15 ;
08-Jun-02 4 ■ รอทาง PC เคลียแผน COIL เปล่ียนเปีน ETC 08.15 08.45 30
08-Jun-02 5 ROLL CHANGE 1 SHIM SET i 11.15 11.45 30
08-Jun-02 6 ME เปล่ียนหัว NOZZLE MILL COOLANT MEC I 11.45 12.10 25 3
08-Jun-02 7 ประกอบ W/R เข้า MILL STAND SET 12.10 12.30 20
08-Jun-02 8 MILL ZÉRO 1 STRETCH CALIBRATE SET 12.30 12.55 25
08-Jun-02 9 DESCALE PUMP TRIP MEC 14.17 14.29 12 2
08-Jun-02 10 ตัดแผ่น STAINLESS ไต EXIT COILING F/N ETC 21.35 22.10 35
09-Jun-02 1 DISCHARGE DOOR PHOTO EYE ไม่ได้ ELE 08.29 08.50 21
09-Jun-02 2 เปล่ียน W/R + SHIM ตามแผนผลีต SET 13.28 14.25 57
09-Jun-02 3 MEC. ปรับ STRIPPER และ เชัค SPINDLE MEC 14.25 14.50 25 2
09-Jun-02 4 MILL ZERO,STRETCH, SET 14.50 15.04 14
09-Jun-02 5 MEC. ตรวจสอบหารอยรว MORG OIL OPN 15.18 15.43 25
09-Jun-02 6 PROX. รพ. ของ AGC CAPSUAL หลุด ELE 17.13 17.27 14
09-Jun-02 7 เปิดระบบหลัง PEAK TIME MILL ZERO SET 21.35 21.45 10
09-Jun-02 8 4-HI LEV#2 MONITOR ไม่มีภาพ LEV 21.45 22.00 15
10-Jun-02 1 สัญญาณประตเตา UP-PER GATE [EXIT] ไม่ ELE 06.45 07.00 15
10-Jun-02 2 CLEAR COIL ชน DRUM [EXIT] เข้า C/B OPN 07.08 07.20 12
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10-Jun-02 3 ! ต์าแหน่ง PICK-UP COIL CAR และสัญญาณ ELE 07.44 08.07 23
10-Jun-02 4 ROLL CHANGE SET 09.52 10.52 60
10-Jun-02 5 MILL ZERO SET 10.52 11.01 9
10-Jun-02 6 MILL ZERO [ หลัง ON-PEAK] SET 21.35 21.45 10
10-Jun-02 7 ประดู DISCHANGE DOOR[N] ปิดิÂปิดิใมโด MEC 22.50 23.50 60 2
10-Jun-02 8 " _ __ _ _ _ _____ -  MEC 23.57 00.22 25 2
10-Jun-02 9 เคลีย COIL หัว TURN-DOWN ติดไต H/S OPN 01.18 01.50 32
10-Jun-02 10 COIL-CAR ๒'อยู่ด่าแหน่ง PICK-UP ELE 01.51 02.43 52
10-Jun-02 11 ROLL CHANGE 1 SHIM SET 03.30 04.20 50
10-Jun-02 12 MILL ZERO, STRETCH CALIBRATE SET 04.20 04.45 25
11-Jun-02 1 "ไปีดระบบ ท้าZERO โ SET 21.40 21.50 10
11-Jun-02 2 เปล่ียน WORK ROLL เปล่ียน SHIM SET 03.00 03.55 55
11-Jun-02 3 TEST ZERO SET 03.55 04.00 5
12-Jun-02 1 CLEAR PLATE เข้า COOLING BED OPN 10.54 11.06 12
12-Jun-02 2 CLEAR ห้า CROP ติดิโต HOTSHEAR OPN 12.00 12.28 28
12-Jun-02 3 เคร่ึองรัด COIL ไม่ตัด MEC 13.00 13.14 14 3
12-Jun-02 4 MANDREL FAULT ELE 13.18 13.39 21
12-Jun-02 5 เปิดระบบ ท่าZERO หสังเปล่ียน W/R SET 15.15 15.25 10
12-Jun-02 6 "น]ดระบบ ท่า ZERO SET 21.40 21.50 10
12-Jun-02 7 เจียร ROLL LEVELLER ROLL MARK OPN+ 02.05 03.05 60 3
13-Jun-02 1 CALIBATE GAP LEVELLER OPN 06.10 06.21 11
13-Jun-02 2 "แกโขิไบิมด HOT SHEAR ใบล่าง โกงิ OPN 06.24 08.07 103
13-Jun-02 3 PLATE ชนไบิมดล่าง HOTSHEAR OPN 09.39 10.00 21
13-Jun-02 4 เปล่ียน WORK ROLL เปล่ียน SHIM [ FIRE SET 10.00 11.00 60
13-Jun-02 5 ZERO 1 STRETCH SET 11.00 11.16 16
13-Jun-02 6 CLEAR PLATE ท่ี COLD SHEAR OPN 11.34 11.46 12
13-Jun-02 7 CLEAR COIL ชน DRUM เข้า COOLING BED OPN 13.26 13.45 19
13-Jun-02 8 "โบิล่ี'ยนใบมีด HOT SHEAR OPN 21.40 23.07 87
13-Jun-02 9 'ไปีดระบบ ท่า ZERO SET 23.07 23.16 9
13-Jun-02 10 CALIBATE GUIDE UPCOILER OPN 01.49 02.16 27

I 13-Jun-02 11 FURNACE แก้ไชข้อมุ!ล SLAB OPN 03.46 03.58 12
I 13-Jun-02 12 เปล่ียน W/R เปล่ียน ûHIM SET 04.10 05.00 50
! 13-Jun-02 13 ‘แรบ EXIT STRIPPER MEC 05.00 05.13 13 3

13-Jun-02 14 ZERO 1 STRETCH SET 05.13 05.30 17 ■
14-Jun-02 1 DESCALE PUMP TRIP ELE 11.09 11.27 18

I 14-Jun-02 2 เป็ดระบบหสัง ON PEAK MILL ZERO SET 21.35 21.45 10
.

14-Jun-02 3 มีควัน GALVANIZE ปกคลุมหนาแน่นมาก ETC 23.26 23.38 12
14-Jun-02 4 CLEAR COIL TURN DOWN เข้าม้วน UP COIL OPN 01.28 01.41 13

! 14-Jun-02 b มีควัน GALVANIZE ปกคลมหนาแน่นมาก ETC 02.45 03.00 15
14-Jun-02 6 แ ล ี่ย น พ /R CHECKพบฝ่า Ü-JOINT W/8 SHD 04.57 06.10 73

i 15-Jun-02 1 พิะโปิลี่ยน U-JOINT W/B SHD 06.10 06.10 1440
! Ï6-JÛ ก-02 1 ME,ชนทวด BOLT M 30 BOTTOM U-JOINT SHD 06.10 08.55 165
! 16-Jun-02 2 โปิลี่ยน W/R+SHIM SET 08.55 09.50 55
! 16-Jun-02 3 MILL ZERO,STRETCH SET 09.50 10.05 15 I

16-Jun-02 r  4 CLEAR PLATE ตด APPRÔn T iI  k n o c k OPN 13.07 13.27 20
16-Jun-02 b ME เปล่ียน BOLT APPRON ใต้ KNOCK MEC 15.15 15.43 28 1
16-Jun-02 6 ไปิดระบบ MILL ZERO 1, SET 21.35 21.45 10
16-Jun-02 7 SHEAR GAG กดแล้วไม'ยอมยกชน MEC 22.10 22.30 20 3
16-Jun-02 8 "m e  b l o c k  VALVE HYD. ท่าโï r i x i f MEC 23.07 23.26 19 3
16-Jun-02 9 OUT BOARD BEARING UP COIL ไม่ท่างาน MEC 00.29 00.58 29 2
16-Jun-02 l_!P_. SUPPORT COIL CAR หลุด MEC 01.47 02.10 23 3
16-Jun-02 11 เปล่ียน W/R+SHIM ตามแผนผลิต SET 02.22 03.30 68
16-Jun-02 . 12 MILL ZERO,STRETCH SET 03.30 Ô3Â9 19
iT-Jun-02 1 MAIN DRIVE GAP LIVELLER FAULT OVER ELE 01.46 02.06 20
17-Jun-02 2 เปล่ียน W/R +SHIM ตามแผน่ SET 03.30 04.30 60

; 17-Jun-02 3 ZERO STRETCH SET 04.30 04.49 19
ร 18-Jun-02 1 'UPPER GATE COILLING EXIT ไม'อยู่ใน ELE 12.35 12.50 15

18-Jun-02 : 2 รอ TEMP SLAB OPN 18.05 18.30 25 ไ
! 18-Jun-02 3 บิปิดระบิบหลัง ONPÈÀK TEST ZERO- SET : 21.40 21.57 17
; 18-Jun-02 4 ME+ELE แก้ไข้ PUMP H .WD. POWER UINT MEC+ 22.37 01.30 173 2

19-Jun-02 1 'รอ TEMP SLAB OPN' 06.32 06.54 22
19-Jun-02 2 รอ TEMP SLAB OPN 07.15 08.Ï5 60
19-Jun-02 3 รอ TEMP SLAB OPN 08.34 08.52 18
19-Jun-02 4 รอ TEMP SLAB OPN 09.11 09.26 15 ! ""
19-Jun-02 5 รอ TEMP SLAB จาก 1050 - 1200 เพ่ีอรด OPN 10.15 11.26 71
19-Jun-02 6 HOT LEVELLER SAFETY PIN ขาด OPN 16.41 16.57 16
19-Jun-02 7 MILL ZERO หลัง ONPEAK SET 21.35 21.45 10
19-Jun-02 8 เปล่ียน W/R+SHIM ตามแผนผลีต 2ครง SET 02.20 06.00 220
19-Jun-02 9 MILL ZERO SET 06.00 06.10 10
20-Jun-02 1 CALIBRATE GAP LEVELLER OPN 07.20 07.33 13
20-Jun-02 2 WALKING BEAM ไม่ท่างาน ELE 09.57 11.02 65
20-Jun-02 3 เคลียรํ PLATE ขน DRUM OPN 13.15 13.30 15
20-Jun-02 4 " ___________________ " OPN 13.45 13.55 10
20-Jur,-02 5 _ ___ _____________ " OPN 14.00 14.10 10
20-Jun-02 6 RUN BACK SLAB OPN 17.53 18.04 11
20-Jun-02 7 CHECK GAP W/R [ มีปัญหา ] ETC 21.35 22.10 35
20-Jun-02 8 เปล่ียน W/R ลูกบน และ เช็ค GAP U-JOINT SET 22.10 01.25 195
20-Jun-02 9 MILL ZERO ' SET 01.25 01.35 10
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21-Jun-02 1 SIMULATE COIL มีปัญหา TABLE ค้างหาด่า OPN 11.52 12.04 12
21-Jun-02 2 ติง PHOTO- EYE ค้าน DISCHARGE DOOR ELE 12.11 12.23 12
21-Jun-02 3 M Eเปลยน BEARING TABLE HOT-SHEAR MEC 21.35 23.45 130 1
21-Jun-02 4 โปิลยน O-RJNG กระบอก HYD. HYD 24.00 24.33 33
21-Jun-02 5 แกโขินามินเว BACK SIDE GUIDE HYD 01.15 02.00 45
22-Jun-02 1 ประดูเตา DISCHARGE DOOR [ ร ิ 3 SLING MEC+ 07.47 08.10 23 1
22-Jun-02 2 รอ WALK เนืองจาก TEMP ค้า OPN 08.30 08.46 16
22-Jun-02 3 รอ WALK เนืองจาก TEMP ตา OPN 12.09 12.25 16
22-Jun-02 4 ประตเตาDISCHARGE DOOR [ N ] ยกโมิขน ELE 12.48 13.05 17
22-Jun-02 5 โปิดระบบหลง ON PEAK DESCALE PUMP ON ELE 21.35 22.10 35
22-Jun-02 6 BANDER รัด COIL เล่ียรอเปล่ียนตว SPARE MEC 23.05 23.28 23 3
22-Jun-02 7 หยุดเปล่ียน W/R+SHIM ตามแผนผลิต SET 01.23 02.23 60
22-Jun-02 8 MILL ZERO,STRETCH SET 02.23 02.42 19
22-Jun-02 9 หยุดเคลยร COIL หลุด DRUM OPN 03.09 03.22 13
23-Jun-02 1 CLEAR COIL เข้า COOLING BED ติดปัญหา OPN 07.31 08.05 34
23-Jun-02 2 เปล่ียน WORK ROLL เปล่ียน SHIM SET 09.33 10.36 63
23-Jun-02 3 ZERO, STRETCH SET 10.36 10.56 20
23-Jun-02 4 ZERO เนองจากเป็น CAMBER OPN 11.40 11.57 17
23-Jun-02 5 'เปิดระบบ ทา ZERO SET 21.40 21.50 10
23-Jun-02 6 หยุดผลิต เนืองจากมีควันหนาแน่น ETC 21.50 22.10 20
23-Jun-02 7 รอ TEMP SLAB SET 23.42 24.01 19
23-Jun-02 8 รอ TEMP SLAB จาก 1140-1200 SET 24.31 01.41 70
23-Jun-02 9 รอ TEMP SLAB ร ิET 02.58 03.13 15
24-Jun-02 1 เปล่ียน WORK ROLL เปล่ียน SHIM SET 09.56 10.05 9
24-Jun-02 2 KEEPER เปิดโม,โด MEC 10.05 10.25 20 2
24-Jun-02 3 ^ นิ]ลยน WORK ROLL ตอ SET 10.25 11.12 47
24-Jun-02 4 ZERO , STRETCH SET 11.12 11.31 19
24-Jun-02 5 เบดระบบ ZERO , ; SET 21.40 21.50 10
24-Jun-02 6 เปลิยน WORK ROLL เปลิยน SHIM SET 01.25 02.25 60
24-Jun-02 7 ZERO , STRETCH SET 02.25 02.42 17
25-Jun-02 1 เปิดระบบ ฟ้า ZEWD SET 21.40 21.50 10
25-Jun-02 2 คา GAP จอ OIT ท่ UPCOILER ไม่มิข์อ);!ล ELE 22.10 22.35 25
25-Jun-02 3 มีควันจาก J im  มไซยยันติ ETC 22.42 23.43 61 I
25-Jun-02 4 มีค้ข้นอ่ีกครง ETC 00.50 01.04 14
25-Jun-02 b เปล่ียน WORK ROLL ตามแผน ร ิET 05.40 06.10 ! 30 ๅ
26-Jun-02 1 เปล่ียน W/R ต่อเนืองจากดิก SET 06.10 06.20 10
26-Jun-02 2 MILL ZERO ร ิET 06.20 06.30 i 10

! 26-Jun-02 3 COLD SHEAR PROGRAM COMPUTER หาย ELE 09.53 10.44 ! 51
! 26-Jun-02 4 หยุด SHUT DOWN ตามแผน 18.25 น. 0

ความหมายตัวอักษรย่อ

SHD =ะ เวลาหยุดตามแผน สรุปเวลาสูญเสิยตามปร:ะเภท

SET = เวลาต้ังเคร่ือง SHD 1.920.00 นาท

OPN ==แผนกผลิต SET 3,126.00 นาท

ELE = แผนกซ่อมไฟฟ้า OPN 1,350.00 นาที

MEC ะ= แผนกซ่อมเคร่ืองกล ELE 781.00 นาที

QA = แผนกควบคุมคุณภาพ MEC 838.00 นาที

PC = แผนกวางแผนผลิต QA - นาที

LEV = แผนกคอมพิวเตอร์ PC - นาที

ETC =: อ่ืนๆ LEV 15.00 นาที

ETC 938.00 นาที

สาเหตุ : 1 ขาดการบำรุงรักษา รวม 8.968.00 นาที

2 ปัญหาเทคนิค าทำงานโรงงาน 26 วน

3 หมดลภาพ

สรุป 1=441 นาที , 2 = 210 นาที และ 3 = 1 8 7 นาที 966
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ตารางท่ี ก-12 รายงานเวลาสูญเสิย ประจำเดีอน กรกฎาคม 2545
p j f p g »
m a m m m ■ M E  M H m m « a * B m ili S i

01 -Jul-02 1 SCREW DOWN ไม'อยู่ ๒ ตาน,แน่ง OPN 09.15 10.00 45
01 -Jul-02 2 ประตุเตาดาน DISCHARGE DOOR ด้านิ ELE 11.48 12.12 24
01-Jul-02 3 FREE ROLL ไม่หมุนติดหัว CROP OPN 23.40 00.20 40
02-JUI-02 1 หยุดรีด [ ตามนโยบ่าย ] SHD 08.40 12.30 230
02-JUI-02 2 ROLL CHANGE SET 18.02 18.35 33
02-JUI-02 3 ME ขัน LOCK FITTING สาย Hyd. W/R MEC 18.35 18.45 10 1
02-Jul-02 4 MILL ZERO SET 18.45 18.54 9
02-JUI-02 5 DESCALE PUMP TRIP [ LOW-PRESSURE] MEC 18.56 19.16 20 2
02-JUI-02 6 EXTRACTOR ARM มัป้ญหา ELE 21.49 22.02 13
03-JUI-02 1 CHECK SLING DISCHARGE DOOR [N] MEC 08.39 08.51 12 ! î
03-JUI-02 2 ROLL CHANGE [ ทอด พ/r ออกจาก 4- M 1 SET 09.06 09.20 14
03-JUI-02 3 เชอมท่อ DESCALE EXIT BOTTOM หัวท่ี 8 นับ MEC 09.20 09.45 25 3
03-JUI-02 4 ประกอบ W/R เข้า 4- HI SET 09.45 09.57 12
03-JUI-02 5 MILL ZERO SET 09.57 10.09 12
03-Jul-02 6 โซ่ COOLING BED BANK2 เลันิท6 หลด ME MEC 16.18 16.36 18 1
03-Jul-02 7 ME แก 1ฃโซ่ ไหไชได้ตามปกติ MEC 17.02 17.40 38 1
03-JUI-02 8 ควันพิษลอยมาเติม'โ'รงงาน ETC 19.47 20.10 23
03-JUI-02 9 MILL ZERO เพอนรีด COIL SET 20.56 21.08 12
03-JUI-02 10 ควันพิษลอยมาเติมโรงงาน ETC 23.20 00.08 48
03-JUI-02 11 " ____ _____  __ ■ ETC 01.15 01.35 20
03-JUI-02 12 ROLL CHANGE SET 02.23 02.53 30
03-JUI-02 13 ME ปรับ STRIPPER เนองจากซด ROLL เกินไป MEC 02.53 03.10 17 ■ '3
03-JUI-02 14 MILL ZERO SET 03.10 03.20 10
04-JUI-02 1 รอ TEMP เพอรีด 10 mm. หนัา 8 ฟต OPN 07.53 08.10 1704-JUI-02 2 เตาดับ และ รอ TEMP [ PRIMALY PUMP #2 MEC 08.15 08.43 28 1
04-JUI-02 3 ลาย HOSE HYD. UPPER GATE ENTRY โ D l MEC 12.04 12.40 36 I 3 " -
04-JUI-02 4 TABLE หนัา COLD SHEAR ไม่ท่างาน ETC 16.48 17.20 32 r
04-JUI-02 5 ROLL CHANGE SET 18.17 18.40 23 —
04-JUI-02 6 ME ขันกวด BOLT LINNER COUPLING MEC 18.40 18.50 10 ■ 1
04-JUI-02 7 โส ิ'พ R เข้า MILL STAND SET 18.50 19.00 10
04-JUI-02 8 MILL ZERO SET 19.00 19.06 6
04-JUI-02 9 รอ TEMP SLAB จาก 1080-1200 OPN 04.30 05.25 55 i
05-JUI-02 1 BRAKE DOWN ตามแผน PM. SHD 09.20 12.25 โ85 I— ใ
05-JUI-02 2 เปลยน AGC. FILTER MEC 19.54 20.30 r ...  36
05-JUI-02 3 เปล่ียน WORK ROLL ตามแผน SET 04.20 04.50 30 !----- ------1i05-JUI-02 4 TEST ZERO SET 04.50 04.55 5 ! I
06-JUI-02 1 เปล่ียน WORK ROLL ตามแผน SET 15.15 15.47 32
06-JÜÏ-02 2 ท่ีา ZERO SET 15.47 15.57 10
06-JUI-02 3 CHARGE DOOR F/N ลสิงหลด ELE 18.25 18.40 15
06-JUI-02 4 CALIBATE PINCH ROLL GAP UPCOILER OPN 22.46 23.01 15
06-JUI-02 b ~ไปลี่ยน WORK RÔlXTÜล่ียน SHIM SET 03.10 03.55 45 "
06-JUI-02 6 ปรัน STRIPPER MEC 03.55 04.10 15 3
06-JUI-02 7 ZERO, STRETCH SET 04.10 04.30 20
07-JUI-02 1 9บ4ร£ชน APRON เต NOCK DOWN SHD 06.23 07.47 84
07-JUI-02 2....... CALIBATE GAP UPCOILER OPN 16.41 17.01 20
07-Jul-02 CALIBATE GAP UPCOILER OPN 17.57 18.15 18
07-JUI-02 4 เปล่ียน WORK ROLL ตามแผน SET 19.42 20.12 I 30 ;
07-Jul-02 b ทำ ZERO SET 20.12 20.22 โ  10 I______07-JUI-02 6 รออฺณหภมี SLAB 1180-1210รีด, PLATE OPN 00.11 00.27 โ  1608-JUI-02 1 รอ TEMP SLAB จาก 1150-1200'เพอรดั COIL OPN 08.05 08.24 19
08-JUI-02 2 โปก๊ฟน.ดับ ETC 11.40 12.35 55
08-Jui-02 3 หลังจากไฟฟ้าดับ SCREW DOWN NOT IN ELE 12.35 ! 14.10 95
08-JuT02 4 ไบมีด H/S ไม่ทำงาน ELE 15.13 15.39 26
08 Jul-02 b MÔRG.OIL LOW PRESSURE MEC 16.18 I 16.38 ; 20 2

: 08-Jul-02 6 ME เปล่ียน COUPLING DESCALE PUMP SHD 17.10 18.35 85
08-Jul-02 7 MILL ZERO,STRETCH SET 18.35 18.50 ป5
08-JUI-02 8 เปล่ียน W/R นอกแผนผลตเนองจากพบ FCK SET 23.06 00.00 54
08-Jui-02 9 MILL ZERO SET 00.00 00.05 5
08-JUI-02 10 รอ TEMP จาก 1150-1200* เพอรีด PLATE 9.5 OPN 02.20 03.07 47
08-JUI-02 11 มีควัน GALVANIZE ลอยเข้ามาเติม COOLING ETC 03.26 03.57 31
08-JUI-02 12 มีควัน GALVANIZE ลอยเข้ามาเติม COOLING ETC 05.00 05.26 26
09-JUI-02 1 หยุดรีดตามแผน PM. และ TPM. SHD 08.35 12.00 205
09-JUI-02 2 MEC เปล่ียน BEARING BACK MILL TABLE SHD 12.00 16.45 285
09-Jul-02 3 AGC มีเล่ียงด้งผัดปกติ CHECK POWER UNIT MEC 18.31 18.48 17 2
09-JUI-02 4 CLEAR PLATE REJECT เนองจาก PLATE OPN 00.41 02.17 96
09-Jul-02 5 มีควัน GALVANIZE ลอยเติม COOLING BED ETC 03.46 04.19 33
09-JUI-02 6 เปล่ียน W/R + SHIM ตามแผนผลติ SET 05.01 06.10 69
10-Jul-02 1 ME เปล่ียน SERVO VALVE เนองจากมีเล่ียงดัง MEC 06.10 06.35 25 2
10-Jul-02 2 ME ฟลัยน BEARING BACK FEED ROLL ลก SHD 08.44 06.10 1286
11-Jul-02 1 SHUT DOWN ตามแผนเรีมรีด 12.36 น. SHD
11-Jul-02 2 CLEAR PLATE ชนปาก DRUM และ OPN 22.27 22.38 11
11-Jul-02 3 เปล่ียน พ /R + SHIM ตามแผน SET 23.13 00.02 49
11-Jul-02 4 MILL ZERO STRETCH ZERO SET 00.02 00.20 18
11-Jul-02 5 เช๋ัอมย๋ัด BACK SIDE GUIDE O/S CYLINDER MEC 02.49 03.31 42 3
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11 -Jul-02 6 CLEAR SLAB RUN BACK OPN 05.17 05.30 13
12-JUI-02 1 เปล่ียน O-RING หน้าเน!ลนท่อ H.Ÿ.D. TOP MEC 08.15 08.42 27 3
12-JUI-02 2 COJL ขาดคา DRUM ทง 2 ด้าน OPN 16.07 18.50 163
12-JUI-02 3 ไบิลยน W/R + SHIM ตานแผน SET 21.03 22.10 67
12-JUI-02 4 เปล่ียน W/R +SHIM ต่อ1นองจากกะบาย SET 22.10 22.18 8
12-Jul-02 5 MILL ZERO STRETCH ZERO SET 22.18 22.36 18
12-Jul-02 6 ฟอมฐานยืด BACK SIDE GUIDE o /s MEC 01.17 01.40 23 3
12-JUI-02 7 PLATE กอยชนา,บมีด HOTSHEAR ต่องงัดขาม OPN 02.27 02.41 14
13-JUI-02 1 เปลยน W/R เปล่ียน SHIM [ ตามแผนผลิต ] SET 12.35 13.35 60
13-Jul-02 2 MILL ZERO 1 STRECTH CALIBRATE SET 13.35 13.50 15
13-Jul-02 3 ME, แก้โพโมน AGC รวทSERVO VALVE MEC 13.50 14.00 10 2
13-Jul-02 4 "เปล่ียน W/R +SHIM ตามแผน SET 04.00 05.05 65
13-JUI-02 5 MILL ZERO SET 05.05 05.15 10
14-JUI-02 1 รอ TEMP SLAB จาก 980-1,100 OPN 09.34 10.20 46
14-JUI-02 2 MILL ZERO, TEST ระบบเทอรด COIL SET 20.30 20.43 13
14-JUI-02 3 SHUT DOWN เพอซ่อม REHEAT F/N SHD 01.51 06.00 249
15-Jul-02 1 SHUT DOWN เพอซ่อม ผน่งเตาระหว่'น SHD 06.00 06.00 1440
16-Jul-02 1 รอ DESCALE PUMP #2 เพิอน่ามาติด!ง SHD 06.00 06.00 1440
17-JUI-02 1 รอ DESCALE PUMP #2 เพอน่ามาติดตง SHD 06.00 14.00 480
18-JUI-02 1 เริมท่าการร่ีดเวลา 01.40 น. ETC 0
19-JUI-02 1 ต่าแหน่ง CHARGE DOORf/N มีปีญหา ELE 10.30 10.47 17
19-JUI-02 2 BACK MILL TABLE 1 ลูกV lT โม้หมุน MEC 11.03 11.38 35 1
19-JUI-02 3 PLATE TURN DOWN ต้ีดิโบิมด HOT SHEAR- * OPN 13.04 13.19 15
19-Jul-02 4 DRIVE PINCH ROLL UPCOILER มีปีญหา ELE 15.00 22.00 420
19-Jul-02 5 ท่า ZERO SET 22.00 22.10 10
19-JUI-02 6 เปล่ียน WORK ROLL เปล่ียน SHIM SET 00.42 01.45 63
19-JUI-02 7 ปรับ STRIPPER MEC 01.45 02.00 15 3
19-JUI-02 8 ZERO 1 STRETCH SET 02.00 02.19 19
19-JUI-02 9 รอ CHARGE PHOTO EYE มีปิญิหิา ELE 04.29 04.54 25
20-JUI-02 1 โพิโYโาบิHTPHOTO ÉŸE CHARGE DOOR ELE 09.19 09.31 12
20-JUI-02 2 CALIBRATE GAP HOT LEVELLER OPN 16.02 16.18 16
20-Jul-02 3 CALIBRATE GAP HOT LEVELLER OPN 17.56 18.40 44
20-JUI-02 4 SLAB ตก TABLE ระหว่างลูกที่1 1กบ2 FRONT OPN 18.56 19.27 31
20-JUI-02 5 เบิล่ียน W/R ตามแผน!ผลิต SET 00.05 00.45 40
20-JUI-02 6 MILL ZERO SET 00.45 00.56 11
20-JUI-02 7 UP COILER มีป๋ญห๊า SPEED PINCH ROLL ELE 03.04 04.04 60
20-JUI-02 8 DESCALE PUMP มิควันขน MEC 05.06 06.10 64 2
21-JUI-02 1 ME ตรวจ.ขัคการท่างๆนของ DESCALE PÜMP+ SHD 06.10 08.10 120
21-JUI-02 2 "เปิดระบบ MILL ZÉRO SET 08.10 08.20 10
21-Jul-02 3 โฬฟ้านิกใฃ UPPER GATE EXIT COILING F/N ELE 08.41 09.05 24
21-Jul-02 4 AGP RESET โมีได" ELE 12.19 12.59 40
21-Jul-02 5 เบิล่ียนิ W/R+SHIM ตามแผน!ผลิต" SET 16.05 16.55 50
21-Jul-02 6 MILL ZERO,STRETCH SET 16.55 17.15 20 !
21-Jul-02 7 CLEAR PLATE ติด KNOCK DOWN H/S OPN 17.18 17.46 28
21-Jul-02 8 ฟลยนพ/R ตามแผนผลต SET 03.37 04.20 43
21-Jul-02 9 ME บิรบ STRIPPER ด้าน ENTRY MEC 04.20 04.35 15 3
21-Jul-02 10 MILL ZERO SET 04.35 04.45 10
21-Jul-02 11 CLEAR PLATE ติด KNOCK DOWN H/S OPN 04.52 05.15 23
22-JUI-02 0 ... ........ .... ...............  . V 0
22-JUI-02 1 MILL SCREW DOWN o /s  มีควันฃนและมี ELE 09.45 13.45 240
22-Jul-02 2 MILL ZERO,STRETCH เนองจาก COIL เปิน SET 16.22 16.39 17
22-Jul-02 3 หยุดรีดหลบควัน GALVANIZE ETC 18.05 18.26 21
22-JUI-02 4 เปลยน W/R+SHIM SET 20.55 21.40 45
22-JUI-02 5 MILL ZERO,STRETCH SET 21.40 22.00 20
22-JUI-02 6 MEC เบิล่ียุนท่อ HYD. VALVE STAND ของ MEC 00.41 01.01 20 3
22-JUI-02 7 ‘ m e c : เปล่ียน PACKING DESCALE PUMP MEC 03.04 03.28 24 1
22-JUI-02 8 เปล่ียน W/R+SHIM SET 05.47 06.10 23
23-JUI-02 1 เปล่ียน พ /’R + SHIM ต่อจากกะติก้ : SET 06.10 06.40 30
23-JUI-02 2 MC ปรับ SUPPER MËC 06.40 06.50 ÏÔ 3
23-JUI-02 3 MILL ZERO STRATCH ZERO SET 06.50 07.05 15
23 Jul-02 4 หยุด SHUT DOWN ตามแผน 08.30-12.15 น b
23-JUI-02 5 เปลยน W/R+SHIM ตามแผน SET 18.02 19.10 68
23-JUI-02 6 MILL ZERO STRATCH ZERO SET 19.10 19.28 18
23-Jul-02 7 MILL APPROTCH TABLE COUPPING ?ด MEC 19.28 19.55 27 1
23-Jul-02 8 MILL APPROTCH TABLE COUPPING รด MEC 21.51 22.10 19 1
23-Jul-02 9 แก้ไข COM ALARM ด้างทจอ OIT LEV 01.02 01.24 22
23-JUI-02 10 Q.A ตรวจลอบ PLATE ไม'ได้มีทลุ่มควันจาก ETC 05.58 06.10 12
24-JUI-02 1 PLATE ชน KNOCK DOWN ท HOTSHEAR OPN 07.00 07.15 15
24-Jul-02 2 ไฟฟ้าแก้น] ลิ'ญญาณ HMD FRONT SIDE ELE 09.00 09.20 20
24-Jul-02 3 เปล่ียน W/R ตามแผน SET 11.00 11.30 30
24-Jul-02 4 MILL ZERO SET 11,30 11.35 5
24-Jul-02 5 TURN TABLE ด้าน o /s  ไม่หมน SHD 13.10 17.01 231
24-JUI-02 6 ตรวจลอบข้อมล ID SLAB ไม่ตรงกับแผน OPN 17.17 17.35 18
24-Jul-02 7 PLATE ชน SHEAR GAGE OPN 21.40 21.56 16
24-Jul-02 8 ไฟฟ้าแก เข PHOTO EYE F/N ELE 00.42 00.59 17
24-Jul-02 9 ไฟฟ้าแกัเข PHOTO EYE F/N ELE 01.25 01.58 33
24-Jul-02 10 QA CALIBRATE SNAP GUAGE QA 02.05 02.18 13
25-JUI-02 1 ทอด W/R+SHIM ตามแผน SET 06.15 06.45 30
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25-JUI-02 2 MC เปลf.นไม่' WIPER ทัง 2 ด้าน MEC 06.45 0 7 5 0 “ 15 3
25-JUI-02 3 นา W/R เข้าประกอบ SET 07.00 07.15 15
25-JUI-02 4 MILL ZERO STRECTH ZERO SET 07.15 07.35 20
25-JUI-02 5 โปึลยน W/R+SHIM ตามแผน SET 14.10 15.00 50
25-JUI-02 6 MILL ZERO STRECTH ZERO SET 15.00 15.20 20
25-JUI-02 7 รอ PEMP จาก 1188-1203 c OPN 17.47 18.03 16
25-JUI-02 8 PLATE เข้า COOLING,BED ไม่ได้ตัดทัว CROP OPN 20.39 20.59 20
25-JUI-02 9 เปลยน W/R นอกแผนเนอง'จากเป็น FIRE SET 00.30 01.10 40
25-JUI-02 10 MILL ZERO SET 01.10 01.20 10
26-JUI-02 1 SCREW ปรับ GAP PINCH ROLL MEC 07.45 08.45 60 2
26-JUI-02 2 หยุด SHUT-DOWN [ตามแผน PM] SHD 08.45 12.35 230
26-JUI-02 3 ใบมีด HOT SHEAR ตัด [ม่ [ด้ ELE 13.08 13.26 18
26-JUI-02 4 RUN BACK. SLAB OPN 13.50 17.42 232
26-JUI-02 5 รอ TEMP เพ่ีอ'ร่ีด COIL จาก 990-1170 SET 20.30 22.30 120
27-JUI-02 1 SPEED PINCH ROLL UP-COILER หมฺนเรัว ELE 06.17 06.29 12
27-JUI-02 2 ROLL CHANGE [ ตามแผนผลิต] SET 06.44 07.25 41
27-JUI-02 3 MILL ZERO SET 07.25 07.33 8
27-JUI-02 4 CHECK GAP UP-COILER เหม'เนอง'จาก OPN 12.55 13.13 18
27-JUI-02 5 ROLL CHANGE [ตามแผนผลิต] SET 14.44 15.30 46
27-JUI-02 6 MILL ZERO SET 15.30 15.37 7
27-JUI-02 7 MOTOR PUMP LUBE H/S มีปัญหา [ใบิมีด ET- ELE 16.13 16.28 15
27-JUI-02 8 ไร!ฟ้ากะเปลยน MOTOR PUMP LUBE H/S MEC 17.18 17.46 28 3
27-JUI-02 9 ควนพษลอยเขามาเตมโรงงาน ETC 20.01 20.50 49
27-ÜUI-02 10 SPEED PINCH ROLL UP-COILER หมนเรัว ELE 22.10 22.30 20
27-JUI-02 11 CALI BATE GAP UP-COILER 1J4หมด เนอง SET 22.38 23.19 41
27-ÜUI-02 12 CALIBATE GAP UP-COILER ทงหมดเนองจาก SET 23.19 23.36 17 I
28-JUI-02 1 ROLL CHANGE 1 SHIM [ตามแผนผลิต] SET 06.33 07.27 54
28-JUI-02 2 MILL ZERO 1 STRETCH SET 07.27 07.46 19
28-JUI-02 3 ROLL CHANGE 1 SHIM [ตามแผนผลิต] SET 14.03 15.00 57
28-Jul-02 4 MILL ZERO, STRETCH SET 15.00 15.18 18 I

28-JUI-02 5 PROCESS COM LV#2 ตาย LEV 15.18 15.26 8
28-JUI-02 6 ROLL CHANGEEตามแผนผลิต] SET 21.34 22.10 36
28-JUI-02 7 ME เปล่ียน SAFETY PIN LEVELLER [ของเก่า MEC 05.00 05.50 50 3
29-JUI-02 1 ไฟ CONTROL HOT SHEAR,COOLING BED ELE 08.19 08.53 34
29-JUI-02 2 HOT LEVELLER SAFETY PIN ขาด MEC 14.10 15.50 ๐๐ 3
29-JUI-02 3 SHUT DOWN SHD 01.55 06.00 245

ความหมายตัวอ้กษรย่■ อ

SHD = เวลาหยุดดามแผน สรุปเวลาสูญเสียตามประเภท

S E T  = 1วลาต้ังเคร่ือง SHD 6,394.00 นา f  1

O P N  =- แผนกผลิต SET 1,996.00 นาทิ

E LE  = แผนกซ่อมไฟฟ้า OPN 1,127.00 นาท

M E C  ะ= แผนกซ่อมเคร่ืองกล ELE 1,141.00 นาทํ

Q A  = แผนกควบคุมคุณภาพ MEC 802.C0 นา ri

P C  = แผนกวางแผนผลิต QA - นาทิ

LE V  = แผนกคอมพิวเตอร์ PC นา ri

E T C  =: อ่ืนๆ LEV - นาทั

ETC 350.00 นาทิ

ลาเหตุ : 1 ขาดการบำรุงรักษา รวม 11.810.00 นาท

2 ปัญหาเทคนิค าทำงานโรงงาน 2 9 วน 39,672.00 นาที

3 หมดสภาพ

สรุป 1=264นาที 1 2 = 216นาที และ 3 = 322นาที
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ตารางท ี่ ข -1 แสดงค ่าใช ้จ ่ายรวมท ั้งหมดของโรงงานในเด ีอน ส ิงหาคม 2544
วันท สินค้า รวนเงิน(บาท) รหัสหน่วยงาน

1 ส.ค. 2544 กระจกนรภัย ขนาด 950 X 840/570 4,100 0075
1 ส.ค. 2544 OXYGEN PACK (1 PACK = 15 ท่อ ๆสะ 7 สกบาศก์เมตร) T 320 0096
1 ส.ค. 2544 เหล็กฉากพับ 1 3 /4 x 1  3/4 หนา 4  MM. ยาว 6  M. 600 0053
1 ส.ค. 2544 กระจกนรภัย ขนาด 1280 X 1000 6,200 0075
1 ส.ค. 2544 ค่าบรํการ 2,500 0075
1 ส.ค. 2544 กระจกนิรภัย ขนาด 650 X 1400 4,750 0075
1 ส.ค. 2544 CONTACT CLEANER HIGT-LUBE 3,480 0096
1 ส.ค. 2544 V -B ELT#8V x 1060 10,500 0075
1 ส.ค. 2544 PLASTIC 8 0  c s . 77,000 0052
1 ส.ค. 2544 พังทำผ้าเบรคตามตัวอย่าง MOTOR LEVELLER 11,000 0070
2 ส .ค .2544 ชุบและเจียร์ผิวของ RECIR PUMP SHAFT 0  1'5/8’ยาว 80 MM 800 0075
2 ส.ค. 2544 F /0  - C 2%  นามันเตา ••กำหนดพังวันที่ 2-4/08/2001วันละ72,000 สิตรรว 532,800 0052
2 ส.ค. 2544 MECHANICAL SEAL 35 mm 7,000 0065
2 ส.ค. 2544 ค่าวัสดุรับจ้างซ่อม HOUSING LUBE PUMP จำนวน 1 ขน 2,069 0065
2 ส .ค .2544 ค่าแรงรับจ้างกลิง ARM BLOCK จำนวน 1 ชิ้น 3,600 0053
2 ส .ค .2544 ค่าแรงรับจ้างทำแท่นชั่งนํ้าหนัก COIL จำนวน 1 ชุด 23,000 0053
2 ส.ค. 2544 ค่าเหล็กและวัสดุรับจ้างกลิง BEARING AD 5220 จำนวน 5 ชิ้น 18,045 0065
2 ส .ค .2544 ค่าแรงรับจ้างกลิง CHARGING ARM EXTENSION จำนฺวน 3 ชุด 153,223 0075
2 ส.ค. 2544 ค่าแรงรับจ้างกลิง SHAFT DWG.F98A101A จำนวน 1 ชิ้น 2 T 0 0 0053
2 ส .ค .2544 ค่าเหล็กและวัสดุรับจ้างกลิง PAD DWG.F42A012H จำนวน 2 ชิ้น 7,384 0065
2 ส .ค .2544 ค่าแรงรับจ้างซ่อม HOUSING LUBE PUMP จำนวน 1 ชิ้น 900 0065
2 «.ค. 2544 ค่าแรงรับจ้างกลิง BEARING AD 5220 จำนวน 5 ชิ้น 3,000 0065
2 ส.ค. 2544 ค่าแรงรับจ้างกลิง PAD DWG.F42A012H จำนวน 2 ชิ้น 5,900 0065
2 ส.ค. 2544 ค่าแรงรันจ้างกลิง SPACER จำนวน 40 ชิ้น 2,400 0075
2 ส.ค. 2544 ค่าแรงรับจ้างเช็คคุนย์ YOKE VOITH จำนวน 1 ชิ้น 4,200 0075
2 ส .ค .2544 ค่าเหล็กและวัสดุ« J จ้างกลิง SPACER จำนวน 40  ชิ้น 4 ,827 0075
2 ส.ค. 2544 ค่าเหล็กและวัสดุรับจ้างทำแท่นชั่งนํ้าหนัก COIL จำนวน 1 ชุด 6,355 0053
2 ส .ค .2544 ค่าเหล็กและวัสดุรับจ้างกล็ง ARM BLOCK จำนวน 1 ชั่น 5,903 0053
2 ส .ค .2544 ค่าเหล็กและวัสดุรันจ้างกลิง SHAFT DWG.F98A101A จำนวน 1 ชิ้น 1,749 0053
3 ส.ค. 2544 แก๊ส ปตท. 48 กก. 3,477 0091
3 ส.ค. 2544 F /0  - C 2%  นามันเตา ••กำหนดพังวันที่ 2-4/08/2001วันละ72,000 สิตรรว 532,800 0052
3 ส.ค. 2544 นามันดีเซล •ราคารวมภาษีมูลค่าเที่มและค่าขนพังแล้ว* 39,600 0075
3 ส .ค .2544 SPIRAL WOUND GASKET 8- CLASS 1500 1,465 0096
3 ส .ค . 2 5 4 4 SPIRAL GASKET 12- 1500 API-601/12 5,760 0096
3 ส.ค. 2544 TG8 Z0516 AFCS 5-40 MM. F1.6-360, VIDEO AUTO IRIS 19,300 0070
3 ส.ค. 2544 ท่อสเดนเลส SCH 40 0 3/4 5,310 0075
4 ส.ค. 2544 กระดาษขำระ(1 2 0 มัวน/กล่อง) 1 3T 5 0 0 0 1 0
4 ส.ค. 2544 F /0  - C 2% น่าม ันเตา ••กำหนดพังวันที่ 2-4/08/2001วันละ72,000 ลิตรรว 532,800 0052
4 ส.ค. 2544 MECHANICAL SEAL SHAFT r 2 3 0 0 0075
4 ส.ค. 2544 V-BELT # 8V -1 0 6 0 2,100 0075
4 ส.ค. 2544 ห ัวท ิป# 2 KOIKE 1,050 0092
4 ส.ค. 2544 F /O  -  c  2 %  นํ้าม ัน เต า  ก ำ ห น ด พ ังวันที่ 0 6 /0 8 /2 0 0 1  เท ่าก ับ 8 4 ,0 0 0 ล ิต ร 2 1 3 3 0 0 0052
4 ส.ค. 2544 ค่าแรงรับจ้างพับรางเหล็กหนา 3 มม.ขนาด 330x70x3500 600 0053
4 ส.ค. 2544 ค่าแรงรับ1จ้างกล็งสก£ ขนาด M 12x1.75 จำนวน 4 ชั่น 600 0053
4 ส.ค. 2544 ค่าเหล็กและวัสดุรับจางพับรางเหล็ก หนา 3 มม.ขนาด330x70x3500 2.076 0053
4 ส.ค. 2544 ค่าเช่าท่าชิ้นสแลป ว ัน ท ี่31 /07 /200 1ล ิงว ันท ี่04/08/2001 (นพ ราช1 1 ) 73,726 0095
5 ส.ค. 2544 G A S - LPG 303,064 0053
6 ส.ค. 2544 ROLLER BEARING 0  19 MM X 38 MM "SKF" 75,600 0075
6 ส.ค. 2544 ค ่าจ ้างปาดหน้าฉากรด ROCKER PLATE!นาด 24m m .x18-x39",flากลิง R.ROCKER PLATEîนาด 44.45mm. 80,000 0075
6 ส .ค .2544 PISTON SEAL 37503250 DWG B30A014GR DIA 3 /4 ^ 4 .0 ^ 3 /ร - 1,133 0096
6 ส.ค. 2544 •นุ่นตราเสิอ 720 0052
6 ส.ค. 2544 หว TIP ตัดของ KOIKE NO.3 1,200 0096
6 ส.ค. 2544 F/O - C 2% บ ํ้าม ันเตา กำหนดพังวันที่ 06/08/2001 เท ่ากับ84,000ลิตร 319,500 0052
7 ส.ค. 2544 กงมอหนังลายผ้า 1.900 0096
7 ส.ค. 2544 นํ้ามันใฮโดรลิค CASTROL ANVOL WG 46 SIZE 200 LT 31,900 0096
7 ส.ค. 2544 เหล็กพิดรัด COIL SIZE 32 X 0.8 mm. (แกนรูในกว้าง 40 CM.) 31,777 0096
7 ส.ค. 2544 ท่อเหล็กดำไร้ตะเข็บ 0 3/4’ X 6 M. SCH 40 1,160 0075

00957 ล.ค. 2544 กปสวมเหล็กษีดชนาด 32 MM 1.100
7 ส.ค. 2544 ค ่าแรงรับจ้างซ ่อมรถบ.ปรีดาวิภาตจำก ัด ว ัน ท ี่07/08/2001 (ร ท ค ้ร ฝ -5312) 4.770 0010
7 ส.ค. 2544 F/O - C 2% น ่ามันเตา กำหนดพังวันที่ 06/08/2001 เท ่ากับ84,000ลิตร 596,400 0052
7 ล.ค. 2544 เครึ่องกลิง "KEGIA" ขนาด 8 ฟุต 65.000 0085
7 ส.ค. 2544 ค่าขนพังภายใน วันที่ 15/8/2001 จำนวน 2 ขม. (เครน 50 ตัน) 2,000 0075
7 ส .ค .2544 
7 ส.ค. 2544 
7 ล.ค. 254^ 
7 ส.ค. 2544 
7 ส.ค. 2544

ค่าอะไหลรับจ้างซ่อมรท บ.ปรีดาวิภาด จำก ัด วันที่ 07/08/2001 (รถค้ รฝ-5312) 
ค่าขนพังภายใน วันท่ี //08/2001 จำนวน 3 ขมิ. (เครน 50 ตน)
ค่าขนพังภิว้ยใน วันที่ 7/08/2001 จำนวน 3 ขิม. (เครน 50 ตัน)
ตู้เชุอม "LINCON"
เครื่องกลึง "YAMASAKI" ขนาด 6 ฟุต
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8 ส.ค. 2544 แก๊สยูมิต 48 กก. พ ุต ้ม 1,738 0096
8 ส .ค .2544 ทินเนอf  2A 1,750 0075
8 ส .ค .2544 เทป 3M N 0.23 กว้าง 3/4- 1,435 0096
8 ส.ค. 2544 เทป 3M N 0.22 กว้าง 1 1/2" 2,840 0096
8 ส.ค. 2544 ข้อต่ดตรง ขนาด 1/4' วัสดุทองเหล่อง 600 0075
8 ส .ค .2544 F /0  - C 2% นามันเตา กำหนดส่งวันที่ 06/08/2001 เท ่ากับ84,000ลิตร 532,500 0052
9 ส.ค. 2544 HEX HD BOLT 0  3/4M 0G  X 2 1/2" LG (เกรด 8.8) 683 0075
9 ส .ค .2544 FLANGE STAINLESS SIZE 1 1/2 ' STAND PRESSURE (CODE61) 3,000 0075
9 ส .ค .2544 FLANGE STAINLESS SIZE 3/4" STAND PRESSURE (CODE 61) 4 ,500 0075

1 9 ส .ค .2544 ยา HYD. HOSE SIZE 1/4’ SAE 100R2 (FIT-FLEX HOSE TYPE: MS:8) X ยาว 79' FITTING N 0.10143-4-4/ 5 J 0 0 0075
9 ส.ค. 2544 น้ามันหล่อลึ่น CASTROL ALPHA SP 680 (200 ลิตร) 18,000 0096
9 ส .ค .2544 F/O - C 2% น้าม ันเตา กำหนดส่งวันที่ 06/08/2001 เท ่ากับ84,000ลิตร 532,500 0052
9 ส.ค. 2544 อ๊อกชเจนเหลว 26Æ 73 0052
9 ส.ค. 2544 G A S - LPG 147,750 0053
9 ส.ค. 2544 G A S - LPG 49,982 0053

10 ส.ค. 2544 สายโทรลัพท์ DROP WIRE (OUT DOOR) T 860 0010
10 ส.ค. 2544 สายม ิเตอร์ TL75-FLUKE 550 0070

เ1 0 ส .ค .2544 ผ้าหมิก Refill Epson LQ 1170 I 720 0010
1 0 ส .ค .2544 ตลับผงหมิกนบบเต้น LASER HP 4  L 1,200 0010
1 0 ส .ค .2544 ผงหมิกนบบเต้น LASER HP 4V 4.400 0010
1 0 ส .ค .2544 ตลับผ้าหมก LEOPRINT DIGTAL LA - 424/324 4,080 0010
1 0 ส .ค .2544 F /0  - C 2%  น้าม ันเตา กำหนดส่งวันที่ 06/08/2001 เท ่ากับ84,000ต้ตร 639,000 0052
11 ส .ค .2544 กระดาษ A4 70 แกรน (500แผ่น/รีม) 6,930 0010
11 ส .ค .2544 เหล่กฉากพับ 1 3 / 4 x 1  3/4 หนา 4 MM. ยาว 6 M. 2,000 0075
11 ส.ค. 2544 ท่านไฟฉาย SIZE D 550 0096
11 ส .ค .2544 F/O - C 2% น้าม ันเตา กำหนดส่งวันที่ 12/08/2001 เท่ากับ 90,000 ลิตร 639,000 0052
11 ส .ค .2544 OXYGEN ท่อ 1,320 0096
11 ส.ค. 2544 F/O - C 2%  นามันเตา กำหนดส่งวันที่ 06/08/2001 เท ่ากับ84,000ลิตร 213,000 0052
1 2 ส .ค .2544 F/O - C 2% น ้าม ันเตา กำหนดส่งวันที่ 15-16/08/2001 เท่ากับ 180,000 ลิ 21 ,900 0052
1 2 ส .ค .2544 G A S-L PG 224.137 0053
1 2 ส .ค .2544 F/O - C  2% น ้าม ันเตา กำหนดส่งวันที่ 06/08/2001เท ่าก ับ84,000ล ิตร 106,500 0052

เ1 4 ส .ค .2544 จ ้างตรวจวัดค ุณภาทอากาศที่ปล ่อยจากปล่อง (STACK SAMPLING) REHEAT FURNACE สูง 35 เมตร 3,000 0001
เ1 4  ส.ค. 2544 จ ้างตรวจวัดค ุณภาพอากาศ และทศทางลม 8,000 0001
แ14 ส.ค. 2544 ลิบอร์นทนดวามร้อน 600 C ย ี่ห ้อโจตัน 6^990 0052

1 4 ส .ค .2544 ลิโคลทารํอีพัอกขี่ JOTUN 82 BLACK 1,350 0052
14 ส.ค. 2544 แผ่น SHIM STAINLESS หนา0 .5 X n riง 152X ๓ 91700 mm 7,017 0053
14 ส.ค. 2544 น ้ายาล้างพน RECONDENT SABIN 3,800 0096
14 ส.ค. 2544 ค่าขนส่งภายใน วันที่ 14/08/2001 (เครน 80 ตัน) จำนวน 1 ชม. 1,500 0015
14 ส.ค. 2544 INSERTS MILLING สู่น RPNT 1605MO (P22215-SIZE2d16, S5, 56 HC WTL71) 5,000 0085
14 ส.ค. 2544 อ็อกชเจนเหลว 18,702 0091
1 4 ส .ค .2544 OIL FILTER HYDRAULIC P165659, DONALDSON 5,700 0096
1 4 ส .ค .2544 แผ่น SHIM STAINLESS หนา0 .8 X m iง 152XÜาว! 700 mm 4,508 0053
14 ส.ค. 2544 ทุงมิอผ้า 4 ข ีด/โห ล 2,175 0096
14 ส.ค. 2544 แผ่น SHIM STAINLESS หนา 0 .3X m าง! 5 2 X ๓ ๓ 700 mm 4,900 0053
1 4 ส .ค .2544 น้ามันโขล่า 5,540 0096
14 ส.ค. 2544 นามบัตรคุณพงษ์ลักด เคริอสุนทรวานิช กระดาษ PVC ขีลลกรีน พ ิมพ ์4 ลิ 2 หน้า 550 0001
14 ส.ค. 2544 นามบัตรคุณ ร ัชวาลย ์ ปรีดาวิภาต พ ิมพ ์ 4 ลิ ต้านหน้า และหลัง กระดาษ PVC ขีลท์สกรีน 550 0001
14 ส.ค. 2544 SOCKET CAP SCREW M 12x1.75x50 mm เกรด 12.9 932 0075
14 ส.ค. 2544 แผ่น SHIM STAINLESS พ น า!.0X ๓ ๓ 1 5 2 X ๓ ๓ 7 0 0  mm 5,292 0053
14 ส.ค. 2544 เล ึ่อย JIG SAW พร้อมใบเลี่อยตัดลังกะลิ สู่น PST 60 PE "BOSCH' 3,500 0085
14 ส.ค. 2544 ลังกะลิ แผ่นเรียบ เบอร์ 24 (ขนาด 4 ' X 8') 5,460 0097
1 4 ส .ค .2544 ลิจราจร ■ ลิขาว" ยี่ห้อ โจตัน แบบไม่สะท้อนแสง 6,408 0075
14 ส.ค. 2544 ROD SEAL 31201375-500B DWG. A10A011SR 822 0096
14 ส.ค. 2544 TIMER BLOCK TELEMECANIQUE" MODEL:LAR-DT2" ON DELAY 1NO. 1NC 0.1-30 SECONDS 1,440 0070
14 ส.ค. 2544 MAGNETIC CONTACTOR TELEMECANIQUE" |น  LC1-D8011F7 1 N O ./1 NC COIL 110VAC 5,184 0070
14 ส.ค. 2544 MAGNETIC CONTACTOR TELEMECANIQUE" MODEL : LC1-D2501M7 COIL 220V 32A 1,882 0070
1 4 ส .ค .2544 PISTON SEAL 31202375 DWG. A10A011SP 1,754 0096
14 ส.ค. 2544 CONDENSER 1.5 MFD. 440V 840 0096
1 4 ส .ค .2544 ลิน้ามันเหล่อง G-301 SUNKE 1,880 0096
14 ส.ค. 2544 หน้ากากป้องกันผ่นละอองและไอโลหะที่ถูกเผา #  3M-8514 3,920 0075
14 ส.ค. 2544 ค่าขนส่งภายใน ว ัน ท ี่15.24/08/2001 (เครน 8 0 ตัน) จำนวน 4 ชม. 6,000 0015
15 ส.ค. 2544 ลิน้ามัน (ลิขาว) SUNKE G 307 1.410 0052
15 ส.ค. 2544 FUSE "BUSSMAN" 12 AMP GROUP FERRULE FUSE 500V AC TYPE : FNQ-12 790 0096
15 ล.ค. 2544 จารบ FUCHS RENOLIT e x  EP2 (15 KGS.) 1,750 0096
15 ส.ค. 2544 F/O - C 2% น้ามันเดา ก ำ ห น ด ส ่งวันที่ 15-16/08/2001 เท่ากับ 180,000 ลิ 328,500 0052
15 ล.ค. 2544 ล ิน ้าม ัน ล แิดง NO. G- 203 1,410 0052
16 ส.ค. 2544 อ๊อ ก'ชเจนเห ลว 29,437 0052
16 ล.ค. 2544 ลิสเปรย์ลิขาว "SWAN" 2,450 0096
16 ส.ค. 2544 STUD O 1" X 8G X 1 M (เกรด 8.8) 1,140 0075
1 6 ส .ค .2544 HEX HEAD BOLT M30 X 3.5 X 170 MM. (เกรด 8.8) 704 0075
16 ส.ค. 2544 GAS - LPG 143.624 0053
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16 ส.ค. 2544 ค่าเช่าท่าขนสแลป วันที 16.18,24/08/2001 (นพราช 12) 37,723 0095
1 6 ส .ค .2544 สกล้อยางตันขนาด 0  6" พน้ายางกว้าง 1 3/4" ความหนาขอบยาง r  วงล้อเหล็กแกน!พลาสุกปีน 5/8" 1,200 0053
16 ส.ค. 2544 F /0  - C 2% น ้ามันเตา กำหนดส่งวันที 15-16/08/2001 เท่ากับ 180,000 ลิ 438,000 0052
1 6 ส .ค .2544 น้ามันไฮโดรลิค CASTROL ANVOL WG 46 SIZE 200 LT 31,900 0096
16 ล.ค. 2544 ประแจเลึ่อน 24" บาร์โก้ 5,572 0096
16 ส.ค. 2544 PISTON SET FOR E-AA4VSO250DR 62,630 0075
16 ส.ค. 2544 CYLINDER SET FOR E-AA4VSO250DR 77,370 0075
16 ส.ค. 2544 ประแจเลี่อนขนาด 15 ' ย ี่ห ้อ 'B ach o ' 1,567 0096
16 ส.ค. 2544 OIL SPRAY ZONE 2 (DWG. 3FC-FF7103-P3) 7,500 0052
1 6 ส .ค .2544 ประแจเลึ่อน 18" บาร์โก้ 2,455 0096
1 6 ส .ค .2544 จารบี BP SUPERGREASE EP2 (180 KGS.) 17,900 0096
17 ล.ค. 2544 ค่าแรงรับจ้างกลิง CYLINDER PIPE DWG. A35A014FÂานวน 12 ชน 3,600 0065
1 7 ส .ค .2544 ค่าเหล็กรับจ้างกรง PIN รด LINER ROLL SLEEVE จำนวน 8 ขน 2,097 0065
1 7 ส .ค .2544 CUTTING TIP N0.1 'HARRIS' 690 0075
17 ส.ค. 2544 CUTTING TIP NO.2 'HARRIS' 690 0075
17 ล.ค. 2544 กั๋ปสวมเหล็กพิดขนาด 32 MM 900 0096
1 7 ส .ค .2544 WITT FLASHBACK ARRESTOR CPN 460 'OXYGEN' 2,550 0075
17 ส.ค. 2544 WITT FLASHBACK ARRESTOR CPN 460 "LPG" 2,550 0075
1 7 ส .ค .2544 ค่าแรงรับจ้างช่อมรท บ.ปรีดาวิภาต จำก ัด วันที 17/08/2001 (F /L N 0 .8 ) 1,296 0075
17 ส.ค. 2544 ค่าอะไหล่รับจ้างช่อมรท บ.ปรีดาวิภาด จำก ัด วันที 17/08/2001 (F/L N 0.8) 9,553 0075
1 7 ส .ค .2544 ค่าเหล็กและวัสดุรับจ้างกรงCYLINDER PIPE DWG. A35A014F8านวน 12 ชน 1,582 0065
17 ส.ค. 2544 จารบี FUCHS RENOLIT CXI 2  (1 5  K gs) 2,665 0096
17 ส.ค. 2544 CUTTING TIP NO.O 'HARRIS' 690 0075
17 ล.ค. 2544 สายลม + แก๊ส ขนาด 0 เอ 1/4 ' หนา 3 ชั้น ทนแรงตัน 350 PSI 3,700 0075
17 ส.ค. 2544 ค่าแรงรับจ้างกรง PIN รด LINER ROLL SLEEVE จำนวน 8 ชั้น 4,000 0065
1 7 ส .ค .2544 กระดาษหัวจดหมายของบรีษ้ท่ แอลพิเอิน เหล็กแผ่น จำกัด กระดาษ REFLEX 70 แกรน พ ิมพ ์ 2 สิ (เขียว,ทอง) 1.400 0001
17 ส.ค. 2544 ค่าแรงรับจ้างกรง SPACER 67X4 MMÂานวน 4 ชั้น 600 0065
17 ส.ค. 2544 ค่าวัสดุรับจ้างฺกฺสิงล้างเกลียว PISTON.»ว้านf l u  SPACER,CUSION COLLAR จำนวน 3 ชั้น 670 0053
1 7 ส .ค .2544 F/O - C 2% น้ามันเตา กำหนดส่งวันที 15-16/08/2001 LVÏากับ 180,000 ร 416,100 0052
17 ส.ค. 2544 ค่าแรงรับจ้างกรงล้างเกลียว PISTON.»ว้านรุ'ไน SPACER.fiว้านรไน CUSION COLLAR จำนวน 3 ขน 900 0053
18 ส.ค. 2544 แก๊สยูนิต 48 กฺก. ทุงต้ม 2,318 0096
1 8 ส .ค .2544 F/O - C 2%  นามันเตา กำหนดส่งวันที 18-19/08/2001 วันละ 90 ,000 ลิตร 613,200 0052
18 ส.ค. 2544 F/O - C 2%  น้ามันเตา กำหนดส่งวันที 15-16/08/2001 เท ่ากับ 180,000 ลิ 109,500 0052
18 ส.ค. 2544 เคษม้าเย็บสิ 2,250 0096
18 ส.ค. 2544 V-BELT AX60 'GATES' 2,195 0096
18 ส.ค. 2544 กระดาษกรองหินเจียร์ 100 cm  X 500 m 30 micron 9^300 0096
18 ส.ค. 2544 «ล ิง 5 /8 ' X 395 ฟุต TYPE 18 (6 X 37) 8,160 0096
1 9 ส .ค .2544 G A S -L P G 290,474 0053
2 0 ส .ค .2544 F/O - c  2%  นามันเตา กำหนดส่งวันที 18-19/08/2001 วันละ 90,000 ลิตร 438,000 0052
20 ส.ค. 2544 ค่าวัสดุรับจ้างกรง ตัวตอกเบ่งทองแดง จำนวน 6 ชั้น 1,037 0075
20 ส.ค. 2544 ค่าแรงรบจ้างกลง ตัวตอกเบ่งทองแดง จำนวน 6 ชน 1,200 0075
20 ส.ค. 2544 ค่าวัสดุรับจ้างกรง EMULSION TUBE จำนวน 60 ชั้น 15,787 0075
20 ส.ค. 2544 ค่าแรงรับจ้างกลิง TOOL MAI NA DWG. A45A011A-E จำนวน 24 ชั้น 64,000 0075
20 ส.ค. 2544 ค่าเหล็กและวัสดุรับจ้างกรง TOOL MAI NA DWG. A45A011A-E จำนวน 24 ชิน 38,662 0075
2 0 ส .ค .2544 จารบี FUCHS RENOLIT CXI 2 ( 15 Kgs ) ~ ' 5,330 0096
2 0 ส .ค .2544 เหล็กเกรด SKD 11 0  175 MM. X 132 MM (ตัดจำนวน 10 ท่อน) 44,100 0075
20 ส.ค. 2544 ค่าแรงรับจ้างกลง EMUSION TUBE จำนวน 60 ชน 4,800 0075
21 ส.ค. 2544 น้ามันหล่อลน CASTROL ALPHA SP 680 (200 สิตร) 120,000 0096
21 ส.ค. 2544 CASTROL MAGNA CF 220 SIZE 200 LT. 8,153 0096
21 ส.ค. 2544 น้ามันหล่อลน CASTROL ALPHA SP320 (200 ลิตร) 6,000 0096
21 ส.ค. 2544 นามันไฮโดรลิค CASTROL ANVOL WG 46 SIZE 200 LT 15,950 0096
21 ส.ค. 2544 เหล็กพิดรัด COIL SIZE 32 X 0.8 mm. (แกนรุไนกว้าง 40 CM.) 31,385 0096
21 ล.ค. 2544 SHIM STAINLESS 0.3 MM X 300 MM X 300 MM 880 0075
21 ส.ค. 2544 SHIM STAINLESS 0.5 MM X 300 MM X 300 MM 1,240 0075
21 ส.ค. 2544 F/O - C 2%  น่ามันเตา กำหนดส่งวันที 18-19/08/2001 วันละ 90 ,000 ลิตร 657,000 0052
21 ล.ค. 2544 นามันหล่อลน CASTROL ALPHA SP 680 (200 ลิตร) 12,000 0096
21 ล.ค. 2544 SHIM STAINLESS 1 MM X 300 MM X 300 MM 1,900 0075
22 ส.ค. 2544 ช่อม HOUSING BEARING ของ MOTOR 250HP 2,250 0070
22 ส.ค. 2544 F/O - c  2% น้ามันเตา กำหนดล่งวันที 22-24/08/2001 วันละ 72,000 ลิตร 174,000 0052
22 ล.ค. 2544 MECHANICAL SEAL 35 mm 5,400 0075
22 สไค. 2544 F/O - C 2% น ้ามันเตา กำหนดส่งวันที 18-19/08/2001 วันละ 90 ,000 ลิตร 131,400 0052
23 ส.ค. 2544 
23 ล.ค. 2544 
23 ส.ค. 2544 
23 ส.ค. 2544 
23 ล.ค. 2544 
23 ล.ค. 2544 
23 ล.ค. 2544 
23 ล.ค. 2544 
23 ส.ค. 2544 
23 ล.ค. 2544

ส่งซ่อม MOTOR 5 HP, 3PH, 380V 3500 R.P.M
PROXIMITY SWITCH 'PEPPEAL + FUCHS' TYPE : NJ30+U1+W ' 20-253 VAC IP67 20 HZ 
น ้ายาล้างพ ื้น RECONDET 'SABIN'
BIG DIGIT HYGRO-THERMOMETER
ลวดเชื่อมไฟฟ้า
BEARING SKF #6220-C3
จารบี FUCHS RENOLIT e x  EP2 (15 Kgs.)
F/O - C 2% น้ามันเตา กำหนดส่งวันที 22-24/08/2001 วันละ 72,000 ลิตร 
BEARING tt 6214/C3 'SKF'
ลายไฟขนาด 4x16 SQ.mm (VCT)
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23 ส.ค. 2544 BEARING #6 21 7 /C 3  'SKF' 1,475 0070
23 ส.ค. 2544 ค่าขนส่งภายนอก (ขนเหล็กท่อคำ) วันที่ 23/08/2001 จำนวน 1 เที่ยว 2,600 0075
23 ส.ค. 2544 จารบ FUCHS RENOLIT CXI 2 (1 5  Kgs ) 7,200 0096
24 ส.ค. 2544 ค่าแรงรับจ้างกลีง ROCKER PLATE จำนวน 4 SET 46,800 0075
24 ส.ค. 2544 ค่า™ลีกแสะวัสดุรับจ้างกลีง ROCKER PLATE จำนวน 4 SET 110,227 0075
24 ส.ค. 2544 HEX HEAD BOLT M20x2.5x260 MM. (เกรด 8.8) 900 0065
24 ส.ค. 2544 ค่าขนส่งภายใน ( ณลีกม้วนสงเริอ) เดอิน ล ีงพ ิาค ๊ม ั2544 จ ำน ว น 1.849,780 ตัน 68,442 0098
24 ล.ค. 2544 GAS - LPG 148,596 0053
24 ล.ค. 2544 ลีพ่นอุตสาหกรรม ลีขาว 'SUNKE' L10 3,360 0096
24 ส.ค. 2544 พํมพ่โลโก้ CERTIFIED ตัวนุนลีแดง (ใช้กระดาษแบงค์ A4 ลีเข ียวอ่อน หนา 150 แกรม) 1,000 0085
24 ส.ค. 2544 เดิม DOCTOR TREAT 1102 (ป้องก้นการเกิดตะกรันการกัดกร่อนแสะสนิม) 22,880 0075
24 ส.ค. 2544 เคมีป้องกันสนิม DOCTOR TREAT-450 26,163 0075
24 ส.ค. 2544 CABTYRE CORD (สายไฟทนความร้อน) 2 X 1.5 SQ.MM 600 0096
24 ล.ค. 2544 ลีนามันลีเขียว SUNKE G-400 1,410 0096
24 ส.ค. 2544 จารบี FUCHS RENOLIT e x  EP2 (165 KGS.) 19,249 0096
24 ส.ค. 2544 F/O - c  2% น้ามันเตา กำหนดส่งวันที่ 22-24/08/2001 วันละ 72 ,000 ลิตร 609,000 0052
24 ส.ค. 2544 FILTER ELEMENT HYDAC P/N 0500R010BN/HC 6,200 0096
2 5 ส .ค .2544 G A S- LPG 77,935 0053
25 ส.ค. 2544 อ๊อกชํเจนเหลว 33,353 0052
25 ส.ค. 2544 SOCKET CAP SCREW M20x.2.5x50 mm (เกรด 12.9) 1,120 0075
25 ส.ค. 2544 SILICONE SONY L 6301 2,100 0096
25 ส.ค. 2544 แก๊สยูนิต 48 กก. หุงต้ม 2,897 0096
25 ส.ค. 2544 OXYGEN PACK 1,320 0096
2 5 ส .ค .2544 นามันสนผสมลี 900 0096
25 ส.ค. 2544 นามันโรล่า "ราคารวมภาษีม ฺลค ่าเท ี่มและค่าขนส่งแล้ว** 2,700 0096
25 ส.ค. 2544 กาว LOCTITE 424 790 0096
2 5 ส .ค .2544 F /0  - C 2%  นามันเตา กำหนดล่งวันที่ 25/08/2001 จำนวน 120,000 ลิตร 870,000 0052
25 ส.ค. 2544 F/O - C 2%  นามันเตา กำหนดล่งวันที่ 22-24/08/2001 วันละ 72 ,000 ลิตร 217,500 0052
25 ส.ค. 2544 ค่าขนส่งภายใน (SLAB) เดิอนสิงหาคม 2544 จำนวน 21,204 ,560 ตัน 734,569 0095
27 ส.ค. 2544 3/4“ NPT FLOW METER, 'HEADLAND' #  701-005 SCALE 0.5-5 GPM AND 2-19 LPM, CALIBRATED F 9,323 0075
27 ส.ค. 2544 ลวดท!อมไพ่ฟ้า ZIKAZ312S 0  2.5 MM 5,400 0075
27 ส.ค. 2544 ไต้กรองนามันไฮโดรลีค (FILTER) 2,000 0085
27 ล.ค. 2544 F/O - C 2%  น ้ามันเตา กำหนดส่งวันที่ 27-28/08/2001 วันละ 72 ,000 ลิตร 535A 28 0052
27 ส.ค. 2544 กงมอหนังลายผ้า 1,900 0096
27 ส.ค. 2544 นามันไฮโดรลิค CASTROL ANVOL WG 46 SIZE 200 LT 31,900 0096
27 ล.ค. 2544 นามันไฮโดรลิค CASTROL ANVOL WG 46 SIZE 200 LT 31,900 0096
28 ส.ค. 2544 CERAMIC INSERTS TNGA 16 04 08T01020 650 'SANVICK- 1,560 0075
28 ส.ค. 2544 เจียร่ผิว BOLT (DWG. A20A008C) 2,800 0075
28 ส.ค. 2544 ค่าขนส่งภายไน วันท่ี 28/08/2001 จำนวน 1 ชม (เครน 50 ตัน) 1,000 0096
28 ส.ค. 2544 หลอดไพ่ 28V 2W แบบเขยว 600 0070
28 ส.ค. 2544 CERAMIC INSERTS TNGA 22 04 08T01020 650 "SANDVIK" 2,280 0075
28 ส.ค. 2544 F/O - C 2%  น้ามันเตา กำหนดล่งวันที่ 27-28/08/2001 วันละ 72,000 ลิตร 535,428 0052
28 ส.ค. 2544 ส่งพัน COIL MOTOR 5HP,3PH,380V,3500 R.P.M (พร้อมเปลี่ยนลุกปีน 2 คลับ) 1,777 0070
28 ส.ค. 2544 เหล็ก I-BEAM ขนาด 75 X 9.5 mm.x 150 mm. X 6 m. 13,009 0052
28 ส.ค. 2544 STOP VALVE ข น าด 4 หุน 1,710 0010
29 ส.ค. 2544 ถ่านไพ่ DURACELL SIZE AA 540 0096
29 ส.ค. 2544 น้ามันไฮโดรลิด RENOLIN B30 SIZE 205 LT 5,600 0096
29 ส.ค. 2544 F/O - C 2%  ■ ' นเตา กำหนดส่งวันที่ 29-30/08/2001 วันละ 72,000 ลิตร 535,428 0052
29 ส.ค. 2544 GAS - LPG 152,722 0053
29 ส.ค. 2544 ค่าบริหารงาน. -/L บ.เทพบริภัณ,ท ์จำก ัด  เดอนลีงหาคม 2544' 340,000 0098
2 9 ส .ค .2544 ค่าบริหารงานข .... บ.เทพบริภัณฑ์ จำกัด เดีอนลีงหาคม 2544 147,000 0098
29 ส.ค. 2544 CASTABLE 11 LW. 30,000 0052
29 ส.ค. 2544 PLASTIC 80 CS. 33,000 0052
29 ส.ค. 2544 รองเท้า SAFETY รุ่น TS422 NO. 27 900 0010
29 ส.ค. 2544 BELT-600030227 880 0096
29 ส.ค. 2544 PUMP "WW 141 DX" สำหรับเครื่องฉีดน้าแรงตันสง 27,400 0075
29 ส.ค. 2544 ถ่านอ้ลคาไลน์ AA ยี่ห้อ DURACELL 1,500 0096
29 ส.ค. 2544 จารบี BP SUPERGREASE EP2 (180 KGS.) 8,950 0096
29 ส.ค. 2544 LIMIT SWITCH 'OMRON" MODEL : WLCA32-41 WITH PART 3,920 0070
29 ส.ค. 2544 กุญแจ ยี่ห้อ ลามห่วง รุ่น L 265 ขนาดฐาน 50 MM. พร้อม ลุก 1,200 0053
30 ส.ค. 2544 ADAPTOR 3" -11  G 'เกลียวไน NPT 1,648 0065
30 ส.ค. 2544 F/O - C 2% น้ามันเตา กำหนดส่งวันที่ 29-30/08/2001 วันละ 72.000 ลิตร 535,428 0052
30 ส.ค. 2544 BAG FILTER ขนาด O 6.7/8"x30" LG 20 MICRON 1,800 0075
30 ส.ค. 2544 OXYGEN ท้อ 1,320 0096
30 ส.ค. 2544 FLAT BAR ขนาด 75 MM X 6 MM X 6 M. จำนวน 6 เต้น 1,416 0052
30 ล.ค. 2544 OXYGEN PACK 1,320 0096
30 ส.ค. 2544 BOLT & NUT STAINLESS M12 X 60 พร้อมแหวนอีแปะ 1,500 0052
30 ล.ค. 2544 BOLT + NUT M 16x40 (เกรด 8.8) 1,050 0052
30 ส.ค. 2544 ค ่าขนส่งภายใน วันที่ 30/08/2001 จำนวน 2 ชม. (เครน50 ตัน) 2,000 0075
31 ล.ค. 2544 ผงชักพ่อกเอนกประสงค์ ND25 (25 กิโล/กล่อง) 1,520 0096
31 ส.ค. 2544 รองเท้า SAFETY รุ่น P002R N 0.5 2,366 0010



31 ส.ค. 2544 รองเท้า SAFETY รุ่น P002R NO. 6 946 0010
31 ส.ศ. 2544 รองเท้า SAFETY รุ่น P002R N 0.7 1,892 0010
31 ส.ค. 2544 กระจกโค้ง (เค้นผ่านคุนย์กลาง 18") 2,080 0099
31 ส.ค. 2544 ค่าขนส่งภายนอก ฟ ้อน สิงหาคม 2544 จำนวน 5,068.046 ค้น 671,495 0098
31 ส.ค. 2544 ค่าขนส่งภายใน ฟ ้อน สิงหาคม 2544 จำนวน 6,329,720 ค้น 97,668 0098
31 ส.ค. 2544 SUBMERSIBLE PUMP 400W ., 220V Ïนาดท่อ T 2,800 0070
31 ส.ค. 2544 จารบี BP SUPERGREASE EP2 (180 KGS.) 17,900 0096
31 ส .ค .2544 ส่งช่อมหินเจิยร์ T  HEYANG 550 0070
31 ส.ค. 2544 SPHERICAL ROLLER BEARING # 2 2 3 1 8  CC/W33 SIZE 90.0 ID X 190.0 OD. X 64.0 WIDE (DWG.B09A 26,200 0075
31 ส.ค. 2544 สายยางใลมีขดลวดช้างใน ขนาด 0 18 mm OD. X 0 12 mm ID. X ยาว 24.5 เมตร 2,925 0075
31 ส.ค. 2544 อ๊อกชเจนเหลว 15,503 0091

รวม 19,274,118 บาท

รหัสหน่วยงาน 
ซ่อมบ่า?ง 0075 
ไฟฟ้า 0070 
ROLL SHOP 0065 
QA 0085

รวมค่าใช้จ่ายของรหัส 0075 = 1,176,689 บาท
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ตารางท ี่ ข -2 แสดงค ่าใช ้จ ่ายรวมท ี่งหมดของโรงงานในเด ีอน ก ันยายน 2544
วันท สินค้า รวมเงิน(บาท) รหัสหน่วยงาน

1 1 ก.ย. 2544 แก«อาร่กอน 99.999 % 2.700 0096
3 ก .ย .2544 ค่ารนสิงภายใน (รนย้าย WORK ROLL) กันท่ี 03/09/44 จำนวน 4 ชม. ( เครน 80 ตัน ) 6,000 0065
3 ก .ย .2544 0-RING 0  7mm. NBR 1,200 0075
3 ก .ย .2544 กระดาษ FAX 210 X 50 X 1 900 0099
3 ก.ย. 2544 กระดาษกรองหินเจียร์ 100 cm  X 500  m 30 micron 9.300 0096
3 ก.ย. 2544 เคษผ้าเย็บสิ 2^250 0096
3 ก.ย. 2544 กระดาษกาวย่น กว้าง 1/2" 750 0099
3 ก.ย. 2544 นามน [ร ิโดิริลคิ CASTROL ANVOL WG 46 SIZE 200 LT 31,900 0096
3 ก.ย. 2544 นามันไฮโดรสิค CASTROL ANVOL WG 46 SIZE 200 LT 15,950 0096
3 ก.ย. 2544 นํ้ามันหล่อลึ่น CASTROL ALPHA SP 680 (200 สิตร) 6^000 0096
3 ก.ย. 2544 ค่ารนสิงภายใน (รนย ้าย WORK ROLL) ว้นที่ 03/09/44 จำนวน 10 เที่ยว (รณทรลเลอร์) 1.000 0065
3 ก .ย .2544 ถุงมอผ้า 4 ร ีด /โห ล 2 J 7 5 0096
4 ก.ย. 2544 คานรงรับค้างคว้านรูใน SPACER จำนวน 3 ชิ้น 900 0075
4 ก.ย. 2544 ค่าแรงรันค้างกล็งเกลียวท่อ STAINLESS 1 1/2" SCH 80 จำนวน 25 ช้ิน 1,200 0075
4 ก.ย. 2544 ค่าวัสดุเจาะรและกลีงปาดหน้าฐาน MILL SUPPLY PUMP จำนวน 1 ชิ้น 885 0075
4 ก.ย. 2544 ค่าวัสดุรับค้างย่อม TABLE ROLLER จำนวน 4 ชิ้น 4,932 0075
4 ก.ย. 2544 ค่าวัสดุรับค้างคว้านรูใน SPACER จำนวน 3 ชิ้น 656 0075
4 ก.ย. 2544 ค่าแรงรบค้างตัดแผ่นสิงกะสิ 0 .60x2.40 จำนวน 24 ชิ้น 900 0075
4 ก.ย. 2544 ค่าแรงรับค้างย่อม TABLE ROLLER จำนวน 4 ชิ้น 9,000 0075
4 ก.ย. 2544 ค่าแรงรับค้างเจาะร ูและกลีงปาดหน้าฐาน MILL SUPPLY PUMP จำนวน 1 ชิ้น 1,500 0075
4 ก.ย. 2544 ค่าวัสดุรับค้างกลีงเกลียวท่อ STAINLESS 1 1/2" SCH 80จำนวน 25 ชิ้น 853 0075
4 ก.ย. 2544 ค่าแรงรันค้างกลีงเกลียว ROD KEEPPER CYLINDER จำนวน 2 ชิ้น 900 0075
4 ก.ย. 2544 ค่าแรงรันค้างกลีง SHOULDER SCREW จำนวน 8 ชิ้น 900 0075
4 ก.ย. 2544 ค่าแรงรับค้างกลีง SPACER จำนวน 100 ชิ้น 6,000 0075
4 ก.ย. 2544 ค่าแรงรันค้างทำราเตะรอง LIMIT SWITCH จำนวน 12 ชิ้น 1,800 0070
4 ก.ย. 2544 ค่าวัสดุรับค้างกลีง SHOULDER SCREW จำนวน 8 ชิ้น 1,149 0075
4 ก.ย. 2544 ค่าเหลีกและวัสดุรับค้างทำขาเตะของ LIMIT SWITCH จำน วน 12 ชิ้น 1,152 0070
4 ก.ย. 2544 ค่าเหลีกและวัสดุรับค้างกลีง SPACER จำนวน 100 ชิ้น 5Æ31 0075
4 ก.ย. 2544 ค่าแรงรับค้างย่อม COUPLING MAINA จำนวน 2 ชิ้น 17,600 0075
4 ก.ย. 2544 ค่าแรงรับค้างกลีง ORIFIC MULTI STAGE จำนวน 18 ชิ้น 25,200 0075
4 ก.ย. 2544 ค่าแรงรับค้างกลีง LINER DWG-A45A015M.L จำนวน 8 ชิ้น 72,000 0075
4 ก.ย. 2544 ค่าเหล็กและวัสดุรันค้างย่อม COUPLING MAINA จำนวน 2 ชิ้น 21,996 0075
4 ก.ย. 2544 ค่าเหล็กและวัสดุรับค้างกลีง ORIFIC MULTI STAGE จำนวน 18 ชิ้นฺ 15,912 0075
4 ก.ย. 2544 ค่าเหล็กและวัสดุรับค้างกลีง LINER DWG.A45A015M.L จำนวน 8 ชิ้น 139,616 0075
4 ก.ย. 2544 ค่าวัสดุรับค้างกลงเกลียว ROD KEEPPER CYLINDER จำนวน 2 ชิ้น 656 0075
4 ก.ย. 2544 ใบเลึ่อย BANDSAW ขนาด'ไบฺก'ว้าง 27  มม. หนา 0.9 มม. TTR.3660 มม. (27 X 0.9 X 3660) ขนาดฟ้น 3/4 5,490 0085
4 ก.ย. 2544 ใบเบิกสินค้ากระดาษเคมิ 5 ชิ้น ขนาด 11" X 8" แผ่นท ี่ 1 ลีราว แผ่นท ี่ 2 ส ิเร ียว แผ่นท ี่ 3 ส ิฟ้า แผ่นท ี่ 4 สิชมพู แผ่ 11,000 0020
4 ก.ย. 2544 ท่อกาวาในท'’ ขนาด 0  3/4 เบอร์ M 2,467 0065
4 ก.ย. 2544 ใบเลึ่อย BANSAW ยี่ห้อ HAKANSAN ขนาด 27 X 0.9 X 3660 มม. ขนาดฟ้น 5/8 1,373 0085
4 ก .ย .2544 SOCKET CAP SCREW M20 X 2.5 X 100 MM (เกรด 12.9) 679 0075
4 ก .ย .2544 TRANSMITER UPPER COVER TELECRANE" F-21 3,800 0070
4 ก.ย. 2544 ยางนอก ขนาด 195 R 14 รุ่น LANGER SPORT "GOOD YEAR" พร้อมจุบ /  ถ่วงล้อ 6,420 0010
4 ก .ย .2544 ท่อประปา 1 1/2" X 6 m ชนิด M 884 0075
5 ก .ย .2544 เกลิอล้างเรชิ้น (97.5%) 11,200 0075
5 ก.ย. 2544 นามัน'หล่อรน CASTROL HYSPIN AWS 150 (200 สิตร) 5,700 0096
5 ก .ย .2544 จารบ ิ FUCHS RENOLIT e x  EP2 (180 KGS.) 21 ,000 0096
5 ก .ย .2544 ค่าแรงรับค้างกลีง TOOL จำนวน 4 ชิ้น (DWG. A45A015T) 720 0075
5 ก .ย .2544 สส ิง0  3/8" X ยาว 3 เมตร(ทักสสิงแล้วหัวท้ายย้ฯตะกั่ว) 1,160 0065
5 ก .ย .2544 สลีง 0  5/8" X ยาว 3 เมตร (ทักสลีงแล้วหัวท้ายยี่าตะกั่ว) 3,000 0065
5 ก .ย .2544 สสิงผ้าใบ ขนาด หน้ากว้าง 5" X ยาว 6  M 5,900 0065
5 ก .ย .2544 ท่อไม่มีตะเข็บ SCH.40 0  ใน 1/2" 940 0065
5 ก.ย. 2544 หลอด EYE MULTI-ACE TYPE: M400LE/BUH 400W ขว E40 แสงสิขาว 6,600 0070
5 ก.ย. 2544 ท่อเหล็กดำไม่มีตะเข็บ ขนาด 3/4" SCH 80 1 5 8 0 0065
5 ก.ย. 2544 ลลีง 0  7/8" X 6 เมตร (ทักหัวท้ายแล้วยํ้าตะกั่ว) 3,800 0065
5 ก.ย. 2544 EYE BOLTS M36-4 6,560 0096
6 ก.ย. 2544 QUICK COUPLING 3/4" N PT *DNP"QBP-QBC12-12 7,296 0075
6 ก.ย. 2544 ค่าขนสิงภายใน ว้นที่ 06/09/2001 จำนวน 1 ชม. (เครน 50 ตัน ยก MOTOR) 1.000 0070
7 ก.ย. 2544 ค่าเหล็กและวัสดุรันค้างกลีง PIN DWG. B30A021B จำนวน 4 ชิ้น 13,307 0075
7 ก .ย .2544 ค่าวัสดุรับค้างคว้านรูใน HOUSING ORIFIC จำนวน 2 ชิ้น 3,234 0075
7 ก.ย. 2544 ค่าแรงรับค้างกลีง SHAFT จำนวน 1 ชิ้น 15.000 0075
7 ก.ย. 2544 ค่าแรงรั๋บจ้างกลง PIN DWG.B30A021B จำน วน 4 ชิ้น 4.500 0075
7 ก.ย. 2544 ค่าแรงรับค้างคว้านรูใน HOUSING ORIFIC จำนวน 2 ชิ้น 5.400 0075
7 ก.ย. 2544 ค่าแรงรับค้างกลีง CONNECTION PIN M20 จำนวน 50 ชิ้น 7.200 0075
7 ก.ย. 2544 ค่าแรงรับค้างกลีง SLIPPER .PIN จำนวน 15 ชิ้น 31.290 0075
7 ก.ย. 2544 ค่าเหล็กรันค้างกลีง COVER BEARING U-JOINT MAINA จำนวน 2 ช้ิน 22.050 0075
7 ก.ย. 2544 ค่าเหล็กและวัสดุรับค้างกลีงรHAFT จำนวน 1 ชิ้น 37.854 0075
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I 7 ก.ย. 2544 ค่าแรงรับจ้างกสิง COVER BEARING U-JOINT MAI NA จำนวน 2 ชน 16.000 0075
7 ก .ย .2544 ค่าเหล็กแระวัสดุรับจ้างกลง CONNECTION PIN M20 จำนวน 50 ชิ้น 8,666 0075
7 ก .ย .2544 ค่าขนล่งภายใน วันที่ 07/09/2001 จำนวน 2 ซม. (เดรน 5 ต ัน,ป ิดฟ ้าใบกันฝนลาด) 2,000 0065

1 7 ก .ย .2544 ค่าแรงรันจ้างซ่อมรถ บ.ปรีดาวิภาต จำก ัด วันที่ 07/09/2001 (F/L4.5 T .N 0.9) 905 0075
1 7 ก .ย .2544 ค่าอะไหล่รันจ้างๆเอมรท บ.ปรีดาวิภาต จำกัด วันที่ 07/09/2001 (F/L4.5 T .N 0.9) 4.231 0075

7 ก .ย .2544 ค่าอะไหล่รับจ้างซ่อมรถ บ.ปรีดาวิภาด จำกัด วันที่ 07/09/2001 (รถนาN 0.8) 4,612 0075
7 ก .ย .2544 ค่าเหล็กและวัลดุรัชจ้างกสิง ร น PPER.PIN จำนวน 15 ชิ้น 26,972 0075
8 ก .ย .2544 COUPLER ชนาด 0 1 1/2' NPT - 11G ทองเหสิอง (Part อ) 1,080 0065II 9 ก .ย .2544 ถุงมอฟ้า 4 ช ิด/โห ล 2,138 0096

1 0 ก .ย .2544 นามันเบรด MOBIL SUPER HD BRAKE FLUID (1PACK= 24 กป.) 2,792 0096
10 ก.ย. 2544 ชอล์ดหินชิดเหล็กร้อน (1 กล่องมี 100 แท่ง) 2,500 0096
1ว ก .ย .2544 แก๊ส ปดท. 48 กก. 3 4 7 7 0091
10 ก.ย. 2544 ABS QA PROGRAM QUARTERLY PLANT AUDIT (07/09/2001) 59,000 0020
10 ก.ย. 2544 ล่งพ้น COIL MOTOR เต ่า TM-30 4P/M 210V. 1,000 0070
1 0 ก .ย .2544 SHIM STAINLESS หนา 0.3 MM. 1 'x 1 ' 6.880 0075

แ 1 0 ก .ย .2544 นิ้ามัน SONAX 300 ML. 876 0096
1 0 ก .ย .2544 BATTERY 12 V 60 AH ยี่ห้อ GS 1.050 0070
1 0 ก .ย .2544 อ๊อกซํเจนเหลว 3 3 3 7 3 0052
1 0 ก .ย .2544 ทุงมีอฟ้า ร พ โ ห ล 680 0091
10 ก.ย. 2544 หลอดไฟ 28V 2W แบบเชิ้ยว 600 0070
11 ก .ย .2544 CARCO OIL SEAL TYPE "S P  1105 ID. X 1155.7 O.D X 22 WIDE (DWG. A30A001 F) 486,990 0065
11 ก .ย .2544 สายเตารด 1,000 0085
11 ก.ย. 2544 ล่งซ่อม MOTOR 0.75 KW, 3 PH, 50HZ, 220/380V, 1400 R.P.M., 3.2/92A 937 0070
11 ก .ย .2544 ค่าขนล่งภายใน วันที่ 11/09/2001 จำนวน 2 ชม. (ยกท ่อประกอบ)(เดรน50 T.) 2,000 0075
11 ก.ย. 2544 ROLL ปลกสายไฟขนาด 2C X 15 SQ.MM ยาว 20 เมดร 2,600 0085
11 ก .ย .2544 ลายล่งนิ้าดับเพสิงขนาด 1.5 นิ้ว X 30 ม.พร้อมข้อต่อเกลียวใน,เกลียวนอก (เกลียวอเมริกัน) ■ ไฟร์มาสเดอร์" 9 ,200 0099
11 ก .ย .2544 ไมัอัดยาง ขนาด 20 mm. ขนาด 4x8 ฟุต 5,700 0052
11 ก.ย. 2544 ล่งซ่อม MOTOR 1.5 HP, 4P, 380V 50HZ, 1500 R.P.M. 567 0070
12 ก.ย. 2544 แฟ้ม 120 F 2,060 0096
1 2 ก .ย .2544 ทินุเนอร์ 2A 1,715 0096
12 ก.ย. 2544 สินิ้ามันเหสิอง G-301 SUNKE 1.880 0096
12 ก.ย. 2544 กาว LOCTITE 424 790 0096
12 ก.ย. 2544 สินิ้ามัน สิแดง NO. G- 203 705 0096
12 ก.ย. 2544 สิสเปรย์เงา สิขาว SUNKE WHITE 100 2,040 0085
12 ก.ย. 2544 ปากกา MARKER ใหญ่ ยี่ห้อ ขากุระ สิขาว 672 0096
12 ก.ย. 2544 ท่านไฟอาย SIZE D 590 0096
12 ก.ย. 2544 ส ินามัน (สิขาว) G-001 1,880 0096
12 ก.ย. 2544 CASTABLE 17 CG 63,750 0052
1 3 ก .ย .2544 SOCKET CAP SCREW M36 X 4G  X 160 LG 3,840 0075
13 ก.ย. 2544 SOCKET CAP SCREW M24 X 3G X 130 LG 1,440 0075

แ 1 3 ก .ย .2544 SOCKET CAP SCREW M30-3.5 X 100 mm 4,560 0070
1 3 ก .ย .2544 SOCKET CAP SCREW 0 7/16’ X 20G  X 2 1/2' (ระยะเกลียว 1 1/2") เกรด 12.9 1,168 0075
1 3 ก .ย .2544 ฟ้นท์โด้ท (บรรจุ 3.75 สิตร) 600 0097
1 3 ก .ย .2544 ลวดเขึ่อมไฟฟ้า 'สำหรับ CAST IRON O 3.2 MM. DIN 8573 ENIFE-1-BG1 "CAPILLA45-2" (ลวดเชึ๋อมเหล็กห 3,795 0075
13 ก.ย. 2544 SOCKET CAP SCREW O 5 /8 ' X 18G X 5- (ระยะเกลียว 2 1/4") เกรด 12.9 7,040 0075
1 3 ก .ย .2544 ROD SEAL NO. 31201375-500B (ID. 1 3/8" X OD. 2" X DEEP 1/2') 822 0075
1 3 ก .ย .2544 ถุงมอหนังลายผ้า 1,900 0096
13 ก.ย. 2544 กระดาษการ์ด หนา 500 แกรม ขนาด 10 3/4 X 24 ' 800 0085
1 3 ก .ย .2544 แคลเซียมชิลีเกดบอร์ด หนา 25 mm. (SIZE 600 X 300) 1,750 0052
1 3 ก .ย .2544 CERAMIC FIBER BLANKET TYPE หนา 25 มม. DENSITY 128 KG/M3 TEMPERATURE 1400 c . 9,000 0052
13 ก.ย. 2544 NUT 1 1/2" - 6G เกรด 8.8 547 0075
1 3 ก .ย .2544 HEX HEAD BOLT 0  1 1/2" X 6G X 6 1/2 LG เกรด 8.8 2,640 0075
14 ก.ย. 2544 COUPLER ขนาด 0 1 1/2" NPT - 11G ทองเหลอง (Part D) 2,160 0065
14 ก.ย. 2544 SCREW (M4X10L) 1,200 0052
14 ก.ย. 2544 CONNECTOR (FEMALE) ไข้กับเต่าตัดแก๊ส KOIKE IK-12MAX 700 0052
14 ก.ย. 2544 CONNECTOR (MALE) ไชกับเต่าตัดแก๊ส KOIKE IK-12MAX 700 0052

แ14 ก.ย. 2544 ท่อทองแดง 0  O.D. 3/8‘ หนา 1.6 mm. 50' /  มัวน 5,400 0075
14 ก.ย. 2544 ค่าเช ่าค ูหา 23,000 0001
14 ก.ย. 2544 F /0  - C 2%  นํ้าม ันเตา 229,500 0052
14 ก.ย. 2544 ลฺามทาง ขนาด 3/4" SCH 80 (เชื่อม) 1,050 0065
14 ก.ย. 2544 ย ํ้า HYD. HOSE SIZE O r  X ยาว 47" HOSE SAE 100 R12 PARKER NO.772-16 FITTING NO.10671-16-1 1,800 0075
14 ก.ย. 2544 ท่อประปา 0 3/4 ชนัด ร 2,000 0075
14 ก.ย. 2544 HOSE O 1 13/16 SAE100R5 NO. 201-32 PARKER 17,000 0075
14 ก.ย. 2544 แก๊สยูนัด 48 กก้. หุงต้ม 1,738 0096
14 ก.ย. 2544 TEMPERATURE CONTROLLER ■ TOHO '  TYPE: TTM-105-0-RN-I 7,200 0070
1 5 ก .ย .2544 SHIM STAINLESS หนา 0.5 MM. (ตัดดาม DWG.) 4,000 0075
15 ก.ย. 2544 SHIM STAINLESS หนา 1 MM. (ต ัดตาม DWG.) 2,560 0075
1 5 ก .ย .2544 SHIM STAINLESS หนา 2 MM. (ตัดตาม DWG.) 3,040 0075
15 ก.ย. 2544 SHIM STAINLESS หนา 3 MM. (ตัดตาม DWG.) 4,800 0075
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15 ก.ย. 2544 SHIM STAINLESS หนา 4 MM. (ตัดตาม DWG.) 6,000 0075
1 5 ท .ย .2544 SHIM STAINLESS หนา 5 MM. (ตัดตาม DWG.) 6.400 0075
15 ก.ย. 2544 สินํ้ามันสิเขียว SUNKE G-400 1.410 0096
15 ก.ย. 2544 ค่าอะไหล่รับจ้างซ่อมรถ บ.ปริดาวิภาต จำก ัด วันที่ 15/09/2001 ( 1ฝ-2404) 53,016 0010
1 5 ก .ย .2544 ลวดเชื่อม KOBE LB52 3.2 MM. (1 ลัง = 20 KG) 1,870 0096
1 5 ก .ย .2544 SK P SPHERICAL ROLLER BEARING #22236 CC/W33 SIZE 180 (7.087") ID X 320 (12.598") O.D X 86 21,700 0075
1 5 ก .ย .2544 F/O - c  2%  นํ้าม ันเตา 229,500 0052
1 5 ก .ย .2544 กระดาษทรายชนิดวงกลม (FASTCUT RESIN CLOTH) ขนาด/รุ่น 94LKx867/8, ALO 80P (กระดาษทรายลาย 1,750 0085
15 ก.ย. 2544 ประเกินทนความร้อน อโลหะ ASBESTOS ทนความร้อนได้ 450 C 8,000 0053
1 5 ก .ย .2544 ลวดเชื่อม YAWATA 3.2 MM. 820 0096
1 5 ก .ย .2544 ลวดเชื่อม KOBE LB-52 4 MM. 1.870 0096
1 5 ก .ย .2544 ค ่าแรงรับจ้างซ ่อมรถบ.ปรีดาวิภาตจำก ัด ว ัน ท ี่15/09/2001 ( 1 ฝ-2404) 3,150 0010
1 7 ก .ย .2544 ข้อต่อ 1,200 0053
17 ก.ย. 2544 พิมพ์แบบฟอร์ม■ ใบลังจ่ายเช็ค" 50ชุด/เล่ม ต้นฉบับสิเขียว ลำเนาสิเข ียวอ่อน เรั๋มเล่มที่ 161/8001 ในนามปริ«ท แ 800 0025
1 7 ก .ย .2544 LINK BELT BEARING # F-B 22423H "FIXED" TYPE OF HOUSING ะ 3-BOLT ROUND SHAFT 1 7/16" 6,960 0075
1 7 ก .ย .2544 พิมพ์แบบฟอร์ม■ รายละเอียดในการจ่ายเช็ค" 50ชุด/เล่ม ต้นฉบับ-สิเขียว.ติดเล่ม-สินาตาล ร้นนัมเบอร์เล่มที่ 161/ 800 0025
17 ก.ย. 2544 F/O - C  2%  น ํ้าม ันเตา 229,500 0052
1 7 ก .ย .2544 เศษฟ้าเยิบสิ _ 2,250 0096
1 8 ก .ย .2544 F/O - C 2% นามันเตา 459,000 0052
18 ก.ย. 2544 ค่าเหล็กและวัลดุร้นจ้างกสิง EMULSION TUBE จำนวน 60 ชน 9,888 0065
18 ก.ย. 2544 ค่าเหล็กและวัสดุรับจ้างกสิง BUSHING จำนวน 2 ชิ้น 858 0065
18 ก.ย. 2544 OXYGEN ท่อ 1,320 0096
1 8 ก .ย .2544 ค่าแรงรับจ้างกสิง B-BOTTOM DESCALE HEADER จำนวน 24 ชิ้น 12,430 0075
1 8 ก .ย .2544 ค่าเหล็กและวัลดุรับจ้างกสิง LIGHT CHANNEL จำนวน 64 ชิ้น 39,246 0065
1 8 ก .ย .2544 ค่าแรงรับจ้างเจาะรูหัว NOZZLE จำนวน 20 ชิ้น 1,125 0053
18 ก.ย. 2544 ค่าวัสดุลังตัดเหล็ก 125X 6000x12.7 mm. จำนวน 2 ชิ้น 2,438 0075
1 8 ก .ย .2544 ค่าวัสดุร้นจ้างกสิง B-BOTTOM DESCALE HEADER, จำนวน 24 ชิ้น 4,123 0075
18 ก.ย. 2544 ค่าวัสดุร้นจ้างเจาะรุหัว NOZZLE จำนวน 20 ชิ้น 710 0053
18 ก.ย. 2544 ค่าเหล็กและวัสดุรับจ้างทำ HEX HEAD BOLT จำนวน 20 ชิ้น 15,016 0075
18 ก.ย. 2544 ค่าแรงรับจ้างกสิTCOUPLING จำนวน 10 ชิ้น 1,875 0053
18 ก.ย. 2544 ค่าอะไหล่ร้นจ้างกสิงแหวนรองฐาน MOTOR,คว้านรุใน ฺBUSHING.KEY จำนวน 21 ชิ้น 2,047 0053
18 ก.ย. 2544 ค่าเหล็กและวัสดุรับจ้างกสิง COUPLING จำนวน 10 ชิ้น 4,498 0053
18 ก.ย. 2544 ค่าแรงร้นจ้างกสิง่แหวนรองฐาน MOTOR.คว้านรุใน BUSHING.KEY จำนวน 21 ชิ้น 3,000 0053
18 ก.ย. 2544 ค่าแรงรับจ้างทำ HEX HEAD BOLT จำนวน 20 ชิ้น 6,000 0075
18 ก.ย. 2544 FLANGE HALF N 0.50H -20 SAE FLANGE SIZE 1 1/4" 7,200 0075
1 8 ก .ย .2544 GLOBE VALVE ขนาด 3/8" (9 มม.) เกลียวใน ลิ้นวาล์วแบบเข็ม (NEEDLE VALVE) ใช้กับนํ้าม ันเตาอุณหภูม ิ 1 3,240 0052
18 ก.ย. 2544 CONTACT CLEANER 2,808 0096
18 ก.ย. 2544 ค่าก่อสร้างคูหาพิเศษ(ใช้ในงานออกอุ้มแสดงสินค้า) 60,000 0001
18 ก.ย. 2544 ประแจแหวนด้ามติเบอร์ 55 2,100 0096
18 ก.ย. 2544 แก๊สอาร์กอน 99.999 % 3,850 0096
18 ก.ย. 2544 ค่าแรงรับจ้างกสิง BUSHING จำนวน 2 ชิ้น 1,200 0065
1 8 ก .ย .2544 HIGH PRESSURE SODUIM LAMPS "EYE" SUNLUX ACE NH940FLX 940W E40 17,400 0070
1 8 ก .ย .2544 HYDRAULIC FLOOR CRANE CAPACITY 1 TON 20,000 0075
18 ก.ย. 2544 BALLAST HIGH POWER FACTOR TYPE ะ H10.OCC-22A 1000W 220V 50HZ 16,875 0070
18 ก.ย. 2544 ล่งซ่อม MOTOR 0.2 /1 ,0KW, 2.0/3.3A. 800/1300 R.P.M. 50HZ 1,575 0070
18 ก.ย. 2544 ค่าแรงรับจ้างกสิง LIGHT CHANNEL จำนวน 64 ชิ้น 2,700 0065
18 ก.ย. 2544 ค่าแรงรับจ้างกฺลง EMUSION TUBE จำนวน 60 ชิ้น 18,000 0065
19 ก.ย. 2544 กระดาษต่อเนี่อง ขนาด 9 x 1 1 "  3 ชิ้น 2 ปอนด์ (ปรุกึ่งกลางแนวขวาง แบ่งเป็น 2 ล่วน ล่วนละ 9 X 5.5") 4.150 0010
1 9 ก .ย .2544 ลวดเชื่อมไฟฟ้า ZIKA Z 312 ร  ขนาด 3.25 mm (1 กล่อง = 5 กิโล) 4,500 0052
1 9 ก .ย .2544 BALL VALVE 3" ทองเหสิอง 4,508 0075
1 9 ก .ย .2544 กระดาษ FAX 210x100x1 1,740 0010
19 ก.ย. 2544 หัวเจ ิย ฺร ์ CARBIDE ขนาด SHANK 0  6  mm., HEAD O 10 mm., LENGTH 20 mm. ชนิด DOUBLE CUT 1,872 0096
1 9 ก .ย .2544 ลวดเชื่อม ZIKA Z 312 ร ขนาด 2.5 MM (1 กล่อง = 5 กิโล) 3^600 0052
19 ก.ย. 2544 JOINT #8 CODE -.20133 1,450 0070
19 ก.ย. 2544 F/O - C 2%  นํ้ามันเตา 688,500 0052
1 9 ก .ย .2544 ค่าแรงร้นจ้างตัดเหล็ก บรีษัท่ ปรีดาวิภาต จำก ัด เดอน 6/2544 190,250 0098
1 9 ก .ย .2544 ลแตนเลสเลัน เกรด SUS304 SIZE 6  MM. 1,350 0052
20 ก.ย. 2544 โซ่ชุบ GALVANIZE ขนาด ID.= 8 mm.. OUTSIDE LENGTH = 42 mm., OUTSIDE WIDTH = 25 mm. 960 0053
20 ก.ย. 2544 สิจราจร(สิเหสิอง-! 022) ยี่ห้อ JOTON 2,136 0097
20 ก.ย. 2544 สิจราจร ■ สิขาว" ยี่ห้อ โจตัน แบบไม่สะท้อนแสง ขนาด 3 .785 ลิตร 4,272 0097
20 ก.ย. 2544 MECHANICAL SEAL 35 mm 5,400 0065
20 ก.ย. 2544 เชื่อมหน้าแปลนเหล็กกับช้องอ 9Ô" ทองแตรIZE 2" 4,000 0075
20 ก.ย. 2544 F/O - C 2% น ํ้าม ันเดา 459,000 0052
20 ภ.ย. 2544 สายโทรค้พพ์ DROP WIRE 2C X 0.9 mm2 5,250 0010
20 ก.ย. 2544 WEAR BAND SIZE : OD 4.25". ID 3 7/8" X พ  1/2" 1,226 0075
20 ก.ย. 2544 NUT M36 X 4 868 0096
20 ก.ย. 2544 SOCKET CAP SCREW 3/8*-16G-1 1/4" วัสดุลแตนเลส 616 0075
20 ก.ย. 2544 POWER PLUG ตัวเมียแบบส่ง SCAME 3P+N +E 63A ART 6367 788 0096
20 ก.ย. 2544 POWER PLUG ตัวเมียแบบลอย SCAME 3P +N+E 63A 819 0096
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21 ก.ย. 2544 ปากกา MARKER เล็ก 576 0096
21 ก.ย. 2544 GATE VALVE 3" NPT CLASS 150 2,037 0075
21 ก.ย. 2544 อ๊อกชเจน1หลว 13,879 0091
21 ก.ย. 2544 BUTTERFLY VALVE 8" CLASS 150 4,900 0075
21 ก.ย. 2544 ตลับผงหมก DIGITAL EP-S DECLASER 2100 PLUS ชนดเตํม 1,600 0010
21 ก.ย. 2544 กระดาษชำระ (120 ม้วน/กล่อง) 3,150 0010
21 ก.ย. 2544 CHECK VALVE 8 ' CLASS 150 SWING 7.760 0075
21 ก.ย. 2544 F /0  - c  2%  นํ้ามันเตา 229,500 0052
22 ก.ย. 2544 แก๊ส ปตท. 48 กก. 3,477 0091
22 ก.ย. 2544 SILICONE SONY L 6301 2,100 0096
22 ก.ย. 2544 F/O - C 2%  นามันเตา 420,750 0052
22 ก.ย. 2544 เทปพันเกสิยวฺ 600 0096
22 ก.ย. 2544 F /0  - C 2%  นํ้าม ันเตา กำหนดล่งวันที่ 14-15และ17-22/09/2001วันละ72, 224,750 0052
22 ก.ย. 2544 ชฺลิ,โดน Sony 1,800 0096
22 ก.ย. 2544 ยา HYDRAULIC HOSE SAE 100R12 3/4" FITTING 11971-12-12/10671-12-12 ศวามยาวรวม FITTING 42’ 1,360 0075
22 ก.ย. 2544 ลายลม + แก๊ส ขนาด 0 ID 1/4’ หนา 3 ขั้น ทนแรงดัน 350 PSI 'UNISON' ป 600 0065
24 ก.ย. 2544 •REX' PIPE MACHINE DIES 1/2 '-3/4 ' 2 ,050 0065
24 ก.ย. 2544 HOSE FOR GAS (RED) 1,600 0096
24 ก.ย. 2544 VALVE FOR GAS 1,650 0096
24 ก.ย. 2544 BELT B44 'GATES' 564 0096
24 ก.ย. 2544 HOSE FOR PREHEAT OXYGEN 1,600 0096
24 ก.ย. 2544 กระจกค้นํ้าดับเพลิง (พร้อมขอบยาง) ขนาด 60 X 90 ชม. 1,300 0099
24 ก.ย. 2544 PISTON SEAL 31204375 กลิง SEAL MASTER DK4 (HPU+POM) 3,818 0096
24 ก.ย. 2544 CABTYRE CORD (ลายไฟทนความร้อน) 600 0096

เ2 4  ก.ย. 2544 •REX' PIPE MACHINE DIES y 2 ' 2 ,050 0065
24 ก.ย. 2544 สายพาน 5V X 1180 "GATES" 6,100 0096

แ24 ก.ย. 2544 BELT 5V-850 'GATES' 1,760 0096
24 ก.ย. 2544 BELT 8V1120 'GATES' 13,320 0096
24 ก.ย. 2544 BELT B51 'DUNLOP' 534 0096
24 ก.ย. 2544 BELT A60 'GATES' 1,490 0096
24 ก.ย. 2544 F/O - C 2%  นามันเตา 114,750 0052
24 ก.ย. 2544 BELT A58 'GATES' 596 0096
24 ก.ย. 2544 BELT B80 'GATES' 812 0096
24 ก.ย. 2544 HOSE FOR JET OXYGEN (BLACK) 1,600 0096
25 ก.ย. 2544 สังพิมพ์ใบเบิกสินค้า กระดาษเคมี 1 ชุดมี 3 ใบ แผ่นที่ 1.สิขาว 2.สิชมพู 3.สิฟ้า ขนาด 8 .7 'X 5.7 ' 1 เล่มมี 5 0 ชุ 6 ,300 0098
25 ก.ย. 2544 ใบหินเจียร์ 5 ' หยาบ 1,800 0096
25 ก.ย. 2544 ดอกสว่านเจาะสแตนเลล ขนาด 17 มผ. 1,283 0096
25 ก.ย. 2544 F/O - C 2%  นํ้ามันเตา 229,500 0052
25 ก.ย. 2544 ใ!ายาล้างพื้น RECONDENT SABIN 3,800 0096
26 ก.ย. 2544 ยาง 0  41 X 58 X 6 mm. 600 0075
26 ก.ย. 2544 ยาง 0  75 X 94 X 6 mm. 900 0075
26 ก.ย. 2544 G A S - LPG 152,669 0053
26 ก.ย. 2544 ELEMENT THERMOCOUPLE TYPE ร  DIA 0.5 MM.X 1200 mm WITH INNER DIA. 4x1x1200 mm. 19,850 0070
26 ก.ย. 2544 ยา AIR HOSE SIZE 1/2 ' X ยาว 1150 MM. HOSE PARKER# 821-8, FITTING NO.10143-8-8/10143-8-8 1,881 0075
26 ก.ย. 2544 AIR FILTER 11L626190 FOR 200 HP (PART NO. 159098) AIR COMP 5,000 0096
26 ก.ย. 2544 แบตเตอไ ท ทยุสี่อสาร ICOM IC-4010/4050 แบบก้อนยาว 800 mAh 1,800 0010
26 ก.ย. 2544 ยา AIR HOSE SIZE 1 /2 'X ยาว 720 MM. HOSE PARKER # 821-8, FITTING NO.10143-8-8/10143-8-8 1,467 0075
26 ก.ย. 2544 SPIRAL WOUND GASKET SIZE : 1 1/2" CLASS 150 TOMBO No. 1834-GR-SS' HOOP : รบร 304, FILL 540 0075
26 ก.ย. 2544 หลอด VETO 500W 220V 528 0096
26 ก.ย. 2544 โคมลปอร์ตไลท่ใอโอดิน 500W  VETO 800 0070
26 ก.ย. 2544 F/O - C 2%  นํ้ามันเตา 344,250 0052
27 ก.ย. 2544 ชุบและเจียร์มีว BORE CYLINDER O 8 ' ID X 3 1 ' LG 4,500 0075
27 ก.ย. 2544 คาเข่าท่าขึ้นสแลป ว ัน ท ี่24-27/09/2001 (LOT:KHOUZESTAN 1/01) เร ่อใหญ่:ANGEL LIGHT 46,576 0095
27 ก.ย. 2544 นามัน CASTROL AIRCOIL PD68 SIZE 200 LT 15,955 0096
27 ก.ย. 2544 นามันหล่อลี๋น CASTROL HYSPIN AWS 68 (200 ลิตร) 5,700 0096
27 ก.ย. 2544 นํ้ามัน'หล่อลึ่น CASTROL ALPHA SP 680 (200 ลิตร) 12,000 0096
27 ก.ย. 2544 ค่าปริหารงานขนล่ง บ.เทพบริภ ัณ ฑ ์จำก ัด เดิอน กันยายน 2544 147,000 0098
27 ก.ย. 2544 SOCKET CAP SCREW 7/16'-20G  X 2 1/4' 1,430 0096
27 ก.ย. 2544 ค่าแรงร้นจ้างดัดเหล็ก บริษัท ปริดาวิภาต จำก ัด ประจำเดิอน 7/2544 107,005 0098
27 ก.ย. 2544 ค่าขนล่งภายใน (เหล ็ก SLAB ท่าเ'ริอ) เด ิอน ก ัน ยายน 2544 (จำนวน9,175.19 ตัน) 339,482 0095
27 ก.ย. 2544 นํ้ามัน'หล่อลื่น CASTROL ALPHA SP320 (200 ลิตร) 24,000 0096
27 ก.ย. 2544 ลายไฟ CVT 4 X2.5 2,850 0096
27 ก.ย. 2544 SEAL กันนํ้า (วัสดุ H-PU+POM) 7,664 0075
27 ก.ย. 2544 ค่าบริหารงานขนล่ง F/L บ.เทพปริก ัณฑ ์จำก ัด เดิอน กันยายน 2544 340.000 0098
28 ก.ย. 2544 VALVE FOR JET OXYGEN 1,650 0096
28 ก.ย. 2544 BUTTERFLY VALVE 0 6" แบบ GEAR 150 LB 5,800 0075
28 ก.ย. 2544 COUPLING SET (TORCH TO HOSE) - ZOSP-2 3,750 0096
28 ก.ย. 2544 นํ้ามันเครื่อง BP ENERGOL THB 32 (200 ลิตร) 8,000 0096
28 ก.ย. 2544 METAL PLUG NO. 60030276 4,000 0096



เ28 ก.ย. 2544 VALVE FOR PREHEAT OXYGEN 1,650 0096
28 ก.ย. 2544 เท ป พันสาย,ไฟดำ 1,080 0096
28 ก.ย. 2544 สติกเกอร์ Dimension และผิว (PVC) 900 0085
28 ก.ย. 2544 OIL FILTER HYDRAULIC P165659, DONALDSON 5,700 0096
28 ก.ย. 2544 OIL FILTER HYDRAULIC P165659, DONALDSON 5,700 0096

เ28 ก.ย. 2544 COUPLING SET (REGULATOR TO HOSE)- ZOSP-1 2.250 0096
29 ก.ย. 2544 อ ัด ผ้าเบรคเครน 19" 3,600 0075
29 ก.ย. 2544 ล ูกบล ิอดเบอร ์75 1 2 เห ล ี่ยม 'KOKEN' 3,500 0096
29 ก.ย. 2544 อดผ้าเบรค DISC BRAKE 8" 2,000 0075
29 ก.ย. 2544 ค่าขนส่งภายนอก เด ็อนกันยายน 2544 (สำนวน 4,033.62 ตัน) 500,524 0098
29 ก.ย. 2544 นํ้ายาลอกสิ 520 0095
29 ก.ย. 2544 ตลับเมตร 5 เมตร ยี่ห้อ STAINLEY 680 0092
29 ก.ย. 2544 สินํ้ามันสิเทา SUNKE G-702 705 0095
29 ก.ย. 2544 ค่าแรงรับจ้างฟนทรายและท่าสิ MILL SUPPLY PUMP สำนวน 1 เครึ่อง 15,000 0075
29 ก.ย. 2544 ตลับเมตร 7.5 เมตร ยี่ห้อ STANLEY 1.890 0092
29 ก.ย. 2544 อัดผ้าเบรด 8" 1^200 0075
29 ก.ย. 2544 กระดาษต่อเนื่อง 9" X 11" (1 P) 610 0096
29 ก.ย. 2544 ROLL BEARING #NU 2228 M 10,000 0075
29 ก.ย. 2544 ROLL BEARING #NU 2228 M 40,000 0075
29 ก.ย. 2544 แก๊สอาร์กอน 99.999 % 1,500 0096
29 ก.ย. 2544 ถุงม็อผ้า 4 ข ีด /โห ล 2,175 0096
29 ก.ย. 2544 ค่าขนส่งภายใน เด ิอ น ก ัน ยายน 2544 (สำนวน 6,337.16 ตัน) 96,691 0098
30 ก.ย. 2544 ห น # 2 9,187 0052
30 ก.ย. 2544 G A S - LPG 296,769 0053

II รวม 8,386,491 บาท

รห ัสแน ่วยงาน 
ซ่อมบำเง 0075 
ไฟฟ้า 0070 
ROLL SHOP 0065 
QA 0085

รวมค่าใช้จ่ายของรหัส0075 = 8 5 2 ,1 8 4 บาท
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ตารางท่ี ข-2 แสดงค่าใช้จ่ายรวมท่ีงหมดของโรงงานในเดีอน กันยายน 2544
วันท สินค้า รวมเงิน(บาท) รหัสหน่วยงาน

1 ก.ย. 2544 แกสอาร่กอน 99.999 % 2,700 0096
3 ก.ย. 2544 ค่าขนสิ-!ภายใน (ขนย้าย WORK ROLL) วันที่ 03/09/44 จำนวน 4 ชม. ( เครน 80 ต้น ) 6,000 0065
3 ก.ย. 2544 0-RING 0  7mm. NBR 1,200 0075
3 ก.ย. 2544 กระดาษ FAX 210 X 50 X 1 900 0099
3 ก.ย. 2544 กระดาษกรองหินเจียร์ 100 cm X 500 m 30 micron 9,300 0096
3 ก.ย. 2544 IfI ษผ้า เย็บ สิ 2.250 0096
3 ก.ย. 2544 กฺระดาษกาวย่น กว้าง 1/2" 750 0099
3 ก.ย. 2544 นามันไฮโดรลิค CASTROL ANVOL WG 46 SIZE 200 LT 31,900 0096
3 ก.ย. 2544 นามันไฮโดรลิด CASTROL ANVOL WG 46 SIZE 200 LT 15.950 0096
3 ก.ย. 2544 นามันหล่อสน CASTROL ALPHA SP 680 (200 ลิตร) 6,000 0096
3 ก.ย. 2544 ค่าขนสิงภายใน (ขนย้าย WORK ROLL) วันท่ี 03/09/44 จำนวน 10 เที่ยว (รณทรลเลอร์) 1,000 0065
3 ก.ย. 2544 ทุงมือผ้า 4 ข ีด /โห ล 2,175 0096
4 ก.ย. 2544 คาแรงรับจ้างคว้านรุใน SPACER จำนวน 3 ชิ้น 900 0075
4 ก.ย. 2544 ค่าแรงรันจ้างกลิงเกลิยวท่อ STAINLESS 1 1/2 ' SCH 80 จำนวน 25 ชิ้น 1,200 0075
4 ก.ย. 2544 ค่าวัสดุเจาะรและกลิงปาดหน้าฐาน MILL SUPPLY PUMP จำนวน 1 ชิ้น 885 0075
4 ก.ย. 2544 ค่าวัสดุรับจ้าง,!]อม TABLE ROLLER จำนวน 4 ชิ้น 4,932 0075
4 ก.ย. 2544 ค่าวัสดุ่รับจ้างคว้านรุใน SPACER จำนวน 3 ชิ้น 656 0075
4 ก.ย. 2544 ค่าแรงรบจ้างต้ดแผ่นสิงกะลิ 0.60x2.40 จำนวน 24 ชิ้น 900 0075
4 ก.ย. 2544 ค่าแรงรับจ้างซ่อม TABLE ROLLER จำนวน 4 ชิ้น 9,000 0075
4 ก.ย. 2544 ค่าแรงรับจ้างเจาะรและกลิงปาดหน้าฐาน MILL SUPPLY PUMP จำนวน 1 ชิ้น 1^500 0075
4 ก .ย .2544 ค่าวัสดุรับจ้างกลิงเกลิยวท่อ STAINLESS 1 1/2' SCH 80จำนวน 25 ชิ้น 853 0075
4 ก .ย .2544 ค่าแรง'รับจ้างกลิงเกลียว ROD KEEPPER CYLINDER จำนวน 2 ชิ้น 900 0075
4 ก.ย. 2544 ค่าแรงรันจ้างกลิง SHOULDER SCREW จำนวน 8 ชิ้น 900 0075
4 ก.ย. 2544 ค่าแรงรับจ้างกลิง SPACER จำนวน 100 ชิ้น 6,000 0075
4 ก.ย. 2544 ค่าแรงรับจ้างทำขาเตะของ LIMIT SWITCH จำนวน 12 ชิ้น 1,800 0070
4 ก.ย. 2544 ค่าวัสดุรับจ้างกลิง SHOULDER SCREW จำนวน 8 ชิ้น 1,149 0075
4 ก.ย. 2544 ค่าเหล็กและวัสดุรับจ้างทำขาเตะของ LIMIT SWITCH จำนวน 12 ชิ้น 1,152 0070
4 ก .ย .2544 ค่าเหล็กและวัสดุรับจ้างกลิง SPACER จำนวน 100 ชิ้น 5,631 0075
4 ก .ย .2544 ค่าแรงรับจ้างซ่อม COUPLING MAINA จำนวน 2 ชิ้น 17,600 0075
4 ก.ย. 2544 ค่าแรงรับจ้างกลิง ORIFIC MULTI STAGE จำนวน 18 ชิ้น 25,200 0075
4 ก.ย. 2544 ค่าแรงรับจ้างกลึง LINER DWG.A45A015M,L จำนวน 8 ชน 1 72,000 0075
4 ก.ย. 2544 ค่าเหล็กและวัสดุรันจ้างซ่อม COUPLING MAINA จำนวน 2 ช้ิน 21,996 0075
4 ก.ย. 2544 ค่าเหล็กและวัสดุรันจ้างกลิง ORIFIC MULTI STAGE จำนวน 18 ชิ้น 15,912 0075
4 ก.ย. 2544 ค่าเหล็กและวัสดุรับจ้างกลิง LINER DWG.A45A015M.L จำนวน 8 ชิ้น 139,616 0075
4 ก.ย. 2544 ค่าวัสฺดุรับจ้างกลงเกลียว ROD KEEPPER CYLINDER จำนวน 2 ชิ้น 656 0075
4 ก.ย. 2544 ใบเลี่อย BANDSAW ขนาดใบกว้าง 27 มม. หนา 0.9 มม. TTR.3660 มม. (27 X 0.9 X 3660) ขนาดฟัน 3/4 5,490 0085
4 ก.ย. 2544 ใบเบิกสินค้ากระดาษเคมี 5 ชัน ขนาด 1 r  X 8" แผ่นที่ 1 ลิขาว แผ่นที่ 2 ลิเฃิยว แผ่นที่ 3 ลิฟ ้า แผ่นที่ 4 ลิชมพู แผ่ 11,000 0020
4 ก.ย. 2544 ท่อกาวาไนท'' ขนาด 0 3/4 เบอf  M 2,467 0065
4 ก.ย. 2544 ใบเลอย BANSAW ยี่ห้อ HAKANSAN ขนาด 27 X 0.9 X 3660 มม. ขนาดฟัน 5/8 1,373 0085
4 ก.ย. 2544 SOCKET CAP SCREW M20 X 2.5 X 100 MM (เกรด 12.9) 679 0075
4 ก.ย. 2544 TRANSMITER UPPER COVER TELECRANE" F-21 3,800 0070
4 ก.ย. 2544 ยางนอก ขนาด 195 R 14 รุ่น LANGER SPORT "GOOD YEAR" พร้อมจุบ / ถ่วงล้อ 6,420 0010
4 ก.ย. 2544 ท่อประปา 1 1/2 ' X 6 m ชนิด M 884 0075
5 ก.ย. 2544 เกลิ8ล้างเร่ช ิ้น (97.5%) 11,200 0075
5 ก.ย. 2544 นํ้ามัน,หล่อลื่น CASTROL HYSPIN AWS 150 (200 สิตร) 5,700 0096
5 ก.ย. 2544 จารบิ FUCHS RENOLIT e x  EP2 (180 KGS.) 21,000 0096
5 ก.ย. 2544 ค่าแรงรับจ้างกลิง TOOL จำนวน 4 ชิ้น (DWG. A45A015T) 720 0075
5 ก.ย. 2544 ลลิง 0  3 /8 ' X ยาว 3 เมตร(ทักลลิงแล้วหัวห้ายย้าตะกั่ว) 1,160 0065
5 ก.ย. 2544 สลิง 0  5/8" X ยาว 3 เมตร (ทักลลิงแล้วหัวห้ายยี่าตะกั่ว) 3,000 0065
5 ก.ย. 2544 สลิงผ้าใบ ขนาด หน้ากว้าง 5 ' X ยาว 6 M 5,900 0065
5 ก.ย. 2544 ท่อไม่มีตะเข็บ SCH.40 0  ใน 1/2' 940 0065
5 ก.ย. 2544 หลอด EYE MULTI-ACE TYPE: M400LE/BUH 400W ขว E40 แสงลิขาว 6,600 0070
5 ก.ย. 2544 ท่อเหล็กดำไม่มีตะเข็บ ขนาด 3/4" SCH 80 1,580 0065
5 ก.ย. 2544 สลิง 0  7/8" X 6 เมตร (ทักหัวห้ายแล้วยี่าตะกั่ว) 3,800 0065
5 ก.ย. 2544 EYE BOLTS M36^l 6,560 0096
6 ก.ย. 2544 QUICK COUPLING 3/4 ' NPT 'DNP'QBP-QBC'12-12 7,296 0075
6 ก.ย. 2544 ค่าขนสิงภายใน วันท่ี 06/09/2001 จำนวน 1 ชม. (เครน 50 ต้น ยก MOTOR) 1,000 0070
7 ก.ย. 2544 ค่าเหล็กและวัสดุรับจ้างกลง PIN DWG. B30A021B จำนวน 4 ชิ้น 13,307 0075
7 ก.ย. 2544 ค่าวัสดุรับจ้างควานรใน HOUSING ORIFIC จำนวน 2 ชิ้น 3,234 0075
7 ก.ย. 2544 ค่าแรงรับจ้างกลิง SHAFT จำนวน 1 ชิ้น 15,000 0075
7 ก.ย. 2544 ค่าแรงรับจ้างกลึง PIN DWG.B30A021B จำนวน 4 ชิ้น 4,500 0075
7 ก.ย. 2544 ค่าแรงรับจ้างคว้านรุใน HOUSING ORIFIC จำนวน 2 ชิ้น 5,400 0075
7 ก.ย. 2544 ค่าแรงรับจ้างกลิง CONNECTION PIN M20 จำนวน 50 ชิ้น 7,200 0075
7 ก.ย. 2544 ค ่า แรงรับจ้างกลิง SLIPPER .PIN จำนวน 15 ชิ้น 31,290 0075
7 ก.ย. 2544 ค่าเหล็กรับจ้างกลิง COVER BEARING U-JOINT MAINA จำนวน 2 ช้ิน 22,050 0075
7 ก.ย. 2544 ค่าเหล็กและวัสดุรับจ้างกลิงรHAFT จำนวน 1 ชิ้น 37,854 0075
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1 7 ก.ย. 2544 ค่าแรงรับจ้างกลีง COVER BEARING U-JOINT MAINA จำนวน 2 ชิ้น 16,000 0075
I 7 ก .ย .2544 ค่าเหล็กและวัสดุรับจ้างกลีง CONNECTION PIN M20 จำนวน 50 ชิ้น 8,666 0075

7 ก.ย. 2544 ค่าขนส่งภายใน วันที่ 07/09/2001 จำนวน 2 ชม. (เดรน 5 ตัน , ปิดผ้าใบก้นฝนสาด) 2,000 0065
7 ก.ย. 2544 ค่าแรงรับจ้า•๗อมรท บ.ปริดาวภาต จำก ัด วันท่ี 07/09/2001 (F/L4.5 T .N 0.9) 905 0075
7 ก.ย. 2544 ค่าอะไหล่รับจ้างซ่อมรท บ.ปริดาวิภาต จำก ัด วันที่ 07/09/2001 (F/L4.5 T.N0.9) 4,231 0075
7 ก.ย. 2544 ค่าอะไหล่รับจ้างซ่อมรท บ.ปริดาวิภาต จำก ัด วันท่ี 07/09/2001 (รทนํ้าN 0.8) 4,612 0075
7 ก.ย. 2544 ค่าเหลีกและวัสดุรับจ้างกลีง SLIPPER,PIN จำนวน 15 ชิ้น 26,972 0075
8 ก.ย. 2544 COUPLER ขนาด 0 1 1/2" NPT - 11G ทองเหลีอง (Part D) 1,080 0065
9 ก.ย. 2544 ถุงมือผ้า 4 ข ีด/โห ล 2,138 0096

1 0 ก .ย .2544 'นามันเบรค MOBIL SUPER HD BRAKE FLUID (1PACK= 24 กป.) 2พ ้92 0096
1 0 ก .ย .2544 ชิอิลคิหนิขีดเหล็กร้อน (1 กล่องมี 100 แท่ง) 2,500 0096
1 0 ก .ย .2544 แก๊ส ปดท. 48 กก. 3,477 0091
1 0 ก .ย .2544 ABS QA PROGRAM QUARTERLY PLANT AUDIT (07/09/2001) 59,000 0020
10 ก.ย. 2544 ล่งพ้น COIL MOTOR เต ่า TM-30 4P/M 210V. 1Æ00 0070
1 0 ก .ย .2544 SHIM STAINLESS หนา 0.3 MM. 1*xV 6,880 0075
1 0 ก .ย .2544 นามัน SONAX 300 ML. 876 0096
1 0 ก .ย .2544 BATTERY 12 V 60 AH ยี่ห้อ GS 1,050 0070
1 0 ก .ย .2544 อ๊อ กชํเจนเหลว 33,373 0052
10 ก.ย. 2544 ถุงมือผ้า รขีด/โหล 680 0091
1 0 ก .ย .2544 หลอดไฟ 28V 2W แบบเขี้ยว 600 0070
11 ก.ย. 2544 CARCO OIL SEAL TYPE "S P  1105 ID. X 1155.7 O.D X 22 WIDE (DWG. A30A001 F) 486,990 0065
11 ก .ย .2544 สายเตารด 1,000 0085
11 ก.ย. 2544 ล่งซ่อม MOTOR 0.75 KW, 3PH, 50HZ, 220/380V. 1400 R.P.M., 3.2/92A 937 0070
11 ก.ย. 2544 ค่าขนล่งภายใน ว ัน ท ี่11/09/2001 จำนวน 2 รม. (ยกท่อประกอบ)(เครน50 T.) 2,000 0075
11 ก.ย. 2544 ROLL ปลกสายไฟขนาด 2C  X 15 SQ.MM ยาว 20 เมตร 2,600 0085
11 ก.ย. 2544 รายล่งนาดับเพลิงขนาด 1.5 นํ้ว X 30 ม.พร้อมข้อต่อเกลียวใน.เกลียวนอก (เกลียวอเมริกัน) ■ ไฟริมาสเตอริ' 9,200 0099
11 ก .ย .2544 ไม้อัดยาง ขนาด 20 mm. ขนาด 4x8 ฟฺต 5,700 0052
11 ก .ย .2544 ล่งซ่อม MOTOR 1.5 HP, 4P, 380V 50HZ, 1500 R.P.M. 567 0070
12 ก.ย. 2544 แฟ้ม 120 F 2,060 0096
12 ก.ย. 2544 ทินุเนอริ 2A 1,715 0096
12 ก.ย. 2544 ลีนามันเหลีอง G-301 SUNKE 1,880 0096
12 ก.ย. 2544 กาว LOCTITE 424 790 0096
1 2 ก .ย .2544 ลีนํ้ามัน ลีแดง NO. G- 203 705 0096
1 2 ก .ย .2544 ลีสเปรย์เงา ลีขาว SUNKE WHITE 100 2,040 0085
12 ก.ย. 2544 ปากกา MARKER ใหญ่ ยี่ห้อ ชากุระ ลีขาว 672 0096
1 2 ก .ย .2544 ท่ๅน'ไฟฉาย SIZE D 590 0096
12 ก.ย. 2544 ลีนามัน (ลีขาว) G-001 1,880 0096
1 2 ก .ย .2544 CASTABLE 17 CG 63,750 0052
13 ก.ย. 2544 SOCKET CAP SCREW M36 X 4G X 160 LG 3,840 0075
13 ก.ย. 2544 SOCKET CAP SCREW M24 X 3G X 130 LG 1,440 0075

I113 ก.ย. 254''1 SOCKET CAP SCREW M3C 3.5 X 100 mm 4,560 0070
13 ก.ย. 2544 SOCKET CAP SCREW 0 7/16" X 20G  X 2 1/2' (ระยะเกลียว 1 1/2") เกรด 12.9 1,168 0075
13 ก.ย. 2544 ฟ้นท์โค้ท (บรรจุ 3.75 ลิตร) 600 0097
1 3 ก .ย .2544 ลวดเขี้อมไฟฟ้า 'สำหรับ CAST IRON 0 3.2 MM. DIN 8573 ENIFE-1-BG1 "CAPILLA 45-2" (ลวดเชี่อมเหล็กห 3,795 0075

แ13 ก.ย. 2544 SOCKET CAP SCREW O 5/8" X 18G X 5" (ระยะเกลียว 2 1/4") เกรด 12.9 7,040 0075
แ13 ก.ย. 2544 ROD SEAL NO. 31201375-500B  (ID. 1 3/8" X OD. 2" X DEEP 1/2") 822 0075

1 3 ก .ย .2544 กงมอหนังลายผ้า 1,900 0096
13 ก.ย. 2544 กระดาษการ์ด หนา 500 แกรม ขนาด 10 3/4 X 24" 800 0085
1 3 ก .ย .2544 แคลเซียมชิลีเกดบอร์ด หนา 25 mm. (SIZE 600 X 300) 1,750 0052
13 ก.ย. 2544 CERAMIC FIBER BLANKET TYPE หนา 25 มม. DENSITY 128 KG/M3 TEMPERATURE 1400 C. 9,000 0052
13 ก.ย. 2544 NUT 1 1/2“ -6 G  เกรด 8.8 547 0075
13 ก.ย. 2544 HEX HEAD BOLT 0  1 1/2" X 6G  X 6 1/2 LG เกรด 3.8 2,640 0075
14 ก.ย. 2544 COUPLER ขนาด 0 1 1/2" NPT - 1 1G ทองเหลีอง (Pari D) 2,160 0065
14 ก.ย. 2544 SCREW (M4X10L) 1,200 0052
14 ก.ย. 2544 CONNECTOR (FEMALE) ใช้กับเต่าตัดแก๊ส KOIKE IK-12MAX 700 0052
14 ก.ย. 2544 CONNECTOR (MALE) ใช้กับเต่าตัดแก๊ส KOIKE IK-12MAX 700 0052
14 ก.ย. 2544 ท่อทองแดง 0 O.D. 3/8" หนา 1.6 mm. 5 0 '/ม ้วน 5.400 0075
14 ก.ย. 2544 คาเซา คูหา 23,000 0001
14 ก.ย. 2544 F/0  - C 2% นํ้ามันเตา 229,500 0052
14 ก.ย. 2544 ลามทาง ขนาด 3/4" SCH 80 (เชื่อม) 1,050 0065
14 ก.ย. 2544 ย ํ้า HYD. HOSE SIZE O r  X ยาว 47" HOSE SAE 100 R12 PARKER N 0.772-16 FITTING NO. 10671-16-1 1.800 0075
14 ก.ย. 2544 ท่อประปา 0 3/4 ชนิด ร 2,000 0075
14 ก.ย. 2544 HOSE O 1 13/16 SAE100R5 NO. 201-32 PARKER 17,000 0075
14 ก.ย. 2544 แก๊สยูนิต 48 กก. หุงต้ม 1,738 0096
14 ก.ย. 2544 TEMPERATURE CONTROLLER • TOHO ■ TYPE: TTM-105-0-RN-I 7,200 0070
15 ก.ย. 2544 SHIM STAINLESS หนา 0.5 MM. (ตัดตาม DWG.) 4,000 0075
15 ก.ย. 2544 SHIM STAINLESS หนา 1 MM. (ต ัดตาม DWG.) 2,560 0075
15 ก.ย. 2544 SHIM STAINLESS หนา 2 MM. (ตัดตาม DWG.) 3.040 0075
15 ก.ย. 2544 SHIM STAINLESS หนา 3 MM. (ต ัดตาม DWG.) 4,800 0075
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15 ก.ย. 2544 SHIM STAINLESS หนา 4 MM. (ตัดตาน DWG.) 6.000 0075
1 5 ก .ย .2544 SHIM STAINLESS หนา 5  MM. (ตัดตาน DWG.) 6.400 0075
1 5 ก .ย .2544 สินํ้ามันสิเขียว SUNKE G-400 1,410 0096
1 5 ก .ย .2544 ค่าอะไหล่รับจ้างช่อนรถบ.ปรีดา'วิภาต จำก ัด วันที่ 15/09/2001 ( 1ฝ-2404) 53,016 0010
1 5 ก .ย .2544 ลวดเชื่อม KOBE LB52 3.2 MM. (1 ลัง = 20 KG) 1,870 0096
1 5 ก .ย .2544 SKF" SPHERICAL ROLLER BEARING #22236 CC/W33 SIZE 180 (7.087") ID X 320 (12.598") O.D X 86 21,700 0075
1 5 ก .ย .2544 F/O - c  2% นํ้าม ้นเตา 229,500 0052
1 5 ก .ย .2544 กระดาษทรายชนิดวงกลน (FASTCUT RESIN CLOTH) ชนาด/รุ่น 94LKX867/8, ALO 80P (กระดาษทรายสาย 1,750 0085
1 5 ก .ย .2544 ประเกิน,ทนความร้อน อโลหะ ASBESTOS ทนความร้อิน๊โด 450 C 8,000 0053
1 5 ก .ย .2544 ลวดเชื่อม YAWATA 3.2 MM. 820 0096
1 5 ก .ย .2544 ลวดเชื่อม KOBE LB-52 4  MM. . 1,870 0096
1 5 ก .ย .2544 ค ่าแรงรับจ้างซ ่อมรทบ.ปรีดาวิภาตจำกัด ว ัน ท ี่15/09/2001 ( 1ฝ-2404) 3 ,150 0010
17 ก.ย. 2544 ข้อต่อ 1,200 0053
1 7 ก .ย .2544 พิมพ์แบบฟอร์ม■ ใบลังจ่ายเชิด' 50ชุด/เล่ม ต้นฉบับสิเขียว สำเนาสิเขียวอ่อน เรมเล่มที่ 161/8001 ในนามบรีษัท แ 800 0025
1 7 ก .ย .2544 LINK BELT BEARING # F-B 22423H "FIXED" TYPE OF HOUSING : 3-BOLT ROUND SHAFT 1 7/16" 6,960 0075
17 ก.ย. 2544 พิมพ์แบบฟอร์ม■ รายละเอียดในการจ่ายเชิด'50ชุด/เล่ม ต้นฉบับ-สิเขียว,ติดเล่ม-สินาตาลรันนัมเบอร์เล่มที่ 161/ 800 0025
1 7 ก .ย .2544 F/O - C 2%  นํ้าม ้นเตา 229,500 0052
1 7 ก .ย .2544 เดษผ้าเย ็บสิ 2^250 0096
1 8 ก .ย .2544 F/O - C 2% น ํ้าม ันเตา 459,000 0052
18 ก.ย. 2544 ด่าเหล็กและวัสดุรับจ้างกสิง EMULSION TUBE จํๅนวน 60 ชื่น 9^888 0065
1 8 ก .ย .2544 ด่าเหล็กและวัสดุรับจ้างกสิง BUSHING จำนวน 2 ชื่น 858 0065
1 8 ก .ย .2544 OXYGEN ท่อ 1,320 0096
1 8 ก .ย .2544 ค่าแรงรับจ้างกสิง B-BOTTOM DESCALE HEADER จำนวน 24 ชื่น 12,430 0075
18 ก.ย. 2544 ค่าเหล็กและวัสดุรับจ้างกสิง LIGHT CHANNEL จำนวนฺ 64  ชื่น 39 ,246 0065
1 8 ก .ย .2544 ด่านรงรับจ้างเจาะร ุหัว NOZZLE จำนวน 2 0 ชื่น 1,125 0053
1 8 ก .ย .2544 ค่าวัสดุลังตัดเหล็ก" 125X 6000x12.7 mm. จำนวน 2 ชื่น 2 ,438 0075
1 8 ก .ย .2544 ค่าวัสดุรับจ้างกสิง B-BOTTOM DESCALE HEADER^ จำนวน 24 ชื่น 4 .123 0075
1 8 ก .ย .2544 ค ่าว ัสดุร ัมจ้างเจาะร ุหัว NOZZLE จำนวน 20 ชื่น 710 0053
18 rนย. 2544 ค่าเหล็กและวัสดุรับจ้างทำ HEX HEAD BOLT จำนวน 20 ชื่น 15,016 0075
1 8 ก .ย .2544 ค่าแรงรับจ้างกสิC O U PLIN G  จำนวน 10 ชื่น 1,875 0053
1 8 ก .ย .2544 ค่าอะไหล่รันจ้างกสิงแหวนรองฐาน MOTORSว้านรุใน BUSHING.KEY จำนวน 21 ชื่น 2,047 0053
1 8 ก .ย .2544 ค่าเหล็กและวัสดุรับจ้างกสิง COUPLING จำนวน 10 ชื่น 4,498 0053
18 ก.ย. 2544 ค่าแรงรันจ้างกสิงแหวนรองฐาน MOTOR,ดว้าน?ใน BUSHING,KEY จำนวน 21 ชื่น 3,000 0053
1 8 ก .ย .2544 ค่าแรงรับจ้างทำ HEX HEAD BOLT จำนวน 20 ชื่น 6,000 0075
1 8 ก .ย .2544 FLANGE HALF N 0.50H -20 SAE FLANGE S[ZE 1 1/4" 7,200 0075
18 ก.ย. 2544 GLOBE VALVE ขนาด 3/8" (9 มม.) เกลียวใน ลิ้นวาล์วแบบเชิม (NEEDLE VALVE) ใช้กับนํ้ามันเตาอุณหภูมิ 1 3.240 0052
18 ก.ย. 2544 CONTACT CLEANER 2,808 0096
18 ก.ย. 2544 ค่าก่อสร้างด ูหาพิเศษ(ใช้ในงานออกชุ้มแสดงสินค้า) 60,000 0001
18 ก.ย. 2544 ประแจแหวนด้ามต ิเบ อร ์55 2,100 0096
18 ก.ย. 2544 แก๊สอาร์กอน 99.999 % 3,850 0096
18 ก.ย. 2544 ค่าแรงรับจ้างกสิง BUSHING จำน วน 2 ชื่น 1,200 0065
1 8 ก .ย .2544 HIGH PRESSURE SODUIM LAMPS "EYE" SUNLUX ACE NH940FLX 940W E40 17,400 0070
1 8 ก .ย .2544 HYDRAULIC FLOOR CRANE CAPACITY 1 TON 20,000 0075
18 ก.ย. 2544 BALLAST HIGH POWER FACTOR TYPE : H10.OCC-22A 1000W 220V 50HZ 16,875 0070
18 ก.ย. 2544 ล่งซ่อม MOTOR 0.2 /1 .0KW, 2.0/3.3A, 800/1300 R.P.M. 50HZ 1,575 0070
1 8 ก .ย .2544 ด่าแรงรับจ้างกสิง LIGHT CHANNEL จำนวน 64 ชื่น 2 ,700 0065
18 ก.ย. 2544 ค่าแรงรับจ้างกสิง EMUSION TUBE จำนวน 60 ชื่น 18,000 0065
19 ก.ย. 2544 กระดาษต่อเนื่อง ขนาด 9 X 11" 3 ชื่น 2 ปอนด์(ป๓ งกลางแนวขวาง แบ่งเป็น 2 ล่วน ล่วนละ 9 X 5.5") 4,150 0010
19 ก.ย. 2544 ลวดเชื่อมไฟฟ้า ZIKA Z 312 ร ขนาด 3.25 mm (1 กล่อง = 5 กิโล) 4,500 0052
19 ก.ย. 2544 BALL VALVE 3" ทองเหส ิอง 4,508 0075
19 ก.ย. 2544 กระดาษ FAX 210x100x1 1,740 0010
1 9 ก .ย .2544 หัวเจ ิย ฺร ์CARBIDE ขนาด SHANK 0  6  mm., HEAD O 10 mm., LENGTH 20 mm. ชนิด DOUBLE CUT 1,872 0096
19 ก.ย. 2544 ลวดเชื่อม ZIKA Z 312 ร  ขนาด 2.5 MM (1 กล่อง -  5 กิโล) 3,600 0052
19 ก.ย. 2544 JOINT #8 CO D E: 20133 1,450 0070
1 9 ก .ย .2544 F/O - C 2%  นามันเตา 688,500 0052
1 9 ก .ย .2544 ค่าแรงรับจ้างตัดเหล็ก บริษัท ปรีดาวิภาต จำก ัด เติอน 6/2544 190,250 0098
1 9 ก .ย .2544 สแตนเลลเต้น เกรด SUS304 SIZE 6  MM. 1,350 0052
20 ก.ย. 2544 โซ่ชุบ GALVANIZE ขนาด ID.= 8 mm., OUTSIDE LENGTH = 42 mm., OUTSIDE WIDTH = 25 mm. 960 0053
20 ก.ย. 2544 ส ิจราจร(ส ิเหสิอง-) 022) ยี่ห้อ JOTON 2,136 0097
20 ก.ย. 2544 สิจราจร ■ สิขาว' ยี่ห้อ โจตัน แบบไม่สะท้อนแสง ขนาด 3.785 ลิตร 4,272 0097
20 ก.ย. 2544 MECHANICAL SEAL 35 mm 5,400 0065
20 ก.ย. 2544 เชื่อมหนาแปลนเหเกกับข้องอ 90‘ ทองแดSIZE 2" 4.000 0075
20 ก.ย. 2544 F/O - C 2 %  นํ้าม ันเตา 459J300 0052
20 ก.ย. 2544 สายโทรศัพท์ DROP WIRE 2C X 0โ9 mm2 5,250 0010
20 ก.ย. 2544 WEAR BAND SIZE : OD 4.25’ 1 ID 3 7/8" X พ  1/2’ 1,226 0075
20 ก.ย. 2544 NUT M36 X 4 868 0096
20 ก.ย. 2544 SOCKET CAP SCREW 3/8'-16G-1 1/4" วัสดุลแตนเลล 616 0075
20 ก.ย. 2544 POWER PLUG ตัวเมียแบบฝ็ง SCAME 3P+N +E 63A ART 6367 788 0096
20 ก.ย. 2544 POWER PLUG ตัวเม ียแบบลอย SCAME 3P +N+E 63A 819 0096
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เ21 ก.ย. 2544 ปากกา MARKER 1ลิก 576 0096
21 ก.ย. 2544 GATE VALVE 3" N PT CLASS 150 2,037 0075

เ21 ก.ย. 2544 อ๊อกชเจนเหลว 13.879 0091
21 ก.ย. 2544 BUTTERFLY VALVE 8’ CLASS 150 4.900 0075
21 ก.ย. 2544 ตลับผงหมีก DIGITAL EP-S DECLASER 2100 PLUS ชนิดเติม 1,600 0010
21 ก.ย. 2544 กระดาษชำระ (120 ม้วน/กล่อง) 3.150 0010
21 ก.ย. 2544 CHECK VALVE 8" CLASS 150 SWING 7,760 0075
21 ก.ย. 2544 F/O -  c  2% นํ้ามันเตา 229,500 0052
22 ก.ย. 2544 แก๊ส ปตท. 48 กก. 3,477 0091
22 ก.ย. 2544 SILICONE SONY L 6301 2,100 0096
22 ก.ย. 2544 F/O - C 2% นํ้ามันเตา 420.750 0052
22 ก.ย. 2544 เทปพันเกสิยวฺ 600 0096
22 ก.ย. 2544 F /0  - C 2%  น ํ้าม ันเตา กำหนดล่งวันที่ 14-1รและ! 7-22/09/2001วันละ721 224,750 0052
22 ก.ย. 2544 ชฺสิโคน Sony 1 3 0 0 0096
22 ก.ย. 2544 ยา HYDRAULIC HOSE SAE 100R12 3/4* FITTING 11971-12-12/10671-12-12 ดวานยาวรวน FITTING 42" 1,360 0075
22 ก.ย. 2544 ลายลม + แก๊ส ขนาด 0  ID 1/4" หนา 3 ขั้น ทนแรงดัน 350 PSI "UNISON" 1,600 0065

เ2 4  ก.ย. 2544 ■ REX" PIPE MACHINE DIES 1/2"-3/4" 2,050 0065
24 ก.ย. 2544 HOSE FOR GAS (RED) 1,600 0096

เ2 4  ก.ย. 2544 VALVE FOR GAS 1,650 0096
24 ก.ย. 2544 BELT B44 "GATES" 564 0096
24 ก.ย. 2544 HOSE FOR PREHEAT OXYGEN 1,600 0096
24 ก.ย. 2544 กระจกดุ้นาดับเพลิง (พร้อนขอบยาง) ขนาด 60 X 90 รม. 1,300 0099
24 ก.ย. 2544 PISTON SEAL 31204375 กสิง SEAL MASTER DK4 (HPU+POM) 3.818 0096

เ2 4  ก.ย. 2544 CA8TYRE CORD (ลายไฟทน«วามร้อน) 600 0096
เ2 4  ก.ย. 2544 ■ REX" PIPE MACHINE DIES 1"-2" 2,050 0065
เ2 4  ก.ย. 2544 ลายพาน 5VX 1180 "GATES" 6,100 0096
24 ก.ย. 2544 BELT 5V-850 "GATES" 1,760 0096
24 ก.ย. 2544 BELT 8V1120 "GATES" 13,320 0096
24 ก.ย. 2544 BELT B51 "DUNLOP" 534 0096
24 ก.ย. 2544 BELT A60 'GATES- 1,490 0096
24 ก.ย. 2544 F/O - c  2%  นามันเตา 114,750 0052
24 ก.ย. 2544 BELT A58 "GATES" 596 0096
24 ก.ย. 2544 BELT B80 "GATES" 812 0096
24 ก.ย. 2544 HOSE FOR JET OXYGEN (BLACK) 1,600 0096
25 ก.ย. 2544 ลังพิมพ์ใบเบิกสินค้า กระดาษเคมี 1 ชุดมี 3 ใบ แผ่นที่ 1.ส ิขาว2 .สิรมพุ 3.ส ิฟ ้าขนาด 8.7" X 5.7" 1 เล่มมี 5 0 ชุ 6,300 0098
25 ก.ย. 2544 ใบหินเจียร์ 5" หยาบ 1,800 0096
25 ก.ย. 2544 ดอกสว่านเจาะลแตนเลล ขนาด 17 นม. 1,283 0096

เ2 5  ก.ย. 2544 F/O - C 2%  นามันเตา 229,500 0052
25 ก.ย. 2544 นายาล ้างพน RECONDENT SABIN 3,800 0096
26 ก.ย. 2544 ยาง 0  41 X 58 X 6 mm. 600 0075
26 ก.ย. 2544 ยาง 0  75 X 94 X 6 mm. 900 0075
26 ก.ย. 2544 GAS - LPG 152,669 0053
26 ก.ย. 2544 ELEMENT THERMOCOUPLE TYPE ร DIA 0.5 MM.X 1200 mm WITH INNER DIA. 4x1x1200 mm. 19,850 0070
26 ก.ย. 2544 ย ํ้า AIR HOSE SIZE 1/2" X ยาว 1150 MM. HOSE PARKER# 821-8, FITTING NO.10143-8-8/10143-8-8 1,881 0075
26 ก.ย. 2544 AIR FILTER 11L626190 FOR 200 HP (PART NO. 159098) AIR COMP 5,000 0096
26 ก.ย. 2544 แบตเตอรี่วิทยุสื่อลาร ICOM IC-4010/4050 แบบก้อนยาว 800 mAh 1,800 0010
26 ก.ย. 2544 ย ํ้า AIR HOSE SIZE 1/2" X ยาว 720 MM. HOSE PARKER # 821-8, FITTING NO.10143-8-8/10143-8-8 1,467 0075
26 ก.ย. 2544 SPIRAL WOUND GASKET SIZE : 1 1/2" CLASS 150 TOM BO No. 1834-GR-SS" HOOP ะ รบร 304, FILL 540 0075
26 ก.ย. 2544 หลอด VETO 500W 220V 528 0096
26 ก.ย. 2544 โคมสปอร์ต'ไลฺทไอโอดีน 500W VETO 800 0070
26 ก.ย. 2544 F/O - C 2%  นามันเตา 344,250 0052
27 ก.ย. 2544 ชุบและเจียร์ผิว BORE CYLINDER O 8" ID X 31" LG 4,500 0075
27 ก.ย. 2544 คาเช่าท่าขึ้นลแลป ว ัน ท ี่24-27/09/2001 (LOT:KHOUZESTAN 1/01) เร ีอใหญ่:ANGEL LIGHT 46,576 0095
27 ก ย. 2544 นามัน CASTROL AIRCOIL PD68 SIZE 200 LT 15,955 0096

เ2 7  ก.ย. 2544 นามันหล่อสื่น CASTROL HYSPIN AWS 68 (200 สิตร) 5,700 0096
27 ก.ย. 2544 ยํ้ามันหล่อสื่น CASTROL ALPHA SP 680 (200 สิตร) 12,000 0096
27 ก.ย. 2544 ค่าบริหารงานขนล่ง บ.เทพบริภ้[น•ทํ'จำกัด เสิอน กันยายน 2544 147,000 0098
27 ก.ย. 2544 SOCKET CAP SCREW 7/16"-20G X 2 1/4" 1,430 0096
27 ก.ย. 2544 ค่าแรงรับจ้างดัดเหล็ก บริษัท ปรีดาวิภาต จำก ัด ประจำเดิอน 7/2544 107,005 0098
27 ก.ย. 2544 ค่าขนล่งภายฺใน (เหล ็ก SLAB ท่าเริอ) เด ิอ น ก ัน ยายน 2544 (จำนวน9,175.19 ตัน) 339,482 0095
27 ก.ย. 2544 นามัน,หล่อลน CASTROL ALPHA SP320 (200 ลิตร) 24.000 0096
27 ก.ย. 2544 ลายไฟ CVT 4 X2.5 2.850 0096
27 ก.ย. 2544 SEAL กันนา (วัสดุ H-PU+POM) 7.664 0075
27 ก.ย. 2544 ค่าบริหารงานขนล่ง F/L บ.เทพบริภณฑ จำก ัด เด อ น ก ัน ยายน 2544 340.000 0098
28 ก.ย. 2544 VALVE FOR JET OXYGEN 1,650 0096
28 ก.ย. 2544 BUTTERFLY VALVE 0 6 ' แบบ GEAR 150 LB 5,800 0075
28 ก.ย. 2544 COUPLING SET (TORCH TO HOSE) - ZOSP-2 3,750 0096
28 ก.ย. 2544 นํ้ามันเครี่อง BP ENERGOL THB 32 (200 ลิตร) 8,000 0096
28 ก.ย. 2544 METAL PLUG NO. 60030276 4.000 0096
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28 ก.ย. 2544 VALVE FOR PREHEAT OXYGEN 1,650 0096
28 ก.ย. 2544 เทปพ้นสายไฟดำ 1,080 0096
28 ก.ย. 2544 สติก๓อร์ Dimension และผ ิว  (PVC) 900 0085
28 ก.ย. 2544 OIL FILTER HYDRAULIC P165659, DONALDSON 5,700 0096
28 ก.ย. 2544 OIL FILTER HYDRAULIC P165659, DONALDSON 5,700 0096
28 ก.ย. 2544 COUPLING SET (REGULATOR TO HOSE)- ZOSP-1 2,250 0096
29 ก.ย. 2544 อัดผ้าเบรคเครน 19" 3,600 0075
29 ก.ย. 2544 ล ูกบลิอคเบอร์ 75 12 เห ล ี่ยม 'KOKEN' 3,500 0096
29 ก.ย. 2544 อัดผ้าเบรค DISC BRAKE ร, 2ห ั00 0075
29 ก.ย. 2544 ค่าขนส่งภายนอก เดีอนกันยายน 2544 (จำนวน 4,033.62 ตัน) 500^524 0098
29 ก.ย. 2544 นํ้ายาลอกสิ 520 0095
29 ก.ย. 2544 ตลับเมตร 5 เมตร ยี่ห้อ STAINLEY 680 0092
29 ก.ย. 2544 สินํ้ามันสิเทา SUNKE G-702 705 0095
29 ก.ย. 2544 ค่าแรงรับจ้างฟนทรายและทำสิ MILL SUPPLY PUMP จำนวน 1 เครี่อง 15,000 0075
29 ก.ย. 2544 ตลับเมตร 7.5 เมตร ยี่ห้อ STANLEY ห ั890 0092
29 ก.ย. 2544 อัดผ้าเบรค 8 ' 1,200 0075
29 ก.ย. 2544 กระดาษต่อเนึ่'อง 9" X 11" (1 P) 610 0096
29 ก.ย. 2544 ROLL BEARING #NU 2228 M 10,000 0075
29 ก.ย. 2544 ROLL BEARING #NU 2228 M 40ห ั00 0075
29 ก.ย. 2544 แก้ลอาร์กอน 99.999 % 1,500 0096
29 ก.ย. 2544 ทุงมิอผ้า 4 ข ีด /โห ล 2,175 0096
29 ก.ย. 2544 คาขนส่งภายไน เด ็อน ก ัน ยายน 2544 (จำนวน 6 ,3 3 7 .1 6 ตัน) 96,691 0098
30 ก.ย. 2544 ห้น # 2 9,187 0052
30 ก.ย. 2544 G A S- LPG 296,769 0053

รวม 8,386.491 บาท

รหัสหน่วย')าน 
ซ่อมบ่า?ง 0075 
ไฟฟ้า 0070 
ROLL SHOP 0065 
QA 0085

รวมค่าไชจ่ายขอ')รหัส0075 = 8 5 2 ,1 8 4 บาท
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ตารางท่ี ข-ร แสดงค่าใช้จ่ายรวมท่ีงพมดของโรงงานในเดีอน ตุลาคม 2544
วนที่ สินค้า I รวมเงิน(บาท) รหัสหน่วยงาน

1 ต.ค. 2544 ค่า แรงรับจ้างกลิง GUIDE BAR จ ้าน ว น 3 ริน 33.000 75
1 ต.ค. 2544 ค่าแรงรันจ้างกล็ง SLEEVE,SPACER.COVER PLATE จ ำน ว น 20 ริ้น 7.500 75
1 ต.ค. 2544 ค่าเหล็กและวัสดุรับจ้างกสิง SLEEVE.SPACER,COVER PLATE จำนวน 20 ริ้น 30,626 75
1 ต.ค. 2544 ค่าแรงรับจ้างร่อน DESCALE VALVE8" จำนวน 1 ริ้น 3,000 75
1 ต.ค. 2544 MODEM 56K (INTERNAL) ’MOTOROLA" 1,320 80
1 ต.ค. 2544 ทุงมอหนังลายผ้า 1,900 96
1 ต.ค. 2544 คาเหล็กและวัสดุรับจ้างกสิง A-BOTTOM STRIPPER จ ำน ว น 14 ริ้น 231,338 75
1 ต.ค. 2544 ค่าวัสดุรับจ้างเจาะรุและติาปเกสิยว WORK ROLL CHOCK จำนวน 24 ริ้น 6/229 75
1 ต.ค. 2544 ค่าแรงรันจ้างร่อน COUPLING 1030G 82 ของFALK จำนวน 1 ริ้น 1,425 75
1 ต.ค. 2544 แก๊ส ปตท. 4 8 กก. 1,738 92
1 ต.ค. 2544 ค่าเหล็กและวัสดุรันจ้างกสิง STUD M34 X 292 MM .JAM NUT M34 จ ํๅนวน 72 ริ้น 11,938 75
1 ต.ค. 2544 ค่าแรงรับจ้างกสิง STUD M34 X 292 MM.JAM NUT M34 จำนวน 72 ริ้น 5.400 75
1 ต.ค. 2544 ค่าแรงรับจ้างร่อน LINE SHAFT BACK MILL จำนวน 4 ริ้น 2,700 75
1 ต.ค. 2544 ค่าเหล็กและวัสดุรันจ้างกสิง BUSHING จ ำน ว น 8 ริ้น 6,510 75
1 ต.ค. 2544 ค่า นรงรบจ้างกลง A-BOTTOM STRIPPER จำนวน 14 ชิ้น 78.800 75
1 ต.ค. 2544 ค่าแรงรับจ้างกสิง BUSHING จ ำน ว น 8 ริ้น น ุ500 75
1 ต.ค. 2544 ค่าเหล็กและวัสดุรันจ้างกสิง COUPLING 1030G 82 ของFALK จำนวน 1 ริ้น 1,487 75
1 ต.ค. 2544 ค่าแรงรันจ้างเจาะรุและต๊าปเกลียว WORK ROLL CHOCK จำนวน 24 ริ้น 12,300 75
1 ต.ค. 2544 ค่าแรงรันจ้างกสิง REDUCE 1 1/2“-1" NPT จำนวน 4 ริ้น 900 75
1 ต.ค. 2544 ค่าเหล็กและวัสดุรับจ้างกสิง GUIDE BAR จำนวน 3 ริ้น 63 ,044 75
1 ต.ค. 2544 ค่าวัสดุรันจ้างกลง REDUCE 1 1/2’-1’ NPT จำนวน 4 ร ิ้น , 612 75
1 ต.ค. 2544 ค่าวัสดุรับจ้างร่อม LINE SHAFT BACK MILL จำนวน 4 ริ้น 1,616 75
2 ต.ค. 2544 ถุงมอกนความร้อน อลมีไนชัรุ่น ARL SC 13902 14F ยาว 14’ 2Æ00 85
2 ต.ค.2544 SPIRAL WOUND KASKET 4 ' CLASS 1500 1,360 96
2 ต.ค. 2544 อ๊อกชเจนเหลว 17,619 91
2 ต.ค. 2544 ถุงมีอรนิดสวมทับ ผ้า KEVLAR แบบ 5 นิ้ว รุ่น S-71 2,000 85
2 ต.ค. 2544 F /0  - C 2%  น ิ้าม ันเตา 219,000 52
2 ต.ค. 2544 ค่าขนส่งภายใน ว ัน ท ี่2/10/2001 (เครน 5 0 ต้น ยกมอเตอร์) จ ำน ว น 2 รม. 2,000 75
2 ต.ค. 2544 อ๊อกชํเจนเหลว 40 ,479 52
2 ต.ค. 2544 OXYGEN PACK 1,155 96
2 ต.ค. 2544 PROXIMITY SWITCH ’GO SWITCH" MODEL ะ 75-14538-DÇD 240VAC 2A, 120V 4A, 24VDC 3A 20,900 70
3 ต.ค. 2544 พิมพ ์ใบเบ ิกสินค้า SPARE PART & CONSUMABLE COPYในคัว เรั๋มรันต์เล่มที่ 051 เลขที่ 02501 1 เล ่มมี 5 3,000 96
3 ต.ค. 2544 พิมพ์"ใบคินสินค้า■ ขนาด 6.5x8"1 ร ุต ม ี2 ใบ 1 .ส ิขาว 2.สิฟ้า (สอดคาร์บอน)ร้นเล่มที่ 11 เลขที่ RE501 (มุมบน 600 96
3 ต.ค. 2544 นิ้าม ันหล่อลี๋น CASTROL HYSPIN AWS 150 (200 ลิตร) 5,700 96
3 ต.ค. 2544 ห ัว ท ิป # 2 KOIKE 1,750 92
3 ต.ค. 2544 COUPLER ขน ฺาต 3/4*- 14G NPT วัสดุเปินทองเหสิอง PART D 1,160 65
3 ต.ค. 2544 F /0  - C 2%  น ิ้าม ันเตา 766,500 52
3 ต.ค. 2544 ลฺวดเชื่อม KOBE LB-52 4 MM. 1,860 96
3 ต.ค. 2544 น ิ้าม ัน ISO COOL 990 บรรจุ 200 KGS. 20 ,200 96
3 ต.ค. 2544 FLAT BAR ขนาด 75 MMx6 MMx6 M. 720 52
3 ต.ค. 2544 จารบี BP SUPERGREASE EP2 (180 KGS.) 26,850 96
3 ต.ค. 2544 ADAPTOR ขนาดร/4"- 14G NPT วัสดุเปินทองเหสิอง PART A 620 55
3 ต.ค. 2544 ลวดเริ้อม KOBE LB52 3.2 MM (1 ลัง = 20 KG) 1,860 96
3 ต.ค. 2544 กาว LOCTITE424 790 96
3 ต.ค. 2544 ลวดเชื่อม YAW AT A 3.2 MM 810 96
4 ต.ค. 2544 CR OIL SEAL # 2350562 TYPE : HDSI W/6-0.25" LUGS. SIZE :23.50" ID X25 .50"OD X 0.875" WIDE (MA 76,000 65
4 ต.ค. 2544 ผงชักฟ่อกเอนกประสงค์ ND25 (25 กิโล/กล่อง) 1,520 96
4 ต.ค. 2544 ท่อประปา 0 1 ■ ขนิด M นุ485 75
4 ต.ค. 2544 ท่อ IMC 2" 4,508 70
4 ต.ค. 2544 F/O - C 2%  น ิ้าม ันเตา 306,600 52
4 ต.ค. 2544 ท่อ IMC1" 2.664 70
4 ต.ค. 2544 น ิ้ายาท ำค วาม เย ็น  R-22 (กังใหญ่) 6,720 75
4 ต.ค. 2544 ท่อหนา IMC3/4" 660 70
4 ต.ค. 2544 ปัาย■ ห้ามเข้าก่อนได้รับอนุญาต"ขนาด 30 X45 รม. รุ่น PS03 800 99
4 ต.ค. 2544 GEAR ของ ROLL GRINDER (ANGLE SHAFT WORM) DW G.F98A020A 19,500 65
4 ต.ค. 2544 หลอดไฟ่ 28V 2W แบบเริ้ยว 600 70
4 ต.ค. 2544 STAINLESS STEEL PERFORATED SHEET O 25 ฌโทหนา2 mm กว้าง 4 ' x 8 ' (แผ่นสเตนเลลเจาะรุ) 12,000 65
5 ต.ค. 2544 ลวดเชึ่อม KOBE LB52 2.60 MM. 1,180 96
5 ต.ค. 2544 แก๊สยูนิต 48 กก.นุงต้ม 1,738 96
5 ต.ค. 2544 จารบ FUCHS RENOLIT CX EP2 (180 KGS.) 21,000 96
5 ต.ค. 2544 แว่นตาเชื่อมแก๊ส/ตัดแก๊ส ขาแว่นปรับลัน-ยาวได้ รุ่น B-701 BS 3.000 52
5 ต.ค. 2544 SLACK GRIP MODEL : SG-100A 25 ( r )  ตะข่ายลากลาย 1,600 70
5 ต.ค. 2544 ทินเนอร์ 2A 1,715 96
5 ต.ค. 2544 ลวดเชื่อม KOBE LB-52 4 MM 1,860 96
5 ต.ค. 2544 ลวดเชื่อม KOBE LB52 3.2 MM (1 ลัง = 20 KG) 1,860 96
5 ต.ค. 2544 ลายเชื่อมไฟฟ้าสิส้ม 500A 0  50 mrre (วัสดุยูริเทน) "KOVET" 4.400 97
5 ต.ค. 254^ แว่นตาสำหรับดูนำเหล็กแบบติดหมาก WING/OGK รุ่น A-642 3,800 52
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6 ด.ค. 2544 F /0  - C 2%  น าม ัน เตา กำหนตส่งวันที่ 2-4/10/2001 วันละ 72,000ลิตร รวม 21 274,950 52
6 ต.ค. 2544 ลิสฟรย์สิ'ขาว "SWAN" 2,310 96
6 ต.ค. 2544 ถ่านไฟฉาย HEAVY DUTY 9V ยี่ห ้อดูลาเชล 570 96
8 ต.ค. 2544 ค่าขนส่งภายใน ว ัน ท ี่8/10/2001 (1ครน5 0 ค ้น, ยก PUIvP) 1,000 75
8 ต.ค. 2544 FLEXIBLE HOSE STAINLESS SIZE 1 1/2"x ยาว 11 1/4* LG ยา NIPPLE 0  1 1/2"NPT1 ต้าน และ FLANGE l 1,800 75
8 ต.ค. 2544 เศษฟ้า 1รบสิ 2,250 96
9 ต.ค. 2544 CASTABLE 17 CG 25,500 52
9 ต.ค. 2544 ค่าแรงรับจ้างตัดเหล็ก บริษัท ปากน้าโลหะการจำก ัด เด ีอนกรกฎาคน2544 77 ,315 98
9 ต.ค. 2544 น้ามันไฮโดรลิค CASTROL ANVOL WG 46  SIZE 200 LT 31 ,900 96
9 ต.ค. 2544 จารบี BP SUPERGREASE EP2 (180 KGS.) 9 ,150 96
9 ต.ค. 2544 ค่าแรงรับจ้างตัดเหล็กบริษัท ป ร ีดาว ิภาตจำก ัด  เติอน 5/2544 409,190 98
9 ต.ค. 2544 แผ่นพลาสติกใสแขิง (แผ ่นฉะค ิร ีค)ขนาด4 มม. x 4  X8 ฟุต 1,730 75
9 ต.ค. 2544 PLASTIC 80 CS. 33,000 52
9 ต.ค. 2544 กระดาษ A3 70 แกรม 516 10
9 ด.ค. 2544 แก๊สผูนิต 48 กก. ทุงต้ม 2,897 96
9 ต.ค. 2544 "AIRTEC" SOLENOID VALVE 5/2 ISO SIZE:2'CO IL 110/50 TYPE : M -02-520-HN 20,340 75
9 ต.ค. 2544 เร ิอ๗ านมะน ิลา 0  1/2-X 50 M. 900 75

1 0 ต.ค. 2544 เกลิฉแร่(รอย้ล-ติ) รสต้ม จำนวน 600  ชอง/ล ัง  •ห มายเห ต ุแถมฟ ร ีอ ีก  3 0 0 ชอง 2,280 10
1 0 ต.ค. 2544 ถุงมอหนังลายผ้า 1,900 96
1 0 ต.ค. 2544 สเตนเลลเพลาตัน 0  6 m m x6 m เกรด316 6,000 52
1 0 ต.ค. 2544 STAINLESS แผ่น รบร 316 ขนาด 4' X 8 'หนา 5  u rn 11,590 52
10 ต.ค. 2544 TUBING CUTTER 1/8 '-1  1/4 'T C -105 SUPER TOOLS บ 069 75
1 0 ต.ค. 2544 สวิทช์สุกลอยเคฒิ้ล "OHKEN* TYPE ะ FG -8 (NC) AC 11 o v  2A (ลายยาว 6  เมตร) 2,820 70
1 0 ต.ค. 2544 HALF COUPLER #  CR-400 "ENERPAC" 4,140 75
1 0 ต.ค. 2544 กระตาษ A4 70 แกรม (500แผ่น/รีม) 6 ,750 10
1 0 ต.ค. 2544 ลายยางอ ิดนาใส 0  1 1/4" 1,360 65
1 0 ต.ค. 2544 PROXMTY SWITCH "PEPPEAL + FUCHS" TYPE : NJ30+U1 + พ  20-253  VAC IP67 20 HZ 10,350 70
1 0 ต.ค. 2544 ถ่านไฟฉาย SIZE D 590 98
1 0 ต.ค. 2544 นาม ัน SONAX300 ML. 949 96
11 ต.ค. 2544 จารบี BP SUPERGREASE EP2 (180 KGS.) 9,150 96
11 ต.ค.2544 F /O - C 2 % น ้าม ัน เตา กำหนดส่งวันที่ 11,15-16/10/2001 ว ัน ล ะ7 2 ,0 0 0 ลิตร 693Æ 00 52
11 ต.ค. 2544 HOSE FOR PREHEAT OXYGEN (BLUE) L 600 96
11 ต.ค. 2544 ค่า แรงรับจ้างช์อม EXTRACTOR ARM จำนวน 1 ชิ้น 5,400 75
11 ต.ค. 2544 OIL FILTER HYDRAULIC P165659, DONALDSON 5ห ั00 96
11 ต.ค. 2544 ค่าเหล็กและวัสดุรับจ้างกลิง STUD BLOT D W G A45A 001B-1,2,3 จำน ฺวน 132 ชิ้น 28Æ01 75
11 ต.ค. 2544 ค่าแรงรับจ้างกลิง STUD BOLT DW GA45A001B-1.2.3 จำนวน 132 ชิ้น 19,800 75
11 ต.ค. 2544 CYLINDRICAL ROLLER THRUST BEARING "IKO'AZK 6510011 ไข้เทียบแทน SK F # 8 1 2 1 3 1,400 75
11 ต.ค. 2544 HEAD SPRAY OIL TIP ZONE5 (DWG. 6FB-FF7103-P3) 8 ,250 52
11 ต.ค. 2544 ๆารบี "SHELL' GREASE STAMINA EP2 ( 20 Kgs.) 10,580 70
11 ต.ค. 2544 น ํ้ายาล ้างพ ื้น  RECONDENT SABIN 3,800 96
11 ต.ค. 2544 ท่อ PV C0  2" (หนา) 585 52
11 ต.ค. 2544 ค่าเหล็กและวัสดุรับจ้างกลิง KEYîนาด32 x3 2x9 5  mm 1กลิงปาดหน้า BOLT M20 จำนวน 42 ชิ้น 1,100 75
11 ต.ค. 2544 ลังกะลิแผ่นเรียบ หนา 0.4 มม. ขนาด 4x8 ฟุต 990 52
11 ต.ค. 2544 ค่าแรงรับจ้างกลิง KEY 32 X 32 x 9 5  rma .กลงปาดหน้า BOLT M20 จำนวน 42 ชิ้น 1,800 75
11 ต.ค. 2544 OIL SPRAY ZONE 5 (6 FE-FF7103-P) 9 ,750 52
11 ต.ค. 2544 OIL SPACER ZONE 2 (DWG. 3FE-FF7103-P3) 11,250 52
11 ต.ค.2544 HOSE FOR JET OXYGEN (BLACK) 1,600 96
11 ต.ค. 2544 HOSE FOR GAS (RED) 1,600 96
11 ต.ค. 2544 NUT M30 X 3.5 (เกรด 10.9) S45C 4,200 75
1 2 ต.ค. 2544 ■ PARKER" O-RING # 2-271 Nb. 74-76,9-1/4" ID X 9-1/2" OD X 1/8" WIDE 2,723 65
1 2 ต.ค. 2544 NUT + BOLT STAINLESS Ml 2 X60  พร้อมแหวนอีแปะ 1,000 52
1 2 ต.ค. 2544 SOCKET CAP SCREW 0 1 ■ - 8G  X 5" LG (ระยะเกลียว 2 1/2" เกรด 12.9) 2,400 75
1 2 ต.ค. 2544 AIR FILTER LIBEL TEX WASHABLE MODEL : F-302 SIZE: 2 m x 5 m x 2 0  rrm 2,250 70
1 2 ต.ค: 2544 SOCKET CAPSCREW M20x.2.5x50 rrm (เกรด 12.9) 1,475 75
1 2 ต.ค. 2544 ค่าขนส่งภายนอก ว ัน ท ี่12/10/2001 (รถ 6 ต้อ) ยกเครึ่องจักรจาก STP ไปสกนธ'ไกรโรจน์และสุ่เริอ LPN จำนว 1,200 75
1 2 ต.ค. 2544 ทุงมิอผ้า 4 ข ีด/โหล 2,175 96

U12 ต.ค. 2544 "PARKER" BACK UP RING # 8 -1 2 2  N 3 0 0 -9 0 ,1.143" ID X 1.32" OD X 0.53" T 960 65
1 2 ต.ค.2544 "PARKER" BACK UP RING # 8-210 N300-90, 7.66" ID X 1 " OD X 0.05" T 760 65
1 2 ต.ค.2544 หัว TIP ตัดของ KOIKE NO.6 2,100 96
1 2 ต.ค.2544 CASTROL MAGNA CF 220 SIZE 200  LT. 8,153 96
1 2 ต.ค.2544 ลาย V C T 2C X 25 SQ.MM. 1,434 96
12 ต.ค. 2544 น้ามันไฮโดรลิด CASTROL ANVOL WG 46 SIZE 200 LT 15,950 96
1 2 ต.ค.2544 อัดผ้าเบรคเครุน 19" 3,600 75
1 3 ต.ค.2544 F/O - C 2%  น ้าม ัน เตา กำหนดส ่งวันท ี่13 /10 /200 1จ ำน ว น 96,000 ลิตร 588,000 52
1 3 ต.ค.2544 CONTACT CLEANER 2,808 96
1 3 ต.ค.2544 ลิสเปรย์ลิขาว ยี่ห ้อ SWAN 200 1,980 85
1 3 ต.ค.2544 เหล็กฉาก ขนาด 60 X 60 x5 rrm 680 75
1 3 ต.ค.2544 น ้ายาช ีลเก ็ยว LOCTITE 5 4 2 ลามารถทนอุณหภูม ิล ุงไต้ประมาณ 200 C 1,520 96
1 3 ต.ค.2544 FLEXIBLE COUPLING "LOVE JOY" NO.AL - 099' (วัสดุอดูมิเนียม) 2,100 75
1 3 ต.ค.2544 F/O - C 2 %  น ้าม ันเตา กาหนดส่งวันที่ 13/10/2001 จำนวน 9 6 ,0 0 0 ลิตร 84,000 52

96^15 ต.ค. 2544 เหล็กพดรัด COIL SIZE 32 X 0.8 mm. (แกนรูในกว้าง 40 CM.) 27,912
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15 ต.ค. 2544 3ENIUS BLOCK "GE FANUC" MODEL : IC660BBA10 6 ,1 1 5  VAC/125VDC, CURRENT-SOURCE ANAL 77,900 70
1 5 ต.ค.2544 ส่งพัน COIL DIVO ดูคนา "EBARA PUMP" MODEL: 50 DVSJ 5.4 3 PH, 0.4KW. 50 HZ, 380V, 1.2 A.2P 2,534 70
1 5 ต.ค.2544 ลวดเชื่อนไฟฟ้า Z IK A Z 312S O  3.2 MM 9,000 75
15 ต.ค. 2544 กระดาษกรองหนเจยf  100 c m x 5 0 0  ๓ 30 rricron 9,300 96
1 5 ต.ค.2544 F /O -C 2 % ป ้าม ัน เตา กำหนดส่งว้นที่ 11,15-16/10/2001 วันละ 72 ,000 ลิตร 231,000 52
1 5 ต.ค.2544 ลวดเชื่อม Z IK A Z 312S ïน า ด 4 มม. 9,000 75
1 5 ต.ค.2544 ส่งร่อม MOTOR 1/2HP, 460-400V , 60-50 HZ, 1075-900 R.P.M 24/22A 1,174 70
1 6 ต.ค. 2544 HEX HEAD BOLT 0  7/8" X 9G X 3 1 /2" ระยะเกลิยว 2" (STAINLESS) 1 2 6 0 75
1 6 ต.ค. 2544 ลิพ่นอุตสาหกรรม TURBO สิขาว 2001 2 2 8 0 85
1 6 ต.ค. 2544 NUT 0  7/8" (STAINLESS) 540 75
1 6 ต.ค.2544 สินามันเหล็อง G-301 SUNKE 1,880 96
16 ต.ค. 2544 กระดาษ FAX 210x100x1 1,740 10
1 6 ต.ค.2544 อุบและเจียร์ผิว SHAFT MAIN PUMP POWER UNIT 2,000 75
1 6 ต.ค. 2544 ประแจ'จับแปิปขาเดียว (PIPE WRENCH) ขนาด 14" 900 52
1 6 ต.ค. 2544 ค่าอะไหล่รับจ้างร่อมรถ บ.ปรีดาวิภาต จำกัด วันที่ 16/10/2001 (รท F/L4.5 T NO.8 ) 5 ,070 75
1 6 ต.ค. 2544 ป้ามันหล่อสิน CASTROL ALPHA SP320 (200 ลิตร) 24 ,000 96
1 6 ต.ค. 2544 กระดาษ FAX 21 0 x  5 0 x 1 804 10
1 6 ต.ค. 2544 ป ้าม ัน CASTROL ALPHA SP220 (200 ลิตร) 6 ,000 96
1 6 ต.ค. 2544 ค่า แรงรับจ้างกลิง SPACER BEARING จำนวน 10 รน 13,050 75
1 6 ต.ค. 2544 สิจราจร ■ สิขาว"ยี่ห้อ โจต้น แบบ1ไม,สะพัอนแสง ข น าด 13.785ลิตร 1,068 53
1 6 ต.ค. 2544 ค่าแรงรับจ้างเจียร์ไบมีด COLD SHEAR จ ำน ว น 2 ชื่น 4 ,000 75
1 6 ต.ค. 2544 สิจราจร(สิเหสิอ ง-!022) ยี่ห ้อ JOTON 2,136 53
1 6 ต.ค. 2544 ค่าแรงรับจ้างกสิง EMULSION TUBE จำนวน 75 ชื่น 15,000 75
1 6 ต.ค. 2544 สิสำหรับทาถนน (สิแดง) ■ โจต้น" แบบไม่สะท้อนแสง 1,068 53
1 6 ต.ค. 2544 ยา HYD.HOSEO 1"x 108* SA E100R12 FITTING 11971-16-16/10671-16-16 1,600 75
1 6 ต.ค. 2544 ยํ้า HYDRAULIC HOSE SAE 100R12 O 1 1/2" X 465", FITTING 11 571-24-24 ,11571-24-24 1 2 3 0 0 75
1 6 ต.ค. 2544 ยฺา HYD.HOSE 0 1 ■ X 80" SAE 100R12 FITTING 11971 -16-16/10671 -16-16 2,500 75
1 6 ต.ค. 2544 ยุา HYDRAULIC HOSE SIZE 1.1/4" X ยาว 38" HOSE SAE 100R12 (PARKER #772-20) FITTING # 1 1 9 7 1 - 1 2 0 0 7511 6 ต.ค. 2544 กปรวมเหล็กทิดขนาด 32 MM 900 96

1 1 6 ต.ค. 2544 ยี่า HYDRAULIC HOSE SIZE 1.1/4" X ยาว 38" HOSE SAE 100R12 (PARKER #772-20) FITTING # 1 1 9 7 1 - 1 2 0 0 75
1 6 ต.ค. 2544 ค่าวัสดุรับจ้างเจิยร์ไบมีด COLD SHEAR จำนวน 2 ชื่น 9,728 75
1 6 ต.ค. 2544 LOCK WASHER # MB8 (ไจ้งาน COLD SHEAR) ตาม DWG. แนบ 720 53
1 6 ต.ค. 2544 ค่าเหล็กและวัสดุรับจ้างกสิง b o l t ! บมีด จำนวน 28 ชื่น 17,128 53
1 6 ต.ค. 2544 ค่า แรงรับ'จ้างกสิง่ BOLT ใบมีด จำนวน 28 ชื่น 8,400 53
1 6 ต.ค. 2544 ค่า'วัลดุรับ'จ้างกสิง SPACER BEARING จ ำ น ว น 10 ชื่น 2 6 2 1 5 75
1 6 ต.ค. 2544 ท่านไพ่ SIZE AA อัลคาไลท์ ยี่ห ้อ พานาโชนิค 540 10
1 6 ต.ค. 2544 ค่าเหล็กและวัสดุรันจ้างกสิง EMULSION TUBE จ ำน ว น 75 ชื่น 17,213 75
1 7 ต.ค. 2544 ตฺรวจเซ็คระบบโทรลัพท์ต้ลาขา AL-CATEL จ ำน ว น 3 ชั่วโมง (1  ชั่วโมงแรกค่าบริการ= 800 บาท, ชั่วโมงต่อ'1 1,600 70
1 7 ต.ค. 2544 ยี่า HYDRAULIC HOSE SIZE 3/4" X 365 nm  "F IT-F LEX" TYPE MS: 139 FITTING No. 13971-12-12/11971-1 3,560 65
1 7 ต.ค. 2544 F/O - C 2%  ป ้าม ัน เตา กำหนดส่งวันท่ี 11,15-16/10/2001 วันละ 72,000 ลิตร 315,000 52
1 7 ต.ค. 2544 ยํ้า HYDRAULIC HOSE SIZE 3/4" X 365 nmn"FIT-FLEX" TYPE MS:139 FITTING No. 13971-12-12/11971-1 3,560 65
1 7 ต.ค. 2544 ประแจเลึ่อน ขนาด 15" ยี่ห ้อ "Bacho" 1,480 52
1 7 ต.ค. 2544 GOUGING TORCHES & CARBONS MODEL: 6 .5 X 305 n m  "JET WELD" ■ ลวดเก๊า■ เล็นละ 12.50 บาท 1 ก 625 75
1 7 ต.ค. 2544 ปูนตรา เสิอ 575 99
1 7 ต.ค. 2544 OXYGEN ท่อ 1.320 96
1 8 ต.ค.2544 BALL VALVE 3" (ทองเหสิอง) ยี่ห้อ คิตา 9,000 65
1 8 ต.ค.2544 F /0 - C 2 %  ป ้าม ัน เตา กำหนดส่งวันท่ี 11,15-16/10/2001 ว ัน ล ะ7 2 ,0 0 0 ลิตร 210 ,000 52
1 8 ต.ค. 2544 PIPE STAINLESS O 3/4" SCH 80 X 6M 13,140 75
1 8 ต.ค.2544 BALL VALVE 1/2" (ทองเหสิอง) แรงดัน 300 P.S.I เกลียวไน 400 W.O.G. 1,032 52

11 8 ต.ค. 2544 ลายเชื่อมไพ่ฟ้าสิล็ม 500A 0  50 rrrrG (วัสดุยู่รีเทน) "KOVET" 3,675 52
1 8 ต.ค. 2544 ■ HENGSTLER" TEMPERATURE CONTROLLERS MODEL : 0 9 11-Z2-1100 , DIN SIZE : 48  X 96 CM, WITH 5,410 70
1 8 ต.ค. 2544 PISTON SEAL #312 033 75  (MOLYURETHANE) 1,400 75
1 8 ต.ค. 2544 เหล็กฉากรูปพรรณชนาด2■ หนา 3 MM ยาว 6 M 570 53
1 9 ต.ค. 2544 ลวดเชื่อม KOBE LB-52 4  MM 1,860 96
19 ต.ค. 2544 ลวดเชื่อม KOBE LB52 3.2 MM (1 ลัง = 20 KG) 1,860 96
1 9 ต.ค. 2544 NUT O 1 1/2" (เกรด 8.8) 660 96
1 9 ต.ค.2544 HEX HEAD BOLT 0  1 1 /2 "x 6 G x 6 "L G 3,400 96
1 9 ต.ค.2544 ผ ้ายูนิฟ่อรมพนง.,หญิง (ผ้าลายดอกสิขาว) 17,400 10
1 9 ต.ค.2544 HI-TEMP CERAMIC ROPE PACKING MAXIMUM TEMPERATURE 2300 F ขนาด 3/8" (เช ็อกเซรามีกทนควา 1,100 52
1 9 ต.ค.2544 ลายไพ่ CVT 4X 2.5 2,800 96
1 9 ต.ค.2544 F/O - C 2 % ป ้าม ัน เตา _ กำหนดส่งวันท่ี 11,15-16/10/2001 ว ัน ล ะ72,000ล ิตร 315,000 52
19 ต.ค. 2544 ผ ้ายูนิพ่อร์มพนง.หญิง (ผ ้าพ ื้นสิม่วง) 19,184 10
1 9 ต.ค.2544 THERMOCOUPLE TYPE : K ASSEMBLY WITH FLANGE, TYPE : DUAL ELEMENT SINGLE TUBE DE-SIG 21,200 70
1 9 ต.ค.2544 ประเก็นเชอก (Packing based ) TEMP M*ง <= 300 c P ressure  110 bar ขนาด 6.4 rrm 1.500 52
20 ต.ค. 2544 โร่ No. 3588T16 CHAIN 0  3/8" (10 rrm) OUT SIDE 1 1/4" (38 mm) WIDTH OUT SIDE 2" (50 rrm) LENGT 5,160 53
20 ต.ค. 2544 F/O - C 2 %  ป ้าม ัน เตา กำหนดส่งวันท่ี 11,15-16/10/2001 วันละ 72,000 ลิตร 273.000 52
20 ต.ด. 2544 HEX HEAD BOLT O 7/8" X 9G  X 4" STAINLESS 1,380 ” 75
20 ต.ค. 254*! HEX HEAD BOLT 0  7/8" X 9G X 2" (STAINLESS) 1,020 75
20 ต.ค. 2544 NUT O 7/8" (STAINLESS) 540 75
20 ต.ค. 2544 HEX HEAD BOLT O 1" X 8G X 4" ระยะเกลียว 2" (STAINLESS) 780 75
20 ต.ค. 2544 HEX HEAD BOLT 0  5/8" X 11G X 2" (STAINLESS) 612 75
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20 ด.ค. 2544 เก๊สยูนต 48 กก. หุงต้ม 2,318 96
20 «.ค. 2544 ท่อประปา ขนาด r  X6 ทา(เกรด B ) 729 52
22 ต.ค. 2544 ถุงมิอผ้า 4 ข ีด/โหล 2,175 96
22 ต.ค. 2544 CASTROL MAGNA CF 220  SIZE 200  LT. 8^153 96
22 ค.ค. 2544 F/O - C 2%  ป ้าม ัน เตา กำหนดส่งวันที่ 11,15-16/10/2001 ว ัน ล ะ72,000 ลิตร 210,000 52
2 2 ต.ค. 2544 หัวฉีดชำระห้องป้า ขนาด 1/2" พร้อมสายยี่ห ้อ HANG 660 10
22 ต.ค. 2544 รองเท้า SAFETY รุ่น P 0 02R N 0 .5 946 10
22 ต.ค. 2544 รองเท้า SAFETY รน P002R NO. 6 1,419 10
22 ต.ค. 2544 รองเท้า SAFETY รุน P002R N 0.8 1.419 10
22 ต.ค. 2544 รองเท้าเซฟ่ตี้ รุ่น P002R เบ อร ์9 946 10
22 ต.ค. 2544 หลอด VETO 500พ  220V 528 70
22 ต.ค. 2544 ติดตั้งเครองปรับอากาศ ข น าด 12000 BTU ของเครน 50T #  10 (ร')มค่าติดตั้งและอุปกรณ์) 14,000 52
23 ต.ค. 2544 F /0 - C 2 %  ป ้าม ัน เตา กำหนดส่งวันที่ 11.15-16/10/2001 วันละ 72,000 ลิตร 105,000 52
24 ต.ค. 2544 ■ KOIKEAPOLLO COUPLING MODEL : ZOSP-1 STOCK NO. 323-5000, TREAD SIZE ะ US 9/16-18 UNF ( 2,700 75
24 ต.ค. 2544 ลายเซีอมไพ่ฟ้าสิลัม 500A  0  50 mm2 (วัสดุยู่ร ิเทน) "KOVET" 4,200 65
24 ต.ค. 2544 แก๊ส ปตท. 4 8 กก. 3,477 91
24 ต.ค. 2544 SILICONE SONY L 6301 2,100 96
24 ต.ค. 2544 -KOIKEAPOLLO COUPLING MODEL : ZOSP-2 STOCK NO. 323.5001 , TREAD SIZE : US 9/16-18 UNF ( 2,700 75
24 ด.ค. 2544 ทุงมอหนังลายผ้า L 900 96
24 ต.ค. 2544 FITTING 20120  MALE NPTF PIPE NO. 20120-12-12 1,020 75
24 ต.ค. 2544 ยา HYDRAULIC HOSE O  1 1/4"x42"SA E 1 0 0 R 1 2 ,11571-20-20 /11971-20-20 DWG. F74004D15A 1,380 75
24 ต.ค. 2544 ย ี่า HYDRAULIC HOSE SIZE 5/8" X ยาว 86 3/4’ LG HOSE SA E10OR5. PARKER NO. 201-12 FITTING NO 1ภ ั00 75
24 ต.ค. 2544 SPIRAL WOUND GASKET 8" CLASS 1500 HOOP ะ SS304, FILLER : GRAPHITE, INNER & OUTER : SS3 2 3 3 0 96
24 ต.ค. 2544 HYDRAULIC HOSE SIZE 5/8* SAE 100R5, PARKER NO. 201 -12 (PARKER หร์อเทียบเท่า) 3,000 75
24 ต.ค. 2544 SEAL KIT ของชุด GEAR PULP TYRONE"# 25550C -2E 3,600 75
24 ต.ค. 2544 ถุงม็อ ที.วี.ชี.ป้องกันสารเดม รุ่น 660 1 620 65
24 ต.ค. 2544 ไมโครมิเตอร์MODEL 193-101 RAGE 0-25  MM ความละเอ ่ยด 0.01 มม. -MITUTOYO- 6,770 85
24 ต.ค. 2544 ค่า แรงรับจ้างพ่นทรายและทำสิ MILL SUPPLY PULP จำน วน  8 ขน 6 2 5 0 75
24 ต.ค. 2544 น าม ฬ กน ห ง 900 65
24 ต.ค. 2544 ผ้าไบเนอถุงปุย เคสิอบโพสิน 2  หน้า 2  ทา X 14 m 840 95
24 ต.ค. 2544 ผ้าไบเป้อทุ่งปุย เคสิอบโพสิน 2 หน้า 2  m x10 ทเ 600 95
24 ต.ค. 2544 ส์งกะสิ หนา 0.35 rrm  4 'x8 ' 1,035 52
24 ต.ค. 2544 หน้ากากป้องกันผ้นละออง 3M-8516 2,664 65
2 5 ต.ค. 2544 ค่าอะไหล่ร ับจ้างซ ่อมรถบ.ปรีดาวิภาตจำกัด ว ัน ท ี่25/10/2001 (รถตุ้รผ้-5312) 1,534 10
2 5 ต.ค. 2544 ค่าแรงรับจ้างชํอมรทบ.ปรีดาวิภาต จำก ัด  ว ัน ท ี่25 /10/2001 (รทดูรฝิ-5312) 720 10
25 ต.ค. 2544 ค่าอะไหล่รับจ้างซ่อมรทบ.ปรีดาวิภาต จำก ัด ว ัน ท ี่25/10/2001 (รท§6 ฝ-5312) 2,950 10
25 ต.ค. 2544 ค ่าอะไหล่ร ับจ้างซ ่อมรถบ.ปรีดาวิภาดจำก ัด ว ัน ท ี่25/10/2001 (รทปิคอัพนค-596) 665 10
25 ต.ค. 2544 ^บและเจียร์ผิว BODY CYLINDER O BORE 127.4 mm. X ยาว 411.5  mm. 1,600 75
25 ต.ค. 2544 นาม ัน  CASTROL ALPHA SP 150 SIZE 200  LT. 6,000 96
2 5 ต.ค.2544 G A S-L PG 148,173 53
2 5 ต.ค.2544 ป้ามันหล่อลึ๋น CASTROL HYSPIN AWS 150 (200 ลิดร) 5,700 96
2 5 ต.ค. 2544 PILOT ของ PNEUMATIC VALVE MODEL : W 6076B 3407 LETAL SPOOL & SLEEVE T O  รรช ุเท ียบเท ่า) 9,900 75
2 5 ต.ค. 2544 ป ้าม ัน  HIGTHVAGNUM OIL SUPER GRADE A. (1ขวด = 2 ลิตร) 5,800 85
2 5 ต.ค. 2544 สิป้ามันเหสิอง G -301 SUNKE 1,880 96
25 ต.ค. 2544 ค่าบรีหารงานขนส่ง บ .เทพบร ีภ ัณ ฑ ์จำก ัด เดีอน ตุลาคม 2544 147,000 98
2 5 ต.ค. 2544 ค่าบริหารงานขนส่ง F/L บ.เทพบร ิภ ัณ ฑ ์จำก ัด เดิอน ตุลาคม 2544 340,000 98
25 ต.ค. 2544 ลวดเชึ๋อม 32  มม. 820 91
25 ต.ค. 2544 ค่าขนล่งภายไน วันที่ 25/10/2001 (เครน 50 ด้น .ยกเศษเหล็ก) จำนวน 12 ชม 12,000 97
2 5 ต.ค. 2544 MAGNETIC CONTACTOR TELEMECANIQUE- MODEL : LC1-D32M7 , COIL 220V 1 NO, 40A 2,500 70
25 ต.ค. 2544 นัว TIP ตัดของ KOIKE NO.3 2,100 96
2 6 ต.ค.2544 อ๊อก่ชเจนเหลว 23,030 52
2 6 ต.ค. 2544 ลวดเซึ๋อม KOBELB52 32  MM (1 ลัง่ =  20  KG) 930 96
2 6 ต.ค. 2544 ลวดเชื่อม YAW AT A 4.0 MW 810 96
2 6 ต.ค.2544 อ๊อกชเจนเหลว 16,241 91
2 6 ต.ค.2544 ลวดเชื่อม KOBELB-52 4  MM. L 860 96
2 6 ต.ค. 2544 ลวดเชื่อม YAWATA 3.2 MW 810 96
2 6 ต.ค. 2544 ตลับเมตร 7 .5 เมตรยี่ห ้อ STANLEY 1,350 91
2 6 ต.ค. 2544 CONTACT CLEANER 2,808 96
2 6 ต.ค.2544 ค่าขนส่งภายไน วันที่ 26/10/2001 (เครน 50 ด้น .ยกมอเตอร์) จำนวน 4 ซ.ม 4,000 75

II2 7 ต.ค.2544 ค่า เหล็กและวัลดุรับจ้างกสิง HI-ILPACT STRAINER ATTACHMENTจำนวน 50 ซน 12,281 53
2 7 ต.ค.2544 สลิง 5/8- X 395 ฟ ุต TYPE 1 8 (6 x 3 7 ) 8,160 96
27 ต.ค. 2544 LINK BELT BEARING # FE-B 22423H  "EXPANSION" TYPE OF HOUSING : 3-BOLT ROUND SHAFT 1 7/ 8 2 3 0 75
27 ต.ค. 254^ ค่า เหล็กและวัสดุรับจ้างกสิง BRAKE WHEEL BRIDGE จ ำน ว น 2 ชิ้น 31.274 53
27 ต.ค. 2544 ค่าเหล็กและวัสดุรับจ้างกสิง PIN D W G A 20A 008P จำนวน 4 ชิ้น 3,558 53
27 ต.ค. 2544 "MCGILL" BEARING M- SERIES OUTER RING & ROLLER ASSEMBLY WITH SEPARABLE INNER RING 19,000 75
27 ต.ค. 2544 ค่า แรงรับจ้างกสิง HI-ILPACT STRAINER ATTACHMENT จำนวน 50 ชิ้น 60,000 53
2 7 ต.ค.2544 ค่า แรงรับจ้างกสิง BRAKE WHEEL BRIDGE จำนวน 2 ชิ้น 7,200 53
2 7 ต.ค.2544 เศษผ้าเย็บสิ 2,250 96
2 7 ต.ค.2544 SOCKET CAP SCREW 0 1/2" X 13G X 1.50" ระยะเกลียว 1.25" (วัสดุสแตนเลล) 600 75
27 ต.ค. 2544 ค่าแรงรับจ้างกสิง PIN D W G A 20A 008p 4 านวน 4 ชิ้น 1,200 53
28 ต.ค. 254 G A S - LPG 146,427 53
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129 ต.ศ. 2544 แก๊ส ปตท. 4 8 กก. 1,738 92
29 ต.ค. 2544 สิจราจร•สิขาว■ ยี่ห้อ ไจต้น แบบไม่สะท้อนแสง ขนาด 3.785 สิดร 12,816 75
29 ต.ค. 2544 สิ,จราจร(สิเหสิอง-1022) ยี่ห้อ JOTON 1,602 75

12 9 ต.ค. 2544 สิสำหรับทาทนน (สิแตง) ■ ไจต้น- แบบไม่สะท้อนแตง 1,602 75
29 ต.ค. 2544 ค่า แรงรับจ้างกสิง RIGID COUPLING 1010G จำนวน 1 ขน 600 53
29 ต.ค. 2544 ค่าเหล็กและวัสดุรับจ้างกลง COUPLINGADAPTER.RETAINER.BUSHiNG จำน ฺวน 135 ชิ้น 32,856 53
29 ต.ค. 2544 ค่าแรงรับจ้างกสิง่ COUPLING ADAPTER.RETAINER.BUSHING จำนวน 135ชน 46,200 53
29 ต.ค. 2544 ค่าแรงรันจ้างกสิง YOKE VOITH จำนวน 3 ขึ้น 14.520 53
29 ต.ค. 2544 ค่า แรงรันจ้างกสิง FLAT LINER จำนวน 2 ขึ้น 14,000 75
2 9 ต.ค. 2544 ค่า เช้าท่าขึ้นสแลป วันท ี่ 22-29/10/2001 (LOT ะ ISCOR 2/๐1 เหล็กจาก SOUTH AFRICA) 77,605 95
29 ต.ค. 2544 ค่าเช้าท่าขึ้นสแลป ว ันท ี่29-31/10/2001 (LOT:KHOUZESTAN 3/01 จาก IRAN) 16524 95
29 ต.ค. 2544 ค่าแรงรับจ้างควานร BUSHING LEVELLER จ ำน ว น 14 ขึ้น 600 75
29 ต.ค. 2544 ค่าเหล็กและวัสดุรับจ้างกล็ง FLAT LINER จำนวน 2 ชิ้น 23,498 75
29 ต.ค. 2544 ค่าเหล็กและวัสดุรันจ้างกสิง RIGID COUPLING 1010G จำนวน 1 ขึ้น 1,199 53
30 ต.ค. 2544 สินามันสิเขียว SUNKEG-400 1.410 96
30 ต.ค. 2544 ไม้กวาดอ่อน 506 96
30 ต.ค. 2544 CERAMC INSERTS TNGA 22 04 08T01020 650 "SANDVIK" 4,800 75
30 ต.ค. 2544 RING FS d 750.0/400.0x765.0 mm. Material ะ AISI4340-100K (Details as per your quotation no. 10299 14,976 103

13 0 ต.ค. 2544 พิมพ์แบบฟอร์ม"บิลเงินลดAบส่งสินค้า•ขนาด 9x11 นว ชน ิดรร ั้น  กระดาษเคมี พ ิมพ ์1หน ้า 1สิ ร ัมน ้มเบอร์เรม 6,250 25
30 ต.ค. 2544 นํ้ายาล้างพื้น RECONDENT SABIN 3600 96
30 ต.ค. 2544 ท ิน เนอร ์2 A 1,960 96
30 ต.ค. 2544 RHEOSTAT "OHMITE" TYPElRHSSKO MODLEH 25W.5000 OHMS, 2,400 70
30 ต.ค. 2544 REGULATOR TO HOSE FOR OXYGEN MODEL ะ ZGSP-1 1,440 53
30 ต.ค. 2544 REGULATOR TO HOSE FOR FUEL GAS MODEL ะ ZGSP-2 1,530 53
30 ต.ค. 2544 ผงรักฟอกเอนกประสงค์ ND25-P (25 กิโล/กส่อง) 1580 96
30 ต.ค. 2544 ไบตัดไฟเบอร์16' ตราอาชาอี 580 96
31 ต.ค. 2544 สายลม + แก๊ส ขนาด 0 ID 1/4" หนา 3 ร ั้น  ทนแรงด้น 350 PSI "UNISON" 1200 96
31 ต.ค.2544 หลอดประหยัดไฟ "PHILIPS"Type: SLE 20 พ . COOL LIGHT 220 V. ร ั้ว E 27 1,450 52
31 ต.ค.2544 ค่าขนส่งกายนอก เดีอน ตุลาคม 2544 จำนวน 3659.29 ตัน 499,167 98
31 ต.ค. 2544 นํ้ามันเครื่อง BP ENERGOL THB 32 (200 ลิตร) 8,000 96
31 ต.ค. 2544 นามบัตรดุณพิพ์ฒน์ปริคาวิภาตกระดาษพิวิช ช ิลค ์สกรินพ ิมพ ์4 สิ ค ้านหน้า และ 4 ส ิค ้านหลัง 1.100 1
31 ต.ค. 2544 13971 FEMALE JIC 37 SWIVEL 90 ELBOW N0.13971-20-20 560 75
31 ต.ค. 2544 ค่าขนส่งกายใน เด็อนตุลาคม 2544 จำนวน 7,650.53 ด้น 117,051 98

เ31 ต.ค.2544 ค่าขนส่งกายใน (SLAB) เดีอน ตุลาคม 2544 จำนวน 17.815..44 ตัน 659,171 95
เ31 ต.ค.2544 จารบี BP SUPERGREASE EP2 (180 KGS.) 9,150 96

31 ต.ค. 2544 สายลม 0  3/8" (ผ้าใบหนา 2 ร ั้น) 810 96
รวม 9,428,422 บาท

รห ัสห น ่วยงาน  
ช้อมน่า?ง 0075 
ไฟฟ้า 0070 
ROLL SHOP 0065 
QA 0085

รวมค่าใช้จ่ายของรหัส0075 = 891,096บาท
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ตารางท่ี ข-4 แสดงค่าใช้จ่ายรวมที่งหมดของโรงงานในIดอน พฤศจิกายน 2544
วันที่ สินค้า รวมเงิน(บาท) รห้สหน่วยงาน

1 พ.ย. 2544 ค่าแรงรับจ้างตัดเหล่ก ปากน่า'{ลหะการ เดัอน ตุลาจม 2544 (10/44) 374,897 98
1 พ.ย. 2544 C-ATOMIZER ZONE 3, 4 (DWG. NO. 20300FF7103D-2) 10,500 52
า พ.ย. 2544 ทำกระบอก BODY CYLINDER 0  BORE 4*x82 V T  LG 16,000 75
1 พ.ย. 2544 B-ATOMIZER ZONE 3. 4 (DWG. NO. 20300FF7103D-1) 6,000 52
1 พ.ย. 2544 ลายเชึ่อมไฟฟ้าสิล้ม 500A 0  50 mm2 (วัสดุยูริเทน) "K O V E r 2,500 55
1 พ.ย. 2544 สิสเปรย์สิขาว •SWAN" 2,310 96
1 พ.ย. 2544 อัดผ้าเบรคเครน 16" 3,000 75
1 พ.ย. 2544 คล®รน 10% 14,134 75
1 พ.ย. 2544 BODY CYLINDER DWG. F78A010AB 7,000 75
1 พ.ย. 2544 F/0 - c  2% น้ามันเตา กำหนดล่งวันที่ 2-3/11/01 และวันที่ 5-7/11/01 วันล 450,000 52
1 พ.ย. 2544 NOZZLE SPRAY OIL TIP ZONE5 (DWG. 6FE-FF7103-P3) 8,700 52
2 พ.ย. 2544 สิน้ามันเหลิอง G-301 SUNKE 1,880 96
2 พ.ย. 2544 อ๊อกชเจนเหลว 38,608 52
2 พ.ย. 2544 F/0 - c  2% น้ามันเตา กำหนดล่งวันที่ 2-3/11/01 และวันที่ 5-7/11/01 วันล 270,000 52
2 พ.ย. 2544 FLEXIBLE STAINLESS STEEL HOSE TYPE: F MA 304/1, SIZE T 8,200 96
2 พ.ย. 2544 เทป 3M NO.23 กว้าง 3/4- T435 96
2 พ.ย. 2544 OXYGEN ท่อ 1/320 96
2 พ.ย. 2544 แก๊สอาร์กอน 99.999 % 1,500 96
2 พ.ย. 2544 MECHANICAL SEAL O 35 MM 2,700 96
2 พ.ย. 2544 ค่าชนล่งภายใน วันที่ 02/11/2001 จำนวน 1 ชม. (ยกมอเตอร์) 1/300 70
2 พ.ย. 2544 SOCKET CAP SCREW O 7/16--20G X 2 V T 1,690 96
2 พ.ย. 2544 MECHANICAL SEAL O r 1,980 96
3 พ.ย. 2544 F/O - C 2% น้ามันเตา 366,000 52
3 พ.ย. 2544 STUD M30-3.5G X 1M (ชุบแข็ง) 980 75
3 พ.ย. 2544 HOT METAL DETECTOR FOTO-CAPTOR TYPE: 1326.63 450 C SET POINT TEMPERTURE 2 DEGREE 116,000 70
3 พ.ย. 2544 HOT METAL DETECTOR FOTO-CAPTOR TYPE: 1426.63 800 c  SET POINT TEMPERATURE 2 DEGRE 116,000 70
3 พ.ย. 2544 STUD M30-3.5G X 1M (ชุบแข็ง) 980 75
3 พ.ย. 2544 ซ่อมหัวเข็ม PRINTER NEC P8000 (ราคานี้รวมค่าบริการซ่อมแล้ว) 3,000 80
3 พ.ย. 2544 ธุงมิอผ้า รขีด/โหล 680 91
4 พ.ย. 2544 GAS- LPG 296,716 53
5 พ .ย .2544 งานหล่อ DISCHARGE ARM HEAD จำนวน 2 ชน 21,296 75
5 พ.ย. 2544 ค่าแรงฺรับจ้างกลง PISTON DWG.F14A024AD จำนวน 4 ชิ้น 3,000 75
5 พ.ย. 2544 ลวดเชึ่อม 3.2 มม. 820 92
5 พ .ย .2544 ค่าเหล็กและวัสดุรับจ้างกสิง COVER BEARING U-JOINT MAINA จำนวฺน 2 ชิ้น 10,482 75
5 พ.ย. 2544 ค่าวัสดุรับจ้างฺกฺลํ่ง CERCLIP,SLEEVE BEARING .COVER จำนวน 8 ชิ้น 12,415 75
5 พ.ย. 2544 F/O - C 2% น้ามันเตา 366,000 52
5 พ.ย. 2544 เวอร์เนิยร์ขนาด 0-300 มม. ORDER No. 530-119 ความละเอียดในการอ่าน 0.02 มม. "MITUTOYO' 3,600 96
5 พ.ย. 2544 ถฺงมิอผ้า รขีดAหล 510 92
5 พ.ย. 2544 ค่าเหล็กและวัสดุรับจ้างกสิง CUSHION COLLAR.SPACER .SUPPORT จำนวน 10 ชิ้น 8,545 75
5 พ.ย. 2544 ใบหินเจ็ยร์ 5' หยาบ 1,800 92
5 พ.ย. 2544 เหล็กเกรด 4340 (AISI) 0  32 X 188 จำนวน 20 ท่อน 1,976 75
5 พ.ย. 2544 เหล็กเกรด 4340 (AISI) 0  32 X 147 จำนวน 150 ท่อน 11.786 75
5 พ.ย. 2544 ค่าแรงรับจ้างกลง COVER BEARING U-JOINT MAINA จำนวน 2 ชิ้น 10,000 75
5 พ.ย. 2544 ค่าแรงรับจ้างกสิง CUSHION COLLAR.SPACER 1 SUPPORT จำนวน 10 ชิ้น 2,100 75
5 พ.ย. 2544 ค่าแรงรับจ้างกสิง BUSHING จำนวน 4 ชิ้น 2,400 75
5 พ.ย. 2544 ล่งซ่อม MOTOR เต่า TM-30 4P/M 210V 1,050 70
5 พ.ย. 2544 หฺวิวัดเกสิยฺว ขนาด 04-7 มม. ORDER No. 188-151 'MITUTOYO" 2,550 96
5 พ.ย. 2544 นํ้ายาล้างพี้น RECONDENT SABIN 3,800 96
5 พ.ย. 2544 ค่าเหล็กและวัสดุรับจ้างกลืงPISTON BUSHING จำนวน 4 ชิ้น 7,501 75
5 พ.ย. 2544 ค่าเหล็กและวัสดุรับจ้างกสิง SPACIAL TOOL,CENTRING ELEMENT,NUT จำนวน 5 ชิ้น 10,772 75
5 พ.ย. 2544 ค่าแรงรับจ้างซ่อม HOUSING PUMP LUBE จำนวน 1 ชิ้น 600 75
5 พ.ย. 2544 ค่าแรงรับจ้างเจิยร์ผิว JORNAL CROSS MAINA จำนวน 1 ชิ้น 6,600 75
5 พ.ย. 2544 ค่าแรงรับจ้างกสิง SPACIAL TOOL. CENTRING ELEMENT,NUT จำนวน 5 ชิ้น 3,600 75
5 พ.ย. 2544 ค่าแรงรับจ้างกสิง CERCLIP .SLEEVE BEARING,COVER จำนวน 8 ชิ้น 28,000 75
5 พ.ย. 2544 ค่าวัสดุรับจ้างคว้านร ROLLER CRANE จำนวน 5 ชิ้น 1,347 75
5 พ.ย. 2544 ค่าแรงรับจ้างคว้านรู ROLLER CRANE จำนวน 5 ชิ้น 600 75
5 พ.ย. 2544 ค่าแรงรับจ้างกสิง SPACER BEARING จำนวน 5 ชิ้น 6,000 75
5 พ.ย. 2544 ค่าแรงรับจ้างเจียร์ผิว JORNAL CROSS VOITH จำนวน 1 ชิ้น 3,000 75
5 พ.ย. 2544 ค่าเหล็กและวัสดุรับจ้างกสิง HOUSING PUMP LUBE จำนวน 1 ชิ้น 1,679 75
5 พ.ย. 2544 ค่าเหล็กและวัสดุรับจ้างกสิง PISTON DWG.F14A024AD จำนวน 4 ชิ้น 10,877 75
5 พ.ย. 2544 ค่าแรงรับจ้างกสิง SLEEVE BEARING,COVER จำนวน 4 ชิ้น 22,000 75
5 พ.ย. 2544 ค่าแรงรับจ้างกสิง BUSH LOCK จำนวน 2 ชิ้น 1,500 75
5 พ.ย. 2544 ค่าเหล็กและวัสดุรับจ้างกสิง SPACER BEARING จำนวน 5 ชิ้น 42,695 75
5 พ.ย. 2544 ค่าเหล็กและวัลดุรับจ้างกสิง SLEEVE BEARING .COVER จำนวน 4 ชิ้น 9,590 75
5 พ.ย. 2544 ค่าเหล็กและวัสดุรันจ้างกลง BUSH LOCK จำนวน2 ชิ้น 2,659 75
5 พ.ย. 2544 ค่าแรงรับจ้างตัด«แตนเลสแผ่น 5x20x2438 จำนวน 48 ชิ้น 1,740 52
5 พ.ย. 2544 ค่าแรงรับจ้างคว้านร COUPLING TYPE 1040 จำนวน 2 ชิ้น 1,740 75
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1 5 «.ย. 2544 CIRCUIT BREAKER 'SQUARE D' MODEL : LHL36400, 400A 35KA 3P 13,800 70
1 6 «.ย. 2544 นามันไฮโดร«ค CASTROL ANVOL WG 46 SIZE 200 LT 15,950 96

6 «.ย. 2544 F/O - C 2% นํ้ามันเตา 457,500 52
6 «.ย. 2544 นามันหล่อรน CASTROL HYSPIN AWS 150 (200 ลิตร) 5,700 96
6 พ.ย. 2544 แฟ้มตอมทิวเตอร์ A3 เปิดด้านบน 850 75
6 พ.ย. 2544 นํ้ามันสนผสมสิ 900 96
6 พ.ย. 2544 ท่านไฟฉาย SIZE อ 540 75
6 พ.ย. 2544 กาว LOCTITE 424 790 96
6 พ.ย. 2544 RHEOSTAT "OHMITE" TYPE ะ RHS5KO 5K MOD: H 25W 0.07A 2,400 70
7 พ.ย. 2544 10671 FEMALE JIC 37- SWIVEL STRAIGHT NO. 10671-6-6 4,068 75
7 พ.ย. 2544 ด่าแรงรับจ้างช่อมรถ บ.ปรีดาวิภาต จำกัด ว ัน ท ี่07/11/2001 (รทค ุ้นด-597) 3,780 10
7 พ.ย. 2544 ลิงอ้ดเดรึ่องดับเ«ลิงแบบมีอทอ ชนิดผงเตมีแห้ง ชนาด1 รปอนด์(6A 20B) 4,550 99
7 «.ย. 2544 ด่าอะไหล่รับจ้าฟ ุอมรทบ.ปรีดาวิภาตจำกัด ว ัน ท ี่07/11/2001 (รทค ุ้นด-597) 50,556 10
7 «.ย. 2544 ด่าว ัสด ุร ันจ ้างท ํพรอบโรงงาน ( LPN STP ) 273,752 10
7 «.ย. 2544 ด่าแรงทเจ้างทำรั้วรอบโรงงาน (LPN STP) 67,053 10
7 «.ย. 2544 1เอม HOUSING BEARING MOTOR 15HP, 220/380V, 41/23.7A, 50HZ, 3PH 1440 R.P.M 640 70
7 พ.ย. 2544 เตษห้าเย็บสิ 2,250 96
7 พ.ย. 2544 16A78 FLANGE HEAD-STRAIGHT NO. 16A78-24-24 2,552 75
7 พ.ย. 2544 F/O - C 2% นามันเตา 274,500 52
7 พ.ย. 2544 FITTING FEMALE JIC 37 SWIVEL 10671-6-6 1.356 75
7 «.ย. 2544 SILICONE SONY L 6301 2,100 96
7 «.ย. 2544 AUXILIARY CONTACT BLOCK 'SIEMENS11 P/N ะ 3TY7561-1KA00 770 70
7 «.ย. 2544 พัน COIL MOTOR 220/230V 60A 50-60 HZ. 1300 R.P.M 550 70
7 พ.ย. 2544 ถุงมอหน้งลายผ้า 1,900 96
7 «.ย. 2544 SPIRAL WOUND GASKET 8' CLASS 1500 HOOP ะ SS304, FILLER ะ GRAPHITE, INNER & OUTER ะ ss 1,465 96
7 พ.ย. 2544 AUXILIARY CONTACT BLOCK'SIEMENS' P/N ะ 3TY7561-1AA00 770 70
8 พ.ย. 2544 ไลิกรองซอง OIL STAINER วัสดุ STAINLESS 304 O 25 mm. ยาว 75 mm. รู 0  1 mm. 6,000 52
8 «.ย. 2544 OIL SEAL 23 X 2663 ID 25' X OD 5.50 X 0.50' WIDE 'GARLOCK" 10,400 75
8 พ.ย. 2544 ไลิกรองของ OiL STRAINER ทำจาก STAINTESS เกรด 304 0 21mm.aาว 44 mm. เจาะรู 0 1 mm. 6,000 52
8 «.ย. 2544 จารบี MOBIL GREASE HSM 320 (180 KGS.) 18,500 96
8 «.ย. 2544 จ้างเจียf  CIRCLIP ของ U - JOINT 2,000 75
8 พ .ย .2544 จารบี BP SUPERGREASE EP2 (180 KGS.) 27,450 96
8 พ.ย. 2544 ไลิกรองของ OIL STAINER วัสดุ STAINLESS 304 O 18 mm. ยาว 58 mm. รู 0  1 mm. 4,500 52
8 พ.ย. 2544 F/O - C 2% นามันเตา กำหนดล่งวันที่ 8-12/11/2001 รวม 300,000 ลิตร 177,000 52
8 พ.ย. 2544 F/O - C 2% นํ้ามันเตา _ กำหนดล่งวันที่ 8-12/11/2001 รวม 300,000 ลิตร 177,000 52
8 «.ย. 2544 ล้อรทเข็น ล้อตาย (ยู่รีเทน) ขนาด4 นิ้ว 988 75
8 พ.ย. 2544 นํ้าม้น SONAX 300 ML. 949 96
8 พ.ย. 2544 ตลิบเมตร 7.5 เมตร ยี่ห้อ STANLEY 33-234 810 85
9 «.ย. 2544 ตรับผงหมีกชนิดเติม LASER HP 5L 1,100 10
9 พ.ย. 2544 ด่าเช่าท่าขึ้นสแลป («รหมไขยันต์)วันที่ 8-9/11/44 (LOT:CHINA 5/01) 24,597 95
9 พ.ย. 2544 ตลับเมตร 7.5 เมตร ยี่ห้อ KDS รู่น S19-75YME 870 85
9 พ.ย. 2544 11571 FLANGE HEAD-STRAIGHT NO. 11571-20-20(เทียบเท่า PARKER) 880 75
9 พ.ย. 2544 เวอร์เนิย 'MITUTOYO" # 530-502 RANGE 0-1000 mm. 35,000 75
9 «.ย. 2544 ผงหมีกแบบเติม LASER HP 4V 4,400 10
9 พ.ย. 2544 ด่าแรงรับจ้างตัดเหล็ก ปรีดาวิภาต เดิอน ลิงหาตม 2544 (08/44) 405,957 98
9 พ.ย. 2544 แก๊ส ปตท. 48 กก. 3,477 91
9 «.ย. 2544 ยํ้า HYDRAULIC HOSE O r  ยาว 50' SAE100R12,11971-16-16/10671-16-16 930 75
9 พ.ย. 2544 IGNITOR 'ACTO' AZRM12-ES 220/240V 800-1000W 50HZ 4,380 96
9 «.ย. 2544 PRESSURE TRANSMITER YOKOGAWA' MODEL ะ "EJA110A-DMS4A-92DN/FF1/D4' 47,900 70
9 พ.ย. 2544 F/O - C 2% นํ้ามันเตา กำหนดล่งวันที่ 8-12/11/2001 รวม 300.000 ลิตร 265,500 52
9 «.ย. 2544 แก๊ส ปตท .4 8 กก. 1,738 92

1 0 พ .ย .2544 เหล็กเกรด 4340 0 38" X 2 M. 1,442 75
10 พ.ย. 2544 F/O - C 2% นามันเตา กำหนดล่งวันที่ 3-12/11/2001 รวม 300,000 ลิตร 442,500 52
11 พ.ย. 2544 ด่าแรงรับจ้างตัดเหล็ก เติอนสิงหาดม 2544 265.644 98
12« .ย .2544 F/O - C 2% นํ้ามันเตา กำหนดล่งวันที่ 8-12/11/2001 รวม 300,000 ลิตร 619,500 52
1 2 « .ย .2544 ค่าแรงรับจ้างตัดเหล็ก เดอนกันยายน 2544 217,081 98
12 พ.ย. 2544 นํ้ามัน'ไฮโดรลิต CASTROL ANVOL WG 46 SIZE 200 LT 31,900 96

แ12 พ.ย. 2544 ตลับเมตร 30 เมตร (สายวัดเปิน STAINLESS) หน่วยเบีน นิ้ว ะ มม แบบมีด้ามทอ 'DIMOND' 4,650 85
12 พ.ย. 2544 ENCLOSED STARTERS TELEMECANIQUE' MODEL : LE1-M35M712 1 3PH 220V 3.7-5.5A, 0.75HZ 950 70
12 พ.ย. 2544 BALL VALVE 3/4'NPT - 400PSI (BRONZE) ยี่ห้อ KITZ 1,190 65
12 พ.ย. 2544 กระดาษกรองหินเจิยรั 100 cm X 500 m 30 micron 9,300 96
12 พ.ย. 2544 สเปิรยี่กันสะเก็ด 570 75
12 «.ย. 2544 เหล็กทิดรัด COIL SIZE 32 X 0.8 mm. (แกนรูไนกว้าง 40 CM.) 28,368 96
12 «.ย. 2544 ขอตอ HALF-COUPLING ขนาด 2' 3000 # SCREWED (TYP) 2,560 52
12 พ.ย. 2544 สวิทช์ปฺมดีย์บอร์ดเดรองโอเปอ?เรเตอร์'AL-CATEL' 800 70
12 พ.ย. 2544 กั๋ปสวมเหล็กทิดขนาด 32 MM 900 96
12 พ.ย. 2544 BALL VALVE O 1 1/2“ N PT (ทองเหล็อง) 150 LB 550 75
12 พ.ย. 2544 BALL VALVE O 1" NPT (ทองเหลิอง) WOG 400 PSI 1.475 75
12 พ.ย. 2544 UNION 1/2' (TAPER ปาทองเหลิอง) วัสดุสตีม 612 75
12 พ.ย. 2544 ร  12691-1 NOZZLE EXTENSION 2 3/4' (FOR K-115 GUN) 950 75
12 พ.ย. 2544 FLUX CORED WIRE NR 211 MP DIA. 3/32" (2.24 MM.) 3,650 75
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13 พ.ย. 2544 ลีนํ้ามันลีเขิยว SUNKE G-400 1,410 75
1 3 พ .ย .2544 ทนเนอร์ 2A 1.715 75
13พ .ย .2544 ทปพ้นเกลียว (ลีดำ) 660 96
13พ .ย .2544 HYDRAULIC HOSE - NO SKIVE SAE 100R12 EN 856 TYPE: R12 NO. 77C-6 2,240 75
13พ .ย .2544 ออกชเจนเหลว 44,236 52
1 3 พ .ย .2544 FLANGE STAINLESS SIZE 3/4" STAND PRESSURE (CODE 61) 9,600 65
1 3 พ .ย .2544 CABTYRE CORD (สายไฟทนควานร้อน)-สายเตารีด 600 10
1 3 พ .ย .2544 พลอดประหยัดไฟ PHILIPS รุ่น PLE20 11 w  WARM WHITE 3,228 10
1 3 พ .ย .2544 หลอดไฟ 24V 1W แบบเขย1ว 600 70
1 3 พ .ย .2544 สาย VCT 2C X 25 SQ.MM. 950 70
1 3 พ .ย .2544 อ๊อกชํเจนเหลว 16,044 91
1 3 พ .ย .2544 F/0 - C 2% นามันเตา 219,600 52
1 3 พ .ย .2544 กระดาษการ์ด หนา 500 แกรม ขนาด 10 3/4 X 24' 800 85
14พ .ย .2544 ผ้าหนีก Refill Epson LQ 1170 I 600 10
1 4 พ .ย .2544 ROLL ปลํ้กสายไฟขนาด 2C X 1.5 SQ.MM ยาว 20 เมตร 2,600 55
14 พ.ย. 2544 สายลม + แก๊ส ขนาด 0 ID 1/4" หนา 3 ขน ทนแรงด้น 350 PSI 3,500 55
14พ .ย .2544 หลอดไฟ FLUORESCENT 36W -PHILIPS' 525 55
1 4 พ .ย .2544 ลีสฟรย่ล ีขาว -SWAN" 2,310 96
1 4 พ .ย .2544 กระดาษต่อเนึ่อง 9-X11- (3PLYX 1,140 10
1 4 พ .ย .2544 แผ่นกระบังหน้า ชนิดเลนลีใส รุ่น PRV10F408 4,452 85
1 4 พ .ย .2544 F /0  - C 2% นํ้ามันเตา 658,800 52
14 พ.ย. 2544 ลลีง 3/4 -X 395' TYPE 18 (6 X 37) 11,400 96
14พ .ย .2544 กระดาษต่อเนึ่'อง 9' X 11' 2 ข ั้นไม ่น ีเล ้น 870 10
1 4 พ .ย .2544 PULLEY SPA, 1 GROOVE.TYPE 11 PITCH O 100 BORE 281 X KEY 80 WIDE X 35 DEEP 540 75
14 พ.ย. 2544 F/O - C 2% นามันเตา 91,500 52
1 4 พ .ย .2544 F/O - C 2% นํ้ามันเตา กำหนดส่งวันที่ 8-12/11/2001 รวม 300,000 ลีตร 88.500 52
1 4 พ .ย .2544 ปากกา MARKER ใหญ่ ยี่ห้อ ชาflระ ลีขาว 672 10
14พ .ย .2544 CERAMIC FIBER BLANKET TYPE หนา 25 มม. DENSITY 128 KG/M3 TEMPERATURE 1400 C. 5,400 52
14พ .ย .2544 เจียร์ผิว FLAT LINER U-JOINT 6,000 75
1 4 พ .ย .2544 เจียร์ผิว ROUND LINER U-JOINT 4,000 75
1 5 พ .ย .2544 REGULAR PILLAR FILES 'SWISS PATTERN FILES' CUT NO. 00 25/32' พ  X 8' LONG ■ ตะไบแบน' พร้อม 1,330 75
1 5 พ .ย .2544 ค่าขนส่งภายใน วันที่ 15/11/2001 จำนวน 9 1/2 รม. (ยกล้อเครน) 10,000 75
1 5 พ .ย .2544 ค่าแรงรันจ้างต้ดเหล็ก ปรีดาวิภาต เดิอน กันยายน 2544 (09/44) 487,576 98
15พ .ย .2544 ตัด,ชุดยูนิ'ฟอร์ม พนง. ชาย (พร้อมโลโก้) 37,240 10
1 5 พ .ย .2544 F/O - C 2% นํ้ามันเตา 366,000 52
1 5 พ .ย .2544 HOSE FOR PREHEAT OXYGEN (BLUE) 1,600 96
1 5 พ .ย .2544 RESIN 'SCOTCHCASr 3M SIZE : A 1,000 70
1 5 พ .ย .2544 F/O - C 2% นํ้ามันเตา 347,700 52
1 5 พ .ย .2544 เจยร์ผว CERCLIP U-JOINT 1,200 75
15พ .ย .2544 O-RING 0 19 MM. ID 6 MM NBR 70 CH 8,000 65
1 5 พ .ย .2544 SEAL กัน'นา (วัสดุ H-PU+POM) 215x228x16 mm 12,400 75
15พ .ย .2544 HOSE FOR JET OXYGEN (BLACK) 1,600 96
1 5 พ .ย .2544 OIL FILTER HYDRAULIC P165659, DONALDSON 5,600 96
1 5 พ .ย .2544 OIL FILTER HYDRAULIC P165659, DONALDSON 5,600 96
15พ .ย .2544 ดอกสว่าน O 1 1/4" แกน TAPER # 3 2,890 96
15 พ.ย. 2544 HOSE FOR GAS (RED) 1,600 96
1 5 พ .ย .2544 ลายชำระขนาด 4 หุน 660 52
16พ .ย .2544 F/O - C 2 % นํ้ามันเตา กำหนดส่ง 16-17/11/01 รวม 288,000 ลีตร **» 878,256 52
16พ .ย .2544 NUT M30 X 3.5 (เกรด 10.9) S45C 7,200 96
1 6 พ .ย .2544 แก๊ส ปตท. 48 กก. 1,879 92
16พ .ย .2544 NUT M30 X 3.5 (เกรด 10.9) S45C 4,320 96
1 6 พ .ย .2544 HEX HD.BOLT O M30 X 3.5G X 140 LG (เกรด 10.9) 1,380 75
16พ .ย .2544 NUT M30 X 3.5 (GRADE 10.9) 2,160 96
16พ .ย .2544 PLASTIC 80 CS. 44,000 52
1 6 พ .ย .2544 สปริง SNAP GAUGE ( ขนาดตามแบบ ) 870 85
16พ .ย .2544 SILICONE SONY L 6301 2,100 75
1 6 พ .ย .2544 ลีรองพื้นกันสนิม (สีแดง) 2^220 95
1 6 พ .ย .2544 ลเกิน WLL 8-1/2 TON (GAVANIZED ALLOY STEEL) 1,200 53
16พ .ย .2544 CASTABLE 17 CG 51,000 52
16พ .ย .2544 CASTABLE 11 LW. 60,000 52
16พ .ย .2544 SOCKET CAP SCREW O M30 X 3.5G X 120 LG (เกรด 12.9) 520 75
16 พ.ย. 2544 FLEXIBLE STAINLESS STEEL HOSE TYPE: FMA 304/1, SIZE 2 ' (FIT-FLEX CODE 61132) 4,000 96
16พ .ย .2544 ค่าอะไหล่รันจ้างซ่อมรถ บ.ปรีดาวิภาต จำกัด วันที่ 16/11/01 (F/L4.รต ัน N0.8) 1,444 75
16 พ.ย. 2544 นํ้ามันหลอลื่น CASTROL ALPHA SP 680 (200 ลิตร) 12,000 96
16 พ.ย. 2544 นามัน'ไฮโดรลีค CASTROL AN VOL WG 46 SIZE 200 LT 15,950 96
16พ .ย .2544 CASTROL MAGNA CF 220 SIZE 200 LT. 8,153 96
17 พ.ย. 2544 ค่าแรงรันจ้างกลีง PIN จำนวน 6 ชิ้น 3,000 75
17 พ.ย. 2544 ค่าวัสดุรับจ้างกลีง PIN จำนวน 6 ชิ้น 5,787 75
17 พ.ย. 2544 ค่าเหล็กและวัสดุรับจ้างกลีง ROUND LINER จำนวน 4 ชิ้น 52,793 75
17 พ.ย. 2544 ค่าแรงรันจ้างกลีง ROUND LINER จำนวน 4 ชิ้น 44,000 75
17 พ.ย. 2544 ค่าวัสดุรับจ้างกลีงล้างผิว ROD จำนวน 2 ชิ้น 2,639 75
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17 พ.ย. 2544 ค่าแรงรับจ้างทำ TEST PLATE จำนวน 1 ขน 1,600 75
17 พ.ย. 2544 ค่าวัสดุรับจ้างกลิง PIN จำนวน 2 ชน 683 75
17พ .ย .2544 ค่าแรงรับจ้างกลง PIN จำนวน 2 ชิ้น 1,200 75
17พ.ย. 2544 แก๊สอาร์กอน 99.999 % 1,500 96
17พ .ย .2544 ผงชักฟอกเอนกประสงค์ ND25-P (25 กิโล/กล่อง) 1,580 96
17พ .ย .2544 กระดาษชำระ (120 ม้วน/กล่อง) 3Æ00 10
17 พ.ย. 2544 ลวดเชิ้อม YAWATA 4.0 MM. 810 96
17 พ.ย. 2544 STUD M30-3.5G X 1M (ชุบแข็ง) 980 75
1 7 พ .ย .2544 กระจกบานเกลดิลชา ขนาด 102 มน.X 860 นม. X หนา 5 มน. 528 10

แ17 พ.ย. 2544 F /0  - C 2% นิ้ามันเตา _ กำหนดล่ง 16-17/11/01 รวม 288,000 ลิตร " ร 878,256 52
1 7 พ .ย .2544 ค่าแรงรับจ้างกลง FLAT LINER จำนวนฺ 2 ชิ้น 14,000 75
1 7 พ .ย .2544 ค่าเชำท่าชนสแลป (พรหมไชยันต์)ว ันทึ่ 15-17/11/44 (LOTJLYICH 4/01) 51,617 95
1 7 พ .ย .2544 ค่าแรงรับจ้างกลิงคว้าน2ใน ORIFIC FIOUSING จำนวน 2 ขน 1,305 75
17พ .ย .2544 ค่าเหลิกและวัสดุรับจ้างกลิง FLAT LINER จำนวน 2 ช้ินฺ 28,000 75
17พ .ย .2544 ค่าแรงรับจ้างกลิงเพลาดอกเจาะกระแทกชุเน จำนวน 1 ชน 1,015 75

เ1 7 พ .ย .2544 ค่าเหล็กและวัสดุรับจ้างกลง TAPER KEY จำนวน 8 ชิ้น 8,754 75
17พ .ย .2544 ค่าแรงรับกลิง ROD จำนวน 2 ชิ้น 2,400 75
17พ .ย .2544 ค่าแรงรับจ้างกลิง TAPER KEY จำนวน 8 ชิ้น 3,600 75
17 พ.ย. 2544 ค่าเหล็กและวัสดุรับจ้างกลิง B-BODY CYLINDER จำนวน4 ชิ้น 96,862 65
17พ .ย .2544 ค่าแรงรับจ้างกลิง B-BODY CYLINDER _ จำนวน 4 ชิ้น 42,000 65
1 7 พ .ย .2544 ค่าแรงรับจ้างเช็คศูนย์ YOKE VOITH จำนวน 2 ชิ้น 11,520 75

แ17พ.ย.2544 SOCKET CAP SCEW M20-2.5 X 50 LG (GRADE 2.9) 1,475 96
1 9 พ .ย .2544 PARKER STD POLYPAK# 37505500-625B51/2"x 61/4"x5/8" 6,700 65
19พ .ย .2544 ค่าชนล่งภายใน วันที่ 19/11/2001 จำนวน 6 ชม. (ยก MILL SUPPLY PUMP และ MOTOR) ทุ000 75
19พ .ย .2544 F /0  - C 2% นิ้ามันเตา กำหนดล่งวันที่ 20-21/11/01 รวม 144,000 ลิตร ** 432,000 52
19พ .ย .2544 ตลับเมตร 7.5 เมตร ยี่ห้อ STANLEY 33-234 810 96
1 9 พ .ย .2544 CR OIL SEAL 6184 CRWHA5 OD = 1.125", ID = 0.625" 1 WIDE = 0.381" 880 75
19 พ .ย .2544 คิมตัดสายไฟ "3-PEAKS" SNP-150PS 589 70
1 9 พ .ย .2544 คีมปากฺแหลม "3. PEAKS" ชุ่น RP-150P-S 578 70
1 9 พ .ย .2544 ที่รองนั่งชักโครก ยี่ห้อ AMERICAN STANDARD 550 10

เ1 9 พ .ย .2544 T-SEAL K20 (EPDM+POM) SPEC SEAL O 2" OD X 1-5/8" ID X 3/16" WIDE 614 96
เ1 9 พ .ย .2544 BAR HOLDER ASSEMBLY (PART-KOIKE STOCK NO. 30301 ) 14,000 55
เ19 พ.ย. 2544 T-SEAL K20 (EPDM+POM) SPEC SEAL 0  2-5/8" OD X 2-1/4" ID X 3/16" WIDE 1,549 96
แ19 พ.ย. 2544 เหล็กเลันแบน กว้าง 1 นิ้ว X หนา 6 มม. X ยาว 6 เมตร 504 53
20 พ.ย. 2544 จารบี MOBIL GREASE HSM 320 (180 KGS.) 18,500 96
20 พ.ย. 2544 ค่าแรงรับจ้างคว้าน2และไสลม COUPLING TYPE 1010G20 จำนฺวน 1 ชิ้น 870 75
2 0 พ .ย .2544 ค่าแรงฺรับจ้างตัดและกลิงปาดหม้า STUD M 30 จำนวน 30 ชิ้น 870 75
20 พ.ย. 2544 ลิรองพนกันสนิม (ลิแดง) 2,160 53
20 พ.ย. 2544 ค่าวัสดุรับจ้างกลิงคว้าน2และกลิงเกลียว/ JAM NUT จำนวน 4 ชิ้น 1,777 70
20 พ.ย. 2544 ค่าวัสดุรับจ้างไลผิวและแจาะ2 PLATE ชุด EVTERING GUIDE จำนวน 23 ชิ้น 3,544 70
20 พ.ย. 2544 ค่าแรงรับจ้างกลิงคว้านรและกลิงเกลียว/ JAM NUT จำนวน 4 ชิ้น 3,900 70
20 พ.ย. 2544 ค่าแรงรับจ้างไสผิวและเจาะ2 PLATE ชุด ENTERING 6บเ0£จำนวน 23 ชิ้น 4,500 70
20 พ.ย. 2544 ค่าแรงรับจ้างพับเหล็กฉาก ขนาค 1* จำนวน 1 ชิ้น t 600 70
20 พ.ย. 2544 ค่าแรงรับจ้างกลิง SLEEVE BEARING-U JOINT จำนวน 4 ชิ้น 600 75
20 พ.ย. 2544 ค่าแรงรับจ้างกลิง BOLD 1 3/4" X 9" LG จำนวน 15 ชิ้น 870 75
20 พ.ย. 2544 ล้อเปิน ชนาด 4" ยูรีเทุน(ทั้งล้อ) 2,480 75
20 พ.ย. 2544 อัดม้าเบครเครน 16 นิ้ว 3,000 96
20 พ.ย. 2544 Socket cap screw M16-2 X4.5 (เกรด 12.9) 653 75
20 พ.ย. 2544 ลินํ้ามันเหลิอง G-301 SUNKE 1,880 53
20 พ.ย. 2544 เคมิ DOCTOR TREAT 1102 (ป้องกันการเกิดตะกรันการกัดกร่อนและสนิม) 22,880 75
20 พ.ย. 2544 เคมิป้องกันสนิม DOCTOR TREAT-450 52,326 75
20 พ.ย. 2544 ลินิ้ามัน ลิเขียว SUNKE "G-400 DARK GREEN" 2,820 53
20 พ.ย. 2544 OPTO 22 B2 BRAIN BOARD (ANALOG BRAIN BOARD) 20,800 70

เ20 พ.ย. 2544 นามัน ISOCOOL 990 บรรจุ 200 KGS. 20,200 96
เ20 พ.ย. 2544 ประแจแอล เบอร ์22 860 75
|เ20 พ.ย. 2544 PISTON SEAL 37503250 DWG B30A014GR DIA 3/4"X4.0"X3/8" 700 96
เ20 พ.ย. 2544 กรรไกรตัดลังกะลิ ชนาด 12" (มีลปรังช่วยผ่อนแรง) 1,400 75
เ20 พ.ย. 2544 GAUGE ADAPTOR NO.GA-3 1,596 75
20 พ.ย. 2544 OXYGEN PACK 2730 96
20 พ.ย. 2544 ENERPAC FEMALE HIGH-FLOW COUPLER MODEL NO. CR-400 3^933 75
20 พ.ย. 2544 นํ้าม้นหล่อลื่น CASTRCL HYSPIN AWS 150 (200 ลํตร) 5,700 96
20 พ.ย. 2544 HIGH PRESSURE HYDRAULIC HOSE NO.HC-9206 8,322 75
20 พ.ย. 2544 CONTACT CLEANER 2,808 96
20 พ.ย. 2544 F/O - c 2% นามันเตา กำหนดล่งวันท่ี 20-21/11/01 รวม 144.000 ลิตร ** 360,000 52
21 พ.ย. 2544 สลิง 0  3/8" X 3 M (กักลลิงแล้วหัวท้ายย้าตะกั่ว) 560 96
21 พ.ย. 2544 "FALK" DOUBLE ENGAGEMENT COUPLING SIZE 1040 G TYPE G20 41,500 75
21 พ.ย. 2544 ท่อสเดนเลส SCH 40 0 3/4 3,800 75
21 พ.ย. 2544 ข้อต่อตรง 0 3/4" SCH 40 (สวมเขอม) STAINLESS 2,100 75
21 พ.ย. 2544 สลิงไล้เหล็ก ขนาด 3/4" X ยาว 6 เมตร (แบบยี่าห่วงหัวท้าย) 2,200 96
21 พ .ย .2544 ข้องอ 90*0 3/4" SCH 40 (สวมเชิ้อม) STAINLESS 3,220 75
21 พ.ย. 2544 PISTON SEAL 31204375 กล็ง SEAL MASTER DK* (HPU+POM) 1,874 96
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21 พ.ย. 2544 PISTON SEAL 31204375 กลิง SEAL MASTER DK4 (HPU+POM) 1.874 96
21 พ.ย. 2544 PISTON SEAL 25002500 กลิง SEAL MASTER DK4 (HPU+POM) 861 96
21 พ.ย. 2544 G AS- LPG 157,572 53
21 พ.ย. 2544 UNION 0  3/4" สวมเชื่อม วัสดุแลตนเลส 5ภั00 75
21 พ.ย. 2544 ไมโครม ํเตอร์MODEL 193-102 RAGE 25-50 MM. ความสะเอยด 0.01 มม. 'MITUTOYO' 10.900 85
21 พ.ย. 2544 จารบี BP SUPERGREASE EP2 (180 KGS.) 9,150 96
21 พ.ย. 2544 ลลิงไล้เหล็กขนาด 1" ยาว 4 เมตร (ถักแล้วยํ้าตะกั่ว) 3.800 75
21 พ.ย. 2544 กระดาษทรายกลม แกน 6 มม. เบอร ์400 1,740 75
21 พ.ย. 2544 RELAY "IDEC IZUMI" MODEL : RH2B-U 12VDC 10A 2,240 70
21 พ.ย. 2544 STUD M30-3.5G X 1M (ชุบแข็ง) 1.960 75
21 พ.ย. 2544 กระดา»ทรายกลม แกน 6 มม. เบอร์ 600 1,800 75
21 พ.ย. 2544 ลลิงไล้เหล็กถักหัวท้าย 1/2" ยาว 3 เมตร (ถักหัวท้ายแล้วยาตะกั่ว) 800 75
21 พ.ย. 2544 F/0 - C 2% นํ้ามันเตา กำหนดลิงวันที่ 20-21/11/01 รวม 144,000 ลิตร •* 72,000 52
22 พ.ย. 2544 ถุงมอหนังลายผ้า T900 96
22 พ.ย. 2544 OIL FILTER HYDRAULIC P165659, DONALDSON 11,200 96
22 พ.ย. 2544 F/O - C 2% นํ้ามันเตา กำหนดลิงวันที่ 22/11/01 เท่ากับ 108,000 ลิตร ” 612,468 52
J22 พ.ย. 2544 กระจกตู้ดับเพลง พร้อมขอบยางรองกระจก ขนาด 60 X 90 ชม. 650 99
22 พ.ย. 2544 COUPLING SHIM (STAINLESS STEEL 304) หนา 0.3 มม. (ตัดตาม DWG.) 11,000 75
22 พ.ย. 2544 GLOBE VALVE ขนาด 3/8" PARKER MV600 ร-20 FK 5000 PSI 345 BAR 3,240 52
22 พ.ย. 2544 NUT O 1 3/4' - 5G (เกรด 8.8) 1,200 75
22 พ.ย. 2544 HEX HEAD BOLT O 1 3/4'-5Gx9'(เกรด 8.8) 15,840 53
22 พ.ย. 2544 ลิพ่นอุตสาหกรรม ลิขาว "SUNKE" L10 3,360 96
22 พ.ย. 2544 ลิลเปรย'ลิขาว ยึ่หัอ SWAN 200 1,650 96

เ23 พ.ย. 2544 อ็'อกชเจนเหลว 33,360 52
เ23 พ.ย. 2544 "MATSUBISHI" V-RING NO. V-1250A SIZE : 1135 ID. X 20 HIGH X 25 FREE WIDTH 84,000 75
เ23 พ.ย. 2544 F/O - c  2% นามันเตา กำหนดลิงวันที่ 23-24/11/01วันละ54,000ลิตรเท่ากั 306,234 52
เ23 พ.ย. 2544 ลุกบลิอค เบอร ์68 DRIVE r ,  12 เหลึ่ยม 3,040 75
เ23 พ.ย. 2544 "MATSUBISHI' V-RING NO. V-650A SIZE : 23.620' ID X 0.590' HIGH X 0.980' FREE WIDTH 37,440 75
เ23 พ.ย. 2544 S13358 NOZZLE EXTENSION 1 1/2" 780 75
เ24 พ.ย. 2544 G AS-LPG 180,877 53
24 พ.ย. 2544 ชุด SERVICE KIT ของ UPPER AIR MOTOR HEAD 'ARO' NO. 66410 9,800 75
24 พ.ย. 2544 กำหนดลิงวันที่ 23-24/11/01วันละ54,000ลิตรเท่ากับ 108,000 ลิตร "รา ค า 306,234 52
24 พ.ย. 2544 เค»ผ้าเย็บลิ 2,475 96
24 พ.ย. 2544 ล้อเปิน (เหล็กทั้งล้อ) อย่างหนา ขาเปินเหล็กหล่อ ขนาด 5' (รับนาหนักไล้ 500 - 600 กิโลฯ) 1,720 65
26 พ.ย. 2544 จารบี FUCHS RENOLIT LX-EP 1 (180 KGS) 16,125 96
26 พ.ย. 2544 จารบี FUCHS RENOLIT e x  EP2 (180 KGS.) 21,000 96
26 พ.ย. 2544 ประเกินกันนํ้ารั๋ว ขนาด 20 ขม.X 105 ชม. X หนา 3/8' วัสดุยาง ตามแบบ 4,200 53
26 พ.ย. 2544 VACCUM CONTACTOR 'SIEMENS' P/N ■ 3TF6844-OCM7, COIL 200-240V, 50-60 HZ, 630A, AC-3 4N 148,000 70
26 พ.ย. 2544 BEARING SKF # 6313-Z 1,136 70
26 พ.ย. 2544 BEARING SKF # 6212-Z 520 70
26 พ.ย. 2544 BEARING SKF #6220-C3 2,350 70
26 พ.ย. 2544 BEARING SKF #6226-C3 4,880 70
26 พ.ย. 2544 ค่าบริหารงานขนลิง บ.เทพบริภ ัณฑ์จำกัด ประจำเดิอน พฤศจิกายน 2544 147,000 98
26 พ.ย. 2544 หลอด HIGH PRESSURE SODUIM ะ SYLVANIA ชุ่น SHP-T 400W 940 70
26 พ.ย. 2544 จารบี BP SUPERGREASE EP2 (180 KGS.) 9,150 96
26 พ.ย. 2544 ค่าบริหารงานขนลิง F/L บ.เทพปริภ ัณฑ์ จำกัด ประจำเลิอนพฤศจิกายน 2544 340.000 98
27 พ.ย. 2544 นํ้ามันหล่อลื่น CASTROL ALPHA SP 680 (200 ลิตร) 18,000 96
27 พ.ย. 2544 F/O - C 2% นํ้ามันเตา กำหนด่ลิงวันที่ 27-30/11/01 วันละ72,000 ลิตร ร 255,195 52
27 พ.ย. 2544 ROD WIPER H-3.5 DWG. B80A029AN 708 96
27 พ.ย. 2544 นํ้ามันไรโดรลิค CASTROL ANVOL WG 46 SIZE 205 LT 31,900 96
27 พ.ย. 2544 ROD SEAL 18703500-375B 646 96
27 พ.ย. 2544 ROD SEAL 18703500-375B PM 1,292 96
27 พ.ย. 2544 STUD M30-3.5G X 1M (ชุบแข็ง) 980 75
27 พ.ย. 2544 ลายลม+ลายแก็ล ขนาด 1/4" (แดง-เขียว) 'AROW 525 96
27 พ.ย. 2544 DIAPHRAM AIR COMPRESSOR 2,800 75
27 พ.ย. 2544 OXYGEN ท่อ มั320 96
27 พ.ย. 2544 นํ้ายาล้างพื้น RECONDENT SABIN 3,800 96
27 พ.ย. 2544 แก๊สยุนิต 48 กก. หุงล้ม 2,010 96
27 พ.ย. 2544 รองเทา SAFETY ชุน P002R N0.7 1,419 10
27 พ.ย. 2544 รองเท้า SAFETY ชุน P002R NO. 6 946 10
28 พ.ย. 2544 กระดาษหัวจดหมายของบริษัท แอลพีเอ็น เหล็กแฝน จำกัด กระดาษ REFLEX 70 แกรม พ ิม พ ์3 ลิ (เขียว,แดง.ท 2,800 1
28 พ.ย. 2544 BELT 8V1120 (ลายพาน) 'GATES' 13,320 96
28 พ.ย. 2544 ADAPTOR 6-6F640MX 600 75
28 พ.ย. 2544 PERMATEX ANTI-SEIZE NO. 133K ขนาด 8 ออนซ์ (ชนิดทา) 980 53
28 พ.ย. 2544 ซองบริษัทขนาด 1 0 x 1 3 ' ลินาตาล ในนามบริษัท แอลพีเอ็น เหล็กแผ่น จำกัด 1,600 1
28 พ.ย. 2544 สายลัฤเญาณ 'HOSIWELL'CMI2202P 2 PAIRS #22 AWG 300V . INDIVIDUAL SHIELD, OVERRALL SHI 2,400 70
28 พ.ย. 2544 ลวดเชื่อม KOBE LB52 3.2 MM. (1 ลัง = 20 KG) 2,790 96
28 พ.ย. 2544 ไมัเดิงขนาด 2"x8"x4 M 7.590 ' 75
28 พ.ย. 2544 G AS-LPG 159,931 53
28 พ.ย. 2544 ค่าขนลิงภายใน (ยกเศษเหล็ก) พฤศจิกายน 2544 8,000 97
28 พ.ย. 2544 นามันสนผสมลิ 900 96
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28 พ.ย. 2544 F/0 - C 2% นามัน1ตา กำหนดส่งวันท 27-30/11/01 วันละ72,000 ลิตร ร 510.390 52
28 พ.ย. 2544 ยํ้าสาย HYD. 0  3/8" X 15 เมตร SAE100R12, 10671-6-6, 10371-6-6 7.600 75
28 พ.ย. 2544 จารบ BP SUPERGREASE EP2 (180 KGS.) 27.450 96
28 พ.ย. 2544 แกิล ปตท. 48 กก. 3,757 91
28 พ.ย. 2544 อ’อ กขเจนเหลว 40.793 52
28 พ.ย. 2544 ลวดเขึ่อม KOBE LB-52 4 MM. 1.860 96
28 พ.ย. 2544 ค่าเหล็กและวัลดุรับจ้างกลิง HYD.FLANGE SIZE 02" จำนวน 5 ขน 9,909 75
28 พ.ย. 2544 ค่าวัลดฺรันจ้างกลงORIFIC MULTISTAGE จำนวน 18 ชั้น 16,638 75
28 พ.ย. 2544 ค่าวัสดุรันจ้างกลิง A-TOP DESCALE HEADER จำนวน 2 ชน 76009 75
29 พ.ย. 2544 กระดาษ FAX 210x100x1 1,690 10
29 พ.ย. 2544 กระดาษต่อเนีอง ขนาด 9 x 1 1 " 3 ชั้น 2 ปอนด์ (ปรุกึ่งกลางแนวขวาง แบ่งเปิน 2 ส่วน ส่วนละ 9 X 5.5') ไม่มีเล็น 4,100 10
29 พ.ย. 2544 กระดาษต่อเนอง 11' X 15' (1 ชั้น) (ไม่มีเล็น) 960 10
29 พ.ย. 2544 แก๊สยูบิต 48 กุก. หุงต้ม 2.505 96
29 พ.ย. 2544 F/O - C 2% นํ้ามันเตา กำหนดส่งวันที่ 27-30/11/01 วันละ72,000 ลิตร ร 459,351 52
29 พ.ย. 2544 FLEXIBLE STAINLESS STEEL HOSE 0 1/2 ยาว 30 ’  ead connector 15 mm. 1/2 npt threaded -sted แรง 1,290 52
29 พ.ย. 2544 อํอกชํเจนเหลว 15,454 91
29 พ.ย. 2544 PRESSURE GAUGE หนาบิด 4’ , 0-60 PSI BOTTOM CONNECTOR 1/4" NPT (ภายในมีนามัน) 4910 75
2 9 พ .ย.2544 ตลับผงหมกชนดเตม LASER HP 5L 2,200 10

เ29 พ.ย. 2544 กระดาษ A4 70 แกรม (500แผ่น/ร่ม) 6,750 10
เ29 พ.ย. 2544 กระดาษต่อ!'นี่อง 9' X 1 r  (1 ชั้น) (ไม่มีเล็น) 885 10
30 พ.ย. 2544 ค่าเหล็กและวัสดุรันจ้างกลิง A-TRUNNION BLOCK จำนวน 6 ชั้น 5,254 75
30 พ.ย. 2544 ค่าเหล็กและวัสดุรับจ้างกลิง B-ROD จำนวฺน 1 ชั้น 20,827 75
30 พ.ย. 2544 ค่าวัสดุรัชจ้างกลงล้างผิว ROD จำนวน 5 ชั้น 4,100 75
30 พ.ย. 2544 ค่าแรงรับจ้างกลิงROD จำนวน 5 ชั้น 3,000 75
30 พ.ย. 2544 ค่าวัสดุรับจ้างกลิงล้างผิว ROD จำนวน 2 ช ั้น 5.491 75
30 พ.ย. 2544 ค่าแรงรบจ้างกลิง B-ROD จำนวน 1 ชั้น 7,500 75
30 พ.ย. 2544 ลิน๎ามันเหลิอง G-301 SUNKE 1,840 96
30 พ.ย. 2544 ลลิง 5/8- X 395 ฟุต TYPE 18 (6 X 36) ของญี่ฟุน (ใส่ ROLL ไม้ด้วย) 9,600 96
30 พ.ย. 2544 ค่าแรงรับจ้างทำ CLEVIS จำนวน 3 ชั้น 870 75
30 พ.ย. 2544 STANDARD NO. H5 (LOW ALLOY STEEL) 14,800 85
30 พ.ย. 2544 STANDARD NO. A9 (LOW CARBON STEEL) 13,750 85
30 พ.ย. 2544 ค่าแรงรันจ้างกลิง A-TRUNNION BLOCK จำนวน 6 ชั้น 4,800 75
30 พ.ย. 2544 หัว TIP ตัดของ KOIKE N0.6 2,100 96
30 พ.ย. 2544 STUD 0 1-5 /8 " X 70 CM 2^700 75
30 พ.ย. 2544 ฟุนดราเลิอ ฟุนก่อ 800 53

เ30 พ.ย. 2544 ดาแรงรับจ้างกลิง COVER LOCK FILTER จำนวน 1 ชั้น 1,050 65
(30 พ.ย. 2544 ค่าเหล็กและวัสดุ!บจ้างกล็ง INNER RING BEARING จำนวน 16 ขน 165.790 65
30 พ.ย. 2544 ค่าเหล็กและวัสดุรับจ้างกลิง ROD AND HEAD จำนวน 3 ชั้น 3,454 65
30 พ.ย. 2544 ค่าแรงรับจ้างกลิงปาดหน้า STUD M30 จำนวน 47 ชั้น 1,305 75
30 พ.ย. 2544 ค่าขนส่งภายใน ประจำงวดเดิอน พฤศจิกายน 2544 จำนวน 2,839.99 ตีน 110,128 98
30 พ.ย. 2544 SJUD 0  1-3/8" X 1 M 1,380 75
30 พ.ย. 2544 นามันหล่อลน CASTROL ALPHA SP320 (200 ลิตร) 12,000 96
30 พ.ย. 2544 นามันเด่รี๋อง BP ENERGOL THB 32 (200 ลิตร) 8,000 96
30 พ.ย. 2544 แก๊ส ปตท. 48 กก. 1,879 92
30 พ.ย. 2544 ค่าขนส่งภายในประจำงวดเตีอน พฤศจิกายน 2544 จำนวน 19,949,030 ตัน 738,114 95
30 พ.ย. 2544 ค่าขนส่งภายใน ประจำงวดเดิอน พฤศจิกายน 2544 จำนวน 15,448,670 ตัน 235,082 98
30 พ.ย. 2544 ค่าขนส่งภายนอก ปรจำงวดเตีอน พฤศจิกายน 2544 ใบวางบิลเลขที่ 00003/44 15,117 98
30 พ.ย. 2544 ค่าขนส่งภายนอก เด็อน พฤศจิกายน 2544 ใบวางบิลเลขที่ 00004/44 19,642 98
30 พ.ย. 2544 ค่าขนส่งภายนอก (ราดาเหมาจ่าย) งวดเตีอน พฤศจิกายูน 2544 นํ้าหนักรวม 7,240.23 ตัน 883,189 98
30 พ.ย. 2544 ค่าเหล็กรันจ้างกลิง COVER LOCK FILTER จำนวน 1 ชั้น 785 65
30 พ.ย. 2544 PISTON SET FOR E-AA4VSO250DR 62,630 75
30 พ.ย. 2544 ค่าแรงรับจ้างกุลิง KEY COILING DRUM จำนวน 2 ชั้น 1,197 75
30 พ.ย. 2544 ค่าแรงไสร่องลม SLEEVE COILNG DRUM 1,197 75
30 พ.ย. 2544 ค่าแรงรับจ้างกลิงROD CYLINDER จำนวน 22 ชั้น 22,200 75
30 พ.ย. 2544 ค่าเหล็กและวัสดุทำ ROD CYLINDER จำนุวน 22 ชน 30,440 75
30 พ.ย. 2544 ค่าวัสดุรับจ้างกลงล้างผิว RODSานวน 20 ชั้น 8,662 75
30 พ.ย. 2544 ค่าแรงทเกลิง ROD AND HEAD จำนวน 3 ชั้น 3,000 65
30 พ.ย. 2544 ค่าแรงล้างเกลียวและร่อง O-RING ROD UPPER GATE จำนวน 6 ชั้น 1,305 75
30 พ.ย. 2544 แผ่นรบชํ่มบอร์ด ขนาด 1.20 X 2.40 เมตร 5,250 70
30 พ.ย. 2544 CYLINDER SET FOR E-AA4VSO250DR 77,370 75
30 พ.ย. 2544 ค่าแรงรันจ้างกลิงROD จำนวน 20 ชั้น 6.000 75
30 พ.ย. 2544 ค่าแรงรบจ้างกล็ง INNER RING BEARING จำนวน 16 ชิ้น 70.000 65
30 พ.ย. 2544 ล็งกะลีแผ่นเร่ยบ ขนาด 4' X 8' หนา 2 มม. 2.400 75
30 พ.ย. 2544 ลายยางใสมีขดลวดข้างไน ขนาด 0 18 mm OD. X 0 12 mm ID. 1,400 75
30 พ.ย. 2544 ถุงมือกันความร้อนรุ่น น AG1 All Aluminized ZETEX Glove 14" 2.890 53
30 พ.ย. 2544 บานประตูไม้อดยาง ขนาด 0.90 X 2.00 เมตร 570 70
30 พ.ย. 2544 วงกบประตูไม้เต็ง ขนาด 0.90 X 2.00 เมตร 620 70 "
30 พ.ย. 2544 ค่าแรงรับจางกลิงROD จำนวน 2 ชั้น 4.050 75

รวม 19,617.794 บาท



รห ัสหน ่วยงาน
•ป•อมบำรุง 0075 
ไฟฟ้า 0070 
ROLL SHOP 0065 
QA 0085

รวนค่าใช้จ่ายของรหัส0075 = 1,301,456บาท
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ตารางท่ี ข-ร แสดงค่าใช้จ่ายรวมที่งหมดของโรงงานในเดีอน ธันวาคม 2544
วันที่ สินค้า รวมเงิน(บาท) รหสหน่วยงาน

1 ธ.ค. 2544 7 0  - C 2% นามัน1ตา กำหนดส่งวันทิ 1-3/12/01 รวน 99,000 ลตร " ร 235,200 52
1 ธ.ค. 2544 ?างทำ LINER สว่านแม่เหล็ก (วัสดุทอง™สิองหนา 2 นม.) 3,600 75
1 ธ.ค. 2544 STANDARD ROD HYDRAULIC 0  1/2" X ยาว 1574 MM. 1,500 75
1 ธ.ค. 2544 7 0  - C 2% นามันเตา กำหนดสิงวันที่ 1/12/01 รวม 36,000 สิตร “ ร 64,200 52
1 ธ.ค. 2544 3AS - LPG 180,165 53
3 ธ.ค. 2544 รมฟโลโก้ CERTIFIED ต ัวนูนสินคง(ฬกระดา»นบงค์ A4 สิเขียวอ่อน หนา 150 แกรม) 1,800 85
3 ธ.ค. 2544 ค่า™ลิกรับจ้างกสิง KEY จำนวน 2 ชิ้น 3,748 75
3 ธ.ค. 2544 ถุงมีอผ้า 4 ข ีด /โห ล 2,175 96
3 ธ.ค. 2544 ROD SEAL 25005750PM DWG.F18AOZ1AR (5 3/4' X 6 1/4" X 1/4') 1,740 96
3 ธ.ค. 2544 แก๊สยูนิต 48 กุก. หุงต้ม 1,879 96
3 ธ.ค. 2544 F/0 - C 2% นํ้ามัน่เตา กำหนดส่งวันที่ 1 -3/12/01 รวม 99,000 ลิตร “ ร 319,200 52
3 ธ.ค. 2544 F/0 - C 2% นํ้ามันเตา กำหนดส่งวันที่ 1/12/01 รวม 36,000 สิตร " ร 128,400 52
3 ธ.ค. 2544 ค่า™ลิกรับจ้างกลิง COVER PLATE จำนวน 6 ชิ้น 16x154 75
3 ธ .ค .2544 ค่าแรงรับจ้างกลิง KEY จำนวน 2 ชิ้น 3,300 75
3 ธ.ค. 2544 ค่าเหล็กและวัสดุรับกลิง CYLINDER PIPE จำนวน 28 ชิ้น 5,344 75
3 ธ.ค. 2544 งานหล่อ DISCHARGE ARM HEAD^านฺวน 1 ชิ้น 21,868 75
3 ธ.ค. 2544 ค่าแรงรับจ้างกลิง SPACER จำนวน 20 ชิ้น 1,500 75
3 ธ.ค. 2544 ค่าแรงรับจ้างกลิง STUD M30 X 3.5 X 145 จำนวน 18 ชิ้น 1,305 75
3 ธ.ค. 2544 ค่าแรงรับจ้างกลิง เจียร BEARING KINGS BURY จำนวน 12 ชิ้น 720 75
3 ธ.ค. 2544 ค่าแรงรับจ้างกลิง SHEAVE จำนวน 3 ชิ้น 6,450 75
3 ธ.ค. 2544 ค่าแรงรับจ้างกลิง CYLINDER PIPE จำนวน 28 ชิ้น 7,000 75
3 ธ.ค. 2544 งานหล่อ DISCHARGE ARM HEAD จำนวน 1 ชิ้น 5,478 75
3 ธ.ค. 2544 ค่า™ลิกและวัสดุรับจ้างกลิง SHEAVE จำนวน 3 ชิ้น 18,982 75
3 ธ.ค. 2544 ค่า™ลิกและวัสดุกลิง SPACER จำนวน 20 ชิ้น 1,630 75
3 ธ.ค. 2544 ค่าแรงรันจ้างกลิง COVER PLATE จำนวน 6 ชิ้น 8,250 75
4 ธ.ค. 2544 ปากกา MARKER ใหญ่ ยึ่ห้อ ชากุระ ลิขาว 672 96
4 ธ.ค. 2544 PISTON SEAL 25003500 กลิง SEAL MASTER DK4 (HPU+POM) 2,736 96
4 ธ.ค. 2544 เหล็กตัว C หลัง 5 ' ยาว 6 M. หนา 2.3 MM. เกรด B จำนวน 3 เลัน 600 70
4 ธ .ค .2544 ปากกา MARKER เลิก 576 96
4 ธ.ค. 2544 AIR FILTER 11L626190 FOR 200 HP (PART NO. 159098) AIR COMP 5,000 96
4 ธ.ค. 2544 F /0  - C 2% นํ้ามันเตา กำหนดส่งวันที่ 4-6/12/01 จำนวน 213,000 ลิตร 495,000 52
4 ธ.ค. 2544 เหล็กตัว C หลัง 3' X 6 M X หนา 2.3 มม เกรด B จำนวน 25 เลัน 3,300 70
4 ธ.ค. 2544 ค่าแรงรับจ้างซ่อมรถ บ.ปริดาวิภาต จำกัด รถล้างถนนจำนวน 1 ค้น N0.8 1,476 10
4 ธ.ค. 2544 STUD M30-3.5G X 1M (ชุบแข็ง) 1,470 75
4 ธ.ค. 2544 ค่าแรงรับจ้างซ่อมรท บ.ปรีดาวิภาต จำกัด จำนวน 1 ค้น F/L18T.N0.8 630 75
4 ธ.ค. 2544 ค่าอะไหล่รับจ้างซ่อมรถ บ.ปรีดาวิภาต จำกัด จำนวน 1 ค้น F/L 4.5T. NO.9 1,859 75
4 ธ.ค. 2544 ค่าอะไหล่รับจ้างซ่อมรถ บ.ปรีดาวิภาต จำกัด รถลัางถนน'จำนวน 1 ค้น N0.8 2,937 10
4 ธ.ค. 2544 ค่าแรงรับจ้างซ ่อมรทบ.ปรีดาวิภาตจำกัดจำนวน1 ค ้นรถต ุ้ 6ฝ-5312 720 10
4 ธ.ค. 2544 STUD 0 1 -3 /8 ' X1 M 1,380 75
6 ธ.ค. 2544 นามัน'โฮโดรสิค CASTROL ANVOL WG 46 SIZE 205 LT 15,950 96
6 ธ.ค. 2544 นํ้ามันไฮโดรสิค CASTROL ANVOL WG 46 SIZE 205 LT 31,900 96
6 ธ.ค. 2544 ออกชํเจนเหลว 36,217 92
6 ธ.ค. 2544 นํ้ามัน,หล่อลน CASTROL ALPHA SP 680 (200 สิตร) 18,000 96
6 ธ.ค. 2544 BAG FILTER ขนาด 0  6.7/8'x30" LG 20 MICRON 1,800 75
6 ธ.ค. 2544 อ๊อกซิเจนเหลว 44,229 52
6 ธ.ค. 2544 STUD M30-3.5G X 1M (ชุบแข็ง) 1,470 75
6 ธ.ค. 2544 จารบี MOBIL GREASE HSM 320 (180 KGS.) 18,500 96
6 ธ.ค. 2544 ถุงมิอผ้า รขีดกัหล 680 92
6 ธ.ค. 2544 ถานไฟ SIZE AA DURACALL 540 96
6 ธ.ค. 2544 BEARING SKF # 6212-Z 520 70
6 ธ.ค. 2544 ท่านไฟฉาย SIZE D 540 96
6 ธ.ค. 2544 F/O - C 2% นํ้ามันเตา กำหนดส่งวันที่ 4-6/12/01 จำนวน 213,000 ลิตร 577,500 52
7 ธ.ค. 2544 F /0  - C 2% นํ้ามันเตา กำหนดส่งวันที่ 4-6/12/01 จำนวน 213,000 สิดร 99,000 52
7 ธ.ค. 2544 อัดผ้าเบครเครน 1 6 น้ิว 3,000 96
7 ธ.ค. 2544 •SENTINEL' APOLLO COUPLING MODEL ะ ZOSP-1 STOCK NO. 323-5000, TREAD SIZE : US 9/16-18 2,700 75
7 ธ.ค. 2544 ■ SENTINEL' APOLLO COUPLING MODEL : ZOSP-2 STOCK NO. 323.50011TREAD SIZE : US 9/16-18 2,700 75
7 ธ.ค. 2544 เครองตัดหินเจียร์ขนาด 16' ยี่ห้อ WINNER (ไม่รวมมอเตอร์) 4,800 65
7 ธ.ค. 2544 ลวดเรึ่อม YAW ATA 2.6 MM. 920 96
7 ธ.ค. 2544 ลวดเชื่อม YAWATA 3.2 MM. 810 96
7 ธ.ค. 2544 ลวดเชื่อม YAWATA 4.0 MM. 810 96
7 ธ.ค. 2544 สายลม 0 ID 3/8' (สาย 2 ชิ้น) ทนแรงด้นได้ 150 PSI 780 96
7 ธ.ค. 2544 BEARING SKF # 6313-Z 1,136 70
7 ธ.ค. 2544 ทินเนอร์ 2A 1,715 96
7 ธ.ค. 254^ ชอล ์คหินขีดเหล็กร้อน (1 กล่องมี 100 แท่ง) 2,200 70
7 ธ.ค. 2544 รทเต«รีอินฟราเรดแบบ Black body radiant type: A-1-800 รุ่น A-1 ขนาด 246 X 60 mm. 220V, 800W 2,000 70
7 ธ.ค. 254r หลอดรทเตอร้อินฟราเรด แบบ Ceramic Type: D1-500 220V. 500W 2,600 70
8 ธ.ค. 254* นํ้าม้1น SONAX 300 ML. 936 96
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8 ธ.ค. 2544 ค่าเช่า PACK OXYGEN ฟ ้อน พฤศจิกายน 2544 800 96
8 ธ.ค. 2544 ศ»ผ้าเย็บสิ 2,475 96
8 ธ.ค. 2544 ค่อม HOUSING BEARING4ละSEAL 4,050 70
8 ธ.ค. 2544 OXYGEN PACK ( 1 PACK = 15 ท่อๆละ 7 รกบาศก์เมตร) 1,365 96
8 ธ.ค. 2544 ค่อม HOUSING BEARING MOTOR 250HP 1 3PH, 50HZ.6P, 380V,1487 R.P.M. และรอยร้าวที่ฝา 3,200 70
8 ธ.ค. 2544 ค่อม HOUSING BEARING MOTOR 250HP, 3PH, 50HP 3PH, 50HZ, 6P, 380V, 1485 R.P.M. (ฝาหลวม) 3,800 70
8 ธ.ค. 2544 นฺายา LOCTITE 401 738 96
8 ร.ค. 2544 สิงซ่อม AC MOTOR 50 HP 3 PH 380 V 50 HZ 74 A 1485 R.P.M 9,500 70

10 ธ.ค. 2544 ค่าขนล่งภายในยกมอเตอร์เครน วันที่ 10/12/44 8,000 75
10 ธ.ค. 2544 CERAMIC FIBER BOARD SIZE 960 X 610 X 50 MM. MAX SERVICE TEMPERATURE 1,400 c  BULK DE 8,400 52
1 0 ธ .ค .2544 MECHANICAL LUG KIT 750 70
1 0 ธ .ค .2544 กล่อง REMOTE CFtANE วัสดุทำด้วยอลูมิเนิยมหนา 3 มม. (รวม BODY และฝาบน) 5,400 70
11 ธ.ค. 2544 กระคาษ FAX 21 Ox 5 0x1 804 10
11 ธ.ค. 2544 HYDRAULIC HOSE SAE 100R5 SAE J1402 ALL PART NO.201-24 'PARKER' (เทียบเท่า) 15,600 75
11 ร .ค .2544 แฟ้ม 120 F 1,000 10
11 ธ.ค. 2544 แว่นตาสำหรับใสิต้ดแก๊ส รุ่น WELDING 9350-035 1,139 75
11 ธ.ค. 2544 นํ้ามัน CASTROL AIRCOL PD68 SIZE 200 LT 15,955 96
11 ธ .ค .2544 ผงชักฟอกเอนกประสงค์ ND25-P (25 กิโส/กล่อง) 1,580 96
11 ธ .ค .2544 PRESSURE GAUGES DIAL 2 1/2' ALL STANLESS STEEL GAUGES RANGE,PSI=0~200 1/4 NPT (ภาย 3,950 53
11 ธ .ค .2544 OIL FILTER GEAR LUFKIN 6,100 96
11 ธ.ค. 2544 ห ัวท ิป# 2 KOIKE 1,750 92
12 ธ.ค. 2544 PISTON SEAL 31204375 กสิง SEAL MASTER DK4 (HPU+POM) 3,747 75
1 2 ธ .ค .2544 ผ้าหมิก REFILL NEC p#7300 พลิก1ซ้าย 960 10
12 ธ.ค. 2544 แฟ้มคอมพิวเตอร์ A4 620 10
1 2 ธ .ค .2544 พิส่ม KODAK GOLD 100 1,080 10
1 2 ธ .ค .2544 MECHANICAL SEAL O 7/8' SHAFT 1,440 75
1 2 ธ .ค .2544 PACKING SEAL ฃนาต 3/8' METERIAL:GRAPHITE 1,500 75
12 ธ.ค. 2544 GREASE CONTROL HANDLE 'ARO' N0.636111 4,600 65
1 2 ธ .ค .2544 หินเจิยร์ MAKITA # N9500N ซนาด 4' 2,900 96
12 ธ.ค. 2544 หน้ากากป้องก้นฝุน 3M-8210 763 52
12 ธ.ค. 2544 กรรไกรตัดสิงกะสิ ขนาด 12' (มิสปรังช่วยผ่อนแรง) 610 96
12 ธ.ค. 2544 รองเท้าเซฟตี้ รุ่น TS 422 เบอร์ 10 900 10
12 ธ.ค. 2544 LOCTITE 7070 CLEANER 1,000 75
12 ธ.ค. 2544 HEX HD BOLT 3/4' X 2 1/2' LG 685 75
1 2 ธ .ค .2544 OIL FILTER HYDRAULIC P165659, DONALDSON 11,200 96
1 2 ธ .ค .2544 HEX HD BOLT M24 X 3.0 X 50 MM. (เกรด 8.8) 1,002 75
12 ธ.ค. 2544 NUT 1 1/2' - 6G เกรด 8.8 1,728 75
12 ร.ค. 2544 PACKING SEAL ขนาด 1/2' SQ.SPEED 35 M/S MATERIAL : GRAPHITE 2,500 75
1 2 ธ .ค .2544 จารบี BP SUPERGREASE EP2 (180 KGS.) 9,150 96
1 3 ธ .ค .2544 ค่าวัสดุรับจ้างกลิง หน้าแปรนท่อ HYD ขนาด 3/4' เจาะรต๊าปเกลียว M 10 จำนวน 20 ชน 1,840 65
13 ธ.ค. 2544 VALVE FOR PREHEAT OXYGEN 900 96
13 ธ.ค. 2544 SWITCH 200-240V STOCK NO. 60031859 5,000 96
1 3 ธ .ค .2544 BEARING NO. 608ZZ STOCK NO. 60030269 780 96
1 3 ธ .ค .2544 ค่าเหสิกรันจ้างกสิง STUD M30 X 3.5X145 จำนวน 170 ชิ้น 4,259 65
13 ธ.ค. 2544 ค่าแรงรันจ้างกสิง LINE SHAFT จำนวน14ชิ้น 4,500 65
13 ธ.ค. 2544 ค่าแรงร้นจ้างกสิง STUD M30 X 3.5 X 145 จำนวน 170 ชิ้น 9,375 65
13 ธ.ค. 2544 ค่าแรงรับจ้างกสิงROD หน้าแปรนท่อ HYD ขนาด 3/4' เจาะรูต๊าปเกลียว M 10 จำนวน 20 ชิ้น 2,625 65
13 ธ.ค. 2544 หลอดไฟ 28 V  1 พ  แบบเขี้ยว 600 70
13 ธ.ค. 2544 ค่าวัสดุรับจ้างกัดร่องลม LINE SHAFT จำนวน 14 ชิ้น 42,036 65
14 ธ.ค. 2544 SPHERICAL PLAIN BEARING # GE100ES-2RS SIZE ะ 100 ID X 150 OD. X 70 WIDE 'IKO' 5,000 75
14 ธ.ค. 2544 ค่าเหล็กและวัสดุ รับจ้างกสิง MITER GEAR จำนวน 2 ชิ้น 32,979 75
14 ธ.ค. 2544 ค่าวัสดุร้นจ้างกลง A- BODY CYLINDER จำนวน 22 ชิ้น 20,405 75
14 ธ.ค. 2544 ด่าแรงรบจ้างกสิง SHAFT จำนวน 1 ชิ้น 1,200 75
14 ธ.ค. 2544 ค่าแรงร้นจ้างกสิง MITER GEAR จำนวน 2 ชิ้น 15,750 75
14 ธ.ค. 2544 ค่าวัสดุรับจ้างกลิง CERCLIF จำนวน 2 ชิ้น 4,847 96
1 4 ธ .ค .2544 ค่าแรงรันจ้างกสิง A-BODY CYLINDER จำนวน 22 ชิ้น 14,400 75
14 ธ.ค. 2544 ค่าแรงร้นจ้างไสผิวและเจาะร PLATE SLIDE GATE จำนวน 8 ชิ้น 3,807 75
14 ธ.ค. 2544 ค่าเหล็กรับจ้างกสิง STUD DIA 1" -10G X 330 LG จำนวน 4 ชิ้น 813 96
14 ธ.ค. 2544 MALE NPTF PIPE NO.20120-24-24 _ 3,500 75
14 ธ.ค. 2544 ค่าแรงรับจ้างกสิง CERCLIP จำนวน 2 ชิ้น 1,200 96
14 ธ.ค. 2544 ค่าวัสดุรับจ้างกัดร่องลม SHAFT จำนวน 1 ชิ้น 1,347 75
14 ธ.ค. 2544 ค่าแรงรับจ้างกลง PIN จำนวน 4 ชิ้น 600 96
14 ธ.ค. 2544 ค่าแรงร้นจ้างกสิง STUD DIA r  -10G X 330 LG จำนวน 4 ชิ้น 1,200 96
14 ธ.ค. 2544 ค่าแรงร้นจ้างกสิง KEY บ -JOINT จำนวน 4 ชิ้น 12,000 75
14 ธ.ค. 2544 ค่าแรงรับจ้างทำ ROD 13 MM จำนวน 3 ชิ้น 870 75
14 ธ.ค. 2544 ค่าวัสดุร้นจ้างกสิง PIN จำนวน 4 ชิ้น 841 96
14 ธ.ค. 2544 ค่าจ้างรีดเหล็ก 8' X 20' X 25.MM นํ้าหนัก 23,440 Kgs ราคา 0.20 บาท 4,688 98
14 ธ.ค. 2544 SCREW M4 X 10L 1,200 96
14 ธ.ค. 2544 MOTOR DISK STOCK NO. 60032302 2,080 96
14 ธ.ค. 2544 COUPLING SET (TORCH TO HOSE) ZOSP-2 STOCK NO. 323-2360 THREAD SIZE : 3/8'-19 (L.H.T) 2,000 96
14 ธ.ค. 2544 BALL VALVE O 3/4' ยี่ห้อ KITZ (วัสดุทองเหเอง) 1,505 70
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14 ธ.ค. 2544 ค่าแรง?นจ้าง,รเอมรถ บ.ปรีคา'วิภาต จำกัด 720 20
14 ธ.ค. 2544 ค่าอะไหล่รับจ้างช่อมรทบ.ปรีดาวิภาตฺจำกัด รถบิคอัพ 1 ฎ - 8479 723 20
14 ธ.ค. 2544 ค่าจ้างรีดเหล็ก 8' X 20' X 25.0 mm. นาหนัก 20,570 Kgs ราคา 0.20 บาท 4,114 98
1 4 ธ .ค .2544 RING (#1) STOCK NO. 60030261 1,620 96
1 5 ธ .ค .2544 STRAIGHT THREAD ADAPTER NO.0503-12-12 ( เทียบเท่า PARKER ) 600 65
1 5 ธ .ค .2544 กระดาษต่อเนึ่อง ขนาด 9 x 1 1 *  3 ชั้น 2 ปอนด์ (ปรุกี๋งกลางแนวขวาง นบ่งเป็น 2 ค่วน ส่วนละ 9 X 5.5") 8,200 10
1 5 ธ .ค .2544 SILICONE SONY L 6301 2 J00 96
1 5 ธ .ค .2544 NUT3/4*-10G (เกรด8.8) 1,365 75
1 5 ธ .ค .2544 สินิ้ามันสิเขียว SUNKE G-400 1,380 96
1 5 ธ .ค .2544 NUT 0  T-8G  (เกรด 8.8) 2A00 75
1 5 ธ .ค .2544 HEX HD. BOLT O 1* X 8G X 5 1/2* (เกรด 8.8) 4,493 75
1 5 ธ .ค .2544 ถุงมอหนังลายผ้า 1,900 96
1 5 ธ .ค .2544 ทอไร้ตะเข็บ SCH 40 0 1/4" X 6 M 1,710 53
1 5 ธ .ค .2544 เครองเจียร์ลม ขนาด 4* ยี่ห้อ TOKU* 9,920 70
1 5 ธ .ค .2544 สินามัน TEM CO" (CYAN BLUE) T- 339 510 75
1 5 ธ .ค .2544 HEX HEAD BOLT 0  3/4*-106 X 2* LG (เกรด 8.8) 3,000 75
1 7 ธ .ค .2544 ทีมพัแบบฟอร์ม*ใบวางบิล เงินสด* ขนาด 8x8.รนิ้วชนคงชั้น กระดาษเคมี มีรอยปรุทีเศษ ท ีมพ ัเหน ้า!ส ิ รัมนัมเบ 4,700 25
1 7 ธ .ค .2544 PRESSURE GAUGE 0-5000 PSI หน้าป๋ด 2 1/2* เกรียว 1/4* NPT (มีของเหลวก่ายไน) STAINLESS 2.2U 75
1 7 ธ .ค .2544 LOCTITE ANTI-SEIZE 767 ขนาด 1 ปอนด์ (2.2 ปอนด์ม ี 1 กิโลฯ) 6,100 75
1 7 ธ .ค .2544 OXYGEN ท่อ 1,320 96
1 7 ธ .ค .2544 เหล็กเกรด2 31 1 ก ว ้า ง160 X ห น า 8 0 X 760 MM. จำนวน 4 ท่อน 30,987 75
1 7 ธ .ค .2544 ค่าเช่าท่าขึ้นลแลป ยกลแลฺปจากเรีอขึ้นรถ 54,696 95
1 8 ธ .ค .2544 ล้างทำความสะอาด/เติมนํ้ายาแอร์ห้องพัก (CONDO) :ห ้อ ง202,203,204, 304, 403,406,408,411,412, 50 3,000 10
18 ธ.ค. 2544 หัว TIP ตัดของ KOIKE N0.6 1,400 96
18 ร.ค. 2544 ค่าบรีหารงานขนส่ง บ.เททบ'รัภัณ,ท์จำกัด เด็อน ธันวาคม 2544 147,000 98
1 8 ธ .ค .2544 STRAIGHT THREAD ELBOW 2503 (C50X) PART # 24 C50X "PARKER* 3,600 75
1 8 ธ .ค .2544 FLANGE HALF (CODE 61) SIZE 1* PARKER NO. 51H-16 832 75
18 ธ.ค. 2544 ทีเนท่โล้ท (บรรจุ 3.75 ลิตร) 600 98
1 8 ธ .ค .2544 16F78 FLANGE HEAD -45 ELBOW NO. 16F78-32-24 7,768 75
18 ธ.ค. 2544 SPHERICAL PLAIN BEARING # GE 40 ES-2RS *OZAK* 1,800 75
1 8 ธ .ค .2544 SPHERICAL PLAIN BEARIBF # GE 50 ES-2RS *OZAK* 2,640 75
1 8 ธ .ค .2544 SPHERICAL PLAIN BEARING # GE 60 ES-2RS "FKT* 3,480 75
18 ธ.ค. 2544 ค่าบรีหารงานขนส่ง F/L บ.เททบ'รภัณ"ท์จำกัด เดิอน ธันวาคม 2544 340,000 98
18 ธ.ค. 2544 ค่าขนส่งภายนอกขนส่งเหล็กให้ดูกล้า ใบวางบิลเลขที่ 00005/45 1,866 98
1 9 ธ .ค .2544 สิบรอนช''ทนความร้อน 600 C ย ี่ห ้อโจต ัน 9.000 53
1 9 ธ .ค .2544 NUT O 7/8*-9G (เกรด 8.8) 1,411 75
1 9 ธ .ค .2544 CABTYRE CORD (ลายใฟ่ทนความร้อน) 600 96
1 9 ธ .ค .2544 POLY PAK SEAL N0.25002500-375B(MOLYTHEN) 5,200 75
1 9 ธ .ค .2544 สายลม NO.831-4 o  ID 1/4* 400 PSI (เที่ยบเท่า PARKER) 1,000 70
1 9 ร .ค .2544 นายาล้างพื้น RECONDENT SABIN 7,600 96
1 9 ธ .ค .2544 UNION O 3/4* สวมเชึ่อม วัสดุแสดนเลส#3000P 21 TWO 75
1 9 ธ .ค .2544 ROD SEAL 12501375-250B 1,696 75
19 ธ.ค. 2544 ท่อสแตนเลส 0 1* ยาว 6 เมตร SCH 40 เกรด 304 (มีตะเข็บ) 18,060 75
19 ธ.ค. 2544 ค่าขนส่งภายนอกสำหรับขนเครึ่องจักร วันที่ 14,18,19 ธันวาคม 2544 3,000 75
1 9 ธ .ค .2544 NUT O 7/8*-9G (เกรด 8.8) 784 75
1 9 ธ .ค .2544 HEX HD.BOLT O 7/8* - 9G X 4* LG (เกรด 8.8) 2,323 75
1 9 ธ .ค .2544 ELBOW 0 3/4 ลเตนเลส#3000P สวมเชื่อม 3,000 75
19 ธ.ค. 2544 ข้อต่อตรง สเตนเลส # 3000P ขนาด0 3/4* สวมเชื่อม 3,900 75
19 ธ.ค. 2544 ข้อต่อตรง สเตนเลส # 3000P ขนาด 0 1" สวมเชื่อม 6,360 75
1 9 ธ .ค .2544 ท่อสเตนเลส SCH 40 0 3 /4 (มีตะเข็บ) 11.830 75
19 ธ.ค. 2544 HEX HD.BOLT O 7/8* - 9G X 6 1/2* LG (เกรด 8.8) 5,899 75
19 ธ.ค. 2544 HEX HD.BOLT O M24 X 3G X 160 (เกรด 8.8) 1,368 75
20 ธ.ค. 2544 เทปพันสายใฟ่ดำ •ยาชากิ* 1,080 96
20 ธ.ค. 2544 NUT 3/4--10 G (เกรด 8.8) 819 75
20 ธ.ค. 2544 ค่าแรงติดตั้งรา T-Bar ห้อง MCC Up-coiler 1,220 70
20 ธ.ค. 2544 SPRING WASHER M30 600 96
20 ธ.ค. 2544 SOCKET CAP SCREW O M36 X 4G X 350 MM (เกรด 12.9) 4,900 75
20 ธ.ค. 2544 SOCKET CAP SCREW 0 M20x2.5x40MM 1,328 96
20 ธ.ค. 2544 แผ่นยิบชั้มบอร์ด ขนาด 1.20X 2.40 เมตร 3,500 70
20 ธ.ค. 2544 อดูมีเมียม T-bar (ล้น) 840 70
20 ธ.ค. 2544 «ลูมีเนียม T-bar (ยาว) 1,200 70
20 ธ.ค. 2544 HEX HEAD BOLT O 3/4*-106 X 2* LG (เกรด 8.8) 1,800 75
20 ธ.ค. 2544 ล้อเป็น ขนาด 4" ยูรีเทน(ทงล้อ) 988 75
20 ธ.ค. 2544 ล้อรถเข็น ล้อตาย (ยูรีเทน) ขนาดง นิ้ว 988 75
20 ธ.ค. 2544 CERAMIC FIBER BLANKET TYPE หนา 25 มม. DENSITY 128 KG/M3 TEMPERATURE 1400 c. 9,000 53
21 ธ.ค. 2544 ล้งทีมพัใบฝากสินล้า / ใบชั้งนาหนัก 1 ชุด มี 4 แผ่น แผ่นที่ 1 ต้น'ฉบับ (สิขาว) แผ่นที่ 2 สำเนา (สิเขียว) แผ่นท่ี 3 3,000 25
21 ธ.ค. 2544 ลายโทรศัพท์ DROP WIRE (OUT DOOR) 2 X 0.9 rr.m2 2,320 96
21 ธ.ค. 2544 กระดาษการ์ด หนา 500 แกรม ขนาด 10 3/4 X 24* 800 85
21 ธ.ค. 2544 อ๊อกชิเจนเหลว 16,241 91
21 ธ.ค. 2544 MAINTENANCE SPECTROMETER (MODEL DV4) 17.500 85
21 ธ.ค. 2544 นํ้ายาทำความสะอาดมอเตอร์ ‘SABIN SOL-K4" (แห้งปานกลาง ไม่ติดไฟ) 6,000 70
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21 ธ.ค. 2544 พิมพ์■ ใบรับสินค้านำเข้าฝากไว้ท่าเริอ■ ขนาด 7 .5 "X 7 .8 "กระดาษแบลิงค์พ ิมพ์ 1 สิ ส ีน ํ้าตาลร้นเล ่มท ี่91 เลขท 840 95
21 ธ.ค. 2544 FLOAT -HONSBERG' MODEL : 1.4571/NR-050 HIGH : 5.7 cm. . I/D : 2 cm.. O/D ะ 5.2 cm. 2,000 70
21 ธ.ค. 2544 สายไฟ CVT 3 X2.5(1 ม้วน=100เมตร) 2,200 96
22 ธ.ค. 2544 ค่าแรงรับจ้างกสิง PIN NUT M20X2.5 จำนวน 2 ขีน 9,750 96
22 ธ.ค. 2544 ค่าแรงร้นจ้างคว้านรูและไสที่น COUPLING TYPE 1035G20 จำนวน 1 ชิ้น 2,284 75
22 ธ.ค. 2544 ค่าแรงรับจ้างพ์บลเตนเลส จำนวน 6 ชิ้น 1,740 75
22 ธ.ค. 2544 ค่าแรงรับจ้างกสิงล้างเกสิยว CLEVISSานวน 2 ชิ้น 3,150 75
22 ธ.ค. 2544 ค่าแรงรับจ้างกสิง KEY จำนวน 2 ชิ้น 762 75
22 ธ.ค. 2544 ค่าแรงรับจ้างกสิง BRAKE WHEEL 19“ จำนวน 2 ชิ้น 2,394 75
22 ธ.ค. 2544 ค่าแรงร้นจ้างกสิงล้างผิว ROLLER ENTERING GUIDE จำนวน 2 ชิ้น 3,045 75

เ22 ธ.ค. 2544 เศษผ้าเย็บสิ 2,475 96
22 ธ.ค. 2544 ค่าเหลิกรับจ้างกสิง STUD 1 1/2-6GX 508 จำนวน 16 ชิ้น 10,376 75
22 ธ.ค. 2544 ค่าแรงรับจ้างกสิง BOLT1 1/2" X 9"จำนวน 8 ชิ้น 762 75
22 ธ.ค. 2544 ค่าแรงรับจ้างกสิง STUD 1 1/2-6GX 508 จำนวนฺ 16 ชิ้น 2,475 75
22 ธ.ค. 2544 ค่าวัสดุรับจ้างกสิงล้างเกลียว CLEVIS จำนวน 2 ชิ้น L489 75
22 ธ.ค. 2544 ค่าแรงกสิงปาดหน้าและร่อง O-RING ROD END HEAD จำนวน 4 ชิ้น 1,524 75

เ2 2 ธ .ค .2544 ค่าแรงรับจ้างกสิง STUD BOLT^านวน 12 ชิ้น 3,589 96
22 ธ.ค. 2544 ค่าวัสดุรับจ้างกสิง ทำ DRIVE WHEEL SHAFT จำนวน J ชิ้น 702 96
22 ร.ค. 2544 ค่าแรงทเจ้างกสิง STUD M 30 -3.5x 120 จำนวน 24 ชิ้น 762 75
22 ธ.ค. 2544 สายลม - สายแก๊ส ขนาด 1/4' (แดง-เขียว) ทนแรงดัน 350 PSI 1,050 96
22 ธ.ค. 2544 ค่าอะไหล่รับจ้างซ่อมรท บ.ปริดาวิภาต จำกัด 3,380 70
22 ธ.ค. 2544 ค่าแรงร้นจ้างดัดและกสิงปาดหน้า STUD M 30 X 120 MM. จำนวน 35 ชิ้น 3,045 75
22 ธ.ค. 2544 ค่าวัสดุรับจ้างกสิง PIN NUT M20X2.5 จำนวน 60 ชิ้นฺ 9,600 96
22 ธ.ค. 2544 ค่าแรงทเจ้าง ทำ DRIVE WHEEL SHAFT จำนวน 1 ชิ้น 1,500 96
24 ธ.ค. 2544 ROD SEAL NO.31202000-500B PROFILE S4 _ 2,720 75
24 ธ.ค. 2544 ติดตั้งลกหมุนระบายอากาศ 0  24' วัสดุสแดนเลสตั้งชุด (ราคารวมอุปกรณ์และติดตั้ง) 22,000 52
24 ธ.ค. 2544 WING BOLT 1,908 96
24 ธ.ค. 2544 แก๊ส ปดท. 48 กก. 1,879 92
24 ธ.ค. 2544 ค่าจ้างรับเหมาตุดนํ้ามันเตาและล้างกังขนาด 350.000 ลิตร 21,850 52
24 ธ.ค. 2544 FLAT CABLE 8 C X 1 .5  MM2 7,700 70
24 ธ.ค. 2544 FLAT CABLE 12C X 1.5 MM2 10Æ50 70
24 ธ.ค. 2544 หน้ากากป้องกันฝุนละออง 3M-8516 2,148 75
24 ธ.ค. 2544 ชื้อ POWER SUPPLY ขนาด 230-250 ว ัตต ์ แบบ AT ไข้ในเค่รึ๋องคอมพิวเตอร์ 550 85
24 ธ.ค. 2544 MODEM 56K (INTERNAL) ยี่ห้อโมโตโรล่า V  90 650 85
24 ธ.ค. 2544 HUB ยี่ห้อ SURE COM 8 PORTS 10 MBPS 1,750 85
24 ธ.ค. 2544 SPACER DWG. A30A001J 12,640 65
24 ธ.ค. 2544 ทุงผ็อผ้า รขีด/โหล 680 92
25 ธ.ค. 2544 คาขนล่งภายนอกวันท่ี 22/12/44 สำหรับขนเค่รึ๋องจักร 1,000 75
25 ธ.ค. 2544 ค่าขนล่งภาย«อก วันที่ 25/12/44 สำหรับรนเครึ่องจักร LO00 75
25 ธ.ค. 2544 ค่าขนล่งภายใน วันท่ี 25/12/44 ยกล้อรางเครน 4,000 75
25 ธ.ค. 2544 HYDRAULIC OIL FILTER 15,600 85
25 ธ.ค. 2544 ค่าบริการทำ PREVENTIVE MAINTENANCE เครี่อง UNIVERSAL TESTING MACHINE MODEL UH-200A 1 6,000 85
25 ธ.ค. 2544 HuSE FOR PREHEAT OXYGEN (BLUE) 800 96
25 ธ.ค. 2544 SHOE CONTACT 200 A P/N • 1078Z287 • 74.000 70
25 ธ.ค. 2544 ลวดเชี่อม FT-51 O 3.2 มม. 810 92
25 ธ.ค. 2544 นามบัตรคุณดลพิวัรมน์ ปริดาวิภาต กระดาษพิวิขี ขีลค์สกริน พ ิมพ ์4 สิ หน้า - หลัง 1,100 1
25 ธ.ค. 2544 ลวดเชื้อมไฟฟ้า ZIKÂ Z 312S 0  3.2 MM 4,500 52
25 ธ.ค. 2544 VALVE BODY SERVICE KIT "ROSS” PART N0.493K87 11,960 75
25 ธ.ค. 2544 HOSE FOR GAS (RED) 800 96
26 ธ ค. 2544 เหล็ก I-BEAM ขนาด 75 X 9.5 mm.x 150 mm. X 6 m. 8,672 70
26 ธ.ค. 2544 กาว LOCTITE 424 780 96
26 ธ.ค. 2544 SILICONE SONY L 6301 3,600 70
26 ธ.ค. 2544 อลิม้เนียม ขนาด 1'x2"x1 m.(ผิวเรียบ) 1,280 96
26 ธ.ค. 2544 SILICONE SONY L 6301 2,100 96
26 ธ.ค. 2544 ประแจเลึ่อน "BACHO" 12" 935 96
26 ธ.ค. 2544 นํ้ามัน SONAX 300 ML. 936 70
26 ธ.ค. 2544 BELT B96 'GATES' 3,984 96
26 ธ.ค. 2544 BELT A58 "GATES' 550 96
26 ธ.ค. 2544 V-BELT 5V1700 "GATES" 17,600 96
26 ธ.ค. 2544 ท่อไม่มีตะเข็บ SCH.40 0 ไน  1" X 6 M 2,115 75
26 ธ.ค. 2544 BALL VALVE O 3/4" ยี่ห้อ KIT2 (วัสดุทองเหสิอง) L350 70
26 ธ.ค. 2544 F /0  - C 2% โ!ามันเตา กำหนดล่งวันที่ 26,27,29/12/01 รวม 195,000 ลิตร 255,195 52
26 ธ.ค. 2544
27 ธ.ค 2544 
27 ธ.PL 2544 
27 ธ.ค. 2544 
27 ธ.ค. 2544 
27 ธ.ค. 2544 
27 ธ.ค. 2544 
27 ธ.ค. 2544 
27 ธ.ค. 2544

BALL VALVE 3/4" RATING 400 W.o. BODY BRONZE seals îeflon ball stem chromium plated bronze 
ซ่อมร่องลิ'ม U-JOINT
F/O - C 2% นามันเตา กำหนดล่งวันท่ี26.27,29/12/01 รวม 195,000ลิตร
แก๊สยูนีต 48 กก, หุงต้ม
RESIN ■ SCOTCHCAST" 3M SIZE : A
ซ่อมร่องล ิ่มROLL SLEEVE
WASHER M30
กสิงและซ่อมร่องลิ่ม MOTOR END HUB 
ค่าเข่าท่าชื้นสแลป ยกสแลปจากเริอชื้นรถ

714
25.000 

170,130
5,009 
1.500

10.000 
1,320

50,000
54,696

52
75
52
96
70
75
75
75
95
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27 ธ.ค. 2544 F/0 - C 2% นํ้ามันเตา กำหนดส่งวันที่ 26,27,29/12/01 รวม 195,000 ลิตร 255,195 52
27 ธ.ค. 2544 LOCK N U T o M 40 x1 .5 896 53
27 ธ.ค. 2544 COUPLING SET (TORCH TO HOSE) ZOSP-2 STOCK NO. 323-2360 THREAD SIZE : 3 /8M 9 (L.H.T) 2,600 96
27 ธ.ค. 2544 RING (#2) STOCK NO. 60030258 2,500 96
27 ธ.ค. 2544 CONE SHAFT STOCK NO. 60030260 600 96
28 ธ.ค. 2544 F/O - C 2% นามันเตา กำหนดส่งวันที่ 28-29/12/01 และวันที่ 02-03/01/02 255.195 52
28 ธ.ค. 2544 ถงมีอฟ้า 4 ข ีด /โห ล 2,175 96
28 ธ.ค. 2544 คาแรงรันจ้างดัดเหล็ก งวด1ดอน 10/44 482,959 98
28 ธ.ค. 2544 ค่าเหล็กและวัสดุ รับจ้าง PIVOT PIN จำนวน 3 ชิ้น 4,774 75
28 ธ.ค. 2544 นํ้าม้นชักแห้ง 900 96
28 ธ.ค. 2544 STAINLESS STEEL FLEXIBLE O r  X 12' LG (เขึ่อม NIPPLE O 1" NPT ทั้งลองด้าน STAINLEES) 850 53
28 ธ.ค. 2544 ค่าอะไหล่รันจ้างร่อมรท บ.ปรีดาวิภาต จำกัด 14,084 10

เ28 ธ.ค. 2544 ค่าแรงรับจ้างซ่อมรท บ.ปรีดาวิภาต จำกัด 1,710 10
28 ธ.ค. 2544 ค่าแรงรับจ้างกลิง PIVOT PIN จำนวน 3 ช ิ้น _ 1,650 75

เ28 ธ.ค. 2544 ค่าวัสดุรับจ้างเจียร์ผิวชิ้นตัวอย่าง จำนวน 3 ชิ้น 870 85
28 ธ.ค. 2544 ค่าแรงณจ้างกลีงควัานรุ PIVOT BRACKET จำนวน 1 ชิ้น 1,959 75
28 ธ.ค. 2544 ทั้งพิมพ์■ ใบโอนลินด้าเราคลังA บล่งลินค้r  ขนาด 8.5" X 5.8" กระดาษเคมี 1 •ชุด มี 4 แผ่น แผ่นที่ 1.รา'ว แผ่นที่ 2 6,900 98
28 ธ.ค. 2544 ค่าแรงรับจ้างกลีงล้างลูกกลิ้ง จำนวน 12 ชิ้น 825 53
28 ธ.ค. 2544 ค่าแรงรับจ้างกลีง STUD DIA 1 3 /8 X 1  เมดร IB จำนวน 24 ชิ้น 762 75
28 ร.ค. 2544 ค่าแรงรับจ้างกลีง KEY COUPLIOG 22.23X22.23X106.10 จำนวน 1 ชิ้น 762 75

เ28 ธ.ค. 2544 ค่าเหล็กและวัสดุรับจ้างกลีง ALUMINUM PULLEY จำนวน 1 ชิ้น 2,568 75
แ28 ธ.ค. 2544 ค่าเหล็กและวัสดุรับจ้างกลีง FLAT WHEEL จำนวน 4 ชิ้น 36,657 75
28 ธ.ค. 2544 F/O - C 2 % นํ้ามนเตา _ กำหนดล่งว ันท ี่26.27.29/12/01 รวม 195,000 ลิตร 170,130 52
28 ธ.ค. 2544 ค้าเหล็กและวัสดุรับจ้างกลีง BRONZE SEAL จำนวน 4 ชิ้น 4003 75
28 ธ.ค. 2544 ทั้งพิมพ์■ ใบเบิกสนค้า'ขนาด8.5" X 5 .8 "กระดาษเคมี 1 ชุดมี 4  COPY แผ่นท่ี 1.ราว แผ่นที่2,ชมพุ เฟนที่3.เข ีย 6,900 98
28 ร.ค. 2544 ค่าแรงรับจ้างกลีงควานร WORM WHEEL จำนวน 2 ชิ้น 14,400 75
28 ธ.ค. 2544 ค่าแรงรัชจ้างกลีง FLAT WHEEL จำนวน 4 ชิ้น 9,600 75

เ28 ธ.ค. 2544 ค่าแรงรับจ้างกลิง ALUMINUM PULLEY จำนวน 1 ชิ้น 1,650 75
28 ธ.ค. 2544 ค่าแรงรับจ้างกฺลีง BRONZE SEAL จำนวน 4 ช ิ้น 2400 75
29 ธ.ค. 2544 F/O - C 2% นามันเตา กำหนดส่งวันที่ 28-29/12/01 และวันที่ 02-03/01/02 510,390 52
29 ธ.ค. 2544 F/O - C 2% นํ้ามันเตา กำหนดส่งวันที่ 28-29/12/01 และวันที่ 02-03/01/02 85,065 52
29 ธ.ค. 2544 กำหนดส่งวันที่ 26,27,29/12/01 รวม 195,000 ลิตร "ราคานรวมภา 255,195 52
29 ธ.ค. 2544 ติดตงแอร์ขนาด 25000 BTU ห้อง MCC UP-COILER 2,800 70
31 ธ.ค. 2544 ค่าขนส่งภายนอก งวดเดีอน ธันวาคม 2544 598,487 98
31 ธ.ค. 2544 ค่าขนส่งภายใน งวดเดิอน ธันวาคม 2544 136,870 98
31 ธ.ค. 2544 ค่าขนส่งภายใน ( SLAB ) งวดเด็อน ธันวาคม 2544 399,849 95
31 ธ.ค. 2544 ค่าขนล่งภายใน (เหล็กมัวน) งวดเดิอน ธันวาคม 2544 69,522 98
31 ธ.ค. 2544 ค่าแรงรับจ้างดัดเหล็ก งวดเดีอน 12/2544 851,224 98

รวม 8,711,128

รห ัสหน ่วยงาน 
ซ่อมบำรุง 0075 
ไฟฟ้า 0070 
ROLL SHOP 0065 
QA 0085

รวมค่าใช้จ ่ายรองรหัส0075 = 663,510บาท
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ตารางท่ี ข-ธ แสดงค่าใช้จ่ายรวมท้ังหมดของโรงงานในIดีอน มกราคม 2545
วันที่ สินค้า รวมเงิน(บาท) รนัลหน่วยงาน

1 น.ค. 2545 ต่ออายุสมาชักรายปี UBC เลขทัสมาชัก 5469587 15,792 10
2 ม.ค. 2545 ข่อม HOUSING BEARING MOTOR 40 HP 50 HZ 3PH 970 R.P.M 380 V 56 A 1300 70
2 ม.ค. 2545 ข่อม HOUSING BEARING MOTOR 150HP 7,000 70
2 ม.ค. 2545 ซ่อม HOUSING BEARING MOTOR MAGNET TORQUE 3,500 70
2 ม.ค. 2545 ลังช่อม MOTOR 0.33 HP.1PH 220V, 3.2A.1425 R.P.M 50 HZ 600 70
2 ม.ค. 2545 นามันหล่อ«น CASTROL ALPHA SP320 (200 สิตร) 42,000 96
2 ม .ค .2545 GAS - LPG __ (จำนวน 2 คัน) 161,600 53
2 ม.ค. 2545 F/O - C 2% นํ้ามันเตา กำหนดล่งวันที่ 28-29/12/01 และวันที่ 02-03/01 /02 85,065 52
3 ม.ค. 2545 จารบี BP SUPERGREASE EP2 (180 KGS.) 9,150 96
3 ม.ค. 2545 ทนเนอ f  2 A ป 680 96
3 ม .ค .2545 ยำมันไฮโดรสิค CASTROL ANVOL WG 46 SIZE 205 LT 15,950 96
3 ม .ค .2545 ถุงมอหนังลายผ้า 1,900 96
3 ม .ค .2545 F/O - C 2% ยำมันเตา กำหนดล่งว ันท ี่03/01/02จำนวน15,000ลิตร ** 85,065 52
3 ม .ค .2545 ถุงมิอ ที.วิ.ชิ.ป้องกันสารเคมี รุ่น 660 "SHOWA" 2300 53
3 ม.ค. 2545 F/O - C 2% นามันเตา กำหนดล่งวันที่ 28-29/12/01 และวันที่ 02-03/01/02 408312 52
3 ม.ค. 2545 GREASE CONTROL GUNS NO.18104 2,500 75
3 ม.ค. 2545 ยำมัน CASTROL AIRCOL PD68 SIZE 200 LT 15,955 96
3 ม.ค. 2545 ท่อไร้ตะเข็บสแตนเลส ขนาด 1 1/2" SCH 80 X 6 m 26,100 75
3 ม.ค. 2545 ค่าขนล่งภายนอก ประจำวันที่ 15/12/44 1,200 75
3 ม.ค. 2545 ค่าขนล่งภายนอก ประจำวันที่ 21/12/44 1,200 75
3 ม.ค. 2545 ค่าขนล่งภายนอก ประจำวันที่ 26/12/44 1300 75
3 ม.ค. 2545 ค่าขนล่งภายฺนอก ประจำวันที่ 3/01/45 1,200 75
3 ม.ค. 2545 เทลิอล้างเรซํ่น (97.5%) 1350 75
3 ม .ค .2545 หัวอัดจารบี ขนาด 1/4" "PRESSOL" 1,000 75
3 ม .ค .2545 ลสิง 5/8" X 395 ฟุต TYPE 18 (6 X 36) 9300 96
3 ม .ค .2545 สสิง 3/4 "X 395' TYPE 18 (6x37) 12,200 96
4 ม.ค. 2545 สินามันเหลิอง G-301 SUNKE 1,840 96
4 ม.ค. 2545 SAFETY VALVE MODEL: 6010 GG01 O 1"1/2" 165 PSI CAP 1749 SCH4 A94M เทียบเท่า (ยี่ห้อ CONB 16,000 75
4 ม .ค .2545 สายยางไสมีขดลวดข้างไน 0 2" 8,475 65
4 ม.ค. 2545 SILICONE SONY L 6301 2,100 96
4 ม.ค. 2545 ตลับผงหมีกชนิดเติม LASER HP 5L 1,100 10
4 ม .ค .2545 ADAPTOR ขนาด 1/2" CODE 08JM-BMT08 720 75
5 ม.ค. 2545 แก๊ส ปตท. 48 กก. 3,757 91
5 ม.ค. 2545 ห ัว ท ีป # 2 KOIKE 1,050 91
5 ม.ค. 2545 ห ัว ท ีป # 2 KOIKE 1,750 92
5 ม.ค. 2545 หัวทีป NO. 3 KOIKE 1,050 92
5 ม.ค. 2545 ถุงมีอผ้า รขีด/โ’หล 680 91
5 ม.ค. 2545 ถานไฟฉาย SIZE D 570 70
5 ม.ค. 2545 LOCK NUT O M40 X 1.5 "KSM" 680 53
5 ม.ค. 2545 ยาลาย HOSE 0  1/2"x25" FITTING 11343-8-8/10143-8-8 SAE 100 R3 NO.601-8 1,280 75
5 ม.ค. 2545 ยำสาย HOSE O 1/2"x27"FlTTING 11343-8-8/10143-8-8 SAE 100 R3 NO.601-8 2,040 75
5 ม.ค. 2545 ยำสาย HOSE O 1/2"x38" FITTING 11343-8-8/10143-8-8 SAE 100R3 NO.601-8 2,000 75
5 ม.ค. 2545 ยำสาย HOSE O 1/2"x22" FITTING 11343-8-8/10143-8-8 SAE100R3 NO.601-8 1,500 75
5 ม .ค .2545 หวทป #1 KOIKE 1,050 91
5 ม .ค .2545 ยำมันสนผลมสิ 900 70
5 ม.ค. 2545 ลวดเชึ่อม YAWATA 3.2 MM. 810 96
6 ม.ค. 2545 GAS - LPG (จำนวน 2 คัน) 164,651 53
7 ม.ค. 2545 TIMMING BELT 390H หน้ากว้าง 2" "DUNLOP" 870 65
7 ม.ค. 2545 กระดาษชำระ (120 มัวน/กล่อง) 3,150 10
7 ม .ค .2545 V-BELT A60 "GATES" 1380 96
7 ม.ค. 2545 TIMMING BELT 390H หน้ากว้าง 2" "DUNLOP" 1,740 65
7 ม .ค .2545 กปสวมเหลิกทีดขนาด 32 MM 1,350 96
7 ม.ค. 2545 AIR FILTER 11L626190 FOR 200 HP (PART NO. 159098) AIR COMP 6,000 96
7 ม.ค. 2545 OXYGEN ท่อ 1320 96
8 ม.ค. 2545 ยำมันหล่อลื่น CASTROL HYSPIN AWS 150 (200 ลิตร) 5,700 96
8 ม.ค. 2545 นามันหล่อลื่น CASTROL ALPHA SP 680 (200 สิตร) 12,000 96
8 ม.ค. 2545 ยำมันหล่อลื่น CASTROL ALPHA SP320 (200 ลิตร) 36,000 96
8 ม.ค. 2545 รองเท้า SAFETY รุ่น P002R N0.7 946 10
8 ม.ค. 2545 รองเทา SAFETY รุน P002R N0.8 946 10
9 ม.ค. 2545 ยำมันไฮโดรสิค RENOLIN B30 SIZE 205 LT 5,600 96
9 ม.ค. 2545 QUICK COUPLING O 3/4" N PT "SNAPTITE" N0.72-N12 (ทั้งตัวเมียและตัวผู้) 11,200 75
9 ม.ค. 2545 ผ้าหมีกทีมพํดด ยี่ห้อ ไดช ์ รุ่น 173 C 1,250 10
9 ม .ค .2545 ยำสาย HYD HOSE O 3/4"x78"SAE 100R12 11571-12-12/11571-12-12 1,000 75
9 ม.ค. 2545 ยาสาย HYD HOSE O 3/4"x430"SAE100R12 า1571-12-12/11571-12-12 4,900 75
9 ม.ค. 2545 
9 ม.ค. 2545

ยา HYDRAULIC HOSE SAE 100R12O 1 1 /2 "X 465". FITTING 11571-24-24, 11571-24-24 12.300 75
ซอ พรบ.คุ้มครองผู้ประสบภัยจากรถ (รถกระบะ) ทะเบียน นค-596 921 10

9 ม .ค .2545 ยํ้า HYDRAULIC HOSE SIZE 1"x124". HOSE SAE 100R12 . FITTING#10671-16-16/11971-16-16 2,000 75
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9 ม.ค. 2545 5าลาย HYD HOSE 0  3/4"x88"SAE100R12 10571-12-12/10671-16-12 2,200 75
9 ม .ค .2545 7 0  - C 2% น ฺาม ัUIตา กำหนดส่งวันที่ 09/01/02 จำนวน 65,000 ลิตร ** 382,525 52

1 0 ม .ค .2545 7 0  - C 2% นํ้ามันเตา กำหนดส่งวันที่ 10-12/01/02 รวม 120,000 ลิตร 306,234 52
10 ม.ค. 2545 าานไฟ SIZE AA 540 96
10 ม.ค. 2545 กลิอล้างเรชิ้น (97.5%) 2,700 75
1 0 ม .ค .2545 ว๊อ กชเจนเหลวุ 42,438 52
1 0 ม .ค .2545 7 0  - C 2% นามันเตา กำหนดส่งวันที่ 10-11/01/02 จำนวน 87,000 ลิตร 85,065 52
10 ม.ค. 2545 จีสเปรย์ลิขาว ยี่ฟ้อ SWAN 200 T980 85
1 0 ม .ค .2545 หล็กฉากซนาด 2" X 2' หนา 6 MM. X 6 M. 650 70
10 ม.ค. 2545 ร่านรงรับจ้างกลิง BOLT 1 1/2." X 8 3/4' LG จำนวน 9 ขน 870 75
10 ม.ค. 2545 ร่าแรงรับจ้างกล ิง  PIN จำนวน 4 ชิ้น 870 75
10 ม.ค. 2545 ค»ฟ้าเย็บลิ _ 2,475 96
11 ม .ค .2545 F/0 - C 2% นามันเตา กำหนดส่งวันที่ 10-12/01/02 รวม 120,000 ลิตร 255,195 52
11 ม.ค. 2545 F/0 - C 2% นามันเตา กำหนดส่งวันที่ 10-11/01/02 จำนวน 87,000 ลิตร 340,260 52
11 ม .ค .2545 พลอค VETO 500W 220V 600 96
11 ม .ค .2545 กาว LOCTITE 270 612 96
11 ม.ค. 2545 FLEXIBLE STAINLESS STEEL HOSE TYPE: FM A 304/1, SIZE 2" (FIT-FLEX CODE 61132) 7,600 96
11 ม.ค. 2545 ยาสาย HYD H0SEO1 1/2"x51*SAE100 R12 10671-24-24x11571-24-24 5,076 96
11 ม.ค. 2545 อัดผ้าเบรคเครน ขนาด 19 น้ิว 3,600 96
11 ม .ค .2545 TAPERED ROLLER BEARING "TN A" NO. 81600/81963D 152.40 (6.000") BORE X 244.47 (9.625") O.D 84,000 75
11 ม.ค. 2545 ยี่าสาย HYD HOSE 0  1 1/4"x38’ SAE 100R12 10571-20-20/11571-20-20 2,178 96
11 ม.ค. 2545 SPHERICAL ROLLER BEARING #  22318 CC/W33 SIZE 90.0 ID X 190.0 OD. X 64.0 WIDE (DWG.B09A 26,000 75
11 ม .ค .2545 TAPER ROLLER BRGS. TWO-ROW ASSEMBLY-DOUBLE CUP, SINGLE CONES TYPE ะ TDOCD #HM 40,850 75
11 ม .ค .2545 ยี่า HYDRAULIC HOSE SIZE 3/4" X 60" HOSE SAE 100R12 FITTING# 11971-12-12/10671-16-12 1,584 96
12 ม.ค. 2545 F/O - C 2% นามันเตา กำหนดส่งวันที่ 10-12/01/02 รวม 120,000 ลิตร 119,091 52
1 2 ม .ค .2545 F/0 - C 2% นํ้ามันเตา _ กำหนดส่งวันท ี่ 10-11/01/02 จำนวน 87,000 ลิตร 68,052 52
12 ม.ค. 2545 กระดา»ต่อเนึ่อง 9"x11" 3 ขั้น ไม่ม็เล้น 4,080 10
1 2 ม .ค .2545 กระดา» FAX 210x100x1 1,690 10
1 2 ม .ค .2545 กระดา»ต่อเนึ่อง 15" X 11" 3 ขั้น ไม่มีเล้น 565 10
1 2 ม .ค .2545 สะเกินโอฒฟ้า ขนาด 8 TON ( 1") 1,120 65
1 2 ม .ค .2545 กระดา» A4 70 แกรม (500แพ่น/รม) 6750 10
1 2 ม .ค .2545 ข้องอ 9(3 0 1 ■ สเตนเสส สวมเชึ๋อม 5,474 75
1 2 ม .ค .2545 ปากกา MARKER ไหญ ่ย ี่ฟ้อ ชากุระ ล ิขาว 600 10
1 4 ม .ค .2545 "AIRTEC" SOLENOID VALVE 5/2 ISO SIZE ะ 2" COIL 110/50 TYPE ะ MI-02-520-HN 33,900 75
14 ม.ค. 2545 รองเท้า SAFETY รุ่น TS422 เบอร์ 7 900 10
14 ม.ค. 2545 รองเท้า SAFETY รุน TS422 เบอร์ 8 900 10
14 ม.ค. 2545 รองเท้าเขฟตื้ รุ่น TS422 เบอร์ 11 900 10
14 ม.ค. 2545 ค่าอะไหล่รับจ้างข้อมรถ บ.ปรีดาวิภาต จำกัด (รถด ู้ นค-ร96) 3,237 20
14 ม.ค. 2545 ค่าอะไหล่รับจ้างข้อมรถ บ.ปริดาวภาต จำกัด (รถดู 1 ฝ-5312) 520 20
1 4 ม .ค .2545 ค่าอะไหล่รับจ้างข้อมรท บ.ปริดาวิภาต จำกัด (รถปีคอ้ฟ 1 ฎ-8497) 4,396 20
1 4 ม .ค .2545 Y-STAINER 0  1 3/8"x4 3/16" 0  รุ 1 mm (STAINLESS 304) 2,100 Ï5
1 4 ม .ค .2545 ประเกินกระดา» กว้าง 1 m Xtfาว 2 mXWนา 1.2 mm 800 75
14 ม.ค. 2545 PILOT ของ PNEUMATIC VALVE MODEL : W6076B3407 METAL SPOOL &  SLEEVE "ROSS"(เทียบเท่า) 66,000 75
1 4 ม .ค .2545 นํ้ามันไรโดรลิค CASTROL ANVOL WG 46 SIZE 205 LT 31,900 96
14 ม.ค. 2545 พัน COIL BREAK MOTOR (ไฟ 380V) 680 70
14 ม.ค. 2545 COUPLER ขนาด 0 1 1/2" N PT - 11G ทองเหล ิอง (Part D) 2,160 75
14 ม.ค. 2545 PRESSURE GAUGE CONNECTOR PU-A20-20 เทียบเท่า (STAUFF SMK20-G1/2") 9,800 75
14 ม.ค. 2545 Y-STAINER O 1 5/8"x4 3/16" O J 1 mm (STAINLESS 304) 4,200 75
1 4 ม .ค .2545 G AS - LPG 159783 53
14 ม.ค. 2545 SHEAR TUBE M20 X 1 .5x63 4,800 103
14 ม.ค. 2545 SOCKET CAP SCREW 0 3/4" X 16G X 5" (ระยะเกลียว 2 1/2") เกรด 12.9 3,360 96
14 ม.ค. 2545 SOCKET CAP SCREW 0 3/4" X 16G X 6" (ระยะเกลิยว 2 1/2") เกรด 12.9 1,320 96
14 ม.ค. 2545 SOCKET CAP SCREW 0 3/4" X 16G X 6" (ระยะเกลียว 3") เกรด 12.9 2,560 96
1 4 ม .ค .2545 805D0117301E11200 9,262 103
1 4 ม .ค .2545 805C0569501E11200 8788 103
1 4 ม .ค .2545 805C0569101E11200 8788 103
1 4 ม .ค .2545 814D0111103R15400-Bearing Sleeve 4,410 103
เ15 ม.ค. 2545 จา?บ ี BP SUPERGREASE EP2 (180 KGS.) 18,300 96
1 5 ม .ค .2545 เหลิกพิดรัด COIL SIZE 32 X 0.8 mm. (แกนรูไนกว้าง 40 CM.) 26,160 96
15 ม.ค. 2545 ผงชักฟอกเอนกประสงค์ ND25-P (25 กิโล/กลอง) 1,580 96
15 ม.ค. 2545 ลวดเชื่อม KOBE LB52 3.2 MM. (1 ลัง =  20 KG) 2,790 96
15 ม.ค. 2545 F/O -  C 2 % 'นามันเตา กำหนดล่งวันท ี่ 15-18/01/02 จำนวน240,000 ลิตร 238,182 52
15 ม.ค. 2545 ห้า TIP ตัดของ KOIKE N0.6 1,440 96
1 5 ม .ค .2545 ค่าแรงรับจ้างตัดเหล็ก งวดเดีอน 11/44 986,820 ' 98
15 ม.ค. 2545 ค่าขนส่งภายใน วันที่ 14/1/46 ขนล่ง 2 งาน 6,300 75
15 ม.ค. 2545 คาขนส่งภายใน วันที่ 10/1/46ขนล ่ง2 งาน 12,900 75
15 ม.ค. 2545 ค่าขนล่งภายไน วันท ี่15/1/46 2,000 75
16 ม.ค. 2545 ค่าแรงรับจ้างเจียรผิว THRUST WASHER จำนวน 6 ชิ้น 2,400 96
16 ม.ค. 2545 กล้งล้างผ้วล้อเครน #  7 3,480 96
1 6 ม .ค .2545 ค่าวัสดุรับจ้างกลิง CONNECTION PIN M16 จำนวน 30 ชิ้น 5,439 96
1 6 ม .ค .2545 ค่าแรงรับจ้างกลิง CONNECTING PIN M16 จำนวน 30 ชิ้น 4,125 96
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16 ม.ค. 2545 F/O - C 2 % นามันเตา กำหนดส ่งว ัน ฺท ี่15-18/01/02 จำนวน240,000ลิตร 340,260 52
16 ม.ค. 2545 ค่าแรงรัชจ้างคว้านรและไสที่ม COUPLING ขนาด 15.88 MM. จำนวน 2 ชั๋น 1.305 70
1 6 ม .ค .2545 ค่าแรงรัชจ้างกลิง STUD SHAFT MOTOR SCREW DOWN จำนวน 1 ขน 870 70
1 6 ม .ค .2545 ค่าเหล็กรับจ้างเจิยร์ผิว THRUST WASHER จำนวน 6 ชั๋น 1.806 96
16 ม.ค. 2545 ค่าแรงรบจ้างกลง DRUM SLING CRANE #7 จำนวน 1 ชน 9.600 75
16 ม.ค. 2545 ค่าแรงรับจ้างกลิง KEY จำนวน 4 ชิ้น 31,200 75
16 ม.ค. 2545 ค่าแรงรันจ้างกลิง STUD BOLT จำนวน 24 ชิ้น 8.389 75
1 6 ม .ค .2545 BALL VALVE 0 3" ยี่ห้อ UCON 850 75
1 6 ม .ค .2545 ค่าเหล็กและวัสดุรันจ้างกลิง STUD BLOT จำนวน 24 ชิ้น 3,000 75
1 6 ม .ค .2545 FLUX CORED WIRE NR 211 MP DIA. 3/32* 4,063 75
1 6 ม .ค .2545 SIGNAL LAMP "E-TEN" รุ่น E2-PBS DIA. 22 MM. ไฟโรว'' (ลิเขียว)! 10V โดยตรง 550 96
1 6 ม .ค .2545 ชุบ ROD CYLINDER 0  2.75*x68CM 1.400 75
1 6 ม .ค .2545 คาขนส่งภายใน วันที่ 02/01/02 (ยกล้อรางฺเครน) 10,000 75
1 6 ม .ค .2545 ค่าขนส่งภายใน วันที่ 09/01/02 (ยกเหล็กกั้น,เดินสายโทรตัพท์) 11.000 75
1 6 ม .ค .2545 ขอล์คหินขิดเหล็กร้อน (1 กล่องมี 100 แท่ง) 2,200 96
1 6 ม .ค .2545 ค่าขนล่งภายนอก วันท 16/01/02 (ล่าหรันขนเค่รึ๋องจักรไปซ่อมที่ บ. ITT) 2 ,6๓ 75
1 6 ม .ค .2545 ค่าขนล่งภายนอก วันที่ 15/01/02 (ล่าหรับขนเครึ่องจักรจากบ.รKE) T000 75
16 ม.ค. 2545 ธุงมอหน้งลายผ้า 1,900 96
1 7 ม .ค .2545 F/0 - C 2% นามันเตา กำหนดส่งวันที่ 15-18/01/02 จำนวน 240,000 ลิตร 170,130 52
17 ม.ค. 2545 นามัน ISOCOOL 990 บรรจุ 200 KGS. 20^200 96
1 7 ม .ค .2545 ลิพ่นอุตสาหกรรม ลิขาว *SUNKE* L10 2^240 85
1 7 ม .ค .2545 ลิสฟรย่ลิขาว "SWAN* 2,310 85
1 7 ม .ค .2545 FLOAT ’ HONSBERG* MODEL ะ 1.4571/NR-050 HIGH : 5.7 c m .. I/D : 2 cm.. O/D : 5.2 cm. 4,000 70
1 7 ม .ค .2545 อ๊อกชํเจนเหลว 15,946 91
1 7 ม .ค .2545 ใบชิ้งนํ้าหนัก ขนาด 1 1/2* X 7 1/2* 3 ชิ้น COPY ในตัว ( 1 มัด = 1.000 ใบ) T280 98
1 7 ม .ค .2545 พิมพ์ใบเบิกสินค้า SPARE PART & CONSUMABLE COPY ในตัว เรั๋มรันต์เล่มที่ 101 เลขที่ 05001 1 เล่มมี 3^300 96
1 7 ม .ค .2545 SILICONE SONY L 6301 2,100 96
1 8 ม .ค .2545 ค่าวัสดุกลงพลาสตก จำนวน 40 ชิ้น 1,400 75
1 8 ม .ค .2545 ค่าเหล็กรันจ้างเาลิง STUD BOLT M30 X 3.5X125 จำนวน 128 ชิ้น 22,900 75
1 8 ม .ค .2545 ค่าแรงรันจ้างกลิง BOLT 1/2*-13GX2 1/2*XLG จำนวน 48 ชิ้น 3^000 75
1 8 ม .ค .2545 ค่าวัสดุรับจ้างกลงล้างเกลยว LINE SHAFT จำนวน 1 ชิ้น 30,709 75
1 8 ม .ค .2545 ค่าแรงทเจ้างกลิง STUD BOLT M30 X  3.5X125 จำนวน 128 ชิ้น 9,600 75
1 8 ม .ค .2545 ค่าเหล็กแสะวัสดุรบจ้างกลิง BOLT 1/2*-13GX2 1/2*XLG จำนวน 48 ชิ้น 3,877 75
1 8 ม .ค .2545 ค่าแรงรับจ้างเจิยร์ผิว THRUST WASHER CR10W Sานวน 4 ชิ้น 1,200 96
1 8 ม .ค .2545 ค่าแรงรัชจ้างทำ CLEVIS SLIDE GATE จำนวน 3 ชิ้น 2,610 96
1 8 ม .ค .2545 ค่าวัสดุรับจ้างกลง PIN จำนวน 8 ชิ้น 3จ ุ 12 96
1 8 ม .ค .2545 ค่าแรงกลงพลาสตก จำนวน 40 ชิ้น 1,000 75
1 8 ม .ค .2545 ค่าแรงรันจ้างไสและเจียร์ผิว KEY U-JOINT MAI NA จำนวน 2 ชิ้น T524 75
1 8 ม .ค .2545 ค่าแรงรับจ้างกลง LINE SHAFT จำนวน 1 ชิ้น 13,350 75
1 8 ม .ค .2545 ค่าแรงรันจ้างกลิง PIN จำนวน 8 ชิ้น 5,600 96
1 8 ม .ค .2545 ล่งตัดเหล็กแผ่นซอย จำนวน 40 ชิ้น 1.740 75
1 8 ม .ค .2545 ลวดเชิ้อม ZIKAZ 312 ร  ขนาด 2.5 MM (1 กล่อง = 2 กิโลกรัม) 1,800 52
1 8 ม .ค .2545 นํ้ายาเคลิอบป้องกันการจับตายของน๊อตและประเกิน ยี่ห้อ CHESTERTON # 900 (บรรจุ 500 กรัม) 1,035 52
1 8 ม .ค .2545 ค่าเหล็ก!บจ้างเจ้ยร์ผว THRUSTWASHER CR10W จำนวน 4 ชิ้น 2,041 96
1 8 ม .ค .2545 จารบิ BP SUPERGREASE EP2 (180 KGS.) 9,150 96
1 8 ม .ค .2545 COUPLING FOR SHAFT RESOLVER 0  ID 15.88x15.88x0าว 56 mm 3,700 70
1 8 ม .ค .2545 O-RING CORDS O 7 mm (NBR 70 SHORE) 1,800 75
1 8 ม .ค .2545 เหล็กฉากขนาด 2* X 2* หนา 6 MM. X 6 M. 650 70
1 8 ม .ค .2545 BEARING #6313/C3 *SKP 1,960 70
1 8 ม .ค .2545 ผ ้ากรองหนเจ้ยร์100 cm X 500 m 30 micron 9,300 96
18 ม.ค. 2545 ถุงมีอผ ้า 4 ข ีด /โห ล 2,175 96
1 8 ม .ค .2545 COUPLING FOR SHAFT EN CODERS 0  ID 12.88x16.2x0าว 56 mm (MST-40) 3,700 70
1 9 ม .ค .2545 โซ่ขนาด 1/2* 14,000 53
1 9 ม .ค .2545 ขนาด 24 นว แบบท่อต่อตรง ขนาดมอเตอร์3 HP 4 POLE ยี่ห้อ MITSUBICHI SUPER LINE 1400 รอบ 3 ลา 24,000 85
1 9 ม .ค .2545 ปะเก็นพลาสตก "PTFE" Size ะ 700 mm. X 700 mm. X CHK. 0.5 mm. 1 Pressure 80 PSI, Temp. 180-200 c 12,375 75
1 9 ม .ค .2545 เหล็กเพลาเกรด 4140 ขนาด 0 32 MM. ยาว1300 MM. จำนวน 1 ท่อน 599 75
1 9 ม .ค .2545 ลวดเชึ่อม KOBE LB-52 4 MM. 1,860 96
1 9 ม .ค .2545 F/O - C 2% นํ้ามันเตา กำหนดส่งวันที่ 15-18/01/02 จำนวน 240,000 ลิตร 170^130 52
21 ม.ค. 2545 นํ้ายาล้างพื้น RECONDENT SABIN 7,600 96
21 ม.ค. 2545 ค่าวัสดุรับจ้างกล็งล้างร CLEVIS จำนวน 4 ชิ้น 5.248 75
21 ม.ค. 2545 ค่าขนส่งภายนอก วันท 20/01/45 2,600 75
21 ม.ค. 2545 ค่าขนส่งภายนอก วันที่ 21/01/45 2,600 75
21 ม.ค. 2545 เคมี DOCTOR TREAT 1102(ป้องกันการเกิดตะกรันกฺารกัดกร่อนและสนิม) 22,952 75
21 ม.ค. 2545 ค่าเหล็กแสะวัสดุกลิง SUBPLATE MODEL จำนวน 2 ชิ้น 1,608 75
21 ม.ค. 2545 LIMIT SWITCH "OMRON" รุ่น WLCA12 1,478 70
21 ม.ค. 2545 ค่าขนส่งภายนอก วันที่ 21/01/45 1,000 75
21 ม.ค. 2545 F/O - C 2% นํ้ามันเตา กำหนดส่งวันที่ 15-18/01/02 จำนวน 240.000 ลิตร 238,182 52
21 ม.ค. 2545 ค่าแรงรันจ้างตัดเหล็ก งวดเดิอน พถุศจิกายน 2544 512,136 98
21 ม.ค. 2545 สั่งซ่อม MOTOR 5 HP 3 PH 380 V 3500 R.P.M. (พร้อมตีปลอกฝา) 1 ฝา 2,100 70
21 ม.ค. 2545 เคมีป้องกันการกัดกร่อน DUCTORTREAT-190 19,200 75
21 ม.ค. 2545 LIMIT SWITCH "OMRON" รุ่น WLCA2 1,404 70
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21 ม.ค. 2545 ค่าแรงรับจ้างกลิงคว้านรุใน CLEVIS จำนวน 4 ชั๋น 14,000 75
21 ม.ค. 2545 ค่าแรงรับจ้างกลิง SUBPLATE MODEL จำนวน 2*ช้ 4,000 75
21 ม.ค. 2545 พังทำผ้าเบรคคามตัวอย่าง MOTOR LEVELLER 11,000 70
21 ม.ค. 2545 ค่าแรงรับจ้างกลิง SUBPLATE MODEL จำนวน 5 ชน 10,500 75
21 ม.ค. 2545 ค่าเหล็กและวัสดุกลิง SUBPLATE MODEL จำนวน 5 ชน 4,886 75
21 ม.ค. 2545 ซ่อม HOUSINNG BEARING MOTOR 75HP 380V 3PH 1475 R.P.M 3,000 70
21 ม.ค. 2545 ส่งซ่อม MOTOR เต่า TM-30 4P/M 220V 1,000 70
22 ม.ค. 2545 สลิง 0  3/4' X 4.5 เมตร (ยํ้าตะกั่วถักพัวท้าย) 2,000 65
22 ม.ค. 2545 ลลิง 0  3/4' X 2 เมตร (ยํ้าตะกั่วถักพัวท้าย) 3,200 65
22 ม.ค. 2545 เติม TONER HP LASERJET 4V (C3900A) 6,600 10
22 ม.ค. 2545 F/O - c 2% นํ้าม้นเตา กำหนดส่งวันที่ 15-18/01/02 จำนวน 240,000 ลิตร 153,117 52
22 ม.ค. 2545 CR OIL SEAL # 14942 730 75
22 ม.ค. 2545 ซ่อมรางเครน # 507 (35T)snก COLUMN 21-39 ( WARRANTY : 6 MONTH ) 460,000 75
22 ม.ค. 2545 พังทำ BODY CYLINDER BORE O 4" X 82" LG 18,000 75
22 ม.ค. 2545 เพลาสเตนเลส 0 1/4 X 6  M เกรด 304 1,180 52
23 ม.ค. 2545 พังพิมพ์สมุด PR เรมเล่มที่ 180 เลขที่ 11001 (1 เล่มม 50 ชุด) บรัษ้ท แอลพีเอิน เหล็กแผ่น จำกัด 4 ชั้น แผ่นที่ 1 2,900 10
23 ม.ค. 2545 ท่อสแตนเลส 0 1" ยาว 6 เมตร SCH 40 เกรด 304 มีตะเข็บ 6,450 75
23 ม.ค. 2545 กลิง OIL SEAL 0  200 SHAFTxO 284.6ODx13.0 WIDE/'วัสดุ NBR 70 SHORE) 14,400 75
23 ม.ค. 2545 ท่อสเตนเลส SCH 40 0 3/4 เกรด 304 มีตะเข็บ 28,700 75
23 ม.ค. 2545 BOLT+NUT แลตนเลส M 16x50 MM. + แหวนอีแปะ 1,240 52
23 ม.ค. 2545 HEX HD BOLT + NUT+ WASHER ขนาด M12 X 40 mm วัลดุเป็น STAINLESS 900 52
23 ม.ค. 2545 F/O - C 2% นามันเตา กำหนดล่งวันที่ 15-18/01/02 จำนวน 240,000 ลิตร 51,039 52
24 ม.ค. 2545 คลอรีน 10% 14,356 75
24 ม.ค. 2545 ไมักวาด อ่อน 506 96
24 ม.ค. 2545 GAS - LPG (จำนวน 2 คัน) 162,061 53
24 ม.ค. 2545 ยางรถ รุ่น 205/70 R 15 ยี่ห้อ GOOD YEAR รวมจุ๊บเลส และตั้งศูนย์ถ่วงล้อ 3.738 10
24 ม.ค. 2545 ทินฺเนอร 2A 1,680 96
24 ม.ค. 2545 ลินํ้ามันลิเขิยว SUNKE G-400 1,380 96
24 ม.ค. 2545 กระดาษ FAX 210 X 50 X 1 804 10
24 ม.ค. 2545 ตะขอ 1/2' 900 98
24 ม.ค. 2545 เทป 3M N0.23 กว้าง 3/4" 1,435 96
24 ม.ค. 2545 โซ ่ขน าด1 /2 "ย า ว 1 0 เมตร 13,000 98
24 ม.ค. 2545 แฟ้ม 120 F 980 10
24 ม.ค. 2545 ใล้แมิค NO. 10 (1x24) 540 10
25 ม.ค. 2545 ค่าขนล่งภายในวันที่ 18/01/02 1,100 75
25 ม.ค. 2545 ค่าแรงรับจ้างกลิง A-TOP DESCALE HEADER จำนวน 2 ชั้น 58,800 75
25 ม.ค. 2545 ค่าขนส่งภายนอก วันที่ 25/01/45 2,000 75
25 ม.ค. 2545 ค่าขนล่งภายนอก วันที่ 24/01/45 1,000 75
25 ม.ค. 2545 ค่าขนล่งภายนอก วันที่ 23/01/45 3,900 75
25 ม.ค. 2545 ซ่อมร่องลิ่ม KEY บ-JOINT MAI NA 5,000 75
25 ม.ค. 2545 ค่าแรงรับจ้างกลิง ORIFIC MULTISTAGE จำนวน 18 ชั้น 25,200 75
25 ม.ค. 2545 ค่าแรงรมจ้างกลง HYD.FLANGE SIZE 02" จำนวน 5 ชิ้น 1,500 75
25 ม.ค. 2545 ผ้าหม็ก Refill Epson LQ 1170 I 600 10
26 ม.ค. 2545 CUTTER TIP NO. 2 "HARRIS" 690 96
26 ม.ค. 2545 FILM ลำหรับเครองแฟกซ์PANASONIC รุ่น KX-FA134 2,190 10
26 ม.ค. 2545 CUTTER TIP NO. 1 "HARRIS" 690 96
26 ม.ค. 2545 CUTTER TIP NO. 3 "HARRIS" 690 96
28 ม.ค. 2545 ค่าแรงรับจ้างกลง BRAKE WHEEL 16" จำนวน 2 ชิ้น 1,524 65
28 ม.ค. 2545 งานพังทำถัดร่อง KEY ของ BOTTOM BACK UP CHOCK 13,000 65
28 ม.ค. 2545 AIR FILTER 11L626190 FOR 200 HP (PART NO. 159098) AIR COMP 6,000 96
28 ม.ค. 2545 ค่าแรงรับจ้างซ่อมเสื้อป้มนํ้าของ ROLL GRINDER จำนวน 1 ชั้น 1,305 65
28 ม.ค. 2545 เฟรมอดูมิเนียม : SET P3 (รายละเอียดตั้งหมดตาม'ใบเสนอราคาเลขที่ 3600 REV.1) 31,625 1
28 ม.ค. 2545 ท่อประปา 0 1 1/4" ชนิด M ชุบ Galvanize 1,533 75
28 ม.ค. 2545 ค่าเหล็กและวัสดุรับจ้างกลิง STUD BLOT จำนวน 10 ชั้น 602 75
28 ม.ค. 2545 ค่าแรงรับจ้างกลิงปาดหน้า CONNECTION จำนวน 11 ชั้น 762 65
28 ม.ค. 2545 ค่าวัสดุรับจ้างกลึง ADAPTER จำนวน 16 ชิ้น 4,738 96
28 ม.ค. 2545 ลินํ้ามันลินํ้าเงิน "JOTUN" # 0138 (GARDEX ENAMEL) 620 70
28 ม.ค. 2545 ค่าแรงรับจ้างกลิง STUD BOLT จำนวน10ชั้น 1,200 75
28 ม.ค. 2545 นามบัตรคุณพิพัฒน์ ปรีดาวิภาต กระดาษพิวีชี ชิลค์สกรีน พิมพ์ 4 ลิ ด้านหน้า และ 4 ลิ ด้านหลัง 550 1
28 ม.ค. 2545 ค่าวัสดุรับจ้างกลิง ORIFIC จำนวน 13 ชั้น 9,960 96
28 ม.ค. 2545 ค่าแรงรับจ้างกลิง BRAKE WHEEL TROLLEY จำนวน 1 ชั้น 1.875 96
28 ม.ค. 2545 ค่าแรงรับจ้างกลิง ADAPTER จำนวน 16 ชั้น 3,300 96
28 ม.ค. 2545 ค่าแรงรับจ้างกลิงคว้านรุใน ORIFIC จำนวน 13 ชั้น 16,800 96
2 8 ม .ค .2545 ค่าอะไหล ่ร ับจ ้างเจ ิยร์ผ ิวBRAKE WHEEL TROLLEY จำนวน 1 ชั้น 1,279 96
29 ม.ค. 2545 หน้ากากป้องก้นผ่นละออง 3M-8516 2,148 53
29 ม.ค. 2545 PLASTIC 80 CS. 44,000 52
29 ม.ค. 2545 CASTABLE 17 CG 25,500 52
29 ม.ค. 2545 ทรายแมกนิไซด ์(Mg03) BULK DENSITY 2.9 G/CM3 SIZE 0 - 10 MM. 47,100 53
29 ม.ค. 2545 ค่าแรงรับจ้างซ่อมรถ บ.ปรดาวิภาต จำกัด 540 10
29 ม.ค. 2545 กระบังหน้านิรภัย ฉาบปรอท ลามารถป้องกันร้งลิความร้อนได้ 2000 F 3,000 53

|เ29 ม.ค. 2541 ถุงม็อกันความร้อนอลมัไนซ์ รุ่น ARL SC 13902 14F ยาว 14" 2,040 53
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29 ม.ค. 2545 นํ้ามันหล่อลน CASTROL ALPHA SP320 (200 ลิตร) 18,000 96
2 9 ม .ค .2545 ลิพ่นอุตสาหกรรม TURBO ลิขาว 2001 3,360 85
29 ม.ค. 2545 ค่าอะไหล่รันจ้างข้อมรถ บ.ปรดาวภาต จำกัด 12,208 10
3 0 ม.«.2545 พิมพ์■ ใบเบิกลินค้า- กระดาษเคมิ 7 ขั้น ขนาด 1 1 "X 8" 1.ล ิขาว2.สิเขยว 3.ลิเหลิอง 4.ล ิฟ ้า5.ล ิฟ ้า6.ล ิชมพ ู 7.ลิช 16,500 20
30 ม.ค. 2545 ถ่านไพ่อาย SIZE อ 570 96
30 ม.ค. 2545 CARBON ARC. GOUGING ELECTROES (ลวดฟ้า) O 6.5 mm. (1 กล่อง มี 50 เค้น) 625 96
30 ม.ค. 2545 ประแจเลี่อน ขนาด 8" BACHO 519 96
30 ม.ค. 2545 ดอกสว่าน 0 3 0 มน. 2,465 96
3 0 ม .ค .2545 ดอกสว่าน 0 15 มม. 525 96
3 0 ม .ค .2545 HYDRAULIC HOSE SAE 100R5 SIZE 7/8" PARKER # 201-16 (หรอเทียบเท่า) ยํ่หัอ MANULI 7,300 75
30 ม.ค. 2545 ดอกสว่าน 0 14.5มม. 520 96
31 ม.ค. 2545 ค่าขนล่งภายไน เดิอน มกราคม 2545 238,121 98
31 ม.ค. 2545 ข้อม HOUSING BEARING MOTOR 3HP.3PH.220/380V.9.01/5.2A.4P1420 R.P.M 1,000 70
31 ม.ค. 2545 แก๊สยูนิต 48 กก. หุงต้ม 1,879 96
31 ม.ค. 2545 ค่าขนล่งภายนอก ประจำเดิอน มกราคม 2545 693,314 98
31 ม.«.2545 ค่าบรัหารงานขนล่ง บ.เทพบริภ ัณฑ์จำกัด เดิอน มกราคม 2545 147,000 98
31 ม.ค. 2545 ค่าขนล่งภายไน SLAB เดิอนมกราคม 2545 37,654 95
31 ม.ค. 2545 ค่าแรง?มจ้างตัดเหล็ก งวดเดอน 1/2545 104,222 98
31 ม.ค. 2545 ค่าบริหารงานขนล่ง F/L บ.เทพบริภ ัณฑ์จำกัด เดิอนมกราคม 2545 340200 98
31 ม.ค. 2545 ค่าขนล่งภายใน ย้ายเหลิกริมข้าง เดีอน มกราคม 2545 7,000 97
31 ม.ค. 2545 SILICONE SONY L 6301 2,100 96
31 ม .ค .2545 FLEXIBLE COUPLING TYPE : TR-DKN28 5200 70
31 ม.ค. 2545 ENCODER INCREMENTAL T R " TYPE ะ ZI58 ,1200 PULSE/REV 16,500 70
31 ม.ค. 2545 นามันเครฺอง CASTROL เบอร์40 (CRD SPECIAL 40) ขนาด 18 ลิตร 1,710 96
3 1 ม .ค .2545 น ํ้าม ันเคร ึ่องCastrolUJอ ร ์40 (CRD SPECIAL40) 1PACK= 6 ขวดๆละรล ิตร 1,470 96
3 1 ม .ค .2545 ■ REX" PIPE MACHINE DIES V-2• 1,966 10
31 ม .ค .2545 นามบัตร คุณพิพัฒน์ ปริดาวิภาต กระดาษพีวิรี ชิลค์สกริน พิมพ ์ 5 ลิ หนา-หลัง 3,000 1
31 ม.ค. 2545 ลิ'นามันลิเขยว SUNKE G-400 1.380 96
31 ม.ค. 2545 กาว LOCTITE 424 780 96
31 ม .ค .2545 ด้ามเลี่อน 0 3/4" SIDE-T-HANDLE ยาว 508 มม. 2,400 96
31 ม.ค. 2545 ด้ามเลึ่อน 0 3/4" SIDE-T-HANDLE ยาว 500 มม. 1200 96
เ31 ม.ค. 2545 ลูกบลิอค DRIVE 1" 6 เหลี่ยม 0 1 1/4* 600 96
31 ม .ค .2545 ลูกบสอค DRIVE 1" 6 เหลี่ยม 0 1 3/16" 600 96
31 ม .ค .2545 ลูกบลิอค DRIVE V  6 เหลี่ยม O 1 1/8" 600 96
31 ม .ค .2545 ลูกบล๊อค DRIVE 1" 6 เหลี่ยม 0 1 1/16” 600 96
31 ม.ค. 2545 ลูกบลิอค DRIVE 1" 6 เหลี่ยม 0 32 มม. 600 96
31 ม.ค. 2545 ลูกบล็อค DRIVE 1" 6 เหลี่ยม 0 30 มม. 600 96
31 ม.ค. 2545 ลูกบลิอค DRIVE 1" 6 เหลี่ยม 0 26 มม. 600 96
31 ม.ค. 2545 ประแจคอม้า 12" 1,197 96

รวม 9,553,371 บาท

รห ัสหน ่วยงาน 
ข้อมบำรุง 0075 
ไฟฟ้า 0070 
ROLL SHOP 0065 
QA 0085

รวมค่าใช้จ ่ายของรหัส0075 = 1,320,954บาท
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ตารางท่ี ข-7 แสดงค่าใช้จ่ายรวมที่งหมดของโรงงานในเดีอน กุมภาพ้นธ์ 2545
วันที่ สินค้า รวมเงิน(บาท) รหัสหน่วยงาน

1 ก.พ. 2545 ทดเรัอมไฟฟ้า ZIKA-Z3123 0 2.5 mm. 5,400 96
1 ก.พ. 2545 เก๊ส ปดท. 48 กก. 3,757 91
1 ก.พ. 2545 4BS QA PROGRAM QUARTERLY PLANT AUDIT 59^000 20
1 ก.พ. 2545 ทป 3M NO.22 กว้าง 1 1/2" 715 96
1 ก.พ. 2545 DOCUMENT REVIEW AND SURVEYOR ENDORSEMENT FOR MATERIAL CERTIFICATION (ABS G 45,000 20
1 ก.พ. 2545 เก๊ส ปดท. 48 กก. 2,505 92
1 ก.พ. 2545 อัดม้าเบรค DISC BRAKE 8" 2,000 75
1 ก.พ. 2545 ศษผ้า เย็บร 2,475 96
1 ก.พ. 2545 รวดเรื้อม'ไฟฟ้า ZIKA Z312S 0 3.2 MM 13,500 96
1 ก.พ. 2545 10671 FEMALE JIC 3?- SWIVEL STRAIGHT NO.10671-16-16 3,540 75
1 ก.พ. 2545 ปลื่ยนไลักรองของ OIL FILTER DESCALE PUMP NO.1 4,500 75
1 ก.พ. 2545 พิมพ์■ ใบโอนเหล็กม้วนจากการผลิดเข้าคลังสินค้า' 1 ชุดมี 3 ใบ กระดาษเคม ีขนาด8.2" X 11.5" 1.ลิขาว 2.ลิชม 5,000 98
1 ก.พ. 2545 รวดเรื้อม1ไฟฟ้า ZIKA Z312S 0 4 MM 13,500 96
2 ก.พ. 2545 F/0 - C 2% นี้ามันเตา กำหนดส่งวันที่ 2,4-6/02/02 วันละ72,000 ลิ 423,720 52
2 ก.พ. 2545 อ๊อฺกชเจนเหลว 36,310 52
2 ก.พ. 2545 เลื่อนี้ามัน หน้ากว้าง 1.5 เมตร หนา 0.7 MM. ลายปาเก๊ เอดลิ นี้าตาล 1,020 65
2 ก.พ. 2545 LOCTITE 601 680 75
2 ก.พ. 2545 H.Y.D HOSE SAE R5 SAE J1402 ALL PART NO.201-20 "PARKER" เทียบเท่ายี่ห้อ อัลฟ'ๆโกน่า 11,700 75
2 ก.พ. 2545 ปากกา MARKER ใหญ่ ย่ีห้อ รากุระ ลิราว 600 10
2 ก.พ. 2545 กระดาษต่อเนึ่อง 9" X 11" 2 ชั้น ไมมีเลัน 1,320 10
2 ก.พ. 2545 GAS - LPG (1 ค้น) 87,207 53
2 ก.พ. 2545 FUSE "BUSSMAN" 150AMP 700VAC GROUP SEMI CONDUCTOR 2,290 96
2 ก.พ. 2545 หัวทีป # 2 KOIKE 1,750 92
2 ก.พ. 2545 พิมพ์แบบฟอร์ม■ ใบลดหนี้" ขนาด 9"x11" กระดา»เคมี 4 ชั้น พิมพ ์ 1 ลิ รันนัมเบอร์เรื้ม 000501 (มุมล่างขวามีอ) 3,600 25
2 ก.พ. 2545 ลาย'ไฟ CVT 3C X 2.5 mm2 2,160 96
4 ก.พ. 2545 รื้อ พรบ.คุ้มครองผู้ประลบภัยจากรท หมายเลขทะเบียน นค-597 921 10
4 ก.พ. 2545 รางสายรอนลายโทรค้พพ์ ED-1 700 70
4 ก.พ. 2545 ใบเลื่อย BANDSAW ขนาดใบกว้าง 27 มม. หนา 0.9 มผ. TTR.3660 มม. (27 X 0.9 X 3660) ขนาดฟ้น 3/4 6,863 85
4 ก.พ. 2545 SPIRAL WOUND GASKET 6" CLASS 1500 2,196 96
4 ก.พ. 2545 SENTINEL APOLLO COUPLING MODEL ะ ZOSP-1 STOCK NO. 323.5000 THREAD SIZE : US 9/16-18 1,800 96
4 ก.พ. 2545 MAGNETIC CONTACTOR TELEMECANIQUE" MODEL : LC1-D32M7 1 COIL 220V 1 NO, 40A 2,500 70
4 ก.พ. 2545 นี้ามันไฮโดร;ลิค CASTROL ANVOL WG 46 SIZE 205 LT 31.900 96
4 ก.พ. 2545 นี้ามันหล่อลื่น CASTROL ALPHA SP 680 (200 ลิตร) 12^000 96
4 ก.พ. 2545 นามันไฮโดรลิด CASTROL ANVOL WG 46 SIZE 205 LT 15,950 96
4 ก.พ. 2545 GAS - LPG (2 ค้น) 160,622 53
4 ก.พ. 2545 SENTINEL APOLLO COUPLING MODEL : ZOSP-2 STOCK NO. 323.5001 THREAD SIZE ะ US 9/16-18 1,800 96
4 ก.พ. 2545 PROXIMITY SWITCH "PEPPEAL + FUCHS" TYPE ะ NJ30+U1+W 20-253 VAC IP67 20 HZ มีหลอดไฟโร 10,350 70
5 ก.พ. 2545 ค่าแรงรับจ้างคว้านร COUPLING จำนวน 2 ร ื้น 870 75
5 ก.พ. 2545 ค่าแรงทลิงล้างตกบ่า LOCK NUT BACK UP CHOCK จำนวน 2 ร ื้น 1,305 75
5 ก.พ. 2545 ใบหินเจียร์ 5* X 6 MM. 1,800 92
5 ก .พ .2545 ข้องอ 90 0 2" SCH 40 มีตะเข็บ (รนเรื้อม) 4,200 75
5 ก.พ. 2545 ข้องอ 45 0 2 SCH 40 มีตะเข็บ (รนเรื้อม) 1,080 75
5 ก.พ. 2545 ท่อ«เตนเลล 0 2" SCH 40 มีตะเข็บ 13,500 75
5 ก.พ. 2545 ค่าแรงรับจ้างกลิง KEY U-JOINT จำนวน 4 ร ื้น 4,500 75
5 ก.พ. 2545 F/0 - C 2% นี้ามันเตา . กำหนดล่งวันที่ 2,4-6/02/02 วันละ72,000 ลิ 423,720 52
5 ก.พ. 2545 ค่าเหล็กรับจ้างกลิง KEY U-JOINT จำนวน 4 ร ื้น 2,063 75
5 ก.พ. 2545 ค่าเหล็ก และ วัลดุกลิง INLET BEARING จำนวน 5 ร ื้น 16,231 96
5 ก.พ. 2545 ค่าวัสดุรับจ้างกลิง COUPLING.ADAPTER RETAINER BUSHING จำนวน 159 ร ื้น 40,919 96
5 ก.พ. 2545 กระดา'ษทรายชนิดวงกลม (FASTCUT RESIN CLOTH) ขนาด/รุ่น 94LKX867/8, ALO 80P "CARBORUNDUM 1,750 85
5 ก.พ. 2545 ค่าขนล่งภายนอก วันที่ 05/02/45 2,500 75
5 ก.พ. 2545 ค่าวัสดุและค่าเหล็ก HOUSING MILL SUPPLY PUMP จำนวน 1 ร ื้น 9,619 96
5 ก.พ. 2545 ค่าแรง'รับจ้างกลิง INLET BEARING จำนวน 5 ร ื้น 21,000 96
5 ก.พ. 2545 ค่าวัสดุรับจ้างกลิง COUPLING,ADAPTER RETAINER BUSHING จำนวน รุ่59 ร ื้น 58,550 96
5 ก.พ. 2545 ค่าแรงรับจ้างกลิงทำปลอกใหม่ HOUSING MILL SUPPLY PUMP จำนวน 1 ร ื้น 6,000 96
5 ก.พ. 2545 ค่าแรงรับจ้างกลิง BREDGE WHEEL จำนวน 2 ร ื้น 20.250 75
5 ก.พ. 2545 ค่าแรงรับจ้างกลิงBRIDEE DRIVE WHEEL จำนวน 1 ร ื้น 9,675 75
5 ก.พ. 2545 ค่าอะไหล่รับจ้างกลิง BRIDGE WHEEL จำนวน 2 ร ื้น 64,495 75
5 ก.พ. 2545 ค่าขนล่งภายนอก วันที่ 26/01/45 2,600 75
5 ก.พ. 2545 ค่าเหล็กและวัสดุกลิง BRIDEE DRIVE WHEEL จำนวน 1 ร ื้น 38,277 75
6 ก.พ. 2545 นี้าม้นหล่อลื่น CASTROL HYSPIN AWS 150 (200 ลิตร) 5,700 96
6 ก.พ. 2545 เทป 3M NO.23 กว้าง 3/4" 1,435 96
6 ก.พ. 2545 COIL SOLENOID VALVE SIZE 100 ขนาด 110V 50HZ "HUNT" C1-24212-S 10,500 75
6 ก.พ. 2545 รุด REPAIR KIT PUMP RECIRCULATING (KIT SGK 25 SERIES PC N0.0014731) "TYRONE" 12,240 75
6 ก.พ. 2545 F/O - C 2% นี้าม้นเตา กำหนดส่งวันที่ 2,4-6/02/02 วันละ72,000 ลิ 423,720 52
6 ก.พ. 2545 STRAIGHT THREAD ELBOW 2503 (C50X) PART *  24 C50X "PARKER" 6,532 75
6 ก.พ. 2545 F/O - c 2% นี้ามันเตา กำหนดล่งวันที่ 2,4-6/02/02 วันละ72,000 ลิ 423,720 52
6 ก.พ. 2545 สลิง 5/8" X 395 ฟุต TYPE 18 (6 X 37) 8,400 96
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6 ก.พ. 2545 AIR FILTER 11L626190 FOR 200 HP (PART NO. 159098) AIR COMP 5,000 96
6 ก.พ. 2545 จารบี FUCHS RENOLIT e x  EP2 (180 KGS.) 21,000 96
7 ก.พ. 2545 ลิลเปรยํลิขาว 'SWAN' 2,310 96
7 ก.พ. 2545 เกลิอล้างเรชื้น (97.5%) 6.750 75
7 ก.พ. 2545 Z-SWIVEL "ARO'MODEL 636077 3,960 75
7 ก.พ. 2545 F/O - C 2% นามันเตา กำหนดล่งวันที่ 07/02/2002 จำนวน 72.000 ลิตร 423.720 52
7 ก.พ. 2545 GREASE CONTROL HANDLE "ARO" N0.636111 4.600 75
7 ก.พ. 2545 พิมพ์แบบฟอร์ม•ใบสำคัญทุวไป"(100ใบ/เล่ม) ลิฟ้า ในนามบริษัท แอลพิเอิน เหล็กแน่น จำกัด 800 25
7 ก.พ. 2545 พิมพ์แบบฟอร์ม■ ใบสำคัญชื้อ(100ใบ/เล่ม) ลิเหลิอง ในนาม บริษัท แอลพิเอิน เหล็กแผ่น จำกัด 1,600 25
7 ก.พ. 2545 กระดาษการ์ด หนา 500 นกรม ขนาด 10 3/4 X 24' 800 85
7 ก.พ. 2545 MALE NPTF PIPE # 20120-20-20 3,200 75
7 ก.พ. 2545 จารบี BP SUPERGREASE EP2 (180 KGS.) 9,150 96
7 ก.พ. 2545 GAS - LPG (1 คัน) 82,066 53
7 ก.พ. 2545 BAG FILTER ขนาด O 6.7/8"x30" LG 20 MICRON 1,800 75
8 ก.พ. 2545 F/O - C 2% น้ามันเตา กำหนดล่งวันที่ 9-10/02/2002 รวม 90,000 ลิตร ** 529,650 52
8 ก.พ. 2545 แก๊ส ปตท. 48 กก. 1,879 92
8 ก.พ. 2545 F/O - C 2% น้ามันเตา กำหนดล่งวันที่ 08/02/2002 จำนวน 72,000 ลิตร 423,720 52
8 ก.พ. 2545 METAL PLUG NO. 60030276 1,600 96
8 ก.พ. 2545 สาย CONTROL VSF 1C X 1.5 mm2 (ลิเหลิอง) 1 ม้วน = 100 เมตร 630 70
8 ก.พ. 2545 สายไฟ VCT 2C X 2.5 mm2 (1 ม้วน = 100 เมตร) 1.750 70
8 ก.พ. 2545 HIGH COUPLER PLUG "NITO’ MODEL 30PH (STAINLESS) 1380 75
8 ก.พ. 2545 สปริง (ขนาดตามตัวอย่าง) STAINLESS 1,400 75
8 ก.พ. 2545 น้ๅยาล้างพื้น RECONDENT SABIN 7,600 96
8 ก.พ. 2545 ลิน้ามันเหลิอง G-301 SUNKE 1,840 96
8 ก.พ. 2545 NUT 0 1 3/4" - 5G (เกรด 8.8) 2445 75
8 ก.พ. 2545 NUT M30 X 3.5 (GRADE 10.9) 1392 75
8 ก.พ. 2545 HIGH COUPLER SOCKET "NITTO"MODEL40 SF(STAINLESS) 3,760 75
8 ก.พ. 2545 ลวดเชื้อม KOBE LB-52 4 MM. 1,860 96
8 ก.พ. 2545 ลวดเชื้อม KOBE LB52 3.2 MM. (1 ลัง = 20 KG) 1360 96
8 ท.พ. 2545 ถุงมอหนงลายผ้า 1,900 75
8 ก.พ. 2545 SOCKET CAP SCREW O M24 X 3G X 75 (เกรด 12.9) เกลิยวตลอด 1,456 75
8 ก.พ. 2545 แก๊สอาร์กอน 99.999 % 1,500 96
8 ก.พ. 2545 เศษผ้าเย็บลิ 2,475 96
9 ก.ห. 2545 ใบมีดตัด 3/4'x 1/8'x 1/16"x 7" 1,450 75
9 ก.พ. 2545 เหล็กเกรด 4340 ขนาด 0 38 MM.ยาว 5 เมตร 3305 75
9 ก.พ. 2545 PULLEY SPA, 5 GROOVES PITCH DIA. 180 CODE : 031A0245, BORE O 41.3 (+0.03,-0.03) KEY 9.5 1,550 75

1 9 ก.พ. 2545 PULLEY 9" SPB 5 ร่อง TAPER BUSH 60.3 ID KEY WAY 16.00 WIDE X 8 DEEP (DINAMIC BALANCE A 2300 75
9 ก.พ. 2545 ด่าฟาท่าชื้นลแลปยก SLAB จาก เร่อชื้นรถ 62,410 95
9 ก.พ. 2545 PULLEY SPA, 5 GROOVES PITCH DIA. 106 CODE: 031A0155, BORE 0  36.5 (+0.03,-0.03) KEY 9.5 พ 650 75
9 ก.พ. 2545 TAPER LOCK BUSHES NO. 3020 680 75
9 ก.ห. 2545 รวิทช์ลกลอยเดเนิ้ล "OHKEN" TYPE : FG-8 NO ,110V 2A ความยาวสาย 6 เมตร 2,820 70
9 ก.พ. 2545 หลอดประหยัดไฟ "PHILIPS" SLE 11พ  COOL DAYLIGHT 1,620 10
9 ก.พ. 2545 FUSE -BUSSMAN’ 250AMP 700VAC GROUP SEMI CONDUCTOR 7.000 70
9 ก.พ. 2545 พิมพ์แบบฟอร์ม■ ใบวางบีล(เดรติต) ขนาด 8 X 8.5 นิ้ว 4 ชื้น กระดาษเคมีมีรอยปรุพิเศษ พิมพ ์ 1หน้า 1สิ ร้นน้มเบ 48300 25
9 ก.พ. 2545 อ๊อกชํเจนเหลว 16,244 92
9 ก.พ. 2545 อ๊อก่5เจนเหลว 24322 52

า 0 ก.พ.2545 G AS-LPG  ( 2 คัน) 165,284 53
14 ก.พ. 2545 FILTER ELEMENT 0660D003 BHHC "HYDAC" 32,000 96
14 ก.พ. 2545 HYDRAULIC FILTER 0330 D010BNHC "HYDAC" 2,816 96
1 4 ก.พ .2545 สายฉดนํ้ายาถังดับเพลงแบบมอถอ 800 99
1 5 ก .พ .2545 POWER PLUG ตัวเมียแบบผ้ง SCAME 3P+N +E 63A รุ่น 415.6367 720 70
1 5 ก.พ.2545 LOCK NUT O M40 X 1.5 “KSM" 680 53

เ15 ก.พ. 2545 LOCK WASHER O M40 X 1.5 "KSM" 540 53
1 5 ก .พ .2545 น้ามัน'la'โดรลิค CASTROL ANVOL WG 46 SIZE 205 LT 31.900 96
1 5 ก .พ .2545 หลอด EYE MULTI-ACE TYPE: M400LE/BUH 400W ขั้ว E40 แสงลิขาว 6,300 70
1 5 ก.พ.2545 PIPE SEAMLESS 0 4" SCH x x s  A 106 G5B 20,000 75
1 5 ก.พ .2545 PISTON SEAL 37503250 DWG B30A014GR3"1/4"x4.0"x3/8" 700 96
1 5 ก.พ .2545 POWER PLUG ตัวผู้แบบลอย SCAME 3P+N+E 63A รุ่น 215.6337 750 70
15 ก.พ. 2545 COUPLING LOVE JOY L099 PUMP HALF 3/4 0  BORE พ  3/16"x3/32"KEY WAY MOTOR HALF 1 1/8" 2,200 96
15 ก.พ. 2545 COUPLING LOVE JOY L100 PUMP HALF 7/8"0 BORE พ 3/16"x3/32"KEY WAY MOTOR HALF 1 3/8"0 3,000 96
15 ก.พ. 2545 จารบี BP s u p e r g r e a s e  EP2 (180 KGS.) 18.300 96
16 ก.พ. 2545 ROD WIPER H-1.375 (PART N0.1375) 1312 75
16 ก.พ. 2545 ก๊อกน้า ชนิดหัวหมุนพลาสติกใส ต่อจากอ่าง 0 1/4 660 10
16 ก.พ. 2545 น่ากันน้า (พร้อมตะแกรง) "NATIONAL" MODEL : WN7902-8 640 70
16 ก.พ. 2545 สวิทช์แสงแดด "EYE" รุ่น PBL 2210 รหัส E01462 COIL 220V 10A 565 70
18 ก.พ. 2545 นํ้ามัน SONAX 300 ML. 936 96
18 ก.พ. 2545 อ๊อก'ขเจนเหลว 19,293 91
18 ก.พ. 2545 นามบตร คุณเมธา ปรีดาวิภาต กระดาษพิวิขี ชํลคัสก'ร่น พิมพ์ 4 ลิ หน้า-หลัง 550 1
18 ก.พ. 2545 ถานไฟ SIZE AA ยี่ห้อ ดูลาเชล อังคลาย 540 96
19 ก.พ. 2545 ตลับผงหมีกชนิดเติม HP LASER JET 4V (Toner for C3900A) 2,200 10
19 ก.พ. 2545 AIR FILTER LIBEL TEX WASHABLE PRE. MODEL : 1 352 SIZE 2x5 M. 2,200 70
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19 ก.พ. 2545 ล ีน ํ้าม ันเหล ีอง G-301 SUNKE 1,920 96
19 ก.ท. 2545 ล ีน ํ้าม ันส ิเข ียว SUNKE G -400 1,440 96
19 ก.พ. 2545 OXYGEN ท่อ 1,320 96
1 9 ก .พ .2545 ตล ับผงหมกชน ีด เต ิม  HP LASER JET 5L (Toner fo r C3906A) 1,100 10
1 9 ก .พ .2545 กระดาษชำระ (120 ม ้าน/กล ่อง) 2,800 10
1 9 ก .ท .2545 ELEM ENT/2-76 M Hz ะ BIRD M OD EL 430-2  (100m w) 9,100 70
19 ก.พ. 2545 ป ูนตราเล ีอ  บรรจ ุถ ุงละ 50 กก. 600 75
1 9 ก .พ .2545 ป ูนอาบสำเร ็จร ุป  บรรจ ุถ ุงละ 50 กก. 540 75
1 9 ก .พ .2545 CD-ROM  DRIVE SPEED 52 X  แบ บ ภายในต ิดต ่อผ ่าน  IDE ย ี่ห ้อ  ซ ัมแง 1,300 80
19 ก.พ. 2545 ถ ุงม ้อผ ้า รข ีด /โหล 1,020 92
1 9 ก .พ .2545 สะเก ็น  1" 540 92
19 ก.พ. 2545 เทป 3M  N 0 .2 2  กว ้าง 1 1/2' 2 ,145 96
1 9 ก .พ .2545 TH R U LIN E RF W ATTM ETER "B IRD  43" 17,600 70
1 9 ก .พ .2545 เกลอล ้างเรชน (97.5% ) 5,400 75
1 9 ก .พ .2545 แก ๊สย ูน ํต 48 กก. ห ุงต ้ม 1 .879 96
20 ก.พ. 2545 LO CTITE 7070 CLEANER 1,000 65
20 ก.พ. 2545 นายา LO CTITE 401 740 65
20 ก.พ. 2545 เปล ี่ยนไล ้กรองของ OIL F ILTER  DESC ALE PUM P NO.2 4,500 75
20 ก.พ. 2545 ผงช ักฟ อกเอนกป ระสงค ์ N D 25-P (25 ก ิโล /กล ่อง) 1,580 96
20 ก.พ. 2545 ท ิน เน อ ร ์ 2A 1,680 96
20 ก.พ. 2545 ล ุกบล ๊อค DRIVE r  6 เหล ี่ยม 0 22 มม. 2 ,185 96
20 ก.พ. 2545 ประแจแหวนข ้างปากตาย ขนาด 26 มม. 519 96
20 ก.พ. 2545 ค ่าอะไหล ่ร ้นจ ้างช ํอมรถ บ .ปร ีดาว ิภาต  จำก ัด  (รทต ู้ 6 ผ่ 5312) 910 10
20 ก.พ. 2545 ดอกต ๊าป ขนาด M 16 X 12 MM. 646 96
20 ก.พ. 2545 ซ ่อม เคร ึ่อ งพ ิม พ ์ NEC P8000 เปล ี่ยน  M AINB O A RD ใหม ่ ลายแพ 10,300 80
20 ก.พ. 2545 SW IVEL JO IN T ร  2303-16-16  M ALE J IC  37  องศ า FLARE STEM  M ALE J IC  37 องศา FLAR E ARM 11,112 75
20 ก.พ. 2545 สายลม + แก๊ส ขนาด 0 เอ  1 /4 ' หนา 3  ช ั้น  ท น แรงด ัน  350 PSI 'B J ' 2 ,650 53
20 ก.พ. 2545 แปรงลวดแบบล ูกถ ้วย ขนาด 5 1/2" 708 98
20 ก.พ. 2545 ค ่าอะไหล ่ร ้นจ ้างซ ่อมรถ บ .ปร ีดาว ิภาต  จำก ัด  (รถจ ักรยานพ น ักงานร ักษ าศวามป ลอดภ ัย ) 559 10
20 ก.พ. 2545 ป ระแจแหวนข ้างปากตาย ขนาด 34 มม. 1,105 96
20 ก.พ. 2545 ป ระแจแหวนข ้างปากตาย ขนาด 28 มม. 578 96
20 ก.พ. 2545 ประแจแอล (หกเหล ี่ยม ) ขนาด 3 /8 " 629 96
21 ก.พ. 2545 ประด ู PVC ส ูง 200 ชม. กว ้าง 80 ชม. 850 10
21 ก.พ. 2545 D IFFERENTIAL LO W  PRESSURE TR A N S M ITTE R  'A S H C R O F T  M O D E LJX-5-F02-42-ST-XC L 41,700 52
21 ก.พ. 2545 LOCK NUT O M 40 X 1.5 "KSM " 680 53
21 ก.พ. 2545 เทปพ ันเกล ียว 660 96
22 ก.พ. 2545 ย ี่า FLEXIBLE HOSE STA IN LESS 0  1/2' 2 ,400 53
22 ก.พ. 2545 ไม ้อ ัดหนา 6 มม. ขนาด 4'x8' 3 ,840 75
22 ก.พ. 2545 ล ีจ ุราจร(ล ีเห ล ีอง-1022) ย ี่ห ้อ JO TO N ไม ่สะท ้อน แสง 2,585 53
22 ก.พ. 2545 ล ีน ํ้าม ันล ีเทา T U R B O " T  684 2,250 53
22 ก.พ. 2545 ส ิน ํ้าม ันล ีเข ียว T U R B O ' T  584 2,250 53
22 ก.พ. 2545 HYDRAULIC F ILTER  0330 D010B N H C  "HYD AC " 2,816 96
22 ก.พ. 2545 BALL VA LVE  0 1/4' 676 53
22 ก.พ. 2545 ฝๅครอบ 0 4 ' เกล ียว ประปา 693 53
22 ก.พ. 2545 สิน ํ้าม ันส ิเ'หล ีอง T U R B O ' T  157 2,250 53
23 ก.พ. 2545 กระดาษ ต ่อเนอง 1 r  X 15' 1 ช ั้น  (ไม ่ม ิเล ้น ) 1,440 10
23 ก.พ. 2545 แฟ้ม 120 F (ตราข ้าง) 990 10
23 ก.พ. 2545 CO NTACT CLEANER 2,760 96
23 ก.พ. 2545 หลอดไฟ 28V  1 พ  แบบเขยว 600 70
23 ก.พ. 2545 ห ลอด สป อร ์ต ไลพ ์ HI-PRESSURE SODUIM  '  PH ILIPS ■  TYPE ะ SO N -T 400W  E40 1.440 70
23 ก.พ. 2545 โคมสปอร ์ต 'ใลท ์ 'PH IL IPS ' ร ุ่น  TAN G O  S N F383/400 (SO N-T 400) 13,920 70
23 ก.พ. 2545 ล ีนาม ันล ีเขยวเข ้ม  "JO TU N " #  0527 'แ ม ่ล ี*  (PEN G U ARD ENAM EL) 1,137 75
23 ท.พ. 2545 ส ินาม ันล ีน ํ้า '.ง ิน  'JOTUN* #  0138  'แ ม ่ล ี*  (G ARD EX ENAM EL) 780 75
23 ก.พ. 2545 บ ัน ฺไดอล ูม ิเน ียม  ทรง A  ส ูง 3 เมตร 10 ช ั้น  ความหนาอล ูเน ียม  1.80 MM. 1,500 70
23 ก.พ. 2545 ล ีน ํ้าม ันสน ํ้าตาล  'JO TU N ' #  2020 (G ARD EX ENAM EL) 620 75
23 ก.พ. 2545 BALL VALVE STAIN LESS 0 1 /2 ' ย ี่ห ้อ  TP  600  W OG. 760 53
23 ก.พ. 2545 จารบ ี BP SUPERGREASE EP2 (180 KGS.) 9,150 96
23 ก.พ. 2545 น ํ้าม ัน เคร ึ่อง BP ENERGO L TH B  32 (200 ล ิตร) 8Æ00 96
25 ก.พ. 2545 CAPACITO R 25 uF 450VAC 780 70
25 ก.พ. 2545 น ํ้าม ัน  CASTRO L ALPH A SP220 (200 ล ิตร) 6 ,000 96
25 ก.พ. 2545 ล ่งพ ัน  M OTO R 'U S  M OTO R" 75HP, 3PH, 1470 R.P.M .. 50HZ, 380V, 113A, 16,000 70
25 ก.พ. 2545 FLEXIBLE STAIN LESS STEEL HOSE TYPE: FM A  304/1, S IZE 2 ' (F IT -FLEX  CO DE 61132) 3,800 53
26 ก.พ. 2545 ถ ุงม ือหน ังลายผ ้า 1,900 96
26 ก.พ. 2545 ค ่าว ัสด ุและค ่าแรงส ั่งทำรายการ SPRING  TRU N N IO N  (D W G .A80A030 A) 38,400 75
26 ก.พ. 2545 F/O - c  2%  น ํ้าม ัน เตา กำหนดล ่งวันท ี่26 -28 /02 /02  ถงว ันท ี่ 01 -02/03/02 ร 353,100 52
26 ก.พ. 2545 ค ่าเช ่าท ่าข ึ้นสแลป (ยกสแลปข ึ้นจากเ!อ) 56 ,360 95
26 ก.พ. 2545 SILICO NE SONY L 6301 2,100 96
26 ก.พ. 2545 ไป ต ัด ไฟ เบ อ ร ์16" ตราข ้าง 550 96
27 ก.พ. 2545 TUB E UNION BRASS MAT 0 3/8" CO PPER TUBE (ข ้อต ่อตาไก ่ UN ION ทองเหล ือง) 1,000 75 ‘
27 ก.พ. 2545 ถ ุงมอผ ้า 4 ข ีด / โ ห ล 2,175 96
27 ก.พ. 2545 นำยาล ้างพ ื้น  RECONDENT SABIN (1 ท ัง= 40  KGS.) 7,600 96
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27 ก.พ. 2545 สายพาน 5V X  1180 "GATES* 6.400 96
27 ก.พ. 2545 F /0  - C  2%  น ํ้าม ัน เตา กำหนดส ่งว ันท ี่ 26 -28 /02  กงว ันท ี่ 01-02 /03 /02  ราม 353,100 52
27 ก.พ. 2545 SOCKET CAP SCREW  0 r  - 8G X 5 " LG  (ระยะเกลยว 2 1/2' เกรด 12.9) 2,880 75
27 ก.พ. 2545 ท ่อประปาช ุป  ก าวาไน ช ์ ชนาด r  ชน ิด  M 1,486 75
27 ก.พ. 2545 ท่อดำ o r  X  6M " หนา 1.5 M M .มตะเข ็บ 1,150 53
27 ก.พ. 2545 ท่อดำ 0 3 /4" X 6 M" หนา 1.6 MM. ม ีตะเข ็บ 1,050 53
27 ก.พ. 2545 เกส ิอล ้างเรช ิ้น  (97.5% ) 5,400 75
27 ก.พ. 2545 NUT+BOLT STAIN LESS 0 M 20 X 60  พร้อม แหวนอ ีแปะ และ แหวนสปร ิง 4.380 96
27 ก.พ. 2545 กาว LO CTITE 424 780 96
27 ก.พ. 2545 ถ ุงม ีอผ ้า รช ีด /โหล 680 92
27 ก.พ. 2545 F /0  - C  2%  นาม ัน เตา กำหนดส ่งว ันท ี่ 26 -28 /02  ล ิงว ันท ี่ 1: 2/03/02 รวม60 154,080 52
27 ก.พ. 2545 F /0  - C  2%  นาม ัน เตา _ กำหนดส ่งว ันท ี่26 -28 /02 /02  ล ิงว ันท ี่ 01-02/03/02 ร 264,825 52
28 ก.พ. 2545 ด ่าแรงร ับจ ้างกส ิงล ้างผ ิว FLAN G6" #  1500LB  จ ำน วน  1 ช ิ้น 1,959 75
28 ก.พ. 2545 ค ่าแรงร ับจ ้างกล ็ง DO W EL PIN จ ำน วน  9  ช ิ้น 3,450 75
28 ก.พ. 2545 ด ่าแรงร ับจ ้างกส ิง KEEPPER PLATE จ ำน วน  13 ช ิ้น 6^900 75
28 ก.พ. 2545 ด ่าแรงร ันจ ้างกส ิง P IN ION จำนวน ฺ 1 ช ิ้น 9,750 75
28 ก.พ. 2545 ด ่าแรงร ันจ ้างกส ิง PIN จำนวน  1 ช ิ้น 2,175 75
28 ก.พ. 2545 ด ่าแรงร ันจ ้างกส ิง INTERM ED IATE SH A FT จำน วน  24 ช ิ้น 18,000 75
28 ก.พ. 2545 ด ่าแรงกส ิงปาดหน ้าฝา KINGS B U RRY TH R U ST BEARING  HO USING  จ ำน วน  1 ช ิ้น 870 75
28 ก.พ. 2545 ด ่าแรงร ับจ ้างกส ิงล ้างผ ิวคอเพลา TA B LE  RO LLER จำน วน  1 ช ิ้น 2,610 75
28 ก.พ. 2545 ด ่า เหล ็กและว ัสด ุร ับจ ้างกส ิง JA C K  END จำน วน  6  ช ิ้น 4,827 75
28 ก.พ. 2545 ด ่าว ัสด ุร ับ จ ้างควานร RO LLER TA B LE  จำน วน  1 ช ิ้น 1,042 75
28 ก.พ. 2545 ด ่าเหล ็กและว ัสด ุร ับจางกส ิง INN ER R IN G  BEARING  จำนวน  8 ช ิ้น 5,720 75
28 ก.พ. 2545 ด ่าแรงร ับจ ้างกส ิง CER CLIP  จ ำน วน  2 ช ิ้น 1.800 75
28 ก.พ. 2545 ด ่าแรงร ับจ ้างกส ิง INNER RING B EA RIN G  จำน วน  8 ช ิ้น 2,400 75
28 ก.พ. 2545 ด ่าแรงร ับจ ้างกส ิงคว ้านร ูใน  O RIF IÇ  D ESC ALE  PUM P จำน วน  2 ช ิ้น 1,740 75
28 ก.พ. 2545 ด ่าแรงร ับจ ้างกส ิง ROD จำน วน  2 ช ิ้น 825 75
28 ก.พ. 2545 ด ่าแรงร ับจ ้างกส ิง L IN ER  จำน วน  16 ช ิ้น 35,600 75
28 ก.พ. 2545 ด ่าเหล ็กและว ัลด ุร ับจ ้างกส ิง STUD B LO T จำนวน  12 ช ิ้น 5,438 75
28 ก.พ. 2545 แก้ไช'!เด H YD RAU LIC  C YLIN D ER L IFT  G ATE จ ำน ฺว ฺน  2 ช ิ้น ิ 870 75
28 ก.พ. 2545 ด ่า เหลกและว ัสด ุร ับจ ้างกส ิง TAP B O LT จำน วน  25 ช ิ้น 2,092 75
28 ก.พ. 2545 ด่าแรงรับจ้างทำ BEARING  จำนวน  8 ช ิ้น 2,400 75
28 ก.พ. 2545 ด ่าแรงรร ับจ ้างกส ิง BUSH LO CK จ ำน วน  1 ช ิ้น 870 75
28 ก.พ. 2545 ด่า แรง ร ับจ ้างล ้าง F LANG 8 ' จำน วน  1 ช ิ้น 1,959 75
28 ก.พ. 2545 ค ่าแรงรบจ ้างกลง PISTO N จำนวน  2 ช ิ้น 1,800 75
28 ก.พ. 2545 ด ่าแรงร ับจ ้างกส ิง KEY BO TTOM  B A C K UP CH O C K จำนวน  1 ช ิ้น 870 75
28 ก.พ. 2545 ค ่าแรงร ับจ ้างกลง CER CLIP  จ ำน วน  3 ช ิ้น 1,800 75
28 ก.พ. 2545 ด ่าแรงร ับจ ้างคว ้านร ูไน  SPACLE จำน วน  100 ช ิ้น 2,250 75
28 ก.พ. 2545 ด ่าแรงร ับจ ้างกส ิง KEY จำนวน  8 ช ิ้น 5,250 75
28 ก.พ. 2545 ด ่า เหล ็กและว ัสด ุกส ิง KEEPPER PLATE จำนวน  13 ช ิ้น 17,952 75
28 ก.พ. 2545 ด ่าว ัสด ุร ับจ ้างกล ํ่ง CERCLIP จำน วน  3 ช ิ้น 11,254 96
28 ก.พ. 2545 ด ่าเหล ็กและว ัสด ุร ับจ ้างกส ิง BEA RING  RIN G  จำน วน  8  ช ิ้น 1,563 96
28 ก.พ. 2545 ค ่าแรงร ับจ ้างกลง STUD BO LT จำน วน  12 ช ิ้น 1,800 75
28 ก.พ. 2545 ด ่าแรงร ับจ ้างกส ิง HYD RAU LIC  C YLIN D ER  LIFT G ATE จำนวน  2 ช ิ้น 1,800 75
28 ก.พ. 2545 ค ่าแรงร ับจ ้างกลง TA P  BO LT จำน วน  25 ช ิ้น 1,800 75
28 ก.พ. 2545 ด ่าว ัสด ุร ันจ ้างกส ิง ROD จำน วน  2 ช ิ้น 2,346 75
28 ก.พ. 2545 ด ่าว ัสด ุร ับจ ้างกส ิง LINER จำน วน  16 ช ิ้น 57,038 75
28 ก.พ. 2545 ด ่า เหล ็กและว ัสด ุร ับจ ้างกส ิง KEY จ ำน วน  8  ช ิ้น 18,049 75
28 ก.พ. 2545 ค ่าว ัสด ุร ับจ ้างกลง PINION จำนวน  1 ช ิ้น 33,842 75
28 ก.พ. 2545 ค ่าเหล ็กร ับจ ้างกลง INTERM ED IATE SH A FT จ ำน วน  24 ช ิ้น 25,624 75
28 ก.พ. 2545 ค ่าแรงร ับจ ้างกล ็ง JA C K  END จ ำน วน  6 ช ิ้น 4 ,950 75
28 ก.พ. 2545 ค ่าว ัสด ุร ับจ ้างกล ็ง CER CLIP  จ ำ น ว น 2 ช ิ้น 10,890 75
28 ก.พ. 2545 ด่าแรงรับ'จ ้าง'ซ ่อมคอเพลา R O LLER TA B LE  จำน วน  1 ช ิ้น 1,800 75
28 ก.พ. 2545 ค ่าเหล ็กและว ัสด ุกล ็ง DOW EL PIN จำน วน ุ 9 ช ิ้น 16,796 75
28 ก.พ. 2545 ด ่าเหล ็กร ับจ ้างกส ิง SPAC ER จำน วน  100 ช ิ้น 2.100 96
28 ก.พ. 2545 ด ่าแรงร ันจ ้างกส ิงล ้างคอเพลา จ ำน วน  1 ช ิ้น 2,610 75
28 ก.พ. 2545 ด ่าแรงร ับจ ้างกส ิง P IPE HEADER จ ำน วน  55 ช ิ้น 3,000 75
28 ก.พ. 2545 ด ่าชนส ่งภายไน ยก SLAB เด ิอ น ก ุม ภ าพ ัน ธ ์ 2545 6,000 95
28 ก.พ. 2545 ค ่าบร ิหารงานขนส ่ง F/L บ .เท พ บ รภ ัณ ฑ ์จำก ัด 340,000 98
28 ก.พ. 2545 ด ่าชนส ่งภายใน เด ิอน ก ุม ภ าพ ัน ธ ์ 2545  เหล ็กแผ ่น 137,111 95
28 ก.พ. 2545 ด ่าขนส ่งภายใน เหล ็ก SLAB ท ่าเร ่อ 794,272 95
28 ก.พ. 2545 ค ่าชนส ่งภายใน ว ันท ี่ 28/02/02 ไซ ้งาน ย ก ห ล ังค าค ล ุม มอเต อร ์ 1,000 75
28 ก.พ. 2545 ค ่าขนส ่งภายนอก ว ันท ี่ 28/02/45 1,200 75
28 ก.พ. 2545 ด ่าแรงร ันจางกส ิงปลอกห ัว ROLL C O O LA N T 4-H I พร ้อมต ัดลาย จำน วน  32 ช ิ้น 4.350 75
28 ก.พ. 2545 ด ่า เหล ็กและว ัสด ุร ันจ ้างกส ิง PIPE H EA D ER  จำนวน  55 ช ิ้น 32,454 96
28 ก.พ. 2545 ด ่าว ัสด ุร ับจ ้างกลง PISTO N จำนวน  2 ช ิ้น 14,231 96
28 ก.พ. 2545 ด ่าขนส ่งภายนอก เด ็อน ก ุม ภ าพ ัน ธ ์ 2545 450,495 98
28 ก.พ. 2545 พ ิมพ ์แบบฟอร ์ม"ใบล ังจ ่ายเช ็ค '' 50ช ฺด /เล ่ม  ต ้นอบ ้บส ิเข ียว ลำเนาส ิเข ียวอ ่อน  เรม เล ่มท ี่ 181/9001 ในนามบร ิษ ัท  นิ 900 25
28 ก.พ. 2545 F /0  - C 2%  น ํ้าม ัน เตา กำหนดส ่งว ันท ี่ 26 -28 /02  ล ิงว ันท ี่ 01 -02/03/02 รวม 211,860 52
28 ก.พ. 2545 พ ิมพ ์แบบฟอร์ม■ รายละเอ ียดในการจ ่ายเช ็ค" 50ข ุด /เล ่ม  ต ้น1ฉบ ับ -ส ีเข ียว,ต ิด เล ่ม -ส ิน ํ้าตาล  ร ันน ัม เบอร ์เล ่มท ี่ 181/ 900 25
28 ก.พ. 2545 UHF M ALE UHF M ALE CABLE : PO M O NA M ODEL UHF-C-36 1,100 '70



28 ก .ท . 2545 ค ่าบร ิหารงานขนค ่ง บ าท พ บ ร ิภ ัณ ฑ ์จ ำก ัด 147,000 98
28 ก.พ. 2545 F /0  - C  2%  นำม ัน เตา กำหนดค ่งว ันท ี 26-28 /02  ท ิงว ้นท ี 1-2 /03 /02  รวม60 77,040 52
28 ก.พ. 2545 ยำสาย H YD RAU LIC  HOSE DW G A 80F002F 22,400 75
28 ก.พ. 2545 DA M M Y LO AD 5W  :BIRD M ODEL ะ 5-T-M N 3,200 70
28 ก.พ. 2545 G AS - LPG ( จำน วน  2 ค ้น) 161,313 53

รวม 8 ,892,823 บาท

ร ห ัส ห น ่ว ย ง า น  

■ ปอมบ่าเง 0075 

ไฟ ฟ ้า 0070 

RO LL SHO P 0065 

Q A 0 0 8 5

รวมค่าใช้จ่ายข■ องรหัส 0075 = 714,906 บาท
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ตารางที่ ข-ร แสดงค่าใช้จ่ายรวมทั้งหมดของโรงงานในเดีอน มีนาคม 2545
วันที่ ส ินค้า รวมเง ิน(บาท) รหัสหน่วยงาน

1 ม ิ.ค. 2545 THERMOMETER DIA. 4 \  1 /2 ' NPT BOTTOM CONNECTION แบบมิสาย CAPILLARY-BULB . LENGTH 1 3 ,000 75
1 ม ิ.ค. 2545 ส ิงทำปะกับยกเหล็กร ุ่นใหญ ่ 4 ,800 98
1 ม ี.ค . 2545 นามัน'พโดรสิค CASTROL ANVOL WG 46  SIZE 2 05  LT 3 1 ,9 0 0 96
1 ม ี.ค. 2545 น าผ ัน  CASTROL ALPHA SP 220  (200 สิตร) 6 ,0 0 0 96
1 ม ี.ค. 2545 F /0  - C  2%  น ำผ ัน เต า กำหนดสิง'วันที 26-28 /02  สิงวันที่ 1-2 /03/02 รวน6 0 77 ,04 0 52
1 ม ี.ค. 2545 G A S -L P G 158 ,263 53
1 ม ิ.ค. 2545 ถังคับเพสิงนบุบมิอสิอ ช น ิด พ น  AFFF ■ อิมพิเร่ยล" ชนาด 9 .5  ลิตร 10 ,20 0 1
1 ม ิ.ค . 2545 F /0  - C  2%  น ำผ ัน เตา กำหนดส่งวันที่26 -28 /02 /02  สิงวันที่ 01 -02 /03 /02  ร 4 4 1 ,3 7 5 52
1 ม ี.ค. 2545 อ๊อกชิเจนเหลว 4 3 ,3 6 3 52
1 ม ิ.ค . 2545 CASTROL MAGNA C F 2 20  SIZE 2 00  LT. 8 ,153 96
2 ม ิ.ค. 2545 F/O -  C  2%  น าผ ัน เต า กำหนดส่งวันที่26 -28 /02 /02  สิงวันที่ 01 -02 /03 /02  ร 141 ,2 40 52
2 ม ิ.ค. 2545 กร ฺะดาษ A4 7 0  นกรม (500แพ่น/ร่ม) 4 ,1 2 5 10
2  ม ิ.ค . 2545 สินาผ ันเหลิอง G -301 SUNKE 1 ,920 96
2 ม ิ.ค. 2545 กระดาษ FAX 210x100x1 1 ,690 10
2 ม ิ.ค. 2545 กระดาษต่อเน ิ้อง 9" X 1 r  2 ช ั้น ไม่มิเสัน 8 80 10
2 ม ิ.ค. 2545 สิสเปรย์ส ิขาว "SWAN" 2 ,310 96
2 ม ี.ค. 2545 ค ่าเหล ็กร ับจ ้างกส ิง KEY บ ง OINT จำนวน 4  ชิ้น 12 ,15 9 75
2  ม ิ.ค. 2545 ค ่าแรงรับจ ้างกลง SHAFT จำนวน 1 ชน 1 ,740 75
2 ม ิ.ค . 2545 ค่านรงรับจ้างกสิง KEY U-JOINT จำนวน 4 ชิ้น 1 ,200 75
3 ม ิ.ค . 2545 กระดาษ A4 70  นกรม (500แผ่น/ร่น) 2 ,625 10
4  ม ิ.ค. 2545 OFFICE XP PRO ENTERPRISE WIN 32  THAI DISK KIT CD (CODE 269 -05041) 1 ,800 80
4  ม ิ.ค . 2545 ส ิงอ ัดเครึ่องค ับเพลิงแบบมิอส ิอ ชนิดผงเคฺม ิแห ้ง ช น าด15ปอนด์(6A 20B) 7 00 1
4  ม ิ.ค . 2545 สิงพ ิมพ์ ■ ใบเบิกสิงผลิต' กระดาษเคม ิ 5 ช ั้น 1.ส ิขาว 2.ส ิชมพู 3,ส ิฟ ้า4.ส ิ_เข ียว 5 .สิเหสิอง ขนาด 10.5" X 8 ' รันนั 6 ,0 0 0 98
4 ม ิ.ค. 2545 พ ิมพ ์ ■ ใบอบุญาตนำสิงของออกนอกโรงงาน, สินดง ขนาด 7.5" X 6" 2 ช ั้น กระดาษ«อดคาร ์บอน รันน้ม่เบอร์เล่ม 3 0 0 0 98
4  ม ิ.ค. 2545 OFFICE XP PR O  ENTERPRISE WIN 32  THAI OLP NL (CODE. 269 -04825) 9 6 ,70 0 80
4  ม ิ.ค. 2545 F/O - c  2%  น ำผ ัน เตา กำหนดส่งวันที่ 4 -8 /03 /02  รวม 60 ,00 0  ลิตร " ร 7 7 ,04 0 52
4 ม ิ.ค .2545 THERM OCOUPLE TYPE ะ RTD PT100 DIA  4 .7 6  X 2 6 8  mm. เกล ียว 1/2* NPT (รายละเอ ียดตาม DRAWIN 2,500 70
4 ม ิ.ค .2545 พิมพ์แบบฟ่อร์ม■ ใบวางบิล(เครดิต) ขนาด 8 X 8 .5  นิ้ว 4  ช ั้น กระดาษเคม ิม ิรอยปรุพ ิเคษ พ ิม พ ์1หนา 1สิ รันน ัมฌ 4,800 25
4  ม ี.ค. 2545 ต ิปลอก BORE CYL ใหม่ O 4'1/2"x13"3/4" 6 ,0 0 0 75
4  ม ิ.ค. 2545 F/O -  C  2%  น ำผ ัน เต า กำหนดส่ง 4 -8 /03 /02  รวม 300 ,0 00  ลิตร 2 6 9 ,6 4 0 52
5  ม ิ.ค . 2545 «ล ิง  3 /4  "X 3 9 5 ' TYPE 18 (6x37) 11 ,400 96
5 ม ี.ค . 2545 V-BELT A 60 "GATES" 580 96
5 ม ิ.ค. 2545 จารบ ิ FUCHS RENOLIT e x  EP2 (180 KGS.) 2 1 ,00 0 96
5 ม ิ.ค . 2545 F/O - C 2%  น ำผ ัน เต า กำหนดส่ง 4 -8 /03 /02  รวม 300 ,0 00  ลิตร 3 5 9 0 2 0 52
5 ม ี.ค. 2545 แก๊ส ปดท. 4 8  กก. 3 ,757 91
5 ม ิ.ค. 2545 ค ่าขนส ่งภายใน 01 /0 3 /45 3 0 0 0 75
5  ม ิ.ค. 2545 REGULATOR FOR GAS LPG (CHAMPION) 880 96
5 ม ิ.ค .25 4 5 หลอดใฟ่ 28V 1 พ  แบบเขยว 6 00 70
5 มี.ค. 2545 BELT #A 62 'G A TES' 870 96
5 ม ิ.ค .2545 PROXIMITY SWITCH *PEPPEAL+FUCHS' TYPE : NBN 15-30GM 60-W S- P/N : 3 0678 5  มิหสอด LED โชว์ 6 ,1 4 8 70
5 ม ี.ค. 2545 เศษผ ้าเย ็บส ื 2 .700 96
5 ม ิ.ค. 2545 SPIRAL W OUND GASKET 8- CLASS 1500  HO O P : SS 304 , FILLER : GRAPHITE, INNER ร, OUTER ะ s s 2 ,502 96
5 ม ิ.ค. 2545 SPIRAL W OUND KASKET 4 ' CLASS 1500 1 ,566 96
5 ม ิ.ค. 2545 ค ่าแรงร ับจ ้างกลง CUTTER จำนวน 6 ชิ้น 870 75
5 ม ิ.ค . 2545 เหล็ก DC 53  0 36 0  X 100 MM. จำนวน 1 ท่อน 14 ,385 75
5 ม ิ.ค . 2545 อ๊อกชิเจนเหลว 17 ,029 91
6 ม ี.ค. 2 5 4 5 ท่านไฟ่ฉาย SIZE D (NATIONAL) 5 70 96
6  ม ี.ค . 2545 F/O - C 2%  น ำผ ัน เต า กำหนดส่งวันที่ <(-8/03/02 รวม 6 0 ,00 0  ลิตร ■ ■ ร 7 7 ,04 0 52II 6 ม ิ.ค . 25 4 5 F/O - C 2%  น ำผ ัน เตา กำหนดส่ง 4 -8 /03 /02  รวม 300 ,0 00  ลิตร 44 9 ,4 0 0 52
6 ม ิ.ค . 2545 ไผ ัเต ็ง ขนาด 2 ' X 8" X 3 .5  เมตร 6 ,640 75
6  ม ิ.ค. 2545 หัวทิป NO. 3 KOIKE 2 ,100 91
6  ม ิ.ค . 2545 ใมฺอ ัด ขนาด 4 ’ X 8 ' หนา 10 มม. เกรด A (หน้าแดง หลังแดง ไสัขาว) 940 96
6  ม ิ.ค . 2545 กป«วมเหล ็กพ ิดขนาด 32  MM 1,350 96
6  ม ิ.ค . 2545 ตลับหมิก EPSON S020191 (สิ) เครึ่องรุ่น STYLUS COLOR 740  (เท ียบเท ่า) 575 10
6 ม ิ.ค. 2545 น ำผ ัน  CASTROL ALPHA S P  150  SIZE 2 00  LT. 6 ,000 96
6 ม ิ.ค. 2545 นาผ ันหล ่อล ึ่น  CASTROL ALPHA SP 6 8 0  (200 ลิตร) 12,000 96
6 ม ี.ค. 2545 นำผันไฮโดรลิด CASTROL ANVOL W G 4 6  SIZE 2 05  LT 47 ,85 0 96
6  ม ี.ค. 2545 จารบ ิ BP SUPERGREASE EP2 (180 KGS.) 18 ,300 96
6 ม ี.ค. 2545 ค ่าเข ่าท ่าข ึ้น «แลป ยก SLAB จากเร่อขึ้นรท 4 3 .99 8 95
7 ม ี.ค. 2545 G A S -L P G  ( 2 คัน ) 162 ,982 53
7 ม ิ.ค. 2545 อ,อกชิเจนเหลว 4 0 .63 9 52
7 ม ิ.ค. 2545 ท ่อเหล ็กดำใม ่ม ิตะเข ็บ ขนาด 3/4" SCH 80 1,650 65
7 ม ิ.ค .2545 ท่อไม่ม ิตะเข ็บ SC H .40 0 ใน 1* 960 65
7 ม ิ.ค. 2545 BALL VALE 0 2" 4 00  WOG. ทองเหสิอง ยี่ห ้อ ค ิตาชาวา 5 ,190 75
7 ม ิ.ค. 2545 iU-NION 0 2" สติม บ่าทองเหสิอง เกลียว 3 ,540 75
7 ม ิ.ค . 2545 «าม ท าง 0 2" (แบบเกล ี่ยว) ชุบกาวาในช'1 1 0 2 6 75
7 ม ี.ค. 2545 BALL VALVE 0 1 1/4" 400  WOG ทองเหสิอ 2 ,070 96
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7 ม ี.ค. 2545 ’ ISTON SEAL 37507250 กล ีง SEAL M ASTER DK4 (H PU+PO M ) 3,800 75
7 ม ี.ค. 2545 EVER HOIST 3 TO N *KITO* 25,400 75
7 ม ี.ค .2545 rHERM OCOUPLE TYPE : RTO PT100 DIA. 5 .5  X 31 m m . เกล ียว 1/2" NPT (ท ย ล ะเล ีย ด ต าม  DRAW ING 3.000 70
7 ม ี.ค . 2545 ELBOW 90 0 2 “ (เกล ียว) - ช ุบ ก าวาไน ช ์ 3 ,200 75
7 ม ี.ค . 2545 7 0  - C 2%  นาม ัน เตา กำหนดส ่งว ันท ี่ 4 -8 /03 /02  รวม 60 ,000 ล ีต ร ‘ •ร 77,040 52
7 ม ี.ค. 2545 7 0  - C 2%  น ํ้าม ัน เตา กำหนดส ่ง 4 -8 /03 /02  รวม 300.000 ล ีตร 503,328 52
7 ม ี.ค. 2545 3ALL VALVE ทองเหล ีอง 0 3 /4 " (ทองเหล ีอง) 400  W OG. 1,105 96
7 ม ี.ค .2545 3ALL VALVE 0  r  NPT (ทองเหลอง) 400  W OG. 1.475 96
7 ม ี.ค. 2545 พ น อ ุต ส าห ก รรม  TU R B O  ส ิขาว 2001 2,240 85
7 ม ี.ค .2545 .E V E R  HO IST 1-1/2 TO N -K ITO " 18,000 75
7 ม ี.ค . 2545 3ALL VALVE 1/2’  (ทองเหล ีอง) 400 W OG. 850 96
7 ม ี.ค . 2545 3ALL VA LE  0 2" 400  W O G . ทองเหล ีอ  400 W OG. 4,320 96
7 ม ี.ค .2545 3ALL VALVE 0  1 1 /2 " NPT (ทองเหล ีอง) 400 W OG. 4,320 96
7 ม ี.ค . 25451 JN IO N  ลต ิม TA PER  บ ่าทองเหล ีอง 0  1 1/4" 650 96
7 ม ี.ค. 2545 POSITIVE DISPLA CEM ENT OIL FLO W  M ETER แบบ O VAL ขนาดท ่อ  15 mm. (1/2") NPT(Vaก ันนาม ัน เตา ■ 28,500 52
7 ม ี.ค .2545 BUTTON HEAD F ITTIN G  NO 6035 STAN DARD 1/4 (M) 3 7 5 0 65
7 ม ี.ค. 2545 UNION 0  2" (TAPER) ชน ํด เกล ียว ป 260 96
7 ม ี.ค .2545 คีมบ ่างปากตรง code  26 .465  (85-165 mm) ป 548 96
7 ม ี.ค . 2545 PIPE 3/4-x 6 M SCH 40  ■ ไม่มีตะเข็บ* 5,160 52
7 ม ี.ค. 2545 สายยางใลม ีขดลวดภายในขนาด 0 ID 19 mm. 2,600 53
7 ม ี.ค . 2545 BALL VA LVE  STA IN LESS 0  1/4" 2,040 53
7 ม ี.ค .2545 ท ่อ เหล ็กดำไม ่ม ีตะเข ็บ  0 2 " SCH 40 2,580 52
7 ม ี.ค. 2545 ผ ้ากรองห ิน เล ียร ์ 100 cm  X 500 m 30 m icron 9,300 96
7 ม ี.ค . 2545 SPACER DWG. A30A 001J 12,640 75
8 ม.ค. 2545 ท ่อประปา 0 1 1 /4 " ชน ิด  M ช ุบ  G a lvan ize 1,916 96
8 ม ี.ค. 2545 F/O - C 2%  น ํ้าม ัน เตา กำหนดส ่งว ันท ี่ 4 -8 /03 /02  รวม 60,000 ล ิตร " ร 77,040 52
8 ม.ค. 2545 ท ่อ ก าวาใน ต ์0 1 1/2* X 6  M ชน ิด  M 2.208 96
8 ม ี.ค .2545 ท ่อประปา ช ุน  G ALVAN IZE 0 2* X 6  M ชน ิด  M 3U 1 8 96
8 ม.ค. 2545 F/O - C  2%  น ํ้ฯม ัน เตา กำหนดส ่ง 4 -8 /03 /02  รวม 300,000 ล ิตร 215,712 52
8 ม ี.ค . 2545 PIPE 0  2* X 6  M (G AVAN IZED) ชน ิด  M 9,364 75
8 ม ี.ค . 2545 เหล ็กท ิดร ัด  C O IL  S IZE 32 X 0.8  m m . (แกนร ูในกว ้าง 40  CM .) 37,072 96
8  ม .ค. 2545 BELT #A62 'GATES* 870 96
8 ม ี.ค. 2545 ค ่า เหล ็กและว ัสด ุร ับจ ้างกล ีง JAM E NUT จำนวน  20  ช ิ้น 19,587 75
8 ม ี.ค. 2545 ค ่า เหล ็กและค ่าวสด ุร ับจ ้างกล ีง HYD .FLAN GE 1/2* จำนวน  75 ช ิ้น 36,795 75
8 ม ี.ค .2545 ค ่าแรงร ันจ ้างกล ีง JAM E NUT จำนวน  20 ช ิ้น 6 ,375 75
8 ม ี.ค .2545 ค ่าแรงร ับจ ้างกล ีง H YD .FLAN G  3/4* จำน วน  20 ช ิ้น 1,875 75
8 ม ี.ค . 2545 ค ่าแรงร ันจ ้างกล ีง กล ีง HYD. FLAN G E 1/2* จำน วน  75 ช ิ้น 12,600 75
8 ม ี.ค .2545 ค ่า เหล ็กและค ่าว ัสด ุร ับจ ้างกล ีง HYD .FLAN G  3/4* จ ำน วน  20  ช ิ้น 1,573 75
8 ม ี.ค .2545 กลีง O IL SEAL O  200 SHA FTxO  2 8 4 .6 0 0 x1 3 .0  W ID E(ว ัสด ุ NB R 70 SHORE) 14,400 75
8 ม ี.ค . 2545 F/O - C  2%  น ํ้าม ัน เตา กำหนดส ่งว ันท ี่ 11 -15 /03 /02  รวม 300,000 ล ิตร ** 189,390 52
8  ม ี.ค . 2545 ตล ับ เมตร 7.5 เมตร ย ี่ห ้อ STAN LEY 33-234 810 92
8 ม ี.ค. 2545 ลวดเช ี๋อม FT-51 ๐ 3.2 มม. 1,620 92
8 ม ี.ค . 2545 แก๊ส ปตท. 48  กก. 1,879 92
8 ม ี.ค .2545 ส ิสเปรย ์ส ิขาว ย ี่ห ้อ SW AN 200 1,980 85
8 ม ี.ค. 2545 ท ่อ กาวาไนช ์ ขนาด 1* ชน ิด  M 1,484 96
8 ม ี.ค . 2545 •LINK BELT* BEARING #  F-B 22423H  ‘ FIXED* TYPE O F H O USIN G  ะ 3-BO LT RO UND SHAFT 1-7/16* 6,960 75
8 ม ี.ค. 2545 ท ่อกาวาไนท'' ขนาด 0 3/4 เบอf  M 1,028 96
8  ม ี.ค . 2545 PISTON SEAL 31205375 กล ีง SEAL M ASTER DK4 (H PU+PO M ) 2,402 96
8 ม ี.ค. 2545 PIPE 0 1/2* X 6M ชน ิด  M (G AVANIZED) 806 96
8 ม ี.ค. 2545 ส ิส เปรย ์ส ิเหล ีอง ย ี่ห ้อ  SW AN 241 660 85
9 ม ี.ค . 2545 F/O - C  2%  นาม ัน เตา กำหนดส ่งว ันท ี่ 11-15/03/02 รวม 300,000 ล ิตร ** 189,390 52

1 0 ม ี.ค .2545 GAS - LPG ( 2  ค ้น ) 162,233 53
11 ม ี.ค .2545 ■ PARKER* 0 -R IN G  #  2 -265  Nb. 74-76 , 7 -3 /4 " ID X 8* O D X 1/8* W ID E 1,904 65
11 ม ี.ค . 2545 ■ PARKER* O -RING  #  2-271 Nb. 74-76 , 9-1/4* ID X 9-1/2* O D  X 1/8* W IDE 957 65
11 ม ี.ค . 2545 M OTO R HO USING  P /N :156452^1 *MAKITA’  ITEM N 0 .2 6 1,980 70
11 ม ี.ค. 2545 F/O - C  2%  น ํ้าม ัน เตา กำหนดส ่งว ันท ี่ 11 -15 /03 /02  จำนวน  150,000 ล ิตร 154,080 52
11 ม ี.ค . 2545 อ ๊อกช ํเจนเหลว 4 3 7 7 0 92
11 ม ี.ค. 2545 F/O - C 2%  น ํ้าม ัน เตา กำหนดส ่งว ันท ี่ 11-15/03/02 รวม 300,000 ล ิต ร ** 4 1 6 7 5 8 52

เ12  ม ี.ค . 2545 เคมี DO CTO R TR E A T-1102 (บรรจ ุท ังละ 260.82  กก.) 22,952 75
12 ม ี.ค. 2545 แก ๊สอาร ์กอน 99 .999 % 1,500 96
1 2 ม ี.ค. 254E นายาล ้างพน REC ON DEN T SABIN (1 ทัง = 40 kgs.) 7,600 96
12 ม ี.ค. 2545 ตรวจร ่างกายพน ักงานประจำป ี ได ้แก ่ 1.1 ตรวจส ุขภ าพ ท ั่ว ไป โด ย แพ ท ย ์ได ้แก ่ ว ัดช ีพ จร ตรวจห ู-คอ-จม ุก-ปาก วัด 4 ,925 10
12 ม ี.ค . 2546 พ ิมพ ์*ใบ แจ ้ง เง ิน เด ีอน* ขนาด 9* X 6* 2 ช ิ้น ก ระ ด า « เค ม ี (1 ก ล ่อ งบ รรจ ุ 1,000 ช ุด) 5,400 10
12 ม ี.ค. 2546 พิมพ์■ ใบลาพนักงาน* ขนาด 8 .3 " X 6 .3 " พ ิม พ ์ห น ้า -ห ล ัง  1 สิ กระด า«ห น า 230 แกรม ล ิขาว 840 ไ 0
1 2 ม ี.ค .2546 เคม DO CTO R TREA T-190 (บรรจท ังละ 240 กก.) 19,200 75
12 ม ี.ค. 2546 เคมี DO CTO R TREA T-230 (บรรจ ุท ังละ 240 กก.) 29.760 75
1 2 ม ี.ค .2546 น ฺาม ันหล ่อ เย ็น  BALLUBE C O O LING  OIL BI (1ท ัง=18 ล ิตร) 1,740 85
12 ม ี.ค. 2546 นาม ัน  SHELL TELLU S 46  ( 200 ล ิตร) 16,300 85
12 ม ี.ค. 254 ต รวจร ่างกายพ น ักงานป ระจำป ีได ้แก ่ 1.2 เอ ็กซ ์เรย ์ปอดพ ิล ์ม เล ็ก 2,436 10
12 ม ี'ค . 254 ตรวจร ่างกายพน ักงานประจำป ี ได ้แก ่ 1.3 ตรวจสมรรถภาพการได ้ย ิน 5,600 10
12 ม ี.ค. 254 ค ่าอะไหล ่ร ับจ ้างช ่อมรถ บ .ปร ีดาว ิภาต  จำกด ขอม รถจ ักรขาน  สายตรวจส ิแดง 547 10
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12 ม ี.ค. 2545 เคมี DO CTO R TREAT-450 (บรรจ ุท ังละ 233.6 กก.) 52,326 75
12 ม ี.ค. 2545 F /0  - C 2%  ป ้าม ัน เคา กำหนดส ่ง'ว ันท ี่ 11 -15 /03 /02  ราน 300,000 ล ิตร ** 189,390 52
12 ม ี.ค. 2545 สายลน - สายแก ๊ส ขนาด 1/4" (แดง-เข ียว) ทนแรงด ัน  350 PSI 1.050 96
1 2 ม .ค .2545 ป ้าม ันหล ่อล ึ่น  CASTROL A LPH A  SP320 (200 ล ิตร) 18,000 96
12 ม ี.ค. 2545 ป ้าม ันหล ่อล ึ่น  CASTROL A LPH A SP 680 (200 ล ิตร) 18,000 96
1 2 ม .ค .2545 ป ้าม ันไฮโดรส ิค  CASTRO L AN VO L W G  46 SIZE 205 LT 15,950 96
12 ม ี.ค. 2545 F/O - C 2% ป ้าม ัน เตา กำหนดล ่งว ันท ี่ 11 -15 /03 /02  จำนวน  150,000 ล ิตร 154,080 52
1 2 ม ี.ค .2545 ป ้าม ันหล ่อล ึ่น  CASTRO L A LPH A  SP320 (200 ล ิตร) 12,000 96
1 2 ม ี.ค .2545 -3 7 5 B P M  RO D SEAL 18702750-375B  PM DWG F42A008D P 2  3 /4 'X 3  1 /8"X3/8" 1A 88 96
1 2 ม ี.ค .2545 ส ิป ้าม ันล ิเข ียว SUNKE G -400 1,440 96
12 ม ี.ค. 2545 LO CTITE 601 680 75
1 3 ม ี.ค .2545 ท ิน เน อ ร ์ 2A 1,680 96
1 3 ม ี.ค .2545 เทปพ้นสายไฟดำ 960 96
1 3 ม ี.ค .2545 O IL SEAL S IZE 115 X 1 4 0 X 12 640 75
1 3 ม ี.ค .2545 น ํ้าม ันช ักแห ้ง 825 96
1 3 ม ี.ค .2545 ผงช ักฟ อกเอนกประสงค ์ ND 25-P (25 ก ิโล /กล ่อง) 1,580 96
1 3 ม ี.ค .2545 OIL FILTER HYDRAULIC P165659, DONALDSON 11,200 96
1 3 ม ี.ค .2545 ป ้าม ันสนผสมส ิ 900 96
1 3 ม ี.ค .2545 O IL SEAL SIZE 1 5 0 x 1 8 0 x  15 1,440 75
13 ม ี.ค . 2545 PLUG MODEL 40 PM PT 1/2" NITTO 820 75
1 3 ม ี.ค .2545 ยาสาย HYD HOSE O 1/2 'ยาว 2 5 T IT T IN G  10643-8-8x10143-8-8  100 R1 A T 1,800 75
1 3 ม ี.ค .2545 ย ํ้าสาย HYD HOSE 0  1/2"ยาว 41"F ITT IN G  10643-8-8x10143-8-8  100R1 AT 2,400 75
1 3 ม ี.ค .2545 SO CKET M ODEL 40 SH FO R 1/2 'H O SE NITTO 1,820 75
1 3 ม ี.ค .2545 ป ้าม ันโซล ่า 32,664 75
1 3 ม ี.ค .2545 F/O  -  C 2%  ป ้าม ัน เตา กำหนดล ่งว ันท ี่ 11 -15 /03 /02  รวน 300,000 ล ิตร “ 416,658 52
1 3 ม ี.ค .2545 ขอล ์คท ินข ีด เหล ็กร ้อน  (1 กล ่องม ี 100 แท ่ง) 2,200 96
1 3 ม ี.ค .2545 ป ้าม ัน  CASTRO L AIRCO L PD68 S IZE 200 LT 15,955 96
1 3 ม ี.ค .2545 ถ ุงม ีอหน ังลายผ ้า ป 900 96
1 3 ม ี.ค .2545 PLUG M ODEL 30 PM PT 3 /8 ' N ITTO 540 75
1 3 ม ี.ค .2545 PLUG M ODEL 4 0  PH FO R 1/2" HOSE N ITTO 820 75
13 ม ี.ค. 2545 HOSE PART NO .831-8 ID 1/2 ' ( เท ียบเท ่า ) 840 75
1 3 ม ี.ค .2545 SPRAY N O ZZLE H3/8 U-HSS 3250E 30,175 53
1 3 ม ี.ค .2545 SPRA Y N O ZZLE #  H3/8U -HSS1570E 30,175 53
1 3 ม ี.ค .2545 BIG DIG IT HYG RO -THERM OM ETER M O D EL# 445703 1,980 85
1 3 ม ี.ค .2545 F/O - C  2%  ป ้าม ัน เตา กำหนดล ่งว ันท ี่ 11 -15 /03 /02  จ ำน วน  150,000 ล ิตร 154,080 52
1 4 ม ี.ค .2545 F/O  - C 2% ป ้าม ันเตา กำหนดล ่งว ันท ี่ 11 -15 /03 /02  จำนวน  150,000 ล ิตร 77,040 52
14 ม ี.ค. 2545 BUSHING DW G F57A063D 7.720 75
14 ม ี.ค. 2545 ช ่อน  HAND PUM P RELIFE -EN ERPAC P39 3,500 75
1 4 ม ี.ค .2545 ช ่อน PUMP ENERPAC NO. P-392 3,500 75
14 ม ี.ค. 2545 SENTINEL APO LLO  CO UPLIN G  M OD EL ะ ZOSP-1 STO C K NO. 323 .5000  TH R EA D  S IZE : US 9/16-18 900 96
14 ม ี.ค. 2545 CO NTACT CLEANER 2,730 96
14 ม ี.ค. 2545 ห ัว ท ิป # 2 KOIKE 1,750 92
14 ม ี.ค. 2545 ป ้าม ันหล ่อล ี่น  CASTRO L HYSPIN AW S 150 (200 ล ิตร) 5,700 96
1 4 ม ี.ค .2545 OXYGEN ท ่อ (ทร ้อนฝาป ิด) 1,320 96
14 ม ี.ค. 2545 F/O - C 2%  ป ้าม ัน เตา กำหนดล ่งว ันท ี่ 11 -15 /03 /02  รวน 300,000 ล ิตร ** 492,414 52
1 5 ม ี.ค .2545 นานบ ัตรค ุณ  ช ัซวาล ย ์ ปร ิดาว ัภาต ท ิม พ ้4  สิ ด ้านหน ้า และหล ัง ก ระด าษ  PVC ช ิลท ์สก'ร ิน 550 1
1 5 ม ี.ค .2545 อ ๊อกชเจนเหลว 39,514 52
1 5 ม ี.ค .2545 G A S - LPG 81,779 53
15 ม ี.ค. 2545 ส ิป ้าม ัน เหส ิอง G-301 SUNKE 1,920 96
1 5 ม ี.ค .2545 ค ่าแรงร ับจ ้างกส ิงล ้าง SUPPORT HYD .CYLIN DER M ANDEL จ ำน วน  1 ขน 2,610 75
1 5 ม ี.ค .2545 ค ่าแรงกส ิงปาดหน ้าและร ่อง O -RING  FLAN G E HYD.Jจำนวน 3 ช ิ้น 1,305 75
1 5 ม ี.ค .2545 ค ่าแรงร ับ จ ้างกส ิงBRIDEE DRIVE W H EEL จำนวน  1 ช ิ้น 9,675 75
1 5 ม ี.ค .2545 ค ่าแรงร ับจ ้างพ ้บ เหล ็กต ัว C 100 X 50 X 3 mm. จำนวน  2 ช ิ้น T 2 0 0 75
1 5 ม ี.ค .2545 ค ่าแรงร ันจ ้างก ฺส ิง SHEAVE จำนวน  3 ช ิ้น 12U50 75
1 5 ม ี.ค .2545 F/O  - C 2%  ป ้าม ัน เตา _ กำหน ดล ่งว ัน ท ี่ 11 -15 /03 /02  จำน วน  150,000 ล ิตร 154,080 52
1 5 ม ี.ค .2545 ค ่าแรงร ้บจ ้างกลง PIVOT PIN จำนวน 14 ช ิ้น  _ 4 ,677 75
15 ม.ค. 2545 ค ่าแรงร ับจ ้างคว ้านร ู CO UPLING  จำนวน  40 ช ิ้น 5 8 2 5 75
1 5 ม ี.ค .2545 ค ่าแรงร ับจ ้างกส ิง PIN จำนวน  4 ช ิ้น 3 A 8 0 75
1 5 ม ี.ค .2545 ค ่าว ัสด ุร ับจ ้างพ ้บ เหล ็กต ัว C 100 X 50 X 3 mm. จำนวน 2 ช ิ้น 1,253 75
15 jT คิ! 2545 ค ่าแรงร ับจ ้างพ ้บ เหล ็กต ัว C 100 X 50 X 3 mm. จำนวน 2 ช ิ้น 1,200 75
1 5 ม ี.ค .2545 ค ่า เหล ็กและว ัสด ุร ับจ ้างกส ิง SHEAVE จำน วน  3 ช ิ้น 43,182 75
15 ม ี.ค. 2545 ค ่าเหล ็กร ับจ ้างช ่อน CO UPLING  จำนวน  40 ช ิ้น 18,222 75
1 5 ม ี.ค .2545 ค ่าว ัสด ุร ับจ ้างพ ับ เหล ็กต ัว C 100 X 50 X 3 mm. จำนวน 2 ช ิ้น 1,253 75
15 ม ี.ค. 2545 PLASTIC 80 CS. 44,000 52
15 ม ี.ค. 2545 ป ้าม ันไฮโดรล ิค  CASTROL ANVOL W G  46 SIZE 205 LT 15,950 96
15 ม ี.ค. 2545 G A S - LPG 89,726 53
15 ม ี.ค. 2545 CASTABLE 17 CG 130,000 52
15 ม ี.ค. 2545 COUPLING  SHIM  หนา 0.3 MM STAIN LESS STEEL SPRING 26,400 75
15 ม ี.ค. 2545 C ASTABLE 17 CG 78,000 52
15 ม.ค. 2545
16 ม ี.ค. 2545

OIL SPRAY ZONE 2 (DWG. 3FC-FF7103-P3)
ล ังท ี่า BRUSH พร้อนสปร ิง (รายละเอยดตาน ิ DRAW ING)

11.250 
2 .160

52
70
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16 ม.ค. 2545 CER AM IC  FIBER B l ANKET TYPE หนา 25  มน. D EN SITY  128 KG /M 3 TE M PER A TU R E 1400 c. 9,000 52
16 ม.ค. 2545 F/O - c 2%  ใ!าม ันเตา t กำหน ดส ่งว ัน ท ี่ 11 -15 /03 /02  จำน วน  150.000 ล ิตร 77,040 52
1 6 ม .ค .2545 ค ่าส ิาท ่าข ึ้น « แ ล ป  ย ก ร LAB ข ึ้นรถ 20,870 95
16 ม ี.ค . 2545 FILTER  ELEM ENT 1300 R010 BN 3HC -H YD RA C - 15,600 96
1 8 ม ี.ค .2545 M ETAL PLUG  NO. 60030276 2,400 53
1 8 ม .ค .2545 ห ัว T IP  ต ัดของ KO IKE NO .6 2,100 53
1 8 ม ี.ค .2545 ด ูกล ้อประคองห ัวต ัดแก ๊ส  (RO LLER G U ID E FO R  TO RC H ) 720 53
1 8 ม ี.ค .2545 คาเหล็กและค่าแรงต ังทำ B-LINER จำนวน  3 PCS 16,700 98
1 8 ม .ค .2545 ค ่าเหล ็กและค ่าแรง ทำ CLEVIS DW G. F42A 008T 3,200 98
1 8 ม ี.ค .2545 หลอดป ระหย ัดไฟ  ‘ PH ILIPS ' Type: SLE 20 พ .  C O O L L IG HT 220  V. ข ึ้ว E 27 1,425 52
1 8 ม ี.ค .2545 ค่าเหล ็กและค่าแรงต ังทำ B-LINER จำนวน  3 PCS 6,900 98
1 8 ม ี.ค .2545 จารบ ี BP SUPERG REASE EP2 (180 KGS.) 18,300 96
1 8 ม ี.ค .2545 PRIN TED  C IR C U IT BO ARD IN PU T/O U TPU T FO R U H -200A  AN D  U PG RA D IN G  DO S VERSIO N  O F SHI 208,200 85
1 8 ม ี.ค .2545 CARBO N AR C. G O U G IN G  ELECTRO ES (ลวดเก ๊า) O 6 .5  m m . (1 กล ่อง บี 50 เล ้น) 625 96
1 8 ม ี.ค .2545 งานจ ้างหล ่อ  ROOF C-CLIP ว ัสด ุ FCD 45 5,200 52
1 8 ม ี.ค .2545 ล ีส เปรย ํล ีขาว "SW AN " 2,310 96
1 8 ม ี.ค .2545 ค ่า เหล ็กและค ่าแรง ตังทำC-LIN ER จำนวน  3 PCS 5,700 98
18 ม ี.ค. 2545 F/O  - C  2%  น ฺาม ัน เตา กำหนดล ่งว ันท ี่ 18 -20 /03 /02  รวม 120,000 ล ิต ร * 159,216 52
1 9 ม ี.ค .2545 F/O  - C  2%  นาม ัน เตา กำหนดส ่งว ันท ี่ 18 -20 /03 /02  รวม 90 ,000  ล ิต ร " ร 77,040 52
1 9 ม ี.ค .2545 O XYG EN PACK 1,365 96
1 9 ม ี.ค .2545 F/O  - C  2%  ใ!าม ันเตา กำหนดล ่งว ันท ี่ 18-20 /03 /02  รวม 120,000 ล ิต ร * 2 3 8 3 2 4 52
1 9 ม ี.ค .2545 แก๊ส ป ดท. 48  กก. 5,009 91
1 9 ม ี.ค .2545 ก ุงบ ี«ก ้นความร ้อน  อด ูบ ี1โนซ'' ร ุ่น  AR L SC 13902 14F ยาว 14‘ 2,040 53
1 9 ม ี.ค .2545 ต ่ต ับผงหบ ีกชน ิด เต ิม  HP LASER JET 5L (Tone r fo r C 3906A ) 1,100 10
1 9 ม ี.ค .2545 ไส ร ่อ งส ั่ม  RO LL END SLEEVE 5,000 75
1 9 ม ี.ค .2545 ตล ับ ผงหบ ีกแนบเต ิม  LASER HP 4  L 1,200 10
2 0 ม ี.ค .2545 แก ๊สอาร ์กอน  99 .999 % 1,500 96
20 ม ี.ค. 2545 F/O  - C  2%  นาม ัน เตา กำหนดส ่งว ันท ี่ 18 -20 /03 /02  รวม 90 ,000  ล ิตร " ร 154,080 52
2 0 ม ี.ค .2545 อ ัดผ ้า เบ ครเลรน  16 นว 3,000 96
20 ม ี.ค. 2545 ท ุงบ ี«ผ ้า 4 ข ีด / โ ห ล 2,175 96
20 ม ี.ค. 2545 DYN AM IC  BALANCED STAN DARD D ISC  C O U P LIN G  S IZE 353 4000H P  , 4400  RPM (รายละเอ ียดตาม 1,300 75
20- ม ี.ค. 2545 ค ่าขนส ่งภายนอก รฤบรรท ุก  จำน วน  2 เที่ยว 4,315 98
20 ม ี.ค. 2545 ค ่าขนล ่งภ ายใน  ว ันท ี่ 20/03/45 1,000 75
20 ม ี.ค. 2545 NUT M 30 X 3.5  (GRADE 10.9) 1,900 96
20 ม ี.ค. 2545 F/O - C 2%  น ฺาม ัน เตา กำหนดล ่งว ันท ี่ 18-20 /03 /02  รวม 120.000 ล ิต ร * 318,432 52
21 ม ี.ค. 2545 F/O  - C  2%  นาม ัน เตา ก ำห น ดส่งว ันท ี่ 18 -20 /03 /02  รวม 120,000 ล ิต ร  * 79.608 52
21 ม ี.ค. 2545 ค ่าขนส ่งภายนอก 40.978 98
21 ม ี.ค. 2545 ค ่าขนส ่งภ ายใน  ว ันท ี่ 21-3-45 1,500 75
21 ม ี.ค. 2545 ตล ับ เมตร 7.5 เมตร ย ี่ห ้อ  STAN LEY 33-234 1,350 91
21 ม ี.ค. 2545 ค่าขนล ่งภายนอก ว ันท ี่ 21/03/02 1,000 75
21 ม ี.ค. 2545 BAG F IL T E R m n ด O 6 .7 /8 "x30" LG 20 M ICRO N 1,800 75
21 ม ี.ค .2545 F/O - c 2%'นาม ัน เตา กำห น ดส่งว ัน ท ี่18-20/03/02 รวม 90,000ลิตร**ร 77,040 52
21 ม ี.ค. 2545 ส ิอ ก ป าน ม าะน ิล า  0  5/8" 750 70
22 ม ี.ค. 2545 ผ ้าใบ « V ล ่อน  ร ุ่น  K 812 กว้าง 5 เมตร X ยาว 7 เมตร (ไม ่เจาะตา'ไก ่/ไม ่เย ็บ 'ร ัม) = 35 ตารางเมตร ๑ 58 บาท 30,450 97
22 ม ี.ค. 2545 Q UICK C O U P LIN G  O 3 /4 " N PT "SN A PTITE " N 0 .7 2 -N 1 2  (ท ั้งต ัว1ม ียและต ัวผ ู้) 10,000 75
22 ม ี.ค. 2545 ผ ้า ใบ ค ูน ิล ่อ น ร ุ่น รAM SO Nwนา 0.85-0 .90  มม. 2 .50X 6 .50  M. เจาะตาไก ่ 14 จ ุด  ระยะห ่างตาไก ่0 .65  เมตร 2,112 52
2 2 ม ี.ค .2545 SO CKET C A P  SCREW  5/8" - 1 1 G X 3 ‘  LG 554 75
22 ม ี.ค. 2545 ปากกา M ARK ER เล็ก ย ี่ห ้อขาก ุระ ล ีขาว 540 96
22 ม ี.ค. 2545 STAN D AR D  D ISC  CO UPLIN G  SERIES NO .KD 2 S IZE 353 (U N IO N PUM P CO.) 70,900 75
22 ม ี.ค. 2545 หลอดไฟ  28V  1 พ  แบบเข ึ้ยว 600 70
2 2 ม ี.ค .2545 รองเท ้า เซฟ ต ิ้ ร ุ่น  102F เบ อ ร ์ 7 760 10
22 ม ี.ค. 2545 EAR PLUG  (3 ค ีบ) NRR>20 DB (A) (3M  1270) 624 85
2 2 ม ี.ค .2545 หลอด VETO  500W  220V 600 96
22 ม ี.ค. 2545 F/O - C 2%  ใ!าม ันเตา กำหน ดส ่งว ัน ท ี่ 18 -20 /03 /02  รวม 90 ,000 ล ิตร " ร 77,040 52
22 ม ี.ค. 2545 อ’อกช ํเจน เหลว 17,915 91
22 ม ี.ค. 2545 งานสั่งทำ A  W RA PPER RO LL N O .F40A 012A 60,000 75
22 ม ี.ค. 2545 G LOBE VA LVE  ขนาด 3 /8" PARKER M V600 S-20 FK  5000 PSI 345 BAR 3,951 52
22 ม ี.ค. 2545 PRO XIM ITY SW ITCH 'PEPPEA L+ FU C H S ' TYPE ะ NBN 15-30G M 60-พ ร '  P/N : 306785  บ ีหลอด LED โช ว ์ 6 ,148 70
23 ม ี.ค. 2545 SO CKET CAP SCREW  0 7/8" X 9G X 5 ' (เกรด 12.9) 1,368 52
2 3 ม ี.ค .2545 เจ ียรผ ิว FLA T LINER U-JO INT 2,000 75
23 ม ี.ค. 2545 รองเท ้า SAFETY รุ่น  TS422 เบ อร ์ 8 900 10
23 ม ี.ค. 2545 ENC LO SED STARTERS TE LE M E C A N IQ U E " M OD EL : LE1-M 35M 716, R A N G E :8 -11-5A C O IL  220V 980 70
23 ม ี.ค. 2545 เหล ็กท ิดร ัด  CO IL SIZE 32 X 0.8 mm. (แกนรในกว ้าง 40  CM.) 32,203 96
23 ม ี.ค. 2545 ท ่อทองแดง 0 3 /8 'หนา 1.5 MM. ยาว 50 ฟ ุต /  ม ้วน 2,910 75
23 ม ี.ค. 2545 ลล ิงผ ้าใบ  ขนาด  4 " X ยาว 6 เมตร 2,700 75
23 ม ี.ค. 2545 NU T+B O LT +W ASHER แสตนเลส O M12 X 40  mm 1,000 52
2 3 ม ี.ค .2545 
23 ม ี.ค. 2545

รองเท ้า SAFETY ร ุ่น  TS422 เบ อร ์ 7
SO CKET CAP SCREW  O M30 X 3.5G  X 200 MM (เกรด 12.9)

1,800
5,446

10
75

23 ม ี.ค. 2545 
23 ม ี.ค. 2545

F/O - c  2 % 'นามันเตา กำหนดส ่งว ันท ี่ 18 -20 /03 /02  รวม 90 ,000  ล ิตร " ร  
ม อ เต อ ร ์ห ิน เจ ีย ร ์ 2 ห ัว 0 8 ' ม อ เต อ ร ์0 .75 แรง (3/4* HP)

77,040
1,800

52
85

23 ม ี.ค. 2545 ลวดเช ื่อม  YAW  AT A  3.2 MM. 810 96



158

23 ม.ค. 2545 ล วด 1ช ี่อม KOBE LB52 3.2 MM. (1 ล ัง = 20 KG) 1,850 96
23 ม ิ.ค. 2545 ล วด พ ี่« ม  KOBE LB-52 4 MM. 1,860 96
23 ม ี.ค. 2545 เพลาสเตนเลส เกรด 304 0 5 /1 6 ' ยาว 6 เมตร 900 52
23 ม ิ.ค. 2545 เคษผ ้าเย ิบส ิ 2 ,700 96
2 5 ม ี.ค .2545 BU TTERFLY VALVE 0 2 1/2 ' W ITH  PN EU M ATIC  O PERATO R W A FER  STYLE A IS I 150 CLASS 80 PSIG. 10,600 75
25 ม ิ.ค. 2545 ต ู้เหล ็กขนาด 35 X 52 X 35 cm. 1,900 70
25 ม ี.ค. 2545 ล ังพ ิมพ ์ใบล ังข ั้อ (PO) ขนาด 9.5x1 r  กระดาษ เคม ิ 5 ข ั้น  พ ิม พ ์ 3 ลิ ใน ,นามบรพท แอลพ ิเอ ิน  เหล ็กแผ ่น  จำก ัด 8,100 15
25 ม ิ.ค. 2545 งานหล ่อ D ISC HARGE ARM HEAD DW G. F04A026(N ) จำนวน  2 ข ั้น 21,956 75
25 ม ี.ค. 2545 C oup ler S IZE 3"-11G  NPT (ว ัสด ุทองเหล ีอง) 4,800 75
25 ม ิ.ค. 2545 แก๊ส ปตท. 48 กก. 1,879 92
25 ม ี.ค. 2545 V -B E L T A 6 0 -G A T E S - 870 96
26 ม ี.ค. 2545 แผ ่นสเตนเลส ๓ รด 316 หนา 3 MM. 4 ' X 8' 5 ,950 52
26 ม ี.ค. 2545 ถ ่าน 'พ  S IZE A A  (ALKALINE) 540 96
26 ม ี.ค. 2545 PISTON W EA R  BAND 4-x3 .75 "x0 .50-(B R O N ZE TEFLO N  COPPER) 2 ,160 96
26 ม ิ.ค. 2545 PISTON W EA R  BAND 3-x2 .75-x0 .375-(B R O N ZE TEFLO N  COPPER) 880 96
26 ม ี.ค. 2545 ล ินาม ันล ีเขยว S U N K E G -400 1,440 96
26 ม ิ.ค. 2545 สามทาง 0 3/4 ส วม พ ี่อ ม  เหล ็ก 3 ,000  P 1,485 75
26 ม ิ.ค. 2545 ล ่งพ ัน  M O TO R เต ่าต ัดแก ๊ส TM -30 4P /M 210V 1,000 70
26 ม ี.ค. 2545 FLEXIBLE STAIN LESS STELL S IZE 3 /4 ; X 30" LG END C O NN ECTIO N : 3 /4" NPT THR EADED ะ STELL L 3 0 0 52

เ26 ม ี.ค. 2545 ค ่าแรงร ับจ ้างกล ีง A -LIN  SHAT จ ำน วน  2  ข ั้น 1 4 2 5 0 75
26 ม ิ.ค. 2545 ELEM ENT TH ER M O C O U PLE TYPE  ะ ■ ร- FO R  TU B E 36- 14,500 70

เ26 ม ิ.ค. 2545 นาม ัน'น]โดรล ิค CASTRO L AN VO L W G  46  S IZE 205  LT 63,800 96
เ26 ม ิ.ค. 2545 ค ่าแรงร ับจ ้างกล ีง STUD BO LT M 30 X  3 .5  X  145 MM. จำน วน  2 ข ั้น 6 ,300 75
26 ม ี.ค. 2545 ค ่าแรงร ันจ ้างกล ีง FLAT L IN ER  จำน วน  16 ข ั้น 145,000 75
26 ม ี.ค. 2545 ค ่าเหล ็กและว ัสด ุร ับจ ้างกล ีง A -L IN  SH A T จ ำน วน  2 ข ั้น 71,188 75
26 ม ี.ค. 2545 ค ่า เหล ็กและว ัสด ุร ับจ ้างกล ีง FLAT L IN E R  จำน วน  16 ข ั้น 201,614 75
26 ม ี.ค. 2545 ค ่าเหล ็กและว ัสด ุร ับจ ้างกล ีง STUD BLO T M 30 X  3 .5  X  145 MM. จำนวน  2 ข ั้น 10,129 75
26 ม ี.ค. 2545 FLEXIBLE STAIN LESS STEEL HO SE 0  1/2 ยาว 30 ■  ead connec to r 1/2 np t th readed  -stee l แรงด ้น 125 1 2 9 0 52
26 ม ิ.ค. 2545 ค ่าเหล ็กร ันจ ้วงข ่อม  PIN NUT M 16X2.5 จ ำน วน  22  ข ั้น 2 2 8 3 96
26 ม ิ.ค. 2545 PISTON W EA R  BAND 8 "x7 .75"x0 .50*(B R O N ZE TE FLO N  COPPER) 3,120 96
26 ม ิ.ค. 2545 CASTABLE 17 CG 79,500 52
26 ม ี.ค. 2545 PLASTIC 80  CS. 33,000 52
26 ม ี.ค. 2545 ค ่าแรงร ับจ ้างกล ีง KEY จำนวน  1ข ั้น 1,740 96
26 ม ี.ค. 2545 รองเท ้าเซฟด ุ ร ุ่น  102F เบ อ ร ์9 1,520 10
26 ม ี.ค. 2545 รองเท ้าเขฟ ต ั๋ ร ุน  102F เบ อร ์ 5 1,140 10
26 ม ี.ค. 2545 ค ่าแรงร ับจ ้างซ ่อม  PIN NUT M 16X2.5 จ ำน วน  22 ข ั้น 3,525 96
2 6 ม ิ.ค .2545 น ํ้าม ันหล ่อล ื่น  CASTRO L A LP H A  SP320 (200 ล ึตร) 24,000 96
26 ม ี.ค. 2545 PISTON W E A R  BAND 10"x9 .75 "x0 .50 "(B R O N ZE TEFLO N  COPPER) 5,184 96
27 ม ี.ค. 2545 G AS - LPG ( 3 ค ัน ) 235,495 53
27 ม ี.ค. 2545 จารบ ี FUCHS REN OLIT C X EP2 (180 KGS.) 21,000 96
27 ม ี.ค. 2545 พ ิน เน อร ์ 2A 1,680 96
27 ม ี.ค. 2545 ท ่อ เหล ็กดำไม ่ม ิตะเข ็บ  0 2 'SCH 40 2,400 52
27 ม ี.ค. 2545 M ECHANICAL SEAL 35 MM. 2,700 96
2 7 ม ี.ค .2545 DIG ITAL C O U N TER M ODEL: S C T48-4SF 3,096 70
2 7 ม ิ.ค .2545 PRO XIM ITY SW ITCH "CAFtLO G A V A Z Z I' M OD EL ะ EI1808-NPO S, M 18 400H Z 880 70
27 ม ี.ค. 2545 1หล็กฉาก่รีด 100 X 100 X 7 MM. 2,550 52
27 ม ี.ค. 2545 PISTON SEAL 31204375 กล ึง SEAL M A STER  DK4 (HPU+POM ) 3,197 75
27 ม ี.ค. 2545 เหล ็ก H -BEAM  100 X  100 X  6/8 mm. 5,760 52
27 ม ิ.ค. 2545 ป ระแจเล ึ่อน  "BAHCO- 6 ' 515 70
28 ม ี.ค. 2545 พ ัดลมอ ุตสาหกรรม  ขนาด 24 ' X 24- ใบ พ ัด ส ีแด ง พ ร ้อมโคมและขาตง 2,400 70
28 ม ี.ค. 2545 ค ่า เหล ็กและว ัสด ุ ต ัดพ ับ เจาะ c -C LA M P  STA IN LESS  หนา 3 M M .8าน วน  128 ข ั้น 2,535 52
28 ม ี.ค. 2545 ค ่าเหล ็กและค ่าวลด ุร ับจ ้างกล ีง H YD .FLAN G E 2 - จ ำน วน  24 ข ั้น 22,786 75
28 ม ี.ค. 2545 ค ่า เหล ็กร ันจ ้างกล ็ง STUD BO LT จ ำน วน  33 ข ั้น 2,219 75
28 ม ี.ค. 2545 ล ่งซ ่อม HO USING  BEARING ของ M O TO R  100 HP 3PH, 50 HZ, 38V, 1490 R.P.M . 2,400 70
28 ม ิ.ค. 2545 ค ่าแรงร ับจ ้างซ ่อมรถ บ .ปร ิดาว ิภาต  จำก ัด 540 10
28 ม ี.ค. 2545 ค ่าอะไหล ่ร ับจ ้างซ ่อมรถ บ .ป ร ิดาว ิภาต  จำก ัด 1,508 10
28 ม ิ.ค. 2545 จารบ ี BP SUPERGREASE EP2 (180 KGS.) 18,300 96
28 ม ี.ค. 2545 จารบ ี BP SUPERGREASE EP2 (180 KGS.) 9,150 96
28 ม ี.ค. 2545 ค ่าแรงร ับจ ้างกล ิง กล ิง HYD. FLAN GE 2 " จำน วน  24 ข ั้น 5,250 75
28 ม ี.ค. 2545 ตล ับ ผงหม ิกรน ิด เต ิม  HP LASER JET 4V  (Toner fo r C3900A) 4,400 10
28 ม ี.ค. 2545 ค ่าเหล ็กร ับจ ้างกล ็ง PIN จ ำ น ว น 2 2 ข ั้น 10,559 75
28 ม ี.ค. 2545 HEX HD BO LT M 20-2.5 X 140 mm 512 75
28 ม ี.ค. 2545 NUT O 1 3 /4" - 5G (เกรด 8.8) 1.680 75
28 ม ี.ค. 2545 HEX HD .BO LT 0 1 1/2" X 6G  X 5" (ระยะเกล ียว 3 1/2") (เกรด 8.8) 700 75
28 ม ี.ค. 2545 น ํ้า ม ัน1ชัก แห้ง 825 96
28 ม ี.ค. 2545 ถ ่านไฟฉาย SIZE D "NA TIO N AL" 570 96
28 ม ี.ค. 2545 FLUSH PUSH BU TTON "FUJI ELEC TR IC " M O D EL : AH 30-F 1NO. 1NC DIA. 30 MM. (ล ีดำ) 524 70
28 ม ี.ค. 2545 ค ่าแรงร ับจ ้างกล ิง PIN จำนวน 22 ข ั้น 6,600 75
28 ม ี.ค. 2545 ค ่าแรงร ับจ ้างกล ิง C-CLAM P STA IN LESS  หนา 3 ๓กา.จำนวน 128 ข ั้น 5,175 52
28 ม ี.ค. 2545 ค ่าแรงร ับจ ้างกล ิง KEY SO 31 X 3 1 .7 5 X 3 1 .7 5 X  1176.60 MM. จำนวน 2 ข ั้น 600 75
28 ม ี.ค. 2545 ย ํ้าสาย HYD RAU LIC  SIZE O 3 /4 "X 1 1 8 "พรอม F ITT IN G  N O .11571-12-12 /F ITT IN G  NO .10671-12-12 1,450 75
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28 ม ี.ค. 2545 ค ่าแรงร ับจ ้างกส ิง C LEVIS  จ ำน วน  6  ชน 1,740 52
2 8 ม ี.ค .2545 ค ่าแรงร ัชจ ้างกส ิง PIN 8 M M /X  127 MM. จำน วน  2 ซ ้น 762 52
28 ม ี.ค. 2545 ค ่าแรงร ันจ ้างกส ิง STUD BO LT จำน วน  33 ซ ้น 3 ,900 75
28 ม ิ.ค . 2545 ค ่าแรงร ับ จ ้างคว ้านร ูในและใลท ี่ม  CO U PLIN G 1040 จำนวน  2 ซ ้น 2 ,937 75
29 ม ี.ค. 2545 F /0  - C 2%  นาม ัน เต า กำหนดส ่งว ้นท ี่ 29 /03 /02 -04 /04 /02  รวม 150,000 สิ 80 ,250 52
29 ม ิ.ค. 2545 O -RING  # A S -149  V1TON 600 75
2 9 ม ิ.ค .2545 F /0  - C  2%  นาม ัน เตา *  กำหนดส ่งว ันท ี่ 29 /03 /02 -04 /04 /02  รวม 204,000 346,520 52
2 9 ม ี.ค .2545 ค ่าขนส ่งภายใน 9,000 15
29 ม ิ.ค. 2545 รองเท ้า เขฟ ต ํ่ ร ่น  TS  422 เบ อ ร ์ 10 900 10
2 9 ม ี.ค .2545 F /0  - C  2%  นาม ัน เตา กำหนดส ่งว ันท ี่ 29 /03 /02  รวม 150,000 ส ิตร ••ร 1 ,019,175 52
3 0 ม ี.ค .2545 ค ่าแรงร ับ จ ้างต ัด เหล ็ก  2 /  2545 525 ,109 98
30 ม ิ.ค. 2545 F /0  - C 2%  น ฺาม ัน เตา กำหนดส ่งว ันท ี่ 29 /03 /02 -04 /04 /02  รวม ! 50 ,000 สิ 80 ,250 52
30 ม ิ.ค. 2545 F /0  - C  2%  น ํ้าม ัน เตา กำหนดส ่งว ันท ี่ 29 /03 /02 -04 /04 /02  รวม 204,000 81,534 52
30 ม ิ.ค . 2545 สต ิกเกอร ์ต ิด  PLATE (APPRO VED ) ส ิขาว ต ัวหน ังส ิอส ิเข ียว ขนาด กว ้าง 0 .8  ชม X ยาว 5 ชม. 600 85
30 ม ี.ค . 2545 ท อ งเห ส ิอ ล าย ฟ ้อ  O D 50 M M . ID 30 M M . ยาว r 5 ,700 53
30 ม ี.ค . 2545 ธุงขยะตำ 3 0 ' X 40 ' 525 10
30 ม ิ.ค . 2545 O IL SEAL G A R LO C K  K LO ZU R E N 0 .5 3 x3 5 1 8  ID 7.25xO D 8.25xW ID E 0 .625 " 29 ,800 75
30 ม ิ.ค . 2545 TAPERED R O LLER  BEARING  ■ TN A " NO. 81600 /81963D  152.40 (6 .000") BORE X 244.47  (9 .625") O .D 42,000 75
30 ม ิ.ค . 2545 ทองเหส ิองหล ่อ  W O RM  W H E E L ของ SC R EW  JA C K  50 TO N  (พร้อมกัดเท ี่เอง) 54 ,400 75
30 ม ิ.ค. 2545 ต ังท ำรT IC K E R "D IV "ÏU 1 ด กว ้าง 0 .8  ขน . X ยาว 6  ขม. พนสิเข ียว,ต ัวอ ักษรส ิตำ 600 85
30 ม ิ.ค. 2545 ทองเหส ิองหล ่อ  W O RM  W H EE L ของ SCREW  JA C K  25 TO N  (พร้อมกัตเท ี่เอง) 20 ,400 75
30 ม ิ.ค. 2545 ล ต ิก เก อ ร ์D im ension  แ ล ะรว  กระดาษ พ ิว ีช ี ส ิขาว ตัวหนังสิอสิตำ ขนาดความยาวรวมท ั้งหมด  12 ขม. (ช ่วง id-h 1,000 85
30 ม ิ.ค. 2545 F /0  - C  2%  นาม ัน เตา กำหนดส ่งว ันท ี่ 29 /03 /02 -04 /04 /02  รวม 204,000 285 ,369 52
31 ม ี.ค. 2545 ค ่าขนส ่งภ ายใน  (SLAB) ม ิ.ค .45 590 ,252 95
31 ม ิ.ค. 2545 ค ่าขนส ่งภายนอก ฟ ้อ น  ม ินาคา 2545  จ ำน วน  7 ,691.94  ต ัน 898 ,992 98
31 ม ี.ค . 2545 ค ่าขนส ่งภ ายใน  (เหล ็กม ้วน ) ม ิ.ค .45 74,308 98
เ31 ม ิ.ค . 2545 ค ่าขนส ่งภ ายใน  (SLAB) ฟ ้อ น ม ีน าค ม  2545  ยก SLAB ท ี่ลานเหล ็กม ้วน 1,500 95
01 ม ี.ค . 2545 ค ่าบร ัหารงานขนส ่ง F/L บ .เท พ บ ร ิภ ัณ ฑ ์จำก ัด  ฟ ้อ น ม ีน าค ม  2545 340,000 98
31 ม ี.ค. 2545 ค ่าบร ิหารงานขนส ่ง บ .เท พ บ ร ิภ ัณ ฑ ์จ ำก ัด  ฟ ้อ น ม ิน าค ม  2545 147,000 98
31 ม ี.ค . 2545 ค ่าขนส ่งภายใน  (เหล ็กแผ ่น ) ม ิ.ค .45 296,462 98

รวม 15,836,378

รห ัสห น ่วองาน  
ช่อมบำรง 0 0 7 5  
ไฟฟ้า 0070  

ROLL SH O P 0065  
QA 0085

รวมค่า'ใช้'จ่า!!ของรฟั'ส 0 0 7 5  =  1 ,4 0 9 ,8 9 5 บาท

*



160

ตารางที่ ข-9 แสดงค่าใช้จ่ายรวมที่งหมดของโรงงานในเดือน เมษายน 2545
ว ันท ี่ ส ินค ้า รวมเง ิน (บาท) รห ัสหน ่วยงาน

1 เม.ย. 2545 น ่าม ัน  CASTRO L A LPH A  SP220 (200 ร ุต ร) 6 ,000 96
1 ฌ .ย. 2545 ต ิาป เก ร ีย วท ่อ 2 " ยาว 680 มม .จำน วน  35 ช น 2,829 75
1 เม.ย. 2545 ค ่าแรงร ับ จ ้างกร ีง C O VER  U -JO INTSาน วน  1 ชน 870 75
1 เม.ย. 2545 G AS - LPG  ( 2 ค ัน ) 158,838 53
า ณ .ย. 2545 ถ ุงม ีอผ ้า รช ีด /โห ล 680 91
า ณ .ย. 2545 งานซ ่อมแชมหล ังดาเตา REH EAT FUR NAC E 82,800 52
1 เม.ย. 2545 นาม ัน  ISO CO OL 990  บ รรจ ุ 200  KGS. 20,200 96
1 เม.ย. 2545 C A STRO L M AG NA CF 220  S IZE 200  LT. 8 ,153 96
1 เม.ย. 2545 แก๊ส ปตท. 48  กก. 3 ,757 91
1 ณ .ย. 2545 F /0  -  C  2%  นาม ัน เตา กำหนดล ังว ันท ี่ 29 /03 /02-04 /04 /02  รวม 204,000 2 0 3 ,835 52
1 เม.ย. 2545 O IL F ILTER  H YD RAU LIC  P165659, D O N A LD SO N 5,600 96
1 เม.ย. 2545 อ ัดผ ้า เบ ครเดรน  1 6 นิ้ว 3 ,000 96
1 ณ .ย. 2545 F /0  -  C  2%  น ิ้าม ัน เตา กำหนดล ังว ันท ี่ 29 /03 /02-04 /04 /02  รวม 150,000 ร ี 160,500 52
2 เม.ย. 2545 F /0  - C  2%  น ิ้าม ัน เตา 80,250 52
2 เม.ย. 2545 F /0  - C 2%  นาม ัน เตา กำหนดล ังว ันท ี่ 29 /03 /02-04 /04 /02  รวม 204,000 468,821 52
2 ณ .ย. 2545 เดษ ผ ้า เย ็บ ร ี 2 ,700 96
2 ณ.ย. 2545 อ ๊อกช ํเจนเหลว 40,027 52
2 เม.ย. 2545 C IR C U LAR LEVEL FO R LE 'C A  A U TO M A TIC  LEVEL M OD EL ะ NA3 3,600 75
2 ณ .ย. 2545 C H ECK VA LV E  0 6 ' CLA SS 150 SW IN G  TYPE 9,900 75
2 ณ .ย. 2545 M ECH ANIC AL SEAL 35 MM 2,700 96
2 ณ.ย. 2545 เช ส ล ์ ท ่รน ท ์โค ัต  เบอf  3 ชนาด 3 .5  กก. 640 98
2 ณ .ย .2545 ร ีน ิ้าม ัน ร ีเช ีย ว  SUN KE G -400 ' . . 1,440 96
3 ณ .ย. 2545' แก ๊สย ูน ํต  48  กก. ห ุงต ้ม 1,879 96
3 ณ.ย. 2545 H EX HEAD BO LT 0  1 1/4" -  7G  X 3 1 /2 " (เกรด 8.8) 2 ,464 53
3 ณ .ย. 2545 PISTON SEAL 31204375 ก ร ีง  SEAL M A STER  DK4 (HPU+POM ) 3,197 96
3 ณ.ย. 2545 F/O - C  2%  น ิ้าม ัน เตา 160,500 52
3 ณ.ย. 2545 ค ่าแรงร ับ จ ้างต ัด เหร ีก  เด ีอน 12/2544 615,825 98
3 ณ .ย. 2545 ค ่าแรงร ับจ ้างต ัด เหล ็ก  เด ีอน 1/2545 1,088.329 98
3 เม.ย. 2545 F /0  - C  2%  น ิ้าม ัน เตา กำหนดล ังว ันท ี่ 30 /03 /02  รวม 32,000 ร ีต ร  “ ร 111,965 52
4 ณ .ย. 2545 ค ่าชนล ังภายใน ว ันท ี่ 1 /4/45 10,000 75
4 ณ.ย. 2545 ค ่าชนล ังภายใน  ว ันท ี่ 4 /4 /45 10,500 75
4 เม.ย. 2545 G AS -  LPG ( จำนวน  2 ค ัน ) 166,435 53
4 เม.ย. 2545 งานล ังท ่า  SUPPO RT PUM P และ F LAN G  M O TO R  จ ำน วน  2 ช ิ้น 91 ,000 75
4 ณ.ย. 2545 กร ีงฝ า  U -JO IN T M AIN A 25,600 75
4 ณ .ย. 2545 HOT M ETAL D ETEC TO R FO TO -C APTU R E TYPE : 1326.63 450 c SET PO INT TEM PERTUR E 2 DEGRE 116,000 70
4 ณ .ย. 2545 ใ!ทมัน SO NAX 300 ML. 936 96
4 ณ.ย. 2545 TH ER M O C O U PLE TYPE : RTD PT100 D IA  5 .5  X 31 m m . เกร ียว  1/2" NPT (รายละเอ ียดตาม DRAW ING) 3,000 70
4 ณ.ย. 2545 จ ฺารบ ี BP SU PERG REASE EP2 (180 KG S.) 9 ,150 96
4 ฌ.ย. 2545 น าม ันหล ่อล ื่น  CASTRO L HYSPIN A W S 150 (200  ร ีต ร) 5 ,700 96
4 ณ .ย. 2545 SILICO NE SO N Y L 6301 2,100 96
5 ณ.ย. 2545 ค ่าว ัสด ุร ับจ ้างก ัดร ่องล ื่ม  SHAFT จ ำน วน  2 ช ิ้น 1,445 75
5 ณ .ย. 2545 ค ่า เหล ็กและว ัสด ุ ต ีปลอก ROLL SLEEVE V O F H  จ ำน วน  2 ช ิ้น 26 ,318 75
5 ณ .ย. 2545 ค ่าแรงร ัช จ ้างก ร ีง  RO LL SLEEVE VO ITH  จ ำน วน  2 ช ิ้น 21 ,600 75
5 เม.ย. 2545 ค ่าแรงร ับ จ ้างกร ีง  STUD BO LT 1" 10G X 330LG  จ ำน วน  4 ช ิ้น 825 96
5 ณ .ย. 2545 ค ่าแรงร ับ จ ้างกร ีง  ก ร ีง  HYD. FLAN G E 1 /2" จ ำน วน  20 ช ิ้น 1,950 96
5 เม.ย. 2545 ค ่าแรงกร ีงผ ิวและร ่อง 0 -R IN G  จ ุด RO D END HEAD จำน วน  8 ช ิ้น 3 ,045 96
5 ณ .ย. 2545 F/O  - c 2%  น ิ้าม ัน เดา กำหนดล ังว ันท ี่ 05 -06 /04 /02  รวม 45 ,000 ล ิตร ** 292,110 52
5 ณ .ย. 2545 ค ่า เหล ็กและค ่าว ัลด ุร ับ จ ้างกร ีง  HYD .FLA N G E 1 /2" จ ำน วน  20 ช ิ้น 1,204 96
5 ณ .ย. 2545 ท่อ เหล็กดำ1ไม ่บ ี ตะเบ ็บ SCH 40  0  3/8 756 52
5 ณ .ย. 2545 ค ่า เห ล ็กและว ัสด ุกร ีง  KEY BLO W ER O IL  C E LLA R  จำน วน  1 ช ิ้น 540 75
5 เม.ย. 2545 ค ่า เหล ็กร ับ จ ้างกร ีง KEY . จำน วน  6 ช ิ้น 8,840 75
5 เม.ย. 2545 ค ่าแรงร ับ จ ้างกร ีง KEY B LO W E R O IL  C E LLA R  จ ำน วน  1 ช ิ้น 1,125 75
5 ณ .ย. 2545 ค ่าแรงร ับจ ้างกส ิง KEY จำน วน  6 ช ิ้น 3 .750 75
5 เม.ย. 2545 ท ่อ เหล ็กดำใม ่ม ิตะเข ็บ  SCH 40 0  1/4 700 52
5 ณ .ย. 2545 ค ่า เห ล ็กร ับ จ ้างกร ีง  STUD DIA  r  -10G X 330LG  จ ำน วน  4 ช ิ้น 644 96
5 ณ .ย. 2545 ประแจเล ื่อน  ชนาด 15" ย ห ้อ ’ Bacho" 1,567 96
5 ณ .ย. 2545 แก ๊สอาร ์กอน 99 .999 % 1,500 96
5 เม.ย. 2545 O XYG EN ท ่อ 1.320 96
5 ณ .ย. 2545 ค ่าแรงร ับจ ้างซ ่อม  SHAFT จ ำน วน  2 ช ิ้น 1,950 75
5 เม.ย. 2545 SUBM ERSIBLE PUM P 400W . 220V ขน าดท ่อ  2 " "M IK I" 2 ,800 70
5 ณ .ย. 2545 จารบ ี BP SUPERGREASE EP2 (180 KGS-) 9 ,150 96
5 เม.ย. 2545 กงมอหน ังลายผ ้า 1,900 96
6 เม.ย. 2545 ท ่น เน อ ร ์2A 1 .680 96
6 เม.ย. 2545 CABLE TRO LLEY 3,150 70
6 ณ .ย. 2545 FLEXIBLE STAINLESS STEEL HOSE DIA. r  X 30" LG CONNECTOR r  NPT THREADED-STEEL PRES 1,720 52
6 เม.ย. 2545 ค ่าแรงรบจ ้างต ุ้ด เหล ็ก  เด ือน ม ีนาคา 45 1,163,943 98
6 เม.ย. 2545 F/O - C 2 % น ํ้าน ัน เตา ก ำ ห น ด ล ่งว ัน ท ี่05 -06 /04 /02  ร ว ม 45 0 0 0 ล ิตร ** 20 ,865 52
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6 เม.ย. 2545 REG ULA TO R SIZE 3/4"W ITH  G AUG E TYPE P R 5000-06B G  T P C  (เท ียน เท ่า  ROSS) 4,88ก 75
6 ณ.ท. 2545 FILTER  REG ULATOR AN D LU B RIC A TO R S IZE 3 /4 " TYPE P C 5010 -06D G  T P C ' (เท ียบ เท ่า  ROSS) 5,320 75
6 ณ.ย. 2545 เพลาสเตนเลต 316 L 5/8. X 6 M 1,710 52
6 ณ .ย. 2545 เจ ียร SPAC ER DW G F10A019A-1 7,560 70
6 ณ .ย. 2545 ท ่อล เตนเลต เกรด 316L 0 1/4 X 6 M. SCH 40 10,160 52
6 เม.ย. 2545 F/O - c 2% นามันเตา กำหนค ;(งว ันท ี่ 08-10/04/02 รวน 243,000 ลิตร * 441,536 52
6 ณ .ย. 2545 เพลาตเตนเลต เกรด 316 L 0 1' X  6 M. 3 ,650 52
6 ณ .ย. 2545 เพลาตเตนเลตเกรด 316L 0 3/4 X 6 M 2,465 52
7 เม.ย. 2545 G AS - LPG ( จ ำ น ว น 2 ค ้น ) 160,967 53
8 ณ .ย. 2545 VAC CU M  CO NTACTO R 'S IE M E N S ' P/N • 3TF6844-O C M 7, C O IL  200-240V , 50-60  HZ. 630A, AC -3 4N 140,000 70
8 ๓ .ย. 2545 F/O - C  2%  นาม ันเตา กำห น ด ส ่งว ัน ท ี่ 08 -10 /04 /02  รวม 243.000 ล ิตร * 588,714 52
8 ๓ .ย. 2545 ป ร ับ แต ่งนาหน ัก เดรองช ิ้งขนาด 3 x 1 8  ณ ตร 8,000 25
8 ๓ .ย. 2545 กระดาษ การ ์ด  หนา 500 แกรน ขนาด 10 3/4 X 2 4 ' 800 85
8 ณ .ย. 2545 TAPER ED  RO LLER BEARING '  TN A ' NO. 81600 /81963D  152 .40  (6 .000 ') BORE x 244.47  (9.625*) O .D 84,000 75
8 ๓ .ย. 2545 PRO CESS C O N TR O LLER ■ TO HO  ■ TYPE: TTM -105-0 -R N -l 9 ,000 70
9 ณ .ย. 2545 อ’อกชเจนเหลว 34,270 52
9 ณ .ย .2545 ค่าเหล็กรับจ้างทำ BO LT PACKING  จำนวน  4 ช ิ้น 792 75
9 ณ .ย. 2545 OXYGEN PACK 1,365 96
9 ๓ .ย. 2545 F/O  - C  2 % นาม ัน เตา ก ำ ห น ด ส ่งว ัน ท ี่0 8 -1 0 /0 4 /0 2 ร ว ม 2 4 3 ,0 0 0 ล ิต ร * 483,587 52
9 ณ.ย. 2545 ด ่านรงร ับจ ้างกล ิง BUSHING จำนวน  4 ช้ินฺ 825 75
9 ณ .ย. 2545 ค ่า'ว ัลด ุร ับจ ้างกล ิง BUSHING จำน วน  4 ช ิ้น 1,206 75
9 ๓ .ย. 2545 INSU LATO R "YXLON- CO DE NO. 4512 104 55102 53,000 70
9 ณ .ย. 2545 แผ ่นอะค ิล ิกใล (4 'X8 ') หนา 5 mm. 1,900 75
9  ๓ .ย. 2545 น ํ้ายาล ้างพ ึ้น  R E TO N D EN T SABIN (1 ก ัง = 40  kgs.) 7,600 96
9 ณ .ย. 2545 ค ่าแรงร ับจ ้างกล ิง BOLT PACKING จำนวน  4  ช ิ้น 600 7.5

10 ๓ .ย. 2545 ก ังอ ัด เค ่ร ึ๋องด ับ เพล ิงแบบม ีอท ีอ  ชน ิดผงเดม ีแห ้ง ข น าด 15ป อ น ด ์(รA 2 0 B )  ■' ■ 2,800 1
10 ๓ .ย. 2545 SP IR A L W O UN D G ASKET 6 ' CLASS 1500 2,434 96
10 ๓ .ย. 2545 อ ็อกชเจนเหลว 18,013 91
10 ๓ .ย. 2545 จา?บ ิ FUCHS RENOLIT ex EP2 (180 KGS.) ■ 21,000 96
10 ณ .ย. 2545 F/O - C 2 % นาม ัน เตา ก ำห น ด ส ่งว ัน ท่ี0 8 -1 0 /0 4 /0 2 รวม 2 4 3 .0 0 0 ล ิตร * 189,230 52
10 ๓ .ย. 2545 ผ ้าหมก Refill Epson LQ 1170 I 576 10. 10 ๓ .ย. 2545 ก ุระดาษ  FAX 210x100x1 ’ - 1,680 10
10 ๓ .ย. 2545 ก ังอ ัด เดรองด ับ เพ ล ิงแบ บม ีอล ิอชน ิดH A L O N ïนาด 10 ป อ น ด ์ 2 ,000 1
10 ๓ .ย. 2545 พิมพา.บ RECEIVING REPORT 1 เล ่ม /5 0 ช ุด 1 ช ุด /4  แ ผ ่น ก ระ ด า ษ เดมี แผ ่นท่ี 1.ลิขาว 2 .ล ีฟ ้า 3 .ล ิช ม พ ู4 .ลิเหลิ 2 ,550 96
10 ๓ .ย. 2545 ผงหมก PRIN TER CANON BJI-642 580 10
10 เม.ย. 2545 ก ังอ ัด เดรองด ับ เพล ิงแบ นม ีอถอชน ิด  HALONVUาด 15 ป อ น ด ์ 3 ,000 1
11 ๓ .ย . 2545 เพลาลเตนเลต 0 1 /4 X 6  M. เกรด 304 1,500 52
11 ๓ .ย. 2545 HO IST PUSH BUTTON SW ITCH T E N D ' TYPE: T H S -6 3 ' 2 5 0 V  5A 510 70
11 ๓ .ย. 2545 ต ีส เปรย ์ต ีชาว ท่ีห ้อ SW AN 200 1,980 96
11 เม.ย. 2545 BALANC E BRAKE W HEEL 8" 800 75
11 ๓ .ย . 2545 ประเก ินกระดาษ  หนา 4  มม. ขนาด 1 X 1 ณ ตร 1,215 75
11 ๓ .ย. 2545 ประเก ินกระดาษ  หนา 2 มม. ขนาด 1 X 1 ณตร รา 0 75
11 ๓ .ย. 2545 ถ ุงม ีอก ้นดวามร ้อน  อ ล ูม ีไน ช ์ ร ุ่น  ARL SC 13902 14F ยาว 14' 1,935 53
11 ๓ .ย . 2545 ■ FALK' DO UBLE ENG AG EM ENT CO UPLING  S IZE 1040 G  TY P E  G20 38,000 75
11 ๓ .ย. 2545 ■ FALK- TAPERED GRID STEEL FLEX. CO UPLIN G  TYPE : T20  S IZ E  1130T (เอพ าะสป ร ิง) 18,000 75
11 เม .ย .2545 ROD SEAL 18703500-3758 PM' 1,180 96
11 ๓ .ย . 2545 ส ืน ํ้าม ัน เหล ือง G-301 SUNKE 1,920 96
11 ๓ .ย . 2545 เพลาตเตนเลต 0 1/4 X 6  M เกรด 304 4,500 52
11 ๓ .ย . 2545 ลเตน เลตแผ ่น  หนา 3 มม. เกรด 304 4' X 8' ชน ิด  ม ัวม ัน 5,600 75
11 ๓ .ย . 2545 TIM E R  "O M R O N " MODEL : "H3CR-A8* ใช ้ใฟ 220 V  0 .01 -100H 790 70
11 ๓ .ย . 2545 น ํ้าม ันสนผสมล 900 96
11 ๓ .ย. 2545 ตีพ ่นอ ุตสาหกรรม  TURBO  ลิขาว 2001 2,240 96
11 เม .ย .2545 สายลม - สายแก ๊ส ขนาด 1/4' (แดง-เข ียว) ทนแรงด ัน  350 PSI 1,050 96
11 เม.ย. 2545 ป ากกา M ARKER ใหญ ่ ท ี่ห ้อ ชาก ุระ ต ีขาว 600 96
11 ๓ .ย. 2545 แฟ้ม 120 F (ตราช ้าง) 980 10
11 ๓ .ย . 2545 กระดาษ ต ่อเน ึ่อง ขนาด 9 x 1 1 '  3 ช ิ้น  2 ป อน ด ์ (ป ร ุก ึ่งกลางแนวขวาง แบ ่งเป ็น  2 ส ่วน  ส ่วนละ 9 X 5.5 ') 7,800 10
11 ๓ .ย . 2545 ก ิ๊ป สวมเหล ็กพ ิดขนาด 32 MM 1,600 96
12 ๓ .ย. 2545 C ARAM IC  FIBER BLANDET TYPE หนา 12.5 M M .ยาว7200 N M .TEM PER A TU R E 1260 C 5,400 52
12 ๓ .ย. 2545 M ECH ANIC AL SEAL 35 MM 5,400 96
12 ๓ .ย. 2545 เพลาสเตนเลต ขนาด 0 5 /1 6 ยาว 6 เมตร เกรด 304 720 52
12 ๓ .ย. 2545 •LINK BELT" SPHERICAL RO LLER BEARING # F-E22423H  ’ FR EE ’  TYPE  OF HO USIN G  : 3-BO LT ROU 7,358 75
12 ๓ .ย. 2545 FLEXIBLE STAINLESS STEEL HOSE TYPE: FM A 304 /1 1 S IZE  2 ' (F IT -FLE X  CO DE 61132) 7,600 า6
12 ๓ .ย. 2545 M ECHANICAL SEAL 1" 1,800 9C -
12 เม.ย. 2545 กระดาษ ชำระ (120 ม ้วน/กล ่อง) 2,800 10
17 ๓.ย. 2545 ห ลอดไฟ สป อร ์ตไลท ์ก ันฝนใช ้ก ้ม โคมแดง "EYE" CO DE E01003. 450W , 220V, E40 984 70
17 ๓ .ย. 2545 ค ่าทดสอบและตรวจสอบ ระบ บ ท ่อก ๊าซพ ร ้อมอ ุป กรณ ์ 8 ,000 75
17 ๓.ย. 2545 ราคาจ ้างต ัด เหล ็กแผ ่น 530,699 98
17 ณ.ย. 2545 C IR C U IT  BREAKER ’ M ITSUBISH I" 2P TYPE: "N F30 " 10 600 70
17 ๓.ย . 2545 ราคาจ ้างต ัด เหล ็กแผ ่น 697,487 98
17 ๓ .ย. 2545 ราคาจ ้างต ัด เหล ็กแผ ่น 424,335 98
17 ๓ .ย. 2545 ส ่งพ ้น  M OTO R เต ่าต ัดแก ๊ส TM -30 4P /M 210V 2,000 70
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17 ฌ .ย. 2545 กระดาษ  FAX 210 X 50 X 1" 804 10
18 เม.ย. 2545 ROD SEAL #  37505500-625B  5 1/2"x6 1 /4"x5/8" V ITO N 55,000 75
18 เม.ย. 2545 รับจ้างทำ ROLL CH AN GSLED ช ุดล ูกร ีด 343,100 75
1 8 เม .ย .2545 ร้บจ้างทำ LINER A,B ,C ,D 70,950 75
18 เม.ย. 2545 รับจ้างทำ CHAIN TR A C K  A ,E  12 ขน (4ช ิ้น /ช ุด ) 80 ,000 75
18 ฌ .ย. 2545 รับจ้างทำ PISTON RING DW G .B20A 02E 12,180 75
18 เม.ย. 2545 แก ๊สอาร ์กอน 99 .999 % 1,500 96
1 8 เม .ย .2545 CO ND ENSER 1.5 MFD. 440V 560 96
18 ฒ .ย. 2545 ■ FALK- TAPERED G RID  STEEL FLEX. CO U PLIN G  TYPE ะ T20 S IZE 1130T (เอพ าะสปร ิง) 54 ,000 75
18 ณ .ย. 2545 ผ งซ ักฟ อกเอนกป ระสงค ์ ND 25-P (25 ก ิโล /กล ่อง) 1,580 96 i
19 เม .ย. 2545 C A STABLE 17 CG 25,500 52
19 ณ .ย. 2545 «ล ิงไล ้เหล ็ก  0 1/4" 925 70
19 ณ .ย. 2545 สล ิงไล ้เหล ็ก  0  1/4“ 888 70
19 ณ .ย. 2545 ลล ิงไล ้เหล ็ก  ขนาด 1" ยาว 6  เมดร แบ บ ถ ัก เท ตะก ั่วห ัวท ้าย 4,440 70
19 ณ .ย. 2545 Flexib le  s ta in less Steel (304L) Hose DIA. 1/2 ยาว 30 ■ end connec to r 1/2 NPT th readed  -s tee l p ressu 860 53
1 9 เม .ย .2545 INSERTS M ILLING  ชุ่น RPNT 1605M O  (P22215-S IZE2d16, S5, 56 HÇ W TL71) 10,000 85
19 เม.ย. 2545 พ ิม พ ์, ไบ ค ินว ัตถ ุด ิบ  * ขนาด A4 (3 ชน) ใบ ท ี่ 1 ล ีขาว .ใบ ท ี่2 ล ิขมพ ู .ใบ ท ี่3 ล ิเข ียว กระดาษ ปอนด ์+ แบล ิงค ์,พ ิม 1,435 52 !
19 ณ .ย. 2545 เปล ี่ยนโช ็คอ ัพ ประต ุด ิก  AD M IN . 15,000 10
19 ณ .ย. 2545 C ASTABLE 13 34,400 52
19 ณ .ย. 2545 หน ้ากากป ้องก ันฝ ่นละออง 3M -8516 1,790 70
19 ณ .ย. 2545 M ECHANICAL SEAL 35 mm 8,100 75
1ร เม.ย. 2545 C A STABLE 11 LW. 30,000 52
19 ณ .ย. 2545 ด ิด กระรก  บ านป ระด ู(บ ันไดหน ีใฟ ท ี่คอนโดช ั้น ร) 1,500 10
19 ณ .ย. 2545 C ASTABLE 17 CG 25,500 52
19 ณ .ย. 2545 สล ิงไล ้เหล ็ก  ขนาด 3 /4 " X ยาว 6 เมตร (แบบถ ักแล ้วยาตะก ั่วห ัวท ้าย) 2 ,200 70
19 เม.ย. 2545 ลวดเข ึ่อม  KOBE LB-52 4 MM. 1,860 96
19 ณ .ย. 2545 FLEXIBLE CO UPLING  "LO VE JO Y " L095 (อด ูม ิเน ียม) 3 ,040 75
19 ณ .ย. 2545 RU BBER FLEXIBLE FO R CO UPLIN G  'LO V e ”j O Y"N O .L095 1,200 75
19 ณ .ย. 2545 ถ ่านไฟอาย S IZE D (NATIONAL) 570 96
19 ณ .ย. 2545 CERAM IC  BLANKET T. 12.5 MM. 1400 c  O ENSITY 128 KH 5,750 52
19 ณ .ย. 2545 ลวดเช ื่อม  KOBE L B 5 2 .3.2 MM. (1 ล ัง = 20 KG) 1,860 96
19 ณ .ย. 2545 SILICO NÉ SO NY L 6301 2,100 96
19 ณ .ย. 2545 ยาลาย HYD. DIA. 2 " SAE100R12, 11571 2-32, 11571-32-32 ความยาวรวมห ัวสาย 80 cm. - 2 ,385 75
20 เม.ย. 2545 กระดาษ ต ่อเน ฺธง 9 "x11 " 3 ช ั้น  ไม ่ม ี'.ล ้น 1,700 10
20 ณ .ย. 2545 กระดาษ ต ่อเน ึ่อง 9 " x  11 "(1  P) ไม ่ม ิเล ้น 590 10
22 ณ .ข. 2545 แก๊ส ปดท. 48 กก. 3,757 92
22 ณ .ย. 2545 AD A PTO R  ขนาด DIA. 1 1 /2 "-  11G NPT ท องเหล ิอง (P a rtA ) 1,350 75
22 ณ .ย. 2545- เปล ี่ยน BOARD , RX/TX, ว ิท ย ุล ี่«ส าร M O TO RO LA-245 ป ท .5029059/45 3,500 70
22 ณ .ย. 2545 RIG ID-ARM  M AG NETIC BASE HO LDER M OD EL ะ 7011 ร  "M ITU TO YO ' 3,485 75
22 ณ .ย. 2545 เหล ็กเกรด Al SI 4140  0 800 X 150 mm. 62 ,400 75
22 ณ .ย. 2545 CO UPLER ขนาด DIA. 1 1/2" • 11G NPT ท องเหล ิอง (Part D) 2,700 75
22 ณ .ย. 2545 ล ี่งพ ับด ู้เหล ็กขนาด ก ว ้า ง 20" สง 18" ล ิก 9 " หนา 1 .5 มม. 1,500 70
22 ณ .ย. 2545 DIAL TEST IND ICATO R CO DE NO. 513-405E  "M ITU TO YO " 3,032 75
22 เม.ย. 2545 ลวดเข ึ่อมไฟ ท ้า Z IK A Z 3 1 2S  0  2.5 MM 5,400 52
22 ณ .ย. 2545 พ ิมพ ์แบบฟอร์ม■ บ ิลเง ินสด/ใบล่งส ินค ้า" ขนาด 9 x 1 1 นา ช น ีด รช ั้น  กระดาษเคม ิ พ ิม พ ์ 1หน ้า 1ลิ ร ัม น ัม เบ อ ร ์ เริม 6 ,125 25
22 ณ .ย. 2545 ลวดเช ิ้อมไฟฟ ้า Z IK A Z  312S 0  3.2 MM 5,400 52
23 ณ .ย. 2545 CR O IL SEAL #  54960 6 ,540 75
23 ณ .ย. 2545 จารบ ี FUCHS G LEITM O  805 1,250 75
23 เม.ย. 2545 PISTON SEAL 37503750-625B  PM DW G F08A249AR 2,280 96
23 ณ .ย. 2545 ล ็น ํ้าน ันล ็เขยว SUN KE G -400 1,440 96
23 ณ .ย. 2545 C R  C IL  SEAL #  54959 4 ,000 75
23 ณ.ย. 2545 ELEM ENT THER M O C O U PLE TYPE : ■ ร" FO R TUBE 36" 13,775 70
23 ณ .ย. 2545 HEX HD BO LT 3/4--10G  X 3" LG 537 75
23 เม.ย. 2545 SEAL K IT (G REASE SEAL & G ASKET) FO R FALK TAPERED G RID STEEL FLEX. CO U PLIN G  T20 SIZE 11,600 75
23 ณ.ย. 2545 NUT M30 X 3.5 (GRADE 10.9) 1,900 96
23 ณ.ย. 2545 ท ิน เนอ f  2A 1,680 96
23 ณ.ย. 2545 HOSE FUEL OIL PUMP S IZE 2 " X ยาว 170 ( r a i ,  HOSE STAIN LESS STEEL TYPE : FM A304/1 (รายละเอ 2,000 75
24 ณ .ย. 2545 น ํ้าม ้น  CASTRO L A LPH A SP220 (200 ล ิตร) 6 ,000 96
24 ณ.ย. 2545 OXYGEN ท่อ 1,320 96
24 ณ .ย. 2545 ใบ ห ิน เล ีย ร ์ 5" 900 91
24 เม.ย. 2545 แก ๊สย ูน ัต  48 กก. ห ุงต ้ม 1,879 96
24 ณ .ย. 2545 งานชอมแซมเตาภายในล ่วนอ ิฐห ุ้ม  BEAM SKID 200,250 52
24 ณ .ย. 2545 ถ ุงม ีอผ ้า 4 ข ีด / โ ห ล 2,175 96
24 ณ .ย. 2545 ล ูกรอกจ ับสายล ู่ 0 10 มม. ไซ ้ก ับ ลาดสล ิง  (ไซ ้สายไฟ  2 เส้น) 12,240 53
24 เม.ย. 2545 กงม ือหน ังลายผ ้า 1,900 96
24 เม.ย. 2545 FLANGE HALF CODE: 61 NO. 51 H-32 SAE FLANGE SIZE 2" 3 ,300 75
24 เม.ย. 2545 HYD BALL VALVE 0  2* PRESSURE 2500 PSI (ความยาวรวม FLANGE 23 CM ) 22,000 75
24 ณ .ย. 2545 ป ระเก ินทนความร ้อน  (ASBESTOS) หนา 3 มม ขนาด 50" X 50" 870 7S
24 ณ .ย. 2545 LO CTITE AN TI-SEIZE 767 ขนาด 1 ป อ น ด ์ (2.2 ป อ น ด ์ มี 1 ก ิโลฯ) 1,200 75
24 ณ.ย. 2545 ซ ่อม HO USINNG  BEARING  M OTO R 75HP 380V  3PH 1475 R.P.M 3,000 70
25 ณ .ย. 2545 ค ่าแรงร ับจ ้างกล ิง ROD SEAL ของ BO TTOM  GATE BEARING  ROD จำนวน 2 ช ิ้น 870 75
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25 น!.ย. 2545 กล ้องวง'!รป ิด /C o lor Cam era CCD 1/3" 220VAC ■ PANASONIC" ร ุ่น ฺ W V-C P240 22,250 70
25 เม.ย. 2545 ด ่าแรงร ับจ ้างกส ิง STUD BOLT M 30 X  3.5 X  18.50 MM. จำนวน  6  ช น (A45A 030B) 900 75
25 ฒ .ย. 2545 ด่าแรงรับจ้างทำ NUT จำน วน  52 ข ั้น (2030U007.2030C 004) 6,750 75
25 เม.ย. 2545 ด ่าแรงร ัชจ ้างกส ิง  C IR C LIP  จำนวน  4 ชน 2,775 75
25 เม.ย. 2545 ค ่าแ•.ร ิกและว ัสด ุร ับจ ้างกส ิง STUD BO LT M .30X3.5X185M M .จำน วน  6  ข น  (A45A 030B) 1,157 75
25 เม.ย. 2545 ค ่าว ัรด ุร ับ จ ้างกส ิงล ้างเกล ียว  NUT จำน วน  52 ขน  (2030LL007.2030C004) 9,568 75
25 เม.ย. 2545 ด ่า™ ล ิกและว ้ลด ุร ับ จ ้างกส ิง C IR C LIP  จำน วน  4 ขน 7,817 75
25  เม.ย. 2545 SEN TIN EL APO LLO  CO UPLIN G  M ODEL : ZOSP-2 STO CK NO. 323.5001 TH R EAD  SIZE ะ US 9/16-18 1.800 96
25 ๓ .ย. 2545 ถ ฺงม ีอผ ้า 5ข ีด /โหล 680 92
25 เม.ย. 2545 นาม ัน เด ่ร ึ๋อ ง  BP ENERG O L TH B 32 (200 ส ิตร) 16,000 96
25 เม.ย. 2545 พ ิมพ ์■ ใบแจ ้งเง ินเด ็อน- (งานแก ้ไข) ขนาด 9 " X 6" เพมเต ิม 1 ข ั้น  1 สิ และเคส ิอบคาร ์บอนด ้านหล ังบางจ ุด 2 ,100 10
25 เม.ย. 2545 SEN TIN EL APO LLO  CO UPLIN G  M OD EL ะ ZOSP-1 STO C K NO. 323 .5000  THREAD S IZE : US 9 /16-18 900 96
26 เม.ย. 2545 ส ิล เป รย ์ส ิขาว "SWANT 1,320 96
26 ๓ .ย. 2545 PRO XIM ITY  SW ITC H  ‘ PEPPEAL + FU C H S ' TYPE : N J3 0 + U 1 + W  20-253 VA C  IP67 20 HZ 10,350 70
26 เม.ย. 2545 ส ินาม ัน เหส ิอง G-301 SUNKE 1,440 96
26 เม.ย. 2545 SHO E C O N TA C T 2 00A  'H U B B EL- ,P/N : 1078Z287 74,000 70
26 เม.ย. 2545 ค ่าฟ าท ่าข ั้น ส แล ป  ยก SLAB จากเร ่อ 37,610 95
26 ฌ .ย. 2545 น าม ัน ห ล ่อล ื่น  CASTRO L A LPH A  SP320 (200 ล ิตร) 36,000 96
26 เม.ย. 2545 ใบ ต ัด ไฟ เบ อ ร ์ 16 ' ตราข ้าง 550 96
26 เม.ย. 2545 น าม ัน ห ล ่อ ล ื่น  C A STRO L HYSPIN A W S  150 (200 ล ิตร) 5,700 96
27 เม.ย. 2545 C A RC O  O IL SEAL TYPE ; s p  1105 ID. X 1155.7 O .D X 22 W ID E  (D W G. A 30A 001F) 272,000 65
27 ฌ .ย. 2545 ค ่าขน ล ่งก าย ใน  SLAB ว ันท ี่ เม.ย..45 382,589 98
27  ฒ .ย. 2545 กระดาษ  A 4  7 0  แกรม (500แพ ่น /ร ่ม) 6 ,570 10
27 ฌ.ย. 2545 JO IN T (ข ้อต ่อราง) 630 70
27 เม.ย. 2545 สายไฟ  VC T 2C  X 2.5  mm2 1,740 96

. 2 7 เม .ย .2545 STATIO N  TO W IN G  TR O LLEY  10 P 3,600 70
27 เม.ย. 2545 N ITR ILE CR O IL SEAL NO .2350562 TYPE "H D SI" 2 3 .50 ' ID. X 25.50  ■  O .D  X 0.875 ■ W ID E  (D W G . A35 75,200 65
27 เม.ย. 2545 C -RAIL PRO FILE 2,736 70
29 เม.ย. 2545 ช ุดต ัดแก ิส  (ด ้าม ช ุดม ีอต ัด )- C U TTIN G  TO RCH M K-250 4,200 53
29 เม.ย. 2545 ค ่าแรงร ับจ ้างซ ่อมรถ ซ ่อม รถ F/L 4 .5  N 0 .8  / 9 600 75
29 เม.ย. 2545 จารบ ี FUC HS REN O LIT e x  EP2 (180 KGS.) 21,000 96
29 เม.ย. 2545 แก ัลอาร ์กอน  99 .999 % ( 7 M3 ) 1,750 96
29 เม.ย. 2545 ใลร ่องล ื่ม  ROLL END S l e e v e 12,000 7 5
29 เม.ย. 2545 ใส ร ่อ งรม  RO LL END SLEEVE 12,000 75
29 เม.ย. 2545 กรดช ัลฟ ร ัก  (H 2S 04) 11,403 75
30 เม.ย. 2545 G A S -L P G  ( 2 ค ัน ) 172,708 53
30 เม.ย. 2545 C A BLE PU LLIN G  G RIP (ตาข ่ายลากลาย) O r  (แบบกลม) ยาว 25 " M ODEL: TG -100-24 . 1,580 70
30 เม.ย. 2545 โซ ่ขน าด  หนา 1/2" ดูง 2 1/2’ กว ้าง 1 1/2“ 9,000 53
30 เม.ย. 2545 ซ ่อม  JA C K  ENERPAC K M OD EL RC S-302K 2,200 75
30 เม.ย. 2545 ค ่าบร ิหารงานขนล ่ง F/L บ .เท พ บ ร ิภ ัณ ฑ ์จำก ัด  เด ีอ น เม .ย .45 340,000 98
30 เม.ย. 2545 ค ่าบร ิหารงานขนล ่ง บ .เท พ ป ร ิภ ัณ ฑ ์จำก ัด  เด ิอน เม.ย.45 147,000 98
30 เม.ย. 2545 ยางนอก (700 X 12) ย ี่ห ้อ  ด ีสโตน 1,664 75
30 เม.ย. 2545 ค ่าขนล ่งภายนอก เม.ย.45 526,956 98
30 เม.ย. 2545 ค ่าขนล ่งภายใน  เม .ยง5 181,346 98
30 ๓ .ย. 2545 ยางนอก (700 X 12) ย ี่ห ้อ ต ิลโตน 1,664 70
30 ๓ .ย. 2545 ห ัว ท ิป # 2 KOIKE 1,750 92
30 ๓ .ย. 2545 ค ่าแรงร ับ จ ้างต ัด เหล ็ก  เดอน 4 /  45 845,844 98
30 ๓ .ย. 2545 ตล ับ ผงหม ิกแบ บเต ิม  HP LASER JE T  4L (Toner fo r 92274A) 1,150 10
30 ๓ .ย. 2545 ตล ับผงหมกชน ิด เต ิม  HP LASER JE T  5L (Toner fo r C3906A) 1,000 10
30 ๓ .ย. 2545 ตล ับผงหม ีกชน ิด เต ิม  HP L A S E R JE T  4V  (Toner fo r C3900A) 4,000 10
30 ๓ .ย. 2545 เศษผ ้าเย ็บส ิ 2 ,700 96
30 ๓ .ย. 2545 ส ิน ํ้าม ันส ีเข ียว SUNKE G -400 1,440 96
30 เม.ย. 2545 แผ ่นพลาสต ิกแข ็งส ิขาวข ุ่น  ขนาด 4 X  4 ฟ ุต หนา 3 มม. 700 70
30 ๓ .ย. 2545 F /0  - C 2%  น ฺาม ัน เตา ' กำหนดล ่ง1ว ันท ี่30 /04 /02 ,2 -4 ,6 -8 /05 /02  ว ันละ 72,0 458,388 52
30 ๓ .ย. 2545 F /0  - C 2%  น ํ้าม ัน เตา กำหนดล ่งว ันท ี่ 30 /04 /02 ,2 -4 ,6 /05 /02  รวม 360,0 414,732 52
30 ๓ .ย. 2545 S ILIC O N E SO NY L 6301 2,100 96
30 ๓ .ย. 2545 ค ่าแรงร ับจ ้างต ัด เหล ็ก 585,453 98
30 เม.ย. 2545 Q U IC K EXHAUST VALVE TYPE 7 05112730A 5,850 75
30 เม.ย. 2545 ข ่อม จอภาพ  M O N ITO R 14" (IBM 2248) 1,250 80

รวม 15,319,965 บาท

ร ห ัส ห น ่ว ย ง า น
ข ่อมบำรง 0075 
ไฟ ฟ ้า 0070 
RO LL SHO P 0065 
Q A 0085

รวมค่าใช้จ่ายของรหัส 0075 = 1.230,945บาท
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ตารางที่ ข-10 แสดงค่าใช้จ่ายรวมที่งหมดของโรงงานในเดีอน พฤษภาคม 2545
ว ัน ท่ี ส ินค ้า รวมเง ิน (บาท) รห ัสหน ่วยงาน

2 พ.ค. 2545 BELT #A 62 'G A TES ' 1,450 96
2 พ .ค .2545 CO NTR O L CABLE W ITH  BU ILD-IN  STAIN RELIEF CABLE 10 c  X 1 .25 SQ .MM 13,685 70
2 พ .ค .2545 F/O -  c  2%  นาม ัน เตา กำหน ดส ่งว ัน ท ี่30 /04 /02 .2-4 ,6 -8 /05 /02  ว ัน ล ะ  72,0 807,636 52
2 พ .ค .2545 แก๊ล ป ตท. 48 กก. 6 ,150 93
2 พ .ค .2545 F /0  - c  2%  'นามัน!คา กำหนดส ่งว ันท ี่ 30 /04 /02 ,2-4 ,6 /05 /02  ราน 360,0 502,044 52
2 พ .ค .2545 F /0  -  c  2%  ใ!าม ันเตา _ กำหนดส ่งว ันท ี่ 02 -08 /05 /02  รวน 72 ,000  ล ิตร ** 80 ,250 52
3 พ .ค .2545 ค ่า เหล ็กร ับ จ ้างกล ิงKEY. 1,5 'x1 .5 'x7 ' จำนวน  8 ซน 979 75
3 พ .ค .2545 TEFLO N  ROLL ครอบ HEATING  LAM P (PR!NTER_#HP LASER 4V) 1,500 80
3 พ .ค .2545 ค ่าแรงร ับจ ้างกล ิง S H A FT JO C K Y  PUM P จ ำน วน  1 ชน 1,200 75
3 พ .ค . 2545 C H EC K VALVE  W A FE R  TYPE  3 ' D IA  A N S 1150 (STO CKH AM  M ODEL: G 12 HMP-4) 6 ,608 75
3 พ .ค . 2545 ค ่าแรงร ับจ ้างคว ้านร ุใน  SPAC ER จำน วน  4 ช ิ้น 1,197 75
3 พ .ค .2545 อ ๊อกช ๊เจน เหลว 15,011 91
3 พ .ค .2545 ค ่า เห ล ็กและว ัสด ุPIPE FLAN G E FLAT HALF _3/4'#3000 จำนวน  22 ช ิ้น 5 ,767 75
3 พ .ค .2545 ค ่าเหล ็กร ับจ ้างกล ิง C O VER  ก ันนา จำนวน  1 ช ิ้น 2 ,860 96
3 พ .ค .2545 ค ่า เหล ็กและว ัสด ุร ับจ ้างกล ิง BLO T 5/8 'X11G X2 7 '8 'FO R  CO UPLIN G ^านวน 12 ช ิ้น  (2030a087) 1.657 96
3 พ .ค . 2545 ห ัว ท ิป # 2  KOIKE 1,750 91
3 พ .ค .2545 ค่าแรงรับจ้างทำ CO VER กัน'นา จำน วน  1 ช ิ้น 1,200 75
3 พ .ค .2545 ค ่าแรงร ันจ ้างกล ิง BLO T 5/8-X11G X2 7/8'FOFÎ C O U P L IN G ^ ™  12 ช ิ้น (2030a087) •1,200 • 75
3 พ .ค .2545 ค ่าแรงร ับจ ้างกล ิง KEY  1 ,5 "x 1 ,5 'x r  จำนวน  8 ช ิ้น 1,875 75
3 พ .ค .2545 TEM PERATU RE IN D IC A TO R 'DIG IC.ON' M OD EL ะ IA -100 SEN SO R ะ PT-100 โอม  (ย ่านการว ัด  0 - 100 9,360 70
3 พ .ค .2545 อ'อกชเจนเหลว 39,567 52
3 พ .ค. 2545 F/O - C  2%  ใ!าม ันเตา กำหนดส ่งว ัน ท่ี 30/04 /02 ,2-4 ,6 /05 /02  รวม 360,0 5 2 3 3 7 2 52
3 พ .ค. 2545 STU D  M 30-3.5G  X 1M (ช ุบแข ็ง) 1,960 75
3 พ .ค . 2545 ค ่าว ัสด ุร ับ จ ้างกล ิงล ้างเกล ียว SH A FT JO C K Y  PUM P จำน วน  1 ช ิ้น 614 75
3 พ .ค .2545 ใ!าม ันไฮโดรล ิค  C A STRO L AN VO L W G 46  SIZE 205 LT 31,900 96
■ 3 พ .ค . 2545 ทองเห ลิองลายเล ิอ O D 50 MM. ID 30 MM. ยาว 1. 1 .140 . 96
3 พ .ค .2545 แก ๊สย ุน ิต  48  กก. 'หงต้ม 1,879 96
3 พ .ค .2545 ใ!าม ัน ้เครอง BP ENERGO L TH B 32 (200 ล ิตร) 8 ,000 96
3 พ .ค .2545 BALANC E VALVE ซอง A IR  CO M PESSO R 12.750 75
3 พ .ค .2545 นาม ัน เค ่ร ึ๋อ ง BP ENERG O L TH B  32 (200 ล ิตร) 8 ,000 96
3 พ .ค .2545 C YLIN D ER  SET FO R E-AA 4VSO 250D R 75,049 75
3 พ .ค . 2545 PISTO N SET FO R E -A A 4VSO 250D R 60,751 75
3 พ .ค .2545 F/O - c  2%  ใ!าม ัน เตา กำหนดส่งวันท่ี30/04 /02 ,2 -4 ,6 -8 /0 5 /02  วันละ 72,0 698,496 52
4 พ .ค. 2545 F/O - C 2%  น ฺาม ัน เตา กำหนดส่งวันท่ี 30/04 /02 ,2 -4 ,6 /05 /0 2  รวม 360,0 763.980 52
4 พ .ค . 2545 F/O - C 2%  ใ!าม ันเตา กำหนดส่งวันท่ี 02-08/05 /02  รวม 72,000 ล ิตร •* 80,250 52
4 พ .ค . 2545 MECHANICAL SEAL r 1,800 96
4 พ .ค . 2545 M ECH ANIC AL SEAL 35 MM 2,700 96
4 พ .ค .2545 F/O - C 2%  ใ!าม ัน เตา กำหนดส่งวันท่ี30/04 /02 ,2 -4 ,6 -8 /0 5 /02  วันละ 72,0 305,592 52
4 พ .ค .2545 เกล ิอแร ่ (รอย ้ล -ด็) ( 1 ล ัง= 600 ชอง) 2 ,280 10
5 พ .ค .2545 G A S -L P G  _ ( 4 ค ้น ) 319,518 53
5 พ .ค .2545 F/O - C 2%  น ฺาม ัน เตา กำหนดส ่งว ันท ี่ 30 /04 /02 ,2-4 ,6 /05 /02  รวม 360,0 196,452 52
5 พ .ค .2545 F/O - C 2%  นาม ัน เดา กำหนดส ่งว ันท ี่ 13-15/05/02 ว ันละ 30,000 ล ิตร รวม 90,0 226,305 52
6 พ .ค .2545 ราคาจ ้างต ัด เหล ็ก  2 "x  3 m. หนา 8 M. จำน วน  10 แผ่น 1,740 75
6 พ .ค .2545 ใ!ายาล ้างพ ื้น  REC ON DEN T SABIN (1 กัง = 40  kgs.) 7 ,600 96
6 พ .ค .2545 เทป 3M NO .22 กว ้าง 1 1/2' 2 ,860 96
6 พ .ค .2545 เทป 3M NO .23 กว ้าง 3 /4 ' 1 ,435 96
6 พ .ค .2545 F/O - C 2%  ใ!าม ันเตา กำหนดส ่งว ันท ี่30 /04 /02 ,2-4 ,6 -8 /05 /02  ว ันละ 72,0 414,732 52
6 พ .ค .2545 F/O - C 2%  ใ!าม ันเตา กำหนดส ่งว ันท ี่ 02 -08 /05 /02  รวม 72,000 ล ิตร ** 80 ,250 52
7 พ .ค .2545 ล ูกบ ล ิอค  ขนาด 1 7 /8 ' 12 เหล ี่ยม ( r )  KOKEN 1 ,100 75
7 พ .ค .2545 รองเท ้า SAFETY ร ุ่น  P002R N 0 .8 946 10
7 พ.ค. 2545 รองเท ้า SAFETY ร ุ่น  P002R NO. 6 1.419 10
7 พ .ค. 2545 ผ ้า กรองหันเจย ร ์ 100 cm X 500 m 30 m icron 9,300 96
7 พ.ค. 2545 รองเท ้า SAFETY ร ุ่น  P002R  NO .7 1,892 10
7 พ .ค. 2545 F/O - C 2%  ใ!าม ันเตา กำหนดส ่งว ันท ี่30 /04 /02 ,2-4 ,6 -8 /05 /02  ว ันละ 72,0 196,452 52
7 พ .ค. 2545 ตล ับ หม ็ก  EPSON S020191 (ล ี) เครองร ุ่น  STYLUS C O LO R 740 (เท ียบเท ่า) 575 10
7 พ .ค. 2545 F/O  - C 2%  นาม ัน เตา 1 กำหนดส ่งว ันท ี่ 30 /04 /02 ,2-4 ,6 /05 /02  รวม 360,0 218 ,280 52
7 พ .ค. 2545 ช ุด ย ุน ิฟ อ ร ์ม ส ำ ห ร ับ พ น ัก งา น ส ่ง เอ ก ส า ร(เส ื้อ 1 ต ัว ก า ง เก ง 2 ต ัว : 1 คน) คนละ 730 บาท 2,190 10
8 พ .ค. 2545 น ำม ัน หล่อล ี่น  CASTRO L A LPH A SP320 (200 ล ิตร) 12 ,000 96
8 พ .ค. 2545 INFEED BALL SC R EW  # 2500-0250 G T RH &  NUT # SAG 0707 ASSEM BLY 9,200 65
8 พ .ค. 2545 แก๊ส ปดท. 48 กก. 1,879 92
8 พ .ค. 2545 ยางนอก ซนาด 195 R 14 ร ุ่น  LAN G ER SPO RT 'G O O D  YEA R ' พร้อมจ ุ๊บ 2,991 10
8 พ .ค. 2545 LEVLE/TEM P G AUG E AD 0407-PA R K ER  : LG 1C2A2P 3.296 75
8 พ .ค. 2545 A IR  F ILTER  SIZE 2 4 'x2 4 'x 2 'n รอ บ รTA IN LESS304 ถอดเป ล ี่ยน ไล ้ใน ได ้ พ ร ้อ ม รบ PPO RTÎW  หน ้า-หล ัง 3.400 75
8 พ .ค. 2545 ■ FALK' DOUBLE ENG AG EM ENT CO UPLING  SIZE : 1040 TYPE : GL20-2 LONG TO OTH SLEEVE CUT 83.284 75
8 พ.ค. 2545 ล ีส เป รย ์ล ิขาว 'S W A N ' 990 96
8 พ .ค .2545 น ํ้าม น ห ล ่อล ื่น  CASTRO L A LPH A  SP 680 (200 ล ิตร) 12.000 96
8 พ.ค. 2545 F/O  - C 2%  นาม ัน เดา กำหนดส ่งว ันท ี่30 /04 /02 .2 -4 ,6 -8 /05 /02  ว ันละ 72.0 87,312 52
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8 พ.ค. 2545 C O NTA CT BLO CK 2 STEP T E LE M E C A N IQ U E ' FO R  CO N TR O L 2 SPEED ม ิหน ้าล ัมผ ้ส  1N /0+ 1N /C T1N / 3 ,480 70
8 พ.ค. 2545 น ิ้าม ัน ไฮโดรล ิค  RENOLIN B30 S IZE 205 LT 5,600 96
8 พ .ค .2545 HIGH SPEED N O N -VO LATILE M EM ORY M O D ULE 1MB SRA M , M OD EL NO: "R M 220-A -SR " 538 103
8 พ .ค .2545 F/O  - c 2%  นาม ัน เตา กำหน ดล ิงว ัน ท ี่ 02 -08 /05 /02  รวม 72 ,000 ล ิตร •* 144,450 52
8 พ .ค .2545 น าม น ไฮโดรล ิค  CASTRO L AN VO L W G  46 SIZE 205  LT 63,800 96
8 พ .ค. 2545 เปล ี่ยนไล ักรองของ O IL F ILTER  DESC ALE PUM P NO.1 4,000 75
9 พ.ค. 2545 ส ต ิก เกอร ์ A PPR O VED  พ น  ล ิขาว ต ัวอ ักษรล ิเข ียว ขนาด กว ้าง 0 .8  ขม X ยาว 5 ชม. 600 85
9 พ .ค .2545 ล ิส เปรย ์ล ิเข ียว ย ี่ห ้อ  SW AN 214 990 85
9 พ .ค .2545 ล ิง พ ิม พ ์'C O IL  S TO C K  C A RD ' ขนาด A 4  กระดาษ การ ์ดล ิขาว ห น า 230 แกรม พิมพ์ลิดำ หน ้า-หล ัง 600 96
9 พ.ค. 2545 สาย V C T 2C  X 25 SQ .M M . T H A I YAZA KI' 4 ,290 70
9 พ .ค. 2545 BU TTON HEAD C O U PLER NO. 636024 1/8 ' NPT(F) 'A R O ' 9 ,600 75
9 พ .ค .2545 ล ิส เป รย ์ล ิขาว ย ี่ห ้อ  SW AN 200 2,640 85
9 ห .ค .2545 อ ัดก ๊าช  SU LFU R  HEXA FLU O RID E ( SF6) PU R ITY 99 .9% 7,200 70
9 พ .ค .2545 ล ิส เป รย ์ (ล ิแดง) ย ี่ห ้อ  SW AN 211 660 85
9 พ .ค .2545 G REASE F ITTIN G  NO . 6035 STAN DARD 1/4 (M ) 'A R O ' 30,880 75
9 พ .ค .2545 ล ัง พ ิม พ ์'P LA TE  S TO C K  C A R D ' ขนาด A 4  กระดาษ การ ์ดล ิขาว หนา 230  แกรม พิมฺพ์ลิดำ หน ้า-หล ัง 600 96
9 พ.ค. 2545 ส ต ิก เก อ ร ์D im ension  แสะผ ิว กระดาษ พ ิว ีช ี ล ิขาว ตัวอักษรลิดำ ขนาดดวามยาวรวม ท ั้งห ม ด  12 ชม . (ช ่วง ID-H 1,000 85
9 พ .ค .2545 กระด า»การ ์ด  หนา 500 แกรม ขนาด 10 3 /4 'x  24 ' 800 85
9 พ .ค .2545 อ ัดผ ้า เบ รค เครน  ชนาด ุ 19 น ิ้ว 3 ,600 96
9 พ .ค .2545 อ ัดผ ้า เบ ดรเดรน  1 6 น ิ้ว 3 ,000 96
9 พ .ค .2545 FUSE BUSSM AN 1 A M P  600 V  ร ุ่น  KTK-R-1 3,500 96
9 พ .ค .2545 อ ๊อกขเจนเหลว 40 ,160 52
9 พ .ค .2545 SO C KET CAP SC R EW  0  3 /4 'x  100x1 1/2" 750 65
9 พ .ค .2545 ล ิพ ่นอ ุดสาหกรรม  TU R B O  ส ีขาว 2001 2,240 85
9 พ .ค .2545 ห ลอดไพ ่ 28V  1 พ  นมบเข ี้ยว 600 70
9 พ .ค .2545 F/O  - C  2%  น ิ้าม ัน เดา . ก ำห น ด ล ิงว ัน ท ี่30 /04 /02 ,2 -4 ,6 -8 /05 /02  ว ันละ 72,0 87,312 52
9 พ .ค .2545 ลวดเช ึ่อม ไพ ่ฟ ้า  YAW ATA ว 2m m. 820 93

1 9 พ .ค .2545 ห ัว ท ิป # 2 KOIKE 2,100 92
10 พ.ค. 2545 อ๊อก'ช เจนเหลว 39,953 92
1 0 พ .ค .2545 ทเจ้างทำ B U SHIN G  25 ตัว /  R ETA IN ER 10 ต ัว / AD APTER 20  ตัว 55  ช ิ้น 28 ,410 53
1 0 พ .ค .2545 B A TTERY วย ุล ี่อสาร "M O TO R O LA " ร ุ่น  PM NN 4014B  7.5V 9,000 70
10 พ.ค. 2545 H YD RAU LIC  F ILTER  0330 D010BN H C  "HYD AC " 2.816 96
10 พ .ค. 2545 ช ุด ล ก ล อ ย ซก โค รก อ เม รก ัน แ ส ต น ด ฺา?ด  ร ุ่น  1011R 900 75
10 พ.ค. 2545 CO N D EN SER 1.5 M FD. 440V 560 96  .
1 0 พ .ค .2545 ผ ้กบ ัว ย ี่ห ้อ  SUN SUN 660 10
เ10 พ.ค. 2545 ลวด เช ื่อม  YAW A TA 3.2 MM. 810 96
10 พ.ค. 2545 ถงมอหน ังลายผ ้า 1,900 96
1C พ.ค. 2545 F/O  - C 2%  น ิ้าม ัน เตา ก ำห น ด ล ิงว ัน ท ี่30 /04 /02 ,2 -4 ,6 -8 /05 /02  ว ันละ 72,0 87,312 52
10 พ.ค. 2545 ร ับจ ้างทำคมคบเหล ็ก 3 ,000 75
10 พ.ค. 2545 ราคา'จ ้างต ัดเหล ็ก 2 "x  3 กา. หนา 8 M. จำนวน  10 แผ ่น 1,740 75
11 พ.ค. 2545 ล ิสเปรย์ล ิขาว 'SWAN" 2,310 96
11 พ .ค .2545 น้ํานัน iSO C O O L 990  บรรจ ุ 200 KGS. 20,200 96
11 พ.ค. 2545 OXYGEN ท ่อ  ( 6  M3 ) 1,320 96
11 พ.ค. 2545 แก ๊สอาร ์กอน 99 .999 %  ( 6  M3) 1,500 96
11 พ .ค .2545 ค ่าแรงร ับจ ้างกล ังป าดหน ้า  ROD CO UPLIN G  UPC O ILER จำนวน  1 ช ิ้น 1,197 53
11 พ .ค .2545 ค ่าแรงร ับ จ ้างตํดด้ังสล ็งช ่วย เล ็งท่ึต้ด SIDE TR IM M ER  จำนวน  1 ชน 1,800 53
11 พ.ค. 2545 ท ํน เน อ f  2A 1,680 96
11 พ.ค. 2545 ล ิน ิ้ามันเหลอง G-301 SUNKE 1,920 96
11 พ .ค .2545 ค ่าว ัสด ุอ ุปกรณ ํต ิดท ั้งสล ิงช ่วย เล ็งต ัดท ี่ S IDE TR IM M ER  จำน วน  1 ช ิ้น 1,038 53
11 พ .ค .2545 ลวดเช ึ่อม  FT-51 O 3.2 มม. 810 91
11 พ .ค .2545 อ ๊อกชเจนเหลว 13,633 91
1 2 พ .ค .2545 G AS - LPG ( 3 ค ัน ) 241,883 53
13 พ .ค. 2545 R O LLER BEARING  NO .NU 2228M  FAG 56,000 75
13 พ.ค. 2545 PISTO N SEAL 25007500  DW G .2R-FF7103 2,074 96
13 พ .ค. 2545 F/O - c 2% นามันเตา กำหนดลิงวันที่ 13-18/05/02 วันละ72,000 ลิตร รว 404,460 52
ฯ 3 พ.ค. 2545 F/O  - C 2%  น ิ้าม ัน เตา กำหน ดล ิงว ัน ท ี่ 13-18 /05 /02  ว ันละ 15,000 ล ิตรรว 84,263 52
13 พ.ค. 2545 C ER AM IC  FIBER BLANKET TYPE หนา 25 มม. DEN SITY 128 KG /M 3 TEM PERATU RE 1400 c. 3,600 75
13 พ.ค. 2545 FILTER  กรองอากาด 3M -6002 ป ัองก ันไอกรด 1,312 75
13 พ.ค. 2545 จารบ ี BP SUPERG REASE EP2 (180 KGS.) 36,600 96
13 พ.ค. 2545 F/O - C 2%  น ิ้าม ัน เลา กำหนดล ิงว ันท ี่ 13 -15 /05 /02  ว ันละ 30 ,000 ล ิตร รวม 90,0 226,305 52
14 พ,ค. 2545 ธ ุงม จิ ผ้า รข ีด /โหล 680 91
14 พ.ค. 2545 แก๊ส ปตท. 48 กก. 2 ,505 C ช
14 พ .ค. 2545 ใบ ห ิน เจ ีย ร ์ 5 ' หยาบ โ!800 91
14 พ.ค. 2545 แก๊ส ปดท. 48 กก. 3,131 91
14 พ.ค. 2545 ค ่า เข ่าท่าข้ึนสแลป ยก SLAB จากเรอข้ึนรถ 177,172 95
14 พ.ค. 2545 ถ ฺงมอผ ้า ร ิฃด /โหล 1.020 92
14 พ.ค. 2545 ลวดเช ื่อม  FT-51 O 3.2 มม. 1.620 92
14 พ.ค. 2545 ป ระเก ิน ท น ความ ร ้อน  กว ้าง 1 เมตร X 1 เมตร หนา 3 นม. ท น อ ุณ ห ก ม ิได ้ 600 C 4,904 75
14 พ.ค. 2545 TRA C K SU PPO RT #2.340-13-500-31 1,056 70
14 พ .ค. 2545 ล ิจราจร(ล ิเห ล ิอง-09714) ย ี่ห ้อ  JO TO N ไม ่สะท ้อนแสง 2,028 96
14 พ.ค. 2545 ปากกา M ARKER เล ็ก ยี่ห ้อชาก ุระ ล ิขาว 530 96
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14 พ.ค. 2545 จารบ FUC HS REN O LIT  ex EP2 (180 KGS.) 21,000 96
14 พ .ค. 2545 NUT M 30 X 3.5  (G RAD E 10.9) 2^280 96
1 4 พ .ค .2545 SO CKET C A P SC EW  M 20-2.5 X 50 LG (G RADE 12.9) 1^485 96
14 พ .ค. 2545 หลอด 'ไฝฟ ลออ?เรสเชนต ์อย ่างกลม PH IL IPS  T L ' D 32W /54 DAY L IG H T 6E 2,280 70
14 พ .ค. 2545 M AG NETIC  C O N TA C TO R  T E L E M E C A N IQ U E  M OD EL : "LC 1-D 150F7 " C O IL  110V 185A 6,200 70
14 พ .ค. 2545 สายพ าน  B 225  "G ATES " 17,820 96
1 4 พ .ค .2545 F/O - c  2%  น ฺาม ัน เตา กำหนดส ่งว ันท ี่ 13 -18 /05 /02  ว ันละ 15,000 ล ิดรรว 84,263 52
1 4 พ .ค .2545 F /0  - C  2%  น ํ้าม ัน เต า กำหนดส ่งว ันท ี่ 13 -15 /05 /02  ว ันละ 30 ,000 ล ิต ร รวน 90,0 226,305 52
14 พ .ค. 2545 F/O  - C  2%  นาม ัน เตา กำหนดส ่งว ันท ี่ 13 -18 /05 /02  ว ัน ล ะ72 ,000 ล ิตร รว 404,460 52
1 4 พ .ค .2545 ผ งช ักฟ อกเอน กป ระลงค ์ N D 25-P  (25 ก ิโล /กล ่อง) 1,580 96
14 พ .ค .2545 ค ่าขนส ่งภายใน  (SLAB) 1,123,075 95
1 5 พ .ค .2545 SEN TIN EL A PO LLO  CO UPLIN G  M OD EL ะ ZO SP-2 STO C K NO. 323.5001 TH R EA D  S IZE ะ US 9 /16 -18 900 96
1 5 พ .ค .2545 UPS (เดร ึ่องล ่ารองไฟ ฟ ้า) ล ่าห ร ับ ด อ น ฟ ้ว เต อ ร ์ร ุ่น  A C U R A  525 V A  "LEO N IC S" 3,638 80
1 5 พ .ค .2545 ชองบ ร ัษ ัทขนาด 10" X 13" ล ิน ํ้าตาล  ในนานบ ร ัษ ัท  นอลพ ีเอ ิน  เหล ็กแผ ่น  จำก ัด 1,600 1
1 5 พ .ค .2545 ชองบ ่ร ัษ ้ท  แอลพ ีเอ ิน  เหล ็กแผ ่น  จำก ัด  ล ิชาว ขนาด 11X 23 cm. 1,000 1
1 5 พ .ค .2545 กระดาษ ห ัวจดหมายของบ ร ัษ ้ท  แอลพ ็เอ ิน  เหล ็กแผ ่น  จำก ัด  กระดาษ  R EFLEX  70 แกรม พ ิม พ ์ 3 ลิ (เข ียว,แดง.ท 1,500 1
15 พ .ค .2545 ห ัว T IP  ต ัดของ KO IKE N 0 .6 720 96

เ1 5 พ .ค .2545 F/O - C  2%  น ฺาม ัน เต า กำหนดส ่งว ันท ี่ 13 -18 /05 /02  ว ัน ล ะ72 ,000 ล ิต ร รว 179,760 52
15 พ.ค. 2545 F/O  -  C  2%  น ํ้าม ัน เตา กำหนดส ่งว ันท ี่ 13 -18 /05 /02  ว ันละ 15 .000 ล ิตรรว 84,263 52
15 พ.ค. 2545 TAPER ED  RO LLER  BEARING  ■ TN A " NO. 81600/81963D  152.40 (6 .000") BO RE X 244.47  (9 .625 ") O .D 42,000 75
1 5 พ .ค .2545 SEN TIN EL A P O LLO  CO U PLIN G  M OD EL ะ ZOSP-1 STO CK NO. 323.5000 TH R EAD  SIZE ะ US 9/16-18 900 96
1 5 พ .ค .2545 แก้ล ปตท. 48  กก. 2,505 92
|1 5 พ .ค .2545 เหล ็กพ ิดร ัด  C O IL  S IZE  32 X 0.8  m m . (แกนร ูในกว ้าง 40 CM.) 20,213 96
1 6 พ .ค .2545 รอ งเท ้ารA FE TY  ร ุ่น  TS 422 เนอf  11 900 10
1 6 พ .ค .2545 ห ัว ท ิป # 2 KO IKE 700 91
16 พ.ค. 2545 ROD SEAL 18703500-375B  PM 3,420 96
1 6 พ .ค .2545 ห ัวท ิป  KO IKE N O .5 1 J 5 0 91
1 6 พ .ค .2545 F/O - C  2%  นาม ัน เตา . กำหนดส ่งว ันท ี่ 13 -18 /05 /02  ว ันละ 72 ,000 ล ิต ร รว 407,349 52
1 6 พ .ค .2545 รองเท ้า SAFETY ร ุ่น  TS422  เน อ f  7 - 2 ,700 10
1 6 พ .ค .2545 รองเท ้า SA FETY  ร ูน  TS422  เบ อ ร ์ 8 900 10
16 พ .ค. 2545 โช ัอ ัลลอยด''ขนาด 1/2 นว ■ PW B" (ยาว 10 เนตร) 13,000 92
16 พ .ค . 2545 อ็’อกช ิเจนเหลว 32,183 93
1 6 พ .ค .2545 ชอล ์ดห ิน ข ีด เห ล ็กร ้อน  (1 กล ่องม ี 100 แท่ง) 2,150 96
1 6 พ .ค .2545 O XYG EN PACK 1,365 96
1 6 พ .ก .2545 ตะขอต ับ 'โรเอ ้ล ุลอยด ์ ขนาด 1/2 นว 800 92
1 6 พ .ก .2545 F/O - C  2%  นาม ัน เตา กำหนดส ่งว ันท ี่ 13 -18 /05 /02  ว ันละ 15,000 ล ิตรรว 84.263 52
17 พ.ค. 2545 F /0  - C  2%  น ฺาม ัน เตา กำหนดส ่งว ันท ี่ 13 -18 /05 /02  ว ัน ล ะ 72 ,000 ล ิตร รว 588,393 52
1 7 พ .ค .2545 F/O - C  2%  นาม ัน เตา กำหนดล ่งว ันท ี่ 13 -18 /05 /02  ว ัน ล ะ 15,000 ล ิตรรว 84,263 52
1 7 พ .ค .2545 ค ่า เหล ็กและว ัสด ุร ้นจ ้างกล ิง LINE SH A FT PART จ ำน วน  60 ช ิ้น 163,264 75
1 7 พ .ค .2545 HOSE FUEL O IL  PU M P S IZE 2" X ยาว 170 m m ., HOSE STA IN LESS STEEL TYPE  ะ FMA304/1 (รายละแ” 4 ,160 75
1 7 พ .ก .2545 ย ฺางนอก (700 X 12) 1,664 75
17 พ.ค. 2545 น ํ้าม ัน ไฮโดรล ิด  C A STRO L AN VO L W G  46  S IZE 205 LT 47,850 96
1 7 พ .ค .2545 ล ่งท ำแท ่น ผ ้า เน รค เครน  16" 5,800 75
1 7 พ .ค .2545 DO C TO R TR E A T-190  (บ รรจ ุก ังล ะ 2 4 0 กก ) 19,200 75
1 7 พ .ค .2545 จารท ี่ BP SU PERG R EASE EP2 (180 KGS.) 9,150 96
1 7 พ .ค .2545 ค ่าแรงร ับจ ้างกล ิง L IN E SHAFT PART จำน วน  60 ช ิ้น 80,250 75
1 7 พ .ค .2545 นาม ัน ไฮโดรล ิค  C A STRO L A N VO L W G  46  S IZE 205 LT 63,800 96
17 พ.ค. 2545 ค ่าแรงร ้นจ ้างกล ิง BU SH จำน วน  5 ช ิ้น 1,632 75
1 7 พ .ค .2545 DO C TO R TR E A T -1 102 (บ รรจ ุก ังละ 260.82  กก.) 22,952 75
1 7 พ .ค .2545 A IR  F ILTER  1 IL626190  FO R  200 HP (PART NO. 159098) A IR  CO M P 5,000 96
1 7 พ .ค .2545 ค ่าแรงร ับจ ้างกล ิง H A N G ER จ ำน วน  2 ช ิ้น 3,900 53
1 7 พ .ค .2545 ค ่าว ัลด ุอ ุปกรณ ์ร ้นจ ้างกล ิง HANG ER จำน วน  2 ช ิ้น 4,387 53
17 พ.ค. 2545 ค ่าแรงร ับจ ้างกล ิง STU D  M 30 X  3.5 X  120 mm. LG จำนวน  20 ช ิ้น 1,632 75
17 พ.ค. 2545 น ํ้าม ัน ห ล ่อล ื่น  CA STR O L A LPH A  SP320 (200 ล ิตร) 18,000 96
1 7 พ .ค .2545 ค ่าขนส ่งภ ายใน  (ค ่าจ ้างรถ เดรน  80 ต ัน) 7,500 52
17 พ .ค. 2545 ข ุบ พอกผ ิว O U TER  R A C E.IN TER  RA C E SLEEV BEARING 15,600 75
18 พ-ค. 2545 ออกช ิเจนเหลว 37,522 52
1 8 พ .ค .2545 ค ่าขนส ่งภายนอก 5,123 98
18 พ.ค. 2545 แก ๊สอาร ์กอน  99 .999  % 1,500 96
1 8 พ .ค .2545 งานจ ้างหล ่อ  RO O F C -C LIP  ว ัสด ุ FCD 45 5,850 52
18 พ-ค. 2545 F/O - C 2%  นาม ัน เตา กำหนดส ่งว ันท ี่ 20 -25 /05 /02  รวม 354,000  ล ิตร 186,180 52
18 พ-ค. 2545 ท ่อ FLEXIBLE DIA . 8 " ยาว 2 เนตร (ม ีขดลวดข ้างใน ) 3,500 75
18 พ-ค. 2545 NYLON SLEEVE "B O W E X ' No. 42 3,150 75
18 พ .ค. 2545 SUR E-FLEX CO U LPIN G  ’ BO W EX’  No. 42 3,575 75
18 พ.ค. 2545 SO CKET CAP SC R EW  M 16-2 x45(G R ADE า2.9) 600 96
18 พ.ค. 2545 F/O - C 2%  น ํ้าม ัน เตา กำหนดส ่งว ันท ี่ 20 -25 /05 /02  รวม 90 ,000 ล ิตร •* 84,263 52
18 พ-ค. 2545 STA IN ER DW G D 05F001S 8,600 75
18 พ.ค. 2545 TAPERED R O LLER  BEARING  ■ TNA" NO. 81600 /81963D  152.40 (6 .000") BORE X 244.47 (9 .625") O .D 99,390 75
18 พ.ค. 2545 สายเช ื่อม ไฟ ฟ ้าล ิส ัน  500A  O  50 m m 2 (ว ัสด ุยร ัเทน ) "KO VET" 3,000 70
18 พ-ค. 2545 ค ่าขนส ่งภ ายใน  ประจำว ันท ี่ 8 -18 /05 /45 14.000 75
19 พ.ค. 2545 G A S - LPG ( 3 ค ัน ) 234,056 53
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20 « .ค . 2545 ROD W IPER H -3.5 DW G. B 80A 029A N 517 96
2 0 « .ค .2545 BACK UP RING 8 -158 D W G .B80A 029B J 557 96
20 พ.ค. 2545 ลวดเริ!อมไฟฟ ้า Z IK A  Z 312S  0  3 .2  MM 9,000 96
20 « .ค . 2545 F /0  - c  2%  นาม ัน เตา กำหนดส ่งว ันท ี่ 20 -25 /05 /02  รวม 354,000 ล ิตร *• 186,180 52
2 0 พ .ค .2545 ค ่าอะไหล ่ร ับจ ้างรเอมรถ บ .ป ร ีดาว ิภาต  จำก ัด  รถต ้ท ะเบ ียน  6  ฝ 5312 865 10
2 0 พ .ค .2545 F /0  - C  2%  นาม ัน เตา กำหนดส ่งว ันท ี่ 20 -25 /05 /02  รวม 90 ,000 ล ิตร •* 84 ,263 52
2 0 พ .ค .2545 ค ่าอะไหล ่ร ับจ ้างรเอมรถ บ .ป ร ิดาว ิภาต  จำก ัด  รถด ู้ท ะ เบ ียน  1 ฝ 2404 9,963 10
2 0 พ .ค .2545 แผ ่นกระบ ังหน ้า เลนรนลร ุ่นPR V8F408 ะ CL 1,456 75
2 0 พ .ค .2545 TH ER M O M ETER TM R E-120-43V , 0 -120C 1,500 75
2 0 พ .ค .2545 จารบ ี BP SUPERGREASE EP2 (180 KGS.) 9 ,150 96
20 พ.ค. 2545 กลิง SEAL N 0 .3120200 -500B  PRO FILE DS4 (H NBR +PO M ) 1,766 75
20 พ .ค . 2545 นามบ ัตรค ุณ พ งษ ์ต ักด  เด ่ร ิ«ส ุนทรวาน ิช  กระดาษ  PVC ชล ส ก ร ีน  พ ิม พ ์4 ลิ 2 หน ้า 550 1
2 0 พ .ค .2545 ก ุล ิง SEAL N O .31204375 PRO FILE DK4 (H N BR +PO M ) 5,450 75
20 พ .ค . 2545 น ํ้าม ัน  SO NAX 300 ML. 936 96
2 1 « . ค . 2545 เดษผ ้าเย ็บล ิ 2 ,475 96
21 พ .ค. 2545 F /0  - C  2%  นาม ัน เตา กำหนดส ่งว ันท ี่ 20 -25 /05 /02  รวม 354 ,000  ล ิตร ** 4 1 8 ,905 52
21 พ.ค. 2545 BELT 8V 1120 (สายพ าน) ’G ATES' 24 ,420 96
2 1 พ .ค .2545 F/O - C  2%  นาม ัน เตา . กำหนดส ่งว ันท ี่ 20 -25 /05 /02  รวม 90 ,000  ล ิตร ** 84 ,263 52
21 พ.ค. 2545 ค ่าแรงร ับจ ้างกล ิง BEARING  BLO C K จำน วน  3 ช ิ้น 4 ,350 75
21 พ .ค .2545 ค ่าแรงร ับจ ้างกล ิง SUPPO RT ต ิดต ัว TE M PER A TU R E จ ำน วน  1 ช ิ้น 2 ,250 70
21 พ .ค. 2545 ค ่าแรงร ับจ ้างกล ิง SPAC ER จ ำน วน  16 ช ิ้น 5 ,250 75
21 พ .ค .2545 แก ๊สย ูนต 48 กก. ห ุงต ้ม 3,131 96
2 1 พ .ค .2545 อ ๊อกชเจนเหลว 33,509 93
21 พ.ค. 2545 SPAC ER DWG. A30A 001J 12,640 65
21 พ .ค .2545 NU T O 1 1/2"-6G  (เกรด 304) ว ัสด ุ«แตนเลล 6,528 75
21 พ.ค. 2545 ค ่าแรงร ับจ ้างกล ีงดอเพลา TA B LE  RO LLER  B A C K  M Il L t a b l e 5.400 75
2 i พ .ค. 2545 ค ่าว ัสด ุและอ ุป กรณ ์กล ิง SU PPO RT ต ิดต ัว  TE M PER A TU R E จำน วน  1 ช ิ้น 1,154 70
21 พ.ค. 2545 BELT 8V 1120 (สายพาน) 2 ,220 96
22 พ.ค. 2545 ROD SEAL 31202500-500B  D W G .B 30A 014G P 690 96
2 2 พ .ค .2545 F/O  -  C  2%  นาม ันเตา กำหนดส ่งว ันท ี่ 20 -25 /05 /02  รวม 90 ,000  ล ิต? •* 84 ,263 52
22 พ .ค. 2545 ถ ฺงม ีอผ ้า 4 ข ีด /ไ ห ล 2,175 96
22 พ.ค. 2545 นาม ัน ไฮโดรล ิด  CASTRO L A N VO L W G  46  S IZE  205 LT 95,700 96
22 พ.ค. 2545 OXYGEN ท ่อ ( 7 M3 ) 1,540 96
22 พ .ค. 2545 แก ๊สอาร ์กอน 99 .999  % (6M 3) 1,500 96
22 พ .ค. 2545 W O R K  RO LL-CA ST A LLO Y  IRO N-D O U BLE PO U RED  D W G .N 0.20300  A 4 0  A001 A 178,950 103
22 พ .ค. 2545 ซ ่อม M OTO R 200HP, 3PH. 990RPM , 50Hz (เช ื่อมน ัว  CO IL จาก  RO TOR มาย ัง SLIP  RING) 3,000 70
22 พ .ค. 2545 BELT #A62 'G A TE S ' 1,490 96
22 พ.ค. 2545 ค ่าแรงค ว ้าน ร ูรบ PPO RT PUM P PO W ER U N IT จ ำน วน  1 ช ิ้น 1,632 75
22 พ.ค. 2545 SILICO NE SO NY L 6301 2,100 96
22 พ.ค. 2545 F/O - c  2%  นาม ัน เตา กำหนดส ่งว ันท ี่ 20 -25 /05 /02  รวม 354,000 ล ิตร ** 884,355 52
22 พ.ค. 2545 PISTON SEAL 37503250 DW G B 30A 014G R  3*1/4 'x4.0"x3/8* 1,400 96
22 พ.ค. 2545 ป ระแจเล ึ่อน  ขนาด 8 " BACHO 550 75
22 พ.ค. 2545 กาว LO CTITE 424 780 75
p 2  พ.ค. 2545 SO CKET CAP SC R EW  O 1/2*-13G x2'1/2*LG 3,974 75
22 พ .ค. 2545 SO CKET CAP SCREW  O 1 /2 '-13G x2 'LG 605 75
22 พ .ค. 2545 แก๊ส ป ตท. 48 กก. 4 ,383 91
22 พ .ค. 2545 ถ ุงม ือหน ังลายผ ้า 1,900 96
2 2 พ .ค .2545 พ ิล ม ์รองพ ิวช ิ้งของเคร ี่องพ ิมพ ์ HP ร ุ่น  5L 1,300 80
22 พ.ค. 2545 LASER ALIG N M EN T DESC ALE PU M P No. 1 20,900 75
22 พ.ค. 2545 TRA N SPO RTATIO N  COST 1,500 75
22 พ.ค. 2545 VIBRATION 4,400 75
22 พ.ค. 2545 ค ่าขนส ่งภายนอก ป ระจำว ันท ี่ 22 /05 /45 2,600 75
2 3 พ .ค .2545 ไม ้กวาด อ ่อน 506 96
23 พ.ค. 2545 เหล ็กสก ัดปากแบน ป ากกว ้าง V  X 8" พ ร ้อมยางก ัน โดนม ิอ 720 96
2 3 พ .ค .2545 อ๊อ ก'ซิเจนเหลว 16,783 91
23 พ.ค. 2545 หน ้ากากป ้องก ันผ ่นละออง 3M -8516 2,148 75
2 3 พ .ค .2545 หน ้ากากป ้องก ันฝ ่นละออง 3M -8516 2,148 75
23 พ.ค. 2545 พ ิมพ ์แบบฟอร์ม■ ไบเสร็จรันเง ิน' ขนาด 9x9 นว ชน ิด  3  'ช ิ้นกระดาษเคม ี พ ิม พ ์1หน ้า 1สี ร ันน ้ม เบอร ์เร 3 ,300 25
2 3 พ .ค .2545 คลอร ีน  10% 11,803 75
23 พ.ค. 2545 F/O - C  2%  น ํ้าม ัน เตา กำหนดส ่งว ันท ี่ 20 -25 /05 /02  รวม  354,000 ล ิตร ** 674 ,903 52
2 3 พ .ค .2545 ค ่า เช ่า เครน  80 ต ัน (ยกเพ ลทลงเร ีอ ) ว ันท ี่ 23 /05 /45 43,163 98
23 พ.ค. 2545 F/O  - C  2%  น ํ้าม ัน เตา กำหนดส ่งว ันท ี่ 20 -25 /05 /02  รวม 90 ,000 ล ิตร '* 84 ,263 52
23 พ.ค. 2545 ค ่าเช ่าท ่าเร ีอ  พ รห ม ไรย ัน ต ์ ( ลง PLATE ) ว ัน ท ี่ 22 /5/45 10,011 98
23 พ.ค. 2545 ค ่าเช ่าท ่าเร ีอ  พ รห ม ไชย ัน ต ์ ( ลง PLATE ) ว ันท ี่ 23 /5 /45 10,038 98
23 พ.ค. 2545 
23 พ.ค. 2545 
23 พ.ค. 2545 
2 3 พ .ค .2545 
23 พ.ค. 2545
23 พ.ค. 2545
24 พ.ค. 2545

กระดาษ ทรายสายพาน ย ึ่ห ้อ SHO G UN เบ อ ร ์ 80
ถ าน ช าร ์ท แ บ ต เต อ รว ิท ย ุส ึ่อ สารICOM  IC -4010 แบบก ้อนยาว
ตล ับผงหม ีกชน ิด เต ิม  HP LASER JET 5L (Tone r fo r C3906A)
ค ่าเช ่าเดรน  80 ต ัน (ยกเพ ลทลงเร ิอ ) ว ัน ท ี่ 22 /5 /45
ค ่าขนส ่งภาย'ไนประ,จ ำว ัÙที่ 23 /05 /02
ค ่าขนส ่งภายใน เดรนยก SLAB เข ้าเตา ว ันท ี่ 17/05/02
SENTIN EL APO LLO  CO U PLIN G  M OD EL ะ ZOSP-1 STO C K NO. 323.5000 THR EAD SIZE ะ US 9/16-18

2,000 
1,800 
1.000 

43 ,048 
1,000 
7.500 

900

85
70
10
98
75
95
96
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24 พ .ค. 2545 แก๊ส ปตท. 48  กก. 1,879 92
24 พ .ค . 2545 ร ับจ ้างทำเจ ียร ์ผ ิว  ROUND LINER AN D FLAT LINER 17,600 75
24 พ .ค . 2545 SEN TIN EL APO LLO  CO UPLIN G  M ODEL : ZO SP-2 STO CK NO. 323.5001 TH R EAD  S IZE ะ U S 9 /16-18 900 96
24 พ .ค . 2545 รับจ้างทำ SHIM  RO UND LINER SHIM  FLAT LINER 6,6 0 0 75
2 4 พ .ค .2545 พ ิมพ ์■ ใบรับเง ํนบ ัญช็อf i l l ท ร ัพ ย ์' ขนาด กว ้าง 15 X ยาว 18.5 ชม. 1 ฟ !  น ิ 50  ช ุด  / 700 25
24 พ .ค . 2545 ห ัว T IP  ต ัดของ KOIKE N 0 .6 720 96
24 พ .ค. 2545 O IL F ILTER  H YD RAU LIC  P165659, DO NALDSON 5.415 96
24 พ .ค . 2545 แห วนจ ้อดใน  ขนาด O.D 195x4m m 1,300 75
2 4 พ .ค .2545 O XYG EN  PACK 1.365 96
24 พ .ค . 2545 น ฺายาจ ้างพ ื้น  REC ON DEN T SAB IN  (1 ทัง = 40 kgs.) 7 ,600 96
2 4 ห .ค .2545 น ํ้าม ันช ักนห ัง 825 96
24 พ.ค. 2545 ใบ เล ึ๋อย  BAND SAW  27x0 .9x3660  mm. ขนาดฟ ้น  5 /8 ' 1 ,373 85
24 พ .ค. 2545 C IR C U IT  BREAKERS ■ MITSUBISHI' TYPE:NF30-C B 2P .10A 636 96
24 พ .ค . 2545 ดอกต ิาป M 20 X 2.5 995 96
2 4 พ .ค .2545 จารบ  "SH ELL STAM IN A EP2" 10 ,400 70
2 4 พ .ค .2545 ปะท ับยกเหล ็ก 11.000 92
2 4 พ .ค .2545 C IR C U IT  BREAKED "FU JI" M ODEL: 3A 603R  250-600 A  3P 11,590 70
2 4 พ .ค .2545 F/O  - C  2%  น ํ้าม ัน เตา กำหนดส ่งว ันท ี่ 20-25 /05 /02  รวม 354 .000  ล ิต ร ** 2 7 9 .270 52
2 4 พ .ค .2545 ใบ เล ี่อย  BANDSAW  ขนาดใบ กว ้าง 27  มม. หนา 0.9 มม. TTR .3660  มม. (27 X 0 .9  X 3660) ขน าด ฟ ้น  3/4 5 ,490 85
2 4 พ .ค .2545 F/O  - C  2%  นาม ัน เตา กำหนดส ่งว ันท ี่ 20-25 /05 /02  รวม 90 ,000  ล ิต ร ** 84 ,263 52
24 พ .ค . 2545 พ ิม พ ์ใบ เบ ิก ส ิน ค ้า  กระดาษเดม ี 3 ใบ /ช ุด  (น ล ่ม  มี 50 ช ุด )ใบ ท ี่!ล ิข าว  (บ ้ญ ช ็) ใบ ท ี่2ล ิชมพ ุ (คล ังส ินค ้า) ใบ ท ี่3 ลิ 3 ,300 96
24 พ .ค . 2545 ค ่าขนส ่งภ ายใน  เหล ็กเพลทลงเร ็อ 2 1 6 ,0 6 9 98
24 พ .ค. 2545 ค ่าอะไหล ่ร ับ จ ้างช ่อมรถ บ .ป ร ีดาว ิภาต  จำก ัด  รถรดนา NO .8 2,451 75
2 4 พ .ค .2545 ด ่านรงร ับจ ้างช ่อมรถ บ .!]ร ีดาว ิภาต  จำก ัด 630 10
24 พ .ค. 2545 ค ่าอะในล ่ร ับจ ้างช ่อมรท บ .ป ร ีดาว ิภาต  จำก ัด  รถบ ิดอ ัพ  1 ฎ -8479 800 75
2 4 พ .ค .2545 ด ่านรงร ันจ ้างช ่อมรถ บ .ปร ีดาว ิภาต  จำก ัด  รถด ู้ 1 ฝ - 2404 1 ,080 75
24 พ .ค . 2545 ค ่าอะไหล ่ร ับจ ้างช ่อมรท บ .ป ร ีดาว ิภาต  จำก ัด  รถต ้ 1ฝ - 2404 5 ,863 75
24 พ .ค . 2545 ค ่าอะไหล ่ร ับ จ ้างข ่อมรถ บ .ปร ีดาว ิภาต  จำก ัด  รถกระบะ SD-22 1,578 75
24 พ .ค. 2545 ค ่าแรงร ับจ ้างข ่อมรถ บ .ปร ีดาว ิภาต  จำก ัด  รทกระบะ SD-22 1,620 75
24 พ .ค . 2545 ค ่าอะไหล ่ร ับจ ้างช ่อมรถ บ .ปร ีดาว ิภาต  จำก ัด รท F/L N 0 .8 585 75
24 พ .ค. 2545 ค ่าอะไหล ่ร ันจ ้างช ่อมรถ บ .ป ร ีดาว ิภาต  จำก ัด รทบ ิกอ ัพ 1ฎ -8479 585 20
2 4  พ .ค. 2545 ค ่าอะไหล ่ร ับจ ้างช ่อมรท บ .ป ร ีดาว ิภาต  จำก ัด 650 10
2 5 พ .ค .2545 ข ้อต ่อตรงลเตนเลสเกรด  3 0 4 0  1 1/2" 3000 P สวมเช ื่อม 1,638 75
2 5 พ .ค .2545 ล ิล ฺเปรย ์ต ีขาว "SW AN " 2 ,310 96
2 5 พ .ค .2545 ล ินาม ัน เหล ิอง G-301 SUNKE 1,920 96
25 พ .ค. 2545 เหล ็กพ ิดร ัด  CO IL SIZE 32 X 0.8 m m . (แกนJในกว ้าง 40 CM.) 32 .725 96
2 5 พ .ค .2545 ข ้องอ 90 ส เตนเลสเกรด 304 0  1 1/4 3000p 8 ,120 75
2 5 พ .ค .2545 จารบ ี FUC HS RENOLIT e x  EP2 (180 KGS.) 2 1 .000 96
2 5 พ .ค .2545 สายฉดน ํ้ายาถ ังต ับ เพลงแบบ มอกอ 600 1
2 5 พ .ค .2545 ก ังด ับ เพ ล ิงผงเคม ีแห ้ง ขนาด 15 ป อ น ด ์(6A20B) 1,050 1
2 5 พ .ค .2545 ก ระด าษ ต ่อ เน อ ง9 'X 11 "(1  P) ไม ่ม ีเจ ้น 590 10
2 5 พ .ค .2545 ตามทางสเตนเลส 0 1 1/2" 3000 OP เกรด 304 สวมเช ื่อม 2 ,828 75
2 6 พ .ค .2545 G AS - LPG ( 4 ด ัน ) 3 1 6 ,295 53
2 7 พ .ค .2545 ท ่อตแตนเลต 304 0 1.1/2" SCH 80 ไม ่ม ีตะเข ็บ 8 .700 75
2 7 พ .ค .2545 เดรองทำน ํ้า เย ็น  1 ก ๊อก ย ี่ห ้อ STANDARD 2,800 96
2 7 พ .ค .2545 อ ๊อกช ํเจน เหลว 34,912 52
2 7 พ .ค .2545 F/O  - C  2%  น ฺาม ัน เตา กำหนดส ่งว ันท ี่ 27-31 /05 /02  รวม 90 ,000  ล ิต ร **- 8 4 ,263 52
2 7 พ .ค .2545 F/O  - C  2%  น ํ้าม ัน เตา กำหนดส ่งว ันท ี่ 27 -31 /05 /02และ01 /06 /02  รวม 35 542.651 52
27 พ .ค. 2545 STU D  7 /8 "-9 G x 1 M  (8.8) 510 75
2 7 พ .ค .2545 เทป 3M N 0 .2 3  กว ้าง 3/4" 1 ,435 96
27 พ.ค. 2545 กาว LO CTITE 424 780 96
2 7 พ .ค .2545 RED UC ER 0 2 " - 1  1/2" ลเตนเลตเกรด 304 3000 P  สวมเช ื่อม 3,220 75
27 พ.ค. 2545 ท ่อ เหล ี่ยมอด ูม ิเ'น ิยม 3"x 1 3/4 X 6  ทก 570 85
2 7 พ .ค .2545 PIPE ร บ ร  304 1 1/4" ID .SCH80 (ท ่อ STAIN LESS STEEL) ยาว 6 เมตร 15,600 75
2 7 พ .ค .2545 F /0  - C 2%  น ํ้าม ัน เตา กำหนดส ่งว ันท ี่ 20-25/05/02 รวม 354 .000  ล ิตร *• 116,363 52
27 พ .ค. 2545 STUD 0  1" X 8G X 1 M (เกรด 8.8) 638 75
27 พ .ค. 2545 SUB M ERSIBLE PUM P (ไดโว ่) "B IG  FLY" 400W  220V  50H Z ขนาดท ่อ 2" 2 ,500 70
2 8 พ .ค .2545 ค ีมป ากจ ิ้งจกด ้ามห ุ้มยาง หนา ย ี่ห ้อ PUPER TO O L CO DE SL 150 513 70
2 8 พ .ค .2545 C O NN ECTIO N ROOF HOSE DW G .31-7108-P3 5.000 75
28 พ .ค. 2545 M AIN G AS HOSE D W G .30-7108-P3 8 ,800 75
2 8 พ .ค .2545 BU RNER A IR  HOSE DW G .29-7108-P3 5 .400 75
28 พ .ค . 2545 THER M O C O U PLE TYPE ะ RTD  PT100 DIA. 5.5 X 31 mm. เกล ียว 1/2" NPT (รายละเอ ียดตาม DRAW ING ) ( 3 ,000 70
28 พ .ค. 2545 ห ัวเผา KOIKE SIZE 1-4000 M 1,260 75
28 พ .ค. 2545 M AG NETIC  C O N TA C TO R TE LEM EC A N IQ U E* M ODEL : LC1-D 32M 7 1 COIL 220V  1NO. 40A 1.230 70
28 พ.ค. 2545 PILO T G AS HOSE D W G .51-7108-P3 3.400 75
28 พ.ค. 2545 BU RNER G AS HOSE D W G .28-7108-P3 34.000 75
2 8 พ .ค .2545 F/O  - c  2%  นาม ันเตา กำหนด ล่งว ันท ี่ 27 -31/05/02 รวม 90 ,000  ล ิตร * " 84 .263 52
28 พ .ค. 2545 F/O  - c  2% นามันเตา กำหนดส่งวันที่ 27-31/05/02และ01 /06 /02  รวม 35 778,586 52
28 พ.ค. 2545 แก ๊ลอาร ์กอน 99 .999 % ( 7 M3 ) 3 .500 96
28 พ.ค. 2545 ผ ้าหมก REFILL NEC P2000 720 10
28 พ .ค. 2545 เจ ารบ ี BP SUPERGREASE EP2 (180 KGS.) 9 .150 96
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28 พ.ค. 2545 ซ ่อ ม แ ข !เท ่อ น ํ้าซ ั้น  4 ต ีก AD M IN . 7 ,000 10
2 8 พ .ค .2545 แภิส ป ดท. 48 กก. 1.845 93
2 8 พ .ค .2545 ค ่าแรงร ับจ ้างกส ิง ต ๊าป เกล ียว CO NNECTING  PIPE จำนวน 150 ซ ้น 4 .785 52
28 พ.ค. 2545 ค ่าแรงร ับจ ้างกส ิง TH R EAD  C O LLA R  จำนวน  24 ช ิ้น 21 ,150 52
28 พ.ค. 2545 ตล ับ หม ีก  HP 51629A  (ดำ) เท ียบเท ่า 840 10
28 พ.ค. 2545 ค ่า เห ส ิก แระว ัส ด ุร ับ จ ้างก ส ิง  TH R EAD  C O LLA R  จำน วน  24 ซ ้น 10.414 65
2 8 พ .ค .2545 น าม ัน ห ล ่อ ล ื่น  CA STR O L A LPH A  SP320 (200 สิตร) 12,000 96
2 9 พ .ค .2545 ห ลอดไฟ  FLU O R ESC EN T 36W  -PH ILIPS ' 570 96
2 9 พ .ค .2545 เทป 3M  N O .22 กว ้าง 1 1 /2 ' 2 ,860 96
2 9 พ .ค .2545 PRESSU RE S W ITC H  'S Q U A R E  D ' M ODEL NO. G CW -1, RANG ะ 20-1000 PSIG, CLASS ะ 9012 10,800 70
29 พ .ค. 2545 BA LAN C E BR EAK W H E E L DW G .CR 10F 0 1 8 '1 /2 'x 9 'x3 /4 ' 2 ,000 75
29 พ .ค. 2545 BA LANC E BR EAK W H E E L DW G .13F1875D 2 0 1 6 'x6 '3 /4 ' 880 75
29 พ .ค. 2545 อ ัด ค าร ์บ อ น  (ด ัวข ีล เท ่า ) ■ สยามคาร์บอน' 1,590 75
29 พ .ค. 2545 FU SE  'B U S S ' G RO U P SEMI C O N D U C TO R  FUSE 700V A C  TYPE : FW P-100B 8,400 96
29 พ .ค. 2545 B U TTER FLY  VA LV E  2 ' C LA SS 125 พ ร ้อ ม M OUNTING 1,800 75
29 พ .ค. 2545 ผ ้าใบ ค ุน ีล ่อน  ร ุ่น  K 812  กว ้าง 5  เมตร X ยาว 7 เมตร (ไม ่เจาะตาไก ่/ไม ่เย ็บร ิม ) 8 ,120 98
29 พ .ค. 2545 TA C K E R  D O W N  40  PINS 'H U N TR O N ' M ODEL : SW ITCHER 410 40,000 70
29 พ .ค. 2545 TE S T  C IR C U IT  W ITH  PULSE 'H U N TR O N ' M ODEL ะ TRACKER 2000 80 ,500 70
29 พ .ค. 2545 FLEX IB LE  C O N D U IT ก ันนา 3 /4 ' (ท ่ออ ่อนก ันนา) 510 70
29 พ .ค. 2545 เทป 3M N 0 .2 3  กว ้าง 3 /4 ' 1 ,435 96
29 พ .ค. 2545 S T IC K Y  W IR E  M ARK ER CLO TH #  1 -  #  9 อย ่างละ 3 แผ ่น 783 70
29 พ.ค. 2545 M EC H AN IC AL SEAL TYPE  SCB 36 MM. 2,490 75
29 พ .ค. 2545 B A LAN C E BR EA K  W H E E L DW G .13F1876D 2 0 1 6 'x6 '3 /4 ' 880 75
29 พ.ค. 2545 CA STR O L M A G N A  C F 220 S IZE  200  LT. 8 ,153 96
29 พ .ค. 2545 น ิ้า มันไอ โดร ฺล ิค  C A STR O L AN VO L W G  46  S IZE 205 LT 4 7 ,850 96
29 พ .ค. 2545 น า มันห ล ่อ ล ื่น  CA STR O L A LP H A  SP 680 (200 ส ิตร) 18,000 96
29 พ .ค. 2545 ป ากกา M A R K ER  ไห ญ ่ ย ี่ห ้อ  ขาก ุระ ล ีขาว 600 96
29 พ.ค. 2545 พ ิมพ ์แบบฟอร์ม■ ใบวางบ ิล(เครด ิต ) ขนาด 8 X 8 .5  น ิ้ว 4 ช ิ้น  กระดาษ เคม ีม ีรอยปร ุพ ิเดษ 4 ,700 ■ 25
29 พ .ค. 2545 F/O  - C  2%  น ิ้า มันเดา กำหนดล ่งว ันท ี่ 27 -31 /05 /02  รวม 90 ,000 ส ิต ่ร  ** 84 ,263 52
29 พ .ค. 2545 F /0  -  C  2%  น ิ้า มันเดา กำหนดล ่งว ันท ี่ 27 -31 /05 /02และ01/06 /02  รวม 35 448,277 52
2 9 พ .ค .2545 พ ิมพ ์แบบฟอร์ม■ ใบวางบ ิล(เครด ิต ) ขนาด 8 X 8.5 น ิ้ว 4 ช ิ้น  กระดาษ เคม ีม ีรอยปร ุพ ิเดษ 4 .700 25
29 พ.ค. 2545 ก ุระดาษ  FAX 2 10x100x1 ' 1,680 10
29 พ.ค. 2545 น ิ้าม ัน ไรโด รส ิค  CA STR O L A N VO L W G  46  S IZE 205 LT 15,950 96
po  พ .ค. 2545 ก ั่ป ส วม เห ล ิก พ ิด ขน าด  32 MM 1,600 96
30 พ .ค. 2545 ก ุงม ีอ ท ี.ว ี.ข ิ.ป ้องก ัน สารเค ม ี ร ุ่น  660 'S H O W A ' 1,530 75
30 พ.ค. 2545 รบจ้างทำ DESC ALE SH U TTER  D W G .A80A 019A 11 ,200 65
3 0 พ .ค .2545 STR A IG H T G REASE FITTIN G  1 /8 'N PT(A R O .N 0.6000) 1,500 75
30 พ.ค. 2545 72392-S P A C E R  *ARO* 1.710 75
30 พ .ค. 2545 น าม บ ัต รค ุณ ช ุเน ต ร ว ุฒ ิค ักด  กระดาษ  PVC ข ิลค ์สกร ิน  พ ิม พ ์ 4 ลิ 2หน ้า 550 1
30 พ.ค. 2545 รับจ้างทำ W E A R  STR IP  D W G .A80A 013H 12,800 65
30 พ.ค. 2545 F/O  - c  2 % 'นาม ันเตา กำหนดล ่งว ันท ี่ 27 -31 /05 /02  รวม 90 ,000 ล ิตร ** 84 ,263 52
30 พ .ค. 2545 F /0  - C 2%  น ิ้าม ัน เด า กำหนดล ่งว ันท ี่ 27 -31 /05 /02และ01/06 /02  รวม 35 471 ,870 52
30 พ.ค. 2545 รับจ้างทำ W E A R  STR IP  DW G .A80A 013D 16,800 65
3 0 พ .ค .2545 รับจ้างทำ TH R EA D  C O LLA R  D W G .A35A 006C 19,320 75
30 พ.ค. 2545 รับจ้างทำNUT D W G .A 35A 006D 47,280 75
30 พ.ค. 2545 76705-S P A C E R  "A R C 1 ,020 75
30 พ.ค. 2545 G R EA SE C O N TR O L HA ND LE "A R O " N 0 .6 3 6 1 11 8,280 75
30 พ.ค. 2545 รับจ้างทำ SHIM  PAC K DW G .B22A 008G 6,400 65
30 พ.ค. 2545 รับจ้างทำ FELT H O LD ER  DW G .A80A018B 12,180 65
30 พ.ค. 2545 รับจ้างทำ C LA M P PLATE D W G .A80A 018C 21,400 65
31 พ .ค. 2545 คาแรงร ับ จ ้างเช ื่อมและค ว ้าน ร ุใน  CO U PLIN G  CENTERING G UIDE จำนวน 12 ช ิ้น 16,425 75
31 พ.ค. 2545 ลส ิง TYPE  18 (6 X 37) ขนาด 5 /8 ' X 3.40 เมตร (ย ํ้าตะก ั่วห ัวท ้าย) ห ่วงยาว 60 ชม. 560 70
31 พ.ค. 2545 HIG H TE M PER A TU R E SU R FAC E "FLU K E 80PK-7; 8 ,600 70
31 พ.ค. 2545 ค ่าแรงร ับ จ ้างกล ิง  BU SHIN G  D IA  32 ID จ ำน วน  60 ช ิ้น 7,575 75
31 พ.ค. 2545 SPH E R IC A L PLAIN  BEARING  NO. G E 120 ES-2RS (ELGES GERM ANY) 6,305 75
31 พ .ค. 2545 R O LLER  BEARING  NO. NUP 2213 ECP "SKF" SIZE 65 ID. X 120 OD. X 31 W ID E "SKF" 11,500 75
31 พ.ค. 2545 PRESSU RE G AUG E ช น ิด ห น ้าป ้ด ม ีน ิ้าม ัน  DIAL 100MM TYPE A  20KG  แกนล ่าง 2 ,600 75
31 พ.ค. 2545 PR ESSU RE G AU G E DIAL 75MM  TYPE A  10KG 150PSI 700 75
31 พ .ค. 2545 เทปพันลายไฟดำ ย ี่ห ้อ  YAZAKI 510 96
31 พ.ค. 2545 F/O  - C  2%  น ิ้าม ัน เตา กำหนดล ่งว ันท ี่ 27 -31 /05 /02  รวม 90,000 ล ิตร “ 84 ,263 52
31 พ .ค. 2545 ท ่านไฟ อาย S IZE D เนช ิ้นแนล 570 75
31 พ.ค. 2545 เด ิมน ิ้ายาเคม ิก ังด ับ เพ ส ิงแบ บ ม ีอส ิอ  AF-11E  ขนาด 15 ป อน ด ์ 5 ,850 1
31 พ.ค. 2545 ค ่า เหล ็กร ับ จ ้างกลง B U SH IN G  DIA  32 จำนวน  60 ช ิ้น 10,693 75
31 พ.ค. 2545 PAD DW G . B 22A 008D  (EPDM) 1,400 75
31 พ.ค. 2545 ค ่าว ัสด ุอ ุป กรณ ์เชอม และค ว ้าน ร ุใน  CO UPLIN G  CENTERING G U ID E จำนวน  12 ช ิ้น 8 .832

422.397
75
9831 พ.ค. 2545 ค ่าขน ล ่งภ ายใน

31 พ.ค. 2545 ค ่าขนล ่งภ ายนอก ป ระจำเด ิอน  พ ฤษภาคม 2545 765,317 98
รวม 21.401,460
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ร ห ัส ห น ่ว ย ง า น  

ช ่อนบำร ุง 0075 

ไฟ ฟ ้า 0070 

RO LL SH O P 0065 

Q A  0085

รวมค่าใช้จ่ายของรหัส 0075 = 1,251,485บาท
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ตา'ร่างที่ ข -!1 แสดงค่าใช้จ่ายรวมทั้งหมดของโรงงานในเดือน มิธุนายน 2545
ว ันท ี่ ส ินค ้า รวมเง ิน (บาท) รห ัสหน ่วยงาน

1 ม.ย. 2545 ผงช ักฟ อกเอนกป ระสงค ่ N D 25-P  (25 ก!ล /กส ่อง) 1,580 96
1 ม ิ.ย. 2545 G A S -L P G  ( 2 ค ้น ) 179,343 53
1 ม ิ.ย. 2545 F /0  - C  2%  นาม ันนเท กำหนดส ่งว ันท ฺ 27-31 /05 /02  รวม 90 ,000 ล ิตร ** 84 ,263 52
1 ม ิ.ย. 2545 F /0  - C 2%  นาม ัน เตา กำหนดส ่งว ันท  27-31 /05 /02และ01/06 /02  รวม 35 235 ,935 52
1 ม ิ.ย. 2545 เค รอ งค ด เล ข 'C A S IO 'ร ่น  D S-2L S ILEN T TO U C H  (ต ัว เล ข 1 2 ห ล ัก ) 1,850 20
1 ม.ย. 2545 กระดาษ  A4 70 แกรม (500แผ ่น /ร ่ม ) 6 ,570 10
1 ม ิ.ย. 2545 BEARING  SKF #622Q-C3 2,447 70
1 ม ิ.ย. 2545 BEARING  SKF #6226-C 3 4,880 70
1 ม ๊.ย. 2545 แก ๊สอาร ์กอน 99 .999 %  ( 6  M 3 ) 1,500 96I 1 ม ิ.ย. 2545 ลวดเช ี่ธม ไฟ ฟ ้า  Z IK A -Z 3123  0 2 .5  m m . จำนวน  2 กล ่อง 3 ,600 96
1 ม.ย. 2545 แก ๊สอาร ์กอน 99 .999 %  ( 7  M3 ) 1,750 96
1 ม ิ.ย. 2545 เคษผ ้าเย ิบส ิ 2 ,475 96
1 ม.ย. 2545 แก ๊สย ูน ัต  48 กก. ห ุงต ้ม 1,879 96
1 ม ิ.ย. 2545 AB S Q A PRO G RAM  Q U A R TE R LY  PLAN T A U D IT 56,000 20
1 ม.ย. 2545 DO CU M ENT REV IEW  A N D  S U R VEYO R  END O RSEM ENT FO R  M ATERIAL CERTIFICATIO N (ABS GR 5,000 20
1 ม.ย. 2545 ค ท ั้ข จ าย เบ ็ด เด ็ด  "  PAID DUE DATE 27 /07 /2002 ** 3 ,000 20
3 ม.ย. 2545 แบ ตเตธร ึ่ว ิทย ุล ึ่อสาร PB-13 DC 7 .2V  (KENW O OD) 2 ,200 95
3 ม.ย. 2545 น าม ัน  M U LTIPU RPO S E R & o  O IL  32 (208 U s) 18,000 96
3 ม.ย. 2545 F/O - C 2%  นาม ัน เต า กำหนดส ่งว ันท ี 27-31/05/02Uละ01 /06 /02  รวม 35 306,716 52
3 ม .ย .2545 O IL F ILTER  H Y D RAU LIC  P165659, DO NALDSO N 5,415 96
3 ม ิ.ย. 2545 O IL SEAL 'G A R LO C K - K LO ZU R E N 0 .5 3 x3 5 1 8  ID 7.25xO D 8.25xW ID E 0 .625 ' 14,900 75
3 ม.ย. 2545 ช ัอม  M OTO R พ ัดสม  1/3HP, 1PH, 220V, 50HZ, 3 .3A, 1430RPM 700 70
3 ม ิ.ย. 2545 PISTO N SEAL 31202375  DW G . A 1 0 A 01 1SP 1,267 96
3 ม ํ.ย. 2545 อ ัดผ ้า เบ ครเครน  1 6 น ิ้ว 3 ,000 96
3 ม.ย. 2545 ท ่านไฟ  S IZE A A  (A LK A LIN E) 540 96
3 ม.ย. 2545 BELT B9S (ลายพ าน) G ATE 2,490 96
3 ม.ย. 2545 LIM IT  SW ITCH 'O M R O  14* ร ุ่น  W LC A 12 1,492 70
3 ม ํ.ย. 2545 G AS - LPG (2 ค ้น) 169,657 53
3 ม.ย. 2545 อ ๊อกชเจนเหลว 43 ,317 52
4 ม ิ.ย. 2545 ถ ุงม ิอหน ังลายผา 1,900 96
4 ม.ย. 2545 คาบ ร ่หารงานขนส ่ง F/L บ .เท พ บ ร ่ภ ัณ ฑ ์จ ำก ต ิ"เด อ ิน  พ ฤษภาคม 2545 340 ,000 98
4 ม ิ.ย .2545 ■ MCGILL' O U TER RING A N D  R O LLER ASSEM B LY W ITH  SEPAR ABLE INNER RING NO .M R-64/M I-56 27,000 75
4 ม ํ.ย. 2545 ค ่าบ ร ิหารงานขนส ่ง บ .เท พ บ ร ิภ ัณ ฑ ์จ ำก ัด  เด ิอน พ ฤษภาคม 2545 147,000 98
4 ม ิ.ย. 2545 เหล ็กเกรด AISI 4340  HT 0  350  X 100 mm. 9,876 75
4 ม.ย. 2545 ก ฺาวทาประเก ิน  PERM AR TEX HIG H TEM  RTV. 26-C #81409 1,872 96
4 ม.ย. 2545 น ิ้ายาล ้างพ ื้น  REC O N D EN T SAB IN  (1 ถ ัง = 40  kgs.) 7 ,600 96
4 ม ิ.ย. 2545 แก๊ส ปตท. 48  กก. 3,131 91
4 ม.ย. 2545 ต ล ับ หม ีก EPSO N S 02 0 1 89 (ดำ) เคร ี่องร ุ่น  STYLU S CO LO R 740 (เท ียบเท ่า) 720 10
4 ม.ย. 2545 จารบ ี FUC HS REN O LIT  e x  EP2 (180 KGS.) 21 ,000 96
4 ม ิ.ย. 2545 ท ีน เนอ? 2 A 1,680 96
5 ม.ย. 2545 SO CKET CAP SC REV/ M 16-2  x45 (G R A D E  12 9) 689 70
5 ม ํ.ย. 2545 อ ็อกช ํเจนเหลว 14,912 91
5 ม ํ.ย. 2545 SO C KET CAP SC R EW  M 30-3 .5X 100m m  LG (12.9) 6 ,480 96
5 ม ิ.ย. 2545 NUT M 30 X 3.5  (G RAD E 10.9) 1,200 75
5 ม ิ.ย. 2545 SO CKET CAP SCEW  M 20-2 .5  X 50 LG  (G RADE 2.9) 1,568 70
5 ม.ย. 2545 ถ ังบรรจ ุน ิ้าขนาด 18.9 ล ิต ร  ส ิฟ ้าใส 2,650 10
5 ม ํ.ย. 2545 F/O - C  2%  น ิ้าม ัน เตา กำหนดส ่งว ันท ี 05-09 /06 /02  รวม90,000  ล ิตร ** 84 ,263 52
5 ม ิ.ย. 2545 CASTRO L M A G N A  CF 220  S IZE  200  LT. 8 ,153 96
5 ม.ย. 2545 ป ากกาจ ับ ชนงาน  ขนาด 6 " 1,300 75
5 ม ิ.ย. 2545 ซ ่อม  HO USIN G  B EA RIN G  ของ A C  M O TO R 250HP, 3PH .380V, 1487RPM .305A 7,000 70
5 ม ิ.ย. 2545 SO CKET CAP SC R EW  3 /8 ’ -24G X 3 ‘X1"5 /8 " 910 96
5 ม ิ.ย. 2545 BATTERY ว ิย ุส ึ่อ ส า ร 'M O TO R O LA ' ร ุ่น  PM NN 40 1 4B 7.5V 2,250 70
5 ม ิ.ย. 2545 DIG ITAL M U LTIM ETER  "FLU K E ’  M OD EL : FLUKE 19 7,987 70
5 ม ิ.ย. 2545 ไม ้อ ัด  ขนาด 4' X 8' หนา 10 มม. เกรด A  (หน ้าแดง หล ังแดง ไล ้ขาว) 12,600 75
5 ม ิ.ย. 2545 กระดาษ ชำระ (120 ม ัวพ ก ส ่อ ง ) 2 ,800 10
5 ม.ย. 2545 SO LEN O ID  VA LVE  3 /2 .1 /2 ’ C O IL  110/50 N O RM ALLY CLO SED  TYPE 2773B 4011 8,143 75
5 ม ิ.ย. 2545 FLEXIBLE RU B B ER  JO IN T  W ITH  FLAN G E TO  JIS  10K M OD EL : MRJ-FT01 SIZE 6 " X 225 mml., PRES 2,315 75
5 ม ํ.ย. 2545 B U TTERFLY VA LVE  T V T  C LA S S  150 พร ้อม M OUTING 1,800 75
5 ม ํ.ย. 2545 NUT M30 X 3.5 (G RAD E 10.9) 1,200

5ไ000
96

5 ม ิ.ย. 2545 ไสร ่องล ิ่ม  ROLL END SLEEVE 75
5 ม ๊.ย. 2545 ค ่าขนส ่งภายนอก ว ันท ี 5 /06 /45 1.000

1,000
75
755 ม ิ.ย. 2545 ค ่าขนส ่งภายนอก ว ันท ี 03 /06 /45

5 ม .ย .2545 ค ่าขนส ่งภายนอก ว ันท ี 4 -5 /6 /02 19,146 .98
5 ม ิ.ย. 2545 ค ่าขนส ่งภายใน  ค ่าเครน  50 ต ัน  ยกสนลปว ันท ี 5/06/45 7,500

1,800
550

84.263

95
75
85
52

6 ม.ย. 2545 สายยางใลม ีขด ลวดข ้างใน  ขนาด 0 18 m m  OD. X 0 12 mm ID
6 ม ๊.ย. 2545 ใบ ต ัด ไฟ เบ อ ร ์16 ' ตราข ้าง
6 ม ิ.ย. 2545 F/O - C 2%  นาม ัน เตา กำหนดส ่งว ันท ี 05-09 /06 /02  รวม90,000  ล ิต ร  "
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6 ม ี.ย. 2545 นภ ิสอาร์ทอน 99.999 % ( 7 M3 ) 5,250 96
6 ม ิ.ย. 2545 จารบ ี BP SUPERGREASE EP2 (180 KGS.) 18,300 96
6 ม ิ.ย .2545 ป ะเก ินยางทน ฺน ้าม ัน  NBR ขนาด ทว ้าง 1 ม. X 1.5 . หนา 0.5 มม. 2 ,850 75
6  ม ิ.ย. 2545 F /0  - C  2%  น ้าม ัน เตา ทำหนดส ่งว ันท ี่ 05439/06/02 รวม 126,000 ล ิต ร ** 433,029 52
6 ม.ย. 2545 HEX HD BOLT 3/4’ -10G X4’X2 ’  (STA IN LESS) 713 75
ร  ม ิ.ย. 2545 กาว LO C TITE 270 680 96
6 ม ิ.ย. 2545 กาว LO CTITE 424 780 96
6 ม.ย. 2545 HEX HEAD BO LT 0  5 /8 ' X 11G X 2 " (STAIN LESS) 583 75
6 ม ิ.ย. 2545 เหล ็กพ ิดร ัด  P O IL  SIZE 32 X 0.8 m m . (แกนร ูในกว ้าง 40 CM.) 35,475 96
7 ม ิ.ย. 2545 รองเท ้า เซฟ ท ี่ ร ุ่น  TS  422 เบ อ ร ์8 1,800 10
7 ม ิ.ย. 2545 PISTO N SEAL 25002500 กส ิง SEAL M ASTER DK4 (HPU+POM ) 1,517 96
7 ม ิ.ย. 2545 รองเท ้า เซฟ ท ี่ ร ุ่น  TS  422 เบ อ ร ์ 7 900 10
7 ม .ย. 2545 ROD SEAL 31202500-500B  D W G .B30A 014G P 690 96
7 ม ิ.ย. 2545 PISTO N SEAL 37503250 DW G B 3 0 A 01 4 G R 3 ’ 1/4’ x4 .0 ’x3 /8 ’ 1,400 96
7 ม ิ.ย. 2545 นาม ัน 'โร ่โด ร ูรด  CASTRO L A N VO L W G  46  S IZE 205 LT 31,900 96
7 ม ิ.ย. 2545 รองเท ้าเซฟ ท ี่ ร ่น  TS  422  เบ อ ร ์6 1,800 10
7 ม .ย. 2545 F/O  -  C  2%  นาม ันเตา กำหนดส ่งว ันท ี่ 05439/06/02 รวม90 ,000 ล ิตร ** 84 ,263 52
7 ม ิ.ย. 2545 น ้าม ัน ห ล ่อ ล ึ่น ฺ CASTRO L A LPH A  S P  680  (200 ล ิตร) 24,000 96
7 ม ิ.ย. 2545 F/O - C  2%  น ้าม ัน เตา กำหนดส ่งว ันท ี่ 054 )9 /06 /02  รวม 126,000 ล ิตร ** 433,029 52
7 ม ิ.ย. 2545 ค ่าแรงร ับจ ้างต ัด เหล ็ก  เด ิอน  5/45 1,135,629 98
7 ม ิ.ย. 2545 ค ่าขนส ่งภายนอก ว ันท ี่ 07/06/02 11,037 98

! 7 ม ิ.ย. 2545 ราคาจ ้างเส ืดเหล ็กแผ ่น 1,224,070 98
8 ม.ย. 2545 F/O  - C  2%  น ้าม ัน เตา กำหนดส ่งว ันท ี่ 054 )9 /06 /02  รวม90,000 ล ิตร ** 84 ,263 52
8 ม ิ.ย. 2545 ส ิฟ นอ ุตสาหกรรม  TU R BO  ส ิขาว 2001 2,240 85
8 ม ิ.ย. 2545 พล ั่ว เหล ็ก 1,820 96
8 ม ิ.ย. 2545 แภิส ป ต ท . 4 8 ก ก . . 3 ,075 93
8 ม ิ.ย .2545 SUH T TR IP  •FUJI" M OD EL: 8 6 1 1G , A C  100-240V  DO 100-240 (ใช ้ก ับ  CER C RU IT BRAKER ’ FUJI" MO 1,600 70
9 ม.ย. 2545 G AS - LPG ( 4  ค ัน ) 329,589 53

1 0 ม ิ.ย .2545 HYD. HOSE SIZE 3 /4 ’  X 595 mm. LG, F ITT IN G  13971-12-12 /11971-12-12 , (EB) LEFT (เท ียบเท ่า F ITFLE 2,340 96
10 ม ิ.ย. 2545 ห ัว  T IP  ต ัดของ KOIKE NO.6 720 96
1 0 •ม.ย. 2545 HYD. HOSE S IZE 3/4- X 595 mm. LG, F ITT IN G  13271-12-12/1.1971-12-12, (EA) RIG HT (เท ียบเท ่า FITFL 2,340 96
10 ม.ย. 2545 ROD SEAL 18703500-375B  PM 1,770 96
1 0 ม .ย .2545 HYD. HOSE SIZE 3/4" X 365 mm. LG, F ITT IN G  13971-12-12 /11971-12-12 , (FD) RIG HT (เท ียบ เท ่า F ITFL 1,800 96
10 ม.ย. 2545 ท ี่รองน ั่งช ัก โดรก ย ี่ห ้อ AM ERIC AN STAN D AR D 1,440 10
1 0 ม ิ.ย .2545 O XYG EN ท ่อ ( 6 M3 ) 1,320 96
1 0 ม ํ.ย .2545 O IL F ILTER  HYD RAU LIC  P165659, DO NALDSO N 5,415 96 I
1 0 ม ิ.ย .2545 HYD. HOSE SIZE 1 1/2" X 53 1/2’  LG, F ITTIN G  10143-24-24 /10143-24-24  (เท ียบเท ่า PARKER 201-24) 2 ,290 96
10 ม.ย. 2545 HYD. HOSE S IZE 1 1/2" X 63 " LG. F ITTIN G  10143-24-24 /10143-24-24  (เท ียบ เท ่า PARKER 201-24) 5 ,200 96
1 0 ม .ย .2545 F/O  - c 2%  น ้าม ัน เตา กำหนดส ่งว ันท ี่ 05 -09 /06 /02  รวม90,000 ล ิตร ** 84 ,263 52
1 0 ม .ย .2545 CO UPLIN G  SET (REG ULA TO R TO  HOSE) FO R O XYG EN ’ KO IKE’ M OD EL NAME ZOSP-1 STO C K NO 750 96
1 0 ม .ย .2545 HYD. HOSE SIZE 3 /4 ’  X 365 mm. LG, F ITTIN G  13971-12-12 /11971-12 -12 , (FD) RIGHT (เท ียบเท ่า F ITFL 1,800 96
1 0 ม ิ.ย .2545 F/O - C 2%  น ้าม ัน เตา 1 กำหนดส ่งว ันท ี่ 05 -09 /06 /02  รวม 126,000 ล ิตร *’ 91,164 52
1 0 ม .ย .2545 ค ่าเหล ็กและว ัสด ุร ับจ ้างกส ิง RETA INER จำน วน  4  ชน 735 75
10 ม ิ.ย. 2545 ค ่าแรงร ับจ ้างกส ิงซ ่อม  PUM P จำน วน  1 ช ิ้น 1,755 75 I
10 ม ิ.ย. 2545 ค ่าแรงร ับจ ้างกส ิง RETA INER จำน วน  4 ช ิ้น 1,155 75 I
1 0 ม ิ.ย .2545 ค ่าเหล ็กและว ัสด ุร ับจ ้างกส ิงซ ่อม  PU M P จำน วน  1 ช ิ้น 1,298 75
1 0 ม -ย .2545 แก๊ส ปตท. 48  กก. 2 ,505 92
10 ม.ย. 2545 ค ่าแรงร ับจ ้างกส ิงป าดหน ้าและ ต ๊าป เกล ิยว CO N N EC TIO N  PIN จำน วน  55 ช ิ้น 1,241 75
10 ม .ย. 2545 ค ่าแรงร ับจ ้างกส ิง STUB SHAFT จำน วน  1 ช ิ้น 3 ,750 75
10 ม.ย. 2545 ค ่าแรงร ับจ ้างกส ิง BUSHING  จำน วน  8 ช ิ้น 1,155 75
1 0 ม .ย .2545 ท ่าแรงร ันจ ้างกส ิง HYD.FLANG  3 /4 ’  จำน วน  20 ช ิ้น 3,900 75
10 ม.ย. 2545 ค ่าเหล ็กและว ัสด ุร ับจ ้างกส ิง STUB SH A FT จำน วน  1 ช ิ้น 2,857 75
10 ม ิ.ย. 2545 ค ่าว ัสด ุร ับจ ้างกส ิง BEARING  BU SHIN G  จำน วน  1 ช ิ้น 4,418 96
1 0 ม ิ.ย .2545 ค ่าเหล ็กและค ่าว ัสด ุร ับจ ้างกส ิง HYD .FLAN G  3 /4 ’  จำน วน  20 ช ิ้น ฺ 2 ,364 75
10 ม ิ.ย. 2545 ค ่าแรงร ับจ ้างกส ิง STUD BO LT M 30X3.5X185M M . จำนวน  4 ช ิ้น 555 96
10 ม ิ.ย. 2545 ค ่าแรงร ับจ ้างกส ิงBEARING BU SHIN G  จำน วน  1 ช ิ้น 1,350 96
1 0 ม ิ.ย .2545 ค ่า เหล ็กร ับจ ้างกส ิง BU SHIN G  จำน วน  8 ช ิ้น 1.890 75
10 ม ิ.ย. 2545 ค ่าเหล ็กและว ัสด ุร ับจ ้างกส ิง STUD BO LT M 30X3.5X185M M . จ ำน วน  4 ช ิ้น 6 ,573 96
11 ม ิ.ย .2545 0 -R IN G  5 .0  mm ID X 1 900 75
11 ม ิ.ย .2545 พ ิมพ ์■ ใบเบ ิกส ินค ้า'กระดาษเคม ี 7 ช น ข น า ด  11’ X 8" 1.ส ิขาว 2,ส ิเข ียว 3.ล ิเหส ิอง 4.ส ิฟ ้า  5 ,ส ิฟ ้า 6.ล ิซมพ ู 7 .ส๊ซ 16,000 20
11 ม ิ.ย .2545 F/O - C 2% น ้าม ัน เตา กำหนดส ่งว ันท ี่ 05 -09 /06 /02  รวม90,000 ลิตร •* 84,263 52
11 ม ิ.ย .2545 จารบ ี "SH ELL STAM IN A EP2" 10,400 70
11 ม ิ.ย .2545 ส ีส เปรย ์ส ีชาว ย ี่ห ้อ SW AN 200 1,980 85
11 ม ิ.ย .2545 F/O - C  2%  น ้าม ัน เตา กำหนดส ่งว ันท ี่ 11-15 /06 /02  รวม 198,000 ลิตร ** 312,333 52

9611 ม ิ.ย .2545 HYD. HOSE SIZE 3/4’ X 70" L G . F ITTIN G  10143-12-12 /11571-12-12  "PA R K ER  772-12 หร ือ เท ียบเท ่า" 2 ,040
11 ม ิ.ย .2545 จารบ ี BP SUPERGREASE ÉP2 (180 KGS.) 9 ,150 96
11 ม ิ.ย .2545 HYD. HOSE SIZE 3/4’  X 61 " LG .F ITT IN G  10143-12 -12 /11571-12 -12  "PA R K ER  772-12 หรอเท ียบเท ่า" 1.800 96

9611 ม ิ.ย .2545 HYD. HOSE SIZE 3/4’  X 59 ’  LG, F ITTIN G  10143-12-12 /11571-12-12  ’ PARKER 772-12 หรอ เท ียบเท ่า- 1.760
11 ม ิ.ย .2545 HYD. HO SE SIZE 3 /4" X 59" LG, F ITT IN G  10143-12 -12 /10143-12 -12  "PAR KER 201-12 หรอเท ียบ เท ่า" 1,814 96
11 5 .ย. 2545 HYD. HOSE S IZE 3 /4" X 79" LG. F ITTIN G  10143-12 -12 /10143-12 -12  "PA R K ER  201-12 หร ือ เท ียบ เท ่า" 2 ,350

708
96
9611 ม ิ.ย. 2545 HYD. H O SE SIZE 3 /4" X 44 " LG. F ITTIN G  10143-12-12 /10143 12-12 "PA R K ER  201-12 หร ือ เท ียบเท ่า"
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11 ม.ย. 2545 ย'1งนอก (700 X 12) ย■ พ้อ ด ีสโตน 1,664 75
11 มิ.ย. 2545 STA IN ER  DW G .FF710-22S (STL304) 4 ,320 75
11 ม .ย .2545 ทุ-]มีอผ้า รข ีด /โหล 680 92
11 มํ.ย . 2545 ห ว ท ีป # 2 KOIKE 1,750 92
1 2 มิ.ย . 2545 HYD. HOSE S IZE 3 " X 51 1/2" LG, F ITTIN G  DIA . 3 "-11G  N PT/3 "-11G  NPT (เท ียบ เท ่า F IT -FLEX  TYPE  : บ 4,730 96
1 2 2.ย . 2545 รอ-]ในหมวก ■ ไนล่อน'' ทุ่น SN-3 3,000 10
1 2 มิ.ย . 2545 รองในหมวกท ุ่น  พลาสตก 1,500 10
1 2 ม .ย .2545 ผ ้ากรองห ิน เจ ีย f  100 cm  X 500 m 30 m icron 9,300 96
12 ม.ย. 2545 สาย ท ี่อ ม ไฟ ฟ ้าส ีล ้ม  500A  0  50 m m 2 (ว ัสด ุย ูรเทน ) 'K O V E r 12,600 70
1 2 มิ.ย . 2545 HYD. HOSE S IZE 3" X 73 ' LG, FITTING  DIA. 3 '-11G  N PT/3 "-11G  NPT (เท ียบ เท ่า  F IT -FLEX  TYPE : บ4) 10,560 96
12 มิ.ย. 2545 HYD.HO SE S IZE 3 "x  63 " LG, F ITTIN G  DIA. 3 '-11G  NPT/3 "-11G  NPT (เท ียบ เท ่า F IT -FLEX  TYPE :บ 4) 5 ,000 96
12 มิ.ย. 2545 ท ่านไฟฉาย S IZE D เนชั๋'นแนล 570 96
1 2 มิ.ย . 2545 F/O  - c 2%  นาม ัน เตา กำหนตล ่งว ันท ี่ 11 -15/06/02 รวม 90 ,000 ล ิตร ** 84 ,263 52
1 2 มิ.ย . 2545 F /0  - C  2%  น ํ้าม ัน เตา กำหนดล ่งว ันท ี่ 11 -15/06/02 รวม 198,000 ล ิต ร ** 312,333 52
1 2 มิ.ย . 2545 อ ๊อกช ํเจนเหลว 39,174 52
1 3 มิ.ย . 2545 ฟ ้อนยาง 0 65  มม. code  13901 •BETA1 1,522 96
1 3 มิ.ย . 2545 หน ้าแป ลน  0 3 /4" ส วม ท ี่อ ม  A 105 150# 2,100 52
1 3 มิ.ย . 2545 น ายาล ้างพ ื้น  REC ON DEN T SABIN (1 ทัง = 4 0  kgs.) 7,600 96
1 3 มิ.ย . 2545 ทังท ่า ข ้องอ 9(3 ลด6 "x 5 "u นา 0.9 m m  (ว ัสด ุ N B R 70 SHORE) 28,000 75
1 3 มิ.ย . 2545 150 AN SI FORGED FLAN GE 2 " SO C KET W ELD IN G  (ส วม ่ท ี่อ ม ) 3 ,300 75
1 3 ม .ย .2545 BALL VALVE 1/2‘  NPT M AX PRESSU RE 600 PSI 628 52
13 ม ิ.ย. 2545 ท ่อ เหล ็กดำไม ่ม ีตะเข ็บ  ซนาด 1/2" SCH 80 530 52
1 3 ม ิ.ย .2545 •N F  PRESSURE G AUG E DIA. 2 VT  PRESSU RE 0 -5800 PS I/0 -400 BAR LO W ER  C O NN ECTIO N 1/4" -  ■ 2 ,412 75
1 3 ม .ย .2545 ■ NF" PRESSU RE G AUG E DIA. 2 VT  PRESSU RE 0 -5800 PS l/0 -400  BAR LO W ER C O NN ECTIO N 1 /4" - 1 ,206 75
1 3 ม .ย .2545 LO CTITE #98742 ■ 2 ,855 75
1 3 ม ิ.ย .2545 ข ้อมว ิทย ุล ื่อสาร "KEN W O O D" U B Z-17 (ช ั้วส าย เส าอ าก าศ ข าด )ป ท .524821/39 550 95
1 3 ม .ย .2545 C IRCLIP 1 .8 x 1 0 1,760 103
1 3 ม .ย .2545 DIAPHRAM  A IR  CO M PRESSO R (หนา 0 .7 -0 .8  MM) 4,200 75
1 3 ม .ย .2545 F/O - C  2%  น ํ้าม ัน เตา กำหนดล ่งว ันท ี่ 11-15/06/02 รวม 90 ,000  ล ิต ร ** 84 ,263 52
1 3 ม ิ.ย .254๙ UNION 0  1/2" 3000P แบบ TAPER ส วม ท ี่อ ม 792 96
1 3 ม .ย .2545 แก็ส ปตท ฺ. 48  กก. 4 ,383 91
1 3 ม ํ.ย .2545 ด ่าเข ้าท ่าข ึ้นสแลป ยกสแลปจากเรอ 51,381 95
,1 3 ม ิ.ย .2545 F /0  - C 2%  นาม ันเตา กำหนดล ่งว ันท ี่ 11 -15 /06 /02  รวม 199,000 ล ิตร ** 223,095 52
1 4 ม .ย .2545 LVDT M OD EL ะ 500FICA 1 RANGE: + /-0 .500 " BRAND "LU C A S SCH AEVITZ SENSORS" 933 103
1 4 ม .ย .2545 PRO XIM ITY SW ITCH 'PEPPEA L + FU C H S" TYPE  ะ N J30+ U 1+ W " 20-253 VA C  IP67 20 HZ 10,944 70
14 ม.ย. 2545 PRESSURE G AUG E DIA. 2 1/2" RANG E 0 -3000 PSI, LO W ER C O N N EC TO R 1/4" NPT (Q A0103-W IKA ) 1,478 75
1 4 มิ.ย . 2545 HYD. HOSE DIA. 1 1/2" X 48" SAE100R 1, 11571 -32 -32 ,10671 -32 -2 3,000 75
14 มิ.ย. 2545 U-BOLT D W G .A 80A 011 บ (S45C) 1,200 75
14 มิ.ย. 2545 F/O - C 2%  นาม ัน เตา กำหนดล ่งว ันท ี่ 11-15 /06 /02  รวม 90 ,000 ล ิต ร ** 84 ,263 52
14 มิ.ย. 2545 แกิส ปดท. 48 กก. 3,075 93
14 มิ.ย. 2545 น ฺาม ันไฮโดรส ีค  CASTRO L AN VO L W G  46 S IZE 205 LT 15,950 96
1 4 มิ.ย . 2545 น าม ันหล ่อล ีน  CASTRO L HYSPIN A W S  150 (200 ล ิตร) 5 ,700 96
14 มิ.ย. 2545 CASTRO L M AG NA CF 220 SIZE 200 LT. 8 ,153 96
14 มิ.ย. 2545 น ฺาม ัน  CASTRO L A IR C O L PD68 S IZE 200 LT 15,955 96
14 มิ.ย. 2545 นาม ัน 'หล ่อล ื่น  CASTRO L A LPH A SP 680 (200 ล ิตร) 42 .000 96
14 มิ.ย. 2545 F/O - C  2%  นาม ัน เตา กำหนดล ่งว ันท ี่ 11 -15 /06 /02  รวม 198,000 ล ิต ร ** 312,333 52
14 มิ.ย. 2545 ตล ับผงหม ีกชน ิด เต ิม  HP LASER JET 4V  (Tone r fo r C3900A) 4 ,000 10
14 มิ.ย. 2545 ด ่าแรงร ับจ ้างกล ิง INLET SLEEVE BEA RING  จ ำน วน  4 ข ึ้น 24 ,000 75
1 4 มิ.ย . 2545 ลายไฟ VC T 2C  X 2.5 m m 2 ■ ไทยยูเนยน" 1,220 96
1 4 มิ.ย . 2545 ด ่าว ัสด ุอ ุป กรณ ์ INLET SLEEVE BEARING  จ ำน วน  4 ข ึ้น 8,688 75
14 มิ.ย. 2545 ลเตนเลสฉาก 50 X 50 X 4.5  mm. 6  ni. 2 ,009 75
1 5 มิ.ย . 2545 ห ุลอด FLO URESC ENT 36 พ  220V 585 96
15 มิ.ย. 2545 นาม ัน  M ULTIPU RPO SE R&O O IL  32 (208 Lts) 22 ,000 96
15 มิ.ย. 2545 ส ีนาม ันเหล ิอง G-301 SUNKE 1,920 96
1 5 มิ.ย . 2545 เครองล ิด เลข Sc ien tific  ■ CASIO ■ ทุ่น FX 3800 1,840 85
15 มิ.ย. 2545 กาแฟ ( 200g x2 ) 525 10
15 มิ.ย. 2545 เล ื่อยวงเด ีอน (C IRCU LAR SAW ) "M AKITA " M ODEL ะ 5800NB 4,602 70
1 5 มิ.ย . 2545 ถ ุงม ือหน ังลายผ ้า 1,900 96
15 มิ.ย. 2545 เจ ฺยร์ผ ิว C IR C LIP  ของ บ - JO INT 2,000 75
15 มิ.ย. 2545 น ํ้าน ันสนผสมส ี 900 96
15 มิ.ย. 2545 FLEXIBLE CO UPLIN G  M ST-40 RESO LVER. ID. 15.88 m m  X 15.88 m m . X 56 m m 9.426 79
15 มิ.ย. 2545 FLEXIBLE CO UPLIN G  M ST-32 RESO LVER. ID. 15.88 mm X 15.88 m m .x  41 mm. 1,641 79
15 มิ.ย. 2545 BALL BALVE 0 3 /8" ทองเหล ือง 400  W .O .G 875 52
15 มิ.ย. 2545 BALL BALVE 0 1/4" ทองเหล ิอง 400  W .O .G 850 52
15 มิ.ย. 2545 NUT M30 X 3.5 (GRADE 10.9) 3 ,300 96
15 มิ.ย. 2545 NUT M30 X 3.5 (G RADE 10.9) 1.650 75
15 มิ.ย. 2545 PO LYPAK น 25005000 "V ITO N " 0 5 " ID X 5 1/2" OD X 1/4" DEEP 7,477 96
15 มิ.ย. 2545 PO LYPAK # 25006500 "V ITO N " 0 6  1/2" ID X 7" OD X 1/4" DEEP 10,240 96
15 มิ.ย. 2545 F/O - c 2% นาม ัน เตา กำหนดส ่งว ันท ี่ 11-15/06/02 รวม 90 .000 ล ิตร ■ * 168.525 52
15 มิ.ย. 2545 CPU INTEL CELERON 1 G HZ TUA LATIN 6,000 80
15 มิ.ย. 2545 RAM 128 MB SD-RAM  PC 133 H ITACHI 3.200 80
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15 ม.ย. 2545 ท ่อ เห ร ิกดำไม ่มีคะเข ิบ ขนาด 3 /4" SCH 80 1,540 65
15 ม.ย. 2545 F/O -  C  2 % นาม ันเตา กำหนดส ่ง'ว ันท่ี11-15/06 /02  รวน 1 9 8 ,0 0 0 ล ิต ร * * 312.333 52
15 มํ.ย. 2545 CASE A TX  300 W ATT 2 ,000 80
1 5 ม ํ.ย .2545 ท ่อ เห ร ิก ด ำไม มี่ตะเฃ ิบ ขนาด 1.1/2 ’ SCH 80 1,500 65
1 5 ม .ย .2545 PIPE 0  3 " X SCH 40  X SC AM LESS 2 ,450 65
15 ร.ย. 2545 ด ินห ุบ แหวนปากตรง 85-165 MM. ย ี่ห ้อ HEKAR 784 75
1 5 มํ.ย . 2545 กาว LO CTITE 424 780 96
15 ม.ย. 2545 F /0  - C 2%  นาม ัน เตา ก ำหนดส ่งว ันท่ี 18-23/06 /02  รวม 252 .000  ล ิตร " 222,132 52
1 5 มํ.ย . 2545 M AIN BO ARD socke t70  ch ip se t 2SD  RAM + VG A +LAN 5,400 80
15 ม.!]. 2545 A IR  F ILTER  11L626190 F O R 2 0 0  HP (PART NO. 159098) A IR C O M P 5,000 96
1 6 ม .ย .2545 G A S -L P G  ( 3  ค ้น ) 246,084 53
17 มี.ย. 2545 นาม ันไอโดรล ิด  C A STRO L AN VO L W G 46 S IZE 205  LT 31,900 96
1 7 มิ.ย . 2545 TIM IN G  PULLEY M OD EL ะ PD 36 L 100 5,200 53
17 ม.ย. 2545 เกลิอแร่ (รอย ัล -ดี) (1 ล ัง= 600 ชอง) 2 ,280 10
17 มิ.ย. 2545 รอ งเท ้า เช ฟ ต ี้ร ุ่น  TS422  เบ อ ร ์ 5 900 10
17 ม ิ.ย. 2545 F /0  - C  2%  นาม ัน เตา กำหนดส ่งว ันท ี่ 18 -23 /06 /02  รวม 252 ,000  ล ิตร •* 177,706 52
1 7 ม ิ.ย .2545 F/O  - C 2 % น ้าม ัน เตา ก ำหนดส ่งว ันท่ี11-15/06 /02  ร ว ม 9 0 ,0 0 0 ล ิตร ** 84,263 52
17 ม ิ.ย. 2545 ประแจแหวนห ัวตรงแบบไซ ้ฟ ้อนต ี ย ี่ห ้อ PALM ERA CODE. 240.046 810 96
1 7 ม .ย .2545 แก๊ส ปดท. 48  กก. 3,131 92
17 มิ.ย. 2545 F /0  - C  2%  น ้าม ัน เตา ก ำหนดส ่งว ันท่ี 18-23/06 /02  รวม 180,000 ล ิตร ** 84,263 52
1 7 มิ.ย . 2545 จ ฺารบี BP SUPERG REASE EP2 (180 KGS.) 18,300 96
1 8 มิ.ย . 2545 น ้าม ันหล ่อล ี่น  C A STRO L A LPH A  3P320 (200 ล ิตร) 36 ,000 96
1 8 ม .ย .2545 O RIFIC  M ULTISTAG E DW G D05F02P5 3^500 75
1 8 มิ.ย . 2545 O RIFIC  M ULTISTAG E DW G  D05F02P4 3,000 75
1 8 มิ.ย . 2545 O RIFIC  M ULTISTAG E DW G  D05F02P3 3,000 75
1 8 มิ.ย . 2545 O RIFIC  M ULTISTAG E D W G  D05F02P2 6,500 75
1 8 มิ.ย . 2545 COIL SO LENO ID  VA LV E  S IZ E  100 ขนาด 115 V  50H Z 5,798 75
1 8 ม .ย .2545 ด ่าขนส่ )ภายไน  1 8 /6 /4 5 รถบรรท ุก 4 ,500 75
18 ม.ย. 2545 อ ฺอกชิเจนุเหลว 28,878 92
1 8 ม .ย .2545 ล ังอ ัด เดร ื่องต ับ เพล ิงแบบม ีอถ ็อ  ชน ิดผงเคม ีแห ้ง ข น าด 15ป อน ด ์(6A  20B) 1.050 1
1 8 ม .ย .2545 น ้าม ันไอโดรล ิค  C A STRO L A N VO L W G 46 SIZE 205  LT 15,950 96
18 ม:ย. 2545 O RIFIC  M ULTISTAG E DW G  D05F02P1 5,000 75
18 มํ.ย. 2545 หลอด,ไฟ สป อร ์ท ไสท์’ PHILIPS ’ TYPE : H PI-T 400 พ  แบบเกล ิยว 1,180 70
1 8 มิ.ย . 2545 ห ลอดสป อร ์ต ไลท ้ H I-PRESSURE SODUIM  ■ PHILIPS • TYPE : SO N -T 400W  E40 720 70
18 ม.ย. 2545 C IRCU IT BREAKER "FU JI" SA SERIES M ODEL ะ SA 403R  3 p, 300 A, 300 A F  4 0  c 8 KV 7,850 70
18 ม ํ.ย 2545 ค ่าขนส ่งภายไน 13/6/45 เดรน 5C ตัน 14,000 75
1 8 ม ๊.ย .2545 SHUNT TR IP  "FU JI" FO R  SA 403R  A C  100-240V , DC 100-240 1,600' 70
18 ม.ย. 2545 M AG NETIC C O N T A C T O R ’ TE LE M E C A N IQ U E ’ TYPE: LC1-F185 ■ 150 H P .110 KW .205 A .A T A C 1  275 15,800 70
18 มิ.ย. 2545 ค ่าขนส ่งภายนอก 18/06/02 2,600 75
18 มิ.ย. 2545 ลวดเช ื่อม  KOBE LB52 3.2 MM. (1 ล ัง = 20 KG) 1,860 96
18 มิ.ย. 2545 ลวดเช ื่อม  KOBE LB-52 4 MM. ( 1 ลัง = 20 Kgs) 1,860 96
18 มิ.ย. 2545 ลวด เช ื่อม 'YA W A TA  4 .0  M M . (1 ล ัง = 30 Kgs) 810 96
18 ม.ย. 2545 GRO UND C LA M P (ค ีมจ ับลายด ิน ) ขนาด 500 A M P ลำต ัวทองเหลิอง 1,020 70
ไ 8 มิ.ย . 2545 O RIFIC  M ULTISTAG E DW G  D05F02P6 3,000 75
18 มิ.ย. 2545 F/O - C 2%  น ้าม ัน เตา กำห น ด ส ่งว ัน ท่ี 18-23/06 /02  รวม 180,000 ล ิตร ** 168,525 52
18 ม.ย. 2545 F /0  - C 2%  น ้าม ัน เตา ก ำหนดส ่งว ันท่ี 18-23/06 /02  รวม 252,000 ล ิตร ** 199,919 52
18 มํ.ย. 2545 NEEDLE VALVE S IZE 1/2’  N PT PRESSURE 5000 PSI (STL316) 7 ,694 75
1 9 ม .ย .2545 4 " w a fe r type high perfo rm ance butterfly  va lve  spring to  c losed  150 ansi 110 V 50 hz so leno id  spring r 9 ,800 75
19 มิ.ย. 2545 C H ECK VALVE 2 ’  (แบบเกล ียว SW ING ) ว ัสด ุ BRONE (KITZ) 900 75
19 มํ.ย. 2545 ไม ้เต ็ง ขนาด 2 ’  X 8 " X 3.5 เมตร 6 ,640 75
1 9 ม .ย .2545 F/O - C  2%  น ้าม ัน เตา กำห น ค ล ่งว ัน ท่ี 18-23/06 /02  รวม 252,000 ล ิต? -* 222,132 52
1 9 ม ิ.ย .2545 BRASS TUBE M ALE CO NN ECTO RS 3 /8 ’  OD. BRASS 1/4" PIPE S IZE 1,300 75
19 ม.ย. 2545 F/O - C 2%  น ้าม ัน เตา กำห น ดส ่งว ัน ท่ี 18-23/06 /02  ราม 180,000 ล ิตร ** 168,525 52
19 มํ.ย. 2545 3 "w afer type high p erfo rm ance b utte rfly  va lve  spring  to  c losed 150 ansi 110 V 50 hz so leno id  spring r 9 ,500 75
19 มิ.ย. 2545 AU TO  DRAIN PARKER PM 133DN O RLF 25m m  CO N 1’ 2 ,112 75
19 มิ.ย. 2545 รองเท ้าเซฟตุ ร ่น 102F เบ อ ร ์ 8 1,140 10
19 มิ.ย. 2545 รองเท ้าเซฟ ต๋ั ร ุ่น 102F เบ อ ร ์ 7 1,140 10
1 9 มิ.ย . 2545 แก ๊สย ูนต 48 กก. ห ุงต ้ม 1,879 96
19 มิ.ย. 2545 จ ฺารบี', FUCHS REN O LIT e x  EP2 (180 KGS.) 21 ,000 96
19 มิ.ย. 2545 น ้าม ันหล ่อล ึ่น  CASTRO L A LPH A SP 680 (200 ล ิตร) 24 ,000 96
19 มิ.ย. 2545 BRASS TUBE M ALE ELBO W S 3/8’  OD. BRASS 1/4’  P IPE SIZE 1,800 75
20 มิ.ย. 2545 ค ่าแรงร ับจ ัางกล ิง BU SHIN G  จำนวน 8 ช ิ้น 6 ,206 52
20 มิ.ย. 2545 ค ่าแรงร ับจ ้างกล ิง STUD BO LT M 30X3.5X185M M . จำนวน  4 ช ิ้น 600 75
20 มิ.ย. 2545 ค ่าแรงร ับจ ้างกล ิง EM UL SION TUBE จำนวน  50 ช ิ้น 5 ,175 52
20 มิ.ย. 2545 ค ่า เหร ิกและว ัสด ุร ับ จ ้างกล ิง STUD BOLT M 30X3.5X185M M . จำนวน  4 ช ิ้น 600 96
20 มิ.ย. 2545 ค ่าแรงร ับจ ้างกล ิง RETA INER จ ำ น ว น 1 6 ชิ้น 2,944 52
20 มิ.ย. 2545 ค ่าว ัสด ุร ับจ ้างกล ิง BUSHING จ ำ น ว น 8 ช ิ้น 69 ,566 52
20 มิ.ย. 2545 ขยายร่อง KEY U Jo in t (M AIN A) 150 ฅ ค . - -> 152 m m 7 5,000 75
20 ม ิ.ย. 2545 ค ่าแรงร ับจ ้างกล ิงบาดหน ้า STUD 0 1"X3" LG จำน วน  4 ช ิ้น 870 75
20 มิ.ย. 2545 ค ่าแรงร ับ จ ้างทำฐานรด  RESO LVER ของเคร ื่อง S IDE TR IM M ER จ ำน วน  1 ช ิ้น 2 ,175 75
20 มิ.ย. 2545 ออกชิเจนเหลว 39,560 52
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20 ม ิ.ย. 2545 อัดน้'•นบรคเจรน 15 ต ัน (ชน ฯ  1. อ ัด 2 หน ้า, ช ิ้บท ิ 2. อ ัดหน ้า เด ียว) 3 ,200 75
20 ม.ย. 2545 ขยายร ่อง KEY U -Jo in t (M AIN A) 150 m m .->  152 mm. 5,000 75
20 ม.ย. 2545 ว ิท ย ุส ื่อสาร "M O TO RO LA C O M M A N D ER  2 45 ' ธ พ  25 KH Z พร้อม นบตเตอร,แพ ่นชาร ์จ.เสาอากาดเยาง,เสาอา 17,000 70
20 ม ิ.ย. 2545 อ ๊อกชเจนเหลว 19,637 91
20 ม.ย. 2545 ด ่านรงต ัดกล ิง ฺปาดหน ้า STUD r - 8 G  X  13" LG จำน วน  8 ชน 870 75
20 ม ิ.ย. 2545 F/O - C  2%  นาม ัน'.ตา กำหนดส ่งว ันท ี่ 18-23 /06 /02  รวม 252 ,000  ล ิต ร ** 4 4 4 ,264 52
2 0 ม ิ.ย .2545 F /0  - C 2%  นาม ัน เตา กำหนดส ่งว ันท ี่ 18-23/06/02 รวม 180,000 ล ิตร ” 168,525 52
20 ม ิ.ย. 2545 ล ีส เปรย ํล ีขาว "SW AN " 2 ,310 96
20 ม.ย. 2545 ด ่าเหล ิกนละว ัสด ุร ับจ ้างกล ีง R ETA IN ER จำน วน  16 ช ิ้น 3 ,887 52
20 ม ิ.ย. 2545 DISC BRAKE 8* D W G .C R 11E1 8,700 75
20 ม ิ.ย. 2545 PRO XIM ITY SW ITCH M OD EL ะ Bl 10-M 30-A Z3X  0 30 SN 10 A C  2 สาย 20-250V  น ิโครม 12,960 53
20 ม ิ.ย. 2545 B ELT 8 V 1 120 (สายพาน) 13,320 96
20 ม ิ.ย. 2545 ท ิน เนอ f  2A 1,680 96
20 ม ิ.ย. 2545 INSULATOR, 6 INCH G LASS PO LYESTER P/N ะ 686C615G 01 ITEM: 1A  "W ESTIN G  HO USE- 70,000 70
20 ม .ย. 2545 อ ัดน ้าเบครเครน 16 น ื่ว 3 ,000 96
20 ม ํ.ย. 2545 SHO E BREAK 0  ร - (อ ัดน ้าเบรค) 2 ,000 96
20 ม ิ.ย. 2545 M AG NETIC  C O N TA C TO R "TE LE M E C A N IQ U E  M ODEL : "LC 1-D 150F7 " CO IL 110V 185A 6 ,200 70
20 ม ิ.ย. 2545 ท ุงม ีอ พ ี.ว ี.ช ี.ป ้องก ันสารเคม ี ร ุ่น  660  "SH O W A" 675 75
20 ม.ย. 2545 BALL VALVE O  1" NPT (ทองเหล ีอง) 400 W O G 1,365 75
20 ม ิ.ย. 2545 BALL VA LVE  0 1 1 /4 " 400  W O G  ทองเหล ีอ ิ U 910 75
20 ม ํ.ย. 2545 BALL VALVE 0  1 1/2" NPT (ทองเหล ีอง) 2 ,535 75
20 ม .ย. 2545 ด ่านรงร ับจ ้างคว ้านร ุในน ้าก ันล ีก  5■ จ ำน วน  14 ช ิ้น 870 75
20 ม ํ.ย ํ.2545 UNION สด ีม 0 1 1 /4 " TA D ER  ทองเหล ีอง 650 75
20 ม .ย. 2545 DISC BRAKE 8" DW G. C R 11E22 8 ,700 75
20 5 .ย. 2545 ด ่าแรงร ับจ ้างกล ีง PIN 25 X  250  MM. จำน วน  1 ช ิ้น 870 75
20 ม .ย. 2545 พ ีลม  KO DAK G O LD 100' 1,080 10
20 ม.ย. 2545 ด ่านรงร ับจ ้างกล ีง STUD M 30 X  3 .5  X  145 จำน วน  60 ช ิ้น 8 ,250 96
20 ม ํ.ย. 2545 ด ่านรงร ับจ ้างกล ีง STUD BO LT จ ำ น ว น 1 2 ช ิ้น 3,225 75
20 ม .ย. 2545 ด ่าแรงกล ีงล ้างคอเพลา R O LLER จำน วน  2 ช ิ้น 7 ,748 96
20 ม ิ.ย. 2545 ด ่านรงร ัชจ ้างคว ้านร ุในและไสส ื่ม  C O U P LIN G  จำ นวน 2 ช ิ้น 870 75
20 ม ิ.ย. 2545 ด ่าเหล ิกนละว ัสด ุร ับจ ้างกล ีง STU D  BLO T จ ำน วน  12 ช ิ้น 3 ,494 75
20 ม ํ.ย. 2545 ด ่าว ัสด ุและอ ุป กรณ ์ร ัน จ ้างกล ีง  EM ULSIO N TU B E จ ำน วน  50 ช ิ้น 2 ,813 52
20 ม.ย. 2545 ด ่าเหล ็กร ับจ ้างกล ีง STUD M 30 X  3 .5X145 จ ำน วน  60 ช ิ้น 11,160 96
20 ม ิ.ย. 25451 Bà l L VALVE 0 2 " 400  W O G  ทองหล ีอง 3 ,990 75
20 ม ิ.ย. 2545 REW INDING A C  M OTO R 5HP 380V  3 PH A SE 3000 RPM 5,310 70
20 ม ิ.ย. 2545 อะ"เหล ่/รpare part อ น ๆ (เป ล ี่ย น ต ล ับ ล ูก ป ีน , ด ีป ลอกฝาหน ้า /หล ัง M oto i จำน วน  6 ต ัว)-รายละเอ ียดคานใบ เสนอ 20,000 70
20 ม ิ.ย. 2545 O VER HUAL M O TO R 75HP, 3PH, 1470RPM , 50HZ, 380V, 113 A ,และซ ่อม /เป ล ี่ยน  Sparp part ตามใบ เสน 21,000 70
21 ม ิ.ย. 2545 SO C KET CAP SC R EW  M 30-3 .5X100m m  LG (12.9) 6 ,300 96
21 ม ิ.ย. 2545 นาม ันไฮโดรล ิค  CASTRO L AN VO L W G  46 S IZE 205 LT 31,900 96
21 ม ิ.ย. 2545 NUT M 30 X 3.5 (G RADE 10.9) 3 ,300 96
21 ม ิ.ย. 2545 สายไฟ  C VT 3C X 2.5  mm2 2,230 96
21 ม ิ.ย. 2545 หัว T IP  ต ัดของ KOIKE NO.6 720 96
21 ม ิ.ย. 2545 ชองหน ังใส ่ว ิทย ุสอสาร ’ M O TO RO LA" C O M M A N D ER  245 (สำหรับ  40 ซ ่อง) 1,800 70
21 ม ิ.ย. 2545 G REASE FITTING  6000 STRA IG H T 1/8"(M ) NPT 1.500 70
21 ม ิ.ย. 2545 SPAC ER DWG. A30A 001J 12,640 75
21 ม ิ.ย. 2545 น ํ้าม ันหล ่อล ี่น  CASTRO!. A LPH A  SP 680 (200 ล ิตร) 18,000 96
21 ม ิ.ย. 2545 ไม ้อ ัด  ขนาด 4' X 8' หนา 4  น ิล  เกรด A  (หน ้านดง หล ัง แดง ไล ้ขาว) 2 ,400 75
21 ม ิ.ย. 2545 วงกบประด ูไม ้เต ็ง พร ้อม ประด ูไม ้'อ ัดยาง ขนาด 90 ชม . X 2 เมตร 1,140 75
21 ม ิ.ย. 2545 ไม ้อ ัด  ขนาด 4' X 8' หนา 10 มม. เกรด A  (หน ้าแดง หล ังแดง ไล ้ขาว) 2 ,100 75
21 ม ิ.ย. 2545 นาม ัน 'ไอโดรล ิค CASTRO L A N VO L W G  46  S IZE  205  LT 15,950 96
21 ม ิ.ย. 2545 F/O - C 2%  นาม ัน เตา กำห,นดส่ง'ว ัน,ที่ 18-23 /06 /02  รวม 180,000 ล ิตร ** 168,525 52
21 ม ิ.ย. 2545 F /0  -  C  2%  นาม ันเตา กำหนดส ่งว ันท ี่ 18-23/06/02 รวม 252,000  ล ิต ร ** 422,051 52
21 ม ิ.ย. 2545 SEAL KIT (G REASE SEAL & G ASKET) FO R FALK TAPERED G RID  STEEL FLEX. CO UPLIN G  T20 SIZE 5,800 75
22 ม ิ.ย. 2545 SILICO NE SONY L 6301 2,100 96
22 ม ิ.ย. 2545 F/O - c 2%  นาม ัน เตา กำหนดส ่งว ันท ี่ 18-23/06/02 รวม 252 ,000  ล ิตร ** 177,706 52
22 ม ิ.ย. 2545 F /0  - C 2% นาม ัน เตา กำหนดส ่งว ันท ี่ 18 -23/06/02 รวม 180,000 ล ิตร •• 168,525 52
22 ม ิ.ย. 2545 เดรองด ีดเลข C ITIZEN  รุ่น SD C -868 L (12-D IG IT) 550 97
22 ม ิ.ย. 2545 ผ ้าหม ิก Refill Epson LQ 1170 I 576 97
22 ม ิ.ย. 2545 กระดาษ ต ่อเน ื่อง 1 1 "X 15’ 1 ช ิ้น  ไม ่ม ีเล ้น 1,470 97
22 ม ิ.ย. 2545 กระดาษต ่อเน ื่อง 9 ’ X 11" 2 ช ิ้น  ไม ่ม ีเล ้น 860 97
23 ม ิ.ย. 2545 G A S -L P G  ( 3 ต ัน ) 241,422 53
24 ม ิ.ย. 2545 น ํ้าม ัน'ไฮโดรล ิด CASTRO L AN VO L W G 46  S IZE 205 LT 15,950 96
24 ม ิ.ย. 2545 จารบ ี BP SUPERGREASE EP2 (180 KGS.) 18,300 96
24 ม ิ.ย. 2545 จารบ ี BP SUPERGREASE EP2 (180 KGS.) 9 ,150 96
24 ม ิ.ย. 2545 T P C " FILTER AND REG U LA TO R SIZE 1/2" A U TO M ATIC  DRAIN TYPE PF4000-04D /PR 4000-04B G 8,424 75
24 ม ิ.ย. 2545 ออก'ชเจน ิเหลว 29,818 93
24 ม ิ.ย. 2545 เดรองสก ัดลม M O D EL:THH -O S (TOKO) 8.250 52
24 ม ิ.ย. 2545 PIPE CAP 0 4 SCH 40 เชื่อม 1,800 75
24 ม ิ.ย. 2545 ลามทาง SCH 40 0 4 " ชนเช ื่อม  ไร ้ตะเข ็บ 2 ,320 75
24 ม ิ.ย. 2545 ท ่อ เหล ็กดาไร ้ตะเข ็บ  0 4 X  6 M. SCH 40 3,400 75
24 ม ิ.ย. 2545 ball va lve 400 wog เกล ียว 0 1/2 510 ~ 96
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24 ม ิ.ย. 2545 UNION 0 1 1/2" 1กสิยว ชน ิด เหล ็กสต ิม 880 96
24 ม ิ.ย. 2545 W O RK RO LL-CAST ALLO Y IRO N-D O U BLE PO URED D W G .N 0 .2 0 3 0 0  A 40  A001 A 178,950 103
24 ม ิ.ย. 2545 ข ้อต ่อตรง เหล็ก 3000P 0 1 1/4’ เกล็ยว N.P.T 6 ,450 75
24 น.ย. 2545 CO NTACT CLEANER 2,760 96
24 ม ิ.ย. 2545 น ํ้าม ัน ห ล ่อล ื่น  CASTRO L A LPH A  SP 680 (200 ล ิตร) 18,000 96
24 ม.ย. 2545 FLAN GE HALF CO DE 61 NO .51H-20 6,160 75
24 ม.ย. 2545 FLANGE HALF CO DE 61 N 0 .51H -16 4,760 75
24 น.ย. 2545 F/O - c 2%  นาม ันเตา กำหน ดล ่งว ัน ท ี่ 18-23/06/๐2 รวน 180,000 ล ิตร *• 84,263 52
24 ม ิ.ย . 2545 F /0  - C  2%  นาม ันเตา กำหนดล ่งว ันท ี่ 24 -28 /06 /02  รวม 90 ,000 ล ิตร ** 84 ,263 52
24 ม ๊.ย. 2545 F/O  -  C  2%  'นามันเตา กำหน ดล ่งว ัน ท ี่ 24 -28 /06 /2002  รวม 276,000 ล ิตร 221,490 52
24 ม .ย. 2545 HOSE DIA. r  X 12" LG (เท ียบเท ่า PAR KER #881) 800 96
24 ม .ย. 2545 HOSE DIA. 3 /4 " X 16" LG (เท ียบ เท ่า PAR KER # 881) 990 96
24 ม ิ.ย. 2545 FLANG HALF CODE61 N 0 .51H -24 7,980 75

เ24 ม ิ.ย. 2545 FLAN G E HALF CO DE 61 N 0 .51H -12 2,240 75
(24 ม .ย. 2545 ซ ่อม CH ECK VALVE SIZE 6 " CLASS 150 3,000 75
24 ม ิ.ย. 2545 G EAR BU TTERFLY VA LVE  0  12" X 150 IbN (VALU E'S) 13,000 75
24 ม ิ.ย. 2545 OIL F ILTER  G EAR LUFKIN 25 M ICRO N 5,600 96
25 ม ิ.ย. 2545 เด ่»ผ ้า เย ็บส ิ 2 ,475 96
25 ม ิ.ย. 2545 กาว LO CTITE 424 780 96
25 ม ิ.ย. 2545 ตล ับผงหม ิกชน ิด เต ิม  HP LASER JE T  5L (Toner fo r C 3906A ) 2 ,000 10
25 ม ิ.ย. 2545 F/O - C 2%  'นามันเตา กำหน ดล ่งว ัน ท ี่ 24 -28 /06 /2002  รวม 276,000 ล ิตร 442,980 52
25 ม.ย. 2545 ลวดเช ื้อมไฟฟ ้า Z IK A  Z312S 0 4 MM 13,500 96
25 ม ิ.ย. 2545 ป ระแจเล ื่อน  10" BARCO 670 96
25 ม ิ.ย. 2545 ถ ุงม ีอผ ้า 4 ข ีด / โ ห ล 2,175 96
25 ม ิ.ย. 2545 pipe sch 40 ga lvan ize  seam less 1,776 96
25 ม ิ.ย. 2545 O XYG EN PACK (1 PACK=15  ท ่อ '(ล ะ  7 M3) 1,365 .96
25 ม ิ.ย. 2545 NYLON SLEEVE FO R GEA.R CO UPLIN G  MS. P/N 42 (สิเข ียว) 2 ,363 75
26 ม ิ.ย. 2545 F/O - C 2%  น ํ้าม ัน เคา กำหน ดส ่งว ัน ท ี่ 24 -28 /06 /2002  รวม 276,000  ล ิตร 442,980 52
26 ม ํ.ย. 2545 SO CKET CAP SCREW  TA PER  0  1 /2"x13G x2" 1,700 53
26 ม.ย. 2545 A IR  MAZE, HP STYLE PART N U M BER HPGKPM  TH R EAD  1 1 /2 " N PT เท ียบเท ่า (SERIES:SA145G 1L10 2,000 75
26 ม.ย. 2545 น ํ้าม ัน  ISOCOOL 990 บรรจ ุ 200 KGS. 2CT200 96
26 ม.ย. 2545 ซ ่อม แอร ์ผ ู้ CO NTROL ชองเด ่รอง RO LL G RIND ER 6,000 70
26 ม ํ.ย. 2545 ใบ ต ัด ไฟ เบ อ ร ์ 161 •550 96
26 ม ํ.ย. 2545 FUSE "BU SS" G RO UP SEMI CO N D U C TO R FUSE 700V AC  TY P E  ะ FW P- I00B 6,480 96
26 ม ิ.ย. 2545 HYDRAULIC FILTER 0330 D010BNHC "HYD AC " 2,816 96
26 ม.ย. 2545 น ํ้าม ันไฮโดรล ิค  CASTROL ANVOI W G  46 SIZE 205 LT 31,900 96
26 ม.ย. 2545 ขอล ์คห ินข ีด เหล ็กร ้อน  (1 กล ่องม ี 100 แท่ง) 2,150 96
27 ม ํ.ย. 2545 ค ่าแรงร ับจ ้างเจ ียร ์ใบม ีด  CO LD SH EA R NO .7,8 จ ำน วน  2 ช ื้น 5,166 53
27 ม.ย. 2545 ค ่าแรงร ับ1จ ้างกล ุงเพลาทองเหล ็อง จำนวน  1 1 ช ิ้น 7,830 53
27 ม ิ.ย. 2545 ค ่าแรงร ับจ ้างเช ื่อมช ุด  SCRAP TRO UG H จ ำน วน  1 ช ิ้น 4 ,575 53
27 ม ิ.ย. 2545 ค ่าแรงเจ ียร ์ไบม ีด  S IDE TR IM M ER  จำน วน  4 ช ื้น 5,573 53
27 ม ิ.ย. 2545 ด ่านรงกล ิงเกล ียวช ุดปร ับไมโครม ิเตอร ์ 1,442 75
27 ม ิ.ย. 2545 ค ่าแรงร ับ จ ้างกล ็งROD END จำนวน  35 ช ิ้น 6 ,375 75
27 ม ิ.ย. 2545 ค ่าแรงร ับจ ้างกล ็ง STUD BOLT M 30X3.5X185M M . จำน วน  30 ช ิ้น ุ 3 ,844 53
27 ม ิ.ย. 2545 ค ่าแรงร ับจ ้างกล ึงเจ ิยร ์ผวด ้านข ้าง SH EAVE CRANE#7 จ ำน วน  3 ช ิ้น 2,888 53
27 ม ิ.ย. 2545 ค ่า เหล ็กและว ัสด ุร ับจ ้างกส ิง STUD BO LT M 30X3.5X185M M . จ ำน วน  30  ช ื้น 6 ,810 96
27 ม ิ.ย. 2545 ค ่าว ัสด ุอ ุปกรณ ์รับจ ้างกส ิงและเจ ียร ์ผ ิวด ้านช ้าง SH EAVE CR AN E#7 จ ำน วน  ? ช ื้น 1,580 96
27 ม ิ.ย. 2545 FLAT BAR STAINLESS 304 กว ้าง 163 MM. ยาว 2400 MM. หนา 9  MM. 15,360 75
27 ม ิ.ย. 2545 ค่าแรงรับ'จ้าง'ใ«บ่จียร์ผิว KEY U-JO INT MAI NA จำน วน  2 ช ื้น 2 ,288 75
27 ม ิ.ย. 2545 ค ่าว ัสด ุอ ุปกรณ ์ไสและเจ ียร ์ม ีว  KEY U-JO INT M AIN A จำน วน  2 ช ื้น 1,955 75
27 ม ิ.ย. 2545 ค ่าว ัสด ุอ ุปกรณ ์เช ื้อมซ ่อมช ุด  SCRAP TR O U G H  จำน วน  1 ช ื้น 2,703 53
2 7 ม ิ.ย .2545 อ ุปกรเนช ุดล ูกลอยถ ังพ ักนา AM ERIC AN STAN DARD TP-2001 code. TF500M 01 1,680 10
27 ม ิ.ย. 2545 คาแรงร ับจ ้างกล ็ง BO LT 1 1/2 '-6G X12 1/2* 2 G จำน วน  16 ช ิ้น 4,988 75
27 ม ิ.ย. 2545 W IPER RING TYPE D # D -5000 0 5* ID X 5 3/4* O D X 3/8“ TH K  D W G .A 35A 016K 3,544 96
27 ม ิ.ย. 2545 •นามันหล่อลื่น CASTROL HYSPIN AW S 150 (200 ล ิตร) 5,700 96
2 7 ม ิ.ย .2545 FLEXIBLE STAINLESS STEEL HOSE TYPE: FM A 304/1, S IZE 2" (F IT -FLE X  C O DE 61132) 3,800 96
27 ม ิ.ย. 2545 W EA R  RING # พ 2-5250-1000 0 5" ID X 5.25" OD X 1" LG. D W G .A35A 016M 1,440 96
27 ม ิ.ย. 2545 'นาม ันไฮโดรล ิค CASTRO L AN VO L W G 46 SIZE 205 LT 79,750 96
27 ม ิ.ย. 2545 W EAR RING #  พ 2-6750-625 O 6 .5 " ID X 6 .75 ’  OD X 0 .635 " W ID E 1,552 96
27 ม ิ.ย. 2545 SEAL BLADE SEG MENT D W G .FF7103-33-6 12,600 75
27 ม ิ.ย. 2545 SEAL BLADE SEG MENT D W G .FF7103-33-5 12,600 75
27 ม ิ.ย. 2545 สายไฟ VCT 2C  X 2.5 mm2 1,800 96
27 ม ิ.ย. 2545 O -R IN G #  AS-368 SHORE 90 540 75
27 ม ิ.ย. 2545 นาม ัน  SO NAX 300 ML. 936 96
27 ม ิ.ย. 2545 ช ื้อพ รบ.ค ุ้มครองผ ู้ประลบภ ัยจากรถ รถผ ู้'หมายเลขทะเบ ียน 1ฝ-2404 กท. 869 10
27 ม ิ.ย. 2545 ช ื้อ พรบ. ค ุ้มครองผ ู้ป ระสพภ ัยจากรถรถผ ู้หมายเลขทะเบ ียน  6 ฝ -5312 869 10
27 ม ิ.ย. 2545 พ ัดลมด ูดอากาศ ขนาด 8* 800 53
27 ม ิ.ย. 2545 FLANGE HALF CODE: 61 NO. 51H-32 SAE FLAN GE S IZE 2" 18.240 75
27 ม ิ.ย. 2545 ค ่าแรงร ับจ ้างกล ึง 3000PST FLAT SO CKER-PIPE O -R ING  PART จ ำน วน  20 ช ิ้น 5,775 75
27 ม ิ.ย. 2545 ค ่า เหล ็กและว ัสด ุกล ึง ROD END จำน วน  35 ช ิ้น 8 ,717 75
27 ม ิ.ย. 2545 ค ่าว ัสด ุอ ุปกรณ ์ร ับจ ้างกส ิง BOLT 1 1/2"-6G X12 1/2"2G  จำนวน  16 ช ื้น 43,968 75
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27 ม.ย. 2545 ค ่าว ัสด ุอ ุป กรณ ์3000 PST FLAT SO CKER -PIPE O -R ING  PART จำน าน  20 ช ิน 16,292 75
27 ม ิ.ย. 2545 W IPER RING TY P E  D # อ -6500  0  6 1/2" ID X 7 1/4" OD X 3/8" TH K  D W G .A35A 016R 5,040 96
27 ม.ย. 2545 RO D SEAL 18703500-375B  PM 1,180 96
27 ม ํ.ย. 2545 สามทางสเตน เลส 3000  P เกรด 304 0 3 /4 " ส วม ท อ ม 11,648 75
27 ม.ย. 2545 FLANG  HALF CODE61 N 0 .51H -24 2 ,280 75
27 ม ิ.ย. 2545 FLAN G E HALF C O D E 61 N 0 .51H -12 6,400 75
2 7 ม .ย .2545 แกิส ป ตท. 48 กก. 3 ,075 93
27 ม ๊.ย. 2545 F /0  - C  2%  น ํ้าม ัน เตา กำหนดล ิงว ันท  24-28 /06 /2002  รวม 276,000 ล ิตร 310,086 52
27 ม ิ.ย. 25451 U N IO N » เดนเลส 3000 P เกรด 304 มี TAPPER 0 1/2" สวมเช ื่อม 3,780 75
2 7 ม ํ.ย .2545 U N IO N 0  3 /4 " ส วม เช ื่อม  มี TAPPER ว ัสด ุแสตนเลส  เกรด 304 4 ,900 75
27 ม ิ.ย. 2545 U N IO N ส เด น เล ร 3000  P เก ร ด 304 มี TA P P E R  0 1 " สวมเช ื่อม 5,096 75
27 ม ิ.ย. 2545 สาม ท างส เดน เลส  3000  P 0 1 ■ ๓ รด 304 สวมเช ื่อม 2 ,500 75
28 ม ิ.ย. 2545 O IL F ILTE R  H Y D RAU LIC  P165659, DO NALDSO N 5,415 96
28 ม.ย. 2545 ค ่า เช ่าท ่าช ื่น สแลป  ยก SLAB จากเรอช ื่นรถ - 50,295 95
28 ม ิ.ย. 2545 ย ๎าลาย H Y D RAU LIC  HOSE SAE100R12 S IZE 1 1/4" X ย า ว  115" LG F ITTIN G  NO. 13971-20-20 /11571-2 8,108 75
28 ม.ย. 2545 SPH E R IC A L RO LLER  BEARING  #  22318 E S IZE  90 IDx190 O D x64 W ID E  (SKF) 26,800 75
28 ม ิ.ย. 2545 ช ่องอ 90  ส เดน เลล  3 0 0 0 P เกรด 304 0 3 /4 " สวมเช ื่อม 6,260 75
28 ม.ย. 2545 ช ่องอ90  ล เตน เลล 3000  P เกรด 304 ขนาด 0 2 " สวมเช ื่อม 10,266 75
28 ม .ย. 2545 ข ้องอ 90  ส เตน เลส 3000P  เกรด 304 0 1 /2 ' สวมเช ึ่อม 3,600 75
28 ม ํ.ย. 2545 ช ่องอ 9(5 0 1 ■  ล เตน เลส สวมเช ื่อม 9,100 75
28 ม ิ.ย. 2545 ช ่อต ่อตรงล เตน ฺเลส  3000P  เกรด 304 0 1/2" สวมเช ื่อม 624 75
28 ม ิ.ย. 2545 F /0  - C 2%  นาม ัน เตา กำหนดล ิงว ันท  24-28 /06 /2002  รวม 276,000 ล ิตร 620,172 52
28 ม.ย. 2545 ย ํ้าสาย H Y D RAU LIC  HO SE SA E100R 12 S IZE 1" X ยาว 124" LG F ITTIN G  NO. 11971-16-16 /10671-16-16 1,764 75
28 น.ย. 2545 ช ่อต ่อตรง « เก น เส ล  #  3000P  0  1" สวมเช ื่อม 664 75
28 ม.ย. 2545 ย ํ้าสาย H Y D RAU LIC  HOSE SAE100R 12 S IZE  1 1/4" X ยาว 115" LG FITT IN G  NO. 13771-20-20 /11571-2 8 ,108 75
28 น.ย. 2545 ก ุระดาษ การ ์ด  ห น า 500 นกรม ขนาด 10 3/4 X 2 4 ' 800 85
28 ม ๊.ย. 2545 ล ิงพ ิม พ ์"ใบ เบ ิก ล ิงผ ล ิต " กระดาษเดม ี 5 ช ื่น  1.ส ีขาว 2.ส ิชมพ ู 3 .ส ีฟ ้า 4 .ส ีเขยว 5 .ส ิเ'พลีอง ขนาด 8 "x  11.5" รน น ้ 8 ,500 98
28 ม.ย. 2545 IM PELLER STG  1 O D  12 5 /8" SH A FT BORE 4 .126 " W EA R  RING O D 7 .748 'EYE  W E A R  RING OD 7.562 18,500 75
28 ม ๊.ย. 2545 IM PELLER STG  4 O D 12 5 /8"SH A FT BORE 4 .283"W EA R  RING O D 7.748"EYE  W EA R  RING OD 5.985" 16,000 75
28 ม.ย. 2545 ค มถ ่างแหวน  ย ี่ห ้อ  H A K A R  40-100  MM. 518 65
28 ม ํ.ย. 2545 C H EC K  VA LV E  ของถ ุง AC C U M U LATO R PRESSURE 5000 PSI (OLEAR) 4 ,950 75
28 ม ิ.ย. 2545 IM PELLER STG 2 O D 12 5/8*SHAFT BORE 4.277*W EAR RING OD 7 .748 'EYE  W EA R  RING O D5.985"H 16,000 65
28 ม ิ.ย. 2545 ส ีส เป รย ์ส ีชาว ย ี่ห ้อ  SW AN  200 2,310 85
28 ม ํ.ย. 2545 ยาสาย  H Y D RAU LIC  HOSE SAE100R 12 S IZE 3 /4 " X ยาว 465" LG FITTIN G  NO. 11571-12-12 /11571-12- 6,060 75
28 ม-ย. 2545 ย ํ้าลาย H Y D RAU LIC  HOSE SAE100R12 S IZE 1 1/2" X ยาว 465 " LG F ITTIN G  NO. 11571-24-24 /11571-2 17,249 75
29 ม ิ.ย. 2545 SO C KET CAP SC R EW  1/2"-13G X4"LG  (12.9) 765 96
29 ม ิ.ย. 2545 SUB M ER SIB LE  PUM P 400W , 220V  ขนาดท ่อ 2 " "M IK I" (ไดโว ่) 2 ,700 70
29 ม ิ.ย. 2545 อ ัดผ ้า เบ ด รเค รน  16 นิ้ว 3 ,000 96
29 ม ิ.ย. 2545 ป ากกา M ARK ER เล ็ก ย ี่ห ้อ ราก ุระ  ส ีขาว 540 96
29 ม ิ.ย. 2545 ป ากกา M AR K ER  ให ญ ่ ย ี่ห ้อ  ชาก ุระ ส ีขาว 600 96
29 ม ิ.ย. 2545 โค ม ส ป ร ์« ต ไล ท ์ สำหร ับ หลอด  500 W att 840 70
29 ม ิ.ย. 2545 รองเท ้าเซฟ ต ฺ ร ุ่น  102F เบอf  6 760 10
29 ม ิ.ย. 2545 รองเท ้าเซฟ ต ฺ ร ุน  102F เบ อร ์ 7 1,520 10
2 9 ม ิ.ย . 2545 รองเท ้า เชฟ ต ร ุ่น  102F เบ อ ร ์ร 1,140 10
29 ม ิ.ย. 2545 รองเท ้า เซฟ ต ื้ ร ุน  102F เบ อ ร ์9 1,520 10
29 ม ิ.ย. 2545 SO C KET C A P SC R EW  1/2"-13G X4 1 '2 "LG  (12.9) 878 96
29 ม ิ.ย. 2545 SO C KET CAP SC E W  M 20-2.5 X 50 LG (GFtADE 12.9) 1,403 96
29 ม ิ.ย. 2545 SO C KET C A P SC R EW  5 /8 "-11 G X3"LG  (12.9) 923 96
29 ม ิ.ย. 2545 H EX HD BOLT-*-NUT+FLAT W ASH ER M 16-2G x60 3,300 75
29 ม ิ.ย. 2545 SO C KET CAP SC R EW  M 24-3.0X80m m  LG (12.9) 2 ,538 96
29 ม ิ.ย. 2545 จารบ ิ BP SU PERG R EASE EP2 (180 KGS.) 9 ,150 96
29 ม ิ.ย. 2545 STUD 0  1* X 8G  X 1 M (เกรด 8.8) 638 75
29 ม ิ.ย. 2545 CER AM IC  FIBER B LA N KET TYPE  หนา 25 มม. DEN SITY 128 KG/M 3 TEM PERATU RE 1400 C. 10,800 52
29 ม ิ.ย. 2545 สายไฟ  C VT 4 X2.5 2 ,900 96
29 ม ิ.ย. 2545 SW ITCH เต ่าต ัด SLAB "K O IKE" STO CK N 0 .60031859  200-240V  #90 2,400 52
29 ม ิ.ย. 2545 HEX HD BO LT 3 /4 "-10G X10"LG  (8.8) 1,013 96
30 ม ิ.ย. 2545 ค ่าขน ล ิงภ ายใน  เด ิอน  ม ี.ย. 45 360,685 98
30 ม ิ.ย. 2545 ค ่าบ ร ์หารงานขนล ิง บ .เท พ บ ร ์ภ ้ถ ท ่โจ ำก ัด  เดอน ม ิ.ย.45 147,000 98
30 ม ิ.ย. 2545 ค ่าบ ร ์หารงานขนล ิง F/L บ .เท พ บ ร ์ภ ัณ พ ์จ ำก ัด  เด ีอน  ม ิ.ย. 45 340,000 98
30 ม ิ.ย. 2545 ค ่าขนส ่งภายนอก เด ือน  ม ิ.ย.45 30,184 98
30 ม ิ.ย. 2545 ค ่าขนส ่งภายนอก เด ือน ม ิ.ย.45 66,191 98
30 ม ิ.ย. 2545 ค ่าขนล ิงภ ายใน  ( SLAB ) เด ีอน  ม ิ.ย. 45 774.481 95

รวม 17,796,981 บาท

ร ห ัส ห น ่ว ย ง า น

ช ่อนบำร ุง 0075 

ไฟฟ ้า 0070

ROLL SHOP 0065
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Q A 0085

รวมค่าใช้จ่ายของรหัส 0075 = 771,769บาท
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ตารางที่ ข-12 แสดงค่าใช้จ่ายรวมที่งหมดของโร'งงานในเดี,อน กรกฎาคม 2545
วันที่ ส ินค ้า รวมเง ิน (บาท) รห ัสหน ่วยงาน

1 ก.ค. 2545 ห น ้ากากป ๋องก ัน !]นละอองม ัวาส ํวระบายอากาศ  3M -8812 3,000 52
1 ก.ค. 2545 สินาม ัน1หสิอง G -301 SUNKE 2,400 96
1 ก.ค. 2545 กสิง SLEEVE ของ BA C K  UP CH O C K 20,000 75
1 ก.ค. 2545 รับจ้างทำ RETA IN ER  DW G .B20A 028C 27,200 75
1 ก.ค. 2545 รับจ้างทำ SPAC ER D W G .B 20A 028D 21,800 75
1 ก.ค. 2545 แก๊ส ปตท. 48  กก. 3,757 91
1 ก.ค. 2545 ผงร ัก ฟ อ ก เอ น ก ป ระส งค ์ N D 25-P  (25 ก ิโล /กล ่อง) L 5 8 0 96
1 ก.ค. 2545 ถ ่านไฟฉาย S IZE  D เนช ั่นนนล 912 96
1 ก.ค. 2545 ไม ้กวาด กทน. 540 96
1 ก.ค. 2545 งานจ ้างหล ่อ  RO O F C -C LIP  ว ัส ด ุ FCD 45 9,750 52
1 ก.ค. 2545 ช่อนมอเตอร์ฟ■ ดลม 1/3HP, S ing le  phase. 220V  50H z 3 A 1436 RPM  (ราคารวมพ ้นขดลวดไหม ่/เป ล ี่ยนล ูกป ิน 1,920 70
1 ก.ค. 2545 V-BELT B2530 (B98) 4 ,800 96
2 ก.ค. 2545 ยาสาย H YD RAU LIC  HO SE S A E100R 12 S IZE 3 /4 " X ย า ว 4 8 - LG F ITTIN G  NO. 11571-12-12/13971-12-1 1 £ 0 6 75
2 ก.ค. 2545 ยาลาย HYD. HO SE SA E100R 12 S IZE  3 /4 ’  X 88 " LG, F ITTIN G  10571-12-12 /10671-12-12 1,340 75
2 ก.ค. 2545 ยาสาย HYD. HO SE SAE 100R 12  S IZE 3 /4 ' X 63 " LG, F ITTIN G  10571-12-12 /10671-12-12 1,836 75
2 ก.ค. 2545 FEM ALE JIC  37 SW IVEL N 0 .306 8 2 -1 6 -1 6 710 75
2 ก.ค. 2545 ยาสาย HYD RAU LIC  HO SE S A E100R 12 S IZE 3 /4 - x  ยาว 60 - LG  FITTING  NO. 10571-12-12/11971-12-1 1,880 75
2 ก.ค. 2545 ต ิดต ั้ง เค ่ร ึ๋อ งปร ับอากาดท ี่ TO O L ROOM  ให ม ่จ ้าน วน  2 ตัว 5 ,000 70
2 ก.ค. 2545 ยาลาย HYD RAU LIC  HO SE SAE100R 12 SIZE 1 1/2" X ยาว 4 8 ' LG  FITTIN G  NO. 10671-24-24 /11571-24- 2,423 75
2 ก.ค. 2545 ช ่อม  AC  M O TO R 200H P, 3PH , 990R PM . 50HZ : Scope o f w o rk  ; as per yo u r quatation no. 100002264 270,000 70
2 ก.ค. 2545 กปสวมเหล ็กท ิดขนาด 32 MM 1,600 96
3 ก.ค. 2545 ค ่าอะไหล ่ร ับจ ้างซ ่อมรถ บ .ป ร ีดาว ิภาต  จ ้าก ัด  รถนาล ้างถนน 2/118 10
3 ก.ค. 2545 SPRAY N O ZZLE D W G A 8 0 A 0 3 1D  (STL 304) 30,600 75
3 ก.ค. 2545 ค ่าแรงร ับจ ้างซ ่อมรถ บ .ป ร ีด าว ิภ ''ต  จ ้าก ัด  รถนาล ้างถนน 900 10
3 ก.ค. 2545 น ํ้าม ันหล ่อล ี่น  CA STR O L A LP H A  SP320 (200 ส ิตร) 18,000 96
3 ก.ค. 2545 อ’อกช ํเจนเหลว 32,208 52
3 ก.ค. 2545 STAIN LESS พ ้บ S LID E  W A Y  DW G .F98A001 ** DWG F98 A0 27,720 65
3 ก.ค. 2545 จ ้างพ ับ  SLID E W A Y  DW G . F98 A001 3,600 65
3 ก.ค. 2545 t) งม ิอผ ้า รข ีด ค ์ห ล 680 92
3 ก .ค .2545 รองเท ้าเซฟ ล ี่ ร ุ่น  102F เบ อ ร ์ 10 760 10
3 ก.ค. 2545 ค ่าอะไหล ่ร ันจ ้างซ ่อมรถ บ .ป ร ีดาว ิภาต  จ ้าก ัด  F/L 4 .5T  NO .8 จ ้าน วน  1 ค ้น 546 10
3 ก.ค. 2545 ล ังท ิมพ ้■ ใบโอนส ินค ้าเข ้าคล ัง/ใบล ่งส ินค ้า' ขนาด 6 'x  8 .5 "ก ระด า» เคม ิ 1 ช ุด  ม ี4  แผ ่น แผนท ี่ 1.ขาว แผ ่นท ี่ 2.ซ 6 ,900 98
3 ก.ค. 2545 ลวดเช ิ้อม1ไฟฟ ้า Z IK A  Z 312S  0  3.2 MM 9,000 96
3 ก.ค. 2545 รองเท ้า เซฟ ล ี่ ร ุ่น  102F เบ อ ร ์ร 760 10
3 ก.ค. 2545 รองเท ้าเซฟล ี่ ร ุน  102F เบ อ ร ์ 6 1,140 10
3 ก.ค. 2545 HARD CH RO M E BO RE DIA. 4 " X 82* LG 8,500 75
3 ก.ค. 2545 หลอดไฟ 130 V  1 พ  แบบเขย'ว 1,350 70
3 ก.ค. 2545 ซ ่อมมอเตอร ์พ ้ดลม  1/3HP, S ing le phase. 220V  50H z 3A 1436 RPM (พ ้นขดลวดและเป ส ิยนล ูกป ิน ) 916 70
3 ก.ค. 2545 รองเท ้า เซฟ ล ี่ ร ่น  102F เบ อ ร ์ 7 760 10
3 ก.ค. 2545 F /0  - C  2%  น ํ้าม ัน เดา กำหนดล ่งว ันท ี่ 03 -06 /07 /02  รวม 144,000 ล ิต ร ** 383,916 52
3 ก.ค. 2545 แก๊ส ปดท. 48  กก. 3,131 92
3 ก.ค. 2545 พ ัน  Coil b re3k m o to r 380V 800 70
3 ก.ค. 2545 CERAM IC FIBER RO PE G ASKET 0 3 /8  TE M P  1000-1250* c (1 ROLL = 130 M.) 8 ,800 75
3 ก.ค. 2545 เกส ิอล ้างเรซ ั๋น  (97.5% ) 10,600 75
4 ก.ค. 2545 ล ีพ ่นอ ุตสาหกรรม  TU R B O  ลขาว 2001 3.360 85
4 ก.ค. 2545 ค ่าแรงร ับจ ้างกล ีง C O N N EC TIO N  PIN M l6 จำน วน  25 ช ิ้น 2,944 96
4 ก.ค. 2545 ค ่าว ัสด ุอ ุปกรณ ์ ซ ่อม เล ี่อป ็ม  C O O LAN T RO LL G RIN D ER จ ้าน วน  1 ช ิ้น 1,434 96
4 ก.ค. 2545 ค ่าแรงท เจ ้างกส ิง  S P A C ER  M 20 จ ้าน วน  12 ขน 525 96
4 ก.ค. 2545 ค ่า เหล ็กและว ัสด ุอ ุป กรณ ์C O N N EC TIO N  PIN M 16 จ ้าน วน  25 ช ิ้น ฺ 2,541 96
4 ก.ค. 2545 ค ่า เหล ็กและว ัสด ุอ ุป กรณ ์ร ีบ จ ้างหกส ิง PIN NU R M 20 จ ้าน วน  64 ช ิ้น 7,002 96
4 ก.ค. 2545 B A LL  VALVE 0 1/2" ทองเหส ิอง 510 75
4 ก.ค. 2545 PRESSURE G AU G E DIA . 2 1/2‘  เกส ิยว 1/4‘ NPT RANG E 0-1000M M A Q 3,400 75
4 ก.ค. 2545 ค ่าแรงร ับจ ้างก ุล ีง PIN NUT M 20 จำน วน  64 ช ิ้น 5,625 96
4 ก.ค. 2545 F /0  - C  2%  น ํ้าม ัน เตา กำหนดล ่งว ันท ี่ 03 -06 /07 /02  รวม 144,000 ล ิต ร ** 679,236 52
4 ก.ค. 2545 ค ่าแรงร ีบ จ ้างกส ิงซ ่อม เสอป ็ม  C O O LA N T RO LL G RIN D ER จ ้าน วน  1 ช ิ้น 1,781 96
4 ก.ค. 2545 ค ่าว ัสด ุและอ ุป กรณ ์ SO C KET C A R  SCR EW  M 20-2 .5X30M M .LG  จ ้าน วน  30 ช ิ้น 845 96
4 ก.ค. 2545 กาว LO CTITE 424 2,730 96
4 ก.ค. 2545 ค ่าขนล ่งภายนอก ว ัน ท ี่ 04 /07 /45 1,000 75
4 ก.ค. 2545 ถ ุงม ือหน ังลายผ ้า 1.900 96
4 ก.ค. 2545 ค ่าขนส ่งภายนอก ว ัน ท ี่ 9 /7 /45 3,600 75
4 ก.ค. 2545 เหล ็กท ิดร ัด  CO IL S IZE  32 X 0.8  m m . (แกนร ูในกว ้าง 40 CM.) 3 3 2 7 5 96
4 ก.ค. 2545 
4 ก.ค. 2545 
4 ก.ค. 2545 
4 ก.ค. 2545

ข ้องอ 90 ว ัสด ุเหล ็ก  3000P  0 3/4- สวมเช ิ้อม 5,580 75
ข้องอ 90 0 2" ว ัสด ุ เหล ็ก  3000P  สวมเช ิ้อม  
ข ้อ ง อ 9 0 ว ัสด ุเหล ็ก  3000P  0 1 ■ สวมเชึ่อิม
ค ่าแรงร ับจ ้างก ฺส ิง ิ SO C KET C A R  SCR EW  M 20-2 .5X30M M .LG  จ ้าน วน  30 ช ิ้น

1,620 
1,050 

900

75
75
96

4 ก.ค. 2545 F /0  - C 2%  น ํ้าม ัน เดา กำหนดล ่งว ้นท ี่ 03 -06 /07 /02  รวม 144,000 ล ิตร ** 332,235 52
5 ก.ค. 2545 เคมี DO CTO R TR E A T-230  (บ รรจ ุถ ังละ  200  กก.) 24,800 75
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5 ก.ค. 2545 F /0  - C 2% น ํ้าม ัน เตา กำหนดส ่งว ันท ี่ 03 -06 /07 /02  รวม 144,000 ล ิตร •• 553,725 52
5 ก.ค. 2545 G AS - LPG ( 2 ค ้น ) 161,600 53
5 ก.ค. 2545 อ’อกช ํเจนเหลว 16,537 91
5 ก.ค. 2545 เคมี DO C TO R TR EA T-190 (บรรดถ ังละ 240 กก.) 19,200 75
5 ก.ค. 2545 OXYGEN ท ่อ ( 6  M3) 1,320 96
5 ก.ค. 2545 C O M PLETE UN IVERSAL JO IN T W ITH  FACE KEY TYPE ะ c w  750.8 85,690 103
5 ก.ค. 2545 A C TU ATO R+ SO LEN O ID  3/2 110V.50HZ ของ BU TTERFLY VA LV E  2 ' 5.000 75
5 ก.ค. 2545 DO CTO R TR EA T-1102 (บรรจ ุถ ังละ 260.82 กก.) 22,952 75
6 ก.ค. 2545 F/O - C 2% นาม ัน เตา กำหนดส ่งว ันท ี่ 6 ,8 -12 /07 /02  รวม 210,000  ล ิตร 44 ,298 52
6  ก.ค. 2545 DEC M ICRO V A X  3100-90  BASE BO X W ITH PO W ER SUPPLY, C P U .M AIN  BO ARD , 128 M M AIN MEM 1,630 79
6 ก .ค .2545 F/O - C  2%  นาม ัน เตา กำหนดส ่งว ันท ี่ 8 -12 /07 /02  รวม 45 ,000  ล ิต ร '• ร 332,235 52
6 ก.ค. 2545 ห ้ว ท ิป # 2 KO IKE 1,750 91
6 ก.ค. 2545 สารเคล ีอบ ผ ิวก ันสน ิม  V K 2 0 0 0 1,432 75
6 ก.ค. 2545 กงม ีอผ ้า รฃ ีด /โหล 680 91
6 ก.ค. 2545 ก ่ระดาษ  A4 70  แกรม (500แผ ่น /ร ิม ) 6 ,570 10
6 ก.ค. 2545 นาม ัน ไฮโดรล ิค  REN O LIN  B20 S IZE 205 LT 5,600 96
6 ก.ค. 2545 จ ุารบ ี FUC HS REN O LIT e x  EP2 (180 KGS.) 42 ,000 96
6 ก.ค. 2545 นายาล ้างพ ื่น  REC O N D EN T SABIN (1 ถัง = 40 kgs.) 7,600 96
6 ก.ค. 2545 งานซ ่อม  DESC ALE PUM P NO.2 DETAIL PER  Y R  Q U ATA TIO N  TSC -2025  REV.3 1,500,000 65
6 ก.ค. 2545 สารปร ับ ลภาพ สน ิม  N O VO TEKT ( 1 Set = 0.9 kg. ) 1,220 75
6 ก.ค. 2545 F/O - C 2%  นาม ัน เตา กำหนดส ่งว ันท ี่ 03 -06 /07 /02  รวม 144,000 ล ิตร ** 177,192 52

1 7 ก .ค .2545 G AS - LPG ( 3 ค ้น ) 242,688 53
8 ก.ค. 2545 F/O - C 2%  นาม ัน เตา กำหนดส ่งว ันท ี่ 6 ,8 -12 /07 /02  รวม 195,000 ล ิตร 959,790 52
8 ก.ค. 2545 F/O  - C  2%  น ํ้าม ัน เตา กำหนดส ่งว ันท ี่ 6 ,8 -12 /07 /02  รวม 210 ,000  ล ิตร 420,831 52
8 ก.ค. 2545 อ๊อ กชเจนเหลว 43,343 52
8 ก.ค. 2545 ค ่าแรงร ับล ้างต ัด เหล ็ก  เด ิอน  6/45 1.480J365 98
8 ก.ค. 2545 รองใน ่หมวก ■ ไนส่อน' ร ุ่น  SN-3 . 5 ,000 10
8 ก.ค. 2545 PISTON SEAL 31202375 DW G. A10A011SP 634 96
8 ก.ค. 2545 BLIND FLAN G E 12" 5K  ว ัสด ุเหล ็ก 780 75
8 ก.ค. 2545 CO UPLER 0 3 " BSP.-11 G ท ่องเหล ิอง (Part D) 2,200 65
8 ก.ค. 2545 ถ ่านไฟฉาย H EAVY D U TY 9V  (ALKALINE) 540 96
8 ก.ค. 2545 TEFRO N ROLL ครอบ HEATING  LAM P ของ PRINTER HP 4V 2,500 80
8 ก.ค. 2545 รองในหมวกร ุ่น  พ ลาสต ิก 1,500 10
8 ก.ค. 2545 CO UPLER ข'นาด 3 /4 " -  14G  NPT ว ัสด ุเป ็นทองเหล ิอง PART D 1,450 65
8 ก.ค. 2545 AD A PTO R  3" -1 1  G  เกล ิยวใน  BSP ทองเหล ิอง Part A 1,500 65
8 ก.ค. 2545 AD APTO R SIZE 0 1 1/2‘  -1 1  G NPT ทองเห ร ้อง (Part A) 1,350 65
8 ก.ค. 2545 AD APTO R ขนาด 3 /4" - 14G NPT ว ัสด ุเป ็นทองเหล ิอง PART A 750 65
8 ก.ค. 2545 CO UPLER ขนาด 0 1 1/2“ NPT - 11G ทองเหล ิอง (Part D) 2 ,700 65
9 ก.ค. 2545 HOSE DIA. 3 /4 " X 78" SAE100R 12 FITTING NO. 11571-12-12 /11971-12-12 2,376 96
9 ก .ค .2545 ยางรอง 825 - 20 ย ี่ห ้อสยาม 1,121 10
9 ก.ค. 2545 HOSE DIA. 3 /4 " X 42 " SAE100R 12 FITTING NO. 11971-12-12 /10671-12-12 1,426 96
9 ก.ค. 2545 HOSE DAI. 3 /4 " X 78" SAE100R 12 FITTING NO. 11571-12-12 /11571-12-12 2,290 96
9 ก.ค. 2545 HOSE DIA. 1" X 46" SAE100R 12 FITTING  NO. 10671-16-16 /11971-16-16 885 96
9 ก.ค. 2545 HOSE DIA. 1 1/4" X 115" SAE100R12 FITTING NO. 13771-20 -20 /11571-20 -20 8,108 96
9 ก.ค. 2545 HOSE DIA. r  X 100- SAË100R 12 FITTING NO. 11571-16 -16 /13971-16 -16 1,658 96
9 ก.ค. 2545 HOSE DIA. 1 1/4" X 115- SAE100R12 FITTING  NO. 13771-20-20 /11571-20-20 8,108 96
9 ก.ค. 2545 HOSE DAI. 3 /4 " X 63" SAE100R 12 FITTING NO. 10671-16-12 /10571-12-12 1,856 96
9 ก.ค. 2545 HOSE DIA. 1 1 /2 " X 105" SAE 100R13 FITTING  NO. 16A 78-24-24 /16F78-32-24 8,488 96
9 ก.ค. 2545 HOSE DIA. 3 /4 " X 48" SAE100R 12 FITTING  NO. 11571-12-12 /13971-12-12 1,606 96
9 ก.ค. 2545 HOSE DIA. 3 /4 ’  X 72" SAE100R 12 FITTING  NO. 10571-12-12 /10671-12-12 1,038 96
9 ก.ค. 2545 HOSE DIA. 3 /4 " X 69 " SAE100R 12 FITTING  NO. 11571-12-12 /10671-12-12 2,030 96
9 ก.ค. 2545 HOSE DIA. 3 /4 " X 43 " SAE100R 12 FITTING NO. 11571-12-12 /13971-12-12 738 96
9  ก.ค. 2545 HOSE DIA. 1 "x  39" SAE100R 12 FITTING  NO. 10671-16-16 /11971-16-16 790 96
9 ก.ค. 2545 ก ุงม ีอ เค ฟ ล ่าอล ูม ิไนซ ์ G C 0015 1,800 70
9 ก.ค. 2545 ยางใน  825 - 20 ย ี่ห ้อลยาม 2,804 10
9 ก.ค. 2545 HOSE DAI. r  X 5 4 -S A E 1 0 0 R 1 2  FITTING NO. 10671-20-16 /11971-16-16 1,002 96
9 ก.ค. 2545 ต ิดต ั้ง SM OKE D ETEC TO R  บ ร ิเวณ  OIL CELLA 1,750 1
9 ก.ค. 2545 เด ินสายเพ ื่อต ิดตง SM OKE DETECTOR 2,000 1
9 ก .ค .2545 OXYGEN PAC K ( 1 PACK=15 ท'อๆละ 7 M3) 1,365 96
9 ก.ค. 2545 กระดาษ  FAX 210 X 50 X 1 804 10
9 ก.ค. 2545 กระดาษ  FAX 210x100x1 1,620 10
9 ก.ค. 2545 FILTER  ELEM EN T H YD AC (0500R010BN /HC ) 6,200 96
9 ก.ค. 2545 PRO XIM ITY SW ITC H  "C A RLO  G AVAZZI" M ODEL : E I1808-NPO S, M18 400H Z 880 70
9 ก.ค. 2545 
9 ก.ค. 2545 
9 ก.ค. 2545 
9 ก.ค. 2545 
9 ก.ค. 2545 
9 ก.ค. 2545 
9 ก.ค. 2545 
9 ก ิ.ค . 2545

SPHERICAL R O LLER BEARING  SKF # 22220 E/C3 SIZE 180 OD.X 100 IDx46 W IDTH 15,480 75
96
98
91
96
96
96
96

HOSE DIA. 3 /4 " X 180 cm . SAE100R1 FITTING  NO. 10171-12-12 /10171-12-12  
ค ่าแ รงร ับ จ ้า งต ด เห ล ็ก เค อ น 6/45 
แก๊ส ปดท. 48 กกิ.
HOSE DIA. 1 1/4" X 38 " SAE100R12. FITTING  NO. 10571 -20-20 /11571 -20-20  
HOSE DIA. 3 /4 " X 48" SAE100R 12 FITTÏNG  n o . 10571-12-12 /11971-12-12  
HOSE DIA. 3 /4 " X 41" SAE100R 12 FITTING NO. 1147^ 12 -12 /11971 -12 -12  
HOSE DIA. 3 /4 " X 60 " SAE100R 12 FITTING  n o ' 10571 -1T - I 2/ 11971-12-12

940 
T , 544,173 

3.757 
3,200 

795 
703 
950
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9 ก.ค. 2545 HOSE DIA. 1* X 39 " SAE100R 12 FITT IN G  NO. 11571-16-16 /10671-20-16 1.480 96
9 ก.ค. 2545 HOSE OIA. 3 /4 " X 60" SAE100R 12 FITTIN G  NO. 10671-12-12 /11571-12-12 T 8 1 0 96
9  ก.ค. 2545 HOSE OIA. 1" X 80" SAE100R 12 FITT IN G  NO. 11971-16-16 /10671-16-16 1,377 96
9 ก.ค. 2545 HOSE DIA. 1" X 124" SAE100R 12 FITT IN G  NO. 11971-16-16 /10671-16-16 3.998 96
9 ก.ค. 2545 HOSE DIA. 1" X 4 7 “ SAE100R 12 F ITTIN G  NO. 11971-16-16 /10671-16-16 901 96
9 ก.ค. 2545 ยางนอก 825 - 20 ดอกบ ั้ง ย ี่ห ้อ  ด ีสโตน 9.346 10
9 ก .ค. 2545 ยางนอก 825 - 20 ดอกสร ้อย ย ี่ห ้อ  ด ีฟ ้โดน 4,860 10
9 ก.ค. 2545 HOSE DIA. 3 /4 " X 88 " SAE100R 12 F ITT IN G  NO. 10571-12-12 /10671-12-12 2,496 96
9 ก.ค. 2545 F/O - c  2%  นาม ัน !ตา กำหนดส ่งว ันท ี่ 6 ,8 -12 /07 /02  รวน 210.000 ล ิต? 442.980 52
9 ก .ค.2545 HOSE DIA. 1 "x  120" SAE100R 12 F ITT IN G  NO. 11971-16-16 /10671-16-16 3.886 96
9 ก .ค. 2545 HOSE DIA. 3 /4 " X 118" SAE100R 12 FITTIN G  NO. 11571 -12-12/10671 -12-12 3^280 96
9 ก .ค.2545 HOSE DIA. 3 /4 " X 79" SA100R 12 FITTIN G  NO. 10671-12-12 /11971-12-12 1.182 96
9 ก .ค.2545 HOSE DIA. 3 /4 " X 67 " SAE100R12 F ITT IN G  NO. 10671-12-12 /11971-12-12 1,027 96
9  ก.ค. 2545 HOSE DIA. 3 /4 " X 40 " SA E100R 12 F ITT IN G  NO. 11971-12-12 /13971-12-12 745 96
9 ก.ค. 2545 F/O - c 2%  นาม ัน!ตา กำหนดส ่งว ันท ี่ 6 ,8 -12 /07 /02  รวม 195,000 ล ิตร 479 .895 52

1 0 ก .ค .2545 BOTTOM  PINCH RO LL D W G .F42A005B 125,650 75
1 0 ก .ค .2545 กระดาษชำระ (120 ม ้วน/กล ่อง) 2 .800 10
1 0 ก .ค .2545 HOSE DIA. 3 /4 " X 60 " SA E100R 12 F ITT IN G  NO. 10671-16-12 /11971-12-12 T 9 0 0 96
1 0 ก .ค .2545 HOSE DIA. 3 /4" X 220 cm . SAE100R1 F ITT IN G  NO. 10171-12-12 /10171-12-12 1.100 96
10 ก .ค. 2545 สวดเช ึ่อม  FT-51 o  3.2 มน.X 350 นม. 810 91
1 0 ก .ค .2545 ไสร ่องสมร ่อง KEY U -Jo in t จาก 150 นม . !ป ิน  152 มน. 5 ,000 75
1 0 ก .ค.2545 M AG NETIC C O N TR AC TO R T E LE M E C A N IQ U E " M ODEL ะ LC 1-D 80 M7 105A  CO IL 220V 2,580 70
1 0 ก.ค.2545 SO CKET C A P  SC R EW  O 1 /2 "-13G x5 1 /2 "x îะ ย ะ ๓ รย ว  1 1/2" (1กรด 12.9) 8 ,160 96
1 0 ก .ค . 2545 นาม ัน  CASTRO L A IR C O L PD68 S IZE  200  LT 15^955 96
10 ก.ค. 2545 น ํ้าม ัน ห ล ่อ รน  CASTRO L A LPH A  SP320 (200 ล ิตร) 18,000 96
10 ก .ค. 2545 เทป 3M N 0 .2 2  กว ้าง 1 1/2" 2 .145 96
10 ก.ค. 2545 HOSE DIA. 1" X 78" SAE100R 12 F ITT IN G  NO. 11571-16-16 /13971-16-16 1.343 96
10 ก.ค. 2545 แกิส ปตท. 48 กก. 1,879 92
1 0 ก .ค .2545 HOSE DIA. 1 1/2" X 465" SAE100R 12 F ITT IN G  NO. 11571-24-24 /11571-24-24 34.498 96
10 ก.ค. 2545 อ ๊อกช ํเจนเหลว 49.031 92
10 ก.ค. 2545 HOSE DIA. 1 1/2" X 51" SAE100R 12 FITTIN G  NO. 10671-24-24 /11571-24-24 5.070 96
10 ก.ค. 2545 HOSE DIA. 1 1/2" X 48" SAE100R 12 F ITT IN G  NO. 10671-24-24 /11571-24-24 4 ,846 96
10 ก.ค. 2545 HOSE DIA. 1" X 78" SAE100R 12 F ITT IN G  NO. 10671-20-16 /11971-16-16 2.686 96
10 ก.ค. 2545 HOSE DIA. 3 /4" X 430" SAE100R 12 F ITTIN G  NO. 11571-12-12 /11571-12-12 11,180 96
11 ก .ค .2545 1ทปพันสาย1ไฟดำ ย ี่ห ้อ  ยาราก ิ 510 96
11 ก .ค .2545 ค ่าขน ส ่งภ าย ใน ว ัน ท ี่ 11/7/45 2.000 75
11 ก .ค .2545 ลวดเช ึ่อม  KOBE LB-52 4 MM. 1,860 96
11 ก .ค .2545 แกิส ปดท. 48 กก. 3 .075 93
11 ก .ค .2545 ห ัว ท ิป # 2 KOIKE 1.750 92
11 ก .ค .2545 ตส ับ!มตรขนาด 20  !มตร ย ี่ห ้อ  1มค้า 900 91
11 ก .ค .2545 F70 - C 2%  บ ั้าม ัน!ตา É กำหนดส ่งว ันท ี่ 6 ,8 -12 /07 /02  รวม 210,000 ล ิตร 553.725 52
11 ก .ค .2545 ล ังทำร'T IC K E R 'D IV ïนาด กว ้าง 0.8 ชม . X ยาว 6 ชม . พนลิเข ียว,ต ัวอ ักษรส ีดำ 600 85
11 ก .ค .2545 สต ิก !กอร ์ D im ension แสะผ ิว กระดาษ พ ีว ีข ี ล ิขาว ตัวอักษรลิดำ ขนาดความยาวรวมบ ั้งหมด 12 ชม. (ช ํวง ID-H 1.000 85
11 ก .ค .2545 ส ต ิก !กอร ์ A PPR O VED  บ ั้น  ล ิขาว ต ัวอ ักษ รส ีเข ียว ขนาด กว้าง 0.8 ชม X ยาว 5 ชม. 600 85
11 ก .ค .2545 กาวทาประเก ิน  PERM ARTEX HIGH TEM  RTV. 2 6 'C  #81409 1,872 96
11 ก .ค .2545 สวด!ช ี่อม KOBE LB52 3.2 MM. (1 ล ัง = 20 KG) 1,860 96
11 ก .ค .2545 ลวดเช ึ่อม  YAW A TA 3.2 MM. 810 96
11 ก .ค .2545 หัว T IP  ต ัดของ KOIKE NO-1 700 96
11 ก .ค .2545 'เท !รอยวง!ด ิอน  32 หย ัก ขนาด ID 1 ■  O D  16" ย ี่ห ้อ  TM AKI 1.335 96
11 ก .ค .2545 CARTRID G E P ILO T VALVE N O .M -35FW  6V32/420M  W 1 10 R N 9755L 50 1047 15.000 75
11 ก .ค .2545 SPLIT FLAN GE BALL VA LVE  2 "ความยาวรวม  FLAN G E 23.2 CM ,PRESSURE 3000  PSI 11.000 75
11 ก .ค .2545 ไบ ต ัด ไฟ !บ อร ่ 16" ตราช ้าง 550 96
11 ก .ค .2545 Z-SW IVEL "AR O 'M O D EL 636077 7.920 75
11 ก.ค. 2545 TIM KEN TA PER  RO LLER BEARING  S IN G LE RO W  # JHM  807012 JHM  807045  50 ID.X105 OD.X37 Wl 4 .230 75
11 ก .ค .2545 นาม ัน'ไอโดรล ิค CASTRO L AN VO L W G  46  S IZE 205  LT 63.800 96
12 ก.ค. 2545 ค ่าแรงร ับจ ้างกส ิง CER CLIP  จำนวน  6 ชน 3,806 75
12 ก.ค. 2545 ถ ุงมอหน ังลายผ ้า 2.280 96
12 ก.ค. 2545 F/O - C 2%  น ํ้าม ัน !ตา กำหนดส ่งว ันท ี่ 6 ,8 -12 /07 /02  รวม 210,000 ล ิตร 88,596 52
12 ก.ค. 2545 ค ่าแรงร ับจ ้างกล ิง CO VER HEAT EXC H AVEER จำนวน  3 ชน 1.712 75
12 ก.ค. 2545 ค ่าแรงรบจ ้างกล ีงล ้างผ ํว SPAC ER M 20  จำนวน  88 ชน 4.706 96
12 ก.ค. 2545 COIL. M AGNET "P& H " P/N: 75A17D1 S IZE : 16" 221.000 70
12 ก.ค. 2545 BREAK CO NTROL SUB A SSEM BLY CA RD  "P& H " P/N : 100E4896F6 65.500 70
12 ก.ค. 2545 PO TENTIO N M ETER A SSEM BLY "H U B B EL" P/N :48686-001 (YO U R P/N: 1080Z998) 25.000 70
12 ก.ค. 2545 DROP RELAY "H U 8B E L" P/N : 31658-038 C O IL  1 10VDC (YO U R P/N ะ 1079Z5298) 12.500 70
12 ก.ค. 2545 DISCHARGE SENSOR M O D ULE "H U B B EL" P/N :48S84-001 (YO U R P/N ะ 1089Z324) 51.000 70
12 ก.ค. 2545 ค ่าแรงร ับจ ้างกล ีง BEARING  BLO CK จำน วน  1 ช ิ้น ■ 2 ,147 75
12 ก.ค. 2545 ค ่าแรงร ับจ ้างกล ีง SO CK CAP SCREW  จำน วน  100 ช ิ้น 4 .125 96
12 ก.ค. 2545 คาเหล ็กร ับจ ้างกส ิง SAFETY PIN จำน วน  20 ชน 5,112 75
12 ก.ค. 2545 ค ่าแรงร ับจ ้างกล ้ง THRUST W ASH ER จำน วน  33 ช ิ้น 4.744 96
12 ก.ค. 2545 ค ่า'ว ัสด ุร ับจ ้างกส ิง SO CKET C A P SCR EW  จ ำน วน  100 ขน 8,426 96
12 ก.ค. 2545 ค ่า เหล ็กแระว ัสด ุร ับ จ ้างกส ิง SPAC ER M 20 จ ำน วน  88 ขน 3.408 96
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12 ก.ค. 2545 เหล ็กและว ัสด ุอ ุป กรณ ์ THRUST W ASHER จำนวน 33 ช ิ้น 8 ,835 96
1 2 ก .ค .2545 ค ่าแรงร ับจ ้างกล ื่ง STUD BOLT M 30X3.5X255M M . จำนวน  30 ช ิ้น 3,844 75
12 ก.ค . 2545 ค ่าแรงร ับจ ้างกล ็ง SAFETY PIN จำนวน 20 ช ิ้น 3,844 75
1 2 ก .ค.2545 ค ่าว ัสด ุและอ ุปกรณ ์เล ียร ์ผ ิว  CERCLIP จำนวน 6 ช ิ้น 3,294 75
12 ก.ค. 2545 OPERATING) c o il  (1 REP’ D PER CONNECTOR) "HUBBEL- P/N : 68014-001 230 /250V D C  (YO U R P/N 23,000 /70
1 2 ก .ค .2545 ลอบเทยบเคร ื่อง ULTRASO NIC USN 50 9,500 85
1 2 ก .ค.2545 ค ่าเหล ็กและว ัสด ุร ับจ ้างกล ็ง STUD BOLT M 30X3.5X255M M . จำนวน  30 ช ิ้น 7,119 75
1 2 ก .ค .2545 แผ ่น D IAPHARM  AU TO  DRAIN 'PARKER'PM  133 DN ORLF 25 MM 1,250 75
1 2 ก .ค .2545 ห ัว T IP  ต ัดซอง KOIKE NO.6 720 96
1 2 ก .ค.2545 SENTIN EL A PO LLO  CO UPLING  MODEL ะ ZO SP-2 STO CK NO. 323.5001 TH R EA D  S IZE  ะ U S 9 /16-18 900 96
1 2 ก .ค.2545 SENTIN EL APO LLO  CO UPLIN G  MODEL : ZOSP-1 STO CK NO. 323.5000 TH R EA D  S IZE  : US 9 /16-18 900 96
12 ก .ค. 2545 อ ัด ผ ้าฌ รค เครน  ขนาด 19 นิ้ว 3 ,600 96
12 ก .ค. 2545 REO STAT •OHMITE" RH S10K M ODEL :H 25W  10K 0.05A 2,400 96
13 ก .ค. 2545 FLAN GE HALF (C OD E61) SIZE 1 /2 'N 0 .51H -8 2^664 96
13 ก .ค. 2545 CO N TR O L BO X 'ID E C  IZUM I' TYPE : KG N 411Y 710 70
1 3 ก .ค.2545 FLAN G E HALF (C OD E61) SIZE 1 'N 0 .51H -16 6,480 96
1 3 ก .ค.2545 FLAN G E HALF (C OD E61) SIZE 1 1 /2 'N 0.51H -24 8,136 96
1 3 ก .ค.2545 G AS - LPG ( 1 ค ้น ) 88,850 53
1 3 ก .ค.2545 FLAN GE HALF (C OD E61) SIZE 2 'N 0 .51H -32 7,144 96
13 ก .ค. 2545 FLAN GE HALF (C OD E61) SIZE 1 1/4 'N 0.51  H-20 8,384 96
1 3 ก .ค.2545 FLAN GE HALF (C O D E61) SIZE 3 W N 0 .5 1 H -1 2 6,096 96
1 3 ก .ท .2545 เศษ ผ ้าเย ็บสิ 2,475 96
1 5 ก .ค.2545 นาห ัน ห ส ่อล ื่น  CASTRO L HYSPIN AW S 150 (200 ส ิตร) 5 ,700 96
1 5 ก .ค.2545 หน ้ากากป ้องก ันฝ ่นละออง 3M -8516 2,160 75
1 5 ก .ค.2545 FLAN G E 12" 10 K ว ัสด ุเหล ็ก 2 ,000 75
15 ก .ค. 2545 ค ่าขนส ่งกายนอก ว ันท ี่ 10-12/07/45 22,855 98'
1 5 ก .ค.2545 FILTER  ELEM ENT 0660D 003 BHHC "H Y D A C 48,000 75
1 5 ก .ค.2545 F / 0 - C 2 %  'นาห ันเตา (D) กำหนดส ่งว ันท ี่ 15-19 /07 /02  รวม 99 .000  ล ิตร * 213,465 52
15 ก .ค. 2545 จ ้างหล ่อช ิ้น งานอ ิฐครอบ  THEM O CU PLE ว ัสด ุคอนกร ีตทนไฟ  ตามแบบ A.B 96,000 52
15 ก .ค. 2545 G A S - LPG (2 ค น ) 165,744 53
1 5 ก .ค .2545 LINER FOR TO P W O R K  ROLL CHOCK 35,000 75
15 ก .ค. 2545 หนากากป ้องก ันฝ ่นละออง 3M -8516 3,584 75
16 ก .ค. 2545 ล ัง พ ิม พ ์'P LA TE  STO C K CARD" ขนาด A4 กระดวษการ ัดส ิขาว หนา 230 แกรม พิมพ์สิดำ ห น ้า-หล ัง 600 98
16 ก .ค. 2545 F/O  - C  2%  นาห ัน เคา กำหนดส ่งว ันท ี่ 15 -19 /07 /02  รวม 288,000  ล ิตร * 527,040 52
16 ก .ค. 2545 จารบ FUCHS REN O LIT ex EP2 (180 KGS.) 42,000 96
16 ก.ค. 2545 พ ิมพ ์•ใบ อน ฺญ าตนำล ื่งของออกนอกโรงงาน ' ส ิแดง ขนาด 7 .5" X 6 ' 2 ช ิ้น  กระด าษ ลอด คาร ์บอน  ร ันน ัม เบอร ั(ร ั๋ม 3 ,300 10
16 ก.ค. 2545 F/O - C 2%  นำห ัน เตา (D) กำหนดส ่งว ัน ท่ี 15-19/07 /02  รวม 99 ,000  ล ิต ร " 213,465 52
1 6 ก .ค.2545 แก ๊สอาร ์กอน 99.999 %  ( 6 M3 ) 1,500 96
16 ก .ค. 2545 น ิ้าม ัน ห ล ่อล ี่น  C A STRO L A LPH A SP320 (200 ล ิตร) 18,000 96
16 ก .ค. 2545 ซ ่อมจอภาพ  M O N ITO R 14" (IBM 2248) 1,300 80
16 ก .ค. 2545 ท ่อทองแดง 0 O.D. 3 /8 " หนา 1.6 mm. ยาว 50 ฟ ุต /  ม ้วน 1,900 75
16 ก.ค. 254๖ BATTERY ย ี่ห ้อ  YU A SA  M FD-75 75 AH (ชน ิดแหง) 15,440 75
16 ก .ค. 2545 SPAY NOZZLE ขนาด 1 /4 ' H-U SS 9540 12,000 65
16 ก .ค. 2545 SS:VEEJET STAN D AR D  NO ZZLE:303 SS M ODEL: 1-1/4’ U-SS 50750 105,120 75
16 ก .ค. 2545 M OU NTIN G  FO R BU TTERFLY VALVE 2" 600 75
1 6 ก .ค.2545 PISTO N SEAL 37503250 DWG B30A014G R 3 '1 /4 'x4 .0 'x3 /8 ' 1,400 96
16 ก .ค. 2545 ตวรจว ัดความเร ็วและทศทางลม 2,000 1
16 ก .ค. 2545 ตรวดว ัดค ุณ ภาพอากาศท ี่ปล ่อยจากปล ่อง (STACK SAM PLING ) REH EAT FU R N AC E ส ูง 35  เมตร (ฃ ัลเฟอร) 3,000 1
16 ก .ค. 2545 ตรวจว ัดค ุณ ภาพ อากาศรอบๆโรงงาน  (ช ัลเพ ่อรั) 4 ,000 1
16 ก .ค. 2545 ROD SEAL N O .31202500-500B-D S4 (HPU+POM ) 2 1/2 ' ID X 3 1 /8 ' O D  X 1 /2 ' W IDE 1,346 75
16 ก .ค. 2545 PISTO N SEAL N 0 .37503250-D K 4 (HPU+POM ) 3 1 /4 ' ID X 4 ' OD X 3/8 " W ID E 3,293 75
16 ก .ค. 2545 FLAN G E HALF CODE: 61 NO. 51H-32 5,250 75
16 ก .ค. 2545 PACKING  UTEX 244/616 4 .3/4" X 5.3 /4 ' X 1/2' SQ (93546147580) 'D U S C H E M " DC 2122 15,000 96
17 ก.ค. 2545 ค ่าชนส ่งภายนอก 15/07/45 1,200 75
17 ก.ค . 2545 ต ัดช ุดยูนิฟ่อร์ม  พนง. ชาย (พร้อมโลโก ้) 39,000 10
17 ก.ค. 2545 ช ุดซาพ ่าร ี 16,800 10
17 ก.ค. 2545 คาขนส ่งภายนอก 15/07/45 2,600 75
17 ก.ค. 2545 LENS, OBJ. CELL NOSE "D IAM O N ELECTRIC ' P/N : 906801-0815 # 29 4,877 70
17 ก.ค. 2545 น ํ้าห ัน ,ห ล ่อล ื่น  CASTRO L A LPH A SP 680 (200 ลิตร) 24,000 96
17 ก.ค. 2545 ไม โครม ิเตอร ์ว ัดนอก  Rang : 750-900 mm. แบบมี Rachet "S -T1 Model : 12 05 -0055-2200  'M and re l' 53,000 75
17 ก.ค. 2545 BATTERY ว ิท ย ุส ื่อล าร “M OTO RO LA COM M ANDER 245* 80 ซ ่อง 1,850 70
17 ก.ค. 2545 F/O - C 2%  นำม ันเตา (D) กำหนดล ่งว ันท ี่ 15 -19 /07 /02  รวม  99 .000 ล ิตร * 192,119 52
17 ก.ค. 2545 จารบี BP SUPERG REASE EP2 (180 KGS.) 18,300 96
17 ก.ค. 2545 ถ ุงขยะดา 30" X 40“ 555

24,390
10
7017 ก.ค. 2545 INN ER LINER TUBE “D IAMO N ELECTRIC ’ P/N : 906801-0838 X 13

17 ก.ค. 2545 ช ุบ HARD CH RO M E RETAINER DW G .B22A008E ร ับประก ันงา ■ 4,000 75
17 ก.ค. 2545 
17 ก.ค . 2545

ค ่าขนส ่งภายใน  1 7/07/45
LENS. OBJ. CELL BODY FOR 100 1/2" 'D IAM O N ELECTRIC ' P/N : 906801-0814  #30

1,000
8.613

75
70

17 ก.ค. 2545 แก๊ส ปดท. 48 กก. 1,879 92
17 ก.ค. 2545 ค ่าขนล ่งภายใน 16107/45 2,000

11.910 117 ก.ค . 2545 อ ๊อกฃเจนเหลว
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17 ก.ค.. 2545 F /0  - C  2%  น ํ้าม ัน เต '' กำหนดส ่งว ันท ี่ 15-19 /07 /02  รวน 288 ,000  ล ิตร * 527,040 52
1 7 ก .ค .2545 บ ัระแจเล ื่อน  "B A C H O " 12’ 935 75
17 ก.ค. 2545 ทงม ือผ ้า 4 ข ีด / โ ห ล 1.653 96
1 7 ก .ค .2545 ช ่บ HARD CH RO M E SPAC ER DW G . B .22A010C 4,800 75
18 ก.ค. 2545 ป ่ระแจจ ับแป ิบขาเด ียว S U PE R TO O L D T.450 13-65/372 2.869 52
18 ก.ค. 2545 ประแจจ ับแป ีบขาเด ียว CODE. DT600 26 -78  MM. 498  MM. 4,218 52
18 ก.ค. 2545 SILICO NE SO N Y L 6301 2,100 96
18 ก.ค. 2545 ค ่าแรงร ับจ ้างช ็อมรถ บ .ป ร ีดาว ิภาต  จำก ัด  F/L N 0 .9 600 75
18 ก.ค. 2545 นาม ันไฮโดรล ิค  C A STRO L A N VO L W G  46  S IZE  205  LT 47,850 96
18 ก.ค. 2545 F / O - C 2 % นาม ัน เตา (D ) ก ำ ห น ด ส ่งว ัน ท ี่1 5 -1 9 /0 7 /0 2 ร ว น 9 9 ,0 0 0 ล ิต ร * 85,386 52
18 ก.ค. 2545 PUSH BUTTON 'FU JI E L E T R IC  M OD EL : A R -30-EO L-E4 ม ีแสงในต ัว  LAM P โ ช ว ์24V  0  30 MM 1 NO ,1N 1.740 70
1 8 ก .ค .2545 F/O - C 2 %  น ํ้าม ัน เตา กำหนดส ่งว ันท ี่ 15-19 /07 /02  รวม 288 ,000  ล ิตร * 527,040 52
18 ก.ค. 2545 ต ังอ ้ด เครองต ับ เพล ิงแบบม ือทอ ชน ิดผงเคม ีแห ้ง ข น าด 15ป อ น ด ์(6 A 2 0 B ) 4 ,200 1
1 8 ก .ค .2545 CERAM IC  FIBER B LA N KET TYPE  หนา 25  มน. D EN SITY  128 KG /M 3 TEM PERATU RE 1400 c. 7,200 52
18 ก.ค. 2545 PROCESS C O N TR O LLER  T O H O ' M ODEL ะ TTM -105  O-RN-I 7 ,650 70
1 8 ก -ค .2545 PRESSURE G AUG E and  M INI D IAPHRAG M  'A S H C R O F T  M OD EL : 3 5 -1009AW -02L, 0 -220  PSI W ITH 10 200 75
18 ก.ค. 2545 อ ๊อกชเจนเหลว 36,404 52
1 8 ก .ค .2545 นาม ัน ห ล ่อล ื่น  C A STRO L A LP H A  SP320 (200 ล ิตร) 36,000 96
18 ก.ค. 2545 PLAIN R O LLER BEA RING  #F-204754-2  "IN A 'G ER M A N Y 21,750 75
19 ก.ค. 2545 จารบี 'S H E LL  STA M IN A  EP2 ' (20 KGS.) 10,400 70
19 ก.ค. 2545 F/O -  c 2%  น ํ้าม ัน เตา กำหนดส ่งว ันท ี่ 15-19 /07 /02  รวม 288,000  ล ิต ร * 527,040 52
1 9 ก .ค .2545 M AG NETIC C O N TA C TO R  T E LE M E C A N IQ U E - M OD EL ะ 'L C 1 -D 150F7 ' CO IL 110V 185A 6,200 70
1 9 ก .ค .2545 แว ่นตาเซ ึ่อมนภ ิส/ต ัดแก ิล ขาแว ่น ป ร ับ ต ัน -ยาวได ้ ร ่น  B-701 BS 2,000 52
1 9 ก .ค .2545 แผ ่น DIAPHRAM A IR  C O M PRESSO R 36,000 75
19 ก.ค. 2545 CR.O IL SEAL #  31510  ขนาด  O ID.80XO O D .100 หนา 10 m m . (ขอบเหล ็ก) 560 75
1 9 ก .ค .2545 M ECHANICAL SEAL 35  MM. 2,700 96
1 9 ก .ค .2545 THER M O C O U PLE M O D EL: 30 8 0 -S -1 12-36.00-401 TYPE: ร  36* LONG 68,000 70
19 ก.ค. 2545 THER M O C O U PLE M O D EL: 3080 -S -112-48.000-401 TYPE :S  48 ' 42,000 70
19 ก.ค. 2545 ส ิน ํ้าม ัน เหล ิอง G-301 SUN KE 2,160 96
1 9 ก .ค .2545 ท ิน เน อ ร ์ 2A 1,920 96
19 ก.ค. 2545 แก๊สย ูน ิต 48  กก. ห ุงต ้ม 2,505 96
1 9 ก .ค .2545 THER M O C O U PLE 'PYRO SEL* P /N :3080-S -112-36.00-401 TYPE: ร  36 " LONG 34,000 70
19 ก.ค. 2545 SPRING O.D1 1/2-W IRE O  1/4*LENGTH 2 3/4* 520 75
19 ก.ค. 2545 TH ER M O C O U PLE M O D EL: 308 0 -S -1 12-48.000-401 TYPE'.S 48 ' 42 ,000 70
19 ก.ค. 2545 ตล ับ เมตร 7.5 เมตร ยห ้อ S TA N LEY  33-234 1,160 85
1 9 ก .ค .2545 THER M O C O U PLE TYPE: ร .  36* LONG 68,000 70
20 ก.ค. 2545 ล ัออ ฺตลาหกรรมโพ ส ิย ู่ร ีเทนชน ิด  ล ัอ เป ีน  ขนาด 3 ' 760 75
20 ก.ค. 2545 ห ิน เจ ย ร ี NORTON 39C -36H B  0  3 6 ' OD X 12' ID X หนา 3' 27 ,500 75
20 ก.ค. 2545 ผ ้ากรองห ํน เจยร ์ 100 cm  X 500 กท 30 m icron 9,300 96
20 ก.ค. 2545 เหล ็กเกรด AISI 4140 0  800  X 150 mm. 62,920 75
20 ก.ค. 2545 FUSE 'G O U LD ' 24 A M P  G RO U P REJEC TIO N  M IDG ET T IM E DELA Y 600V  AC 2,160 96
22 ก.ค. 2545 หลอดไฟ  28V  1 พ  แบบเข ั๋ยว 600 70
22 ก.ค. 2545 ท ่อไร ้ตะเข ็บ  0 1 /4 'x  6  M. O D .13 .8  MM. 770 75
22 ก.ค. 2545 พ ิมพ ์แบบฟอร ์ม■ รายละเอ ียดในการจ ่ายเช ็ค' 50ช ฺด /เล ่ม  ต ้นฉบ ับ -ส ิเข ียว.ด ีด เล ่ม -ล ินาตาล  ร ันน ัม เบ อร ์เล ่ม ท่ี 201/ 1,350 25
22 ก.ค. 2545 พิมพ์แบบฟอร์ม■ ใบรับวางบีล ' 50ช ุด /เล ่ม  แผ ่นท่ี!.ส ิขาว ,แผ ่น ท่ี2 .ล ิขมพู,แผ ่นท ี่3 .«ฟ ้า CO PYในต ัวร ันน ัม เบอร ์เล ่ม 1,050 25
22 ก.ค. 2545 พ ิมพ ์แบบฟอร์ม■ ใบล ื่งจ ่ายเช ็ค' 50ช ุ่ด /เล ่ม  ต ้นฉบ ับสิเขียว ส ำเนาสิเข ียวอ ่อน  เร ํ่ม เล ่มท่ี 201/10001 ในนามบร ีษ ้ฟ 1,350 25
23 ก.ค. 2545 H O S E D IA . 1 1 /4 'x  4 9 ' SAE100R 12 FITTIN G  NO. 11971-20-20 /11971-20-20 4,330 96
23 ก.ค. 2545 HOSE DIA. 1 ' X 50 ' SA E100R 12 F ITTIN G  NO. 11671-16-16 /10671-16-16 1,892 96
23 ก.ค. 2545 H O S E D IA . 3 /4 ' X 52 ' SA E100R 12 F ITTIN G  NO. 11971-12-12 /10671-12-12 788 96
23 ก.ค. 2545 H O S E D IA . 1 1 /4 'x  4 3 'S A E100R 12 FITTIN G  NO. 11971-20 -20 /11971-20 -20 3,968 96
23 ก.ค. 2545 H O S E D IA . 1 1 /4 'x  3 8 ' SAE100R 12 FITTIN G  NO. 11971-20 -20 /11971-20 -20 3,656 96
23 ก.ค. 2545 H O S E D IA . 1 1 /4 'x  3 8 'SAE100R 12 F ITT IN G  NO. 11971-20 -20 /11971-20 -20 3,656 96
23 ก.ค. 2545 HOSE D IA .J  1 /4 'x  3 3 ' SA E100R 12 F ITT IN G  NO. 11971-20-20 /11971-20-20 3,344 96
23 ก.ค. 2545 รองเท ้าเซฟต ร ุ่น  TS  4 22  เบ อ ร ์8 900 10
23 ก.ค. 2545 H O S E D IA . 1 1 /4 'x  4 9 'SA E100R 12 F ITT IN G  NO. 11971-20 -20 /11971-20 -20 4,330 96
23 ก.ค. 2545 รองเท ้าเซฟต ร ุ่น  TS422  เบ อ ร ์ 9 900 10
23 ก.ค. 2545 HOSE DIA. 3 /4 " X 6 7 ' S A E100R 12 FITTING  NO. 10671-12-12 /11971-12-12 990 96
23 ก.ค. 2545 ค ่าขนส ่งภายนอกตามใบ วางบ ิล เลขท ี่ 00010 /45  ว ัน ท่ี 30/07 /45 23,402 98
23 ก.ค. 2545 PUSH BU TTON PB C O N TR O L TYPE ALN1611 0 30 MM 110V  ลีเขียว - G 1,372 96
23 ก.ค. 2545 G EAR PUM P-TU THILL 2 RC IE 7.6 G ALS  1425 RPM 22,000 75
23 ก.ค. 2545 g e a r ’  PUM P-TU THILL 3 RC IE 14.6 G ALS 1425 RPM 28,000 75
23 ก.ค. 2545 เพลาลเดนเลล 0  1/4 X  6  M เกรด 304 1.400 52
23 ก.ค. 2545 STAIN LESS แผ ่นหนา 5 มม. ขนาด 4x8 ฟ ุต เกรด 316 SS 11.609 52
23 ก.ค. 2545 0  RING  # A S-357 (139 .07  X 5 .33  MM) NBR 70 640 96
23 ก.ค. 2545 O -RING  # AS-463 (430 .66  X 6 .99  M M) NB R 70 3,400 96
23 ก.ค. 2545 รองเท ้าเซฟ่ต้ี ร ุ่น  TS  422  เบ อ ร ์ 7 900 10
23 ก.ค. 2545 นาม ัน ไฮโดรล ิค  CASTRO L AN VO L W G 46  S IZE 205 LT 31,900 96
23 ก.ค. 2545 PIPE 12" X  6 ' SCH 40  ไร ้ตะเข ็บ 16,800 75
23 ก.ค. 2545 น ามนหล ่อล ื่น  CASTRO L HYSP IN  AW S 150 (200 ส ิตร) 5,700 96
23 ก.ค. 2545 0  RING # AS-368 (196 .22  X 5 .33  M M ) NB R 70 960 96I 23 ก.ค. 2545 PUSH BUTTON PB C O N TR O L TYPE A L N 1 6 1 1 0  30 MM 1 10V สิแดง - R 686 96
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23 ก.ค. 2545 Q U IC K  CO UPLIN G  0 3 /4 ' N PT 'S N A P TITE ' N 0 .72 -N 12  (ท่ี'งต ัวเม ียและพ ัวผ ู้) 12,500 65
23 ก.ค . 2545 SPLIT  FLAN G E BALL VALVE  1 1/2' PRESSURE 3000 PSI ความยาวรวม FLAN GE 23 CM 13,000 75
23 ก.ค . 2545 น ื่ายาล ้างพ ํ่น  REC ON DEN T SAB IN  (1 ถัง = 40 kgs.) 7,600 96
23 ก.ค . 2545 ท ่านไฟ SIZE A A  (ALK ALINE) เนช ั้นแนล 540 96
23 ก.ค . 2545 น าม ัน 'แล ่รท ี่น  CASTRO L A LP H A  SP320 (200 ล ิตร) 24,000 96
23 ก.ค . 2545 O XYG EN  ท ่อ  (6 M3) 1,320 96
23 ก.ค. 2545 O -R IN G  CO RD S 0 7 mm (N B R  70 SHORE) 600 75
23 ก.ค. 2545 O -R ING  CORD 0  9 MM (N BR 70 SHORE) 975 75
23 ก.ค. 2545 SO C KET C A P SC R EW  M 24-3 X 60 mm (12.9) 537 75
2 3 ก .ค .2545 HIG H C O U PLER PLUG  "N ITO 'M O D E L 30PH (STAINLESS) 1,350 75
23 ก.ค . 2545 HIG H C O U PLER SO CKET 'N ITTO 'M O D E L40  SF(STAINLESS) 4 ,700 75
23 ก.ค. 2545 ROD SEAL 31201375-500B  D W G .A10A 011SR 1 3 /8 ' X 2" X 1/2* 550 96
24 ก.ค. 2545 ช «ล ์ค ห ิน ข ีด เห ล ็ก ร ้อ น (1 กล ่องม ี 100 แท่ง) 2,150 52
24 ก.ค. 25451 เท่อ1ไร ้ตะเข ีบ  0 4 ' X  6 M. SC H  80 24,400 75
24 ก.ค. 2545 ข ้องอ 90  0  4* SCH 80 ชนเช ี่อม 2,580 75
24 ก.ค. 2545 ลวด เช ึ่อม 1ไฟฟ ้า Z IK A Z  312S 0  3.2 MM 9,000 52
24 ก.ค . 2545 ท ิม ฟ โล โก ้ CER TIFIED  ต ัวนนส ีแดง (ไข ้ก ระด า»ก าร ์ด  A4 ล ิเข ียวอ ่อน  หนา 150 แกรม) 900 85
24 ก.ค. 2545 อ ๊อกขเจนเหลว 34,374 93
24 ก .ค. 2545 B E A R IN G #  6213 SKF 585 70
24 ก.ค. 2545 ELBO W  90 0 4- sch 160 ชน เช ึ่อม  LONG 5,782
24 ก.ค. 2545 ท ่อส เต เลล 0 3/8" D IA หนา 0 .035 304L ไร ้ตะเข ็บ 9,600
24 โ ..ค. 2545 RO LLER  BEARING NO .NU 2228E.M 1 FAG 81,175 75
24 ก.ค. 2545 F/O  - C  2%  นาม ันเตา กำหนดล ่งว ันท ี่ 23 -27 /07 /02  รวม 216 .000  ล ิต ร * 652,914 52
24 ก.ค. 2545 ล วด พ ี่อ ม ไฟ ฟ ้า  Z IK A Z 3 1 2 S  0  2 .5  MM 1,800 52
24 ก.ค . 2545 ตล ับ เมตร 7 .5  เมตร ย ี่ห ้อ  STA N LEY 33-234 810 85
24 ก.ค . 2545 ด ่าต รวจว ิเคราะห ์ไอ เล ิยจากการเผาไหม ้ -0 2 %  1 -C O% , C 0 2 % , SOX 6,000 52
24 ก.ค. 2545 STA N D  M ICRO SC OPE 50X  (W ITH  O NE SCALE) TE A K * 10,225 53
24  ก.ค. 2545 ลวด เชอม เหล ็กหล ่อ  YA W A TA  NIC AST55 อ 3.2 MM. ( 1กก.) 1,740 85
24 ก.ค. 2545 BASIC  CO ST 6,000 52
เ24 ก.ค. 2545 LO C TITE G ASKET ELIM IN ATO R 510 SEALA NT 250 ML - 8,250 75
2 4 ก .ค .2545 BEARING  # 6 3 1 4  SKF 1,180 70
24 ก.ค. 2545 โครงพ ัดลมอ ุตสาหกรรม  หน ้า+ ห ล ัง  ชนาด 2 8 ' X 28 ’ 640 75
24 ก.ค. 2545 LO C TITE AN TI-SE IZE  767 ชนาด 1 ป อน ด ์ 1,990 75
24 ก.ค. 2545 เหล ็ก I-BEAM  ขนาด 75 X 9.5  กากา.X 150 กากา. X ๐ กา. 15,050 75
24 ก.ค. 2545 แก๊ส บ ดท . 48  กก. 3,075 93
25 ก.ค. 2545 G A S -L P G  ( 2 ต ัน ) 164,305 53
26 ก.ค. 2545 เหล ็ก เหล ึ่ยม  เกรด S C M 4 4 0  120 MM X 165 MM X100 MM. จำนวน  4 PCS 3,325 75
26 ก.ค. 2545 น ํ้าม ัน ไฮโดรล ิค  CASTRO L AN VO L W G 46 S IZE 205 LT 47,850 96
26 ก.ค. 2545 FLARIN G  TO O L "R IG ID 'N O .23332 M ODEL:345 1,989 75
26 ก.ค. 2545 ท ่อป ระป า 3/4 ๓ รด A  ชน ิด M 860 96
26 ก.ค. 2545 จารบ ี FUCHS REN O LIT e x  EP2 (180 KGS.) 2 1 ,00 0 96
26 ก.ค. 2545 ล ิน ํ้าม ัน  T -3 1 0 T E M C O * (W O RM  W HITE) 2,160 75
26 ก.ค. 2545 อ ๊อกช ํเจน เหลว 26,520 52
26 ก.ค. 2545 รสเปรย'ส ิชาว "SW AN" 2 ,310 96
26 ก.ค. 2545 ปากกา M ARKER ให ญ ่ย ี่ห ้อ  ช าก ฺระส ีช าว 600 96
26 ก.ค. 2545 F/O  - C  2 % นาม ัน เตา กำหนดล ่งว ันท ี่ 23 -27 /07 /02  รวม 216 .000  ล ิต ร * 631 ,150 52
26 ก.ค. 2545 ตล ับ ผงหม ีกชน ิด เต ิม  HP LA S E R JE T  4V  (T o n e rfo rC 3 9 0 0 A ) 4,000 10
26 ก.ค. 2545 ตล ับ ผงหมกแบบ เต ํม  HP LASER JET 4L (Toner fo r 92274A) 1.150 10
26 ก.ค. 2545 น ํ้าม ันช ักแห ้ง 875 52
27 ก.ค. 2545 ร ุ้บจ ้างทำเท ิอง P rin ter D igtls DEC LASER 2100 Plus 1,440 80
27 ก.ค. 2545 น ํ้าม ัน  SO N AX 300 ML. 1,170 96
27 ก.ค. 2545 SO C KET C A P  SC R EW  O V  X 8G  X 6" (ระยะเกล ียว 3") เกรด 12.9 4 ,169 75
27 ก.ค. 2545 ด ่าแรงร ับจ ้างคว ้านรใน  BU SHIN G  LEVELLER จำนวน  24 ชน 1,305 65
27 ก.ค . 2545 ยี่า HYD RAU LIC  HOSE SAE 100R5 SIZE 2 "x  ยาว 290 CM FITTIN G  N O .21520-32 -32 /21520-32 -32 28,800 75
27 ก.ค. 2545 ด่าแรงรับจ้างทำ TEST OIL SEAL จำนวน  2 ช ิ้น 5,344 65
27 ก.ค. 2545 F/O - C  2%  น ํ้าม ัน เตา กำหนดล ่งว ันที่ 23-27/07 /02  รวม 216 ,000  ล ิต ร • 282,929 52
27 ก.ค. 2545 ห ิน เจ ย ร ์ NO RTO N 39C-3ÔHB 0  36 " O D X 12” ID X หนา 3" 275.000 75
27 ก.ค. 2545 แก๊ส ป ดท. 48  กก. 4.383 91
27 ก.ค. 2545 กระดาษ ต ่อ เน ื่อง ชนาด 9 x 1 1 "  3 ช ั้น  2 ป อ น ด ์(ป ร ฺย ี่งก ล างแน วชวาง แบ ่งเป ็น  2 ล ่วน  ส ่วนละ 9 X 5.5") 8 ,2 00 10
27 ก.ค. 2545 ค ่าแรงร ับ จ ้างกล ็ง INNER RING BEARING  จำนวน  1 ช ิ้น 870 65
27 ก.ค. 2545 ด ่าว ัสด ุร ับจ ้างทำ TEST OIL SEAL จำนวน  2 ช ิ้น 3,514 65
27 ก.ค. 2545 ด ่า เหล ็กและว ัลด ุร ับจ ้างกล ิง STUD BO LT M 30X3.5X255M M . จำนวน  60 ช ิ้น 9.122 75
27 ก.ค . 2545 ด ่าเหล ็กและว ัสด ุอ ุป กรณ ์กล ็งและก ัด เฟ ้องบ ายคร ี BEVEL G EAR จำน วน  4 ช ิ้น 30,092 75
27 ก.ค. 2545 ด ่า เห ล ็ก แ ล ะว ัส ด ุอ ุป ก รณ ์FLAN G ED  BEARING จำนวน  7 ช ิ้น 36,516 75
27 ก.ค. 2545 ด ่าแรงร ับ จ ้างกล ิง STUD BOLT M 30X3.5X255M M . จำนวน  60 ช ิ้น 7.406 75
27 ก.ค. 2545 ด ่าแรงร ับจ ้างกล ิงและก ัด เฟ ้องบ ายศร ี BEVEL G EAR จำน วน  4 ช ิ้น 3.806 75
27 ก.ค. 2545 ค ่าแรงร ับ จ ้างกล ึง FLAN G ED BEARING จำนวน  7 ช ิ้น 7,369 75
29 ก.ค. 2545 นาม ัน1ไฮโดรลิ"ค CASTRO L AN VO L W G 46 SIZE 205 LT 47.850 96
29 ก.ค. 2545 BU TTO N  HEAD CO UPLER NO. 636024 1/8“ NPT(F) "ARO" 6 .400 65
29 ก.ค. 2545 CA RBO N  ARC. G O U G IN G  ELECTRO ES (ลวดเก ๊า) O 6.5 โทกา. (1 กล ่อง ม 50 เส ้น) 625 96
29 ก.ค. 2545 M ALE ELB O W  3/8 "SS-C LM A  6-4N  (HY-LOK) 17.580 75



185

29 ก.ค. 2545 M ALE CO N N EC TO R 3/8 'SS-CM C6-6N  (HY-LOK) 12.224 75
29 ก.ค. 2545 Y-BEA RIN G  ■ SKFTYPE:SYJ1.TF (UCP205-1) 516 70
29 ก.ค. 2545 รับจ้างทำ H I-IM PACT AND 41,250 80
29 ก.ค. 2545 ร ับจ ้างท ่า BUSHING 13,200 80
29 ก.ค. 2545 ร ันจ ้างท ่า  RETA INER 6,750 80
29 ก.ค. 2545 ร ันจ ้างท ่า CO UPLIN G 19,350 80
29 ก.ค. 2545 อ ๊อกช ํเจน เหลว 17,029 91
29 ก.ค. 2545 จารบ ี BP SUPERGREASE EP2 (180 KG S.) 18,300 96
29 ก.ค. 2545 ส ะ๓ น  ต ัา บ ขนาด 1" 540 92
29 ก.ค. 2545 ร ันจ ้างท ่า  AD APTER 22,050 80
29 ก.ค. 2545 ร ับ จ ้า งท ำฟ ้อ ง  P rin te r D igtls DEC LASER 2100 Plus 570 80
29 ก.ค. 2545 เหล ็กพดร ัด  CO IL SIZE 32 X 0.8 mm. (แกนร ูในกว ้าง 40  CM.) 34,810 96
30 ก.ค. 2545 ถ ุงม ือหน ังลายผ ้า 1.710 96
30 ท.ค. 2545 SPH ERIC AL RO LLER BEARING N 0 .24040  C C /W 33 SIZE 200 IDx310 O DX109 W ID E  SKF 45,000 75
30 ก.ค. 2545 LO C TITE #98742 4,680 75
30 ก.ค. 2545 FLEX IB LE  STA IN LESS STEEL HOSE TYPE: FM A 304/1, S IZE 2 " (F IT -FLE X  CO DE 61132) 3,800 75
30 ก.ค. 2545 สายพ าน  5 V X  1180 -GATES* 6,120 96
30 ก.ค. 2545 ห น ากากป ้องก ัน d u ละอองและแก ๊ส  "SAN HUEI* M OD EL : SH 2720A V 960 70
30 ก.ค. 2545 ถ ุงม ือหน ังลายผ ้า 760 96
30 ก.ค. 2545 PULLEY  SPB, 4 ร ่อง O .D. 407 MM พร้อม TAPER BUSH BORE O 87.2  + 0.03  -0.00 X KEY W AY 22.2 W ID 9,000 75
30 ก.ค. 2545 PULLEY  SPB, 4 ร ่อง O .D. 231 MM พร้อม TAPER BUSH BORE 0  60 .35  + 0.03  -0.00 X KEY W AY 16.0 W l 4 ,400 75
30 ก.ค. 2545 ซ ่อม  DESC ALE PUMP 270,707 75
30 ก.ค. 2545 HALF CO UPLIN G  STAIN LESS3000P 0 2* เกสิยว 8 ,148 52
30 ก.ค. 2545 CA STA B LE  11 LW. 30,000 52
30 ก.ค. 2545 PLASTIC  80 CS. 346,400 52
30 ก.ค. 2545 CA STA B LE  17 CG 78,000 52
30 ก.ค. 2545 C ER AM IC  F IBER BLANKET TEM P 1260C D EN SITY 128 KG /M 3 7200X 610X 25  MM. 6,800 52
130 ก.ค. 2545 V -B ELT B2530 (B96) GATES 2,400 96
30 ก.ค. 2545 สายลน - ลายแก ้ส  ขนาด 1/4" {แดง-เข ียว) ท นแรงด ัน  350 PSI 900 75
31 ก.ค. 2545 ตะแกรงเหล ็ก  465x615 mm DW G .FF7103-F1 (ว ัสด ุ FLAT BAR 1/4’ x 1 3 /8 ’ ) 19,500 75
31 ก.ค. 2545 FLAN G E HALF CODE61 0  1*1/2* PART NO .50H-24 (PARKER) 16,500 75
31 ก.ค. 2545 แผ ่นกระเบ ื้องยางขนาด 9" X 9* 980 10
,31 ก.ค. 2545 แ ผ ่น รบ ช ั่ม บ อ ร ์ด ข น าด  1.20 X 2.40 เมตร 1,200 10
31 ก.ค. 2545 ค ่าขน ส ่งภ ''ย ใน  เหล ็กม ้วนลงเรอ กค.45 39,746 98
31 ก.ค. 2545 ค่าขน’ส ่งภายใน  เด ีอน กค. 45 402,055 98
31 ก.ค. 2545 ค ่าขนส ่งภายนอก กรกฎาคม 2545 1,284,844 98
31 ก.ค. 2545 นาม ัน ใฮโดรล ิค  CASTRO L AN VO L WG 46 SIZE 205 LT 15,950 96
31 ก.ค. 2545 จอภาพ  M O N ITO R 14" IBM 2248 (ม ือสอง) 1,500 30
31 ก.ค. 2545 ค ่าขนส ่งภ ายใน  เพลทลงเร ์อ กค.45 130,125 98
31 ก.ค. 2545 ค ่าขนส ่งภายนอก เด ิอน กค. 45 70,233 98
31 ก.ค. 2545 SO C KET TAPER SCREW  O 1*- 8G X 3 1/2" (เกรด 10.9) 3,000 75
31 ก.ค. 2545 วาน ิช  (ทาชนส ่วนโลหะด ันสน ิม ) 1,440 75
31 ก.ค. 2545 ค ่าแรงร ับจ ้างด ัด เหล ็ก  เด ีอน 7/45 1,079,418 98
31 ก.ค. 2545 PISTO N SET FOR E-AA4VSO250D R 60,751 75
31 ก.ค. 2545 C YLIN D ER  SET FO R E-AA4VSO250DR 75,048 75
31 ก.ค. 2545 ค ่าบ ร ิหารงานขนส ่ง บ .เท พ บ ร ิภ ัณ ฑ ์จ ้าก ัด  เด ิอน ก.ค. 45 147,000 98
31 ก.ค. 2545 ค ่าบ ร ิหารงานขนส ่ง F/L บ .เท พ บ ร ิภ ัณ ฑ ์จ ้าก ัด  เด ิอน ก.ค.45 340.000 98
31 ก.ค. 2545 ค ่าแรงร ับ จ ้างต ัด เหล ็ก  เด ือน 7/45 1,688,146 98
31 ก.ค. 2545 ท ่อส เตน เลส  ม ืตะเข ็บ  0 2* X 6 M. SCH 40 เกรด 316 173,250 75
31 ก.ค. 2545 BO LT แสตนเลส M 1 6 X 4 0  พร้อม NUT และแหวนอ ีแปะ 2,063 75
31 ก.ค. 2545 ท ่อส เตน เลส ม ีตะเข ็บ  0 1 1/2" X  6 M. SCH 40 เกรด 304 42,000 75
31 ก.ค. 2545 ท ่อส เตน เลส  ม ืตะเข ็บ  0 2* X 6 M. SCH 10 เกรด 304 59,700 75
31 ก.ค. 2545 หลอด EYE M ULTI-AC E TYPE: M 400LE/BUH 400W  ขว E40 แสงส ิขาว 6,240 96
31 ก.ค. 2545 SO CKET CAP SCREW  O 1" X 8G X 5" (ระยะเกล ียว 3 1/4") เกรด 12.9 1,360 96
31 ก ค. 2545 SO CKET CAP SCREW  O 5 /8 -X 18G x 3  1/2 ' (ระ ย ะ เก ล ีย ว2 " ) เกรด 12.9 1,320 96
31 ก.ค. 2545 ค ่าเช ่าท ่าข ึ้นสแลป 25,036 98
31 ก.ค. 2545 กระดาษ ทรายกลม แกน 6 มม. เบ อ ร ์400 1,400 75
31 ก.ค. 2545 กระดาษ ทรายกลม แ ก น 6 มม. เบ อร ์ 600 1,500 75
31 ก.ค. 2545 SO C KET CAP SCR EW  O M20 X 2.5G X 130 MM (ระยะเกล ียว 50 MM) เกรด 12.9 1,280 96
31 ก.ค. 2545 SO CKET CAP SCREW  O 5/8* X 1 8 G x  3 1/2" (ระยะเกล ียว 2ๆ  เกรด 12.9 2 ,640 96
31 ก.ค. 2545 ลายไฟ  VC T 2C X 2.5 mm2 1,800 96
31 ก.ค. 2545 PO W ER PLUG  ต ัวเม ียแบบฝ ืง SCAME 3P+N +E 63A  ART 6367 800 96
31 ก.ค. 2545 กระจ ุ๊บ เกล ียวใหญ ่ อล ู่ม เน ิยมห ุ้มกระเบ ื้อง -EYE- รน ัล E01451 ชน ิด ต ด แป ิบ เกล ียว  4 ห ุน  E40 900 96
31 ก.ค. 2545 งานพ ่นทราย ตาม DW G B30A014G C 2,000 75
31 ก.ค. 2545 งานพ นทราย ตาม DW G .F42A008CF 2,000 75

รวม 26,269,256

ร ห ัส ห น ่ว ย ง า น  

ซ ่อมบำร ุง 0075
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ไฟ ฟ ้า  0070 

RO LL SHO P 0065 

Q A  0085

รวมค่าไข้จ่ายของรหัส 0075 = 2.362,898 บาท
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ตารางท่ี ค-! รายการเครื่องจักรในโรงงาน

MACHINE LIST OF MACHANIC
1. ช ื่อ เค ร ื่อ ง จ ัก ร : F U E L  O IL  P U M P  ( R E H E A T  F U R N A C E  )

L O C A T IO N : I N  F R O N T  O F  S T O R A G E  T A N K

N O .O F  P U M P : 3 S E T

D R IV E N  B Y : M O T O R  5  H P  3  S E T S

A D V A N T A G E : เพ ื่อ จ ่าย น ํ้าม ัน เช ื้อ เพ ล ิงม าย ัง  R E H E A T  F U R N A C E

2. ช ื่อ เค ร ื่อ ง จ ัก ร : D IL U T IO N  A IR  B L O W E R

L O C A T IO N : R E C U P E R A T O R

D R IV E N  B Y : M O T O R  2 5  H P

A D V A N T A G E : เพ ื่อ ผ ส ม อ าก าศ เย ็น ก ับ  E X H A U S T  A IR  เพ ื่อ ล ด อ ุณ ห ภ ูม ิก ่อ น เข ้า  R E C U P .

3. ช ื่อ เค ร ื่อ ง จ ัก ร : C O M B U S T IO N  A IR  B L O W E R

L O C A T IO N : B E S ID E  R E C U P E R A T O R

D R IV E N  B Y : M O T O R  3 5 0  H P

A D V A N T A G E : เพ ื่อ อ ัด อ าก าศ เข ้า ไป ผ ส ม ก ับ เช ื้อ เพ ล ิงใน ก าร เผ า ไห ม ้

4. ช ื่อ เค ร ื่อ ง จ ัก ร ะ E X H A U S T  A IR  B L O W E R

L O C A T IO N : E X H A U S T  A IR  S T A C K

D R IV E N  B Y : M O T O R  1 ๓ 'H P

A D V A N T A G E : เพ ื่อ ระบ าย . E X H A U S T  A m  ออ ก จาก  R E C U P E R A T O R

5. ช ื่อ !ค ร ื่อ ง จ ัก ร : R E H E A T  F U R N A C E

L O C A T IO N : R E H E A T  F U R N A C E

A D V A N T A G E : สำห ร ับ  H E A T  S L A B

5. ช ื่อ เค ร ื่อ ง จ ัก ร : S L A B  E X T R A C T O R  A R M

D W G . N O . : F 0 4 A 0 0 1

L O C A T IO N : I N  F R O N T  O F  F U R N A C E

D R IV E N  B Y : M O T O R  5 0  H P

A D V A N T A G E : เพ ื่อ ย ก  S L A B  ออ ก จาก  F U R N A C E

.ๆ ช ื่อ เค ร ื่อ ง จ ัก ร ะ C E N T E R IN G  G U ID E  ( E N T R Y  &  E X IT  )

D W G . N O . : B 3 0 A 0 0 1

L O C A T IO N : 4 - H

D R IV E N  B Y : 2  C Y L IN D E R S

A D V A N T A G E : T O  C E N T E R IN G  S L A B

8 . ช ื่อ เค ร ื่อ งจ ัก ร : D E S C A L E  B O X

D W G . N O . : D 4 0 A O 0 1

L O C A T IO N : M I L L  L IN E

N O .O F  C Y L . : 1 A IR  C Y L IN D E R

N O .O F  N O Z Z L E : T O P  3 2  P C S  B O T T O M  2 3  P C S

A D V A N T A G E : เพ ื่อ ขจ ัด  S C A L E  อ อ กจาก  S L A B

9 . ช ื่อ เค ร ื่อ งจ ัก ร : D E S C A L E  P U M P

D R IV E N  B Y : M O T O R  4 0 ๓  H P

A D V A N T A G E : ไซ ้ส ำห ร ับ ฉ ีด ล ้า งข  S C A L E  บ น  S L A B  ท ี่ พ ึ่ง อ อ ก จ า ก พ ก  และขณ ะท ำการร ีด

Î 0 .  ช ื่อ เค ร ื่อ งจ ัก ร : C O IL IN G  F U R N A C E  ( E N T R Y  & E X IT  )

D W G . N O . : F i l  A M I



L O C A T IO N : C O IL IN G  F U R N A C E

N O .O F  C Y L : 6 H Y D . C Y L IN D E R S

A D V A N T A G E : เพ ี่อ ร ัก ษ าอ ุณ ห ภ ูม ิข อ ง  C O IL  ให ้เห ม าะส ม

1 1 . ช ื่อ เค ร ื่อ งจ ัก ร ะ T O P  P I N C H  R O L L  ( E N T R Y  & E X IT  )

D W G . N O . : F 1 8 A 0 0 1

L O C A T IO N : C O IL IN G  F U R N A C E

D R IV E N  B Y : M O T O R  2 0 0  H .p

N O .O F  C Y L . : 2  H Y D .  C Y L IN D E R S

A D V A N T A G E : เพ ี่อ ร ักษ า T E N S IO N  ของ C O IL

12 . ช ี่อ เค ร ื่อ งจ ัก ร ะ S P IN D L E  &  U -J O IN T

D W G . N O . ะ A 4 5 A 0 0 1

L O C A T IO N : 4 -H I

D R IV E N .  B Y : M O T O R  4 5 0 0  H P

A D V A N T A G E : เพ ี่อ ส ่งก ำล ัง ให ้ล ูก ร ีด

13 . ช ี่อ เค ร ื่อ งจ ัก ร ะ S T R IP P E R  ( E N T R Y  &  E X IT  )

D W G . N O . : A 8 0 A 0 0 1

L O C A T IO N : 4 -H I

N O .O F  C Y L . : 3 A IR  C Y L IN D E R S  &  2  H Y D R A U L IC  C Y L IN D E R S  P E R S E T

N O .O F  N O Z Z L E : T O P  3 0  P C S  B O T T O M  2 7  P C S .

A D V A N T A G E : เพ ี่อการ D E S C A L E  ห ล ่อ เย ็น  W O R K  R O L L  แ ล ะ  B A C K U P  R O L L

14 . ช ื่อ เค ร ื่อ งจ ัก ร : H O T  P L A T E  D IV ID IN G  S H E A R

D W G . N O . : F 8 0 A 0 0 1

L O C A T IO N : M I L L  S T A N D

D R IV E N  B Y  . : M O T O R  2  S E T

A D V A N T A G E : เพ ี่อต ัด  P L A T E  ข ณ ะ ร ้อ น

15 . ช ื่อ เค ร ื่อ งจ ัก ร : H O T  P L A T E  L E V E L L E R

D W G . N O . : F 1 0 A 0 0 1

L O C A T IO N : M I L L  L IN E

D R IV E N  B Y : H Y D . C Y L IN D E R  2  S E T

A D V A N T A G E : เพ ี่อ ป ร ับ ผ ิว  P L A T E  ให ้เร ีย บ ่ข น

16 . ช ื่อ เค ร ื่อ งจ ัก ร : M A IN  M IL L  M O T O R

D W G . N O . : 1 0 9 A 0 0 1 , 1 1 0 A 0 0 1

L O C A T IO N : M O T O R  R O O M

A D V A N T A G E : ใช้งาน ส ำห ร ับ ห ม ุน  W O R K  R O L L  ขณะร ีด  P L A T E

17 . ช ื่อ เค ร ื่อ งจ ัก ร : A U T O M A T IC  G A U G E  C O N T R O L

D W G . N O . : A 2 2 A 0 0 1

L O C A T IO N : 4 -H I

D R IV E N  B Y : H Y D R A U L IC

A D V A N T A G E : เพ ี่อ ป ร ับ ระย ะ  G A P  ให ้ได ้ร ะ ย ะ พ ี่แ ม ่น ย ่า  แ ล ะ ร ัก ษ าแ ร งร ีด ให ้ค งท ื่

18 . ช ื่อ เค ร ื่อ งจ ัก ร ะ S C R E W  D O W N  & R O L L  B A L A N C E

D W G . N O . : A 2 0 A 0 0 1 ,  A 2 5 A 0 0 1

L O C A T IO N . 4 -H I

D R IV E N  B Y : M O T O R  2 S E T

A D V A N T A G E : เพ ี่อ ป ร ับ ระย ะข น ล งให ้ B A C K  U P  R O L L  1 เพ ี่อ ป ร ับ ระย ะต าม  S C R E W  D O W N



19 . ร ่อ เค ร ื่อ งจ ัก ร ะ R O L L  C H A N G  R IG

D W G . N O . : A 6 0 A 0 0 1

L O C A T IO N : 4 - m

D R IV E N  B Y : H Y D R A U L IC  C Y L IN D E R

A D V A N T A G E : เพ ี่อ เล ื่อ น  R O L L E R  เข ้าออก 4 - H I  ข ณ ะ ท ำก าร เป ล ี่ย น  R O L L

2 0 . ร ่อ เค ร ื่อ งอ ัก ร ะ C O O L IN G  B E D

D W G . N O . : F 1 5 A 0 0 1

L O C A T IO N : C O O L IN G  B E D

D R IV E N  B Y : M O T O R  6  S E T

A D V A N T A G E : เพ ี่อ ล ด อ ุณ ห ภ ูม ิ P L A T E  ก ่อ น ท ำก ารแ ป รร ูป

2 1 . ร ่อ เค ร ื่อ งอ ัก ร : U P -C O IL E R

D W G . N O . : F 4 0 A 0 0 1

L O C A T IO N : U P C O IL E R

D R IV E N  B Y : M O T O R

A D V A N T A G E : เพ ี่อ ม ้วน  P L A T E  ให ้เป ็น  C O IL

2 2 . ร ่อ เค ร ื่อ งอ ัก ร ะ C E N T E R IN G  G U ID E  ( U P -C O IL E R  )

D W G . N O . : F 4 3 A 0 0 1

L O C A T IO N : C O O L IN G  B E D

D R IV E N  B Y : 2  C Y L IN D E R S

A D V A N T A G E : เพ ี่ออ ัด  C E N T E R  ของ P L A T E  ก ่อน เข ้า  U P C O IL E R

2 3 . ร ่อ เค ร ื่อ งจ ัก ร ะ C O IL  C A R

D W G . N O . : F 4 5 A 0 0 1

L O C A T IO N : U P C O IL E R

D R IV E N  B Y : H Y D R A U L IC  M O T O R  &  C Y L IN D E R

A D V A N T A G E : เพ ี่อน ่า C O IL  พ ี่ม ้วน แ ล ้วอ อ ก จ าก  M A N D R E L

2 4 . ร ่อ เค ร ื่อ งจ ัก ร : U N C O IL

L O C A T IO N : S H E A R  L IN E

D R IV E N  B Y : M O T O R

A D V A N T A G E : เพ ี่อ ค ล ี่ C O IL  ให ้เป ็น  P L A T E

2 5 . ร ่อ เค ร ื่อ งจ ัก ร : R O T A R Y  S ID E  T R IM M E R  &  P I N C H  R O L L

D W G . N O . : F 5 0 A 0 0 1 , F 5 2 A 0 0 1

L O C A T IO N : S H E A R  L IN E

D R IV E N  B Y : M O T O R , 1 C Y L IN D E R

A D V A N T A G E : เพ ี่อต ัดขอบ ข ้าง , เพ ี่อทด  P L A T E

26 . ช ีอ เค รอ งจ ัก ร : P L A T E  T A I L  G U ID E

D W G . N O . : F 2 0 A 0 0 1

L O C A T IO N : S H E A R  U N E

D R IV E N  B Y : M O T O R

A D V A N T A G E : เพ ี่อ จ ัด แน ว  P L A T E  ท ั้ง ด ้าน ข ้า งแ ล ะ ด ้าน ย าว ก ่อ น ต ัด ข อ บ

2 7 . ร ่อ เค ร ื่อ งจ ัก ร : E N T R Y  S Q U A R E  G U ID E

D W G . N O . : F 5 5 A 0 0 1

L O C A T IO N : S H E A R  L IN E



DRIVEN BY : CYLINDER
ADVANTAGE : ใช้งานสำทรับดัน PLATE ให้1ตรงก่อนเช้าดัดท่ํ COLD SHEAR

28. ช่ือเคร่ืองจักร ะ COLD DIVIDING SHEAR
DWG. NC. : F75A001
LOCATION : SHEAR LINE
DRIVEN BY : MOTOR 2 SET
ADVANTAGE ะ เพื่อดัด PLATE ตามแนวขวาง

29. ช่ือเคร่ืองจักร : PLATE PILER
LOCATION : SHEAR LINE
DRIVEN BY : MOTOR
ADVANTAGE : เพื่อย้าย PLATE ลงจาก TABLE

30. ช่ือเคร่ืองจักร : SLAB LOADING TABLE
DWG. NO. : F82A001
LOCATION : REHEAT FURNACE
DRIVEN BY : MOTOR 25 HP 1 SET
DRIVEN TYPE : CHAIN & SPROCKET
TABLE SECTIONS ะ i
TABLE ROLL : 14

31. ช่ือIครองจักร ะ SLAB CHARGING TABLE
DWG. NO. : F84A001
LOCATION : REHEAT FURNACE
DRIVEN BY : HYD. MOTOR 4 SET
DRIVEN TYPE : CHAIN & SPROCKET
TABLE SECTIONS : 4
TABLE ROLL : 16

32. ชื่อเคร๋ึองจักร : SLAB DISCHARGE TABLE & RUNBACK TABLE
DWG. NO. : B09A001, B10A001
LOCATION : REHEAT FURNACE
DRIVEN BY : MOTOR 150 HP 2 SET, MOTOR 100 HP ร SET
DRIVEN TYPE : LINE SHAFT, LINE SHAFT WITH UNIVERSAL SHAFT
TABLE SECTIONS : 2,3
TABLE ROLL : 18,18

33. ช่ือเคร่ืองจักร : MILL APPROACH ROLLER TABLE
DWG. NO. ะ B19A001
LOCATION : MILL LINE
DRIVEN BY : MOTOR 200 HP 1 SET
DRIVEN TYPE : LINE SHAFT
TABLE SECTIONS : 2
TABLE ROLL : 18

34. ช่ือเคร่ืองจักร ะ FRONT MILL TURN TABLE
DWG. NO. : B20A001
LOCATION : MILL LINE
DRIVEN BY : MOTOR 150 HP 2 SET
DRIVEN TYPE LINE SHAFT



TABLE SECTIONSTABLE SECTIONS : 1
TABLE ROLL : 18

35. ซ่ือเคร่ืองจักร : BACK MILL TORN ROLLER TABLE #1 - 4
DWG. NO. : B24A001, B25A001, B26A001, B28A001
LOCATION : MILLLINE
DRIVEN BY : MOTOR 2๓ HP 2 SET
DRIVEN TYPE : LINE SHAFT
TABLE SECTIONS : 4
TABLE ROLL : 51

36. ซ่ือเคร่ืองจักร ะ HOT SHEAR TO LEVELLER ROLLER TABLE # 1-2
DWG. NO. : B37A001
LOCATION : MILL LINE
DRIVEN BY : MOTOR 15๓ HP 2 SET
DRIVEN TYPE : LINE SHAFT
TABLE SECTIONS : 2
TABLE ROLL : 26

37. ซ่ือเครื่องจักร ะ SIDE TRIMMER APPROACH ROLLER TABLE # 1-3
DWG. NO. : B56A001
LOCATION : SHEAR LINE
DRIVEN BY . : MOTOR 25 HP 3 SET
DRIVEN TYPE : CHAIN & SPROCKET
TABLE SECTIONS : 3
TABLE ROLL : 32

38. ซ่ือเคร่ืองจักร ะ SIDE TRIMMER RUN-OUT ROLLER TABLE # 1 - # 3
DWG. NO. : B53A011
LOCATION : SHEAR LINE
DRIVEN BY : MOTOR 25 HP 3 SET
DRIVEN TYPE : CHAIN & SPROCKET
TABLE SECTIONS : 3
TABLE ROLL : 31

39. ซ่ือเคร่ืองจักร ะ COOLING BED RUN-IN ROLLER TABLE SECTION # 1-3
DWG. NO. : B44A001
LOCATION : SHEAR LINE
DRIVEN BY : MOTOR 70 HP 2 SET
DRIVEN TYPE : LINE SHAFT
TABLE SECTIONS : 3
TABLE ROLL : 35

40. ชิอเครองจักร ะ COLD SHEAR APPROACH ROLLER TABLE
DWG. NO : B77A011
LOCATION : SHEAR LINE
DRIVEN BY : MOTOR 25 HP 1 SET
DRIVEN TYPE : CHAIN & SPROCKET
TABLE SECTIONS : 1
TABLE ROLL : 10

41. ซ่ือเคร่ืองจักร : DESCALE TABLE



DWG. NO. : B12A001
LOCATION : REHEAT FURNACE
DRIVEN BY : MOTOR 2๓  HP ใ SET
DRIVEN TYPE : LINE SHAFT
TABLE SECTIONS : 1
TABLE ROLL : 12

42. ร่อเครื่องจักร ะ ÜPCOILER APPROACH ROLLER TABLE
DWG. NO. : B45A001
LOCATION : SHEAR LINE
DRIVEN BY : MOTOR 150 HP 2 SET
DRIVEN TYPE : LINE SHAFT
TABLE SECTIONS : 2
TABLE ROLL : 18

43. ร่อเครื่องจักร ะ COOLING BED RUN-OUT ROLLER TABLE # 1-3
DWG. NO. : B50Aœi
LOCATION : SHEAR LINE
DRIVEN BY : MOTOR 25 HP 2 SET
DRIVEN TYPE : CHAIN & SPROCKET
TABLE SECTIONS : 3
TABLE ROLL : 31

44. ร่อเครื่องจักร : HOT SHEAR DEPRESSING ROLLER TABLE
LOCATION : MILL LINE
DRIVEN BY : MOTOR
ADVANTAGE : เพ่ีอรับ PLATE ซระท่าการตัด

45. ซีอเครองจักร : HOT SHEAR SCRAP CONVEYOR
LOCATION . MILL LINE
DRIVEN BY : MOTOR
ADVANTAGE : ใช้สำหรับลำเลียงเศษเหล็กจาการตัดออกจาก HOT PLATE DIVIDING SHEAR

46. ร่อเครื่องจักร : COLD SHEAR DEPRESSING ROLLER TABLE
LOCATION : SHEAR LINE
DRIVEN BY : MOTOR
ADVANTAGE : เพ่ีอรับ PLATE ขณะทำการตัด

47. ร่อเครื่องจักร : COLD SHEAR SCRAP CONVEYOR
LOCATION : SHEAR LINE
DRIVEN BY : MOTOR
ADVANTAGE : ใช้งานลำหรับลำเลียเสษเหล็กจากการตัดออกจาก COLD DIVIDING SHEAR

48. ร่อเคร่ืองจักร : PLATE PILER ROLLER TABLE SECTION # 1-2
DWG. NO. : B86A011
LOCATION : SHEAR LINE
DRIVEN BY . MOTOR 25 HP 2 SET
DRIVEN TYPE : CHAIN & SPROCKET
TABLE SECTIONS : 2
TABLE ROLL 20



4S. ชัอเคาองจักร : FEED ROLL 2 SETS
DWG. NO. : B22A001
LOCATION : 4-HI
DRIVEN BY : MOTOR 25 HP 2 SET
ADVANTAGE : ส่ง PLATE เช้าลูกรีด

50. ชื่อเคร่ืองจักร : MILL STAND ( 4-HI )
DWG. NO. : A05A001
LOCATION : 4-HI
ADVANTAGE : เพ่ือทำการรีดเหล็กแผ่น

51. ชื่อเคร่ืองจักร : BACK UP CHOCKS
DWG. NO. : A30A001
LOCATION : 4-HI
ADVANTAGE : เพ่ือการ DESCALE หล่อเย็น WORK ROLL และ BACKUP ROLL

52. ชื่อเคร่ืองจักร : ROLL BALANCE
DWG. NO. : A25A001
LOCATION : 4-HI
DRIVEN BY : HYD. CYLINDER
ADVANTAGE ' เพ่ือยกชุดของ TOP BACK UP & WORK ROLL

53. ชื่อเคร่ืองจักร : WORK ROLL CHOCKS
DWG. NO. : A35A001
LOCATION : 4-HI
DRIVEN BY . MOTOR ROOM
ADVANTAGE : เพ่ือเป็น BEARING ให้กับ WORK ROLL

54. ชื่อเคร่ืองจักร : ENTRY & EXIT COILING MOTOR
DWG. NO. : 101, 104
LOCATION : 4-HI
DRIVEN BY : MOTOR ROOM
ADVANTAGE : เพ่ือขับชุด DRUM ของ COILING FURNACE

55. ช่ือเคร่ืองจักร ะ CP CCILER PINCH ROLL
DWG. NO. : F42A001
LOCATION : MILL LINE
DRIVEN BY : MOTOR ROOM
ADVANTAGE

H Y D R A U L IC  S Y S T E M
: เพ่ือขับชุด DRUM ของ COILING FURNACE

56. ช่ือเคร่ืองจักร : HYDRAULIC POWER UNIT ( REHEAT FURNACE AREA )
LOCATION : UNDER PUPIT FURNACE
DRIVEN BY : MOTOR
ADVANTAGE : เพ่ือจ่ายน้ํามันให้ HYDRAULIC MOTOR และ WALKING BEAM VALVE STAND

57. ช่ือเคร่ืองจักร ะ HYDRAULIC POWER UNIT ( MILL AREA )
LOCATION : MILL LINE
DRIVEN BY : MOTOR
ADVANTAGE : เพ่ือจ่ายนามันให้ VALVE STAND NO.1-5

58. ช่ือเคร่ืองจักร : HYDRAULIC POWER UNIT ( COILING FURNACE AREA )
LOCATION : MILL LINE
DRIVEN BY : MOTOR
ADVANTAGE : เพ่ือจ่าย•นามันให้ VALVE STAND NO. 1-4
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59. ชิอเครึองจักร ะ HYDRAULIC POWER UNIT ( AGO. )
LOCATION : MILL UNE
DRIVEN BY : MOTOR
ADVANTAGE : เพ่ือการ DESCALE หล่อเย็น WORK ROLL และ BACKUP ROLL

60. ร่อเท่ร่ํองจักร : HYDRAULIC POWER UNIT ( UPCOILER )
LOCATION : UPCOILER
DRIVEN BY : MOTOR
ADVANTAGE : เพื่อจ่าย,นามันให้ VALVE STAND NO. 1-3

61. ร่อเครื่องจักร : HYDRAULIC POWER UNIT ( AUXILIARY )
LOCATION : SHEAR LINE
DRIVEN BY : MOTOR
ADVANTAGE : เพ่ือจ่ายน้ํามันให้ VALVE STAND NO.1-4

62. ร่อเครื่องจักร : REHEAT FURNACE CHARGING TABLE HYD. VALVE STAND
LOCATION : CHARGING TABLE AREA
ADVANTAGE : ควบคุมการทำงานชอง CHARGING TABLE

63. ร่อเครื่องจักร ะ WALKING BEAM HYDRAULIC VALVE STAND
LOCATION : UNDER FURNACE
ADVANTAGE : ควบคุมก เรทำงานชอง - WALKING BEAM LIFT CYLINDER 2 SET 

: - WALKING BEAM TRASVERSE CYLINDER 1 SET
64. ร่อเครื่องจักร ะ MILL AREA HYDRAULIC VALVE STAND # 1

LOCATION : MILL LINE
ADVANTAGE : ควบคุมการทำงานของ FURNACE EXTRACTOR CYLINDER

65. ร่อเคร่ืองจักร : MILL AREA HYDRAULIC VALVE STAND # 2
LOCATION : MILL LINE
ADVANTAGE : ควบคุมการทำงานของ

- TOP BACK UP ROLL BALANCE CYLINDER 1 SET
- ENTRY STRIPPER CYLINDER 2 SET
- EXTI STRIPPER CYLINDER 2 SET
- SPINDLE LIFT CYLINDER 1 SET
- WORK ROLL BALANCE D/S CYLINDER 2 SET
- WORK ROLL BALANCE o /s  CYLINDER 2 SET
- ENTRY STRIPPER ADJUST CYLINDER 1 SET
- DELIVERY STRIPPER ADJUST CYLINDER 1 SET
- DESCALE SUPPORT BALANCE CYLINDER 2 SET

66. ร่อเคร่ืองจักร : MILL AREA HYDRAULIC VALVE STAND # 3
LOCATION : MILL UNE
ADVANTAGE : ควบคุมการทำงานของ

- ENTRY CENTERING GUIDE CYLINDER 2 SET
- ROLL CHANGE SLED CYLINDER 1 SET
- A.G.C LATCH CYLINDER 4 SET
- BOTTOM BACK UP JACK CYLINDER 4 SET

67. ร่อเครื่องจักร ะ MILL AREA HYDRAULIC VALVE STAND # 4
LOCATION : MILL LINE
ADVANTAGE : ควบคุมการทำงานของ

- EXIT CENTERING GUIDE CYUNDER 2 SET
TOP WORK ROLL KEEPER CYLINDER 2 SET



- TOP BACK UP ROLL KEEPER CYLINDER
- BOTTOM BACK UP ROLL KEEPER CYLINDER 2 SET
- BOTTOM WORK ROLL KEEPER CYLINDER 2 SET

68. ช่ือเคร่ือ'5จักร A.G.C VALVE STAND
LOCATION 4-HI
ADVANTAGE ควบคุมการทำงานของ A.G.C CAPSULE CYLINDER

69. ช่ือเคร่ืองจักร COILING FURNACE HYD. VALVE STAND # 1
LOCATION MILL LINE
ADVANTAGE ควบคุมการท่างานของ

- ENTRY COILING FURNACE PINCH ROLL FRAME UPPER CYLINDER 2 SET
- ENTRY COILING FURNACE PINCH ROLL LOWER CYLINDER 2 SET
- ENTRY COILING FURNACE BOTTOM THREADING GATE CYLINDER 2 SET
- ENTRY COILING FURNACE TOP THREADING GATE CYLINDER 2 SET
- ENTRY COILING FURNACE CYLINDER 2 SET

70. ช่ือเคร่ืองจักร COILING FURNACE HYD. VALVE STAND # 2 - # 3
LOCATION MILL LINE
ADVANTAGE ควบคุมทารพํงานของ

- MILL ENTRY CENTERING GUIDE D/S CYLINDER 1 SET
- MILL ENTRY CENTERING GUIDE O/S CYLINDER 1 SET
- MILL EXIT CENTERING GUIDE D/S CYLINDER 1 SET
- MILL EXIT CENTERING GUIDE O/S CYLINDER I SET

71. ช่ือเคร่ืองจักร COILING FURNACE HYD. VALVE STAND # 4
LOCATION MILL LINE
ADVANTAGE ควบคุมการทำงานของ

- EXIT COILING FURNACE PINCH ROLL FRAME UPPER CYLINDER 2 SET
- EXIT COILING FURNACE PINCH ROLL LOWER CYLINDER 2 SET
- EXIT COILING FURNACE PINCH ROLL BOTTOM THREADING GATE CYLINDER 2 SET
- EXIT COILING FURNACE PINCH ROLL TOP THREADING GATE CYLINDER 2 SET
- EXIT COILING FURNACE BOTTOM CYLINDER 2 SET

72. ช่ือเคร่ืองจักร COILING FURNACE HYD. VALVE STAND # 5
LOCATION MILL LINE
ADVANTAGE ควบคุมการทำงานของ

- HOT DIVIDING SHEAR GAGS CYLINDER 2 SET
- HOT DIVIDING SHEAR CROP KICKER CYLINDER 1 SET
- SCRAP HANDLING SYSTEM UPPER CYLINDER 1 SET
- SCRAP HANDLING SYSTEM LOWER CYLINDER 1 SET

73. ช่ือเคร่ืองจักร : COILING FURNACE HYD. VALVE STAND # 6
LOCATION : MILL LINE
ADVANTAGE : ควบคุมการทำงานของ

- LAMINAR FLOW BANK »  1 TOP LIFT CYLINDER 2 SET
- LAMINAR FLOW BANK It 2 TOP LIFT CYLINDER  ๆ SET

74. ช่ือเคร่ืองจักร : UPCOILER AREA HYDRAULIC VALVE STAND # 1
LOCATION UPCOILER
ADVANTAGE ควบคุมการทำงานของ

MANDREL CYLINDER 1 SET



OUTBOARD BEARING TRAVERSE CYLINDER 1 SET

75. ช่ือเคร่ืองจักร
LOCATION
ADVANTAGE

76. ช่ือเคร่ืองจักร
LOCATION
ADVANTAGE

77. ช่ือเคร่ืองจักร
LOCATION
ADVANTAGE

78. ช่ือเคร่ืองจักร
LOCATION
ADVANTAGE

79. ช่ือเคร่ืองจักร ะ
LOCATION
ADVANTAGE

80. ช่ือเคร่ืองจักร ะ
LOCATION
ADVANTAGE

CIRCULATING OIL SYSTEM
81. ช่ือเคร่ืองจักร ะ

LOCATION 
DRIVEN BY 
ADVANTAGE

82. ช่ือเคร่ืองจักร :

- BACK (LEFT SIDE) WRAPPER ROLL CYLINDER 1 SET
- FRONT (RIGHT SIDE) WRAPPER ROLL CYLINDER 1 SET
- BOTTOM THRED GATE CYLINDER 2 SET
- FRONT APRON CYLINDER 2 SET
- LOWER PINCH ROLL 2 SET
UPCOILER AREA HYDRAULIC VALVE STAND # 2
UPCOILER
คาบคุมการทำงานของ
- FRONT WRAPPER GAP ADJUSTER HYD. MOTOR 1 SET
- BACK WRAPPER GAP ADJUSTER HYD. MOTOR 1 SET
- LOWER PINCH ROLL GAP ADJUSTER HYD. MOTOR 1 SET
- FRONT BOTTOM WRAPPER ROLL HYD. MOTOR 1 SET
- FRONT TOP WRAPPER ROLL HYD. MOTOR 1 SET
- LOWER PINCH ROLL HYD. MOTOR 1 SET
- OUTBOARD BEARING CLAMP CYLINDER 1 SET 
UPCOILER AREA HYDRAULIC VALVE STAND # 3 
UPCOILER
ฅวบคุมการทำงานของ
- COIL CAR LIFT CYLINDER 1 SET
- CENTERING GUIDE WIDTH ADJUST CYLINDER 2 SET
- COIL CAR TRAVERSE MOTOR 2 SET
- DISAPEARING END STOP CYLINDER 1 SET 
AUXILIARY HYDRAULIC VALVE STAND * 1 
SHEAR LINE
ควบคุมการทำงานของ
- ALIGNING MAGNET TRANSVERSE CYLINDER 1 SET
- ROTARY SIDE TRIMMER PINCH ROLL CYLINDER 2 SET 
AUXILIARY HYDRAULIC VALVE STAND * 2
SHEAR LINE 
ควบคุมการทำงานของ
- PLATE DIVIDING SHEAR GAGS CYLINDER 4 SET
- PLATE DIVIDING SHEAR CROP KICKER CYLINDER 4 SET
- PLATE ENTRY SQUARE GUIDE CYLINDER 3 SET 
AUXILIARY HYDRAULIC VALVE STAND # 3 
MILL LINE
ควบคุมการทำงานของ - HOT PLATE LEVELLER SCREW BALANCE CYLINDER 4 SET 
AUXILIARY HYDRAULIC VALVE STAND if 4
SHEAR LINE
คาบคุมการทำงานของ - SCRAP HANDLIND SYSTEM UPPER CYLINDER 1 SET

MORG OIL LUBE SYSTEM
OIL CELLA ROOM 
MOTOR
ส่งน้ํามันไปหล่อล่ืน BACK UP CHOCK
MILL MOTOR ROOM CIRCULATING OIL SYSTEM



198

LOCATION : OIL CELLA ROOM
DRIVEN BY : MOTOR
ADVANTAGE : ส่ง'นามัน'ไป'หส่อลื่น HOUSING BEARING MAIN MOTOR

83. ร่อเครื่องจักร ะ MILL AREA CIRCULATING OIL SYSTEM
LOCATION : OIL CELLA ROOM
DRIVEN BY : MOTOR
ADVANTAGE : ส่งน้ํามันไปหล่อล่ืน 4-HI AREA

84. ร่อเครื่องจักร ะ HOT DIVIDING SHEAR AUXILIARY CIRCULATING OIL SYSTEM
LOCATION : MILLLINE
DRIVEN BY : MOTOR
ADVANTAGE : ส่งน้ํามันไปหล่อล ื่น HOT DIVIDING SHEAR

85. ร่อเครื่องจักร ะ HOT PLATE LEVELLER GEAR REDUCER CIRCULATING OIL SYSTEM
LOCATION : MILL LINE
DRIVEN BY : MOTOR
ADVANTAGE : ส่ง'นามันไปหล่อล่ืน HOT PLATE LEVELLER

86. ร่อเครื่องจักร : UP COILER PINCH ROLL GEAR REDUCER CIRCULATING OIL SYSTEM
LOCATION : MILL LINE
DRIVEN BY : MOTOR
ADVANTAGE : ส่งน้ํามันไปหล่อล่ืน UPCOIL PINCH ROLL GEAR REDUCER

87. ร่อเครื่องจักร : UPCOILER MANDREL DRIVE GEAR REDUCER CIRCULATION OIL SYSTEM
LOCATION : MILL UNE
DRIVEN BY : MOTOR
ADVANTAGE : ส่งน้ํามันไปหล่อล่ืน UPCOILER MANDLE DRIVE GEAR. REDUCER

88. ร่อเครื่องจักร : DESCALE PUMP CIRCULATING OIL SYSTEM
LOCATION : ROLL SHOP
DRIVEN BY : MOTOR
ADVANTAGE : ส่ง'นามันไปหล่อล่ืน MOTOR & DESCALE PUMP

89. ร่อเคร่ืองจักร : ENTRY COILING FURNACE PINCH ROLL GEAR REDUCER CIRCULATING OIL 
SYSTEM

LOCATION : MILL LINE
DRIVEN BY : MOTOR
ADVANTAGE : ส่งนามันไปหล่อล่ืน GEAR REDUCER

90. ร่อเครื่องจักร : ENTRY DRUM DRIVE GEAR REDUCER CIRCULATING OIL SYSTEM
LOCATION : MILL LINE
DRIVEN BY : MOTOR
ADVANTAGE : ส่ง,นามันไปหล่อล่ืน GEAR REDUCER

91. ร่อเคร่ืองจักร : EXIT COILING FURNACE PINCH ROLL G EAR REDUCER CIRCULATING OIL 
SYSTEM

LOCATION : MILL LINE
DRIVEN BY : MOTOR
ADVANTAGE : ส่งน้ํามันไปหล่อล่ืน GEAR REDUCER

92. ร่อเคร่ืองจักร EXIT DRUM DRIVE GEAR REDUCER CIRCULATING OIL SYSTEM
LOCATION : MILL LINE
DRIVEN BY : MOTOR
ADVANTAGE : ส่งน้ํามันไปหล่อล่ืน GEAR REDUCER

93. ร่อเครื่องจักร : ROTARY SIDE TRIMMER CIRCULATING OIL SYSTEM



LOCATION SHEAR LINE
DRIVEN BY MOTOR
ADVANTAGE ส่งน้ํามันไปหล่อล่ืน ROTARY SIDE TRIMMER

94. ช่ือเคร่ืองจักร COLD PLATE DIVIDING SHEAR CIRCULATING OIL SYSTEM
LOCATION SHEAR LINE
DRIVEN BY MOTOR
ADVANTAGE ส่งน้ํามันไปหล่อล่ืน COLD PLATE DIVIDING SHEAR

95. ช่ือเคร่ืองจักร CRANE # 1
LOCATION PLATE SHIPPING YARD (SHEAR LINE)
CAPACITY 15 TONS

96. ชื่อเคร่ืองจักร CRANE # 2
LOCATION PLATE SHIPPING YARD (SHEAR UNE)
CAPACITY 15 TONS

97. ช่ือเคร่ืองจักร CRANE # 3
LOCATION GAS CUTTING (SHEAR LINE)
CAPACITY 15 TONS

98. ช่ือเค่ร่ืองจักร CRANE # 4
LOCATION GAS CUTTING (SHEAR LINE)
CAPACITY 40 TONS

99. ช่ือเคร่ืองจักร CRANE # 5
LOCATION COOLING BED (UP-COILER)
CAPACITY 40 TONS

100. ช่ือเคร่ืองจักร CRANE # 6
LOCATION UP-COILER
CAPACITY 35 TON

101. ช่ือเคร่ืองจักร CRANE # 7
LOCATION PLATE SHIPPING (SHEAR LINE)
CAPACITY 35 TONS

102. ช่ือเคร่ืองจักร CRANE # 8
LOCATION ROLL SHOP
CAPACITY 125 TONS

103. ช่ือเคร่ืองจักร CRANE # 9
LOCATION MILL LINE (ROLL CHANGE)
CAPACITY 125 TONS

104. ช่ือเคร่ืองจักร CRANE # 10
LOCATION FURNACE ( MASTER SLAB )
CAPACITY 50 TONS

105. ช่ือเคร่ืองจักร CRANE # 11
LOCATION FURNACE ( MASTER SLAB )
CAPACITY 40 TONS

106. ช่ือเคร่ืองจักร CRANE # 12
LOCATION FURNACE ( MASTER SLAB )
CAPACITY 15 TONS

U T IL IT Y  S Y S T E M
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107. ชัอเครองจักร : MILL WATER SUPPLY PUMP # 1-3
LOCATION : SPRAY POND
DRIVEN BY : MOTOR
ADVANTAGE : ดูดน้ําจากบ่อ SPRAY POND มาใช้งาน

108. ช่ือเคร่ืองจักร : SPRAY POND PUMP # 1-4
LOCATION : SPRAY POND
DRIVEN BY : MOTOR
ADVANTAGE : ดูดน้ําแล้วส่งไปทำไห้เกิด SPRAY

109. ช่ือเคร่ืองจักร ะ SCALE PIT PUMP # 1-3
LOCATION : SCALE PIT
DRIVEN BY : MOTOR
ADVANTAGE : ดูดน้ําออกจากบ่อ SCALE

110. ช่ือเคร่ืองจักร : FLUME FLUSH PUMP
LOCATION : SCALE PIT
DRIVEN BY : MOTOR
ADVANTAGE : ล้าง FLUME

111. ช่ือเคร่ืองจักร : COILING FCE. EMER. PUMP
LOCATION : SCALE PIT
DRIVEN BY : MOTOR
ADVANTAGE : สำหรับดูดน้ําไประบายความร้อน COILING FURNACE ขณะไฟดับ

112. ช่ือเคร่ืองจักร ะ FIRE PUMP
LOCATION : WATER PUMP HOUSE
DRIVEN BY : AUTO DIESEL
ADVANTAGE : PUMP น้ําสำหรับดับเพลิง

113. ช่ือเคร่ืองจักร : JOCKY PUMP
LOCATION : WATER PUMP HOUSE
DRIVEN BY : MOTOR
ADVANTAGE : เติมน้ํามันในระบบดับเพลิง

114. ช่ือเคร่ืองจักร : DIESEL GENNERATOR 665 KW, 315 KW.
LOCATION : WATER PUMP HOUSE
DRIVEN BY : AUTO DIESEL
ADVANTAGE : ผลิตไฟฟ้าขณะไฟดับฉุกเฉิน

115. ช่ือเคร่ืองจักร : CITY PUMP # 1-2
LOCATION : WATER PUMP HOUSE
DRIVEN BY : MOTOR
ADVANTAGE : เพ่ีอจ่ายน้ํามาไซ้ท่ี ADMIN

116. ช่ือเคร่ืองจักร : DEEP WELL COOLING TOWER
LOCATION : ON WATER PUMP HOUSE
DRIVEN BY : MOTOR
ADVANTAGE : เพ่ีอระบายความร้อนของน้ําจาก DEEP WELL PUMP

REHEAT FURNACE COOLING TOWER
117. ชัอเครองจักร : HOT WELL PUMP # 1-3

LOCATION . REHEAT FURNACE COOLING TOWER
DRIVEN BY : MOTOR
ADVANTAGE : ดูดนาจากการใช้งานส่งต่อไปท่ี COOLING TOWER

118. ช่ือเคร่ืองจักร : COOL WELL PUMP # 1-3



LOCATION : REHEAT FURNACE COOLING TOWER
DRIVEN BY : MOTOR
ADVANTAGE : ดูดน้ําไปใช้งานท่ี FURNACE

119. ช่ือเคร่ืองจักร : REHEAT FURNACE COOLING TOWER
LOCATION : REHEAT FURNACE COOLING TOWER
DRIVEN BY : MOTOR
ADVANTAGE : ระบายความร้อนของ'นาจากการใช้งานท่ี FURNACE

120. ช่ือเคร่ืองจักร : LAMINAR HOT WELL PUMP # 1-2
LOCATION : LAMINAR COOLING TOWER
DRIVEN BY : MOTOR
ADVANTAGE : ดูดน้ําจากการใช้งานแล้วส่งต่อไปท่ี COILING TOWER

121. ช่ือเคร่ืองจักร : LAMINAR COOL WELL PUMP # 1-2
LOCATION : LAMINAR COOLING TOWER
DRIVEN BY : MOTOR
ADVANTAGE : ดูดน้ําไปใช้งานท่ี UP-COILER & LAMINAR FLOW

122. ช่ือเคร่ืองจักร : SIDE SWEEP PUMP #1-2
LOCATION ' LAMINAR COOLING TOVv’ER
DRIVEN BY : MOTOR
ADVANTAGE : ดูดน้ําไปใช้งานท่ี LAMINAR FLOW

123. ช่ือเคร่ืองจักร : LAMINAR FLOW COILING TOWER # 1-3
LOCATION : LAMINAR FLOW
DRIVEN BY : MOTOR
ADVANTAGE : ระบายความร้อนของน้ําจากการใช้งานท่ี LAMINAR FLOW & UP-COILER

124. ช่ือเคร่ืองจักร : AIR CONDITION 60 TON
LOCATION : AIR COM. CONTROL ROOM
DRIVEN BY : MOTOR
ADVANTAGE : ระบายความร้อนภายใน CONTROL ROOM

125. ช่ือเคร่ืองจักร : AIR CONDITION 8 T # 1-3
LOCATION : NO.l MCC SPRAY POND 

NO.2 MCC AIR COMPRESSOR 
NO.3 MCC SCALE PIT

DRIVEN BY : MOTOR
ADVANTAGE : ระบายความร้อนภายใน 

NO.l MCC SPRAY POND 
NO.2 MCC AIR COMPRESSOR 
NO.3 MCC SCALE PIT

126. ช่ือเคร่ืองจักร CHILLER 370 TON & A.H.U & PUMP # 1-4
LOCATION : CHILLER AREA
DRIVEN BY : MOTOR
ADVANTAGE : ระบายความร้อนให้กับ MAIN MILL MOTOR

127. ช่ือเคร่ืองจักร : AIR COMPRESSOR # 1-4 & AIR DRYER &  RECIEVER TAN K
LOCATION : AIR COMPRESSOR ROOM
DRIVEN BY MOTOR
ADVANTAGE : ใช้ภายในโรงงานและจุดหัว BURNER FURNACE

128. ช่ือเคร่ืองจักร SUMP PUMP # 1-3



LOCATION : NO.l UNDER REHEAT FURNACE 
NO.2 UP-COILER 
NO.3 ROTARY SIDE TRIMMER

DRIVEN BY : MOTOR
ADVANTAGE : ดูดนํ้าออกจากบริเวณ REHEAT FURNACE, UPCOILER, ROTARY SIDE TRIMMER

129. ร่อเครื่องจักร : MAIN MILL MOTOR BLOWER # 1-2
LOCATION : UNDER MAIN MILL MOTOR ROOM
DRIVEN BY : MOTOR
ADVANTAGE : ระบายควา«ร้อน MAIN MILL MOTOR & CONTROL ROOM

130. ร่อเครื่องจักร : MILL TABLE SCREW DOWN BLOWER
LOCATION ะ MAIN MILL MOTOR ROOM
DRIVEN BY : MOTOR
ADVANTAGE : ระบายความร้อน MOTOR MILL TABLE

131. ร่อเครื่อง่จักร ะ PLATE DIVIDING SHEAR BLOWER
LOCATION : CONTROL ROOM
DRIVEN BY : MOTOR
ADVANTAGE : ระบายความร้อน MOTOR PLATE DIVIDING SHEAR

132. ร่อเครื่องจักร : ENTRY COILING FURNACE ELOWER
LOCATION : MAIN MILL MOTOR ROOM
DRIVEN BY : MOTOR
ADVANTAGE : ระบบความร้อน MOTOR COILING FURNACE

133. ร่อเครื่องจักร : EXIT COILING FURNACE BLOWER
LOCATION : MAIN MILL MOTOR ROOM
DRIVEN BY : MOTOR
ADVANTAGE : ระบบความร้อน MOTOR COILING FURNACE

134. ร่อเครื่องจักร : FURNACE ENTRY PINCH ROLL BLOWER
LOCATION : MAIN MILL MOTOR ROOM
DRIVEN BY : MOTOR
ADVANTAGE . ระบายความร้อน MOTOR COILING FURNACE PINCH ROLL

135. ร่อเครื่องจักร : FURNACE EXIT PINCH ROLL BLOWER
LOCATION : MAIN MILL MOTOR ROOM
DRIVEN BY : MOTOR
ADVANTAGE : ระบายความ MOTOR COILING FURNACE PINCH ROLL

136. ร่อเค่รื่องจักร : HOT PLATE LEVELLER BLOWER
LOCATION : CONTROL ROOM
DRIVEN BY : MOTOR
ADVANTAGE : ระบายความร้อน MOTOR HOT PLATE LEVELLER

137. ร่อเคร่ืองจักร : OIL CELLA ROOM BLOWER
LOCATION : CONTROL ROOM
DRIVEN BY : MOTOR
ADVANTAGE : ระบายความร้อน MOTOR OIL CELLA & HOT SHEAR

138. ร่อเครื่องจักร : SIDE TRIMMER BLOWER
LOCATION CONTROL ROOM
DRIVEN BY : MOTOR
ADVANTAGE : ระบายความร้อน MOTOR SIDE TRIMMER

139. ร่อเครื่องจักร : UP COIL PINCH ROLL BLOWER



LOCATION : MILL LINE
DRIVEN BY : MOTOR
ADVANTAGE : ระบายความร้อน MOTOR UP COILER

140. ช่ือเคร่ืองจักร : LEVELLER BLOWER
LOCATION : MILL LINE
DRIVEN BY : MOTOR
ADVANTAGE : ระบายความร้อน MOTOR HOT PLATE LEVELLER
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ตารางท ี่ ง -1 รายละเอ ียด เคร ื่อ งจ ักร (M ACHINE DATA)

บริษัท แอล พี เอ็น เพลทมล จำกัด ( มหาชน ) จำกัด 
( USER MANUAL )

หมายเลขเอกสาร : H - U - PM - 1 -  0 0 1  

ฉษับที่

เปลี่ยนแปลงครั้งที่ :

เรื่อง : รายล ะ เ อ ีย ด ของเครื่องจักร ( M A C H I N E  D A T A  ) ว ัน ท ี

หนาที

CHILLER PUMP

สถานท่ีติดต้ัง บริเวณช้าง CHILLER 370 TON

DRW. REF

การใช้งาน ใช้สำหรับป้ม'นาหมนเวียนระหว่าง EUAP. ของ CHILLER และ COIL เย็นของ A.H.U.

ใช ้ก า รส ต า ร ์ท แ บ บ  MANUAL

WEINMAN ENGINEER PROPUCTS

SINGLE STAGE END SUCTION CENTRIFUGAL PUMP

798017 1 79018 1 798015 , 798016

4KL4A - 00P14G - 1 

MAX. w.p. 175 PSI

A.c MOTOR 

LINCOLN

U1931103620 ทัง 3 

4397

15 HP, 1440 RPM, FRAME 254 T 3 PHASE 1 220/380 V. 

50 HZ AMP 41/23.7

ตัว แ ท น จ ำ ห น ่า ย  :

PU M P.

ย่ีห้อ/ผู้ผลิต

T Y P E

S E R IE S

SIZE

MODEL

CAPACITY

M O TOR

ย่ีห้อ/ผู้ผลิต 

S/N

IE
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ต า ร า ง ท ี่ ง - 2  ร า ย ล ะ เ อ ีย ด เ ค ร ื่อ ง จ ัก ร  ( M A C H IN E  D A T A  )

ห ม า ย เ ล ข เ อ ก ส า ร  : H  -  U  -  P M  -  1 -  0 0 1

ฉ บ ับ ท ี่

เ ป ล ี่ย น แ ป ล ง ค ร ั้ง ท ี่

เ ร ื่อ ง  : ร า ย ล ะ เ อ ีย ด ข อ ง เ ค ร ื่อ ง จ ัก ร  (  M A C H I N E  D A T A  )
ว น ท  

ห น ้า ท ี่

A.H.U. CHILLER 370 TON ( NO. 1.2 )

ส ถ าน ท ี่ต ิด ต ั้ง บ ร ิเว ณ ช ้า ง  C H ILLER  370 TON
DRW . R EF : H 45
ก ารใช ้งาน ใช ้จ ่า ย ล ม ผ ่า น  COIL น า เย ็น ข อ ง  CHILLER 370 TON ร ็!งต ิด ท ั้งภ ายใน  A.H.U. เพ ี่อ ส ่ง

ไป ย ัง ห ้อ ง  MAIN M O TO R 1 CO NTRO L ROOM แ ล ะ ห ้อ ง เก ็บ  T R A N S FU R M E R  ท ั้ง  
4 ต ัว ใช ้ง า น ป ก ต ิ 2 U NIT เใเด  BLO W ER 4 ตัว ( 75,000 CFM X 4 BLO W ER

ด ้วน ท น จำห น ่าย
ย ี่ห ้อ  / ผิ'ผลิต : BUSH IN TERAN TIO N AL U.S.A

BLOW ER

ย ี่ห ้อ เน้นล ิด : NYB ( N EW  YO RK  BLO W ER )
NYB TAG SH O P J 13211 -1 0 5  

S IZE 5.4 ACF
CAPAC ITY : FLO W  RAT E ( CFM ) 75,000x2 

S P E E D  ( KPM  )
SH AFT

BEARING Link Belt
BELT

M O TOR

: BPx225

ย ห อ /ผ ิผ ล ด RELIAN C E
TY P P, FRAM E 365 T, HP 75, RPM  1475, VO LTS 380 

A M PS 110, HZ 50
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ต า ร า ง ท ี่ ง - ร  ร า ย ล ะ เ อ ีย ด เ ค ร ื่อ ง จ ัก ร  ( M A C H IN E  D A T A  )

'ห ม า ย เ ล ข เ อ ก ส า ร  : H - U - PM  -  1 - 001 
ฉ บ ้บ ท ี่
เ ป ล ี่ย น แ ป ล ง ค ร ั้ง ท ี่ :

เ ร ื่อ ง  : ร า ย ล ะ เ อ ีย ด ข อ ง เ ค ร ื่อ ง จ ัก ร  ( M A C H I N E  D A T A  )
ว ัน ท ี 

ห น ้า ท ี่

CHILLER 370 TON f NO. 1.2.3 & 4 1

ส ถ าน ท ี่ต ิด ต ั้ง : ค ้า น ห ล ัง  W O R K  SH O P ต ิด ถ น น
DRW . R FF : H 45
การใช ้งาน ใช ้ท ำ•ห ร ับ ท ำ ค วา ม เย ็น ให ้ก ับ น า ขอ ง  COIL เย ็น ใน  A.H.U ข อ ง MAIN M O TO R ROOM ท ั้ง  2 ต ัว

ก า ร ใช ้ง า น  4 เค ร ื่อ ง  ท ำ งา น แ บ บ ล ัด โน ม ้ต ิ ต ัว CHILLER เป ็น ช น ิด  O UT DOOR
ระ บ า ย ค ว า ม ร ้อ น ต ัว ย อ า ก า ศ

ต ัวแท น จำห น ่าย  
ย ี่ห ้อ  / ผ ้ผล ิต

ะ บ . TR A N E  ( ป ระ เท ศ ไท ย  ) T. 

TRA N E
MODEL : R TA A  370

. SER

CO M PRESSO R 4 S E T  / UNIT
ย ี่ห ้อ เน้นลิต TR A N E
CIRCUITS 2 C IRC U IT
C IR C U IT#  1 : A,B 100 TON
CIRCUIT # 2 : C,D 100,70 TON
MODEL ะ CHHB 100 TN EO N  119 AN ( 100 TON )

CHHB 070 TEN O N  083 AN ( 70 TON )
COMP SER ะ C O M P A  1 CO M P B , COMP C 1 C O M P D
CHILLER NO.1 ะ UA4A 0301 0302 0303 0304
CHILLER NO. 2 UA4A 0279 0278 0277 0280
CHILLER NO.3 UA5A 0165.UA4A 0491,UA4A 0429,UA4A 312
CHILLER NO.4 UA4A 0303 0303 0303 0303

REFIG ERAN T : R - 22
OIL T R A N E -1 5
ELEC : 460 / 60 / 3 , 400 / 50 / 3
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ต า ร า ง ท ื่ จ - 1 ต ัว อ ย ่า ง ต า ร า ง ค ว า ม ถ ี่ใ น ก า ร ท ำ ก า ร บ ำ ร ุง ร ัก ษ า เ ค ร ื่อ ง จ ัก ร  

PM MACHINE FREQUENCY
ช่ือเคร่ืองจักร CHILLER 370 TON & A.H.U. & PUMP #1 - 4

ล ำ ด ับ เ ค ร ื่อ ง จ ัก ร ห ัว ข ้อ ก า ร ท ำ  P M ก ำ ห น ด เ ว ล า

1 C H I L L E R  # 1  -  4 -  ต ร ว จ อ ุณ ห ภ ูม ิ เ ข ้า - อ อ ก  ข อ ง  E V A P . ท ุก ว ัน

2 -  ต ร ว จ ค ว า ม ด ัน  แ ล ะ อ ุณ ห ภ ูม ิข อ ง ,น า ย า ท ำ ค ว า ม 1ร น ท ุก ว ัน

3 -  ต ร ว จ ก ร ะ แ ส ไ ฟ ฟ ้า ช อ ง  C O M P R E S S O R ท ุก ว ัน

4 C H I L L E R  P U M P  N O .  1 -  4 -  ต ร ว จ ก า ร ท ำ ง า น ข อ ง ฟ ้ม  แ ล ะ  M O T O R ท ุก ว ัน

5 A .H .U .  # 1 - 2 ■ ส ภ า พ ก า ร ท ำ ง า น ข อ ง  A . H . บ . 1 .1  , 1 . 2 ท ุก ว ัน

6 -  อ ุณ ห ภ ูม ิ,น า  เ ข า  -  อ อ ก ท ุก ว ัน

7 -  ค ว า ม ด ัน ,น า  เ ข า  -  อ อ ก ท ุก ว ัน

8 C H I L L E R  # 1 - 4 -  ต ร ว จ อ ุณ ห ภ ูม ิน ํ้า  เ ข ้า  -  อ อ ก  ข อ ง  E V A P . ท ุก ว ัน

9 -  ต ร ว จ ส อ บ ส ภ า พ น า ย า ห ! .ห ล ผ ่า น  S IG H T  G L A S S ท ุก ส ัป ด า ห ์

1 0 -  ท ำ ค ว า ม ส ะ อ า ด  C O iL  ร ้อ ๆ 4 ท ุก ส ัป ด า ห ์

11 -  เ ต ิม น ํ้า  M A K E  U P ท ุก ส ัป ด า ห ์

1 2 -  ต ร ว จ ร ะ ด ับ น า ห ล ่อ เ ย ็น ท ุก ส ัป ด า ห ์

1 3 A . H . u .  N O  #  1 -  2 -  ท ำ ค ว า ม ส ะ อ า ด  P R E  F I L T E R ท ุก ส ัป ด า ห ์

1 4 -  ต ร ว จ ส ภ า พ ก า ร ท ำ ง า น ข อ ง  B L O W E R ท ุก ส ัป ด า ห ์

1 5 -  ต ร ว จ ส อ บ ภ า ร ร ั่ว ข อ ง 'น า ท ็่ C O I L  ข อ ง  A .H .U . ท ุก ส ัป ด า ห ์

1 6 C H I L L E R  P U M P  N O .  #  1 -  4 -  ป ร ับ แ ต ่ง  P A C K IN G ท ุก ส ัป ด า ห ์



ภาคผนวก ฉ



HYDRAULIC
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SHIFTLY CHECK SHEET

เ ค ร ือ ง จ ัก ร ร า ย ก า ร ต ร ว จ เ ฃ ค C a u g ค ำ ป ก ต ผ ล ก า ร ต ร ว จ ส อ บ

ก ะ เ ข ้า ก ะ บ ่า ย ก ะ ด ีก

H y d r a u l i c  P o w e r  
U n i t  ( R e h e a t  F / N )

ร ะ ค ้น  น ำ จ ัน ใ น ก ง  ( C M ) 1 > 4 0

อ ุณ ห ฎ ÎJ น ำ จ ัน ใ น ถ ัง  ( " c ) 2 3 5 - 0 0

ค ว า ม ด น น ำ จ ัน { เ ม เ ย อ ร ้ 1 ( p s i ) 3 2 0 0 0 - 2 3 0 0

ค า า แ ด ัน น ่า ด ัน ซ ! แ บ อ !  2  ( P S I ) 4 2 0 0 0 - 2 3 0 0

ค า า เ ] ค ้น น า จ ัน ป ี! ] เ บ อ ร ์ 3  ( P S I ) ธ 2 0 0 0 - 2 3 0 0

ก า ร ท ำ ง า น ข อ ง ช ] ]  R e c i r O n / O f f

ค ว า แ ค ้น น า จ ัน ข อ ง { เ ม  R e c i r  ( P S I ) 0 1 0 0 - 1 2 0

ค ว า ม ร ้อ น , เ ส ่น ง ข อ ง ป ีม แ ก ะ ม อ เ ต อ ร ์ ป ก ต ิ

ก า ร เ ส ีย ห า ย  ห ร อ ก า ร ร า { { ข ้อ ฟ ่อ แ ล ะ 1ข ้น ส ่,ว น ต ่า ง  ๆ ไ ม ่ท บ

H y d r a u l i c  P o w e r  

U n i t  ( M i l l  A r e a )

ร ะ ด ับ น ำ พ น 1เ แ ถ ง  ( C M ) 1 > 4 0

อ ุณ ห ฎ ] า น ำ จ ัน ใ น อ ัง  ( C ) 2 3 5 - 0 0

ค ว า ม ค ้น น ำ จ ัน ป ึม เ บ อ ร ์ 1 ( p s i ) 3 2 0 0 G - 2 3 P 0

ค ว า ม ค ้น น ำ จ ัน ฮ ม เ บ อ ร ์ 2  ( P S I ) 4 2 0 0 0 - 2 3 0 0

ค า า น ด ัน น ่า น ัแ ช ! แ บ อ า  3  ( P S I ) ธ 2 0 0 0 - 2 3 0 0

ค ว า ม ค ้น น ำ จ ัน ฮ ม เ บ อ ร  4  ( p s i ) ธ 2 0 0 0 - 2 3 0 0

อ ัต ร า ก า ร  D r a i n  น า จ ัน ข อ ง ฮ ม เ บ อ ร ์ 1 ( L P M ) ธ 0 - 3 0

อ ัต ร า ก า ร  D r a i n  น ํ๋า จ ัน ข อ ง ฮ ่ม เ บ อ ร ์ 2  ( L P M ) 0 0 - 3 0

อ ัต ร า ก า ร  D r a i n  น า จ ัน ข อ ง ซ ม เ บ อ ร ์ 3  ( L P M ) 1 อ 0 - 3 0

อ ้พ ท ท า !  D r a i n  น ่า พ ัน ข อ า ซ ! แ บ อ า  4  ( L P M ) 1 1 0 - 3 0

ก า ร ท ำ ง า น ข อ ง ฮ ม  R e c i r O n

ค ว า ม ค ้น น ำ จ ัน ข อ ง ป ีม  R e c i r  ( p s i ) 1 3 1 0 0 - 1 2 0

ค ว า ม ร อ น ,  เ ส ีบ ง ข อ ง ป ึม แ ค ะ ม อ เ ต อ ร ์ ป ก ต ิ

ก า ร เ ส ีบ ห า ย  ห ร ือ ก า ร ร ัว ท ีข ้อ ต ่อ แ ล ะ ข ิน ส ่ว น ต ่า ง  ๆ ไ ม ่พ บ

D e s c a le  P u m p  

C i r c u l a t i n g  O i l  

S y s te m

ค ว า ม ค ้น น ำ ด ้า น  ( P S I )  S u c t i o n 1 5 0 - 0 0

ค ว า ม ค ้น น ำ ด ้า น  ( P S l )  S u c t i o n 2 5 0 - 0 0

ค ว า ม ค ้น น ำ ด ้า น ส ่ง อ อ ก ไ ป  S u p p l y  ( p s i ) 3 2 0 0 0 - 2 5 0 0

ค ว า ม ค ้น น า ห ล ่จ เ ข ็น  ( P S I ) 4 2 5 - 3 5

ค ว า ม ค ้น น ำ จ ัน ห ล ่อ ค ืน ด ้า น  S u p p l y  ( P S I ) 5 2 5 - 3 0

ค ว า ม ค ้น น ำ จ ัน ห ล ่อ ค ืน ด ้า น  P u m p  ( P S l ) ธ 2 7 - 3 3

อ ุณ ห ฎ โ ] น ำ จ ัน ห ล ่อ ล ื่น  ( F ) 7 0 0 - 1 0 0

อ ุณ ห ถ ูม ิข อ ง  G e a r  B o x  ( f ) ธ 0 0 - 1 1 0

ค ว า ม ด ัน น า จ ัน ข อ ง  G e a r  B o x ย 2 0 - 3 0

ค ว า ม ร ้อ น ,  เ ส ีย ง ข อ ง ป ีม แ ล ะ ม อ เ ต อ ร ์ ป ก ต ิ

ค ว า ม ร ้อ น ,  เ ส ย ง ข อ ง แ บ ร ืง ป ก ต ิ

ก า ร เ ส ืย ห า ย ห ร ือ ก า ร ร ัว ท ี่1ข ้อ ต ่อ แ ล ะ 1ข น ส ่ว น ต ่า ง  ๆ ไ ม ่พ บ

E N T R Y  C O I L I N G  
F U R N A C E  P I N C H  R O L L  

G E A R  R E D U C E R  
C IR C U L A T I N G  O I L  S YS

อ ุณ ห ฎ ม ิน ำ จ ัน ไ น อ ัง  (  F ) 1 9 D - 1 1 อ

ค ว า ม ค ้น น า จ ัน ข อ ง {เม (  P S !  ) 2 4 5 - 5 5

อ ัต ร า ก า ร ไ ห ล ข อ ง น ำ จ ัน  (  G P M  ) 3 0 . 4 - 0 . ธ

ค ว า ม ร ้อ น ,  เ ส ืบ ง ข อ ง ซ ม แ ล ะ ม อ เ ต อ ร ์ ป ก ต ิ

ก า ร เ ส บ ห า บ ห ร ือ ก า ร ร ว ล ื่ข อ ต ่อ แ ค ะ ข ้น ม ่ว น ต ่า ง  ๆ เ ม ่พ บ

เ ค ร ือ ง จ ัก ร ร า ย ก า ร ต ร ว จ เ ข ค a u g ค ำ ป ก ต ิ ผ ล ก า ร ต ร ว จ ส อ บ

ก ะ เ ข ้า ก ะ น ่า ย ก ะ ด ก

E N T R Y  D R U M  D R IV E  

G E A R  R E D U C E R  
C I R C U L A T I N G  O I L  S Y S

อ ุณ ห ฎ ! ] น ำ จ ัน ไ น อ ัง  (  F ) 1 9 0 - 1 1 0

ค ว า ม ด น น ำ จ ัน ข อ ง 1เ ม  (  P S I ) 2 4 5 - 5 5

อ ัต ร า ก า ร ไ ห ล ข อ ง น า จ ัน  (  G P M  ) 3 0 . 4 - 0 . ธ

ค ว า ม ร ้อ น ,  เ ส ีย ง ข อ ง ! ! ม แ ล ะ ม อ เ ต อ ร ์ ป ภ ร

ก า ร เ ส ีย ห า ย ห ร ือ ก า ร ร ัว ! { ข ้อ ต ่อ แ ล ะ ข ้น ส ่ว น ต ่า ง  ๆ ไ ! ! พ บ

M i l l  M o t o r  

C i r c u l a t i n g  O i l  

S y s te m

ร ะ ด ับ น ่า ม ัน ช " !บ ่' ! า น  ( C M ) 1 > 3 0

( ; ท 1 พ ( ] ช น ่า ด ัน ไ น ด ัง  ( F ) 2 0 0 - 1 1 0

ค ว า ม ต น น า จ ัน ข ว ง 1เ ม  ( P S I ) 3 4 5 - 5 5

ค ว า ม ค ้น ค ร ์อ ม เ ค ร ึ๋อ ง ก ร อ ง  ( P S l ) 4 < 5

ค ว า ม ร ้อ น ,  เ ส ย ง ข อ ง ! เ ม แ ล ะ ม อ เ ต อ ร ์ ป ก ต ิ

ก า ร เ ส ีย ห า ย ห ร ือ ก า ร ร ว ท ีข ้อ ต ่อ แ ล ะ ข ้น ส ่ว น ต ่า ง ๆ ไ ม ่พ บ

f l - M a i i v M o t o r

อ ัต ร า ก า ร ไ ห ล ข ้อ จ ัน เ ข ้เ  B o t t o m  B e a r i n g  ( G P M ) 5 0 . 5 - 1

อ ัต ร า ก า ร ไ ห ล ข ้อ จ ัน เ ข ้า แ บ ร ืง  T o p  B e a r in g  ( C P M ) ธ 1 - 2

ก า ร ไ ห ล ก m j ข อ ง น ำ จ ัน ! { ป อ ง ด ู ช

เ ส ีย ง ก า ร ท ำ ง า น ข อ ง  M a i n  M o t o r ป ก ต ิ

ก า ร เ ล ื่ย ห า ย ห ร ือ ก า ร ร ว ล ื่ข ้อ ต ่อ แ ล ะ ข ้น ม ่ว น ต ่า ง  ๆ ไ ม ่พ บ

r i x o i l i n g J C E .

ค ัศ ฑ ท า า ไ พ ล น ่า ด ัน ! น ้า น บ ! ! ด ัา น  F n t r y  ( I P M ) 7 1 - 2

D r u m _ M o t o r  

ท า ! 'ไ พ ล ท ับ น า ด ัน ท ี่น ่ล ง ด ูด ัา น  E n t r y ช

อ ัต ร า ก า ร 'ไ ห ล น า จ ัน ส ีเ ข ้า แ บ 'ร ง ด ้m  E x i t  ( L P M ) ธ 1 - 2

ก า ร ไ ห ล ก ล ับ น ํ่า จ ัน ค ืเ ข ้า แ บ ร ั๋ง ด ้ไ น  E x i t ช

ก า ร เ ส ีย ห า ย ห ร ือ ก า ร ร ว ค ืข ้อ ต ่อ แ ล ะ ช ั๋น ส ่ว น ต ่า ง  ๆ ไ ม ่พ บ

M i l l  A r e a  C i r c u l a t i n g  

O i l  S y s te m

ร ะ ด ับ น ำ จ ัน ไ น อ ัง ท ีไ ข ้ง า น  ( C M ) 1 > 3 0

อ ุณ ห ฎ ท ีน ำ จ ัน ใ น อ ัง  ( üc ) 2 3 5 - 4 3

ล ' . า น ด น น ่า ด ัน ข ฮ ง ช ! !  ( P S I ) 3 4 5 - 5 5

ค ว า ม ร ้อ น ,  เ ส ีย ง ข อ ง ป ึม แ ล ะ ม อ เ ต อ ร ์ ป ก ต ิ

ก า ร เ ส ีย ห า ย ห ร ือ ก า ร ร ัว ท ีข ้อ ต ่อ แ ล ะ 1ร น ส ่ว น ต ่า ง ๆ ไ ม ่พ บ

f i_ S c t t w _ D . o w n

อ ัต ร า ก า ร ไ ห ล ข อ ง น ํ้า จ ัน  ( G P M ) 5 2 . 5 - 3 . ซ

ก า ร เ ส ีย ห า ย ห ร ือ ก า ร ร ัว ท ีข ้อ ต ่อ แ ล ะ ข น ส ่ว น ต ่า ง  ๆ ไ ม ่พ บ

M o r g  O i l  L u b e  
S y s te m

อ ัง น ำ จ ัน ท ีไ ข ้ง า น  ( N o . 1 ห ร ือ  2 )

ร ะ ด ับ น ำ จ ัน ไ น อ ัง ท ี่ใ ข ้ง า น 1 >  0 0

ค ว า ม ค ้น น ำ จ ัน อ อ ก จ า ก ซ ม  ( p s i ) 2 0 0 - 0 0

ค ว า ม ค ้น น ำ จ ัน ล ่อ น เ ข ้า ป ีม  ( p s i ) 3 < 0

ท า า ! ! ด ัน ค ! อ ม ! ค ! อ ง ท ! อ ง  ( P S I ) 4 < 5

อ ุณ ห ฎ ! ] น ำ จ ัน ส ่ง ไ ป  ( f ) 7 0 0 - 1 1 0

ช ุ่ณ พ ฐ ัม ัน ่า ด ัน « ล ่อ ! ข น  ( F ) 0 < 1 0 0

ค ว า ม ร ้อ น ,  เ ส ีย ง ข อ ง ซ ม แ ล ะ ม อ เ ต อ ร ์ ป ก ต ิ

ก า ร เ ส ีย ห า ย ห ร อ ก า ร ร ้ว ล ื่ข ้อ ต ่อ แ ค ะ ร ์เ น ส ่ว น ต ่า ง  ๆ ไ ม ่พ บ

รป พ ื่ 3-1 แ ส ด ง ต ัว อ ย ่า ง แ บ บ พ ่อ เม ก า รต รว จ ส อ บ 'เค ร ี่อ ง จ ัก รแ บ บ ก :
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เ ค ร ือ ง จ ัก ร ร า ข ก า ร ต ร ว จ เ ข ้ค a u g ค ่า ป ก ต ิ ผ ล ก า ร ต ร ว จ ศ อ บ

ก ะ เ ข ้า ก ะ บ ่า ข ก ะ ด ีก

H o t  D i v i d i n g  S h e a r  

C i r c u l a t i n g  O i l  

S y s te m

ค ุณ ห ค ุซ ัน ำ ม ัน ใ น ถ ง  ( F ) 1 1 ถ ก - 1 2 ท

ค ว า ม ด ัน น ำ ม ัน ข อ ง ซ ัม  ( P S I ) 2 4 5 - 5 3

ค ว า น ด ัน ค ร ่อ น เ ค ร ือ ง ก ร อ ง  ( P S ! ) 3 < 5

อ ัต ร า ก า ร ไ ห ท ข อ ง น ำ ม ัน  ( L P M ) 4 1 . 5 - 2 . 5

ค ว า น ร ่อ น ,  เ ส ีย ง ข อ ง ซ ัม แ ล ะ ม อ เ ต อ ร ์ ธ ซ ัก f i

ก า ร เ ส ย ห า ข ห ร ือ ก า ร ร ว ส ีข ้0 ฟ ่อ แ ล ะ 1ข ้ น ส ่ว น ต ่า ง ๆ ไ ม ่ท บ

H o t  P la t e  L e v e l le r  

G e a r  R e d u c e r  

C i r c u l a t i n g  O i l  S y s .

อ ุณ ห ฎ ร น า ม ัน ใ น ถ ัง  ( F ) 1 1 0 0 - 1 2 0

ค ว า ม ด ัน น ำ ม ัน ข อ ง ซ ัม  ( P S I ) 2 4 5 - 5 5

อ ัต ร า ก า ร ไ ห ล ข อ ง น ำ ม ัน  ( G P M ) 4 7 - 0

f i_ S c r e w _ D o w n  

อ ุณ ห ค ุ! ง น ำ ม ัน ใ น ถ ัง  ( F ) 1 1 0 0 - 1 2 0

ค ว า น ด ัน น ำ ม ัน ข อ ง ซ ัม  ( p s i ) 1 4 5 - 5 5

อ ัต ร า ก า ร ไ ห ล ข อ ง น ำ ม ัน ซ ัต ัว เ ค ร ือ ง  ( L P M ) 2 1 . 5 - 2 . 5

ค ว า ม ร ้อ น ,  เ ส ิย ง ข อ ง ซ ัม แ ล ะ ม อ เ ต อ ร ่ 3 ซ ัก ร

ก า ร เ ส ีย ห า ย ห ร ือ ก า ร ร ้ว ท ีข ้อ ต ่อ แ ล ะ ข ้น ส ่ว น ต ่า ง  ๆ ซ ัก ร

ค ว า ม ด ัน ค ร ่อ ม ก ร อ ง  ( p s i ) < 5

H y d r a u l i c  P o w e r  

U n i t  ( A u x i l a l y )

ร ะ ด ับ น ำ ม ัน ใ น ถ ัง  M a i n  ( c m ) 1 > 4 0

คุณห ฎ ร น ำ ม ัน ใ น ถัง M a i n  ("c) 2 3 5 - 0 0

ค ว า น ต น น ำ ม ัน ซ ัม เ บ อ ร  1 ( p s i ) 3 2 0 0 0 - 2 3 0 ท

ค ว า ม ด ัน น ำ ม ัน ซ ัม เ บ อ ร ์ 2  ( P S I ) 4 2 0 0 0 - 2 3 0 0

ค ว า ม ด ัน น ำ ม ัน ซ ัม เ บ อ ร ์ 3  ( p s i ) ธ 2 0 0 0 - 2 3 0 0

ค ว า ม ด ัน น ำ ม ัน ซ ัม เ บ อ ร ์ 4  ( p s i ) 0 2 0 0 0 - 2 3 0 0

ค ว า ม ด ัน น ำ ม ัน ซ ัม เ บ อ ร ์ 5  ( p s i ) 7 2 0 0 0 - 2 3 0 0

อ ัต ร า ก า ร  D r a i n  น ำ ม ัน ข อ ง ซ ัม เ บ อ ร ์ 1 ( L P M ) ธ ธ - 3 0

อ ัต ร า ก า ร  D r a i n  น ำ ม ัน ข อ ง ซ ัม เ บ อ ร ์ 2  ( L P M ) 0 ธ - ร ธ

อ ัต ร า ก า ร  D r a i n  น ำ ม ัน ข อ ง ซ ัม เ บ อ ร ์ 3  ( L P M ) เ อ ธ - ร ธ

อ ัต ร า ก า ร  D r a i n  น ำ ม ัน ข อ ง ซ ัม เ บ อ ร ์ 4  ( L P M ) 1 1 ธ - ร ธ

อ ัต ร า ก า ร  D r a i n  น ำ ม ัน ข อ ง ซ ัม เ บ อ ร ์ 5  ( L P M ) 1 2 ธ - ร ธ

ก า ร ท ำ ง า น ข อ ง ซ ัม  R e c i r O n / O f f

ค ว า ม ด ัน น ำ ม ัน ข อ ง ซ ัม  R e c i r  ( p s i ) 1 3 1 0 0 - 1 2 0

ค ว า ม ร ้อ น ,  เ ส ีย ข อ ง ซ ัม แ ค ะ ม อ เ ต อ ร ์ ซ ัก ร

ก า ร เ ส ีย ห า ย ห ร ือ ก า ร ร ว ซ ัข ้อ ต ่อ แ ล ะ ข ้น ส ่ว น ต ่า ง  ๆ ไ ม ่ท บ

เ ค ร ือ ง จ ัก ร ร า ย ก า ร ต ร ว จ เ ข ้ค C a u g ค ่า ป ก ต ิ ย ล ก า ร ต ร ว จ ส ล บ

ก ะ เ ข ้า ก ะ บ ่า ย ก ะ ต ึก

H y d r a u l i c  P o w e r  

U n i t  ( A C C . )

ร ะ ด ับ น ำ ม ัน ( น ถ ัง  M a i n  ( c m ) 1 > 4 0

อ ุณ ห ค ุม น ำ ม ัน ใ น ถ ัง  M a i n  ( “ c ) 2 3 5 - 0 0

ค ว า ม ด ัน น ำ ม ัน ซ ัม เ บ อ ร ์ 1 ( P S I ) 3 4 0 0 0 - 4 0 5 0

ก า า ม ด ัน น ำ ม ัน ซ ัม เ บ อ ร ์ 2  ( p s i ) 4 4 0 0 0 - 4 0 3 0

ก า า ม ด ัน น ำ ม ัน ซ ัม เ บ อ ร ์ 3  ( p s i ) ธ 4 0 0 0 - 4 0 5 0

อ ัต ร า ก า ร  D r a i n  น ำ ม ัน ข อ ง ซ ัม เ บ อ ร ์ 1 ( L P M ) ธ 0 - 3 0

อ ัต ร า ก า ร  D r a i n  น ำ ม ัน ข อ ง ซ ัม เ บ อ ร ์ 2  ( L P M ) 7 0 - 3 0

อ ัต ร า ก า ร  D r a i n  น ำ ม ัน ข อ ง ซ ัม เ บ อ ร ์ 3  ( L P M ) ธ 0 - 3 0

ก า ร ท ำ ง า น ข อ ง ซ ัม  R e c i r O n / O f f

ค า า ม ด ัน น ำ ม ัน ข อ ง ซ ัม  R e c i r  ( P S I ) 1 0 0 - 1 2 0

ก า ร ท ำ ง า น ข อ ง ซ ัม  P o l i s h i n g 0 O n / O f f

ค ุณ ห ค ุม น ำ ม ัน ใ น ถ ัง  P o l i s h i n g  ( c ) 1 0 < 5 4

ค า า ม ด ัน น ำ ม ัน ข อ ง ซ ัม  P o l i s h i n g  ( p s i ) 1 1 1 0 0 - 1 2 0

ค ว า ม ร ้อ น ,  เ ส ่บ ข อ ง ซ ัม แ ล ะ ม อ เ ต อ ร ์ ป ก ต ิ

ก า ร 1ล ีบ ห า บ ห ร ือ ก า ร ร ว ท ํข ้อ ต ่อ แ ก ะ ข ้น ส ่ว น ต ่า ง ๆ ไ ม ่ท บ

H y d r a u l i c  P o w e r  

U n i t  ( C o i l i n g  F / N )

ร ะ ด ับ น ำ ม ัน ใ น ถ ัง  ( C M ) > 4 0

อ ุณ ห ค ุม น ำ ม ัน ใ น ถ ัง  ( " c ) 1 3 5 - 0 0

ค ว า ม ด ัน น ํ่า ม ัน ซ ัม เ บ อ ร ์ 1 ( p s i ) 2 2 0 0 0 - 2 3 0 0

ค ว า ม ด ัน น ำ ม ัน ซ ัม เ บ อ ร ์ 2  ( P S I ) 3 2 0 0 0 - 2 3 0 0

ค ว า ม ด ัน น ำ ม ัน ซ ัม เ บ อ ร ์ 3  ( p s i ) 4 2 0 0 0 - 2 3 0 0

อ ัต ร า ก า ร  D r a i n  น ำ ม ัน ข อ ง ซ ัม เ บ อ ร ์ 1 ( L P M ) ธ ธ - ร ท

อ ัต ร า ก า ร  D r a i n  น ำ ม ัน ข อ ง ซ ัม เ บ อ ร ์ 2  ( L P M ) ร ธ - ธ ธ

อ ัต ร า ก า ร  D r a i n  น ำ ม ัน ข อ ง ซ ัม เ บ อ ร ์ 3  ( L P M ) 7 ธ - ธ ธ

ก า ร ท ำ ง า น ข อ ง ซ ัม  R e c i r O n / O f f

ค ว า ม ด ัน น ำ ม ัน ข อ ง ซ ัม  R e c i r  ( p s i ) ธ 1 0 0 - 1 2 0

ค ว า ม ร ้อ น ,  เ ส ีย ข อ ง ซ ัม แ ล ะ ม อ เ ต อ ร ์ ป ก ต ิ

ก า ร เ ส ีย ห า ย ห ร ือ ก า ร ร ้า ท ํข ้อ ต ่อ แ ก ะ ข ้น ส ่ว น ต ่า ง  ๆ ไ ม ่พ บ

E X IT  C O I L I N G  

F U R N A C E  P I N C H  R O L L  

G E A R  R E D U C E R  

C IR C U L A T I N G  O I L  S Y S

ค ุณ พ ถ ูม ่น ำ ม ัน 'ใ น ถ ัง  (  F ) 1 9 0 - 1 1 0

ค ว า ม ด ัน น ำ ม ัน ข อ ง ซ ัม  (  P S I ) 2 4 5 - 5 5

อ ัต ร า ก า ร ไ ห ล ข อ ง น ำ ม ัน  (  G P M  ) 3 0 . 4 - 0 . ธ

ค ว า ม ร ้อ น ,  เ ส ีย ง ข อ ง ซ ัม แ ค ะ ม อ เ ต อ ร ์ ป ก ต ิ

ก า ร เ ส ีบ ห า บ ห ร ือ ก า ร ร ้ว ท ํข ้อ ต ่อ แ ล ะ ข ้น ส ่ว น ต ่า ง  ๆ ไ ม ่พ บ

E X IT  D R U M  D R IV E  

G E A R  R E D U C E R  

C IR C U L A T I N G  O I L  S Y S

ค ุณ ห ถ ูม ิน ำ ม ัน 1ใ น ถ ัง  (  F ) 1 9 0 - 1 1 0

ค ว า ม ด ัน น ำ ม ัน ข อ ง ซ ัม  (  P S I ) 2 4 5 - 5 5

อ ัต ร า ก า ร ไ ห ล ข อ ง น ำ ม ัน  (  G P M  ) 3 0 . 4 - 0 . ธ

ค า า ม ร ้อ น ,  เ ส ีย ง ข อ ง ซ ัม ! เ ก ะ ม อ เ ต อ ร ์ ป ก ต ิ

ก า ร เ ส ีบ ห า บ ห ร ือ ก า ร ร ้ว ท ํข ้อ ต ่อ แ ล ะ ข ้น ส ่ว น ต ่า ง  ๆ ไ ม , พ บ

ร ูป ท ี่ ฉ -1(ต ่อ ) แ ส ด ง ต ัว อ ย ่า ง แ บ บ ฟ อ ร ์ม ก า ร ต ร ว จ ส อ บ เค ร ี่อ ง จ ้ก ร แ บ บ ก ะ 212
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ประจำวันท่ี............/ ............. /,
เ ก ร ือ ง 'จ ัก ร ร า ย ก า ร ต ร ว จ เ ข ้ค G ^ i u g ค ่า ป ก ร ผ ล ก า ร ต ร ว จ ส อ บ

ก ะ เ ข ้า ก ะ บ ่า ย ก ะ ต ก

U p c o i l e r  M a n D r e l  

D r i v e  G e a r  R e d u c e r s  

C i r c u l a t i n g  O i l  

S y s te m

อ ุณ พ f ) ม ่น ำ»ง ัน 'ใ น ถ ัง  ( F ) 1 แ 0 - 1  1 แ

ค า า ฬ ด ้น เ ท » ง ัน ข อ ง ช ิม  ( p s i ) 2 4 5 - 5 5

อ ัแ ร า ก า ร ไ แ ล ข อ ง น ำ » ง ัน  ( G P M ) 3 ท . 4 - 0 . ก

ค า เ ม ร อ น ,  เ ล บ ง ข อ ง ช ิ» » แ ก ะ ม อ เ ต อ ร ์ t l  ท ต ิ

t m i r t  แ พ ว บ แ ร ก ก า ร ,ร า ท ี่ข ้» ฟ อ น ก ะ ข ้น ส ่ว น ผ ่า ง ๆ ไ» !V เโเ

U p c o i l e r  P in c h  

R o l l  G e a r  R e d u c e r s  

C i r c u l a t i n g  O i l  

S y s te m

อ ุ» น ห » ]» ไ » ท » » » แ น ถ ัง  ( F ) 1 ข บ - 1 1 แ

ค ว า ม ด ้น น ำ » ง ัน ข อ ง ช ิม  ( P S I ) 2 4 5 - ธ ธ

ถ ัต ร า ก า ร ไ ห ล ข อ ง น า » ง ัน  ( G P M ) 3 ท .ล - ท .ท

ค า า ม ร อ น ,  » ล ่บ ง ข อ ง ช ิ» » แ ล ะ ม อ เ ต อ ร ์ ช ิ»ใต ิ

ก า ฑ ล ่บ ห า น ห ร ืถ ก า ร ร ์ว ท ข ้อ ต ่อ แ ล ะ ข ้น ล ่า น ต ่า ง ๆ ไ » !พ น

H y d r a u l i c  P o w e r  

U n i t  ( U p c o i l e r )

ร ะ ด ้น น ำ » ง ัน ไ น ถ ัง  ( C M ) > ล น

อ ุณ ห โ ) » ไ » [า » ง ัน ใ น ถ ัง  ( " c ) 1 3 5 - ธ น

ค า า ) » ด ้น เ ท » ง ัน ช ิม เ บ อ ร ์ t  ( P S I ) 2 2 0 Ü 0 -  2 3 ถ ถ

ค า ไ ม ด ้น น ำ » ง ัน ช ิม » น อ ร ์ 2  ( P S I ) 3 2 น ก น - 2 3 น ถ

ค า ๆ » » ด ้น น ำ » ง ัน ช ิม เ บ อ ร ์ 3  ( l ’ S l ) ล 2 Ü 0 0 - 2 3 U U

อ ัต ร า ก า ร  D r a i n  น ำ » ง ัน ข อ ง ช ิม เ ข อ ร ์ 1 ( L P M ) 5 ท - 3 0

อ ัต ร า ก า ร  D r a i n  น ำ ม ัน ข อ ง ช ิม เ บ อ ร ์ 2  ( L P M ) ธ ก - ช ท

อ ัต ร า ก า ร  D r a i n  น ำ » ง ัน ข อ ง ช ิม เ บ อ ร ์ 3  ( L P M ) 7 0 - 3 ท

ก า ร ท ำ ง า น ข อ ง ช ิม  R o c i r O n / O t r

ค ว า ม ด ้น เ ท » ง ัแ ข อ ง ช ิม  R e t i r  ( p s i ) 0 1 L 0 - 1 2 C

ก า า ม ร อ น ,  เ ล น ข อ ง ช ิม แ ล ะ ม อ » ต อ ร ์ ป ก ต ิ

ก า • แ ล ๊ข ห า น ห ร ือ ก า ร ร ั่ว ท ี่ข ้อ ต ่อ » เ ล ะ ข น ล ่า น ต ่า ง  ๆ ไ» » ล บ

ช ื่อ ผ ู้ต ร ว จ

L _

หน้า 3 /3
เ ต ‘ร อ ง จ ัก ร ร า ย ก า ร ต ร » จ เ ข ้ค a u g ค ่า ป ก ต ้ ผ ล ก า ร ต ร ว จ ส อ บ

ก ะ เ ข ้า ก ะ บ ่า ย ก ะ ด ึก
R o t a r y  S id e  

T r im m e r  

C i r c u l a t i n g  O i l  

S y s te m

ท- D r i v e - G e a r - C a s e  

ความค ัน น ำ » งันของชิม (psi) 1 4 ถ - ธ ถ

ถัต•ทการไหลของน ำ » งัน (GPM) 2 1.ร - ? . ร

ท ี่ F i î . e d  H o u s i n g  

« ว า » » ค ัน t ท » ง ัน ข อ ง ร ม  ( P S I ) 1 4 ถ - ร ท

จัตฑการไหลของน ำ » ง ัน  (CPM) 2 2 - 3

ท  F ix e d .  H o u s i n g  

ค ว า ม ค ัน น้า»ง ัน ข อ ง ช ิม  ( p s i ) 1 4 0 - ร ก

น ีต 'ท ก า ร ไ แก'น จ ง ! ! า น ัแ  ( c i ’ M ) 2 2 - 3

ค ว า ม ร ้อ น ,  เ ส ย ง ข อ ง ช ิม แ ล ะ ม ล » ค อ ร ์ ป ก ต ิ

ก า ร !(ณห า บ หรือก า ร ร ั่า ท ี่ข ้ป ีต ่กนละข ั๋น ส ่ว น ต ่า ง  ๆ ไ»!พบ
C o ld  P ia f e  D i v i d i n g  

S h e a r  C i r c u l a t i n g  

O i l  S y s t r m

อุณ»เโ)»ๆ น ํ กงันในถัง ("c) 1 3 5 - 4 3

ค ว า ม ค ัน น ำ » ง ัน ข อ ง ช ิม  ( p s i ) 2 4 0 - 5 5

ค ว า ม ค ัน ค ร ่อ ม เ ค ร ือ ง ก ร อ ง  ( P S I ) 3 < ธ

ถ ัต T 1 ก า ร ไ ห ล ข อ - .ท ท » ง ัน  ( G P M ) 4 3 - 5

ค ว า ม ร ้อ น ,  เ ล ข ง ข อ ง ช ิม แ ล ะ ม อ เ ต อ ร ์ ป ก ต ิ

ก า ; เ ส ิm ไ า บ ห ร ือ ก า ร ร ั่ว ท ี่ข ้อ ผ ่อ น ล ะ ข ้น ส ่ว น ต ่า ง ๆ ไม่พบ

ช ื่อ ผ ู้ตรวจ

ห ม า บ เ ห ผ ุ

รป ท ี่ จ - 1 (ต ่อ ) r,ส ด งต ัว อ ย ่า งแ บ บ ฟ อ ร ์ม ก า 'งด รวด ส อ น Iค ร ี่'? ) '!จ ัก รแ บ บ ท :



SHEFTLY CHECK SHEET

เ ค ' ร อ ง จ ก ร ร า ย ก า ร ต ร ว จ ห ไ H ผ ล ก า ร ต ร ว จ ส อ บ เ ค ร ึ่อ ง จ ัก ร ร า ย ก า ร ต ร ว จ เ ข ค ผ ล ก า ร ต ร ว จ ส อ บ
ก ะ เ ข ้า ก ะ บ า ย ก ะ ด ิก ก ะ เ ข ้า ก ะ บ ่า ย ก ะ ด ิก

K e h e . i t  F u r n a c e ต ร า จ  P is t o n  R o d  S e a l ข บ ง  L i f t  C y l i n d e r F e e d  R o l l ต ร ว จ ก า ร แ ล ว » ง ข อ ง เ . า ค ร อ น  G e a r  C a r e
(น ก ่เ - เท ํเฑ ํเน เข ต ร ว จ  P is t o n  R o d  S e a l ข ย ง  T r a v e r s  C y l i n d e r ( v t a - b f l ) ต ร ว จ เ ส ีย ง ด ัง ข อ ง  G t a r  4  B e a r i n g

ต ร า ว ร ะ บ น !  h H  ก ่อ เ บ น  S k id  P ip e ต ร ว จ  C o u p l i n g  4  น  l i v e r s a l  s h a f t
ต - '  ] จ ก า ร ท ำ ง า น ข อ ง  W a l k i n g  B e a m D e s c a le  P u m p ต ร ว จ ค ว า » ง ด ัน ข อ ง น ํม ัน แ ล ํฉ ล น

ต ท จ ส ก า พ ส ล ิง ใ ซ ่ P u l l e y  ป ร ะ ด ูเ ต า (ส ีเศ ก ว -ฟ ้ม ) « ร า อ ค า า I I ร ้อ น ข อ ง !  า พ ัน « ท ่อ ส ์น
ต ร ว จ ก ัก ข ณ ะ เ ป ล ว ไ ฟ ่ข ว ง  B u r n e r ต ร ว จ เ ส ีย ง ด ัง น ิด ป ก !  บ อ ง  P u m p  G e a r  B o x  M o t o r
ต ท จ ก า ร ร ัา ข อ ง น ำ ม ัน แ ล ะ อ า ก า ด « ท อ ร ะ ต ้น น ่า พ ัน « ท ่า ส ิน  G e a r  B o x  ( s i g h t  c l a n )

s l a b  C h a r g i n g  K o l l  T a b le ต ร ว จ ก า ร ร า ข อ ง น า ม ัน ท  C h a i n  B o x  แ ล ะ เ ส ีย ง ด ัง « ท อ า ะ ต ้ช น ่า พ ัน « ท ่า ส ิน  B e a r i n g  ข อ า  M o t o r  ( s i g h .  G l a s s )
( I l d r i l l - I l  เ ใ จ โน ใ ไ - เแ เแ น ) ต ร า จ เ ส ีย ง ด ัง น ิด ป ก ต ข อ ง  B e a r i n g  แ ล ะ  C o u p l i n g M a i n  M i l l  M o t o r ต ร ว จ  V e n t i l a t i o n  ร )  i t e m

ต - ท จ ] ง อ เ ต อ ร ัใ ธ โ ต ร ก ํค  แ ล ะ ก า ร ร า ข อ ง น ำ ม ัน (เม น -ม ิศ -ม ก เด อ ร ์) ต ร ว จ อ ุณ แ ฎ ม ัข อ ง  B  a r i n g

ต ร า ง น ำ M ล ่อ เ บ ้น ข อ ง  R o l l e r  B e a r in g ต ร ว จ ท า ร ร ! ข อ ง น า ม ั เ ห ล ่อ ล ี่น
s l a b  L o a d in g  T a b le ต ร า จ ก า ร ร า ข อ ง น ำ ม ัน ท ี C h a i n  B o x  แ ล ะ เ ส ีย ง ด ัง ร ท า จ ท า ร ! « ล ข อ ง น ่า  พ ัน « ท ่อ , l u f i  S ig h t  c l a s s
( U r i i i i  เ-ใ n n n i - i n i n n ) ต ร า จ เ ส ีย ง ด ัง น ิด ป ก ต ิข อ ง  B e a r in g  แ ล ะ  C o u p l i n g S p i n d l e  4  น - ) o i n t « ท จ เ ร น า ต ้า ข อ า  บ -  l o i n !  ข น , « ม น

s la b  E x t r a c t o r  A r m ต ร ว จ  P is t o n  R o d  S e a l ข อ ง  H Y D .  C y l i n d e r ( m h u r n T X *  น $อ ข ) « ท อ ก า ร ท ล า ข ต ้า ข !  า B o l t  ส ิ« « น ่า แ ป ล น

( U r t r t t l - i n m m i  ท เต ก ร ์-ท  IIW ) ต ร ว จ ก า ร ร า ข อ ง น ำ แ ล ่อ เ ฟ ็น « ท อ m i l เ ก า ง ต ้า ข อ  1 S p i n d l e  ข ณ ะ « า เ น

ต ร ว จ เ ส ีย ง ด ัง ข ณ ะ ท ำ ง า น  เ ข ้า - อ บ ก « ท อ น ่า ค ร อ น  B e a r i i  g  U - | o i n t  ( v i s u a l )

ต ร จ  G e a r  B o x  C o u p i i n g S c r e w  D o w n  4  R o l l  B a la n c e ต ร า จ ส ก า แ ข อ ง  L in e  ข อ ง  R o l l  B a la n c e  C y l i n d e r  G u i d e  P la t e

S la b  D is c h a r g e  T a b le  &  R u n ต ร ว จ เ ส ีย ง ด ัง น ิด ป ก ต ิข ง ง  R o l l e r  B e a r in g (ส ค ูร -ท 'ท น  &  โ ร ศ -เท ม ัว น ) ต ร ว จ เ ข ้ค  P is t o n  R o d  S e a l R o l l  B a la n c e  C y l i n d e r

B a c k  T a b le ต ร ว จ เ ส ีย ง ด ัง น ิด ป ก ต ิข อ ง  L i n e  S h a f t  G e a r  B o x  แ ล ะ  C o u p l i n g ต ร ว จ เ ข ้ก ก า ร ห ย อ ด แ อ ง น า » ง ัน ท ี S c r e w  D o w n  G e a r  B o x

lU r i i i i l -H r in  l i b - i r a i i i i  \  iu u i i t iH - im i i r t ) ต ร ว จ น ำ ม ัน ร ว ข จ ง  L in e  s h a f t  G e a r  B o x ต ร ว จ เ ข ้ค ก า ร ท ำ ง า น ข อ ง  D C  M a g r e t  B r a k e  S h o e s

ต ร า จ เ ส ีย ง ด ัง น ิด ป ก ต ิข อ ง  บ ' - J o i n t  &  S h a f t ต ร ว จ เ ข ้ค ก า ร เ ค ล อ บ ข อ ง จ า ร ย ึท ี S c r e w  ท ั่ง  2  เ ร า น  ( v i s u a l )

ท ร า จ เ ส ีย ง ด ัง น ิด ป ก ต ิ แ ก ะ น ำ ม ัน ร า ท ี M a i n  G e a r  B o x S t r i p p e r  ( î l x i t  &  E n t r y ) ต ร ว จ  P is t o n  R o d  S e l l  ข อ ง ก ร ะ บ อ ก ส ูบ  ( A i r  4  H y d r a l i c )

ต ร า - ง น ำ แ ล ่บ น 1i’ l l ' ข อ ง  R o l l e r  B e a r in g (ศ ผ ใป แ เท ใ - เก น ii>1 K เก น แร ) ต ร ว จ ก า ร ท ำ ง า น  ข ้น - - ก ง  ข อ ง  S t r i p p e r

D e s c a le  B o x ต ร า จ  P is t o n  R o d  S e a l ต ร ว จ ก า ร ร ัว ข อ ง ท ั่ว ร ะ ห ว ่า ง  W o r k  R o l l  ก ับ  W i p p e r

u u i r t P l  - i î i lH i ต ร ว จ ก า ร ท ำ ง า น ข อ ง  N o z z l e  ( V i s u a l ) ต ร ว จ ก า ร ร ัว ข อ ง น า ท ี S h u t t e r

ต ร า จ ก า ร ท ำ ง า น ข น - ล ง  ข อ ง  R e f l e c t o r  P la t e R o l l  C h a n g e  R ig ต ร ว จ  P is t o n  R o d  S e a l ข อ ง ก ร ะ บ อ ก ส ูบ

D e s c a le  T a b le ต ร า จ เ ส ีย ง ด ัง น ิด ป ก ต ิข อ ง  R o l l e r  B e a r in g (โ ใ ศ -น ข ้น ค -ใก ) ต ร ว จ  W e a r  P la t e  ( V i s u a l )

f Vu l i a  1 im i im ต ร า จ ก า ร ร า ข อ ง น ำ ม ัน ท ี G e a r  B o x B a c k  M i l l  R o l l e r  T a b le ต ร ว จ เ ส ีย ง ด ัง ข อ ง  R o l l e r  B e a r i n g

ต ร า ง  C o u p l i n g S e c t i o n  # 1 - 4 ต ร า อ น ่า พ ัน ร ้า ข อ ง  C e a r  B o x  L in e  s h a d

M i l l  A p p r o a c h  R o l l e r  T a b le แ ร า จ เ ส บ ง ด ัง 'น อ ง  R o l l e r  B e a r in g (เท ไค -ม ิศ - เน น -ใ ใ .ศ อ ใ - เท เท ศ  # 1 - 4 ) ท ร ว ง เ ส ีย ง ด ัง ข อ ง  C o u p l i n g  4  B o l t  C o u p l i n g

t î i r i  « เท l i n  เท . ใ ย  l i a  i  m i  r i l l ) ผ ร า จ น ำ ม ัน ร า ข อ ง  G e a r  B o x  L i n e  S h a f t F lo t  P la t e  D i v i d i n g  s h e a r ต ร ว จ  P is t o n  R o d  S e a l ข อ ง ก ร ะ บ อ ก ส ูบ

ต ร ว จ เ ส ีย ง ด ัง 'น อ ง  C o u p l i n g  4  G e a r  B o x (แ อ ท  เพ เท  ค ไ ไ ง - เข ้เท ) ต ร ว จ เ ส แ ง ด ัง น ิด ป ก ต ิข ณ ะ ท ำ ง  เ น

F r o n t  M i l l  I  u r n  I  a b le ต ร า จ เ ส ีย ง ด ัง ข อ ง  R o l l e r  B e a r in g ต ร ว จ ก า ร ร า ข อ ง น ำ ม ัน ห ล ่อ ล น

ต ร ว จ น ำ ม ัน ร า ข อ ง  G e a r  B o x  L i n e  s h a f t F l o t  S h e a r  D e p r e s s in g  R o l l e r ต ร ว จ เ ส ีย ง ด ัง น ิด ป ก ต ิข อ ง  R o l l  B e a r in g

ต ร า จ เ ส ีย ง ด ัง ข อ ง  C o u p l i n g  4  B o l t  C o u p l i n g T a b le ต ร า จ ร ะ น บ น ่า « ท ่อ ! ส ิน  B e a r i n g

C e n t e r i n g  G u i d e  ( E n t r y  &  E x i t ) ต ร า จ  P is t o n  R o d  S e a l ข อ ง ก ร ะ น อ ก ส ูบ (ก ก ท เข ้ก ใ -เส น เท ข ้ง -ใ « ศ ก ร -เท เย ศ ) ต ร ว จ ท ั่ว ม ัน ร า ข อ ง  C h a i n  b o x

i l i t u M i ) น • โ ก ท ์- i n u )  11 .ร, i n n  l i l t ) ต ร ว จ  B o l t  ย ึด  A r m  ก ํบ  S id e  G u id e ต ร ว จ  U - J o i n  แ ล ะ  C o u p l i n g

ต ร ว จ  N u t  ก จ ค  C r e v i s F lo t  S h e a r  S c r a p  C o n v e y o r แ ร ว จ ก า ร ร ัว ข อ ง น ำ » ง ัน ท ี G e a r  B o x

ต ร ว จ ร ะ ด ับ น ำ ม ัน ข อ ง  G e a r  B o x (ทอ  ห เข ้แ ร -ศ ะ แ ค ร !!-ค อ น เว น เอ ใ ) ต ร ว จ ส ภ า แ ข อ ง  C h a i n  4  S p r o c k e t

ต ร ว จ  G e a r  B o x  &  C o u p l i n g ต ร ว จ  G e a r  B o x ,  C o u p l i n g

ร ูป ท ี่ จ -2 แ ส ด งด ว อ ย ่า งแ บ บ ฟ อ ร ์ม ก า รต รว จ ส '? )บ เค ร ี่'อ งจ ัก รแ บ บ ก ะ
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ประจำnul........../ ........ A
เ ค ร ป ีง จ ํก ร ท ย ก า ร ต ร ว จ เ ข  R ย ถ ก า ร ต ร ว จ ส อ บ

ท ะ ๗ า  1 ก ะ น ่า ย  1 ก ะ ต ิก

1 h 'ร ่อ ง จ 'ก ร ร า ย ก า ร ต ร ว จ เ ข ค " ผ ก ก า ร ต ร ว จ ส จ บ

ก ะ เ ข ่า  1 ท ะ บ ่า ย  1 ท ะ ด ก

H o t  S h e a r  T o  L e v e l l e r  R o l l e r พ ร า จ เ « น ง ต ัง น ค ป ก ต ๊ข อ ง  R o l l e r  B e a r in g

T a b le  4 1 , 2 ต ร า จ เ ส ิบ ง ต ัง ข อ ง  L in e  s h a f t  G e a r  B o x  &  C o u p l i n g

• i i i im m i v t j - n n l ' I . m i t i i •าไนl î i î - im i i t i  # 1 ต ร า จ น า ผ ัน ร า ข อ ง  G e a r  B o x  ( L i n e  s h a f t )

H o i  P la t e  L e v e l l e r ต ร ว จ ก า ร แ บ ด ข อ ง เ ท ต ัน ห ล ่อ ก ึ๋น  S c r e w  D o w n

( l i n n  I i i i i n  t ru . ' i l i m m i ) ต ร า จ  P is t o n  R o d  S e a l ก ร ะ บ อ ก ฐ บ

ต ร า อ ร ะ บ บ น า ห ล ่อ เ ย น ข อ ง  W o r k  R o l l

ผ ร  ) จ ก า ร ห ) { น ข อ ง  W o r k  R o l l  &  B a c k  U p  R o l l

ต ร า ง ก า ร ท ำ ง า น ข อ ง  C l u t c h  P la t e

ต ร า จ  V e n t i l a t i o n  F a n

C o o l i n g  B e d  R u n - I n  R o l l e r  T a b ต ร ว จ เ ท น ง ต ัง ข อ ง  R o l l e r  B e a r i n g

S e c t io n  #  1 - 3 ต ร า จ น ํ้า ต ัน ร ั่ว ข อ ง  G e a r  B o x  L i n e  s h a f t

U l r i J - l t เก 111ท ัน -ใ l l r t r l i i n i u n  # 1 -3 ) ต ร า อ  C o u p l i n g  แ ก ะ  B o l t  ข อ ง  L in e  s h a f t

C o o l i n g  B e d ค ร า จ  P is t o n  R o d  S e a l ข อ ง ก ร ะ บ อ ก ฐ ข

I t i i i  ง -แ พ ) ต ร า จ ก า ร ท ำ ง า น ข อ ' . ,โ ซ ่ S p r o c k e t  แ ท ะ  D o g s

ต ร า จ ก ว า ) ) ส ืง ข อ ง โ ซ ่

ต ร า ท น า ผ ัน ร า ,  เส์‘ บ ง ต ัง โ ) ต ป ก ร ข จ ' )  G e a r  B o x

S id e  T r i n im e r  A p p r o a c h  R o l l e r ต ร า จ เ ส ๊บ ง ต ัง ข อ ง  R o l l e r  b e a r i n g

T a b le  S e c t io n  4  1 - 3 ต ร า 'ง เ ท ผ ัน ร ั่ว ข อ ง  C h a i n  B o x

เไไเท»น)แาใ- iT i i i ï เท-ใใเi i i i i  im ï i t i  # 1 -3 ) ต ร า จ  C o u p l i n g

C o ld  D i v i d i n g  s h e a r ต ร า จ  P is t o n  R o d  S e a l ก ว ะ บ อ ก ฐ น

เใก แ ค -)โ  i i l i - i ï i i i ! ) ต ร า จ เ ส ืบ ง ต ัง น ิด ป ก ต ๊ข ณ ะ ท ำ ง า น

ต ร า จ ก า ร ร ั่ว ข อ ) น า ผ ัน ห ล ่อ ก ึ๋น

ข ื่อ ผ ู้ต ร ว จ

/  เ ก ร ื่ฮ ง จ ัก ร ป า . ท น ป ก ต ิ X  เ ค ร ื่อ ง จ ัก ร ป า ง า น ไ ) ! ป ก ต ิ • • •  ท ้า ค ่า ท ึ่อ ่า น ไ ด ้เ ป ็น ต ัว เ ล ข ใ ห ้ใ ส ่เ ป ็น ต ัร

m n  น  I  I I I ]  _________________________________________________________________________________________________________________________________________________

T o p  P in c h  R o l l  ( F n t r y  &  E x i t ) ต ร ว จ ก า ร  S p r a y  น ํ่า ห ่'ล อ เ น ้น

(ท ท ป -แ น ฟ ้-ใ ร ท -เร น ห ์ใ  &  เอ ก ข ิห ) ต■ ทอ U - J o i n t  S h a f t

C o i l i n g  F u r n a c e  ( E n t r y  &  E x i t )

ต ร ว จ  M a i n  G e a r  B o x

ต ร ว จ ร ะ บ บ น า ห ล ่อ เ ข น  C o i l e r  D r u m

(ค อ บ แ ง -เฟ ่ก น ์» 'ต -เอ ์น ห า  A  เร ก ข ิห ) ต  ท จ ก า ร ร ั่า ข อ ง  H y d r a u l i c  C y l i n d e r

ต ร ว จ  C o u p l i n g  &  D r i v e  s h a f t

ต ร ว จ ก า ร ร ั่ว ข อ ง  L P G  G a s

ต ร ว จ  M a i n  G e a r  B o x

ต ร ว จ  C o m b u s t i o n  A i r  F a n

U p c o i l e r  A p p r o a c h  R o l l e r  T a h h ต ร ว จ เ ส ืบ ง ต ัง ข อ ง  R o l l e r  B e a r in g

(ส ัฟ ่คทแเสทใ-!1.ทฟ ่ต ั1ท«-ใใแ1ทใ-เทเบ«) ต ร า จ ! ท ผ ัน ร ั่ว ข อ ง  G e a r  B o x  L i n e  s h a f t

ต ร ว จ  C o u p l i n g  แ ก ะ  B o l t  ข อ ง  L i n e  s h a f t

U p c o i l e r  E n t e r i n g  G u id e ต ร ว จ เ ส ีบ ) ต ัง ข อ ง  ก า ร เ ก ึ๋ท น  G u i d e  เ ข ้า อ อ ก

(ก ัฟ ่สทเแผกใ i n m n n i l กตั) ท ฑ - น ส อ น ท า ร ส ีท ข อ . '  W e a r  p l a i e

ต ร ว จ ส อ บ ก ร ะ บ อ ก  ไ : ) ใ ด ร แ ค

U p c o i l e r ต ร า อ ก า ร ร ั่ว ข อ ) น า ผ ั เ ไ ซ โ ก ร ก ค ก ร ะ บ อ ก ฐ ฆ

(ท ัฟ ่ก»นแทกใ ต ร า จ ) ) m : ใ อ ร ใ ฯ โ ด ร !  ค  แ ก ะ ก า ร ร ั่ว ข อ ง ! ( า ต ัน

ต - ท จ เ ส ืฆ ง ต ัง ข อ ง  O .  3 . B e a r i n g

ต ร า ว เ ส ีบ ) ต ัง ข อ ง  W r a p p e r  R o l l  B e a r in g

ต ร า จ เ ส บ ง ต ัง  P i n c h  t o l l  H e a r in g

ต ร ว จ ก า ร  S p r a y  น า !  ล ่อ เ บ น ข า ง  M a n d r e l  S e g m e n t s

ต ร า อ เ ส ีบ ง ต ัง โ ) ค ป ก !  ข อ ง  G e a r  B o x

C o i l  C a r ต ร า จ ! ข ้ค ก า ร ข น  -  Î  ง

(ค ก บ -ค ท ) ต ร ว จ เ ข ํค ก า ร เ ค ก ึ๋อ ! เ  ต ัว น า น ห น า  -  ก อ บ ห ต ัง

ต ร ว จ เ ข ์ค ก า ร ร ั่ว ข อ ง  ร ะ บ บ  H y d r a u l i c

ข ื่อ ผ ู้ต ร ว า

ร ูป ท  ฉ -2 (ต ่อ ) แ ส ด งต ัว อ ย ่า ง แ บ บ ฟ อ ร? ;ก า รต ร ว จ ส อ บ เค ร ึ่'อ ง ต ัก รแ บ บ ก :
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ป ว ะ ว ำ า น ท ี่......................./ ............................ / .........................  « น ้า  1 / 4

เ ค ร ื่อ ง จ ัก ใ ร า ย ก า ร ต ร ว จ เ ข ์ค ค ่า ป ก ต ิ ผ ล ก า ร ต ร ว จ เ ข ์ค

เ ข ้า บ ่า ย ด ึก
A

IR
C

O
M

P
R

E
S

S
O

R

๐
Z

C H E C K  D I S C H A R G E  T E M P 7 0 - 3 0 0

C H E C K  L I N E  P R E S S U R E 1 0 0 - 1 2 5  P S

C H E C K  S E P A R A T O R  P R E S S U R E 1 1 0 - 1 4 0  P S

C H E C K  P R E S S U R E  W A T E R  IN 4 0  9 0  P S I

C H E C K  U N I T  S T A T U S

C H E C K  O I L  F I L T E R เ ห ส ิอ ง

C H E C K  A I R  F I L T E R ส ิ•ช าว

C H E C K  O I L  L E V E L L O /H I

C H E C K  W A T E R  O U T  T E M P 3 5 - 4 0 0

C H E C K  O I L  L E A K

ด ร ว จ ก า ร ด ัน ส ะ เ ท อ บ แ ล ะ เ ส ิย ง ด ัง ข อ ง เ ค ร ีอ ง ด ัก ร

CVJ
๐

C H E C K  D I S C H A R G E  T E M P 7 0 - 8 0 0

C H E C K  L I N E  P R E S S U R E 1 0 0 - 1 2 5  P S

C H E C K  S E P A R A T O R  P R E S S U R E 1 1 0 - 1 4 0  P S

C H E C K  P R E S S U R E  W A T E R  IN 4 0 - 9 0  P S I

C H E C K  U N I T  S T A T U S

C H E C K  O I L  F I L T E R เ ห ล อ ง

C H E C K  A I R  f i l t e r ส ิ,ช าว

C H E C K  O I L  L E V E L L O / I I I

C H E C K  W A T E R  O U T  T E M P 3 5 - 4 0 0

C H E C K  O I L  L E A K

ต ร ว จ ก า ร ด ัน ส ะ เ ท ีอ บ แ ล ะ เ ส ิย ง ด ัง ข อ ง เ ก ร ีอ ง ด ัก ร

ข ื่ค ข ูต ร ว จ

3  เ ค ว ึ๋อ ง จ ัก ร ท ่า ง า น ป ท ส ิ £ร ิ [ ก ว ี๋อ ง จ ัก ร ท ่า ง า น ไ ม ่ป ก ต ิ * * *  ถ ้า ค ่า ท ี่อ ่า « ไ ต ้) ป ิน พ ัว ) ก 'น ใ ท ่ใ อ ่) ง ํเ น พ ัว ; ก ร )

เ ค ร ื่อ ง จ ัก ร ร า ย ก า ร ต ร ว จ เ ข ค ค ่า ป ก ต ิ ผ ล ก า ร ต ร ว จ เ ข ค

เ ข ้า บ ่า ย ด ึก

C H E C K  D I Î ' C H A R G E  T E M P 7 0 - 8 0 ’C

C H E C K  L I N E  P R E S S U R E 1 0 0 - 1 2 5  P S I

C H E C K  S E P A R A T O R  P R E S S U R E 1 1 0 - 1 4 0  P S I

C H E C K  P R E S S U R E  W A T E R  IN 4 0 - 9 0  P S I

C H E C K  U N I T  S T A T U S -0
O

N C H E C K  O I L  F I L T E R เ ห ล อ ง

C H E C K  A I R  F I L T E R ส ิร า ว

C H E C K  O I L  L E V E L L O /H I

Cd
C H E C K  W A T E R  O U T  T E M P 3 5 - 4 0 0

๐CO C H E C K  O I L  L E A K

LUCd ต ร ว จ เ ท ร ร ่( น * ะ เ ท ิ« น น ร ะ เ ร » ง พ ัง ซ อ ง พ ร ร อ ง จ ัก ร -

§ C H E C K  D I S C H A R G E  T E M P 7 0 - 8 0 0

๐Cd C H E C K  L I N E  P R E S S U R E 1 0 0 - 1 2 5  P S I

< C H E C K  S E P A R A T O R  P R E S S U R E 1 1 0 - 1 4 0  P S I

C H E C K  P R E S S U R E  W A T E R  IN 4 0 - 9 0  P S I

C H E C K  U N I T  S T A T U S -

๐ C H E C K  O I L  F I L T E R เ ห « อ ง

C H E C K  A I R  F I L T E R ส ิร า ว

C H E C K  O I L  L E V E L L O /H I

C H E C K  W A T E R  O U T  T E M P 3 5 - 4 0 0

C H E C K  O I L  L E A K -

ต ร ว จ ก า ร จ ัน * ะ เ ท ็อ น น « ะ เ ร » ง พ ัง ซ อ ง เ ค ร อ ง จ ัก ร

ข่ีลผเต ร ว จ

ห ม า ย เ ห * ]

รบ ่ท ี่ ฉ -3 แสดงต ัวอย ่างแบบฟอร์ผการตรวจสอบเครี่อ-ไจ ักรแบบท!
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ประจำ ÏUท่ี ............/ .............. / ............. หน้า 2 /4
เ ค ร ื่อ ง จ ัก ร ร า ย ก า ร ต ร า จ เ ข ค ค ่า ป ท พ ิ ผ ล ก า ร ต ร ว จ เ ฃ ค

เ ข ้า บ ่า ข ต ก

R
E

H
E

A
T

 F
U

R
N

A
C

E
 

H
O

T
 W

E
L

L
 P

U
M

P

N O . 1 ต ร ว จ 1ส ิย ง ต ัง ผ ด ป ก ต  แ พ ะ ท า ร ท ีบ ข ณ ะ ท ำ ง า บ ข อ ง  P U M P

ต ร ว จ ท า ร ร ั่ว ข อ ง ป ้า ท  P A C K I N G

N O . 2 ต ร ว จ เ ท ีย ง ต ั3 ผ ิต ป ก ต ิ แ พ ะ ท า ร ต ัน ข ณ ะ ท ่า ง า น ข อ ง  P U M P

ต ร ว จ ก า ร ร ั่ว ข อ ง ป ้า ท ี P A C K I N G

N O . 3 ต ร ว จ เ ท ีย ง ต ัง ผ ิด ป ท ต ิ แ ล ะ /ท ร ต ัน ข ณ ะ ท ำ ง า น ข อ ง  P U M P

ต ร ว จ ก า ร ร ั่ว ข อ ง ป ้า ท ี P A C K I N G

R
E

H
E

A
T

 F
U

R
N

A
C

E
 

C
O

L
D

 W
E

L
L

 P
U

M
P

NO .า
ต ร ว จ ถ ูค ว า ม ต ัน ข อ ง น ่า 5 C - 6 0  P S I

ต ร ว จ เ ท ีย ง ด ัง ผ ิด ป ก ต ิ แ ล ะ ก า ร ต ัน ข ณ ะ ท ำ ง า บ ข อ ง  P U M P

ต ร ว จ ก า ร ร ั่ว ข อ ง ป ้า ท ี P A C K I N G

N O . 2

ต ร ว จ ด ูค ว า ม ต ับ ข อ ง ป ้า 5 0 - 6 0  P S I

ต ร ว จ เ ท ีย ง ต ัง ผิดป ก ต ิ แ ล ะ ก า ร ต ับ ข ณ ะ ท ำ ง า บ ข อ 1 P U M P

ต ร ว จ ก า ร ร ั่ว ข อ ง ป ้า ท ี P A C K I N G

N O . 3

ต ร ว จ ด ูค ว า ม ต ับ ข อ ง ป ้า 5 0 - 6 0  P S I

ต ร ว จ เ ท ีย ง ต ัง ผ ิด ป ก ต ิ แ ล ะ ก า ร ต ับ ข ณ ะ ท ำ ง า บ ข อ ง  P U M P

ต ร ว จ ก า ร ร ั่ว ข อ ง ป ้า ท ี P A C K I N G

R
E

H
E

A
T

 F
U

R
N

A
C

F
 

C
O

O
L

IN
G

 T
O

W
E

R

N O . 1 1 . ต ร ว จ ส ภ า ฑ เ ท ีย ง ต ัง ผ ิเ 'ท เ ก ต ิ

2 .  ต ร ว จ ร ะ ต ับ ป ้า ม ับ  G E A R

3  ต ร ว จ ร ะ ต ับ ป ้า ภ า ย ใ บ บ ่อ

N O . 2 1 ต ร ว จ ส ภ า พ 1ส ิย ง ต ัง ผ ิด ป ก ต ิ

2 .  ต ร ว จ ร ะ ต ับ ป ้า ต ับ  G E A R

3 .  ต ร ว จ ร ะ ต ับ ป ้า ภ า ย ใ บ บ ่อ

ซื่อผู้ตรวจ

3  เ ค ว ี่ฟ ็ง ฉ ัก ร ท่าง า น ป ก ต ้ ธ  เ ค ร จงธ ัท ร ท ่า ง า น ไ ม ่ป ท ต ้ ท ้า ค ่า ท ี่อ่านไ ต ่' เ ป ็น ต ัว เ ถ ข ไ ฟ ้ใ ร ่เ จ น ต ัว เ ก 'บ

เ ก ว ี่จ ง จ ัก 1 ร า ย ก า ร ต ร ว จ เ ข ค ค ่า ป ท ต ิ ผ ล ก า ร ต ร ว จ เ ข ์ค

Ï เ ข ้า บ ่า ย ด ึก

N O . 1 ต ร ว จ l i b ง ด ัง ผ ิด ป ก ผ ิข ธ ง  P U M P  น ร ะ ร ท ย ห า น

ร  1 ต ร ว จ 'น า ก า ร ท ้น ธ ธ ง  B E A R I N G  P U M P

1  Î N O . 2 ต ร ว จ เ ท ีย ง ต ัง ผ ิด ป ก ต ิข อ ง  P U M P  แ ล ะ ล า ย ท า บ

> L]_J CL ต ร ว จ ธ า ก า ร ท ้น ข ธ ง  B E A R I N G  P U M P

=  สิ N O . 3 ต ร ว จ เ ร ่( ธ ง ด ัง ผ ิด ป ก ต ิข ธ ง  P U M P  แ ร ะ ส า « ท า บ

ต ร ว จ ธ า ก า ร ท ้น '» ธ ง  B E A R I N G  P U M P

|| N O .1 ต ร ว จ เ ท ีย ง ต ัง ผ ด ป ก ต ิข อ ง  P U M P  แ ล ะ ส า ย ท า น

CLะร ต ร ว จ « า ก า ร ท ้น ธ ธ ง  B E A R I N G  P U M P
Z)0. N O . 2 ต ร ว จ เ ท ีย ง ต ัง ผ ด ป ก ต ิข อ ง  P U M P  แ ล ะ ป ีา ย ท า บ

๐2 ต ร ว จ « า ก า ร ! เ น ซ ธ ง  B E A R I N G  P U M P

เ ๐ Û. N O . 3 ต ร ว จ เ ท ีย ง ต ัง ผ ด ป ก ต ิข อ ง  P U M P  แ ฉ ะ ส า ย ท า บ

1Û.1 if)

ต ร ว จ ธ า ก า ร ท ้น ธ ธ ง  B E A R I N G  P U M P

N O . 4 ต ร า จ เ ร «งดั1 ผ ิด ป ก ต ิข ธ ง  P U M P  น » ะ ร า « ห า น

ต ร ว จ อ า ก า ร î f 'บ ข อ ง  B E A R I N G  P U M P

! Q. N O .1 ต ร ว จ » ภ า m 3 « ง ด ั1 แ ด ป ก ต ิข ธ ง  P U M P  แ ร ะ ส า « ห า น

5ะว ต ร ว จ ธ า ก า ร ท ้น ข ธ ง  B E A R I N G  P U M P

HณิLU
N 0 . 2 ต ร ว จ ส ภ า ท เ ท ีย ง ต ัง ผ ด ป ก ต ิข อ ง  P U M P  แ ล ะ ส า ย ท า บ

ต ร ว จ ธ า ก า ร ท ้บ ข ธ ง  B E A R I N G  P U M P

๐
if)

N O . 3 ต ร ว จ ส ภ า ท เ ท ีย ง ต ัง ผ ิด ป ก ต ิข อ ง  P U M P  แ ล ะ ส า ย ท า บ

ด ร ว จ อ า ก า ร i น ข อ ง  B E A R I N G  P U M P

F L U M E  F L U S H ต ร ว จ ส ภ า ท ,ทีย ง ต ั1ผ ิด ป ก ต ิข ‘ธ ง  P U M P  แ ล ะ ส า ย ท า บ

P U M P ต ร ว จ « า ก า ง  ท ้น '» ธ ง  B E A R I N G  P U M P

C O I L  F C E . ต ร ว จ ส ภ า ท น ํ( ย ง ต ัง ผ ิด ป ก ต ิ1ข อ ง  P U M P  แ ล ะ ส า ย พ า น

E M E R .  P U M P ต ร ว จ ธ า ก า ร ท ้น ข ธ ง  B E A R I N G  P U M P

ซื่อแตรวฉ

«เทขเหตฺ

รูปที่ ฉ-3(ต่อ) แสดงตัวอย่างแบบฟ่อรมการตรวจสอบเครี่อง1จักรนบบกะ
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ปาะจำ V im ............... / .............. /.
เ แ ร อ ง จ ัก ร ร า ย ก า ร ต ร ว จ เ ข ื่ค ค ่า ป ก ต ิ ข ถ ก า ร ต ร ว จ เ ข ้ค

เ ข ้า ม ่า น ด ึก

M A I N  M I L L  M O T O R  

T O ?  B L O W E R

เ ส ีย ง ก า ร ท ำ ง า บ

ส ัท ษ โ น ะ ก า ร ส ัน

ก า ร ส ับ ข อ ง ส า ย พ า บ

M A IN  M I L L  M O T O R
เ ส ีย ง ก า ร ท ำ ง า บ

ส ัก ษ ณ ะ ก า ร ? โ บ

ก า ร ส ัน ข อ ง ส า ย พ า น

M I L L  T A B L E  S C R E W  

D O W N  B L O W E R

เ ส ีย ง ก า ร ท ำ ง า น

ส ัก ษ ณ ะ ก า ร ส ัน

ก า ร ส ับ ข • อ ง ส า ย พ า บ

E N T R Y  C O I L E R
เ ส ิย ง ก า ร ท ำ ง า บ

D R U M  B L O W E R
ส ัก ษ ณ ะ ก า ร ส ับ

ก า ร ส ับ ข อ ง ส า ย พ า บ

E N T R Y  C O I L IN G เ ส ิย ง ก า ร ท ำ ง า บ

F U R N A C E  P IN C H ส ัก ฬ ณ ะ ก า ร ส ัน

R O L L  B L O W E R ก า ร ส ับ ข 'อ ง ส า ย พ า บ

E X IT  C O I L IN G เ ส ีย ง ก า ร ท ำ ง า บ

F U R N A C E  P IN C H ส ัก V E U ะ ก 'เ ร ส ัเ น

R O L L  B L O W E R ก า ร ส ัน ข อ ง ส า ย พ า น

E X I T  C O I L E R  

D R U M  B L O W E R

เ ส ิย ง ก า ร ท ำ ง า บ

ส ัก ษ ณ ะ ก า ร ส ับ

ก า ร ส ับ ข อ ง ส า ย พ า น

C O I L IN G  F U R N A C E เ ส ีย ง ก า ร ท ำ ง า น

E N T R Y  T V  C A M E R A ส ัก ษ โ น ะ ก า ร ส ับ

B L O W E R ก า ร ส ับ ข อ ง ส า ย พ า น

C O I L IN G  F U R N A C E เ ส ีย ง ก า ร ท ำ ง า บ

E X IT  T V  C A M E R A ส ัก ษ ณ ะ ก า ร ส ับ

B L O W E R ก า ร ส ับ ข อ ง ส า ย พ า บ

ข ื่อ ผ ู้ต ร ว จ

3  ( ค ว ึ๋ป ง ง ก ร จ ำ ■ ท น ป ท ต  ธ  เ ค า ล ง จ ัก » จ ำ ง า น ไ ม ่ป ก ต ๊ ' • *  ท ้า ค ่า ท ึ๋จ ำ น ไ ต ้เ ป ็น ต ัา เ ล 'น ไ ห ัไ ส ่เ ป ็น ค ้า เ ล ข

นิมาบเหิง่เ ________________________________________________________

หน้า 3 /4
[  เ ค ร อ ง จ ัก ร ร า ย ก า ร ต ร ว จ เ ข ้ค ค ่า ป ท ต ้ ผ ล ก า ร ต ร ว จ เ ข ้ค

เ ข ้า ม ่า ย ด ึก

R E H E A T  F U R N A C E เ ส ีย ง ก า ร ท ำ ง า บ

C O M B U S T IO N ร ัก » ( น ะ ท า เ ต ้น

A I R  F A N เ ส ีย ง ก า ร ห ม ุบ ข อ ง น ไ : ร ง

R E H E A T  F U R N A C E  

E X H A U S T  

A I R  F A N

เ ส ีย ง ก า ร ท ำ ง า บ

ร ิก « ( น ะ ก า » ร ิบ

ก า ร  i น ข » เ ง » า « ห า น

เ ส ีย ง ก า ร ห ม ุบ ข อ ง น บ ร ง

R E H E A T  F U R N A C E เ ส ีย ง ก า ร ท ำ ง ,า น ั

D I L U T IO N  A I R  B L O W E R ส ัก ษ ณ ะ ก า ร ส ับ

C O I L IN G  F U R N A C E เ ส ีย ง ก า ร ท ำ ง า บ

E N T R Y  C O M B U S T IO N ร ิก « ( น ะ ก า ร ร ิ' แ

A I R  B L O W E R

C O I L IN G  F U R N A C E ( ร ิย ง ก า » จ ำ เ า น

E X IT  C O M B U S T IO N ส ัก ษ ณ ะ ก า ร  ส ับ

A I R  B L O W E R

O I L  C E L L A  R O O M  

B L O W E R

เ ร ิ» ง ก า » จ ำ ท น

ส ัก บ โ น ะ ก า ร  i l l

ก า ร ส ับ ข อ ง แ า ซ พ า บ

H O T  P L A T E เ ส ีย ง ก า ร ท ำ ท บ

L E V E L L E R ส ัก ษ โ น ะ ก า ร  ส ับ

B L O W E R ก า ร ส ับ ข อ ง  ท อ พ า บ

L E V E L L E R  B L O W E R

เ ส ีย ง โ ท ร ท ำ  ท บ

ส ัก ษ ณ ะ ก า ร  ส ับ

ก า ร ส ัน ข อ ง  ท ฃ พ า น

( ร ิย ง ก า » จ ำ ท น

U P C O I L E R  B L O W E R ร ิก « ( น ะ ก า ร  ร ิน

ก า » ร ิน » แ ง ' , ท » ห า น

ข ื่อ ผ ู้ต ร ว จ

ร ูปท ี่ ฉ-ร(ต ่อ) แสดงต ้วอย ่างแบบฟอร ์มการตรวจสอบเคร ื่องจ ักรแบบทะ
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ป!รจำวันที ........... / ............. /
เ ค ร อ ง จ ัก ร ร า พ ท า ร ต ร ว จ เ ข ค ค ่า ปก ต ิ ผ ล ก า ร ฅ ร ว จ เ ‘ช ค

A
IR

 C
O

N
D

. 
60

 T
O

N
S

๐
Z

ต ร ว จ ส อ บ อ ุณ ห ภ ูม ิใ บ ห ้อ ง ท ีท ำ ค ว า ม เ ย ็บ

ต ร ว จ ก า ร ช ุด ด ับ ข อ ง  A I R  F I L T E R

ต ร ว จ ก า ร ท ำ ง า บ แ อ ะ เ ท ีย ง ด ัง ผ ิด ป ก ด ข อ ง

B L O W E R

ต ร ว จ ก า ร ช ุด ด ับ ข อ ง  F IN  ข อ ง  C O N D E N S E R

N
O

 2

ต ร ว จ ส อ บ อ ุณ ห ภ ูม ิใ บ ห ้อ ง ท ีท ำ ค ฺว า ม เ ย ็บ

ต ร ว จ ก า ร อ ุด ด ับ ข อ ง  A I R  F I L T E R

ต ร ว จ ก า ร ท ำ ง า บ แ ส ะ เ ท ีย ง ด ัง ผ ิด ป ก ด ข อ ง

B L O W E R

ต ร ว จ ก า ร ช ุด ด ัน ข อ ง  F IN  ข อ ง  C O N D E N S E R

0า
๐

ต ร ว จ ส อ บ อ ุณ ห ภ ูม ิใ บ ห ้อ ง ท ีท ำ ค ว า ม เ ย ็น

ต ร ว จ ก า ร ช ุด ด ับ ข อ ง  A I R  F I L T E R

ต ร ว จ ก า ร ท ำ ง า บ แ ส ะ เ ท ีย ง ด ัง ผ ิด ป ก ต ัฃ อ ง

B L O W E R

ต ร ว จ ก า ร อ ุด ด ับ ข อ ง  F IN  ข อ ง  C O N D E N S E R

ขี่อผู้ตรวจ

3  เ ท า ฃ ฬ ัท ฬ ำ ง า น ป ท ท ิ 5  เ ค ว ี๋อ ง จ ัก ร ท ำ ง า น า ฝ ป ก ต ิ * * *  ท ้า ค ่า ท ี่อ ่า น ไ ด ้เ ป ็น ต ำ เ ถ ฃ โ ห ่โ อ ่เ ป ็น ต ำ เ อ ■ น

« 1 1 1  ข  1 1 ! ต ุ

«น้า 4 /4
เ ค ร ือ ง จ ัก ร ร า ย ก า ร ต ร ว จ เ ข ํค ค ่า ป ก ต ิ ผ ล ก า ฯ ต ร ว จ เ . ,ช ค

N 0 . 1 ต ร ว จ ภ ูค ว า ม ด ัน ซ อ ง น า 1 5 - 1 7  P S I

O  1
ต ร ว จ เ ท ีย ง ด ัง ผ ิต ป ก ด  แ ส ะ ก า ร ด ัน ร ณ ะ ท ำ ง า น ร อ ง  P U M P

O  D
CH 0 .

ต ร ว จ ก า ร ร ว แ อ ง น า ท ี P A C K IN G

<  _ |  
Z  - 1
ะร ิ พ

N O . 2 ต ร ว จ ภ ูค ว า ม ด ัน ร อ ง บ า 1 5 - 1 7  P S I

1 ® ต ร ว จ เ ท ีย ง ด ัง ผ ิต ป ก ต  น ส ะ ก า ร ด ับ ร ณ ะ ท ำ ง า น ร อ ง  P U M P

ต ร ว จ ก า ร ร ว ร อ ง น า ท ี P A C K IN G

N 0 . 1 ด ร ว จ ส ภ า ท เ ท ีย ง ด ัง ผ ิด ป ก ด

0ะ
UJ ต ร ว จ ร ะ ด ับ ใ ! ' า ม ิบ  G E A R

ะ»
๐
1 -

ต ร ว จ ร ะ ด ับ ป ้า ภ า ย ใ น บ ่อ

๐ N O . 2 ต ร ว จ ส ภ า พ เ ท ีก ง ด ัง ผ ิด ป ก ต

๐
๐

ด ร ว จ ร ะ ะ ด ับ ป า ด ัน  G E A R

O
ต ร ว จ ร ะ ; ด ัน ป ้า ภ า ย ,ใ น บ ่อ

1 N O . 3 ด ร ว า « ภ า • ท เ ร ข ง ด ง ผ ต ป ก ต ิ

1 ต ร ว จ ร ะ ด ับ ป ้า ด ับ  G E A R

ต ร ว จ ร ะ ด ับ ป ้า ภ า ย ใ น บ ่อ

N 0 . 1 ต ร ว จ ภ ูค ว า ม ด ัน ร อ ง ป ้า 6 0 - 8 0  P S I

LU 0 -  
๐  5

ต ร ว จ เ ท ีย ง ด ัง ผ ิต ป ก ต ํ น ส ะ ก า ร ด ัน ร ณ ะ ท ำ ง า น ร อ ง  P U M P

1 ? ต ร ว จ ก า ร ร ว ร อ ง ป ้า ท ี P A C K IN G

L
A

M
IN

A
 

S
 W

E
 E

F

N O . 2 ด ร ว จ ภ ูค ว า ม ด ับ ร อ ง ป ้า 6 0 - 8 0  P S I

ต ร ว จ เ ท ีย ง ด ัง ผ ิต ป ก ต  แ ส ะ ก า ร ด ัน ร ณ ะ ท ำ ง า น ร อ ง  P U M P

ต ร ว จ ก า ร ร ว ร อ ง น า ท ี P A C K IN G

ข อ ผ ู้ต ร ว จ

ร ูปท ี ฉ -3(ต่อ) แสตงโอ ้วอย ่างแบบฟฬ ่มการตรวจสอนเครื'อ-รจ ักรแบ,Lire;
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PREVENTIVE MAINTENANCE
CHECK SHEET ( DAILY ) M 100 MONTH

YEAR.

เครื่องจักร รายการตรวจเช ็ค ว ัน ท ื่
1 0 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31

REHEAT FURNACE ดรวจ PISTON ROD SEAL ของ LIFT CYLINDER
ตรวจ PISTON ROD SEAL ของ TRAVERSE CYLINDER
ดรวจระบบนาหล่อเย็น SKID PIPE
ตรวจการทำงานของ WALKING BEAM I-1__
ดรวจสภาพสรง'til PULLEY ประตูเดา
ตรวจจักษณะเปลวไฟของ BURNER II
ดรวจการรั่วของบํ้าม้บและอาทาศ

FUEL OIL PUMP ตรวจการทำงานของ PUMP .’x COUPLING
( REHEAT FURNACE ) ตรวจการรั่วซอง SEAL PUMP
Dilution  a ir  BLOWER ตราจการสั่นสะเทิอน และเสิยงตังผิดปกติ
COMBUSTION AIR BLOWER ตรวจการสั่นสะเทิอน และเสิยงตังผิดปกติ

ตรวจ BOLTS รดแท่น BEARING
EXHAUST AIR BLOWER ตรวจควานติงของสายพาน ( VISUAL )

ตรวจการสั่นสะเท๊อน และเสิยงตังผิดปกติ
ตรวจ BOLTS รดแท่น BEARING

รีรอผู้ตรวจ

J  1ครองจักรทำงานปกติ o  เ?'รองจักรไม่ได้ทำงานสภาพเครีองปกติ
X  เครีองจักรทำงานไม่ปกติ

รปที ฉ-4 ตัวอย่าง แบบฟอร์มตรวจสอบเครื่องตักรราแว้’น



D A T E

B filL Y  INSTR Iîr.lENT  พ ท 2 โ  r s a  B E 2 S T  FB B liflC E

l i T I l l l Y
FUEL an SYSTEM

S T O R A G E T A N K M A ! N  O I L  H E A T E R L I Q U I D  O X Y G E N

IT E M LE V E L  F U E L T E M P F U E L  P U M P a n n i  ก โเ PR E S S U R E F L O W  M E T E R P R E S S U R E

T A C . N .» . T A N K  #  1 T A N K  12 TE 0 5 0 T ! I J Î Ï 1 U S E D EE 1 1 3 0 T l  O S I ) P I - 0 3 0 F T - 0 5 0 P I P 2

U N IT M IN  1 ฯ ท ,u n i )  n เท M IN  1 5 l ) , c n 0  ร เ ท 5 4  c 5 ' I  c 1 / 2 / 3 c ( o n e ) C ( B O C ) K G /C M *  ( ท .ท ) S r i PS ( 2 0 0 ; IN  w e  ( 5 0 )

ผ ก ก า ร ฅ ร ) จ

LPG_S YST EM

L I Q U I D  &  V A P O R  L P G  S U P P L Y

IT E M

1 
2 <<> It 1 V A P O R I /E R  T A N K U2 V A P O R IZ E R  T A N K  # : l P R E S S U R E

T A G  N e . PR ESSU R E T E M P U S E D PR E S S U R E T E M P U S E D PR E S S U R E TE M P U S E D P I ( 1 ) P I ; v ) F l  ( 1 , ) F l  ( 1 . ) P I ( 1 , ) P I  ( T , ) F I  ( T f ) F I  ( T . )

U N I T K C . /C M C c Y E S /O N K G /C M * c Y E S / O N K G /C M 2 c rE S /O N ( i o o ) p s i ( IG O )P S I ( i n o ) p s i ( 2 5 ) P S I ( 2 5 ) P S I ( lO O ) P S I ( lO O ) P S I ( 1 0 0 ) P S I

ผ เ ใ ก า ร

ต ร ว จ

rv. CAMERA SYSTEM BACK tPC. CHECK

COMBUSTION AIR SYSTEM

IT E M P R E S S U R E

T A G  N o . P I - 0 2 0 P T - Ü T G P I - 0 1  0  ( เท ) P I - 0 1  O ( O u l )

U N I T k c / c m " % KPa KPa

แ ก ก า ร

ต ร ว จ

V . ■'■■■■■■ ; C O O L I N S Y S T E M

IT E M A IR  PR ESSU R E I RE: S U R F P U M P

T A G  N o . P1 P 2 PH PS

U N IT P S I ( 1 ) PSI 1 SI G P M

ผ ล ท า ร

ต ร า  ง

! M A I N  P I L O T  G A S T A N K  V O L U M E C A S  A L A R M

IT E M P R E S S U R E T A N K  # 1 T A N K  # 2 T A N K  f f 3 V A P O R IX E R

T A G  N o . P I - 0 0 2 ( | | > ) 1 l - O B 2 ( O u t V O L U M E V O L U M E V O L U M E U S E D

U N IT ( 2 0 )  PSI (3 )  PSI ( % ) ( 4 0  M IN ) ( x ) ( 4 0  M IN ) ( x ) ( 4 0  M IN ) A L A R M

ผ ล ก า ร

ต ร ว จ

ข ื่อ น ู้ฅ ร า โ เ ส อ บ F o r m a n .

รปที จ-ธ 'ะ-ปแสดงตัวอย่างแบบฟอร์มการตรวจสอบเครึ๋องจ้ทรระบบพทอบ



222

Pneumatic F.R.L Check sheet

I t e m D e s c r i p t i o n C h e c k ค ่า ป ท ร น ล ก า ร  

ต ร ว จ เ ข ์ค

R e m a r k

1 D e s c a i e  B o x D r a i n  นำ ไ ม ่« น า

C h e c k  P r e s s u r e 3 0  P S I

C h e c k  ร ะ ย ับ  O i l >  1 / 2  ข อ ง พ ล อ ด แ ก ้ว

2 D e s c a l e  S h u t t e r  ( E n t r y ) D r a i n  นำ ไ ม ่« น า

C h e c k  P r e s s u r e B O  P S I

C h e c k  ร ะ ก ับ  O i l >  1 / 2  ข อ ง พ ล อ ด แ ก ้ว

3 D e s c a l e  S h u t t e r  ( E x i t ) D r a i n  นำ ไ ม ่« น า

C h e c k  P r e s s u r e 0 0  P S I

C h e c k  ร ะ ก ัน  O i l >  1 / 2  ข อ ง พ ล อ ด แ ก ้ว

4 F e l t  W i p p e r  ( E n t r y ) D r a i n  นำ ไ ม ่« น า

C h e c k  P r e s s u r e 0 0  P S :

C h e c k  ร ะ ก ับ  O i l >  1 / 2  ข อ ง พ ล อ ด แ ก ้ว

5 F e l t  W i p p e r  ( E x i t ) D r a i n  นำ ไ ม ่« น า

C h e c k  P r e s s u r e 0 0  P S I

C h e c k  ร ะ ก ับ  O i l > 1 / 2  ข อ ง พ ล อ ด แ ก ้ว

ธ L a m i n a r  F l o w  B l a n k  #  1 D r a i n  นำ ไ ม ่« น า

C h e c k  P r e s s u r e 0 0  P S I

C h e c k  ร ะ ก ับ  O i l > 1 / 2  ข อ ง พ ล อ ด แ ก ้ว

1 L a m i n a r  F l o w  B l a n k  7T z D i a i n  น า ไ ม ่« น ำ

C h e c k  P r e s s u r e 0 0  P S I

C h e c k  ร ะ ก ับ  O i l >  1 / 2  ข อ ง พ ล อ ด แ ก ้ว

ธ L a m i n a r  F l o w  B l o w  D o w n D r a i n  นำ ไ ม ่« น า

C h e c k  P r e s s u r e 0 0  P S I

C h e c k  ร ะ ก ัน  O i l > 1 / 2  ข อ ง พ ล อ ด แ ก ้ว

g H o t  L e v e l l e r  H i / L o w  S p e e d D r a i n  นำ ไ ม ่« น ํ้า

C h e c k  P r e s s u r e 3 0  P S I

C h e c k  ร ะ ก ับ  O i l > 1 / 2  ข ป ้ง พ ล อ ด แ ก ้ว

1 0 U p c o i l e r  P i n c h  R o l l  H i / L o w  S p e e d D r a i n  นำ ไ ม ่น ีน ํ้า

A n d  U p c o i l e r  M a n d r e l  H i / L o w C h e c k  P r e s s u r e 6 0  P S I

S p e e d C h e c k  ร ะ ก ับ  O i l > 1 / 2  ข อ ง พ ล อ ด แ ก ้ว

1 1 M a n d r e l  I n t e r n a l  C o o l i n g  W a t e r D r a i n  นำ ไ ม ่« น า

C h e c k  P r e s s u r e 0 0  P S I

1 2 B a n d e r D r a i n  น า ไ ม ่« น า

C h e c k  P r e s s u r e 6 0  P S I

C h e c k  ร ะ ก ัน  O i l > 1 / 2  ข อ ง พ ล อ ด แ ก ้ว

1 3 M a n d r e l  E x t e r n a l  C o o l i n g  W a t e r D r a i n  นำ ไ ม ่« น า

C h e c k  P r e s s u r e 6 0  P S I

C h e c k  B y I
« ม า ย !  M t j

3 ปกติ ใ. ให ้Drain นา ออกจาก Filter
5  ไม่ปกติ 2. ท่ 1 Pressure ปกติ เน่ากับ BO PSI

รฺปทื่ ฉ -6 รปแสดงตัวอย่างแบบฟอร์มการตรวจสอบเครื่องตักรระบบนิวเมดิก



ปวะจำวน}ใ

OAILV mm  ร ฝ £ิZT
«ท»!/

หน้า 1/2

เ ก ร ี่อ ง จ ัก ร ร า ย ก า ร ต ร ว จ เ บ ์ค ค ่า ป ก ต ิ ข ล ก า ร ต ร ง จ เ ‘ช ค

C H E C K  W A T E R  IN L IN E  P R E S S U R E 1 0 - 3 0  P S I

C H F C K  W A T E R  IN L E T  T E M P 4 8 - 6 5  F*

C H E C K  W A T E R  O U T L E T  P R E S S U R E 1 0 - 3 0  P S I

C H E C K  W A T E R  O U T L E T  T E M P 4 8 - 6 5  F '

C H E C K  L A S T  D IA G N O S T IC  C O D E  (  B  )

๐ C H E C K  E V A P  W A T E R  T E M P  ( E  )  IN 4 8 - 6 5  F

CO
๐

C H E C K  E V A P  W A T E R  T E M P  ( F  ) O U T 4 8 - 6 5  F

ฌ C H E C K  C O M P  S U C T IO N  R fg t  T E M P  ( F )  ( 2 1 ) 3 5 - 3 6  F

IO C H E C K  C O M P  E V A P  R fg t  T E M P  ( 2 2 ) 3 5 - 3 6  F

C H E C K  E V A P  R fg t  P R E S S U R E  ( 2 3 ) 6 0 - 1 0 0  P S I

C H E C K  S A T U R A T E D  C O N D E N S E R  R fg t  T E M P  ( 2 4 ) 1 0 0 - 2 0 0  F

C H E C K  C O N D E N S E R  R fg t  P R E S S U R E  ( 2 5 ) 2 0 0 - 4 0 0  P S

ต ร ว จ ก า ร จ ัน ส ะ เ ท ํอ น แ ล ะ ^ ย ง จ ัง ช อ ง เ ค ร ีอ ง จ ัก ร

,:g# V ทรวจ
3  เ ค ร ี่อ ง จ ัก ร ท ำ ท น ป ก ต  5  เ ค ร ี่อ ง จ ัก ร ท ำ ง า น ไ ม ่ป ก ต  * * *  ถ ้า ค ่า ท ี่อ ำ น ไ ค ัเ ป ีน ค ัว เ ล ข ,เ ห ( ส ํเ ป ีน ค ัว เ ล ข

ห ม า ข เ ห ต ุ _____________________________________________________________________________________________________________________________________

เ ก ร ี่อ ง จ ัก ร ร า ย ก า ร ต ร ว จ เ จ ัค ค ่า ป ก ต ิ ผ ล ก า ร ต ร ว จ Vช ค

C H E C K  W A T E R  IN L IN E  P R E S S U R E 1 0 - 3 0  P S I

C H E C K  W A T E R  I N L E r  T E M P 4 8 - 6 5  F

C H E C K  W A T E R  O U T L E T  P R E S S U R E 1 0 - 3 0  P S I

C H E C K  W A T E R  O U T L E T  T E M P 4 8 - 6 5  F

C H E C K  L A S T  D IA G N O S T IC  C O D E  (  B  ) -

๐
CM

C H E C K  E V A P  W A T E R  T E M P  ( E  )  IN 4 8 - 6 5  F

r -
CO

๐
C H E C K  E V A P  W A T E R  T E M P  ( F  )  O U T 4 3 - 6 5  F

UJ
Z j

C H E C K  C O M P  S U C T IO N  R fg t  T E M P  ( F )  ( 2 1 ) 3 5 - 3 6  F

X
O C l  I E C K  C O M I  > E V A P  R fg t  T E M P  ( 2 2 ) 3 5 - 3 6  F

C H E C K  E V A P  R fg t  P R E S S U R E  ( 2 3 ) 6 0 - 1 0 0  P S I

C H E C K  S A T U R A T E D  C O N D E N S E R  R fg t  T E M P  ( 2 4 ) 1 0 0 - 2 0 0  F

C H E C K  C O N D E N S E R  R fg t  P R E S S U R E  ( 2 5 ) 2 0 0 - 4 0 0  P S I

ต ร ว จ ก า ร ส ์น ส  า ท ํอ น น ส ะ เ ส ิย ง จ ัง ช อ ง 1« ร อ ง จ ัก ร

ร  , ■ p a 5 , » f  ;
a '  ; ร ี่

รปท่ี ฉ-/ แสดงถัวอย่างแบบฟอรมการตรวจสอบเครองจักรระบบ UTILITY รายวัน



DAILY CHECK SHEETUTLlPiY
............ ' ............ y ............  «น้า 2 /2

เ ค ร ื่อ ง จ ัก ร ร า ย ก า ร ต ร ว จ เ ข ้ค ค ่า ! ' ก ต ๊ ผ ล ก า ร ต ร ว จ เ ข ค
C

IT
Y

 P
U

M
P

N O  1 ต ร ว จ ส อ บ ก า ร ท ำ ง า น ข อ ง  P U M P

N O . 2 ต ร ว จ ส 'อ บ ก า ร ท ำ ง า น ข ธ ง  P U M P

D
E

E
P

 W
E

L
L

 

C
O

O
L

IN
G

 T
O

W
E

R

Ï Ï  *
ต ร ว จ ส อ บ ก า ร ท ำ ง า บ ข อ ง  P U M P

C
O

O
LI

N
G

 T
O

W
EF

ต ร ว จ ส อ บ ก า ร ท ำ ง า บ ข อ ง เ ค ร ื่อ ง จ ้ก ร

J O C K E Y  P U M P  

F I R E  P U M P

ต ร ว จ ส อ บ ก า ร ท ำ ง า บ ข ช า  P U M P  

ค ว า บ ด ับ น ํ้า ด ับ เ พ ส ง

ร ะ ด ับ บ า จ ัน เ ส ัช เ พ ล ง

ไ ฟ  B A T T E R Y  C I R C U I T  #  1

ไ ฟ  B A T T E R Y  C I R C U I T  น 2

D I E S E L  G E N E R A T O R  

6 5 5  K W

ต ร ว จ ส ภ า พ « ว า ม พ ร ้อ ม ใ บ ภ า ร ท ำ ง า บ * ! ) อ ง เ ค ร ื่อ ง

ก า ร ร ั่ว ? » ] ข อ ง ป ้า  ห ร อ บ า จ ับ

D I E S E L  G E N E R A T O R  

3 1 5  K W

ต ร ว จ ส ภ า พ « ว ' 'ม พ ร ้อ ม ใ น ก า ร ท ำ ง า บ ■ แ อ ง เ ค ร ื่อ ง

ก า ร ร ั่ว ? ม ข อ ง ไ ท  ห ร อ น ่า จ ัน

ช ีอ ผ ้ค ร า จ

3  เ ค ร ี๋ล ง จ ัก ร ท ำ ท น ป ก ต ิ ธ  เ ค ร ี๋ล ง จ ัก ร ท ำ ท น ไ 31ป ก ต ิ ถ ้า ค ่า ท ี่อ ่า น ไ ด ้เ ป ็น ฅ ัา เ ล ข ใ ห ้ใ ส ่เ ป ็น ต ัว เ ล ข

I เ ค ร ึ๋อ ง จ ัก ร ร า ย ก า ร ต ร ว จ เ ข ้ค ค ่า ป ก ต ิ ผ ล ก า ร ต ร ว จ เ ข ้ค

R /F  C O O L IN G  

T O W E R

D O C T O R  1 1 0 2  F E E D E R

N a O C L  F E E D E R  +  T I M E R

แ 2 ร 0 4  F E E D E R

C O N D U C T I V I T Y  C O N T R O L L E R

L A M IN A R  

C O O L IN G  T O W E R

D O C T O R  1 9 0  F E E D E R

N a O C L  F E E D E R  +  T I M E R

C O N D U C T I V I T Y  C O N T R O L L E R

ป ร ิเ ท ท !  D O C T O R  4 5 0

S P R A Y  P O N D

D O C T O R  2 3 0  F E E D E R

N a O C L  F E E D E R  +  T I M E R

C O N D U C T I V I T Y  C O N T R O L L E R

ฟ ้ค น ัท ฯ ท อ

mnuiHfj

รปที ฃ-7(ด่อ) แสดงตัวอย่างแบบฟ่อรมการตรวจสอบเครืองจักรระบบ UTILITY รายวัน
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PR EVEN TIVE  MAINTENANCE
CHECK SHEET ( WEEKLY ) 
OVERHEAD CRANE c 300 MONTH.

YEAR....

I T E M ต ำ แ ห น ่ง ท ี่ต ร ว จ เ ช ็ค

ร า ย ล ะ เ อ ึย ด ก า ร ต ร ว จ เ ช ็ค C
R

A
N

E
 N

O
. 

1 

15
T

. 
S

H
IP

C
R

AN
E 

r.’
O

. 2
 

15
T.

 S
H

IP
 Y

AR
D

C
R

AN
E 

N
O

. 3
 

15
T.

 S
H

EA
R

 L
IN

E

C
R

AN
E 

N
O

. 4
 

40
T.

 S
H

EA
R

 L
IN

E

C
R

AN
E 

N
O

. 
5 

40
T.

 U
P-

C
O

IL
ER

C
R

AN
E 

N
O

. 6
 

35
T.

 U
P-

C
O

IL
ER

C
R

AN
E 

N
O

. 7
 

35
T.

 S
H

EA
R

 L
IN

E

C
R

AN
E 

N
O

. 3
 

12
5T

. 
R

O
LL

 S
H

O
P

C
R

AN
E 

N
O

. 9
 

12
5T

. M
IL

L 
LI

N
E

C
R

AN
E 

N
O

. 
10

 

50
T.

 F
U

R
N

AC
E LU

1  t2  a.

1  ■ 
a  i C

R
AN

E 
N

O
. 

12
 

15
T.

 F
U

R
N

AC
E

1 T R O L L E Y -  ต ร ว จ ส อ โ เ ส ภ า พ ฃ 'อ ง ล 'อ  ( ก า ร ส ิก ห ร อ ,  น ต ก ร า ว )

- ต ร ว จ ร ะ บ บ เ บ ร ศ  ( ผ ้า เ บ ร ค ,  ก า ร ท ำ ง า น  )

-  เ ช ็ค ก า ร ห ย อ ด น ่า ม ัน ห ล ่อ ล ึ๋น ท ี่ P IN S  แ ล ะ  L E V E R S

- เ ช ็ด ก า ร ห ล ่อ ล ึ๋น ล ฺล ง

- ต ร ว จ ส ภ า พ * บ อ ง ส ล ง  (ค ด ง อ ,  แ ต ก ,บ ด เ ป ็น เ ท ล ึย ว แ ล ะ ไ ม ่อ ย ู่ใ น ร ่อ ง  

ข อ ง  D R U M )

- เ ช ็ค  O I L  L E V E L  ข อ ง  R E D U C E R  G E A R

-  ท ด ส อ บ ร ะ บ บ  S A F E T Y  D E V IC E  ( U P P E R  แ ล ะ  L O W E R  L IM IT  S W IT C H )

- ต ร ว จ ข ัน  B O L T  &  N U T  ท ุก จ ุด

-  ต ร ว จ ส ิง ก ก ข ว า ง บ น  R U N W A Y

- ต ร ว จ ส ภ า พ ข อ ง  D R U M S  ( แ ต ก ร ำ ว ,  ส ิก ห ร อ  )

- ต ร ว จ  R O P E  C L A M P  (ส ล ง  C L A M P  )

2 B R I D G E -  ต ร ว จ ร ะ บ บ เ บ ร ค  ( ผ ้า เ บ ร ค .ก า ร ท ำ ง า บ )

เ ช ็ค ก า ร ห ย อ ด น า ม ัน ห ล ,อ ล ึ๋น  P IN S  &  B U S H IN G  ข อ ร ่เ บ ร ค

- ต ร ว จ ข ัน  B O L T  &  N U T  ท ุก จ ุด

- ต ร ว จ ส ิง ก ต ฃ ว า ง บ น  R U N W A Y

- ต ร ว จ ส ภ า พ ข อ ง ล อ  ( ก า ร ส ิก ห ร อ ,  แ ด ก ร ำ ว )

- ต ร ว จ ร ะ ด ับ น า ม ัน ข อ ง  R E D U C E R  G E A R

- ต ร ว จ  B R ID G E  B U M P E R

ๆ ร อ ย ู้ต ร ว จ ส ' อ บ

จ ัณ ญ า  ■ กษ เ น

y  เ ค ร ีอ ง จ ัก ร ท ำ ง า บ ป ก ด ํ

Y  เ ค ร ือ ง จ ัก ร ท ำ ง า บ ไ ฝ ป ก ต  «  V  น , - บ  .  . 1 I - _______  y
^  หมายIหตุ เหร ะ บ ุวนททดาเนนการเนของผู่ตรวจสอบดว^

รูปที่ ฉ-8 ตัวอย่างฟอรมตรวจสอบ OVERHEAD CRANE 225



CHECK SHEET ( MONTHLY ) บ 508
P R E V E N T I V E  M A I N T E N A N C E

YEAR.

เคร'อง'า กร รายการตรวจ J r _______
1

CH
ILL

ER
 3

70
 T

ON

NO
.1

ท ำ ค ว า ม ส ะ ' a า ด  C O N D E N S I N G  U N I T

ด ร ว จ เ ช ็ค ร อ ย ร ว ต า ม ข ้อ ต ่า ง  ๆ

ต ร ว จ เ ส ิย ง ด ้ง ผ ิด ป ก ด แ ส ะ ก า ร ข ้น ข อ ง พ ้ด ส ม
NO

.2 ท ำ ค ว า ม ส ะ อ า ด  C O N D E N S I N G  U N I T

ต ร ว จ เ ช ็ค ร อ ย ร ว ต า ม ข ้อ ต ่า ง  ๆ

ต ร ว จ เ ส ิย ง ด ัง ผ ิด ป ก ด ิน ส ะ ก า ร ด ้น ข อ ง พ ้ด อ ม

NO
.3 ท ำ ค ว า ม ส ะ อ า ด  C O N D E N S I N G  U N I T

ด ร ว ร เ ช ็ค ร อ ย ร ว ต า ม ข ้อ ต ่า ง  ๆ

ต ร ว จ เ ส ืย ง ด ้ง ผ ิด ป ก ต แ ฉ ะ ก า ร ข ้น ข อ ง พ ้เ ค ล ม

N0
.4

ท ำ ค ว า ม ส ะ อ า ด  C O N D E N S I N G  U N I T

ต ร ว จ เ ช ็ค ร อ ย ร ว ต า ม ข ้อ ต ่า ง  ๆ

ต ร ว จ เ ส ิย ง ด ง ผ ิด ป ก ต น ส ะ ก า ร ข ้น ข อ ง พ ัด ส ม

A.
H.

U

๐

ด ร ว า เ ส ิย ง ด ้ง ผ ิด ป ก ต ิข อ ง  B E A R I N G

ต ร ว จ ส ภ า พ ข อ ง ส า ย ท า บ  ( B E  T  )
ต ร ว จ ส อ บ  L I M I T  S W I T C H

ต ร ว จ ส อ บ ก า ร ท ำ ง า บ ข อ ง ห ส อ ด ไ ฟ ภ า ย ใ บ

ท ำ ค ว า ม ส ะ อ า ด

NO
.2

ต ร ว จ เ ส ย ง ด ้' ง ผ ิด ป ก ต ิข อ ง  B E A R I N G

ต ร ว จ ส ภ า พ ข อ ง ส า ย พ า บ  ( B E L T  )
ต ร ว จ ส อ บ  L I M I T  S W I T C H

ต ร ว จ ส อ บ ก า ร ท ำ ง า น ข อ ง ห ล อ ด ไ ฟ ภ า ย ใ บ

ท ำ ค ว า ม ส ะ อ า ด

CH
ILL

ER
 P

UM
P

LON

ท ำ ค ว า ม ส ะ อ า ด

ต ร ว จ ช า ก า ร ข ้น ส ะ เ ท ีช น ข ณ ะ ท ำ ง า บ

CNJ
๐

ท ำ ค ว า ม ส ะ อ า ด

ต ร ว จ ช า ก า ร ข ้น ส ะ เ ท ํช น ข ณ ะ ท ำ ง า บ

ro
๐

ท ำ ค ว า ม ส ะ อ า ด

ต ร ว จ อ า ก า ร ข ้บ ส ะ เ ท ีอ บ ข ณ ะ ท ำ ง า บ

NO
.4 ทำค ว า ม ส ะ อ า ด

ต ร ว จ อ า ท า ร ข ้บ ส ะ เ ท ช น ข ณ ะ ทำง า บ

ซ ีอผ ู้ตรวจ 1

ร /  เครีองจักรพำงานปกติ o  เครีองจักรไม่ได้พำงาบสภา'»นกรีองปกติ
X  เครีองจักรทำงานไม่ปกติ 2 )  เครีองจักรไม่ได้ทำงานสภาพ๓รีองผิดปกติ

รูปที่ จ-9 ตัวอย่างแบบฟ่อเมตรวจส'อบเครื่องจกรรายเดี'อน
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CHECK SHEET ( YEARLY ) บ 806
P R E V E N T I V E  M A I N T E N A N C E

เ ค ร ื่อ ง จ ัก ร ร า ย ก า ร ต ร ว จ เ ช ็ค
บ ี .................................... ป ี .....................................

1 2 3 4 5 C 7 0 9 1 0 11 12 1 2 3 4 5 6 เ 8 9 1 0 11 1 2

CHILLER 370 TON 
NO. 1

ตรวจและปรับ CLEAFJANECE ของใบพัด
เชคสภาพสายพาน
ตรวจ ALIGNMENT ของสายพาน
ตรวจข้น BOLT ร. NUT ตามจุดต่าง ๆ
ตรวจการคลายตัวของ SET SCREW

CHILLER 370 TON 
NO. 2

ตรวจและปรัน CLEARANECE ของใบพัด
เซคสภาพสายพาน
ตรวจ ALIGNMENT ของสายพาน
ตรวจข้น BOLT &  NUT ดามจุดต่าง ๆ
ตรวจการคลายตัวของ SET SCREW

CHILLER 370 TON 
NO. 3

ตรวจและปรับ CLEARANECE ของใบพัด
เซคสภาพสายพาน
ตรวจ ALIGNMENT ของสายพาน
ตรวจข้น BOLT & NUT ตามจุดต่าง ๆ
ตรวจการคลายตัวของ SET SCREW

CHILLER 370 TON 
NO. 4

ตรวจและปรับ CLEARANECE ของใบพัด
เชคสภาพสายพาน
ตรวจ ALIGNMENT ของสายพาน
ตรวจข้น BOLT & NUT ดามจุดด่าง *1
ตรวจการคลายตัวของ SET SCREW

ENTRY COILING FURNACE 
BLOWER

ตรวจและปรับ CLEARANECE ของใบพัด
เชคสภาพสายพาน
ตรวจ ALIGNMENT ของสายพาน
ตรวจข้น BOLT & NUT ดามจุดต่าง ๆ
ตรวจการคลายตัวของ SET SCREW

ผ ู้ต ร ว จ ส อ บ

ฟิญญาล'ทษณ์ เครีองจักรทำงานปกติ o  เครีองจักรไม่ได้ทำงานสภาพเครีองปกติ
X 1ครีองจักรทำงานไม่ปกติ

ร ุป ท ี่ จ - 10 ต ัวอ ย ่าง  แ บ บ ฟ ่อ เม ก า ร ต ร ว จ ส อ บ เค ร ื่อ ง ต ัก ร ร า ย ป ี
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ร ูป ท ี่ ฉ  -11 ต ัว 'อ ย ่า งแ บ บ แ ผ น ก า รหล่อล ีน เRรีองจ ัก รท ี่ม ึค ว า ม  ถ ี่ไม่เกิน 1 เดิอน

ตารางเวลาการอัดจาระบีเคร่ืองจักรของ ทีม B ประจำเดือน พฤษภาคม 2546
NO. รายละiอียตงาน เอกสาร ความถ่ี วันใท

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 111 12 13 14 15 16 17 18เ 19 20 21 22123 24 25เ 26 27 28 29 30 31
I อ ด จ า ร ะ บ ี . แ ฆ ง า เ อ ง  B A C K  M I L L  T A B L E  S E C .  1 H - F - P M -  1 - 3 0 2 / L 2
: อ ัด 'เท ร ะ บ ี แ บ ร ง จ อ ง  B A C K  M I L L  T A B L E  S E C . 2 H - F - P M - I - 4 0 2 / L 2 ■ :
3

4

6

7

X

Kl

I I
12

13

14

15

16  

i  7  

! X

l«;

21)

21

ช 'ค จ า ร ะ บ ี แ บ i ง ข อ ง  B A C K  M I L L  T A B L E  S E C .3 H - F - P M -  1 - 4 0 3 / L 3 i
อ ัด ง า ร ะ บ ี แ บ ร ิ่ง ข อ ง  B A C K  M I L L  T A B L E  S E C .4 H - F - P M - 1 - 5 0 2 / L 7 i
อ ัด จ า ร ะ บ ี B A C K  M I L L  T A B L E  S E C .  1 C O U P L I N G  ร ว บ  2  จ ุด  . B A C K  M I L L  S E C T I O N  2 7 I

_

C O U P L I N G  ร ว บ  เ ง ุค  . B A C K  M I L L  T A B L E  S E C T I O N  3  C O U P L I N G  ร ว บ  1 ช ุด  แ ล ะ

B A C K  M I L L  T A B L E  S E C T I O N  4  ร ว ม  2  จ ุด

อ ัด จ า ร ะ บ ี C O I L I N G  F U R N A C E  E X I T  C O I L E R  D R U M  S H A F T  C O U P L I N G  ร ว บ  X จ ุด  . H - F - P M - 1 -6  l l / L 3 0 pif
C R E E P  D R I V E  C O U P L I N G  ร ว ) J 4 จ ุด

อ ัด จ า ร ะ บ ี C O I L I N G  F U R N A C E  E X I T  C Y L I N D E R  P IN  ข อ ง  U P P E R  G A T E  , H - F - P M - 1 - 5 0 7 / L 7 1 1 1
L O W E R  G A T E  . F U R N A C E  B O T T O M  G A T E  ร ว บ ฑ ง ห บ ด  1 2 จ ุค  . 1

C O I L E R  D R U M  B E A R I N G  4 จ ุค  แ ล ะ  R O T A T I N G  U N I O N  2 จ ุค

อ ัด จ า ร ะ บ ี C O I L I N G  F U R N A C E  E X I T  P I N C H  R O L L  B E A R I N G  ร ว ม  4  จ ุด  . H - F - P M - 1 - 6 1 0 /L 3 0 T
P IN C H  R O L L  S P I N D L E  U - J O I N T  1 6  จ ุด  . P IN C H  R O L L  S P I N D L E  S P L I N E  4  จ ุด  ,

B R I D G E  S H A F T  B E A R I N G  4 จ ุค  แ ก ะ  C O U P L I N G  ร ว บ  4 จ ุค
-อ ัด จ ท ะ บ ีเ !ผ ง อ ัด •บ ท ง เ  I O T  S H E A R

อ ัด จ า ร ะ บ ี H O T  D I V I D I N G  S H E A R  D E P R E S S IN G  T A B L E  R O L L  B E A R I N G  4 จ ุค  ,

H - F - P M - I - 6 0 X / L  

H - F - P M - I - 4 0 X / L

; 5

7

แ * - I - -
■ 1 - . . . . - a — - —

F R E E  R O L L  B E A R I N G  4  จ ุด  แ ล ะ  S H E A R  E N T R Y  R O L L  B E A R I N G  2 จ ุค

อ ัด จ า ร ะ บ ี H O T  S H E A R  D E P R E S S IN G  L I F T  A R M H - F - P M - 1 - 6 0 9 / L 3 0 1
อ ัด จ ฑ ะ บ ี L A M I N A R  F L O W  T O P  H E A D E R  C Y L I N D E R  C L E V I S  P IN  ร ว บ  14 จ ุด  . 3 0 ■ 1
C Y L I N D E R  T R U N N I O N  C L O C K  ร ว บ  2 ร จ ุด

บ / เ อ ด บ ํ เ บ ัน ห น อ ล น  L A M I N A R  F L O W  B O T T O M  H E A D E R  B U S H I N G  ร ว บ  6 4  จ ุด  . 3 0 1
B O T T O M  H E A D E R  C Y L I N D E R  C L E V I S  ร ว บ  3 2 จ ุต 1 ■ “อ ัด จ  ท ะ บ ี แ บ ร ิ่ง ใ ร ถ เ ล อ ร ข อ ง  S H E A R  T O  L E V E L L E R  T A B L E  S E C . I H - F - P M -  1 - 6 0 3 / L 15 I

อ ัด จ า ร ะ บ ี .แ บ ร ื่ง  h  ณ ถ อ ร 'ข อ ง  S H E A R  T O  L E V E L L E R  T A B L E  S E C .2 H - F - P M - 1 - 6 0 4 / L 15 I ■
อ ัด จ า ร ะ บ ี H O T  S H E A R  T O  L E V E L L E R  T A B L E  C O U P L I N G  S E C T I O N  1 -2  ร ว บ  6  ถ ูก 15

_

อ ัด จ า ร บ ี H O T  L E V E L L E R  W O R K  B E A R I N G  IX  จ ุด แ ล ะ  B A C K U P  R O L L  B E A R I N G  3 6 จ ุค 15 . 2 ■
อ ัด จ า ร ะ บ ี H O T  L E V E L L E R  S C R E W  D O W N  W O R M  B E A R I N G  . 15 1
S C R E W  D O W N  W O R M  , S C R E W  D O W N  S C R E W  1 S C R E W  D O W N  S H A F T

อ ัด จ า ร ะ บ ี H O T  L E V E L L E R  C N T R Y &  E X I T  R O L L  C O U P L I N G .  W O R M  B U S H .S C R E W . 15 1
S Y C N .  B E A R I N G . G A P  A D J .  S H A F T  แ ล ะ  E X I T  G U I D E  R O L L E R  B U S H

อ ัด จ า ร บ ี H O T  L E V E L L E R  U - S P I N D L E  S H A F T  J O I N T  1 6  จ ุด •5 1
อ ัด จ า ร บ ี H O T  L E V E L L E R  M O T O R  R E D U C E R  G E A R  C O U P L I N G  1 จ ุด . 3 0

R E D U C E R - D R I V E  G E A R  C O U P L I N G  เจ ุค  แ ล ะ ร C R E W  D O W N  D R I V E  C O U P L I N G  1 จ ุด

อ ัด จ า ร บ ี H O T  L E V E L L E R  B L O W E R  B E A R I N G  2  จ ุด 3 0 L 1



ท»ไ • ไ ร ร บ  แ บ ร ง ใ ร ท เ ท ( ไ ร  C O O L I N G  B E D  R U N I N  T A  B L E  S E C .  I 

อ ัด ง า ร ะ บ  แ บ ร ึ๋ง ใ เ ร ฌ แ ป ้ร ์C O O L 'N G  B E D  K U N I N  T A B L E  S E C . 2  

อ ัพ ง ฑ ะ บ ี แ บ ร ิ่ง โ ร ณ ก ฮ ร ์ C O O L I N G  B E D  R U N I N  T A B L E  S E C .3

H - F - P M - I - 7 0 3 / L  

M - F - P M  โ - 7 0 4 / L  

H - F - P M  -1  - 7 0 5 / L

2 แ  อ ัค • ไ ร ะ บ ีท ัพ ป ล ิง  C O O L I N G  B E D  R U N I N  T A 3 L E  C O U P L I N G  S E C T I O N  1 -3  ร ว ม 9 ฐ ก
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i

ต า ร า ง ท ี่ ช - 1 ค ู่ม ีอ ก า ร ' K ง า น เ ค ร ื่อ ง ' จ ัก ร  ( U S E R  M A N A U L  )

ห ม า ย เล ข เอ ก ส า ร  : 
ฉ บ ับ ท ี

เป ล ีย น น ป ล ง ค ร ั้ง ท ี :

«J «al os ว ัน ท ี
เ ร อ ง  : ว ธ ก า ร  O P E R A T E  เ ค ร อ ง จ ภ ร  U T IL IT Y ห น ้าท

ท บ ท ว น โด ย  : ( Q M R  ) อ น ุม ้ต ิ ( ผ ฝ . /  ผ ส . )

CHILLER WATER PUMP 
ขนตอนกา?สตาร์ท

1. ส ต า ร ์ท  C H ILLER  P U M P  2  ต ัว  ( ต ้อ ง ส ต า ร ์ท  C H ILLER  P U M P  ก ่อ น ท ุก ค ร ั้ง  )

1 .1  ต ร ว จ ส อ บ ส ภ า พ ป ้ม ต ้อ ง อ ย ู่ใ น ส ภ า พ เร ีย บ ร ้อ ย

1 .2  ก ด ป ม  ส ต าร ์'ท ฟ ้ร J จ ำ น ว น 2  ต ้1) ค ว ร เว ้น ช ่ว ง ก า ร ส ต า ร ์ท ห ่า ง ก ัน บ ,ร ะ ม า ณ  5  ว ิน า ท ี

1 .3  ต ร ว จ ส ภ า พ ก า ร ท ำ ง า น ข อ ง ! โ ม ต ้อ ง ไ ม ่ต ัง  ห ร ีอ ส ั่น ผ ิด ป ก ต ิ

1 .4  ต ร ว จ ค ว า ม ต ัน น ํ้า ต ้า น  D IS C K IA R G E  แ ล ะ  S E R A R A T O R

2 . ส ต า ร ์ท พ ัด ล ม  จ ำ น ว น  3  ต ัว

2 .1  ก ด ป ม  S T A R T  พ ัด ล ม จ ำ น ว น  3  ต ัว  ค ว ร เว ้น ร ะ ย ะ ส ต า ร ์ท ห ่า ง ก ัน ป ร ะ ม า ณ  5  ว ิน า ท ี

2 .2  ต ร ว จ ส ภ า พ ก า ร ท ำ ง า น ข อ ง พ ัด ล ม ต ้อ ง ไ ม ่ต ัง  ห 'ร ่อ ส ั่น ผ ิด ป ก ต ิ

3 . ส ต า ร ์ท  B L O W E R  จ ำ น ว น  2  ต ัว  ( ต ้อ ง  S T A R T  C H ILLER  P U M P  ก ่อ น อ ย ่า ง น ้อ ย  2  ต ัว  จ ีง จ ะ ส ต า ร ์ท  

B L O W E R  ไ ด ้ )

3 .1  ต ร ว จ ส ภ า ) ) ป ้ม ต ้อ ง อ ? ใ น ส ภ า พ เ ร ีย บ ร ้อ ย

3 .2  ก ด ป ม  ส ต า ร ์ท 'ป ้ม  จ ำ น ว น  2  ต ัว  ค ว ร เว ้น ร ะ ย ะ ส ต า ร ์ท ห ่า ง ก ัน ! ! ร ะ ม า ณ  5 ว ิน า ท ี

3 .3  ต ร ว จ ส ภ า พ ก า ร ท ำ ง า น ข อ ง ! โ ม ต ้อ ง ไ ม ่ต ัง  ห ร ีอ ส ั่น ส ะ เท ือ น

3 .4  ต ร ว จ ส อ บ ค ว า ม ต ัน ■ น า ข า อ อ ก

4 . ส ต า ร ์ท  A H U  จ ำ น ว น  1 ต ัว

4 .1  ต ร ว จ ส ภ า พ ซ อ ง ! โ ม ต ้อ ง อ ย ู่ใ น ส ภ า พ เร ีย บ ร ้อ ย

4 .2  ก ด ป ม  S T A R T

4 .3  ต ร ว จ ส ภ า พ ก า ร ท ำ ง า น ข อ ง ! โ ม ต ้อ ง ไ ม ่ต ัง  ห ร ีอ ส ั่น ผ ิด ป ก ต ิ

4 .4  ต ร ว จ ค ว า ม ต ัน 'น า ต ้า น ข า อ อ ก
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ตารางเวลาการ PM เฅร่ืองจักรของ ทีม B ประจำเดือน พฤษภาคม 2545
NO รายละเอียดงาน ก'.ทมถ่ี วันท่ี

1 2 3 4 ร 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31
1 งาน'»ไาทวาบสะอาด COILING FURNACE HYDRAULIC / POWER UNIT 7 M i 1 ....

'
2 งานท่าค ฑJJสะ8 เด COILING FURNACE HYDRAULIC/ VALVE STAND 7 สิ! i f
3 งานทำก ทบสะอาด COILING FURNACE HYDRAULIC / HOT SHEAR VALVE STAND 7 . น4 งานกางท่าททบสะอาด COILING FURNACE POWER UNO : HEAT EXCHANGER 30 I5 งานกาง ท่าก ทJJสะคาด COILING FURNACE POWER UNIT / WATER Y-STAINER 30
6 งานท่าก ม!]สะrl Iff EXIT COILING FURNACE PINCH ROLL CIR LUBE / LUBE UNIT 7 i i 1 17 งานกาง ทํ in ทบสะอาด EXIT COILING FURNACE PINCH ROLL CIR. LUBE / BASKET ของ DUPLEX STAINER 7 i i 1 1ร งานท่าก ท]]สะอาด EXIT COILING FURNACE COILER DRUM CIR. LUBE / I UBEUNIT 7 ■
9 งานก้างท่าทาใบสะอาด EXIT COILING FURNACE COILER DRUM CIR. LUBE/BASKET ของ DUPLEX STAINER 7 - II 1 i10 งานท่าควาบสะอาด HOT SHEAR CIR. LUBE / LUBE UNIT 7 3! 1 งานก้างทำควาบสะอาด HOT SHEAR CIR. LUBE/ BASKET ของ DUPLEX STAINER 7 1 I I I12 งานท่าควาบสะอาด HOT LEVELLER GEAR CASE CIR. LUBE / LUBE UNIT 7 à
13 งานก้างท่าก ฑบสะอาด HOT LEVELLER GEAR CASE CIR. LUBE / BASKET ของ DUPLEX STAINER 7 1 1
14 ทนท่ เก ง เบสะอ เด HOT LEVELLER REDUCER GEAR CIR. LUBE / LUBE UNIT 7 ié พA
15 งานก้างท่าคทบสะอาด HOT LEVELLER REDUCER GEAR CIR. LUBE / BASKET ของ DUPLEX STAINF.R 7
16 งานก้าง AIR FILTER ของ EXIT COMBUSTION BLOWER COILING FURNACE 2 I I

หมาทเหตุ ถ้างานในวันโดตรงกับวัน OFFใหเล่ือนงานในวันน้ันเข้าหรือออก

ตารางที่ ซ-! แสดงแผนงานประๆ!เดือน พฤษภาคม 2545
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ฅารางเวลาการ PM เคร่ืองจักรของ ทืม C ประจำเดอน ‘แฤษภาคม 2545
NO. รายละเอืยตงไน ความถ่ํ รนท่ี

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28เ 29 30 31
1 4 แทททา IIJIÏSOาล REHEAT FURNACE HYDRAULIC / POWER UNIT 7 m พ2

4

6
7
ร
9
10

ทนทำค■ ทบส:;•ทค REHEAT FURNACE HY DRAULIC / CHARGING TABLE VALVE STAND 7 ■ i 1ทนทำ»ไท»สะอาค REHEAT FURNACE HYDRAULIC / WALKING BEAM VALVE STAND 7 ï i 1J แน่นงท่ เก าไบสะอาด REHEAT FURNACE POWER UNIT/ HEAT EXCHANGER 30
J แน่ท-»ท เก ทแสะอาด REHEAT FURNACE POWER UNIT / WATER Y STAINER 30
ทแกสกทน STRAINER ของ PRIMARY PUMP NO.l ,N0.2itflะSTRAINER ของท่อ LOAD นา»นเตา 7 1 ■งานทาง AIR FILTER ของ COMBUSTION AIR FAN REHEAT FURNACE 7 Z 1ทนc LEANING IJjUfli PRIMARY PUMP 7 1 Iงาแท่ไก ท»สะสาก COLD SHEAR CIR. LUBE / LUBE UNIT 7 I - 2" ■ทนแาnilกทบส?อาด COLD SHEAR CIR. LUBE/ BASKET ของ DUPLEX STAINER 7 1 I5 :

-

หมายเหตุ ถ้างานในวันใดตรงกับวัน OFF ให้!ถอนงานในวันน๋ัน!ถ้าหรอออก

ฅ เรางที่ ซ-2 แสดงแผนงานประจํแดือน พฤษภาคม 2545
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ตารางเวลาการ PM เคร่ืองวักรของ ทีม D ประจำเดือน พฤษภาคม 2545
N O . ร า ย ล ะ เอ ีย ด ง า น ค ว า น ถ่ี

I
วันท

2
i l—

4 5 6 7 8 9 10 น 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31
1
2
3
ง
5

งานทำfเท]]สะนาด MILL AREA HYDRAULIC / POWER UNIT 7 1 > m■ nun นท ํเค Î เบสะอาด MILL AREA HYDRAULIC POWER UNIT / HEAT EXCHANGER 30
41U*1 นทากฑบสะเวาด MILL AREA HYDRAULIC POWER UNIT / WATER Y-STAINER 30 1 y . . . .
4 Hill 1กทแสะนาด MILL AREA HYDRAULIC /  VALVE STAND NO. 2,3.4 7 1 -f m —

4เนทํ IP ทแสะอาด MILL AREA HYDRAULIC/  ACCUMULATOR STAND 7 ! ,-xv ■
6
7
8 
9

4 เนทํเท ทแสะ.) เด ENTRy COILING FURNACE PINCH ROLICIR. LUBE/LUBE UNIT 7 ท I
งานนางทำก 1 เบสะอาด ENTRY COILING FURNACE PINCH ROLL CIR. LUBE / BASKET ขอ 1 DUPLEX STAINE 7 : 1
4านทํ in i เบสะช เด ENTRY COILING FURNACE COILER DRUM CiR. LUBE / LUBE UNIT 7

... พ.';: — r ช ุ» •;-*4
4 านส 1411 เก ฑแสะอาด ENTRY COILING FURNACE COILER DRUM CIR. LUBE /  BASKET ของ DUPLEX STAIN 7

10 
11 
12
13
14
15
16

> Il 1 II 14 AIR FILTER บอง ENTRY COMBUSTION BLOWER COILING FURNACE 2 a พm 8 I
4 ไนท IP, 1 เบสะช เด UPCOILER HYDRAULIC / POWER UNIT 7 : 1 เแ
งานทำกาาแสะอาด UPCOILER HYDRAULIC /VALVE STAND 1-3 7
งานสา4ทำกาน.'สะอาด UPCOILER POWER UNIT / HEAT EXCHANGER 
งานสนทํเท J เบสะอเด UPCOILER POWER UNIT/ WATER Y STAINER

30
30 - ร

1
งานทำก n u สะอาด UPCOILER PINCH ROLL CIR. LUBE / LUBE UNIT 7 I ,

0 i
งาน-สางทำคทแสะอาด UPCOILER PINCH ROLL CIR. LUBE / BASKET ของ DUPLEX STAINER 7 I 'พ

M . "
17
is
19

4 เแทํไค ,1 เบสะอาด UPCOILER MANDREL CIR. LUBE / LUBE UNIT 7 f t É I |E
ทนสางทำเก i เบสะอาด UPCOILFR MANDREL CIR. LUBE / BASKET ของ DUPLEX STAINER 7 1
u'JkiiIiÎk f il t e r  110ง UPCOILER MOTOR BLOWER 7 ร - — i

. . . . . . . . - — — —
~ —

ห ม า ย เห ต ุ ถ ้า ง า น ใ น ว ัน ใค ต ร ง ก ับ ว ัน  O F F  ให เล อ น ง า น ใน " น น น เข ้า ห ร อ อ อ ก

คารางที่ ช-ร แสดงแผนงานประจำ!คงน พฤษภาคม 2545 235



ตารางเวลาการ PM เครื่องจักรทม UTILITY!]?ะจำปี 2545

เครื่องจักร รายละเอียดงาบ Î I ป ี.............................
1 2 3 4 5 6 7 8 9 '0 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 9 19 11 12

LAMINAR HOT WELL PUMP 
NO. 1-3

ดรวจ SUETION BEARING
ตรวจ BLOWER BEARING
ตรวจ LINE SHAFT BEARING
ตรวจ LINE SHAFT

LAMINAR COLD WELL PUMP 
NO. 1-3

ตรวจ SUETION BEARING
ตรวจ BLOWER BEARING
ตรวจ LINE SHAFT BEARING
ตรวจ LINE SHAFT พ แ

LAMINAR SIDE SWEEP PUMP 
NO. 1-3

ตรวจ SUETION BEARING Hตรวจ BLOWER BEARING
ตรวจ LINE SHAFT BEAMING
ตรวจ LINE SHAFT
ตรวจ TOP SHAFT

REHEAT FURNACE HOT WELL 
PUMP MO. 1-3

ตรวจ SUETION BEARING
ตรวจ BLOWER BEARING
ตรวจ LINE SHAFT BEARING
ตรวจ LINE SHAFT
ตรวจ TOP SHAFT

ผ ู้ปฏบตงาน

ต 'ไ ร า ง ท ี่ ซ -4  แ ส ด ง  P M  P L A N  ป ี 2 5 4 5 to
อ่า
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ประวัฅผู้เขึยนวิทยานิพนธ์

นายเรืองเดช หลินถาวรดี เกิดเม่ือวันท่ี 16 มกราคม 2516 ท่ีจังหวัดกรุงเทพฯ สำเร็จ 
การศึกษาวิศวกรรมศาสตร์บัณฑิต สาขาวิศวกรรมเครืองกล จากจุฬาลงกรณ์มหาวิทยาลัย ในปีการ 
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