
บทที่ 6

สร ุปผลการทดลอง

จากผลการทดลองการใช้ของเสียที่เป็นแก้วเป็นวัตถุดิบในการผลิตกระเบื้องเซรามิก 
โดยนำขวดแก้วสีชาที่ใช้แล้วมาแทนเฟลด์สปาร์ โดยมีดินดำและทรายอบแห้งเป็นวัตถุดิบร่วมใน 
การผลิต ลามารถสรุปผลการทดลองได้ดังนี้

1. เมื่อพิจารณาสมบัติด้านกำลังรับแรงดัด ค่าการดูดซึมนํ้า ค่าการหดตัว ความ 
ทนการรานและการทนสารเคมีตามมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมกระเบื้องดินเผาบุผนัง (มอก.
36- 2516) พบว่ากระเบื้องทุกล้วนผสมผ่านเกณฑ์มาตรฐานการทดสอบสมบัติดังกล่าว

2. เมื่อพิจารณาสมนัติด้านกำลังรับแรงดัด ค่าการดูดซึมนํ้า ค่าการหดตัว ความ 
ทนการรานและการทนสารเคมี ตามมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมกระเบื้องดินเผาปูพื้น (มอก.
37- 2529) พบว่ากระเบื้องทุกล้วนผสมที่ผ่านการเผาที่อ ุณหภูมิ 1200 องศาเซลเซียส ผ ่านเกณฑ ์ 
มาตรฐานการทดสอบสมบัติดังกล่าว

3. สภาวะที่เหมาะลมสำหรับงานวิจัยนี้คือล้วนผสมที่ทดแทนเฟลด์สปาร์ด้วยขวด 
แก้วสีชา 100% ผ่านการเผาที่อ ุณหภูมิ 1200 องศาเซลเซียส (ผ่านมาตรฐาน มอก.36-2516 และ 
มอก.37-2529) โดยมีค่ากำลังรับแรงดัดเท่ากับ 33.50 เมกกะปาสคาล ค่าการดูดซึมนํ้าเท่ากับ 
5.83% ค่าการหดตัวเท่ากับ 7.76% ผ่านการทดสอบการความราน และการทนสารเคมี จากผล 
ดังกล่าวทำให้ทราบว่าลามารถใช้ของเสียที่เป็นแก้วแทนเฟลด์สปาร์ได้ 100%

4. ผลการตรวจลอบแร่มัลไลท์จากกระเบื้องเซรามิกที่สภาวะเหมาะสมในงานวิจัย 
โดยใช้เครองเอกซเรย์ดิฟแฟรกโตมิเตอร์ พบผลึกแร่มัลไลทํซึ่งเป็นเฟสความแข็งแรงของกระเบื้อง 
เซรามิก ทำให้เป็นข้อมูลที่ย ืนยันถึงคุณภาพของกระเบื้องที่นำของเลียที่เป็นแก้วมาเป็นวัตถุดิบว่า 
สามารถให้ความแข็งแรงได้ตามเกณฑ์มาตรฐาน

5. การประมาณค่าใช้จ่ายเบื้องด้น พบว่า ในการผลิตกระเบื้องเซรามิกที่มีการนำ 
ของเสียประ๓ ทแก้วมาใช้แทนเฟลด์สปาร์ ม ีค ่าใช้จ ่าย 9.08 บาท/แผ่น ในขณะที่ล้วนผสมที่ไม่มี 
แก้วจะมีค่าใช้จ ่าย 11.18 บาท/แผ่น ซึ่งสามารถลดต้นทุนได้แผ่นละ 2.11 บาท แต่เม ื่อพ ิจารณา 
จากราคาของกระเบื้องที่ได้นี้มีราคาสูง ไม่เหมาะลมที่จะใช้ในการผลิตจริง แต่จะลังเกตเห็นว่า 
ค่าใช้จ่ายล้วนใหญ่เกิดจากค่าพลังงานที่ใซในการเผาซึ่งสามารถลดลดลงไดในภาคอุตสาหกรรม 
และลามารถลดต้นทุนในด้านวัตถุดิบที่ใช้ในการผลิตได้คือ คือ แร่เฟลด์สปาร์

6. งานวิจัยนี้เป็นทางเลือกในการบำบัดของเสียที่ด ีทางหนึ่ง และยังเป็นการทำให้ 
ของเสียกลับมามีม ูลค่า โดยลดค่าใช้จ่ายในด้านวัตถุดิบและพลังงานในการผลิต
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