
การพฒนาระบบและทดส'อบระบบ

5.1 ฮาร์ดแวร์และซอฟต์แวร์ท่ีใซํในการพัฒนาระบบ
ในการออกแบบและพัฒนา ระบบสารลนเทศเพ่ือช่วยการวางแผนการผลิตในอุตสาหกรรม 

การผลิต ผลิตภัณฑ์เมลามีนโดยใช้เทคโนโลยีเว็บ ผู้วิจัยได้ใช้อุปกรณ์และเคร่ืองมือต่าง  ๆ ในการ 
พัฒนาระบบ ดังน้ี

5.1.1 รายละเอืยดฮาร์ดแวร์ เครื่องไมโครคอมพิวเตอร์ มีดังน้ี
5.1.1.1 หน่วยประมวลผลกลางชนิดเพนเทียม 4 ความเร็ว 1.4 กิกะเฮิรตซ์
5.1.1.2 หน่วยความจำหลัก 256 เมกะไบต์
5.1.1.3 จานแม่เหล็กชนิดแข็งความจุ 20 กิกะไบต์
5.1.1.5 ซีดีรอม
5.1.1.6 เน็ตเวิร์กการ์ด 10/100 เมกะบิตต่อวินาที

5.1.2 รายละเอียดซอฟต์แวร์ มีดังน้ี
5.1.2.1 ระบบปฎิบิติการ ได้แก่ Microsoft Windows XP
5.1.2.2 ระบบการจัดการฐานข้อมูล ได้แก่ Microsoft SQL Sever 2000
5.1.2.3 โปรแกรมท่ีใช้ในการพัฒนา ได้แก่ โปรแกรม Microsoft Visual 

Studio.NET 2003 โปรแกรมCrystal Reports 9.2 และโปรแกรม Acrobat Reader 5.0 ใช้เป็น 
เคร่ืองมือในการพัฒนาโปรแกรม

5.2 การพัฒนาระบบ
หลังจากที่ได้มืการออกแบบระบบต่าง ๆ จนครบถ้วนแล้ว ในขั้นตอนน้ีเป็นการพัฒนาระบบ 

ตามแนวทางท่ีได้ออกแบบไว้ ผู้วิจัยใช้เคร่ืองมือ Microsoft Visual Studio.NET 2003 ในการ 

พัฒนา พัฒนาระบบด้วย ASP.NET โดยใช้ภาษา VB.NET ได้ชนิดของ แฟ้มโปรแกรมเป็นไฟล์ 

.ASPX โดยเขียนชุดคำลังในการประมวลผลและใช้งานฐานข้อมูลเชิงลัมพันธ์ ในลักษณะการรับ 

บริการ และให้บริการ(Client / Server) ชุดคำลังที่ทำการติดต่อฐานข้อมูล Microsoft SQL Server 

2000 เป็นมาตรฐานชุดคำสั่งภาษาสืบค้นแบบโครงสร้าง (SQL-Structure Query Language) 

จากการออกแบบกระบวนการดังกล่าวในบทที่ 4 ผู้วิจัยนำมาออกแบบและพัฒนาเป็นแผนภาพ 

แสดงผังโครงสร้างโปรแกรมของระบบแสดงดังรูปท่ี 5.1



รปท่ี 5,1 แสดงผังโครงสร้างโาเรแกรมของระบบ
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จากผังโครงสร้างโปรแกรมของระบบ ดังรูปท่ี 5.1 มีรายละเอียดดังต่อไปน้ี
5.2.1 การเข้าสู่ระบบ ช่ือแฟ้มโปรแกรม Logon.aspx เป็นส่วนการบันทึกข้อมูลและรหัส 

ผู้ไข้-งาน เพ่ือตรวจสอบสิทธิการใช้งาน ตามท่ีกำหนดไว้ในระบบ
5.2.2 ส่วนกลุ่มเมนูผู้ดูแลระบบ เป็นส่วนท่ีทำหน้าท่ีในการบันทึกข้อมูลผู้ใช้ระบบ 

จัดการสิทธิการใช้งานของผู้ใช้ไนระบบ ปรับปรุงแฟ้มโปรแกรมในระบบ กำหนดเลขปีและรหัส
เอกสารในระบบ โดยมีรายละเอียดดังแสดงไว้ไนตารางท่ี 5.1

ตารางท่ี 5.1 แสดงแฟ้มโปรแกรมท่ีพัฒนาตามผังโปรแกรม ส่วนกลุ่มเมนูผู้ดูแลระบบ
ลำดับท่ี ช่ือแฟ้ม หน้าท่ีการทำงาน

1 frmChPassWord.aspx เปล่ียนรหัสผ่าน
2 frml)ser_MasterList.aspx บันทึกข้อมูลผู้ไข้งาน
3 frmllserGroupJJst.aspx บันทึกข้อมูลกลุ่มผู้ใช้งาน
4 frrnUser_Rightüst.aspx บันทึกข้อมูลสิทธิผู้ไข้งงาน
5 frmUser_ParamList.aspx บันทึกข้อมูลสิทธิผู้ใข้งานเบ้ืองต้น
6 frmNumberSeqJ-ist.aspx บันทึกข้อมูลรหัสและหมายเลขเอกสาร
7 frmPeiïodJJst.aspx บันทึกข้อมูลรอบปีหมายเลขเอกสาร
8 Menu JJ pdate.aspx บันทึกข้อมูลแฟ้มโปรแกรมหลักของระบบ 

รวมถึงการจัดการเรียงลำดับของแฟ้มโปรแกรม

5.2.3 ส่วนกลุ่มเมนูโครงสรางผลิตภัณฑ์และขนตอนการผลิต เป็นส่วนท่ีทำหน้าท่ีใน 
การบันทึกข้อมูลโครงสร้างผลิตภัณฑ์และข้ันตอนการผลิต โดยมีรายละเอียดดังแสดงไว้ไนตาราง 
ท่ี 5.2

ตารางท่ี 5.2 แสดงแฟ้มโปรแกรมท่ีพัฒนาตามผังโปรแกรม ส่วนกลุ่มเมนูโครงสร้าง 
ผลิตภัณฑ์ และข้ันตอนการผลิต
ลำดับท่ี ช่ือแฟ้ม หน้าท่ีการทำงาน

1 frmBomProd.aspx บันทึกข้อมูลรายการผลิตภัณฑ์
2 frmBomVersionAll.aspx บันทึกข้อมูลโครงสร้างผลิตภัณฑ์
3 frmRouteVersionAil.aspx บันทึกข้อมูลข้ันตอนการผลิตผลิตภัฑ์
4 frmBomRoute.aspx บันทึกข้อมูลโครงสร้างผลิตภัณฑ์และข้ันตอน

การผลิตผลิตภัณฑ์
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5.2.4 ส่วนกลุ่มเมนูหน่วยการผลิต เป็นส่วนท่ีทำหน้าท่ีในการบันทึกข้อมูลหน่วยการผลิต 
ของการผลิตผลิตภัณฑ์เมลามีน บันทึกข้อมูลเครองจักรและวันเวลา การทำงาน โดยมีรายละเอียด 
ดังแสดงไว้ในตารางท่ี 5.3

ตารางท่ี 5.3 แสดงแฟ้มโปรแกรมท่ีพัฒนาตามผังโปรแกรม ส่วนกลุ่มเมนูหน่วยการผลิต
ลำดับท่ี ช่ือแฟ้ม หน้าท่ีการทำงาน

1 f rm Wo rkG ro น p_l ist. a s px บันทึกข้อมูลหน่วยการผลิต
2 frmMachineJist.aspx บันทึกข้อมูลเคร่ืองจักร
3 frmHolidayJist.aspx บันทึกข้อมูลวันหยุดบริษัท
4 frmCalendarJist.aspx บันทึกข้อมูลเวลาทำงาน
5 frmMachineMntSchJist.aspx บันทึกข้อมูลแผนการซ่อมบำรุงเคร่ืองจักร
6 frmWrkCtrProblemJist.aspx บันทึกข้อมูลปัญหาการซ่อมบำรุงเคร่ืองจักร
7 frmWrkCtrProbGroupJist.aspx บันทึกข้อมูลกลุ่มปัญหาเคร่ืองจักร
8 frmWrkCtrClassJist.aspx บันทึกข้อมูลเกรดเคร่ืองจักร
9 frmWrkCtrMNTJist.aspx บันทึกข้อมูลการซ่อมบำรุงเคร่ืองจักร
10 frmWrkCtrSpCIassJist.aspx จัดลำดับประสิทธิภาพเคร่ืองจักร

5.2.5 ส่วนกลุ่มเมนูรายการขาย เป็นส่วนเช่ือมต่อกับระบบงานขาย ทำหน้าท่ีในการ
บันทึกข้อมูลคำส่ังช้ือของลูกค้า และข้อมูลลูกค้า โดยมีรายละเอียดดังแสดงไว้โนตารางท่ี 5.4 

ตารางท่ี 5.4 แสดงแฟ้มโปรแกรมท่ีพัฒนาตามผังโปรแกรม ส่วนกลุ่มเมนูรายการขาย
ลำดับท่ี ช่ือแฟ้ม หน้าท่ีการทำงาน

1 frmSalesOrderJist.aspx บันทึกข้อมูลคำส่ังช้ือ
2 frmCustomerJist.aspx บันทึกข้อมูลลูกค้า

5.2.6 ส่วนกลุ่มเมนูจัดการ'วัสดุคงคลิง เป็นส่วนท่ีทำหน้าท่ีในการบันทึกข้อมูลรายการ 
วัสดุ โครงสร้างการผลิต และข้ันตอนการผลิต กลุ่มและประเภทวัสดุ โดยมีรายละเอียดดังแสดงไว้ 
ในตารางท่ี 5.5

ตารางท่ี 5.5 แสดงแฟ้มโปรแกรมท่ีพัฒนาตามผังโปรแกรม ส่วนกลุ่มเมนูจัดการวัสดุคงคลัง
ลำดับท่ี ช่ือแฟ้ม หน้าท่ีการทำงาน

1 frmlnvltemjist.aspx บันทึกข้อมูลวัสดุ
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ตารางท่ี 5.5 แสดงแฟ้มโปรแกรมท่ีพัฒนาตามผังโปรแกรม ส่วนกลุ่มเมนูจัดการวัสดุคงคลัง(ต่อ)

ลำดับท่ี ช่ือแฟ้ม หน้าท่ีการทำงาน
2 frmlnvOnhand.aspx แสดงรายการวัสดุคงคลัง
3 frmlnvOnhandJist.aspx แสดงภาพรวมรายการวัสดุคงคลัง
4 f rm 1 te m G ro น P J  ist. as px บันทึกข้อมูลกลุ่มวัสดุ
5 frmltemTypeJist.aspx บันทึกข้อมูลประ๓ทวัสดุ
6 frmWarehouseJist.aspx บันทึกข้อมูลคลังวัสดุ
7 Trn Item Receive, aspx บันทึกข้อมูลรายการ-รับวัสดุ
8 Trnltemlssue.aspx บันทึกข้อมูลรายการ-จ่ายวัสดุ

5.2.7 ส่วนกลุ่มเมนูแผนการผลิตหลัก เป็นส่วนท่ีทำหน้าท่ีในการบันทึกข้อมูลแผนการ 
ส่ังผลิตและประมวลผลความต้องการวัสดุ กำลังการผลิต การวางแผนงานผลิตข้ึนเคร่ืองจักร การ 
ยืนยันการส่ังผลิตโดยผูใข้ และการเปล่ียนแผนการส่ังผลิตเป็นรายการส่ังผลิตและรายการความ 
ต้องการวัสดุ โดยมีรายละเอียดดังแสดงไว้ในตารางท่ี 5.6

ตารางท่ี 5.6 แสดงแฟ้มโปรแกรมท่ีพัฒนาตามผังโปรแกรม ส่วนกลุ่มเมนูแผนการผลิตหลัก
ลำดับท่ี ช่ือแฟ้ม หน้าท่ีการทำงาน

1 frmProdOrderPlanJist.aspx บันทึกข้อมูลแผนการการส่ังผลิต
2 frmMasterProdJist.aspx ตารางการผลิตหลัก
3 frmMasterProdDetailsJist.aspx ความต้องการสุทธิ
4 f rm MasterProd PI a njist. as px ตารางแผนความต้องการวัสดุ
5 frmProdltemReq.aspx รายการวัสดุและความต้องการ
6 frmProductionReq_firm.aspx เปล่ียนแผนความต้องการวัสดุเป็นรายการส่ัง 

ผลิต
7 frmPurchaseReq_firm.aspx เปล่ียนแผนความต้องการวัสดุเป็นใบรายการ 

ความต้องการวัสดุ
8 TmPurchaseReq.aspx แสดงรายการความต้องการวัสดุ
9 frmMasterCRP_Sum.aspx แผนความต้องการกำลังการผลิตรวม
10 frmCapacityLoadingJBumm.aspx แผนความต้องการแรงงานและเคร่ืองจักร
11 f rm M ac hi ne Item Req J  ist. aspx บันทึกแผนการผลิตข้ึนเคร่ืองจักร
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ตารางท่ี 5.6 แสดงแฟ้มโปรแกรมท่ีพัฒนาตามผังโปรแกรม ส่วนกลุ่มเมนูแผนการผลิตหลัก(ต่อ)
ลำดับท่ี ซ่ือแฟ้ม หน้าท่ีการทำงาน

12 frmMachineload.aspx รายการแสดงภาระการใช้งานเครองจักร
13 frmMachineSchJist.aspx ตารางกำหนดการเดินเคร่ืองจักร

5.2.8 ส่วนกลุ่มเมนูรายการผลิต เป็นส่วนท่ีทำหน้าท่ีในการบันทึกข้อมูลรายการส่ังผลิต 
รายการเบิกการใช้วัสดุ รายงานผลการผลิต และสถานะการผลิต โดยมีรายละเอียดดังแสดงไว้!น 
ตารางท่ี 5.7

ตารางท่ี 5.7 แสดงแฟ้มโปรแกรมท่ีพัฒนาตามผังโปรแกรม ส่วนกลุ่มเมนูรายการผลิต
ลำดับท่ี ซ่ือแฟ้ม หน้าท่ีการทำงาน

1 frmProductionOrder.aspx บันทึกข้อมูลรายการส่ังผลิต
2 TrnProdPicking.aspx บันทึกรายการเบิกวัสดุ
3 TrnProdRFP.aspx บันทึกข้อมูลผลผลิตประจำวัน
4 TrnProdRouteCard.aspx บันทึกข้อมูลรายงานผลิตภัณฑ์
5 frm ProdU pdateStatus. aspx แสดงรายการสถานะการผลิต

5.2.9 ส่วนกลุ่มเมนูรายงานระบบ เป็นส่วนทึทำหน้าท่ีในการออกรายงานของระบบ
โดยมีรายละเอียดดังแสดงไว้ในตารางท่ี 5.8

ตารางท่ี 5.8 แสดงแฟ้มโปรแกรมท่ีพัฒนาตามผังโปรแกรม ส่วนกลุ่มเมนูรายงานของระบบ
ลำดับท่ี ซ่ือแฟ้ม หน้าท่ีการทำงาน

1 RptltemSumm.aspx รายงานรายการวัสดุ
2 RptltemOnhand.aspx รายงานวัสดุคงคลัง
3 RptBomVersion.aspx รายงานโครงสร้างผลิตภัณฑ์
4 RptRouteVersion.aspx รายงานข้ันตอนการผลิตผลิตภัณฑ์
5 RptRouteVersion.aspx รายงานข้ันตอนการผลิตผลิตภัณฑ์
6 RptPR.aspx รายงานรายการความต้องการวัสดุ
7 RptMasterProdSch.aspx รายงานแผนการผลิต
8 RptProdOrder.aspx รายงานใบรายการส่ังผลิต
9 RptProdOrder.aspx รายงานใบรายการส่ังผลิต
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ตารางท่ี 5.8 แสดงแฟ้มโปรแกรมท่ีพัฒนาตามผังโปรแกรม ส่วนกลุ่มเมนูรายงานของระบบ (ต่อ)

สำตับท่ี ซ่ือแฟ้ม หน้าท่ีการทำงาน
10 RptMachine.aspx รายงานเคร่ืองจักร

5.2.10 โมดูลการออกจากโปรแกรม ซ่ือโปรแกรม Logout.vb เป็นกลุ่มคำลังยกเลิกการ 
ใช้งานระบบ เป็นการยกเลิกสถานะตัวแปรท่ีทำการเก็บค่าท้ังหมดเพ่ือปิดการทำงาน

5.3 ทดสอบโปรแกรม
ผู้วิจัยได้ทำการทดสอบระบบด้วยการทดลองใช้งานระบบ ด้วยการจำลองการใช้งานใน

สภาพแวดล้อมของการปฏิป้ติงานจริง โดยได้ดำเนินการติดต้ังระบบสารสนเทศเพื่อช่วยการวาง 

แผนการผลิตในอุตสาหกรรมการผลิตผลิตภัณฑ์เมลามีนบนเครื่องคอมพิวเตอร์แม่ข่าย ท่ีมี

คุณสมบัติ หน่วยประมวลผลกลาง เพนเทียม 3 มี ความเร็ว 1.5 กิกะเฮิรตซ์ มีหน่วยความจำหลัก 

1 กิกะไบต์ใช้จานแม่เหล็กชนิดแข็งความจุ 18.2 กิกะไบต์การ์ดเน็ตเวิร์คที่ความเร็ว 10 เมกะบิต 

ต่อวินาที และได้ทำการเรียกใช้งานระบบพร้อมกันผ่านเคร่ืองคอมพิวเตอร์ลูกข่ายจำนวน 5 เคร่ือง 

โดยเครื่องคอมพิวเตอร์ลูกข่ายที่มีฃนาดความเร็วตํ่าสุด อยู่ท่ีความเร็ว 800 เมกะเฮิร์ต มี

หน่วยความจำหลัก 128 เมกะไบต์ ใช้จานแม่เหล็กชนิดแข็งความจุ 5 กิกะไบต์ การ์ดเน็ตเวิร์คท่ี 

ความเร็ว 10 เมกะบิตต่อวินาที เคร่ืองคอมพิวเตอร์ลูกข่ายแต่ละเครื่องติดตั้งโปรแกรมใช้งานเว็บ 

บราวเซอร์ เวอร์ชัน 5 และ 6 รวมท้ังติดต้ังโปรแกรม Acrobat Reader 5.0 บนระบบปฏิบัติการ 

Microsoft Windows 98/2000 Professional และ XP ซึ่งทั้งหมดเชื่อมต่อกันอยู่บนระบบเครื่อข่าย 

คอมพิวเตอร์(Local Area Network) โดยอาตัยอุปกรณ์เน็ตเวิร์คเป็นตัวกลางในการส่งผ่านข้อมูล 

ด้วยความเร็วมาตรฐานในการรับส่งข้อมูลที่ 10 เมกะบิตต่อวินาที ขณะที่เครื่องคอมพิวเตอร์ลูก 

ข่ายแต่ละเครื่อง ต้ังอยู่บนพ้ืนที่การใช้งานและระยะตำแหน่งท่ีต้ังในการใช้งานท่ีแตกต่างกัน

จากนั้นได้แบ่งการทดสอบจำแนกออกเป็นส่วนตามลักษณะการปฏิบัติงาน และได้ทำการทดสอบ 

ตังน้ี คือ

5.3.1 การจัดเตรียมระเบึยนข้อมูล และการบันทึกข้อมูลเบ้ืองต้น ก่อนการทดลอบ 
ระบบ ได้ทำการบันทึกข้อมูลเบ้ืองต้นสำหรับการใช้งานก่อนการเร่ิมใช้งานระบบ ได้แก่ ข้อมูล 
โปรแกรมการใช้งาน ข้อมูลหมายเลขเอกลาร ข้อมูลรอบปีเอกสาร ข้อมูลคลังวัสดุ ข้อมูลกลุ่มวัสดุ 
ข้อมูลประ๓ ทวัสดุ ข้อมูลวันหยุดบริษัท ข้อมูลช่วงเวลาการทำงาน ข้อมูลค่าการทำงานของ 
ผู้ใช้งานระบบ และจัดเตรียมข้อมูลและผลลัพธํในแต่ละส่วนการทำงาน โดยจำนวนระเบียนข้อมูล 
ท่ีจัดเตรียมตังน้ี คือ
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1) ข้อมูลกลุ่มผู้ใช้งาน จำนวน 5 ระเบียน
2) ข้อมูลผู้ใข้งานระบบ จำนวน 10 ระเบียน
3) ข้อมูลหน่วยการผลิต จำนวน 5 ระเบียน
4) ข้อมูลเครองจักร จำนวน 20 ระเบียน
5) ข้อมูลปัญหาเคร่ืองจักร จำนวน 20 ระเบียน
6) ข้อมูลแผนการซ่อมบำรุงเคร่ืองจักร จำนวน 10 ระเบียน
7) ข้อมูลการซ่อมบำรุงเคร่ืองจักร จำนวน 30 ระเบียน
8) ข้อมูลรายการผลิตภัณฑ์ และรายการวัตถุดิบ จำนวน 20 ระเบียน
9) ข้อมูลโครงสร้างผลิตภัณฑ์ จำนวน 50 ระเบียน
10) ข้อมูลข้ันตอนการผลิตของผลิตภัณฑ์ จำนวน 50 ระเบียน
11) ข้อมูลการรับจ่ายวัสดุ จำนวน2 0 ระเบียน 
•12) ข้อมูลรายช่ือลูกค้า จำนวน 20 ระเบียน
13) ข้อมูลรายการส่ังซ้ือสินค้า จำนวน 50 ระเบียน
14) ข้อมูลแผนการส่ังผลิต จำนวน 20 ระเบียน

5.3.2 ทดสอบการทำงานในส่วนการทำงานของผู้ดูแลระบบ ทดสอบสิทธิสำหรับ
การเข้าใช้งานโปรแกรม ซ่ึงข้อมูลท่ีใข้ในการทดสอบระบบ ได้แก่ ข้อมูลกลุ่มผู้ใช้งาน ข้อมูล
ผู้ใช้'งานระบบ ข้อมูลสิทธิการใช้งานระบบ ทำการทดสอบโดยการบันทึกข้อมูลดังกล่าวข้างต้น
ท้ังหมดเข้าไปในระบบ และหลังจากน้ันได้ทำการตรวจสอบสิทธิท่ีได้รับ ตลอดจนความสามารถใน 
การเข้าใช้งานระบบผ่านรายช่ือผู้ใช้งาน และกลุ่มการใช้งานที่แตกต่างกัน

5.3.3 ทดสอบการทำงานในส่วนการทำงานของหน่วยการผลิต ทดสอบโดยการ 
บันทึกข้อมูลเข้าไปในระบบได้แก่ ข้อมูลหน่วยการผลิต ข้อมูลเคร่ืองจักร ข้อมูลปัญหาเคร่ืองจักรท่ี 
พบในการผลิต ข้อมูลแผนการซ่อมบำรุงเคร่ืองจักร ข้อมูลการซ่อมบำรุงเคร่ืองจักร ข้อมูลการ 
จัดลำดับประสิทธิภาพเคร่ืองจักร ตรวจสอบผลการทดสอบโดยนำข้อมูลจากล่วนการแสดงผลมา 
เปรียบเทียบกับข้อมูลท่ีบันทึกไว้ก่อนหน้า และ ผลการประมวลผลในการจัดลำดับประสิทธิภาพ 
เครองจกร

5.3.4 ทดสอบการทำงานในส่วนการควบคุมและจัดการวัสดุคงคลัง ทดสอบโดยการ 
บันทึกข้อมูลเข้าระบบ ได้แก่ ข้อมูลรายการผลิตภัณฑ์ และรายการวัตถุดิบ ท่ีต้องใช้ในการผลิต
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ข ้อม ูลโครงสร ้างผล ิตภ ัณ ฑ ์ และข ้อม ูลข ั้นตอน การผล ิตของผล ิตภ ัณ ฑ ์ บ ันท ึกข ้อม ูลการร ับจ ่ายว ัสด  ุ
หล ังจากน ั้น ได ้ทำการตรวจสอบข ้อม ูลจากส ่วน การแสดงผล เปรยบเท ียบก ับข ้อม ูลท ี่ได ้บ ันท ึกก ่อน  
หน้า

5 .3 .5  ทดสอบการทำงานในส ่วนของการร ับรายการคำส ั่งส ัอ  ทดสอบโดยการบ ันท ึก  
ข ้อม ูลรายช ื่อล ูกค ้า และข ้อม ูลรายการล ังซ ื้อส ิน ค ้าเข ้าไปใน ระบบ จากน ั้นได ้ดำเน ินตามข ั้นตอน  
ของระบบท ี่ได ้ออกแบบไว ้ ตรวจลอบผลล ัพธ ์ของข ้อม ูลท ี่ได ้จากส ่วนการแสดงผล และรายงานของ 
ระบบ

5.3.6 ทดสอบการทำงานในส ่วนการวางแผนการผล ิต  ทดสอบโดยการบ ันท ึกข ้อม ูล
แผนการส ั่งผล ิต บ ันท ึกข ้อม ูลการเด ิน เครองจ ักร และดำเน ินการตามข ั้นตอนของระบบท ี่ได ้
ออกแบบไว ้ ใน การป ระม วลผลห ารายการว ัสด ุ และกำล ังการผล ิต  และบ ันท ึกข ้อม ูลการวาง
แผนการเด ินเคร ื่องจ ักร จากน ั้นได ้ตรวจสอบก ับผลล ัพ ธ ์ท ี่ได ้จ ัด เตร ียมไว ้ก ับผลล ัพธ ์ท ี่ได ้จากการ
ประมวลผล ตรวจลอบผลล ัพธ ์ข ้อม ูลท ี่ได ้จากส ่วนการแสดงผล และรายงานของระบบ

5.3.7 ท ดสอบการท ำงาน ในส ่วนการส ั่งผล ิตและการออกใบรายงานความต ้องการ

ว ัส ด ุ ท ดสอบ โดยการเปล ี่ยน รายการความ ต ้องการว ัสด ุท ี่ได ้ผลจากการป ระม วลผลใน การวาง
แผนการผลิต ออกไปเป ็นใบส ั่งผล ิต  และรายการความ ต ้องการว ัส ด ุ ตรวจสอบผลลัพธ ์ก ับข ้อม ูล 
ก ่อน การดำเน ิน การและห ล ังดำเน ิน การจากส ่วน การแสดงผล

ผลการทดสอบพ บว่าการทำงานของโปรแกรม สามารถทำงาน ได ้ด ี แสดงผลลัพธ์ของข้อม ูล 
ได ้อย ่างถ ูกต ้อง การทำงาน ของโปรแกรมโดยรวมลามารถทำงาน ได ้อย ่างม ีประส ิทธ ิภาพ
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