
ก าร ุณ ย ์ น พ ค ุณ . ร ะ บ บ ก า ร ค ว บ ค ุม ก า รผ ล ิต ส ำ ห ร ับ อ ุต ส า ห ก ร ร ม เฟ อ ร ์น ิเจ อ ร ์ไม ้ย า งพ า ร า . ว ิทยา

น ิพ น ธ ์ป ร ิญ ญ า ม ห าบ ัณ ฑ ิต  ภ าค ว ิช าว ิศ วก รรม อ ุต ส าห ก าร  บ ัณ ฑ ิต ว ิท ย าล ัย  

จ ุฬ าล งก รณ ์ม ห าว ิท ย าล ัย , 2537 .

ก ิต ิ ภ ัก ด ีว ัฒ น ะ ก ุล  -  จำลอง ค ร ูอ ุต ส าห ะ . v is u a l B as ic  6 (ฉ บ ับ โป ร แ ก ร ม เม อ ร ์) . ก ร ุง เท พ ม ห าน ค ร  : 

บ ร ิษ ัท  เคท ีพ ี ค อ ม พ ์ แ อ น ด ์ ค อ น 1ซ ัล ท ์ จำก ัด , 2542 .

ก ิต ต ิส ัก ด  พ ล อ ย พ าน ิช เจ ร ิญ . ม าต รจ าน ระบ บ ก ารต รวจ ส อ บ ด ้วย ก ารช ัก ส ิ่งต ัว อ ย ่า ง เพ ื่อ ก ารย อ ม ร ับ  

M I L - S T D -  105E . ก ร ุง เท พ ม ห าน ค ร  : ส ม า ค ม ส ่ง เส ร ิม เท ค โน โล ย ี (ไท ย  -  ญ ี่ป ุน ) , 2542 .

เ ก ีย ร ต ิศ ัก ด ิ๋ศ ร ีป ร ะ ท ีป .  ก า ร ล ด ข อ ง เส ีย ใ น อ ุต ส า ห ก ร ร ม เฟ อ ร ์น ิเจ อ ร ์ไ ม ้ย า ง พ า ร า . ว ิท ย า น ิพ น ธ ์ 

ป ร ิญ ญ าม ห าบ ัณ ฑ ิต  ภ าค ว ิช าว ิศ วก รรม อ ุต ส าห ก าร  บ ัณ ฑ ิต ว ิท ย าล ัย  จ ุฬ าล งก รณ ์ม ห าว ิท ย าล ัย ,

2539 .

ช น ะ  ส ุพ ัฒ ส ร . ก า ร ล ด แ ล ะ ค ว บ ค ุม ค ว า ม ส ูญ เส ีย ใน อ ุต ส า ห ก ร ร ม ข อ ง เล ่น ไม ้. ว ิท ย าน ิพ น ธ ์ป ร ิญ ญ า  

ม ห าบ ัณ ฑ ิต  ภ าค ว ิช าว ิศ วก รรม อ ุต ส าห ก าร  บ ัณ ฑ ิต ว ิท ย าล ัย  จ ุฬ าล งก รณ ์ม ห าว ิท ย าล ัย , 2539 .

ช ัย ร ัต น ์ ต ร ีร ัส ส พ าน ิ-ช . ร ะ บ บ ก า ร บ ร ิห า ร ก า ร ผ ล ิต เพ ื่อ ค ว บ ค ุม ก า ร ส ูญ เส ีย ใน โร ง ง า น ผ ล ิต แ ผ ่น โฟ ม อ ี 

ว ีเอ . ว ิท ย าน ิพ น ธ ์ป ร ิญ ญ าม ห าบ ัณ ฑ ิต  ภ าค ว ิช า ว ิศ วก รรม อ ุต ส าห ก าร  บ ัณ ฑ ิต ว ิท ย าล ัย  

จ ุฬ าล งก รณ ์ม ห าว ิท ย าล ัย , 2534.

โซ เฮ  ฮ ิบ ิ. ค ุ'ม ือ ป ฏ ิบ ัต ิก า รล ด ด ้น ท ุน ใน ส ถ าน ป ระ ก อ บ ก า ร . ก ร ุง เท พ ม ห าน ค ร  : ส ม าค ม ส ่ง เส ร ิม  

เท ค โน โล ย ี (ไท ย  -  ญ ี่ป ่น ), 2530 .

น า ก า โย ช ิ น าก าจ ิม า . ก า ร ล ด ข อ ง เส ีย ใน ก ร ะ บ ว น ก าร ผ ล ิต ให ้เป ็น ศ ูน ย ์. ก ร ุง เท พ ม ห าน ค ร  : สมาคม

ส ่ง เส ร ิม เท ค โน โล ย ี (ไท ย  -  ญ ี่ป ุน ), 2539.

ท ว ีป  ง า ม ส ม . ก า ร ล ด ต ้น ท ุน ก า ร ผ ล ิต ข อ ง อ ุต ส า ห ก ร ร ม ร ีด ล ว ด เห ล ็ก ใ น ป ร ะ เ ท ศ ไ ท ย โ ด ย ใ ช  ้

ว ิศ ว ก ร ร ม ค ุณ ค ่า . ว ิท ย าน ิพ น ธ ์ป ร ิญ ญ า ม ห าบ ัณ ฑ ิต  ภ า ค ว ิช า ว ิศ ว ก ร ร ม อ ุต ส า ห ก า ร  บ ัณ ฑ ิต  

ว ิท ย าล ัย  จ ุฬ าล งก รณ ์ม ห าว ิท ย าล ัย , 2528 .

พ ูล พ ร  แ ส งบ างป ล า . ก าร เพ ิ่ม ป ระส ิท ธ ิภ าพ ก า รผ ล ิต โด ย ก ารบ ำ ร ุง ร ัก ษ า . ก ร ุง เท พ ม ห าน ค ร  : ส ำน ัก  

พ ิม พ ์จ ุฬ าล งก รณ ์ม ห าว ิท ย าล ัย , 2538 .

เพ ีย ง จ ัน ท ร ์ จ ร ิงจ ิต ร . ก า ร ล ด แ ล ะ ค ว บ ค ุม ต ้น ท ุน ก า ร ผ ล ิต เพ ื่อ เพ ิ่ม ผ ล ผ ล ิต ใน อ ุต ส า ห ก ร ร ม ผ ล ิต ร ่ม .

ว ิท ย าน ิพ น ธ ์ป ร ิญ ญ าม ห าบ ัณ ฑ ิต  ภ าค ว ิช าว ิศ วก รรม อ ุต ส าห ก าร  บ ัณ ฑ ิต ว ิท ย าล ัย  

จ ุฬ าล งก รณ ์ม ห าว ิท ย าล ัย , 2534 .

รายการอ้างอิง
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ว ิภ า เพ ิ่ม ท ร ัพ ย ์ วศ ิน  เพ ิ่ม ท ร ัพ ย ์ A access 9 7 . ก ร ุง เท พ ม ห าน ค ร  : บ ร ิษ ัท  ซ ีเอ ็ด ย ูเค ช ั่น  จำก ัด  

(ม ห า ช น ), 2542 .

โตชิ คูมิ. ว ิธ ีท า ง สถ ิต ิเพ ื่อ ก า ร พ ัฒ น า ค ูณ ภ า พ . แ ป ล โ ด ย  ว ีร พ ง ษ ์ เฉ ล ิม จ ีร ะ รัตน์
ก ร ุง เท พ ม ห าน ค ร  : ส ม า ค ม ส ่ง เส ร ิม เท ค โน โล ย ี (ไท ย  - ญ ี่ป ่น ) 5 2535 .

ฮ ิโ ร ย ูก ิ ฮ า ร า โน ะ  ท ัท ส ึโอ ะ  ท ะก ะฮ ิส ะ  แ ล ะ โต โม  ซ ูง ิย ามะ. 5S เท ค น ิค ก ารจ ัด ก าร โร ง งาน อ ุต ส าห ก รรม . 

แ ป ล โด ย  พ ฤ ต ิ บ ุญ เก ษ ม ส ัน ต ิ ก ร ุง เท พ ม ห าน ค ร  : ส ำน ัก พ ิม พ ์เอ เช ีย เพ รส  (1 9 8 9 ) , 2 538 .

ภ าษ าอ ังก ฤ ษ

S h ig eo  S h in g o . Z e ro  Q u a lity  C o n tro l : Source In sp e c tio n  and the P oka  -  Y o k e  s y s tem . T o k y o  : 

P ro d u c t iv i ty  press, 1985.



ภาคผนวก ก.
รูปแบบความสูญเสียที่เกิดขึ้นจากการออกแบบชิ้นงานเพื่อนำไปตัด
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ภาคผนวก ก.
รูปแบบความสูญเสียท่ีเกิดข้ึนจากการออกแบบช้ินงานเพ่ือนำไปตัด

(ก ) ช ิน ส ่ว น พ ืน บ น ข อ งผ ล ิต ภ ัณ ฑ ์ป ระ เภ ท โต ๊ะท ำ งาน  จะใช ้แ ผ ่น เห ล ็ก ก ล ้า ไร ้ส น ิม ช น ิด  SS304 - 

2B เกรด 16 จำนวน 1 ช ิน  ขน าด ออกแบ บ ท ี่ท ำการออกแบ บ เพ ื่อน ำไป ต ัด ม ากท ี่ส ุด จะอ ย ู่ใน ช ่วงความ กว ้าง  

ระหว ่าง 800 -  900 ม ิลล ิเมตร แ ล ะข น าด ค วาม ย าวจ ะอ ย ู่ใน ช ่ว งร ะห ว ่า ง  1,500 -  1 ,600 ม ิลล ิเม ต ร  ซ ึ่ง  

ข น าด อ อ ก แ บ บ น ีจ ะ น ำ ไป ต ัด เป ็น ช ิน ง าน ส ี่เห ล ี่ย ม จ าก แ ผ ่น เห ล ็ก ก ล ้า ไร ้ส น ิม แ ผ ่น เต ็ม ข น าด  4  X  8 ฟ ุต  

ซ ึ่ง เท ีย บ เป ็น ข น าด ม ิล ล ิเม ต รจ ะ ได ้เท ่าก ับ  1 ,219 .20  X  2 ,4 3 8 .4 0  ม ิลล ิเมตร เม ื่อ น ำไป ต ัด แ ล ้วจ ะท ำให ้ 

เห ล ือ พ ืน ท ี่ข อ งแ ผ ่น เห ล ็ก ก ล ้า ไร ้ส น ิม ค ิด เป ็น เป อ ร ์เซ ็น ต ์อ ย ู่ใน ช ่ว งระห ว ่า ง  52 -  6 0%  ของแผ ่น เต ็ม  พ ื้น ท ี่ท ี ่

เห ล ือ ข อ งแ ผ ่น เห ล ็ก ก ล ้า ไร ้ส น ิม จ ะแ บ ่ง ได ้เป ็น  3 ขนาด ต ัง น ี้

ขน าดท ี่ 1 จ ะม ีค วาม ก ว ้างอ ย ู่ใน ช ่ว งระห ว ่าง  300 -  400  ม ิลล ิเมตร แ ล ะม ีค วาม ย าวอ ย ู่ใน ช ่ว ง  

ร ะ ห ว ่า ง  1 ,500 -  1 ,600 ม ิลล ิเมตร

ขนาดท ี่ 2 จะม ีค วาม ก ว ้างอ ย ู่ใน ช ่ว งระห ว ่าง  800 -  900 ม ิลล ิเมตร แ ล ะม ีค วาม ย าวอ ย ู่ใน ช ่ว ง  

ร ะ ห ว ่า ง  800  -  9 0 0  ม ิลล ิเมตร

ขนาดท ี่ 3 จะม ีค วาม ก ว ้างอ ย ู่ใน ช ่ว งระห ว ่าง  300  -  400 ม ิลล ิเมตร แ ล ะม ีค วาม ย าวอ ย ู่ใน ช ่ว ง  

ร ะ ห ว ่า ง  800  -  9 0 0  ม ิลล ิเมตร

ซ ึ่ง ก า ร ว า งช ิน งาน เพ ื่อ ท ำก าร ต ัด ส าม าร ถ แ ส ด ง เป ็น ร ูป ได ้ต ัง ร ูป ท ี่ ก .1 ต ่อ ไป น ี

8 0 0 - 9 0 0  ม ิลล ิเมตร

3 0 0 - 4 0 0  ม ิลล ิเมตร

ร ูป ท ี่ ก .1 แ ส ด งพ ืน ท ี่ช ิน ส ่ว น พ ืน บ น ข อ ง ผ ล ิต ภ ัณ ฑ ์ป ร ะ เภ ท โต ๊ะ ท ำ ง า น ท ี่ว า งบ น แ ผ ่น เห ล ็ก ก ล ้า ไร ้ส น ิม  

แผ ่น เต ็ม

(ข ) ช ิ้น ส ่ว น พ ื้น ล ่า งข อ งผ ล ิต ภ ัณ ฑ ์ป ระ เภ ท โต ๊ะท ำงาน  จะใช ้แ ผ ่น เห ล ็ก ก ล ้า ไร ้ส น ิม ชน ิด  SS304 - 
2B เกรด 20 จำนวน 1 ช ิ้น  ขน าดออกแบ บ ท ี่ท ำการออกแบ บ เพ ื่อน ำไป ต ัด ม ากท ี่ส ุด จะอ ย ู่ใน ช ่วงความ กว ้าง  

ระหว ่าง 600 -  700 ม ิลล ิเมตร แ ล ะข น าด ค วาม ย าวจ ะอ ย ู่ใน ช ่ว งระห ว ่า ง  1,300 -  1 ,400 ม ิลล ิเมตร ซ ึ่ง
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ข น าด อ อ ก แ บ บ น ี้จ ะ น ำ ไป ต ัด เป ็น ช ิ้น ง าน ส ี่เห ล ี่ย ม จ าก แ ผ ่น เห ล ็ก ก ล ้า ไร ้ส น ิม แ ผ ่น เต ็ม ข น าด  4  X  8 ฟ ุต  

ซ ึ่ง เท ีย บ เป ็น ข น าด ม ิล ล ิเม ต รจ ะ ได ้เท ่าก ับ  1 ,219 .20  X  2 ,4 3 8 .4 0  ม ิลล ิเมตร เม ื่อ น ำไป ต ัด แ ล ้วจ ะท ำให ้ 

เห ล ือ พ ื้น ท ี่ข อ งแ ผ ่น เห ล ็ก ก ล ้า ไร ้สน ิม ค ิด เป ็น เป อ ร ์เซ ็น ต ์อ ย ู่ใน ช ่ว งระห ว ่าง  67 -  74%  ของแผ ่น เต ็ม  พ ื้น ท ี่ท ี ่

เห ล ือ ข อ งแ ผ ่น เห ล ็ก ก ล ้า ไร ้ส น ิม จ ะแ บ ่ง ได ้เป ็น  3 ขนาด  ด ังน ี

ขนาดท ี่ 1 จะม ีค วาม ก ว ้างอ ย ู่ใน ช ่ว งระห ว ่าง  600  -  700 ม ิลล ิเมตร แ ล ะม ีค วาม ย าวอ ย ู่ใน ช ่ว ง  

ร ะ ห ว ่า ง  1 ,0 0 0 -  1 ,1 0 0 ม ิลล ิเมตร

ขนาดท ี่ 2 จ ะม ีค วาม ก ว ้างอ ย ู่ใน ช ่ว งระห ว ่าง  500  -  600 ม ิลล ิเมตร แ ล ะม ีค วาม ย าวอ ย ู่ใน ช ่ว ง  

ร ะ ห ว ่า ง  1 ,300 -  1 ,400 ม ิลล ิเมตร

ขนาดท ี่ 3 จะม ีค วาม ก ว ้างอ ย ู่ใน ช ่ว งระห ว ่าง  500 -  600 ม ิลล ิเมตร แ ล ะม ีค วาม ย าวอ ย ู่ใน ช ่ว ง  

ร ะ ห ว ่า ง  1 ,0 0 0 -  1 ,1 0 0 ม ิลล ิเมตร

ซ ึ่ง ก า ร ว า งช ิน งาน เพ ื่อ ท ำก าร ต ัด ส าม าร ถ แ ส ด ง เป ็น ร ูป ได ้ด ัง ร ูป ท ี่ ก .2 ต ่อ ไ ป น ี้

1 0 0 0 - 1100 มิลลิเมตร

5 0 0 -6 0 0  มิลลิเมตร

ร ูป ท ี่ ก .2 พ ื้น ท ี่ช ิ้น ส ่ว น พ ื้น ล ่า งข อ งผ ล ิต ภ ัณ ฑ ์โต ๊ะ ท ำ ง า น ท ี่ว า งบ น แ ผ ่น เห ล ็ก ก ล ้า ไร ้ส น ิม  

แผ ่น เต ็ม

(ค ) ช ิ้น ส ่ว น  S tiffe n e r ข อ งผ ล ิต ภ ัณ ฑ ์ป ระ เภ ท โต ๊ะท ำงาน  จ ะใช ้แ ผ ่น เห ล ็ก ก ล ้า ไร ้ส น ิม ชน ิด  SS304  

- 2B  เกรด 16 จำนวน 4  ช ิน  ขน าดออกแบ บ ท ี่ท ำการออกแบ บ เพ ื่อน ำไป ต ัดม ากท ี่ส ุด จะอ ย ู่ใน ช ่วงความ กว ้าง  

123 ม ิลล ิเมตร แ ล ะข น าด ค วาม ย าวจ ะอ ย ู่ใน ช ่ว งร ะห ว ่า ง  1 ,100 -  1 ,200 ม ิลล ิเมตร ซ ึ่ง ข น า ด อ อ ก แ บ บ น ี้ 

จ ะน ำไป ต ัด เป ็น ช ิน ง าน ส ี่เห ล ี่ย ม จ าก แ ผ ่น เห ล ็ก ก ล ้า ไร ้ส น ิม แ ผ ่น เต ็ม ข น าด  4  X 8 ฟ ุต ซ ึ่ง เท ีย บ เป ็น ข น าด  

ม ิล ล ิเม ต รจ ะ ได ้เท ่าก ับ  1 ,219 .20  X 2 ,4 3 8 .4 0  ม ิลล ิเมตร เม ื่อ น ำไป ต ัด แ ล ้วจะท ำให ้เห ล ือ พ ื้น ท ี่ข อ งแ ผ ่น  

เห ล ็ก ก ล ้า ไร ้ส น ิม ค ิด เป ็น เป อ ร ์เซ ็น ต ์อ ย ู่ใน ช ่ว งระห ว ่าง  80 -  82%  ของแผ ่น เต ็ม  พ ืน ท ี่ท ี่เห ล ือ ขอ งแ ผ ่น เห ล ็ก  

ก ล ้า ไร ้ส น ิม จ ะแ บ ่ง ได ้เป ็น  3 ขนาด  ด ัง น ี้
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ขนาดท ี่ 1 จะม ีค วาม กว ้างอย ู่ใน ช ่วงระห ว ่าง  1,100 -  1 ,2 0 0 ม ิลล ิเมตร แ ล ะม ีค วาม ย าวอ ย ู่ใน ช ่ว ง  

ป ระม าณ  1 ,940  ม ิลล ิเมตร

ขน าดท ี่ 2 จะม ีค วาม กว ้างอย ู่ใน ช ่วงป ระม าณ  100 ม ิลล ิเมตร แ ล ะม ีค ว าม ย าวอ ย ู่ใน ช ่ว งป ระม าณ  

1 ,940  ม ิลล ิเม ต ร

ขน าดท ี่ 3 จะม ีค วาม กว ้างอย ู่ใน ช ่วงป ระม าณ  100 ม ิลล ิเมตร แ ล ะม ีค ว าม ย าวอ ย ู่ใน ช ่ว งป ระม าณ  

246  ม ิล ล ิเม ต ร

ซ ึ่ง ก า ร ว า งช ิ้น ง าน เพ ื่อ ท ำก าร ต ัด ส าม าร ถ แ ส ด ง เป ็น ร ูป ได ้ด ัง ร ูป ท ี่ ก .3 ต ่อ ไ ป น ี้

1940 ม ิลล ิเมตร
_________ พ _________r  'ร

รูปที่ ก.4 พ ืนที่ช ินส่วน Stiffener ของผล ิตภ ัณฑ ์โต ๊ะทำงานท ี่วางบนแผ่นเหล็กกล ้าไร ้สน ิม 
แผ่นเต็ม

(ง )  ช ิ้น ส ่วน พ ื้น บ น ข อ งผ ล ิต ภ ัณ ฑ ์ป ระ เภ ท  Sink Table จ ะ ใช ้แ ผ ่น เห ล ็ก ก ล ้า ไร ้ส น ิม ช น ิด  SS304 - 

2B เกรด 16 จำนวน 1 ช ิน  ขน าดออกแบ บ ท ี่ท ำการออกแบ บ เพ ื่อน ำไป ต ัดม ากท ี่ส ุด จะอ ย ู่ใน ช ่วงความ กว ้าง  

ระห ว ่าง  9 0 0 -  1,000ม ิลล ิเมตร แ ล ะข น าด ค วาม ย าวจ ะอ ย ู่ใน ช ่ว งระห ว ่า ง  1,800 -  1,900 ม ิลล ิเมตร ซ ึ่ง  

ข น าด อ อ ก แ บ บ น ีจ ะ น ำ ไป ต ัด เป ็น ช ิน ง าน ส ี่เห ล ี่ย ม จ าก แ ผ ่น เห ล ็ก ก ล ้า ไร ้ส น ิม แ ผ ่น เต ็ม ข น าด  4 X 8 ฟุต  

ซ ึ่ง เท ีย บ เป ็น ข น าด ม ิล ล ิเม ต รจ ะ ได ้เท ่าก ับ  1,219.20 X 2,438.40 ม ิลล ิเมตร เม ื่อนำไป ต ัด แ ล ้ว จ ะท ำให ้

เห ล ือพื้นท่ีขอ งแผ ่น เห ล ็ก ก ล ้าไร้ส น ิม ค ิด เป ็น เป อ ร ์เซ ็น ต ์อ ย ู่ใน ช ่ว งระห ว ่า ง  36 -  46% ของแผ ่น เต ็ม  พ ื้น ท ี่ท ี ่

เห ล ือ ขอ งแ ผ ่น เห ล ็ก ก ล ้าไร้ส น ิม จ ะแ บ ่ง ได ้เป ็น  3 ขนาด ค ังน ี

ขนาดที่ 1 จะมีความกว้างอยู่ในช่วงระหว่าง 500 -  600 มิลลิเมตร และมีความยาวอยู่ในช่วง 
ระหว่าง 900 -  1,000 มิลลิเมตร

ขนาดที่ 2 จะมีความกว้างอยู่ในช่วงระหว่าง 200 -  300 มิลลิเมตร และมีความยาวอยู่ในช่วง
ร ะ ห ว ่า ง  5 00  -  6 00  ม ิลล ิเมตร
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ขน าด ท ี่ 3 จะม ีค วาม ก ว ้างอ ย ู่ใน ช ่ว งระห ว ่าง  200 -  300 ม ิลล ิเมตร แ ล ะม ีค วาม ย าวอ ย ู่ใน ช ่ว ง  

ร ะ ห ว ่า ง  1 , 8 0 0 -  1 ,9 0 0 ม ิลล ิเมตร

ซ ึ่ง ก า ร ว า งช ิน งาน เพ ื่อ ท ำก าร ต ัด ส าม าร ถ แ ส ด ง เป ็น ร ูป ได ้ด ัง ร ูป ท ี่ ก .ร ต ่อ ไ ป น ี้

5 0 0 - 6 0 0  ม ิลล ิเมตร

2 0 0 - 3 0 0  ม ิลล ิเมตร -T

ร ูป ท ี่ ก .5 พ ืน ท ี่ช ิน ส ่ว น พ ืน บ น ข อ งผ ล ิต ภ ัณ ฑ ์ S in k  T ab le  ท ี่ว า งบ น แ ผ ่น เห ล ็ก ก ล ้า ไ ร ้ส น ิม  

แผ ่น เต ็ม

(จ ) ช ิน ส ่ว น  S in k  ของผล ิตภ ัณ ฑ ์ป ระ เภ ท  S in k  T ab le  จ ะ ใช ้แ ผ ่น เห ล ็ก ก ล ้า ไร ้ส น ิม ช น ิด  SS304 - 

2B  เกรด 20  จำนวน 1 ช ิน  ขน าด ออกแบ บ ท ี่ท ำการออกแบ บ เพ ื่อน ำไป ต ัด ม ากท ี่ส ุด จะอ ย ู่ใน ช ่วงความ กว ้าง  

ระห ว ่า ง  1 ,1 0 0 -  1 ,2 0 0 ม ิล ล ิเม ต รแ ล ะข น าด ค วาม ย าวจ ะอ ย ู่ใน ช ่ว งระห ว ่า ง  1 ,200 -  1 ,3 0 0 ม ิล ล ิเม ต ร ซ ึ่ง  

ข น า ด อ อ ก แ บ บ น ี้จ ะ น ำ ไป ต ัด เป ็น ช ิ้น ง าน ส ี่เห ล ี่ย ม จ าก แ ผ ่น เห ล ็ก ก ล ้า ไร ้ส น ิม แ ผ ่น เต ็ม ข น าด  4  X 8 ฟ ุต  

ซ ึ่ง เท ีย บ เป ็น ข น าด ม ิล ล ิเม ต รจ ะ ได ้เท ่าก ับ  1 ,219 .20  X 2 ,438 .40  ม ิลล ิเมตร เม ื่อ น ำไป ต ัด แ ล ้วจ ะท ำให  ้

เห ล ือ พ ืน ท ี่ข อ งแ ผ ่น เห ล ็ก ก ล ้า ไร ้สน ิม ค ิด เป ็น เป อ ร ์เซ ็น ต ์อ ย ู่ใน ช ่ว งระห ว ่าง  48 -  56%  ของแผ ่น เต ็ม  พ ืน ท ี่ท ี ่

เห ล ือ ข อ งแ ผ ่น เห ล ็ก ก ล ้า ไร ้ส น ิม จ ะแ บ ่ง ได ้เป ็น  3 ขนาด ด ังน ี

ขน าด ท ี่ 1 จ ะม ีค วาม กว ้างอ ย ู่ใน ช ่วงระห ว ่าง  1,100 -  1 ,2 0 0 ม ิลล ิเมตร แ ล ะม ีค วาม ย าวอ ย ู่ใน ช ่ว ง  

ร ะ ห ว ่า ง  1 , 1 0 0 -  1 ,2 0 0 ม ิลล ิเมตร

ขน าด ท ี่ 2 จะม ีค วาม กว ้างอย ู่ใน ช ่วงป ระม าณ  100 ม ิลล ิเมตร แ ล ะ ม ีค ว าม ย าว อ ย ู่ใน ช ่ว งร ะห ว ่า ง  

1 ,100 -  1 ,200  ม ิลล ิเมตร

ขน าด ท ี่ 3 จะม ีค วาม กว ้างอย ู่ใน ช ่วงป ระม าณ  100 ม ิลล ิเมตร แ ล ะ ม ีค ว าม ย าว อ ย ู่ใน ช ่ว งร ะห ว ่า ง  

1 ,2 0 0 -  1 ,3 0 0 ม ิลล ิเมตร

ซ ึ่ง ก า ร ว า งช ิน งาน เพ ื่อ ท ำก าร ต ัด ส าม าร ถ แ ส ด ง เป ็น ร ูป ได ้ด ัง ร ูป ท ี่ ก .6 ต ่อ ไ ป น ี้
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1 1 0 0 - 1200 มิลลิเมตร 
À .f  ^

100 ม ิลล ิเมตร

ร ูป ท ี่ ก .6 พ ื้น ท ี่ช ิน ส ่ว น  S in k  ข อ งผ ล ิต ภ ัณ ฑ ์ S in k  Table ท ี่ว า งบ น แ ผ ่น เห ล ็ก ก ล ้า ไ ร ้ส น ิม  

แผ ่น เต ็ม

(ฉ ) ช ิน ส ่ว น  S tiffe n e r ของผล ิต ภ ัณ ฑ ์ป ระ เภ ท  S in k  Tab le  จ ะ ใช ้แ ผ ่น เห ล ็ก ก ล ้า ไร ้ส น ิม ช น ิด

SS304 - 2B  เกรด 16 จำนวน 2 ช ิน  ขน าด อ อ กแบ บ ท ี่ท ำการอ อ กแบ บ เพ ื่อ น ำไป ต ัด ม ากท ี่ส ุด จะอ ย ู่ใน ช ่วง  

ความกว ้าง 123 ม ิลล ิเมตร แ ล ะข น าด ค วาม ย าวจ ะอ ย ู่ใน ช ่ว งระห ว ่า ง  700  -  800 ม ิลล ิเมตร ซ ึ่ง ข น าด อ อ ก  

แ บ บ น ีจ ะน ำไป ต ัด เป ็น ช ิน งาน ส ี่เห ล ี่ย ม จ าก แ ผ ่น เห ล ็ก ก ล ้า ไร ้ส น ิม แ ผ ่น เต ็ม ข น าด  4 X 8 ฟ ุต  ซ ึ่งเม ื่อ เท ียบ  

เป ็น ข น าด ม ิล ล ิเม ต รจ ะได ้เท ่าก ับ  1 ,219 .20 X  2 ,438 .40  ม ิลล ิเมตร เม ื่อ น ำ ไป ต ัด แ ล ้ว จ ะท ำให ้เห ล ือ พ ืน ท ี ่

ข อ งแ ผ ่น เห ล ็ก ก ล ้า ไร ้ส น ิม ค ิด เป ็น เป อ ร ์เซ ็น ต ์อ ย ู่ใน ช ่ว งร ะห ว ่า ง  97%  ขอ งแผ ่น เต ็ม  พ ื้น ท ี่ท ี่เห ล ือ ข อ งแ ผ ่น  

เห ล ็ก ก ล ้า ไร ้ส น ิม จ ะแ บ ่ง ได ้เป ็น  3 ขนาด  ด ังน ี้

ขน าดท ี่ 1 จะม ีค วาม ก ว ้างอ ย ู่ใน ช ่ว งระห ว ่าง  700 -  800 ม ิลล ิเมตร แ ล ะม ีค วาม ย าวอ ย ู่ใน ช ่ว ง  

ป ระม าณ  2 ,2 0 0  ม ิลล ิเมตร

ขน าดท ี่ 2 จ ะม ีค วาม ก ว ้า งอ ย ู่ใน ช ่ว งระห ว ่า ง  400 -  500 ม ิลล ิเมตร แ ล ะม ีค วาม ย าวอ ย ู่ใน ช ่ว ง  

ป ระม าณ  2 ,2 0 0  ม ิลล ิเม ต ร

ขน าดท ี่ 3 จะม ีค วาม กว ้างอย ู่ใน ช ่วงป ระม าณ  246 ม ิลล ิเมตร แ ล ะม ีค ว าม ย าวอ ย ู่ใน ช ่ว งป ระม าณ  

400  -  500  ม ิลล ิเมตร

ซ ึ่ง ก า ร ว า งช ิ้น ง าน เพ ื่อ ท ำก าร ต ัด ส าม าร ถ แ ส ด ง เป ็น ร ูป ได ้ด ัง ร ูป ท ี่ ก .7 ต ่อ ไ ป น ี้

2200 ม ิลล ิเมตร  

r  " A "  %

4 0 0 - 5 0 0 มิลลิเมตร

รูปที่ ก .7 พ ื้นท ี่ช ิ้นส ่วน Stiffener ของผลิตภ ัณฑ ์ Sink Table ท ี่วางบนแผ ่นเหล ็กกล้าไร้สน ิม 
แผ่นเต็ม
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(ช )  ช ิน ส ่ว น แ ผ ่น บ น แ ล ะแ ผ ่น ล ่า งข อ งผ ล ิต ภ ัณ ฑ ์ป ระ เภ ท ต ู้เย ็น ย ืน  จ ะ ใช ้แ ผ ่น เห ล ็ก ก ล ้า ไร ้ส น ิม  

ชน ิด  SS304 - 2B เกรด 22 จำนวน 2 ช ิ้น  ขน าดออกแบ บ ท ี่ท ำการออกแบ บ เพ ื่อน ำไป ต ัดม ากท ี่ส ุด จะอ ย ู่ใน  

ช ่ว งค วาม ก ว ้างระห ว ่าง  600 -  700 ม ิลล ิเมตร แ ล ะข น าด ค วาม ย าวจ ะอ ย ู่ใน ช ่ว งระห ว ่า ง  600 -  700 
ม ิล ล ิเม ต ร  ซ ึ่ง ข น า ด อ อ ก แ บ บ น ีจ ะ น ำ ไป ต ัด เป ็น ช ิน ง า น ส ี่เห ล ี่ย ม จ า ก แ ผ ่น เห ล ็ก ก ล ้า ไ ร ้ส น ิม แ ผ ่น เต ็ม  

ขน าด  4 X 8 ฟ ุต ซ ึ่ง เท ีย บ เป ็น ข น าด ม ิล ล ิเม ต รจ ะ ได ้เท ่าก ับ  1,219.20 X 2,438.40 ม ิลล ิเมตร เม ื่อน ำไป ต ัด  

แ ล ้วจ ะท ำให ้เห ล ือ พ ื้น ท ี่ข อ งแ ผ ่น เห ล ็ก ก ล ้า ไร ้ส น ิม ค ิด เป ็น เป อ ร ์เซ ็น ต ์อ ย ู่ใน ช ่ว งระห ว ่า ง  43 -  52% ของ  

แผ ่น เต ็ม  พ ืน ท ี่ท ี่เห ล ือ ข อ งแ ผ ่น เห ล ็ก ก ล ้า ไร ้ส น ิม จ ะแ บ ่ง ได ้เป ็น  3 ขนาด  ด ังน ี้

ขน าดท ี่ 1 จะม ีค วาม ก ว ้างอ ย ู่ใน ช ่ว งระห ว ่าง  500 -  600 ม ิลล ิเมตร แ ล ะม ีค วาม ย าวอ ย ู่ใน ช ่ว ง  

ร ะ ห ว ่า ง  600  -  700  ม ิลล ิเมตร

ขนาดท ี่ 2 จะม ีค วาม ก ว ้างอ ย ู่ใน ช ่ว งระห ว ่าง  600 -  700 ม ิลล ิเมตร แ ล ะม ีค วาม ย าวอ ย ู่ใน ช ่ว ง  

ร ะ ห ว ่า ง  1 ,000 -  1 ,200 ม ิลล ิเมตร

ขนาดท ี่ 3 จะม ีค วาม ก ว ้างอ ย ู่ใน ช ่ว งระห ว ่าง  500 -  600 ม ิลล ิเมตร แ ล ะม ีค วาม ย าวอ ย ู่ใน ช ่ว ง  

ร ะ ห ว ่า ง  1 ,000 -  1 ,200 ม ิลล ิเมตร

ซ ึ่ง ก า ร ว า งช ิ้น ง าน เพ ื่อ ท ำก าร ต ัด ส าม าร ถ แ ส ด ง เป ็น ร ูป ได ้ด ัง ร ูป ท ี่ ก .8 ต ่อ ไ ป น ี้

1 0 0 0 -  1200 ม ิลล ิเมตร

5 0 0 - 6 0 0  ม ิลล ิเมตร

รูปท่ี ก.8 พื้นท่ีชิ้นส่วนแผ่นบนและแผ่นล่างของผลิตภัณฑ์ตู้เย็นยืนที่วางบนแผ่นเหล็กกล้าไร้สนิม 
แผ่นเต็ม

(ซ) ชินส่วนแผ่นบนและแผ่นล่างอีกแผ่นหน่ึงของผลิตภัณฑ์ประเภทตู้เย็นยืน จะใช้แผ่นเหล็ก 
กล้าไ ร ส้นิมชนิด S S 430B A  -  PVC เกรด 22 จำนวน 2 ช้ิน ขนาดออกแบบท่ีทำการออกแบบเพ่ือนำไปตัด 
มากท่ีสุดจะอยู่ในช่วงความกว้างระหว่าง 600 -  700 มิลลิเมตร และขนาดความยาวจะอยู่ในช่วงระหว่าง 
600  -  700  มิลลิเมตร ซึ่งขนาดออกแบบนี้จะน ำ ไ ป ตัดเป็นชิ้นงานสี่เหลี่ยมจากแผ่นเหล็กกล้าไ ร ้สนิม
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แ ผ ่น เต ็ม ขน าด  4  X  8 ฟ ุต ซ ึ่ง เท ีย บ เป ็น ข น าด ม ิล ล ิเม ต รจ ะ ได ้เท ่าก ับ  1 ,219 .20  X  2 ,4 3 8 .4 0  ม ิลล ิเมตร เมื่อ 

น ำ ไป ตัดแ ล ้วจ ะท ำให ้เห ล ือ พ ืน ท ีข อ งแ ผ ่น เห ล ็ก ก ล ้า ไร ้ส น ิม คิดเป ็น เป อ ร ์เซ ็น ต ์อ ย ู่ใน ช ่ว งระห ว ่า ง  43 -  52%  

ของแผ ่น เต ็ม  พ ืน ท ี่ท ี่เห ล ือ ข อ งแ ผ ่น เห ล ็ก ก ล ้า ไร ้ส น ิม จ ะแ บ ่ง ได ้เป ็น  3 ขนาด  ด ังน ี

ขน าดท ี่ 1 จะม ีค วาม ก ว ้างอ ย ู่ใน ช ่ว งระห ว ่าง  500 -  600 ม ิลล ิเมตร แ ล ะม ีค วาม ย าวอ ย ู่ใน ช ่ว ง  

ร ะ ห ว ่า ง  6 0 0  -  700 ม ิลล ิเมตร

ขน าดท ี่ 2 จะม ีค วาม กว ้างอ ย ู่ใน ช ่ว งระห ว ่าง  600 -  700 ม ิลล ิเมตร แ ล ะม ีค วาม ย าวอ ย ู่ใน ช ่ว ง  

ร ะ ห ว ่า ง  1 , 0 0 0 -  1 ,2 0 0 ม ิลล ิเมตร

ขน าดท ี่ 3 จะม ีค วาม ก ว ้างอ ย ู่ใน ช ่ว งระห ว ่าง  500 -  600 ม ิลล ิเมตร แ ล ะม ีค วาม ย าวอ ย ู่ใน ช ่ว ง  

ร ะ ห ว ่า ง  1 ,000 -  1 ,200 ม ิลล ิเมตร

ซ ึ่ง ก า ร ว า งช ิน งาน เพ ื่อ ท ำก าร ต ัด ส าม าร ถ แ ส ด ง เป ็น ร ูป ได ้ด ัง ร ูป ท ี่ ก .9 ต ่อ ไ ป น ี้

1 0 0 0 - 1 2 0 0  ม ิลล ิเมตร

500-600 มิลลิเมตร

ร ูป ท ี่ ก .9 พ ืน ท ี่ช ิ้น ส ่ว น แ ผ ่น บ น แ ล ะ แ ผ ่น ล ่า งข อ งผ ล ิต ภ ัณ ฑ ์ต ู้เย ็น ย ืน ท ี่ว า งบ น แ ผ ่น เห ล ็ก ก ล ้า ไร ้ส น ิม  

แผ ่น เต ็ม

(ฌ ) ช ิน ส ่วน แผ ่น ข ้างขอ งผ ล ิต ภ ัณ ฑ ์ป ระ เภ ท ต ู้เย ็น ย ืน  จ ะ ใช ้แ ผ ่น เห ล ็ก ก ล ้า ไร ้ส น ิม ชน ิด  SS 304H L  

- PVC เกรด 22 จำนวน 1 ช ิ้น  ขน าดออกแบ บ ท ี่ท ำการออกแบ บ เพ ื่อน ำไป ต ัดม ากท ี่ส ุด จะอ ย ู่ในช ่วงความ  

กว ้างระห ว ่า ง  8 0 0 - 9 0 0  ม ิล ล ิเม ต รแ ล ะข น าด ค วาม ย าวจ ะอ ย ู่ใน ช ่ว งระห ว ่า ง  2 , 0 0 0 - 2 , 1 0 0 ม ิลล ิเมตร ซ ึ่ง  

ข น าด อ อ ก แ บ บ น ี้จ ะ น ำ ไป ต ัด เป ็น ช ิ้น ง าน ส ี่เห ล ี่ย ม จ าก แ ผ ่น เห ล ็ก ก ล ้า ไร ้ส น ิม แ ผ ่น เต ็ม ข น าด  4 X 8 ฟ ุต  

ซ ึ่ง เท ีย บ เป ็น ข น าด ม ิล ล ิเม ต รจ ะ ได ้เท ่าก ับ  1 ,219 .20  X 2 ,4 3 8 .4 0  ม ิลล ิเมตร เม ื่อ น ำไป ต ัด แ ล ้วจ ะท ำให ้ 

เห ล ือ พ ืน ท ี่ข อ งแ ผ ่น เห ล ็ก ก ล ้า ไร ้ส น ิม ค ิด เป ็น เป อ ร ์เซ ็น ต ์อ ย ู่ใน ช ่ว งระห ว ่า ง  36 - 4 6 % ข อ งแ ผ ่น เต ็ม พ ืน ท ี่ท ี ่

เห ล ือ ข อ งแ ผ ่น เห ล ็ก ก ล ้า ไร ้ส น ิม จ ะแ บ ่ง ได ้เป ็น  3 ขนาด  ด ังน ี

ข น า ด ท่ี 1 จ ะ ม ีค ว าม ก ว ้าง อ ย ู่ใน ช ่ว ง ร ะ ห ว ่าง  3 0 0  -  4 0 0  ม ิล ล ิเม ต ร  แ ล ะ ม ีค ว า ม ย า ว อ ย ู่ใ น ช ่ว ง

ร ะ ห ว ่า ง  3 0 0  -  4 0 0  ม ิล ล ิเม ต ร

A( \
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ขน าด ท ี่ 2 จ ะม ีค วาม ก ว ้างอ ย ู่ใน ช ่ว งระห ว ่าง  300 -  400 ม ิลล ิเมตร แ ล ะม ีค วาม ย าวอ ย ู่ใน ช ่ว ง  

ร ะ ห ว ่า ง  8 00  -  9 0 0  ม ิลล ิเมตร

ขน าด ท ี่ 3 จ ะม ีค วาม ก ว ้างอ ย ู่ใน ช ่ว งระห ว ่าง  300  -  400 ม ิลล ิเมตร แ ล ะม ีค วาม ย าวอ ย ู่ใน ช ่ว ง  

ร ะ ห ว ่า ง  2 ,0 0 0  -  2 ,1 0 0  ม ิลล ิเมตร

ซ ึ่ง ก า ร ว า งช ิน งาน เพ ื่อ ท ำก าร ต ัด ส าม าร ถ แ ส ด ง เป ็น ร ูป ได ้ด ัง ร ูป ท ี่ ก .10 ต ่อ ไ ป น ี้

3 0 0 - 4 0 0  ม ิลล ิเมตร

ร ูป ท ี่ ก .10 พ ืน ท ี่ช ิน ส ่ว น แ ผ ่น ข ้า งข อ งผ ล ิต ภ ัณ ฑ ์ต ู้เย ็น ย ืน ท ี่ว า งบ น แ ผ ่น เห ล ็ก ก ล ้า ไร ้ส น ิม  

แผ ่น เต ็ม

(ฎ ) ช ิ้น ส ่ว น แ ผ ่น ข ้า งอ ีก แ ผ ่น ข อ งผลิตภัณฑ์ป ระ เภ ท ต ู้เย ็น ย ืน  จ ะ ใช ้แ ผ ่น เห ล ็ก ก ล ้า ไร ้ส น ิม ช น ิด  

S S 430B A  - PVC เกรด 22 จำนวน 1 ช ิน  ขน าดออกแบ บ ท ี่ท ำการออกแบ บ เพ ื่อน ำไป ต ัดม ากท ี่ส ุด จะอ ย ู่ใน  

ช ่ว งค วาม ก ว ้า งระห ว ่า ง  600 -  700 ม ิลล ิเมตร แ ล ะข น าด ค วาม ย าวจ ะอ ย ู่ใน ช ่ว งร ะห ว ่า ง  1 ,500 -  1,600  

ม ิล ล ิเม ต ร  ซ ึ่ง ข น า ด อ อ ก แ บ บ น ีจ ะ น ำ ไป ต ัด เป ็น ช ิน ง า น ส ี่เห ล ี่ย ม จ า ก แ ผ ่น เห ล ็ก ก ล ้า ไ ร ้ส น ิม แ ผ ่น เต ็ม  

ขน าด  4  X 8 ฟ ุต  ซ ึ่ง เท ีย บ เป ็น ข น าด ม ิล ล ิเม ต รจ ะ ได ้เท ่าก ับ  1 ,219 .20  X 2 ,4 3 8 .4 0  ม ิลล ิเมตร เม ื่อน ำไป  

ต ัด แ ล ้วจ ะท ำให ้เห ล ือ พ ื้น ท ี่ข อ งแ ผ ่น เห ล ็ก ก ล ้า ไร ้ส น ิม ค ิด เป ็น เป อ ร ์เซ ็น ต ์อ ย ู่ใน ช ่ว งระห ว ่า ง  62 -  70%  ของ 

แผ ่น เต ็ม พ ืน ท ี่ท ี่เห ล ือ ข อ งแ ผ ่น เห ล ็ก ก ล ้า ไร ้ส น ิม จ ะแ บ ่ง ได ้เป ็น  3 ขนาด ด ังน ี

ขน าด ท ี่ 1 จะม ีค วาม กว ้างอย ู่ใน ช ่วงระห ว ่าง  500  -  600 ม ิลล ิเมตร แ ล ะม ีค วาม ย าวอ ย ู่ใน ช ่ว ง  

ร ะ ห ว ่า ง  8 0 0  -  9 0 0  ม ิลล ิเมตร

ขน าด ท ี่ 2 จะม ีค วาม กว ้างอย ู่ใน ช ่วงระห ว ่าง  500 -  600 ม ิลล ิเมตร แ ล ะม ีค วาม ย าวอ ย ู่ใน ช ่ว ง  

ร ะ ห ว ่า ง  1 .500 -  1 ,600 ม ิลล ิเมตร

ข น าด ท ี่ 3 จ ะ ม ีค ว าม ก ว ้างอ ย ู่ใน ช ่ว งร ะ ห ว ่าง  6 0 0  -  700  ม ิล ล ิเม ต ร  แ ล ะ ม ีค ว า ม ย า ว อ ย ู่ใ น ช ่ว ง

ร ะ ห ว ่า ง  8 0 0 - 9 0 0 ม ิล ล ิเม ต ร

3 0 0 - 4 0 0  ม ิลล ิเมตร
{
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ซ ึ่ง ก า ร ว า งช ิน งาน เพ ื่อ ท ำก าร ต ัด ส าม าร ถ แ ส ด ง เป ็น ร ูป ได ้ด ัง ร ูป ท ี่ ก .11 ต ่อ ไ ป น ี้

8 0 0 - 9 0 0  ม ิลล ิเมตร

5 0 0 - 6 0 0  ม ิลล ิเมตร

ร ูป ท ี่ ก .11 พ ืน ท ี่ช ิน ส ่ว น แ ผ ่น ข ้า งข อ งผ ล ิต ภ ัณ ฑ ์ต ู้เย ็น ย ืน ท ี่ว า งบ น แ ผ ่น เห ล ็ก ก ล ้า ไร ้ส น ิม  

แผ ่น เต ็ม

( ฏ )  ช ิน ส ่ว น แ ผ ่น ห ล ัง ข อ ง ผ ล ิต ภ ัณ ฑ ์ประเภทต ู้เย ็นย ืน  จ ะ ใช ้แ ผ ่น เห ล ็ก ก ล ้า ไร ้ส น ิม ช น ิด  SS304 -  
2B เกรด 22 จำนวน 1 ช ิน  ขน าดออกแบ บ ท ี่ท ำการออกแบ บ เพ ื่อน ำไป ต ัดม ากท ี่ส ุด จะอ ย ู่ใน ช ่วงความ กว ้าง  

ระห ว ่าง  600 -  700 ม ิลล ิเมตร แ ล ะข น าด ค วาม ย าวจ ะอ ย ู่ใน ช ่ว งระห ว ่า ง  1,500 -  1,600 ม ิลล ิเม ต ร  ซ ึ่ง  

ข น า ด อ อ ก แ บ บ น ีจ ะ น ำ ไป ต ัด เป ็น ช ิน ง าน ส ี่เห ล ี่ย ม จ าก แ ผ ่น เห ล ็ก ก ล ้า ไร ้ส น ิม แ ผ ่น เต ็ม ข น าด  4 X 8 ฟ ุต  

ซ ึ่ง เท ีย บ เป ็น ข น าด ม ิล ล ิเม ต รจ ะ ได ้เท ่าก ับ  1,219.20 X 2,438.40 ม ิลล ิเมตร เม ื่อนำไปต ัดแล ้วจะทำให้
เห ล ือ พ ืน ท ี่ข อ งแ ผ ่น เห ล ็ก ก ล ้า ไร ้ส น ิม ค ิด เป ็น เป อ ร ์เซ ็น ต ์อ ย ู่ใน ช ่ว งระห ว ่า ง  62 -  70% ของแผ ่น เต ็ม  พ ืน ท ี่ท ี่ 

เห ล ือ ขอ งแ ผ ่น เห ล ็ก ก ล ้าไรส้ น ิม จ ะแ บ ่ง ได ้เป ็น  3 ขนาด ด ังน ี้

ขน าด ท ี่ 1 จ ะม ีค วาม กว ้างอ ย ู่ใน ช ่วงระห ว ่าง  500 -  600 ม ิลล ิเมตร แ ล ะม ีค วาม ย าวอ ย ู่ใน ช ่ว ง  

ร ะ ห ว ่า ง  8 00  -  9 0 0  ม ิลล ิเมตร

ขน าด ท ี่ 2 จ ะม ีค วาม กว ้างอย ู่ใน ช ่วงระห ว ่าง  500 -  600 ม ิลล ิเมตร แ ล ะม ีค วาม ย าวอ ย ู่ใน ช ่ว ง  

ร ะ ห ว ่า ง  1 , 5 0 0 -  1 ,6 0 0 ม ิลล ิเมตร

ขน าด ท ี่ 3 จะม ีค วาม กว ้างอ ย ู่ใน ช ่วงระห ว ่าง  600 -  700 ม ิลล ิเมตร แ ล ะม ีค วาม ย าวอ ย ู่ใน ช ่ว ง  

ร ะ ห ว ่า ง  800  -  9 0 0  ม ิลล ิเมตร

ซ ึ่ง ก า ร ว า งช ิน งาน เพ ื่อ ท ำก าร ต ัด ส าม าร ถ แ ส ด ง เป ็น ร ูป ได ้ด ัง ร ูป ท ี่ ก .12 ต ่อ ไ ป น ี้
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800-900 มิลลิเมตร

500-600 มิลลิเมตร

รูปท่ี ก.12 พ้ืนท่ีช้ินส่วนแผ่นหลังของผลิตภัณฑ์ตู้เย็นยืนท่ีวางบนแผ่นเหล็กกล้าไร้สนิม 
แผ่นเต็ม

(ฐ) ชินส่วนแผ่นหลังอีกแผ่นของผลิตภัณฑ์ประเภทตู้เย็นยืน จะใช้แผ่นเหล็กกล้าไร้สนิมชนิด 
SS430BA - PVC เกรด 22 จำนวน 1 ชิน ขนาดออกแบบท่ีทำการออกแบบเพ่ือนำไปตัดมากท่ีสุดจะอยู่ใน 
ช่วงความกว้างระหว่าง 400 -  500 มิลลิเมตร และขนาดความยาวจะอยู่ในช่วงระหว่าง 1,500 -  1,600 
มิลลิเมตร ซ ึ่ง ขนาดออกแบบนี้จะนำไปตัดเป็นชิ้นงานสี่เหลี่ยมจากแผ่นเหล็กกล้าไร้สนิมแผ่นเต็ม 
ขนาด 4 X 8 ฟุต ซึ่งเทียบเป็นขนาดมิลลิเมตรจะได้เท่ากับ 1,219.20 X 2,438.40 มิลลิเมตร เม่ือนำไป 
ตัดแล้วจะทำให้เหลือพืนท่ีของแผ่นเหล็กกล้าไร้สนิมคิดเป็นเปอร์เซ็นต์อยู่ในช่วงระหว่าง 73 -  80% ของ 
แผ่นเต็ม พืนท่ีท่ีเหลือของแผ่นเหล็กกล้าไร้สนิมจะแบ่งได้เป็น 3 ขนาด ตังน้ี

ขนาดท่ี 1 จะมีความกว้างอยู่ในช่วงระหว่าง 700 - 800 มิลลิเมตร และมีความยาวอยู่ในช่วง 
ระหว่าง 800 - 900 มิลลิเมตร

ขนาดท่ี 2 จะมีความกว้างอยู่ในช่วงระหว่าง 700 - 800 มิลลิเมตร และมีความยาวอยู่ในช่วง 
ระหว่าง 1,500- 1,600มิลลิเมตร

ขนาดท่ี 3 จะมีความกว้างอยู่ในช่วงระหว่าง 400 - 500 มิลลิเมตร และมีความยาวอยู่ในช่วง 
ระหว่าง 800 - 900 มิลลิเมตร

ซ่ึงการวางช้ินงานเพ่ือทำการตัดสามารถแสดงเป็นรูปได้ดังรูปท่ี ก.13 ต่อไปน้ี
800-900 มิลลิเมตร

700-800 มิลลิเมตร

รูปท่ี ก.13 พืนท่ีชินส่วนแผ่นหลังของผลิตภัณฑ์ตู้เย็นยืนที่วางบนแผ่นเหล็กกล้าไร้สนิม 
แผ่นเต็ม
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(ฑ) ชินส่วนประตูของผลิตภัณฑ์ประเภทตู้เย็นยืน จะใช้แผ่นเหล็กกล้าไร้สนิมชนิด SS430HL - 
PVC เกรด 22 จำนวน 1 ชิน ขนาดออกแบบท่ีทำการออกแบบเพ่ือนำไปตัดมากท่ีสุดจะอยู่ในช่วงความกว้าง 
ระหว่าง 7 0 0 -  8 0 0 มิลลิเมตร และขนาดความยาวจะอยู่ในช่วงระหว่าง 800 -  900 มิลลิเมตร ซ่ึงขนาด 
ออกแบบนีจะนำไปตัดเป็นชินงานส่ีเหล่ียมจากแผ่นเหล็กกล้าไร้สนิมแผ่นเต็มขนาด 4 X 8 ฟุต ซ่ึง 
เทียบเป็นขนาดมิลลิเมตรจะได้เท่ากับ 1,219.20 X 2,438.40 มิลลิเมตร เม่ือนำไปตัดแล้วจะทำให้เหลือ 
พ้ืนท่ีของแผ่นเหล็กกล้าไร้สนิมคิดเป็นเปอร์เซ็นต์อยู่ในช่วงระหว่าง 76 -  81% ของแผ่นเต็ม พ้ืนท่ีท่ีเหลือ 
ของแผ่นเหล็กกล้าไร้สนิมจะแบ่งได้เป็น 3 ขนาด ตังน้ี

ขนาดท่ี 1 จะมีความกว้างอยู่ในช่วงระหว่าง 300 - 400 มิลลิเมตร และมีความยาวอยู่ในช่วง 
ระหว่าง 800 - 900 มิลลิเมตร

ขนาดท่ี 2 จะมีความกว้างอยู่ในช่วงระหว่าง 700 - 800 มิลลิเมตร และมีความยาวอยู่ในช่วง 
ระหว่าง 1,500- 1,600มิลลิเมตร

ขนาดท่ี 3 จะมีความกว้างอยู่ในช่วงระหว่าง 300 - 400 มิลลิเมตร และมีความยาวอยู่ในช่วง 
ระหว่าง 1,500- 1,600มิลลิเมตร

ซ่ึงการวางช้ินงานเพ่ือทำการตัดสามารถแสดงเป็นรูปได้ตังรูปท่ี ก.14 ต่อไปน้ี
1500- 1600 มิลลิเมตร

300-400 มิลลิเมตร

รูปท่ี ก.14 พืนท่ีชินส่วนประตูของผลิตภัณฑ์ตู้เย็นยืนที่วางบนแผ่นเหล็กกล้าไร้สนิม 
แผ่นเต็ม

(ณ) ชิ้นส่วนประตูอีกแผ่นของผลิตภัณฑ์ประเภทตู้เย็นยืน จะใช้แผ่นเหล็กกล้าไรส้นิมชนิด 
SS430BA - PVC เกรด 22 จำนวน 1 ชิน ขนาดออกแบบท่ีทำการออกแบบเพ่ือนำไปตัดมากท่ีสุดจะอยู่ใน 
ช่วงความกว้างระหว่าง 400 -  500 มิลลิเมตร และขนาดความยาวจะอยู่ในช่วงระหว่าง 600 -  700 
มิลลิเมตร ซึ่งขนาดออกแบบนีจะนำไปตัดเป็นชินงานสี่เหลี่ยมจากแผ่นเหล็กกล้าไร้สนิมแผ่นเต็ม 
ขนาด 4 X 8 ฟุต ซึงเทียบเป็นขนาดมิลลิเมตรจะได้เท่ากับ 1,219.20 X 2,438.40 มิลลิเมตร เม่ือนำไป
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ตัดแล้วจะทำให้เหลือพืนท่ีของแผ่นเหล็กกล้าไร้สนิมคิดเป็นเปอร์เซ็นต์อยู่ในช่วงระหว่าง 88 - 92% ของ 
แผ่นเต็ม พืนท่ีท่ีเหลือของแผ่นเหล็กกล้าไร้สนิมจะแบ่งได้เป็น 3 ขนาด ดังนี

ขนาดท่ี 1 จะมีความกว้างอยู่ในช่วงระหว่าง 400 - 500 มิลลิเมตร และมีความยาวอยู่ในช่วง 
ระหว่าง 500 - 600 มิลลิเมตร

ขนาดท่ี 2 จะมีความกว้างอยู่ในช่วงระหว่าง 500 - 600 มิลลิเมตร และมีความยาวอยู่ในช่วง 
ระหว่าง 1,900-2,000มิลลิเมตร

ขนาดท่ี 3 จะมีความกว้างอยู่ในช่วงระหว่าง 600 - 700 มิลลิเมตร และมีความยาวอยู่ในช่วง 
ระหว่าง 1,900-2,000มิลลิเมตร

ซ่ึงการวางชินงานเพ่ือทำการตัดสามารถแสดงเป็นรูปได้ดังรูปท่ี ก.15 ต่อไปนี
1900-2000 มิลลิเมตร 

„________A _______ ^r  ^

500-600 มิลลิเมตร

รูปท่ี ก.15 พื้นที่ชินส่วนประตูของผลิตภัณฑ์ตู้เย็นยืนที่วางบนแผ่นเหล็กกล้าไร้สนิม 
แผ่นเต็ม

(ด) ช้ินส่วน Stiffener ของผลิตภัณฑ์ประเภท Sink Table จะใช้แผ่นเหล็กกล้าไร้สนิมชนิด SS304 
- 2B เกรด 16 จำนวน 4 ช้ิน ขนาดออกแบบท่ีทำการออกแบบเพ่ือนำไปตัดมากท่ีสุดจะอยู่ในช่วงความกว้าง 
100 - 200 มิลลิเมตร และขนาดความยาวจะอยู่ในช่วงระหว่าง 600 -  700 มิลลิเมตร ซึ่งขนาดออกแบบนี้ 
จะนำไปตัดเป็นช้ินงานส่ีเหล่ียมจากแผ่นเหล็กกล้าไร้สนิมแผ่นเต็มขนาด 4 X  8  ฟุต ซ่ึงเม่ือเทียบเป็นขนาด 
มิลลิเมตรจะได้เท่ากับ 1,219.20 X 2,438.40 มิลลิเมตร เม่ือนำไปตัดแล้วจะทำให้เหลือพืนท่ีของแผ่น 
เหล็กกล้าไร้สนิมคิดเป็นเปอร์เซ็นต์อยู่ในช่วงระหว่าง 80 - 90% ของแผ่นเต็ม พืนท่ีท่ีเหลือของแผ่นเหล็ก 
กล้าไร้สนิมจะแบ่งได้เป็น 3 ขนาด ดังนี

ขนาดท ี่ 1 จ ะม ีค วาม ก ว ้างอ ย ู่ใน ช ่วงระห ว ่าง  500  -  600 ม ิลล ิเมตร แล ะม ีค วาม ย าวอ ย ู่ใน ช ่ว ง

ป ระม าณ  1,600 - 2 ,0 00  ม ิลล ิเมตร
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ขนาดท่ี 2 จะมีความกว้างอยู่ในช่วงระหว่าง 600 -  700 มิลลิเมตร และมีความยาวอยู่ในช่วง 
ประมาณ 1,600 - 2,000 มิลลิเมตร

ขนาดท่ี 3 จะมีความกว้างอยู่ในช่วงประมาณ 500 - 600 มิลลิเมตร และมีความยาวอยู่ในช่วง 
ประมาณ 400 -  800 มิลลิเมตร

ซึ่งการวางช้ินงานเพื่อทำการตัดสามารถแสดงเป็นรูปได้ดังรูปที่ ก.16 ต่อไปนี้
1600-2000 มิลลิเมตร

A

รูปท่ี ก. 16 พืนที่ชินส่วน Stiffener ของผลิตภัณฑ์ Sink Table ที่วางบนแผ่นเหล็กกล้าไร้สนิม 
แผ่นเต็ม



ภาคผนวก ข.
โปรแกรมคอมพิวเตอร์ช ่วยในการจัดวางชิ้นงานเพ ื่อทำการตัด
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Dim devH, devW

Function chkBottonO 
txtAheight = cmdA.Height 
txtA width = cmdA.Width 
txtAheight.Visible = cmdA.Visible 
txtAwidth.Visible = cmdA. Visible 
txtBheight = cmdB. Height 
txtB width = cmdB. Width 
txtBheight.Visible = cmdB.Visible 
txtBwidth.Visible = cmdB.Visible 
txtDheight = cmdD.Height 
txtDwidth = cmdD.Width 
txtDheight.Visible = cmdD. Visible 
txtDwidth.Visible = cmdD. Visible 
ChkA.Visible = cmdA. Visible 
ChkB.Visible = cmdB.Visible 
ChkC.Visible = cmdC.Visible 
ChkD.Visible = cmdD.Visible 
ChkE.Visible = cmdE.Visible 
ChkF.Visible = cmdF.Visible 
If ChkD.Visible = True Then

cmdMerge.Height = ChkA.Height + ChkB.Height + ChkD.Height 
cmdMerge.Caption = "Merge Selected Section"

Else
If ChkB. Visible = True Then

cmdMerge.Height = ChkA.Height + ChkB.Height T 300 
cmdMerge.Caption = "เลอกแผ่นมาทำการต้ดต่อ"

Else
cmdMerge. Height = ChkA.Height 
cmdMerge.Caption = "Merge"

End If
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End If
End Function
Function Rect(Left, Top, Right, Bottom, ColorCode)

Line (Left, TopHRight, Bottom), QBColor(ColorCode), B 
End Function 
Function DrawSheetO

Dim Top, Left, Right, Bottom
Dim SheetWidth, SheetHeight, SheetTop, SheetLeft As Integer

DrawWidth =1 'Set DrawWidth.
Top = picToolbar.Height + picButtons.Height + 10 
Left = 0
Bottom = (txtSheetH * 12 * 25.4) + Top
Right = txtShcetW * 12 * 25.4
SheetTop = Top
SheetLeft = Left
SheetWidth = Right
SheetHeight = Bottom
cmdA.Visible = False
cmdB.Visible = False
cmdC.Visible = False
cmdD.Visible = False
cmdE.Visible = False
cmdF.Visible = False
ChkA.Value = 0
ChkB.Value = 0
ChkC.Value = 0
ChkD.Value = 0
ChkE. Value = 0
ChkF.Value = 0
z = Rect(Left, Top, Right, Bottom, 0)



End Function
Function CutSheetO 

cmdA.Visible = False 
cmdB.Visible = False 
cmdC.Visible = False 
cmdD.Visible = False 
cmdE.Visible = False 
cmdF.Visible = False 
ChkA.Value = 0 
ChkB.Value = 0 
ChkC.Value = 0 
ChkD.Value = 0 
ChkE.Value = 0 
ChkF. Value = 0 
'MsgBox "Clear button"

If Val(txtAw) > 100 And Val(txtAh) > 100 And Val(txtAn) > 0 Then 
Dim cx, CY, F, FI, F2,1 As Integer
Dim SheetWidth, SheetHeight, SheetTop, SheetLeft As Integer
Dim Ah, Aw, Arow, Acol, Amax As Integer1 Declare variables
Dim Bh, Bw, Brow, Bcol As Integer ' Declare variables
Dim Ch, Cw, Crow, Ccol As Integer ' Declare variables
Dim Left, Right, Top, Bottom As Integer
Dim SI, SI Width, ร2, ร2Width, Bl, B1 Height, B2, B2Height
SI = False
ร2 = False
Bl = False
Bl = False
ScaleMode = 1 '3 ' Set ScaleMode to pixels.
CX = ScaleWidth / 2 ' Get horizontal center.
CY = ScaleHeight / 2 ' Get vertical center.

DrawWidth =1 'Set DrawWidth.
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Top = picToolbar.Height + picButtons.Height + 10 
Left = 0
Bottom = (txtSheetH * 12 * 25.4) + Top 
Right = (txtSheetW * 12 * 25.4)
SheetTop = Top
SheetLeft = Left
SheetWidth = Right
SheetHeight = Bottom - Top
z = Rect(Left, Top, Right, Bottom, 0)

Ah = Val(txtAh)
Aw = Val(txtAw)
Acol = SheetWidth / Aw 
Arow = SheetHeight / Ah 
Amax = Val(txtAn)
If Aw > SheetWidth Then

MsgBox "Sorry! you can not cut bigger than sheet width size." 
GoTo EndSub 

End If
If Ah > SheetHeight Then

MsgBox "Sorry! you can not cut bigger than sheet height size." 
GoTo EndSub 

End If

Left = 0 
Right = Aw 
Bottom = Top + Ah 
Top = SheetTop 
For I = 1 To Amax

'Response = MsgBox("left =" & Left & "top = " & Top & "right = " & Right & "Bottom = " &
Bottom, vbYesNo)



'If Response = vbYes Then
B1 Height = SheetTop + SheetHeight - Bottom 
B1 = True
z = Rect(Left, Top, Right, Bottom, 1)

'End If
Left = Left + Aw 

Right = Right + Aw 

If Right > SheetWidth Then
'MsgBox "left + bw = " & Left + Bw & "SheetWidth" & SheetWidth 
If SI = False Then

SI Width = SheetWidth - Left 
If SI Width > 100 Then 

SI = True
'MsgBox "Maybe cut smaller width to SI " & SI Width 

Else
'MsgBox "can't cut more...)"
SI = False 

End If 
End If 
Left = 0
Top = Top + Ah 
Right = Left + Aw 
Bottom = Top + Ah
If Bottom > SheetTop + SheetHeight Then 

MsgBox "Just Cut A size for " & I & " piece!"
Exit For 

End If 
End If

Next
If Top = SheetTop Then
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If SI = False Then 
SI Width = SheetWidth - Left 
If SI Width > 100 Then 

SI = True
'MsgBox "SI = " & SI Width 

Else
'MsgBox "can't cut more...)"
SI = False 

End If 
End If 

End If
S2Width = SheetWidth - Left 
'MsgBox "ร2 = " & ร2Width & "SI = " & SIWidth 
If S2Width <> SheetWidth Then 

If S2 Width > SI Width Then 
ร2 = True
'MsgBox "S2 = " & S2Width 

Else
ร2 = False 
'MsgBox "No ร2 "

End If 
Else

'MsgBox "No S2 "
S2 = False 

End If
B2Height = B1 Height 
If ร2 = True Then 

B2 = True
B1 Height = B2Height + Ah 

End If
'MsgBox "B1 = " & B1 Height
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If SI = True Then
'MsgBox " SI = "&S1 Width
Left = SheetLeft + SheetWidth - SIWidth
Top = SheetTop
Right = Left
Bottom = SheetTop + SheetHeight 
z = Rect(Left, Top, Right, Bottom, 2)

End If
If ร2 = True Then 

’MsgBox " S2 = " & ร2Width 
Left = SheetLeft + SheetWidth - ร2Width 
Top = SheetTop + SheetHeight - BIHeight 
Right = Left
Bottom = SheetTop + SheetHeight 
z = Rect(Left, Top, Right, Bottom, 2)

End If
If B 1 = True Then 

'MsgBox " B1 = "& BIHeight 
Left = SheetLeft
Top = SheetTop + SheetHeight - BIHeight 
Right = SheetLeft + SheetWidth 
Bottom = SheetTop + SheetHeight 
z = Rect(Left, Top, Right, Bottom, 2)

End If
If B2 = True Then 

'MsgBox " B2 = " & B2Height 
Left = SheetLeft
Top = SheetTop + SheetHeight - B2Height 
Right = SheetLeft + SheetWidth 
Bottom = SheetTop + SheetHeight 
z = Rect(Left, Top, Right, Bottom, 2)

End If



cmdA.Visible = False
cmdB.Visible = False 
cmdC.Visible = False 
cmdD.Visible = False 
cmdE.Visible = False 
cmdF.Visible = False 
ChkA.Value = 0 
ChkB. Value = 0 
ChkC.Value = 0 
ChkD.Value = 0 
ChkE. Value = 0 
ChkF. Value = 0 
'MsgBox "Clear button"
If B1 = True And B2 = True And SI = True And ร2 = True Then ' B1,B2,S1,ร2 

cmdA.Visible = True 
cmdA.Top = SheetTop
cmdA.Left = SheetLeft + SheetWidth - SIWidth
cmdA. Width = SI Width
cmdA.Height = SheetFleight - BIHeight

cmdB.Visible = True
cmdB.Top = SheetTop + SheetFleight - B 1 Height 
cmdB.Left = SheetLeft + SheetWidth - ร2Width 
cmdB.Width = ร2Width - SIWidth 
cmdB.Height = BIHeight - B2Height

cmdC.Visible = True 
cindC.Top = cmdB.Top
cmdC.Left = SheetLeft + SheetWidth - SIWidth 
cmdC.Width = SIWidth 
cmdC.Height = cmdB.Height



cmdD.Visible = True
cmdD.Top = SheetTop + SheetHeight - B2Height 
cmdD.Left = SheetLeft 
cmdD.Width = SheetWidth - ร2Width 
cmdD. Height = B2Height

cmdE.Visible = Tme 
cmdE.Top = cmdD.Top 
cmdE.Left = cmdB.Left 
cmdE.Width = cmdB.Width 
cmdE.Height = cmdD.Height

cmdF.Visible = True 
cmdF.Top = cmdE.Top 
cmdF.Left = cmdC.Left 
cmdF.Width = cmdC.Width 
cmdF.Height = cmdE.Height 

Else
If B1 = Tme And B2 = False And SI = True And S2 = False Then 'B1,S1 

cmdA.Visible = True 
cmdA.Top = SheetTop
cmdA.Left = SheetLeft + SheetWidth - SI Width 
cmdA. Width = SI Width 
cmdA.Height = SheetHeight - B1 Height

cmdB.Visible = True
cmdB.Top = SheetTop + SheetHeight - B1 Height 
cmdB.Left = SheetLeft 
cmdB.Width = SheetWidth - SI Width 
cmdB.Height = B1 Height

cmdC.Visible = True



cmdC.Top = cmdB.Top
cmdC.Left = SheetLeft + SheetWidth - SI Width
cmdC.Width = SI Width 
cmdC.Height = cmdB.Height 

Else
If B1 = True And B2 = True And SI = True And S2 = False Then 'B1,B2,S1 

cmdA.Visible = True 
cmdB.Visible = True 
cmdC.Visible = True 

Else
If B1 = True And B2 = True And SI = False And ร2 = True Then 'B1,B2,S2 

cmdA.Visible = True
cmdA.Top = SheetTop + SheetHeight - B1 Height 
cmdA.Left = SheetLeft + SheetWidth - S2Width 
cmdA. Width = S2Width 
cmdA.Height = B1 Height - B2Height

cmdB.Visible = True
cmdB.Top = SheetTop + SheetHeight - B2Height 
cmdB.Left = SheetLeft 
cmdB.Width = SheetWidth - ร2Width 
cmdB.Height = B2Height

cmdC.Visible = True 
cmdC.Top = cmdB.Top 
cmdC.Left = cmdA.Left 
cmdC.Width = cmdA.Width 
cmdC.Height = cmdB.Height 

Else
If B1 = True And B2 = False And SI = False And S2 = True Then 'B l,ร2 

cmdA.Visible = True 
cmdA.Top = SheetTop



cmdA.Left = SheetLeft + SheetWidth - ร2Width 
cmdA.Width = S2Width 
cmdA.Height = SheetHeight - B1 Height

cmdB.Visible = True
cmdB.Top = SheetTop + SheetHeight - B1 Height 
cmdB.Left = SheetLeft 
cmdB.Width = SheetWidth - ร2Width 
cmdB. Height = BIHeight

cmdC.Visible = True 
cmdC.Top = cmdB.Top 
cmdC.Left = cmdA.Left 
cmdC.Width = cmdA.Width 
cmdC. Height = cmdB.Height 

Else
If B1 = True And B2 = False And ร 1 = False And ร2 = False Then 'B 1 

cmdA.Visible = True
cmdA.Top = SheetTop + SheetHeight - BIHeight 
cmdA.Left = SheetLeft 
cmdA.Width = SheetWidth 
cmdA.Height = BIHeight 

End If

End If 
End If 
End If 
End If 
End If 
chkBotton 

Else
MsgBox "Please check the cut values."
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End If 
EndSub:
End Function

Private Sub ChkA_Click() 
If ChkB.Value = 1 Then 

ChkB.Value = 0 
End If
If ChkD. Value = 1 Then 

ChkD. Value = 0 
End If
If ChkE. Valuer 1 Then 

ChkE. Value = 0 
End If 

End Sub

Private Sub ChkB_Click() 
If ChkA. Value = 1 Then 

ChkA.Value = 0 
End If
If ChkD. Value = 1 Then 

ChkD.Value = 0 
End If 

End Sub

Private Sub ChkC_Click() 
If ChkD. Value = 1 Then 

ChkD. Value = 0 
End If

End Sub



Private Sub ChkD_Click() 
If ChkC.Value = 1 Then 

ChkC.Value = 0 
End If
If ChkB.Value = 1 Then 

ChkB.Value = 0 
End If
If ChkA. Value = 1 Then 

ChkA. Value = 0 
End If 

End Sub

Private Sub ChkE_Click() 
If ChkA. Value = 1 Then 

ChkA.Value = 0 
End If 

End Sub

Private Sub cmdAClickO 
If ChkA.Value = 1 Then 

ChkA.Value = 0 
Else

ChkA.Value = 1 
End If
If ChkB. Value = 1 Then 

ChkB. Value = 0 
End If
If ChkD. Value = 1 Then 

ChkD.Value = 0
End If
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If ChkE.Value = 1 Then 
ChkE. Value = 0 

End If 
End Sub

Private Sub cmdAdd_Click() 
datPrimaryRS.Recordset. AddNew 
cmdUpdate_Click 

End Sub

Private Sub cmdDelete_Click()
With datPrimaryRS.Recordset 
If .RecordCount > 1 Then 

.Delete 

.MoveNext 
If .EOF Then 

•MoveLast 
End If 

End If 
End With 

End Sub

Private Sub cmdRefresh_Click()
'This is only needed for multi user apps 
datPrimaryRS.Refresh 

End Sub

Private Sub cmdUpdate_Click() 
datPrimaryRS.UpdateRecord
datPrimaryRS. Recordset. Bookmark = datPrimaryRS. Recordset. LastModified

End Sub



Private Sub cmdClose ClickO 
Screen.MousePointer = vbDefault 
Unload Me 

End Sub

Private Sub datPrimaryRS_Error(DataErr As Integer, Response As Integer)
'This is where you would put eiTor handling code 
'If you want to ignore errors, comment out the next line 
'If you want to trap them, add code here to handle them 
MsgBox "Data error event hit err:" & Error$(DataErr)
Response = 0 'Throw away the error 

End Sub

Private Sub datPrimaryRS_Reposition()
Screen.MousePointer = vbDefault 
On Error Resume Next
'This will display the current record position for dynasets and snapshots
datPrimaryRS.Caption = "Page No : " & (datPrimaryRS.Recordset.AbsolutePosition + 1)
Cls

cmdA.Visible = False 
cmdB. Visible = False 
cmdC.Visible = False 
cmdD. Visible = False 
cmdE. Visible = False 
cmdF.Visible = False 
ChkA.Value = 0 
ChkB. Value = 0 
ChkC.Value = 0 
ChkD.Value = 0 
ChkE.Value = 0
ChkF.Value = 0
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'MsgBox "Clear button"

End Sub

Private Sub datPrimaryRS_Validate(Action As Integer, Save As Integer) 
'This is where you put validation code 
'This event gets called when the following actions occur 
Select Case Action 
Case vbDataActionMoveFirst 
Case vbDataActionMovePrevious 
Case vbDataActionMoveNext 
Case vbDataActionMoveLast 
Case vbDataActionAddNew 
Case vbDataActionUpdate 
Case vbDataActionDelete 
Case vbDataActionFind 
Case vbDataActionBookmark 
Case vbDataActionClose 

Screen.MousePointer = vbDefault 
End Select
Screen.MousePointer = vbHourglass 

End Sub

Private Sub Form_Unload(Cancel As Integer)
Screen.MousePointer = vbDefault 

End Sub

Private Sub cmdB_Click() 
If ChkB.Value = 1 Then 

ChkB.Value = 0
Else
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ChkB. Value = 1 
End If
If ChkA.Value = 1 Then 

ChkA. Value = 0 
End If
If ChkD.Value = 1 Then 

ChkD. Value = 0 
End If 

End Sub

Private Sub cmdC_Click()
If ChkC. Value = 1 Then 

ChkC.Value = 0 
Else

ChkC.Value = 1 
End If
If ChkD. Value = 1 Then 

ChkD. Value = 0 
End If

End Sub

Private Sub cmdClearClickO 
ChkA.Value = 0 
ChkB.Value = 0 
ChkC.Value = 0 
ChkD.Value = 0 
ChkE.Value = 0 
ChkF.Value = 0 
txtSection.Text = ""

End Sub
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Private Sub cmdCut_Click()
Cls
CutSheet 

End Sub

Private Sub cmdD_Click()
If ChkD.Value = 1 Then 

ChkD. Value = 0 
Else

ChkD. Value = 1 
End If
If ChkC. Value = 1 Then 

ChkC. Value = 0 
End If
If ChkB.Value = 1 Then 

ChkB.Value = 0 
End If
If ChkA.Value = 1 Then 

ChkA.Value = 0 
End If 

End Sub

Private Sub cmdDevideClickO 
End Sub

Private Sub cmdDraw_CIick() 
Cls
DrawSheet

End Sub



Private Sub cmdE_Click()
If ChkE. Value = 1 Then 

ChkE. Value = 0 
Else

ChkE.Value = 1 
End If
If ChkA.Value = 1 Then 

ChkA.Value = 0 
End If 

End Sub

Private Sub cmdF_Click()
If ChkF.Value = 1 Then 

ChkF. Value = 0 
Else

ChkF. Value = 1 
End If 

End Sub

Private Sub cmdMerge_Click() 
devH = 0 
devW = 0 
chkSelect = 0 
txtSection.Text = ""
For I = 1 To 6 

Select Case I 
Case 1

If ChkA = 1 Then
txtSection = txtSection + "A" 

End If 
Case 2

If ChkB = 1 Then



txtSection = txtSection + "B"
E n d  I f

Case 3

I f  C h k C  =  1 T h e n

tx tS e c t io n  =  tx tS e c t io n  +  "C "  

E n d  I f  

Case 4

I f  C h k D  =  1 T h en

tx tS e c t io n  =  tx tS e c t io n  - r  "D "  

E nd  I f  

Case 5

I f  C h k E  =  1 T hen  

tx tS e c t io n  =  tx tS e c t io n  -  "E" 
E n d  I f  

Case 6

I f  C h k F  =  1 T hen

tx tS e c t io n  =  tx tS e c t io n  -  "F "

E n d  I f  

E nd  S e le c t 

N e x t

d e v H  =  0 

d e v W  =  0

S e le c t Case tx tS e c t io n  

Case " A "

d e v H  =  c m d A .H e ig h t  

d e v W  =  c m d A . W id th  

ch kS e le c t =  1 

Case "A C "

d e vH  =  c m d A .H e ig h t  +  cm dC . H e ig h t  

d e v W  =  c m d A .W id th

c h kS e le c t =  1
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Case "A C F "

d e vH  =  c m d A .F Ie ig h t +  cm d C .H e ig h t +  cm dF . H e ig h t  

d e v W  =  c m d A .W id th  

c h kS e ie c t =  1 

Case "C "

d e v H  =  c m d C .H e ig h t  

d e v W  =  c m d C .W id th  

ch kS e ie c t =  1 

Case "C F "

d e v H  =  c m d C .H e ig h t +  cm d F .H e ig h t  

d e v W  =  c m d C .W id th  

c h kS e ie c t =  1 

Case "F "

d e vH  =  c m d F .H e ig h t  

d e v W  =  c m d F .W id th  

ch kS e ie c t =  1 

Case " B "

d e v H  =  c m d B .H e ig h t  

d e v W  =  c m d B .W id th  

ch kS e ie c t =  1 

Case "B C "

d e v H  =  c m d B .H e ig h t  

d e v W  =  c m d B .W id th  +  c m d C .W id th  

ch kS e ie c t =  1 

Case "B E "

d e v H  =  c m d B .H e ig h t +  cm d E .H e ig h t  

d e v W  =  c m d B .W id th  

c h kS e ie c t =  1 

Case "B C E F "

d e v H  =  c m d B .H e ig h t +  c m d E .H e ig h t  

d e v W  =  c m d B .W id th  +  c m d C .W id th

ch kS e ie c t =  1



193

Case "D "

d e vH  =  c m d D .H e ig h t  

d e v W  =  c m d D .W id th  

c h kS e le c t =  1 

Case "D E ”

d e vH  =  c m d D .H e ig h t  

d e v W  =  cm d D . W id th  +  c m d E .W id th  

c h kS e le c t =  1 

Case "D E F "  

d e vH  =  c m d D .H e ig h t

d e v W  =  c m d D .W id th  +  c m d E .W id th  +  cm dF . W id th  

c h kS e le c t =  1 

Case "E "

d e vH  =  cm dE . H e ig h t  

d e v W  =  c m d E .W id th  

c h kS e le c t =  1 

Case "E F "

d e vH  =  cm dE . H e ig h t  

d e vW  =  c m d E .W id th  +  cm d F .H e ig h t  

c h kS e le c t =  1 

Case "F "

d e vH  =  c m d F .H e ig h t  

d e v W  =  c m d F .W id th  

c h kS e le c t =  1 

Case E lse

M s g B o x  "O o p p ! ! !  C an  n o t process ! ! ! "  

c h kS e le c t =  0 

E nd  Se lec t

I f  c h kS e le c t =  1 Then  

t x tH  =  d e v H  

tx tW  =  d e v W

c m d A d d  C l ic k



tx tS h e e tH  =  tx tH  /  25 .4  /  12 

tx tS h e e tW  =  tx tW  /  2 5 .4  /  12 

E nd  I f  

E nd  Sub

P riv a te  Sub F o rm _ L o a d ( )  

t x tW  =  tx tS h e e tW  *  12 * 25 .4  

t x tH  =  tx tS h e e tH  *  12 *  25 .4  

E nd  Sub

P riv a te  Sub tx tS h e e tH _C h a n g e ()

'tx tH  =  V a l( tx tS h e e tH )  *  12 *  25 .4

E nd  Sub

P riv a te  Sub tx tS h e e tW _ C h a n g e ()  

' t x tW  =  V a l( tx tS h e e tW ) * 12 *  25 .4

E n d  Sub

P riv a te  Sub c m d C a lc _ C lic k ( )  

f rm D ra w .S h o w  v b M o d a l

E nd  Sub

P r iv a te  Sub c m d C lo s e _ C lic k ( )

E nd

E nd  Sub

P riv a te  Sub cm dP ro c e s s _ C lic k ( )  

f rm D ra w .S h o w  v b M o d a l 

'n e w D ra w in g

E nd  Sub

Sub F o rm  C lic k Q
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P riv a te  Sub c m d C a lc _ C lic k ( )  

f rm D ra w .S h o w  v b M o d a l

E n d  Sub

P r iv a te  Sub c m d C lo s e _ C lic k ( )  

E nd

E nd  Sub

P r iv a te  Sub cm d P ro c e s s _ C lic k ( )  

f rm D ra w .S h o w  v b M o d a l 

'n e w D ra w in g

E nd  Sub

Sub F o rm _ C lic k ( )

E n d  Sub

E n d  Sub
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