
สรุปผลการศึกษา และข้อเสนอแนะ

จากการขยายตัวของภาคอุตสาหกรรมที่ผ่านมาส่งผลให้เกิดกากอุตสาหกรรม หรือที่เรียก 

อ ีกช ื่อหน ึ่งว ่าว ัสด ุท ี่ไม ่ใช ้แล ้วข ึ้น เป ็นจำนวนมากและม ีปร ิมาณ เพ ิ่มข ืนท ุกป ี ทำให้ภาครัฐโดย 

กระทรวงอุตสาหกรรมซึ่งมีหน้าที่กำกับดูแลภาคอุตสาหกรรมโดยตรง เล็งเห็นถึงรัเญหาที่จะเกิดขึ้น 

จึงได้ม ีการออกกฎหมายที่เก ี่ยวกับการจัดการวัสดุท ี่ไม ่ใช้แล้วโดยเฉพาะ เพื่อใช้ควบคุมโรงงาน 

ผู้ผลิตที่ก่อให้เกิดวัสดุที่ไม'ใช้แล้ว อันได้แก่ ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม ฉบับที่ 6 (พ.ศ.2540) 

บังคับใช้สำหรับวัสดุที่ไม่ใช้แล้วที่เป็นของเสียอันตราย และฉบับที่ 1 (พ.ศ.2541) สำหรับที่ไม่เป ็น 

ของเสียอันตราย ออกตามความในพระราชบัญญัติโรงงาน พ.ศ.2535 เรื่อง การกำจัดสิ่งปฏิกูลหรือ 

วัสดุที่ไม่ใช้แล้ว โดยผู้ประกอบการมีหน้าที่ต้องปฏิบัติตามกฎหมายทัง 2 ฉบับ ตังนี

1. ต้องทำการขออนุญาตนำวัสดุที่ไม่ใช้แล้วออกนอกบริเวณโรงงาน

2. ต้องทำการแจ้งรายละเอียดของวัสดุที่ไม่ใช้แล้วทังที่ดำเนินการจัดการภายในโรงงาน 

และที่กำจัดภายนอกโรงงาน ตามแบบ รง.6 (เฉพาะประกาศฯ ฉบับที่ 6) ภายในวันที่ 

3 0  ธันวาคมของทุกปี

จึงจะเห็นไต้ว่าข้อมูลเกี่ยวกับวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว และแนวทางในการจัดการเป็นสิ่งจำเป็นและ 
มีประโยชน์อย่างยิ่งสำหรับผู้ประกอบการโรงงานประเภทต่างๆ ในการวิจัยครั้งนี้ไต้ทำการศึกษา 
เพ ื่อให ้ทราบถึงสถานการณ ์เก ี่ยวก ับว ัสด ุท ี่ไม ่ใช ้แล ้วท ี่เก ิดข ึ้นจากโรงงานอุตสาหกรรม ทราบ 
ความสัมพันธ์ระหว่างปริมาณวัสดุที่ไม่ใช้แล้วกับผลผลิตของโรงงานอุตสาหกรรม และไต้แนวทาง 
ในการจัดการวัสดุที่ไม่ใช้แล้วของแต่ละประเภทอุตสาหกรรม แต่เนื่องจากประเทศไทยมีการแบ่ง 
ประเภทอุตสาหกรรมเป็นจำนวนมาก ด้วยข้อจำกัดของเวลา งบประมาณในการวิจัย และปีญหาต้าน 
ข้อมูลที่เก ี่ยวช้อง ทำให ้ไม ่สามารถทำการศึกษาไต้ครบทุกอุตสาหกรรม จึงต ้องทำการคัดเล ือก 
อุตสาหกรรมที่เหมาะสมเพื่อทำการศึกษา โดยพิจารณาจากปริมาณวัสดุที่ไม,ใช้แล้วที่เกิดขึ้นจากการ 
ประมาณการ ของแต่ละประเภทอุตสาหกรรม และโรงงานที่มีศักยภาพในต้านข้อมูล พร้อมทั้งยินดี 
ให้ความร่วมมือในการเก็บรวบรวมข้อมูล ซึ่งอุตสาหกรรมที่ผ่านเกณฑ์การคัดเลือกมีจำนวนทั้งสิ้น 
5 ประเภท ได้แก่

1) อุตสาหกรรมเกี่ยวกับไม้

2) อุตสาหกรรมเฟอร์นิเจอร์ไม้

3 )  อุตสาหกรรมเกี่ยวกับสี

4) อุตสาหกรรมผลิตภัณฑ์ยาง

5) อุตสาหกรรมเหล็ก
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8.1 สรุปผลการวิจัย

จากการเก็บรวบรวมข้อมูลที่นำมาใช้ในการศึกษาครั้งน ี้ โดยการเข้าสำรวจข้อมูลจริงยัง 
โรงงานตัวอย่างที่ผ ่านการคัดเลือกทั้ง 5 ประเภท พบว่าในการเก็บข้อมูลผลผลิตจริง และปริมาณ 
วัสดุที่ไม,ใช้แล้วที่เกิดขึ้นของแด,ละโรงงานจะแตกต่างคันออกไป เนื่องจากบางโรงงานสามารถใช้ 
ข ้อมูลที่ทางโรงงานมีอยู่ได้โดยตรง แต่ในบางโรงงานไม่สามารถใช้ข ้อมูลที่ทางโรงงานมีอยู่ได ้ 
โดยตรง จะต้องทำการวิเคราะห์จากกระบวนการผลิต หเอผลิตภัณฑ์หลักของโรงงาน และจาก 
ข้อมูลต่างๆ ท ี่ทางโรงงานมีอย ู่ เพ ื่อให ้ได ้มาซ ึ่งข ้อม ูลท ี่ถ ูกต ้อง และเหมาะสมในการนำมาใช ้ 
วิเคราะห์มากที่ส ุด โดยในการวิเคราะห์ข้อมูลจะแบ่งออกได้เป็น 2 หัวข้อหลักเพื่อให้บรรลุตาม 
วัตถุประสงค์ของงานวิจัย คือ

1. ว ิเคราะห ์ความสัมพันธ์ระหว่างปริมาณวัสดุท ี่ไม ่ใช ้แล้วกับผลผลิตของโรงงาน 
อุตสาหกรรม โดยแบ่งเป็น 2 วิธี คือ 1) วิเคราะห์หาอัตราการเกิดวัสดุที่ไม่ใช้แล้วต่อผลผลิตโดย 
เฉลี่ย และ 2) วิเคราะห์การถดถอยและสหสัมพันธ์ (Regression and Correlation Analysis) พร้อมทัง 
ทำการตรวจสอบความเชื่อลือได้ของความสัมพันธ์ตังกล่าวโดยทำการเก็บข้อมูลใหม่อีกชุดนำมา 
ทดสอบด้วยวิธีการทางสถิติ

2 . จัดทำแนวทางการจัดการวัสดุที่ไม่ใช้แล้วของอุตสาหกรรมที่ทำการศึกษา พร้อม 
ทังวิเคราะห์ผลประโยชน์ที่คาดว่าจะได้รับ และทำการตรวจสอบความเหมาะสมของแนวทางการ 
จัดการวัสดุที่ไม่ใช้แล้วของอุตสาหกรรมดังกล่าวโดยผู้เชี่ยวชาญ

จากการวิเคราะห์หาสมการความสัมพันธ์ระหว่างปริมาณวัสดุที่ไม่ใช้แล้วคับผลผลิตของ 

โรงงานอุตสาหกรรมที่ทำการศึกษา พบว่าสามารถแบ่งกลุ่มความสัมพันธ์ออกได้เป็น 4 กลุ่ม ตังนี 

กลุ่มที่ 1: ปริมาณวัสดุท ี่ไม่ใช้แล้วที่เก ิดขึ้นมีความสัมพันธ์ค ับผลผลิตตามสมการถดถอย 

ที่ระดับความเชื่อมั่น 95% และสามารถนำสมการไปใช้ในการพยากรณ์ปริมาณ 

วัสดุที่ไม่ใช้แล้วที่เกิดขึ้นจากกระบวนการผลิตได้ 

กล ุ่มท ี่2: ปริมาณวัสดุที่ไม่ใช้แล้วที่เกิดขึน มีความสัมพันธ์คับผลผลิตตามสมการถดถอย 

ที่ระดับความเชื่อมั่น 95% แต่ไม่สามารถนำสมการไปใช้ในการพยากรณ์ปริมาณ 

วัสดุที่ไม่ใช้แล้วที่เกิดขึ้นจากกระบวนการผลิตได้ 

กลุ่มที่ 3: ปริมาณวัสดุที่ไม่ใช้แล้วที่เกิดขึ้น ไม่นี ความสัมพันธ์ค ับผลผลิตตามสมการ

ถดถอยที่ระดับความเชื่อมั่น 95%
กลุ่มที่ 4: หาสมการความสัมพ ันธ์ระหว่างปริมาณวัสดุท ี่ไม ่ใช ้แล ้วค ับผลผลิตไม ่ได ้

เนื่องจากไม่สามารถระบุตัวเลขปริมาณวัสดุที่ไม่ใช้แล้วที่เกิดขึนในแต่ละเดือนได้
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โดยสามารถสรุปผลการศึกษาของแต่ละอุตสาหกรรมได้ดังนี้

8.1.1 อุตสาหกรรมเกี่ยวกับไม้

สำหรับอุตสาหกรรมเกี่ยวกับไม้ซึ่งทำการศึกษาโรงงานผลิตไม้อัด สามารถทำการวัดผล 

ผลิตได้โดยตรงจากปริมาณผลิตภ ัณฑ ์ท ี่ผล ิตได้ของแต่ละสายการผลิตในแต่ละเด ือน และจาก 

การศึกษาสรุปผลได้ดังนี้

(1) โรงผลิตไม้อัดสลับชั้น

การวิเคราะห์อัตราการเกิดวัสดุที่ไม่ใช้แล้วแต่ละชนิดที่เกิดขึ้นต่อผลผลิตของโรงไม้ 

อัดสลับชั้นโดยเฉลี่ยพบว่าที่ผลผลิต 1,000 แผ่น จะมีเศษไม้เกิดขึ้น 8,160.48 กิโลกรัม เศษไม้เกลา 

ผิว 1,403.41 กิโลกรัม ไสัไม้เหลือปอก 1,020.72 กิโลกรัม ขี้เล่ือย 218.34 กิโลกรัม ผงขัดใช้งานแล้ว 

436.68 กิโลกรัม กระดาษทรายใช้งานแล้ว 0.70 กิโลกรัม น ี้าม ันหล่อล ื่น1ใช้ผ่านการใช้งานแล้ว 1.61 

กิโลกรัม และขี้เล้า 218.34 กิโลกรัม รวมวัสดทุ ี่ไม่ใช้แล้วที่เกิดขึ้นทั้งสิ้นเท่ากับ 11,460.28 กิโลกรัม 

ต่อผลผลิตไม้อัด 1,000แผ่น

การวิเคราะห์ความสัมพันธ์ระหว่างปริมาณวัสดุที่ไม่ใช้แล้วแต่ละชนิด (ตัวแปรตาม 

ะ y  ) กับผลผลิตของโรงงาน (ตัวแปรอิสระ : X ) สามารถสรุปผลได้ดังนี้

1. เศษไม้ : สมการความสัมพันธ์ที่ได้คือ y  = 3.93 23 X 04575 มีค่า R2 = 0.8771

จากการตรวจสอบความความเชื่อลือได้ของสมการความสัมพันธ์ด ังกล่าวพบว่า

ปริมาณเศษไม้ที่เกิดขึ้น ป ีความสัมพ ันธ์ก ับผลผลิตตามสมการถดถอยที่ระดับความเช ื่อม ั่น 95% 

และสามารถนำสมการไปใช้ในการพยากรณ์ปริมาณเศษไม้ที่เกิดขึ้นจากกระบวนการผลิตไม้อัดแข็ง 

ได้เมื่อทราบค่าผลผลิต

2. เศษไม้เกลาผิว : y  =0.0007 X +47.606 มีค่า R2= 0.0822

จากการตรวจสอบความความเชื่อลือได้ของสมการความสัมพันธ์ด ังกล่าวพบว่า 

ปริมาณเศษไม้เกลาผิวที่เก ิดขึน ไม่ป ีความส ัมพ ันธ ์ก ับผลผลิตตามสมการถดถอยท ี่ระด ับความ 

เชื่อมั่น 95% ซึ่งพบว่ามีปริมาณเกิดขึนเฉลี่ยเท่ากับ 64.28 ลูกบาศก์เมตรต่อเดือน

3. ไส้ไม้เหลือปอก : y  = 39.047 g0'000004* มีค่า R2= 0.0179

จากการตรวจสอบความความเชื่อลือได้ของสมการความสัมพันธ์ด ังกล่าวพบว่า 

ปริมาณไส้ไม ้เหลือปอกที่เก ิดขึน ไม่ป ีความสัมพ ันธ์ก ับผลผลิตตามสมการถดถอยที่ระดับความ 

เชื่อมั่น 95% ซึ่งพบว่ามีปริมาณเกิดขึ้นเฉลี่ยเท่ากับ 46.75 ลูกบาศก์เมตรต่อเดือน

4. ขี้เลื่อย ผงขัดใช้งานแล้ว กระดาษทรายใช้แล้ว นี้ามันหล่อลื่นใช้แล้ว และขี้เถ้า:หา

รุ.ปแบบความสัมพันธ์ไม่ได้
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(2) โรงผลิตแผ่นใยไม้อัดแข็ง

การวิเคราะห์อัตราการเกิดวัสดุที่ไม่ใช้แล้วแต่ละชนิดที่เกิดขึ้นต่อผลผลิตของโรงแผ่น 

ใยไม้อัดแข็งโดยเฉลี่ย พบว่าที่ผลผลิต 1,000 แผ่น จะมีเสษไม้เกิดขึ้น 114.13 กิโลกรัม ขี้เลื่อย 238.63 

กิโลกรัม กากเยื่อ 622.51 กิโลกรัม และมีนํ้ามันหล่อลื่นใช้ผ่านการใช้งานแล้ว 0.095 กิโลกรัม รวม 

วัสดุที่ไม่ใช้แล้วที่เกิดขึ้นทั้งสิ้นเท่ากับ 975.36 กิโลกรัมต่อผลผลิตแผ่นใยไม้อัดแข็ง 1,000 แผ่น

การวิเคราะห์ความสัมพันธ์ระหว่างปริมาณวัสดุที่ไม่ใช้แล้วแต่ละชนิดกับผลผลิตของ 

โรงงานไม่สามารถทำการวิเคราะห์ความสัมพ ันธ์ระหว่างปริมาณวัสดุท ี่ไม ่ใช ้แล้วแต่ละชนิด กับ 

ผลผลิตของโรงงานได้

สำหรับแนวทางการจัดการหรือการกำจัดวัสดุที่ไม่ใช้แล้วที่เกิดขึนจากโรงงานผลิตไม้อัด 

พบว่าวัสดุที่ไม่ใช้แล้วที่เกิดขึ้นส่วนใหญ่เป็นของที่มีค่าสามารถนำกลับมาใช้ซํ้า (Reuse) และใช้เป็น 

เชื้อเพลิงทดแทนโดยตรง (Recovery) ภายในโรงงานได้ เน ื่องจากว่าโรงงานมีหม้อนํ้าทั้งประเภท 

เชื้อเพลิงนามันเตา และเชื้อเพลิงไม้ และมีเพียงบางส่วนที่สามารถนำไปใช้ประโยชน์อีก (Recycle) 

ภายนอก โดยการขายให้บุคคลภายนอก ซึ่งคาดว่าหากดำเนินตามแนวทางการจัดการที่นำเสนอจะ 

สามารถประหยัดค่าใช้จ่ายได้ประมาณ 10,767,912 บาทต่อปี และจากการตรวจสอบโดยผู้เชี่ยวชาญ 

พบว่าแนวทางในการจัดการดังกล่าวมีความเหมาะสม

8.1.2 อุตสาหกรรมเฟอร์นิเจอร์ไม้

อุตสาหกรรมเกี่ยวกับเฟอร์นิเจอร์ไม้ทำการศึกษาโรงงานผลิตโต๊ะไม้ยางพาราขนาดเล็ก 

โดยวัดผลผลิตของโรงงานจากปริมาณไม้ที่เช ้าสู่กระบวนการดัดไม้ยังแผนกดัดไม้ในแต่ละเดือน 

และจากการศึกษาสรุปผลได้ดังนี้

ก ารว ิเคราะห ์อ ัตราการเก ิดว ัสด ุท ี่ไม ,ใช ้แล ้วแต ่ละช น ิดท ี่เก ิดข ึ้น ต ่อผลผล ิตข อง 

โรงงานผลิตเฟอร์นิเจอร์ไม้โดยเฉลี่ย พบว่าที่ผลผลิต 1,000 ลูกบาศก์ฟุต จะมีเศษไม้และเศษขีเลื่อย 

เกิดขึ้น 26,710.30 กิโลกรัม เศษกระดาษ 27.14 กิโลกรัม ภาชนะบรรจุปนเป ีอน 129.34 กิโลกรัม 

กากตะกอนสี 291.80 กิโลกรัม เศษเหล็ก 68.52 กิโลกรัม กระดาษทรายใช้แล้ว 1.81 กิโลกรัม และ

เศษผ้าปนเปีอน 11.76 กิโลกรัม รวมวัสดุที่ไม่ใช้แล้วที่เกิดขึ้นทั้งสิ้นเท่ากับ 27,240.67 กิโลกรัมต่อ 

ผลผลิต 1,000 ถูกบาศก์ฟุต

การวิเคราะห์ความสัมพันธ์ระหว่างปริมาณวัสดุที่ไม่ใช้แล้วแต่ละชนิด (ตัวแปรตาม - . y)  
กับผลผลิตของโรงงาน (ตัวแปรอิสระ ะ X ) สรุปผล1ได้ดังนี
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1. เศษไม้และเศษขี้เลื่อย ะ y  = 246.31 eiJE~05x มีค่ๅ R 2 = 0.9717
จากการตรวจสอบความความเชื่อถือได้ของสมการความสัมพันธ์ดังกล่าวพบว่า 

ปริมาณเศษไม้และเศษขี้เลื่อยที่เกิดขึ้นมี ความสัมพันธ์กับผลผลิตตามสมการถดถอยที่ระดับความ 
เช่ือม่ัน 95% แต่พบว่าไม่สามารถนำสมการไปใช้ในการพยากรณ์ปริมาณเศษไม้และเศษขี้เลื่อยที่ 
เกิดขึ้นจากกระบวนการผลิตเฟอร์นิเจอร์ไม้ได้จากการตรวจสอบด้วยข้อมูลชุดใหม่

2. เศษกระดาษ ะ y  = 3.338 X 0 5396 มีค่า R 2 = 0.7416
จากการตรวจสอบความความเชื่อถือได้ของสมการความสัมพันธ์ดังกล่าวพบว่า 

ปริมาณเศษกระดาษที่เกิดขึ้น มี ความสัมพันธ์กับผลผลิตตามสมการถดถอยที่ระดับความเชื่อมั่น 
95% และสามารถนำสมการไปใช้ในการพยากรณ์ปริมาณเศษกระดาษที่เกิดขึ้นจากกระบวนการ 
ผลิตเฟอร์นิเจอร์ไม้ได้เม่ือทราบค่าผลผลิต

3. ภาชนะบรรจุปนเปีอน : y  = 1.0013X 05174 มีค่า R 2= 0.6609
จากการตรวจสอบความความเชื่อถือได้ของสมการความสัมพันธ์ดังกล่าวพบว่า 

ปริมาณภาชนะบรรจุปนเปีอนท่ีเกิดขึ้น มี ความสัมพันธ์กับผลผลิตตามสมการถดถอยที่ระดับความ 
เช่ือม่ัน 95% และสามารถนำสมการไปใช้ในการพยากรณ์ปริมาณเศษไม้และเศษขีเลื่อยที่เกิดขืนจาก 
กระบวนการผลิตเฟอร์นิเจอร์ไม้ได้เม่ือทราบค่าผลผลิต

4. เศษเหล็ก : y  = 992.74 e2A2E~05x มีค่า R 2 = 0.6427
จากการตรวจสอบความความเชื่อถือได้ของสมการความสัมพันธ์ดังกล่าวพบว่า 

ปริมาณเศษเหล็กที่เกิดขึ้น มี ความสัมพันธ์กับผลผลิตตามสมการถดถอยที่ระดับความเชื่อมั่น 95% 
และสามารถนำสมการไปใช้ในการพยากรณ์ปริมาณเศษเหล็กที่เกิดขึ้นจากกระบวนการผลิต 
เฟอร์นิเจอร์ไม้ได้เม่ือทราบค่าผลผลิต

5. กระดาษทรายใช้แล้ว : 0.1098 X 06069 มีค่า R 2= 0.6856
จากการตรวจสอบความความเชื่อถือได้ของสมการความสัมพันธ์ดังกล่าวพบว่า 

ปริมาณกระดาษทรายผ่านการใช้งานแล้วที่เกิดขึ้น มี ความสัมพันธ์กับผลผลิตตามสมการถดถอยที่ 
ระดับความเช่ือม่ัน 95% และสามารถนำสมการไปใช้ในการพยากรณ์ปริมาณกระดาษทรายผ่านการ 
ใช้งานแล้วที่เกิดขึ้นจากกระบวนการผลิตเฟอร์นิเจอร์ไม้ได้เม่ือทราบค่าผลผลิต

6. เศษผ้าปนเปีอน : y  = 203.96 eL93E~05x ฎค่ๅ R 2= 0.7031
จากการตรวจสอบความความเชื่อถือได้ของสมการความสัมพันธ์ดังกล่าวพบว่า 

ปริมาณเศษผ้าปนเปีอนที่เกิดขึ้นมีความสัมพันธ์กับผลผลิตตามสมการถดถอยที่ระดับความเชื่อมั่น 
95% และสามารถนำสมการไปใช้ในการพยากรณ์ปริมาณเศษผ้าปนเษืเอนที่เกิดขืนจากกระบวนการ 
ผลิตเฟอร์นิเจอร์ไม้ได้เม่ือทราบค่าผลผลิต
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7. กากตะกอนสี : หารูปแบบความสัมพันธ์ไม่ได้

สำหรับแนวทางการจัดการหรือการกำจัดวัสดุท่ีไม่ใช้แล้วท่ีเกิดข้ึนจากโรงงานผลิตเฟอร์นิเจอร์ 
ไม้ส่วนมากเป็นการรวบรวมและคัดแยกส่งกำจัดภายนอกโรงงงาน โดยขายให้กับร้านรับซื้อของเก่า 
หรือบุคคลภายนอกนำไปใช้ชำ (Reuse) และใช้ประโยชน์อีก (Recycle) ซ่ึงคาดว่าหากดำเนินการตาม 
แนวทางการจัดการท่ีนำเสนอจะสามารถประหยัดค่าใช้จ่ายได้คิดเป็นมูลค่าประมาณ 5,691,640 บาทต่อ 
ปี และจากการตรวจสอบโดยผู้เช่ียวชาญพบว่าแนวทางในการจัดการดังกล่าวมีความเหมาะสม

8.1.3 อุตสาหกรรมเกี่ยวกับสี
อุตสาหกรรมเกี่ยวคับสีทำการศึกษาโรงงานผลิตสีผง สามารถวัดผลผลิตได้โดยตรงจาก 

ปริมาณผลิตภัณฑ์ที่ผลิตได้ในแต่ละเดือน และจากการศึกษาสรุปผลได้ดังน้ี
การวิเคราะห์อัตราการเกิดวัสดุท่ีไม่ใช้แล้วแต่ละชนิดที่เกิดขึ้นต่อผลผลิตของโรงงานผลิต 

สีผงโดยเฉล่ีย พบว่าที่ผลผลิต 1 ตัน จะมีสีผงหมดอายุเกิด1ขืน 0.42 กิโลกรัม สีผงไม่ได้คุณภาพ 2.21 
กิโลกรัม เศษกระดาษ 0.83 กิโลกรัม น้ีามันหล่อล่ืนใช้แล้ว 0.038 กิโลกรัม ถุงมือผ้าใช้งานแล้ว 0.03 
กิโลกรัม กากตะกอนสีผง 0.56 กิโลกรัม และตัวทำละลายผ่านการใช้งานแล้ว 0.27 กิโลกรัม รวม 
วัสดุที่ไม่ใช้แล้วท่ีเกิดข้ึนท้ังสิ้นเท่าคับ 4.36 กิโลกรัมต่อผลผลิตสีผง 1,000 กิโลกรัม

การวิเคราะห์ความสัมพันธ์ระหว่างปริมาณวัสดุที่ไม่ใช้แล้วแต่ละชนิด(ตัวแปรตามะ;/)กับ 
ผลผลิตของโรงงาน (ตัวแปรอิสระ :x ) สรุปผลได้ดังนี

1. สิผงไม'ได้คุณภาพ ะ y  =2.0217X +69.341มีค่า R 2 = 0.8872
จากการตรวจสอบความความเชื่อถือได้ของสมการความสัมพันธ์ดังกล่าวพบว่า 

ปริมาณสีผงไม่ได้คุณภาพที่เกิดขึ้น ม ีความสัมพันธ์กับผลผลิตตามสมการถดถอยที่ระดับความ 
เช่ือม่ัน 95% และสามารถนำสมการไปใช้ในการพยากรณ์ปริมาณสีผงไม,ได้คุณภาพที่เกิดขึนจาก 
กระบวนการผลิตสีผงได้เม่ือทราบค่าผลผลิต

2. เศษกระดาษ ะ y  =0.6831X + 51.605มีค่า R2= 0.7292
จากการตรวจสอบความความเชื่อถือได้ของสมการความสัมพันธ์ดังกล่าวพบว่า 

ปริมาณเศษกระดาษที่เกิดขึ้น มี ความสัมพันธ์กับผลผลิตตามสมการถดถอยที่ระดับความเชื่อมั่น 
95% และสามารถนำสมการไปใช้ในการพยากรณ์ปริมาณเศษกระดาษที่เกิดขึ้นจากกระบวนการ 
ผลิตสีผงได้เม่ือทราบค่าผลผลิต
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3. ถุงมือผ้าใช้งานแล้ว ะ y  = 2.1 131 X 08394 มีค่า R2= 0.8784
จากการตรวจสอบความความเชื่อถือได้ของสมการความสัมพันธ์ดังกล่าวพบว่า 

ปริมาณถุงมือผ้าผ่านการใช้งานแล้วที่เกิดขึ้น มีความสัมพันธ์กับผลผลิตตามสมการถดถอยที่ระดับ 
ความเช่ือม่ัน 95% และสามารถนำสมการไปใช้ในการพยากรณ์ปริมาณถุงมือผ้าผ่านการใช้งานแล้ว 
ที่เกิดขึ้นจากกระบวนการผลิตสีผงได้เมื่อทราบค่าผลผลิต

4. ตัวทำละลายผ่านการใช้งานแล้ว: y  = 0.696 X 0 8387 มีค่า R2= 0.7445
จากการตรวจสอบความความเชื่อถือได้ของสมการความสัมพันธ์ดังกล่าวพบว่า 

ปริมาณตัวทำละลายผ่านการใช้งานแล้วที่เกิดขึน มี ความสัมพันธ์กับผลผลิตตามสมการถดถอยที่ 
ระดับความเชื่อมั่น 95% และสามารถนำสมการไปใช้ในการพยากรณ์ปริมาณตัวทำละลายผ่านการ 
ใช้งานแล้วที่เกิดขึ้นจากกระบวนการผลิตสีผงได้เมื่อทราบค่าผลผลิต

5. สีผงหมดอายุ กากตะกอนสีผง และน้ํามันหล่อล่ืนใช้แล้ว ะหารูปแบบความสัมพันธ์ไม่ได้

ส ำ ห ร ับ แ น ว ท า ง ก า ร จ ัด ก า ร ห ร ือ ก า ร ก ำ จ ัด ว ั ส ด ุท ี ่ ไ ม ่ ใ ช ้ แ ล ้ ว ท ี ่ เ ก ิ ด ข ึ ้ น จ า ก โ ร ง ง า น ผ ล ิต ส ีผ ง  จ ะ  

เ ป ็น ก า ร ร ว บ ร ว ม แ ล ะ ค ัด แ ย ก ส ่ ง ก ำ จ ัด ภ า ย น อ ก โ ร ง ง ง า น  โ ด ย แ บ ่ ง ไ ด ้ เ ป ็น  2  ช ่ อ ง ท า ง ค ือ  ข า ย ใ ห ้ก ั บ ร ้ า น  

ร ั บ ซ ื ้ อ ข อ ง เ ก ่ า ห ร ื อ บ ุค ค ล ภ า ย น อ ก น ำ ไ ป ใ ช ้ซ ำ  (Reuse) แ ล ะ ส ่ ง ก ำ จ ัด ย ั ง โ ร ง ง า น ผ ู ้ ร ั บ ด ำ เ น ิน ก า ร จ ัด ก า ร  

ว ั ส ด ุ ไ ม ่ ใ ช ้ แ ล ้ ว  ซ ึ ่ ง ห า ก ด ำ เ น ิน ก า ร โ ด ย ก า ร ส ่ ง ก ำ จ ัด ย ั ง โ ร ง ง า น ท ี ่ ร ั บ ก ำ จ ัด อ ย ่ า ง ถ ูก ว ิ ธ ี จ ะ ท ำ ใ ห ้ม ี  

ค ่ า ใ ช ้ จ ่ า ย ค ่อ น ข ้ า ง ส ู ง  โ ด ย ค า ด ว ่ า ใ น  1 ป ี จ ะ ม ีค ่ า ใ ช ้ จ ่ า ย ซ ึ ่ ง ห ัก ป ร ะ โ ย ช น ์ท ี ่ ค า ด ว ่ า จ ะ ไ ด ้ ร ั บ จ า ก ก า ร  

จ ัด ก า ร ว ั ส ด ุทีไ่ ม ่ ใ ช ้ แ ล ้ ว ค ิด เ ป ็น ม ู ล ค ่ า ป ร ะ ม า ณ  46,711 บ า ท  จ ึ ง เ ป ็น เ ห ต ุผ ล ห น ึ ่ ง ที่ท ำ ใ ห ้ โ ร ง ง า น  

อ ุต ส า ห ก ร ร ม ป ร ะ เ ภ ท น ี ้พ ย า ย า ม ห ล ีก เ ล ี ่ ย ง ก า ร ด ำ เ น ิน ก า ร อ ย ่ า ง ถ ูก ว ิ ธ ี  ด ั ง ห ัน ต ้ อ ง อ า ศ ัย ก ล ไ ก ท า ง ด ้ า น  

ก ฎ ห ม า ย เ ป ็น ต ั ว ค ว บ ค ุม ใ ห ้ เ ก ิ ด ก า ร จ ัด ก า ร อ ย ่ า ง ถ ูก ว ิ ธ ี  แ ล ะ จ า ก ก า ร ต ร ว จ ส อ บ โ ด ย ผ ู ้ เ ช ี ่ ย ว ช า ญ พ บ ว ่ า  

แ น ว ท า ง ใ น ก า ร จ ัด ก า ร ท ี ่ ไ ด ้น ำ เ ส น อ ม ีค ว า ม เ ห ม า ะ ส ม

8 . 1 . 4  อ ุต ส า ห ก ร ร ม ผ ล ิต ภ ัณ ฑ ์ย า ง

ทำการศึกษาโรงงานผลิตปมยาง ปมพลาสติกที่ใช้กับเครื่องใช้ไฟฟ้า สามารถทำการ 
วัดผลผลิตได้โดยวัดที่ปริมาณยางที่ใช้ในการผลิตยังแผนกอัดขึ้นรูปชินงาน (Press) ซึ่งแบ่งออกเป็น 
2 ประเภทหลักตามวัตถุดิบที่ใช้ในการผลิต คือ 1) ผลิตภัณฑ์ที่ผลิตจากยางซิลิโคน (Silicone) และ 
2) ผลิตภัณฑ์ที่ผลิตจากยางนอนซิลิโคน (Non-Silicone) และจากการศึกษาสรุปผลได้ดังนี

การวิเคราะห์อัตราการเกิดวัสดุท่ีไม,ใช้แล้วแต่ละชนิดท่ีเกิดข้ึนต่อผลผลิตของโรงงานผลิต 
ผลิตภัณฑ์ยางโดยเฉลี่ย พบว่าที่ผลผลิตประเภทยาง Silicone 1 ดัน จะมีเศษยาง Silicone สกปรก 
เกิดข้ึน 0.44 กิโลกรัม เศษยาง Silicone 140.01 กิโลกรัม ที่ผลผลิตประเภทยาง Non-Silicone 1 ดัน
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จะมีเศษยาง Non-Silicone 231.09 กิโลกรัม และท่ีผลิตรวมทัง 2 ประเภท 1 ตัน จะเกิดถุงพลาสติก 
ข้ึน 4.08 กิโลกรัม กล่องกระดาษ 9.07 กิโลกรัม ถุงมือผ้าใช้แล้ว 1.50 กิโลกรัม เศษผ้าเปีอนน้ํามัน 
9.71 กิโลกรัม น้ํามันหล่อลื่นใช้แล้ว 0.31 กิโลกรัม

การวิเคราะห์ความสัมพันธ์ระหว่างปริมาณวัสดุท่ีไม่ใช้แล้วแต่ละชนิด (ตัวแปรตาม ะ y  ) กับ 
ผลผลิตของโรงงาน (ตัวแปรอิสระ ะ X ) สามารถสรุปผลได้ดังน้ีโดยที่ในลำดับท่ี 1 ถึง 2 ตัวแปร X 

เป็นผลผลิตประเภทยาง Silicone ลำดับท่ี 3 ตัวแปร x เป็นผลผลิตประเภทยาง Non-Silicone และ 
ลำดับท่ี 4 ถึง 7 ตัวแปร x เป็นผลผลิตรวมทัง 2 ประเภท

1. เศษยาง Silicone สกปรก(ยังไม่ผ่านการข้ึนรูป): V = 0.0341X ° 5621 ม ีค ่า/?2 = 0.6778
จากการตรวจสอบความความเชื่อถือได้ของสมการความสัมพันธ์ดังกล่าวพบว่า

ปริมาณเศษยาง Silicone สกปรกที่เกิดขึ้น มี ความสัมพันธ์กับผลผลิตตามสมการถดถอยที่ระดับ 
ความเชื่อมั่น 95% และสามารถนำสมการไปใช้ในการพยากรณ์ปริมาณเศษยาง Silicone สกปรกท่ี 
เกิดขึ้นจากกระบวนการผลิตผลิตภัณฑ์ยางได้เมื่อทราบค่าผลผลิต

2. เศษยาง Silicone : y  =0.1186 X +433.17มีค่า R2 = 0.8355
จากการตรวจสอบความความเชื่อถือได้ของสมการความสัมพันธ์ดังกล่าวพบว่า 

ปริมาณเศษยาง Silicone ท่ีเกิดข้ึน มี ความสัมพันธ์กับผลผลิตตามสมการถดถอยที่ระดับความเชื่อมั่น 
95% และสามารถนำสมการไปใช้ในการพยากรณ์ปริมาณเศษยาง Silicone ที่เกิดขึนจากกระบวนการ 
ผลิตผลิตภัณฑ์ยางได้เมื่อทราบค่าผลผลิต

3. เศษยาง Non- Silicone : y  =0.227X + 39.046 มีค่า R2= 0.8164
จากการตรวจสอบความความเชื่อถือได้ของสมการความสัมพันธ์ดังกล่าวพบว่า 

ปริมาณเศษยาง Non-Silicone ท่ีเกิดข้ึน มี ความสัมพันธ์กับผลผลิตตามสมการถดถอยที่ระดับความ 
เช่ือม่ัน 95% และสามารถนำสมการไปใช้ในการพยากรณ์ปริมาณเศษยาง Non-Silicone ที่เกิดขึ้นจาก 
กระบวนการผลิตผลิตภัณฑ์ยางได้เม่ือทราบค่าผลผลิต

4. ถุงพลาสติก : y  =0.0041X -0.0036 มีค่า R2= 0.6976
จากการตรวจสอบความความเชื่อถือได้ของสมการความสัมพันธ์ดังกล่าวพบว่า 

ปริมาณถุงพลาสติกที่เกิดขึ้น มี ความสัมพันธ์กับผลผลิตตามสมการถดถอยที่ระดับความเชื่อมั่น 
95% และสามารถนำสมการไปใช้ในการพยากรณ์ปริมาณถุงพลาสติกที่เกิดขึนจากกระบวนการผลิต 
ผลิตภัณฑ์ยางได้เม่ือทราบค่าผลผลิต
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5. กล่องกระดาษ : y  = 0.0058X +213.15 มีค่า R 2= 0.6637
จากการตรวจสอบความความเชื่อถือได้ของสมการความสัมพันธ์ดังกล่าๆพบว่า 

ปริมาณกล่องกระดาษที่เกิดขึ้น มีความสัมพันธ์กับผลผลิตตามสมการถดถอยที่ระดับความเชื่อมั่น 
95% และสามารถนำสมการไปใช้ในการพยากรณ์ปริมาณกล่องกระดาษที่เกิดขึ้นจากกระบวนการ 
ผลิตผลิตภัณฑ์ยางได้เมื่อทราบค่าผลผลิต

6. ฤงมือผ้าใช้งานแล้ว ะ y  = 0.0147X +623.69 มีค่า R 2= 0.6967
จากการตรวจสอบความความเชื่อถือได้ของสมการความสัมพันธ์ดังกล่าวพบว่า 

ปริมาณถุงมือผ้าผ่านการใช้งานแล้วที่เกิดขึ้นมีความสัมพันธ์กับผลผลิตตามสมการถดถอยที่ระดับ 
ความเช่ือม่ัน 95% และสามารถนำสมการไปใช้ในการพยากรณ์ปริมาณถุงมือผ้าผ่านการใช้งานแล้ว 
ที่เกิดขึนจากกระบวนการผลิตผลิตภัณฑ์ยางได้เมื่อทราบค่าผลผลิต

7. เศษผ้าเปีอนนํ้ามัน : y  =0.0093X + 13.426 มีค่า R 2= 0.7162
จากการตรวจสอบความความเชื่อถือได้ของสมการความสัมพันธ์ดังกล่าวพบว่า 

ปริมาณเศษผ้าเปีอนนำมันที่เกิดขึน มี ความสัมพันธ์กับผลผลิตตามสมการถดถอยที่ระดับความ 
เช่ือม่ัน 95% และสามารถนำสมการไปใช้ในการพยากรณ์ปริมาณเศษผ้าเปีอนนี้ามันที่เกิดขึ้นจาก 
กระบวนการผลิตผลิตภัณฑ์ยางได้เม่ือทราบค่าผลผลิต

8. น้ํามันหล่อลื่นใช้แล้ว :หารูปแบบความสัมพันธ์ไม่ได้

สำหรับแนวทางการจัดการหรือการกำจัดวัสดุท ี่ไม่ใช้แล้วที่เก ิดขึ้นจากโรงงานผลิต 
ผลิตภัณฑ์ยาง ส่วนมากเป็นการนำกลับมาใช้ซ้ํา (Reuse) ภายใน และ การนำกลับไปใช้ประโยชน์อีก 
(Recycle) ภายนอกโรงงาน มีบางส่วนที่ส่งกำจัดยังโรงงานผู้รับดำเนินการจัดการวัสดุไม่ใช้แล้ว 
โดยคาดว่าหากดำเนินการตามแนวทางการจัดการที่นำเสนอจะสามารถประหยัดค่าใช้จ่ายได้คิดเป็น 
มูลค่าประมาณ 634,562 บาทต่อปี และจากการตรวจสอบโดยผู้เชี่ยวชาญพบว่าแนวทางในการ 
จัดการดังกล่าวมีความเหมาะสม

8.1.5 อุตสาหกรรมเหล็ก
ทำการศึกษาโรงงานผลิตเหล็กเสันเสริมคอนกรีต สามารถทำการวัดผลผลิตได้โดยตรง 

จากปริมาณผลิตภัณฑ์ท่ีผลิตได้ในแต่ละเดือน และจากการศึกษาสรุปผลได้ดังนี้
การวิเคราะห์อัตราการเกิดวัสดุที่ไม่ใช้แล้วแต่ละชนิดที่เกิดขึ้นต่อผลผลิตของโรงงานผลิต 

เหล็กเสันโดยเฉล่ีย พบว่าที่ผลผลิต 1 ตัน จะมีเศษเหล็กเกิดขึน 7,835.59 กิโลกรัม สแลกจากการเผา 
เหล็ก 2,059.73 กิโลกรัม เศษจารบี 0.005 กิโลกรัม นำมันหล่อลื่นใช้แล้ว 0.019 กิโลกรัม ถุงมือผ้า
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การวิเคราะห์ความสัมพันธ์ระหว่างปริมาณวัสดุท่ีไม่ใช้แล้วแต่ละชนิด (ตัวแปรตาม \ y )  กับ 
ผลผลิตของโรงงาน (ตัวแปรอิสระ :x )  สรุปผลได้ตังน้ี

1. เศษเหล็ก : y  = 0.0202 X 08979 มีค่า R 2 = 0.9816
จากการตรวจสอบความความเชื่อถือได้ของสมการความสัมพันธ์ตังกล่าวพบว่า 

ปริมาณเศษเหล็กที่เกิดขึ้น มี ความสัมพันธ์กับผลผลิตตามสมการถดถอยที่ระดับความเชื่อมั่น 95% 
และสามารถนำสมการไปใช้ในการพยากรณ์ปริมาณเศษเหล็กที่เกิดขึ้นจากกระบวนการผลิต 
เหล็กเสันได้เม่ือทราบค่าผลผลิต

2. ถุงมือผ้าใช้งานแล้ว ะ y  =0.0922X +2571.4 มีค่า R2= 0.5128
จากการตรวจสอบความความเชื่อถือได้ของสมการความสัมพันธ์ตังกล่าวพบว่า 

ปริมาณถุงมือผ้าผ่านการใช้งานแล้วที่เกิดขึน มี ความสัมพันธ์กับผลผลิตตามสมการถดถอยที่ระดับ 
ความเช่ือม่ัน 95% และสามารถนำสมการไปใช้ในการพยากรณ์ปริมาณถุงมือผ้าผ่านการใช้งานแล้ว 
ที่เกิดขึ้นจากกระบวนการผลิตเหล็กเส้นได้เม่ือทราบค่าผลผลิต

3. สแลกจากการเผาเหล็ก เศษจารบี น้ีามันหล่อล่ืนใช้แล้ว เศษผ้าปนเมือนน้ีามัน กังโลหะ 
และกังพลาสติก และกากตะกอนจากระบบบำบัดน้ีาเสีย ะหารูปแบบความสัมพันธ์ไม่ได้

สำหรับแนวทางการจัดการหรือการกำจัดวัสดุท่ีไม่ใช้แล้วท่ีเกิดขึนจากโรงงานผลิตเหล็กเส้น 
ส่วนมากจะเป็นการนำกลับมาใช้ซํ้า (Reuse) ภายใน และมีบางส่วนที่เป็นการนำไปใช้ประโยชน์อีก 
(Recycle) ภายนอกโรงงาน ซึ่งคาดว่าหากดำเนินการตามแนวทางการจัดการที่นำเสนอจะสามารถ 
ประหยัดค่าใช้จ่ายได้คิดเป็นมูลค่าประมาณ 4,020,276 บาทต่อปี และจากการตรวจสอบโดย 
ผู้เช่ียวชาญพบว่าแนวทางในการจัดการดังกล่าวมีความเหมาะสม

แ ล ะ จ า ก ก า ร ค า ด ก า ร ป ร ิม า ณ ว ัส ด ุท ี ่ ไ ม ่ ใ ช ้ แ ล ้ ว ท ี ่ เ ก ิ ด ข ึน ร ว ม ท ุก ช น ิด ด ้ ว ย อ ัต ร า ก า ร เ ก ิด ต ่ อ ผ ล ิต  

ข อ ง โ ร ง ง า น อ ุต ส า ห ก ร ร ม ท ี ่ ท ำ ก า ร ศ ึก ษ า พ บ ว ่ า ใ น  1 ป ี  อ ุ ต ส า ห ก ร ร ม เ ห ล ็ก เ ส ้น จ ะ ก ่อ ใ ห ้ เ ก ิ ด ว ั ส ด ุท ี ่ ไ ม '  

ใ ช ้แ ล ้ ว ส ู ง ส ุ ด  ซ ึ ่ ง ค า ด ว ่ า ม ีป ร ิ ม า ณ ถ ึ ง  1 ,1 8 9 ,0 1 2 .0 2 7  ต ัน ต ่อ ป ี  ร อ ง ล ง ม า  ค ื อ  อ ุ ต ส า ห ก ร ร ม เ ฟ อ ร ์น ิ เ จ อ ร ์  

ไ ม ้  ซ ึ ่ ง ค า ด ว ่ า ม ีป ร ิ ม า ณ เ ท ่ า ก ับ  1 1 ,2 0 2 .4 5 3  ต ัน ต ่อ ป ี  อ ุ ต ส า ห ก ร ร ม เ ก ี ่ ย ว ก ับ ไ ม ้  ซ ึ ่ ง ค า ด ว ่ า ม ีป ร ิ ม า ณ  

เ ท ่ า ก ับ  8 ,7 8 9 .8 4 3  ต ัน ต ่อ ป ี  อ ุ ต ส า ห ก ร ร ม เ ก ี ่ ย ว ก ับ ผ ล ิต ภ ัณ ฑ ์ย า ง  ค า ด ว ่ า ม ีป ร ิ ม า ณ เ ท ่ า ก ับ  69 .1  ต ัน ต ่อ ป ี  

แ ล ะ ส ุด ท ้ า ย อ ุต ส า ห ก ร ร ม เ ก ี ่ ย ว ก ับ ส ีผ ง  ค า ด ว ่ า ม ีป ร ิ ม า ณ เ ท ่ า ก ับ  1 8 .7 57  ต ัน ต ่อ ป ี  ต า ม ล ำ ด ับ

ใช้แล้ว 0.015 ก ิโลกรัม เศษผ้าปนเมือน'นามัน 0.002 ก ิโลกรัม ถ ังโลหะและถ ังพลาสต ิก 0.031

กิโลกรัม และกากตะกอนจากระบบบำบัดน ี้าเส ีย 308.96 กิโลกรัม รวมวัสดุท ี่ไม ่ใช ้แล้วท ี่เก ิดข ึ้น

ทั้งสิ้นเท่ากับ 10,204.36กิโลกรัมต่อผลผลิตสีผง 1,000กิโลกรัม
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8.1.6 โรงงานหรือสถานประกอบการที่รับดำเนินการจัดการวัสดุที่ไมไซ้แล้วในปัจจุบัน

ประเภทโรงงานหรือสถานประกอบการที่รับดำเนินการจัดการวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว ท้ัง 
ประเภทของเสียอันตราย (Hazardous Waste: HZW) และของเสียที่ไม่เป็นอันตราย (Non-
Hazardous Waste: Non-HZW) ตามพระราชบัญญัติโรงงาน พ.ศ. 2535 แบ่งเป็น 3 ประเภทได้แก่

1. โรงงานลำดับที่ 101 ประกอบกิจการเกี่ยวกับการปรับปรุงคุณภาพของเสียรวม 
(central waste treatment plant)

2. โรงงานลำดับที่ 105 ประกอบกิจการเกี่ยวกับการคัดแยก และ/หรือป็งกลบสิ่งปฏิกูล 
หรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้ว

3. โรงงานลำดับที่ 106 ประกอบกิจการเกี่ยวกับการนำเอาวัสดุที่ไม่ใช้แล้วมาผ่าน 
กระบวนการทางอุตสาหกรรมเพ่ือผลิตเป็นผลิตภัณฑ์ใหม่

ซึ่งสามารถสรุปจำนวนโรงงานที่ได้รับอนุญาตให้ประกอบกิจการรับบริการกำจัดสิ่ง 
ปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้วตามกฎหมาย แยกตามวิธีการกำจัด ณ ส้ินปี พ.ศ.254รได้นี้

1. โรงงานกำจัดวัสดุที่ไม่ใช้แล้วที่เป็นและไม่เป็นของเสียอันตรายด้วยวิธีเผาในเตาเผา 
ปูนซีเมนต์ มีจำนวนท้ังส้ิน 8 โรงงาน และมีกำลังการกำจัดรวมเท่ากับ 8,754,000 ตันต่อปี

2. โรงงานกำจัดวัสดุที่ไม่ใช้แล้วท่ีเป็นและไม่เป็นของเสียอันตรายด้วยวิธีเผาในเตาเผา มี 
จำนวนท้ังส้ิน 1 โรงงานและมีกำลังการกำจัดเท่ากับ 150,000ดันต่อปี

3. โรงงานกำจัดวัสดุที่ไม่ใช้แล้วที่ไม่เป็นของเสียอันตรายด้วยวิธีเผาในเตาเผา มีจำนวน* , I „ „ , 1 " 0, 1 "ทังสิน 10โรงงานและมีกำลังการกำจัดรวมเท่ากับ14,800 ตันต่อปี
4. โรงงานกำจัดวัสดุที่ไม่ใช้แล้วที่เป็นของเสียอันตรายและไม่เป็นของเสียอันตรายด้วย 

วิธีการแงกลบ มีจำนวนทังสิน 4 โรงงาน และมีกำลังการกำจัดรวมเท่ากับ 547,200 ตันต่อปี
5. โรงงานกำจัดวัสดุที่ไม่ใช้แล้วที่ไม่เป็นของเสียอันตรายด้วยวิธีการผัเงกลบ มีจำนวน 

ท้ังส้ิน 9 โรงงาน และมีกำลังการกำจัดรวมเท่ากับ 1,698,800 ตันต่อปี
6. โรงงานคัดแยกวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว (โรงงานลำดับท่ี 105 ซึ่งไม่รวมโรงงานที่เป็นแงกลบ) 

มีจำนวนท้ังส้ิน 372 โรงงาน
7. โรงงานรีไซเกิลวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว (โรงงานลำดับที่ 106) มีจำนวนทั้งสิ้น 133 โรงงาน 

ซึ่งไม่รวมโรงงานในลำดับอ่ืนๆ ที่ได้รับอนุญาตให้ประกอบกิจการโดยสามารถนำวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว 
ไปเป็นวัตถุดิบได้



149

8.2 ปัญหาและอุปสรรคในการทำวิจัย

1. จากตอนแรกที่จะใช้วิธีการเก็บรวบรวมข้อมูลโดยใช้แบบสอบถาม ส่งไปยังกลุ่ม 
โรงงานที่สนใจ ในการทดลองใช้แบบสอบถามเบื้องต้น พบว่าโรงงานที่ตอบแบบสอบถาม 
ส่วนมากไม่สามารถระบุผลผลิต และปริมาณวัสดุที่ไม่ใช้แล้วที่เกิดขืนจากกระบวนการผลิตของ 
โรงงานเป็นตัวเลขรายเดือนได้ จึงต้องทำการเปลี่ยนวิธีการเก็บข้อมูลใหม่ โดยการเข้าสำรวจจริงยัง 
กลุ่มโรงงานตัวอย่าง จึงทำให้เกิดความล้าช้าในการดำเนินงาน

2. เนื่องจากโรงงานที่ทำการศึกษาแต่ละโรงงานอยู่ไกลกัน ทำให้เป็นอุปสรรคต่อการ 
เก็บรวบรวมข้อมูล อีกทังต้องใช้ระยะเวลาพอสมควรในการเข้าทำการศึกษาและสำรวจในแต่ละ 
โรงงาน จึงทำให้เกิดความล่าช้าในการดำเนินงาน

3. ในการเก็บรวบรวมข้อมูลผลผลิตจริงของโรงงานในกลุ่มตัวอย่าง สำหรับโรงงานท่ีมี 
ผลิตภัณฑ์หลากหลาย จะทำการวัดผลผลิตจริงโดยตรงได้ยาก จำเป็นต้องวิเคราะห์เพ่ือหาวิธีท่ีเหมาะสม 
ในการคิดผลผลิตจริงสำหรับแต่ละโรงงาน โดยต้องพิจารณาจากกระบวนการผลิต ข้อมูลท่ีมีอยู่ของทาง 
โรงงาน และความสอดคล้องกับสภาพการผลิตจริงของโรงงานด้วย

4. ในการเก็บรวบรวมข้อมูลปริมาณวัสดุที่ไม่ใช้แล้วที่เกิดขึ้นจากกระบวนการผลิต 
ของโรงงานในกลุ่มตัวอย่าง พบว่าส่วนมากโรงงานยังขาดการเก็บบันทึกข้อมูลที่เกิดขืนโดยตรง 
เนื่องจากเป็นข้อมูลที่ทางโรงงานไม,ไต้มีการนำมาใช้ประโยชน์ ฉะบันข้อมูลปริมาณวัสดุที่ไม,ใช้ 
แล้วบางชนิดจำเป ็นต้องใช้ข ้อม ูลทางอ้อมแทนเพ ื่อให ้ได ้มาซ ึ่งข ้อม ูลท ี่ใช ้ในการวิเคราะห ์ 
ยกตัวอย่างเช่น ใช้ข้อมูลปริมาณการเบิกใช้ ปริมาณการขายออกให้ภายนอกโรงงาน แทนปริมาณท่ี 
เกิดข้ึนจริงโดยตรง เป็นต้น

8.3 ข้อเสนอแนะ

1. ป จ จ ุบ ัน ผ ู ้ ป ร ะ ก อ บ ก า ร อ ุต ส า ห ก ร ร ม ต ่ า ง ๆ  ย ั ง ม ี ก า ร ล ะ เ ล ย ใ น ก า ร แ จ ้ ง ป ร ิ ม า ณ ว ัส ด ุท ี ่  

ไ ม ่ ใ ช ้ แ ล ้ ว ท ี ่ เ ก ิ ด ข ึ ้ น ต ่ อ ก ร ม โ ร ง ง า น อ ุต ส า ห ก ร ร ม  ต า ม ก ฎ ห ม า ย ก า ร จ ัด ก า ร ว ั ส ด ุท ี ่ ไ ม ่ ใ ช ้ แ ล ้ ว  ท ำ ใ ห ้ ไ ม '  

ส า ม า ร ถ ม ีข ้ อ ม ู ล ป ร ิ ม า ณ ว ัส ด ุท ี ่ ไ ม ่ ใ ช ้ แ ล ้ ว  เ พ ื ่ อ น ำ ไ ป ใ ช ้ ใ น ก า ร ว า ง แ ผ น แ ล ะ ค ว บ ค ุม ใ น ร ะ ด ับ ป ร ะ เ ท ศ  

ต ่ อ ไ ป ไ ด ้  ต ั ง น ั ้ น ก ร ม โ ร ง ง า น อ ุต ส า ห ก ร ร ม ซ ึ ่ ง ม ีห น ้ า ท ี ่ ร ั บ ผ ิด ช อ บ โ ด ย ต ร ง ค ว ร ม ีก า ร ก ำ ก ับ ด ู แ ล แ ล ะ  

ต ิด ต า ม ต ร ว จ ส อ บ ท ี ่ เ ข ้ ม ง ว ด ม า ก ย ิ ่ ง ข ึ ้ น  ร ว ม ถ ึ ง ผ ู ้ ป ร ะ ก อ บ ก า ร ค ว ร จ ะ ใ ห ้ค ว า ม ส ำ ค ัญ ใ น ก า ร ป ฏ ิบ ั ต ิ ต า ม  

ห น ้ า ท ี ่ ท ี ่ ก ฎ ห ม า ย ก ำ ห น ด  เ พ ื ่ อ ท ี ่ จ ะ ม ีข ้ อ ม ู ล ท ี ่ ส า ม า ร ถ น ำ ม า ใ ช ้ ไ ด ้
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2 .  ใ น ก า ร ข อ อ น ุญ า ต น ำ ว ัส ด ุท ี ่ ไ ม ่ ใ ช ้ แ ล ้ ว อ อ ก น อ ก บ ร ิ เ ว ณ โ ร ง ง า น ต ่อ ก ร ม โ ร ง ง า น  ต า ม  

ก ฎ ห ม า ย ก า ร จ ัด ก า ร ว ั ส ด ุท ี ่ ไ ม ่ ใ ช ้ แ ล ้ ว  ป ็ จ จ ุบ ัน ผ ู ้ ป ร ะ ก อ บ บ า ง ร า ย ท ำ ก า ร ข อ อ น ุญ า ต ไ ม ่ค ล อ บ ค ล ุม ท ุก  

ช น ิด ข อ ง ว ั ส ด ุท ี ่ ไ ม ่ ใ ช ้ แ ล ้ ว ท ี ่ เ ก ิ ด ข ึ ้ น จ ร ิ ง  แ ล ะ ป ร ิม า ณ ท ี ่ ข อ อ น ุญ า ต น ำ อ อ ก เ ป ็น เ พ ีย ง ต ั ว เ ล ข ป ร ะ ม า ณ ก า ร  

ท ี ่ ข อ อ น ุญ า ต เ ผ ื ่ อ ใ น ร อ บ ร ะ ย ะ เ ว ล า ท ี ่ ร ะ บ ุ ไ ว ้  จ ึ ง ไ ม ่ ส า ม า ร ถ น ำ ข ้อ ม ู ล ใ น ส ่ ว น น ีม า ใ ช ้ ใ น ก า ร ว า ง แ ผ น  

แ ล ะ ค ว บ ค ุ ม ใ น ร ะ ด ั บ ป ร ะ เ ท ศ ต ่ อ ไ ป ได้ ด ั ง น ั ้ น ก ร ม โ ร ง ง า น อ ุต ส า ห ก ร ร ม ค ว ร ม ีก า ร ก ำ ก ับ ด ู แ ล แ ล ะ  

ต ิด ต า ม ต ร ว จ ส อ บ ท ี ่ เ ข ้ ม ง ว ด ม า ก ย ิ ่ ง ข ึน  ร ว ม ถ ึ ง ผ ู ้ ป ร ะ ก อ บ ก า ร ค ว ร จ ะ ใ ห ้ค ว า ม ส ำ ค ัญ แ ล ะ ท ำ ก า ร แ จ ้ ง  

ป ร ิ ม า ณ ใ ห ้ม ี ค ว า ม ใ ก ล ้ เ ค ี ย ง ก ับ ค ว า ม เ ป ็น จ ร ิ ง ม า ก ท ี ่ ส ุ ด เ พ ื ่ อ ท ี ่ จ ะ ม ีข ้ อ ม ู ล ท ี ่ ส า ม า ร ถ น ำ ม า ใ ช ้ ไ ด ้

3. ฐานข้อมูลของกรมโรงงานอุตสาหกรรมควรมีการระบุชนิดวัสดุที่ไม่ใช้แล้วของ 
โรงงานผู้รับดำเนินการจัดการให้ชัดเจนมากยิ่งขึ้น ว่ารับดำเนินการจัดการวัสดุที่ไม,ใช้แล้วชนิด 
ใดบ้าง พร้อมทั้งความสามารถในด้านปริมาณที่รับดำเนินการได้ และควรมีการศึกษา วิเคราะห์ 
เพิ่มเติมต่อไปว่าโรงงานเหล่านั้นมีจำนวนเพียงพอกับปริมาณวัสดุที่ไม่ใช้แล้วที่เกิดขึ้นหรือไม่ ซ่ึง 
จะทำให้สามารถนำผลไปใช้ในการวางแผนและควบคุมระดับประเทศต่อไปได้

4. ควรมีการศึกษาเพ่ิมเติมเกี่ยวกับเรื่องความคุ้มค่าในการนำวัสดุท่ีไม่ใช้แล้วมาใช้ชำ 
(Reuse) ในกระบวนการผลิตเดิม และการนำกลับมาใช้ประโยชน์อีก (Recycle) ในกระบวนการ 
ใหม่ พร้อมทังศึกษาเปรียบเทียบข้อดี ข้อเสียของการจัดการแต่ละวิธีทังหมดที่มี เพื่อให้เห็นชัดเจน 
ยิ่งข้ึนว่าควรจะนำวัสดุที่ไม่ใช้แล้วแต่ละชนิดไปจัดการด้วยวิธีใดจึงจะเหมาะสมมากที่สุด

5. สำหรับวัสด ุท ี่ไม ่ใช ้แล ้วบางชน ิดท ี่ไม ่สามารถทำการวิเคราะห ์หารูปแบบ 
ความสัมพันธ์กับผลผลิตได้ ควรมีการศึกษาเพิ่มเติมถึงวิธีการที่จะให้ได้มาซึ่งข้อมูลที่สามารถนำมา 
ทำการวิเคราะห์ได้ และควรมีการขยายผลการศึกษาไปสู่อุตสาหกรรมประเภทอ่ืนๆ ต่อไป
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