
บ ท ท ี่ 6

การอนุรักษ์และการเพิ่มประสิทธิภาพพล■ งงาน 
ในอุตสาหกรรมสิงทอส่วนปลายนํ้า

6.1 บทนำ

การอน ุร ักษ ์ และการเพ ิ่มประส ิทธ ิภาพพล ังงานงานในอ ุตสาหกรรมล ิงทอน ั้น  สามารถ 

ดำเนินการได้ด้วยการอนุรักษ์พลังงานใน 3 กระบวนการหลัก ได้แก่

1. การอนุรักษ์พลังงานในกระบวนการผลิต และสาธารณูปโภค

2. การอนุรักษ์พลังงานในระบบแจกจ่าย

3. การอนุรักษ์พลังงานในระบบเปลี่ยนรูปพลังงาน

ในการศึกษานึ๋ เราจะไม่ลงไปศึกษาเพื่อพัฒนาในระดับกระบวนการผลิต เนื่องจากโรงงาน 

อุตสาหกรรมในส่วนอุตสาหกรรมสิ่งทอมีอยู่ด ้วยกันหลากหลายประเภท อีกทั้งผู้ชำนาญการที่รอบ 

รู้เร ื่องกระบวนการผลิตจะชำนาญการเฉพาะประเภท เป็นต้นว่า บ ุคลากรของโรงงานสิ่งทอแต่ละ 

โรง จะรอบร ู้ก ระบวนการผล ิตข องตน เองเป ็นอย ่างด ี แต ่การปร ับปร ุงกระบวนการผล ิตของ 

เครื่องจักรนั้นทำได้ยาก เพราะเครื่องจ ักรท ี่ผล ิตจำหน ่ายผลิตภ ัณฑ ์จนเป ็นท ี่ยอม รับ และทำงาน 

สมบูรณ ์ในตัวเองอยู่แล ้ว ด ังน ั้นสิงท ี่โรงงานต้องการน่าจะเป ็นข้อแนะนำในการดูแล และจ ัดการ 

เครื่องจักร ตลอดจนการประยุกต์เอาหลักการการอนุรักษ ์พลังงานแบบต่างๆ เข้าไปใช้ เพื่อให้การ 

ดำเน ินงานเป ็นไปอย่างเหมาะลม และทำให้เก ิดประสิทธิภาพการใช้พลังงานสูงสุด ตัวอย่างเช่น



อุตสาหกรรมตัดเย็บเสือผ้า ผ้าเราทำการบำรุงรักษาหม้อไอนำจะอนุรักษ์พลังงานความร้อนไป

ได้ 7% และให้จัดการเรื่องสถานที่ต ิดตั้งใหม่จะอนุรักษ์พลังงานได้ประมาณ 10%

145

ทั้งนี้ แนวทางในการอนุรักษ์พลังงานสามารถดำเนินการได้ 2 แนวทางคือ

1. การประเมินการใช้พลังงานของเครื่องจักรที่ใช้ในกระบวนการผลิต

การประเม ินค่า SEC ของกระบวนการผลิตย่อย และกระบวนการผลิตรวม เพื่อ 

นำไปใช ้เปรียบเท ียบก ับ SEC ท ี่ได ้จากปริมาณการใช ้พล ังงานหารด ้วยผลผลิต หาก 

โรงงาน ม ีก ระบ วน ก ารผ ล ิต ย ่อ ย ห ล าย แ บ บ  ผ ล ก ารต รวจ ว ัด จ ะส าม ารถ ระบ ุได ้ว ่า  

กระบวนการผลิตย่อยแบบใดให้ค่า SEC ทีตากว่า หรือเหมาะสมที่จะใช้งาน

2. การอนุรักษ์พลังงานในเครื่องจักรที่ใช้สนับสนุนการผลิต เช่น ระบบปรับอากาศ 

ระบบทำนํ้าเย ็น (Water Chiller) ระบบอากาศอัด ระบบแลงสว่าง และระบบผลิตไอนํ้า

6.2 การอน ุร ักษ ์พล ังงานในอ ุตสาหกรรมส ิงทอ

6.2.1 สมมต ิฐาน เบ ื้องต ้น เก ี่ยวก ับการคำน วณ ห าพ ล ังงาน ขน ปฐมภ ูม ิ

พลังงานขั้นปฐมภูม ิ (Primary Energy) หมายถึง พลังงานที,อยู่ในรูปของเชื้อเพลิงที'ยังไม่ 

ผ่านกระบวนการลันดาป เช่น นํ้ามันเชื้อเพลิง ก๊าซธรรมชาต ิซึ่งเมื่อพลังงานขั้นปฐมภูมินี้เปลี่ยนรูปไป 

เป็นพลังงานไฟฟ้า เชื้อเพลิงจะถูกเปลี่ยนรูปไปเป็นพลังงานความร้อน เพื่อผลิต’ไอนํ้า หมุนกังหันไอ 

นํ้า และผ่านเข้ายู่เจนเนอร์เรเตอร์เพื่อผลิตพลังงานไฟฟ้าในขั้นสุดท้าย

ก ารส ูญ เล ีย ป ระส ิท ธ ิภ าพ ข อ งระบ บ ก ารผ ล ิต ไฟ ฟ ้าข อ งโรงงาน ไฟ ฟ ้าใ น ป ัจ จ ุบ ัน  

(Combined Cycle, Gas Turbine and Steam Turbine) สามารถประเม ินค ่าได ้ประมาณ 55% 

หรือถ้าเป็นระบบ Cogeneration จะให้ประสิทธิภาพประมาณ 70 -  75%

สำหรับประเทศไทย เมื่อรวมการสูญเลียในสายส่ง และการส ูญ เล ียอ ื่นๆ ประสิทธิภาพใน 

การเปลี่ยนพลังงานขั้นปฐมภูม ิไปเป ็นพลังงานไฟฟ้าจะอยู่ท ี่ประมาณ 45% ดังนั้น ลมการที่ใช้ใน 

การเปลี่ยนรูปพลังงานจากไฟฟ้าไปเป็นพลังงานขั้นปฐมภูมิ คือ

พลังงานขั้นปฐมภูมิ MJ = พลังงานไฟฟ้า kWh X 3.6
0.45

หน่วยของพลังงานขั้นปฐมภูมิที่นิยมใช้ คือ กิโลกรัม หรือ ตันเทียบเท่านํ้ามันดิบ toe

ซ่ึง 1 toe 42.44 GJ
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6.2.2 สมมต ิฐาน เบ ื้อ งต ้น เก ี่ย วก ับการส ูญ เส ิยพ ล ังงาน ใ น ระบบ  

และอุปกรณ์ต่าง ๆ

เม ื่อพล ังงานเปล ี่ยนร ูปจะม ีการส ูญ เส ียเก ิดข ึ้น  และพลังงานที่นำไปใช้ประโยชน์ได้ คือ 

พ ล ังงาน ส ่วน ท ี่เห ล ือ อ ย ู่ภ าย ห ล ังจ าก ท ี่ห ัก พ ล ังงาน ส ่วน ท ี่ส ูญ เส ีย ออก ไป แล ้'}  ด ังน ั้นคำว ่า  

ประสิทธิภาพ อาจหมายถึง ลัดส่วนพลังงานที่เป็นประโยชน์ ต่อพลังงานที่ใส่เช้าไปในอุปกรณ์นั้นๆ 

เป็นต้นว่า หม ้อ1ไอนํ้า ซึ่งมีพลังงานเชื้อเพลิงที่นำไปใช้ประโยชน์ได้เท่ากับ 100 -  20 = 80 ดังนั้น 

ประสิทธิภาพของหม้อไอนํ้าก็จะมีค ่าเท ่ากับ 80% นั่นเอง

สำหรับข้อมูลในตารางที่ 6.1 นี้ไค้มาจากการสำรวจอุปกรณ์ต่างๆ ภายในโรงงาน ซึ่งจะถูก 

นำไปใช้เป็นฐานในการคำนวณเพื่อการอนุรักษ์พลังงานในส่วนต่อๆ ไป

ตารางที่ 6.1 การสูญเลียในอุปกรณ ์และระบบพลังงานอุตสาหกรรมสิ่งทอ

การสูญเลียในหม้อไอนํ้า 20%

ระบบท่อไอนํ้า และกับดัก,ไอน้ํา 20%

ระบบท่อไอนํ้า นํ้ามันร้อน และอุปกรณ์แลกเปลี่ยนความร้อน 15%

การสูญเลียในระบบสายไฟฟ้าภายในโรงงาน 3%

การสูญเลียใน Motor System ที่นำไปขับเคลื่อนอุปกรณ์อื่น

การสูญเลียรวมเมื่อมอเตอร์ใช้กับปัมนํ้า 40%

การสูญเลียรวมเมื่อมอเตอร์ใช้กับพัดลม 40%

การสูญเสียรวมเมื่อมอเตอร์ใช้กับอุปกรณ์อัดอากาศ 80%

จากนิยามข้างต้น เมื่อมีการอนุรักษ์พลังงานเกิดขึ้นในระบบใดๆ น์นย่อมหมายถึง การเกิด 

การลดลงของพล ังงานท ี่ส ูญ เล ียไปในอ ุปกรณ ์น ั้นๆ น ั่นเอง เป ็นต ้นว่า หม ้อ1ไอนํ้า ซ ึ่งเม ื่อม ีการ 

อนุรักษ์พลังงาน เราลามารถลดการสูญเสียลงไปได้ 40% เม ื่อเทียบกับพลังงานรวมที่ให้ก ับหม้อไอ 

นํ้า ด ังน ั้นการส ูญเส ียท ี'เก ิดข ึ้นจะม ีค ่าเท ่าก ับ(100 -40) X 20 หรือเท่ากับ 12% ซึงอาจตีความได้ 

ว ่าภายหลังการอนุรักษ ์หม้อไอนํ้าจะมีค ่าประสิทธิภาพเป็น 88% นั่นเอง

6 .2 .3  ส ม ม ต ิฐ า น เบ ื้อ ง ต ้น เก ี่ย ว ก ับ ก า ร ป ร ะ เม ิน ก า ร ล ด ล ง ข 'อ ง ก า ร ใ ช ้พ ล ัง ง า น
ในทีน ี้เราจะประเมินการลดลงของการใช้พลังงานโดยพิจารณาออกเป็น 2 รูปแบบ นั่นคือ 

รูปแบบการอนุรักษ์ด ้วยแผนระยะสั้น (ไม่เกิน 2 ปี) และรูปแบบการอนุร ักษ ์พลังงานด้วยแผนระยะ



กลาง (มากกว่า 2 ปี) โดยในอุตสาหกรรมสิงทอส่วนปลายนํ้านี้ การดำเนินการเพื่อการอนุร ักษ์ 

พลังงานจะเป็นไปตามตารางที่ 6.2 นี้

สำหร ับการประเม ินการลดลงของการอน ุร ักษ ์พล ังงานด ้วยแผนระยะยาวน ั้น  ข ึ้นอยู่ก ับ 

หลายๆ ป ัจจ ัย ซ ึ่งอาจส ่งผลทำให ้ผลของการประเม ินม ีความคลาดเคล ื่อนส ูง ด ังน ั้นจ ึงไม่ขอ 

กล่าวถึงในงานวิจัยนี้
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ตารางที่ 6.2 มาตรการเพื่อการอนุรักษ์พลังงานในอุตสาหกรรมสิงทอส่วนปลายนํ้า

รายการ
ประ๓ ทอุตสาหกรรมท ี่ใช้ 

เสื้อผ้า

ระบบผลิตฯ สาธารณูปโภค

มาตรการเพิ่มสมรรถนะ (หม้อไอนํ้า, หม้อนํ้ามันร้อน) I •

มาตรการนำความร้อนทิ้งกลับมาใช้ □

มาตรการใช้พลังงานหมุนเวียนผลิตความร้อน □

มาตรการลดการสูญเสียที่ระบบจ่ายไฟฟ้าเข้าโรงงาน □

ระบบจ่ายพลังงาน

มาตรการลดงานสูญเสียที่ท ่อไอนํ้า นํ้ามันร้อน □

มาตรการลดการสูญเสียในลายไฟฟ้า □

มาตรการลดการสูญเสียในท่อลมอัด □  '

ระบบเปลี่ยนรูปพลังงาน

มาตรการลดการสูญเสียอุปกรณ์ผลิตลมร้อน 

(เปลี่ยนความร้อนในไอนี้า นี้ามันร้อนเป็นลมร้อน)
[ๆI___I

มาตรการเพิ่มประสิทธิภาพอุปกรณ์ทำความเย็น 

(ทำนี้าเยิน, ปรับอากาศ)
□

มาตรการเพิ่มประสิทธิภาพอุปกรณ์ขับเคลื่อน เช่น มอเตอร์

(หมุนพัดลม ปัมนํ้า ระบบกำจัดนํ้าเสีย Cooling Tower) 
_____________ )_______________________________________________________________________________________________________

□

ไ. ระบบแสงสว่าง ปกติโรงงานจะใช้หลอดฟลโอเรสเซนต์ขนาด 36 พ. และบัล 

ลาลต์แกนเหล็กที่ม ีค ่าการสูญเสียอยู่ท ี่ 10 พ. เม ื่อโรงงานประสงค์จะอนุรักษ์พลังงานใน 

ส่วนนี้ เราอาจแนะนำให้ทางโรงงานใช้บัลลาสต์ท ี่ม ีการสูญเลียตํ่า (5 พ.) และเพิ่มโคม



สะท้อนแลง โดยใช้ลมมติฐานว่าโรงงานส่วนใหญ่มีการติดตั้งระบบแสงสว่างแบบ 1 โคม 

1 หลอด แบบ 1โคม 2 หลอด และแบบ 1 โคม 3 หลอด

เมื่อโรงงานดำเนินการตามแผน ระบบแสงสว่างจะถูกปรับปรุงโดยรูปแบบ 1 โคม 1 

หลอดจะคงเดิม แต่รูปแบบ 1 โคม 2 หลอด จะถูกเปลี่ยนไปเป็นแบบ 1 โคม และโคมสะท้อน 

แสงซึ่งจะทำให้เราสามารถลดจำนวนหลอดไฟลงไปได้ 1 หลอด สำหรับรูปแบบ 1 โคม 3 

หลอดก็จะปรับเปลี่ยนไปเป็นแบบ 1 โคมสะท้อนแสงและ 2 หลอด

สำหร ับข ้อสมมต ิฐานน ี้ เราลามารถคำนวณ หาค ่าการประหย ัดของระบบแลง 

สว่างได้เท่ากับ 35%

ขนาด 1 หลอด (36W) เป็น 1 หลอด และบัลลาสต์ส ูญเลียต ํ่าประหยัด 10.8

ขนาด 2 หลอด (36W) เป็น 1 หลอด และบัลลาสต์ล ูญเล ียต ํ่าประหยัด 55.4

ขนาด 3 หลอด (36W) เป็น 2 หลอด และบัลลาสต์ส ูญเลียต ํ่าประหยัด 40.5

เฉลี่ย 35%
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2. ระบบทำนํ้าเย ็น โรงงานอุตสาหกรรมสิ่งทอโดยรวมมีอายุมากกว่า 10 ป ี ระบบ 

ทำนี้าเย ็นส่วนใหญ่จะมีเครื่องอัดอากาศ (Compressor) ที่ให้ค่าประสิทธิภาพการทำความ 

เย็น (Chp) มากว่า 0.8 แต่ด้วยเทคโนโลยีในปัจจุบันเครื่องอัดอากาศทั่วไปสามารถให้ค่า 

Chp ที่ตํ่าลงกว่าเดิมได้โดยมีค่าประมาณอยู่ท ี่ 0.62 ซ ึ่งการเปลี่ยนเครื่องอัดอากาศนี้'จะ 

ช่วยให้เกิดการประหยัดลงไปได้มาก

สำหรับพลังงานอื่นๆ ที่ถ ูกใช้ไปในระบบทำนํ้าเย็น คือ ป ัมนํ้าหล่อเย ็นที่ใช ้กำลัง 

งาน พัดลมที Cooling Tower ปัมนำที Cooling Tower

การปรับปรุงด้วยแผนระยะสั้น สามารถดำเนินการได้โดยการลัดการให้ฉนวนอยู่ใน 

ลdาาพดี มีการกำหนดปิด - เปิด Pump และพัดลมให้เหมาะลมกับการทำความเย็น ตลอดจน 

การติดตั้ง VSD ซึ่งมาตรการนี้จะทำให้เกิดการอนุรักษ์พลังงานได้ประมาณ 8.33% ของ 

ปริมาณไฟฟ้าที่ระบบใช้ และถ้าโรงงานเปลี่ยนเครื่องอัดอากาศเป็นรุ่นที'ให้ค่า Chp เท่ากับ

0.62 แล้ว การอนุรักษ์จะเกิดขึ้นได้อีก 16%

3. ระบบลมอัด ข้อมูลที่ได้จากการตรวจวัดที่โรงงานขอเงินลนับลนุนจากโครงการ 

30/70 ของ พพ. เพ ื่อทำการติดตั้ง VSD ให ้ก ับเคร ื่องอ ัดอากาศ ปรากฏผลว่า การ 

ดำเนินการดังกล่าวสามารถอนุร ักษ์พลังงานได้ประมาณ 20% ถึง 30% ของพลังงานที่ใช้ 

อยู่เด ิม ซ่ึงในที่นี้ เราจะประเมินให้การอนุรักษ์เมื่อติดตั้ง VSD เช้ากับเครื่องอัดอากาศมีค่า



อยู่ที่ 25% และการลดการรั่วไหลลมอัด ซ ึ่งเป็นมาตรการระยะสันมีค่าการอนุรักษ์อยู่ท ี่

20%

4. ระบบป ุ๊มน ํ้า หรือนํ้ามัน พ ัดลมของหม้อไอนํ้า หม ้อน ํ้าม ันร ้อน การจัดการลด 

ความเลียดทานในระบบการไหล ที่วาล์วและท่อ ซึ่งการอนุรักษ์พลังงานไฟฟ้าในส่วนนี้จะ 

ถูกประเมินไว้เท่ากับ 7%

5. ระบบปร ับอากาศ มาตรการบำรุงร ักษา ทำความสะอาด Condenser และ 

evaporator ตลอดจนการปรับอุณหภูม ิภายในห้องให้ม ีค ่าประมาณอยู่ท ี่ 24 -  25 °c  ผล 

ของการดำเนินการข้างต้นถูกประเมินให้มีค่าการอนุรักษ์พลังงานเท่ากับ 7%

6. ระบบป ุ๊มน ํ้าพ ัดลม เมื่อติดตั้ง VSD กับมอเตอร์'ขับปุ๊มนํ้า ผลการตรวจวัดของ 

โครงการ 30/70 ให้ผลการอนุรักษ์ประมาณ 20 -  30% ลำหรับมอเตอร์ข ับพัดลม มอเตอร์ 

ขับใบกวน เซ่น ระบบกำจัดนํ้าเส ีย เม่ือนำ VSD เข้าติดตั้งท ี่มอเตอร์ ค ่าการอนุรักษ์ส ่วนนี้ 

จะถูกประเม ินที่ 20%

7. การปรับปรุงกรอบอาคารลดความร้อนถ่ายเทเข ้าอาคารโรงงานอุตุลาหกรรม 

ต ัดเย ็บเส ื้อผ ้าท ี่ใซ ้พลังงานในระบบปรับอากาศประมาณ 42% โรงตัดเย็บขนาดเล็กที่ไม่ 

เป ็นโรงงานควบคุม บางโรงท ี่ต ัดเย ็บเส ื้อผ ้าท ี่ราคาและค ุณ ภาพระด ับล ่าง จะให ้พ ัดลม 

แทนการใช้เครื่องปรับอากาศ โรงงานตัดเย็บเส ื้อผ ้าขนาดใหญ ่จะใช้ระบบทำนํ้าเย ็นเป ็น 

ระบบปร ับอากาศ การอนุรักษ์พลังงานโดยปรับปรุงกรอบอาคาร เซ่น การติดตั้งฉนวนใต้ 

หล ังคา ก ารใช ้ม ู่ล ี่ท ี่ห น ้าต ่างเพ ื่อลดแสงอาท ิตย ์เข ้าอาคาร การต ิดต ั้งแผงก ันแดด  

ประเมินผลการอนุรักษ์ส ่วนนี้ได ้ 20% นอกจากนั้น โรงงานตัดเย็บเสื้อผ้าจะใช้เตารีดใช้ไอ 

นํ้า หม้อผลิตไอนํ้าจะใช้ฮีทเตอร์ไฟฟ้าในโรงงานขนาดเล็ก โรงงานขนาดใหญ่จะใช้นํ้ามัน 

ต ้ม1ไอนํ้า การติดตั้งที่สำรวจพบ จะติดตั้งหม้อไอนํ้าในพื้นที่ปรับอากาศ ประเมินว่าการใช้ 

การจัดการที่ดี เรื่องการบำรุงรักษาหม้อไอนํ้าจะอนุรักษ์พลังงานความร้อนไปได้ 7% และ 

ให้จัดการเรื่องลถานที่ติดตั้งใหม่จะอนุรักษ์พลังงานได้ประมาณ 10%

8. มาตรการอนุรักษ์พลังงานความร้อน อุปกรณ์พลังงานความร้อน คือ หม ้อ1ไอนั้า 

และหม้อผลิตน ํ้าม ันร ้อนที่ใช ้น ํ้าม ัน หม้อไอนํ้าที่พบในโรงงานฯ เป ็นหม้อน ํ้าเก ่า แต่ดูแล 

รักษาอย่างดี จะให ้ประส ิทธ ิภาพ 80% ถ้าเป็นหม้อนํ้ามันใหม่ประสิทธิภาพสูง 85% การ 

อนุรักษ์พลังงานหม้อไอนํ้า ประกอบด้วย การปรับแต่งส่วนผลมอากาศ และน ํ้าม ัน การลด 

อ ุณ หภ ูม ิแก ๊สเล ียปล ่อย'จากปล ่อง การตรวจฉนวนโดยรอบหม้อไอนํ้า ประเม ินผลการ 

อนุร ักษ ์ประมาณ 7% มาตรการอื่นที่อาจอนุรักษ์ได้ คือ การลดการสูญเลียที่ระบบท่อส่งไอ 

นั้า การลดการสูญเลียที่ Steam Trap การนำนํ้า Condensate กลับมาใช้ใหม่
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6.3 ผลการประเมินการอนุรักษ์พลังงานในอุตสาหกรรมสิงทอส่วนปลาย’นา

ผลของการประเมินการอนุรักษ์พลังงานในอุตสาหกรรมสิ่งทอส่วนปลายนํ้าโดยใช้สัดส่วน 

ของการประเมินตามหัวข้อที' 6.2.3 นี้ สามารถแสดงได้ด้วยตารางที่ 6.3 และ 6.4

ตารางที, 6.3 สรุปผลการอนุรักษ์พลังงานอุตสาหกรรมสิ่งทอส่วนปลายนํ้า ป ี พ.ศ. 2545

พลังงานไฟฟ้าที่ใช้ 2,289,790.745 MWh/yr.

พลังงานความร้อนที่ใช้ 7,881,151.854 GJ/yr.

ป ระเภ ท  

การใช ้

พล ังงานไฟฟ ้า
พ ล ังงานไฟฟ ้าท ี่อน ุร ักษ ์ได ้

มาตรการ
ระยะส ั้น ระยะปาน กลาง

ล ัด ส ่วน 0/0 MWh/yr. ล ัด ส ่วน0/0 MWh/yr. ล ัด ส ่วน 0/0 MWh/yr.

การผลิต 33.3 762,500.32
สาธารณูปโภค

แสงสว่าง 14.8 338,889.03 Ballast, Refl. 35 118,611.23

เคร่ือง 
ทำนํ้าเย็น

42.4 970,871.28

ซ่อมบำรุงปรับปรุง 
อาคารเพื่อลดความ 
ร้อนเข้า และรายท่ีใช้ 

Chiller เปลี่ยน

7 67,961.03 20 194,174.36

ระบบ
ปรับอากาศ

-

ระบบลมอัด 1.5 34,346.86 ลดลมร่ัวไหล 20 6,869.38 -

หม้อ1โอน้ํา 
อื่นๆ

8 183,183.26

ซ่อมบำรุง ติดต้ังให้ 
เหมาะสม เซ่น ไม่ 
ติดต้ังในห้องปรับ 

อากาศเพื่อลด 
พลังงานท่ีระบบ 

ปรับอากาศ

7 12,822.84 10 18,318.34

รวมพ ล ังงานท ี่อน ุร ักษ ์ 206,264 212,493

ล ัด ส ่ว น ก ารอน ุร ักษ ์ฯ เท ึย บ ล ับ พล ังงานรวม  % 9.01 9.28
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ป ระเภ ท  

การใช ้

พ ล ังงานความร ้อน
พล ังงานไฟ ฟ ้าท ี่อน ุร ักษ ์ได ้

มาตรการ
ระยะสน ระยะปานกลาง

ล ัด ส ่วน 0/0 MWh/yr. ล ัดส ่วน 0/0 MWh/yr. ล ัดส ่วน 0/0 MWh/yr.

การผลิต 100 7,881,151.85 โรงใหญ่ใช้น้ํามัน 
โรงเล็กใช้ไฟฟ้า 
โดยซ่อมบำรุง 
ระยะปานกลาง 
หุ้มฉนวน ท่อ

7 551,680.54 10 788,115
สาธารณูปโภค

หม้อ1โอน้ํา

หม้อ
น้ํามันร้อน

สูญเสีย 
ระบบท่อ

รวมพ ล ังงานท ี่อน ุร ักษ ์ 551,681 788,115

ส ัดส ่วนการอน ุร ักษ ์ฯ เท ียบก ับพ ล ังงานรวม % 7.00 10

ตารางที่ 6.4 สรุปผลการอนุรักษ์พลังงานอุตสาหกรรมสิ่งทอส่วนปลายนํ้าของปี พ.ศ. 2546

พลังงานไฟฟ้าที่ใช้ 2,536,188.181 MWh/yr.

พลังงานความร้อนที่ใช้ 7,973.759.091 GJ/yr.

ป ระเภ ท  

การใช ้

พล ังงานความร ้อน
พ ล ังงานไฟฟ ้าท ี่อน ุร ักษ ์ได ้

มาตรการ
1ช ุ ' 1 
d o / C I O / 6 *  นร่ ระยะปานกลาง

ล ัดส ่วน 0/0 MWh/yr. ล ัดส ่วน 0/0 MWh/yr. ล ัดส ่วน 0/0 MWh/yr.

การผลิต 10C 7,973,759.09 โรงใหญ่ใช้ 
น้ํามันโรงเล็กใช้ 
ไฟฟ้า โดยซ่อม 
บำรุงระยะปาน 
กลาง ห้มฉนวน 

ท่อ

7 558,163.3 10 797,376.12
สาธารณูปโภค

หม้อไอน้ํา
หม้อน้ํามัน 

ร้อน
สูญเสีย 

ระบบท่อ
รวมพ ล ังงานท ี่อน ุร ักษ ์ 558,163.28 797,376.12

ล ัดส ่วนการอน ุร ักษ ์ฯ เท ียบก ับพ ล ังงาน รวม % 7.00 10
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ป ระเภ ท  

การใช ้

พล ังงานไฟฟ ้า
พ ล ังงานไฟฟ ้าท ี่อน ุร ักษ ์ได ้

มาตรการ
ระยะสน ระยะปานกลาง

ล ัด ส ่วน 0/0 MWh/yr. ล ัดส ่วน 0/0 MWh/yr. ล ัด ส ่วน 0/0 MWh/yr.

การผลิต 33.3 844,550.66
สาธารถ;}ปโภค

แสงสว่าง 14.8 375,355.85 Ballast, Refl. 35 131,374.53
เคร่ืองทำ 
นํ้าเย็น

42.4 1,075,343.79 ช่อมบำรุง 
ปรับปรุง 

อาคารเพื่อลด 
ความร้อนเข้า 
และรายท่ีใช้ 

Chiller 
เปลี่ยน

7 75,274.05 20 215,068.72

ระบบ
ปรับอากาศ -

ระบบลมอัด 1.5 38,042.82 ลดลมร่ัวไหล 20 7,608.56 -

หม้อไอน้ํา 
อื่นๆ

8 202,895.05

ซ่อมบำรุง 
ติดต้ังให้ 
เหมาะสม 

เช่น ไม่ติดต้ัง 
ในห้องปรับ 
อากาศเพื่อ 

ลดพลังงานท่ี 
ระบบปรับ 

อากาศ

7 14,202.65 10 20,289.50

รวมพ ล ังงานท ี่อน ุร ักษ ์ 228,459.79 235,358.23

ล ัดส ่วน การอน ุร ักษ ์ฯ เท ียบก ับพ ล ังงาน รวม % 9.01 9.28

6.4 การเปร ียบ เท ียบค ่าความเข ้มพ ล ังงานในหน ่วย  MJ/1000 บาท ภายหล ังการอน ุร ักษ ์

จากการประเม ินค ่าพ ล ังงาน ภายหล ังการอน ุร ักษ ์ เราจะพบว ่าพล ังงานท ี่ถ ูกใช ้ไปใน 

อุตสาหกรรมสิ่งทอส่วนปลายนํ้าม ีค ่าลดตํ่าลง แต่อย่างไรก็ตาม เพื่อให้เกิดภาพที,ชัดเจน ยูวิจัยจึง 

ได ้นำเอาค ่าความเข ้มพลังงานภายหลังการอนุร ักษ ์ในปี พ.ศ. 2546 เทียบกับก่อนการอนุรักษ์ซ ึ่ง 

ได้ผลออกมาดังแลดงไว้ในตารางที่ 6.5
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ตารางที่ 6.5 สรุปค่าความเข้มพลังงานก่อน และหลังอนุรักษ์พลังงาน

ประ๓ ท

ค่าความเข้มพลังงานรวม (MJ/1000 บาท)

ปี พ.ศ. 2545 ป ี พ.ศ. 2546 

(ก่อนอนุรักษ์)

ปี พ.ศ. 2546 

(หลังการอนุรักษ์)

ผลต่างค่าความเข้ม 

พลังงานที,อนุรักษ์ได้

เสื้อผ้า 99.16 109.44 89.82 19.62

6.5 การว ิเคราะห ์ตามสถานการณ ์

6.5.1 การสร ้างสถานการณ ์

การว ิเคราะห ์ตามสถานการณ ์หร ือ Scenario Analysis น ี้เป ็นเทคนิคการวิเคราะห์แบบ 

หนึ่งซ ึงคำนึงถ ึงความไม่แน่นอนในอนาคต ซึ่งเป็นที่น ิยม และให้ผลลัพธ์ค ่อนข้างเป ็นท ี่น ่าพอใจ 

ลำหรับหลายๆ กรณี ท ั้งน ี้ความไม่แน่นอนในอนาคตเป็นปัจจัยหนึ่งซ ึ่งอาจทำให้ผลลัพธ์ของการ 

ว ิจ ัยไม ่เป ็นไปตามท ี่ต ั้ง เป ้าหมายไว ้ ด ังน ั้นในท ี่น ี้ผ ู้ว ิจ ัยจ ึงจะขอนำล ํวนหน ึ่งของการว ิเคราะห ์ 

สถานการณ ์มาประย ุกต ์ไข ้ลำหรับการปรับปรุงประส ิทธ ิภาพพลังงานในอุตสาหกรรมส ิ่งทอส ่วน 

ปลายนํ้า

โดยทั่วไปแล้วพลังงานที่ถ ูกใช ้ไปในอุตสาหกรรมหนึ่งๆ อาจลดลงไปได ้ จาก 2 ลาเหตุ 

หลักๆ นั้นคือ

1. การต ื่นด ัวฃองภาคอุตสาหกรรมเก ี่ยวก ับการอน ุร ักษ ์ และเพ ิ่มประส ิทธ ิภาพ 

พลังงานในลํวนอุตสาหกรรมของตน

2. การสนับลนุน หรือการช่วยเหลือจากภาครัฐผ่านทางโครงการต่างๆ ตลอดจน 

ข้อกำหนด หรือข้อบังดับทีสร้างขึ้นเพื่อกระตุ้นให้เกิดการอนุรักษ์พลังงานในอุตสาหกรรม

หากเราใช้สาเหตุหลักข้างต้นทั้ง 2 เป็นเกณฑ์ เราจะสามารถสร้างสถานการณ์ที่เป ็นไปได้ 

ขึ้นมา 4 สถานการณ์ซ ึ่งในที่น ี้จะขอกำหนดชื่อของแต่ละสถานการณ์ให้สอดคล้องกับเหตุการณ ์ที่ 

เกิดขึ้น ดังแสดงไว้รูปที่ 6.2

ในรูปที่ 6.2 กำหนดให้แกนตั้งแทนทิศทางของการตื่นตัวของภาคอุตสาหกรรม และแกน 

นอนแทนทิศทางของการให้ความสำคัญของภาครัฐ ซึ่งแกนทั้ง 2 จะแบ ่งพ ื้นท ี่ระนาบออกเป ็น 4 

ส่วน ได้แก่

1. ลถานการณ ์แบบดาวตก เป ็นสถานการณ ์ที่เก ิดขึ้นในสภาวะที่ท ั้งภาครัฐ และ 

ภาคอุตสาหกรรมไม่มีความกระตือรือร้นด้านการปรับปรุงประสิทธิภาพพลังงานเลย



2. สถานการณ ์แบบดวงดาว เป ็นสถานการณ ์ท ี่เก ิดข ึ้นในสภาวะท ี่ภาครัฐม ี 

ความพยายามในการปรับปรุง และอนุรักษ์พลังงานในขณะที่ภาคอุตสาหกรรมกลับไม่ให้ 

ความร่วมมือเท่าที่ควร

3. ส ถ า น ก า ร ณ ์แบ บด ว งจ ัน ท ร ์ เป ็น ส ถ า น ก า ร ณ ์ท ี่เก ิด ข ึ้น ใ น ส ภ า ว ะ ท ี่ 

ภาคอุตสาหกรรมมีความกระตือรือร้นในการปรับปรุงประสิทธิภาพพลังงานในตัวเอง แต่ 

กลับไม่ได้รับการตอบสนองจากภาครัฐเท่าที่ควรdé

4. สถานการณ ์แบบพระอาท ิตย ์ เป ็นสถานการณ ์ท ี่เก ิดข ึ้นในสภาวะที่ท ั้งภาครัฐ 

และภาคอุตสาหกรรมต่างมีความพยายามในการปรับปรุง และเพ ิ่มประส ิทธ ิภาพพลังงาน 

ด้วยกันทั้ง 2 ฝ่าย
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ภ า ค ร ัฐ ใ ห ้ก า ร  

ส น บ ส น ุน ใ น  

ร ะ ด ับ ต ํ่า

การตื่นตัวของภาคอุตสาหกรรมอยู่ในระดับสูง

ภ า ค ร ัฐ ใ ห ้ก า ร  

ส น บ ส า !น ไ น  

ร ะ ด ับ ส ูา

การต่ืนตัวของภาคอุตสาหกรรมอยู่ในระดับต่ํา

รูปที่ 6.2 การแบ่งสถานการณ์ตามเกณฑ์หลักที่กำหนด

หมายเหตุ

1. เป ็นท ี่ส ังเกตว่าการแบ ่งสถานการณ ์เช ่นน ี้ เราม ิได ้คำน ึงถ ึงป ัจจ ัยภายนอกอ ื่นๆ เช่น 

ความผันผวนของราคาพลังงาน เป็นด้น ทั้งนี้การวิเคราะห์สถานการณ์สามารถดำเนินการในหลาย 

รูปแบบ ซึ่งรูปแบบที่ผู้วิจ ัยนำเสนอนี้เป็นเพียงส่วนหนึ่งของหลายๆ รูปแบบที่เป็นไปได้เท่านั้น



2. การวเคราะห ์สถานการณ ์ท ี่เหมาะสมอาจดำเน ินการได ้ โดยกำหนดให ้ม ีการ 

ส ัมมนาเช ํงปฏ ํปต ิการข ึ้น  โดยนำเอาผ ู้เช ี่ยวชาญจากหลายๆ ด ้านเข ้ามาร ่วมส ัมมนาเพ ื่อสร ้าง 

สถานการณ์ที่เหมาะลม

ร-การตื่นตัวของภาคอุตสาหกรรมอยู่ในระด้บตํ่า หมายถึง ทางภาคอุตสาหกรรมมีแผนใน 

การปฎิปติ เพื่อการอนุรักษ์และเพื่มประสิทธิภาพของอุตสาหกรรม ไม่ถึง 10 แผน ต่อปี

4. การตื่นตัวของภาคอุตสาหกรรมอยู่ในระดับปานกลาง หมายถึง ทางภาคอุตสาหกรรมมี 

แผนในการปฎปติเพ ื่อการอนุร ักษ ์และเพ ื่มประส ิทธิภาพของอ ุตสาหกรรมอยู่ระหว่าง 1-10 แผน 

ต่อปี

5. การตื่นตัวของภาคอุตสาหกรรมอยู่ในระดับสูง หมายถึง ทางภาคอุตสาหกรรมมีแผนใน 

การป/]ปติ เพ ื่อการอนุรักษ์และเพื่มประสิทธิภาพของอุตสาหกรรม มากกว่า10 แผน ต่อปี

6. ภาครัฐให้การสนิ'บสนุนในระดับตํ่า หมายถึง ม ีมาตราในการช่วยสนับสนุนต่างๆ เช่น 

ลดหย่อนภาษี .ให้เงินกู้ยึม โดยมาตรา มีน้อยกว่า 5 มาตรการ

7. ภาครัฐให ้การสนับสนุนในระด ับปานกลาง หมายถึง มีมาตราในการช่วยสนับสนุน 

ต่างๆ เช่น ลดหย่อนภาษี .ให้เงินกู้ยึม โดยมาตรา มีอยู่ระหว่าง 1-5 มาตรการ

8. ภาครัฐให้การสนับลนุนในระดับสูง หมายถึง ม ีมาตราในการช่วยสนับลนุนต่างๆ เช่น 

ลดหย่อนภาษี .ให้เงินกู้ยึม โดยมาตรา มีมากกว่า 5 มาตรการ
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6.5.1 สถานการณ ์แบบดาวตก

สถานการณ์แบบดาวตกนี้ เป็นสถานการณ์ที่เหตุการณ์ทุกอย่างยังดำเนินการต่อไปโดยไม่ 

ม ีการคำน ิงถ ึงการอน ุร ักษ ์ หร ือการเพ ื่มประส ิทธ ิภาพพล ังงานใดๆ ภายใต ้สถานการณ ์เช ่นน ี้ 

ความลามารถในการแข่งขันด้านพลังงานของภาคอุตสาหกรรมจะมีทิศทางที่แย่ลง และอาจส่งผล 

ทำให้ขาดดักยภาพในการแช่งขันกับประเทศคู'ค้าอื่นๆ ได้ในที่สุด

ภายใต ้สถานการณ ์เช ่นน ี้ ภาคร ัฐจะต ้องเรมตระหน ัก  และกระต ุ้นให ้เก ิดสำน ึกด ้าน  

พลังงานผ่านทางโครงการ หรือข้อบังดับต่างๆ เป็นต้นว่า การออกกฎหมายเรียกเก ็บภาษ ีพล ังงาน 

เพ ื่อกระต ุ้น ให ้ภาคอ ุตสาห กรรมห ันมาสน ใจ แ ล ะให ้ค วามส ำด ัญ ก ับ ก ารอน ุร ัก ษ ์ และเพ ื่ม  

ประสิทธิภาพพลังงาน

การดำเน ินการของร ัฐจะกระต ุ้นให ้สถานการณ ์แปรเปล ี่ยนไปในร ูปแบบอ ื่น  น ั่นค้อ 

สถานการณ์แบบดวงดาว
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6.5.2 สถานการณ ์แบบดวงดาว

สถานการณ์แบบดวงดาวเป็นลถานการณ ์ที่ภาครัฐกระตุ้น และให้ความสำคัญในประเด ็น 

ท ี่เก ี่ยวเน ื่องก ับพล ังงานในระด ับส ูง ใน ขณ ะท ี่ภาคอ ุตสาหกรรมกล ับไม ่สนองตอบต ่อความ 

พยายามของภาครัฐเท่าที่ควร ภายใต้สถานการณ์เช่นนี้ ภาครัฐควรจะให้ความสำคัญกับการสร้าง 

ความร่วมมือเชิงผลประโยชน์กับภาคอุตสาหกรรม ซ ึ่งเป็นไปได้ว ่าอาจจะมีบางภาคอุตสาหกรรมที่ 

ม ีความต ้องการปร ับปร ุงประส ิทธ ิภาพพล ังงาน แต ่เน ื่องจากอาจต ิดข ้อบ ังค ับ หรือข ้อกำหนดที่ 

ภาครัฐสร้างข ึ้น ทำให ้ไม ่เก ิดการพ ัฒนาประส ิทธ ิภาพพลังงานภายในภาคอุตสาหกรรมในท ี่ส ุด 

ภายใต้สถานการณ์เช่นนี้การดำเนินการที่เร ่งด่วน คือ การผสานความสัมพ ันธ์ระหว่างภาครัฐก ับ 

ภาคเอกชนเพ ื่อให ้เก ิดเป ็นความร ่วมม ือในระค ับชาต ิ และนำไปล ่สถานการณ ์แบบพระอาท ิตย ์ 

ต่อไป
แต่อย่างไรก็ตามหากภาครัฐมีนโยบายด้านการพลังงานที่ไม่ต่อเนื่องหรือขาดความชัดเจน 

สถานการณ์จะกลับไปส่สถานการณ์แบบดาวตก และอาจส่งผลทำให้การพัฒนาด้านพลังงาน

เกิดขึ้นอย่างไม่ถาวรในที่สุดนั่นเอง

6.5.3 สถานการณ ์แบบดวงจ ันทร ์

สถาน ก ารณ ์แบบ ดวงจ ัน ท ร ์น ี้เป ็น สถาน การณ ์ท ี่เก ิดข ึ้น ได ้ค ่อน ข ้างยาก  เน ื่องจาก 

สถานการณ ์ด ังกล ่าวภาคอุตสาหกรรมกำเป ็นต ้องตระหน ักร ู้ถ ึงความสำค ัญของการอน ุร ักษ ์และ 

การเพิ่มประสิทธิภาพพลังงานได้ด้วยตนเองก่อน

ภายใต้สถานการณ ์เช ่นน ี้ เป ็นการยากท ี่ภาคอ ุตสาหกรรมจะกระต ุ้นให ้ภาคร ัฐห ันมาให ้ 

ความสนใจกับประเด็นด้านพลังงาน ดังนั้นภาคอุตสาหกรรมจะต้องสร้างความเข้มแข็งขึ้นระหว่าง 

กัน โดยอาจจะจัดต ั้งล ื่อกลางเพ ื่อต ิดต ่อ ของความช่วยเหลือจากภาครัฐ หรือสร้างกระแสด้านการ 

อนุร ักษ ์พลังงานให้ก ับล ังคม เพื่อกระตุ้นให้ภาครัฐหันมาลนใจ และให้ความช่วยเหลือในประเด็น 

ด้านพลังงาน

การดำเน ินการด ังกล ่าวอาจจะเก ิดข ึ้น ได ้ค ่อนข ้างยาก  ด ังน ั้น ภาคอ ุตสาหกรรมเอง 

จำเป ็นต ้องม ีความพยายามในการดำเน ินการเพ ื่อให ้แผนการด ังกล ่าวถ ูกผล ักด ันข ึ้น เป ็นวาระ

แห่งชาติด้วย
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6.5.4 สถานการณ ์แบบพ ระอาท ิตย ์

สถาน ก ารณ ์แบบพ ระอาท ิตย ์น ี้เป ็น สถาน การณ ์ท ี่ผ ู้ว ิจ ัยคาดห ว ังให ้เก ิดข ึ้น  ภายใต ้ 

สถานการณ์เซ่นนี้ การดำเนินการระหว่างภาครัฐ และภาคอุตสาหกรรมจะดำเน ินไปอย่างราบรื่น 

เพราะต ่างฝ ่ายต ่างม ีความต ้องการท ี่จะพ ัฒนาศ ักยภาพด ้านพลังงานให ้เก ิดข ึ้นอย ่างถาวรด ้วย 

ความตั้งใจจรง

ภายใต ้สถานการณ ์แบบพระอาท ิตย ์ภาคอ ุตสาหกรรมจะได ้ร ับผลประโยชน์จากภาครัฐ 

โดยตรง นั่นคือ ภาคอ ุตสาหกรรมท ี่ม ีศ ักยภาพจะถ ูกพ ัฒนาให ้ม ีความสามารถส ูงข ึ้น (เป ็นต้นว่า 

ภาครัฐอาจสนับสนุนให้เกิดธุรกิจแบบครบวงจรขึ้นภายในประเทศ เป็นต้น) และสามารถแข่งขันใน 

ตลาดไต ้อย ่างน ั่นคง ในขณะท ี่ภาคอ ุตสาหกรรมท ี่ต ้อยประส ิทธ ิภาพก ็จะถ ูกปรับปรุง และทำให้ 

สามารถดำรงอยู่ หรือพัฒนาต่อไปในอนาคตไต้

ลำหร ับผลประโย ช น ์ท ี่ภาครัฐจะไต ้ร ับโดยตรงจากสถานการณ ์เซ ่นน ี้ คือ การประหย ัด 

งบประมาณของประเทศต้านพลังงานลง อีกทั้งย ังเป็นการกระตุ้นให้เศรษฐกิจของประเทศดำเนิน 

ไปอย่างนั่นคงภายใต้พื้นฐานของการจัดการต้านพลังงานที่มีประสิทธิภาพ

สถานการณ์ทั้ง 4 นี้ เป็นสถานการณ์ที่สามารถเกิดขึ้นไต้จริง โดยในแต่ละสถานการณ์จะ 

ม ีความล ัมพ ันธ ์ระหว ่างก ัน ซ ึ่งความคาดหวังของผู้ว ิจ ัยย ่อมต้องการให้สถานการณ ์ท ี่เก ิดข ึ้นเป ็น 

แบบพระอาท ิตย ์ แต่อย่างไรก็ตาม เราไม่สามารถปฏิเสธไต้ว่า เหตุการณ์ต่างๆ ที่เกิดขึ้นนั่นเป็นสิ่ง 

ที่ไม่แน่นอน ดังนั่นเราจึงจำเป็นต้องประเมินสถานการณ์ ณ ปัจจุบ ันก่อนว่า ในขณะนี้สถานการณ ์ 

ต ้านพลังงานของอ ุตสาหกรรมสิ่งทอส่วนปลายน ํ้าเป ็นอย ่าง1ไรอยู่ และเราจะสามารถดำเน ินการ 

อย่างไร เพ่ือที,จะเกิดการปรับปรุง หรือพัฒนาให้ดีขึ้นอย่างต่อเนื่อง

6.5.2 การเซ ึ่อมโยงแผนอน ุร ักษ ์พล ังงานเข ้าก ับการว ิเคราะห ์สถานการณ ์

6.5.2.1 สถานการณ ์ป ัจจ ุบ ัน

หากกล่าวถึงสถานการณ์ต้านพลังงานในปัจจุบัน เราอาจกล่าวไต้ว่า สถานการณ ์ 

ท ี่เป ็นอย ู่ในอ ุตสาหกรรมส ิ่งทอล ่วนปลายน ี้าในขณะนี้ม ีล ักษณะเป ็นแบบดาวตก นั่นคือ 

ทั้งภาครัฐ และภาคอุตสาหกรรมต่างก็ไม ่ไต ้ให้ความสำคัญเกี่ยวกับประเด็นต้านพลังงาน 

เท่าที่ควร ดังนั่น ณ เวลานี้ ภาครัฐม ีล ่วนสำคัญยิ่งต ่อการกระตุ้นให ้ภาคอุตสาหกรรมหัน 

มาเอาใจใล่ ด ูแลการจัดการพลังงานให้มากขึ้นวิธีการหลักๆ ท ี่ภาครัฐลามารถดำเนินการ
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1. การกระตุ้นให้เก ิดจ ิตสำนึกด้านพลังงาน ผ่านทางกิจกรรมต่างๆ 

เป ็นต ้นว่า การจ ัดล ัมมนาเช ิงปฏ ิบ ัต ิการเพ ื่อการอน ุร ักษ ์พล ังงาน หรือกิจกรรม 

ปลุกสำนึกต่างๆ

2. การสร้าง หรือออกข้อบังค ับที่เก ี่ยวเน ื่องกับประเด ็นด้านพลังงาน เซ่น 

การออกกฎหมายเพ ื่อเร ียกเก ็บภาษ ีด ้านพล ังงาน หรือการออกข ้อกำหนดด้าน 

พลังงานต่างๆ เป็นต้นว่า การให้ความช่วยเหลือพิเศษสำหรับภาคอุตสาหกรรมที่ 

มีศักยภาพในการแข่งขัน และมีการจัดการด้านพลังงานที่เป็นเลิศ เป็นต้น

3. การวางแผนกลย ุทธ ์ด ้านพ ล ังงานในระยะยาว ซ ึ่งร ัฐจำเป ็นต ้อง 

ทำการศ ึกษาความเป ็นไปได ้ต ่างๆ ตลอดจนการสร ้างสถาบ ันเพ ื่อการอน ุร ักษ ์ 

พลังงานในระคับชาติ

โดยสถาบ ันด ังกล ่าวจะต ้องรวบรวมเอาผ ู้เช ี่ยวชาญ ด ้านต ่างๆ เข้าไว้ 

ด ้วยก ัน  ม ิใช ่เพ ียงแต ่ผ ู้เช ี่ยวช าญ ด ้านพ ล ังงาน เท ่าน ั้น  ท ั้งน ี้เป ็น เพ ราะก าร  

ดำเนินการในบางประเด็น เราอาจจำเป็นต้องใช้ผู้เช ี่ยวชาญในหลายด้าน ควบคู่ 

กันไป อีกทั้งการมีผู้เช ี่ยวชาญในหลากหลายด้านนี้ จะทำให ้เก ิดม ุมมองด้านการ 

อนุรักษ์พลังงานที่หลากหลาย และมีความเป็นไปได้สูงในการปฏิบัติจริง

6.5.2.2 กรณ ีท ี่สถานการณ ์แบบดาวตกย ังคงดำเน ินต ่อไป

หากภาครัฐไม่ม ีนโยบายที่ม ั่นคง หรือขัดเจน เก ี่ยวก ับป ็ญหาด ้านพลังงาน และ 

การบร ิโภคพล ังงานในอ ุตสาหกรรมส ิ่งทอล ่วนปลายน ํ้าย ังคงดำเน ินต ่อไปในล ักษณ ะ 

เช่นเดิม สถานการณ์ก็ย ังจะคงอยู่ในรูปแบบของดาวตกต่อไป ซ ึ่งจะล่งผลทำให้ค ่าความ 

เข้มพลังงานในอุตสาหกรรมสิ่งทอส่วนปลายนํ้าโดยรวมเพิ่มขึ้นประมาณร้อยละ 5 -  7 ต่อ 

ป ี เมื่ออ้างอิงจากผลของดัชนีดิวิเชีย โดยใช้พลังงานรวมเป็นเกณฑ์)

6.5.2.3 กรณ ีท ี่สถานการณ ์เปล ี่ยนไปเป ็นสถานการณ ์แบบดวงดาว

อย่างไรก็ดี หากสถานการณ์แปรเปลี่ยนไปเป็นลถานการณ์แบบดวงดาว กล่าวคือ 

การดำเน ินการของภาครัฐม ีความข ัดเจน แต ่ภาคอุตสาหกรรมกลับไม,ให ้ความร ่วมม ือ 

หรือไม่ม ีความมั่นใจในนโยบายของภาครัฐ การอนุรักษ์พลังงานที'เกิดขึ้นจะเกิดขึ้นได้ใน 

แผนระยะกลาง และล ัน ดังที่ประเมินไว้ในหัวข้อ 6.3 เท่านั้น สำหรับผลของการอนุร ักษ ์ 

ลามารถสรุปได้ดังตารางที่ 6.6



ตารางที6.6 ค่าความเข้มพลังงานที่ลดลงไปได้เมื่อมีการอนุรักษ์พลังงานเกิดขึ้นในสถานการณ์ 

แบบดวงดาว (การอนุรักษ์พลังงานเกิดขึ้นในแผนระยะกลาง และสั้นเท่านั้น)
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ประเภท

อุตสาหกรรม

ค่าการอนุรักษ์ 

(19ม/1000บาท)

พลังงานที่ประหยัดลงไปได้

GJ ต่อปี ด ันเทียบเท่านํ้ามันดิบ

เสื้อผ้า 19.62 4,387,199.17 103,374.16

6.5.2.4 กรณ ีท ี่สถานการณ ์เปล ี่ยนไปเป ็นสถานการณ ์แบบดวงจ ันทร ์

ในลถานการณ ์เช ่นน ี้การอน ุร ักษ ์พล ังงานท ี่เก ิดข ึ้นอาจเก ิดข ึ้นจากการอน ุร ักษ ์ 

พล ังงานด ้วยแผนระยะส ั้น และแผนระยะกลางที่ไม,จำเป ็นต ้องใช ้เง ินลงท ุนจำนวนมาก 

เป ็นส ่วนใหญ ่ ในขณะท ี่การดำเน ินการเพ ื่อการอน ุร ักษ ์พล ังงานในแผนระยะยาวอาจ 

เก ิดข ึ้นจากการสร ้างจ ิตสำน ึกด ้านพ ล ังงานผ ่านทางโครงการ ห ร ือ เทคน ิคทางด ้าน  

วิศวกรรมบางประการ เช่น การประยุกต์ใช้วิศวกรรมคุณค่า หรือการประยุกต์ใช้ระบบการ 

จัดการพลังงาน เป็นต้น

อย่างไรก็ดี การดำเนินการอนุรักษ์พลังงานที่นำเลนอส่วนใหญ่ไม่ได้ใช้เงินลงทุน 

จำนวนมาก อ ีกท ั้งระยะเวลาค ืนท ุนของการลงท ุนส ่วนใหญ ่ก ็ไม ่เก ิน  3 ปี (อ ้างอ ิงจาก 

ภาคผนวก ข) ดังน ั้นเราอาจนำเอาลัดส่วนการอนุรักษ ์พลังงานจากที่ประเมินไว้ในหัวข ้อ

6.3 มาประย ุกต ์ใช ้กบสถานการณ ์แบบดวงจ ันทร์โดยเพ ิ่มล ัดส ่วนการอน ุร ักษ ์ด ้วยแผน 

ระยะยาวซึ่งในท ี'น ี้ประเม ินให ้การอน ุร ักษ ์ด ้วยแผนการสร้างจ ิตสำน ึกม ีค ่าอย ู่ท ี่ร ้อยละ 3 

ของพลังงานงานที่ใช้ในการผลิต และอย่างน ้อยร้อยละ 5 ของพลังงานไฟฟ้าในส่วนอื่นๆ 

(อ้างอิงจากผลของการดำเนินการในกรณีศึกษา ภาคผนวก ข ที,เกี่ยวเน ื่องกับเทคนิคด้าน 

ว ิศวกรรมแบบต ่างๆ ยกเว ้นการเปลี่ยนแปลงเครื่องม ือ หรืออุปกรณ์ขนาดใหญ่) ผลของ 

การอนุรักษ์พลังงานสามารถแสดงได้ด้วยตารางที่ 6.7

ตารางที่ 6.7 ค ่าความเข ้มพลังงานที่ลดลงไปได้เม ื่อม ีการอนุร ักษ ์พล ังงานเก ิดข ึ้นในสถานการณ ์

แบบดวงจ ันทร์ (การอน ุร ักษ ์พลังงานเก ิดข ึ้นในแผนระยะยาวบางส ่วน ที่ดำเนินไป 

พร้อมๆ กับแผนระยะกลาง และสั้น)

ประเภท

อุตสาหกรรม

ค่าการอนุรักษ์ 

(แช/1000บาท)

พลังงานที่ประหยัดลงไปได้

GJ ต่อปี ต ันเทียบเท่านํ้ามันดิบ

เสื้อผ้า 20.53 4,589,891.33 108,150.13
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6.5.2.5 กรณ ีท ี่สถานการณ ์เปล ี่ยนไปเป ็นสถานการณ ์แบบพ ระอาท ิตย ์

ในลถานการณ ์แบบพระอาท ิตย ์ การอน ุร ักษ ์พล ังงานจะเก ิดข ึ้นได ้จาก 

การดำเน ินการตามแผนระยะล ัน  กลาง และยาว โดยแผนการดำเน ินการระยะยาวท ี่ 

เกิดขึนในสถานการณ์แบบพระอาทิตย์จะครอบคลุมไปถึงการจัดระบบในต่างๆในการผลิต 

.การบำรุงรักษาอุปกรณ์การผลิตและเครื่องจักรหรอการนำเอาเทคโนโลยีในกระบวนการ 

ผล ิตท ี่ท ันสม ัย เข ้ามาแท น เท คโน โลย ีแบบ เก ่าท ี่ใช ้งานอย ู่ในป ัจจ ุบ ัน  ซ ึ่งการนำเข ้า 

เทคโนโลยีสม ัยใหม่จะช ่วยให ้ประส ิทธิภาพทั้งในเช ิงพลังงาน และในเช ิงการผลิตด ีข ึ้น 

ถึงแม้ว่าเราจะต้องใช้เงินลงทุนในช่วงต้นที่ค่อนช้างสูงก็ตาม

เหตุผลที่เรานำเอาการเปลี่ยนแปลงเทคโนโลยีและการจัดการเก ี่ยวกับระบบการ 

ผลิต(เครื่องจักร)เข้ามาไว่ในแผนการอนุรักษ์พลังงานระยะยาว กรณ ีสถานการณ์แบบพระ 

อาท ิตย ์ เป ็นผลเน ื่องมาจากการดำเนินการดังกล่าวจำเป ็นต้องใช ้เง ินลงทุนที่ค ่อนข้างสูง 

ดังนันหากขาดการสนับสนุนจากภาครัฐ และขาดการประสานงานที่ด ีระหว่างกันก็ย ่อมจะ 

ล ่งผ ลให ้เก ิด ค วาม เส ี่ย งใน ก ารลงท ุน  แ ล ะอ าจ ไม ่ค ุ้ม ค ่าห าก ร ัฐ ได ้ป ระเม ิน แ ล ้วว ่า  

ภาคอุตสาหกรรมที,กำลังจะดำเน ินการยังขาดศักยภาพในการแข่งขันอยู่ อย่างไรก็ตาม 

ข้อมูลการอนุรักษ์พลังงานด้วยเทคโนโลยีนี้เป ็นข้อมูลที่ประเมินได้ค่อนข้างยาก เนื่องจาก 

ในอุตสาหกรรมล่งทอล่วนปลายนํ้ามิได้มีอุปกรณ์การผลิต(เครื่องจักร)ที่ช ่วยในการผลิตอยู่ 

เพ ียงอย ่างเด ียว อ ีกท ั้งในแต ่ละโรงงานก ็อาจม ีความหลากหลายในกระบวนการผล ิต 

(เครื่องจักร) โดยจะแตกต่างกันไป ดังนั้นในที่นี้จะขอประเมินการระด้บการอนุรักษ์ไว้อย่าง 

กว้างๆ โดยจะประเมินให้การอนุรักษ์ขั้นตํ่ามีค่าไม่น้อยกว่าร้อยละ 10 (หรือกำหนดให้การ 

เปล ี่ยนเทคโนโลย ีต ้องม ีค ่าการปรับปร ุงด ้านพลังงานไม ่ต ํ่ากว ่าร ้อยละ 10 นั้นเอง) ของ 

พลังงานที่ใช้ในการผลิต ซึ่งผลของการอนุรักษ์พลังงานสามารถแสดงได้ด้วยตารางที่ 6.8

ตารางที่ 6.8 ค ่าความเข ้มพลังงานที่ลดลงไปได้เม ื่อม ีการอนุร ักษ ์พล ังงานเก ิดข ึ้นในสถานการณ ์

แบบพระอาทิตย์ (การอนุรักษ์พลังงานเกิดขึ้นทั้งในแผนระยะยาว กลาง และสั้น)

ประ๓ ท 

อุตสาหกรรม

ค่าการอนุรักษ์ 

(M j/1000uาท)

พลังงานที่ประหยัดลงไปได้

GJ ต่อปี ด ันเทียบเท่านํ้ามันดิบ

เสื้อผ้า 22.64 5,062,839.70 119,294.06

กล่าวโดยสรุป จากสถานการณ ์ท ี่เป ็นไปได ้แบบต ่างๆ เราสามารถนำมาเข ียนให ้อย ู่ใน 

รูปแบบของตารางได้ดังตารางที่ 6.9 นี้
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ตารางที่ 6.9 สรุปผลการอนุรักษ์ และแนวโน้มด้านพลังงานจากการวิเคราะห์สถานการณ์

สถานการณ์ใหม่ 

ลถานการณ์เดิม ( ด 'ไ ว ต ้ก ั^

ดาวตก ดวงดาว ดวงจันทร์ พระอาทิตย์

แนวโน้มค่าความเข้มพลังงาน เพิ่มขึ้น ลดลง ลดลง ลดลง

ศักยภาพในการแข่งขัน ลดลง เพิ่มขึ้น เพิ่มขึ้น เพิ่มขึ้น

กลไกสำคัญในการผลักดัน
ไม่มี ภาค รัจ ภาคอตลาหกรรม

ทั้งภาครัฐ และ

ไปลู่สถานการณ์ใหม่
63 จ

ภาคอุตสาหกรรม

แผนอนุรักษ์พลังงาน
ไม่มี

สั้น และ ลัน กลาง และ สั้น กลาง

ตามกรอบเวลา กลาง ยาวบางส่วน และยาว

การอนุรักษ์พลังงานในหน่วย
1 V ไม่มี 19.62 20.53 22.64

MJ/1000 บาท ทีเกิดขึน

6.6 ข ้อ เสน อ แน ะเพ ิ่ม เต ิม เก ี่ย วก ับ ก ารอน ุร ัก ษ ์ และเพ ิ่มประส ิท ธ ิภาพ พ ล ังงานใน ส ่วน  

อ ุตสาหกรรมท ั๋วไป

การอน ุร ักษ ์ และการเพ ิ่มประส ิทธ ิภาพพล ังงานน ั้น  ม ักจะม ีแนวโน ้มไปในทางเด ียวก ัน 

กล ่าวค ือ เม ื่อเราลามารถอน ุร ักษ ์พล ังงานท ี่ใซ ้ในการผลิตลงไปได ้ ประส ิทธ ิภาพพล ังงานของ 

ก ระบ วน ก ารผ ล ิต ด ังก ล ่าวก ็จ ะด ีข ึ้น  แต ่อย ่างไรก ็ตามการจะให ้ได ้มาซ ึ่งการอน ุร ักษ ์ และ 

ประสิทธิภาพพลังงานนั้นผู้บริหารองค์กร ตลอดจนรัฐบาลจำเป็นต้องตระหนัก และเห็นคุณค่าของ 

การประหยัด และเพ ิ่มประส ิทธิภาพพลังงานเส ียก ่อน ถ ึงแม ้ว ่าการประหยัด และอนุร ักษ ์พลังงาน 

จะเป ็นส ิ่งท ี่ด ี และควรทำ แต ่เราก ็ต ้องไม ่ล ืมว ่าการดำเน ินการด ังกล ่าวบางคร ั้งอาจนำมาซ ึ่ง  

ผลกระทบ เป็นต้นว่าการต่อต้านจากพนักงานในองค์กร เป็นต้น

ทั้งนี้เมื่อผู้บริหารตระหนักรู้ ถึงฃ้อดี และข้อเสีย หรือผลกระทบที่เกิดขึ้นจากการดํ0เนินการ 

เพื่อการอนุรักษ์พลังงานแล้ว ผ ู้บริหารจะต้องแสดงเจตจำนงทั้งต่อพนักงาน เพื่อให้พนักงานมีส่วน 

รับรู้ และเป็นส่วนหนึ่งในกิจกรรมเพื่อการอนุรักษ์พลังงาน ทั้งนี้ การปลูกฝังความคิดเรื่องพลังงาน 

ถ ือเป ็นเร ื่องท ี่ลำด ัญท ี่ส ุดของการดำเน ินการ เพราะถ ึงแม ้ว ่าผ ู้บร ิหารจะม ีเจตจำนงอย ่างไร แต่ 

พนักงานกลับไม่ให้ความสำคัญแล้ว ผลลัพธ์ที่ดีก็จะไม่เกิดขึ้น

การดำเนินการที่สำคัญที่ล ุดของการอนุรักษ์พลังงาน คือ การสร้างนโยบาย แผน และการ 

ควบคุมสำหรับการอนุร ักษ ์พลังงาน ซึ่งก่อนหน้านี้ในบทที่ 5 ผู้ว ิจัยได้นำเลนอวิธีการต่างๆ ในการ



อนุร ักษ ์พลังงานในอุตสาหกรรมไม่ว ่าจะเป็นการนำเอาวิศวกรรมคุณค่า หรือระบบบริหารจัด 

การพลังงานเข้าไปใช้ ซ ึ่งหากโรงงานอุตสาหกรรมยังไม่พร้อมการดำเนินการที่ง ่ายที่ส ุดที่ลามารถ 

ทำได้ และส่งผลดีในช่วงระยะเวลาอันลัน คือ การปรับเทียบเครื่องมือ และอ ุปกรณ ์ต ่างๆ ให้ทำงาน 

อยู่ในช่วงที่เหมาะสม ตลอดจนการใช้มาตรการง่ายๆ เช่น ปิดไฟเมื่อไม่ใช้การหันมาใช้บันไดแทน 

ก า ร ใ ช ้ล ิฟ ต ์ป ิด เค ร ื่อ ง ท ำ ค ว า ม เย ็น ข ณ ะไ ม ่ม ืค น  ไ ม ่เป ิด ป ร ะด ูค ้า งไ ว ้ใ น ร ะห ว ่า งท ี่เป ิด  

เครื่องปรับอากาศ เป็นต้น

แต ่อย ่างไรก ็การดำเน ินการบางอย ่างอาจไม ่ให ้ผลล ัพธ ์ท ี่ด ีข ึ้นท ันท ีท ันใด เพราะการ 

ดำเนินการบางอย่างอาจจำเป็นต้องอาศัยเงินลงทุน เช่น การเปลี่ยนอุปกรณ์ที,ล ้าสม ัย เป ็นอุปกรณ ์ 

ท ี่ท ันสมัย และม ีค ่าประส ิทธ ิภาพพล ังงานท ี่ด ีเย ี่ยม เป็นต้น และถ ึงแม ้ว ่าเราจะลงท ุนไปก ับระบบ 

การอนุร ักษ ์พลังงานที1ดีแล้ว ค ่าประส ิทธ ิภาพพล ังงานก ็อาจจะไม ่ด ีข ึ้นก ็เป ็นได ้ ท ั้งน ี้เหต ุการณ ์ 

ด ังกล่าวอาจเกิดข ึ้นมาจากการละเลยของพนักงาน หรือการไม,เอาใจในแผนการควบคุมโครงการ 

เพื่อการอนุรักษ์พลังงานก็เป็นได้ ฉะนั้นแผนการควบคุม และสร้างจิตสำนึกให้ก ับพนักงานจึงเป ็น 

ส ิ่งท ี่สำคัญ และไม่อาจละเลยได้เลยสำหรับการดำเนินการเพ ื่อการอนุร ักษ ์ และเพ ิ่มประส ิทธ ิภาพ 

ของพลังงาน

บางครั้งผลตอบแทนที่เก ิดข ึ้น อาจไม ่ลามารถประเม ินออกมาเป ็นต ัวเง ินได ้ ตัวอย่างเช่น 

อาจเก ิดข ึ้นในร ูปของการลดลงของก ๊าซคาร ์บอนไดออกไซด ์ หร ือก ๊าซเร ือนกระจกท ี่โรงงาน 

อ ุตสาหกรรมปล ่อยส ู่บรรยากาศ ผ ู้บร ิหารโรงงานอ ุตสาหกรรมอาจมองว ่าส ิ่งเหล ่าน ี้ไม ่ได ้ก ่อ 

มูลค ่าเพ ิ่มด ้านการเงินไห้ก ับองค์กร จึงไม่ดำเนินการเพื่อปรับปรุง โดยความเป ็นจริงแล้วความคิด 

เช่นนี้เป็นความคิดที่ผดอย่างยิ่งเพราะเป็นความคิด ที,เกิดจากความไม่รับผิดชอบต่อลังคม

ผลกระทบจากส ิ่งแวดล ้อมน ับเป ็นป ัจจ ัยหน ึ่งซ ึ่งทำให ้พล ังงานของโลกถ ูกใช ้เพ ิ่มส ูงข ึ้น 

โดยเฉพาะอย่างยิ่งในภาวะเรือนกระจก การเพ ิ่มข ึ้นของภาวะเรือนกระจกจะล่งผลทำให้อุณหภูม ิ 

ของโลกเพิ่มสูงขึ้น และเม ื่ออ ุณหภ ูม ิขอน ัลกเพ ิ่มส ูงข ึ้น มนุษย์ก ็จะหลีกเลี่ยงความร้อนด้วยการใช้ 

พล ังงานเพ ื่อการผล ิตความเย ็น ทำให ้พล ังงานถ ูกใช ้ไปอย ่างส ิ้นเปล ืองและม ีแนวโน ้มท ี่จะม ีค ่า 

สูงขึ้นเรื่อยๆอย่างไม่หยุดยั้ง

ผ ู้บริหารบางท่านอาจมีความคิดที่ว ่า การปรับปรุงในองค์กรของตนเพียงอย่างเดียวคงไม่ 

อาจช่วยให้สถานการณ์โดยภาพรวมดีขึ้นได้ ดังนั้นจึงเลือกที่จะไม่ทำการแก!ขปรับปรุง แนวคิดนี้ก็ 

ถ ือเป ็นแนวคิดท ี่ผ ิดอ ีกเช ่นก ัน เพราะการปรับปรุงที,องค ์กรของตนเพ ียงอย ่างเด ียวก ็ลามารถลด 

ค่าใช้จ่ายต่างๆ ที่เกิดขึ้นต่อองค์กรโดยตรงได้ โดยไม่ต้องพิจารณาในภาพรวม อีกทั้งการปรับปรุง 

จะช่วยให้โรงงานลามารถผลิตผลิตกัณฑ์ท ี่ม ีต ้นทุนตํ่า ในขณะที่ค ุณภาพยังคงไว้ในระดับเดิม ซ่ึง 

ถือเป็นจุดได้เปรียบในการแข่งขัน
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ทั้งนี้ ร ัฐบาลถือเป็นฟันเฟืองตัวสำคัญในการข ับ เคลื่อนให้เกิดการอนุรักษ์ และการเพิ่ม 

ประสิทธิภาพพลังงานได้มากที่ส ุดองค์กรหนึ่ง ทั้งนี้เป ็นเพราะรัฐมีอำนาจ และถือเป ็นโฆษกอันยอด 

เยี่ยมสำหรับการประชาลัมพันธ์ไม่เฉพาะแต่ในโรงงานอุตสาหกรรม หากแต่ยังรวมไปถึงประชาชน 

ทุกคนภายในประเทศได้เป็นอย่างดี ในต่างประเทศบางประเทศโรงงานอุตสาหกรรมจะถูกควบคุม 

ปริมาณการใช้พลังงาน และจะถูกปรับหากการใช้พลังงานสูงเก ินกว่าที่กำหนด บางประเทศก็ใช ้ 

วิธีการกำหนดมาตรฐานขึ้นเพื่อให้โรงงานอุตสาหกรรมใช้เป็นสากล นโยบายต่างๆ เหล่านี้ของรัฐก็ 

เป ็นต ัวสน ับลน ุนท ี่จ ะ ทำให้เก ิดการอนุรักษ์พลังงานได้ โดยในประเทศไทยเราก็เคยมีโครงการใน 

ทำนองนี้เช่นเดียวกัน เช่น โครงการประหยัด 2 ต่อ เป็นด้น

กล่าวโดยสรุปแล้วการเพ ิ่มประสิทธิภาพพลังงานถึงแม้ว ่าจะเริ่มต ้นจากจุดเล ็กๆ ในลังคม 

แต่ก ็ถ ือว่าเป ็นลิ่งท ี่ย ิ่งใหญ ่สำหรับประเทศชาติ ท ั้งน ี้หากคนเราทุกคนหันมาร่วมกันประหยัด และ 

ค้นหาวิธีการเพื่อเพิ่มประสิทธิภาพในการใช้พลังงาน เพื่อให้พลังงานที่ใช้ไปถูกใช้ใปอย่างมีคุณค่า 

ส ูงส ุดแล้ว ผลตอบแทนที่ได ้ร ับจะม ีค ่าอย ่างมากมายมหาศาล ชึ่งผลลัพธ์น ี้ ไม ่เพ ียงจะด ีต ่อคนรุ่น 

ป ัจจุบ ันหากแต่ย ังจะเป็นการเผื่อแผ่ไปล่คนในอนาคต นั่นคือ ลูก หลานของเราในอนาคตช้างหน้า 

อีกด้วย ดังนั้นจุดเริ่มต้นที่สำคัญที่สุดของการอนุรักษ์พลังงาน คือ ตัวของเรา นั่นเอง
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