
ระบบอิงความ!เพ ื่อช ่วยในการเล ือกว ัสด ุสำหรับการผล ิตแม ่พ ิมพ ์ฉ ีดพลาสต ิก

นายโกเมศ เพ ิ่มท ูลโชคคณา

วิทยาน ิพนธ์น ี่เป ีนส ่วนหนึ่งของการส ืกษาตามหลักส ูตรปริญญาวิศวกรรมศาสตรมหาบ ัณฑ ิต
สาขาการจัดการทางวิศวกรรม 

ศ ูนย ์ระด ับภูม ิภาคทางวิศวกรรมระบบการผลิต 
คณ ะวิศวกรรมศาสตร์ จุฬาลงกรณณ์หาวิทยาลัย 

ป ีการส ืกษา 2542 
ISBN 974-333-622-2 

ล ิขส ิทธ์ของจุฬาลงกรณ ์มหาวิทยาล ัย



A KNOWLEDGE-BASED SYSTEM TO ASSIST MATERIALS SELECTION 
FOR PLASTICS INJECTION MOLDS MANUFACTURING

Mr. Komet Poempoonchokkana

A Thesis Submitted in Partial Fulfillment of the Requirements 
for the Degree of Master of Engineering in Engineering Management 

The Regional Centre for Manufacturing Systems Engineering 
Faculty of Engineering 

Chulalongkorn University 
Academic Year 1999 
ISBN 974-333-622-2



Thesis Title

Department The Regional Centre for Manufacturing Systems Engineering 

Thesis Advisor Assistant Prof. Somchai Puajindanetr, Ph.D.

A  K N O W L E D G E -B A S E D  S Y S T E M  T O  A S S IS T  M A T E R IA L S

S E L E C T IO N  F O R  P L A S T IC S  IN J E C T IO N  M O L D S  M A N U F A C T U R IN G

By Mr. K om et Poem poonchokkana

Accepted by Faculty of Engineering, Chulalongkorn University in Partial Fulfillment of 

the Requirements for The Master's Degree

~1
■ Dean of Faculty of Engineering 

(Associate Professor Tatchai Sumitra, Dr. Ing.)

THESIS COMMITTEE

...... 7.7 7. ;77ไไไ'........ .ไ .. .jjk '... . โ ........... Chairman

(Professor Sirichan Thongprasert, Ph.D.)

^ ? . ^ ( ะ ะ . . . ^ . ^ . ' ^  é -. โ..Thesis Advisor

(Assistant Professor Somchai Puajindanetr, Ph.D.)

(Assistant Professor Parames Chutima, Ph.D.)



โกเมศ เพิ่มชุลโชคคณา ะ ระบบอิงความ!เพื่อช่วยในการเลือกวัสดุสำหรับการผลิตแม่พิมพ์ฉีด
พลาสติก ( A KNOWLEDGE-BASED SYSTEM TO ASSIST MATERIALS SELECTION FOR 
PLASTICS INJECTION MOLDS MANUFACTURING ) อ.ที่ปรึกษา: ผศ. ดร. สมชาย พัวจนดาเนตร; 
76 หน้า. ISBN 974-333-622-2

ว ัต ถ ุป ร ะ ส ง ค ์ข อ ง ง า น ว ิจ ัย ช ิน น ี้ค ือ  ก า ร ส ร ้า ง ร ะ บ บ อ ิง ค ว า ม แ พ ิ่อ ช ่ว ย ใ น ก า ร เ ล ือ ก ว ัส ด ุส ำ ห ร ับ ก า ร ผ ล ิต แ ม ่ 

พ ิม พ ์ฉ ีด พ ล า ส ต ิก  ใ น ง า น ว ิจ ัย ช ิ๋น น ี้ ร ะ บ บ อ ิง ค ว า ม ! เพ ื่อ ช ่ว ย ใ น ก า ร เ ล ือ ก ว ัส ด ุส ำ ห ร ับ ก า ร ผ ล ิต แ ม ่พ ิม พ ์ฉ ีด พ ล า ส ต ิก  

( M A T S E L -V P E X  ) ไ ด ้ถ ูก พ ัฒ น า ข ึ้น โ ด ย ใ ช ้โ ป ร แ ก ร ม  V P -E xp ert V e rs ion  3.1 บ น ค อ ม พ ิว เ ต อ ร ์แ บ บ ส ่ว น บ ุค ค ล  

ซ ึ๋ง ใ น ข ึ้น ต อ น ก า ร ส ร ้า ง ร ะ บ บ อ ิง ค ว า ม เ น ี้ ก ล ไ ก ก า ร อ ้า ง อ ิง ข อ ง ฐ า น ก ฎ แ บ บ เด ิน ห น ้า  ( F orw ard  rule-based 

cha in ing  ), ก ล ไ ก ก า ร อ ้า ง อ ิง ข อ ง ฐ า น ก ฎ แ บ บ ย ้อ น ก ล ับ  ( B ack rule-based cha in ing ), แ ฟ ้ม ฐ า น ข ้อ ม ูล  (dBase IV  ), 

ส ่ว น ต ิด ต ่อ ก ับ ผ ู้ใ ช ้ ทั้งใ น เ ป แ บ บ  เช ิง ภ า พ  แ ล ะ เช ิง ช ้อ ค ว า ม  ไ ด ้ถ ูก น ำ ไ ป ด ำ เ น ิน ก า ร ส ร ้า ง ร ะ บ บ อ ิง ค ว า ม !

ในกระบวนการเลือกวัสดุของระบบอิงความ!นี้ ผู้ใช้จะถูกตั้งคำถามเกี่ยวกับสมบัติชุดทายของแม่พิมพ์ 
ฉีดที่ถูกสร้างขึ้น ซึ่งได้แก่ สมบัติทางกล, สมบัติทางความร้อน, สมบัติความด้านทานทางเคมี และสมบัติทางกาย 
ภาพ และรวมไปถึงนี้าหนักความสำคัญของสมบัติแต่ละชนิดตามความต้องการของผู้ใช้สำหรับผลิตภัณฑแม่พิมพ์ 
ฉีดสุดท้ายนี้นด้วย กระบวนการเลือกจะประกอบด้วย 2 ขึ้นตอน ขึ้นตอนแรก คือ การระบุและพิสูจน์สมบัติ 
สำหรับแม่พ ิม พ ์ที่ถ ูกเลือกโดยผู้ใช้ ในขึ้นตอนนี้ วัสดุสำหรับกาผลิตแม่พิมพ์ฉีดพลาสติกที่มีรายละเอียดของ
สมบัติต่างๆไม่ตรงกับความต้องการของผู้ใช้จะถูกคัดออก ขึ้นตอนที่สองจะเป็นการจัดลำดับวัสดุที่ใช้ในการทำ 
แม่พิมพ์ฉีดพลาสติกตามลำดับสมบัติจากการถ,วงนี้าหนักตามความต้องการซึ่งความต้องการของผู้ใช้จะเป็นตัว 
กำหนด จากนี้นด้วยข้อมูลที่ระบบอิงความ!รวบรวมได้จากผู้ใช้ วัสดุที่ใช้ทำแม่พิมพ์ที่ถูกคัดเลือกไวัจะถูกเรียง 
ลำดับตามลำดับคะแนนฑีได้ ซึ่งขึ้นอยู่กับความสำคัญของสมบัติที่ผู้ใช้กำหนดด้วยระบบกลไกAIM (Alternative 
Inference Mechanism )

สาขาวิชา.... 
ปี การศึกษา

การจัดการทางวิศวกรรม
.2542



# #  4171626821 :MAJOR THE REGIONAL CENTRE FOR MANUFACTURING SYSTEMS ENGINEERING 

KEY WORD: KNOWLEDGE-BASE /  MOLD MAKING MATERIALS/ MATERIALS SELECTION

KOMET POEMPOONCHOKKANA : A KNOWLEDGE-BASED SYSTEM TO

ASSIST MATERIALS SELECTION FOR PLASTICS INJECTION MOLDS

MANUFACTURING, THESIS ADVISOR : Assistant Prof. Dr. SOMCHAI

PUAJINDANETR, pp.76, ISBN 974-333-622-2

The objective of the research is to create an knowledge-based system to assist mold 

manufacturers to select materials for making injection molds. A knowledge-based system to assist 

material selection fcr plastic injection mold manufacturing ( MATSEL-VPEX ) has been developed by 

means of VP-Expert Version 3.1 on a PC computer. เท the procedure of system construction, the 

forward rule-based mechanism, the backward rule-based mechanism, the use of database files 

(dBase IV), the user interface in form of both graphic and text mode were implemented.

เท the materials selection process, the user is questioned about the the desired properties for 

the final injection mold created such as the mechanical, thermal, chemical resistant, physical 

properties and the weight accordingly with the system's user requirement for the final product. The 

selection process comprises two stage. The first stage is to identify which materials properties for final 

injection mold are selected; any mold making materials which can not serve the user's requirement are 

eliminated. The second stage of the selection process is related to ranking of the properties desired by 

weighing the system's user requirement to arrive at some balanced compromise solutions. Afterward, 

the selected mold making materials are rank on the basic of each mold material's given score 

depending on the range of properties are calculated by using of AIM (Alternative Inference 

Mechanism).
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