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ปีจจุบันกระบวนการผลิตของ โรงงานอุตสาหกรรมส่วนใหญ่จำเปีนท่ีจะต้องดำเนินการผลิต
ตลอดเวลา ทำให้ไม่สามารถที่จะปรับปรุง หรือเปลี่ยนแปลงข้ันตอนต่างๆในกระบวนการผลิตไต้โดย 
ตรง การศึกษาเพ่ือปรับปรุงหรือเปลี่ยนแปลงขั้นตอนการผลิตจึงต้องอาศัยการสร้างแบบจำลองขึ้น เพ่ือ 
ใช้เปีนตัวแทนของกระบวนการผลิตจริง งานวิจัยนี้จึงไต้นำเสนอการสร้างแบบจำลองกระบวนการกลั่น 
แยกอากาศของโรงงานแยกอากาศ โดยใช้โปรแกรมแอสเพน พลัส จุดประสงค์หลัก คือเพ่ือหาจุดปฏิบัติ 
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และอาร์กอน) ที่มีความบริสุทธิมากที่สุด อีกท้ังยังไต้ทำการศึกษาถึงความไวของกระบวนการผลิต เม่ือ 
มีการปรับเปล่ียนอัตราการไหล อุณหภูมิ และความตันของสายป้อนท่ีมีผลต่อความบริสุทธิของผลิต 
ภัณฑ์อีกด้วย
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เป็น 99.994% โดยท่ีความบริสุทธิของออกซิเจน และความบริสุทธิของอาร์กอนยังคงไต้ตามปกติ นอก 
จากนียังพบว่า การศึกษาความไวต่อการเปล่ียนแปลงของพารามิเตอร์ทังสามของสายป้อนมีผลต่อความ 
บริสุทธิ”ของไนโตรเจน ออกซิเจน และอาร์กอน โดยท่ีพารามิเตอร์อัตราการไหลมีความไวต่อการเพิ่ม 
ความบริสุทธิของผลิตภัณฑ์ทั้งสามมากที่สุด รองลงมาคืออุณหภูมิ และความดันตามลำดับ

ผลจากการศึกษากระบวนการกลั่นแยกอากาศโดยใช้แบบจำลองนี จึงน่าจะเป็นประโยชน์
สำหรับการใช้เป็นตัวแทนของกระบวนการกลั่นจริงในโรงงาน ซึ่งสามารถนำข้อมูลท่ีไต้เป็นแนวทาง 
ในการปรับปรุง เปลี่ยนแปลงหรือพัฒนากระบวนการผลิตต่อไป และจะเป็นการเพ่ิมความน่าเช่ือถือของ 
ผลิตภัณฑ์สำหรับลูกค้ามากย่ิงขึน
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Nowadays, the production lines of petrochemical plants have to operate continuously. They 
are not available for development or improvement any capability at that time, so a simulation model 
is needed to represent the actual plant. This research presents the Simulation Model of Air Separation 
Unit written in ASPEN PLUS. The main objective of this study is to find out optimal operating 
conditions which can produce the highest purity of Nitrogen, Oxygen and Argon gas with respect to 
parameters (feeding temperature, reflux ratio and differential pressure per tray). In addition the 
sensitivities of the process have been รณdied for the change in flow rate, tempcramre and pressure of 
feed stream independently and simultaneously.

This Optimization has separated into 3 conditions: Maximization of nitrogen, oxygen and 
argon. Simulation results have shown that the appropriate condition is to maximize Nitrogen; 
simulation result has shown that purity of nitrogen for the Nitrogen’s optimal condition is 99.994%, 
which is higher than the normal operating condition while the purities of oxygen and argon almost the 
same. For the sensitivity analysis, it has found the flow rate of feed stream is the most sensitive to the 
purity of the product gas whereas temperature and pressure of stream feed stream are insensitive to 
the purity of the product gas.

This simulation model can represent the real processing production which is useful for 
developing or improving its capability. The value-added products can make more reliability to 
customers
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