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เนื่องมาจากปัจจัยที่เปลี่ยนแปลงไปอย่างรอบด้านทั้งปัจจัยภายนอกและภายใน 
ไม่ว่าจะเป็นการหมดลงของโควต้าการนำเข้าเครื่องนุ่งห่ม การเปิดเขตการค้าเสรี ซึ่งเป็นปัจจัย 
ภายนอกและการที่ต้นทุนในการดำเนินการทั้งค่าแรง ค่าวัตถุดิบ มีแนวโน้มท่ีจะสูงข้ึน ซ่ึงเป็น 
ปัจจัยภายใน ทำให้อุตสาหกรรมการผลิตเสื้อผ้า เครื่องนุ่งห่มภายในประเทศต้องมีการปรับตัว 
เพ่ือให้ลอดรับกับสภาวการณ์ท่ีเปลี่ยนแปลงไปเช่นน้ี เมื่อมองจากธรรมชาติของอุตสาหกรรมที่มี 
ลักษณะเป็นแบบ Labor Intensive ทำให้ต้นทุนท่ีสำคัญก็คือ ค่าแรงของพนักงาน ค่าแรงในส่วน 
การผลิตจะผูกโยงกับค่าเวลามาตรฐานต่อหน่วย (SAMs, Standard Allowance Minutes) ท่ีใช้ 
อย่างแนบแน่น ทำให้การหาค่าเวลามาตรฐานต่อหน่วยที่แม่นยำจะส่งผลให้การจ่ายค่าแรงมี
ประสิทธิภาพตามไปด้วย โดยระบบท่ีพัฒนาขึ้นมาใหม่น้ัน จะลดความซับซ้อนของข้อมูลการผลิต 
ท่ีใช้ในระบบลง เพ่ือให้ผู้ใช้งานแต่ละคน ลามารถที่จะใช้งานระบบการคิดค่าเวลามาตรฐานได้ 
อย่างเต็มประสิทธิภาพมากยิ่งฃึน ซึ่งทำไดํโดยการนำเอาระบบการคิดค่าเวลามาตรฐานแบบ
MTM-2 มาประยุกต์ไข้ มีการนำเอาภาพวิดีโอแสดงท่าทางการเคลื่อนไหวมาช่วยอธิบายท่าทาง 
การทำงานของพนักงาน เพื่อลดปัญหาที่เกิดจากการเลือกใช้ท่าทางการทำงานผิดพลาดในการคิด 
ค่าเวลามาตรฐานต่อหน่วย ผลลัพธ์ลุดท้ายที่ได้มาจากงานวิจัยนี้ คือ 1.โปรแกรมท่ีใช้ในการคิดค่า 
เวลามาตรฐานต่อหน่วย ซึ่งสามารถที่จะประยุกตํใช้เป็นคลังของข้อมูลการผลิตของแต่ละโรงงาน 
ได้อีกด้วย อีกทั้งโปรแกรมนี้ยังมีการจัดจำแนกผู้ที่เข้ามาใช้งานออกเป็น 3 ระคับ เพื่อรักษาความ 
เรียบร้อยและถูกต้องของข้อมูลภายในโปรแกรม จากการวิเคราะห์เปรียบเทียบระหว่างผลที่ได้จาก 
โปรแกรม SAM-g1 กับผลท่ีได้จาก MRL พบว่ามีความใกล้เคียงกันอย่างมีนัยยสำคัญ
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