
บทที่ 4

การจัดทำระบบต้นทุนมาตรฐานของเครนติดรถบรรทุก 

จากทฤษฎีด้านต้นทุนมาตรฐาน การกำหนดต้นทุนมาตรฐานแบ่งเป็น 3 ส่วน คือ

1. การกำหนดด้นทุนมาตรฐานวัตถุดิบ ซึ่งกำหนดได้จากมาตรฐานปริมาณวัตถุดิบกับ 

มาตรฐานราคาวัตถุดิบ

2. การกำหนดต้นทุนมาตรฐานค่าแรงงาน ซึ่งกำหนดได้จากมาตรฐานเวลาที่ใช้ในการ 

ผลิตกับมาตรฐานอัตราค่าแรง

3. การกำหนดต้นทุนมาตรฐานค่าโสหุ้ยการผลิต ซึ่งกำหนดได้จากค่าใช้จ่ายทางอ้อมใน 

การผลิตทั้งหมด

ในการจัดทำต้นทุนมาตรฐานสำหรับเครนติดรถบรรทุก ผู้วิจัยได้แบ่งการจัดทำออกเป็น

3 ส ่วนด ังน ี้

1. การจัดทำต้นทุนมาตรฐานในส่วนของวัตถุดิบ

2. การจัดทำต้นทุนมาตรฐานในส่วนของค่าแรงงาน

3. การจัดทำต้นทุนมาตรฐานในส่วนของค่าโสหุ้ยการผลิต

ซึ่งการแบ่งเป็น 3 ส่วนตามข้างต้น เป็นลักษณะการแบ่งตามส่วนประกอบของผลิตภัณฑ์ เหมาะสม 

ที่จะใช้เพื่อการจัดทำต้นทุนมาตรฐานสำหรับสินค้าหรือผลิตภัณฑ์ต่าง ๆ
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4.1 ก าร ก ำห น ด ต ้น ท ุน ม าต ร ฐ าน ว ัต ล ุด ิบ

ในส ่วนของการกำหนดต ้นท ุนมาตรฐานว ัตถ ุด ิบซ ึ่งสามารถกำหนดได ้จากมาตรฐาน 

ปริมาณวัตถุดิบและมาตรฐานราคาวัตถุดิบดังนี้

1. มาตรฐานปริมาณวัตถุดิบ กำหนดจากลักษณะเฉพาะของ!ครนติดรถบรรทุก ซึ่งระบุให้ 

ทราบว่าต้องการใช้วัตถุดิบกี่ชนิด อะไรบ้าง ขนาด รูปร่างเป็นอย่างไร โดยผู้วิจัยไต้เผื่อ 

ความสูญเสียที่จะเกิดขึ้นในกระบวนการผลิตด้วย

2. มาตรฐานราคาวัตถุดิบ ผู้วิจัยไต้นำข้อมูลราคาต้นทุนมาจากยอดรายรับรายจ่าย/เดือน 

ของฝ่ายคลังวัตถุดิบซึ่งเป็นราคาที่เกิดจากการเฉลี่ยราคาซื้อวัตถุดิบแต่ละอย่าง(ดังแสดง 

ในภาคผนวก ก.)

ผู้วิจัยไต้ทำการจำแนกประเกทของวัตถุดิบที่ใช้ในการผลิตเครนติดรถบรรทุกเป็น 5 ชนิด 

ตามขั้นตอนการผลิตดังนี

1. ช ิ้นส่วนงานโลหะ เช ่นฐานเสาฯลฯ

2. ช ิ้นส่วนโลหะแผ่น เช่น แขน ซอง ขาหย่ัง ฯลฯ

3. ชุดกระบอกไฮดรอลิคไ , . 1 ๘ *
4. ชินส่วนสำเร็จ เช่น แหวนรอง นอต ปีน ฯลฯ

5. อุปกรณ์ เช่น ชุดควบคุม ปิมไฮดรอลิค ฯลฯ

วัตถุด ิบประเภทที่ 1 - 3 ต้องนำไปผ่านกระบวนการผลิตก่อนจะนำไปประกอบเป็นตัว 

เครน ส ่วนวัตถ ุด ิบประเภทที่ 4 - 5 สามารถนำไปใช้ประกอบเป็นเครนติดรถบรรทุกไต้ โดยไม'ต้อง 

ผ่านกระบวนการผลิตใด ๆ

รายละเอียดชิ้นส่วนประกอบ ภาพชินส่วนประกอบ ประเภทของวัตถุดิบ จำนวนที่ใช้จริง 

และราคาเฉลี่ยชิ้นส่วน แสดงโดยตารางรายการวัตถุดิบที่ใช้ในการผลิต (Part List) และรูปการ 

ประกอบ (Exploded Viewed Drawing) ดังนี
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1. รุ่น 3000A และ 3000AA

1.1 BASE WITH OIL TANK, LOADER BODY AND SLEWING DEVICE

ตารางที่ 4.1 ตารางแสดงรายละเอียดชิ้นส่วนประกอบของ BASE WITH OIL TANK, 

LOADER BODY AND SLEWING DEVICE สำหรับเครนติดรถบรรทุก 

รุ่น 3000A และ 3000A A

ลำดับที่ จำนวน ชิ้นส่วนประกอบ ประเภท ราคาเฉลี่ย (บาท) ราคารวม

1 2 บู๊ชหัวเสาเครน 4 106 212

2 1 ปีน M3 4 1.78 1.78

3 1 สลัก 2”  X 8” 4 590 590

4 2 หัวอัดจาระบี เบอร์ 4 4 3 6

5 1 เสานอก 1 8,250 8,250

6 1 เข็มขัดล็อค 4 45 45

7 1 ยางคุมเปีอง 4 500 500

8 1 เปีองหมุน 5 2,100 2,100

9 5 สลักล็อคเปีอง 4 49 245

10 1 บู๊ชทองเหลือง (บน) 4 1,724 1,724

11 1 บ๊ชทองเหลือง (ล่าง) 4 2,911 2,911

12 1 เสาใน 1 6,450 6,450

13 1 แหวนสปริง 7/16” 4 0.32 0.32

14 1 น็อต 4 3.12 3.12

15 1 น็อตบล็อก 4 3.12 3.12

16 1 ตัวดันหลังกระบอก 1 135 135

17 1 หัวน็อต 4 2.85 2.85

18 1 เสื้อครอบ!ปีอง 1 8,780 8,780

19 1 เปีองสะพาน 5 5,675 5,675

20 2 ท่อนํ้ามันพร้อมหัว ยาว 220 ชม. 1 265 530

21 4 หัวน็อตครอบตาไก่ #6 4 4.73 18.92

22 6 ตาไก่ #6 4 1.14 6.84
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ตารางท่ี 4.1 ตารางแสดงรายละเอียดชิ้นส่วนประกอบของ BASE WITH OIL TANK,
LOADER BODY AND SLEWING DEVICE สำหรับเครนติดรถบรรทุก
รุ่น 3000A และ 3000AA

ลำดับที่ จำนวน ชิ้นส ่วนประกอบ ประเภท ราคาเฉลี่ย (บาท) ราคารวม

23 2 หัวต่อ 4 8.45 16.90

24 2 โอริง P.4 4 2.60 5.20

25 2 สปริง No.5 4 1 2

26 2 ลูกศรวาล์ว 4 70 140

27 2 เสื้อวาล์ว 4 480 960

28 2 ท่อนํ้ามันพร้อมหัว ยาว 8 ซม. 1 63 126

29 2 หูยึดสาแหรก 2 939 1,878

30 1 แผ่นรองเสา 1 536 536

31 1 ขารองรับ 2 875 875

32 2 คอมแพคซีล 90-70 4 160 320

33 2 ประเก็น 3 1/2” 4 57 114

34 12 แห วนสปร ิง3/8” 4 0.28 3.36

35 12 น็อต 3/8 ” 4 2.43 29.16

36 2 สลักล็อคขาหยั่ง 4 38 76

37 2 สปริง NO.10 4 10 20

38 2 เสื้อท ุ้มสลัก 4 24 48

39 2 มือหมุนสลัก 4 35 70

40 2 ปีน M2 4 1.48 2.96

41 2 กระบอกสลิง 5 1,025 2,050

42 2 ชองชักขาหยั่ง 2 2,480 4,960

43 4 น็อต 3/8 ” 4 2.43 9.72

44 4 แหวนสปริง 3/8” 4 0.28 1.12

45 2 หัวน็อต 3/8” 4 1.04 2.08

46 2 แห วนสปร ิง3/8” 4 0.28 0.56

47 2 น็อต 3/8 ” 4 2.43 4.86
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ตารางท่ี 4.1 ตารางแสดงรายละเอียดชิ้นส่วนประกอบของ BASE WITH OIL TANK,
LOADER BODY AND SLEWING DEVICE สำหรับเครนติดรถบรรทุก
รุ่น 3000A และ 3000AA

ลำดับที่ จำนวน ชิ้นส่วนประกอบ ประเภท ราคาเฉลี่ย (บาท) ราคารวม

48 12 หัวปมคันโยก 4 19 228

49 2 ด้ามโยกคอนโทรล -  สั้น 4 5 10

50 24 ปีน M l 4 0.78 18.72

51 24 สลักตุ๊กตา 4 3.56 85.44

52 6 ตุ๊กตา 4 94 564

53 6 แหวนสปริง 1/4” 4 0.08 0.48

54 6 น็อต 1/4” 4 1.10 6.60

55 2 ปีน M l 4 0.78 1.56

56 1 สลักตุ๊กตา-ยาว 4 36 36

57 6 ด้ามคันโยก 4 5 30

58 4 ด้ามโยกคอนโทรล -  ยาว 4 20 80

59 1 กระบะคอนโทรล 2 724 724

60 3 แหวนสปร ิง3/8” 4 0.28 0.84

61 3 น็อต 3/8 ” 4 2.43 7.29

62 4 แหวนสปริง 3/8 ” 4 0.28 1.12

63 4 น ็อ ต 3/8” 4 2.43 9.72

64 4 แหวนสปริง 3/8 ” 4 0.28 1.12

65 4 น็อต 3/8 ” 4 2.43 9.72

66 1 ประกับ (ล่าง) 1 39 39

67 4 หัวน็อต 5/16 ” 4 0.53 2.12

68 4 แหวนสปริง 5/16 ” 4 0.18 0.72

69 3 ยางรอง 4 0.80 2.40

70 1 ก้านยึดน'ปีบนามัน 1 75 75

71 1 ประกับ (บน) 1 39 39

72 4 น็อต 5/16 ” 4 1.75 7
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ตารางท่ี 4.1 ตารางแสดงรายละเอียดชิ้นส่วนประกอบของ BASE WITH OIL TANK,
LOADER BODY AND SLEWING DEVICE สำหรับ(ครนติดรถบรรทุก
รุ่น 3000A และ 3000A A

ลำดับที่ จำนวน ชิ้นส่วนประกอบ ประเภท ราคาเฉลี่ย (บาท) ราคารวม

73 1 หัวกะโหลกฐาน 1 1,750 1,750

74 1 ดุมยึด 1 575 575

75 1 ขายึดสาแหรก 1 2,375 2,375

76 1 แผ่นปิดดุม 1 185 185

77 3 แหวนสปริง 1” 4 2.75 8.25

78 3 น็อต 1 ” 4 45.50 136.50

79 4 แหวนรอง 5/16” 4 0.15 0.60

80 2 สลักก้านล้อ 4 46 92

81 1 ลูกสูบ 5010 4 75 75

82 4 แหวนสปริง 5/16 ” 4 0.18 0.72

83 4 น็อต 5/16 ” 4 1.75 7

84 1 หัวต่อสายยาง 4 9 9

85 1 วาล์วประดูนา 5 133 133

86 1 ข้องอ 4 17 17

87 1 ไลักรอง UCC 5 550 550

88 7 แหวนรอง3/8” 4 0.25 1.75

89 6 สลักหูกระต่าย 4 3.56 21.36

90 12 ปีน M l 4 0.78 9.36

91 4 ด้ามโยกคอนโทรล -  ยาว 4 20 80

92 2 ด้ามโยกคอนโทรล -  สัน 4 5 10

93 6 ปีน M l.5 4 1.26 7.56

94 6 หูกระต่าย 4 36 216

95 2 แหวนล็อค 4 0.95 1.90

96 1 สลักหูกระต่าย-ยาว 4 32 32

97 3 น็อต 1/4” 4 1.10 3.30
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ตารางท่ี 4.1 ตารางแสดงรายละเอียดชิ้นส่วนประกอบของ BASE WITH OIL TANK,
LOADER BODY AND SLEWING DEVICE สำใ!รับเครนติดรถบรรทุก
รุ่น 3000A และ 3000AA

ลำดับที่ จำนวน ชิ้นส่วนประกอบ ประเภท ราคาเฉลี่ย (บาท) ราคารวม

98 3 แหวนสปริง 1/4” 4 0.08 0.24

99 1 ประเก็น 5 - -

100 1 ไสักรอง 5 - -

101 1 หัวครอบไสักรอง 5 - -

102 6 น็อต 3/16 ” 5 - -

103 1 ฝาปิด 5 - -

104 6 น็อต 1/4” 5 - -

105 6 แหวนสปริง 1/4” 5 - -

106 1 แผ่นปิด 5 - -

107 1 ประ!ก็น 5 - -

108 6 แหวนสปร ิง3/16” 5 - -

109 6 น็อต 1/4” 5 - -

110 6 แหวนสปริง 1/4” 5 - -

111 1 ฝาปิดพร้อมท่อนํ้ามันกลับถัง 5 - -

112 1 ประเก็น 5 - -

113 1 ไสักรองขากลับ 5 550 550

114 1 ชุดถังนำมันไฮดรอลิค 5 2,890 2,890

115 2 แหวนสปริง 1/4” 4 0.08 0.16

116 2 น็อต 1/4” 4 1.10 2.20

117 1 ซองฐาน 2 2,760 2,760

118 2 ลิ่มกดเขืเอง 4 21 42

119 4 แหวนสปริง 3/8 ” 4 0.28 1.12

120 4 น ็อ ต 3/8” 4 2.43 9.72

121 1 แหวนล็อกเสา 5 780 780

รวมทังสิน 65,755.86
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รูปท่ี 4.1 ภาพแสดง BASE WITH OIL TANK, LOADER BODY AND SLEWING DEVICE
ของเครนติดรถบรรทุกรุ่น 3000A และ 3000 AA
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ตารางที่ 4.2 ตารางแสดงรายละเอียดชิ้นส่วนประกอบของระบบแขนสำหรับเครนติดรถบรรทุก 

รุ่น 3000A และ 3000AA

ลำดับที่ จำนวน ชิ้นส่วนประกอบ ประเภท ราคาเฉลี่ย (บาท) ราคารวม

1 4 ส ล ัก 2 ” X 10” 4 680 2,720

2 4 หัวอัดจาระบี เบอร์6 4 5.50 22

3 4 ปีนสลัก 4 5 20

4 1 เหล็กพับแขน 1 2 6,450 6,450

5 1 เหล็กพับแขน 2 2 8,925 8,925

6 2 บ ู๊ช 2 ” 4 106 212

7 1 น็อต 1 ” 4 45.50 45.50

8 2 แหวนสปริง 1” 4 2.75 5.50

9 2 แหวนรอง 1 ” 4 2.45 4.90

10 1 สลัก 2 ”  X 6 ” 4 525 525

11 1 น็อต 4 2.75 2.75

12 4 น ็อ ต 3/8” 4 2.43 9.72

13 4 แหวนสปริง 3/8 ” 4 0.28 1.12

14 1 ตัวล็อคกระบอก 1 65 65

15 1 เหล็กพับซอง 1 2 3,000 3,000

16 24 น็อตทองเหลือง 3/8 ” 4 9.65 231.60

17 4 แผ่นซุปเปอร์เลนประคองข้างชอง 1 125 500

18 4 แผ่นทองเหลืองประคองล่าง-บนชอง 1 207 828

19 1 เหล็กพับชอง 2 2 1,750 1,750

20 1 น็อต 1/2” 4 4.80 4.80

21 2 แหวนรอง 1/2” 4 0.42 0.84

22 1 หัวน็อต 1/2” 4 1.82 1.82

23 1 ปีน 1/16” 4 0.98 0.98

24 6 น็อต 3/8 ” 4 2.43 14.58
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ตารางท่ี 4.2 ตารางแสดงรายละเอียดชิ้นส่วนประกอบของระบบแขนสำหรับเครนติดรถบรรทุก
รุ่น 3000A และ 3000AA

ลำดับที่ จำนวน ชินส่วนประกอบ ประเภท ราคาเฉลี่ย (บาท) ราคารวม

25 6 แหวนสปริง 3/8 ” 4 0.28 1.68

26 6 แหวนรอง 3/8 ” 4 0.25 1.50

27 1 โตงเตง3 ด ัน -ให ญ ่ 4 338 338

28 1 สล ักโตงเตง3 ต ัน -ให ญ ่ 4 290 290

29 1 โตงเตง3 ด ัน -กลาง 4 316 316

30 1 สล ักโตงเตง3 ต ัน -กลาง 4 260 260

31 1 เหล็กพับซอง 3 2 1,250 1,250

32 2 สลักตัว T 4 37 74

33 2 ปีนตัว R 4 0.70 1.40

34 1 โตงเตง3 ต ัน -เล ็ก 4 290 290

35 1 สล ักโตงเตง3 ต ัน -เล ็ก 4 235 235

36 1 สลักตะขอ 4 52 52

38 1 ปีน 1/16” 4 0.98 0.98

39 1 ห ัว‘นอต 1/2” 4 1.82 1.82

37 1 หูร้อยตะขอ

40 1 สลัก

41 1 แผ่นล็อคปลายตะขอ 4

OO0๐ 800

42 1 สปริงแผ่นล็อค

43 1 ตะขอ 3 ตัน

รวมทั้งสิ้น 29,253.49
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รูปท่ี 4.2 ภาพแสดงระบบแขนแบบ A ของเครนติดรถบรรทุกรุ่น 3000A
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1.3 ชุดกระบอกไฮดรอลิคนขนใน

ตารางท่ี 4.3 ตารางแสดงรายละเอียดชิ้นส่วนประกอบของชุดกระบอกไฮดรอลิคแขนในสำหรับ
เครนติดรถบรรทุก รุ่น 3000A (เละ 3000AA

ลำดับที่ จำนวน ชิ้นส่วนประกอบ ประเภท ราคาเฉลี่ย (บาท) ราคารวม

1 2 บู๊ชห ัวเพลา2 ” 4 90 180

2 1 หัวเพลากระบอก 3 450 450

3 1 ฝาครอบกระบอก 3 290 290

4 1 ชีลกันฝุน 30- 82 -9 4 45 45

5 1 ถ้วยหน้ากระบอก 3 370 370

6 2 ออคอร์ด 10 4 120 240

7 1 โอริง 601 4 8.50 8.50

8 2 โอริง 1135 4 40 80

9 1 ยูคัพ ซีล 50X60 4 74 74

10 1 โอริง 509 4 3 3

11 1 คอมแพคชีล 125-100 4 240 240

12 1 ลูกสบ 8098 4 190 190

13 1 น็อตล็อคลูกสูบ 1/2” X 2 4 4.37 4.37

14 1 กระบอกไฮดรอลิค 3 3,500 3,500

15 1 โอริง P.7 4 2.50 2.50

16 1 วาล์วกันสายแตก 5 480 480

17 2 บู๊ชทองเหลือง 125 mm. 4 110 220

18 1 แกนไฮดรอลิค 3 3,700 3,700

รวมทั้งสิ้น 10,077.37
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รูปท่ี 4.3 ภาพแสดงชุดกระบอกไฮดรอลิคแขนในขถู,งเครนติดรถบรรทุกรุ่น 3000A และ 3000 AA
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1.4 ชุดกระบอกไฮดรอลิคแขนนอก

ตารางที่ 4.4 ตารางแสดงรายละเอียดชิ้นส่วนประกอบของชุดกระบอกไฮดรอลิคแขนนอกสำหรับ
เครนติดรถบรรทุก รุ่น 3000A และ 3000AA

ลำดับที่ จำนวน ชิ้นส่วนประกอบ ประเภท ราคาเฉล่ีย (บาท) ราคารวม

1 1 บู๊ชหัวเพลา 1”  1/2 4 60 60

2 1 หัว!พลากระบอก 3 370 370

3 1 ปีน 3/8 ” 4 3.50 3.50

4 1 ฝาครอบกระบอก 3 250 250

5 1 ซีลกันฝุน 30- 82-5 4 40 40

6 1 ถ้วยหน้ากระบอก 3 310 310

7 2 ออคอร์ด 8 4 100 200

8 1 โอริง 409 4 5 5

9 2 โอริง 740 4 30 60

10 1 ออคอร์ด 15 4 320 320

11 1 แกนไฮดรอลิค 3 3,500 3,500

12 1 โอริง 304 4 3.50 3.50

13 1 คอมแพคซีล 90-70 4 160 160

14 1 ลูกสูบ 6622 4 190 190

15 1 หัวน็อตล็อคลูกสูบ 1 1/2” 4 6.50 6.50

16 1 น็อตล็อคลูกสูบ 1/4” X 1 ” 4 0.70 0.70

17 1 กระบอกไฮดรอลิค 3 3,000 3,000

18 2 บ๊ชทองเหลือง 100 mm. 4 80 160

19 1 โอริง P.7 4 2.50 2.50

20 1 วาล์วกันสายแตก 5 480 480

รวมทั้งสิ้น 9,121.70
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รูปท่ี 4.4 ภาพแสดงชุดกระบอกไฮดรอลิคแขนนอกของเครนติดรถบรรทุกรุ่น3000A และ 3000 AA
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ตารางที่ 4.5 ตารางแสดงรายละเอียดชิ้นส่วนประกอบของชุดกระบอกไฮดรอลิคแขนในสำทรับ 

เครนติดรถบรรทุก รุ่น 3000A

1.5 ชุดกระบอกไฮดรอลิคแขนเลื่อนแบบ A

ลำดับที่ จำนวน ชิ้นส่วนประกอบ ประเภท ราคาเฉลี่ย (บาท) ราคารวม

1 1 ฝาครอบกระบอก 3 230 230

2 1 ซีลกันฝุน 30 - 50 -5 4 38 38

3 1 ถ้วยหน้ากระบอก 3 280 280

4 1 โอริง 265 4 3 3

5 2 โอริง 540 4 25 50

6 1 ยูคัพ ซีล 25X40 4 54 54

7 1 แกนไฮดรอลิค 3 1,250 1,250

8 1 โอริง 210 4 4 4

9 1 ลูกสูบ 6020 4 130 130

10 2 ยูคัพ ซีล 50X60 4 74 148

11 1 หัวน็อตล็อคลูกสูบ 1 ” 4 5.50 5.50

12 1

0O 4 2.10 2.10

13 1 กระบอกโฮดรอลิค 3 1,300 1,300

รวมทั้งสิ้น 3,494.60
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รูปท่ี 4.5 ภาพแสดงชุดกระบอกไฮดรอลิคแขนเลื่อนแบบ A ของเครนติดรถบรรทุกรุ่น 3000A
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1.6 ชุดกระบอกไฮดรอลิคขาหยั่ง

ตารางที่ 4 .6  ตารางแสดงรายละเอียดชินส่วนประกอบของชุดกระบอกไฮดรอล ิค ขาห ย ั่ง ส ำ ห ร ับ

เครนติดรถบรรทุก รุ่น 3000A และ 3000AA

ลำดับที่ จำนวน ชิ้นส่วนประกอบ ประเภท ราคาเฉล่ีย (บาท) ราคารวม

1 2 น็่อต

5

โ

> 1,156

I

2,312

2 2 แหวนอลูมิเนียม

3 2 สปริง

4 2 ลูกศร

5 2 ก้อนบล็อกไพล็อตเช็ค

6 4 โอ?ง 210

7 2 แหวนรอง

8 2 แหวนอลูมิเนียม

9 2 แกนจ่ายนามัน

10 2 หัวต่อสาย

11 2 หัวต่อสาย

12 2 เข็มวาล์ว

13 2 โอ?ง 162

14 2 หัวต่อ

15 4 ตาไก่ #8 4 10 40

16 4 น็อตครอบตาไก่ #8 4 15 60

17 2 ท่อนํ้ามันไฮดรอลิค ยาว 58 ชม. 1 60 120

18 2 ลูกเบี้ยวจ่ายนํ้ามัน เบอร์ 6 4 42 84

19 2 กระบอกไฮดรอลิคขาหยั่ง 3 1,230 2,460

20 6 โอ?ง 740 4 30 180

21 2 ลูกสูบ 6272 4 190 380

22 2 โอ?ง 509 4 3 6

23 2 แกนไฮดรอลิคขาหยั่ง 3 2,650 5,300

24 2 โอ?ง 540 4 25 50
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ตารางที่ 4.6 ตารางแสดงรายละเอียดชิ้นส่วนประกอบของชุดกระบอกไฮดรอลิคขาหยั่งสำหรับ 

เกรนติดรถบรรทุก รุ่น 3000A และ 3000AA

ลำดับที่ จำนวน ชิ้นส่วนประกอบ ประเภท ราคาเฉล่ีย (บาท) ราคารวม

25 2 ถ้วยหน้ากระบอกขาหยั่ง 3 170 340

26 2 ยูคัพ ซีล 20X45 4 57 114

27 2 โอริง 570 4 30 60

28 2 ซีลกันฝุน 30 - 82 -5 4 40 80

29 2 ฝาครอบกระบอกขาหยั่ง 3 100 200

30 2 น็อต 4 5.53 11.06

31 4 แหวนสปริง 7/16 ” 4 0.32 1.28

32 2 แผ่นตีนช้าง 4 145 290

33 2 หัวน็อต 4 0.83 1.66

รวมทั้งสิน 12,090.00
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รูปท่ี 4.6 ภาพแสดงชุดกระบอกไฮดรอลิศขาหยั่งของเครนติดรถบรรทุกรุ่น 3000A และ 3000 AA
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ตารางที่ 4.7 ตารางแสดงรายละเอียดชิ้นส่วนประกอบของระบบท่อและสายน,ามันไฮดรอลิคส่วน 

ชุดควบคุมและส่วนชุดขาหยั่งสำหรับเครนติดรถบรรทุก รุ่น 3000A และ 3000A A

1.7 ระบบท่อและสายนำมันไฮดรอลิคส่วนชุดควบคุมและส่วนชุดขาหยั่ง

ลำดับที่ จำนวน ชิ้นส่วนประกอบ ประเภท ราคาเฉลี่ย (บาท) ราคารวม

1 1 สายไฮดรอลิค# 6 ยาว 75 ชม. 5 212 212

2 1 สายไฮดรอลิค#6 ยาว75ซม. 5 212 212

3 1 ท่อนํ้ามันพร้อมหัว ยาว 280ซม. 1 322 322

4 1 ท่อนํ้ามันพร้อมหัว ยาว 260 ซม. 1 303 303

5 1 ท่อนํ้ามันพร้อมหัว ยาว 185ชม. 1 231 231

6 1 ท่อทั้าม ันพร้อมหัว ยาว 220ซม. 1 265 265

7 1 ท่อนามันพร้อมหัว ยาว 200 ซม. 1 246 246

8 1 สายไฮดรอลิค#6 ยาว70ซม. 5 202 202

9 1 สายไฮดรอลิค#6 ยาว73ซม. 5 208 208

10 1 ท่อนํ้ามันพร้อมหัว ยาว120ชม. 1 210 210

11 1 ท่อนํ้ามันพร้อมหัว ยาว 55 ซม. 1 108 108

12 1 ท่อนํ้ามันพร้อมหัว ยาว30ซม. 1 84 84

13 1 ท่อนํ้ามันพร้อมหัว ยาว18ซม. 1 73 73

14 1 ท่อนํ้ามันพร้อมหัว ยาว 65 ซม. 1 117 117

15 1 ท่อนํ้ามันพร้อมหัว ยาว 60 ซม. 1 113 113

16 1 ท่อนํ้ามันพร้อมหัว ยาว 65 ซม. 1 117 117

17 1 ท่อนํ้ามันพร้อมหัว ยาว 50 ชม. 1 103 103

18 1 ท่อนามันพร้อมหัว ยาว 65 ซม. 1 117 117

19 1 ท่อนํ้ามันพร้อมหัว ยาว 58 ซม. - - -

20 1 สายไฮดรอลิค#12 ยาว 110ชน. 5 540 540

21 1 สายไฮดรอลิค # 12 ยาว 70 ซม. 5 408 408

รวมทั้งส ิ้น 4,191.00



รูปท่ี 4.7 ภาพแสดงระบบท่อและสายนำมันไฮดรอลิคส่วนชุดควบคุมและส่วนชุดขาหยั่งของ
เครนติดรถบรรทุกรุ่น 3000A และ 3000 AA
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ตารางที 4.8 ตารางแสดงรายละเอียดชินส่วนประกอบของระบบท่อและสายนำมันไฮดรอลิคส่วน 

ระบบแขนสำหรับเครนติดรถบรรทุก รุ่น 3000A

1.8 ระบบท่อและสายนำมันไฮดรอลิคส่วนระบบแขน

ลำดับที่ จำนวน ชิ้นส่วนประกอบ ประเภท ราคาเฉลี่ย (บาท) ราคารวม

1 1 สายไฮดรอลิค#6 ยาว 340ซม. 5 707 707

2 1 สายไฮดรอลิค#6 ยาว 340ซม. 5 707 707

3 1 สายไฮดรอลิค#6 ยาว 300ซม. 5 633 633

4 1 สายไฮดรอลิค#6 ยาว 300ซม. 5 633 633

5 1 ท่อนำมันพร้อมหัว ยาว 150ชม. 1 198 198

6 1 ท่อนํ้ามันพร้อมหัว ยาว 150ชม. 1 198 198

7 1 สายไฮดรอลิค#6 ยาว75ซม. 5 212 212

8 1 สายไฮดรอลิค# 6 ยาว 75 ซม. 5 212 212

9 1 ท่อนำมันพร้อมหัว ยาว 130ซม. 1 179 179

10 1 ท่อนํ้ามันพร้อมหัว ยาว90ซม. 1 141 141

11 1 ชุดกระบอกไฮดรอลิคแขนเลื่อน 3 - -

12 1 สายไฮดรอลิค#6 ยาว50ซม. 5 165 165

13 1 ชุดกระบอกไฮดรอลิคแขนนอก 3 - -

14 1 ชุดกระบอกไฮดรอลิคแขนใน 3 - -

15 1 สายไฮดรอลิค#6 ยาว 300ซม. 5 633 633

16 1 สายไฮดรอลิค#6 ยาว 300 ชม. 5 633 633

รวมทั้งสิ้น 5,251.00
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รูปที่ 4.8 ภาพแสดงระบบท่อและสายนำมันไฮดรอลิคส่วนระบบแขนของเครนติดรถบรรทุก 

รุ่น 3000A และ 3000 AA
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1.9 อุปกรณ์อื่น

ตารางที 4.9 ตารางแสดงรายละ[อียดอุปกรณ์อื่นสำหรับของ!ครนติดรถบรรทุกรุ่น 3000A 

และ 3000AA

ลำดับที่ จำนวน ชิ้นส่วนประกอบ ประเภท ราคาเฉลี่ย (บาท) ราคารวม

1 1 ปิมคอมเมอร์เชียล รุ่น 52 5 7,050 7,050

2 1 คอนโทรลบราโก้ 5 22,000 22,000

3 1 ชุดวาล์วกระบอก 1 5 1,268 1,268

4 1 ชุดวาล์วกระบอก 2 5 1,268 1,268

5 1 ชุดวาล์วกระบอก 3 5 1,268 1,268

6 1 ปม SUNFAB พร้อมไสักรอง S64 5 31,200 31,200

7 1 PTO 5 11,500 11,500

, รวมทั้งส ิ้น 75,554.00
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2. รุ่น 3000AA

ในรุ่น 3000AA จะมีรายละเอียด!หมือนรุ่น 3000A และจะมีเพิ่มขึ้นในส่วนของ 

กระบอกแขน!ลือน 2 กระบอก (CYLINDER 3AA/1, 2) และระบบท่อและสายนํ้ามันไฮดรอลิค 

ส ่วนระบบแขน ด ังน ี้

2.1 ชุดกระบอกไฮดรอลิคแขนเลื่อนแบบ AA/1

ตารางที่ 4.10 ตารางแสดงรายละเอียดชิ้นส่วนประกอบของชุดกระบอกไฮดรอลิคแขนเลื่อน 

แบบ AA/1 สำหรับ!ครนติดรถบรรทุก รุ่น 3000A A

ลำดับที่ จำนวน ชิ้นส่วนประกอบ ประเภท ราคาเฉล่ีย (บาท) ราคารวม

I 1 ลูกหมากหัวเพลา 4 350 350

2 1 ปีน 3/8 ” 4 3.50 3.50

3 1 ฝาครอบกระบอก 3 230 230

4 1 ซีลกันฝุน 30- 50-5 4 38 38

5 1 ถ้วยหน้ากระบอก 3 280 280

6 1 โอริง 265 4 * 3 3

7 2 โอริง 540 4 25 50

8 1 ยูดัพ ซีล 25X40 4 54 54

9 1 แกนไฮดรอลิค 3 1,250 1,250

10 1 โอริง 210 4 4 4

11 1 ลูกสูบ 6020 4 130 130

12 1 คอมแพค ซีล 90-65 4 150 150

13 1 น็อตล็อคลูกสูบ 4 5.50 5.50

14 1 กระบอกไฮดรอลิค 3 1,300 1,300

รวมทั้งสิ้น 3,848.00
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รูปที่ 4.9 ภาพแสดงชุดกระบอกไฮดรอลิคแขนเลื่อนแบบ AA/1 ของเครนติดรถบรรทุก

รุน 3000 AA
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ตารางที 4.11 ตารางแสดงรายละเอียดชินส่วนประกอบของ ชุดกระบอกไฮดรอลิคแขนเลื่อน 

แบบ AA/2 สำหรับ[ครนติดรถบรรทุก รุ่น 3000AA

2.2 ชุดกระบอกไฮดรอลิคแขน!ลื่อนแบบ AA/2

ลำดับที่ จำนวน ชิ้นส่วนประกอบ ประเภท ราคาเฉล่ีย (บาท) ราคารวม

1 1 ฝาครอบกระบอก 3 230 230

2 1 ชีลกันฝุน 30- 50-5 4 38 38

3 1 ถ้วยหน้ากระบอก 3 280 280

4 1 โอ?ง 198 4 2.80 2.80

5 2 โอ?ง 465 4 19 38

6 1 ยูคัพ ซีล 10X18 4 28 28

7 1 แกนไฮดรอลิค 3 1,250 1,250

8 1 โอ?ง 140 4 2.60 2.60

9 1 ลูกสูบ 5020 4 130 130

10 2 ยูคัพ ซีล 40X50 4 69 138

11 1 หัวน็อตล็อคลูกสูบ 1 ” 4 5.50 5.50

12 1 ปีน 1/8 ” 4 2.10 2.10

13 1 กระบอกไฮดรอลิค 3 1,300 1,300

รวมทั้งสิ้น 3,445.00
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รูปที่ 4.10 ภาพแสดง ชุดกระบอกไฮดรอลิคแขนเลื่อนแบบ AA/2 ของเครนติดรถบรรทุก 

รุ่น 3000 AA
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ตารางที 4.12 ตารางแสดงรายละเอียดชินส่วนประกอบของระบบท่อและสายนำมันไฮดรอฏิคส่วน 

ระบบแขนสำหรับ!ครนติดรถบรรทุก รุ่น 3000AA

2.3 ระบบท่อและสายนำมันไฮดรอลิคส่วนระบบแขน

ลำดับที่ จำนวน ชิ้นส่วนประกอบ ประเกท ราคาเฉลี่ย (บาท) ราคารวม

1 1 สายไฮดรอลิค#6 ยาว 340 ซม. 5 707 707

2 1 สายไฮดรอลิค#6 ยาว 340 ชม. 5 707 707

3 1 สายไฮดรอลิค#6 ยาว 300ซม. 5 633 633

4 1 สายไฮดรอลิค#6 ยาว 300 ชม. 5 633 633

5 1 ท่อทั้ามันพร้อมหัว ยาว150ซม. 1 198 198

6 1 ท่อนามันพร้อมหัว ยาว150ซม. 1 198 198

7 1 สายไฮดรอลิด#6 ยาว70ชม. 5 202 202

8 1 สายไฮดรอลิด#6 ยาว70ซม. 5 202 202

9 1 กระบอกแขนเลื่อน AA/1 3 - -

10 1 กระบอกแขนเลื่อน AA/2 3 - -

11 1 สายไฮดรอลิด#6 ยาว120ชม. 5 302 302

12 1 สายไฮดรอลิค#6 ยาว125ซม. 5 312 312

13 1 ท่อนามันพร้อมหัว ยาว 110 ซม. 1 160 160

14 1 ท่อนํ้ามันพร้อมหัว ยาว 110ชม. 1 160 160

15 1 ท่อนํ้ามันพร้อมหัว ยาว 115ชม. 1 165 165

16 1 ท่อนํ้ามันพร้อมหัว ยาว 130ชม. 1 179 179

17 1 ก้อนแยกนํ้ามัน 5 201 201

18 2 ท่อนามันพร้อมหัว ยาว18ซม. 1 73 146

19 1 สายไฮดรอลิค#6 ยาว 300 ซม. 5 633 633

20 1 สายไฮดรอลิค#6 ยาว 300 ซม. 5 633 633

รวมทั้งสิ้น 6,371.00
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3. รุ่น 6000A และ 6000AA

3.1 BASE WITH OIL TANK, LOADER BODY AND SLEWING DEVICE

ตารางที่ 4.13 ตารางแสดงรายละเอียดชิ้นส่วนประกอบของ BASE WITH OIL TANK, LOADER 

BODY AND SLEWING DEVICE สำหรับ(ครนติดรถบรรทุก รุ่น 6000A และ AA

ลำดับที่ จำนวน ชิ้นส ่วนประกอบ ประเภท ราคาเฉลี่ย (บาท) ราคารวม

1 2 บู๊ชหัวเสาเครน 4 118 236

2 1 เสาเฟือง 1 22,350 22,350

3 1 บ๊ชทองเหลืองโคนเสา (บน) 4 5,424 5,424

4 1 บ๊ชทองเหลืองโคน!สา (ล่าง) 4 1,996 1,996

5 1 หัวกะโหลกฐาน 1 21,500 21,500

6 I แหวนล็อคดุม 4 135 135

7 1 ขายึดสาแหรก 1 4,520 4,520

8 4 น็อต 1 ” 4 45.50 182

9 4 แหวนสปริง 1 ” 4 2.75 11

10 1 ดุมยึด 1 845 845

11 1 เฟืองสะพาน 5 11,030 11,030

12 2 คอมแพค ซีล 110-85 4 180 360

13 2 ท,อ'นามันพร้อมหัว ยาว 230 ซม. 1 274 548

14 6 หัวน็อตครอบตาไก่ #6 4 4.73 28.38

15 6 ตาไก่ #6 4 1.14 6.84

16 2 หัวต่อ 4 8.45 16.90

17 2 โอริง P.4 4 2.60 5.20

18 2 สปริง NO.5 4 1 2

19 2 ลูกศรวาล์ว 4 70 140

20 2 เสื้อวาล์ว 4 480 960

21 2 ท่อนํ้าม ันพร้อมหัว ยาว 8 ซม. 1 63 126

22 2 หัวอัดจาระบี เบอร์ 4 4 3 6

23 1 ซองฐาน 2 3,000 3,000



101

ตารางท่ี 4.13 ตารางแสดงรายละเอียดชิ้นส่วนประกอบของ BASE WITH OIL TANK, LOADER
BODY AND SLEWING DEVICE สำหรับเครนติดรถบรรทุก รุ่น 6000A และ AA

ลำดับที่ จำนวน ชิ้นส่วนประกอบ ประเภท ราคาเฉลี่ย (บาท) ราคารวม

24 1 ตัวดันหลังเฟือง 5 245 245

25 2 ซองชักขาหยั่ง 2 2,720 5,440

26 8 แหวนสปริง 3/8 ” 4 0.28 2.24

27 8 น ็อ ต 3/8” 4 2.43 19.44

28 4 'นอต 3/8 ” 4 2.43 9.72

29 4 แหวนสปร ิง3/8” 4 0.28 1.12

30 2 แหวนสปริง 3/8 ” 4 0.28 0.56

31 2 หัวน็อต 3/8 ” 4 1.04 2.08

32 2 น็อต 3/8 ” 4 2.43 4.86

33 6 หัวปมลันโยก 4 19 114

34 4 ด้ามโยกคอนโทรล-ยาว 4 20 80

35 2 ด ้ามโยกคอนโทรล-ส ั้น 4 5 10

36 6 ตุ๊กตา 4 94 564

37 6 สลักตุ๊กตา 4 3.56 21.36

38 12 ปีน M l 4 0.78 9.36

39 1 สลักตุ๊กตา-ยาว 4 36 36

40 2 ปีน M l 4 0.78 1.56

41 6 ด้ามลันโยก 4 5 30

42 1 กระบะคอนโทรล 2 724 724

43 3 แหวนสปริง 3/8 ” 4 0.28 0.84

44 3 น็อต 3/8 ” 4 2.43 7.29

45 4 แหวนรอง5/16” 4 0.15 0.60

46 2 สลักก้านล้อ 4 46 92

47 2 ลูกสูบ 5010 4 75 150

48 4 แหวนสปร ิง5/16” 4 0.18 0.72

49 4 น็อต 5/16 ” 4 1.75 7
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ตารางท่ี 4.13 ตารางแสดงรายละเอียดชิ้นส่วนประกอบของ BASE WITH OIL TANK, LOADER
BODY AND SLEWING DEVICE สำหรับเครนติดรถบรรทุก รุ่น 6000A และ AA

ลำดับที่ จำนวน ชิ้นส่วนประกอบ ประเกท ราคาเฉลี่ย (บาท) ราคารวม

50 1 แหวนล็อค 4 120 120

51 1 แหวนรองเสาเครน 4 67 67

52 2 มือหมุนสลัก 4 35 70

53 2 ปีน M2 4 1.48 2.96

54 2 เสื้อทุ้มสลัก 4 24 48

55 2 สปริง NO.10 4 10 20

56 2 สลักล็อคขาหยั่ง 4 38 76

57 12 •นอต 3/4” 4 39 468

58 12 แหวนสปริง 3/4” 4 1.40 16.80

59 2 ประกับยึดซองฐาน (ล่าง) 1 208 416

60 2 ประกับยึดซองฐาน (ข้าง) 1 242 484

61 3 แหวนสปริง 5/8 ” 4 0.80 2.40

62 3 น็อต 5/8 ” 4 23 69

63 1 หัวอัดจาระบี เบอร์ 5 4 4.50 4.50

64 1 หัวอัดจาระบี เบอร์ 4 4 3 3

65 1 สลักหูกระต่าย-ยาว 4 32 32

66 7 แหวนรอง 3/8 ” 4 0.25 1.75

67 6 หูกระต่าย 4 36 216

68 1 ฐานรองถังนาม''น 2 472 472

69 4 แหวนสปริง 3/8 ” 4 0.28 1.12

70 4 น ็อ ต 3/8” 4 2.43 9.72

71 6 ปีน M l.5 4 1.26 7.56

72 6 สลักหูกระต่าย 4 3.56 21.36

73 6 ปีน M l 4 0.78 4.68

74 6 หัวป๋มคันโยก 4 19 114

75 4 ด ้ามโยกคอนโทรล-ยาว 4 20 80
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ตารางท่ี 4.13 ตารางแสดงรายละเอียดชิ้นส่วนประกอบของ BASE WITH OIL TANK, LOADER
BODY AND SLEWING DEVICE สำหรับเครนติดรถบรรทุก รุ่น 6000A และ AA

ลำดับที่ จำนวน ชิ้นส่วนประกอบ ประเภท ราคาเฉล่ีย (บาท) ราคารวม

76 2 ด้ามโยกคอนโทรล -  สั้น 4 5 10

77 2 แหวนล็อค 4 0.95 1.90

78 1 หัวต่อสายยาง 4 9 9

79 1 วาล์วประตูนา 4 133 133

80 1 ข้องอ 4 17 17

81 1 ไสักรอง UCC 5 550 550

82 2 หัวน็อต 4 1.04 2.08

83 1 เข็มขัดรัดถังนามัน 5 - -

84 1 ประเก็น 1 1/2” 5 - -

85 1 ไสักรอง 5 - -

86 1 หัวครอบไสักรอง 5 - -

87 6 แหวนสปร ิง3/16” 5 - -

88 6 น ็อ ต 3/16” 5 - -

89 1 ฝาปิด 5 - -

90 6 น็อต 1/4” 5 - -

91 6 แหวนสปริง 1/4” 5 - -

92 1 ฝาปิดพร้อมท่อนํ้ามันกลับถัง 5 - -

93 1 ประเก็น 2 ” 5 - -

94 1 ไสักรองขากลับ 5 550 550

95 1 ชุดถังนํ้าม ันไฮดรอลิค 5 3,200 3,200

96 1 หัวอุด 5 - -

97 6 น็อต 5/8 ” 4 23 138

98 6 แหวนสปริง 5/8 ” 4 0.80 4.80

รวมทั้งสิ้น 88,446.52
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3.2 ระบ บ แ ข น แ บ บ  A

ตารางที 4.14 ตารางแสดงรายละเอ ียดช ิน ส ่วน ประกอบข องระบบแขน สำห ร ับ (ครนต ิดรถบรรท ุก  

ร ุ่น 6000A และ 6000AA

ลำดับที่ จำนวน ชิ้นส่วนประกอบ ประเกท ราคาเฉล่ีย (บาท) ราคารวม

1 1 ส ล ัก 2 ”  1/2X 10” 4 680 680

2 2 สลัก 2 ”  3/4 X 4 ” 4 340 680

3 1 เหล็กพับแขน 1 2 14,750 14,750

4 2 บู๊ช 2 ”  1/2 4 135 270

5 2 หัวน็อต 3/8 ” 4 1.08 2.16

6 2 แหวนรอง 3/8 ” 4 0.25 0.50

7 1 สลัก 3/4 ”  X 3 ” 4 170 170

8 5 แหวนสปริง 1/4” 4 0.08 0.40

9 5 หัวน็อต 1/4” 4 0.36 1.80

10 5 น็อต 1/4” 4 1.10 5.50

11 1 ส ล ัก 2 ”  1/2X 10” 7/8 4 720 720

12 1 สลัก 2 ”  X 6 ” 4 525 525

13 1 เหล็กพับแขน 2 2 20,300 20,300

14 4 น็อตเร่งชุปเปอร์เลน 4 2.43 9.72

15 4 แหวนรอง 1/8” 4 0.08 0.32

16 4 ซุป!ปอร์เลนแขน 2 1 120 480

17 1 ก้านล็อคซอง 4 117 117

18 1 สลัก 1 ”  1 /2x2 ” 4 56 56

19 2 ซุปเปอร์เลนท้ายซอง 1 1 225 450

20 1 แหวนรอง 3/8 ” 4 0.25 0.25

21 1 แหวนล็อค 4 1.57 1.57

22 4 น ็อ ต 3/8” 4 2.43 9.72

23 4 แหวนสปริง 3/8 ” 4 0.28 1.12

24 2 ตัวล็อคกระบอก 1 87 174
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ตารางท่ี 4.14 ตารางแสดงรายละเอียดชิ้นส่วนประกอบของระบบแขนสำทรับ(ครนติดรถบรรทุก
รุ่น 6000A และ 6000AA

ลำดับที่ จำนวน ชิ้นส่วนประกอบ ประเภท ราคาเฉลี่ย (บาท) ราคารวม

25 1 รางรับกระบอก 1 382 382

26 1 เหล็กพับชอง 1 2 7,600 7,600

27 1 ส ล ัก 1” X  3 ” 4 42 42

28 1 ปีน 1/16’' 4 0.98 0.98

29 1 แหวนรอง 3/8 ” 4 0.25 0.25

30 1 เหล็กพับซอง 2 2 4,623 4,623

31 2 ซุป!ปอร์เลนซอง 2 1 125 250

32 1 ตัวล็อคท้ายชอง 4 35 35

33 1 เหล็กพับชอง 3 2 3,470 3,470

34 1 ปีนตัว R 4 0.70 0.70

35 1 สลักปลายซอง 4 45 45

36 4 น็อต 4 3.40 13.60

37 4 แหวนรอง7/16” 4 0.33 1.32

38 2 สลักโตงเตง 4 75 150

39 2 โตงเตง 6 ตัน 4 357 714

40 1 หัวน็อต 4 1.30 1.30

41 1 หัวน็อต 4 3.15 3.15

44 1 สลักตะขอ 4 63 63

42 1 ฝาครอบตะขอ A

43 1 สลัก

45 1 หูร้อยตะขอ 4 > 940 940

46 1 สปริงแผ่นล็อค

47 1 ตะขอ 6 ตัน

รวมทังสิน 57,740.36





3.3 ชุดกระบอกไฮดรอลิคแขนใน

ตารางท่ี 4.15 ตารางแสดงรายละเอียดชิ้นส่วนประกอบของ ชุดกระบอกไฮดรอลิคแขนในสำหรับ
เครนติดรถบรรทุก รุ่น 6000A และ 6000AA

ลำดับที่ จำนวน ชิ้นส่วนประกอบ ประเภท ราคาเฉลี่ย (บาท) ราคารวม

1 1 บู๊ชหัวเพลา 2 ”  1/2 4 110 110

2 1 หัวเพลากระบอก 3 550 550

3 3 น็อต NO. 10 4 1.98 5.94

4 3 แหวนสปริง 7/16 ” 4 0.32 0.96

5 1 ฝาครอบกระบอก 3 323 323

6 1 โอริง 734 4 8 8

7 1 แหวนล็อคหน้ากระบอก 4 50 50

8 1 ซีลกันฝุน 60 - 90-9 4 65 65

9 1 ถ้วยหน้ากระบอก 3 430 430

10 2 ออคอร์ด 12 4 150 300

11 1 โอริง 634 4 10 10

12 2 โอริง 1225 4 47 94

13 1 ยูคัพ ซีล 70X80 4 87.50 87.50

14 1 แกนไฮดรอลิค 3 4,200 4,200

15 1 โอริง 509 4 3 3

16 1 ลูกสูบ 8075 4 240 240

17 1 คอมแพคชีล 140-115 4 290 290

18 1 กระบอกไฮดรอลิค 3 5,280 5,280

19 1 บู๊ชทองเหลือง 150 mm. 4 130 130

รวมทังสิน 12,177.40
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รูปท่ี 4.14 ภาพแสดงชุดกระบอกไฮดรอลิคแขนในของเครนติดรถบรรทุกรุ่น 6000A และ 6000AA
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ตารางที 4.16 ตาราง!!สดงรายละ!อียดชินส่วนประกอบของชุดกระบอกไฮดรอลิค!!ขนนอกสำหรับ 

เครนติดรถบรรทุก รุ่น 6000A และ 6000AA

3.4 ชุดกระบอกไฮดรอลิค!!ขนนอก

ลำดับที่ จำนวน ชิ้นส่วนประกอบ ประ!ภท ราอาเฉลี่ย (บาท) ราคารวม

1 1 บ๊ชหัวเพลา 2 ”  1/2 4 110 110

2 1 หัว!พลากระบอก 3 550 550

3 3 น็อต 4 1.98 5.94

4 3 แหวนสปริง 7/16 ” 4 0.32 0.96

5 1 ฝาครอบกระบอก 3 323 323

6 1 โอริง 734 4 8 8

7 1 แหวนล็อคหน้ากระบอก 4 50 50

8 1 ชีลกันฝุน 60- 90 -9 4 65 65

9 1 ถ้วยหน้ากระบอก 3 430 430

10 2 ออคอร์ด 12 4 150 300

11 1 โอริง 634 4 10 10

12 2 โอริง 1225 4 47 94

13 1 ยูคัพ ซีล 70X80 4 87.50 87.50

14 1 แกนไฮดรอลิค 3 4,400 4,400

15 1 โอริง 509 4 3 3

16 1 ถูกสบ 8075 4 240 240

17 1 คอมแพคชีล 140-115 4 290 290

18 1 กระบอกไฮดรอลิค 3 6,145 6,145

19 1 บู๊ชทอง!หลือง 150 mm. 4 130 130

รวมทั้งสิ้น 13,242.40
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รูปท่ี 4.15 ภาพแสดงชุดกระบอกไฮดรอลิคแขนนอกของเครนติดรถบรรทุกรุ่น 6000A และ
6000AA
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3.5 ชุดกระบอกไฮดรอลิคนขน!ลื่อนแบบ A

ตารางที่ 4.17 ตารางแสดงรายละเอียดชินส่วนประกอบของชุดกระบอกไฮดรอลิคแขน!ลื่อน!!บบ A 

สำหรับ!ครนติดรถบรรทุก รุ่น 6000A

ลำดับที่ จำนวน ชิ้นส่วนประกอบ ประ!ภท ราคา!ฉลี่ย (บาท) ราคารวม

1 1 ฝาครอบกระบอก 3 250 250

2 1 ซีลกันฝุน 60- 80-5 4 43 43

3 1 ถ้วยหน้ากระบอก 3 300 300

4 1 โอริง 275 4 3.10 3.10

5 2 โอริง 550 4 27 54

6 1 ยูคัพ ซีล 25X45 4 61 61

7 1 แกนไฮดรอลิค 3 1,980 1,980

8 1 โอริง 210 4 4 4

9 1 คอมแพคซีล 110-90 4 190 190

10 1 ลูกสูบ 6025 4 140 140

11 1 น็อตล็อคลูกสูบ 4 5.50 5.50

12 1 กระบอกไฮดรอลิค 3 2500 2500

รวมทั้งส ิ้น 5,530.60
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รูปท่ี 4.16 ภาพแสดง ชุดกระบอกไฮดรอลิคแขนเลื่อนแบบ A5!)องเครนติดรถบรรทุกรุ่น 6000A
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ตารางที 4.18 ตารางแสดงรายละเอียดชินส่วนประกอบของ ชุดกระบอกไฮดรอลิคขาหยั่งสำหรับ 

เครนติดรถบรรทุก รุ่น 6000A และ 6000AA

3.6 ชุดกระบอกไฮดรอลิคขาหยั่ง

ลำดับที่ จำนวน ชิ้นส่วนประกอบ ประเภท ราคาเฉล่ีย (บาท) ราคารวม

1 2 น็อต

5

ไ

> 1,156

)

2,312

2 2 แหวนอลูมิเนียม

3 2 สปริง

4 2 ลูกศร

5 2 ก้อนบล็อกไพล็อตเช็ค

6 4 โอริง 210

7 2 แหวนรอง

8 2 แหวนอลูมิเนียม

9 2 แกนจ่ายนำมัน

10 2 หัวต่อสาย

11 2 หัวต่อสาย

12 2 เข็มวาล์ว

13 2 โอริง 162

14 2 หัวต่อ

15 4 ตาไก, #8 4 10 40

16 4 น็อตครอบตาไก, #8 4 15 60

17 2 ท่อนํ้ามันไฮดรอลิค ยาว 58 ซม. 1 60 120

18 2 ลูกเบี้ยวจ่ายนํ่ามัน เบอร์ 6 4 42 84

19 2 กระบอกไฮดรอลิคขาหยั่ง 3 1,230 2,460

20 6 โอริง 740 4 30 180

21 2 ลูกสูบ 6272 4 190 380

22 2 โอริง 509 4 3 6

23 2 แกนไฮดรอลิคขาหยั่ง 3 2,650 5,300

24 2 โอริง 540 4 25 50
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ตารางที่ 4.18 ตารางแสดงรายละเอียดชิ้นส่วนประกอบของ ชุดกระบอกไฮดรอลิคขาหยั่งสำหรับ 

เครนติดรถบรรทุก รุ่น 6000A และ 6000AA

ลำดับที่ จำนวน ชิ้นส่วนประกอบ ประเภท ราคาเฉลี่ย (บาท) ราคารวม

25 2 ถ้วยหน้ากระบอกขาหยั่ง 3 170 340

26 2 ยูลัพ ซีล 20X45 4 57 114

27 2 โอริง 570 4 30 60

28 2 ซีลกันผ่น 60- 85 -4 4 40 80

29 2 ฝาครอบกระบอกขาหยั่ง 3 100 200

30 2 น็อต 4 5.53 11.06

31 4 แหวนสปริง 7/16 ” 4 0.32 1.28

32 2 แผ่นตีนช้าง 4 145 290

33 2 หัวน็อต 4 0.83 1.66

รวมทั้งสิ้น 12,090.00
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รูปท่ี 4.17 ภาพแสดงชุดกระบอกไฮดรอลิคขาหยั่งของเครนติดรถบรรทุกรุ่น 6000A และ 6000 AA
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3.7 ระบบท่อและสายนำมันไฮดรอลิคส่วนชุดควบคุมและส่วนชุดขาหยั่ง

ตารางที่ 4.19 ตารางแสดงรายละเอียดชินส่วนประกอบของระบบท่อ!เละสายนามัน1!ฮดรอลิคส่วน 

ชุดควบคุมและส่วนชุดขาหยั่งสำหรับ!ครนติดรถบรรทุก รุ่น 6000A และ 6000AA

ลำดับที่ จำนวน ชิ้นส่วนประกอบ ประเภท ราคาเฉล่ีย (บาท) ราคารวม

1 1 สายไฮดรอลิค#8 ยาว 370 ชม. 5 904 904

2 1 ท่อนามันพร้อมหัว ยาว 300ซม. 1 342 342

3 1 ท่อนามันพร้อมหัว ยาว 300 ซม. 1 342 342

4 1 สายไฮดรอลิค#8 ยาว100ชม. 5 310 310

5 1 สายไฮดรอลิค#8 ยาว70ซม. 5 244 244

6 1 สายไฮดรอลิค#8 ยาว70ซม. 5 244 244

7 1 ท่อนํ้ามันพร้อมหัว ยาว 58 ซม. - - -

8 1 ท่อนํ้ามันพร้อมหัว ยาว 340 ซม. 1 379 379

9 1 ท่อนํ้ามันพร้อมหัว ยาว 340 ซม. 1 379 379

10 1 สายไฮดรอลิค#12 ยาว 110ชม. 5 540 540

11 1 สายไฮดรอลิค#12 ยาว70ซม. 5 408 408

12 1 ท่อนํ้ามันพร้อมหัว ยาว 65 ซม. 1 117 117

13 1 ท่อนำมันพร้อมหัว ยาว60ชม. 1 113 113

14 1 สายไฮดรอลิค#8 ยาว 80ซม. 5 277 277

15 1 สายไฮดรอลิค#8 ยาว80ซม. 5 277 277

16 1 ท่อนามันพร้อมหัว ยาว 75 ซม. 1 127 127

17 1 ท่อนามันพร้อมหัว ยาว70ซม. 1 122 122

18 1 ท่อนํ้ามันพร้อมหัว ยาว70ซม. 1 122 122

19 1 ท่อนำมันพร้อมหัว ยาว90ซม. 1 141 141

20 1 ท่อนํ้ามันพร้อมหัว ยาว 250 ซน. 1 293 293

21 1 สายไฮดรอลิค#8 ยาว50ซม. 5 200 200

รวมทั้งสิ้น 5,881.00
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ตารางที่ 4.20 ตารางแสดงรายละเอียดชินส่วนประกอบของระบบท่อและสายนํ้ามันไฮดรอลิคส่วน 

ระบบแขนสำหรับ(ครนติดรถบรรทุก รุ่น 6000A

3.8 ระบบท่อนละสายนำมันไฮดรอลิคส่วนระบบแขน

ลำดับที่ จำนวน ชิ้นส่วนประกอบ ประเภท ราคาเฉลี่ย (บาท) ราคารวม

1 1 สายไฮดรอลิค#8 ยาว 360ซม. 5 882 882

2 1 สายไฮดรอลิค#8 ยาว 365 ซม. 5 893 893

3 1 สายไฮดรอลิค#8 ยาว310ซม. 5 783 783

4 1 สายไฮดรอลิค#8 ยาว315ซม. 5 772 772

5 1 ท่อนามันพร้อมหัว ยาว 190ชม. 1 236 236

6 1 ท่อนามันพร้อมหัว ยาว190ซม. 1 236 236

7 1 สายไฮดรอลิค#8 ยาว 110ชม. 5 332 332

8 1 สายไฮดรอลิค#8 ยาว110ซม. 5 332 332

9 1 ท่อนํ้ามันพร้อมหัว ยาว 85 ซม. 1 136 136

10 1 ท่อนํ้ามันพร้อมหัว ยาว 200ซม. 1 246 246

11 1 สายไฮดรอลิค#8 ยาว210ชม. 5 552 552

12 1 สายไฮดรอลิค#8 ยาว210ชม. 5 552 552

รวมทั้งสิ้น 5,952.00
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รูปท่ี 4.19 ภาพแสลงระบบท่อและสายนำมันไฮดรอลิคส่วนระบบแขนของเครนติดรถบรรทุก
รุ่น 6000A
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3.9 อุปกรณ์อื่น

ตารางที่ 4.21 ตารางแสดงรายละเอียดอุปกรณ์อื่นสำทรับของเครนติดรถบรรทุกรุ่น 6000A 

และ 6000AA

ลำดับที่ จำนวน ชิ้นส่วนประกอบ ประเภท ราคาเฉลี่ย (บาท) ราคารวม

1 1 ปมคอมเมอร์เชียล รุ่น 63 5 7,050 7,050

2 1 คอนโทรลบราโก้ 5 22,000 22,000

3 1 ชุดวาล์วกระบอก 1 5 1,268 1,268

4 1 ชุดวาล์วกระบอก 2 5 1,268 1,268

5 1 ชุดวาล์วกระบอก 3 5 1,268 1,268

6 1 ปม SUNFAB พร้อมไสักรอง S64 5 31,200 31,200

7 1 PTO 5 11,500 11,500

รวมทั้งสิ้น 75,554.00
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4. รุ่น 6000AA

ในรุ่น 6000AA จะมีรายละเอียด!หมือนรุ่น 6000A และจะมีเพิ่มขึ้นในส่วนของ 

กระบอกแขนเลื่อน 2 กระบอก (CYLINDER 3AA/1, 2) และระบบท่อและสายนี้ามันไฮดรอลิค 

ส ่วนระบบแขน ด ังน ี้

4.1 ชุดกระบอกไฮดรอลิคแขนเลื่อนแบบ AA/1

ตารางที่ 4.22 ตารางแสดงรายละเอียดชิ้นส่วนประกอบของชุดกระบอกไฮดรอลิคแขนเลื่อน 

แบบ AA/1 สำหรับเครนติดรถบรรทุก รุ่น 6000AA

ลำดับที่ จำนวน ชิ้นส่วนประกอบ ประเภท ราคาเฉลี่ย (บาท) ราคารวม

1 1 ลูกหมากหัว!พลา 4 375 375

2 1 ปีน 3/8 ” 4 3.50 3.50

3 1 ฝาครอบกระบอก 3 250 250

4 1 ซีลกันฝน 60 - 70-6 4 43 43

5 1 ถ้วยหน้ากระบอก 3 300 300

6 1 โอริง 275 4 3.10 3.10

7 2 โอริง 550 4 27 54

8 1 ยูคัพ ซีล 25X45 4 61 61

9 1 แกนไฮดรอลิค 3 1,520 1,520

10 1 โอริง 210 4 4 4

11 1 ลูกสูบ 6025 4 140 140

12 1 คอมแพค ซีล 110-90 4 190 190

13 1 น็อตล็อค 4 5.50 5.50

14 1 กระบอกไฮดรอลิค 3 2,500 2,500

รวมทั้งสิ้น 5,449.10
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รูปที 4.20 ภาพแสดงชุดกระบอกไฮดรอลิคแขนเลื่อนแบบ AA/1 ของเครนติดรถบรรทุก 

รุ่น 6000 AA
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ตารางที่ 4.23 ตารางแสดงรายละเอียดชิ้นส่วนประกอบของชุดกระบอกไฮดรอลิคแขนเลื่อน 

แบบ AA/2 สำหรับเครนติดรถบรรทุก รุ่น 6000AA

4.2 ชุดกระบอกไฮดรอลิคแขนเลื่อนแบบ AA/2

ลำดับที่ จำนวน ชิ้นส ่วนประกอบ ประเภท ราคาเฉล่ีย (บาท) ราคารวม

1 1 ฝาครอบกระบอก 3 195 195

2 1 ชีลกันฝุน 60- 75 -4 4 37.50 37.50

3 1 ถ้วยทน้ากระบอก 3 300 300

4 1 โอริง 205 4 2.65 2.65

5 2 โอริง 475 4 21 42

6 1 ยูคัพ ซีล 14X24 4 43 43

7 1 แกนไฮดรอลิค 3 1,980 1,980

8 1 โอริง 155 4 3.19 3.19

9 1 คอมแพค ชีล 80-60 4 145 145

10 1 ถูกสูบ 5025 4 105 105

11 1 น็อตล็อคถูกสูบ 4 4.75 4.75

12 1 กระบอกไฮดรอลิค 3 2,500 2,500

รวมทั้งสิ้น 5,358.09
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รูปที่ 4.21 ภาพแสดงชุดกระบอกไฮครอลิคแขนเลื่อนแบบ AA/2 ของเกรนติดรถบรรทุก

รุน 6000 AA
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ตารางที่ 4.24 ตารางแสดงรายละเอียดชิ้นส่วนประกอบของระบบท่อและสายนํ้ามันไฮดรอลิคส่วน 

ระบบแขนสำหรับ(ครนติดรถบรรทุก รุ่น 6000AA

4.3 ระบบท่อและสายนำมันไฮดรอลิคส่วนระบบแขน

ลำดับที่ จำนวน ชิ้นส่วนประกอบ ประเกท ราคาเฉลี่ย (บาท) ราคารวม

1 1 สายไฮดรอลิค#8 ยาว 360 ซม. 5 882 882

2 1 สายไฮดรอลิล#8 ยาว 365 ซม. 5 893 893

3 1 สายไฮดรอลิค#8 ยาว315ซม. 5 783 783

4 1 สายไฮดรอลิล#8 ยาว310ซม. 5 772 772

5 1 ท่อนํ้ามันพร้อมหัว ยาว 190ชม. 1 236 236

6 1 ท่อนํ้ามันพร้อมหัว ยาว190ซม. 1 236 236

7 1 สายไฮดรอลิค#8 ยาว 110ซม. 5 332 332

8 1 สายไฮดรอลิค#8 ยาว110ซม. 5 332 332

9 1 กระบอก 3AA/2 3 - -

10 1 กระบอก 3AA/1 3 - -

11 1 สายไฮดรอลิค# 8 ยาว 135 ซม. 5 387 387

12 1 สายไฮดรอลิค#8 ยาว 140ซม. 5 398 398

13 1 ท่อนํ้ามันพร้อมหัว ยาว150ซม. 1 198 198

14 1 ท่อนํ้ามันพร้อมหัว ยาว 157 ซม. 1 205 205

15 1 ท่อนํ้ามันพร้อมหัว ยาว 145 ซม. 1 193 193

16 1 ท่อนํ้ามันพร้อมหัว ยาว167ชม. 1 214 214

17 1 วาล์วกระบอก 3 5 - -

18 1 ก้อนแยกนํ้ามัน 5 201 201

19 1 ท่อนำมันพร้อมหัว ยาว15ชม. 1 70 70

20 1 ท่อนามันพร้อมหัว ยาว 17 ซม. 1 72 72

21 1 กระบอก 2 3 - -

22 1 วาล์วกระบอก 2 5 - -

23 1 กระบอก 1 3 - -
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ตารางที่ 4.24 ตารางแสดงรายละเอียดชิ้นส่วนประกอบของระบบท่อและสายนามันไฮดรอลิคส่วน 

ระบบแขนสำหรับ(ครนติดรถบรรทุก รุ่น 6000AA

ลำดับที่ จำนวน ชิ้นส่วนประกอบ ประเภท ราคาเฉลี่ย (บาท) ราคารวม

24 1 สายไฮดรอลิค#8 ยาว215ชม. 5 563 563

25 1 สายไฮดรอลิค#8 ยาว210ชม. 5 579 579

26 1 ก้อนวาล์วกระบอก 1 5 - -

รวมทังสิน 7,546.00
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รูปที่ 4.22 ภาพแสดงระบบท่อและสายนำมันไฮดรอลิคส่วนระบบแขนของเครนติดรถบรรทุก

รุน 6000 AA
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นอกจากจะพ ิจารณ าถ ึง ชนิด ปร ิมาณ และค ุณ ภาพของว ัตถ ุด ิบแล ้วย ังต ้องคำน ึงถ ึงความ 

ส ูญ เส ียท ี่เก ิดข ึ้นในกระบวนการผล ิต  โดยปกต ิจะเผ ื่อสำรองไว ้ในการกำหนดมาตรฐานด ้วย  ผู้วิจัย 

ศ ึกษาหาความส ูญ เส ียด ังกล ่าวในร ูปของร ้อยละ ซ ึ่งม ีส ูต รสำห ร ับค ำน วณ ด ังน ี้

เปอร์เซ็นต์ความสูญเสีย = ปริมาณวัตถุดิบที่เบิกใช้ - ปริมาณวัตถุดิบที่ใช้จริงสำหรับการผลิต

ปริมาณวัตถุดิบที่ใช้จริงสำหรับการผลิต

โดยที่ 1. ปริมาณวัตถุดิบที่เบิกใช้ คือ ปริมาณวัตถุดิบทางตรงทังหมดที่แผนกผลิตเบิกจากคลังพัสดุ 

เพื่อผลิตเครนติดรถบรรทุก

2. ปริมาณวัตถุดิบที่ใช้จริงสำหรับการผลิตสามารถคำนวณไต้จากต้นทุนวัตถุดิบและจำนวน 

เครนติดรถบรรทุก

ในส่วนของปริมาณวัตถุด ิบที่เบิกใช้ผู้วิจัยศึกษาจากเอกสารที่บันทึกข้อมูลเกี่ยวกับการเบิก 

ใช้วัตถุดิบในช่วงปี พ.ศ. 2541 ได้แก่

1. ใบสั่งผลิต ซึ่งออกจากฝ่ายขายให้แก่โรงงาน โดยผ่านฝ่ายวางแผนการผลิต

2. ใบวางแผนการผลิต ซึ่งกำหนดโดยฝ่ายวางแผนการผลิต

3. ใบสั่งงาน ซึ่งออกจากฝ่ายวางแผนการผลิตให้แก่ฝ่ายผลิต

4. ใบจ่ายงาน ซึ่งออกจากฝ่ายผลิตให้แก่หัวหน้าแผนกที่รับผิดชอบ

5. ใบเบิกพัสดุ/วัตถุดิบ ซึ่งออกจากแผนกผลิตให้แก่คลังพัสดุ

จากการศึกษาเอกสารข้างต้นทำให้ทราบถึงรายละเอียดและจำนวนวัตถุดิบถูกเบิกจากคลัง 

พัสดุและจำนวนเครนติดรถบรรทุกแต่ละรุ่นที่ผลิตดังนี

-ร ุ่น  3000A ม ีการผล ิตจำนวน 20 ตัว

- รุ่น 3000AA มีการผล ิตจำนวน 10 ตัว

- รุ่น 6000A ม ีการผล ิตจำนวน 14 ตัว

- รุ่น 6000A A ม ีการผล ิตจำนวน 4 ตัว
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ปร ิมาณ ว ัตถ ุด ิบท ี่เบ ิก ใช ้สามารถแสดงแยกตามร ุ่น ข องเครน ต ิดรถบรรท ุกและเลขท ี่งาน ใน  

ใบส ั่งงานของฝ ่ายวางแผนการผล ิตได ้ด ังน ี

1.ร ุ่น 3000A

1.1 CR1-0101

1.2 CR1-0301

1.3 CR1-0401

1.4 CR1-0601

1.5 CR1-0701

1.6 CR1-1001

1.7 CR1-1002

1.8 CR1-1101

จำนวนผลิต 3 ตัว 

จำนวนผลิต 1 ตัว 

จำนวนผลิต 3 ตัว 

จำนวนผลิต 2 ตัว 

จำนวนผลิต 3 ตัว 

จำนวนผลิต 3 ตัว 

จำนวนผลิต 3 ตัว 

จำนวนผลิต 1 ตัว

ใช ้ปร ิมาณ วัตถ ุด ิบเท ่าก ับ 

ใช ้ปร ิมาณ วัตถ ุด ิบเท ่าก ับ 

ใช ้ปร ิมาณ วัตถ ุด ิบเท ่าก ับ 

ใช ้ปร ิมาณ วัตถ ุด ิบเท ่าก ับ 

ใช ้ปร ิมาณ วัตถ ุด ิบเท ่าก ับ 

ใช ้ปร ิมาณ วัตถ ุด ิบเท ่าก ับ 

ใช ้ปร ิมาณ วัตถ ุด ิบเท ่าก ับ 

ใช ้ปร ิมาณ วัตถ ุด ิบเท ่าก ับ

685,291.04 บาท

231.412.62 บาท 

656,109.82 บาท 

458,956.54 บาท

659.308.62 บาท 

691,243.44 บาท 

650,071.19 บาท 

229,972.56 บาท

2. ร ุ่น 3000AA

2.1 CR2-0201

2.2 CR2-0501

2.3 CR2-0801

2.4 CR2-1001

จำนวนผลิต 3 ตัว 

จำนวนผลิต 1 ตัว 

จำนวนผลิต 3 ตัว 

จำนวนผลิต 3 ตัว

ใช ้ปร ิมาณ วัตถ ุด ิบเท ่าก ับ 

ใช ้ปร ิมาณ วัตถ ุด ิบเท ่าก ับ 

ใช ้ปร ิมาณ วัตถ ุด ิบเท ่าก ับ 

ใช ้ปร ิมาณ วัตถ ุด ิบเท ่าก ับ

661,863.71 บาท 

236,236.25 บาท 

697,086.09 บาท 

683,216.97 บาท

3 .รุ่น 6000A

3.1 CR3-0101

3.2 CR3-0301

3.3 CR3-0601

3.4 CR3-0901

3.5 CR3-1001

จำนวนผลิต 2 ตัว 

จำนวนผลิต 3 ตัว 

จำนวนผลิต 2 ตัว 

จำนวนผลิต 3 ตัว 

จำนวนผลิต 4 ตัว

ใช ้ปร ิมาณ วัตถ ุด ิบเท ่าก ับ 

ใช ้ปร ิมาณ วัตถ ุด ิบเท ่าก ับ 

ใช ้ปร ิมาณ วัตถ ุด ิบเท ่าก ับ 

ใช ้ปร ิมาณ วัตถ ุด ิบเท ่าก ับ 

ใช ้ปร ิมาณ วัตถ ุด ิบเท ่าก ับ

555,863.72 บาท 

870,745.69 บาท 

596,059.91 บาท 

891,485.86 บาท 

1,180,054.00 บาท
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4. รุ่น 6000A A

4.1 CR4-0201 จำนวนผลิต 1 ตัว ใช ้ปร ิมาณ ว ัตถ ุด ิบเท ่าก ับ 303,659.94 บาท

4.2 CR4-1001 จำนวนผลิต 2 ตัว ใช ้ปร ิมาณ ว ัตถ ุด ิบเท ่าก ับ 597,076.10 บาท

4.3 CR4-1101 จำนวนผลิต 1 ตัว ใช ้ปร ิมาณ ว ัตถ ุด ิบเท ่าก ับ 300,827.41 บาท

รวมปร ิมาณ ว ัตถ ุด ิบท ี่เบ ิกใช ้สำหร ับการผล ิต เครนต ิดรถบรรท ุกท ั้งส ิ้น  11,836,541.48 บาท

ในส ่วนของปร ิมาณ ว ัตถ ุด ิบท ี่ใช ้จร ิงสำหร ับการผล ิต  สามารถคำนวณ ได ้จากต ้นท ุนว ัตถ ุด ิบ  

และจำนวน เครนต ิดรถบรรท ุกแต ่ละร ุ่น  ตังนี

-ร ุ่น  3000A ปร ิมาณ ว ัตถ ุด ิบท ี่ใช ้จร ิงเท ่าก ับ 20x214,786.62

- รุ่น 3000AA ปร ิมาณ ว ัตถ ุด ิบท ี่ใช ้จร ิงเท ่าก ับ

4,295,732.40

10x219,705.02

บาท

- ร ุ่น 6000A ปร ิมาณ ว ัตถ ุด ิบท ี่ใช ้จร ิงเท ่าก ับ

2,197,050.20

14x276,614.28

บาท

- รุ่น 6000A A ปร ิมาณ ว ัตถ ุด ิบท ี่ใช ้จร ิงเท ่าก ับ

3,872,599.92

4x283,484.87

บาท

= 1,133,939.48 บาท

รวมปร ิมาณ ว ัตถ ุด ิบท ี่ใช ้จร ิงท ั้งส ิ้น เท ่าก ับ 11,499,322.00 บาท

จากข ้อม ูลปร ิมาณ ว ัตถ ุด ิบท ี่ใช ้จร ิงสำหร ับการผล ิตและปร ิมาณ ว ัตถ ุต ิบท ี่เบ ิกใช ้ นำมา

คำนวณ เปอร ์เซ ็นต ์ความส ูญ เส ียท ี่เก ิดฃ ึนในกระบวนการผล ิตได ้ค ่าด ังน ี

เปอร ์เซ ็นต ์ความสญ เส ีย 11.836.541.48 -  11.499.322.00 

11,499,322.00

X 100

เปอร ์เซ ็นต ์ความส ูญ เส ีย  = 2.93
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จ าก ก ารค ำน วณ ราค าต ้น ท ุน ต าม ต ารางท ี่ 4.1 -  4 .24 แล ะก ารเผ ื่อ ค วาม ส ูญ เส ียท ี่เก ิด ข ึ้น ใน  
ก ระ บ วน ก ารผ ล ิต  2.93 เป อ ร ์เซ ็น ต ์ พ บ ว ่าต ้น ท ุน ม าต รฐ าน ว ัต ถ ุด ิบ ข อ งเค รน ต ิด รถ บ รรท ุก แ ต ่ล ะ ร ุ่น ม ี
ค ่าด ังน ี

1. รุ่น 3000A ต ้น ท ุน ม าต รฐ าน ว ัต ถ ุด ิบ เท ่าก ับ  214,786.62 X 1.0293
221,079.87 บาท

2. ร ุ่น 3000A A ต ้น ท ุน ม าต รฐ าน ว ัต ถ ุด ิบ เท ่าก ับ  2 1 9 ,7 0 5 .0 2 X 1.0293
226,142.38 บาท

3 . รุ่น 6000A ต ้น ท ุน ม าต รฐ าน ว ัต ถ ุด ิบ เท ่าก ับ  276,614.28 x l.0 2 9 3

284,719.08 บาท

4. ร ุ่น 6000A A ต ้น ท ุน ม าต รฐ าน ว ัต ถ ุด ิบ เท ่าก ับ  283,484.87 x l.0 2 9 3
291,790.98 บาท
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4.2 การกำหนดต้นท ุนมาตรฐานค่าแรงงาน

การกำหนดต ้นท ุนมาตรฐานค ่าแรงงาน ซ ึ่งประกอบด ้วยเวลาเฉล ี่ยท ี่ใช ้ในการผล ิตก ับมาตร 

ฐานอัตราค ่าแรง ในส ่วนของเวลาเฉล ี่ยท ี่ใช ้ในการผล ิตเน ื่องจากโรงงานกรณ ีศ ึกษาเป ็นโรงงาน

ขนาดเล ็กผ ู้ว ิจ ัยจ ึงเล ือกใช ้ว ิธ ีการส ุ่มจ ับเวลาในการผล ิตช ิ้นส ่วนเครน โดยศ ึกษาหาเวลาท ี่ใช ้ไปใน

การผลิตจริง พร ้อมก ับรวบรวมและคำนวณ หาเวลาโดยเฉล ี่ยของการทำงาน (รายละเอ ียดและข ้อม ูล 

เวลาการทำงานแสดงในภาคผนวก ข. และ ค. ตามลำด ับ) ในส ่วนของมาตรฐานอ ัตราค ่าแรง ผู้วิจัย 

คำนวณ จากค ่าแรงงานของพน ักงานท ี่ม ีส ่วน เก ี่ยวข ้องโดยตรงในการผล ิตเครนต ิดรถบรรท ุก  โดย

คำนวณ เป ็นรายช ั่วโมง ม ีค ่าเท ่าก ับ 25 บาทต ่อช ั่วโมง ซ ึ่งสามารถแสดงการคำนวณ ไต ้ด ังตารางท ี่ 

4.25

ตารางที่ 4.25 ตารางแสดงการคำนวณ มาตรฐานอ ัตราค ่าแรง

แผนกผล ิต เง ิน ได ้พ ื้น ฐาน ต ่อ เด ือน รวมค ่าแรงงาน จำนวน จ ำน วน ช ั่ว โมง มาตรฐานอ ัตรา

เง ิน เด ือน โ บ น ัส ต ่อ เล ือน พ น ักงาน แรงงาน 

ใน 1 เด ือน

ค ่าแรงงาน

แ ผ น ก ป ระก อ บ 43,100 3,590 46,690 9 1,872 24.94

แผนก!เมชช ีน 4,950 413 5,363 1 208 25.78

แผนก!ช ื่อม 4,600 383 4,983 1 208 23.96

แ ผ น ก ก ระบ อ ก 4,850 404 5254 1 208 25.26

รวม 57,500 4,790 62,290 12 2,496 25

* ท ี่มา : ฝ่ายบัญชี

หมายเหตุ

1. จำนวนช ั่วโมงแรงงานใน 1 เด ือนของพน ักงาน 1 คน คำนวณได ้จาก 1 ว ัน ทำงาน 8 ชัว 

โมง 1 เด ือน ทำงาน 26 วัน ด ังน ันจำนวนช ั่วโมงแรงงานใน 1 เด ือนของพน ักงาน 1 

คน ม ีค ่าเท ่าก ับ 208 ช ั่วโมง

2. โบ น ัส  โรงงานกรณ ีศ ึกษาจ ่ายโบน ัสให ้พน ักงานในอ ัตรา 1 เท ่าของเง ิน เด ือนท ุกป ี
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การกำหนดต ้นท ุนมาตรฐานค ่าแรงงาน จะพ ิจารณ าจากแรงงานท ี่ใช ้ในการผล ิตช ิ้นส ่วน

งานโลห ะ ช ิน ส ่วน โลห ะแ ผ ่น  กระบอกไฮดรอล ิค  แรงงานท ี่ใช ้ในข ั้นตอนการประกอบและข ั้นตอน 

ต ิดต ั้ง เครน เข ้าก ับรถบรรท ุก  ด ังน ี้

1. การคำนวณ ต ้นท ุนค ่าแรงงานการผล ิตจากช ิ้นสวนงานโลหะ (ประเภทท ี่ 1) แบ ่งตามร ุ่นของ 

เค รนต ิดรถบรรท ุกไต ้ด ังน ี

1.1 ร ุ่น 3000A และ 3000AA

1.1.1 BASE W ITH  O IL TA N K , LOADER BODY AN D  SLEWING DEVICE

ตารางที่ 4.26 ตารางแสดงเวลาการผล ิตช ิ้นส ่วนงานโลหะของ BASE W ITH  OIL TANK, 

LOADER BO DY AND SLEWING DEVICE สำหร ับ เครนต ิดรถบรรท ุก  

รุ่น 3000A และ 3000AA

ลำด ับท ี่ จำนวน รายการช ินส ่วนผล ิต เวลาเฉลี่ย เวลารวม (นาท ี)

1 1 เสานอก 324.00 324.00

2 1 เสาใน 169.33 169.33

3 1 ต ัวด ัน ห ล ังก ระบ อ ก 143.00 143.00

4 1 เส ื้อครอบเท ืเอง 370.33 370.33

5 2 ท,อน ี้าม ัน พ ร ้อมห ัว  ยาว 220 ซม. 17.40 34.80

6 2 ท ่อ น ำม ัน พ ร ้อ มห ัว  ยาว 8 ซม. 17.80 35.60

7 1 แผ ่นรองเสา 151.00 151.00

8 1 ป ร ะก ับ  (ล ่าง) 42.00 42.00

9 1 ก ้านย ึดแป ีบน ี้าม ัน 76.00 76.00

10 1 ป ร ะก ับ  (บน ) 46.00 46.00

11 1 ห ัวกะโห ล กฐาน 190.33 190.33

12 1 ดุมย ึด 160.00 160.00

13 1 ขาย ึดสาแหรก 66.00 66.00

14 1 แผ ่นป ิดด ุม 71.33 71.33
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1.1.2 ระบ บ แ ข น แ บ บ  A

ตารางท่ี 4.27 ตารางแสดงเวลาการผลิตชิ้นส่วนงานโลหะของระบบแขนแบบ A สำหรับเครน
ติดรถบรรทุก รุ่น 3000A และ 3000AA

ลำด ับท ี่ จำนวน รายการช ิ้นส ่วนผล ิต เวลาเฉลี่ย เวลารวม (นาท ี)

1 1 ต ัวล ็อคกระบอก 63.67 63.67

2 4 แผ ่น 'ซ ุป เปอร ์เลนประคอง1ข้าง1ซอง 33.00 132.00

3 4 แผ ่นทองเหล ืองประคองล ่าง-บนซ อง 45.33 181.33

1.1.3 ช ุดกระบอกไฮดรอล ิคขาหย ั่ง

ตารางที่ 4.28 ตารางแสดงเวลาการผล ิตช ิ้นส ่วนงานโลหะของช ุดกระบอกไฮดรอล ิคขาหย ั่ง  

สำหร ับ เครนต ิดรถบรรท ุก  รุ่น 3000A และ 3000AA

ลำด ับท ี่ จำนวน รายการช ิ้นส ่วนผล ิต เวลาเฉลี่ย เวลารวม (นาท ี)

1 2 ท ่อน ํ้าม ันพ ร ้อมห ัว  ยาว 58 ซม. 17.80 35.60

1.1.4 ระบบท ่อและสายน ํ้าม ัน ไฮดรอล ิคส ่วน ช ุดควบค ุมและส ่วน ช ุดข าหย ั่ง

ตารางที่ 4.29 ตารางแสดงเวลาการผล ิตช ิ้นส ่วนงานโลหะของระบบท ่อและสายน ํ้าม ันไฮดรอล ิค  

ส ่วนช ุดควบค ุมและส ่วนช ุดขาหย ั่งสำหร ับ เครนต ิดรถบรรท ุก  รุ่น 3000A และ 

3000AA

ลำด ับท ี่ จำนวน รายการช ิ้นส ่วนผล ิต เวลาเฉลี่ย เวลารวม (นาท ี)

1 1 ท ่อน ํ้าม ัน พ ร ้อมห ัว  ยาว 280 ซม. 45.00 45.00

2 1 ท ่อนาม''นพร้อมห ัว ยาว 260 ซม. 46.20 46.20

3 1 ท ่อน ํ้าม ัน พ ร ้อมห ัว  ย า ว 185ซม. 46.40 46.40

4 1 ท ่อนาม ันพ ร ้อมห ัว  ยาว 220ซม. 46.40 46.40

5 1 ท ่อน าม ัน พ ร ้อมห ัว  ยาว 200 ซม. 46.20 46.20

ะแq̂ eecsX
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ตารางที่ 4.29 ตารางแสดงเวลาการผล ิตช ินส ่วนงานโลหะของระบบท ่อและสายนำม ันไฮดรอล ิค  

ส ่วนช ุดควบค ุมและส ่วนช ุดข าห ย ั่งสำห ร ับ เครนต ิดรถบรรท ุก  รุ่น 3000A และ 

3000AA

ลำด ับท ี่ จำนวน รายการช ินส ่วนผล ิต เวลาเฉลี่ย เวลารวม (นาท ี)

6 1 ท ่อน ำม ัน พ ร ้อมห ัว  ย า ว 120ซม. 37.20 37.20

7 1 ท ่อน ํ้าม ัน พ ร ้อมห ัว  ยาว 55 ซม. 46.20 46.20

8 1 ท ่อน ำม ัน พ ร ้อมห ัว  ย าว3 0 ซม. 46.80 46.80

9 1 ท ่อน ำม ัน พ ร ้อมห ัว  ย า ว 18ซม. 46.40 46.40

10 1 ท ่อน ํ้าม ัน พ ร ้อมห ัว  ย าว6 5 ซม. 31.20 31.20

11 1 ท ่อน าม ัน พ ร ้อมห ัว  ย าว6 0 ซม. 31.60 31.60

12 1 ท ่อน ํ้าม ัน พ ร ้อมห ัว  ย าว 6 5 ซม. 24.60 24.60

13 1 ท ่อน ํ้าม ัน พ ร ้อมห ัว  ย าว5 0 ซม. 29.40 29.40

14 1 ท ่อน ำม ัน พ ร ้อมห ัว  ย าว6 5 ซม. 24.00 24.00

1.1.5 ระบ บ ท ่อ แ ละสาย น ำม ัน ไฮด รอ ล ิค ส ่วน ระบ บ แ ข น

ตารางที่ 4.30 ตารางแสดงเวลาการผล ิตช ินส ่วนงานโลหะของระบบท ่อและสายนำม ันไฮดรอล ิค  

ส ่วน ระบบ แข น สำห ร ับ เค รน ต ิด รถบ รรท ุก  รุ่น 3000A และ 3000AA

ลำด ับท ี่ จำนวน รายการช ิ้นส ่วนผล ิต เวลาเฉลี่ย เวลารวม (นาท ี)

1 1 ท ่อน ำม ัน พ ร ้อมห ัว  ย า ว 150ซม. 22.20 22.20

2 1 ท ่อน ํ้าม ัน พ ร ้อมห ัว  ย า ว 150ซม. 22.40 22.40

3 1 ท ่อน ํ้าม ัน พ ร ้อมห ัว  ย า ว 130ซม. 23.20 23.20

4 1 ท ่อน ํ้าม ัน พ ร ้อมห ัว  ย าว9 0 ซม. 23.40 23.40

เวลาท ี่ใช ้ในการผล ิตช ิ้นงานโลหะของเครนต ิดรถบรรท ุกร ุ่น  3000A หรือ 3000AA ท ั้งหมดเท ่าก ับ  

2,931.13 นาท ี ต ้นท ุนค ่าแรงงานการผล ิตสำหร ับช ิ้น งานโลหะของเครนต ิดรถบรรท ุกร ุ่น  3000A 

หร ือ 3000AA เท ่าก ับ 1,221.31 บาท
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1.2 รุ่น 3000AA

1.2.1 ระบบท ่อและสายน ำม ัน ไฮด รอล ิคส ่วน ระบ บแข น

ตารางที่ 4.31 ตารางแสดงเวลาการผล ิตช ิ้น ส ่วน งานโลหะของระบบท ่อและสายน ํ้าม ันไฮดรอล ิค  

ส ่วน ระบบ แข น สำห ร ับ เค รน ต ิดรถบ รรท ุก  รุ่น 3000AA

ลำด ับท ี่ จำนวน รายการช ิ้นส ่วนผล ิต เวลาเฉลี่ย เวลารวม (นาท ี)

1 1 ท ่อนำม ันพ ร ้อมห ัว  ย า ว 150ซม. 25.20 25.20

2 1 ท ่อน ํ้าม ันพ ร ้อมห ัว  ย า ว 150ซม. 24.20 24.20

3 1 ท ่อน ํ้าม ันพ ร ้อมห ัว  ย า ว 110ซม. 18.60 18.60

4 1 ท ่อนำม ันพ ร ้อมห ัว  ย า ว 110ซม. 17.40 17.40

5 1 ท ่อน ํ้าม ันพ ร ้อมห ัว  ยาว 115 ซม. 17.60 17.60

6 1 ท ่อนาม ันพ ร ้อมห ัว  ย า ว 130ซม. 17.40 17.40

7 2 ท ่อนำม ันพ ร ้อมห ัว  ย า ว 18ซม. 23.80 47.60

เวลาท ี่ใช ้ในการผล ิตช ินงานโลหะของเครนต ิดรถบรรท ุกร ุ่น  3000AA ท ังหมดเท ่าก ับ  168 นาที ต้น 

ท ุนค ่าแรงงานการผล ิตสำหร ับช ิ้นงานโลหะของเกรนต ิดรถบรรท ุกร ุ่น  3000AA เท ่า ก ับ 7 0 บาท

1.3 รุ่น 6000A และ 6000AA

1.3.1 BASE W ITH  OIL TANK, LOADER BODY AND SLEWING DEVICE
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ตารางท่ี 4.32 ตารางแสดงเวลาการผลิตชิ้นส่วนงานโลหะของ BASE WITH OIL TANK,
LOADER BODY AND SLEWING DEVICE สำหรับเครนติดรถบรรทุก
รุ่น 6000A และ 6000AA

ลำด ับท ี่ จำนวน รายการช ิ้นส ่วนผล ิต เวลาเฉลี่ย เวลารวม (นาท ี)

1 1 เสาเหืเอง 345.67 345.67

2 1 ห ัวกะโห ลกฐาน 374.00 374.00

3 1 ขาย ึดสาแหรก 50.33 50.33

4 1 ดุมย ึด 56.00 56.00

5 2 ท ่อน ํ้าม ัน พ ร ้อมห ัว  ยาว 230 ซม. 18.20 36.40

6 2 ท ่อน ำม ัน พ ร ้อมห ัว  ยาว 8 ซม. 17.40 34.80

7 2 ประก ับย ึดซ องฐาน  (ล่าง) 70.33 140.67

8 2 ประก ับย ึดซ องฐาน  (ข้าง) 90.00 180.00

1.3.2 ระบ บ แ ข น แ บ บ  A

ตารางที่ 4.33 ตารางแสดงเวลาการผล ิตช ิน ส ่วน งานโลหะของระบบแขนแบบ A  สำหร ับ  

เกรนต ิดรถบรรท ุก  รุ่น 6000A และ 6000AA

ลำด ับท ี่ จำนวน รายการช ิ้นส ่วนผล ิต เวลาเฉลี่ย เวลารวม (นาท ี)

1 4 ช ุป เปอร ์เลนแขน 2 37.3-3 149.33

2 2 ช ุป เปอร ์เลนท ้ายซอง 1 34.33 68.67

3 2 ซ ุป เปอร ์เลนซ อง 2 35.00 70.00

4 2 ต ัวล ็อคกระบอก 70.67 141.33

5 1 รางร ับ กระบอก 99.00 99.00
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1.3.3 ช ุดกระบอกไฮดรอล ิคขาหย ั่ง

ตารางที 4 .3 4  ตารางแสดงเวลาการผลิตชินส่วนงานโลหะของชุดกระบอกไฮดรอลิคขาห ย ั ่ ง ส ำ ห ร ับ

เครนติดรถบรรทุก รุ่น 6000A และ 6000AA

o O' O
รายการช ินส ่วนผล ิต เวลารวม (นาท ี)ลาดบท จานวน เวลาเฉลย

1 2 ท ่อน ํ้าม ันพ ร ้อมห ัว  ยาว 58 ซม. 17.60 35.20

1.3.4 ระบบท ่อและสายน ำม ัน ไฮดรอล ิคส ่วน ช ุดควบค ุมและส ่วน ช ุดข าห ย ั่ง

ตารางที่ 4.35 ตารางแสดงเวลาการผล ิตช ิน ส ่วน งานโลหะของระบบท ่อและสายน ำม ันไฮดรอล ิค  

ส ่วนช ุดควบค ุมและส ่วนช ุดข าห ย ั่งสำห ร ับ เครนต ิดรถบรรท ุก  รุ่น 6000A และ 

6000AA

ลำด ับท ี่ จำนวน รายการช ิ้นส ่วนผล ิต เวลาเฉลี่ย เวลารวม (นาท ี)

1 1 ท ่อน ํ้าม ัน พ ร ้อมห ัว  ยาว 300 ซม. 35.60 35.60

2 1 ท ่อนำม ันพ ร ้อมห ัว  ยาว 300 ซม. 34.80 34.80

3 1 ท ่อนำม ันพ ร ้อมห ัว  ยาว 340 ซม. 39.40 39.40

4 1 ท ่อนำม ันพ ร ้อมห ัว  ยาว 340 ซม. 38.80 38.80

5 1 ท ่อน ํ้าม ันพ ร ้อมห ัว  ยาว 65 ซม. 39.60 39.60

6 1 ท ่อนำม ันพ ร ้อมห ัว  ย าว6 0 ซม. 29.80 29.80

7 1 ท ่อนำม ันพ ร ้อมห ัว  ยาว 75 ซม. 30.00 30.00

8 1 ท ่อน ำม ัน พ ร ้อมห ัว  ย าว7 0 ซม. 29.80 29.80

9 1 ท ่อนำม ันพ ร ้อมห ัว  ย าว7 0 ซม. 25.60 25.60

10 1 ท ่อน ำม ัน พ ร ้อมห ัว  ย าว9 0 ซม. 41.00 41.00

11 1 ท ่อน ํ้าม ันพ ร ้อมห ัว  ยาว 250 ซม. 40.20 40.20
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1.3.5 ระบ บ ท ่อ แ ละสาย น ำม ัน ไฮด รอ ล ิค ส ่วน ระบ บ แ ข น

ตารางที่ 4.36 ตารางแสดงเวลาการผล ิตช ินส ่วนงานโลหะของระบบท ่อและสายน ํ้าม ันไฮดรอล ิค  

ส ่วน ระบบ แข น สำห ร ับ เค รน ต ิด รถบ รรท ุก  รุ่น 6000A และ 6000AA

ลำด ับท ี่ จำนวน รายการช ิ้นส ่วนผล ิต เวลาเฉลี่ย เวลารวม (นาท ี)

1 1 ท ่อน ํ้าม ัน พ ร ้อมห ัว  ย า ว 190ซม. 22.40 22.40

2 1 ท ่อน ำม ัน พ ร ้อมห ัว  ย า ว 190ซม. 21.40 21.40

3 1 ท ่อน ํ้าม ัน พ ร ้อมห ัว  ยาว 85 ซม. 23.80 23.80

4 1 ท ่อน ํ้าม ัน พ ร ้อมห ัว  ยาว 200 ซม. 24.00 24.00

เวลาท ี่ใช ้ในการผล ิตช ิ้นงานโลหะของเครนต ิดรถบรรท ุกร ุ่น  6000A หร ือ 6000AA ท ั้งหมดเท ่าก ับ 

2,257.60 นาท ี ต ้นท ุนค ่าแรงงานการผล ิตสำหร ับช ิ้น งานโลหะของเครนต ิดรถบรรท ุกร ุ่น  6000A

หรือ 6000AA เท ่าก ับ 940.67 บาท

1.4 รุ่น 6000A A

1.4.1 ระบ บ ท ่อแ ละสาย น ำม ัน ไฮด รอล ิค ส ่วน ระบ บ แ ข น

ตารางที่ 4.37 ตารางแสดงเวลาการผล ิตช ินส ่วนงานโลหะของระบบท ่อและสายนำม ันไฮดรอล ิค  

ส ่วน ระบบ แข น สำห ร ับ เค รน ต ิด รถบ รรท ุก  รุ่น 6000A

ลำด ับท ี่ จำนวน รายการช ิ้นส ่วนผล ิต เวลาเฉลี่ย เวลารวม (นาท ี)

1 1 ท ่อน ํ้าม ัน พ ร ้อมห ัว  ย า ว 190ซม. 24.00 24.00

2 1 ท ่อน ำม ัน พ ร ้อมห ัว  ย า ว 190ซม. 23.80 23.80

3 1 ท ่อน ำม ัน พ ร ้อมห ัว  ย า ว 150ซม. 17.80 17.80

4 1 ท ่อน ํ้าม ัน พ ร ้อมห ัว  ย า ว 157ซม. 18.20 18.20

5 1 ท ่อน ํ้าม ัน พ ร ้อมห ัว  ยาว 145 ซม. 17.80 17.80

6 1 ท 'อท ั้าม ันพร ้อมห ัว ย า ว 167ซม. 17.80 17.80
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ตารางที 4.37 ตารางแสดงเวลาการผลิตชินส่วนงานโลหะของระบบท่อและสายนำมันไฮดร อ ลิค
ส่วนระบบแขนสำหรับเครนติดรถบ ร ร ท ุก  รุ่น 6000A

ลำด ับท ี่ จำนวน รายการช ิ้นส ่วนผล ิต เวลาเฉลี่ย เวลารวม (นาท ี)

7 1 ท ่อนำม ันพ ร ้อมห ัว  ย า ว 15ซม. 24.20 24.20

8 1 ท ่อนำม ันพ ร ้อมห ัว  ย า ว 17ซม. 23.80 23.80

เวลาท ี่ใช ้ในการผล ิตช ิ้นงานโลหะของเครนต ิดรถบรรท ุกร ุ่น  6000AA ท ั้งหมด เท ่าก ับ  167.40 นาที 

ต ้นท ุนค ่าแรงงานการผล ิตสำหร ับช ินงานโลหะของเกรนต ิดรถบรรท ุกร ุ่น  6000AA เท ่าก ับ 69.75 

บาท

2. การคำนวณ ต ้นท ุนค ่าแรงงานการผล ิตจากช ิ้นส ่วนโลหะแผ ่น  (ประเภ ท ท ี่ 2) แบ ่งตามร ุ่นของ 

เกรนต ิดรถบรรท ุกไต ้ด ังน ี

2.1 รุ่น 3000A และ 3000AA

2.1.1 BASE W ITH  O IL TANK, LOADER BODY AND SLEWING DEVICE

ตารางที่ 4.38 ตารางแสดงเวลาการผล ิตช ิ้นส ่วนโลหะแผ ่นของ BASE W ITH  O IL TANK, 

LOADER BODY AND SLEWING DEVICE สำห ร ับ เกรน ต ิดรถบรรท ุก  

รุ่น 3000A และ 3000AA

ลำดับท ี่ จำนวน รายการช ิ้นส ่วนผล ิต เวลาเฉลี่ย เวลารวม (นาท ี)

1 2 ห ูย ึดสาแหรก 36.00 72.00

2 1 ขารองร ับ 69.67 69.67

3 2 ชองช ักขาหยั่ง 198.00 396.00

4 1 ก ระบ ะค อ น โท รล 94.67 94.67

5 1 ซองฐาน 349.00 349.00
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2.1.2 ระบบแขนแบบ A

ตารางที 4.39 ตารางแสดงเวลาการผลิตชินส่วนโลหะแผ่นของระบบแขนแ บ บ  A สำหรับ
เครนติดรถบรรทุก รุ่น 3000A และ 3000AA

ลำด ับท ี่ จำนวน รายการช ิ้นส ่วนผล ิต เวลาเฉลี่ย เวลารวม (นาท ี)

1 1 เหล ็กพ ับแขน 1 265.67 265.67

2 1 เหล ็กพ ับแขน 2 426.67 426.67

3 1 เห ล ็กพ ับซ อง 1 199.67 199.67

4 1 เห ล ็กพ ับซ อง 2 244.67 244.67

5 1 เห ล ็กพ ับซ อง 3 255.00 255.00

เวลาท ี่ใช ้ในการผล ิตช ิ้นส ่วนโลหะแผ ่นของเครนต ิดรถบรรท ุกร ุ่น  3000A หร ือ 3000AA ท ั้งหมดเท ่า 

ก ับ 2,373.00 นาที ต ้นท ุนค ่าแรงงานการผล ิตสำหร ับช ินงานโลหะแผ ่นของเครนต ิดรถบรรท ุกร ุ่น  

3000A หร ือ  3000AA เท ่าก ับ 988.75 บาท

2..2 รุ่น 6000A และ 6000AA

2.2.1 BASE W ITH  O IL TAN K, LOADER BODY AND SLEWING DEVICE

ตารางที่ 4.40 ตารางแสดงเวลาการผล ิตช ิ้นส ่วนโลหะแผ ่นของ BASE W ITH  OIL TANK, 

LOADER BODY AN D  SLEWING DEVICE สำหร ับ เกรนต ิดรถบรรท ุก  

ร ุ่น 6000A และ 6000AA

ลำด ับท ี่ จำนวน รายการช ิ้นส ่วนผล ิต เวลาเฉลี่ย เวลารวม (นาท ี)

1 1 ซองฐาน 380.00 380.00

2 2 ซองช ักขาหยั่ง 237.33 474.67

3 1 ก ระบ ะค อ น โท รล 89.00 89.00

4 1 ฐานรองถ ังนำม ัน 54.67 54.67
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2.2.2 ระบบแขนแบบ A

ตารางท่ี 4.41 ตารางแสดงเวลาการผลิตชินส่วนโลหะแผ่นของระบบแขนแบบ A
สำหรับเครนติดรถบรรทุก รุ่น 6000A และ 6000AA

ลำด ับท ี่ จำนวน รายการช ินส ่วนผล ิต เวลาเฉลี่ย เวลารวม (นาท ี)

1 1 เหล ็กพ ับแขน 1 293.00 293.00

2 1 เหล ็กพ ับแขน 2 450.67 450.67

3 1 เหล ็กพ ับซอง 1 216.00 216.00

4 1 เหล ็กพ ับซอง 2 261.67 261.67

5 1 เหล ็กพ ับซอง 3 272.33 272.33

เวลาท ี่ใช ้ในการผล ิตช ินส ่วนโลหะแผ ่นของเกรนต ิดรถบรรท ุกร ุ่น  6000A หร ือ  6000AA ท ังหมด 

เท ่าก ับ 2,492 นาที ต ้นท ุนค ่าแรงงานการผล ิตสำหร ับช ินงานโลหะแผ ่นของเกรนต ิดรถบรรท ุกร ุ่น  

6000A หร ือ 6000AA เท ่าก ับ 1,038.33 บาท

3. การคำนวณ ต ้นท ุนค ่าแรงงานการผล ิตกระบอกไฮดรอล ิค  (ประเภทท ี่ 3) โดยแบ ่งตามร ุ่นของ 

เกรนต ิดรถบรรท ุกไต ้ด ังน ี

3.1 รุ่น 3000A และ 3000AA

3.1.1 ช ุดกระบอกไฮดรอล ิคแขนใน

ตารางที่ 4.42 ตารางแสดงเวลาการผล ิตช ิ้นส ่วนกระบอกไฮดรอล ิคของช ุดกระบอกไฮดรอล ิค  

แขนในสำหร ับ เกรนต ิดรถบรรท ุก  รุ่น 3000A และ 3000AA

ลำด ับท ี่ จำนวน รายการช ิ้นส ่วนผล ิต เวลาเฉลี่ย เวลารวม (นาท ี)

1 1 ห ัวเพลากระบอก 96.80 96.80

2 1 ฝากรอบกระบอก 134.00 134.00



144

ตารางที 4.42 ตารางแสดงเวลาการผลิตชินส่วนกระบอกไฮดรอลิคของชุดกระบอกไฐดร0ลิด
แขนในสำหรับเครนติดรถบรรทุก รุ่น 3000A และ 3000AA

ลำดับที่ จำนวน รายการชิ้นส่วนผลิต เวลาเฉลี่ย เวลารวม (นาที)

3 1 ถ้วยหน้ากระบอก 156.00 156.00

4 1 กระบอกไฮดรอลิค 149.20 149.20

5 1 แกนไฮดรอลิค 119.80 119.80

6 1 ประกอบกระบอกไฮดรอลิค 119.20 119.20

3.1.2 ชุดกระบอกไฮดรอลิคแขนนอก

ตารางที่ 4.43 ตารางแสดงเวลาการผลิตชิ้นส่วนกระบอกไฮดรอลิคของชุดกระบอกไฮดรอลิค 

แขนนอกสำหรับเครนติดรถบรรทุก รุ่น 3000A และ 3000AA

ลำดับที่ จำนวน รายการชิ้นส่วนผลิต เวลาเฉลี่ย เวลารวม (นาที)

1 1 หัวเพลากระบอก 98.60 98.60

2 1 ฝาครอบกระบอก 135.40 135.40

3 1 ถ้วยหน้ากระบอก 151.60 151.60

4 1 แกนไฮดรอลิค 121.60 121.60

5 1 กระบอกไฮดรอลิค 148.80 148.80

6 1 ประกอบกระบอกไฮดรอลิค 116.60 116.60



145

3.1.3 ชุดกระบอกไฮดรอลิคแขนเลื่อนแบบ A

ตารางที 4.44 ตารางแสดงเวลาการผลิตชินส่วนกระบอกไฮดรอลิคของชุดกระบอกไฮด ร ฎ ล ิค

แขนเลื่อนแบบ A สำหรับเกรนติดรถบรรทุก รุ่น 3000A และ 3000AA

ลำดับที่ จำนวน รายการชิ้นส่วนผลิต เวลาเฉลี่ย เวลารวม (นาที)

1 1 ฝากรอบกระบอก 116.40 116.40

2 1 ถ้วยหน้ากระบอก 142.00 142.00

3 1 แกนไฮดรอลิค 105.00 105.00

4 1 กระบอกไฮดรอลิค 136.40 136.40

5 1 ประกอบกระบอกไฮดรอลิค 120.80 120.80

3.1.4 ชุดกระบอกไฮดรอลิคขาหยั่ง

ตารางที่ 4.45 ตารางแสดงเวลาการผลิตชิ้นส่วนกระบอกไฮดรอลิคของชุดกระบอกไฮดรอลิค 

ขาหยั่งสำหรับเครนติดรถบรรทุก รุ่น 3000A และ 3000AA

ลำดับที่ จำนวน รายการชิ้นส่วนผลิต เวลาเฉลี่ย เวลารวม (นาที)

1 2 กระบอกไฮดรอลิค 147.80 295.60

2 2 แกนไฮดรอลิค 104.60 209.20

3 2 ถ้วยหน้ากระบอกขาหยั่ง 136.20 272.40

4 2 ฝากรอบกระบอกขาหยั่ง 106.60 213.20

5 2 ประกอบกระบอกไฮดรอลิค 100.80 201.60

เวลาที่ใช้ในการผลิตกระบอกไฮดรอลิคฃองเครนติดรถบรรทุกรุ่น 3000A หรือ 3000AA ทั้งหมดเท่า 

กับ 3,360.20 นาที ต้นทุนค่าแรงงานการผลิตสำหรับกระบอกไฮดรอลิคของเกรนติดรถบรรทุกรุ่น 

3000A หรือ 3000AA เท่ากับ 1,400.08 บาท
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3.2.1 ชุดกระบอกไฮดรอลิคแขนเลื่อนแบบ AA/1

ตารางที 4.46 ตารางแสดงเวลาการผลิตชินส่วนกระบอก'ใฮดรอลิคของชุดกระบอกไฮดรอลิด 

แขนเลื่อนแบบ AA/1 สำหรับเครนติดรถบรรทุก รุ่น 3000AA

3.2 รุ่น 3000AA

ลำดับที่ จำนวน รายการชิ้นส่วนผลิต เวลาเฉลี่ย เวลารวม (นาที)

1 1 ฝากรอบกระบอก 116.80 116.80

2 1 ถ้วยหน้ากระบอก 140.60 140.60

3 1 แกนไฮดรอลิค 105.20 105.20

4 1 กระบอกไฮดรอลิค 133.80 133.80

5 1 ประกอบกระบอกไฮดรอลิค 121.40 121.40

3.2.2 ชุดกระบอกไฮดรอลิคแขนเลื่อนแบบ AA/2

ตารางที่ 4.47 ตารางแสดงเวลาการผลิตชิ้นส่วนกระบอกไฮดรอลิคของชุดกระบอกไฮดรอลิค 

แขนเลื่อนแบบ AA/2 สำหรับเกรนติดรถบรรทุก รุ่น 3000AA

ลำดับที่ จำนวน รายการชิ้นส่วนผลิต เวลาเฉลี่ย เวลารวม (นาที)

1 1 ฝาครอบกระบอก 114.20 114.20

2 1 ถ้วยหน้ากระบอก 137.60 137.60

3 1 แกนไฮดรอลิค 106.00 106.00

4 1 กระบอกไฮดรอลิค 136.80 136.80

5 1 ประกอบกระบอกไฮดรอลิค 118.00 118.00

เวลาที่ใช้ในการผลิตกระบอกไฮดรอลิคของเกรนติดรถบรรทุกรุ่น 3000AA ท้ังหมดเท่ากับ 1,230.40
นาที ต้นทุนค่าแรงงานการผลิตสำหรับกระบอกไฮดรอลิคของเกรนติดรถบรรทุกรุ่น 3000AA เท่า
กับ 512.67 บาท



3.3 รุน 6000A และ 6000AA

3.3.1 ชุดกระบอกไฮดรอลิคแขนใน

ตารางท่ี 4.48 ตารางแสดงเวลาการผลิตชิ้นส่วนกระบอกไฮดรอลิคฃองชุดกระบอกไฮดรอลิค 

แขนในสำหรับเครนติดรถบรรทุก รุ่น 6000A และ 6000AA

ลำดับที่ จำนวน รายการชิ้นส่วนผลิต เวลาเฉลี่ย เวลารวม (นาที)

1 1 หัวเพลากระบอก 104.80 104.80

2 1 ฝากรอบกระบอก 146.20 146.20

3 1 ถ้วยหน้ากระบอก 167.60 167.60

4 1 แกนไฮดรอลิค 165.40 165.40

5 1 กระบอกไฮดรอลิค 129.60 129.60

6 1 ประกอบกระบอกไฮดรอลิค 119.00 119.00

3.3.2 ชุดกระบอกไฮดรอลิคแขนนอก

ตารางที่ 4.49 ตารางแสดงเวลาการผลิตชินส่วนกระบอกไฮดรอลิคของชุดกระบอกไฮดรอลิค 

แขนนอกสำหรับเกรนติดรถบรรทุก รุ่น 6000A และ 6000AA

ลำดับที่ จำนวน รายการชิ้นส่วนผลิต เวลาเฉล่ีย เวลารวม (นาที)

1 1 หัวเพลากระบอก 106.80 106.80

2 1 ฝากรอบกระบอก 148.80 148.80

3 1 ถ้วยหน้ากระบอก 164.60 164.60

4 1 แกนไฮดรอลิค 161.20 161.20

5 1 กระบอกไฮดรอลิค 130.40 130.40

6 1 ประกอบกระบอกไฮดรอลิค 119.80 119.80
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3.3.3 ชุดกระบอกไฮดรอลิคแขนเลื่อนแบบ A

ตารางท่ี 4.50 ตารางแสดงเวลาการผลิตชินส่วนกระบอกไฮดรอลิคของชุดกระบอกไฮดรอลิค
แขนเลื่อนแบบ A สำหรับเครนติดรถบรรทุก รุ่น 6000A และ 6000AA

ลำดับที่ จำนวน รายการชิ้นส่วนผลิต เวลาเฉลี่ย เวลารวม (นาที)

1 1 ฝาครอบกระบอก 122.00 122.00

2 1 ถ้วยหน้ากระบอก 149.60 149.60

3 1 แกนไฮดรอลิค 111.20 111.20

4 1 กระบอกไฮดรอลิค 146.60 146.60

5 1 ประกอบกระบอกใฮดรอลิค 120.00 120.00

3.3.4 ชุดกระบอกไฮดรอลิคขาหยั่ง

ตารางที่ 4.51 ตารางแสดงเวลาการผลิตชิ้นส่วนกระบอกไฮดรอลิคของชุดกระบอกไฮดรอลิค 

ขาหยั่งสำหรับเครนติดรถบรรทุก รุ่น 6000A และ 6000AA

ลำดับที่ จำนวน รายการชิ้นส่วนผลิต เวลาเฉลี่ย เวลารวม (นาที)

1 2 ถ้วยหน้ากระบอกขาหยั่ง 135.60 271.20

2 2 กระบอกไฮดรอลิคขาหยั่ง 149.60 299.20

3 2 แกนไฮดรอลิคขาหยั่ง 106.20 212.40

4 2 ฝาครอบกระบอกขาหยั่ง 104.40 208.80

5 2 ประกอบกระบอกไฮดรอลิค 94.40 188.80

เวลาที่ใช้ในการผลิตกระบอกไฮดรอลิคของเครนติดรถบรรทุกรุ่น 6000A หรือ 6000AA ทังหมดเท่า 

กับ 3,494 นาที ต้นทุนค่าแรงงานการผลิตสำหรับกระบอกไฮดรอลิคของเครนติดรถบรรทุกรุ่น

6000A หรือ 6000AA เท่ากับ 1,455.83 บาท
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3.4 รุ่น 6000AA

3.4.1 ชุดกระบอกไฮดรอลิคแขนเลื่อนแบบ AA/1

ตารางที่ 4.52 ตารางแสดงเวลาการผลิตชินส่วนกระบอกไฮดรอลิคของชุดกระบอกไฮดรอลิค 

แขนเลื่อนแบบ AAJI สำหรับเครนติดรถบรรทุก รุ่น 6000AA

ลำดับที่ จำนวน รายการชินส่วนผลิต เวลาเฉลี่ย เวลารวม (นาที)

1 1 ฝาครอบกระบอก 123.60 123.60

2 1 ถ้วยหน้ากระบอก 149.60 149.60

3 1 แกนไฮดรอลิค 114.00 114.00

4 1 กระบอกไฮดรอลิค 143.20 143.20

5 1 ประกอบกระบอกไฮดรอลิค 120.20 120.20

3.4.2 ชุดกระบอกไฮดรอลิคแขนเลื่อนแบบ AAJ2

ตารางที่ 4.53 ตารางแสดงเวลาการผลิตชิ้นส่วนกระบอกไฮดรอลิคของชุดกระบอกไฮดรอลิค 

แขนเลื่อนแบบ AA/2 สำหรับเครนติดรถบรรทุก รุ่น 6000AA

ลำดับที่ จำนวน รายการชิ้นส่วนผลิต เวลาเฉลี่ย เวลารวม (นาที)

1 1 ฝาครอบกระบอก 123.80 123.80

2 1 ถ้วยหน้ากระบอก 153.40 153.40

3 1 แกนไฮดรอลิค 115.60 115.60

4 1 กระบอกไฮดรอลิค 143.60 143.60

5 1 ประกอบกระบอกไฮดรอลิค 119.20 119.20

เวลาที่ใช้ในการผลิตกระบอกไฮดรอลิคของเครนติดรถบรรทุกรุ่น 6000AA ทังหมดเท่ากับ 1,306.20 

นาที ต้นทุนค่าแรงงานการผลิตสำหรับกระบอกไฮดรอลิคของเครนติดรถบรรทุกรุ่น 6000AA เท่า 

กับ 544.25 บาท
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4. การคำนวณต้นทุนค่าแรงงานการผลิตสำหรับการประกอบและการติดตังเครนเข้ากับรถบรรทุก 

ซึ่งทำที่แผนกประกอบ มีจำนวนพนักงาน 9 คน การคำนวณต้นทุนค่าแรงงานการผลิตโดย

แบ่งตามรุ่นของเครนติดรถบรรทุกไต้ดังนี

4.1 รุ่น 3000A

เวลาเฉลี่ยที่ใช้ในการประกอบเครนติดรถบรรทุกรุ่น 3000A เท่ากับ 31.60 ชั่วโมง จำนวน 

พนักงาน 3 คน เวลาเฉลี่ยที่ใช้ในการติดตั้งเครนรุ่น 3000A เข้ากับรถบรรทุกเท่ากับ 20.70 ชั่วโมง 

จำนวนพนักงาน 2 คน

ต้นทุนค่าแรงงานการผลิตสำหรับการประกอบและการติดตั้งเครนรุ่น 3000A เข้ากับรถ 

บรรทุกเท่ากับ 3,922.50 บาท

4.2 รุ่น 3000AA

เวลาเฉลี่ยที่ใช้ในการประกอบเครนติดรถบรรทุกรุ่น 3000AA เท่ากับ 35.80 ชั่วโมง 

จำนวนพนักงาน 3 คน เวลาเฉลี่ยที่ใช้ในการติดตั้งเครนรุ่น 3000AA เข้ากับรถบรรทุกเท่ากับ 

21.30ชั่วโมง จำนวนพนักงาน 2 คน

ต้นทุนค่าแรงงานการผลิตสำหรับการประกอบและการติดตั้งเครนรุ่น 3000AA เข้ากับรถ 

บรรทุกเท่ากับ 4,282.50 บาท

4.3 รุ่น 6000A

เวลาเฉลี่ยที่ใช้ในการประกอบเครนติดรถบรรทุกรุ่น 6000A เท่ากับ 44.60 ชั่วโมง จำนวน 

พนักงาน 3 คน เวลาเฉลี่ยที่ใช้ในการติดตั้งเครนรุ่น 6000A เข้ากับรถบรรทุกเท่ากับ 25.80 ชั่วโมง 

จำนวนพนักงาน 2 คน

ต้นทุนค่าแรงงานการผลิตสำหรับการประกอบและการติดตังเครนรุ่น 6000A เข้ากับรถ 

บรรทุกเท่ากับ 5,280.00 บาท
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4.4 รุ่น 6000AA

เวลาเฉลี่ยที่ใช้ในการประกอบเครนติดรถบรรทุกรุ่น 6000AA เท่ากับ 49 ชั่วโมง จำนวน 

พนักงาน 3 คน เวลาเฉลี่ยที่ใช้ในการติดตั้งเครนรุ่น 6000AA เข้ากับรถบรรทุกเท่ากับ 26 ชั่วโมง 

จำนวนพนักงาน 2 คน

ต้นทุนค่าแรงงานการผลิตสำหรับการประกอบและการติดตั้งเครนรุ่น 6000AA เข้ากับรถ 

บรรทุกเท่ากับ 5,625.00 บาท

จากการคำนวณราคาต้นทุนตามตารางข้างต้น พบว่าต้นทุนค่าแรงงานการผลิตเครนติดรถ 

บรรทุกแต่ละรุ่นมีค ่าดังนี

1. รุ่น 3000A ต้นทุนค่าแรงงานการผลิต!ท่ากับ 1,221.31 + 988.72 + 1,400.08 + 3,922.50

= 7,532.61 บาท

2. รุ่น 3000AA ต้นทุนค่าแรงงานการผลิต!ท่ากับ 1,291.31 + 988.72 + 1,912.75 + 4,282.50

= 8,475.28 บาท

3. รุ่น 6000A ต้นทุนค่าแรงงานการผลิตเท่ากับ 940.67 + 1,038.33 + 1,455.83 + 5,280

= 8,714.83 บาท

4. รุ่น 6000AA ต้นทุนค่าแรงงานการผลิตเท่ากับ 1,010.42 + 1,038.33 + 2,000.08 + 5,625

= 9,673.83 บาท

หมายเหตุ ต้นทุนค่าแรงงานการผลิตที่ไต้ คำนวณจากเวลาเฉลี่ยที่ใช้ในการผลิตจริง ซึ่งมีการรวม 

เวลาสำหรับความเหนื่อย เมื่อยล้า ความจำเป็นส่วนตัวของพนักงานและความล่าช้าอันเนื่องมาจาก 

การรองาน รอวัตถุดิบ
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4.3 การกำหนดต้นทุนมาตรฐานค่ไโสหุ้ยในการผลิต

การกำหนดต้นทุนมาตรฐานค่าโสหุ้ยการผลิตแบ่งออกเป็น 2 ต้าน คือ การกำหนดค่าโสหุ้ย 

การผลิตและฐานที่จะนำมาใช้ในการจัดสรรค่าโสหุ้ยการผลิต

ในส่วนของค่าโสหุ้ยการผลิต สามารถแบ่งการพิจารณาจากค่าใช้จ่ายต่าง ๆ ด ังนี้

1. ค่าแรงงานทางอ้อม

2. ค่าใช้จ่ายเกี่ยวกับการใช้สาธารณูปโภคในโรงงาน ได้แก่ ค่าไฟฟ้า

3. ค่าใช้จ่ายเกี่ยวกับเครื่องจักรในโรงงาน

4. ค่าวัตถุดิบทางอ้อม

5. ค่าใช้จ่ายเกี่ยวกับอาคารสถานที่และเครื่องจักรในโรงงาน

6. ค่าใช้จ่ายเกี่ยวกับการใช้สาธารณูปโภคในโรงงาน ได้แก่ ค่าไฟฟ้า

7. ค่าใช้จ่ายอ่ืน

งบประมาณค่าโสหุ้ยการผลิต 

ผลิตภัณฑ์เครนติดรถบรรทุก 

ณ ระดับการผลิตปกติ 

ประจำปี ส ิ้นส ุดว ัน ท่ี 31 ธันวาคม 2541

งบประมาณค่าโสหุ้ยการผลิต

ค่าวัตถุดิบทางอ้อม 2,432,700

ค่าแรงงานทางอ้อม 7,992,000

ค่าไฟฟ้าอาคารสำนักงาน 367,500

ค่าไฟฟ้าโรงงาน 1,875,500

ค่าเส ื่อมราคา-อาคาร 725,000

ค่าเส ื่อมราคา-เครื่องจักร 22,800,000

ค่าบำรุงรักษาเครื่องจักร 1,758,000

ค่าใช้จ่ายอื่น 2,395,985

รวมค่าโสหุ้ยการผลิตทังสิน 40,346,685
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งบประมาณค่าโสหุ้ยการผลิต 

ผลิตภัณฑ์เครนติดรถบรรทุก 

ณ ระดับการผลิตปกติ 

ประจำปี ส ิ้นสุดวันที่ 31 ธันวาคม 2542

งบประมาณค่าโสหุ้ยการผลิต

ค่าวัตถุดิบทางอ้อม 3,265,400

ค่าแรงงานทางอ้อม 8,025,200

ค่าไฟฟ้าอาคารสำนักงาน 394,400

ค่าไฟฟ้าโรงงาน 2,164,300

ค่าเสื่อมราคา-อาคาร 725,000

ค่าเสื่อมราคา -  เครื่องจักร 22,800,000

ค่าบำรุงรักษาเครื่องจักร 1,426,100

ค่าใช้จ่ายอ่ืน 2.661.092

รวมค่าโสหุ้ยการผลิตทั้งสิน 41.461.492

หมายเหตุ

1. ค่าแรงงานทางอ้อม ประกอบด้วยเงินเดือนพนักงานประจำสำนักงานส่วนต่าง ๆ ได้แก่ 

แผนกบัญชี แผนกการเงิน แผนกบุคคล ฝ่ายจัดซือ ฝ่ายคลังสินค้าและพัสดุ ฝ่าย 

วิศวกรรม และฝ่ายวางแผนการผลิต

2. ค่าไฟฟ้าแบ่งเป็น 2 ส่วน คือ ค่าไฟฟ้าที่ใช้สำหรับเครื่องจักรการผลิตซึ่งผันแปรตาม 

กำลังการผลิต และ ค่าไฟฟ้าอาคารสำนักงานและแสงสว่างภายในโรงงาน

3. โรงงานกรณีศึกษามีอาการพังสิน 8 อาคาร แบ่งเป็น อาคารสำนักงาน 2 อาคาร และ 

อาคารส่วนการผลิต 6 อาคาร ประเมินได้ว่ามูลค่าอาคารพังหมดมีค่าเท่ากับ 14,500,000 

บาท โดยคิดค่าเสื่อมราคาอาคารที่ 20ป ี

4. โรงงานกรณีศึกษามีเครื่องจักรที่ใช้ในการผลิตได้แก่ เครื่องหมุนกัดใหญ่ เครื่องหมุน 

กัด เครื่องหมุนกัดCNC เครื่องกลึงใหญ่ เครื่องกลึง เครื่องกลึงCNC เครื่องคว้าน เคร่ือง 

ตัด เครื่องเจาะรู เครื่องทำเกลียว เครื่องเชื่อมไฟฟ้า เครื่องเชื่อมซับเมอร์ส เครื่องเชื่อม 

Robot แท่นทดสอบกระบอก แท่นอัด ประเมินได้ว่ามูลค่าเครื่องจักรทังหมดมีค่าเท่า 

กับ 114,000,000 บาท โดยคิดค่าเสื่อมราคาเครื่องจักรที่ 5 ป ี
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5. ค่าใช้จ่ายอื่นคือค่าใช้จ่ายทั่วไปที่แผนกบัญชีเก็บรวบรวมจากการเบิกเงินไปใช้จ่ายใน 

แต่ละปี ได้แก่ ค่าโทรศัพท์ ค่านำ ค่าซ่อมบำรุงและนำบันรถยนต์ ค่าเครื่องแบบพนักงาน 

ค่าเลี้ยงรับรองลูกค้า ค่าสวัสดิการพนักงาน ค่าอุปกรณ์สำนักงาน ค่าเครื่องใช้ทำความ 

สะอาด ค่ารักษาพยาบาล ค่าใช้จ่ายงานป้องกันอัคคีภัย

ในส่วนของฐานที่ผู้วิจัยจะนำมาใช้ในการจัดสรรค่าโสหุ้ยการผลิตจะพิจารณาจากใ]จจัยต่าง 

ๆ  ที่มีผลต่อค่าโสหุ้ยการผลิตดังนี้

1. มูลค่าวัตถุดิบทางตรงทั้งหมดที่โรงงานใช้

2. จำนวนชั่วโมงแรงงานทางตรงทั้งหมดที่โรงงานใช้

3. จำนวนผลิตกระบอกไฮดรอลิค

โดยพิจารณาหาความสัมพันธ์ของป้จจัยแต่ละตัวกับค่าโสหุ้ยการผลิตและเลือกใช้ป้จจัยที่ม ีความ 

สัมพันธ์กับค่าโสหุ้ยการผลิตมากที่สุดเป็นฐานสำหรับการจัดสรร

การพิจารณาหาความสัมพันธ์

ผู้วิจัยศึกษาหาข้อมูลของแต่ละปีจจัยเป็นราย 3 เดือน ตลอดช่วงปี พ.ศ. 2541 ถึง พ.ศ. 2542 

ได้ข้อมูลดังนี้

1. ม ูลค ่าว ัตถ ุด ิบทางตรง คือ ค ่าว ัตถ ุด ิบทางตรงท ี่ใช ้ในการผล ิตผล ิตภ ัณ ฑ ์ท ังหมดของ โรง 

งาน โดยศ ึกษาหาข ้อม ูลจากการจ ัดช ือว ัตถ ุด ิบ

- ม ก ร า ค ม -ม ิน า ค ม  พ .ศ .2541 36,150,840 บาท

■ เม ษ าย น -ม ิถ ุน าย น  พ .ศ .2541 29,431,733 บาท

■ ก รก ฎ าค ม -ก ัน ย าย น  พ .ศ .2541 33,070,185 บาท

■ ต ุล า ค ม -ธ ัน ว า ค ม  พ .ศ .2541 38,112,657 บาท

■ ม ก ร า ค ม -ม ีน า ค ม  พ .ศ .2542 37,125,490 บาท

■ เม ษ าย น -ม ิถ ุน าย น  พ .ศ .2542 34,300,235 'บาท

■ ก รก ฎ าค ม -ก ัน ย าย น  พ .ศ .2542 41,423,090 บาท

■ ต ุล า ค ม -ธ ัน ว า ค ม  พ .ศ .2542 48,006,815 บาท
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2. จำนวนชั่วโมงแรงงานทางตรงที่ใช้ในการผลิตผลิตภัณฑ์ทั้งหมดของโรงงาน โดยศึกษา

หาข้อมูลจากจำนวนพนักงานฝ่ายผลิต

■มกราคม-ม ีนาคม พ .ศ.2541 63,024 ชั่วโมง

■เมษายน-ม ิถ ุนายน พ .ศ.2541 59,904 ชั่วโมง

■กรกฎาคม-กันยายน พ .ศ.2541 58,804 ชั่วโมง

■ต ุลาคม-ธ ันวาคม พ .ศ.2541 57,824 ชั่วโมง

■มกราคม-ม ีนาคม พ.ศ.2542 59,696 ชั่วโมง

■เมษายน-ม ิถ ุนายน พ .ศ.2542 60,528 ชั่วโมง

■กรกฎาคม-กันยายน พ .ศ.2542 63,440 ชั่วโมง

■ต ุลาคม-ธ ันวาคม พ .ศ.2542 75,088 ชั่วโมง

3. จำนวนผลิตกระบอกไฮดรอลิคที่ใช้เพื่อการผลิตผลิตภัณฑ์ทั้งหมดของโรงงาน โดยศึกษา

หาข้อมูลจากฝ่ายผลิตกระบอกไฮดรอลิค

■มกราคม-ม ีนาคม พ .ศ.2541 117 กระบอก

■เมษายน-ม ิถ ุนายน พ.ศ.2541 102 กระบอก

■กรกฎาคม-กันยายน พ .ศ.2541 91 กระบอก

■ต ุลาคม-ธ ันวาคม พ .ศ.2541 82 กระบอก

■มกราคม-ม ีนาคม พ .ศ.2542 89 กระบอก

■เมษายน-มิถ ุนายน พ.ศ.2542 95 กระบอก

■กรกฎาคม-กันยายน พ .ศ.2542 129 กระบอก

■ต ุลาคม-ธ ันวาคม พ .ศ.2542 123 กระบอก

ในส่วนของค่าโสหุ้ยการผลิตได้ศึกษาหาข้อมูลแยกเป็นราย 3 เดือน ตลอดช่วงปี พ.ศ. 2541 

ถึง พ.ศ. 2542 ได้'ข้อมูลดังนี

- มกราคม-ม ีนาคม พ .ศ.2541 

-เมษายน-ม ิถ ุนายน พ .ศ.2541 

-กรกฎาคม-ก ันยายน พ .ศ.2541 

■ต ุลาคม-ธ ันวาคม พ .ศ.2541 

■มกราคม-ม ีนาคม พ .ศ.2542 

■เมษายน-มิถ ุนายน พ .ศ.2542

9,845,150 บาท 

9,502,082 บาท 

10,730,375 บาท 

10,269,078 บาท 

10,025,636 บาท 

9,810,709 บาท
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-ก ร ก ฎ า ค ม -ก ัน ย า ย น  พ.ศ. 2542 11,172,334 บาท

-ต ุล า ค ม -ธ ัน ว า ค ม  พ .ศ .2542 10,452,813 บาท

จ าก ข ้อ ม ูล ข อ งแ ต ่ล ะป ้จ จ ัย ก ับ ค ่า โส ห ุ้ย ก ารผ ล ิต ส าม ารถ ค ำน วน ห าค ่าส ้ม ป ระส ิท ธ ิค ว าม  

ส ัม พ ัน ธ ์ (R2) ได ้ด ังน ี้

1. ม ูลค ่าว ัตถ ุด ิบทางตรงก ับค ่าโสห ุ้ยการผล ิต  29.25 %

2. จำนวนช ั่วโมงแรงงานทางตรงกับค ่าโสห ุ้ยการผลิต 5.13%

3. จำน วน ผล ิตกระบอกไฮดรอล ิคกับค่าโสห ุ้ยการผล ิต 12.74%

หมายเหตุ ด ูว ิธ ีก ารคำน วณ ค ่าส ัมประส ิท ธ ค์วามส ัม พ ัน ธ ์ (R2) ได ้ในภาคผนวก ง.

จากผลการคำนวณผู้วิจัยเลือกใช้มูลค่าวัตถุดิบทางตรงเป็นฐานสำหรับการจัดสรรค่าโสหุ้ย 

การผลิตเนื่องจากมีความสัมพันธ์กับค่าโสหุ้ยการผลิตมากที่สุด โดยท่ี

อัตราค่าโสหุ้ยการผลิต = ค่าโสหุ้ยการผลิต

มูลค่าวัตถุดิบทางตรง 

= 40,346,685 + 41,461,492

136,765,415 + 160,855,630 

= 0.275

จากการกำหนดด้นทุนมาตรฐานค่าวัตถุดิบไนหัวข้อ4.1 ต้นทุนวัตถุดิบทางตรงที่ใช้สำหรับ 

การผลิตเครนติดรถบรรทุกแต ่ละร ุ่น มีค่าดังนี

1. ร ุ่น3000A เท่ากับ 221,079.87 บาท

2. ร ุ่น3000AA เท่ากับ 226,142.38 บาท

3. รุ่น6000A เท่ากับ 284,719.08 บาท

4. รุ่น6000AA เท่ากับ 291,790.98 บาท

ดังนั้นด้นทุนมาตรฐานค่าโสหุ้ยการผลิตเครนติดรถบรรทุกแต่ละรุ่นมีค่าดังนี้

1, ร ุ่น3000A เท่ากับ 221,079.87 X 0.275 = 60,796.96 บาท

2. รุ่น3000AA เท่ากับ 226,142.38 X 0.275 = 62,189.15 บาท
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3. ร ุ่น6000A เท่ากับ 284,719.08 X  0.275 = 78,297.75 บาท

4. รุ่น6000AA เท่ากัน 291,790.98 X  0.275 = 80,242.52 บาท

4.4 การกำหนดต ้นท ุนมาตรฐานการผล ิต

จากข้อมูลต้นทุนมาตรฐานวัตถุดิบ ต้นทุนมาตรฐานค่าแรงและต้นทุนมาตรฐานค่าโสหุ้ยใน 

การผลิตข้างต้นสามารถคำนวณต้นทุนมาตรฐานการผลิตเครนติดรถบรรทุกแต่ละรุ่นไต้ดังนี้

1. รุ่น 3000A ต้นทุนมาตรฐานการผลิตเท่ากับ 221,079.87 + 7,532.61 + 60,796.96

= 289,409.44 บาท

2. รุ่น 3000AA ต้นทุนมาตรฐานการผลิตเท่ากับ 226,142.38 + 8,475.28 + 62,189.15 

296,806.81 บาท

3. รุ่น 6000A ต้นทุนมาตรฐานการผลิตเท่ากับ 284,719.08 + 8,714.83 + 78,297.75 

371,731.66 บาท

4. รุ่น 6000AA ต้นทุนมาตรฐานการผลิตเท่ากับ 291,790.98 + 9,673.83 + 80,242.52 

381,707.33 บาท

หมายเหตุ ต้นทุนต่าง ๆ ไม่มีการเปลี่ยนแปลงของราคาในอนาคต

จากต้นทุนมาตรฐานการผลิตที่คำนวณไต้ ผู้ว ิจัยจะนำเสนอการสรุปผลและข้อเสนอแนะ

เพิมเติม ในบทที 6
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