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วิธีดำเนินการวิจัย

3.1 รูปแบบและขั๋นตอนการศึกษา

การศึกษาเร่ืองน้ีแบ่งเป็น 5 ข้ันตอน ดังนี้

ขั้นตอนที่ 1 เตรียมไม้สักตัวอย่าง ทั้งไม้สักเก่าและไม้สักใหม่ ก่อนนำไปทำ
การศึกษาหาความคงทนของสารเคลือบผิวไม้

ขั้นตอนที่ 2 เตรียมสารเคลือบผิวอะคริลิกประเภท สีน้ีามันอะคริลิก สีน้ีา
พลาสติกอะคริลิก และอะคริลิกแลกเกอร์ ก่อนนำไปใช้ในการศึกษา

ขั้นตอนที่ 3 หาชนิดและปริมาณในการใช้ ยูวีสเตบิไลเซอร๙ ที่เหมาะสมกับสาร 
เคลือบผิวแต่ละชนิด โดยทดลองใช้ยูวีสเตบิไณซอร์ 2 ชนิด คือ ชนิดที่ 1 ใช ้ ทินูวิน 292 เป็น
ยูวีสเตบิไลเซอร์ ซึ่งจะทำการหาปริมาณในการใช้ที่เหมาะสม ดัวยการเปลี่ยนแปลงความเข้มช้น 
ของทินูวิน 292 เป็น 9 แบบ คือ 0.2 5 0 .4 ,0 .6 ,0 .8  , 1.0 7 1.2 1 1.5 ,2.0 และ 5.0 เปอร์เซ็นต ์
โดยนี้าหนัก ตามลำดับ ส่วนชนิดที่ 2 ใช้สารผสมระหว่าง ทินูวิน 292 กับ ทินูวิน 1130 เป็น
ยูวีสเตบิไลเซอร์ โดยจะทำการหาปริมาณการใช้ที่เหมาะสม โดยการเปลี่ยนแปลงอัตราส่วน
ของ ทินูวิน 1130 ต่อ ทินูวิน 292 เป็น 12 อัตราส่วน คือ 1.0 ะ 0.5, 1.0 ะ 1.0, 1.0 ะ 1.5, 1.0 : 
2.0, 2.0 ะ 0.5, 2.0 ะ 1.0, 2.0 ะ 1.5, 2.0 ะ 2.0, 3.0 : 0.5, 3.0 ะ 1.0, 3.0 ะ 1.5 และ 3.0 ะ 2.0 โดย 
นี้าหนัก ตามลำดับ หลังจากนั้นหาอัตราการดูดกลืนรังสีอัลตราไวโอเลตด้วยเครื่องยูวีมอร์นิเตอร ์
(บ V-monitor)

ขั้นตอนที่ 4 ศึกษาการป้องกันรังสีอัลตราไวโอเลตในสารเคลือบผิว โดยการนำ 
ชนิดและปริมาณในการใช้ยูวีสเตบิไณซอร์ ที่เหมาะสมที่ได้จากขั้นตอนที่ 3 มาผสมกับสาร
เคลือบผิวทั้ง 3 ชนิด แล้วทำการหาอัตราการดูดกลืนรังสีอัลตราไวโอเลต ของสารเคลือบผิวที่
ผสมยูวีสเตบิไลเชอร์ และที่ไม่ผสม ยูวีสเตบิไลเชอร์ ด้วยเครื่องยูวีมอร์นิเตอร์
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ขนคอนที่ 5 สืกนากว)มกงทนขกงสารเกลือนทว โคriflriîแทาค ืกแ ททงดักเ
การไ,)องกันความชืน และทางม้านการเสื่อมสภาพขอาสารเกถือบผา ว!ที่จะนำมา,ใช้ไนการ
สืกษามืทิ้งหมด 3 ว! คือ วิธีปล่อยทิ้งไม้ตามธรรมชาติ วิ!ตามมาตรฐานผลิตภัณฑ์
อุตสาหกรรม (มอก.285) และวิ!แบบวงจร ซึ่งจะทำการหาชนคและาเริมาณในกๅรใช้ส)ร
เคลือบผวที่ดีที่สุด รวมทิ้งหาความสัมพันธ์ของวิ!ที่ใช้ทดสอบทิ้ง 3 ว ิ!

8.2 เครื่องมอ-อุปกรณ และสารเกม

3.2 .ใ เครื่องมือ-อุปกรณ

I. ทำตะแกรงสแตนเลสใส่ไม้โดยมีขใเาค 6 X 17 X I I เซนติเมตร (ก X ย X ส) 
ภายในตะแกรงสแตนเถสทิ้จะแบ่งเป็นช่อง ๆ จำนวน 15 ช่อง ตะแกรงดังกล่ทมืใช้ท ิ้งหมด 22 กัน 
(รูปที่ 3.1)

รูปที่ 3.1 ตะแกรงสแตนเลสใส่ใม้
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2. อ่างควบคุมอุฌหภูม (water bath) ขนาด 27 X 40 X 17 เซนต(มดร 2 Iทรอง
3. ดู้อบที่ควบคุมคุณหภูมในช่วง 90 องศาเซลเซียส เครื่อง
4. เครื่กงชั่งขนัดทศ'แยม 4 ดำแหน,ง
5. แผ่นกระจกใสขนาด 5 X 10 เซนตเมตร จำนวน 300 แผ่น
6 แผ่ใเไม้สักเก่า ขนาด 5 X 10 X I เซนติเมตร (ก X ย X น) ขัดผิวให้เรียม

ห้วยเคเองขัด ใทอกระดาษทร าย จำนวน 500 แผ่น
7. แผ่นไม้สักใหม่ ขนาด 5 X 10 X 1 เซนติเมตร (ก X ข X น) ขัคผิวให้เรียน 

ห้วยเครื่องขัด หรอกระดาษทราย จำนวน 500 แผ่น
ร. แผ่นช่วยนับ (count plate) ทำห้วยแผ่นพลาสติกใสขนาด 5 X 10 เซนติเมตร 

โดยภายในแบ่งเป็น 100 ช่อง แต่ละช่องมีขนาด 0.5 X 1.0 เซนติเมตร (รูปที่ 3.2 )

รูปที่ 3 .2 แผ่นช่วยนับ
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รู!]ที่ 3.3 เครึ๋องยูวีมอร์นเฅอร์ (Crawford UV-monitor type 700)

3.2.2 สารเคมี

1. สีนำมันอะครลิกสีแดง มีชื่อทางการห้าว่า TOA Supersilield Acrycote 10 
Full-Gloss เมีนสีอะค?ถิกประเภท โซลเวนท์เบส ใช้ทนเนอร์เมีนตัวทำละลาย

2. สีนาทถาสตกอะก?ถกสีแดง มีชื่อทางการตัาว่า TO A Supersilield Acrysilk 10 
เมีนสีอะก?ถก ประเภท สีอมัลชัน (o/w) ใช้นาเมีใ)ตัวทำถะถาย

3. อะค?ถกแถกเกอร์ เตรียมโดยใช้ พาราถอยค์ บ 72 ชื่งเมีนอะค?ลิกเรซน
มาละลายในทินเนอร์ชนิดเดียวกับที่ใช้เมีนตัวทำละลายในสีนํ้ามันอะคริลิก โดยเตรียมให้มีความ
เข้มข้นประมาณ 25 เปอร์เซนต์ นำหนัก/นำหนัก

4. ทินเนอร์ผสมสีนํ้ามันอะคริลิก มีชื่อทางการห้าว่า Solvessol 150
5. ทินูว่น 292 (Tinuvin 292) เมีใเยูวีสเตบไถเซอร์ ชนิดทนง
6 .  ทินูวิน 1130 (Tinuvin 1130) เมีใเยูวีสเตบไถเซอร์ชนิดหนึ่ง
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3.3. วิธีการ'?!ดลอง

3.3.1 การเตรียมไม้สักตัวอย่าง

3.3.1.1 ไม้สักเก่า

ไม้สักเก่า เตรียมได้จากการนำชินส่วนเชิงชายที่ทำม้วยไม้สักจากพระราชวังเดิม 
(วังสมเด็จพระเจ้าตากสินมหาราช) กองทัพเรือ เพราะมีการบูรณะจึงมีไม้เก่าท่ีถูกเปล่ียนออกมา
ซ่ึงไม้'พวกน้ีมีอายุประมาณ 200 ปี นำมาถอนตะปูและโลหะต่าง  ๆ ออกให้หมด หลังจากน้ัน
นำไปทำการไสให้เป็นแผ่นไม้ที่มีความหนาประมาณ 1 เซนติเมตร นำมาตัดให้มีขนาด 5 X 10
เซนติเมตร ด้วยเลื่อยวงเดือน ขั้นตอนสุดท้ายนำมาขัดด้วยเครื่องขัดไม้หรือกระดาษทราย
เพ่ือให้ผิวหน้าเรียบและกำจัดสีเก่าที่เคยทาไว้ออก

3.3.1.2 ไม้สักใหม่

ไม้สักใหม่ สั่งซื้อจากโรงเลื่อยไม้ เตรียมและตัดไม้เช่นเดียวกับไม้สักเก่า แ ล ะ  
ขัดด้วยเครื่องขัดไม้ หรือกระดาษทราย เพื่อให้ผิวหน้าเรียบเช่นกัน

3.3.2 การหาชนิดและปริมาณในการใช้ยูวิสเตบิไลเซอร์ ท่ีเหมาะสมกับสารเคลือบผิว 
แต่ละชนิด

3.3.2.1 ใช้ทินูวิน 292 เป็นยูวีสเตบิไลเซอร์

นำ ทินวิน 292 มาผสมกับ สีนั้ามันอะคริลิกในอัตราส่วน 9 แบบ คือ 0.2, 0.4, 
0.6, 0.8, 1.0, 1.2, 1.5, 2.0 และ5.0 เปอร์เซนต์โดยนั้าหนัก ตามลำดับ ใช้แท่งแก้วคนให้เป็น
เนื้อเดียวกัน สามารถสังเกตุได้จากการที่สารทั้ง 2 ชนิดไม่แยกชั้นกัน หลังจากนั้นนำสารที่ได้มา 
ทาบนแผ่นกระจกใสขนาด 5x10 เซนติเมตร ทำการวัดอัตราการดูดกลืนรังสีอัลตราไวโอเลต
ด้วยเครื่องยูวีมอร์นิเตอร์ ใช้หลอดยูวี ขนาด 8 วัตต์ เป็นแหล่งกำเนิดแสง การทาจะทาทั้งหมด

.  1 ะ ' ร ' ' [ ร ' ,  1 * 13 แบบ คือ ทาทับ 1 ชัน ทาทับ 2 ชัน และทาทับ 3 ชัน ในแต่ละแบบจะทา 3 ชิน คือการทำ
ตัวอย่างละ 3 ซ้ืา การทาแต่ละชั้นควรทั้งไว้ให้แห้งโดยใช้เวลาประมาณ 18 ชั้วโมง
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เมื่อได้ชนตัวอย่างแล้ว นำมาวัดอัตราการดูดกลืนรังสีอัลตราไวโอเลต ด้วย
เครื่องยูวีมอร์นิเตอร โดยใช้หลอดยูวี ขนาด 8 วัตต์ เป็นแหล่งกำเนิดแสง โดยในการทดลองจะ 
ทำการวัดชุดควบคุม 1 ชุด คือ ชุดที่ทาด้วยสีนํ้ามันอะคริลิกที่ไม่ได้ทำการผสมกับทินูวิน 292 
หลังจากนั้นทำการหาความสัมพันธ์ของอัตราการดูดกลืนรังสีอัลตราไวโอเลตกับจำนวนครั้งในการ 
ทา เพื่อหาอัตราส่วนที่เหมาะสมที่สุดที่จะใช้ในการ!]องกันรังสีอัลตราไวโอเลต

สำหรับการทดลองในสีนั้าพลาสติกอะคริลิก และอะคริลิกแลกเกอร์ ปฏิบัติ
เช่นเดียวกับที่ทำการทดลองในสีนั้ามันอะคริลิก นำข้อมูลที่ได้มาเปรียบเทียบผลทางสถิติโดยใช้
โปรแกรมสำเรจรูป Statistic Package for Social Science (SPSS) for Window ด้วยวิธี
One -way Analysis of Varience และ Bivariate Correlation ทระตับนัยสำคัญทางสถิติ 0.05

ร.ร.2 .2 .ใช้สารผสมระหว่าง ทินูวิน 1180 และ ทิมูวิน 292  เป็นยูวีสเตบิไณซอร์

ดำเนินการเช่นเดียวกับใช้ทินูวิน 292 เป็นยูวีสเตบิไลเซอร์ โดยเปลี่ยนจากใช้
ทินูวิน 292 เพียงชนิดเดียว มาใช้สารผสมระหว่าง ทินูวิน 1130 กับทินูวิน 292 ในอัตราส่วน
12 รูปแบบคือ 1.0 ะ 0.5, 1.0 ะ 1.0, 1.0 ะ 1.5, 1.0 ะ 2.0, 2.0 ะ 0.5, 2.0 ะ 1.0, 2.0 ะ 1.5, 2.0 ะ 2.0, 
3.0:0.5, 3.0:1.0, 3.0:1.5 และ3.0:2.0 โดยนั้าหนัก ตามลำตับ

ทำการเปรียบเทียบอัตราการดูดกลืนรังสีอัลตราไวโอเลตในสีแต่ละชนิด เพื่อหา
ชนิดของยูวีสเตบิไลเชอร์และอัตราส่วนในการใช้ที่เหมาะสม และนำข้อมูลที่ได้มาเปรียบ
เทียบผลทางสถิติโดยใช้โปรแกรมสำเร็จรูป SPSS ด้วยวิธี Two -way Analysis of Varience, 
One-way Analysis of Varience และBivariate Correlation ทระดับนัยสำคัญทางสถิต 0.05
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3.3.3 การศึกษาก ป้̂องกันรังสีอัลตราไวโอเอตในสารเคลือบผิว

3.3.3.1 สารเคลือบผิวท่ีไม่ผสมสารยูวีสเตบิไณซอร์

ใช้สีนำมันอะคริลิกทาบนแผ่นกระจกใสขนาด 5 X 10 เซนติเมตร เพ่ือทำการว ัด 

อัตราการดูดกลืนรังสีอัลตราไวโอเลต ด้วยเครื่องยูวีมอร์นิเตอร์ โดยใช้หลอดยูวี ขนาด 8 วัตต์ 
เป็นแหล่งกำเนิดแสง โดยจะทาท้ังหมด 3 แบบ คือ ทาทับ 1 ช้ัน ทาทับ 2 ช้ัน และทาทับ 3 ช้ัน 
ในแด'ละแบบจะทำการทาทั้งหมด 3 ช้ัน เพ่ือทำตัวอย่างละ 3 ซา การทาแต่ละช้ันควรท้ิงโวไห้แห้ง 
ประมาณ 18 ช่ัวโมง หลังจากนั้นนำชั้นตัวอย่างมาทำการวัดอัตราการดูดกลืนรังสีอัลตราไวโอเลต 
ด้วยเครื่องยูวีมอร์นิเตอร์ โดย'ใช้'หลอดยูวี ขนาด 8 วัตต์ เป็นแหล่งกำเนิดแสง

สำหรับการทดลองในสีนาพลาสติกอะคริลิก และอะคริลิกแลกเกอร์ ให ้ปฏิบัติ 
เช่นเดียวกับที่ทำการทดลองในสีนำมันอะคริลิก และนำข้อมูลท่ีได้มาเปรียบเทียบผลทางสถิติ
โดยใช้โปรแกรมสำเร็จรูป SPSS ด้วยวิธี One-way Analysis of Varience ที่ระดับนัยสำคัญทาง 
สถิติ 0.05

3.S.3.2 สารเคลือบผิวที่ผสมยูวีสเตบิไอเซอร์

เมื่อได้ชนิดและปริมาณในการใช้ยูวีสเตบิไลเชอร์ที่เหมาะสม จากการทดลองที่
"  . r  _  " * 1 ' ' นั ้  ~ ^  ‘

3.3.1 แล้ว นำมาผสมกัฆสีนำมันอะคริลิก ใช้แท่งแล้วคนให้เป็นเนือเดียวกัน สามารถสังเกต ุ
ได้จากการที่สารทั้ง 2 ชนิดไม่แยกชั้นกัน หลังจากนั้นปฏิบัติเช่นเดียวกับการทดลองในข้อ 3.3.3.1

3.3.4 การศึกษาความคงทนของสารเคลือบผิวแต่ละชนิด

ปกติการทดสอบความคงทนหเอความเหมาะสมในการเลือกใช้สารเคลือบผิวที ่
ทางกรมศิลปากรใช้อยู่นั้น คือ การปล่อยทิ้งไว้ตามธรรมชาติ ซึ่งมีข้อดี คือ เสียค่าใช้จ่ายน้อย
แต่ต้องรอเวลานานมากกว่าจะเห็นผลหรือสรุปผลได้ แต่การทดสอบผลิตภัณฑ์ไม้ของกรมป่าไม้
จะใช้วิธีการต้ม หรือวิธีตามมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม (มอก.285) คือการนำชั้นงานมา 
ต้มในนั้าที่มีอุณหภูมิ 40 องศาเซลเซียส (วรกิจ สุนทรบุระ, สัมภาษณ์, 2539) ซึ่งจะเสียค่าใช้จ่าย 
มากกว่าแต่เห็นผลเร็วกว่ามาก สำหรับงานวิจัยนี้ ผู้วิจัยได้คิดวิธีใหม่ขึ้นมา โดยอาศัยหลักการ 
ท ี่ว ่าส ิ่งก ่อสร ้างท ี่อย ู่ในสภาพ ธรรมชาต ิจะได ้ร ับท ั้งความร ้อนและความช ั้น ใน เวลาเด ียวก ัน
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วิธีน ี้ ผู้วิจัยเรียกว่า วิธีแบบวงจร ได้แก่การนำตัวอย่างมาอบในลู้อบที่อุณหภูมิประมาณ 90
องศาเซลเซียส ในช่วงเวลาหนึ่ง แด้วนำออกมาแช่นี้าที่อุณหภูมิห้องอีกช่วงเวลาหนึ่ง นับเป็น
1 วงจร โดยช่วงเวลาที่ใช้สามารถปรับเปลี่ยนตามความเหมาะสมได้ ผลดี คือ น่าจะเห็นผลได  ้
เร็ว แต่เสียค่าใช้จ่ายเริ่มแรกมากพอ ๆ กับวิธีตามมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม (มอก.285)

การทดสอบความคงทนของสารเคลือบผิวจะพิจารณาเพียง 2 ด้าน คือ ความชื้นที ่
เปลี่ยนแปลง และ เปอร์เซ็นต์ การชำรุด โดยความชื้นที่เปลี่ยนแปลงสามารถหาได้จากสูตร

ความชื้นที่เปลี่ยนแปลง = ความชื้นเร่มด้น - ความชื้น ณ เวลาที่บันทึก X 100
ความชื้นเริ่มด้น

และเปอร์เซ็นต์ การชำรุดสามารถคำนวณได้จากสูตร

เปอร์เซ็นต์ การชำรุด = จำนวนช่องที่ชำรุด X 100 
จำนวนช่องทั้งหมด

3.3.4.1 การเตรียมตัวอย่างไม้เพื่อใชํในการศึกษาความคงทนของสารเคลือบผิว

ใช้แผ่นไม้สักเก่า ที่เตรียมไว้ในการทดลองที่ 3.3.1.1 ทาทับด้วยสีนี้ามันอะคริลิก
โดยจะทาทั้งหมด 9 แบบ คือ

แบบที่!. ทาทั่วแผ่น 1 ชั้น โดยทาหน้าตัดของไม้ทั้งหัวและท้าย 1 ชัน 
แบบที่2. ทาทั่วแผ่น 1 ชั้น โดยทาหน้าตัดของไม้ทั้งหัวและท้าย 2 ช้ัน 
แบบที่3. ทาทั่วแผ่น 1 ชั้น โดยทาหน้าตัดของไม้ทั้งหัวและท้าย 3 ช้ัน 
แบบที่4. ทาทั่วแผ่น 2 ชั้น โดยทาหน้าตัดของไม้ทั้งหัวและท้าย 1 ช้ัน 
แบบที่5. ทาทั่วแผ่น 2 ชั้น โดยทาหน้าตัดของไม้ทั้งหัวและท้าย 2 ช้ัน 
แบบที่6. ทาทั่วแผ่น 2 ชั้น โดยทาหน้าตัดของไม้ทั้งหัวและท้าย 3 ช้ัน 
แบบที่7. ทาทั่วแผ่น 3 ชั้น โดยทาหน้าตัดของไม้ทังหัวและท้าย 1 ชัน 
แบบที่8. ทาทั่วแผ่น 3 ช้ัน โดยทาหน้าตัดของไม้ทั้งหัวและท้าย 2 ชัน 
แบบที่9. ทาทั่วแผ่น 3 ชั้น โดยทาหน้าตัดของไม้ทั้งหัวและท้าย 3 ช้ัน 
ปริมาณในการทาทั่วแผ่น คือ 2 ลบ.ซม./แผ่น/! ชัน
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ในการทาแต่ละแบบให้ทา 3 แผ่น เพื่อเป็นการทำตัวอย่างละ 3 ซา การทา
แต่ละชั้นควรทิ้งไว้ให้แห้งเป็นเวลาประมาณ 18 ชั่วโมงจึงทาชั้นต่อไป เมื่อเตรียมตัวอย่างไม้โดย 
ใช้สีนํ้ามันอะคริลิกแล้ว เปลี่ยนจากสีนํ้ามันอะคริลิกเป็นสีนาพลาสติกอะคริลิก อะคริลิกแลกเกอร์ 
สีนามันอะคริลิกที่ผสมยูวีสเตบิไลเชอร์ สีทิ้าพลาสติกอะคริลิกที่ผสมยูวีสเตบิไลเซอร์ และ
อะคริลิกแลกเกอร์ที่ผสมยูวีสเตบิไณซอร์ ตามลำดับ ปฏิบัติเช่นเดียวกัน

เมื่อทำการทดลองกับไม้สักเก่าเรียบร้อยแล้ว ให้เตรียมตัวอย่างไม้สักใหม่ และ 
ปฏิบัติเช่นเดียวกับการทดลองกับไม้สักเก่า บันทึกนํ้าหนัก โดยการชั่งด้วยเครื่องชั่งแบบทศนิยม 
4 ตำแหน่ง และทำการตรวจสอบสภาพการเปลี่ยนแปลงของตัวอย่างไม้ เช่น การแตกร่อนของ
สารเคลือบผิว การบวมของสารเคลือบผิว และการซีดของสารเคลือบผิว (รูปที่ 3.4 และ 3.5)
โดยคิดเป็นเปอร์เซ็นต์จากการนับด้วยแผ่นช่วยนับ

เตรียมตัวอย่างไม้สักเก่าและไม้สักใหม่ไว้ทั้งหมด 3 ชุด เพื่อใช้ในการทดลอง
ความคงทนของสารเคลือบผิวด้วยวิธีปล่อยทิ้งไว้ตามธรรมชาติ 1 ชุด วิธีตามมาตรฐานผลิตภัณฑ ์
อุตสาหกรรม (มอก.285) 1 ชุด และวิธีแบบวงจร 1 ชุด
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รูปที่ 3.4 ลักษณะการชำรุดของสารเกลือบผิวที่ม่ลื

รูปที่ 3.5 ลักษณะการชำรุดของสารเคลือบผิวที่ไม่มีลื



30

3.3.4.2 การคึกษาความกงทนด้วยวิจีาเล่อยทิ้ง'ไว้'คาม!)รรมชาติ

นำตัวอย่างไม้ที่เตรียมไว้แล้วจากข้อ 3.3.3.1 มา 1 ชุด วางไว้กลางแข้ง ซ่ึงมี
โอ ก าส ๒ นแดด ใดบฝน ได้ตามจรรมชาตั นำการบันททนํ!ฑนัทโดยโทรชั่งตัวขเครึ๋องชั่ง
แบบทศนิยม 4 ตำแหน่ง ทำการตรวจสอบสภาพของตัวอย่างไม้ที่ทดลอง เช่น การแตกร่อนของ 
สารเคลือบผิว การบวมของสารเคลือบผิว และการซีดของสารเคลือบผิว โดยคิดเนินทเกร์เซ็น์ฅ  ์
จากการนับด้วยแผ่นช่วยนับ ทุก ๆ I เดือน เป็นเวลา 8 เดือน ในการทดลองจะมีชุดควบคุม 2 ชุด 
ดือ ไม้สักเก่าและไม้ส ักใหม่ท ี่ไม ่ท!ส!รเคลือบผิวใด ๆจํ)นวนอย่!งถะ 3 แผ่น

นำข้อมูลที่ได้มาเปรียบเทียบทางสถตั โดยใช้โปรแกรมสำเร็จ2ป SPSS ด้วย
ว้ธี One-way Analysis of Varience และBivariate Correlation ทระดับนัยสำคัฌูทางสถตํ 0.05

รูปที่ 3.6 การกึกษาความคงทนด้วยวิธีธรรมชาติ
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3.3.4.3 การศึกษาความคงทนด้วยวิธีตามมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม 
(มอก.285)

น ํ)ต ัวอย ่นไม ้ทังไม ้สักเท่)และไม ้สักใหม่ที่เตวิยมไ!)'แม้วจ)))ข้อ .1.4.4.1 ม) I ชุด 
คือที่ทาทั้งหมด 9 แบบ แบบละ 3 แผ่น ใส ่ในตะแกรงสแตนเลสใส่ไม ้ แม้วนำไปแช่ทั้าใน
อ่างควบคุมอุณหภูม ที่มีอุณหภูมิ 40 องศาเซลเซียสเป็นเวถ) 3 วัน หลังฉหานั้นนํ)ตัวอย่นไม้ขึ้น 
จากนาผึ่งไว้ในที่ร่มเปีนเวลา 1 ชั่วโมง ทำการบันทึกนั้าทนัก โดยการชั่งด้วยเครื่องชั่งแบบ
ทศนํขม 4 ตำแหน่ง และทำการตรวจสอบสภาพของตัวอย่นไม้ เข่น การแตกร่อนของ
สารเคลือบผิว การบวมของสารเคลือบผิว และการซีดของสารเคลือบผิว โดยคิดเป็นเปอร์เซ์นต์ 
จากการนับด้วยแผ่นช่วยนับ นำตัวอย่างไม้กลับลงไปแช่นำในอ่างควบคุมอุณหภูมิหลังจากนำ
ตัวอย่างไม้ขึ้นมาผึ่งในที่ร่ม 4 ชั่วโมง แช่นาไว้ อีก 3 วัน ปฎนัติเช่นนี้เปีนเวลา 2 เดือน ในการ 
ทดลองนี้มีชุดควบคุมทั้งไม้สักเก่าและไม้สักใหม่ที่ไม,ทาสารเคลือบผิวใด ๆ อย่างละ 1 ชุด

นำข้อมูลที่ได้มาเปวิขบเทียบทางสถิติ โดยใช้โปรแกรมสำเร็จรูป SPSS ด้วย
วิธี One-way Analysis of Varience และBivariate Correlation ทระคับนัยสำคัญท)งสถิติ 0.05

รูปที่ 3.7 การศึกษาความคงทนด้วย,วิธีคามมาฅรฐานผลิตภัณฑ์อุคสาหกรรม (มอก.285)
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3.3.4.4 การศึกษาความคงทนด้วยวิธีแบบวงจร

นำตัวอย่างไม้ทั้งไม้สักเก่าและไม้สักใหม่ที่เตรียมได้แม้วจากข้อ 3.3.4.1 มา 1 ชุด 
ใส ่ในตะแกรงสแตนเลสใส่ไม ้ แม้วนำไปอบในต้อบที่มีอุณหภูมิประมาณ 90 องศาเซลเซียส
เป็นเวลา 1 วัน หลังจากนั้นนำตัวอย่างไม้ออกจากตู้อบ ทั้งได้ให้เย็นเป็นเวลา 1 ชั่วโมง แม้วนำมา 
แช่นั้าที่อุณหภูมิห้อง เป็นเวลา 2 วัน เรียกเป็น 1 วงจร นำตัวอย่างขึ้นจากนั้าผึ่งได้ในที่ร่มเป็น 
เวลา 1 ชั่วโมง ทำการบันทึกนั้าหนัก โดยการชั่งด้วยเครื่องชั่งแบบ ทศนิยม 4 ตำแหน่ง และ 
ทำการตรวจสอบสภาพของตัวอย่างไม้ เช่น การแตกร่อนของสารเคลือบผิว การบวมของ
สารเคลือบผิว และการซีดของสารเคลือบผิว โดยคิดเป็นเปอร์เซ็นต์จากการนับด้วยแผ่นช่วยนับ 
นำตัวอย่างไม้กลับไปอบในตู้อบภายใน 3 ชั่วโมงหลังจากนำขึ้นจากนั้า ปฏิบัติเช่นนี้เป็นเวลา
2 เดือน

นำข้อมูลที่ได้มาเปรียบเทียบทางสถิติ โดยใช้'โปรแกรมสันร็จรูป SPSS ด้วย
วิธี One-way Analysis of Varience และBivariate Correlation ทระดับนัยสำคัญทางสถิติ 0.05
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รู!]ที่ 3.8 ก!รกีกษาความกงทนห้วยวัรีแบบวงจร
(อบที่ธุณหภูมิ 90  องกาเซลเซียส เป็นเวลา 1 วัน)

รูปที่ 3.9 การกึกษากวามคงทนห้วย'วิธีแบบวงจร 
(แช่นํ้าที่ธุณหภูมิห้อง เป็นเวลา 2 วัน)
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