
บทที 4

ผลการวิจัย

4.1 การหาชนิดและปริมาณในการใช้ยูวีสเตบิไลเซอร์ท่ีเหมาะสมในสารเคลือบผิวแต่ละชนิด

4.1.1 ผลการใช้ทิรุ{วิน 292 เป็นยูวีสเตบใลเซอร์

การใช้ทินูวิน 292 ที่มีความเข้มข้น 9 แบบ คือ 0.2 ,0.4 ,0.6 ,0.8 ,1.0 ,1.2 ,1.5 
,2.0 และ 5.0 เปอร์เซ็นต์ โดยทั้าหนัก ตามลำดับ เป็นยูวีสเตนิไลเชอร์ แล้วทำการวัดอัตรา
การตูดกลืนรังสีอัลตราไวโอเลต โดยวัดเป็นค่า transmission ด้วยเครื่องยูวีมอร์นิเตอร์ พบว่า
อัตราการตูดกลืนรังสีอัลตราไวโอเลตเมื่อใส่ ทินวิน 292 ในสารเคลือบผิวทั้งสามชนิดมีค่าแตกต่าง 
กัน โดยค่า transmission ที่วัดได้จะลดลงน้อยมากเมื่อเทียบกับตอนที่ไม่ได้ใส่ ทินุวิน 292 (รูปที่ 
4.1) สีทั้ามันอะคริลิก มีค่า transmission ลดลงมากที่สุดเพียง 19.6 เปอร์เซ็นต์ เมื่อใช้ทินุวิน 292 
1 เปอร์เซ็นต์ โดยทั้าหนัก สีทั้าพลาสติกอะคริลิก มีค่า transmission ลดลงมากที่สุด ประมาณ 64 
เปอร์เซ็นต์ เมื่อใช้ทินูวิน 292 1.5 เปอร์เซ็นต์ โดยทั้าหนัก ส่วนอะคริลิกแลกเกอร์ พบว่า
ค่า transmission ค่อนใส่และหลังใส่ ทินูวิน 292 มีค่าไม,แตกต่างกัน

0.2 0.4 0.6 0.8

ปริมาณ ทินูวิน 292 (ฟอร์เ'ซนต์'โดยนาหนัก)

___________ 1_15
T เอลุยก่อน'ใส่ สีน้ํามัน 
T เอลุยก่อนใส่ สีน้ํา 
T เอ«ยก่อนใส่ แลกเกอร์ 
T  เอลุยหล้ง1ใส่ สีน้ํามัน 
T เอลุยพลังใส่ สิน้ํา 
T เอล่ึยพลังใส่ แลกเกอร์

รูปที่ 4.1 การส่งผ่านรังสี UV เมื่อใส่ ทินูวิน 292 ในส ีแต ล่ ะ ชนิด
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เมื่อนำข้อมูลที่ได้มาวิเคราะห์ผลทางสถิติ พบว่าสารเคลือบผิวแต่ละชนิด
มีค่า transmission แตกต่างกัน โดยสีนำมันอะคริลิกมีค่า transmission สูงที่สุด นั่นคือ มีการ
ดูดกลืนรังส ีอ ัลตราไวโอเลตน้อยท ี่ส ุด แด,ค่าการดูดกลืนรังสีอัลตราไวโอเลตก่อนใส่และหลังใส  ่
ทินวิน 292 มีค่าไม่แตกต่างกัน และเมื่อทำการหาค่าความสัมพันธ์ได้ผลว่า ค่าความเข้มข้นของ 
ทินูวิน 292 ไม่แปรผันตามการดูดกลืนรังสีอัลตราไวโอเลต

แสดงว่าการใช้ ทินวิน 292 เป็นยูวีสเตบิไณซอร์ ไม,ได้ช่วยในการเพิ่มการดูดกลืน 
รังสีอัลตราไวโอเลตตามที่ด้องการ

4.1.2 ผลของการใช้สารผสมระหว่าง ทินูวิน 1130 : ทินูวิน 292  เป็นยูวีสเตบิไณซอร์

ใช้สารผสมระหว่าง ทินูวิน 1130 ต่อ ทินูวิน 292 ในอัตราส่วน 12 แบบ คือ 
1.0:0.5, 1.0:1.0, 1.0:1.5, 1.0:2.0, 2.0:0.5, 2.0:1.0, 2.0:1.5, 2.0:2.0, 3.0.-0.5, 3.0:1.0, 3.0:1.5 และ 
3.0:2.0 โดยนํ้าหนัก ตามลำดับ เมื่อทำการวัดค่าอัตราการดูดกลืนรังสีอัลตราไวโอเลต โดยวัด
เป็นค่า transmission ด้วยเครื่องยูวีมอร์นิเตอร์ พบว่า แนวโน้มค่า transmission ที่ได้จะลดลง

" “  I “ \  ' ÂÀl  j “ V J _ตามปริมาณอัตราส่วนของ ทินูวิน 1130 ะ ทินวิน 292 ทีเพิมขึน (รูปที 4.2) โดยสีนำมันอะคริลิก 
มีค่า transmission ลดลงมากกว่า 90.6 เปอร์เซ็นต์ เม่ือ'ใช้'ทินริน 1130 ะ ทินูวิน 292 ในอัตราส่วน 
3:1 โดยนํ้าหนัก สีนํ้าพลาสติกอะคริลิก มีค่า transmission ลดลงมากกว่า 85.2 เปอร์เซ็นต์
เมื่อใช้ทินูวิน 1130 ะ ทิมูวิน 292 ในอัตราส่วน 3:1 โดยนาหนัก และอะคริลิกแลกเกอร์ มีค่า
transmission ลดลงมากกว่า 75.6 เปอร์เซ็นต์ เมื่อใช้ทินวิน 1130 ะ ทินูวิน 292 ในอัตราส่วน 3:0.5 
โดยนํ้าหนัก

เมื่อนำข้อมูลที่ได้มาวิเคราะห์ผลทางสถิติ พบว่าค่า transmission ที่ได้จากการใส่ 
ทินวิ'น 1130:ทินูวิน 292 ท่ีอัตราส่วนต่าง  ๆ กัน ในสารเคลือบผิวแต่ละชนิด มีความแตกต่างกัน 
โดยในสีนำพลาสติกอะคริลิกมีค่า transmission น้อยท่ีสุด น่ันคือ สีนำพลาสติกอะคริลิกสามารถ 
ดูดกลืนรังสีอัลตราไวโอเลตได้มากท่ีสุด และเมื่อทำการหาความสัมพันธ์ พบว่า ค่าการดูดกลืน 
รังสีอัลตราไวโอเลต มีความสัมพันธ์กับ อัตราส่วนของ ทิมูวิน 1130:ทินวิน 292 ที่ใช้ โดย
การดูดกลืนรังสีอัลตราไวโอเลต ที่ได้มีแนวโน้มเพิ่มขึ้นเมื่ออัตราส่วนของ ทินูวิน 1130 : ทินูวิน 
292 เพ่ิมข้ึน I

I  M
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รูปท่ี 4.2 การส่งผ่านรังสิ UV เมอใช ้ ทินูวิน 1130 : ทินูวิน 292 
โดยนํ้าหนัก ในสีชนิดต่าง ๆ

inCO

เมื่อพิจารณาข้อมูลเฉพาะในสารเคลือบผิวแต่ละชนิด ในสีนั้ามันอะคริลิก พบว่า 
อัตราส่วนของ พินูวิน 1130:พินูวิน 292 ที่ทำให้ค่า transmission ต่ํา หรือกล่าวอีกนัยหนึ่งได้ว่า
การดูดกลืนสูง คือ 2.0:0.5, 2.0:1.0, 2.0-.1.5, 3.0:0.5, 3.0:1.0, 3.0:1.5 และ 3.0:2.0 โดยนั้าหนัก 
นั้น มีค่าไม่แตกต่างกันอย่างมีนัยสำคัญทางสถิติ คือ ถ้าต้องการค่าการดูดกลืนสูงสามารถใช้
ทิมูวิน 1130 ะ ทินูวิน 292 ได้ทุกอัตราส่วนที่กล่าวมา และเมื่อพิจารณาเฉพาะในสีนั้าพลาสติก
อะคริลิก ผลออกมาเช่นเดียวกับในสีนํ้ามันอะคริลิก เช่นเดียวกันเมื่อพิจารณาเฉพาะใน
อะคริลิกแลกเกอร์ พบว่าค่าอัตราส่วนของ ทินูวิน 1130:ทินูวิน 292 ที่ทำให้ได้ค่าการดูดกลืนรังสี 
อัลตราไวโอเลตสูง คือ 2.0:0.5, 3.0:0.5, 3.0:1.0, 3.0:1.5 และ 3.0:2.0 โดยนั้าหนัก มีค่า
ไม,แตกต่างกันอย่างมีนัยสำคัญทางสถิติ ดังนั้นจึงสามารถใช้ได้ทั้ง 5 อัตราส่วนที่กล่าวมา
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4.2 การศึกษาการป้องกันรังสีอ,สตราไวโอเลตในสารเคลือบผิวแต่ละชนิด 

4.2.1ผลจากการใช้สารเคลือบผิวที่ไม่ได้ผสมยูวีสเตบิไณซอร์

เมื่อนำสารเคลือบผิวแต่ละชนิดมาทาลงบนแผ่นกระจกโดยทา 3 แบบ คือ 
ทา 1 ช้ัน ทา 2 ช้ัน และทา 3 ช้ัน แล้วทำการวัดอัตราการดูดกลืนรังสีอัลตราไวโอเลต โดยวัด 
เป็นค่า transmission ด้วยเครื่องยูวีมอร์นิเตอร์ พบว่าค่า transmission ที่ไตไนสีแต่ละชนิดแตกต่าง 
กัน รวมทั้งจำนวนชั้นในการทาก็มีผลต่อค่า transmission ด้วย โดยมีแนวโน้มท่ีค่า
transmission จะลดลงตามจำนวนชั้นที่ทาเพิ่มขึ้น ยกเวันอะคริลิกแลกเกอร์ที่จำนวนชั้นในการทา 
ไม่มีผลต่อค่า transmission (รูปที่ 4.3) เม่ือเปรียบเทียบแล้ว พบว่า สีนาพลาสติกอะคริลิกที่ทา
3 ช้ัน มีค่า transmission ต่ําสุต รองลงมาคือ สีนามันอะคริลกท่ีทา 3 ช้ัน และอะคริลิกแลกเกอร์ 
ซึ่งแสดงว่า สีทั้าพลาสติกอะคริลิกที่ทา 3 ช้ัน ป้องกันรังสีอัลตราไวโอเลตได้มากท่ีสุด รองลงมา 
คือ สีทั้ามันอะคริลิกที่ทา 3 ช้ัน และอะคริลิกแลกเกอร์'ทาก่ี'ช้ันก็ได้ ตามลำดับ

1 2 3

จํ า น

รูปที 4.3 การส่ง
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4.2.2  ผลจากการ'ใช้'สารเคลือบผิวที่ผสมยูวิสเตบิไลF•■ อร์

ยูวีสเตบิไลเซอร์ ที่เหมาะสมคือ สารผสมระหว่าง ทินุวิน 1130 กับ ทินูวิน 292 
โดยในสีนี้ามันอะคริลิกและสีนั้าพลาสติกอะคริลิก ใช้ทินูวิน 1130 ทินวิน 292 ในอ้ตราส่วน
3.0:1.0 โดยนี้าหนัก และอะคริลิกแลกเกอร์'ใช้'ทินูวิน 1130 ะทินูวิน 292 ในอัตราส่วน 3.0:0.5
โดยนั้าหนัก เมื่อทำการผสมตามอัตราส่วนที่เหมาะสมนี้แล้ว นำมาทาบนแผ่นกระจก 3 แบบ
คือ ทา 1 ชั้น ทา 2 ชั้น และทา 3 ชั้น ทำการวัดค่า transmission ด้วยเครื่องยูวีมอร์นิเตอร ์
(รูปท่ี 4.4) พบว่า ในสีนี้ามันอะคริลิก และสีนี้าพลาสติกอะคริลิก ค่า transmission จะมีแนวโน้ม 
ลดลงเมื่อจำนวนชั้นในการทาเพิ่มขึ้น แต่'ในอะคริลิกแลกเกอร์ กลับพบว่าจำนวนชั้นในการทา
ไม่มีผลต่อค่า transmission เมื่อทาสีนี้ามันอะคริลิกและสีนี้าพลาสติกอะคริลิก 2 ชั้น และ3 ช้ัน
จะให้ค่า transmission ตํ่ากว่า 50 |J,W/Lumen ซึ่งใกล้เคียงกับเมื่อใช้อะคริลิกแลกเกอร์ไม่ว่าจะทา 
กี่ชั้นก็ตาม (เครื่องยูวีมอร์นัเตอร์สามารถวัดค่า transmission ได้ตํ่าสุด 50 (IW/Lumen)

นั่นแสดงว่าเมื่อใส่ยูวีสเตบิไลเชอร์ลงไปในอะคริลิกแลกเกอร์ จะสามารถดูดกลืน 
รังสีอัลตราไวโอเลตได้มากที่สุด โดยทาเพียง 1 ชั้นเท่านั้น ส่วนในสีนั้ามันอะคริลิกและสีนั้า
พลาสติกอะคริลิก เมื่อใส่ยูวีสเตบิไลเชอร์ลงไปแล้วต้องทาอย่างน้อย 2 ชั้น จึงจะสามารถดูดกลืน 
รังสีอัลตราไวโอเลตได้ใกล้เคียงกับอะคริลิกแลกเกอร์

ร ูป ท ี่ 4 .4  ก า ร ด ูด ก ล ีน ร ัง ส ิบ V Iม อ ใส ่ T in u vin  1 1 3 0  : T in u v in  2 9 2  
ใ น อ ัต ร า ส ่ว น ท ี่เห ม า ะ ส ม  ใ น ส า ร เค ล ือ บ ผ ิว ช น ิด ต ่า ง  ๆ
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4.3 ผลการศึกษาความคงทนของสารเคลือบผิวแต่ละชนิด

4.3.1 วิธืธรรมชาติ

นำต ัวอย ่างไม ้ส ักเก ่าและไม ้ส ักใหม ่ท ี่ทาสารเคล ือบผ ิวแล ้ว วางทิ้งไว้ตาม
ธรรมชาติ ทำการเก็บข้อมูลทุก  ๆ เดือน เปีนเวลา 8 เดือน พิจารณาในช่วง เดือนที่ 8 โดย
จะพิจารณาเน้นไปทางข้านเปอรํเช็นต์การชำรุด และปริมาณความชื้นเป็นหลัก พร้อมวิเคราะห์
ข้อมูลทางสถิติ พบว่าการทาสารเคลือบผิวบนไม้สักเก่าและบนไม้สักใหม่มีความคงทนใกล้เคียง
กัน การทาบริเวณหน้าตัดและปริมาณความชื้น ไม่มีความสัมพันธ์กับเปอร์เซ็นต์การชำรุด
การใส่ยูวีสเตบิไลเซอร์ลงไปทำให้เปอร์เซ็นต์การชำรุดในอะคริลิกแลกเกอร์ลดลงมากที่สุด รอง
ลงมาคือ สี'นามันอะคริลิก ส่วนสีนาพลาสติกอะคริสิกการใส่หรือไม่ใส่ยูวีสเตบิไลเชอร์ให้ผลไม่ 
แตกต่างกัน และเมื่อเปรียบเทียบกันแล้วพบว่า สีนำพลาสติกอะคริลิกมีความคงทนมากที่สุด
โดยไม,จำเป็นข้องใส่ยูวีสเตบิไลเซอร์

เมื่อพิจารณาสารเคลือบผิวแต่ละชนิด พบว่า จำนวนชั้นในการทาที่เหมาะสมเป็น 
ตังนี้ สีนี้ามันอะคริลิก และสีนี้ามันอะคริลิกที่ใส่ยูวีสเตบิไลเซอร์ ควรทา 2 ชั้น ทิ้งในไม้สักเก่า 
และไม้สักใหม่ สีนี้าพลาสติกอะคริลิก และสีนี้าพลาสติกอะคริลิกที่ใส่ยูวีสเตนิไลเซอร์ควรทา
2 ชั้น เมื่อใช้ไม้สักเก่า และ 1 ชั้นเมื่อใช้ไม้สักใหม่ ส่วนอะคริลิกแลกเกอร์ และอะคริลิกแลกเกอร ์
ที่,ใส่ยูวีสเตบิไลเชอร์ควรทา 3 ชั้นทิ้งในไม้สักเก่าและไม้สักใหม่ โดยรายละเอียดของผลการ
ศึกษาเป็นตังนี้
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ตารางที่ 4.1 เปอร์เซ็นต์การชำรุด และเปอร์เซ็นต์ความชื้นที่เปลี่ยนแปลง ในเดือนที่ 8 
เมื่อทดสอบด้วยวิธีธรรมชาติ

ไม้สักเก่า ไม้สักใหม่
สไรเคลือบผิว แบบที่ทา เปอร์เซ็นต์ เปอร์เซ็นต์ เปอร์เซ็นต์ เปอร์เซ็นต์

การชำรุด ความชื้น การชำรุด ความชื้น
1. สินํ้ามันอะคริลิก 1 42 -1 50 -2

2 54 -1 50 -1
3 58 -1 55 -1
4 16 -1 26 -2
5 18 -1 21 -2
6 19 -1 19 -1
7 15 -1 12 -1
8 14 -1 14 -1
9 14 -1 15 -1

2. ลืนํ้ามันอะคริอิกที่ใส่ยูวิสเตบไลเซอร์ 1 38 -1 34 -1
2 57 -1 38 -1
3 56 -1 44 -2
4 15 -1 11 -1
5 11 -1 12 -1
6 19 -1 11 -1
7 6 -1 9 -2
8 10 -1 8 -1
9 11 -1 7 -1

3. ลืนํ้ไพลาสติกอะคริลิก 1 7 -1 7 -2
2 13 -1 4 -2
3 25 -1 5 -2
4 1 -1 4 -2
5 2 -1 2 -2
6 1 -1 3 -1
7 3 -1 2 -2
8 3 -1 3 -29 2 -1 3 -1
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ตารางท่ี 4.1 (ต่อ)

ไม ้ส ัก เก ่า ไม ้ส ัก ให ม ่
สารเคลือบผว แบบที่ทา เปอร์เซ็นต์ เปอร์เซ็นต์ เปอร์เซ็นต์ เปอร์เซ็นต์

การชำ'เด ความชื้น การชำเด ความชื้น
4. สีนํ้าพอาสติกอะคริอิกที่ใส่ 1 6 -1 4 -1ยูวึสเตบิไณซอร์ 2 18 -2 4 -13 28 -2 3 -24 3 -1 4 -15 3 -1 4 -16 4 -2 2 -27 3 -1 6 -28 2 _1 3 -19 4 -1 3 -2
5. อะคริลิกแลกเกอร์ 1 62 -2 62 -22 55 -2 61 -23 57 -2 57 -24 60 -1 55 -25 60 -1 51 -26 57 -2 52 -27 50 -1 50 -28 48 -1 41 -2

9 48 -1 33 -1
6. อะคริสิกแลกเกอร์ที่ใส่ยูวีสเดบิไอเซอร์ 1 57 -2 62 -22 62 -2 52 -23 59 -1 55 -24 44 -1 36 -15 42 -1 39 -16 51 -4 32 -27 29 -1 24 -18 19 -1 26 -19 23 -1 21 -1
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ถักทณะการช ํท ุดขคงสารเอถือแผวเมคทดสอนถัวยวเ m  รมชาด

รูปท่ี 4.5 ลักษณะไม้สักก่อนทาสารเกลือบผิว
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รูปท่ี 4.7 การชำรูด่ในเดือนท่ี 8 เมอทาสีน้ํามันอะคริลิก 1 ‘«น (วิธีธรรมชาติ)

รูปท่ี 4.8 การชำรุดในเดือนท่ี 8 เมอทาสีนํ้ามันอะคริถิกที่ใส่ยูวิสเฅบใลเซอร์ 1 ชัน (วิธีธรรมชาติ)
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รูปท่ี 4.9 การชำรุดในเสือนท่ี 8 เม่ือทาสีน้ํามันอะคริลิก 2 ช้ัน (วิธธรรมชาติ) (ไม่แดกด่างกับทา 3 ช้ัน)

รูปท่ี 4.10 การชำรุดในเสือนท่ี 8 เม่ือทาสีน้ํามันอะคริสีกท่ีใส่ยูวิสเตบิไลเซอร์ 2 ช้ัน (วิธึธรรมชาติ)(ไม่แดกด่างกับทา 3 ช้ัน)



รูปท่ี 4.11 การชำรูดในเดือนท่ี 8 เม่ือทาสี!ทพลาสติกอะคริลิก 1 ข้ัน (วิธีธรรมชาติ) 
(ไม่แคกดวิงกับท่ีใส่ยูวิสเดบิไลเซอร์)

รูปท่ี 4.12 การชำรูดในเดือนท่ี 8 เม่ือทาสี!ทพลาสติกอะคริลิก 2 ข้ัน (วิธีธรรมชาติ) (ไม่แดกค่างกับท่ีใส่ยูวิสเด'มิไลเซอร์และไม่แดกค่างกับทา 3 ข้ัน)
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รูปที่ 4.13 การชำรูดในเดือนที่ 8 เมื่อทาอะกริลิกแลกเกอร์ 1 ชั้น (วิธีธรรมชาติ)

รูปท่ี 4.14 การชำรูดในเดือนท่ี 8 เม่ือทาอะคริลิกแลกเกอร์ที่ใส่ยูวิสเตบิ,ใณซอร์ 1 ชัน (วิธีธรรมชาติ)
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รูปที่ 4.15 ก!รชำรูดใน(ดอนที่ 8 เมอทาอะคริถิกแถกเกอร์ 2 ‘พน (วิธีธรรมชาติ)

รูปท่ี 4.10 การชำรูดในเดอนท่ี 8 เมอทาอะคริถิกแถกเกอร์ที่ใส่ยูวิสเดบใลเซอร์ 2 ชัน (วิธีธรรมชาติ)



รูปท่ี 4.17 การชำรุดในเสือนท่ี 8 เมอทาอะกริถิกแลกเกอร์ 3 ช้ัน (วิธีธรรมชากิ)

ร ูป ท ี่ 4 .1 8  ก าร ช ำร ุด ใน เส ือ น ท ี่ 8  เม อ ท าอ ะ ค ร ิถ ิก แ ล ก เก อ ร ์ท ี่ใส ่ย ูว ิส เฅ บ ิ1 ลเ'ชอร ์ 3  ช ั้น  (ว ิธ ีธ ร ร ม ช าก ิ)
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4.3.2 วิธีตามมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม (มอก.285)

เมื่อนำตัวอย่างไม้สักเก่าและไม้สักใหม่ที่ทาสารเคลือบผิวแล้วต้มในอ่างควบคุม 
อุณหภูมิ ที่มีอุณหภูมิ 40 องศาเซลเซียส ทำการเก็บข้อมูล เปอร์เซ็นต์การชำรุด และปริมาณความ 
ชื้นที่เปลี่ยนแปลงทุก ๆ 3 วัน เป็นเวลา 2 เดือน เมื่อพิจารณาในช่วงเดือนที่ 2 พบว่า การทา
สารเคลือบผิวบนไม้สักเก่าจะมีความคงทนสูงกว่าทาสารเคลือบผิวบนไม้สักใหม่ การทาบริเวณ
หน้าตัดไม่มีความสัมพันธ์กับเปอร์เซ็นต์การชำรุด ปริมาณความชื้นมีความสัมพันธ์แบบแปรผัน 
ตามกับเปอร์เซ็นต์การชำรุด และพบว่าเมื่อใช้ไม้สักเก่าสารเคลือบผิวทุกชนิดมีความคงทนสูงพอ ๆ 
กัน คือ มี เปอร์เซ็นต์การชำรุดอยู่ในช่วง 1 -12 เปอร์เซ็นต์ เท่านั้น แต่เมื่อพิจารณาในการใช้
ไม้สักใหม่พบว่าว่า อะคริลิกแลกเกอร์ มีความคงทนสูงสุด เมื่อทาเพียง 1-2 ชื้นเท่าใfil รองลงมา 
คือสีนํ้าพลาสติกอะคริลิก และสีนี้ามันอะคริลิกมีความคงทนตํ่าที่สุด

เมื่อพิจารณาสารเคลือบผิวแต่ละชนิด พบว่า จำนวนชื้นในการทาที่เหมาะสมเป็น 
ตังน ี้ สีนี้ามันอะคริลิก และสีนี้ามันอะคริลิกที่ใส่ยูวีสเตบิไลเซอร์ ควรทา 1 ชัน ทังในไม้สักเก่า 
และไม้สักใหม่ สีนี้าพลาสติกอะคริลิก ควรทา 1 ชั้น เมื่อใช้ไม้สักเก่า และทา 3 ชื้นเมื่อใช้
ไม้สักใหม่ สีนี้าพลาสติกอะคริลิกที่ใส่ยูวีสเตนิไลเซอร์ อะคริลิกแลกเกอร์ และอะคริลิกแลกเกอร  ์
ที่ใส่ยูวีสเตบิไลเซอร์ ควรทา 1 ช้ัน ทั้งในไม้สัก่เก่าและไม้สักใหม่ โดยรายละเอียดของผลการ
ศึกษาเป็นตังนี้
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ตารางที่ 4.2 เปอร์เซ็นต์การชำรุด และเปอร์เซ็นต์ความชื้นที่เปอี่ยนแปอง ในเดือนท่ี 2 
เมื่อทดสอบด้วยวิธีตามมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม (มอก.285)

ไม้สักเก่ไ ไม้สักใหม่
สารเคลือบผิว แบบที่ทา เปอร์เซ็นต์ เปอร์เซ็นต์ เปอร์เซ็นต์ เปอร์เซ็นต์

การชำรุด ความชื้น การชำรุด ความชื้น
1. อินํ้ามันอะคริอิก 1 5 43 42 60

2 6 58 25 65
3 3 50 19 66
4 5 58 30 66
5 5 50 13 68
6 3 49 12 56
7 6 55 17 62
8 6 52 7 44
9 5 51 22 67

2. อินํ้ามันอะคริอิกที่ใส่ยูวิสเคบิไอเๆเอร์ 1 4 52 27 59
2 4 59 12 54
3 5 59 29 73
4 4 47 9 53
5 3 53 22 55
6 6 56 12 49
7 2 50 21 54
8 4 57 20 56
9 3 53 24 58

3. อินาพอาสติกอะคริอิก 1 4 57 7 72
2 4 61 12 86
3 4 61 12 84
4 2 60 7 75
5 1 63 5 78
6 2 84 7 75
7 1 60 2 77
8 1 58 2 77
9 1 51 1 76



ตารางฑิ 4.2 (ต่อ)

สารเคลือบผิว แบบที่ทา
ไม้สักเก่า ไม้สักใหม่

เปอร์เซ็นต์ 
การชา3ด

เปอร์เซ็นต์ 
ความชื้น

เปอร์เซ็นต์ 
การชำรุด

เปอร์เซ็นต์ 
ความชื้น

4. ลืนํ้ใพอใสติกอะคริอิกที่ใส่ 1 4 60 6 71
ยูวีสแทบีใลเซอร์ 2 3 63 6 70

3 3 70 8 61
4 2 64 5 59
5 2 67 4 67
6 2 38 4 64
7 2 68 3 62
8 2 66 4 66
9 1 65 2 61

5. อะคริลิกแลกเกอร์ 1 8 59 5 72
2 8 64 6 81
3 7 60 6 76
4 10 53 5 77
5 11 53 9 82
6 8 57 11 76
7 9 60 42 67
8 8 57 37 58
9 5 56 39 52

6. อะคริอิกแลกเกอร์ที่ใส่ยูวีสเตบิไอเซอร์ 1 3 60 1 68
2 2 47 0 70
3 4 50 1 57
4 5 51 1 56
5 4 60 0 61
6 5 50 0 49
7 6 56 1 54
8 8 59 32 52
9 8 59 50 64
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ลักษณะการชำรุดของสารเคลือบผวเมื่อทดสอบลัวยวิธีตาม มอก.

ฐ!เท <1.10 การชำรูคเมื่กในเสืกนที่ 2 ทาสีนํ้ามันทะคริลิก (ไม้สัทใทม') (วิธี มกก. 285) 
(การทาทุกแบบไม่แตกด่างกัน และไม่แตกด่างกับที่ใส่ยูวิสเตบไลเซอร์ )

รูปที่ 4 .20  การชำรูดในเสือนที่ 2 เมื่อทาอะกริลิกแลกเกอร์ 3 ชั้น (ไม้สักใหม่) (วิธี}เอก.285) 
(ไม่แตกด่างกับที่ใส่ยูวิสเกบไลเซอร์)
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4.3.3 วิธีแบบวงจร

นำตัวอย่างไม้สักเก่าและไม้สักใหม่ท่ีทาสารเคลือบผิวแม้ว ไปอบในดู้อบท่ีมี
อุณหภูมิ 90 องศาเซลเซียส เป็นเวลา 1 วัน นำมาผ๋ึงในท่ีร่ม เป็นเวลา 1 ช่ัวโมง แม้วนำมาแช่น้ํา 
ที่อุณหภูมิห้องเป็นเวลา 2 วัน นำมาผ่ึงในท่ีร่ม เป็นเวลา 1 ช่ัวโมง นับเป็น 1 วงจร ทำการเก็บ 
ข้อมลทุก  ๆ วงจร (3  วัน) เป็นเวลา 2 เดือน เมื่อพิจารณาเฉพาะในเดือนท่ี 2 พบว่า ความคงทน
เมื่อทาสารเคลือบผิวบนไม้สักเก่าและไม้สักใหม่ไม,สามารถบอกความแตกต่างกันไม้ ยกเว้น
ในกรณีท่ีใช้สีนามันอะคริลิก โดยจะเห็นว่าเม่ือใช้ไม้สักใหม่จะมีการเสือมสภาพมากกว่าใช้ไม้สัก 
เก่า การทาสารเคลือบผิวบริเวณหน้าตัดและปริมาณความชน ไม่มีความสัมทํเนธ์กับเปอร์เซ็นต์
การชำรุด และพบว่ามีเพียงสีนี้ามันอะคริลืกเท่าน้ันที่การใส่ยูวีสเตบิไลเซอร์มีผลทำให้ความคงทน 
เพ่ิมข้ึน นอกจากนี้สี'นาพลาสติกอะคริลิกและอะคริลิกแลกเกอรมีความคงทนสูงชุดเหมือนกัน

เม่ือพิจารณาสารเคลือบผิวแต่ละชนิด พบว่า จำนวนช้ันในการทาท่ีเหมาะสมเป็น 
ตังน้ี คือ สารเคลือบผิวท้ัง 6 ชนิด ไม้แก' สีน้ีามันอะคริถิก สีน้ีามันอะคริลิกท่ีใส่ยูวีสเตบิไลเชอร์ 
สีน้ีาพลาสติกอะคริลิก สีน้ีาพลาสติกอะคริลิกท่ีใส่ยูวีสเตบิไลเซอร์ อะคริลิกแลกเกอร์ และ
อะคริลิกแลกเกอร์ท่ีใส่ยูวีสเตบิไลเซอร์ ทาเพียง 1 ช้ัน พอ โดยรายละเอียดของผลการศึกษาเป็น 
ตังน้ี
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ตารางท่ี 4.3 เปอร์เซ็นต์ การชำรุด และเปอร์เซ็นต์ความชื้นที่เปอี่ยนแปอง (กรัม) ในเดือนท่ี 2 
เมื่อทดสอบด้วยวิธึแบบวงจร

ไม้สักเก่า ไม้สักใหม่
สารเคลือบผิว แบบที่ทไ เปอร์เซ็นต์ 

การชำรุด
เปอร์เซ็นต์ 
ความชื้น

เปอร์เซ็นต์ 
การชำรุด

เปอร์เซ็นต์ 
ความชื้น

1. สีนํ้ามันอะทริลิก 1 4 7 21 9
2 6 7 23 5
3 8 9 29 64 14 8 86 6
5 9 5 60 26 12 7 53 5
7 12 5 64 3
8 12 3 54 3
9 16 2 50 1

2. สีน้ํใมันอะคริอิกที่ใส่ยูวีสเตบิไอเซอร์ 1 3 8 2 6
2 3 11 1 7
3 3 8 2 54 3 8 6 75 3 8 3 7
6 1 9 4 77 3 3 4 3
8 5 4 7 39 4 5 3 3

3. ลืนํ้าพลาสติกอะคริอิก 1 1 6 1 1
2 2 1 2 2
3 2 6 2 2
4 1 5 1 05 1 4 1 -16 1 0 1 -1
7 1 3 1 -1
8 1 -3 1 1
9 0 2 1 -2
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ตารางท่ี 4.3 (ต่อ)

สารเคลือบผิว แบบที่ทา
ไม้สักเก่า ไม้สักใหม่

เปอร์เซ็นต  ์
การชำเด

เปอร์เซ็นต์ 
ความชื้น

เปอร์เซ็นต์ 
การชำเด

เปอร์เซ็นต์ 
ความชื้น

4. สีนํ้าพลาสติกอะคริลิกที่ใส่ 1 23 5 2 7
ยูวีสเดบิไณซอร์ 2 2 4 2 5

3 2 6 1 3
4 2 5 2 1
5 1 4 2 -1
6 2 2 1 3
7 1 3 0 3
8 2 5 0 0
9 1 0 1 2

5. อะคริอิกแลกเกอร์ 1 2 10 0 6
2 1 9 0 9
3 1 11 0 6
4 1 5 0 6
5 1 6 0 6
6 1 8 0 6
7 1 5 0 6
8 1 3 3 4
9 1 10 1 6

6. อะคริอิณเลกเกอร์ที่ใส่ยูวึสเตบิไณซอร์ 1 2 7 2 7
2 1 7 1 5
3 2 9 1 7
4 1 7 1 6
5 1 8 2 6
6 2 9 2 7
7 1 8 2 7
8 2 7 1 8
9 2 7 1 6
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ถ ัก ห ณ ะ ก ารช ำช ุค ข ก งส าร เค ถ ืค แ ผ ิว ฌ ื่ก ท ด ส ก บ ส ์,วfเวิธ ี เท แ ท ง จ ร

รูปที่ 4.21การชำรุดในเดือนที่ 2  เที่อทาสีนํ้ามันอะคริลิก 1 ชั้น (ไม้สักใหม่) (วิธึแบบวงจร)

I

รูปที่ 4 .22  การชำรุดในเดือนที่ 2  เที่อทาสีนํ้านันอะคริลิก 2 ชั้น (ไม้สักใหม่) (วิธึแบบวงจร)
(ไม่แดกด่างกับทา 3 ชั้น)
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