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ภ า ค ผ น ว ก  ก

ภาคผนวก ก แสดงแบบประกอบเคร่ืองกลับเฟรมรถ





ภ า ค ผ น ว ก  ข

ภาคผนวก ข แสดงรายละIอียดฃอง

(1) ข้อมูลใบตังงาน เพ่ือให้ทราบถึงปัญหาความล่าข้า

(2) ตัวอย่างการส\ปรายงานประจำสัปดาห์ เพ่ือให้ทราบถึงปัญหาในงาน

(3) ใบรายงานการทำงานล่วงเวลา เพ่ือให้ทราบถึงการทำงานล่วงเวลา

(4) ใบตังทำวํสดุ เพ่ือให้ทราบการจางงานผู้ผลิตรายย่อย



ตารางท ี่ 1 ตารางข ้อมลใบสังงาน

ลำด้บ งาน ชื่องาน กำหนดเสร็จ วันที่เสร็จ หนายเหตุ
1 WPC-001-97 MODIFY CA/ BODY 25/02/1997 20/02/1997 -
2 WPC-002-97 INSTALL AIRPIPING 10/02/1997 10/02/1997 -
3 WPC-003-97 INSTALL LIGHTING 12/02/1997 13/02/1997 ติดผิด
4 WPC-004-97 MODIFY H/L FOR2.3T 30/04/1997 05/05/1997 งานแก้ไข
5 WPC-005-97 INSTALL LIGHTING 12/03/1997 12/03/1997 -
6 WPC-006-97 INSTALL LIGHTING 30/03/1997 28/03/1997 -
7 WPC-007-97 INSTALL LIGHTING 06/03/1997 06/03/1997 -
8 WPC-008-97 INSTALL LIGHTING 08/03/1997 08/03/1997 -
9 WPC-009-97 INSTALL LIGHTING 10/03/1997 09/03/1997 -
10 WPC-010-97 INSTALL FAN 20/03/1997 20/03/1997 -
11 W PC-011-97 INSTALL FAN 30/03/1997 28/03/1997 -
12 WPC-012-97 INSTALL RECEPTACLE 28/03/1997 30/03/1997 รอของ
13 WPC-013-97 LIFTER DECK H/L 15/05/1997 20/05/1997 งานแก้ไข
14 WPC-014-97 CHANGE WELDING CROSS 13/07/1997 13/07/1997 -
15 W PC-015-97 MODIFY UNIT COUNTER 16/07/1997 13/07/1997 -
16 WPC-016-97 MOVE WELDING CROSS 17/07/1997 17/07/1997 -
17 W PC-017-97 MODIFY RR AXLE LINE 07/08/1997 10/08/1997 งานแก้ไข
18 WPC-018-97 INSTALL LIGHTING 23/09/1997 23/09/1997 -
19 WPC-019-97 INSTALL AIR PIPE 21/10/1997 21/10/1997 -
20 WPC-020-97 MOVE AIR PIPING 06/11/1997 08/11/1997 -
21 WPC-021-97 INSTALL LIGHTING 16/11/1997 16/11/1997 -
22 WPC-022-97 MODIFY LIGHTING 16/11/1997 16/11/1997 -
23 WPC-023-97 MODIFY LIFTER DECK 18/11/1997 18/11/1997 -
24 WPC-024-97 SIDE MBR AN DON BOARD 20/11/1997 23/11/1997 รอของ
25 TPO-001-97 MOVE FAN 16/01/1997 16/01/1997 -
26 TPO-002-97 THNNER TANK 20/01/1997 20/01/1997 -
27 TPO-003-97 CAUSTIC SODA 24/01/1997 25/01/1997 งานแก้ไข
28 TPO-004-97 DOCOMENT STEEL SHELF 24/01/1997 20/01/1997 -
29 TPO-005-97 ร /พ  FOR LIGHTING 05/02/1997 05/02/1997 -
30 TPO-006-97 MAKE TANK FORASUFILTER 12/02/1997 11/02/1997 -
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ตารางท ี่ 1 ข ้อมูลใบสังงาน (ต่อ)

ลำดับ งาน ข ้องาน กำหนดเสร็จ วันที่เสร็จ หมายเหตุ
31 TPO-007-97 REPAIR SKITTER 16/02/1997 15/02/1997 -
32 TPO-008-97 REPAIR RAIL 23/02/1997 22/02/1997 -
33 TPO-009-97 FREE ROLLER 28/02/1997 26/02/1997 -
34 TPO-010-97 REPAIR BOOTH SPRAY 05/03/1997 06/03/1997 ทำงานยาก
35 TPO-011-97 DRAIN PIPE 25/03/1997 25/03/1997 -
36 TPO-012-97 F/D AIR PUSHER 30/03/1997 30/03/1997 -
37 TPO-013-97 CHANGE WALL 03/04/1997 02/04/1997 -
38 TPO-014-97 ORING 05/04/1997 05/04/1997 -
39 TPO-015-97 INSTALL POST 08/04/1997 09/04/1997 รอของ
40 TPO-016-97 INSTALL TROLLEY 10/04/1997 11/04/1997 รอของ
41 TPO-017-97 INSTALL PRESSURE GAUGE 10/04/1997 11/04/1997 รอของ
42 TPO-018-97 INSTALL RECEPTACLE 20/04/1997 20/04/1997 -
43 TPO-019-97 TOOL CABINET 21/04/1997 21/04/1997 -
44 TPO-020-97 CABINET FOR SPOTLIGHT 19/04/1997 18/04/1997 -
46 TPO-022-97 INSTALL NON-EXPLODE 20/04/1997 19/04/1997 -
47 TPO-023-97 MODIFY JIG ATTACHMENT 25/04/1997 24/04/1997 -
48 TPO-024-97 STAND FOR THINNER DRUM 03/05/1997 03/05/1997 -
49 TPO-025-97 REPAIR FRAME SKIDDER 15/05/1997 15/05/1997 -
50 TPO-026-97 INSTALL SAFETY CUT 10/05/1997 13/05/1997 งานแก้ไข
51 TPO-027-97 EMT CONDUIT WIRING 10/05/1997 15/05/1997 งานแก้ไข
52 TPO-028-97 REPAIR SKIDDER 30/05/1997 30/05/1997
53 TPO-029-97 PUSH CART 18/05/1997 18/05/1997 งานแก้ไข
54 TPO-030-97 WORKING STAND 15/05/1997 18/05/1997 -
55 TPO-031-97 INSTALL LIGHTING 12/05/1997 11/05/1997 -
56 TPO-032-97 REPAIR FRAME SKIDDER 27/05/1997 27/05/1997 -
57 TPO-033-97 CRANE FOR BOOTH SLUDGE 25/05/1997 25/05/1997 -
58 TPO-034-97 MOVE RECEPTACLE 27/05/1997 17/05/1997 -
59 TPO-035-97 INSTALL LIGHTING 30/05/1997 01/06/1997 งานแก้ไข
60 TPO-036-97 LIGHTING AT CHECK EDP 01/06/1997 01/06/1997 -

!
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ตารางท ี่ 1 ข ้อมูลใบส์งงาน (ต่อ)

ลำด้ม งาน ชื่องาน กำหนดเสร็จ วันที่เสร็จ หมายเหตุ
61 TPO-037-97 INSTALL FAN 10/06/1997 10/06/1997 -
62 TPO-038-97 INSTALL HANDVALVE 10/06/1997 10/06/1997 -
63 TPO-039-97 STAND FOR THINNER CONTAINER 10/06/1997 10/06/1997 -
64 TPO-040-97 INSTALL LIGHTING 12/06/1997 11/06/1997 -
65 TPO-041-97 AIR FEEDER AT BEGIN 15/06/1997 20/06/1997 รอของ
66 TPO-042-97 AIR FEEDER AT END 20/06/1997 20/06/1997 -
67 TPO-043-97 U/D HOIST 20/06/1997 20/06/1997 -
68 TPO-044-97 WATER METER 15/06/1997 15/06/1997
69 TPO-045-97 MAIN ELECTRIC 24/06/1997 30/06/1997 รอของ
70 TPO-046-97 INSTALL LIGHTING 25/06/1997 24/06/1997 -
71 TPO-047-97 EXTEND I-BEAM 28/06/1997 27/06/1997 -
72 TPO-048-97 INSTALL LIGHTING 28/06/1997 27/06/1997 -
73 TPO-049-97 REPAIR SKIDDER 30/06/1997 02/07/1997 งานแก้ใข
74 TPO-050-97 TRAY FOR PAINT CAN 03/07/1997 02/07/1997 -
75 TPO051-97 STAINLESS TANK 10/07/1997 10/07/1997 -
76 TPO052-97 PAINT CABINET 15/07/1997 18/07/1997 งานแก้ไข
77 TPO053-97 REPAIR SKIDDER 20/07/1997 20/07/1997 -
78 TPO054-97 WALL FALL FOR REPAIR 30/07/1997 29/07/1997 -
79 TPO055-97 REPAIR SKIDDER 01/08/1997 01/08/1997 -
80 TPO056-97 MODIFY OBS HOIST 20/09/1997 01/08/1997 รอของ
81 TPO057-97 MAKE WIRING ROLL 15/08/1997 15/08/1997 -
82 TPO058-97 TRAY FOR CLEANING 10/08/1997 10/08/1997 -
83 TPO059-97 MAKE COVER FOR PIPE 27/08/1997 30/08/1997 รอของ
84 TP0060-97 INSTALL FAN 27/08/1997 17/08/1997 -
85 TPO061-97 SEPARATE MAIN ELECTRIC 30/08/1997 30/08/1997 -
86 TPO062-97 ROLL FOR AIR HOSE 01/09/1997 05/09/1997 งานแก้ไข
87 TPO063-97 PORTABLE LIGHTING 15/09/1997 15/09/1997 -
88 TPO064-97 ASU WATER CONNECTING 25/09/1997 25/09/1997 -
89 TPO065-97 MOVE EM LIGHT 25/09/1997 25/09/1997 -

. 90 TPO066-97 MOVE PVC PIPE AT BOOTH 1 15/09/1997 14/09/1997 -
1
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ตารางท่ี 1 ข้อมูลใบสังงาน (ต่อ)
ลำดับ งาน ขื่องาน กำหนดเสร็จ วันที่เสร็จ หมายเหตุ
91 TPO067-97 MOVE PVCPIPE AT BOOTH 1 20/09/1997 19/09/1997 -
92 TPO068-97 MOVE PVCPIPE AT BOOTH 3 01/10/1997 01/10/1997 -
93 TPO069-97 INSTALL ร/พ BOARD 02/10/1997 02/10/1997 -
94 TP0070-97 SAFETY FENCE 15/10/1997 13/10/1997 -
93 TPO071-97 TRAY FOR ACID 15/10/1997 18/10/1997 งานแก้ไข
95 TPO072-97 STAINLESS WALL 20/10/1997 20/10/1997
96 TPO073-97 AIR CYLINDER FOR 20/10/1997 18/10/1997 -
97 TPO074-97 WORKING STAND 25/10/1997 23/10/1997 -
98 TPO075-97 HAND VALUE 26/10/1997 24/10/1997 -
99 TPO076-97 REPAIR GRATING BEAM 24/10/1997 24/10/1997
100 TPO077-97 EXTEND SPRAY PIPE 30/10/1997 02/11/1997 งานแก้ไข
101 TPO078-97 INSTALL LIGHTING 10/11/1997 10/11/1997 -
102 TPO079-97 REDUCE LIGHTING LEVEL 10/11/1997 08/11/1997 -
103 TP0080-97 SAFETY BOX 15/11/1997 13/11/1997 -
104 TPO081-97 AUTO DRAIN 20/11/1997 20/11/1997 -
105 TPO082-97 LUGGAGE DOOR JIG 25/11/1997 29/11/1997 รอของ
106 TPO083-97 1ST DOOLY FOROBS 05/12/1997 05/12/1997 -
107 TPO084-97 2ND DOOLY FOR OBS 10/12/1997 10/12/1997 -
108 TPO085-97 GRATING 10/12/1997 10/12/1997 -
109 TPO086-97 SKIDDER LITTER 11/12/1997 09/12/1997 -
110 TPO087-97 SKIDDERTURN TABLE 20/12/1997 18/12/1997 -
111 TPO088-97 FREE ROLLER 20/12/1997 20/12/1997 -
112 TPO089-97 MODIFY HOIST 17/12/1997 17/12/1997
113 TP0090-97 D-CAB W.CAB UDHOIST 30/12/1997 30/12/1997 -
114 TPO091-97 D-CAB UDHOIST 30/12/1997 30/12/1997 -

1



110

ตารางท่ี 2 ตรารางแสดงรายการช้ินส่วนเครองจักร

ลำดับ ชื่อชิ้นงาน ปร๊มาณใช้ต่อปี
1 . ASSY LIFTER FOR DECK LINE 2
2 . BASE SUPPORT 2
3 . SUB PLATE COLUMN 4
4 . PLATE SUPPORT BASE 4
5 . PLATE COLUMN 4
6 . COLUMN LIFTER LH. 2
7 . COLUMN LIFTER RH. 2
8 . SIDE PLATE COLUMN N0.1 LH. 2
9 . SIDE PLATE COLUMN N0.1 RH. 2
10 . SIDE PLATE COLUMN NO.2 LH. 2
11 . SIDE PLATE COLUMN NO.2 RH. 2
12 . SIDE PLATE COLUMN NO.3 LH. 4
13 . SIDE PLATE COLUMN NO.3 RH. 4
14 . SIDE PLATE COLUMN N 0.4 LH. 4
15 . SIDE PLATE COLUMN NO.4 RH. 4 '
16 . BKT. MOUNTING COLUMN 8
17 . BKT. MOUNTING COLUMN 8
18 . UPPER SIDE PIECE LH. 4
19 . UPPER SIDE PIECE RH. 4
20 . COVER FRONT PIECE 4
21 COVER BACK PIECE 4
22 COVER TOP PLATE 4
23 COVER MOUNTING RAIL 4
24 RAIL CHAIN 4
25 COVER RAIL CHAIN 4

1



ตารางท่ี 2 ตรารางแสดงรายการช้ินส่วนเคร่ืองจักร (ต่อ)

ลำจับ ชื่อชิ้นงาน ปริมาณใช้ต่อปี
26 BKT. CAP FLANGE MOUNTING 2
27 END ANGLE MOUNTING 4
28 T-R O D  END CLEVIS 2
29 CONNECTOR CHAIN 4
30 CONNECTOR CHAIN 8
31 PIN FOR LOCK CHAIN 4
32 SHAFT FOR PULLEY 4
33 COLLAR 8
34 CENTER COLLAR 2
35 PULLEY FOR CHAIN 4
36 SHAFT FOR PULLEY 6
37 COLLAR 6
38 PULLEY FOR CHAIN 6
39 BKT. ADJUST CHAIN LH. 2
40 BKT. ADJUST CHAIN RH. 2
41 COMMON HOUSING LIFTER LH. 2
42 COMMON HOUSING LIFTER RH. 2
43 ROLLER 8
44 SHAFT FOR ROLLER SLIDE 4
45 CENTER BUSH SET 4
46 PLATE LOCK SHAFT 4
47 BUSH SET ROLLER 4
48 ROLLER 4
49 SHAFT FOR ROLLER SLIDE 4
50 BUSH 4

1



ตารางท่ี 2 ตรารางแสดงรายการช้ินส่วนเคร่ืองจักร (ต่อ)

ลำดับ ชื่อชิ้นงาน ปริมาณใช้ต่อปี
51 BUSH 4
52 BOLT FOR ROLLER SLIDE 4
53 GRINDING WHEEL 8
54 PIN 8
55 COLLER 8
56 COVER SET GRINDING 8
57 SAFTY RAIL 4
58 BKT. AIR CYLINDER 4
59 SAFTY TURN 4
60 PIN FOR SAFTY TURN 4
61 BKT. STOPPER 8
62 STOPPER 8
63 FRONT SUPPORT DECK LH. 2
64 FRONT SUPPORT DECK LH. 2
65 BKT. FOR GUIDE WEIGHT 2
66 BKT. FOR GUIDE WEIGHT 2
67 BKT. WEIGHT 2
68 BALANCER WEIGHT 8
69 GUIDE WEIGHT 2
70 GUIDE WEIGHT 2
71 STOPPER 2
72 GUIDE WEIGHT 2
73 BALANCER WEIGHT 4
74 ASSY DECK L /D  HANGER 2
75 SUB ASSY LOWER FRAME 2

1
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ตารางท่ี 2 ตรารางแสดงรายการช้ินส่วนเครองจักร (ต่อ)

ลำด ับ ชื่อชิ้นงาน ปริมาณใช ้ต ่อป ี
76 ASSEMBLY ENCODER INMIDDLE FRAM 2

77 UPPER FRAME 2

78 SUB PLATE FOR SAFETY 4
79 PLATE SAFETY 4
80 SUB PLATE 8

81 BKT. FOR MOTORIZED TROLLEY 8

82 BKT. FOR PLAIN TROLLEY 8

83 BKT. HOIST 8

84 PIN FOR HOIST 8

85 BKT. 16
86 BKT. PANTOGRAPH 32
87 PLATE FOR BKT. PANTOGRAPH 64
88 BKT. FOR SHAFT SLIDE 32
89 SLIDE BEARING HOUSING 32
90 COVER FOR LINEAR 32
91 SHAFT SLIDE 32
92 PANTOGRAPH 96
93 PIN FOR PANTOGRAPH 64
94 PIN FOR CENTER PANTOGRAPH 36
95 WASHER FOR PANTOGRAPH 112

96 SHAFT FOR PANTOGRAPH 32
97 SHAFT HOUSING 32
98 MIDDLE FRAME 8

99 BKT. FOR HOOK 8
100 BKT. FOR SHAFT SLIDE 32

!
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ตารางท่ี 2 ตรารางแสดงรายการช้ินส่วนเคร่ืองจักร (ต่อ)

ล ำ ด ับ ช ื่อ ช ิ้น ง า น ป ร ิม า ณ ใ ช ้ต ่อ ป ี

101 B K T . 16
102 B K T . F O R  H IN G 64

103 L O W E R  F R A M E 8

104 P IN 32

105 B K T . H IN G  F R A M E 32

106 S U B  P L A T E  S T O P P E R 32
107 B K T . ST O P P E R 32

108 S T O P P E R 64

109 S U B  P L A T E  F L A N G E  U N IT 16
110 B U S H 16
111 S H A F T  F O R  C L A M P  D E C K 8
112 S U B  P L A T E  G U ID E 48

113 B K T . G U ID E 48
114 G U ID E  S U P P O R T 48

115 C O M M O N  C L A M P  LH . 24

116 C O M M O N  C L A M P  RH . 24

117 C L A M P  A - D E C K 48

118 C L A M P  J - D E C K 48

119 S U B  P L A T E  F O R  A IR  C Y L IN D E R 32

120 C O N N E C T O R  C L A M P 8

121 C O N N E C T O R  L IN K 8

122 JO IN T  C O N N E C T O R 8

123 P IN  F O R  L IN K 48

124 A R M  S W IN G 8

125 S U B  P L A T E 8

1
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ตารางท่ี 2 ตรารางแสดงรายการช้ินส่วนเคร่ืองจักร (ต่อ)

ล ำ ด ับ ช ื่อ ช ิ้น ง า น ป ร ิม า ณ ใ ช ้ต ่อ ป ี

126 C A P  F L A N G E  S H A F T 8
127 C O V E R  P L A T E 8

128 C O N N E C T O R  L IN K 8

129 C O N N E C T O R  S W IN G 8

130 C O N N E C T O R  C L A M P 8

131 L IN K IN G  A IR  C Y L IN D E R 8

132 B K T . L IN K 16

133 S U B  P L A T E 16
134 B K T . G U ID E 16
135 S U B  P L A T E 16
136 B K T . G U ID E 16
137 G U ID E  A IR  C Y L IN D E R 8
138 B R A C K E T  ST O P P E R 16

139 S T O P P E R 16

140 P L A T E  S U P P O R T 72

141 B R A C K E T  F O R  LIM IT 72
142 S T O P P E R 16

143 F R A M E  F O R  LIM IT 16
144 B R A C K E T  LIM IT 8

145 B R A C K E T  LIM IT 16

146 P R O T O  S W IT C H  B R A C K E T 16

147 F R A M E  LIM IT 32

148 S T O P P E R  LIM IT 8

149 S U B  P L A T E 16

150 B R A C K E T  F O R  S H A F T 32

1
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ตารางท่ี 2 ตรารางแสดงรายการช้ินส่วนเคร่ืองจักร (ต่อ)

ล ำ ด ับ ซ ื่อ ช ิ้น ง าน ป ร ิม า ณ ใ ช ้ต ่อ ป ี

151 S U B  P L A T E  F O R  E N C O D E R 8
152 B R A C K E T  E N C O D E R 8

153 P IN 8

154 F R A M E  B R A C K E T 8

155 B R A C K E T  F O R  C H A IN 16

156 PIN 16

157 S P R O C K E T 8

158 S H A F T  F O R  E N C O D E R 8

159 B U S H  F O R  SP R O C K E T 16

160 U P P E R  B R A C K E T  R O L L E R 8
161 L O W E R  B R A C K E T  R O L L E R 8
162 R O L L E R  F O R  C H A IN 4 0
163 S H A F T  R O L L E R 4 0
164 B U S H 80
165 A X L E  G U A R D 4 0
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PURCHASING APPLICATION

NO._ BUDGET NO.

I URGENT Q  NORMAL

PRESIDENT DIRECTOR DIRECTOR SR.EXE.CO. EXE.CO. ACCOUNTING G.A. PURCHASING

DEPT.MGR. MGR.

FUNCTION REQUEST: FUNCTION CHARGE:

DATE OF APPLY/REQUIREMENT

SUBJECT :

DESCRIPTION:

PRICE ESTIMATION :
PARTICULAR PRICE(EXCLUDE VAT) SUPPLIER

TOTAL ORIGINAL BUDGE 
BUDGET SPENT _  

CURRENT SPENDING _
DATE OF APPROVAL :
VENDOR FINAL PRICE P .0 NO. DATE REMARK

รูปที่ 4 ใบสังทำ1วัสดุ
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ภาคผนวก ค แสดงตัวอย่างชิ้นงานที่จัดทำเป็นมาตรฐานเครื่องจักร

(1) แสดงชิ้นส่วนมาตรฐานที่ทำการผลิต

(2) แสดง'ชิ้นส่วนมาตรฐานที่จ้างผู้ผลิตรายย่อยทำการผลิต

(3) แสงชิ้นส่วนมาตรฐานที่มีขายตามท้องตลาด
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รูปที่ 5 ช ินส ่วนมาตรฐานท ี่ทำการผล ิต (ต่อ)
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รูปที่ 6 ช ิ้นส ่วนมาตรฐานท ี่'จ ้างผ ้ผล ิตรายย ่อยผล ิต
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รูปที่ 6 ซ ิ้นส ่วนมาตรฐานท ี่จ ้างผ ู้ผล ิตรายย ่อยผล ิต (ต่อ)
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M/D STANDARD TMTS
NAME M O D IF IE D

R O C K  R I N G  F O R  S H A F T

A
A

MATERIAL
MACHINE
CORNER
HARDNESS

d 2 d  1

^ W-

NO d 1 T d อ A B P d 2 M INDEX

J g F 10 1 9.3 1 1.39 3 1.6 1.5 9.6 1.15 P8-C1
^151.Y/ÏÏ7/// 15 1 13.8 16.56 3.5 2.1 1.7 14.3 1.15 P8-C2
/yyyyy
y/A\j rY, , 7 1 15.7 18.6 3.7 2.2 1.7 16.2 1.15 P8-C3
J J l 20 1.2 18.5 22.08 3.9 2.7 2 19 1.35 P8-C4
พ ^Y $ 7 ? // 25 1.2 23.2 27.34 4.3 3.1 2 22.9 1.35 P8-C5

y /
V/ '30 1.5 V 27.9 32.6 4.8 3.5 2 28.6 1.65 P8-C6

40 40 1.75 37 43.3 5.8 4.5 2.5 38 1.9
50 50 2 45.8 52.8 6.7 5 2.5 47 2.2
60 60 2 55.8 63.5 7.2 5.5 2.5 57 2.2

V/ / / / / / / \  M/D USE ONLY

APPROVED’ CHECKED CHECKED ISSUED
IN D E X  : S Y S  P 8 .

รูปที่ 7 ช ิ้นส ่วนมาตรฐานท ีม ีตามท ้องตลาด



M/D STANDARD TMTS-
NAME M O D IF IE D

R O C K  R IN G  F O R  H U B

A

A

MATERIAL

M
cl 2 d 1

MACHINE
CORNER
HARDNESS

NO d 1 T อ d A B P d 2 M INDEX

พ *
50 1.2 32.1 28.15 4.7 3 2 31.4 1.35 P80B1

n 'f '- 35 1.5 37.8 33.15 5.2 3.5 2.5 37 1.65 P8-B2
พ ' 40 1.75 43.5 38.3 5.7 4 2.5 42.5 1.9 P8-B3

พ
, 5 1.75 48.5 42.6 5.9 4.5 2.5 . . 47.5 1.9 P8-B4
47 1.75 50.5 44.7 61.1 4.5 2.5 49.5 1.9 P8-B5

พ 52 2 56.2 49.55 6.5 5.1 2.5 55 2.2 P8-B6

แ 62 2 66.2 59 6.9 5.5 2.5 65 2.2 P8-B7
65 , . 65 2.5 69.2 62 7 5.5 2.5 68 2.7
70 70 2.5 74.5 66.6 7.4 6 2.5 73 2.7
75 75 2.5 79.5 70.75 7.8 6.6 2.5 78 2.7
80 80 2.5 85.5 76.25 8 7 2.5 83.5 2.7

:ป M/D USE ONLY

APPROVED, CHECKED CHECKED ISSUED
IN D E X  : S Y S  P 8 .

รูปที่ 7 ช ิ้นส ่วนมาตรฐานท ีม ีตามท ้องตลาด (ต่อ)
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M /D  S TA N D A R D  
N AM E

T M T S
MODIFIED

SPLIT PIN
A
A

MATERIAL :
MACHINE :
CORNER :
HARDNESS ะ ■

d D A H L B INDEX
1

/ / // 3.5 4 2.5 10 12 15 15 20 22 25 2830 35 4 P8-A1
m 4.5 5 2.5 10 12 15 18 20 22 25 2830 35 4C 45 5 P8-A2

I 5.5 6 3.2 10 12 15 18 20 22 25 2830 35 4C45 5C55 6 P8-A3

I m ,3.6 7 8 3.2 10 12 15 18 20 22 25 2830 35 4C45 5C55 60 65 7C75 8 P8—A4
4.6 9 10 3.2 10 12 15 18 20 22 25 2830 35 4C45 5C55 60 65 70 75 10
5.6 1 1 12 3.2 10 12 15 18 20 22 25 2830 35 4C45 5C55 60 65 7C75 12

^  M/D USE ONLY

APPROVED' CHECKED CHECKED ISSUED
INDEX : SYS P8.

รปท่ี 7 ช ิ้นส ่วนมาตร*ทนทีม ีตามท ้คงตลาค (เท่ค1



M /D  S TA N D A R D TM TS
N A M E  - MODIFIED A

SOCKET HEAD CAP SCREW A
MATERIAL :
MACHINE
CORNER
HARDNESS

---- \— À— V t-
—  V__ /

t b
k L

d d5 k ร e b t ♦L PROOF LOAD 
c la s s  12 .9 (kg .] INDEX

M 4x0.7 7 4 3 3 .6 14 2 .4 - 4 2 5
M 5x0.3 B.5 5 4 4 .7 10 3.1 - 0 8 5

vM 6x 1.0 ปุ:-: 10 6 5 5 .9 18 3 .5 1 0 - 2 5 9 7 5 P 5 -B C 3
■ : M Bxl 25;:-: 13 0 0 7 2 2 4 .5 1 5 - 2 5 177 5 P 5 -B C 4
:-:Ml"oxï'.5:v 16 10 B 9 .4 25 0 2 0 - 3 5 2 0 1 5 P 5 -B C 5
ปุM 1 2 x l.7 5 : 18 12 10 11.7 20 7 2 5 - 4 0 4 0 0 5 P 5 -B C 6

M 14x2.0 21 14 12 - 32 - - 5 5 5 5
:':M 16 x 2 .0 :ปุ 24 10 14 10.3 35 9 2 5 - 4 5 7 6 1 5 P 5 -B C 7

M1BX2.5 ชุ7 10 - - 37 - - 9 7 4 5
i:-:M 20x2.5-X 30 2 0 17 19.0 40 11 - 1 1 8 0 0 P 5 -B C 8

M 22x2.5 33 2 2 - - 45 - - 1 4 5 0 0
xM 2 4 x 3 .0 x - 30 2 4 19 22 .1 50 13 .5 - 1 7 1 2 0 P 5 -B C 9

M 27x3.0 41 2 7 - - 55 - - 2 2 1 0 5
X M 30x3.5X : 40 30 2 2 2 5 .0 00 10 - 2 7 2 1 0 P 5 -B C 1 0

E23 M/D USED ONLY 
* ADD = 5 mm.SAFETY OF FACTOR = 2

APPROVED1 CHECKED CHECKED ISSUED
INDEX : SYS P5

รูปท 7 ช ินส ่วนมาตรฐานท ีม ีตามท ้องตลาด (ต'ค)
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M / D  S T A N D A R D T M T S -

N A M E  - MODIFIED A
WASHER & SPRING WASHER & NUT A

1

MATERIAL
MACHINE
CORNER •

HARDNESS 7' -

h
P O L IS H S P R IN G H E X A G O N  N U T

T Y P E T Y P E T Y P E INDEX
4 .3
5 .3

•6
:o
10
12

6 .4
8 .4

10.5
13

14 15
16-X 17
18 19

:20:
22

21
23

24
27
30

25
28
31

-0.20.0 10
+ 0.25 0.0

12.5
17
21

+ 0.3 0.0
24
28
30
34

+ 0.35

37
39
44
50
56

0 . 0
-0 .35

0.8 4.1
5.1

0 0 
-0 .4 1.0

0 . 0
-0 .5 2 .5

6:
8;
10
12

6.1
8.2
10.2
12.2

14 14.2
X l f l l 16.2

10 10.2
ะ::20*: 20.2

0 .0-0.0 22 2 2 .5
24
27
30

2 4 .5
2 7 .5
3 0 .5

1.4 7 .6 M 4x0.7 3 .2
+ 0.4 

0 .0 1.7 9 .2 1.3 M 5x0.0 9 .2
2 .7 12.2 1.5

10.50.0
3 .2 15.4
3.7 10 .4 2 .5

+ 0.6 
0 .0

4 .2 2 1 .5

ะ M 0 x l . 2 5

M i O xi .5:
M 1 2 x 1 ,7 5

11.5 10 P 5 -F G 3
16.2 14 6 .5 P 5 -F G 4
19.6 17 P 5 -F G 5
: 1.9 19 10 P 5 -F G 6

4 .7 2 4 .5 3 .5 M 1 4x 2 .0 2 5 .4 22 11
5 .2 20 :M 10x 2 .0 2 7 .7 24 13 P 5 -F G 8

+0.0
0 .0 5 .7 31 4 .6 M 10x2 .5 3 1 .2 27 15

6.1 3 3 .8 5.1 ;M 20x2 (3. 3 4 .6 30 16 P 5 -F G 1 0

+ 1 0
6.0 3 7 .7 5 .6 M 22x2 .5 3 6 .9 32 10
7.1 4 0 .3 5 .9

+ 1.2 7 .9 4 5 .3 6.0
+ 1.5 8 .9 4 9 .3 7 .5

M 24x3.0
M 27x3 .0
M3 0 x 3 , 5;

4 1 .6 36 19 P 5 - F G 1 1
4 7 .3 41 22 P 5 -H I2
53 .1 46 24 P 5 -H I4

[ะ::::;] M /D  U S E D  ONLY

APPROVED 1 CHECKED CHECKED ISSUED
IN D E X  : S Y S  P 5 .

รปที่ 7 ช ิ้นส ่วนมาตร*5านท ีบ ีตาแท ้,îKllfimm
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M /D STANDARD TMTS
NAME M O D IF IE D

B E A R IN G

A

A

MATERIAL
MACHINE
CORNER
HARDNESS

PRINCIPAL 
DIMENSIONS 

d D B
MASS DESIGNATIONS 

BEARINGS WITH 
ONE SEAL

DIMENSIONS
d d 1 D2 r1,2 

min

ABUTMENT AND FILLET 
DIMENSIONS da Da ra

min max max

INDEX

mm k g — mm mm
10 30 9 0 ,0 3 2 6 2 0 0 - Z Z 10 16,7 2 4 ,8 0,6 14 26 0,6 P 7-A 1
15 35 1 1 0 ,0 3 2 6202—z z 15 21 ,5 3 0 ,4 0,6 19 31 0,6 P 7 -A 2
17 40 12 0 ,0 3 2 6 2 0 3 —z z 17 2 4 ,2 35 0,6 21 36 0,6 P 7 -A 3
20 47 14 . 0 , 0 3 2 \ 6 2 0 4 —ZZ 20 2 6 ,5 40 ,6 1 25 42 1 P 7 -A 4
25 52 ^ è : 0 ,0 3 2  - 6 2 0 5 —ZZ 25 34 4 6 ,3 1 30 47 1 P 7 -A 5
30 62 16 0 ,0 3 2 6 2 0 6 - Z Z 30 4 0 ,3 54,1 1 35 57 1 P 7 -A 6

APPROVED CHECKED CHECKED ISSUED
IN D E X  : S Y S  P 7 .

รใ เท่ี 7 ช ิ้นส ่วนมาตรรานท ีน ีตานน ้คงตลาด Irâfil
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Spec ifica tions
Nominal Code Std. Push Button Length of Power Lifting M otor 3 Phase

Model Capacity Lift Cord: L Supply Cable Out-Put (kW) Duty Rating
(m. ton) Single Speed Dual Speed (m) (ml (m) Single Speed Dual Speed Single Speed Dual Speed

ES3 Vi ES003S ES003SD .0.45 0.45/0.15 i  - 50 o V 40 /40  .( yES3 A - L ES005L ES005LD
ES3 'ร - ร ES005S ES005SD 3.1

0.8 0.8/0.27 50ES3 1-L ES010L ES010LD 40/40
ES3 1-S ES010S ES010SD 1.5 1.5/0.5 50
ES3 T A  - ES015S ES015SD 3 5 3 .0 ' -L- 3 .0 /1 .0 .•โ- รES3 2-L ESQ20L ES020LD 1.5E 1.5/0.5
ES3 2- ร ES020S " ES020SD 3.2 ■ 3.0 . - 3 .0 /1 .0  IV. ป v x .  y . . . m m m
ES3 2 A ES025S ES025SD
ES3 3 ES030S ES030SD 3.0 3.0 /1 .0 50 40/40
ES3 5 ES050S ES050SD
Nominal
Capacity
(กา. ton)

Lifting Speed (m /m in )
50 Hz

Single Speed Dual Speed
60 Hz

Single Speed Dual Speed
Cham Fall 

Lines
Net W eight 

(kg)
Single Speed Dual Speed

Test
Load
(t)

W eight in kg for 
Additional One 

Meter of L ift (kg)
14 8.0 8 .5 /2 .8 9.6 10.2/3.4 1 28 32 0.313 ; i‘ พ o.ssl

A -L 4 .0 4.2/1 .4 4.8 5.1/1.7 33 , 3 7 : 0.625z«jyf
AS 6.7 7.4 /2 .5 8.0 8.9/3.0 46 57 0.625 0.85
1-L
1-S

3.3 3.7/1.2 4.0 4.4/1.5 52 63
6.7 6.9/2.3 8.0 8.3 /2 .8 64 76 1.25 1.7

1.2

2.9

T A
2-L2-ร

8.9 8.9 /3 .0 10.7 10.7/3.6 110. 135 1.88 - p
3.3 3.4/1.1 4.0 4.1/1.4 73 846.6 6.6/2.2 7.9 7.9/2.6 110 135 2.5 l l  ■

2A 5.3 5 .3 /1 .8 6.4 6.4/2.1 114. 139 3.13
4.3 4 .3 /1 .4 5.2 5.2/1.7 126 151 3.75 4.62.6 2.6/0.87 3.2 3.2/1.1 135 160 6.25 5.9

D im ensions (m m )
1---------------

Nominal 
Capacity 
(m. ton)

M in. Distance 
between Hooks: c a

b
d e

f hSingle
Speed

Dual
Speed

Single
Speed

Dual
Speed

Single
Speed

Dual
Speed

Single
Speed

Dual
Speed

9

H 506 565 432 439 307 (354) . 217 217 215 222 257 24 113 (157) 101
)ร -L 595 665 153 (197) 61
T j-S 515 540 457 545 336 ( 380) 225 284 232 261 321 24 129 (173) 111

1-L 640 665 31 174 (218) 66
1-S 590 615 521 597 353 (400) 258 316 263 281 358 31 137 (181) 123
T A 725 810 611 665 423 (470) 313 '  350 298 315 470 34 169 (213) • 161
2-L 765 790 521 597 353 (400) 258 316 263 281 358 37 198 (242) 62
2-ร 735 • 820 611 665 423(470) 313 350 298 315 470 37 169 (213) 161
2 ''ร 750 845 40 169 (213) 161

3 895 940 611 665 423 (470) 313 350 298 315 470 44 224 (268) 106
5 930 965 46 229 (273) 101

Figures in parentheses are data for 220V and 440V 60Hz, 346V and 415V 50Hz.
Data in the column "D u ty  Rating" are shown by % ED for 50Hz and TIM E RATING Im inute) for 60Hz.

รูปที่ 7 ช ิ้นส ่วนมาตรฐานท ีม ีตามท ้องตลาด (ต่อ)



ESM
SINGLE SPEED 
MOTORIZED TROLLEY TYPE 
ELECTRIC CHAIN HOIST

S p ec ifica tions

Model
Nominal
Capacity
(m. ton)

Code Std.
Lift
(m)

Push 
Button 
Cord: L 

(m)

Length of 
Power 
Supply 
Cable 

(โท)

Lifting M otor 3 Phase Lifting Speed (กา/ทา๒)
Out-Put (kW) Duty Rating 50 Hz 60 Hz

Single
Speed

Dual
Speed

Single
Speed

Dual
Speed

Single
Speed

Dual
Speed

Single
Speed

Dual
Speed

Single
Speed

Dual
Speed

ES3&M S3 'A ESM003S ESM003SD

3 3.3 10

0.45 0.45/0.15 500 40/40 •8.0 8 .5 /2 .8 9.6 ■ ■ 10.2/3.4
ES3&M S3 h - l ' ESM005L ESM0O5LD 4.0 4.2/1.4 4.8 ไ; โ 5 .1 /1 ,7  .
ES3& MS3 V S ESM005S ESM005SD

0.8 0,8/0.27 50 40/40
6.7 7.4/2.5 8.0 8 .9 /3 .0

ES3&M S3 1-L ESM010L ESM010LD 3.3 3.7/1.2 4.0 4 .4 /1 .5
ES3& MS3 1-S ESM010S ESM010SD 1.5 1.5/0.5 50 6.7 6.9/2.3 8.0 8 .3 /2 8
ES3&M S3 ■ v,i ESM015S ESM015SD 3.0 3.0 /1 .0

■ 50 ■ 40/40
8.9 : 8 .9 /3 .0;.“ •'ll 0.7 i i 10 .7 /3.6 .

ES3&M S3 A 2 -L ESM020L ESM020LD 1.5 1.5/0.5 . 3.3 , 3 .4 /1 .ฆ 5:4.0 V4.1 /1 .4  .
ES3& MS3 •- 2-S :'< ESM020S ESM020SD 3.0 3 .0 /1 .0 ; 6.6 6.6/ 2 .2 ; i * 7 .9 ÿ ? 37)9/2:6,;:
ES3& MS3 2 'A ESM025S ESM025SD

3.0 3 .0 /1 .0 50 40/40
5.3 5 .3 /1 .8 6.4 6.4/2.1

ES3 & MS3 3 ESM030S ESM030SD 4.3 4.3/1.4 5.2 5.2/1.7
ES3&M S3 5 ESM050S ESM050SD 2.6 2.6/0.87 3.2 3.2/1.1

Nominal Traversing M otor 3 Phase Traversing Speed 
(ทา/โท๒) Std. I-Beam 

W id th : B
Net W eight 

(kg)
W eight in kg 
for Additional 

One Meter 
of L ift (kg)

Capacity Out-Put
(kW)

Duty Rating 50 Hz 60 Hz for Curve Cham Fall 
Lines

(m. ton) Single Speed Single Speed Single speed (mm) (mm) Sinqle Speed Dual Speed
■ 'A  ■ ^ T o T  โ - ร ■■ 4 0 " : 58 to 125 8๓ 1 78 •■•• •- 82 โ * ร ่ V /O .æ a iÆ fë
V L 2 83 87. V  - ÿ V : ' . ' i . iw Y 7 v ;
V s 1 96 107 0.85

1-L 0.4 40 58 to 125 8๓ 2 102 113 1.7
1-S 10 12 1 114 126 1.2
I h . >  . ะ ; ' . - : - •: - : ■ : or or 1 166. 191 V G Y H . T
2-L .r 40 ---’r 20 24 .100 to 150 8๓ 2 129 140 / ■ 2.3 ' ร 1? : '
2-ร •'-* o  ไ^*, '-.'ไ'^ 1 166 191
2 a 1๓  to 150 8๓ 1 186 211 2.9

3 0.75 40 2 198 223 4.6
5 125 to 175 20๓ 2 231 256 5.9

Dimensions (mm)
Nominal
Capacity
(m. ton)

Min. Distance from  Bottom 
of I-Beam to Hook: c b d e g k e' i j m ท r t

Sinqle Speed Du3l Speed
'A 510 570 •- 315 ' 2๓ 470 24 - 125 1๓ 95 26.5 192 111.3 ๓ .5 31. .V L  • . 6๓ -■ 6๓

V S 520 545
315 2๓ 470

24
125 1๓ 95 26.5 192 111.3 ๓ . ร 311-L 6๓ 655 311-S 580 605

. 1 1-2 . .1 .. 695 ■ 7 ๓
325 . 263 475

34
120 171 110 31 199 127 ๓

' • ’/  1 โ: 
362-L 740 765 37

2-S 705 790
2 ’ ะ 725 520 340 2๓ 475 40 132 173 125 37.5 203 140 70.5 433 870 915 44

5 925 9 ๓ 4 ๓ 272 485 46 145 180 140 45 216 156 ๓ 54
• Data for test load for ESM are same as the data for ES.
• Motorized trolley adjustable for 25 mm wider beam w id th than standard by adding extra spacers up to 3 ton and for 15 mm  wider on 5 ton.
• Data in the column 'D u ty  Rating" are shown by % ED for ๓ Hz and TIM E RATING (m inute) for 60Hz.

รูปที่ 7 ช ิ้นส ่วนมาตรฐานทีม ีตามท้องตลาด (ต่อ)
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ESMD
DUAL SPEED
MOTORIZED TROLLEY TYPE 
ELECTRIC CHAIN HOIST.

S p e c ific a tio n s

Model
Nominal
Capacity
(m. ton)

Code Std.
Lift
(m)

Push 
Button 
Cord: L 

(m)

Length of 
Power 

Supply 
Cable (โท)

Lifting M otor 3 Phase Lifting speed (m /m in)
Out put (kW ) Duty Rating 50 Hz 60 Hz

Single
Speed

Dual
Speed

Single
Speed

Dual
Speed

Single
Speed

Dual
Speed

Single
Speed

Dual
Speed

Single
Speed

Dual
Speed

ES3& M S 3 น ESMD003S ESMD003SD 0.45 0.45/0.15 50 40/40 8.0 8.5 /2.8 9.6 10.2/3.4
ES3& M S 3 H -L ESMD005L ESMD005LD 4.0 4.2/1.4 4.8 5.1/1.7
ES3& M S 3 h  -s ESMD005S ESMD005SD

0.8 0.8/0.27 50 6.7 7.4/2.5 8.0 8.9 /3 .0
ES3 & MS3 1 -L ESMD010L ESMD010LD 40/40 3.3 3.7/1.2 4.0 4.4/1.5
E S 3& M S 3 1-S ESMD010S ESMD010SD 1.5 1.5/0.5 50 6.7 6.9/2.3 8.0 8 .3 /2 .8
E S 3& M S 3 บ 2 ESMD015S ESMDC15SD 3 3.3 10 3.0 3 .0 /1 .0 8.9 8.9/3.0 10.7 10.7/3.6
E S 3& M S 3 2 -L ESMD020L ESMD020LD 1.5 1.5/0.5 50 40/40 3.3 3.4/1.1 4.0 4.1/1.4
E S 3& M S 3 2-ร  . ESMD020S ESMD020SD 3.0 3.0 /1 .0 6.6 6.6/ 2.2 7.9 7 .9 /2 .6
ES3& M S 3 2 'ะ ESMD025S ESMD025SD 5.3 5.3/1.8 6.4 6.4/2.1
ES3&M S3 3 ESMD030S ESMD030SD 3.0 3.0/1.0 50 40/40 4.3 4.3/1.4 5.2 5.2/1.7
ES3& M S 3 5 ESMD050S ESMD050SD 2.6 2.6/0.87 3.2 3.2/1.1

Nominal Traversing M otor 3 Phase Traversing speed 
(m /m in) Std. I-Beam 

W id th : B
Net W eight W eight in kg

Capacity Out-Put
(kW)

Duty Rating 50 Hz 60 Hz for Curve Chain Fall 
Lines

(kg) for Additional 
One Meter 
o f Lift (kg)(m. ton) Dual Speed Dual Speed Dual Speed (mm) (mm) Single Speed Dual Speed

- Vi . 0 .4/0.1 - 40/30 58 to 125 8๓ 1 81 85 ! 0.55
V i -L 2 86 ๓ - *'■ 1.1 -  ■
V S 1 99 110 0.85

1-L 0 .4/0.1 40/30 58 to 125 8๓ 2 105 116 1.7
1-S 20/5 24/6 1 117 129 1.2
U i 1 169 194

. 2 -L 0.4/0.1 40/30 100 to 150 8๓ 2 132 143 ■ • - 2.3 v;
2-ร 1 169 194
2 ’2 1๓  to 150 8๓ 1 1๓ 215 2.9

3 0.75/0.19 40/30 2 202 227 4.6
5 125 to 175 20๓ 2 235 2๓ 5.9

D im ensions (m m )
Nominal
Capacity

Min. Distance from Bottom 
of I-Beam to Hook: c b d e g k e' i i m ท r t

(m. ton) Single Speed Dual Speed
Vi 510 570 315 310 470 24 125 1๓ 95 26.5 192 111.3 ๓ .5 31V L 6๓ 6๓v s 520 545 24
l-L 6๓ 655 315 310 470 3J 125 1๓ 95 26.5 192 111.3 ๓ .5 31
1-S 580 605
1’2 695 7 ๓ 34
2-L 740 7 ๓ 325 313 475 37 120 171 110 31 1๓ 127 ๓ 36
2-S 705 7 ๓
2T2 r 725 820 340 3 ๓ 475 40 132 173 . 125 37.5 203 140 70.5 433 870 915 44

5 925 9 ๓ 4 ๓ 357 485 46 145 181 140 45 216 1๓ 86 54
• Data for test load for ESM D are same as the data for ES.
• Motorized trolley adjustable for 25 mm wider beam w id th  than standard by adding extra spacers up to 3 ton and for 15 mm w ider on 5 ton.
• Data in the column 'D u ty  Rating" are shown by % ED for 50Hz and TIM E RATING (m inute) for 60Hz.

! V
รปที่ 7 ชนส่วนมาตรฐานทีม ีตามท้องตลาด (ต่อ)
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T a b l e  o f  S t a n d a r d  D i m e n s i o n s  f o r  L o a d  C h a i n  

L i n k  a n d  H o o k

S t a n d a r d  d i m e n s i o n  
o f  l o a d  c h a i n  l i n k

i l
b aJ

(mm)
Hoist  

Capaci ty  
' (m. ton)

d
Trade
Size

a
Inside
width

b
Outside
width

P
Pitch

H! î l 5 6.3 18 15
U S

1-L 6.3 7.9 22 19
I S
2-L 7.1 8.9 25 21
1 S  2-S 
3 10 12.5 35 30

2'A
7%  
10 

. 15 20
; 1132 14 . 39 • 34

S t a n d a r d  d i m e n s i o n  
o f  h o o k

- d  - (mm)
Hoist

Capacity
(m . to n )

a b c d e g

นÀ
T 28 17.5 23.5 17.5 35.5 28
B 24

1 T&B 36.5 22.5 31 22.5 42.5 31
1 A T 47.5 29 40 29 50 37

B 43.5 26.5 36.5 26.5 47.5 34
2 T&B 47.5 29 40 29 50 37

2 H T 56 34.5 47.5 34.5 60 44
B 51.5 31.5 43.5 31.5 53 40

3 T&B 56 34.5 47.5 34.5 60 44
5 T&B 67 42.5 56 42.5 63 46

VA.  10 B 83.5 55 73 48 85 62
15 T& B 104 70 87 60 100 79
20 T&B 118 83 99.5 70 110 86

T...ÎOP hook, B . . .B o t to m  hook

K I T O  E l e c t r i c  C h a i n  H o i s t  f o r  W i d e  A p p l i c a t i o n

LARGE CAPACITY ELECTRIC CHAIN HOIST

PLEASE CONSULT WITH LOCAL DISTRIBUTOR 
ABOUT ANY SPECIAL ENQUIRY.

OVERLOAD LIMITER TYPE

KITO CRANE SYSTEM

รปที่ 7 ช ิ้นส ่วนมาตรฐานทีม ีตามท้องตลาด (ต่อ)



S C A 2  Series (LB)
(LA)

A x i a l  f o o t  m o u n t  
R o d  e n d  f l a n g e  m o u n t

145

D i m e n s i o n s
•  Axial foo t  m o u n t  (LB)

LA +  G -^STR O K E L A + S T R O K E
W F

y u
KK/ 3

;l b  l c
L F  *

L L + S T R O K E
__ V___G , 2-EE■ า ๐ R O £ VIl W iïÊ È â _

L G + S T R O K E

•  N ote  : Round  u p  th e  dec im al  f igures  of  l -d im e n s io n s .
•  N o te  : ® (ร) a n d  (T) ind ica te  cu sh io n  n eed le  posi t ions .

Bore size(mm) \ ^ A c D DA EE F G J K KK L LL MM N Q SD T V WF LA LB LC LD LF LG
$ 4 0 22 2 0 18 M 8 x  1 . 2 5 % 7.5 2 6 31 57 M 14 X 1 . 5 3 8 - 3 9 . 5 9 3 16 2 13 40.5 8 18. ธ)33.5 178 10 19.5 9 14 132
4 5 0 2 8 2 6 2 0 M8 X 1 . 2 5 % 0 2 8 3 8 6 6 M 1 8 X 1 5 4 1 - 4 3 . 5 101 2 0 2 ,5 14 4 8 1 1 20.5 3 7 200 12 2 2 9 15 145
4>63 2 8 2 6 2 2 M 8 x  1 . 2 5 3/“'8 0 3 0 3 8 8 0 M 1 8 X 1 . 5 4 7 . 5 - 5 0 . 0 105 2 0 3 15 5 9 1 1 21 3 5 210 12 3 0 1 1 5 165
4 8 0 3 6 3 4 2 6 M 12 X 1 .75 'A 0 3 4 4 3 9 8 M 2 2 X  1 .5 5 6 - 5 9 116 2 5 3 .5 17 7 4 13 23.5 4 8 251 14 3 7 14 1 1 1904,100 4 5 4 3 2 8 M 12 X 1 .75 V  /2 0 3 6 51 118 M 2 6 X 1 . 5 6 6 - 6 9 128 3 0 4 18 9 0 16 3 2 5 3 278 21 31 14 22 190

Code With bellows With sw itch
Bore size(mm) \ LH LR LS I D b d l H D 0 P RD50 or less 5 1 - 1 0 0 OLO7O 151-200 201-300 301-400 401-500 5 0 1  or  m ore

4 4 0 4 0 4 0 57 3.2 41 4 0 2 5 . 5 4 1 . 5 58 .  5 75 .  5 1 0 8 .  5 1 4 1 . 5 1 7 4 . 5 (S T R O K E /3 .0) +  8 5 .5 6 6 42 5 .5
4 5 0 4 0 4 6 6 6 4.5 4 7 4 8 22 3 6 4 9 63 9 0 1 19 1 4 6 (STROK E/3 .  6) +  7. 5 7 .5 7 3 4 4 7.5
4 63 5 0 6 0 8 0 4.5 4 5 4 8 2 2 3 6 4 9 6 3 9 0 1 19 1 4 6 (STROK E/3 .  6) +  7. 5 7 .5 8 4 4 7 7 .5
4 8 0 6 0 74 9 8 6 .0 58.5 55 14 2 6 3 8 4 9 72 9 6 1 19 (STROK E/4 .  3) + 2. 5 9 104 58 9

$ 1 0 0 67 8 0 118 6 .0 69.5 65 2 0 3 2 4 2 53 76 9 8 1 2 0 (STROK E/4 .  5) + 9 13 120 6 4 13
•  Rod f lange  m o u n t  (FA)

x  +  t + S T R O K E FM X + S T R O K E

ด ูๆ , , . a
“๏'H : เ ^ ^  d i r - L -U ÇZj' |<B>

Y  ^ H -
□ SD-̂t'FD /  □ '< ~

lZ j Z

•  N ote  : R ou n d  up  the  decim al  f igures of l -d im e n s io n s .
•  N ote  : <5>© a n d  ®  indica te  cu sh io n  n eed le  posi t ions .

8 -DA

C ode Rod en d  flange m o u n t  (FA) basic  d im en s io n s Mounting dimension:

Bore size(mm) A C D DA EE F G J K KK L LL MM MT N Q SD T V W F X FC FD FF FG
4 4 0 22 2 0 18 M 8 x  1 . 2 5 น 7 .5 2 6 31 57 M 1 4  X 1 . 5 3 8 - 3 9 .  5 9 3 16 12 2 13 40.5 8 18.5 33.5 150.5 4 0 9 21.5 107
4> 5 0 2 8 2 6 2 0 M 8 x  1 . 2 5 30 0 2 8 3 8 6 6 M 1 8 X 1 . 5 4 1 - 4 3 .  5 101 2 0 12 2 .5 14 4 8 1 1 20 5 3 7 168.5 47 9 2 5 115 5
463 2 8 2 6 22 M 8 x  1 . 2 5 3//8 0 3 0 3 8 8 0 M 1 8 x  1 .5 4 7 . 5 - 5 0 . 0 105 2 0 16 3 1 5 5 9 1 1 21 3 5 171 6 0 1 1 19 124
4 8 0 3 6 3 4 2 6 M 12 X 1.75 A 0 3 4 4 3 9 8 M 2 2  X 1 . 5 5 6 - 5 9 116 2 5 19 3 .5 17 7 4 13 23.5 4 8 203.5 7 4 14 2 9 138 5

4 1 0 0 4 5 4 3 2 8 M12 X 1.75 A 0 3 6 51 118 M 2 6  X 1 . 5 6 6 - 6 9 128 3 0 19 4 18 9 0 16 3 2 53 230 8 8 14 3 4 151
C ode  1 With bellows With sw itch
Bore size(mm) \ y FH FL FM b d d' e HD 0 P RD50 or less ๐O7LO 101-150 151-200 201-300 301-400 401-500 5 0 1  or m ore

4 4 0 57 8 0 100 41 4 0 4 0 2 5 .  5 4 1 . 5 58 .  5 75 .  5 1 0 8  5 1 4 1 . 5 1 7 4 . 5 (S T R O K E /3 .0 )  + 8 5.5 6 6 4 2 5 .5
4 5 0 6 5 8 5 108 47 4 6 4 8 2 2 3 6 4 9 6 3 9 0 1 19 1 4 6 (S T R O K E /3 .6 )  +  7 . 5 7 .5 73 4 4 7 .5
4 63 8 0 106 130 4 5 4 6 4 8 2 2 3 6 4 9 6 3 9 0 1 1 9 1 4 6 (STROK E/3 .  6 ) +  7. 5 7,5 8 4 4 7 7 .5
4 8 0 9 8 125 153 58 5 52 5 5 14 2 6 3 8 4 9 7 2 9 6 1 19 (STROK E/4 .  3) + 2. 5 9 104 5 8 9

$ 1 0 0 118 144 180 69 5 6 0 6 5 2 0 3 2 4 2 5 3 7 6 9 8 1 2 0 (STRO K E/4 .  5) + 9. 13 120 6 4 13

รปที่ 7 ช ิ้นส ่วนมาตรจานทีม ีตามท้องตลาด (ต่อ)



S C A 2  Series (CA)
(CB)

E y e  m o u n t  
C l e v i s  m o u n t

146

Dimensions
•  Eye m ount (CA)

CA+ 4 +STROKE

t  <<
C J + 4 +STROKE

• Note : Round up the decimal figures o f l -dimensions.
• Note : ® ©  and ®  indicate cushion needle positions.

Bore size(mm) \ ^ A C D DA EE F G J K KK L LL MM Q ร อ T V W F CA CD CE CF
# 40 22 20 18 M8 X 1.25 1/ /4 7.5 26 31 57 M 1 4 x  1.5 3 8 -3 9 .5 93 16 13 40.5 8 18.5 33.5 192.5 12 12 10<j) 50 28 26 20 M8 X 1.25 % 0 28 38 66 M 18X  1.5 4 1 -4 3 .5 101 20 14 48 1 1 20.5 37 210 12 12 104) 63 28 26 22 M 8 x  1.25 % 0 30 38 80 M 18X  1.5 47.5-50.0 105 20 15 59 1 1 21 35 221 14 16 10
# 80 36 34 26 M12x 1.75 'A 0 34 43 98 M 2 2 X 1 .5 5 6 - 5 9 116 25 1 7 74 13 23.5 48 272 20 20 14

# 10 0 45 43 28 M12x 1.75 'A 0 36 51 1 18 M 26X  T 5 6 6 - 6 9 ๐ว 04 30 18 90 16 32 53 298 20 20 16
Code W ith bellows W ith  switch
Bore size(mm) Cl CJ CQ b d d' เ HD O P RD50 or less 51-100 O 7 น

า O 151-200 201-300 301-400 401-500 501 or more4 40 18 1585 18 41 40 40 25.5 41.5 58.5 75.5 108.5 141.6 1 74.5 (STROKE/3.0) +8 5.5 66 42 5.54> 50 18 170 18 47 46 48 22 36 49 63 90 1 19 146 (STROKE/3 61 + 7.5 7.5 73 67 7.5
<?S63 24 177 20 45 46 48 22 36 49 63 90 1 19 146 (STROKE/3.6) + 7.5 7.5 84 71 7.54 80 30 216 28 58.5 52 55 14 26 38 49 72 96 1 19 ISTR0KE/4.3) + 2.5 9 104 81 9

# 10 0 30 233 28 69.5 60 65 20 32 42 53 76 98 120 (STR0KE/4.5I + 9 13 '20 88 13
•  Clevis mount (CB)

C A + Î+ STROKE
WF + l A WFI c

I r

CA+STROKE 
L L + STROKE
2-EE

C F Cl

KK /

C J+  4 +STROKE

55 t e
1ว ; rïdjrโ-  d SDI

• Note : Round up the decimal figures of t -dimensions.
• Note : ®(D and 0  indicate cushion needle positions.
Code Clevis mount (CB) basic dimensions Mounting dimensions
Bore size(mm) y A C D DA EE F G J K KK L LL MM Q SD T V W F CA CD CE CF

<#40 22 20 18 M8 X 1 .25 1//A 7.5 26 31 57 M 1 4 x  1.5 3 8 -3 9 .5 93 16 13 40.5 8 18.5 33.5 192.5 12 12 10
# 50 28 26 20 M8 X 1 .25 % 0 28 38 66 M 1 8 X 1 5 4 1 -4 3 .5 101 20 14 48 1 1 20.5 37 210 12 12 10
#63 28 26 22 M 8 X 1.25 % 0 30 38 80 M 1 8 x  1.5 47.5-50.0 105 20 15 59 1 1 21 35 221 14 16 104 80 36 34 26 M 12 X 1.75 1//2 0 34 43 98 M22 X 1 5 5 6 - 5 9 115 25 17 74 13 23.5 48 272 20 20 14

# 10 0 45 43 28 M 12 X 1,75 1//ว. 0 36 51 1 18 M 26 X  1.5 6 6 - 6 9 128 30 18 90 16 32 53 298 20 20 16
Code 1 W ith  bellows W ith  sw itc h

Bore size(mm) \ ^ Cl CJ cvCW b d d- l HD 0 P RD50 or less 51-100 101-150 151-200 201-300 301-400 O T น
า 8 501 or more
# 40 18 1585 36 18 41 40 40 25.5 41.5 58.5 75.5 108.5 141.5 1 74.5 (STROKE/3.0) + 8 5.5 66 42 5.5
# 50 18 170 36 18 47 46 48 22 36 49 63 90 1 19 146 (STROKE/3.6) + 7.5 7.5 73 44 7.5
#63 24 177 40 20 45 

58 5
46 48 22 36 49 63 90 1 19 146 (STR0KE/3.6) + 7.5 7.5 84 47 7.5

# 80 30 216 56 28 53 55 14 26 38 49 72 96 1 19 (STROKE/4.3) + 2.5 9 104 58 9
# 1 00 30 233 56 28 695 61 65 20 32 42 53 76 98 120 (STROKE/4.51 + 9 13 120 64 13

รา เท่ี 7 ชิ้นส่วนมาตร*ทนทีมีตามท้องตลาด (ต่อ)



I n t e r m e d i a t e  t r u n n i o n  m o u n t  
R o d  e n d  t r u n n i o n  m o u n t

147
(TC)
(TA) Series ' S C A 2

Dimensions
•  Intermediate trunnion mount (TC)

X+- e + S T R O K E

• Note : Round up the decimal figures of l -dimensions.
• Note : ® ®  and ®  indicate cushion needle positions.
Code Intermediate trunnion mount (TC) basic dimensions
Bore size(mm) A c อ DA EE F G J K KK L LL MM N Q ร อ T V W F X TC TD

«140 22 20 18 M8 X 1.25 /4 7.5 26 31 57 M 1 4 x  1.5 3 8 -3 9 .5 93 16 2 13 40.5 8 18.5 33,5 150.5 57 164> 50 28 26 20 M8 X 1.25 3/ 0 28 38 66 M 1 8 x  1.5 4 1 -4 3 .5 101 20 2.5 14 48 1 1 20.5 37 168.5 67 18<j) 63 28 26 22 M8 X 1.25 3/ - s 0 30 38 80 M 1 8 X 1.5 4 7 .5 -5 0 .0 105 20 3 15 59 1 1 21 35 171 82 20
«180 36 34 26 M 12X  1.75 A 0 34 43 98 M 22 X 1.5 5 6 - 5 9 1 16 25 3.5 1 7 74 13 23.5 48 203.5 100 25

«1100 45 43 28 M 1 2 x  1,75 A 0 36 51 1 18 M 26 X 1.5 6 6 - 6 9 128 30 4 18 90 16 32 53 230 121 35
Code Dimensions W ith bellows W ith switch
Bore size (กากา)'\ TE TM TN TY TZ b d d- l HD 0 p RD50 or less 51-100 101-150 151-2๓ 201-300 301-401 401-500 501 or more

«140 30 63 95 80 48.5 41 40 40 25.5 41.5 58.5 75.5 108.5 141.5 1 74.5 (STR0KE/3.0) + 8 5.5 66 42 5.5<เ> 50 30 80 116 87.5 53 47 46 48 2 2 36 49 63 90 1 19 146 (STROKE/3.6) + 7.5 7.5 73 67 7.5
«163 35 90 130 87.5 55.5 45 46 48 22 36 49 63 90 1 19 146 (STROKE/3.6) + 7.5 7.5 84 71 7.5
«180 40 1 15 165 106 61.5 58.5 52 55 14 26 38 49 72 96 1 19 (STR0KE/4.31 + 2.5 9 104 81 9

«1100 50 135 205 1 17 68 69.5 60 65 20 32 42 53 76 98 120 (STROKE/4,5) + 9 13 120 88 13
•  Rod end trunnion mount (TA)

x +  « + S T R O K E X + S T R O K E

•  Note
•  Note
•  Note

Position sensing at the rod end can not be made. 
Round up the decimal figures of l -dimensions. 
Cushion needle positions can not be canged.

Code Rod end trunnion mount (TA) basic dimensions
Bore size(mm) A C D DA EE F G J K KK L LL MM N Q SD T V W F X TC TD

«140 22 20 18 M8 X 1.25 x'4 7.5 26 31 57 M 1 4 x  1.5 3 8 -3 9 .5 93 16 2 13 40.5 8 18.5 33.5 150.5 57 164> 50 28 26 20 M8 X 1.25 3/~0 0 28 38 66 M 18 X  1.5 4 1 -4 3 .5 101 20 2.5 14 48 1 1 20.5 37 168.5 67 184> 63 28 26 22 M8 X 1.25 3 /'ล 0 30 38 80 M 1 8 X 1.5 4 7 .5 -5 0 .0 105 20 3 15 59 1 1 21 35 171 82 20
«180 36 34 26 M1 2 x 1 .7 5 1/-2 0 34 43 98 M 22 X  1.5 5 6 - 5 9 1 16 25 3.5 17 74 13 23.5 48 203.5 100 25

«1100 45 43 28 M 1 2 X 1.75 1 /'2 0 36 51 1 18 M 26 X 1.5 6 6 - 6 9 128 30 4 18 90 16 32 53 230 121 35
Code Dimensions W ith bellows With switch
Bore site (mm)\^ TE TF TG TM TN b d d' i HD P50 or less 51-100 101-150 151-200 201-300 301-401 401-500 501 or more

«140 30 74.5 54 63 95 41 40 40 25.5 41.5 58.5 75.5 108.5 141.5 1 74.5 (STROKE/3.0) + 8 5.5 42 .
4 50 30 80 60.5 80 1 16 47 46 48 22 36 49 63 90 1 19 146 (STROKE/3.6) + 7.5 7.5 44
4 63 35 82.5 60.5 90 130 45 46 48 22 36 49 63 90 1 19 146 (STROKE/3.6) + 7.5 7.5 47
«180 40 102 65 5 1 1 5 165 58 5 52 55 14 26 38 49 72 96 1 19 (STROKE/4.3) + 2.5 9 58

«1100 50 1 1 4 71 135 205 69.5 60 65 20 32 42 53 76 98 120 (STROKE/4.5) + 9 13 64

ราเท่ี 7 ซ ิ้นส ่วนมาตร5านทีม ีตามท้คงตลาด (ต่ค1



H e a d  e n d  f l a n g e  m o u n t  
H e a d  e n d  s p e c i a l  f l a n g e  m o u n t

(FB)
(FC) Series S C A 2

D i m e n s i o n s
•  Head end flange mount (FB)

FA+ l  + STROKE FA+STROKE
WF + e

f f f i f0 3 3 1

_ F J + i +STROKE

• Note : Round up the decimal figures of £ -dimensions.
• Note : (ร)©  and ®  indicate cushion needle positions.

□  K
L I S P 8-DA

FL
FM . 4 -*FD

Code Head end flange mount (FB) basic dimensions Mounting dimensions
Bore size(mm) A c D DA EE F G J K KK L LL MM Q SD T V WF FA FC FD FH

<#40 22 20 18 M 8 x  1.25 1/ /4 7.5 26 31 57 M14 X 1.5 3 8 - 3 9 .5 93 16 13 40.5 8 18.5 33.5 160.5 40 9 57<f>50 28 26 20 M 8 x  1.25 % 0 28 38 66 M 1 8 X 11 5 4 1 - 4 3 .5 101 20 14 48 1 1 20.5 37 178 47 9 65
<̂ 63 28 26 22 M 8 x 1  25 % 0 30 38 80 M 1 8 x  1.5 4 7 .5 -5 0 .0 105 20 T5 59 1 1 21 35 184 60 1 1 80
,#80 36 34 26 M 12 X 1.75 A 0 34 43 98 M 22X  1.5 5 6 - 5 9 116 25 17 74 13 23.5 48 219 74 14 98

,1100 45 43 28 M 12 X T 75 A 0 36 51 1 18 M 26 X 1.5 6 6 - 6 9 128 30 18 90 16 32 53 245 88 14 118
Code W ith, bellows W ith  switch
Bore size(mm) ' y FJ FL FM FT b d d' l HD 0 P RD50 or less 51-100 O Tj en O 

;

151-200 201-300 301-400 401-500 . 501 or more
,#40 138 5 80 100 12 41 40 40 2 5 .5 4 1 .5 58 .5 75 .5 108. 5 141.5 1 74. 5 (STROKE/3.01 + 8 5.5 66 42 5.54> 50 150 80 108 12 47 46 48 22 36 49 63 90 1 19 146 (STR0KE/3.6) + 7. 5 7.5 73 44 7.54> 63 156 106 130 16 45 46 48 22 36 49 63 90 119 146 (STR0KE/3.6) + 7. 5 7 .5 84 47 7.5
,#80 183 144 153 19 58.5 52 55 14 26 38 49 72 96 1 19 (STROKE/4. 31 + 2.5 9 104 58 9

,#100 200 144 180 19 69.5 60 65 20 32 42 53 76 98 120 (STROKE/4. 5) +9 13 120 64 13
•  Head end flange mount (FC)

FA-f- c + STROKE FA+STROKE
1 A ... WFP-Ç-7 1-v :__G

LL+STROKE
jo  RD 31.5

II
S v J l  - j à L

2-EE 31.5HD

fjh p j v h j น ^  13-
K K

------ 13

F J+  e +STROKE

• Note : Round up the decimal figures of t -dimensions.
• Note : (ร)©  and ®  indicate cushion needle positions.

F J+  e +STROKE

FT

ük

iJSD
I  1ศ

K y i  ^

■ b
8-DA/

Code Head end special flange mount (FC) basic dimensions Mounting dimensions
Bore size(mm) A C D DA EE F G J K KK L LL MM Q SD T V W F FA FJ FT

<#40 22 20 18 M8 X 1.25 / 4 7.5 26 31 57 M 1 4 X ใ. 5 3 8 - 3 9 .  5 93 1 6 13 40.5 8 18.5 33.5 153 131 4. 5
<̂ 50 28 26 20 M8 X 1 ! 25 3/' é 0 28 38 66 \M  1 8 X 1. 5 4 1 - 4 3 .  5 101 20 14 48 1 1 20.5 37 170.5 142.5 4.5
</> 63 28 26 22 M 8 x  1.25 0 30 38 80 M rs  X 1 . 5 4 7 .5 -5 0 .0 105 20 1 5 59 1 1 21 35 172.5 144.5 4.5
(/> 80 36 34 26 M ไ 2 X 1.75 0 34 43 98 M 22 X 1.5 5 6 - 5 9 116 25 1 7 74 13 23 5 48 206 170 6ÿioo 45 43 28 M 12x 1.75 ’4 0 36 51 1 18 M 26 X 1 5 6 6 - 6 9 128 30 18 90 16 32 53 232 187 6

Code W ith Bellows W ith  switch
Bore size(mm) b d d- l HD O P RD50 or less 51-100 101-150 151-200 201-300 รOcr> 401-500 501 or more

1)140 4 1 40 40 25. 5 4 1 .5 58. 5 75. 5 108. 5 141.5 174.5 (STRO KE/3.0) + 8 5.5 66 42 5.5
(/> 50 47 46 48 22 36 49 63 90 1 19 146 (STROKE/3. 61 + 7 .5 7.5 73 44 7.5
,#63 45 46 48 22 36 49 63 90 1 19 146 (STROKE/3. 61 + 7 .5 7.5 84 47 7.5
(/> 80 58 5 52 55 14 26 38 49 72 96 119 (STROKE/4. 3) + 2. 5 9 104 58 9

<#100 69 5 60 65 20 32 42 53 76 98 120 (STROKE/4.5 ) + 9 13 120 64 13



S C A 2  Series
149

(TB ) H e a d  t r u n n i o n  m o u n t

D i m e n s i o n s
•  Head end trunnion m ount (TB)

•  Note : Position sensing at the head end can not be made.
•  Note : Round up the decimal figures o f l -dimensions.
•  Note : Cushion needle positions can not be canged.
Code Head end trunnion m ount (TB) be.sic dimensions M o un ting

dim ensions

Bore size(mm) \ A c อ DA EE F G J K KK L LL MM N Q ร อ T V W F X TC TO
«440 22 20 18 M8 X 1.25 1, 7.5 26 31 57 M 1 4 x  1.5 3 8 - 3 9 .5 93 16 2 13 40.5 8 18.5 33.5 150.5 57 16
(f) 50 28 26 20 M 8 x  1.25 3 /

~8 0 28 38 66 M 1 8 x  1.5 4 1 - 4 3 .5 101 20 2.5 14 48 1 1 20.5 37 168.5 67 18
< 6̂3 28 26 22 M8 X 1 2 5 3 /

“ 8 0 30 38 80 M 1 8 X  1,5 4 7 .5 - 5 0 .0 105 20 3 15 59 1 1 21 35 171 82 20
«680 36 34 26 M 1 2 X  1.75 'A 0 34 43 98 M 2 2 x  1.5 5 6 - 5 9 1 16 25 3.5 17 74 13 23.5 48 203.5 100 25

,4100 45 43 28 M 1 2 X  1.75 'A 0 36 51 1 18 M 2 6 X  1.5 6 6 - 6 9 128 30 4 18 90 16 32 53 230 121 35
Code Dimensions W ith  bellows W ith switch
Bore size (mm)\ TE TJ TK TM TN b d d' l p RD50 or less 51-100 101-150 151-200 o T G

J o o 301-401 401-500 501 or more
«440 30 85 43.5 63 95 41 40 40 25.5 41.5 58.5 75.5 108.5 141.5 174.5 (STR0KE/3.0) + 8 42 5.5
<i> 50 30 94.5 46 80 1 16 47 46 48 22 36 49 63 90 - 1 19 146 (STROKE/3.6) + 7.5 44 7.5
<f) 63 35 92 51 90 130 45 46 48 22 36 49 63 90 1 19 146 (STR0KE/3.6) + 7.5 47 7.5
«480 40 109.5 58 1 15 165 58.5 52 55 14 26 38 49 72 96 119 (STROKE/4.3) + 2.5 58 9

«4 100 50 1195 65.5 135 205 69.5 60 65 20 32 42 53 76 98 120 (STROKE/4.5) + 9 64 13

1

รูปท่ี 7 ช้ินส่วนมาตรฐานทีมีตามท้องตลาด(ต่อ)



150

R o ^ E y e ^ R o d  C l e v i s ,  P i n s ,  B r a c k e t s Series S C A 2

R o d  E y e Material : Ductile cast iron R o d  C l o v i s Material ะ Ductile cast iron
(Option code I)

# C O H” nRR C W -fji

เ
mI l i! !II 1 แ

Part No. Bore
size AA CA CW CD D E KK MA RR

S 1 -I-4 0 40 20 50 18 12 27 27 M 14X1.5 21 16
S 2 -I-5 0 50 21 50 18 12 27 27 M 18X1.5 21 1 6
ร  1 -1-63 63 21 50 20 14 27 27 M 18X1.5 21 16
ร  1 -1-80 80 30 70 28 20 46 41 M 22X1.5 30 25
S 1 - I-1 0 0 100 30 70 28 20 46 41 M 26X1.5 30 25

(Option code Y)

cv
^ C D H,° ’RR

Part No. Bore
size AB CA CW CD D E KK MB RR CV

S 1 -Y -4 0 40 24 50 18 12 27 31.2 M14X1.5 26 16 36
S 1 -Y -5 0 50 24 50 18 12 27 31.2 M18X1.5 26 16 36
S 1 -Y -6 3 63 24 50 20 14 27 31.2 M18X1.5 26 16 40
S 1 -Y -8 0 80 35 70 28 20 41 47.3 M22X1.5 35 25 56
S1 - Y - 100 100 35 70 28 20 41 47.3 M26X1.5 35 25 56

E y e  b r a c k e t Material : Ductile cast iron
(Option code B 1 )

O S D
c:q  ะ 8.

I J l พ

i ? É !

4 -* C
4-«1อ

Part No. Bore
size C c c CD D E CQ F G K MR SD

S 1 -B 1 -4 0 40 9 18 12 14 32 18 10 6 .5 57 12 4 0 .5
S 1 -B 1 -5 0 50 9 18 12 14 32 18 10 6 .5 66 12 48
S 1 - B 1 -63 63 9 24 14 14 37 20 10 7 .5 80 16 59
S 1 -B 1 -8 0 80 14 30 20 20 52 28 14 10 .5 98 20 74
S 1 - B 1 -1 0 0 100 14 30 20 20 52 28 16 10 .5 118 20 90

P i n  Material : Carbon steel
Pin(P)

Part No. Bore
size A B C D CD Snap ring

S 1 -P -4 0 4 0 ,5 0 43.5 36.3 1.15 ท . 5 12 C type 12 loi axis
S 1 -P -6 3 63 47.5 40.2 1.15 13.4 14 C type 14 for axis
S 1 -P -8 0 80,100 64 56.2 1.35 19 20 C type 20 for axis
N ote: Necessary pin and snap rings are supplied w ith  rod 

clevis and clevis bracket.

C l e v i s  b r a c k e t Material : Ductile cast iron
(Option code B2)

C F

Part No. 1 Bore 
size C CW Cl CD CV D CF F G K MR SD

ร  1-B 2 -4 0 40 9 18 18 12 36 14 32 10 6.5 57 12 40.5
S I -B 2 -5 0 50 9 18 18 12 36 14 32 10 6,5 66 12 48
S 1 -B 2 -6 3 63 9 20 24 14 40 14 37 10 7.5 80 16 59
S 1 -B 2 -8 0 80 14 28 30 20 56 20 52 14 10.5 98 20 74
S 1 -B 2 -1 0 0 100 14 28 30 20 56 20 52 16 10.5 1 18 20 90

•  Since the dimensions(^CD.CW,CQ)are the same fo r 
clevis, eye and brackets, any combination o f them are 
possible'

• W h e n  ordering, specify the Part No. of each component.

รูปที 7 ชินส่วนมาตรฐานทีมีตามท้องตลาด (ต่อ)



D I D  E E E U H
D I D 3 5

14.23
1 0

Dimensions (mm)
No.
of

Teelfi

Pilch
Dia.
Dp

Out-SidaDia.
Do

Single New B. New B W Double New B. New B W A  Type No.
ofBon d Hub Approx.

Weight
(kg)

Mai aria! Bore d Hub Approx.
Weight
(kg)

Malarial
Slock
Bora

Approx.
Weight
(kg)

MaterialSlock Max. D h L Slock Max. D h L Teeth

11 33.81 38 1 9 14 27 20 0.08 9.5 0.03 11
12 36.80 41 10 16 31 20 0.10 10 14 26 32 0.18 9.5 0.03 12
13 39.80 44 10 18 32 20 0.11 10 18 32 32 0.21 9.5 0.04 13
14 32.80 47 10 18 32 20 0.14 12 20 35 32 0.25 9.5 0.05 14
15 45.82 50 10 20 35 20 0.16 12 20 35 32 0.28 9.5 0.05 15
16 48.82 53 10 20 37 20 0.19 12 20 37 32 0.32 9.5 0.06 16
17 51.84 56 12 25 41 20 0.22 12 25 41 32 0.38 12 0.07 17
18 54.84 59 12 25 ■ 44 20 0.26 12 25 44 32 0.44 12 0.08 18
19 57.86 62 12 28 47 20 0.29 12 28 47 32 0.49 12 0.09 19
2 0 60.88 65 12 30 50 20 0.33 13 30 50 35 0.60 12 0.10 2 0
21 63.91 68 12 32 53 20 0.35 13 32 53 35 0.67 12 0.10 21
2 2 66.93 71 12 35 56 20 0.39 13 35 55 35 0.73 12 0.11 2 2
2 3 69.95 75 12 38 60 20 0.43 ,15 35 57 35 0.78 12 0.13 2 3
2 4 72.97 78 12 32 53 22 0.44 15 35 57 35 0.83 12 0.14 2 4
2 5 7 6 .๓ 81 12 32 53 22 0.46 15 35 57 35 0.87 S35C 12 0.15 2 5S35C2 6 79.02 84 12 32 53 22 0.47 15 35 57 35 0.91 12 0.16 2 6
2 7 82.04 87 12- 32 53 22 0.48 15 35 57 35 1.98 12 0.18 2 7
2 8 85.06 90 12 32 53 22 0.49 15 35 57 35 1.03 12 0.19 2 8
2 9 88.09 93 12 32 53 22 0.50 12 0.20 2 9
3 0 91.13 96 12 32 53 22 0.52 15 35 57 35 1.07 12. 0.22 3 0
31 94.16 99 12 32 53 22 0.54 12 0.23 31
3 2 97.18 102 12 32 53 22 0.55 15 35 57 35 1.17 12 0.25 SS41 3 2
3 3 1๓ .20 105 12 32 53 22 0.57 12 0.26 3 3
3 4 103.23 108 12 32 53 22 0.59 12 0.28 / 3 4
3 5 106.25 111 12 32 53 22 0.60 15 35 57 35 1.33 12 0.29 3 5
3 6 109.30 114 13 32 53 22 0.77 15 35 57 35 1.38 13 0.31 3 6
3 7 112.32 117 13 42 63 25 0.79 13 0.33 3 7
3 8 115.34 120 13 42 63 25 0.80 15 35 57 35 1.55 13 0.35 3 8
3 9 118.36 123 13 42 63 25 0.81 13 0.36 3 9
4 0 121.41 126 13 42 63 25 0.84 19 48 73 40 2.05 13 0.38 4 0
41 124.43 129 16 42 63 " 25 0.91 13 0.40 41
4 2 127.46 132 16 42 63 25 0.93 19 48 73 40 2.18 13 0.43 4 2
4 3 130.48 135 16 42 63 25 0.95 13 0.45 4 3
4 4 133.53 138 16 42 63 25 0.97 13 0.47 4 4
4 5 136.55 142 16 42 63 25 1.00 19 48 73 40 2.38 13 0.49 4 5
4 8 145.64 151 16 42 63 25 1.07 SS41 19 48 73 40 2.60 SS41 13 0.55 4 8
5 0 151.70 157 16 42 63 25 1.10 Welded 19 48 73 40 2.90 Welded 13 0.60 5 0
5 4 163.81 169 16 42 63 25 1.20 19 48 73 40 3.07 13 0.70 5 4
5 5 166.85 172 16 42 63 25 1.25 13 0.71 5 5
6 0 1 82 .๓ 187 16 42 63 25 1.30 19 48 73 40 3.51 13 0.80 6 0
6 5 197.15 202 18 45 68 25 1.60 19 48 73 40 4.10 13 1 .๓ 6 5
7 0 212.30 217 18 45 68 25 1.80 19 48 73 40 4.64 20 1.20 7 0
7 5 227.46 232 18 45 68 25 1.90 20 1.30 7 5Note) 1. Max bore shown เร conventional. To decide It. general engineering practice should be used. Surface pressure on key should be checked also. 2. Shaded area of the above dimension table indicates heat treated teeth.

!
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D I D  E E
D I D 4 0

E H E M S B

Dimensions (mm)
No.
of

Teeth
Pitch
Dia.
Dp

Out­
side
Dia.
D o

Single Nsw B. Naw B W Double New B- New B W A Type Nn
8ora d Hub Approx.

Weight
(kg)

Material Bore d Hub Approx.
Weighl
(kg)

Material
Stock
Bore

Approx.
Weighl
(kg)

Material of
TeethSlock Max. D h L Slock Max. D h L

11 45.08 51 11 20 37 22 0.18 11 0.09 11
12 49.07 55 11 22 40 22 0.20 14 20 35 35 0.33 11 0.10 1213 53.07 59 14 20 37 22 0.25 14 22 39 35 0.40 15 0.12 13
14 57.07 63 14 25 42 22 0.30 14 25 43 35 0 .47 15 0.14 14
15 61.08 67 14 28 46 22 0.35 14 28 47 35 0.56 15 0.16 15
16 65.10 71 14 30 50 22 0.40 14 30 50 35 0.65 15 0.18 16
17 69.12 76 14 32 54 22 - 0.47 14 32 54 35 0.75 15 0.20 17
18 73.14 80 14 35 57 22 0.50 14 38 59 35 0.87 15 0.23 18
19 77.16 84 14 40 62 22 0.58 14 42 63 35 0.99 15 0.26 19
2 0 81.18 88 15 45 67 25 0.63 14 45 67 40 1.30 S35C 15 0.29 2 0
2 1 85.21 92 15 48 71 25 0.64 14 45 68 40 1.40 15 0.30 21
2 2 89.24 96 15 51 75 25 0.65 14 48 72 40 1.60 15 0.35 2 2
2 3 93.27 100 15 51 77 25 0.70 S35C 14 51 76 40 1.75 15 0.38 2 3
2 4 97.30 104 15 42 63 25 0.75 14 55 80 40 1.90 15 0.40 2 4
2 5 101.33 108 15 42 63 25 0.78 18 57 84 40 2.10 15 0.45 2 5
2 6 105.36 112 15 42 63 25 0.80 18 60 88 40 2.30 15 0.49 2 6
2 7 109.40 116 15 42 63 25 0.95 18 60 92 40 2.40 •* 15 0.50 2 7
2 8 113.43 120 15 42 63 25 1.00 18 66 96 40 2.60 15 0.56 2 8
2 9 117.46 124 15 42 63 25 1.02 15 0.60 2 9
3 0 121.50 128 15 42 63 25 1.05 18 66 100 40 3 0 0 15 0.63 3 0
31 125.53 133 15 45 68 28 1.20 15 0.65 31
3 2 129.57 137 15 45 68 28 1.25 23 66 100 50 3.10 15 0.70 SS41 3 2
3 3 133.61 141 15 45 68 28 1.30 15 0.75 3 3
3 4 137.64 145 15 45 68 28 1.35 15 0.80 3 4
3 5 141.68 149 15 45 68 28 1.40 23 66 100 50 3.60 535L 15 0.85 3 5
3 6 145.72 153 17 45 68 28 1.50 23 66 100 50 3.70 18 0.90 3 6
3 7 149.75 157 17 45 68 28 1.55 18 0.99 3 7
3 8 153.79 161 17 45 68 28 1.60 23 66 100 50 4.00 18 1.00 3 8
3 9 157.83 165 17 45 68 28 1.60 18 1.10 3 9
4 0 161.87 169 17 45 68 28 1.70 23 66 100 50 4.30 ig 1.15 4 0
41 165.91 173 18 48 73 32 2.00 18 1.20 41
4 2 169.95 177 18 48 73 32 2.05 23 63 93 50 4.60 18 1.25 4 2
4 3 173.98 181 18 48 73 32 2.10 18 1.30 4 3
4 4 178.02 185 18 48 73 32 2.00 SS41 18 1.35 4 4
4 5 182.06 189 18 48 73 32 2.25 Welded 23 63 93 50 5.50 18 1.40 4 5
4 8 194.18 201 18 48 73 32 2.45 23 63 93 50 6.00 18 1.63 4 8
5 0 202.26 209 18 48 73 32 2.60 23 63 93 50 6.50 SS41 18 1.80 5 0
5 4 218.42 226 18 48 73 32 2.90 23 63 93 50 7.40 Welded 18 2.00 5 4
6 0 242.66 250 18 48 73 32 3.40 23 63 93 50 8.80 18 2.60 6 0
6 5 262.87 270 20 55 83 32 4.10 23 63 93 50 10.20 18 3.00 6 5
7 0 283.07 290 20 55 83 32 4.57 23 63 93 50 1 1.50 20 3.50 7 0
7 2 291.16 299 20 55 83 32 4.80 20 3.70 7 2
7 5 303.28 311 20 55 83 32 5.70 20 4.00 7 5Mole) 1. Max bore shown IS conventional. To determine required bore size, genral engineering practice should be employed. Surface pressure on key should be checked also.2. Shaded area ol* the above dimension table indicates heat treated teeth.3 Due to material availability and production reasons, forged S35C may be used for double sprockets with 1 2-30 teeth พItfioul notice.4 Due to material availability and production reasons, forged S35C may be used, or used S35C for teeth portion and SS4 1 for hub and welded for double sprockets with31-40 teeth without notice.
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DID
D I D 5 0

m SPR O C K ET

Single Mew B Type Single New BW Type Double New B Type ( Welded) Double New BW Type ( Welded) A Type
Dimensions (mr

Ho.
of

T eeth
Pilch 
0 ta.
Dp

Oul-
SidaOia.
อ ๐

Single New B. New B W Double New B. New B W A  Type Ne.
of

Taetf
Bore d Hub Approx.

Weight
(kg)

Malarial Bore d Hub Approx.
Weight
(kg)

Malarial
Slock
BorB

Approx.
Weight
(kg)

MalarialStock Max. D u L Slock Max. D h L
11 56.35 64 15 22 46 25 0.32 15 0.17 1112 61.34 69 15 28 51 25 0.40 14 25 42 40 0.61 15 0.20 1213 66.34 74 15 31 51 25 0.48 14 30 49 40 0.74 15 0.23 1314 71.34 79 15 32 52 25 0.50 14 32 54 40 0.89 15 0.27 1415 76.35 84 15 35 57 25 0.63 14 38 59 40 1.90 » 15 0.30 15
16 81.37 89 15 39 62 25 0.75 14 42 64 45 1.31 15 0.35 1617 86.39 94 15 43 67 25 0.80 14 45 68 45 1.51 S35C 15 0.40 171 8 91.42 100 15 43 72 28 0.93 14 48 74 45 1.81 Machined 15 0.45 18
19 96.45 105 15 43 73 28 1.00 14 55 79 45 2.00 15 0.48 192 0 101.48 1 10 15 45 73 28 1.10 18 55 84 45 2.20 15 0.50 2 0
21 106.51 115 15 45 73 28 1.15 18 60 89 45 2.50 15 0.60 21
2 2 111.55 120 17 45 73 28 1.23 18 64 94 50 3.00 17 0.66 2 2
2 3 116.58 125 17 45 73 28 1.30 S35C 18 66 99 50 3.30 17 0.72 2 3
2 4 121.62 130 17 45 73 28 1.35 18 70 105 50 3.65 17 0.78 2 4
2 5 126.66 135 17 45 73 28 1.40 18 70 105 50 4.00 17 0.85 2 5
2 6 131.70 140 17 45 73 28 1.50 18 70 105 50 3.70 17 0.90 2 6
2 7 136.74 145 17 45 73 28 1.55 18 70 105 50 3.90 S35C 17 1.00 2 7
2 8 141.79 150 17 45 73 28 1.60 18 75 110 50 4.10 Machined 17 1.05 2 8
2 9 146.83 155 17 45 73 28 1.70 17 1.12 2 9
3 ๐ 151.87 161 17 45 73 28 1.80 18 80 120 50 4.60 17 1.20 3 0
31 156.92 166 17 45 73 28 1.85 17 1.30 31
3 2 161.96 171 17 45 73 28 1.95 23 80 120 50 5.00 17 1.35 SS41 3 2
3 3 167.01 176 17 45 73 28 2.05 17 1.45 3 3
3 4 172.05 181 17 45 73 28 2.15 17 1.55 3 4
3 5 177.10 186 17 45 73 28 2.20 23 80 117 50 5.80 17 1.65 3 5
3 6 182.14 191 20 55 83 35 2.85 23 80 117 50 6.00 20 1.75 3 6
3 7 187.19 196 20 55 83 35 2.95 20 1.85 3 7
3 8 192.24 201 20 55 83 35 3.05 23 80 1 17 50 6.70 20 1.95 3 8
3 9 197.29 206 20 55 83 35 3.15 20 2.05 3 9
4 0 202.33 211 20 55 83 35 3.25 23 80 117 56 6.20 20 2.15 4 0
41 207.38 216 20 55 83 35 3.40 SS41 20 2.25 41
4 2 212.43 221 20 55 83 35 3.50 23 66 98 56 8.40 Welded 20 2.40 4 2
4 3 217.48 226 20 55 83 35 3.60 20 2.50 4 3
4 4 222.53 231 20 55 83 35 3.70 20 2 60 4 4
4 5 227.58 237 20 55 83 35 3.85 SS41 23 66 98 56 9.50 20 2.70 4 5
4 8 242.73 252 20 55 83 35 4.20 23 66 98 56 10.60 20 3.10 4 8
5 0 252.83 262 20 55 83 35 4.50 23 66 98 56 11.40 20 3.40 5 0
5 4 273.02 282 20 55 83 35 3.10 23 66 98 63 13.50 20 3.95 5 4
6 0 303.33 312 20 55 83 35 6.00 23 66 98 63 16.30 20 4.90 6 0
6 5 328.58 338 23 63 93 40 7.40 23 66 98 63 18.80 20 5.75 6 5
7 0 353.84 363 23 63 93 40 8.30 23 66 98 63 21.60 25 6.70 7 0
7 2 363.94 373 23 63 93 40 8.70 25 7 05 7 2
7 5 379.10 388 23 63 93 40 9.35 25 7 7 0 7 5Note) 1. Max. bore shown IS conventional. To determine required bore size, genral engineering practice should be employed. Surface pressure on key should be checked also.£ Shaded area of the above dimension ladle indicates heat treated teeth.3. Due to material availability and production reasons, forged S35C may be used for double sprockets with 12-25 teeth without notice.4. Due to material availability and production reasons, forged S35c may be used, or used S35C for teeth portion and SS41 for hub and welded for double sprockets with 26-30 teeth without notice.
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D ID
D I D 6 0

M M h

S i n g l e  N e w  B  T y p e S i n g l e  N e w  B W  T y p e  
( W e l d e d )

34.1
a ท .3_

โโใ

D o u b l e  N e w  B  T y p e

34.1

D o u b l e  N e w  B W  T y p e  A  T y p e
( W e l d e d )

D i m e n s i o n s  (mm)

No.
of

Teeth
Pitch
Dia.
Dp

Oiil-
Side
Dia.
D o

Single New B. New B W Double New B. New B W A  Type No.
of

Teeth
Bore d Hub Approx.

Weight
(kg)

Material Bore d Hub Approx.
Weight
(kg)

Material
Slock
Bore

Approx.
Weigh!
(kg)

MalarialSlock Max. D h L Stock Max. D h L
11 67.62 76 15 32 51 32 0.60 15 0.30 1 โ
12 73.60 83 15 32 51 32 0.70 16 30 50 50 1.10 15 0.38 12
13 79.60 89 15 35 57 32 0.80 18 38 60 50 1.30 15 0.45 13
14 85.61 95 17 40 62 32 0.90 18 45 66 56 1.70 17 0.50 14
IS 91.62 101 17 45 68 32 1.00 18 48 72 56 2.10 17 0.60 15
16 97.65 107 17 48 73 32 1.25 18 51 78 56 2.40 17 0.65 16
17 103.67 113 17 48 73 32 1.60 18 55 82 56 2.80 17 0.75 17
18 109.71 119 17 55 83 40 1.70 18 60 90 56 3.10 17 0.84 18
19 1 15.74 126 17 55 83 40 1.80 18 63 94 56 3.60 17 0.93 19
2 0 121.78 132 17 55 83 40 2.15 23 66 100 56 4.00 17 1.05 2 0S35C21 127.82 138 17 55 83 40 2.25 23 66 100 56 4.50 17 1.15 21
2 2 133.86 144 17 55 83 40 2.38 23 66 _ L 0 0 __56 5.00 17 1.25 2 2
2 3 139.90 150 17 55 83 40 2.50 23 66 100 56 4^80 17 1.40 2 3
2 4 145.95 156 17 55 83 40 2.60 23 80 120 56 5.10 17 1.50 2 4
25 151.99 162 17 55 83 40 2.75 23 80 120 56 5.50 17 1.62 2 5
2 6 158.04 168 17 55 83 40 2.88 23 80 120 56 5.80 oJjv*

Machined 17 1.78 2 6
2 7 164.09 174 21 55 83 40 3.00 23 80 120 56 6.20 17 1.90 2 7
2 8 170.14 180 21 55 83 40 3.17 23 80 120 56 6.70 17 2.05 2 8
2 9 176.20 187 21 55 83 43 3.30 17 2.20 2 9
3 0 182.25 193 21 55 83 40 3.45 28 89 130 56 7.50 22 2.35 3 0
31 188.30 199 21 55 83 40 3.64 22 2.50 31
3 2 194.35 205 21 55 83 40 3.80 28 89 127 56 8.40 22 2.68 SS41 3 2
3 3 200.41 211 21 55 83 40 4.00 22 2.85 3 3
3 4 206.46 217 21 55 83 40 4.15 22 3.02 3 4
3 5 212.52 223 21 55 83 40 4.33 28 89 127 56 9:90 22 3.00 3 5
3 6 218.57 229 21 55 83 40 4.52 28 66 98 56 10.40 25 3.40 3 6
3 7 224.63 235 21 55 83 40 4.70 25 3.60 3 7
3 8 230.69 241 21 55 83 40 4.90 28 66 98 56 1 1.50 25 3.80 3 8
3 9 236.74 247 21 55 83 40 5.10 25 4.00 3 9
4 0 242.80 253 21 55 83 40 5.30 28 66 98 56 12.60 25 4.20 4 0
41 248.86 260 23 63 93 45 6.00 SS41 SS41 25 4.45 41
4 2 254.92 266 23 63 93 45 6.40 Welded 28 75 107 56 13.90 Welded 25 4.63 4 2
4 3 260.98 272 23 63 93 45 6.60 25 4.85 4 3
4 4 267.03 278 23 63 93 45 6.88 25 5.10 4 4
4 5 273.09 284 23 63 93 45 7.10 28 75 107 71 17.00 25 5.30 4 5
4 8 291.27 302 23 63 93 45 7.85 28 75 107 71 19.10 25 6.10 4 8
5 0 303.39 314 23 63 93 45 8.40 28 75 107 71 20.60 25 6.60 5 0
5 4 327.63 338 23 63 93 45 9.50 28 75 107 71 23.80 25 7.70 5 4
6 0 363.99 375 23 63 93 45 1 1.30 28 75 107 71 29.00 25 9.50 6 0
6 5 394.30 405 26 75 107 45 13.50 28 75 107 71 33.70 25 1 1.20 6 5
7 0 424.61 436 26 75 107 45 15.30 28 75 107 71 38.80 30 13.00 7 0
7 2 436.73 448 26 75 107 45 16.00 30 13.70 7 2
7 5 454.92 466 26 75 107 45 17.20 30 14.90 7 5

N o t e )  1. M a x  b o r e  s h o w n  IS c o n v e n t i o n a l .  T o  d e t e r m i n e  r e q u i r e d  b o r e  s i z e ,  g e n r a l  e n g i n e e r i n g  p r a c t i c e  s h o u l d  b e  e m p l o y e d .  S u r f a c e  p r e s s u r e  o n  k e y  s h o u l d  b e
c h e c k e d  a l s o .  1

2  S h a d e d  a r e a  o f  t h e  a b o v e  d i m e n s i o n  t a b l e  i n d i c a t e s  h e a t  t r e a t e d  t e e t h
3  D u e  t o  m a t e r i a l  a v a i l a b i l i t y  a n d  p r o d u c t i o n  r e a s o n s ,  f o r g e d  S 3 5 C  m a y  b e  u s e d  for  d o u b l e  s p r o c k e t s  w i t h  1 2 - 2 2  t e e t h  w i t h o u t  n o t i c e .
4  D u e  to  m a t e r i a l  a v a i l a b i l i t y  a n d  p r o d u c t i o n  r e a s o n s ,  f o r g e d  S 3 5 C  m a y  b e  u s e d ,  o r  u s e d  S 3 5 C  fo r  t e e t h  p o r t i o n  a n d  S S 4  I for  h u b  a n d  w e l d e d  

for  d o u b l e  s p r o c k e t s  w i t h  2 3 - 3 0  t e e t h  w i t h o u t  n o t i c e .

รูปที่ 7 ช ิ้นส ่วนมาตรฐานท ีม ีตามท ้องตลาด (ต่อ)
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D I D  M I M เ พ ih l iP i f f î
DID 2 5

; [ร ^ ^ ร ู^ ^ ร ^
- D -  ~  1

F C L

I I

I f i ; x ^ - ' K ^ -
—v jv-)—1 c -av> — - ■iA j - j

D i m e n s i o n s  (mm)
Chain No. Pitch Roller Roller Pin Trans- Linkplate JIS D.I.D D.I.D Approx.

Weight
ANSI

D.I.D p Width Dia. Dia. verse
Pitch Tensile

Strength
(kgf)

AverageTensileStrength
(kgf)

Max. Allowable load .
(kgf)Chain No. ทา ทา in พ D d E F e f c T H h (kg/m)

25 DID 25 7.8 8.5 360 450 75 0.13
25-2 DID 25-2 14.4 15.0 720 900 120 0.26
25-3 DID 25-3 6.35 1 / T 4 3.18 3.30 2.31 20.8 21.4 3.9 4.7 6.4 0.72 5.9 5.2 1,080 1,350 180 0.39
25-4 DID 25-4 27.2 27.8 1,440 1,800 240 0.52
25-5 DID 25-5 33.7 34.3 1,800 2,250 290 0.65

MAXIMUM HORSE POWER RATINGS SINGLE STRAND ROLLER CHAIN Uni,(1,w)
N i x R E V O L U T IO N S P E R M IN U T E S M A L L  S P R O C K E T
No. o fX r  O/X Teeth N 100 500 900 12๓ 18๓ 25๓ 30๓ 35๓ 40๓ 45๓ 50๓ 55๓ 60๓ 65๓ 70๓ 75๓ 80๓ 85๓ 90๓ 100๓
Small X  Spkt. \

1 1 0.04 0.18 0.31 0.40 0.58 0.77 0.91 1.05 1.03 0.86 0.74 0.64 0.56 0.50 0.44 0.40 0.36 0.33 0.30 0.26
1 2 0.05 0.20 0.34 0.44 0.63 0.85 1.00 1.15 1.17 0.98 0.84 0.73 0.64 0.57, 0.51 0.46 0.41 0.38 0.35 H 3 0
1 3 0.05 0.22 0.37 0 48 0.69 0.93 1.09 1.25 1.32 111 0.95 0.82 0.72 0.64 0.57 0.51 0.47 0.43 f . N X
1 4 0.06 0.24 0.40 0.52 0.75 1.00 1.18 1.36 1.48 1.24 1.06 0.92 0.80 0.71 0.64 0.58 0.52 0.48 „9 .4 i |0 .3 7 >

;o.49 'So.4 i
B

X1 5 0.06 0.25 0.43 0.56 0.80 1.08 1.27 1.46 1.64 1.37 1.17 1.02 0.89 0.79 0.71 0.64 0.58 T 0.53
1 6 0.06 0.27 0.46 0.60 0.86 1.16 1.37 ! 57 1.77 1.51 1.29 1.12 0.98 0.87 0 78 0.70 ,0.64 0.58 Co.53iBP.46
1 7 0.07 0.29 0.49 0.64 0.92 1.24 1.46 1.67 1.89 1.66 1.41 ไ .23 1.08 0.95 0 .8 5 - 0.77 0.70 0.64 Î 0.59 0.50
1 8 0.07 0.31 0.52 0.68 0.98 1.32 1.55 1.78 2.01 1.81 1.54 1.34 1.17 1.04 0.93 .

T 9 ! £
0.84 0.76 0.70 i 0.64 0.54

1 9 0.08 0.33 0.56 0.72 1.04 1.40 1.64 1.89 2.13 1.96 1.67 1.45 น .27 น . 13 0.91 0.83 ; 0.75 0.69 0.59
2 0 0.08 0.35 0.59 0.76 1.10 1.47 1.74 2.00 2.25 2.1 1 1.81 1.56 ‘ l .37 ,1,22. 1.09 0.98 0.89 0.81 0.75 0.64
2 1 0.09 0.37 0.62 0.80 1.16 1.55 1.83 2.10 2.37 2.27 1.94 1 . 6 8 1.48 1.31 , 1.17 1.06 0.96 0.88 0.80 0.69
2 2 0.09 0.38 0.65 0.84 1.22 1.63 1.93 2.21 2.50 2.44 2.08 1.81 1.58 1.40 1.26 ; 1.13 1.03 0.94 0.86 0.74
2 3 0.09 0.40 0.68 0.89 1.28 1.71 2.02 2.32 2.62 2.61 2.23 K93 1.69 1.50 ' 1.34 1.21 1.10 1.00 0.92 0.79
2 4 0.10 0.42 0.72 0 9 3 1.34 1.80 2.12 2.43 2.74 2.78 2.37. .2.06 1.81' 1.60 : 1.43 1.29 1.17 1.07 0.98 0.84
2 5 0.10 0.44 0.75 0.97 1.40 1.88 2.21 2.54 2.86 2.95 2 52. 2.19 1.92 1.70 1.52 1.37 1.25 1.14 1.04 0.89 c2 8 0.12 0.50 0.85 1.10 1.58 2.12 2.50 2.87 3.24 3.50 2.99 2.59 2.27 2.02 1.81 1.63 1.48 1,35 1.24 1.063 o 0.13 0.54 0.91 1.18 1.70 2.28 2.69 3.09 3.49 3.88 3.32 2.87 2.52 2.24 2.00 1.81 1.64 1.50 1.37 1.17
3 2 0.14 0.58 0.98 1.27 1.82 2.45 2.89 3.32 3.74 4.16 : 3.65 3.17 2.78 2.46 2.21 1.99 1.81 1.65 1.51 1.29
3 5 0.15 0.63 1.08 1.39 2.01 2.70 3.18 3.65 4.12 i 4.58 4.18 3.62 3.18 2.82 2.52 2.27 2.06 1.89 1.73 1.484 o 0.17 0.73 1.24 1.61 2.32 3.12 3.67 4.22 14 76 5 29 5.1 1 4.43 3.88 3.44 3.08 2.78 2.52 2.30 2.1 1 1.81
4 5 0.20 0.83 1.41 1.83 2 63 3.54 4.17 4.79 5.40 6.01 6.09 5.28 4.63 4.1 1 3.68 3.32 3.01 2.75 2.52 2.15
5 0 0.22 0.93 1 . 5 8 2.05 2.95 3.97 4.67 5.37 6.06 6 73 7.14 6.18 5.43 4.81 4 31 3.88 3,53 3.22 2.95 2.525 5 0.24 1,03 1.75 2.27 3.27 4.40 5.18 5.95 6.71 7.46 8.21 7.14 6.26 5 . 5 5 4.97 4.48 4.07 3.71 3.41 2.916 o 0.27 1.13 1.93 2.50 3.59 4 83 5.69 6.54 7.37 8.20 9.01 8.13 7.1 4 6.33 5.66 5.11 4.63 4.23 3.88 3.32

N o t e )  P l e a s e  r e f e r  t o  l u b r i c a t i o n  s e c t i o n  fo r  m o r e  d e t a i l s . Tor Multi, s ir ลิทิชุ_Cham Use Ô7 of ริ I rand ร I strand Factor
J I

รูปที 7 ช ินส ่วนมาตรฐานทีม ีตา}JVIองตลาด (ต่อ)
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DID3 5

D i m e n s io n s  (mm)
Chain No. Pitch Roller Roller

Dla.
Pin Trans- Linkplale JIS D.I.D D.I.D Approx.

ANSI
D.I.D p Width Oia.

verse
Pitch Tensile

Strength
(kg ' )

Average
Tensile

Max.
Allowable

Weight

Chain No. m  ทา in พ D d E F G e f g c T H h Strength
(k f l f )

Load
(kg ' ) (kg/ m )

35 DID 35 1 2 .0 13.1 14.1 8 0 0 1 ,1 5 0 2 2 0 0 .3 2

3 5 -2 DID 35-2 22.1 2 3 .2 2 3 .5 1 ,6 0 0 2 ,3 0 0 3 7 0 0 .6 9

3 5 -3 DID 35-3 9 .5 2 5 3
8 4 .7 8 5 .0 8 3 .5 9 3 2 .2 3 ว .่4 3 3 .7 6 .0 7 .3 7 .4 10.1 1 .25 9 .0 7 .7 5 2 ,4 0 0 3 ,4 5 0 5 5 0 1 .05

3 5 -4 DID 35-4 4 2 .3 4 3 .5 4 3 .8 3 ,2 0 0 4 ,6 0 0 7 2 0 1.41

3 5 -5 DID 35-5 5 2 .5 5 3 .7 5 4 .0 4 ,0 0 0 5 ,7 5 0 8 5 0 1 .77

MAXIMUM HORSEPOWER RATINGS SINGLE STRAND ROLLER CHAIN Un11(kพ)
V A ,  \  R E V O L U T IO N S  P E R  M IN U T E -S M A L L  S P R O C K E T

No. o l \  ?*.°s\  Teeth N-'o* \ SmallSokt.
100 500 900 1200 1800 2500 3000 3500 4๓0 4500 5๓0 5500 6๓0 6500 7๓0 75๓ 80๓ 85๓ 90๓ 100๓

A B c

1 T 0 .1 7 0 .7 4 1.26 1 .63 2 34 2 .88 2 .1 9 1 .74 1 .42 1 .19 1 .02 0 .8 8 0 .7 7 0 .6 9 0 .61 0 .5 5 0 .5 0 0 .4 6 0 .4 2 0 .3 6
1 2 0 .1 9 0.81 1.38 1 .79 2 .57 3 28 2 .5 0 1 .98 1 .62 1 .36 1 .16 , 1.01 0 .8 8 p .78 0 .7 0 0 .6 3 0 .5 7 0 .5 2 0 .4 8 0.41
1 3 0.21 0 .8 9 1 .50 1.95 2.81 3 .7 0 2 .82 2 .23 1 .83 1 .53  ' '•31 ป . 13 1 .00 0 .8 8 0 .7 9 0.71 0 .6 5 0 .5 9 0 .5 4 0 .4 6

T 4 0 .2 3 0 .9 6 1.63 2.1 1 3 .04 4 .0 9 3 .1 5 2 .5 0 2 .0 4 1.71 1 .46 1 .27 i 1.1 1 0 .9 9 0 .8 8 0 .8 0 0 .7 2 0 .6 6 0.61 0 .5 2
1 5 0 .2 4 1.03 1 .76 2 .27 3 .28 4 .4 0 3 .4 9 2 .7 7 2 .2 7 1 .90 1 62 i 1.41 1.23 1 .09 0 .9 8 0 .8 8 0 .8 0 0 .7 3 0 .6 7 0 5 7
1 6 0 .2 6 1.1 1 1.88 2 .44 3.51 4 .7 2 3 .8 4 3 .0 5 2 .5 0 2 .0 9 1 .79 1.55 1 .36 1.21 1 .08 0 .9 7 0 .8 8 0.81 0 .7 4 0 .6 3

1 7 0 .2 8 1.18 2.01 2 .60 3 .7 5 5 .0 4 4.21 3 .3 4 2 .7 3 2 .2 9 1 .96 1 .70 1 .49 1 .32 1 .18 1 .07 0 .9 7 0 .8 8 0.81 0 .6 9
1 8 0 ,3 0 1.26 2 .14 2 .77 3 .99 5 .3 6 4 .5 9 3 .6 4 2 .9 8 ' 2 .5 0 2 .13 1 .85 1 6 2 1 .44 1 .29 1 .16 1.05 0 .9 6 0 .8 8 0 .7 5
1 9 0.31 1.33 2 .27 2 .94 4 .23 5 .6 8 4 .9 7 3 .9 5 3 .2 3 ’ 2.71 2.31 2 .0 0 1 .76 1 .56 1 .40 1 .26 1.14 1 .04 0 .9 6 0 .8 2

2 0 0 .3 3 1.41 2 .3 9 3 .1 0 4 .47 6.01 5 .3 7 4 .2 6 3 .4 9 2 .92 2 .50 2 .16 1 .90 1 .68 1.51 1 .36 1.23 1 .13 1.03 0 .8 8
2 1 0 .3 5 1.49 2 .5 2 3 .27 4.71 6 .3 3 5 .7 8 4 .5 9 3 .7 5 3 .15 2 .69 2 .33 2 .04 1.81 1 .62 1 .46 1.33 1.21 1.11 0 .9 5
2 2 0 ,3 7 1.56 2 .65 3 .44 4 .9 5 6 .6 6 6 .2 0 4 .9 2 4 .03 3 .3 7 2 ,88 2 .5 0 2 .19 1 .94 1 .74 1 .57 1.42 1 .30 1 .19 1.02

2 3 0 .3 9 1.64 2 .78 3.61 5 .2 0 6 .9 8 6 .6 3 5 .2 6 4 .3 0 3.61 3 .08 2 .67 2 .3 4 2 .0 8 1 .86 1 .68 1.52 1 .39 1 .27 1.09
2 4 0 .4 0 1 .72 2 .92 3 .78 5 .44 7.31 7 .0 6 5 .6 0 4 .5 9 3 .84 3 .28 2 .84 2 .5 0 2.21 1.98 1 .79 1.62 1 48 1 .36 1 .16
2 5 0 .4 2 1 .80 3 .05 3 .95 5 .6 9 7 .6 4 7.51 5 .9 6 4 .88 4 ,09 3 .4 9 3 .0 2 2 .65 2 .3 5 2.1 1 t  .9 0 1.72 1.57 1 .44 1.23

2 8 0  48 2 .03 3 .44 4 .46 6 .4 3 8 .64 8 .9 0 7 .0 6 5 .7 8 4 .84 4.1 4 3 .58 3 .15 2 .7 9 2 .5 0 2 .25 2 .04 1.87 1.71 1.463 o 0.51 2 .19 3 71 4.81 6 .9 2 9  31 9 .8 7 7 .8 3 6.41 5 .3 7 4 .59 3 .98 3 .4 9 3 .0 9 2 .77 2 .5 0 2 .27 2 .07 1 .90 1 .62
3 2 0 .5 5 2 .34 3 .98 5 .1 5 7 .4 2 9 .9 8 10.9 8 6 3 7 .0 6 5 .9 2 5 .0 5 4 .38 3 .8 4 3.41 3 .0 5 2 .75 2 .5 0 2 .28 2 .0 9 1.79

3 5 0.61 2 .58 4 .38 5 .6 8 8 .18 I I .0 12.4 9 .8 7 8 .08 6 .7 7 5 .78 5.01 4 .4 0 3 .9 0 3 .4 9 3 .1 5 2 .86 2.61 2 .3 94 ๐ 0 .7 0 2 .98 5 .0 6 6 .5 6 9 .4 5 12.7 15 .0 1 2.1 9 .8 7 8 .27 7 .06 6 .1 2 5 .3 7 4 .7 6 4 .2 6 3 .84 3 .494 5 0 .8 0 3 .39 5 .7 5 7 .4 5 10.7 1 4 .4 17.0 1 4.4 1 1.8 9 .8 7 8 .43 7 .3 0 6.41 5 .6 8 5 .0 9 4 .59

5 0 0 .8 9 3 .8 0 6 .4 4 8 .3 5 12.0 16  2 19 ,0 16.9 13.8 11.6 9 .8 7 8 .55 7.51 6 .6 65 5 0 .9 9 4.21 7 .1 4 9 .2 5 13.3 17 .9 21 1 19  4 15 .9 13.3 11.4 9 .8 7 8 .6 6
6 0 1.09 4 .62 7 .8 4 10.2 1 4.6 19.7 23  2 2 2 .2 18.1 15.2 13 .0

N o t e )  P l e a s e  r e f e r  t o  l u b r i c a t i o n  s e c t i o n  f o r  m o r e  d e t a i l s . For Multi. Strand Chain UseNo. of ร  t r a n d s  ] s i r  a n d  F a c t o r
j I l i

รูปที่ 7 ช ิ้นส ่วนมาตรฐานท ีม ีตามท ้องตลาด(ต ่อ)
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D I D  m i M i l ' M t l i M i l l I j i l H I M
DID4 0

D i m e n s i o n s  (mm)
Chain No. Pitch Roller Roller Pin Trans- linkplate JIS D.I.D D.I.D Approx.

ANSI
D.I.D p Width Dia.

Dia.
verse
Pitch Tensile Average

Tensile
Max.

Allowable
Weight

Chain No. m  m in พ D d E F G e f g c T H h
Slrength
(kg')

Strength
(kg')

Load
(kgf) (kg/m)

40 DID 40 16.5 17.6 18  1 1 ,4 2 0 1 ,95 0 3 8 0 0 .6 3

4 0-2 DID 40-2 3 1 .0 32.1 3 2 .6 2 ,8 4 0 3 ,9 0 0 6 4 0 1 .19

4 0-3 DID 40-3 1 2 .7 0 A 7 9 5 7 .92 3 .97 45 .4 46 .4 4 7 .0 8.3 9 .5 10.1 1 4.4 1 .50 12.0 10.4 4 .2 6 0 5 ,8 5 0 9 5 0 1.78

4 0-4 DID 40-4 5 9 .9 6 1 .0 6 1 .4 5 ,6 8 0 7 ,8 0 0 1 ,25 0 2 .37

4 0-5 DID 40-5 74 .3 7 5 .4 7 5 .8 7 .1 0 0 9 ,7 5 0 1 ,48 0 2 .96

MAXIMUM HORSEPOWER RATINGS SINGLE STRAND ROLLER CHAIN Unit (kW)

S \  <■ . ว . \  
a. \ R E V O L U T IO N S  P E R  M IN U T E S M A L L  S P R O C K E T

No . OfN\ Cè/, ° / '\  Teeth  ■๖0 \ 50 200 iOO 600 900 1200 1000 2400 3000 3500 4000 4500 5000 5500 6000 6500 7000 7500 8000 9000
S m a ll N. 
S p k t . A B c

1 1 0 .2 0 0 .7 0 1 .30 1.88 2.71 3.51 3 .48 2 .26 1 .62 1 .28 1 .05 0 .8 8 0 .7 5 0 6 5 0 .5 7 0.51 0 .4 5 0.41 0 .3 71 2 0 .2 2 0 .7 7 1 .43 2 .06 2 .97 3 .85 3 .9 6 2 .57 1 .84 1 .4 6 ' 1 .20 1 .00 0 .8 6 0 7 4 0 .6 5 0 .5 8 0 .5 2 0 .4 7 0 .4 21 3 0 .2 4 0 .8 4 1 .56 2 .25 3 .24 4 .2 0 4 .47 2 .9 0 2 .0 8 1 .65 1.35 1 .13 0 .9 7 0 .8 4 0 .7 3 0 .6 5 0 .5 8 0 .5 3 0 .4 8

1 4 0 .2 6 0.91 1 .69 2 .44 3.51 4 .55 5 .0 0 3 .2 4 2 .3 2  ! 1 .84 1.51 1 .26 1.08 0 .9 4 0 .8 2 0 .7 3 0 .6 5 0 .5 9 0 .5 3
1 5 0 .2 8 0 .9 8 1 .82 2 .63 3 .78 4 .9 0 5 .5 4 3 .6 0 2 .5 7  - 2 .04 1 .67 1 .40 1 .20 1 .04 0.91 0 .81 0 .7 2 0 .6 51 6 0 .3 0 1 .05 1 .96 2 .82 4 ,06 5 .2 6 6 .1 0 3 .9 6  ; 2 .84 2 .25 1 .84 1.54 1.32 1 .14 1 .00 0 .8 9 0 .8 0 0 .7 2

1 7 0 ,3 2 1 .12 2 .0 9 3.01 4 .33 5.61 6 .6 8 4 .3 4  1 3.1 1 2 .47 2 .02 1 .69 1 .44 1 .25 1 .10 0 .9 7 0 .8 7 0 .7 9
ไ 8 0 .3 4 1 .19 2 .22 3 .2 0 4.61 5 .9 7 7 .2 8 4 .73 3 .38 2 .69 2 .2 0 1 .84 1 .57 1 .36 1 .20 1 .06 0 .9 5 0 .8 61 9 0 ,3 6 1 .26 2 .35 3 .3 9 4 .89 6 .3 3 . 7 .9 0 5 .13 3 .67 2.91 2 .38 2 .0 0 1.71 1 .48 1 .30 1 .15 1.03 0 .9 3

2 0 0 .3 8 1.33 2 .49 3 .58 5 .1 6 6 .6 9 8 .53 5 .54 3 .96 3 .1 5 2 .57 2 .1 6 1.84 1 .60 1 .40 1 .24 1.1 1 1 .002 1 0 .4 0 1.41 2 .62 3 .78 5 .44 7 .0 5 9 .1 8 5 .9 6 4 .27 3 .38 2 .77 2 .3 2 1.98 1 .72 1.51 1.34 1 .20 1.082 2 0 .4 2 1.48 2 .7 6 3 .97 5  7 2 7.41 9 .8 4 6 .3 9 4 .57 3 .63 2 .97 2 .4 9 2 .13 1 .84 1 .62 1.43 1.28

23 0 .4 5 1.55 2 .89 4 .17 6 .0 0 7 .7 8 10.5 6 .8 3 4 .89 3 .88 3 .18 2 .6 6 2 .27 1 .97 1 .73 1.53 1.3724 0 .4 7 1 .62 3 .03 4 .37 6 .2 9 8 .1 5 11.2 7 .2 8 5.21 4 .14 3 .38 2 .84 2 .42 2 .1 0 1 .84 1.63 1 .462 5 0 .4 9 1 .70 3 .17 4 .5 6 6 .5 7 8.51  . 1 1.9 7 .7 4 5 .5 4 4 .4 0 3 .6 0 3 .02 2 .57 2 .2 3 1 .96 1 .74

28 0 .5 5 1.92 3 .58 5 .1 6 7 .4 3 9 .6 2 13.9 9 .1 8 6 .5 7 5.21 4 .27 3 .57 3 .0 5 2 65 2 .32 2 .0 63 0 0 .5 9 2 .07 3 .8 6 5 .55 8 .0 0 10.4 14.9 10.2 7 .28 5 .78 4 .73 3 .9 6 3 .3 8 2 .93 2 .573 2 0 .6 4 2 .22 4 .13 5 .9 6 8 .5 8 1 11 16.0 1 1.2 8 .02 6 .3 7 5.21 4 .37 3 .7 3 3 .23 2 .84

3 5 0 .7 0 2 .44 4 .5 5 6 .5 6 9 .4 5 12.2 17,6 12.8 9 .1 8 7 .2 8 5 .9 6 5 .0 0 4 .2 7 3 .7 04 0 0.81 2 .82 5 .2 6 7 .5 8 10 .9 14.1 20 .4 15  7 11.2 8 .9 0 7  28 6 .1 0 5.214 5 0 .9 2 3 .2 0 5 .98 3.61 1 2.4 16.1 23.1 18.7 13.4 10 .6 8 .6 9 7 .2 8

5 0 1.03 3 .59 6 .7 0 9 .6 4 13 .9 18.0 25  9 2 1 .9 15.7 12.4 10.25 5 1.14 3 .98 7 .4 2 10.7 15.4 2 0 .0 2 8 .7 25 .3 18.1 14.46 0 1.25 4 .37 8 .1 5 11.7 16.9 2 1 .9 3 1 .6 28  8 2 0 .6

N o t e )  P l e a s e  r e f e r  t o  l u b r i c a t i o n  s e c t i o n  f o r  m o r e  d e t a i l s . ___ Fqr_M น]ti- strNo. oFStTands and Ch a in JJ s e__strand Factorโ I T

รปที 7 ชินส่วนมาตร'n นทีมีตานท,คงตลาค
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DID 4 1

D i m e n s i o n s  (mm)
Chain No. Pilch Roller Roller

Dia.
Pin Linkplate JIS D .I .D D .I .D Approx.

A N S I
D .I.D P Width Dia. Tensile Average

Tensile
Max.

Allowable
Weight

Chain No. m m in พ D d E F G e f g T H h
Strength

(kg ท
Strength

(ï g f )
Load

(V g f) (kg A n )

Al D ID  41 1 2 .7 0 'A 6 .3 8 7 .7 7 3 .5 9 13.7 1 4 .6 15.3 6 .9 7 .9 8 .5 1 .20 9 .6 8 .0 6 8 0 1 ,1 0 0 2 4 0 0 .3 9

MAXIMUM HORSE POWER RATINGS SINGLE STRAND ROLLER CHAIN Uni1(kW)
S'NN o X R E V O L U T IO N S PER M IN U T E -S M A L L  S P R O C K E T
No.Teeth 50 200 4๓ 600 900 1200 1800 2400 3000 3500 4000 4500 5000 55๓ 60๓ 65๓ 70๓ 75๓ 80๓ 9000
Small N. Spkt. A c

1 1 0.1  1 0 .4 0 0 .7 4 1 .06 1.53 1.28 0 .6 9 0 .4 5 0 .3 2 - 0 .2 6 0.21 0 .1 8 0 .1 5 0 .1 3 0.11 0 .1 0 0 .0 9 0 .0 8 0 .0 7
1 1 0 .1 2 0 .4 3 0.81 1.17 1.63 1 .45 0 .7 9 0.51 0 .3 7 0 .2 9 0 .2 4 0 .2 0 0 .1 7 0 .1 5 0 .1 3 0 .1 2 0 .1 0 0 .0 9 0 .0 8
1 3 0 .1 4 0 .4 7 0 .8 8 1.27 1 .84 1.64 0 .8 9 0 .58 0.41 0 .3 3  I 0 .2 7 0 .2 3 0 .1 9 0 .1 7 0 .1 5 0 .1 3 0 .1 2 0 .1 0 0 .1 0

1 4 0 .1 5 0.51 0 .9 6 1.38 1 .99 1.83 1 .00 0 .6 5 0 .4 6 1 0 .3 7  1 0 .3 0 0 .2 5 0 .2 2 0 .1 9 0 .1 6 0 .1 5 0 .1 3 0 .1 2 0.11
1 5 0 .1 6 0 .5 5 1 .03 1.49 2 .14 2 .03 1.11 0 .7 2 0.51 ; 0.41 0 .3 3 0 .2 8 0 .2 4 0.21 0 .1 8 0 .1 6 0 .1 4 0 .1 3
1 6 0 .1 8 0 .5 9 1.11 1.59 2 .30 2 .24 1 .22 0 .7 9 0 .5 7 0 .4 5 0 .3 7 0.31 0  26 0 .2 3 0 .2 0 0 .1 8 0 .1 6 0 .1 4

1 7 0 .18 0 .6 3 1.18 1.70 2 .45 2 .45 1.33 0 .87 0 .6 2 0 .4 9 0 .4 0 0 .3 4 0 .2 9 0 .2 5 0 .2 2 0 .1 9 0 .1 7 0 . 16 .

1 8 0 .1 9 0 .6 7 1 .26 1.81 2.61 2 .67 1.45 0 .9 4  ’ 0 .6 8 0 .5 4 0 .4 4 0 .3 7 0.31 0 .2 7 0 .2 4 0.21 0 .1 9 0 .1 7
1 9 0.21 0.71 1.33 1.92 2 .77 2 .9 0 1.58 1.02 0 .7 3 0 .5 8 0 .4 8 0 .4 0 0 .3 4 0 .3 0 0 .2 6 0 .2 3 0.21 0 .1 9

1 O 0 .2 2 0 .7 6 1.41 2 .03 2 .92 3 .1 3 1 .7 0  ! 1.11 0 .7 9 0 .6 3 0.51 0 .4 3 0 .3 7 0 .3 2 0 .2 8 0 .2 5 0 .2 2 0 .2 0
2 1 0 .2 3 0 .8 0 1.49 2 .14 3 .08 3 .3 6 1.83 1 .19 0 .8 5 0 .6 8 0 .5 5 0 .4 6 0 .4 0 0 .3 4 0 .3 0 0 .2 7 0 .2 4 0 .2 2
2 2 0 .2 4 0 .8 4 1.56 2 .25 3 .24 3.61 1 .96 1.28 0.91 0 .7 2 0 .5 9 0 .5 0 0 .4 2 0 .3 7 0 .3 2 0 .2 9 0 .2 6

2 3 0 .2 5 0 .88 1.64 2 .36 3 40 3 .8 6 2 .1 0 1 .36 0 .9 8 0 .7 7 0 .6 3 0 .5 3 0 .4 5 0 .3 9 0 .3 4 0.31 0 .2 7
2 4 0 .2 6 0 .9 2 1.72 2 .47 3 .5 6 4.11 2 .24 1.45 1.04 0 .8 3 0 .6 8 0 .5 7 0 .4 8 0 .4 2 0 .3 7 0 .3 3 0 .2 9
2 5 0 .2 8 0 .9 6 1 .79 2 .58 3 .7 2 4 .3 7  ' 2 .38 1.54 1.1 1 0 .8 8 0 .7 2 0 .6 0 0 .51 0 .4 5 0 .3 9 0 .3 5

2 8 0.31 1 .09 2 .03 2 .92 4 .2 0 5 .18 2 .82 1.83 1.31 1 .04 0 .8 5 0.71 0.61 0 .5 3 0 .4 6 0.41
3 0 0 .3 4 1.17 2 .18 3 .14 4 .5 3 5 .7 4 3 .13 2 .03 1.45 1.15 0 .9 4 0 .7 9 0 .6 8 0 .5 9 0.51
3 2 0 .3 6 1.25 2 .34 3 .37 4 .8 6 6 .2 9 3 .44 2 .24 1 .60 1 .27 1 .04 0 .8 7 0 .7 4 0 .6 4 0 .5 7

3 5 0 .4 0 1.38 2 .58 3.71 5 .3 5 6 .93 3 .9 4 2 .56 1.83 1.45 1 .19 1 .00 0 .8 5 0 .7 4
4 0 0 .4 6 1 .60 2 .98 4 .29 6 .1 8 8.01 4.81 3 .13 2 .24 1 .78 1.45 1 .22 1 .04
4 5 0 .5 2 1.81 3 .38 4 .87 7 .0 2 9 .0 9 5 .7 4 3 .73 2 .67 2 .12 1.73 1 .45

5 O 0 .5 8 2 .03 3 .7 9 5 .4 6 7 .8 6 10.3 6 .7 3 4 .37 3 .13 2 .48 2 .03
5 5 0 .65 2 .25 4 .2 0 6 .0 5 8 .7 2 1 1.3 7 .7 6 5 .04 3.61 2 .86
6 0 0.71 2 .4 7 4.61 6 .6 5 9 .5 7 12.4 8 .8 4 5 .74 4,11

1

รูปท่ี 7 ช้ินส่วนมาตรฐานทีมีตามท้องตลาด (ต่อ)
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DID EF
D ID  5 0

L 0 F M U l i M i l i l i l i H I j i W H T T H

Dimensions (mm)
Chair No. Pitch Roller Roller Pin Trans- linkplate JIS D.I.D D.I.D Approx.

ANSI D.I.D p Width Dia. Oia. versePitch TensileStrength(kg')
AverageTensile Allowable Weight

Chain No. m m in พ D d E F G e f g c T H h Strength(kg f ) Load(kg 1) (kg/m)
50 DID 50 20.3 21.9 22.1 2,210 3,150 700 1.06
50-2 DID 50-2 38.5 40.1 40.3 4,420 6,300 1,190 2.04
50-3 DID 50-3 15.8/5 9.53 10.16 5.09 56.7 58.3 58.5 10.2 11.6 1 2.0 18.1 2.00 15.0 13.0 6,630 9,450 1,750 3.06
50-4 DID 50-4 74.8 76.4 76.6 8,840 1 2,600 2,310 4.06
50-5 DID 50-5 93.0 94.5 94.7 1 1,050 15,750 2,730 5.08

MAXIMUM HORSEPOWER RATINGS SINGLE STRAND ROLLER CHAIN Uni,(kพ)
\  REVOLUTIONS PER MINUTE-SMALL SPROCKETNo. of oA Teeth x/W \  Small X/ Spkt. \

50 1๓ 3๓ 5๓ 9๓ 12๓ 15๓ 18๓ 21๓ 24๓ 27๓ 3๓0 33๓ 35๓ 4000 45๓ 50๓ 54๓ 58๓ 62๓
A B c

1 1 0.48 0.90 2.42 3.83 6.49 7.64 5.47 4.16 3.30 2.70 2.26 1.93 1.68 1.53 1.26 1.05 0.90 0.80 0.721 2 0.53 0.99 2.65 4.20 7.13 8.71 6.23 4.74 3.76 3.08, 2.58 ; 2.20 1.91 1.75 1.43 1.20 1.02 0.91 0.821 3 0.58 1.08 2.89 4.58 7.78 9.82 7.02 5.34 4.24 3.47- 2.91 2.48 2 15 ไ.97 1.61 1.35 1.15 1.03 0.92
1 4 0.63 1.17 3.14 4.96 8.43 10.9 7.85 5.97 4.74 3.88: 3.25 2.78 2.41 2.20 1.80 1.51 1.29 1.151 5 0.67 1.26 3.38 5.35 9.08 1 1.8 8.71 6.62 5.26; 4.30 3.61 3.08 2.67 2.44 2.00 1.68 1.43 1.271 6 0.72 1.35 3.62 5.74 9.73 12.6 9.59 7.30 5.79: 4.74 3.97 3.39 2.94 2.69 2.20 1.85 1.58 1.40
1 7 0.77 1.44 3.87 6.12 10.4 13.5 10.5 7.99 6.34 5.19 4.35 3.71 3.22 2.95 2.41 2.02 1.73 1.541 8 0.82 1.53 4,1 1 6.51 111 14.3 11.4 8.71 6.91 5.65 4.74 4.05 3.51 3.21 2.63 2.20 1.881 9 0.87 1.62 4.36 6.90 11.7 15.2 12.4; 9.44 7.49 6.13 5.14 4.39 3.80 3.48 2.85 2.39 2.04
2 0 0.92 1.71 4.61 7.30 12.4 16.1 13.4‘ 10.2 8.09 6.62 5.55 4.74 4.11 3.76 3.08 2.58 2.202 1 0.97 1.81 4,86 7.69 13.1 16.9 14.4' 1 1.0 8.71 7.13 5.97 5.10 4.42 4.05 3.31 2.78 2.372 2 1.02 1.90 5.11 8.09 13.7 17.8 15 5 1 1.8 9.34 7.64 6.40 5.47 4.74 4.34 3.55 2.98 2.54
2 3 1.07 1.99 5.36 8.49 14.4 18.7 16.5 1 2.6 9.98 8.17 6.84 5.84 5.07 4.64 3.80 3.182 4 1.12 2,09 5.61 8.89 15.1 19.5 17.6 1 3.4 10.6 8.71 7.30 6.23 5.40 4.94 4.05 3.392 5 1.17 2.18 5.86 9.29 15.8 20.4 18.7 1 4.3 1 1.3 9.26 7,76 6.62 5.74 5.26 4.30 3.61
2 8 1.32 2.47 6.63 10.5 17.8 23.1 22.2 16.9 13.4 1 1.0 9.19 7.85 6.80 6.23 5.103 0 1.42 2.66 7.14 11.3 19.2 24.9 24.6 18.7 1 4.9 12.2 10.2 8.71 7.55 6.91 5.653 2 1.53 2.85 7.66 12.1 20.6 26.7 27.1 20.6 16.4 13.4 ท.2 9.59 8.31 7.61 6.23
3 5 1.68 3.14 8.43 13.4 22.7 29.4 31.0 23.6 18.7 15.3 12.9 11.0 9.51 8.71 7.134 0 1.94 3.62 9.74 15.4 26.2 33.9 37.9 28.8 22.9 18.7 15.7 13.4 11.6 10.64 5 2.21 4.12 11.1 17.5 29.7 38.5 45.2 34.4 27.3 22.4 18.7 16.0 13.9
5 0 2.47 4.61 12.4 19.6 33.3 43.2 52.8 40.3 32.0 26.2 21.9 18.75 5 2.74 5.1 1 13.7 21.8 36.9 47.9 58.5 46.5 36.9 30.2 25.3
6 o 3.01 5.62 15.1 23.9 40.6 52 6 64.3 53.0 42.1 34.4

Note) Please refer to lubrication section for more details. For MuTtTStrand Chain UseNo. of Strands Strand Factor
Ï i r

รูปที' 7 ชินส่วนมาตรฐานทีมีตามท้องตลาด (ต่อ)
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D I D  U M l M i l i M ; ROLLER CHAIN
DID 60

Dimensions (mm)Chain No. Pitch RollerLink Roller Pin Trans- Linkplale JIS D.I.D D.I.D Approx.
ANSI D.I.D p Width Oia. Dia. versePitch Tensile AverageTensile Max.Allowable Weight

Chain No. mm in พ D d E F G e f 9 c T H h StrengthCkg ) StrengthOcgf) Load(kgf) (kg/m)
60 DID 60 25.4 26.9 27.9 3,200 4,500 950 1.44
60-2 DID 60-2 48.3 49.8 50.9 6,400 9,000 1,610 3.03
60-3 DID 60-3 19.05 Vi 12.70 11.91 5.96 71.2 72.7 73.7 12.7 14.3 15.1 22.8 2.40 18.1 15.6 9,600 13,500 2,370 4.51
60-A DID 60-4 94.0 95.5 96.5 12,800 18,000 3,130 6.03
60-5 DID 60-5 116.8 118.8 119.3 16,000 22,500 3,700 7.53

MAXIMUM HORSEPOWER RATINGS SINGLE STRAND ROLLER CHAIN Unit (kW)
REVOLUTIONS PER MINUTE-SMALL SPROCKET

N o. o f  V o J  o A 50 100 200 500 700 900 1200 WOO 1600 1800 2000 2200 2*00 2600 2800 3000 3500 3800 *000 *600
S m a l l
S o k t . A บ ุ- ' * B ; บุ บ ุ C

1 1 0.75 1.40 2.62 5.98 8.09 10.2 8.84 7.02 5.74 4.81 4.1 1 3.56 3.13 2.77 2.48 2.24 1.77 1.57 1.451 2 0.83 1.54 2.88 6.57 8.89 น.2 . 10.1 7.99 6.54 5.48 4.68 ;4.061 3.56 3.16 2.83 2.55 2.02 1.79 1.661 3 0.90 1.68 3.14 7.16 9.69 12.2 น.4 9.01 7.38 6.18 ’ 5.28 . 4.58 4.02 3.56 3.19 2.87 2.28 2.02 1.87
1 4 0.98 1.82 3.40 7.76 10.5 13.2 12.7 10.1 8.24 ' 6.9 i l 5̂ 90 5.1 1 4.49 3.98 3.56 3.21 2.55 2.25 2.091 5 1.05 1.96 3.66 8.36 โน .3 

1Z1 14.2 14.1 น.2- .9.1 4 j 
10.1 ;

7.66 6.54 5.67 4.98 4.41 3.95 3.56 2.83 2.50 2.311 6 1.13 2.1 1 3.93 8.96 บุ 5.2 .15.5 12.3 8.44 7.21 6.25 5.48 4.86 4.35 3.92 3.1 1 2.75 2.55
1 7 1.20 2.25 4.19 9.57 . 1 3.0 16.2 17.0 1 3.5 ; 11.0 9.25 7.89 6.84 6.01 5.33 4.77 4.30 3.41 3.01 2.791 8 1.28 2,39 4.46 10.2 : 13.8 17.3 18.5 14.7 1 12.0 10.1 8.60 7.45 6.54 5.80 5.19 4.68 3.72 3.28 3.041 9 1.36 2.53 4.73 10.8 ; 14.6 18.3. . 20.1 .J 15 9 13.0 10.9 9.33 8.08 7.10 6.29 5.63 5.08 4.03 3.56 3.30
2 0 1.44 2.68 5.00 น.4 15.4 19.4 -21.7; 17.2 14.1 น.8 10.1 8.73 7.66 6.80 6.08 5.48 4.35 3.852 1 1.51 2.82 5.27 12 0 16.3 20.4 23.3 18.5 15.2 12.7 10.8 9.39 8.24 7.31 6.54 5.90 4.68 4.142 2 1.59 2.97 5.54 12.6 17.1 21.5 25.0 19.9 16.2 13.6 น.6 10.1 8.84 7.84 7.02 6.33 5.02 4 44
23 1.67 3.12 5.81 13.3 18.0 22.5 26.7 21.2 17.4 14.6 12.4 10.8 9.45 8.38 7.50 6.76 5.3724 1.75 3.26 6.09 ..1 3.9 18.8 23.6 28.5 22.6 18.5 15.5 13.2 น.5 10.1 8.93 7.99 7.21 5.722 5 1.83 3.41 6.36 14.5 19.6 24.6 30.3 24.0 19.7 16.5 14.1 12.2 10.7 9.50 8.50 7.66 6.08
2 8 2.06 3.85 7.19 16,4 22.2 27.8 35.9 28.5 23.3 19.5 16.7 14.5 12.7 1 1.3 10.1 9.08 7.213 0 2.22 4.15 7.75 .17.7 : 23.9 30.0 38.9 31.6 25.9 21.7 18.5 16.0 14.1 12.5 11.2 10.13 2 2.38 4.45 8.30 18.9 25.6 32.2 41.7 34.8 28.5 23.9 20.4 17.7 15.5 13.8 12.3 11.1
3 5 2.63 4.90 9.15 ' 20.9; 28.3 35.4 45.9 39.8 32.6 27.3 23.3 20.2 17.7 15.7 14.1 12.74 0 3.03 5.66 10.6 24.1 ! 32.6 40.9 53.0 48.7 39.8 33.4 28.5 24.7 21.7 19.2 17.24 5 3.45 6.43 12.0 27.4 37.1 46.5 60.2 58.1 47.5 39.8 34.0 29.5 25.9 22.9
5 0 3.86 7.21 13.5 30.7 41.5 52.1 67.5 68.0 55.7 46.6 39.8 34.5 30.35 5 4.28 7.99 14.9 34.0 46.0 57.7 74.8 78.4 64.2 53.8 45.9 39.86 0 4.70 8.77 16.4 37.4 50.6 63.4 82.1 89.4 73.2 61.3 52.3

Note) Please refer to lubrication section for more details. For Multi, strmd Chain UseNo. of Strandsr Strand Factor 
0
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000

27 5
00

2 20
0 3

 200
2.65

T7F
C 07

0
7FC

140
52

291 
000

405 
000

46 5
00

2 40
0 3

 400
3.70

T4FE
 070

4FE
150

38
220 

000
260 

000
31 0

00
2 40

0 3
 400

2.90
3031

4
2G3

150
38

187 
000

220 
000

27 0
00

2 00
0 3

 000
2.95

3131
4

7G3
150

54
297 

000
380 

000
45 0

00
2 20

03
 200

4.30
3231

4
2G0

 •
150

54
291 

000
400 

000
46 5

00
2 00

0 3
 000

4.25
3231

4 B
5GD

75
105

20
70 4

00
116 

000
13 2

00
3 20

04
 300

0.52
3291

5
2BC

115
25

106 
000

163 
000

19 0
00

3 00
0 4

 000
0.90

3201
5 X

4CC
115

31
134 

000
228 

000
26 5

00
3 00

04
 000

1.15
3301

5
2CE

120
31

138 
000

216 
000

25 5
00

2 80
0 3

 800
1.30

K-JM
 714

249/
K-JM

 714
210

125
37

176 
000

265 
000

31 5
00

2 30
0 3

 300
1.80

3311
5

3DE
130

27.2
51

40 0
00

175 
000

20 8
00

2 80
03

 800
1.40

3021
5

403
130

33.2
5

161 
000

212 
000

25 0
00

2 60
0 3

 600
1.70

3221
5

4DC
130

41
209 

000
300 

000
34 0

00
2 40

03
 400

2.25
3321

5
3EE

145
51

308 
000

450 
000

52 0
00

2 40
0 3

 400
3.90

K-JH
 415

647/
K-J

H 4
1561

0
150

42
201 

000
230 

000
31 0

00
2 00

03
 000

3.25
T7F

C 07
5

7FC
160

40
246 

000
290 

000
34 0

00
2 20

03
 200

3.45
3031

5
2G3

160
40

209 
000

245 
000

29 0
00

1 90
0 2

 800
3.50

3131
5

7G3
160

58
336 

000
440 

000
51 0

00
2 00

0 3
 000

5.20
3231

5
2GD

160
58

336 
000

475 
000

55 0
00

1 90
0 2

 800
5,55

3231
5 B

5GD
80

125
29

138 
000

216 
000

25 0
00

2 60
0 3

 600
1.30

3201
6 X

3CC
125

36
168 

000
285 

000
32 0

00
2 60

0 3
 600

1.65
3301

6
2CE

130
37

179 
000

280 
000

32 5
00

2 60
03

 600
1.90

3311
6

3DE

Ca 
Cb

:
d

d,
B

c
ri.2 min

rว.4 min
f5 mm

a
<*3 max

mm
๐3 mm

๐3 max
๐'3 min

๐3 min
Cb min

ra max
fb max

-
Y

Yo
'

mm
mm

-
65

91.3
38.5

32
3

2.5
0.6

27
76

77
103

108
113

7
7

'2.5
2

0.33
1.3

1
92.1

41
32

2
1.5

0.5
29

75
74

102
111

115
5

9
1.5

1.5
0.40

17
0.3

102
33.5

26
3

3
0.6

44
77

77
98

116
124

4
11

2
2.5

0,38
0.68

0.4
98.6

33
28

3
2.5

1
28

34
77

122
128

130
5

3
2

2
0.35

1.7
0.9

103
33

23
3

2.5
r

42
30

77
111

123
132

5
13

2
2

0.83
0.72

0.4
99.2

48
39

3
2.5

1
33

30
77

117
123

130
6

12
2

2
075

17
0.9

105
48

39
3

2.5
1

41
79

77
107

128
131

5 .
12

2
2

0.54
1.1

0.6
70

89.3
25

19
1.5

1.5
0.6

23
78

77
98

103
105

5
6

1
1

0.43
1.4

0.3
91.2

25
20.5

1
2.5

0.3
26

73
78

96
99

105
4

5.5
1

2
0.48

1.25
07

38,8
31

25.5
1.5

1.5
0.5

23
73

77
99

103
105

5
5.5

1
1

079
2.1

1.1
94,3

37
29

2
1.5

0.6
28

80
79

104
111

115
6

8
1.5

1.5
0.37

1 5
0.9

93.9
24

21
2

1.5
0.5

25
82

79
110

116
118

4
5

17
1.5

0.43
1.4

0.3
95

31
27

2
1.5

0.5
28

30
79

108
116

119
4

6
1.5

1.5
0.43

1.4
0.3

97.2
41

32
2

1.5
0.5

30
79

79
107

116
120

6
9

1.5
1.5

0.40
1.5

0,8
98

42
35

3
2.5

0.6
30

81
82

111
118

123
7

8
2

2
0.33

1.3
1

110
35.5

27
3

3
0.6

47
32

82
106

126
133

5
12

2
2.5

0.38
0.68

0.4
106

51
43

5
3

0.6
39

82
88

111
126

133
7

9
3

2.5
0.44

175
07

105
35

30
3

2.5
1

29
90

82
130

138
140

5
3

2
2

0.35
1.7

0.9
110

35
25

3
2.5

1
45

85
82

118
138

141
5

13
2

2
0.33

0.72
0̂4

106
51

42
3

2.5
1

36
86

82
125

138
140

6
12

2
2

0,35
1.7

0.9
113

51
42

3
2.5

1
44

85
82

115
138

141
7

12
2

2
0.54

1.1
0.6

75
89,2

20
16

1
1

0.3
19

31
31

98
99

101
4

4
1

1
0.33

1.3
1

95.1
25

19
1.5

1.5
0.6

25
83

32
103

108
110

5
6

1
’

0.46
1.3

0.7
95

31
25.5

1.5
1.5

0,6
23

84
82

104
108

110
6

5.5
1

1
0.30

2
1.1

98,1
29,5

25
3

2.5
0.6

28
84

87
104

109
115

5
6

2.5
2

0.44
1,35

0.8
4

100
37

29
2

1.5
0.6

29
84

34
109

116
120

5
8

1.5
1.5

0.40
1.5

0.8
99.2

25
22

2
17

0,5
27

86
84

115
121

124
4

5
1.5

1.5
0.43

1.4
0.8

100
31

27
2

1.5
0.6

29
85

84
114

121
125

4
6

1.5
1.5

0.43
1.4

0,3
*

102
41

31
2

1.5
0.6

32
84

84
111

121
125

6
10

1.5
1.5

0.43
1.4

0.8
110

51
42

3
2.5

0.6
36

39
87

123
133

139
8

9
2.5

2
0.37

1.6
0.9

116
38

29
3

3
0.6

50
88

87
114

136
143

5
13

2
2.5

0.88
0.68

0.4
*1

112
37

31
3

2.5
1

31
96

87
139

148
149

5
9

2
2

0,35
1.7

0.9
116

37
26

3
2.5

1
48

91
87

127
148

151
6

14
2

2
073

072
0,4

113
55

45
3

2.5
1

38
92

87
133

148
149

7
13

2
2

0.35
17

0.9
120

55
45

3
2.5

1
46

90
87

124
148

151
7

13
2

2
0,54

1.1
p,ร

80
103

29
22

1.5
1.5

0.6
27

90
87

112
118

120
6

7
1

1
0.43

1.4
0.3

102
36

29.5
1.5

1.5
0.6

26
90

87
112

118
119

6
6,5

1
1

0,29
2.1

1.1
105

37
29

2
1.5

0.6
30

89
89

114
121

126
5

8
1.5

1.5
0.43

1.4
0.3



Y
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e
a

ri
n

g
 f
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n

g
e

d
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n
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s
w
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h

 c
a

s
t 

h
o

u
s

in
g

d 
12

-1
00

 m
m

ซุด
ตล

ับล
ูกป

็นว
าย

 น
บบ

หน
้าแ

ปa
u 

ซน
ิดพ

้-วL
 สอ

เห
ล็ก

หล
่อ 

d 
12

-10
0 

มม
.

Dim
ensi

ons
Mas

s 
Des

igna
tion

s
Unit

1* 
Hou

sing 
Y-be

anng
ช

A,
°a

J
L

N
G

mm
kg

-
12

26
11

55.5
54

76
11.5

10
39.1

0.48
FY 1

2 FM
FY 5

03 M
YET

 203
/12

32.9
0.47

FY 1
2 TF

FY 5
03 M

YAR
 203

/12-
2F

15
26

11
55,6

54
75

11.5
10

39.1
0.47

FY 1
5 FM

FY 5
03 M

YET
 203

/15
32.9

0.45
FY 1

5 TF
FY 5

03 M
YAR

 203
/15-

2F
17

26
11

55.6
54

76
11.5

10
39.1

0.46
FY 1

7 FM
FY 5

03 M
YET

 203
-

40.4
0.48

FY 1
7 W

M
FY 5

03 M
YEL

 203
32.9

0.44
FY 1

7 TF
FY 5

03 M
YAR

 203
-2F

20
29.5

*11
63.3

63.5
36

11.5
10

42.5
0.62

FY 2
0 FM

FY 5
04 M

YET
 204

45̂5
0.55

FY 2
0 W

M
FY 5

04 M
YEL

 204
37̂3

0.50
FY 2

0 TF
FY 5

04 M
YAR

 2C4
-2F

39.5
0.Ô

0
FY 2

0 KG
FY 5

04 M
3620

04 3
TN

25
30

12
74.6

70
95

11.5
10

42.5
0.78

FY 2
5 FM

FY 5
05 M

YET
 205

45̂9
0.33

FY 2
5 W

M
FY 5

05 M
YEL

 205
38.3

0.77
FY 2

5 TF
FY 5

05 M
YAR

 205
-2F

39.5
0.77

FY 2
5 KG

FY 5
05 M

3620
05 3

TN
30

32.5
13

93.7
32.5

108
11.5

10
46.7

1.10
FY 3

0 FM
FY 5

06 M
YET

 206
50.1

1,20
FY 3

0 W
M

FY 5
06 M

YEL
 206

42.2
1.10

FY 3
0 TF

 350
«FY

 506
 M

YAR
 206

-2F
43

1.10
FY 3

0 KG
F̂Y 

506 
M

3620
06 3

TN
35

34.5
13

106,
4

92
118

14
12

50.4
1.50

FY 3
5 FM

FY 5
07 M

YET
 207

53.3
1.55

FY 3
5 W

M
FY 5

07 M
YEL

 207
46.4

1.40
FY 3

5 TF
FY 5

07 M
YAR

 207
-2F

45.5
1.45

FY 3
5 KG

FY 5
07 M

3620
07 3

40
38.5

14
115.

9
101.

5
130

14
12

56.7
1.95

FY 4
0 FM

FY 5
08 M

YET
 208

58.9
2.05

FY 4
0 W

M
FY 5

08 M
YEL

 208
54.2

1.90
FY 4

0 TF
FY 5

08 M
YAR

 208
-2F

51
1.90

FY 4
0 KG

FY 5
08 M

3620
08 3

1) Th
e un

its F
Y-W

M a
re a

lso a
vaila

ble w
ith (

linge
rs or

 floc
ked 

fling
ers; 

they
 the

n ca
rry t

he s
uffix

es F
 or L

. e g
. FY

 17 W
F'or

 
FY 1

7 พ
L

Th
e 

um
ts

 F
Y

-T
F 

ar
e 

al
so

 a
va

ila
bl

e 
w

ith
 f

lo
ck

ed
 f

lin
ge

rs
 o

r 
w

ith
ou

t 
fli

ng
er

s;
 t

he
y 

th
en

 c
ar

ry
 t

he
 s

uf
fix

es
 L

 o
r 

M
, 

e.
g.

FY
 1

2 
TL

 o
r 

FY
 1

2 
TM

Seri
es F

Y-FM
Sen

es F
Y-W

M
Seri

es F
Y-TF

. FY
J-TG

 
Seri

es F
Y-KG

Dim
ensi

ons
d 

A,
a2

0»
J

L
N

G
T

Mas
s

Des
igna

tion
s

Unit'
*

Hou
sing

Y-be
anng

mm
kg

-
45

39
14

119.1
105

137
16

14
5๐.7

2.15
FY 4

5 FM
FY 5

09 M
YET

 209
58,9

2.25
FY 4

5 W
M

FY 5
09 M

YEL
 209

54;2
2.10

FY 4
5 TF

FY 5
09 M

YAR
 209

-2F
50

43
15

125.4
111

143
18

16
60.7

2.55
FY 5

0 FM
FY 5

10 M
YET

 210
5๐. 1

2.70
FY 5

0 W
M

FY 5
10 M

YEL
 210

50.6
2.50

FY 5
0 TF

FY ๐
10 M

YAR
 210

-2F
55

47.5
16

150.
8

130
162

18
16

67.4
3.60

FY 5
5 FM

FY 5
11 M

YET
 211

74.6
3.85

FY 5
5 W

M
FY 5

11 M
YEL

 211
64.4

3.60
FY 5

5 TF
FY 5

11 M
YAR

 211
-2F

SO
52

17
161.9

143
175

18
16

80.3
5.00

FY 6
0 W

M
FY 5

12 M
YEL

 212
73.7

4.50
FY 6

0 TF
FY 5

12 M
YAR

 212
-2F

65
52.5

17
161.9

149.
5

187
18

16
73.7

5.30
FY 6

5 TF
FY 5

13 M
YAR

 213
-2F

70
51

22
161.9

152
193

19
16

76.1
6.00

FYJ 
70 T

G
FYJ 

514
YAJ 

214-
2F

80
55.5

23
179.4

165
208

22
20

84.3
7.60

FYJ 
80 T

G
FYJ 

516
YAJ 

216-
2F

90
65

25
193.7

187
235

22
20

97.9
11.5

FYJ 
90 T

G
FYJ 

518
YAJ 

218-
2F

100
70

25
215.

9
210

265
27

24
110,1

15.0
FYJ 

100 
TG

FYJ 
520

YAJ 
220-

2F

The 
units

 FY-
WM 

are a
lso a

vaila
ble w

ith f
linge

rs or
 floc

ked 
fling

ers; 
they

 the
n ca

rry t
he s

uffix
es F

 or L
. e q

 FY
 45 

WF 
or 

FY 4
5 W

l
The 

units
 FY-

TF u
nd F

YJ-T
G ar

e als
o av

ailab
le w

ith f
lock

ed f
linge

rs or
 with

out 
fling

ers; 
they

 the
n ca

rry t
he s

uffix
es L

 or M
 

and 
p or

 J re
spec

tivel
y, e.

g. F
Y 45

 TL 
or F

Y 45
 TM

 and
 FYJ

 70 
TP o

r FY
J 70

 TJ



Y
-b

e
a
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n

g
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n

g
e

d
 u

n
it

s
w

it
h

 c
a

s
t 

h
o

u
s

in
g

ช 
12

-5
0 

m
m

ชุด
ตล

ับล
ูกป

ีนว
าย

 แ
บบ

หน
้าแ

ปล
น 

‘ซน
้ดต

ํ'วเ
สอ

เห
ล็ก

หล
่อ 

d 
12

-50
 ม

ม.

Dim
ensi

ons
Mas

s 
Des

igna
tion

s
Unit

s' 
Hou

sing 
Y-be

anng
d

A,
a2

°a
H

J
L

N
G

T
mm

kg
-

12
26

11
50,8

98.5
76.5

57
11.5

10
39.1

0.43
FYT

B 12
 FM

FYT
B50

3M
YET

 203
/12

32.9
0.42

FYT
B 12

 TF
FYT

B50
3M

YAR
 203

/12-2
F

15
26

11
50.8

98.5
76.5

57
11.5

10
39.1

0.42
FYT

B 15
 FM

FYTB
503

M
YET

 203
/15

32.9
0.40

FYT
B 15

 TF
FYTB

503
M

YAR
 203

/15-
2F

17
26

11
50.8

98.5
76.5

57
11.5

10
39.1

0.41
FYT

B 17
 FM

FYT
B 50

3M
YET

 203
40̂4

0.43
FYT

B 17
 WM

FYTB
503

M
YEL

 203
32.9

0.39
FYT

B 17
 TF

FYT
B50

3M
YAR

 203
-2F

20
29.5

11
50.8

112
90

60.5
11.5

10
42.5

0.52
FYT

B 20
 FM

FYT
B50

4 M
YET

 204
45.6

0.55
FYT

B 20
 WM

FYT
B50

4 M
YEL

 204
37.3

0.50
FYT

B 20
 TF

FYT
B50

4 M
YAR

 204
-2F

39.5
0.50

FYT
B 20

 KG
FYT

B50
4 M

3620
04 B

TN
25

30
12

63.5
124

99
70

11.5
10

42.5
0.64

FYT
B 25

 FM
FYT

B50
5M

YET
 205

45.9
0.69

FYT
B 25

 WM
FYT

B 50
5M

YEL
 205

38,8
0.63

FYT
B 25

 TF
FYTB

505
M

YAR
 205

-2F
39.5

0.63
FYT

B 25
 KG

FYTB
505

M
3620

05 B
TN

30
32.5

13
76.2

141.
5 1

16.5
83

11.5
10

46.7
0.95

FYT
B 30

 FM
FYTB

506
M

YET
 206

•50.1
1.00

FYT
B 30

 WM
FYT

B50
6M

YEL
 206

42.2
o!93

FYT
B 30

 TF
FYT

B50
6M

YAR
 206

-2F
43

0.90
FYT

B 30
 KG

FYT
B 50

6M
3620

06 B
TN

35
34.5

13
88.9

156
130

96
14

12
50.4

1,30
FYT

B 35
 FM

FYT
B50

7 M
YET

 207
53.3

1.40
FYT

B 35
 WM

FYT
B50

7M
YEL

 207
46.4

1.25
FYT

B 35
 TF

FYT
B50

7M
YAR

 207
-2F

45.5
1.25

FYT
B 35

 KG
FYT

B50
7M

3620
07 B

40
38.5

14
88,9

171.
51

43,5
102

14
12

56.7
1.70

FYT
B 40

 FM
FYT

B50
8M

YET
 208

58.9
1.80

FYT
B 40

 WM
FYT

B50
8M

YEL
 208

54.2
1.65

FYT
B 40

 TF
FYT

B50
8M

YAR
 208

-2F
51

1.65
FYT

B 40
 KG

FYT
B50

8M
3620

08 B

1> 
units

 FYT
B-W

M a
re a

lso a
vaila

ble w
ith (

linge
rs or

 Hoc
ked 

fling
ers; 

they
 the

n ca
rry t

he s
uffix

es F
 or L

 eg
 

FYT
B 17

 WF
 or F

YTB
 17 

WL
The 

units
 FYT

B-TF
 are

 also
 ava

ilabl
e wi

th fl
ocke

d fli
nger

s or 
with

out 
fling

ers; 
they

 the
n ca

rry t
he s

uffix
es L

 or M
 eg

 
FYT

B 12
 TL 

or F
YTB

 12 
TM

Seri
es F

YT3
-FM

Seri
es F

YTB
-WM

Seri
es F

YTB
-TF

Seri
es F

YTB
-KG

Dim
ensi

ons
Mas

s 
Desi

gnat
ions

Unit
1 

Hou
sing 

Y-be
arin

g
d 

A, 
A2 

Da 
H 

J 
L 

N 
G 

T
mm 

kg
45

39
14

98,4
178.

51
48.5

111
16

14
56.7

1.35
FYT

B 45
 FM

FYT
B 50

9 M
YET

 209
58.9

1.95
FYT

B 45
 WM

FYT
B 50

9 M
YEL

 209
54.2

1.30
FYT

B 45
 TF

FYT
B 50

9 M
YAR

 209
-2F

50
43

15
101.

61
89

157
116

18
16

60.7
2.20

FYT
B 50

 FM
FYT

B 51
0 M

YET
 210

66.1
2.35

FYT
B 50

 WM
FYT

B 51
0 M

YEL
 210

60̂6
2.15

FYT
B 50

 TF
FYT

B 51
0 M

YAR
 210

-2F

ro
1) Th

e un
its F

YTB
-WM

 are
 also

 ava
ilabl

e wi
th fl

inge
rs or

 floc
ked 

fling
ers; 

they
 the

n ca
rry t

he s
uffix

es F
 or L

. e.g
.

FYT
B 45

 WF
or F

YTB
 45 

WL
The 

units
 FYT

B-TF
 are

 also
 ava

ilabl
e wi

th fl
ocke

d fli
nger

s or 
with

out 
fling

ers; 
they

 then
 carr

y th
e su

ffixe
s L 

or M
, e.g

. 
FYT

B 45
 TL 

or F
YTB

 45 
TM
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แ 
m
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w
ith

 c
as

t 
ho

us
in

g 
d 

20
-5

5 
m

m
ชน

ิดต
ัวเ

สิอ
เห

ล็ก
หล

่อ 
d 

20
-S

5 
มม

.

§ï
.

ะ,
'

o' 5 n —} 3 ไ if

Dim
ensi

ons
d 

A 
A,

a2
°1

H
H,

H2 
■L

1-,
-2

4
N

N,
*1

Mas
s D

esig
nati

ons
Unit

1 *'
; Hou

sing
Y-be

anng

mm
kg

-
20

34
13.5

25
19

92
76

54
97

62
10

54
32

16
23.5

0.75
TU

20F
M

TU5
04 M

YET
204

26.6
0.78

TU 2
0W

M
TU5

04 M
YEL

204
18,3

0.73
TU 2

0TF
TU5

04 M
YAR

204-
2F

20.5
0.73

TU 2
0KG

TU5
04 M

3620
04 B

TN
25

34
13.5

25
19

91
76

53
100

64
10

52
33

16
23.5

0.78
TU 2

5FM
TU 5

05M
YET

205
26.9

0.83
TU 2

5W
M

TU 5
05M

YEL
205

19.3
0.77

TU
25T

F
TU 5

05M
YAR

205-
2F

20.5
0.77

TU 2
5KG

TU 5
05M

3620
05 3

TN
30

37
13.5

28
22

104
89

56
114

70
10

57
37

16
26.7

1.25
TU

30F
M

TU 5
06M

YET
206

30.1
1,30

TU 3
0W

M
TU 5

06M
YEL

206
22.2

1.25
TU3

0TF
TU 5

06M
YAR

206-
2F

23
1.20

TU3
0KG

TU5
06M

3620
06 B

TN
35

37
13.5

30
22

103
89

64
129

78
12

64
38

17
29,4

1.55
TU3

5FM
TU5

07M
YET

207
32.3

1.60
TU3

5W
M

TU5
07M

YEL
207

25.4
1.45

TU 3
5TF

TU5
07M

YAR
207-

2F
24.5

1.45
TU

35K
G

TU5
07M

3620
07 3

40
49

17.5
33

29
115

101
83

145
88

15
83

50
19

32,7
2.35

TU4
0FM

TU 5
08M

YET
208 

4
34.9

2.45
TU4

0W
M

TU 5
08M

YEL
208

30̂2
2.30

TU4
0TF

TU 5
08M

YAR
208-

2F
27

2.30
TU

40K
G

TU5
08M

3620
08 3

45
49

17.5
35

29
117

101
83

144
87

15
83

49
19

32.7
2,35

TU4
5FM

TU 5
09M

YET
209

34.9
2.45

TU4
5W

M
TU 5

09M
YEL

209
30.2

2.30
TU4

5TF
TU5

09M
YAR

209-
2F

50
49

17.5
36

29
117

101
83

149
90

16
86

49
19

32.7
2.45

TU
50F

M
TU 5

10M
YET

210
38,1

2.60
TU

50W
M

TU 5
10M

YEL
210

32.6
2.40

TU
50T

F
TU 5

10M
YAR

210-
2F

55
64

27
41

35
146

130
102

171
106

19
95

64
25

36.4
3.90

TU
55F

M
TU 5

11M
YET

211
43.6

4.15
TU

55W
M

TU 5
11M

YEL
211

33,4
3,85

TU
55T

F
TU 5

11M
YAR

211-
2F

1) Th
e un

its T
U-W

M a
re a

lso a
vaila

ble w
ith (

linge
rs or

 floc
ked 

(ling
ers; 

they
 then

 carr
y th

e su
ffixe

s F 
or L

, e.g
. TU

 20 
WF 

or
TU 2

0 W
L

Th
e 

un
its

 T
U

-T
F 

ar
e 

al
so

 a
va

ila
bl

e 
w

ith
 f

lo
ck

ed
 (

lin
ge

rs
 O

f w
ith

ou
t 

(li
ng

er
s;

 t
he

y 
th

en
 c

ar
ry

 t
he

 s
uf

fix
es

 L
 o

r 
M

, 
e.

g.
TU

 2
0 

TL
 o

r 
TU

 2
0 

TM

Sen
es T

U-FM
Seri

es T
U-W

M
Sen

es T
U-TF

Sen
es T

U-KG

■'ง GJ



Y-
bea

nng
 pl

um
me

r b
loc

k u
nit

s
wit

h c
ast

 ho
usi

ng
d 

12-
100

 m
m

ชุด
ตล

ํบล
ูกป

ีนว
าย

แบ
บพ

ล้ม
เม

อร
่บล

็อค
 

‘ช
นิด

ตัว
เส

อเ
ป็น

เห
ล็ก

หล
่อ 

. 
d 

น-
10

0 
มม

.

Dim
ensi

ons
d 

A 
A,

H
H,

H2
J mm

J max
L

N
N,

G
*1

Mas
s D

esig
nati

ons
Unit

1'
Hou

sing
Y-be

anng

mm
kg

-
12

32
18

56
30.2

14
88

106
127

20.5
11.5

10
22.1

0.54
SY 1

2FM
SY 5

03M
YET

 203
/12

15.9
0.52

SY 1
2TF

SY 5
03M

YAR
 203

/12-
2F

15
32

18
56

30.2
14

88
106

127
20.5

11.5
10

22.1
0,53

SY
15F

M
SY 5

03M
YET

 203
/15

15.9
0.51

SY
15T

F
SY 5

03M
YAR

 203
/15-

2F
17

32
18

56
30.2

14
38

106
127

20,5
11.5

10
22.1

0.52
SY 1

7FM
SY 5

03M
YET

 203
23,4

0.54
SY1

7WM
SY 5

03M
YEL

 203
15.9

0.50
SY1

7 TF
SY 5

03M
YAR

 203
-2F

20
32

20
64

33.3
14

88
106

127
20,5

11.5
10

23.5
0.59

SY2
0FM

SY5
04 M

YET
 204

26.6
0.62

SY 2
0W

M
SY5

04 M
YEL

 204
18.3

0.57
SY2

0TF
SY5

04 M
YAR

 204
-2F

20.5
0.57

SY 2
0KG

SY5
04 M

3620
04 3

TN
25

36
21

70
36.5

16
94

110
130

19,5
11,5

10
23.5

0.73
SY 2

5FM
SY 5

05M
YET

 205
26.9

0.78
SY 2

5W
M

SY 5
05M

YEL
 205

19.3
0.73

SY2
5 TF

ZjJ
SY 5

05M
YAR

 205
-2F

20.5
0.72

SY2
5KG

SY 5
05M

3620
05 3

TN
30

40
25

82
42.9

17
108

127
152

23.5
14

12
26.7

1.10
SY 3

0FM
SY 5

06M
YET

 206
30,1

1.20
SY3

0W
M

SY5
06M

YEL
 206

22.2
1,10

SY3
0TF

SY5
06M

YAR
 206

-2F
23

1,15
SY3

0 KG
SY 5

06M
3620

06 3
TN

35
45

27
93

47.6
19

119
133

160
21

14
12

29.4
1.55

SY 3
5FM

SY5
07M

YET
 207

32.3
1.6๐

SY3
5W

M
SY5

07M
YEL

 207
25.4

1.45
SY 3

5TF
 พ-

SY5
07M

YAR
 207

-2F
24.5

1,45
SY 3

5KG
SY5

07M
3620

07 8
40

48
30

99
49.2

19
125

146
175

24.5
14

12
32.7

1.85
SY4

0FM
SY 5

08M
YET

 208
34.9

1.95
SY4

0W
M

SY 5
08M

YEL
 208

30.2
1.80

SY4
0TF

SY5
08M

YAR
 208

-2F
27

1,80
SY4

0KG
SY 5

08M
3620

08 B

1) Th
e um

ts SY
-WM

 are
 also

 ava
ilabl

e wit
h (li

nger
s or 

(lock
ed fl

inger
s; th

ey th
en c

arry
 the 

sutfi
xes 

F or
 L, e

.g. S
Y 17

 WF
 or 

SY 1
7 WL

The
 uni

ts S
Y-T

F ar
e al

so a
vail

able
 wit

h (lo
cked

 flin
gers

 or 
with

out 
(ling

ers; 
they

 the
n ca

rry 
the 

suff
ixes

 L o
r M,

 e.g
.

SY 
12 T

L or
 SY

 12 
TM

Sen
es S

Y-FM
Sen

es S
Y-W

M
Sen

es S
Y-TF

. SY
J-TG

 
Seri

es S
Y-KG

Dim
ensi

ons
Mas

s D
esig

nati
ons

Unit
1’ 

Hou
sing 

Y-be
anng

d 
A 

A, 
H 

H1 
H2 

J 
J 

L 
N 

N, 
G 

ร1 
min 

max
mm 

kg
45

48
32

107
54

21
135

152
187

22,5
50

54
34

114
57,2

22
149

165
203

26
55

60
35

125
63,5

24
162

181
219

27.5
60

60
42

137
69.9

26.5
179

202
240

29.5
65

65
44

150
76.2

29
190

216
257

35
70

65
46

f 55
79.4

29
202

218
260

30
80

78
50

175
88.9

30
219

245
290

35
90

88
54

200
101.

63
4

253
271

327
35

100
95

57
225

115
38

286
330

380
48

14
12

32,7 34.9 30.2
i

li
ïr

SY 5
09 M

 
SY 5

09 M
 

SY 5
09 M

YET
 209

 
YEL

 209
 

YAR
 209

-2F
18

16
32.7 38.1 32.6

2.75 2.90 2.70
SY 5

0 FM
 

SY 5
0 W

M 
SY 5

0 TF
SY 5

10 M
 

SY 5
10 M

 
SY 5

10 M
YET

 210
 

YEL
 210

 
YAR

 210
-2F

18
15

36.4
 

43.6 33.4
3.65 3.90 3,60

SY 5
5 FM

 
SY 5

5 W
M 

SY 5
5 TF

SY 5
11 M

 
SY 5

11 M
 

SY 5
11 M

YET
 211

 
YEL

 211
 

YAR
 211

-2F
18

16
46.8 39,7

4.75 4.45
SY 6

0 W
M 

SY 6
0 TF

SY 5
12 M

 
SY 5

12 M
YEL

 212
 

YAR
 212

-2F
22

20
42.9

5,70
SY 6

5 TF
SY 5

13 M
YAR

 213
-2F

22
20

44,4
6.40

SYJ
 70 

TG
SYJ 

514
YAJ

 214
-2F

22
20

49.3
9.70

SYJ
 80 

TG
SYJ

 516
YAJ

 216
-2F

26
24

56.3
13,8

SYJ
 90 

TG
SYJ

 518
YAJ

 218
-2F

26
24

66
19.0

SYJ
 100

 TG
SYJ

 520
YAJ

 220
-2F

1) Th
e un

its S
Y-W

M a
re a

lso a
vaila

ble w
ith f

linge
rs or

 floc
ked 

fling
ers; 

they
 then

 can
y th

e su
ffixe

s F 
or น

 e.g.
 SY 

45 พ
 or

 
SY 4

5 W
L

The 
units

 SY-
TF a

nd S
YJ-T

G ar
e als

o av
ailab

le w
ith f

lock
ed fl

inge
rs or

 with
out 

fling
ers; 

they
 the

n ca
rry t

he s
uffix

es L
 or M

 
and 

p or
 J re

spec
tivel

y, e.
g. S

Y 45
 TL 

or S
Y 45

 TM
 and

 SYJ
 70 

TP o
r SY

J 70
 TJ
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ภ า ค ผ น ว ก  ง

ภาคผนวก ง 1ป็นรายละIอียดเนื้อหาของการอบรมเรื่องการอ่านแบบจะประกอบไปด้วย 
สามส่วนคือ

(1) การอ่านแบบประกอบ หรือการมองภาพฉาย

(2) การอ่านสัญลักษณ์

(3) แบบทดสอบ

»
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ก า ร ม อ ง ภ า ’พ ฉ า ฆ

(Ortho G raphic Drawing)
ภาพฉาย ะหมาบทงภาพที่มองจากชิ้นงานจริง ฉายไปปรากฏรูปทรงบนระบาน ใบการเข ียนแบบชิ้นงานหรือ 

ส่วนใด  ๆ ผ ู้อ ่านแบบหรือผู้ปฏ ิบ ํต ิด ้องมองภาพได้ช ัดเจนและคูเหม่อนชิ้นงานจริงนบ สามารกเข ียนภาพสามม ่ต ิได ้ แต่การ 
เข ียนภาพสามม่ต ิเข ียนบุ่งยากและใช้เวลามากกว่าการเขียนแบบภาพงาย ฉะบนจึงน๊ยมใช้ภาพฉายทียนแบบในการสงงาน 
และใช้ภาพตัดเช้าช่วยในการเขียนภาพ

ในการเขียนภาพฉายจำเป็นมากที่จะด้องรู้จ ักระนาบและการมองภาพบนระนาบ■ ชองการฉายภาพ

1 m r « j  ร ะ !ทบแตะกา-)}พงภา)•เมใทะนาบVBงภาททาย

การฉายภาพของแต่ละด้านไม่ว่าจะอยู่มมของกา!รฉายภาพ 1, 2, 3, 4 การมองภาพฉายไปยังระนาบต่างๆ 
นนด้องรดกฎแบๆๆตังนี่

1. ภาพด้านหน้ามองจากขวาม่อแล้วฉายภาพไปยังระนาบดิง
2. ภาพด้านช้างมองจากซ้ายม่อแล้วฉายภาพไปยังระนาบช้าง
3. ภาพด้านบนมองจากด้านบนแล้วฉายภาพไปยังระนาปนอน

I
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การเข ียนภาพ กาย การเข ียนภาพฉายสำหรับงานเขียนแบบเครื่องกท จะฉายไปบนระนาบแก้วเก ิดภาพฉาย 
3 ด้าน ภาพด้านหน้า ด้านด้าง ด้านบน

ระบบฑ1ด้1บการเขียนแบนภาพงายทนยมเขียนในปจจุใ'โนม 2 ระบบคีอ

(1) ระบบ E (ISO - method E)

ก้ญก้กษณ์การมองภาพ

(2) ระบบ A (ISO-melhod A)

(1) การเขียนแบบฉายระบบ E จะเป็นการเขียนภาพฉายรเมที่ 1 (First-Angle Projection) วูปที่ 1.2

1
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การมองภาพจายมุมท ี่ 1 (First Angle Projections) การฉายภาพ 3 ด ้านก็เหมอนการมองชิ้นง่านท ี่ม 
จากรองรบภาพที่เก ิดจากการมอง ซงประกอบด้วยภาพด้านหน้า, ภาพดานข้าง, ภาพดานบน

ภาพ «ายจากการ»องภาพ)เมท ี่ 1

เร^;กั*,^ภาVIด้านหน้า ภาพด้าน•ทาง

ภาพด้านบน

• ภ า)•เท าบ เท ิด จาท ภ า}■ เท าบ )ก ุาท ึ่ 1

ภาพฉายดานหน้า ภาพดานข้างมองทางซ้าย ดานบนอยู่ดานล่าง เก ิดจากการหมุบระนาบนอนและระนาบ 
ข้างให้อยู่แนวเดียวกับภาพดานหน้า

หมายท}คุ ภาพด่านข้างจะตองมองด้านซ้ายม๊อฃองภาพเสมอในการเขียนภาพฉายมุมท่ี 1
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การเขียนแบบภาพฉายระบบ A จะเป็นการเขียนภาพฉายมุมที่ 3 (Third Angle Projection) ชนงานจะถูก 
สมมุติมองที่มุมที่ 3 โดยที่วไปแล้วทิศทางการมองภาพจะมองมุมที่ 1 กันมาก แต่การฉายภาพตามมุมที่ 3 นี้ อเมริกา 
ได้บ่าไปใช้ ' และได้กำหนดการมองภาพแตกต่างกันจากกฎเกณฑ์ เพราะภาพด้านช้างจะด้องไปมองทางด้านขวามีอชอง 
ชนงาน การมองภาพแต่ละด้านจะถือเอาระนาบรับภาพกนสายดากับวสดุดงรูป ในการมองภาพมุมที่ 3 นี้ ด้านหน้า 
ด้านบนมองเหมีอนมุมที่ 1 แต่การวางภาพไม'เหมือนกับ ภาพด้านช้างจะมองทางด้านขวามือ

คาบขาง

แ ส ด งท าว)]อ งภ าพ น ุ)/ท ี่ 3

1



การJJองภาพ)ทเที่ 3 (ฑโird ang le P ro jection ) ภาพดานหนำ ภาพดานข้างจะมองด!านขวามอของ 
ขบงาบ ภาพด้านบนจะอยู่ด้านบนของภาพด้านหน้าเพวาะเทิดจากกาวห)JUวะนาบนอน แถะวะนาบข้างให้'อยู่แนวเดียวกับ

ภาพค้านบน

ภ าไ'*ทาบ จากทาา)เถงภา}'ท!นท ึ่ 3

!
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ก าว ท า})แ ด !/นาดภาไ'{สเกตขภาพ ท าบ

ก าว ก ำ})น ด ข น าด ภ า}แ ท ก ด ไ/ภ า>1ต า ‘มมด

)



กาชเขียนสัญลักษณ์งานเขอมเบองตน
No. ซอวยขต ่อแนวเช ื่อน ภาใ'เซนงาน ส์ญลํกษทไ

1. „ เช ื่อ )เต ่อซนแบบถ)เขอบ 
(Suit weld with raised edges) J K .

2. เช ื่อ»เต ่อซนแบบขอโทเนาน 
(Square bult weld)

—

3. เช ื่อ)เต ่อซนแบบบากฅ ํวว (v) 
(Single-V bult weld.) V

4. (ขอนต ่อขนแนบบากฅ ํวว (v) ต้าน(ดีขๆ 
(Single bevel bull weld)

& 1 /

5. (ขอนต่อขนแบบบากดี'วว (v) นรากนรอด ี’ววาข (Y) 
(Single V bull weld w ill) board root lace) y

6. เช ื่อ»เต ่อซนแบบบากขางเดขว)ไวากในอฅ ํววายขางเดขว 
(Single-bevel bull wled with board root face) Y

7. เช ื่อ)เต ่อซนแบบบากฅ ํวข (บ) 
(Single บ Dull weld) V■ M  M H

8. (ขอนด ี’รขนแบบดี’ว ท  (j) ข ้าง(ด ีเท 
(Single J weld) Y

1
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No. ช ื่อรอขฅ ่อแนวเช ื่อ )!

เช ื่อ )เค ้วขใเแนวเช ื่อ }!ซ)!ล ืกออกข ้าง>ไลํง
(Backing โบก)

ภาพชิ้นงาน

รริร ิ SOSA

สัญลักษณ์

KZ7

10. เช ๊อแชนกาก ท)อเช ิอ )!ฅ ้วท ๊ 
(Fillet weld)

เช ื่อแท ่อเกยแบบเชอ)แป ็แร ่อง  ๆ
(Plug weld)

เช ื่อแต ่อเกนแบบจุด ท)อเช ื่อแสปอด 
(Spot weld)

O

14.

เขอ}!ฅอเกขแนนเขอ}1ฅะเขฆ 
(Scam weld)

เช ื่อ}}พอก

IZ 7Z 22&!vW \xx\\\\W

1
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งานพี่อมบางกรงตองพ ี่อมงานง์ามความหนามากๆ จำเป ็นดองพี่อมท้ง 2 ข้าง ค ือดามหน้า และด้านหลัง 
ด้งบ็บการเขียนลัญลกษณ์งานพี่อมโาด้องกำหนดเปินแบบผสม

;• ก า ร เ ย ย น ส ั ญ ล ั ก ษ ณ ์ ง า น เ ข ึ ่ อ ม น ' บ ' น ผ ส ม

1
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ส ์ ญ ล ั ก ษ ณ ์ เ ษ ี ่ ม เ ต ิ ม

การพ ี่อมบางคTงต่ยงกำหนด■ รายกะเอียดสัญลักษณ์ถง'1ปเพมเติม เพ ี่อให้งานเชื่อมที่ออกมาตามความต้องการ 
ต้องระบุส ัญลักษณ์เพี่มที่ส ัญสักษณ์งานเชื่อม

I) ท้าต้องการเชื่อมโดยรอบชิ้นงาน ให้'ระบ ุส ัญ ลักษณ์วงทคม

2) ท้าต้องการเซอมหน้างาน ซึ่งหมายกึงงานในศนามหรืองาบที๋ 
อยู่นอกโรงงาน ไห ้ระบ ุส ัญลักษณ์เป ็นร ูป0ง 3

3) ท ้าต้องการระบุกระบวนการเซึ่อมตัวเลข 21 เป ็นกระบวนการ 
เชื่อมให้เป็นไปดาม ISO 4063

1
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ให ้นำห ้วข ้อ A, 0, C ท1อ D ของรูปแสดงการเตรียมขิ๋นงานเชื่อมใส่ในกรอบส์พสี่ยม■ ของภาพชิ้นงานที่แสดง 
ตัวยตัญตักษณ์แนวเชื่อมให้ถูกตัอง

จงจบค่ตัญตักษณ์พ ึ๋นฐานกับภาพตัดแสดงแนวเชื่อม ภาพใดแสดงขนาดแนวเชื่อม

I
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จงเขียนสัญส์rm ณไทนเชื่อมตามกำสํ่งที่กำห่นดให้

๏

เชื่อ»เบากห้า X

๏ ,

เชื่อ)เบากฟ้า บ

เชื่อ)เพ่อดํ้งเท:เขบคู่ เขก»เบากติ''» V

๏

เชึ่อนบากคัว V แคะVซอนฅ่อคัง เชอ}เต่อคังฅะเชบนน

๏ .

เชื่อ)เบากฟ้า K

๏

เชอ}เต่อเกย คะเซใ]ก่

!
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ผู้วิจัย๓ ดเมื่อวันที่ 20 พๆษศจิกายน พ.ศ. 2512 เป็นบุตรคนที่ 2 ของนายวินัย เจตนชัย 
และนาง รุ่งนภา กอเกียรตินันท์โดยมีพี่นัองทั้งหมด 5 คน สำเร็จชนอนุบาล และประถมปลายที่ 
โรงเรียนสมปรารถนา จากนั้นจึงสืกษาต่อระดับมัธยมสืกษาตอนต้น ท่ี'โรงเรียนแอ'ดเวนตีสเ'อกมัย 
และระดับมัธยมสืกษาตอนปลายที่โรงเรียนศรีวิกรมั ระดับอุดมสืกษาผู้วิจัยไต้สืกษาที่ 
มหาวิทยาลัยเกษตรศาสตร์ คณะวิศวกรรมศาสตร์ภาควิชาเครื่องกล ในลาชาวิชาเอกยานยนต์ 
จนสำเร็จการสืกษ'าใน'ปี พ.ศ. 2535

หลังจากจบการสืกษาในระดับอุดมสืกษาผู้วิจัยไต้ทำงานดับบรีษัท โตโยต้ามอเตอร  ์
ประเทศไทย จำดัด ซึ่งเป็นโรงงานอุตสาหกรรมประกอบยานยนต์ เมื่อวันที่ 1 เมษายน พ.ศ2534 
ในตำแหน่ง ว ิศวกรเครื่องกลในปีพ.ศ.2537 ผู้วิจัยไต้รบการเลื่อนขั้นเป็นวิศวกรอจุโสในหน่วยงาน 
ออกแบบและจัดสร้างเครื่องจักร และในปี พ.ศ.2538 ผู้วิจัยไต้สืกษาต่อในระดับปรญญาโทที่ 
จุฬาลงกรณ์มหาวิทยาลัย ในคณะวิศวกรรมศาสตร์ภาควิชาอุตสาหการ จนสำเร็จการสืกษาในปี 
พ.ศ.2542 ปัจจุบันผู้วิจัยยังทำงานประจำอยู่ที่บรีษ’ท โตโยต้ามอเตอร์ประเทศไทย จำดัด ใน 
ตำแหน่งนัวหน้าวิศวกร หน่วยงานออกแบบและจัดสร้างเครื่องจักร

1|
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