
บทที 5

วิจารณ์ผลการวิจัย

5.1 การทดสอบองค์ประกอบของฝ่นทรายแบบ

ฝ่นทรายท่ีนำมาทดสอบสามารถแยกเป็นกลุ่มต่างๆได้ดังตารางท่ี 5.1 ดังน้ี
AFS.NO. %Active

Clay

ฝ่นกลุ่มท่ี1 90.71 15.5
ฝ่นกลุ่มท่ี2 112.39 23.14
ฝ่นกลุ่มท่ีร 189.78 43.64

นอกจากน้ีฝ่นทรายแบบท่ีนำมาวิเคราะห์อาจจะแบ่งได้มากกว่า 3 กลุ่มซ่ึงข้ึนอยู่กับระยะเวลาท่ี 
เก็บตัวอย่างและจำนวนตัวอย่างท่ีเก็บ

5.2 การศึกษาผลกระทบของการเติมฝ่นทรายแบบต่อค่าคุณสมบัติทราย

จากผลการทดลองใน บทท่ี 4 จะพบว่า การเติมฝ่นมีผลโดยตรงกับค่า Permeability (ความโปร่งทราย) 
และค่า Total clay โดยถ้าย่ิงเติมฝ่นมากย่ิงทำให้ค่า Permeability ลดลง ในทางตรงกันข้ามจะทำให ้
ค่า Total clay เพ่ิมมากข้ึนถ้ามีฝ่นมากข้ึน ซ่ึงค่าเหล่าน้ีล้วนส่งผลต่อคุณภาพของงานหล่อท้ังส้ิน โดย 
เฉพาะปัญหา gas defect โดยเฉพาะผลการทดลองในหัวข้อ 4.2.4 เร่ืองผลการศึกษาผลกระทบของ 
การเติมฝ่นทรายกลุ่มต่างๆท่ีมีต่อค่าคุณสมบัติทรายสามารถแสดง % ฝ่นท่ีเหมาะลมได้ตังตารางท่ี 5.2 

นอกจากนีจากการใช้สถิติวิเคราะห์หาความสัมพันธ์ของค่า Permeability จากการเติมฝ่นทราย 
ท่ี % ต่าง  ๆและจากประเภทของฝ่นในแต่ละกลุ่ม พบว่า ปัจจัยท่ีล่งผลกระทบต่อค่า Permeability มาก 
ท่ีสุดคือ % ฝ่นทรายท่ีเติมลงในแบบทราย
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ตารางท่ี 5.2 แลดง %ฝ่นในแต่ละกลุ่มท่ีเหมาะสม

ตารางแสดง % ฝุ่นที่สามารถเติมได้(โดยที่คาคุณสมบัติทรายอยูในคา Spec) *
ประเภทฝุ่น กลุมท่ี 1 กลุมท่ี 2 กลุมท่ี 3 คา Spec หมายเหตุ

ค่าคุณสมบัติทราย''
Compactability 9% 6% 4% 38 -42 % *ควบคุมคา
Compressive strength 8% 4% 2% 2.1-2.5 kg/cm Active clay =
Tensile strength 8% 8% 7% 0.25-0.35 kg/cm " 11.5 -12.5 %
Permeability NA NA NA >90 Moisture =
Total clay NA NA NA 10.5 - 14.5 % 3.0-3.4 %
Volatile matter NA NA NA 1 - 2.5 %
Loss of Ignition NA NA NA 1.5 - 3 %
AFS.NO 2% 2% 1% 55-65
*NA = ไมสามารถหาคา % ฝุนทีสามารถเติมได 
*ฝุ่นกลุมที 1 มีคา % Active clay = 15.5,ค่า A FS. NO =90.71)
*ฝุ่นกลมที่ 2 มีคา %Active clay =23.14,คา AFS.NO =112.39)
*ฝุ่นกลุ่มที่3 มีคา % Active clay = 43.64,คา AFS.NO =189. 78)
*คา Permeability,Total clay, Volatile matter,Loss of Ignitio^มสามารถหาคา%มีนทีสามารถเติมไดเนืองจากทราย 
ที่ใช้ในการทดลองมีคาดางๆเหล่านี้Outspec อยูแลว
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5.3 การประยุกต์ใช้ฝ่นทรายแบบในสายการผลิตจริง

5.3.1 ในสายการผลิตจริง ฝน่ทรายท่ีเกิดขึน้อาจจะมีขนาดและค่า % Active clay ที่แตกต่างกันทั้งนี้ 
ขึ้นอยู่กับการผลิตชิ้นงานขนาดใหญ่ หรือช้ินงานที่มีฃนาดเล็ก หรือการควบคุม Sand metal ratio * 
โดยที่ถ้าผลิตชิ้นงานที่มีขนาดใหญ่จะส่งผลให้เกิดฝ่นที่มีขนาดเล็ก ในทางตรงกันข้ามถ้าผลิตชิ้นงานที่ 
มีขนาดเล็กจะส่งผลให้เกิดฝ่นที่มีขนาดใหญ่
จากที่กลาวมาทั้งหมดจะพบว่าการควบคุมขนาดและ0/0 Active clay ของฝ่นที่จะนำมาใช้ในการผลิต 
เป็นไปได้ยาก แต่อย่างไรก็ตามถ้าหากสามารถควบคุม Sand metal ratio โดยมีการวางแผนกำหนดให้ 
สายการผลิตผลิตชิ้นงานหล่อที่มีฃนาดใกล้เคียงกันหรือเท่าๆกัน ( Sand metal ratio ใกล้เคียงหรือเท่า 
กัน) ก็จะสามารถช่วยให้การควบคุมขนาดและ % Active clay ทำได้ง่ายขึ้น
5.3.2 % การเติมฝ่นทรายที่เหมาะสมที่สุดนั้นไม่สามารถกำหนดให้ชัดเจนได้ โดยท่ี % การเติมฝ่นท่ี 
เหมาะสมในสายการผลิตหนึ่งอาจจะไม่เหมาะสม กับอีกสายการผลิตหน่ึง ทั้งนี้ขึ้นอยู่กับการควบคุม 
ค่าคุณสมบัติทรายของแต่ละสายการผลิต *

* Sand metal ratio คือ สัดส่วนของทรายกับน้ําเหล็ก โดยนํ้าหนักในการผลิตชิ้นงานหล่อ โดยท่ีถ้าค่า 
Sand metal ratio มากแสดงว่าชิ้นงานมีขนาดเล็ก ในทางตรงกันข้าม ถ้าค่า Sand metal ratio มีค่า 
น้อย แสดงว่าชิ้นงานมีขนาดใหญ่
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