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คำอธิบายสัญลักษณ์และคำย่อ

AOQ (Average Outgoing Quality) 

AOQL(Average Outgoing Quality Limit) 

AQL (Acceptance Quality Control)

AQL (Acceptable Quality Level)

ASS (Average Sample Size)

ATI (Average Total Inspection)

Ej (Expected Frequency)

ERL (Electrical Range Large Transformer) 

H0 (Null Hypothesis)

H, (Alternative Hypothesis)

IQC (Incoming Quality Control)

LTPD (Lot Tolerance Percent Defective) 

MSE (Mean Squared Error)

Oj (Observed Frequency)

O.G.S.(Operation Guidance Sheet)

QA (Quality Assurance Department)

SBT (Spoon Bobbin Transformer)

รพ โ (Switching Transformer)

TR (Thyristor Transformer) 

et (Type I Error, Producer Risk)

P (Type II Error, Customer Risk)

= คุณภาพผ่านออกเฉลี่ย 

= ขีดจำกัดคุณภาพผ่านออกเฉลี่ย 

= การควบคุมคุณภาพเพื่อการยอมรับ 

= ระดับคุณภาพที่ยอม!บได้ 

= ขนาดลี่งตัวอย่างโดยเฉลี่ย 

ะะ จำนวนตรวจพินิจโดยรวมเฉลี่ย 

= ความถี่คาดหมาย 

= หม้อแปลง ERL 

= สมมติฐานหลัก 

= สมมติฐานอื่น 

= การตรวจลอบคุณภาพนำเข้า 

= จำนวนร้อยละบกพร่องที่ยอม!บได้โนรุ่น 

= ความคลาดเคลื่อน 

ะะ ความถี่สังเกต 

ะะ แผ่นแนะนำการปฏิงติงาน 

= แผนกประกันคุณภาพ 

= หม้อแปลง SBT 

= หม้อแปลง ร พ T 

= หม้อแปลง TR

= ความผิดพลาดประ๓ ทที่1 , ระดับความ 

เลี่ยงของผู้ผลิต

-- ความผิดพลาดประ๓ ทที่ 2, ระดับความ 

เลี่ยงของผู้บริโภค
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