
สรุปผลการวิจัย

5.1 สรุปผลการวิจัย

ผลที่ได้จากการทดลอง โดยวัสด ุรองหนุน 4 ประเภท ได้แก่ โฟมอ่อน โฟมแข็ง เส ้นใยและ ฟ ิล ์ม 

แม ่พ ิมพ ์ 2 ความหนา ได้แก่ 1.14 ม.ม. และ 1.70 ม.ม. และ สกรีนป ุน 10 ขนาด ได้แก่ 20, 30, 50, 60, 

70, 80, 100, 140 200 และ 240 ไมครอน พบว่าค ่าความแข็งของแม่พ ิมพ ์ ว ัสด ุรองหน ุนและขนาด 

ของเม ็ดสกรีนป ุนม ีอ ิทธ ิพลต ่อการผลิตนาหน ักส ีและความสมํ่าเสมอของภาพพ ิมพ ์

5.1.1 อิทธิพลของค่าความแข็งต่อคุณภาพงานพิมพ์

แนวโน ้มท ี่ได ้เม ื่อใช ้ก ับรองหน ุนท ี่รความแข ็งต ํ่า เช่น โฟมแข็ง โฟมอ ่อน และเส ้นใย ให้ค่าการ 

ผล ิตท ั้าหน ักส ีได ้ด ีบร ิเวณ ไฮไลพ ์อ ีกท ั้ง เส ้นใย และ ฟ ิล ์มย ังช ่วยการผล ิตท ั้าหน ักส ีบร ิเวณ ชาโดว์ 

และพ ื้นท ึบได ้ด ีอ ีกด ้วย

กรณ ีความแตกต่างของความแข็งของวัสด ุรองหนุนมีอ ิทธ ิพลต่อการผลิตนำหนักส ีน ัน โฟมอ่อน 

ให ้ค ่าการผล ิตนำหน ักส ีบร ิเวณ ไฮไลพ ์ได ้ด ีท ี่ส ุด  โฟมแข ็งให ้ค ่าการผล ิตนำหน ักส ีได ้ด ีท ุกบร ิเวณ  

เส้นใยให้ค่าการผลิตนำหนักสีใกล้เคียงกับโฟมแข็ง แต ่บริเวณชาโดวัน ั้นม ีค ่าโดดเด ่นมากที่ส ุด และ 

ฟ ิล ์มให ้ค ่าการผล ิตนำหน ักส ีบร ิเวณ ชาโดว ์ถ ึงพ ืนท ึบสม ํ่าเสมอด ี แต ่บร ิเวณ อ ื่น เก ิด เม ็ดสกร ีนบวม 

มากกว่ารองหนุนประเภทอื่น ๆ ซึ่งค่าดังกล่าวจะสร้างอิทธิพลต่อใ]จจัยอื่น ๆ

5.1.2 อ ิทธิพลของความสมํ่าเสมอทางการพ ิมพ ์ (print uniformity)

แ ม ่พ ิม พ ์1.70ม.ม.ให ้การพ ิมพ ์ท ี่ม ีความสม ํ่าเสมอน ้อยกว ่าแม ่พ ิมพ ์ 1.14ม .ม .พ บว ่า  โฟมแข็ง 

และ เส้นใย ให ้ล ักบฌะท ี่คล ้ายก ัน แต่โฟมแข็ง ม ีความสม ํ่าเสมอบร ิเวณ ไฮไลพ ์และม ิดโทนด ีกว ่า 

ส ่วนโฟมอ ่อน  และ ฟ ิล ์ม ให ้ค ่าท ี่ตรงก ันข ้ามก ัน โฟมอ ่อนให ้ความสม ํ่าเสมอบร ิเวณ ไฮไลพ ์ และ 

ฟ ิล ์มให้ความสมํ่าเสมอบริเวณชาโดว์ได ้ด ี

5.1.3 อิทธิพลของค่าการผลตนำหน ักส ี (tone reproduction)

บทท ี่ 5

ความ ส ัม พ ัน ธ ์ระห ว ่างส กร ีน ป ุน และแม ่พ ิม พ ์ ม ีล ัก ษ ณ ะแน วโน ้ม ขอ งก ารผ ล ิต น ำห น ัก ส ืต ไม
ขนาดของสกรีนปุน (ขนาด 20 และ 30 ไมครอน ให ้ค ่าการผล ิตนำหน ักส ีไม ่ด ีน ัก เนองจากเก ิดเม ็ด
สกรีนบวมมาก ขนาด 50-100 ไมครอน ให้ค่าการผลิตนำหใ!ห้าสี,ใกล ้เอ ียงไม ่แตกต ่างก ัน  และ 140-
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240 ไมครอน ให ้ค ่าการผล ิตนำหน ักส ีลดลงเป ็นลำด ับท ุกบร ิเวณ ) แม ้ว ่าจะม ีการเปล ี่ยนแม ่พ ิมพ ์ก ็ 

ตาม

แม ่พ ิมพ ์ 1.14 ม.ม. โฟ มอ ่อน  โฟมแข ็ง และ เส้นใย ให ้ค ่าการผล ิตน ํ่าหน ักส ีได ้ด ีกว ่าบร ิเวณ  

ไฮไลพ ์ อ ีกท ั้งย ังช ่วยการผล ิตน ํ้าหน ักส ีบร ิเวณชาโดว ์และพ ื้นท ึบของ เส้นใย และ ฟ ิล ์ม ได้ดี และ 

แนวโน ้มของค ่าการผล ิตนำหน ักส ีของสกร ีนป ุนท ี่ได ้จะเปล ี่ยนล ักษณ ะการผล ิตนาหน ักส ีไปตาม 

ประเภทของว ัสด ุรองหน ุน ยกเว้นขนาด 20 และ 30 ไมครอน ให ้ค ่าการผลิตนาหนักส ีไม ่ด ี เนื่องจาก 

เก ิดเม ็ดสกรีนบวมมาก

5.1.4 อ ิทธิพลของสกรีนฝุนขนาดต่าง ๆ

ขนาดสกรีนป ุนท ี่ใช ้ในการทดลองมีด ้วยกัน 10 ขนาด ได้แก่ 20, 30, 50, 60, 70, 80, 100, 140 

200 และ 240 ไมครอน ซึ่งผลการผลิตพื้าหนักสี ขนาด 20 และ 30 ไมครอน ให้ค ่าการผลิตพ ื้าหนักสี 

ไม ่ด ีเน ื่องจากเก ิด เม ็ดสกร ีนบวมมาก เน ื่องจากความผ ิดพลาดจากขนาดของสกร ีนฝ ่นท ี่เล ็กกว ่า 

อ ุปกรณ ์'ทำแม่พ ิมพ ์ด ิจ ิน ัล ขนาด 50-100 ไมครอน ให้ค ่าการผลิตพื้าหนักสีใกล้เค ียงไม,แตกต่างกัน 

และ 140-240 ไมครอน ให ้ค ่าการผลิตน ํ้าหน ักส ีลดลงเป ็นลำดับท ุกบริเวณภาพ (แม ่พ ิมพ ์สองความ 

หนา) และ แนวโน ้มของค ่าการผล ิตนาหน ักส ีท ี่ได ้จะเป ็นไปตามว ัสด ุรองหน ุน อ ีกท ั้งแม ่พ ิมพ ์ 1.14 

ม.ม. ช ่วยเพ ิ่มค ่าไฮไลพ ์และ แม ่พ ิมพ ์ 1.70 ม.ม. เพ ิ่มค ่าชาโดว ์และพ ื้นท ึบและค ่าความสม ํ่าเสมอ 

ทางการพ ิมพ ์ (uniformity) ของสกร ีนป ุนม ีความใกล ้เค ียงก ันท ุกขนาด ยกเว้นขนาด 20 ไมครอน 

โดยใช้แม่พ ิมพ ์ 1.14 ม.ม.

5.1.5 ข ้อเสนอแนะ

เม ื่อพ ิจารณาถึงค ุณสมบ ัต ิทางการพ ิมพ ์ การพ ิมพ ์ท ี่เน ้นค ุณภาพฮาล ์ฟโทนควรใช ้ว ัสด ุรองหน ุน 

โฟมอ ่อน และ การพ ิมพ ์ท ี่เน ้นพ ืนท ึบ เช่น โลโล ้ ควรใช ้ว ัสด ุรองหน ุนประเภทฟ ิล ์ม  ส ่วนว ัสด ุรอง 

หน ุนท ี่สามารถพ ิมพ ์งานได้ท ุกประเภท ควรใช ้ว ัสด ุรองหน ุนโฟมแข็ง และ เส้นใย แต ่อ ุปสรรคด ้าน 

ความยุ่งยากของวัสดุรองหนุนเส้นใย ทำให ้ว ัสด ุรองหน ุนโฟมแข ็ง ด ีท ี่ส ุดสำหร ับท ุกงานพ ิมพ ์ และ 

ควรใช้กับ แม ่พ ิมพ ์ 1.14ม.ม.ท ี่ด ีก ับท ุกล ักษณ ะการพ ิมพ ์และสกร ีนฝ ่น  5 0 ไมครอน เน ื่องจากเป็น 

ขนาดเล็กท ี่ส ุดที่สามารถพิมพ์งานได้ด ี
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5.2 ปัญหาแอะข้อคิดเห็น

การทดลองที่ผ ่านมานั้นม ีป ิจจ ัยท ี่เก ี่ยวข ้องกับการทดลอง 3 ป็จจัย ได้แก่ ว ัสด ุรองหนุน แม ่พ ิมพ ์ 

และ สกร ีนฝ ่น  ท ี่นำมาว ิเคราะห ์น ั้นไม,สามารถครอบคล ุมค ุณ ภาพ งานพ ิมพ ์ได ้เพ ียงพอ อ ีกท ั้ง 

ล ักษณะของวัสดุทดลองน ันไม ่สามารถวิเคราะห ์ได ้ครบ เช่น

- ว ัสด ุรองหน ุนม ีสมบ ัต ิของชน ิดวัสด ุแตกต่างก ัน ชึ่งผ ู้ผลิตเก ็บไว้เป ีนความลับ

- แม่พ ิมพ ์ท ี่ใช ้บ ันใช ้ชน ิดของพอลิเมอร์แค ่ชน ิดเด ียว ความแตกต่างของพอลิเมอร์แม,พิมพ์ชนิด 

อ ื่นน ั้นสามารถส่งผลต่อลักษณะการผลิตนาหนักสีท ี่แตกต่างก ัน1ได้

- สรีนฝุนที่ใช ้ม ีร ูปร่างอยู่แบบเดียว สกรีนฝ ่นแบบอื่น ๆ อาจจะเหมาะสมกว่าท ี่ทำการทดลองได้

- แรงกดพิมพ ์ไม ่สามารถควบคุมให ้ต ั้งให ้ละเอ ียดได้ ทำให้ส่งผลต่อคุณภาพการทดลอง

ความผิดพลาดของการทดลองและการพิมพ์อาจทำให้การทดลองไม่สมบูรณ ์เท ่าที่ควร ซ ึ่งส ่วนที่ 

ควรเพ ิ่ม เต ิมและปร ับปร ุงน ี สามารถนำมาว ิจ ัยเพ ิ่มเพ ื่อเป ีนประโยชน ์ต ่อการวิจ ัยอ ื่น  ๆ ในอนาคต 

ต่อไป
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