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งานวิจัยนี้ได้ศึกษาปฏิกิริยาไฮโดรแครกกิ้งฃองโพลีเอทิลีนที่ใช้แล้ว โดยการใช้ตัวเร่งปฏิกิริยาประ๓ท 
2 หน้าท่ี ต่างๆกันได้แก่ แพลติน้ม-ฟลูออไรด์บนอะลูมินา, แพลติน้ม-ดีบุก-คลอไรด์-พลูออไรด์บนอะลูมินา, นิเกิล- 
ดบุก-คลอไรด์-ฟลูออไรด์บนอะลูมินาและโคบอลต์-ดีบุก-คลอไรด์-ฟลูออไรด์บนอะลูมินา ซ่ึงการศึกษากระทำโดย 
ฑารแปรค่าปริมาณตัวเร่งปฏิกิริยาในช่วง 30-40 เปอร์เซ็นต์โดยนํ้าหนัก อุณหภูมิในช่วง 300-400 องศาเซลเซียส 
ความดันของก๊าชไฮโดรเจนในช่วง 400-600 ปอนด์ต่อลูกบาศก์นิ้ว และเวลาในช่วง 4-12 ช่ัวโมง สำหรับตัวเร่ง 
ปฏิกิริยาและภาวะที่เหมาะสมในการทำปฏิกิริยาไฮโดรแครกกิ้งของโพลิเอทิลีนที่ใช้แล้ว ศึอ ตัวเร่งปฏิกิริยาที่ 
ประกอบด้วย แพลติน้ม 0.6 เปอร์เซ็นต์, ดีบุก 0.15 เปอร์เซ็นต์, คลอไรด์ 1.21 เปอร์เซ็นต์ และฟลูออไรด์ 0.5 
เปอร์เซ็นต์ บนอะลูมินา โดยใช้ปริมาณ่ตัวเร่งปฏิกิริยา 40 เปอร์เซ็นต์โดยนี้าหนัก อุณหภูมิ 400 องศาเซลเซียส 
ความด ัน  600 ปอนด์ต่อลูกบาศกน์ ิ้ว  และเวลา 12 ชั่วโมง ผลที่ได้ศึอ ผลิตภัณฑ์ที่มีสมบัติเป็นนํ้ามันแกโชลีน 
ปริมาณของผลิตภัณฑ์ที่ได้เท่ากับ 94.8 เปอร์เซ็นต์โดยนิ้าหนัก โดยผลิตภัณฑ์ที่ได้มิจ์'’นวนคาร์บอน 10-16 อะตอม
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jHydrocracking reactions o f used polyethylene were carried out by the use of 

various dual functional catalysts i.e. Pt/F on alumina, Pt/Sn/Cl/F on alumina, Ni/Sn/Cl/F on 
alumina anjd Co/Sn/Cl/F on alumina. Catalyst concentrations in the range o f 30-40 % by wt, 
temperature (300-400 ๐ C), hydrogen pressure (400-600 psig) and reaction time 
(4-12 hourp) were varied. The best catalyst was Pt(0.6%)/Sn(0.15%)/C1(1.21%)/ F(0.5%) on 
alumina T îe optimum conditions for hydrocracking o f used polyethylene were: operating 
temperaturO at 400 ๐c, under 600 psig hydrogen pressure, 12 hours reaction time and

I

40% wt of|catalyst. The percentage yield was 94.8% wt. The product consisted o f C10-C16 
liquid hydrocarbons w ith  gasoline properties.
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