41

Forming)!
2

411

HIPS
41

HIPS

(Heater)

(Mola)
(Vacuum Box)E

(Vacuum

HIPS (Preheating )
2 (Final Heating )

HIPS



fsircL&WE LIAFURIUSLIm&-U.Sli N@L 1_17/Area

?
Plastic Sheets

Preheating

Heating

Vacuum Forming

Finished Parts



1)

HIPS

12)

30

30

(SETUP TIME)

30

33



4.2

412

421

HIPS

(SETUP Ting)

Heater

3



3,
HIPS(
Hips
422
?
1.
)
2.
( )1

%

3



3

5 6
41 42
( )
91.67 68.38 25.4%
81.18 63.25
22.1 % 43 44
130
3026 2.1
2500
3150 15.75 ( 5000 )
156 114 (
6000 )
27.15
2.9
HIPS
HIPS
2
1
Hips
( 5 )
2.



FLOW PROCESS CHART
Chart No. 1
Subject Chart :

Activity - Mold Changing Model 5Q

Method

Location : THL

Charted By : K Mangkom

Approved By : Date :
Description

L . Heater

2

3

4,

5

b.

1,

8.

4.1

Sheet No.

of

DIS Time
() (i) -V

MAN / MATERIAL / EQUIPMENT
Summary

Activity Present  Proposed

Operation O

Transport - )

Delay D

Inspection cm

Storage V

Distance (m)

Time(Man-Hour)

Cost : labor

Material

SYMBOL

5
28
15
21
15

25
10

125

37

Saving

Remark



FLOW PROCESS CHART
Chart No. 1
Subject Chart

Sheet No. of

Activity - Mold Changing Model 5Q

Method : Propose # 1
Location : THL
Charted By: KMangkom

Approved By : Date :
Description

1 Heater

2

3.

4

5

6.

1.

8

4.2

DIS  Time

MAN / MATERIAL / EQUIPMENT
Summary

Activity Present  Proposed

Operation O

Transport

Delay D

Inspection cm

Storage  V

Distance ( )

Time(Man-Hour)

Cost : labor

Material

SYMBOL

my o - bV
5
1

10
15
10
15
10

8

3

Saving

Remark



5Q,5Q
5Q,6Q
6Q,60Q
5Q6Q
5Q,5Q
6Q,6Q

43

2Q
7Q
6Q
2Q
7Q
6Q

44

5Q,60Q
6Q.6Q
5Q.60Q
5Q,5Q
6Q,6Q
5Q.5Q

7CT
2Q
2Q
6Q
6Q
7Q

85
80
82
85
108
110
91.67

75.3
78.5
81.6
80.1
85.4
86.2
81.18

505Q  5Q6Q
5 .

Q

62
55.8
56.6
62.3
84.6

89

68.38

61.6
60.7
61.8
61.8
67.25
66.13
63.21

1Q

23
24.2
25.4
22.7
23.4
21.0

23.28

1
13.7
17.6
19.8
18.3
18.15
20.07
17.93

3

%

21.1 %
301 %
30.9 %
26.7%
21.7%
19.1 %
25.4%

18.2%
22.6 %
24.3 %
22.9 %
21.3%
23.3%
22.1



	บทที่ 4 การปรับปรุงผลิตภาพจากพารามิเตอร์ในระบบการขึ้นรูปทางความร้อน
	4.1 หลักการพื้นฐาน
	4.2 ขั้นตอนการปรับปรุงผลิตภาพและผลการปรับปรุงผลิตภาพ


