8.1

( )

( Thermoforming Machine J

8.1
1 Mold
91.67 68.38 25.4 %
81.18 63.25
22.1 %
2.
3.4 % 2.2 % 35%
2.5 % 1.7 % 32%

(recycle )



11
12

21
2.2

41
42
43
44
45

91,67
! 81.18
( ) 3.4%
() 2.5%
() 12
1 0.0329
2 0.0262
3 0.0157
Hot melt 0.0225 Kg
() 15
8.1
' Trial &Error
12 % 4.7 %
1 2 3
(Hot Melt)®

68.38 25.4%
63.25 22.1%
2.2% 35%
1.7% 32%
47 61 %
0.0225 31.7%
0.0195 25.4 %
0.0108 31.4%
0.0172 Kg 23.6 %
1 20%
31.7%,25.4%,31.4%,
23.6 %

(

12

15.75
114

392,329

750,217
2.5

960,000
4

112,320

)



8.2

8.3

254% 221 %

1,800,000
25%

360

450,000

13



1

3.

Stabilizer
Vacuum

1S0-9000 )
1

Hips

14



61 %

(Design of Experiment®

3000
1.2

15

Trial & Error

2500



8.4

16



8.5

"



	บทที่ 8 บทสรุปและข้อเสนอแนะ
	8.1 บทสรุป
	8.2 ประโยชน์ของการดำเนินโครงการ
	8.3 ข้อคิดเห็นจากการปรับปรุง
	8.4 ปัญหาในการดำเนินงาน
	8.5 การรักษาสภาพระบบที่ปรับปรุงผลิตภาพแล้ว


