TIG

(Experimental Design)

Background Variable

Factor

al

436L

Design

TIG



22

(Factor) (Independent Variable)

(Re po & Variahle)
(DePe de t Variable)

Background Variable (Noi e Variable)

(Factor Level)

TIG

4. (Tungsten Electrode Conditioning)

5. (Weld Joint Design)



Thoriated Tungsten Electrode

40



-1

436 L



70

80

Matsushita

( )
10 ~ 15
30 ~ 40
60 - 100

120 - 140

200 - 250

275 - 350

90

110

25



SAF Nertinox TH300

V = 1040.041
4-4 V = 10+0.041
( )
( f) V = 10+0.041
70 10+2.8 = 12.8 11

80 10+3.2 = 13.2

90 10+3.6 = 13.6
110 10+4.4 = 14.4 14

14.4
1 2

14



.80

.20

SAF Nertinox

TFI1300

SAF Nertinox TH300

SAF Nertinox

TH300



2L/U

4 -

80

14

70

11

TIG

14

TIG

90

11

(_

28

)



70
80
70
80
70
80

70

80

90
110
90
110
90
110

90

110

11

11

14
14

11

11

14
14

11

11

14
14
11

11

14
14

29

—_— =, =

ol o1 o1 ol



	บทที่ 4 เงื่อนไขการทดลองที่นำมาใช้ในงานวิจัย
	4.1 ความหมายของคำว่าตัวแปร และระดับของตัวแปร
	4.2 ตัวแปรของกรรมวิธีการเชื่อมระบบ TIG
	4.3 ปัจจัยและระดับของปัจจัยของกรรมวิธีการเชื่อมระบบ TIG 
สำหรับท่อเหล็กกล้าไร้สนิมเฟอร์ริติกชนิด SUS 436 L
	4.4 เงื่อนไขการทดลองเชื่อม


